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Once Kordsa,
sonra kaucuk gelir.

Tiirkiye'de ve dinyada kaucuk
endliistrisinin temel takviye malzemesi
ihtiyaclarini karsilayan trunleri z
Kordsa sunar: * Kord bezl.
Konveydr bezleri.
Membran bezleri.

s o BEN o

PVC kaplama bezlerl.
Tek kordlar.




KAUGCUK DERNEGI
YAYIN ORGANI

IKI AYDA BIR YAYINLANIR
SAYI:1,KASIM 1991

sahibi:Kaucuk Dernegi adina
Bagkan
AHMET TUGRUL SIREL

yazi igleri midard ve yayin
kurulu bagkan:
r YAVUZ DOGAN

i yayin kurulu Oyeleri:

HASAN AKDENIZ
OMER BAKIR

; DR.KILICASLAN BAYRAKTAR

| DR.CIGDEM GULER
LEVENT GUNDUZ

AHMET TUGRUL SIREL
MEHMET SUNGUR

Idare Yeri :
Bliylkdere Caddesi
No:45 Andag Apt. D-29
80310 Mecidiyekdy-ISTANBUL
Tel: 166 71 03 Fax: 166 38 51

Dergide yayinlanan
yazilar tamarm yazarlarn
disincelerini kapsamaktadir.
Kaynak gosterilmek sarti

ile alinti yapilabilir.
Dernede veya yayin kurulu
Uyeleri vasitasi ile gonderilecek
yazilar iade edilemez.
Yayinlanmayan yazilar igin
yazi kurulu sorumlu futulmaz.
Verilen teknik bilgiler
malzemelere ve galisma
sartlanina gore farkl neticeler
verebileceginden sadece
tavsiye mahiyetinde olduguna
l dikkatinizi cekereiz.

! Yapim, Basim, Hazirlik;
EZGI AJANS LTD. STi.
‘ Mollafenari Sok. Ajaoglu Apt.
37/2 Cagaloglu 34410-istanbul
| Tel: 527 07 20-527 07 28
. Fax: 512 62 81

BU BIR EZGI AJANS YAYINIDIR

BASLARKEN

- e/ \

aman zaman lyeleri- N

miz ve bilhassa is kolumuz mensuplari ile

haberlesmede zorluk cektigimizin farkina

vardik. Hele birkac kisiden gelen

“Kaucuk Dernegi ne yapiyor?” sorusu bir
yayin organina ihtiyacimiz oldugunu tam
manasi ile vurguladi. “Uyelerimiz ve iskolu
mensuplarimiz Dernek icin ne yapiyorlar?”
gibi bir karsi soru sormak yerine,
faaliyetlerimizi ve sizlerden beklentilerimizi
duyurmak yolunu sectik. Bunun neticesi
elinizde ilginizi cekecegini ve ilerde referans
olarak kullanmayi dustntp kaldirip
atmayacaginizi umdugumuz bir ilk sayi var.

itfen eksiklerimizi, ileriye dontk gorus
ve fikirlerinizi bildirin, elbirligi ile
mikemmele varalm. Unutmaliyim ki
hakiki anlamda dernekcilik, genel
menfaatler icin miisterek bir calismadir.

Saygilarimlia,

A.Tugrul SIREL
Baskan
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DERGIMIZIN AMACI
DERNEGIMIZIN AMACIDIR

Sevgili Meslektaslarim,
988 yilinda dernegimizi kurdugumuz-
dan beri hep bir yaymn organina sahip
olmayi istedik. Buglin, bu istegimizi
gerceklestirmek yolunda énemli bir
adim atrmis bulunuyoruz. ik sayimiz-
la huzurlarimizdayiz. “istegimizi gercekles-
tirdik™” demiyorum: ¢lnkii biliyorum ki, bir
derginin ilk sayisi ayni zamanda son sayi-
si da olabilir.
dyle bir yayimin stirekli olmasi sizle-
re bagh. Stirekliligimiz ancak sizle-
rin ilgisi ile ve katki
larimizla miimkiin olacak. Dergimizin
amaci dernegimizin amacidir: Turki-
ye'de kauguk sanayi’'nin gelismesine yar-
dimct olmak. Dergimizin yayinlanmasi a-
mac degil, aractir. Dernek faaliyetlerimizin,
bu cerceveden olmak (izere dergimizin ya-

yinlanmasi, eger amacimiza hizmet edemi-
yorsa, strekliliginin de séz konusu olama-
yacagimi bilmeliyiz.

iz, Yaz1 Kurulu olarak ilginizi cekecegi-
ni, sizlere faydalil olacagim umdugu-
muz yazi ve haberlere yer vermek ¢a-
bas icinde olacagiz. Liitfen okuyunuz
ve bizi uyariniz. Tabii ki katkilarinizi
sadece uyarilariniz ve tenkitleriniz olarak
beklemiyoruz. Yayinlanmasini faydali gérdii-
gliniz yazi ve haberlerinizi de bekliyoruz, ay-
rica kaynak temininde bize yardimec: olabilir-
siniz.
Sevgili Meslektaslarim,
Baslarken, dergimizin basarili olmast umu-
duyla tiim kaucukculara hayirl isler ve basa-
rilar diliyorum.

Yavuz DOGAN
Yazi Kurulu Baskani

EPDM kaucukta bildiginiz DSM KELTAN kalitesinden sonra
simdi de NITRIL kaucukta ayn kalite

DSM NYSYN

Hem de: Hizli veya ge¢ pisen,
PVC katkilt,
Diistik veya yliksek viskozite
gibi degisik secim imkanlart,

Ustelik her zamanki uygun fiyat ve 6deme kolayhg ile,
HAZIR STOKTAN TESLIM

PISZINLER

KIMYA SANAYI ve TICARET A.S.
Kaucuk Hammaddeleri ithalat ve Dahili Ticaret
Gedikpasa Hamam Cad No:33 Kat:3, 34490 ISTANBUL
Tel:517 49 37 (3hat) Fax:317 49 40 Telex:22087-PYMEK-1r,




KAUCUK'UN
LISANI

1.1 GIRIS :

Kauguk mihendislik tatbikatla-
rinda yaklasik yizyildir kullani-
lan bir malzeme oldugu halde
mihendisler ve konstrikidrler
kendi kullandiklarn terimler ile
kaucuk teknologlarimin terimie-
ri arasinda baglant kurmakta
hala zorluk gekiyorlar. Kopma
mukavemeti, sertlik, uzama ve
yayillma gibi kelimeler mihen-
dislerce bilinen tabirler olduk-
lari halde kaucuk teknolojisin-
de dedisik mana ifade edebili-
YOr.

“Kauguk’un Lisam™ bu farkhhk-
lan agikliga kavusturmak ve
kauguktan mamul parcalarin
dizayninda temel bilgiyi sagla-
mak disuncesi ile hazirlan-
migtir. Ayni zamanda yapila-
cak parcalarin ekonomik olma-
si ve beklenen performans:
vermesi igin ne sekilde belirtil-
mesi gerektigini de agiklaya-
caktir.

1.2 KAUCUK NEDIR?

Kauguklar genellikle elastik o-
zellik gésteren malzemeler o-
larak tarif edilir. Bu malzemeler
genellikle uzun zincir molekdl-
lGdiir ve polimer olarak bilinir-
ler.

Elastik ozelligin polimer ile bir-
lesmesi de elastomer ismini
meydana getirmistir. Kauguklar
ve elastomerler bu yazida e-
sanlamda kullanilacaktir. Kau-
gugun veya elastomerin kolay
anlagilan bir tarfi de oda 1si1-
sinda defalarca boyunun en az
iki katina gerdirilip tirakildigin-
da belli bir gligle yaklasik ola-
rak orijinal boyuna dénebilen
malzemedir.

Dupont temsilciliginin izni ile
ELESTOMERS NOTEBOK dan
terciime edilmigtir.

1.4 TABII ve SENTETIK

Tabii kauguk (NR) Hevea bra-
siliensis agacindan alinan ve
lateks adi verilen CIS - Polyi-
soprene ve su emulsiyonun-
dan elde edilir. SOtGmsi siv,
ozel sekilde yanlan agactan
kucilk kaplara toplanir. Bu la-
teks koagile edilir, kurutulur
ve aclk kahve renkli smoked
sheet elde edilir.

Yaklasik bir asir stresince ta-
bii kauguk bilinen yegane kau-
cuk tord idi. Oto lastiklerinin
kullamimimin artmasi ile bugln
toplam kauguk tiketiminin sa-
dece % 33'0n0 tabii kauguk
kargilamaktadir.

Sentetik kauguk uygun mono-
merlerin reaksiyonla polimer
haline getirilmesi ile sulu emul-
siyon veya su veya solventle
suspansiyon seklinde elde edi-
lir. 1.D0nya Savas! sirasinda
az miktarda metil kauguk Ureti-
mi yapiimakla beraber, ticari o-
larak Uretilen ilk sentetik kau-
guk 1931'de piyasaya verilen
polikloropren tipi Dupont'un
MNeoprenidir ve o zamandan
beri sadece Dupont on net
cins sentetik elastomeri piya-
saya arzetmistir.

1.4 KARISIM

Kauguk kansimlarda kullani-
lan polimerler, yumusak plastik
kivamdan, sert zor sekil alan
kivama kadar bayUk farkliliklar
gosterdiginden olduklari gibi
kullanilamazlar. Elastomerik &-
zelliklerinin gok cesitli ilave
katki maddeleri ile gelistiriime-
si gerekir. Karbon siyahi gibi
dolgu maddeleri takviyeyi sag-
lar. Yaglar, vakslar ve yag asit-
leri prosesi kolaylastirir ve uy-
gun pigmentlerle renk degisik-
ligi saglarur. Diger katkilarla
kimyasal mukavemet gelistirilir
ve vulkanizasyon prosesi des-
teklenir. (kisim 1.5'2 bakiniz).
Kauguk kangimlarda genellikle
kauguk polimeri % 50°'den az-
dir ve yer désemesi gibi tipler-
de ise bu rakam % 25'in altina
diser.

1.5 VULKANIZASYON

Cogu kauguklan karnsim hali-
ne getirilince vulkanize etmek
gerekir. Kimyasal olarak bu
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proses molekll yapisinda ¢ap-
raz baglar meydana getirir ve
bu sekilde istenen fiziksel o-
zellikleri saglayarak kauguk
mamule kimyasal ve termal
stabillik verir. Termoplastik
(TPE} cinsi kauguklarda vulka-
nizasyon islemi gerekmez.
TPE cinsine ornek olarak Du-
pont'un HYTREL cinsi mihen-
dislik termoplastik elastomen-
ni, erime islemli halojenli polie-
lefin tipi ALCRYN'i gtsterebili-
riz.

1.6 ISLENME PROSESI

Kaucuk karisimi genellikle a-
gik valslerde veya kapall karig-
tincilarda yapilir. Acik valsler
genel olarak 2 mefre boyunda
60 em gapinda ters istikamette
dénen iki valsten meydana ge-
lir. Valsler gerektiginde isitila-
bilir veya sogutulabilir.

Kauguk hamur makinasinin
valslerine konur ve karigtirma
valsler arasinda ezme iglemi i-
le yapilir. Hassas sekilde tartil-
mis katkl maddeleri bu iglem
arasinda katilir. Islem bitince
karisim levha halinde alinir.

Kapali kansgtiricilar (Banbury)
kapah bir haznede az farkll si-
ratte aksi istikametlerde donen
helisel kanatgikl iki rotordan
meydana gelir. Gabuk ve ho-
mojen bir karigim elde edilme-
si rotor kanatgiklarimin yaratti-
g1 ezme iglemi ile olur. Is| ha-
raretinin kontrol edilmesi rotor-
larin ve gévdenin muhtelif ki-
simlarinin iginden gegen buhar
veya sofutma suyu ile olur.
Karistirma islemi harman har-
man yapilir ve karngim kapal
karistirici (Banbury) altindaki
kapaktan bir hamur makinasi-
na alinarak levha haline getiri-
fir.

Bu levha genellikle kalipla son
mamul haline getirimeden &n-
ce bir 6n sekillendirme gerekti-
rir. Kaliplama kompresyon,

transfer direkt enjeksiyon ol-
mak (zere (g sekilde yapilir.
Kompresyon isleminde on ge-
killendirilmis karsim, kompres-
yon kalibinin iki yarisi arasina
konur ve basing ve 1si tatbiki i-
le kondugu kalbin seklini ahr,

Tipik 1s1 ve basing 150-180 O¢
ve 7-15 mpa arasidir. Kalipla-
ma esnasinda karisim vulkani-
ze olur ve kaliplanmis mamul
bir capak temizleme iglemin-
den sonra kullaniimaya hazir-
dir.

Laboratuar kangimi igin tartilang katki
malzemeleri

Transfer kaliplamasinda kar-
sim kaliplanacak boglugun di-
ginda bir hazneye konur ve
basing uygulanarak bir veya
birkac besleme agzindan aka-
rak boslugu doldurmasi sagla-
nir. Direkt enjeksiyon igin kari-
sim islenerek yumugatilir ve
basingla besleme kanal ve a-
gizlar vasitasi ile kalip boslu-
gu doldurulur.

Levha halinde gekme iglemi Ug
veya dort valsli kalenderlerde
yapilir. Oto lastigi ve hortum
gibi mamuller kalenderlenmis
kauguklarin el veya otomatik
makinalarda birlestirimesi ile i-
mal edilir. Kauguklar gelige ve
diger metallere yapistirilarak

insaat baglant pargalari, a-
mortistr ve benzer esnek mal-
zemeler dretilir,

Saf hortumlar ve profiller uzun
boylarda kullanildiklarindan,
bir ekstruderin vidasinda yu-
musatilip sekli veren kaliptan
basingla gikarlarak gekilir,

Bundan sonra UHF (Ultra High
Freguency) veya LCM (Liguid
Curing Medium) ortaminda sd-
rekli bir sekilde kesintisiz vul-
kanize edilir. Bir bagka tatbikat
da ekstruderden gekilen maln
bliylk tepsilerde toplanarak
buharla otoklavda vulkanize e-
dilmesidir. Termoplastik elesto-
merler plastik teknolojisinin en
jeksiyon, sigirme, ekstruzyon




teknikleri ile daha kolay sekil-
lendirilirler.

1.7 KAUCUK BASIT
BiR MALZEME DEGILDIR

Yukarida verilmis olan kisa -
zet kauguk igleme bilgisi, kau-
cugun basit bir malzeme olma-
didim gdstermektedir. Ek ola-
rak &zellikleri zamanla ve igin-
de bulundugu artamla degisen
bir malzemedir. Metaller oksi-
dasyonla glrlrler; fakat kau-
cuk 151, yag, kimyasallar, gu-
nes 15141 ve havadan da etkile-
nir. Genel laboratuar sartlarin-
da uygun gorulen bir karigsim
servis sartlarinda birkag ayda
devre disi kalabilir, Misal ola-
rak ayakkabi taban ve topukla-
rina uygulanan asinma testi
normal sartlarda giyilen ayak-
kabilar igin asinma ile ilgili gl-
venilir bilgi verir. Fakat ayakka-
bilar bir middet atélyede, ben-
Zin istasyonunda veya yagh
ortamlarda giyildiginde ayni
testlerden tamamen farkll neti-
celer alinir.

Diger bir problem de kaugugun
fiziki ozelliklerinin test sartlan-
na gore buyuk farkhliklar gos-
termesidir ve bu farkhhklar ge-
ik ve betona gtre ¢ok daha
blydk boyutlardadir. Misal ola-
rak 1sinin etkisini gérelim. Bir
kauguk karngiminin kopma mu-

kavemeti 100 9C'de 230C
dekinin 9% 10 ila 20'si kadar o-
labilir. Gekim hizinin da tesiri
vardir, Belli bir uzamay sagla-
yacak olan yuk, hizl gekmede
yavas gcekmeye Kiyasia 0¢
misli kadar fazla olabilir.

Gecmis germe uyqulamalari-
nin etkisi de baska bir faktor-
dir ve dlgimlerde degisiklik
meydana getirir.

Kaugukta Gzelliklerin baglanti-
s1 da bazan sasirtici olabilir ve
mesela ¢eligin tam tersi neti-
celer gosterir, Celikte sertligin
artigi ile kopma muvakemeti

Elastomerler iki valslh hamur
makinalarinda karigfirdir, iki
valsin siyrrmali galigmasi ile
elastomer ezilir, levha haline

5
5

urekll pigme sartianni deneyen fel flash
Elermi

getirilir ve hassasiyetle tartil-
mis kalky maddeler jlave adi-
lir. Karisim bitince mal on
valsten kesllerek levha sek-
linde ahnir.
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de artar. Aralarindaki baglanti
cok yakindir ve iyi bilinmekte-
dir. Kaugukta ise bu her zaman
boyle degildir. Sertlik arttikga kau-
cugun kopma mukavemeti once
bir artig gdsterebilir ve sonra aza-
labilir veya formilasyona gdre
sertlik arttikga bastan itibaren de-
vamli azalabilir.

1.8 LABORATUAR DENEYLERI

Kauguk endlstrisinde laboratuar
deneyleri, dizayn bilgisi vermek
yarine uygun ve tekrar edilebilir 0-
rinler meydana getirmek igin kul-
larmilir. Misal olarak kauguk kansi-
minin laboratuarda élgllen kop-
ma mukavemetinin servis &zelligi-
ne etkisi belki cok azdir ve bir di-
zayn hesabina belki hig katimaz.

Ayni sekilde, standart agsinma de-
neyinde hareket eden agindiric
bir ylzeye sirtinerek asinan ka-
ucuktan mamul Grmek deneyinin
kumlama hortumunda kullamidig
takdirde tamamen yaniitici olaca-
@ bilinmelidir. Kumlama hortumu
calisma esnasinda asindirici bir
akisla temastad.y ve bu laboratu-
arda standard agindirma malze-
masi olarak kullanilan kat ylze-
ye benzemediginden, bu hortum-
da iyi aginma veren karisim labo-
ratuar test sartlannda kétl degerli
olarak teshit edilebilmektedir.

Bu zorlukiar laboratuar deneyleri-
nin hayali oldugu manasina gel-
memelidir. Mantikl yaklasimla
farkliliklar giderilebilir ve glvenilir
faydal bilgiler laboratuarda tesbit
edilebilir. Kifayetsiz kansimlar eli-
mine edilip saha tecriibesinde
kullanilacaklar deneylerle tesbit
edilebilir. Servis gartlanna uygun
bulunan bir karnisim, fiziki test da-
talar) yardimi ile uniform ticari
mamuller dretimini garanti eder.

“Wauguk'un Lisani" bu hususlarda
gerekli temel bilgiyi vermeye cali-
sacak. Genel olarak kaucuk en-
distrisinde kullanilan sekliyle her
fiziki Gzellik ve bunu dlgmeye ya

rayan test metodlar farif edilecek.
Neticelerin degerlendiriimesi ya-
pilacak, servis sartlan yoninden
gereklikleri ve gereksizlikleri belir-
tilecek. Galisma sartlarindaki per-
formans ancak galigma deneyle-
rinde belirenebilir. Bu yaz| serisi-
nin sonunda denenerek kabul e-
dilmis bazi galigma deneylerinden
de bahsedilecek.

( Devami gelecek sayida)

izolasyonu gekimi.

karmak isfem|

Yan kafals :'r ekstruderde kablo

Alti g6zl bir kaliptan mamulii ¢i-

Kaucuklann smaksr
yamla kalplanmas: ok
kademede olur. Soida
GUran @REAIE W
dasinga kansim pu-
mugatilir ve sana
Sagda gorilen piston
yaraumy Te kalba bas
fer. Bur sisterirt K o
tarili 1857 senesindsg
Fransa Lyon sehnnde
k&t BEP firmast tarafhn-

car alvrrr s




Ustiin Uriinler ve
Miikemmel Hizmet

ALCOHOLS,
ARCMATICS,
EXXON BUTYL,
LUBE OIL ADDITIVES,
VISTALON EPDM POLYMERS,
JAYFLEX VINYL INTERMEDIATES,
SYNHETIC CARBOXYLIC ACIDS,

ESCOREZ HYDROCARBON RESING

EXXON CHEMICAL

THPDE,
VAM, ACETIC ANHYDRIDE, PENTAERYTHRITOL,
ACRYLATES: ETHYL, BUTYL TRIMETHYLOL PROPANE,
METHYL, 2- ETHYL HEXYL SODIUM FORMATE

HOECHST CELANESE PERSTORP AB

ESTERS,
KETONES,
CAUSTIC SODA,
ALIPHATIC SDLH'EHTS
AROMATIC S'!]T‘-"Ei'-ﬂ"-
: . GLYCOLS, MONOMERS,
I ARCMATIC lFﬂ'EEHE[JLhTFE
CHLORINATED SOLVENTS,
VEGETABLE OILS

CONTIMPEX S.A.

INDUSTRIAL OILS AND
CHEMICALS

HOUGHTON

MICRD MINERAL FILLERS

NORWEGIAN TALC

Tutun Han, Kabatas - [stanhil
Telefon ; §90 09 2143 nat)

Teleks - M10F sod-ir

eais 182X SOIVENT DiSTRIBUTURLUGU AS
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KAUCUK DERNEGI FAALIYETLERI

1991 TEKNIK
SEMINERLERI

Dernegimizin faaliyetlerinden
sonbahar dénemi Teknik Semi-
nerleri, evvelce duyuruldugu gibi
8-9 Ekim 1991 tarihlerinde Tak-
sim Lamartine Oteli toplant! salo-
nunda toplam 81 iskolu mensubu-
muzun istiraki ile yapildi. Sirast i-
la,

1) Kaliteye Yaklagimlar :
(ROTA Yonetim Gelistirme Hiz-
metleri Teknik Tanitim Programi)

Kalite, kalite kontrol, Japon kalite
yaklagimi, kalite glivenligi ve si-
ratle yaklasmakta olan ihracat igin
mecburi 150 9000/TSE 9000 kali-
te sertifikasyonu konulanmin isko-
lumuzdaki tatbikatlarinin neler ol-

dugunu ve bu konulardaki yakla-
siminizi baslatabilecek segenegk-
ler tanitild,

2) Kauguk / Metal Yapistirma
Teknolojisi :

( TUrk Henkel - Chemosil Tek-
nik Tanitim Programi)

Tum kauguklarin dedisik metalle-
re yapistinimas: ile ilgili teknoloji
ve tatbikat detaylar anlatiidi.

3) Lastik Esya (Non-Tire) Kau-
cuk Endiistri Makinalar ve Tec-
hizatlan :

( GUMIX Teknik Tamitim Progra-
mi)

Ozellikle oto lastik sanayi haricin

deki kauguk - lastik endistrisinde
kullamlan makina ve cihazlann
son geligmeler tanitihp modern
techizat hakkinda bilgi verildi.

4) Politiretan Kaucuk Teknolojisi :
( Uniroyal Teknik Tarmitim
Pragrami)

Teorisi, kaucuk ve dékme tipleri,
tatbikatl, sorunlar ve cevaplari,
gerekli yatinmi nedir ve nerelerde
kullamimaktadir konular iglendi.

Bu seminerlerdeki konusmalari
dergimizde 6zet olarak yayinlanip
katilamayanlara bilgi vermeyi fay-
dali bulduk.

lik Bnce lastik iskolumuzun bugiin
icinde bulundugu durumu gok ya-
kin bir gegmiste yasamis ve ba-
sanya ulagmis Ispanya'nin gegir-
didi evrimi de igeren Gumix tem-
silciliginin program &zetinden
baslamay, herkesi alakadar eden
yonleri dolayisi ile, tercih ettik. II-
ginizi gekecegini Umit ediyoruz.

KAUCUK DERNEGI

LASTIKTEN KABLOYA HER YERDE VARIZ

;../

Rﬁbber Chemicals

R e
"ARZO, izlandirieilardan
antinmn'lﬂra*
antioksidanlardan
capraz h&F peroksitlerine,
apistiricifardan
ﬁeynz dolgulara ve
iletken karbon sivahina kadar
viksek kaliteli

kauguk hazirlama
maddeleri sunar.

-----'_'_'r"-

Tiirkiye Mimessili
FEZA TICARET

SAFFET BOZKURT ?

PEK. 1027, 80007 Kﬂrﬂkﬂa-lSTAN BUL
Tel: (1314300 18- 14503 34

Telex : 24288 Feza TR.

Fax:{1) 149 38 28




BUYUK
DEGISIKLIKLER

Konusmaci : Gumix Tirkiye
Temsilciligi adina

Pazarlama Direktori
H.Sidler

Ispanya’da Valensiya yakininda
bir Akdeniz kiyl kasabasinin ya-
Kin bir gegmiste iki dnemli 6zelligi
vardi: 6000 personeli ile Olkenin
en buylk ayakkabi ve cizme fab-

rikasi ile denizdeki siyah martilan.

Bu fabrika zamanla modernlestik-
ge siyah martilar da beyaz marti-
lara déndi,

Ginkd Ispanya kauguk endistrisi
de dinyadaki pek cok benzeri gi-
bi, kirli, eski usullerle calisan , ye-
nilige ve yatinma kapali, dilsik
kar marjlari ile ayakta kalmaya
caligan bir iskolu idi. Distik tek-
noloji seviyesi ve kémir ocakla-
rindan daha kot caligma sartiar,
ile dusik kaliteli, gok ucuz ma-
muller dretilmeye galisiyordu ve
musterilerden devaml fiati daha

da ucuzlatin baskisi vardi, Ozet-
le, alicinin hakim oldudu dmitsiz
bir pazard.

Buglin ise Ispanya'da lastik en-
distrisi kuruluglan biyik, bir o-
randa karli calisan, modern, te-
miz, ilgi geken isyerleri halinde A-
merikan, Ingiliz, Alman ve italyan
gok uluslu sirketlerinin satin al-
malk igin hedef sectikleri firmalar
haline geldi. Bu mucizeyi otomo-
bil endiistrisi gergeklestirdi,

Otomobil endiistrisi epeyi zaman-
dir (lkede idi, fakat buglnki ¢a-
lismasi ile 20 yil evvelki calismasi
arasinda blyik farklar vard.

Onemli degisiklik Avrupa otomohbil
pazarina Uzak Dogu ve Amerikan

otormobil endlstrisinin rekabet
baskisi ile gerceklesmeye basla-
di. Bunun neticesi olarak oto en

i

distrisinin kendisine mal lreten
yan sanayi firmalari ile gok yakin
bir isbirliginde olmasi ve birbiri ile
uyum iginde galigmalan geregi
anlagildi. Bu iyi iligkiler gelistikge
pirgok degdisiklik rahathkla gelisti-
rildi ve uygulanabildi. JUST IN TI-
ME gibi tatbikatlarla yan sanayi
kuruluglan kendilerini sadece sa-
ticl degil, misterilerinin bir parga-
si olarak gorebildiler ve asagidaki
migterek calismalan gergeklestir-
diler.

a) Misterek Gelistirme
Programlar :

Lastik mamul dreticisi, otomobil
Ureticisi ile mistereken gelistirdik-
leri yeni bir mamulde otomatik-
man o mamul igin 1 numaral GOre-
ticisi sayildi. Hatta o lastik mamu-
Iin takildigi pargay! komple ola-
rak temin eder hale geldi. O ma-
mul igin otormobil dreticisinin diger
ulkelerdeki fabrikalarina da tercih-
li mal verme imkan buldu.

b) Teslimatlar :

Uzun streli teslimat programlarn
devreye girdi ve Ureticinin "JUST
IN TIME™ prensibi ile stoksuz cali-
gan fabrika montaj hattina zama-
ninda teslimat yapmasi sagland,

c) Kalite Kontrol :

Butln safhalarda kalite kontrol
glvencesi sagland ve Ost kate-
goriye alinan kalite glivenceli fir-
malardan, kauguk ve diger ma-
muller kantrolsiiz montaja alinma-
ya baslandi. Tim mesuliyet yan
sanayi Ureticising birakildi.

d) Fiat :

Gelistirilen mamulin fiatina,

4V
- 3 - Geligtirme masraflar

- Gerekli ise en son teknoloji yati-
rim masraflarn

- En kisa sareli amortisman mas-
rafl

- Kar

ilave edildi. Bunun kargiiginda
belli bir Gretim slresinde sabit ve
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bilahare azalan bir fiatla Gretim is-
tendi. Gelistirilerek lretilen yeni
bir modelin ilerleyen yillarda sati-
sinin azalmas| dolayisi ile satig
masraflarninin artmasi, bu fiat di-
surlilmesinin gerekgesi oldu.

Bu gelismeler olurken lastik ma-
mul Ureticilerinde de degisiklikler
oluyordu. MNeler dedigti?

En énemlisi zihniyet dedismesi i-
di. Patronlar ve yoneticileri silinip
gitmek veya kafalann degistir-
mek arasinda secimlerini yapti-
lar. Disik kalite- disik fiat, gok
gizli imalat sirlan gibi tatbikatlar
yarlerini agik, teknik girisimlere
birakti. Hemen hemen biatln eski
makinalar degisti. Eski kirli herge-
yi bilen ustalarin yerini kKimyager-
ler, teknisyenler, elektronik ve bil-
gisayar uzmanlar aldi. Eski maki-
nalar ile buglnki modelleri ara-
sindaki farklar belirtirsek makina-
nizin degismesi gerekliligine siz
karar verebilirsiniz.

1) Banburi tipi kanstincilar :

Artik elle degil otomotik tarti sis-
temler ile yikleniyorlar. Bu sekil-
de gevre temizligi saglanip tartim
hatalan dnleniyor. Birikinti proble-
mi olan noktalar toz halkalar,
yukleme ve bosaltma kapaklari
geligtirildi. Teget calisan rotor sis-
temine iki ek segenek olarak geg-
meli galisan rotor tatbikat) ve dort
kanatl rotor dizayni eklendi.

En dnemli degisikliklerden biri de
galisma zamaninin kontrolu ile is-
tikrarli, birbirine uyan harman ka-
risimlar temin edilmesi oldu. Bu-
nun igin ;

- Katki malzemelerinin otomotik
tartirmi ve beslenmesi

- Kanstirmanin ve hararetin iste-
nildigi gibi kontrolu igin otomotik
programlanabilen dedigken devirli
rotor sistemi geligtirildi.

- Kanistirmanin tam kontrolu igin
sadece zaiman ve derece ile mal
bosaltma yerine, "Energy Integra-
tor" denilen karigtirma siresinde
mala verilen enerjiyi 8lgme siste-
mi kondu.

H. SIDLER

Gumix Tirkive Temsicilig

Pazarama Dirextdrii
- En ideal kanstirma temin edildi-
gi zaman tesbit edilen parametre-
lerin bilgisayara ylklenmesi ile
tim islemin istendigi zaman ay-
nen tekrar edilebilmesi sagland..

2) Hamur Makinalar :

Bunlar basit iki adet dékim valsin
friksiyoniu olarak dénmesi ile mal)
karistiran makinalardi, Simdikiler-

de ise asadidaki gelismeler izleni-

yar:

- Volan digli ve topbasg: diglileri "U-

ni-Drive" sistemi ile artik kullanil-
miyor.

- Her iki vals mistakil dogru akim

motoru ile tahrik olup istenilen de-

virde istenilen friksiyon saglanip,
degisen kauguklarda karisimin is-
tendigi gibi én valse sarmas| sag-
laniyor.

- Vals aralig otomatik programla-
ma ile agihp kapaniyor ve emni-
yet plakalan ile valsi korumak ge-
regi kalmiyor.

- Valsler daha iyi sogutulabilmesi
icin cevresel delinmis olarak imal
edilivor ve bronz yatak yerine rul-
manl sistem tatbik ediliyor.

- BUtin islemler bilgisayar progra-

mi ile ydnlendirilebiliyor.

3) Ekstruderler :
En biylk degisiklik ekstruderler

de oldu. Bugiink( ekstruderler so-

guk tip beslemeli oluyor, serit ve

ya granille besleniyor ve vida bo-
YU UZUyor.

“Pin" ekstruder denilen vida arala-
rina cevresel sapmalar yapilmis
tipler bilhassa oto lastik sanayin-
de tercih ediliyor. Bunlar verimi
ylksek, kansimi homojen ve kafa
Gikig 1sisi daha disik bir ekstriz-
yon saglyor.

Birgok mamul dedgisik ézelliklerde
kanisimlann birlestirilmesinden
meydana gelmeye basladigindan,
misterek bir kafaya iki veya daha
fazla ekstruder baglaniyor.

Bunlar da mikroprosesdr sistem-

leri ile techiz ediliyor ve istenilen-

leri elde edip bilgiyi ana bilgisaya-
ra aktariyor.

Kaugugun levha halinde gekilme-
sinde 3 valsli kalender yerine so-
guk sistemde “pin” tipi ekstruder i-
le iki valsli bir kalender kullanili-
yvor. Ekstruder kalenderi direkt
basleyip, 2 santim kalinhga kadar,
iginde hi¢ hava kabarcig olma-
yvan ve hassas kalinlk tolerasinda
levha gekimi saglaniyor.

4) Enjeksiyon :

Birgok kompresyon ve transfer
presinin yerini enjeksiyon presleri
aldi. Bu bilhassa teknik lastik par-
galarda kendini gésterdi ve bunun
baglica sebebi istenilen ylksek
kalite ve dar tolerans uygulamala-
r1 oldu.

Bunlardan bahsetmemin sebebi
Ispanya kaucuk endiistrisinin rek-
lamini yapmalk degil, sadece bi-
zim gegirdigimiz bu evrimin pek
gok Ulkede de yasanmakta oldu-
guna inancimdir. Bu degisikligin
baslangig noktasi da misterilerin
ucuz fiat politikas! yering kaliteli
mamul anlayisina gegcmeleri olu-
yor. Tlrkiye'de de otomohbil fabri-
kalan geligiyor ve yeni fabrikalar
kuruluyor. Demek ki sizin lastik
sanayiniz igin de vakit geldi. Ge-
ligmelere kendinizi uydurabilmek
igin hazir olun. Geg kalirsaniz
devre digi kalmaniz isten dedgil.
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KALCUK DERNEGE

RUBBER ASSOCIATION

TUYRP TUM FUARCILIK YAPIM A.S.

TUYRP FAIRS AND EXHIBITIONS
ORGANIZATION INC,

3 KAUGUK
FUARI

7-11 Eyldl 1993
Istanbul-Tirkiye

Kauguk ig kolundaki teknik sorulara
ve sorunlara yerinde ¢ozim getirecek
3.Kaucguk Fuar, kauguk teknolojisin-
deki yenilikleri tanitmak, calismalarin
gelistiriimesini saglamak, bu is kolun-
daki faaliyetleri, meslek temsilcilerine
ve kamuoyuna topluca sunmak ama-
¢l ile Kauguk Dernedi'nin destegi ile
TUYAP tarafindan hazirlanmaktadir.

3.KAUGUK FUARI ICIN
TEMEL BILGILER

Yer: Tlyap Istanbul Sergi Sarayi, Te-
pebasi-Istanbul-Tlrkiye

Net Sergi Alani: 1100 m?

Tamtim: En az glnlik 2 gazeteye fu-
ar ilani verilir. ligili tim teknik, satin
alma, kalite kontrol ile Universite
mensuplarina, meslek kuruluslarina
ve I kolu mensuplarina Kauguk Der-
negi tarafindan davetiye ile cagn ya-

pilir.

Fiyat m2: 175 US$ + % 12 KDV
(KDV orani cari kurallara gore degi-
sebilir)

Fiyata Dahil Hizmetler : Hal kaph
stand hazirlanmasi, genel donanimi,
elektrik tesisatinin yapiimasi, fuarin
tanitimi, genel temizlik hizmetleri, fu-
ar guvenligi, fuar ile ilgili katalog bas-
tirlmasi, danmisma blrosu ve tercl-
manhk hizmetleri, sigorta, 2 seminer
salonu Kauguk Dernedi icin tahsis e-
dilmistir.
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5.0

LASTIK MESLEK
KOMITESI'NDEN

[.8.0 Yonetim Kurulu'na ve
|.5.0 mecmuasina 28'inci grup
Lastik Meslek Komitesi olarak
iginde bulundugumuz yil ile il-
gili gériislerimizi agsagidaki se-
kilde Hzetledik; sizlere de du-
yurmakta fayda goriyoruz.

Lastik Meslek Komitesi
1.FINANSMAN

Turkiye'de yillarin birikimi olan
bir sorun vardir:

Isletmelerde Szkaynak/borg
sagliksizdir. Enflasyon bu sag-
liksiz oranin dizeltiimesine im-
kan vermemistir. Tersine bo-
zulmasina sebep olmaktadir.
Butin bunlann Gtesinde bir
gercek de Tlrkiye'de para kit-
tir ve bu nedenle kredi dlnya
élgiilerine gore pahalidir. Sa-
dece i¢ pazar igin Uretim yapi-
lirken bu konu lzerinde gere-
gince durulmamistir. Fakat ih-
racat sézkonusu oldugunda,
Tirk mitesebbisinin yabanci
rakibinden daha pahal kredi
kullanmasi maliyet yapisini et-
kilernektedir.

2 YATIRIM - TESVIK

Turkiye'de su anda temel so-
run mevcut tesislerin tam ka-
pasite ile galismasini saglaya-
cak tedbirlerin alinmasidir. Bu-
nun icin gerekli darbogaz gi-
derme, modernlegtirme yat-
rimlarn kacinilmazdir, yapila-
caktir. Fakat tevsi yatirmlan i-
le yeni konulardaki yatinmiar
1991 yihinin ikinci yarisinda
berraklasacak sartlara gore
helki artabilir,

Tesvik uygulamasi bélgelere
gire degisken ve Gzendirici
sartlarla devam etmelidir ve
sanayilesme tim yurt sathina
yayiimalidir.

3.IHRACAT

Tiirk ihracatinda énemli yeri o-
lan Irak, Iran ve Korfez Ulkeleri
pazarinin aksamasi, ihracati-
mizda bir yara agmistir. Bu ya-
ranin onarnimasi, kapanan pa-
zar icin Uretim yapanlarn basg-
ka pazarlara yonelmesi zaman
alacaktir.

inracatin kaderini tayin edecek
diger bir faktor, kur politikasi-
dir. Kur farkinin agiimasi, itha-
latgiya imkan saglarken, ihra-
catl caydiracak boyutlara ulag-
mamalidir.

Hilkimetimizin bu konuda
mevcut dengeleri koruyarak
gergekci dygulamaya gecmesi
blylk dnem tasimaktadir.

4. KAMU iKTISADI TESEK-
KULLERI ILE ILISKILER

Turkiye'de sanayi ve hizmet U-
reten kamu iktisadi tesebbis-
lerinin ekonomi icindeki agirli-
g1, toplam Gretimin yaklagik
yarisina hikmetmeleri kargi-
sinda, bunlarin uygulayacakia-
r fiyat politikas) ekonomiyi bu-
yik dlglide etkilemektedir.

Gzellikle ihracata dénik Gretim
yapan veya ithalat ile ig piya-
sada rekabet eden sektorler-
deki fiyatlar enflasyon ve hatta
enflasyon orani Uzerinde artar-

i L

ken, doviz kuru enflasyonun
gok altinda ayarlaninca, 6zel
sektér blyCk bir maliyet soku
altinda kalmaktadir. Ozellikle
maliyetin otesinde yéne tim
beceriksizliklerinin faturasinin
da kamu iktisadi tesebbusleri-
nin fiyatlarina ylklenerek ozel
sektdre yansitiimas cok yanlis
bir uygulamadir.

5. KORUMACILIK

Korumaciligin ne oldugu ve si-
mirlari konusunda agiklik olma-
masi karisikhklara neden ol-
maktadir. Diinyada serbest e-
konomiden, serbest rekabet-
ten iyisi yoktur. Fakat her Ulke
sanayini korur. ABD ve AT 0l
keleri sanayilerini Tlrkiye'ye
kars| korurken, Tarkiye'nin
“korumacilik diye birsey yok-
tur' demesi imkansizdir. Koru-
ma olacak, fakat tadinda ola-
cak. Tadi kacinlmamis bir ko-
ruma, sanayinin yasamasi igin
zorunludur. Burada ifrat ile tef-
ridden kagmak gerekir. Ne ko-
ruma tamamen kalkmali, ne
de tamamen koruma duvar
arkasina saklanmahdir.
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6. ENERJI

Hiikimet enerji konusunda di-
namik bir uygulama igindedir.
Oniimizdeki yil petrol, elekirik
ve diger enerji alanlarinda cid-
di sorunla karsilasmak sézko-
nusu olmaz. Fakat yakit, su ve
elekirik bedellerinin ihracatta
rekabet ettigimiz Olkelerle ki-
yaslanmasimn ve bir denge
saglanmasinin geredine inani-
yOruz.

7.CEVRE

Gevre koruma, modern toplu-
mun yeni ve vazgecilmez bir
tutkusudur, Ancak cevre koru-
ma 6zellikle sanayi bakimin-
dan maliyetleri cok arttiran bir
faktordir, Gevre korumada ba-
sarili olmak, blyik ve basaril
bir sanayilesme ve zengin kay-
naklara ulastiktan sonra mam-
kiundudr. Gevre korumada asir
hayallerle, yatinm ve Uretim

maliyetllerinin tavana gikarnlip,
yatinm ve Uretimden cayilmasi
en buydk tehlikedir. O zaman
vahsi bir ormanda, ilkel bir ha-
yat yasama tercihi ile kars
karsiya kalinabilir,

Kisa vadelerle degistirilen be-
lediye imar planiarn ve bunun
neticesi devamh yer degistir-
meye zorlanan klcllk orta cap-
It sanayi kuruluglarnnin zorluk-
lari, kalci gozlmi geciktiren
bir diger unsur olmaktadir. U-
zun vadeli ve kalici plan he-
deflere ihtiyacimiz var.

8.MESLEKI EGITIM

Torkiye icin editimin her kade-
mede &nemi vardir. Ozellikle
modern ¢ag, sadece en al se-
viyede isci egitimini degil, en i-
leri teknolojiye dayal aletleri
kullanabilecek her seviyedeki
elemanlarin egitimini gerekli
kilmaktadir. Bunun otesinde,

lleri teknolojiyi uygulayabilecek
ve gelistirecek elemanlarnin
egitimi de oncelik kazanmakta-
dir. Bu nedenle artik mesleki

kKuruluglarimiz egitim sorunu-
nu “giraklarin is basinda egiti-
mi” gibi en alt dizeyden daha
Ust dizeylere cikarmaya mec-
burdur. Teknik ve meslek okul-
larinda kauguk-lastik egitiminin
yayginlastiriimasim ve bu tale-
belerin lastik iskolunda fiili
mesleki staj yapmalarini cani
gdnilden destekliyoruz. Bu ko-
nunun gelismesi igin 1.S.0
Lastik Meslek Komitesi Gncl-
Iigunde kurulan Kauguk Der-
negi de galismalarini sirddr-
mekie ve fuar, teknik egitim,
tesvik ddill gibi faaliyetlerle il-
giyi daha genis bir kitleye yay-
maya calismaktadir.

9. iS BARISI

1991 yilinda istihdam politika-
larimn hedefi, istihdamda da-
ralmayi énlemektedir. Clinkd
1991 yilimin ézel sartlarinda e-
konomi, dzellikle turizm ve sa-
nayi sektérlerinde mevcut is-
tihdam kadrolarim korumayi
quclestirmistir.,

Bu gergevede, toplu sdzlesme
gorlismelerinin ve Ucretlere
enflasyon rakamlarim cok a-
san oranlarda zam taleplerine
dayall isci-isveren iligkilerinin
k&t dizeyde slrup gitmesi
blyik sanssizliktir.

Mevcut bordrolarn karsilaya-
mayan isverenin, 2 ve bazen 3
kati bordro rakam ile karsila-
sir hale gelmesinde, ontne iki
secenek ¢ikacaktr (Ya isi ka-
patacak, ya da istihdami daral-
tacaktir). Isci sendikalarimn bu
gergekleri gbrmeleri ve iscileri-
mizin bu yoldan zor duruma
dismelerini onleyici politikalar
gelistirmeleri en blyilk sorum-
luluklandir. Clinkld meyva ve-
rebilen agaclara agin yiklenil-
mesinden herkes zararl gika-
caktir,
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SILIKON KAUCUKTA ONDER
ELASTOMER A..

SILIKON KAUCUK KARISIMLARI

GENEL AMACLI KOMPAUNDLAR : Makaron, Profil, O-ring ve Conia
uygulamalary win karigirmlar

YUKSEX MUKAVEMETL! KOMPAUNDLAR : Kopma ve yirttlms
makavemet] ylksek kariganlar.

SOGUGA DAYANIKLILAR - -65°C 'den daha agafs (-85 °C gibi ) 1silara
mukavien kansgimlar

ALEVE DAYANIKLILAR : TV Anod kepleri gibi aleve ve yllksck villag
dayamkh malzemelern kangimlan.

TIPVE GIDA URUNLER] : Kan nakli borulary, enpektir giba tbbi arag
tretimben win kangimlar

FLUORO-SILIKONLAR : Yaa, solventlere ertkenlere, yakatlara ve
benzen 2vilara dayamkh yliksek moehkh sihkonloe

SILIKON KAUCUKTAN MAMUL

mmln KABLOLAR, KOMPENZASYON KABLOLARI, ANTIPARAZIT BUJI ATESLEME
KABLOD VE PROFIL SANAY] VE TICARET AS. SETLERI, BORULAR, EKSTRUZYON PROFILLER, O-RINGLER, CONTALAR,
LEVHALAR, MERDANELER ILE TEFLON KABLOLAR.

Prof Wurettin Mazhar Oktem Sk.
Noo3 Kazar 15 ham Katd Sili/ISTANBUL

Tel: (%0-17 147 51 35-146 §9 07 @
Tix: 27851 ELEL TR. Fax: (%-11132 8073

KAUCUK ENDUSTRISI ICIN DU PONT
ELASTOMERLERI

HYPALON® ALCAYN®

Yapay Kauguk = Termapiastik TUH'{'?E
Klprasiiclanmig PE » alasiomer

geashdir. Ozonag ve Plastik gity TEMSILCILIGI
atmosfer kogullanna ilenetilen bir yvapay
Rauukur GRILLO

ok dayarikidie

Renkiendirilabdir; Renklardirilstilir,

renk satit kalr. s, DiJer kauguklara MADEH
yad ve oksitleyici kigasiz malivel

kirmyasallars kargi
direrclidir

"KEVLAR
ARAMID

e e ez LIMITED

sadlar

BN NEOPRENE

B YAPAY KALICUK

8 50 YILDIR BILINEN
l BINLEACE

T UYGULAMADA

B PERFCRMANSINI

WITON

Elcsnel 3sioemar
Gélthll-&r}ller\ 151 WE
phzeltiere en
da':.lar'.'kll WapEY
kauguklardan

birisichir KANITLAMIG, COK
AMACLI BIR _
ELASTOMERDIA Ingnu Cad, Dewvres Han
M A6/8 Taksim
BOCAD Istanbul

Tel: 151 83 51 -

" 149 83 10-11
WakAL
NORDEL® Etiten akrilik Thx: 24271 gilo i
Hidrokarton slastarmer Yiksak Fax: 144:51-13
elastomer kalitada, Gok iglavli,
I51. kimyasallar ve sicak yada dayanikh
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LASTIGIN

ORTAMA
DIRENCI

Erciiment TUCCARBASI

Bir lastik parga performansinin, i-
ginde calistig ortamca belirlendi-
gi bilinmektedir. Etkilesme, lastik
lle medianin tdriine gére genis
capl dedisiklik gasterir, ancak
sisme ile mekanik dzelliklerin ko-
runmasi arasinda direkt bir bag
bulunmamaktadir.

Genelde hemen hemen etkisiz o-
lan hydroxy kempaundiari, artan
etki sirasinda katon ve astarlar,
hydrokarbonlar, bunlarin halogen
ve kikirtl( bilesikleri izlerler. CO-
OH, NO5, OH ve NH> gibi grup-

lar tagiyan polar maddeler ise et-
kilerinin yaninda, dzellikle aroma-
tiklerin sigisme giiglerini simirlar-
lar.

Konu, aromatikligin bu géstergesi
olan “anilin noktas!” veya "Dissel

endeksi” agisindan degerlendirilir-

se (1) yiksek anilin noktal sivila-
rin en az, disiklerin en fazla sis-
meye neden olduklar séylenebi-
lir.

Hacimsel sismenin logaritmasi a-
nilin noktasi ile ters orantil ise
de, iliski her zaman dogrusal de-
gildir; olgu “etki ortamlar|” listesi i-
le izleyen tablolarda agikga gorii-
lecektir,

Ayni fonksiyonel gruplara sahip
maddeler arasinda sisirme yeate-
negi ile bunun hizi gibi etkinlikler,
viskozite ve kaynama noktasi dii-
s0kIGGU orarinda artmaktadirlar,
Ayrica, bazi alkoller gibi etkin ol-
mayan birtakim sivilarin minimal
katildiklan bir ortamin aktivitesini
cok blyik boyutlarda arttirdiklari-
ni belirtelim.

Vulkanize kaucuk (lastik) atomla-
rin, igerisinde dlglld bir haraket
gzglrligline sahip olmakla bera-
ber, saglam baglarla bagh bulun-
duklan Ug boyutlu hir sebekedir.
Makromolekiller etkin siviyi, slin-
gerin suyu gekmesine az ok
benzer tarzda, emerler; intermo-
lekiler cekim giclerini (sekunder
valansiar) zayiflatan sivi, zincirle-
rin birbirinden uzaklagmalarina
neden olur; yumusama, sisme
meydana gelir.

Kohezyon enerjisi yogunlugu
(CED : cohasive energy density)
kayvrami, sisme bu dederce yakin
elastomer ve sivilarda en ylksek
dlzeyde olustugundan yararl bir
tammdir.

Sabit hacimde buharlastirma e-
nerjisi olarak tarif edilen CED'nin
saptanmasi igin buharlagma gizli
1sisinin bilinmesi gereklidir; elas-
tomerlerde, bir dlglide capraz
bagfar olusturulmus malzemenin

CEDleri bir seri dedisik sividaki
sismelerin gozlenmesi ile elde e-
dilir. Birbirinden cok farkli olma-
yan sebekelesme mertebesinin
CED degerini fazla etkilemedigi
s0ylaenabilir.

"Tepkilesme degismezi”: o HCED
dir,
Sismenin elastomerin zaman/de-

formasyon iligkilerini etkilemesi
paralelinde, yiik altindaki elasto
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merlerin sisme prosesindeki dav-
ranisl da sézkonusu gleln cins
ve boyuiuna bagimiidir. Diger
yonden, lastik karisiminda bulu-
nabilecek yumusaticilar da bu a-
rada ekstraksiyona ugrayabile-
ceklerdir; ylksek temperatUrierde
buharlagmanin da olas| katilimiy-
la belirginlesen olgu dengeyi bu
Glglde saglayacaktir.

Sismeyi biraz daha yakindan in-
celemek igin, zamana gore hacim
degisim egrisini (Scott) gbzénine
alalim.

TABLO

fazlasi (swelling increment) yahut
da acisal katsayisi, stzkonusu si-
vinin elastomer ile, olasi kimyasal
tepkilesme bdlgesindeki karekte-

ristigidir; baz hallerde negatif de-
ger aldigi da olur.

Temperatlr yukselmesi egri bo-
Iimlerini deqisik etkiler; sisme
maksimum'unun az bir artis gds-
termesine kargin, sisme fazlas| o-
nemli dlgude gelisir.

Sisme hizinin hacim ve geometrik
sekle gore dedisken oldugu, bas-

o T Bad ik

e AT ore:

Doyum egrisi, esit dlgade belli nu-
muneler ve ayni sivilar igin yakla-
sikla :

1:1_5=i':1 {Sm'st]E
dt

denklemine uyar; burada :

Sy : Maksimum sisme
Sy :tzamanindaki sisme
ki s, elastomer, nurmune bo-

vutlarina bagimii bir katsay an-
lamlarnm vermektedir,

Genis kapsamll antropi degisimi-
ne yol acan hadisenin, birbirinden
ayri karakterde, iki basamakia o-
lustugu gordldr; baslangictaki so-
ratli hacim artmasini {OA), hemen
hemen degismeyen hiziyla, dod-
rusal bir gelisme (AB) izlemekie
dir. Bu sonuncu b&limin sisme

ka bir deyimle yuzey/hacim orani
ile distigl sdylenabilir,

Pratikte parca tUmindn ortamla
kars! karsiya olmasi haline az
rastlanir; monte edilmis durumda
etkilenen yalniz bir ylz veya ta-
raftir. Bu bakimdan, meydana ge-
lebilecek hacimsel gigmenin, dal-
dirma suretiyle yapilan deneyler-
de bulunanin 1/3'inden az olmas)
beklenebilir,

Sisme oraninin, elastomer segimi
paralelinde vulkanizasyon merte-
besi ve formulasyon tedbiriyle mi-
nimize edilebilecedine deginmek-
le yetinelim.

Mitril kauguk {(NBR) da ¢tzicl ya-
pisinin sigirme atkisi ganelda do
gal kaugugun ters yonindedir; (-
C=MN-) grubu yag. yakit ve polar
olmayan ortamlara direnci saglar

ken, ana zincirin hydrogenle do-
yurulmasi (HNBR) 151, oksitlenme
ve kimyasal korumay! istlenir,
Ester, keton, halogenli hydrocar-
bonlar gibi polar gruplar nitril kau-
gugun sismesine neden olurlar;
hydrocarbon porsiyon etkiyi hafif-
letir,

Hydrocarbon kaugklarda etkisiz
olan ari su nitril kaucuk tarafindan
absorblandigindan nitril grubu
hydrolize agik bulunmaktadir.
Lastik formiilasyonunda suda cé-
zinOcl maddeler bulunmakta ise
% birkac ile ifade edilebilecek oz-
motik bir sismeden sézedilebilir.;
tuzlu suda bu olmayacaktr.

Lastiklerin baslicalarinin degisik
artamlardaki davranislarin sergi-
leyen gizelge karsi sayfadadir.

(1) - Viskozite/gravite degismezi
ile kirilma parametri de alinabilir
ancak bu halde orant “dogru” o-
fur.
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TEKNIK

REFERANS
BiLGILERI

1 Hammaddeler

2 Yardimct malzemeler ve yan mamuller
3 Mamul maddeler ve kansimlar

[lan tarifesi

EE@ Sdllll Scllacher

kauguk Kimyasallar ve dzel katki maddeler

s

Thermax Medium Thermal Karbon Siyahs
Temsilcilikleri ve teknik destedi ile
hizmetinizdeyiz.

Teknik Servis

KAUGUK MALZEMELERI TIC. ve 58N, LTD. 5TL.
Bagkent Caddesi No: 42, Yesilbaglar
81430 KARTAL - ISTANBUL

Tel: (1) 374 39 43 (1) 591 00 70

Fax: (1) 353 38 19
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KUCUK ILANLAR

4 Proses, makina, alet; kalip ve difer aksesuarlar
5 ﬂl{,um ve kontrol, test makinalan, laboratuar ekipmam

6 Servis ve eleman

- 40 mm enindeki siitunun beher saritimi

cegs

Kauguk Enjeksiyon Presleri

SIMOALG

Kullamimiz ve yeni Kauguk Makinalan

SCHUTZ+UTH

Kullamlmig Kauguk Makinalan ve
Komple imalat Hatlar

Temsilcilikleri ve teknik destegi ile
hizmelinizdeyiz.

Teknik Servis

KALKGUK MALZEMELERI TiC. v SAN. LTD. §TI,

Bagkent Caddesi No: 42, Yesitbadlar
81430 KARTAL - ISTANBUL

Tel: (1) 374 39 43 (1) 591 00 70
Fax; (1) 353 39 18

25,000 TL.

Damismanlhk - Regete
hazirlama hizmetleri

AKDENIZ

MUHENDISLIK SAM. ve TIC. LTD. STi.
Kozyatad, Inéni Cad. No: 90/3 Ozyap Apt.
51090 ERENKOY - ISTANBUL

Tel: (1380 71 13/ 380 71 34
Fax: (1) 361 45 B4

Teknik Damismanhk hizmetleri
J.F. Gaudin 5, allee Fernand Leger aptt. 45

92000 Narterre, France
Fax: {33) 147244573
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ASTM N-9 00 SERISI
MEDIUM THERMAL
KARBON SIYAHI

a0

Thermal karbon siyahlan tabii ga-
zin havasiz yakiimasindan elde
edilmektadir. Aktif degildir, kauguk
karisimlarin kopma mukavemetini
cok az gelistirir, fakat gok katiima-
sina ragmen sertligi gok az arttir-
mas!, karigtirmasinin kolay olma-
sl ve sagladig Gstin dinamik o-
zellikler vazgegilmez bir karbon
siyahi tOr(dOr.

ITLERININ

KLARDA ve
METALU JIDE KULLANIMI

KAUGUKLARDAKI TATBIKAT

Meveut karbon siyah tlrlerinin en
disik striktirld ve en iri tane bo-
yutlusu ASTM N-900 serisi medi-
um thermal karbon siyahlar, belli
dzellik arayan sartnameler ve ca-
lismalar igin dzellikle kullamlan bir
karbon siyah tdriddr.

.V kayisi

. Profil

. Ozel ekstriizyonlar

. Cam silecegi

. Diyafram

. Esneme baglantilan

imalatinda asagidaki avantajlar
elde etmek igin kullaniimaktadir.

- Tel ve kablo AVANTAJLAR
Gegmis yillarda fazla Uretilmedigi . Gasket
igin zor bulunan, pahali bir tor ol- . O-ring ve kege  Tabii gazdan tretildigi igin
masina ragmen, Kanada Cancarb . Kalipl imalat yiksek safiyet
firmasinin kapasitesini blylk o- . Hortum Kisa karistirma siiresi, karisma
randa arttirmasi ile rahat temin e- . Motor baglantilari ve islemede diisiik 1si
dilebilen hesapl bir siyah dolgu . Slnger . Dolayis! ile uzun karigtirici mril
malzemesi olarak kullanimi art- . Merdane . lyi dinamik dzellikler
mistir. Ikinci 8nemli tatbikat alani . Fluoro elastomer _Polimerin gereksiz bélinmesinin
da metalurjideki kullammidir, . Oto lastigi
Dinaclk
Palimer riigigk Lriigivk Yag ve dizellikler

Visknzile  simiri Kompresyon  Safl Esncklik hova kimyasal  Spek, Kivrilmsd Diekekirik Dk

kontrodu  kondrode Sel apnmas geirpenligl direnci mukavemeti dzellikleri  ciama
KECELER X X X X X X X X X
HORTUM X X X X X X
ELEKTRIK X X X X
OTO LASTIGE X bt X X X
MERDANE X X X X X X X
KALIPLL IMALAT X X X X X X X X X
KALENDERL] imaLAT X X X X X A X
EXSHTRUZYONLAR X X X b X X X
SUNGER X X X X
W KAYISI X, X x X




onlenmesi

. Hizli ekstrilzyon

. Kaliptan cikarken daha az yirtilma
. lyi sizdirmazlik

. lyi elektrik izolasyonu

. Diisiik hava gecirgenligi

. Kimyasal mukavemet

. Yiksek dolgu verme imkani

METALURJIDEKI TATBIKAT :

Medium thermal karbon siyahi
metalurjide bir indirgeme ajani o-
larak asagidaki islemi
gergeklestirir :

Metal Oksit + Thermax _Ylksek Metal + COo
15|

Kram, berilyum bakir alagimi, so-
lar kalte silikon ve diger metal O-
reticileri belirtilen avantajlardan
dolay! bu tip karbon siyahim ter-
cih ediyorlar.

. Dilsilk kil oran ile disik metal
porositesi

. Disgtk kikirt oram

. Ylksek safiyet

. DOsgik grit

. Ultra kilguik tanecik boyu

. Yumusak ve uniform pelletler

Cogu metaller ve oksitler medium
thermal karbon siyahi ile ylksek
1sida karbir olustururlar. Oksitler
ve oksijenli tuzlarla reaksiyonda
medium thermal karbon siyahi bir
indirgeme ajamidir. [siya ve diger
reaksiyon sartlarina gore meta-
loksitler serbest metale indirgenir
veya agin karbon siyahi ilk karbl
re dénGsdr.

Celik endiistrisinde BOF (Bazik
Oksijen Firini) tatbikatinda bu tip
karbon siyahi maksimum yogun-
luk elde etmek ve bazik refrakter
tuglalarin fiziki glcind arttiran en
iyi katki malzemesidir. Bu tatbi-
katla refrakter malzemenin beher
ton celik Uretimindeki maliyeti
mamkdn olan en disiik orana in-
mektedir.

90’ yillarin talepleri icin
YENI BAYPREN

Kloroprenkauguk, & Baypren, 30
yili askin bir sOredir Bayer AG'nin
kaucuk sektérindeki en dnemili U-
rdn gruplari arasinda yer almak-
tadr,

Bu zaman zarfinda, Kloroprenka-
ucuktan dretilen lastik parcalar-
dan beklenen randiman artisina
paralel olarak teknik sartnameler-
de dngordlen toleranslar da daral-
mistir.

Bayer AG-Leverkusen, gelismeler
sonucunda ortaya ¢ikan talepleri
kargilayabilmek icin, mamul mad-
de dzelliklerini gdz Gnlne alarak
yeni Uretim metodlarn gelistirmig
ve Uretim prosesindeki polimeri-
zasyon yardime: maddelerini opti-
mize etmigtir.

Bu galismalar, 3 degisik asamada
gerceklestirilmistir,

1) Yeni kiklrt modifikasyonu ile
dinamik czelliklerin gelistirimesi;

2) Ozel modifikator kullanimi ve
XD-dizenlemesi ile mekanik &-
zelliklerin arttirlimasi ve ekonomik
avantajlar saglanmasi;

3) Kristallesme egiliminin azaltila-
rak vulkanize olmug malzemenin

uzun sdreli disgik sicakliga daya-
niminin arttirllmasi.

Kristallesme egdilimi azaltilmig tip-
lerden yapilan hamurlar, vulkani-
zasyona kadar yapilan islemlerde
(konfeksiyon sirasinda) ozellikle-
rini daha uzun sure muhafaza e-

derler.

Kloroprenkauguk sekiorindeki

- JENERASYONU

akiuel problemleri genis Urdn pa-
leti ile gbzmek mimkindir, Yeni
trinler tim énemli teknik lastik
malzemelerde yerlerini almislar-
dir. Modern motorlarin artan yok-
lerine daha uygun V-Kayiglar,
VDE 0208 5GM3 sartnamesine
uygun ve ekonomik kablo kilifi,
yiksek yirtilma mukavemetine
sahip tasiyici bantlar, disik si-
caklik dzellikleri gelistiriimis maf-
sal kirlikleri gibi drnekleri gogalt-
mak momkindir.

Bayer AG; Kloroprenkaugugu, teknik
lastik malzemelarden beklenen pet-
formansa parariel olarak gelistirerek;
dinamik davramisi daha iyi, mekanik
dzellikleri arthrlmis ve disik sicaklik
dzellikleri ivilestirimis daha rand-
manis driinfere ulasimasim sagla-
mistir,
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temimin kendim kisa zamanda a-

KAUCUK DUNYASIN HABER OZETLERI

LATEKS ELDIVEN :

Bir Ingiliz lirmas, delindifi za-
man renk degistiren lateks eldiven
imalatim gergeklestirdi, AIDS ve
sarthk pibi bulasicr hastaliklarn 6-
nemli tehlike boyutlarmda bulun-
dugu ortamlar icin bu i¢ rahatlatic
bir gelisme oldu.

Lifeline Gloves Ltd.-Londra sirke-
tinin normal lateks eldivenlere her
yonden uyan eldivenleri, bu imalat
seklinde gift kath diretilivor ve de-
lindiginde acik yesil olan renklen
kowvu yesile déniivor.

DiS HALKALARI :

[srail Saghik Bakanliga ithal edil-
mekte olan bebek dis halkalarim
N-nitrosamin kontroliinden gegir-
meyi kararlagtirdi.

BAGIMSIZ
ITHALAT:

Estonya, ilk olarak Moskova'dan
baiimsiz imzaladig bir ticari pro-
tokol ile kauguk ve malzeme ihti-
vacinl karsilayacak,

CEVRE SAGLIGI:

Cin hiikiimeti, izinsiz lastik, asfalt
ve diger malzemeleri yakarak gev-
reve zararll dumana sebebiyet ve-

renleri cezalandirmay: kararlasgtar-

du.

PIRELLI- CONTI:

[ki firmanin birlegsmesinden azami
faydanin saglanabilmesi icin bu 15-
lernin yil sonuna kadar gergekles-
mesi gerektifi goriisii ileri siirtilii-
YO,

P.U ZIRAAT
LASTIKLERI :

Alman LIM firmasi, Venezuela'da
ziraat sektorinde kullanilacak po-
litiretan lastiklerin imalati igin
fizibilite galismalan yapiyor,

MONSANTO:

Diinya piyasasindaki otomasyon
ve proses karakteri tesbit talepleri-
nin yogunlasmasi, Monsanto test
cihazlarim iki yem mamul dizaym-
na yonelttigi bildiriliyor. Yeni
planlanan Densitron ve Durotron
cihazlari 20 érmeklik kartusla yiik-
lenen drneklere gerekl testlen ay-
n1 hassasiyetle yapacak ve bilgiyi
rapor edecek.

LATEKS
MANKEN
PARCALARI:

Kalipla dretilen vitrin mankenleri-
ne hareketlilik kazandirmak icin
kafa, el ve ayaklarda Dunlop’un
oda hararetinde vulkanize olan la-
teksi kullanihyor. Bu lateks parga-
lara pnomatik devre ile gereken
hareketlilik verilebiliyor.

TAURLUS:

Taninnug Macar lastik firmas: TA-
URUS dnce yabanc! sermayeye a-
gilarak ve bilahare borsaya verile-
cek hisseleri voluyla dzellestinli-
YO

GOODYEAR-USA:

Tabii kaucugun sevkiyal esnasin-
daki kirlenmesini Gnlemek igin
Goodyear metal kap sistemi kulla-
mimim genisletiyor, 11k yaturmin
fazla olmasina rafmen, defalarca
kullamilacak patentli metal kap sis-

morti edecedi bildiriliyor.

BERSTORFF:

MCT ekstruder teknolojisi lisans
anlagmasim yapiyor. Multi-Cut-
Transfer karistirma sistemi sert,
¢ok dolgulu ve zor kansimlann
ekstruderde kisa bir yiiksek kesa-
fetli karisurma bolgesinde karis-
masini saghvor ve vida boyvu, ca-
pin 13 mislinden 7 misline kadar
kisalabliyor,

1.S.0 9000 :

Kalite giivenirliligi sisteminin bir
an dnce uygulanmasim ve gerekle-
rinin yerine getirilmesini isteyen
Avrupall tabii kavguk alicilan Ma-
lezya'yr bu konuda hizla galigma-
lar vapmava yoneltti. Fakat Malez-
yva'nin bu konuda dier kauguk ii-
reticilerini magdur edecek kadar
hizh davranmasi neticesinde, mal
satmasi zorlagacak diger tabii kau-
quk tiretici iilkelerinin destegini
kaybetmesinden ve bunun ANRPC
birlifine etkisinden gekiliniliyor.

TPE:

Termoplastik elastomerlerin piya-
sasimn heniiz kilgik olmasi ve
bunlarin standart makinalarda 15le-
nebilme kolayhi tzel TPE isleme
ekipmanm pryasasinin canlanmasini
geciktiriyor,

KABLOLAR:

Kablolarin yanmamasi, yangins
yaymamasi, cikacak dumanin za-
rarsiz olmast ve goriisil kapatma-
mast gibi istek ve sartnameler
HNER ve EVM polimerlerin bu
up kablolardaki tatbikatini arttirda.

RUBBICANA:

Europe 1992/93 baskisi1 yayina ha-
zirlamiyor, Yer ayirtmak 1steyenle-

rin RAPRA TECHNOLOGY Lid.

SHAWBURY - Ingiltere ile temasa
gegmeleri gerekivor.
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KAUGUK
DERNEGI NDEN
HABERLER

I- 3.KAUCUK FUARI
DUSSELDORF K-92 :

ls kolumuzdaki yerli ve yabanc
geligmeleri daha iyi yansitabilmek
igin Tirkiye'deki 3.Kauguk Fua-
rI'ni 7-11 Eylil 1993 tarihinde
Toyap'la organize ediyoruz. Lit-
fen kaydedin.

Bu arada birgok kurulusun yap-
mayi planlayabilecedi ve simdiye
kadar hicbir katkisini gérmedigi-
miz tip fuar ve sergi calismasini
Kauguk Dernegi olarak destekle-
meyecedimizi peginen takdirinize
sunariz.

Dusseldort K-92 fuarnn ziyaret et-
mek isteyenlere nasii bir organi-
zasyon saglayabilecegini K-92
Tlrkiye temsilciliginden sorduk.
Gelen bilgi ilgilenanlere duyurula-
caktir. Arzu edenler Iitfen Der-
nek'le temasta olsun.

Il - LASTIK iS KOLU
SOHBET TOPLANTILARI :

Her ayin 4. Carsambasi yapil-
makta olan sohbet toplantilan 25
Eyldl 1891 tarihinde kis donemine
baslamistir.

Bu toplantilara isteyen uyelerimiz,
|.5.0 ve L.T.O Lastik Meslek Ko-
mitesi mensuplari ve i kolumuzla
ilgili Uretici, satici ve alici kurulug
igilileri istirak etmektedir.

Bu yilki toplantilar her ayin 4.
Cargsambasi, ‘
TAKSIM, LAMARTIN CADDESI
NO:25" teki

glnin konugmacisinin takdimi ile
baslayacaktir. Programin aksa-
mamasi igin 19.30'daki baslama
saatine ciddi uyum gdsterilmesini
bilhassa rica ediyoruz. Yerimiz

tahditli oldugundan bir gin evveli-

ne kadar Kauguk Dernegi'ne re-
zervasyon yaptirmaniz ve buna
uymaniz rica olunur.

lll- KAUCUK DERNEGI
EGITIM PROGRAMLARI :

Bu editim programimiz her ay biri
olmak Uzere, bu dénemde sade-
ce birer kere belirtilen ayin Kinci
haftasinda, Sali-Carsamba ve
Persembe glnleri yapilacaktir.

- KASIM 1991 : Kauguk
Teknolojisine Giris - 2 tam gin

Tarifler ve kKavramlar
Kauguklar

Dolgu maddeleri

Yumusaticilar

Diger kimyasallar ve yardimei
maddeler

Vulkanizasyon

Proses metodlar ve makinalar
Test metodlan ve laboratuar ci-
hazlar

UCRET : Uyelere ve iye firma
mensuplarina 300.000 TL.

Dernek liyesi olmayanlara
450.000 TL.

- ARALIK 1991 : Kauguk
Teknolojisi | - 3 tam gin

Polimer kimyasina girig

NR

IR - SBR - BR

EPDM - IR

NBR - CR - ACM

Florokarbon - Haypalon - Florosi-
likon

Slikon kauguklar

Dolgu maddeleri ve yumusaticilar
Diger kimyasallar vulkanizasyon

UCRET : Uyelere ve iiye firma

- OCAK 1992 : Kaucuk Teknolo-
jisi Il - 3 tam giin

Proses metodlar ve makinalar

Hammadde giris ve kabul testleri
Vulkanizasyondan dnceki testler
Vulkanizasyondan sonraki testler

UCRET : Uyelere ve iiye firma
mensuplarina 450.000 TL.
Dernek (iyesi olmayanlara
600.000 TL.

- SUBAT 1992 : Kauguk
Teknolojis lll - 3 tam gun

Formil hazirlamacda genel pren-
sipler

Tabii kauguk karisimlar|

SBR kauguk karisimlar|

Nitril kauguk kangimiar
Kloropren kauguk karisimlar
EPDM kauguk karisimlan

UCRET : Uyelere ve iiye firma
mensuplanina 450.000 TL.

Dernek iuyesi olmayanlara
600.000 TL.

Bu galismalar da Hotel Lamartine
Seminer Salonu'nda yapilacak o-
lup ders malzemesi, ara ikramlar
ve B3le yemekleri lcrete dahildir,
Ucret KDV ile badis makbuzu
mukabili alimr. Ek bilgi Dernek’ten
temin edilebilir. Egitim prograrmi-
nin yapilacad ayin ilk glinine ka-
dar, Gdemelerin ve kayit igleminin
tamamianmasi gereklidir.

DUYURU

Dernek Gyeliginin
halihazirda sahislar icin
100.000 TL. ve sirketler
icin

500.000 TL. oldugunu,
uyelik tenzilatindan
istifade icin 1991 aidati
dahil aidat borg¢larinin
odenmis olmasi

: mensuplarnna 450.000 TL. gerektigini
HOTEL LAMARTINE ‘de A L
SAAT 19.30°da ﬁ’ﬁ g{ﬁ’ olmayaniara hatirlatiriz.
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, !
P-METRIK
CELIK RADYAI

" BIMEK RADYA!
CELIK KUSAKLI

IMPETUS-65

CELIK RADY AL

BN-300

CELIK KUS&KLE
IMPETUS-70

POLYESTER
KLSaK L] RADY AL

BN-505

KaR Ti
TR AMSIT

BN-243

RAYOMN RADYAL
BN-404

READTAL

BN-700

&
T3 MIMIBIS
DWE TIP KAMYOMNET

BN-210

_.'_-__.I_.l - L I e
OTORIS-K4MYON
CELIK RADYAL

ENERGIA-2500

“MiNIBUS
KEAMYOMET
OK-440 LT

KAR-CAMLUE
KAMYOMET TLPE

OK-280 OK-144

CELIK RADYAL
ENERGIA-5000

ok ]
DORT YILBIZ
Cpist Tip

DAMPER
KAMYON

DORT YH
DUT TiP

TREAKTOR ARKMA

TR-70

TRAKTOR ON

TR-68

st LODER DOZER " TAGIR HIZMET
GREYDER KAYA TiPi KAYA TiPl

G-2 L3 E-3 G-1

LODER-DOLZER CREYDER

L-2

en genis
urun

dizisi
Lassa
markasini

Lassa driin dizisi, tlkemizde
kullanilan araclarin bijyik
cogunluguna uygun, cesitli model
ve dlcilerde lastik gruplarini
icerir: Celik kusakli radyal binek,
tekstil kusakh radyal binek,
capraz kath binek, gelik kusakl
radyal minibis-kamyonet,
otobiis-kamyon-TIR, traktor ve
rémork, yol ve is makineleri
lastikleri.

Lassa markal her Uriin
uluslararas standartlara
uygundur. Yiksek iretim kalitesi
ve teknolojik dizeyi Lassa'yi,
yalniz Turkiye'de degil dinyada
da aranan marka yapmistir.
Diinyanin 37 ilkesinde...
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