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Sanayinin
dokusunda
Kordsa var!

Kordsa, sentetik elyaftan Uretilmis
takviye dokumalarinda dunya

capinda 6nclliglnu surduruyor.

Bu onculugiin temelinde genis

(rlin dizisi, deneyim ve uzmanlik

birikimi, ileri teknoloji, dzel
isteklere gore uretim kapasitesi

yatiyor.

Teknoloji transferinden ortak
girisimlere uzanan genis isbirligi
olanaklarini, kosulsuz musteri
mutlulugunu esas alan yonetim
ve insanglict destedini ancak

Kordsa'da bulabilirsiniz.

KORDEE)

KORDSA KORD BEZE SANAYI VE TICARET A5
Meskez  : SABANCICENTER, 4. LEVENT, ISTANBUL
Tal: {0-212) 281 Q012 Faks: {0-212) 281 00 &7
Fabrka  : Aliahya, 41310 [ZMIT
Tel: (0-262) 354 71 00 Faks: (0-262) 384 7200




Schill - Seilacher

Kaucuk kimyasallari ve
proses katkilar ile
tek iireticiden pek cok ¢coziim

strukior

j e Y ; Kaucuk enjeksiyonunda en denenmis sistemle
diinyada ve Tiirkiye'de 1 numarali marka

N 990 THERMAL KARBON SiYAHI
cancarb SAFLIK GEREKLI UYGULAMALARA OZEL

Teknik Servis KAUCUK MALZEMELERI TiC. ve SAN. LTD. STI.

BASKENT CADDESI NO; 28, YESILBAGLAR - KARTAL 80340 ISTANBUL
Tel: (0 216) 374 39 43  Faks: (0 216) 353 39 19 ¢ e mail: sirel@ rubber.com.tr
internet web sahifemiz (www.rubber.com.tr) de bulusalim
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———— KIMYASANAYive TIC.A.S.

BAGDAT CADDESE NO: 168 HUZUR PALAS APT. DAIRE: 6 SELAMIGESME - KADIKDY / ISTANBUL
. (D 216) 362 66 70 - 71 - 72 - FAX: [0 216) 355 50 28




DEVOITIRAMNS

Olciilen Maddelerden ﬁ_mekler:

® METALLER: Bakr, aliiminytm, demir
® KAUCUK: Cubuk, bant gﬂg'it'tl formda
@ DERI - SUNI DER]

® ORMAN URUNLERI: Tahta, Sunta

® KAGIT

@ KIMYEVI MADDELER

® YAPISTIRICILAR

@ TEKSTIL

@ PLASTIK

® DIGER MADDELER

DEVOTRANS

ELEKTRIK MAKINELERI SANAYIVE TICARET LTD. £TI.
CanirBbag Yilank Ayazma Yoli No:3873 34020 Topkap - lstanbet TORKIYE
Tad: [90.212) 567 68 64 - {$0.212) 567 1059 Fax {190,212} 567 54 96
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KAUCUK DERNEGI
YAYIN ORGANI

Yayin Kurulu Uyeleri:
Hasni CEP
Ali DANISMENT

Dergide yayinlanan yazilann tamami
yazarlann digincelerini kapsamaktadie
Kaynak gosterilmek sart ile alints

SAYIl: 10 i :

- yapilabilir. Dernege dogrudan veya yayin

UC AYDA BIR YAYINLANIR Ahmet DONDURMACI kurulu Gyeleri vasias ile ganderilecek
SUBAT 1997 Armagan ETEL yazilar iade edilmez. Yayinlanmayan

Sahibi; KAUCUK DERNEGI
adina
ENGIN SOKULLU

Yazi isleri Mudara ve Yayin

Kurulu Baskan
HUSNU CEP

Haldun SAVRAN
Engin SOKULLU
Metin TUFEKCIOGLU
Idare Yeri:

Fulya Cad. Yildizay 1 Apt.
No: 4/12 K. 4 D. 12 80290
Mecidiyekdy - ISTANBUL
Tel: 212 87 09 Fax: 211 46 42

yazilar igin yazi kurulu sorumlu tutuimaz.
Verilen teknik bilgiler, malzemelere ve
talisma sartlarina gore farkh neticeler
verebileceginden, sadece tavsiye
mahiyetinde slduguna dikkatinizi cekeriz.

Ofset hazirlk, baski ve cilt
MART MATBAACILIK SANATLARI
Tel: 21203 39 - 40
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' KULTGR POLITIKAMIZ u?é EGiTiM

Dernek, tyelerinin meslek kaltdrd dzerinde taraf mi- ENGIN SOKULLU
dir?

Bir Dernedin Kiltir Politikas: olmali midir?
Bu sorular stiphesiz son derece tartisma gdtlren so-

Kaucuk Dernegi Baskam

rulardir... ve de tartissimalidir! Egitim programfiarinin bi- E
rinde, “Egitim Kdltdrd” sézind edince, dgrencilerin _
sorqulayan bakislari ile karsilastigimi hatirliyorum. O za- _3? ' i
man, bu s6zti su sekilde agmak zorunda kalmistim: “Egi- e 4 PV R
tim KdftGrdne sahip olmayan, yani editilme arzusu igin- i # P
de olmayan ve egitimin dnem ve ka¢iniimazhigina, e ‘
stirekliliGine inanmayan bir insan, editilemez”. Béyle bir
insami stiphesiz bir takim kurslara su veya bu sekilde ‘
génderebilirsiniz, ancak egitilme arzusu icinde olmayan
bir édrenci, o egitimden istifade edemeyecektir. i '
Editimin sdrekliligine inanan bir kisi ise her vesile ile |
kendisini gelistirecektir.
Editim kditirdne sahip insanfar sartlar ne olursa olsun, egitime ulasacaklardir. Camiamiz-
da bunun gok ilging drnekleri vardir... belli bir yastan sonra ve yogun bir is hayatina ragmen
wzun bir doktora programuni géze alip, bunu sebatla tamamlayanlar gibi!
Mesledimiz: cok zor ve girift bir teknoloji ile bas etmemizi gerekli kilmaktadir. Kaucuk Tek-
nolojisi, meveut hali ile cok sayida parametre ile ayni anda bas etmemizi ve bunu girift sis-
temler icinde yapmamizi gerektirmektedir. Ornegin, Plastik Teknolojfistine gdre, Kaucuk Tek-
nolojistinin isi zaman zaman bezginlige sdrikleyecek derece de zordur.
Bu zor teknoloji ile bas etmemizin, tek bir yolu vardir: O da EGITIM dir. Meslegi-
mizde, baska mesieklere kiyasla Egitimin ¢ok dzel bir kaginilmazligi vardir
Egitimin, bir defaya mahsus dedil, séirekli olmasi da zaruridir.
Ediitimin streklilik icinde gerekli oldugunu anlamak ve egitime en iyi bir bicimde ka-
vusmak icin siddetli bir arzu ve irade icinde bulunmak, EGITIM KULTURUNUN 6ziind
olusturur.
Ulkemizde baska editim kurumlarinda pek verilmeyen kaucuk teknolojisi egitimini verme-
nin, Dernedimizin &nemli bir misyonu oldugu genel kabul géren bir husustur. Bu misyonun
yerine getirilebilmesi ise, meslekdaslanimizda E¢itim Kdltdardnd iceren bir Kaltire! altyapinin
mevecudiyetini dngdrmektedir. Dolayisi ile Dernegimiz Egitim Kiltdrinden yana tavir al-
malidir. Bu kiiftiiriin camiamizda yerlesmesi ve pekismesi de Dernegimizin énemli bir misyo-
nu olarak ortaya cikmaktadir
Kauguk Sanayimizde formel bir Kaucuk Teknolojisi egitiminden gecmermis uygulayicilarin |
coduniukta olmasi ve bir cok firmanin, uygulayicilarint fermel egitimlere géndermekte ha- |
I tereddiit etmesi Dernedin bu misyonunu daha da dnemli hale getirmektedir.
Stirekli EGitimin sadlanmasi ve Egitim Kultdrimdzin dzendirme yolu ife camiamizda pe-
kistirilmesi Dernedimiz temel politikalari arasinda yer almahdir
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'AYLIK YEMEKLI TOPLANTILARIMIZ
SPONSORLUK UYGULAMALARI ILE
BUYUK iLGi GORUYOR

KORDSA Britingt

Bu sezon Kimeks Kimya A.S. ile baslayan spon-
sorluk uygulamasi Kordsa AS. ve Yogurtguoglu
Milessesesi ile devam etti. Yilbasi olmasi nedeniyle
Aralik ayi: Ramazan nedeniyle de Ocak ayi toplan-
tilarimiz kendi aramizda sohbetlerle degerlendirildi.

Sponsorluk uygulamas: ile dernek kasasina gi-
ren bagslarla yeni bir dernek merkezi, laboratuvar,
showroom gibi projelerimize dogru hizla yvaklasiyo-
ruz. Dernek yonetimindeki arkadaslanmizda bu
destekle ileriye danuk calisma gayreti buluyaorlar.

flk sponsorumuz Eylil ayinda KIMEKS AS. idi
KIMEKSin tamtim konusmast ile 3 nesil lastik
kimyasallan ile tamstik ve bu firmanin dretim ve
misteri yaklasimi halklanda degerli bilgiler aldik.

Ekim ayi sponsoru Kordsa A S ve tekrar tesek-
kilr ediyoruz. Demegimize cok biyul destek ve
katlada bulunuyorlar. Kordsa da gérmus oldugu-
muz misafirperverligi kasim ayi billteninde anlat-
mustim, Doksan sekiz kaulimamiz uyumlu ve nezih
bir ortamda cay kahve sohbeti etti. sakalasti. yeni
katulimelarla kaynast, Feridun Alpay Bey her Za-
manki centilmen tavir ve gller yuziyle, Komputeri-
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ze Projeksiyvon (Barko) gosterisi yaparak Kordsa'y
tartt. Kisa zamanda uretimi katlayarak blylyen
ve yurtdiginda fabrikalar kuran, know-how ihrag
eden bir Tirk firmasim yakindan tanimak hepimizi
gururlandirch. Daha sonra gru plar halinde fabrikay
gezdik ve dizenli bir ¢alisma modeli gardilk.

Dernek toplantimiz kokteylle basladi. Baskam-
mizin konusmasmdan sonra Aydin Kosova Bey'in
“Kordsa Kalite Yoloulugu ve Calisanlann Katnlimy®
konulu konusmast hepimizin dikkatle dinledigi ve
ders aldi@ giizel bir konu oldu. Dergimizde de ko-
nusma metnini yaymliyoruz.

izmit Sabana Grubunun sosyal tesislerindeki
restaurantda verilen Dernek yemegimize katihmci-
larin coklugundan dolayi genis bir salonun her yeri-
ne ulasabilmek icin ses duzeni kuruldu. Dernek bas-
kammuzin tesekkir konusmasindan sonra samimi
bir ortamda vemellerimize basladik. Degisik konu-
larda konusmak isteyen herkese mikrofonu verdik
yavuz Dogan Bey'in Fethiye'deki parasit ¢ikartrma-
st guntin flas haberiydi

yolun uzakh@indan sikayet edilmesine ragmen
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KORDSA Fabrika Ziyareh

Kordsa'nin sicak misafirperverliginden ayrilamadik
ve gec saatlere kadar cay, kahve sohbetiriz devam
etti. Dernegimize de Kordsa sayesinde hatin sayihr
bir ba@is kald,

Kasim ayi toplantimiz yetmis Kisinin katihmu ile
Lamartin Otel'de Yogurtcuoglu muessesesinin
sponsorlugu ile gerceklesti. LW .B. Steinl Kauguk
Enjeksiyon Preslerinih tarutimi yapildi, enjeksivon
preslerde yenilikler ve gelismeler acklandl. Konus-
macimiz Sn, Tunca Dingillioglunun Brisa'da Toplam
Kalite ¥Yonetimi ile ilgili konusmasi hepimize bir ders
gibiydi. Konusma metni daha sonra biltenimizde
vayinlanacalctir.

17 Aralik Sah giinl yapilan toplantimizda nostalji
vasadik. Meslegimizin eskilerini davet ettik. Pek ¢ok
abilerimiz daha daveti alinca heyecanlanmis ve or-
negin Nihat Ozsahin Bey katlmamaw tercih etmis,
Fakat Nisc Saydam abimiz bize ilk baslarda kimya-
sallarnin baklcal tezgahi gibi kilo kilo kese kagidinda
tartibp satldi@ ginlerden itibaren gelismeleri glizel
bir Gslupla anlatt. Diger katihmalarda eski hatirala-
rini ve birbirlerini tamamlayarak, hatta takidaralk
olaylarm olusumlarini espirili bir havada tartistilar

21 Ocak Sal iftar toplantimiza dusul bir katihm
vard, iftar saatinin 17.14 de clmasi nedenivle pekcok
meslektasimizin gelemeyisi normal karsilandi. Ye-
mek erken basladi ve erken bitti. Sohbetimiz cok
glizeldi. Konusmalar dini agirhikh gidecek sanibirken
Kayhan Kubat kardesimizin Anadolu tarihi ile ilgili
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anlattiklan hepimizin ilgisini cekti ve dikkatle dinle-
dik. Hep buyukler konusup kiciklere nasihat vere-
cek degil va, kiguk kardeslerimizinde iyi bildikleri
konularda bizleri aydinlatmalan cok hos. Kendisine
rica ettik, konusmasiu metin haline getirip daha
sonraki bir toplantimizda ginin konusmasi olarak
SUNMastni Istiyoruz.

1997 senesi yemekli toplantlanmuz icin sponsor-
luk istegi hayli fazla. Buyukozer Firmasi Afyon'da
vapmak istemisti. Glivener AS. Bursa'da yvapmak
istivor. Ayrica Pirelli, DSM, Brisa'da bu sezon spon-
sorluk tistlendiler. Kendilerine tesekkiir ediyvoruz.

Metin Tlfekcioglu

YAN - DO

KAUCUK ETIKETI
IMALAT-TANITIM-PAZARLAMA

(LABEL MAGIC)

DOYAN REKLAM

Bahriye Caddesi No: 102
80370 Kazimpasa - Istanbui
Tel {0212} 256 36 80

Fax : (0212} 250 78 03

......




En saf karbon siyahi daha da saflash.

Cancarb takdim eder. =
Sifir 60 Mesh Grit.

AT
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SPESIFIKASYON
Thermax Thermax Thermax

Parametre Floform N-890 Powder N-991 Floform Ultra-Pure N-990
Elek arthigi

60 mesh max., % (ppm) 0.0 (0.0) 000 (0.0) 0000 (0.0

125 mesh max., % (ppm) 0.0015 (15.0) 0.025 (250.0) 0.0020 (20.0)
Magnetik kalinti 325 mesh (max) 0.0005 (5.0} 0.0005 (5.0 0005 (5.0)
Azot yizey alani m*/g 7-12 7-12 7-12
DBP cm®/100 g 44 max 44 max 44 max
Kil % max 5 0.2 0.2 0.02
oH | 9-11 9-11 4-8
Toluen ekstresi 9%&.max 0.5 0.5 0.5
Is1 kaybi % max 0.1 0.1 0.1
Toz muhtevas: (sevkiyatta) % max 8.0 - 8.0
Toplam kiikiirt % (ppm) max 0.006 (60)
Tane sertligi gram (14x18 mesh)

Ortalama (max) 30 - 30

En yiksek (3 en yiksek deger) max 50 s 50
* Testler ASTM'e gbre yapiimistir. ?@E@mﬁ%ﬁ g-@ﬁﬁig

KAUCUK MALZEMELERI TiC. ve SAN. LTD. 5Ti.
BASKENT CADDESI NO: 28, YESILBAGLAR
KARTAL 80340 [STANBUL

Tel: (0 216) 374 39 43 » Faks: (0 216) 353 39 19

e mall: sirel& rubber.com.tr

internet web sahifemiz

{www.rubber.com,tr) de bulusalim
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KAU(;UK IHRACAT(;ILAR BIRLIGI

ve ayrica

KAUCUK SEKTORU DIS TiCARET SIRKETI (SDTS)

kurulmasi Dernegimiz tarafindan tetkike alinmistir.

Bu projeler hakkinda fikir dretmelk. tartismak ve destek
vermelk isteyenlerin, dzellikle ihracatg firmalanmizin Dernegi-

mize miracaatlan rica olunur.

lerimize tesekkur ederiz

Bu projlerin clusmasina vermekte cldugu destekten dolayi
basta PIRELLI ve REPKA olmak Gizere yogun fhracati olan (ye-

DERNEGIMIZE KATILIMLAR DEVAM EDIYOR

tesvik etmekiedir. Asagida yeni Gyelerimizin listesini bilgi-
lerinize sunuyoruz

Dernegimizin basarih calismalar) ve sektérimizde onemili
fonksiyonu verine getirmekte olusu Demnegimize katihmlar

I- SEMA OZTEMIR KAYA Kaucuk Kim. Mad. San. Tic. Fatih - IST. (Firma)
2- M. RIZA DOYAN YAN-DO Kaucuk Etiketi Kasimpasa-IST. (Firmal
3- SUKRU YETISEN YETISEN Kauguk Esya im. San. Tie Ltd. Antakya-HATAY {Firma)
4- KUDRET DEGIRMENCI FKF Kauguk Mak. BURSA (Sahus)
5- MUSTAFA GUMUS KAR Mak, Par¢a San, Gebze {Firma)
6- SERVET YOLSAL YOLPLAST Bostanci-IST. (Sahis)
7- BEHRAM OZEN KKS Kartal Kauguk Topkapi-IST. (Firma)
8- DR, FERRUH ANGI ULTRAKIM Kim. San. Avcilar-IST. (Firma)
9- AHMET TUNCEL DELTA ELASTOMER Kadikéy-ST. (Sahis)
10- Y. DOGAN ALKAN DELTA ELASTOMER Kadikéy-IST. (Sahis)
II- KEMAL TURGUT TELLI NEOKIM Ltd, Aveilar-IST. {Firma)
12- AHMET AkIF SAYAN UNIPRES Kaucuk Yed, Par, San. Gebze {Firmal
13- ZIv A ONGOR y MERSIMNLI Kauguk IZMIR (Sahis)
14- RIZA OMIT POLITAN Politretan San. Tic. AS. Topcular-IST. iSahis)
I5- Y AVUZ URHAN USTON YILDIZ Kauguk Rami-IST. {Firma)
16- UMIT UMURLU ATILIM METAL Kaucuk Plas. Kim. Mad, [ZMIR {Firmal
I7- CAPA Kaucuk Kell ESKISEHIR (Firmal
18- IBRAHIM GULMEZ HAKSAN Otormotiv Marn. BURSA (Firmal
19- ERCAN KONUK NBR Ltd. BURSA (Firmal
20- KEMAL KIZIL SELSAN San, Ur, Karakéy-IST, (Firmal
21- HASAN GOKMAN SODITAS Kabatas-IST, (Sahis)
22- ENGIN ONUM EKSAS EKSAN Konveyor [ZMIR (Firmal

Band. San. Tic. AS.

U IGE TILIMA CAGRI

Kaucugun her ydnd ile ilgilenenler teknolojistler, sanayiciler, hammadde Uretici ve saticifarl. mu-
messiller, akademisyenler, lastik esya kullamcilan, sizleri dernegimize lye olmaya gavet ediyoruz.

Sayin Uyelerimizi de dernek faaliyetlerimize aktif olarak katiimaya tesvik ediyoruz.

Dernegimizin, cesilli faaliyetlerini yurdtecek, komitelerde gorev yapacak; yonelime katilacak...
kisacasi bu sekidre su veya bu sekilde GONULLU HIZMET VERECEK akitif Uyelere ihtiyac: vardir,
Onerilerinizi bekliyoruz.




ECOWALL
ZUMBACH’TAN BiR YENILIK DAHA!

71/ BORU, HORTUM, KABLO, PLASTIK VE KAUCUK URETIM HATTINDA ET KALINLIGI VE CAP OLCUMUNDE EKONOMIK

(OZUM. ,. , ..
ZUMBACH FIRMAS!, TUP BORU, HORTUM, KABLO VB. EKSTRUZYON HATLARINDA RETIM ANINDA ULTRASONIK YONTEME

DAYANAN OLCUM SISTEMI ICIN EN EKONOMIK PROSESORUNU SUNMAKTAN GURUR DUYAR.

BU YENILIGiN ANA HEDEFLERi SOYLE SIRALANABILIR.
- EKONOMIK FiATI _
. KLASIK SISTEMLERDEN COK DAHA BASIT OPERASYON IMKANI
- ERGONOMiK GOSTERGESI
- KOMPAKT VE BASIT YERLESIM

ECOWALL, ZUMBACH'IN KALITESINI VE GUVENILIRLIGINI ISPATLAMIS 4-6 VEYA 8 NOKTADAN GLCIM ALAN UMAC
(ULTRASONIK OLCUM KONTROL) TARAYICILARI LE BIRLIKTE KULLANILIR SISTEM, ET KALINLIGI OLCUM VE KONTROLU,
ISTATISTIKSEL HESAPLARIN YAPILMASI, TOLERANS ASIMINDA OPERATORUN ALARM ILE UYARILMASI VE URUN RAPORU

IMKANI SAGLAR.

OPSiYONEL OLARAK, ) L
ULTRASONIK YONTEMLE ENTEGRE CAP OLCUMU,

HATTIN KONTROLU iCiN (SRD) MEVCUTTUR.
ECOWALL SISTEMI, MUMKUN OLAN EN DUSUK MALIVETTE CAP VE ET KALINLIGININ IDEAL SARTLARDA IZLENMESI VE
KAYDEDILMESI iCiN EN DOGRU COZUMDUR.

e i —— ECOWALL iLE iLGiLi TEKNIK BiLGILER
“ 5 =04 pRENSIP : ULTRASOUND

. zeal  fems (PO ZAMAN OLCUMD
o il OLciim NOKTALARI  :4-6 VEYA 3
e =, CAP KALINLIGI : 1.5 - 150 mm
2.59 +. } )2739 il AR (DAHA YUKSEK
i g CAPLAR ICIN ISTEGE
Contr. G“RE}-
o Yﬁ | owoit_| gr KALINLIGI ARALIGI : YAKLASIK 0.15 -
2.39 19.99 2.59 gﬁuﬁ;‘l | ; 99.95 mm
42 TEKRARLANABILIRLIK :+ /- 0.001 mm
OLCUM FREKANSI : 1.2 KHz

MULTI-LAYER GLCUMLER, SPC ISTATISTIK, ET KALINLIG, DIS CAP VE IC CAP KONTROLU GIBI DAHA ILERI IHTIYACLARA

UYGUN, USYS 5002 VE USYS 10000 BILGI ISLEM GNITELER| DE ZUMBACH FIRMASININ URUN SPEKTRUMUNDA YER

ALMAKTADIR.

DAHA FAZLA BILGI ICIN: TURKIYE TEMSILCILIGI:
TUMBACH Electronic AG YILBAK TIC. AS.

PO. Box BARBAROS BULVARI 55/10
(H-2552 Orpund 80690 BESIKTAS - ISTANBUL
Tel: ++41/32/35511 11 TEL: (212) 260 59 92 - 3 HAT
Fax: ++41/32/355 27 12 FAX: (212) 259 69 17
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AVRUPA KALITE BUYUK
ODULU BRISA'NIN

modeli Avrupali
sirketlere rehberlik ediyor

Brisa'nin “is mikemmelligi”

Tirkiye'de Toplam Kalite Yonetiminin onciisd ve ilk
ulusal Kalite Odald'niin sahibi olan Brisa 1996 Avrupa Ka-
lite BOyik Odili'ni Tirkive've kazandirdl. Brisa bu bi-
yiile oduill ilk bagvurusunda kazand.

Kaucuk Dernegi ve tim Kaucuk sektori BRISA'nin
basarisindan dolay kivane duyar ve tim BRISA vénetici
ve personeline icten tebriklerini sunar. Brisa'nin bu basa-
rist btin kaugukculara dmek olacak ve isik tutacaktir,

Turkiye'de Toplam Kalite Yonetimi anlayisimin yer-
lesmesinde onculik eden Brisa bu alandaki uygulamala-
rirn 19940 yilinda baslatt. Brisa, 1993 vilinda, Tusiad ve Kal-
der tarafmdan tesis edilen Ulusal Kalite Odiila'nu ilk ka-
zanan kurulus oldu. Brisa 1996 yilinda Istanbul Ticaret
Odasimin I Teknoloji Gelistirme Odiili degerlendirme-
sinde en yuksek puam ald. Istanbul Sanayi Odasi'nin
Cevre Odiilli ve Ko-
caeli Sanayi Oda-
simin Yesil Baca
Oduli de Brisamin
aldu.

Avrupa Kalite
Odiilll ise Brisamin
“is mukemmelligi"
alaninda, Toplam
Kalite Yonetimi an-
layisi ile ulastid
nokta uluslararasi
platformda en Gst
dizeyde tescil edil-
mesi anlamini tasi-
yor. Sistem geregi,
Brisa, Avrupa Kalite Biyik Odila sahibi alarak valmzea
bugiine kadar ki basansi icin édillendirilmivor, Brisa, bu-
vk odilin sahibi olarak, tim dinya kuruluslanna, is mu-
kemmelligi alaninda basanl adres olarak gosterilivor.
Brisa, 1997 yilinda 20 Avrupa llkesinde dizenlenecek di-
zi kongrelerde, Avrupa’nin ve dinyanin dnde gelen kuru-
luslarina, is miukemmelligine ulasma yolundaki tecribe-
sini aktaracak.

1988 vilinda Avrupanin énde gelen sanayi kuruluslarn
tarafindan, Avrupa'nin kiresel rekabette dncilik sansin
artrmalk Gzere kurulan Avrupa Kalite Yonetimi Vakfi'nin
{EFOMI halen 5346 ayesi bulunuyor, Vakhn yeleri arasin-
da British Telecom, Bosch, Citroen, Nokia, IBM, Renault,
Rank Xerox, Daimler-Benz, KLM, Volvo, Philips, Volks-
wagen, BMW, Siemens gibi dunyanin énde gelen kuru-
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luslan ver aliyor, Vakhn olus-
turdugu Avrupa Toplam kali-
te Modeli, performansta mu-
kemmellige ulasmada en pra-
tik ve etkili cozdm yolu olarak
Avrupa'da cok sayida kurulus
tarafindan uygulamyor. '

Avrupa Kalite Odiili, Avrupa Kalite "r"-DHE_'l:[ml Valch
tarafindan 1992 yiindan bu yana veriliyor. Odul, “Is MG-
kemmelliginde basanya ulasan kuruluslan belirlemek ve
onlann deneyimlerinden uluslararasi platformda varar-
lanmak amacini tagiyor. Avrupa Kalite Oduli igin énce
kuruluslarin son bes yilhk performanslarin gésteren veri-
leri iceren basvuru dosyalar titizlikle degerendirilerek, fi-
nalistler belirlenivor. Ardindan finalistlere saha zivaretler
yvapiliyor. Avrupa
Kalite Oduli vans-
masinda degerlen-
dirmeleri, 9 temel
kriter ve bunlarla
iliskili 33 kistasa go-
re, Toplam Kalite
Yanetimini kurulus-
larinda basan ile
uygulayan Ost dd-
zey yoneticiler ve
bu alanda dene-
yimli akademisyen-
ler vapiyor. Deger-
lendirmeye esas 9
temel kriter, liderlik,
politika ve strateji. calisanlann yonetimi, kaynaklar, strec-
ler, misteri tatmini, casimanlann tatmini, toplum Gzerin-
deki etki ve is sonuglan konulann kapsivor.

Avrupa Kalite Orgitii ve Avrupa Komisyonu tarafin-
dan da desteklenen Avrupa Kalite Oduli icin degerlen-
dirme iki asamada yapilivor. Avrupa Ulkelerinde Toplam
Kalite Yonetimini basan ile uygulayan finalistler arasin-
dan secilen kuruluslar "Basar) Odili" (Prize) derecesi ile
onurlandinbivor. Ve bu kuruluslar arasinda en basarnl
olam Buyik Oddle (Award) hak kazamiyor. Bugiine kadar
“‘Basan Oduli” (Prizel kazanan kuruluslar arasinda Erics-
son, IBM, TNT Express; "Buyik Odil" {Award) kazanan
kuruluslar arasinda Rank Xerox ve Texas Instruments

ver ahyor

'.".l"'pf"'""‘" T P P A TN R N T e e

S T |"-'-|'-'"..'."' P e = e S e R e




* KAUCUK SEKTORUNDE 50 YIL

* 20'DEN FAZLA ULKEDEN KAUCUK VE YARDIMCI MALZEME
ITHALATI

+ KENDI ARACLARIMIZLA ISTANBUL iCINDE YERINE TESLIM

* 8000 m> KAPALI DEPOLAMA SAHASI

* HER ZAMAN HAZIR STOK

***ﬁ*****ﬁ***ﬁ#***********ﬁ******ﬁ***ﬁ****ﬁ***************

TERMO KAUCUKLAR
SENTETIK KAUCUKLAR
YUKSEK STIRENLI KAUCUKLAR
NiTRiL VE EPDM KAUCUKLAR
TABI KAUCUKLAR

SILICALAR

KALSIT, KAOLIN, TEBESIR
AKSELERATORLER
AKTIVATORLER

SiSiRICI AJANLAR

BOYALAR

KARBON SIYAHLARI

YAGLAR

RECINELER

PEROKSITLER

PVC

EVA

POLIETILEN

POLISTIREN
GUNLUK 10.000 kg HAMUR KARISTIRMA KAPASITESI ILE

OZEL HAMURLARINIZI YAPABILIR, SOGUTMA VE
KESME HATTIMIZDA PLAKA HALINDE KESIP, PALETLI
TESLiM EDEBILIRIZ.

% % % % % % % ¥ % % % ok * ¥ ¥ * & * F

******#*****#*****ﬁ****ﬁ*#***ﬁﬁ***ﬁ*****#ﬁ****************

OZSAHIN SUNI KOSELE SAN.VE TIC. A.S.
TELEFON :(0212) 518 90 40 pex

FAKS :(0212)516 17 53
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TEBRIK EDERIZ.

Repka Kaucuk Sanayii ve
Ticaret A.S. otomotiv yakil, fren,
yag, hava ve su horvtumlare ile
endiistriyel hortuntlarin vretimleri
alaninda I50 - 9002 Belgesini
Almanya RWTUV den almistir.

Bu nedenle Kaucuk Dernegi
Replkayi, calisanlaring ve yonetim
kadrolarin: tebrik eder.

Repla'da, Kalite Yornetinm
Sistemi Standeardt olan 150 - 9002
Belgesini Tiirkiye'de benzin
hortumun dalinda alan 1tk Rurulies
olmianin heyecan, mutivuiulk ve
gurir yasanmmalktadr.

Replka A.S., senede 11 milyon
metre olan otomotiv yakit hortunii
tiretiminin % 92'sini Avripa
vilkelerine ve bilhassa Almarya
otomotiv sanayine orjinal pargea

Sayin Uyemiz
Faruk OZTEMIR' e

Dernegimize yapmis oldugu
20.000.000 TL, badis icin en icten
tesekklrlerimizi sunariz. Bagisinin sek-
térdmuz icin en iyl bir bicimde

kullanilacagindan emin olmasini isteriz.

Bagis sahibini bu konuda ikna eden
Sayin lyemiz Osman GULER'e de
tesekkr ederiz.

Sayin OZTEMIR'in davranisinin tam

camiamiza drnek olacagi umidindeyiz.

olarak ihra¢ etmekitedir

Uretiminin kalan % 8t de Trirkiye
otomotiv sandayiinde (Otoyol A5,
Chirysel A5, ve MAN.) Rullanimank-
tadir. Diger otomotiv girketleri ile
de projelendirme calismelart
devam etmekiedir.

IS0 - 9002 sertifikRasiiirn
bascariyla alinmeast neticesinde
calisarlara ve miisterilere Beyti
restoranda verilen yenier
davetinde Repla Yonetinm Kurili
Baskant Sn. Nejat Ozgtir
1997 senesinde Repla A.5 nin
hedefleri arasinda Toplant Kalite
Ydnetiminin oncelikle ele alinmasi
gereRtiging vurgilamnis ve Avripa
pivasasinda daha gelismek icin
yaplmase gerekenler Ronusundalki
gortiglerini dile getirmistir.

TESEKKUR

— Dernek egiticilerini davet edervelk,
Sirmasprnr 14 elemciena 3 grindvik biv
Rurs verdivmesi pedend e olusturdugo
editim suurn ve by vesile ile Derneginize
cGeled i@ SO0 000 TL eg@itim ticreti icin;

— Ayl toplcanitilarimeza 20 Ligiye va-
rant Ralabalile tefnyik ve yonetict Radrola-
re ile Ratlarak olusturduge Balifim siirie
nedeni ile ve bu vesile de dernegimize
Jeifrridr badislar (cin,

— Dernefimiz tarafmdan Ronulmg
bulnan kauguk konwsunda En i Dok-
tover < Master texd ddrifiistein 500 W k2
Resinan bagis yolu ile finanse efme)i
enrerel i@l dcin

— Ve Derneginize Rargt gasterdisi sa-
visis mradddi, miaie i destelleri icin

1 Dogan Lastikcilik San. ve Tic. A.S. e

et foten teselkiiirlerimizi sunariz.




SENTETIK KAUCUKLAR

SBR 1502, SBR 1712, SBR 1778
NBR B 6850, NBR B 6240
. CBR 1208, CBR 1209

DUNYA SANAYI DEVLERINDEN “HYUNDAI COPPARATION”
1096 SENESINDE KORE’DE DEVREYE SOKTUGU PETROKIMYA
KOMPLEKSINDE, YUKSEK KALITELI SENTETIK KAUCUKLAR
URETMEKTEDIR.

TURKIYE DiSTRIBITORU
/\ HYUNDAI “SZSATIIN SUNI KOSELE.
e SAN.VE TiC. A.S.

Tel: (0 212) 518 90 40 pex
Fax: (0 212) 516 17 53
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VE OPTIMIZASYON (DRT-O)

(Gegen sayidan devam)

Fvia Kotk

FErelenm rRevell angtaftnl Ded ik

edtBuaie Sk,

s sorsuz sayice i Kontioim Balinde Solundiibicem belrErmisik

Gepen sayideki yanvmeda Kouguk Teknelgistinin Sini pok Zor sidufiun bu zarigon oy muhdiazokas Bir i falne sorikfedBey o

Muhafazakamsin Kouguk Tekmalaisti i ariasdr Sir hol aldufung, ancak hzlg degisen fekndk ve ekonomik diinyann Kouguk Tekmalo-
iceine muhafazakar kalma sanst onmmoddng by ballamda Dingrmik Regete Tasdrrrannt SdgriinaZ olgduny Wagiianusig

Birok letmede upgulandifmn aksine Kaupuwk Repetelennie Tekd defil fokor Cou! oldufuens, pary bir Srde ipn [ek bie regele gelil cok]

Foocud feknolestns en dnernl sy deficen kosullrn glie by pofld regeteler arosndan optimum Regedensy Tasonmivm yormok]

Kiirmeler tecnst kaveormidnny wpsuiaydrak, Kouguk Regetgler! Everiinn nase klmeler holinde tasnif ediebifecaling bu kdmelsnin nosi bi-
birfen e kesisersk fikgy deeiiSin bir arodo dutsrdtadu kesigim kormedenind parathfiny isteaen dzelitiernderl rogefelenn by aft kimeierde na-

Dinamik Recete Tasanminda kullanilabilecek colk
onemli bir arac, terner (Gglal diyvagramlardr,

Asadda bu divagramlar ile calisma prensiplerini Se-
kil | de gorelim:

Bu diyagramda tcll bir kansim, Gcgenin icindeki bir
nokta ile temsil edilir. Uclii kansimda A maddesi % 100

ise, karnsimi temsil eden nokta Gcgenin tepesindeki A
noktasidir. Ancak dcli kansimdaki A miktan azaldikca

tepe noktasindan uzaklasir ve tabana dogru gelinir, Ya-
tay cizgilerin Ozerindekirakamlar A maddesinin kansim-

daki yuzde miktarlandir,

Engin SOKULLU

Ornegin, yatay cizgi % 30 Gzerindeki herhangi bir nok-
tada kansim icindeki A yizde 30'dur. Aynisey B ve Cigin
de soylenebilir: B veya C den uzaklastilica B ve Chin yiiz-
desi diser. ste bu cizeilerin kesistikleri noktalar Ocli ka-
risimin kompozisyonunu belirler.

Tepe noktast A dan licgenin tabanina dogru uzak-
lastikca A'nin yuzdesi % 100'den % O'a kadar diser.

Ornek olaral : A= %30 B= %60

C= %10 kompozisyonunda bir dcli ka-
ristmit Sekil 2de ele alalim. Bu kansimi divagramda x nok-

A
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SILIKADA DUNYA KALITESI
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URETICI YETKILI SATICI
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EGE KIMYA AS. OZSAHIN SUNI KOSELE
SAN.VETIC. AS.
Tel: (0 212) 518 90 40 pex
Fax: (0 212) 516 17 53
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tasi temsil eder. x noktasi A'va ait % 30 cizgisinin, B'ye ait
% 60 cizgisinin ve Cye ait % 10 ¢izgisinin kesisiminde bu-
lunur.
X noktasi : A= %30
B=%60
C= % 10 olan bir Gclii karsim temsil eder.

Simdi terner divagramlar kullamilarak, kaucuk kari-
simlarinin recetelerining nasil belirlendigini gérelim:

Ornek clarak A noktas kaugugu (SBR + 1502), B nok-
tasi dolgu veya takviye maddesini (karbonsivahi SAF), C
noktast ise yumusaticryl (@aromatik yagl temsil eden bir
terner divagrami ele alalim.

Bu diyagramda diger komponentler gosterilmez,
ama belirlenmis bir kurala gore aynca recetelere konu-
lur.

Bu (¢ ana komponent, yvani (SBR 1502 + SAF + aro-
matik vagl bir Gcli karsim teskil ederler ve yukanda
prensiplerini belirttigimiz terner divagramlarda bir nokta
ile temsil edilebilirler.

% 50 kauguk
% 30 karbon sivahi

% 10 vagdan olugan bir karisim asagida
sekil 3'deki diyagramda Y noktasi ile temsil edilir.

Ornegin

A
Kaucuk [SBR 1502)

Karbon Siyahi {SAF)
Sekil 3

Yag (aromatik)

ISBR 1502 + SAF + aromatik yagjdan olusan her han-
gi bir icli kompozisyondaki kansimlar bu terner diyag-
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ramda bir nokta ile temsil edilebilir. Diger komponentle-
rin ilavesi hep ayni olan bir kurala bagh olmak kayit ve
sart! ile, her bir nokta bir Karisim Recetesini temsil et-
mektedir.

Burada, gecen yazimizdaki kiimeler teorisi kavramla-
rina geri donelim: Uggenin igi Karisim Receteleri Evreni-
ne ait sonsuz sayida elemani (Kansim Regetesil bulunan,
ancak sinirl bir kiimedir. Bu kimeye K adini verelim. K
kumesi simirhdir, ¢link( sonsuz Kaucuk Receteleri evre-
ninde SBR 1502den baska kaucuk, SAF'dan baska kar-
bon sivahi ve aromatik yagdan baska yumusatia kulla-
nan receteler de meveuttur. Aynca diger komponentle-
rin lcll kansima katilmasi baska kurallarla da olabilir. Bu
tip kansimlar, yukaridaki Gegen veya terner diyvagram ile
temsil edilen K kimesinin disindaki baska kiimelere ait-
tirler. Uggenin iginde kalan K kiimesine ise sadece SBR
1502, SAF ve aromatik yag kullanilan receteler dahildir.

SBR 1502, SAF ve aromatik vag kullamimi ve diger
kemponentler icin belirlenen kullarum kurallan, bu terner
divagram ile belirtilen K kimesinin Kaucuk Receteleri
Evrenindeki simrlanm belirler.

Ucgen icinde bulunan ve yukarida belirtilen sekilde
sinirlanmis kansim recetelerine ilave sirlamalar da geti-
rir isek ne olur?

En temel sinirlama “islenebilirlilk” sinirlamasidir. Mey-

A

{Kaucuk)
Cok yiksek kauguk
ihtiva ettigi igin
iglenameyen bélge

\ AL
\ T
(¥ag)

Cok yiksek yvag
ihitiva attigi igin
islenemeyen bolge

o) |
(Karban)

Cok yiksek karbon
ihtiva etligi igin
islenemeyen bolge

Sekil 4
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¢ UORUNLERI TICARET VE SANAYI LTD. 5TI. 2
L1 a'ﬂ;
E o < X
¢ STOK TESLIMi SATISA SUNDUGUMUZ HAMMADDELER _ ©
G &
¢ ¥ KUMHO KOSYN SBR 1502 / SBR 1712 (ISO 9001) ﬂ,;f“
¢ v KUMHO KHS 68 YUKSEK STIRENLI KAUCUK _ b4
e v KUMHO KEP EPDM YAGLI / YAGSIZ YUKSEK DIEN HIZLI PiSEN TIPLER D¢
¢ v POLYISOPRENE KAUCUGU SKI-3 (RSS 3 VE SMR 20 MUADILI) <
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*  /NBR KRYNAC 27-50 / 34-35 / 34-50
e 34-80 / 40-50 / 45-50
%  /NBRPERBUNAN NT  34-30
% v NBR/PVC PERBUNAN 34-70 ¢
% v BROMO BUTIL 2030 - BROMOBUTIL X 2 :
:: =ﬂﬁ::=.=::‘Ettﬂﬂ:“_‘:ﬂﬂﬁﬂ::ﬂﬂﬂﬁﬂ:hﬂﬂﬂtt‘#-itﬂﬂ::ﬂﬂﬂﬂﬂﬁ::! ‘:
¢  KARBON SIYAHI :
G v N-220 / N-330 / N-550 / N-660 / N-772 / N-900 (ASTM) 2
1} :::w;::::::22:3::::=ﬂ::=::n::::::333:::5::::::#:::::
? PROSES YARDIMCILARI - DOGAL KAUCUK, NITRIL, EPDM, SBR ve DIGER OZEL KAUCUKLARICIN <
1: D.0.G. ALMAN MALI |
‘h —r—h - - B (8 T - ] :::::5E:ﬂ::::‘-:ﬁﬂﬂ:;‘.ﬁ:::::E:ﬂﬁﬂﬂﬂﬂﬂ::ﬂ % I
DY v NiTRiL VE DOGAL KAUCUK
) v PROSES YARDIMCISI v DISPERGUM L v DEOFLOW 821
1" v HOMOGENISATOR

» v ANTIOZON WAX v (CONTOROSON PLUS) Y
% v KUKURT DONOR v (DEOVULC M)
%  VEMULSIYON PLASTIFIYANLARI v (VULKANOL 88)
4 v TEK KOMPONENTLI EPDM PiSiRICILERI v (EG3 - EG28)
% v FAXTIS CESITLERI (BEYAZ - KAHVE)
% v DESIKANT v (DEOSEC R)
% -
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¢ v DOP YAGI

v EDOS
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1 Bagdat Caddesi No: 508/1 Arzu Apt. Bostanci - ISTANBUL

o Tel: (0 216) 372 83 80 - 372 90 82 - 372 47 52 - 373 41 20 * Fax: (0 216) 372 83 98
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cut kaucuk teknoloji ile ancak belli kompozisyondaki ka-
nsimlarin islenebilmesi boyle bir sirlamay gerekli kilar.
Omegin ok yiksek dolgu, yag ve hatta kauguk igeren
karisimlar islenemezler. Bu durumda K kimesinin bell;
bolgeleri dislanir. Geri kalan islenebilir bolge L kumesini
LK) teskil eder. Sekil 4'deki L kimesindeki her bir nok-
tanin temsil ettigi Kansim Recetesi islenebilir bir karsim
temsil eder. L kimesi kaucuk teknolojistinin ilgi alamdir.

Analizimizi biraz daha ilerive gotiirelim: Yukanda be-
lirtilen komponentler kullanilmak sarts ile, kansimdan el-
de edilen vilkanizaun kullarim yeri itiban ile sertliginin
arnegin 70 shore A'dan yilksek olmas: istenilsin,

Bu durumda recetemizde belli bir miktardan daha
fazla vag kullarmlamiyaca@imiz gibi, belli bir miktardan az
karbon sivahi da kullanmamiz mimkutn olmaz. Oyle ise
Gcgenin yag kosesine yakin bir balimi ile karbon siya-
hindan uzak bir baska bolimintn atimast gerekir. Geri
kalan bélge M kimesini teskil eder. (M) kiimesi SBR 1502
+ SAF + aromatik vag kullarilarak elde edilen sertligi 70
shore A'dan daha yiksek viilkanizat veren Kansim Re-
cetelerin olusan bir kimedir.

A
[ Kauguk)

Az karbon ibtiva ettigi
igin 70 Shore A'dan
yumusak

bélge

70 Shere A'dan
serl bolge

B GESE C
(Karbon) {Yag)

ok yag

intiva eftigi igin
70 Shore A'dan
yumugak balge

Hem az karbon
hem da ok yag
ihtiva etlig icm

gok yumusgak bolge

Sekil 5

Mormal olarak, 70 shore A sarti ile islenebilirlilc sarts
oir aracla istendigi icin, bu iki sarti birarada ancak (L) ve
W kiimelerinin kesisimleri cevap verebilir, Bunu Sekil
trcla (NI kesisim kumesi olarak gdrilyoruz.

e e ek A o A - I S B B B R S R R
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{Yag)
Sekil 6

Endistride, kaucuk Grinlerinin gerekli ozellikleri be-
lirlemek cok savida baska sartlar one stirtlebilir Ornegin
kopma mukavemetinin 150 kg /crm’den yiksek olmasi is-
tenebilir, Bu durumda yagdan ivice uzaklasmak ve kar-
bon siyahi oranini daha da yuksek tutmalk gerekir. Ancak
asir yuksek karbon oranm da kopma mukavemetinde dii-
sukluge sebep olur. Sekil T'deki terner divagramda kop-
ma direnci 150 kg/cm’den yiksek olan Kansim Regetele-

A
tRaucuk)

[Karbon)
Sekil 7




25 Lt."den 110 Lt. ye kadar 6 ayrnt modelde
Su sogutma sistemli

| Alt kapak strgali ve hidrolik

Ust piston ve kapak pnomatik

otomatik yaglamali

Yerinde (cretsiz montaj

Yedek parca ve servis garantisiyle

| BAMBURY imalati

Istenilen &l¢l ve ozelliklerde, soguk
veya sicak sistemde cebri beslemeli
EXTRUDER imalat

Gres ile yaglama gerektiren her tlrli
makinalariniz icin 8 ila 24 gikigh, her 5
saniyede bir max. 350 bar basingli otomatik
GRES POMPASI imalati,

Ayrica firmamizda her tirli Bambury, Extruder, Kalender ve hamur makinasi bakim

ve onarim isleri yapiimaktadir.

Detayl bilgi ve katalog gonderebilmemiz icin litfen bizi arayiniz,

MAKINA

SAN. TIC. LTD. §TI.

lzmir Yolu Uzeri No: 187 Besevler BURSA - TURKIYE
Tel: (0 224) 451 03 90 - 451 08 32 - 451 07 67 » Fax: (0 224) 451 04 13
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ri 10} bolgesi ile temsil edilen kime ile belirtilmistir. A
{Kauguk)

Istenilen karisima bu iic sart lislenebilitlik, 70 shore A,
150 kg/cm' kopmal aym anda tatbik edilmek

istenecedine gore, bu sartlara aym anda cevap veren ki- Islenebilic
me (balge), (L), (M) ve (0) kimelerinin kesisim kimesidir. kauguklar
Bu kesisim kimesini (P) dive adlandirarak Sekil 8'de gd- kimesi (L)
rebiliriz.
A LrSgy=9
{Hauguk) # i

o '\
-‘_.
[} .l -.\. ..-. \
s A
{ Rl

ot _."" .-"- :
‘L
rE_?-"*i-._
‘ S ; Hl&u -

B
(Karbon) %8 Shore A'dan daha (Yag)

sert kavguklar kimesi (Sqg)

=

Sekil 8

Goruldugu gibi 98 Shore A'dan daha sert kansimlar
kiimesi (Sl ile islenebilir kansimlar kiimesi (L) birbirleri
ile kesismemektedirler. 98 Shore A elde edecel islenebi-
lir bir kansimin meveut teknolojisiile 1502, SAF ve aroma-

(Karbon) Her 3 sarta ayni (Yag) tik vag kullarilarak elde edilmesi mumkin degildir. Oysa
anda cevap veren kime miisteri ile pazarlik sonucu 98 Shore A sarti gevsetilerek.
Sekil §
¢ A
{Kauguk}

Gorialdiigl gibi her tc sarta ayni anda cevap veren [P)
kiimesi sola dogru “a” cizgisi ile islenebilidik siminna da-

| 1 . Ak Hem islenabilir, I g
:-.:a::::;l.l ».': gzglgi_l. I-lE I?g kﬁf’ Cmﬂkﬂst sinrina l:n:i:lag..r:.-:1'||r, ) Ed a6 GF B i e E;ﬁ;ﬁﬁllg;
ve "d" cizgisi ile ise 70 shore A sertlik sininna dayanir, sert kaucuklar kimas) Komes! (L)

Baska bir anlatim ilei*a”, "b", “¢” ve "d” ¢izgileri gecildi- (N

i takdirde o cizgilere ait ozellikler spek disina cikar.

Yine baska bir anlatim ile, drnegin kopma spesifikas- | gz shore
vonundan taviz verildigi takdirde “c” cizgisinin saga dog- | A'dan
_ ruilerleyerek (P) bolgesinin genislemesini saglayacagive | 5€7
: 2 ; NG kaugukiar
daha fazla sayida recetenin arzu edilen spesifikasyonlan | o = (Sqs
lutturacag gordlir.

Metice clarak su gortimektedir:

Her ilave sart Ispesifikasyon) One surilduginde veya
sartlar agrlastinldiginda terner divagramdaki bolge ki-
cUlmektedir. Hatta gecen yazmizda gordiglimiiz gibi
mevcut teknoloji ile yerine getirilemeyecel bir ilave sart
one surdldiginde, bu son ilave sart verine getiren rece-
teler kiimesini temsil eden bélge ile daha evvelce elde ,
edilmis bulunan bélge ile kesismedii icin bir imkansizhk Ll i’gnﬂfﬁ;" ;‘iﬂ.‘ﬂﬁiﬁi (Saa)
ile karsilasmak ve bos kiime (@) elde etmek mimkindir. : i
Bunu Sekil 9'daki drnek ile gorelim: Sekil 10
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KAUCUK SANAYIIV.

BURO - Millet Cad. Sair Mehmet Emin Sk. & KAUCUK ve KIMYEVI MADDELER
Samanvolu Apt. No: 2 Kat: 5 Daire: 7 :

Fmdxkéﬂdt 34280 ISTANBUL “ TABI KAUCUKL‘AR
TEL  :(0212)6322032-5860565 & SENTETIK KAUCUKLAR
212) 587 11 52 ~ 1 ' L
il s < [THALAT - HRACAT TICARET
% MUMESSILLIK - DANISMANLIK
FABRIKA :Semsipasa Mah. 52. Sok. No: 16 o KI\UCUK - METAL YAP'STIRIULAR

Kiiciikkoy 34080 ISTANBUL

TEL & FAX : (0 212) 535 31 67 wEVA ve 5i$iRiCi|.|ER

KAUCUK VE MAKINALARI LTD. §T1.

MERKEZ  : Millet Cad. Sair Mehmet Emin El}k.:ll{
Samanyolu Apt. No: 2 Kat: 5 Daire: 7
Findikzade 34280 [STANBUL

TEL {0 212) 586 45 17 - 586 49 74

FAX (0 212) 530 47 92

[ZMIR §B ;2. Sanayi Sitesi 301 Sokak
No: 55 IZMIR

TEL - (D 232) 480 58 62

BURSA §B. :Kogukcinar Mah. Demiryolu Cad.

No: 66 BURSA
TEL : (0 224) 254 78 84

> KAUGUK MIKSERI (MIKSORAM)

% HIDROLIK KAUCUK VULKANIZE PRESLER
% HIDROLIK KAUUK GiYOTIN

2 KAUCUK MAKINALARI REDUKTORD

% OZEL SIPARIS KAUCUK MAKINALARI
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%5 Shore A'ya dislrilebilirse, Sekil 10'daki durum ortaya
cikacaktir:

Daha disik bir sertlik kabul edildigi icin sertlik bolge-
si genigler ve islenebilirlik bélgesini IL) késesinden kes-
meye baslar. Boylece sertlik kiimesi ile islenebilirlik k-
mesi kesisir ve bog kiime olmalktan kurtulurlar. Diger bir
anlatimla, (Sy,) genisleyerek (S} olunca (LYl keser ve
(Ngs) kesisim kiimesini olusturur.

Butiin bu anlatilanlar kauguk teknolojisi icin sadece
tecrik veya kavramsal, disiinceyi yonetmekten baska
pratik varan oclmayan mulahazalar rmudir?

Kesinlikle hayir!

Bu anlatilanlar masa basinda Regete Tasanmi icin
pratilste cok rahathkla kullamlan bir yontemin temelini
olustururlar. Pratikte bu yontem su sekilde uyeulanirBu
grafikler seffaf kagitlara sadece bir kere cizildikten sonra,
artile hicbir yeni deneye ihtivac olmadan, yeni Recete
Tasanimlan, masa basindan surat ile bu grafikler
kullamlarak vapilabilir.

Seffaf kagitlara veya asetata, laboratuvar tecriibeleri
ile belirlenmis noktalar bir Gcgen icinde aktanhr ve

I- islenebilir kansimlarm Gggen icindeki limitleri (érn.
Sekil 4)

2- Belli sertlik veren kansimlann esit ozellik cizgileri
e
«[Kaucuk)

gy

50" 85 .\

(Karbon! (Yag)

Sekil 11

Muhtelif serliikdeki kaucuklarin esit dzellik cizgileri {kon-
turlari).

v x S e g b . -

S T T —
E; e -, L R T =} e "-\._:"?..'_.'..-t?.l:_x:' s ot e 5
s e et e e T el e S e e e e e 5 TSIt Ty 2

(Karban) Asgari 150 kglem® (Yag)
direnci alan kansimlarnn
palgesi
Sekil 12

Muhtelif kopma direnci olan karnisimiarin esit dzellik ¢izgileri
(konturar).

Asgarl 150 kg/cm2 kopma direnci olan kansimlar taranmis
koyu bdige feindedir.
(konturlan) (Sekil 11):

3- Belli kopma direnci veren kansimlarn esit ozellilk
cizgileri (konturlar) (Sekil 121,

4- Diger spesifikasyonlar icin de benzer esit ézellik
cizgileri dnceden belidenerek cizilir.

Bu seffaf asetatlar Gst Uste konularak, her yeni bir
spesifikasyon dizisi icin gecerli olan balge ve receteler,
deneme/yarlma denevier yapilmaksizin, masa basin-
dan rahathkla tesbit edilebilir,

Yukandaki Sekil 4,11 ve 12'de gorilen ve tek tek sef-
faf asetata cizilmis grafikler (st Gste konuldugunda
Sekil 13.deki gibi gorilir. Bu sekilde bell bir spesifikas-
yona uymasi gerekli herhangi bir veni Urinun Regetesi-
nin hangi bolgede oldugu hemen belirlenebilir,

Ornegin eger sertlik » 80 shore A: lkopma » 150 kg/cm’
isteniyor ise, gecerli recetelerin bélgesi Sekil 13'de
taranmis koyu bolge olarak tesbit edilir.

Bu gecerli bolge tesbit edildikten sonra, o bolgede
yeralan her hangi bir nokta ile temsil edilen Receteler,
spesifikasyona uygun ve islenebilir bir Grun verirler, Eger
baska bir spesifikasyon istenilir ise, hichir yveni deneme

PR




* SENTETIK SBR
KAUCUK BRLL

CESITLERIMiZ i

x TABII
HAM KAUGUK

CESITLERIMIZ

- KALITELI HAMMADDE -iYi FiYAT, ILKELI ve TUTARLI SATIS
HiZMETI -ISTEKLERINIZE ANINDA CEVAP -GENIS KULLANIM ALANI

* Otomobil lastigi * Kablo Sanayii

* Oto Kaucuk aksami ve profilleri * I¢c mekan déseme malzemesi
* Ayakkabicilikta, hazir + Tib ve Kimya Sanayii

taban uretimi + Hortum iretimi, vs.

SAYMAN

KIMYEVI MADDELER SANAYIi VE TICARET
ANONIM SIRKETI

DONEM SOKAK TUFEKCIOGLU HAN NO: 5 KAT: 3 CEMBERLITAS-ISTANBUL/TURKIYE
TEL: (0 212) 516 50 66-67-68-69-70-71 )
FAX: (0 212) 516 50 72 TELEX: 31155 ZESA-TRASTANBUL/TURKIYE
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Is!eneblilr asgar 80 sht:-re A
ve asgari 150 kgicmé

kopma gzelligi olan karigim
recetelerini temsil eden bilge

Sekil 13

Sekil 4, 11 ve 12'deki grafiklerin Ust Gste konuldugunda
ortaya ¢cikan goruntu.

yapmadan yine Sekil 13 kullanularak ilgili bolge tesbit edi-
lebilir. Burada acikca gorulmektedir ki gecerli bolgedeki
herhangi bir nokta, yani Recete, bize istenilen Grunt ve-
rebilmektedir. Dar bile olsa, gecerli bir bolgede sonsuz
sayida nokta veva o noktalar ile temsil edilen Receteler
mevouttur. DRT teknigi ile kaucuk teknolojisti istedidi
spesifikasyonu sonsuz sayida recete ile elde edebilecek
bir teknik elde etmektedir.

Gnetsel

menin yine _ _
zorlugu ve gelismeye direnci

i$le’[

W

Sekil 14
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Ancak bu sonsuz sayidaki gecerli recete arasindan
hangi noktayi nihai Recete olarak sececegiz? Mihai (rii-
nin gerekli teknik spesifikasyonlan acisindan bu nokta-
larnn hepsi yeterlidir. Ancak ekonomik agidan her nokta
hirbirine esit degildir. Teknik acidan hepsi yeterli olan
Receteler arasindan en ekonomik olanin secimi icin
ayri bir teknik kullanmak gereklidir. Degisik ekonomik
verilere gére terner divagram icindeki gecerli bolge icin-
den en ekonomik olan bir veya birkac noktay secmek
icin kullanilan tekniklere OPTIMIZASYON denilir.

Optimizasyon ¢esitl zorluk derecelerinde hesap ve-
va matematiksel modelleme ve komplter programlar
ile de yapilabilmektedir. Optimizasyonda her zaman igin
bir amac teshiti gereklidir, Grnegin; asgari maliyet (mini-
mizasyon) veya azami kar (maksimizasyon) gibi.

Bu noktada DRT-0 tekniklerinin lastik isletmele-
rinin yénetsel biinyelerine tesirinin de cok énemli ol-
dugunun bilinmesinde yarar vardir.

Bir cok isletmede rastlanan yiizlerce recetenin ge-
nelde hirbirleri ile baglantisi kopuktur. Zaman icinde su
veya bu sekilde degisik formasyondaki insanlar tarafin-
dan bir cok kere tesadiflerin de rol oynadig calismalar
sonucu ortaya ¢ikarlmistr, Bu receteler genelde nihai
drin bazinda tanimlanirlar: Otoyolun takoz hamuru re-
cetesi, Renault'un egzos lastigi hamuru gibi,

Birbirleri ile lojik baglantisi kopuk yuzlerce recete,
lastik isletmelerini rasyonellikten uzaklastinr: hantallasti-
rir: telenil, hatta ticari ve idari yonetimde sikinti yaranr,
Yizlerce recete ile tabiri caiz ise bogusmalk, isletmeleri
statik kalmaya icbar eder, Yeniliklerin, yeni hammadde-
lerin veya proses sartlarinin arastiriimasi imkansiza yakin
derecede zorlasir; en azindan genis teknik kadrolan ve
uzun zaman dilimlerini gerektirir. Arastrma ve kalite
kontral pahallasir.

Bir lastik isletmesinin yénetsel zorlugunun ve ge-
lismeye direncinin, o isletmedeki Recete sayisi ile
eksponansiel olarak artuigi bilinen bir gercektir (Se-
kil 14).

DRT-0 teknikleri iste bu noktada biyak bir isleve sa-
hiptir. Birbiri ile akraba yiizlerce Recetenin tek bir DRT
grafigine yerlestirilmesi ve bu suret ile yizlerce Recete-
nin Rasyonel ve Sisternatik bir Rlassifikasyona sokulma-
s saglanmsg olur. Bu Rasyonel yap icinde yeni Oriin tasa-
rimy; eski Gronkerin tadili; kalite dalgalanmalanmnin énlen-
mesi ve yeniliklerin denenmesi cok kolavlasir. Her bir Re-
cetenin bir digeri ile rasyonel baglantisinin acikca gortil-
mesinin en onemli neticesi biyilk bir yonetsel rahathk
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getirmesidir. Yeniliklerin her bir Recete icin tek tek de-
nenmesine gerek kalmaz Tek tek Recetelerin tilsimi yok
olur. Bir Gcli diagram Gstlinde her Recetenin bir digeri ile
baglantisi acikca gériilir ve bir yeniligin veya degisikligin
ne getirdigi ve ne gotlirdidgi biitin Receteler icin birara-
da ve agikca gorilebilir; yénetim kolaylasir; gelisme hiz-
lanir; isletme rekabet dinyasinda one gecmeye baslar.
Maliyet minimize, kar optimize olur.

Gelecek yazimizda Dinamik Recete Tasanmi kav-

ramlarint daha derinlemesine irdeleyecek ve Optimizas-
yon kavram ve metodlanm gézden gecirecegiz,

R _3,.:__ B TRy T e T ) N SO T AT I,
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Yazarin Notu:

Yukarda verilmis olan grnekler, anlatim kolayhd sagia-
mak amaci ile kullanilmig fiktif Grneklerdir. Gergek formiilas-
yon tasanmlarinda, DRT-0 tekniklerini ampirik olarak uygu-
lamaya koyacak arastirmac veya isletmecilerle her kapsam-
da isbirligine hazinm. DRT-0 tekniklerinin ampirik olarak uy-
gulandigi bir projenin Kauguk Dergisinde yayinlanmasinmn
faydal olacaf gariigtindeyim,

Ayrica okurlanmin bu konudaki her tiirli literatir ve wy-
gulamaya yiinelik etiid ve elestirileri yayinlanmak tizere Der-
gimize gondermelerinin DRT-0 tekniklerini igletme veya
ongtirmalordo kullanacakior icin faydal olocag kanaatinde-
yim.

(devami var.)

DUYURU

1997 yi1lh AIDATlan
toplanmaya baslandi.

Genel kurul kararimiza gore
1997 yi1l1 aidatlan
sahis uyeler icin

2.000.000 TL
firma uyeler i¢in
12.000.000 TL
olarak tesﬁit edilmistir.
Aidatlarimizi Ve uygun
gﬁrﬂrseniz ilave
bagislarimizi AKBANK
Mecidiyekoy Subesi 17200
nolu dernek hesabimiza
odeyiniz.
Aidat ve bagislariniz size
hizmet olarak geri donecektir.
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DUYURU
KAUCUK TEKNOLOJISI 11

KRURSU

Mecidivekoy'deki Dernek
merkezinde
18 Mart 5ali,
19 Mart Carsamba,
20 Mart Fersembe
qunleri yapilacaktir.
+ Proses Metod ve
Makinalan
- Hammadde Giris
ve Kontrol Testleri
- Vulkanizasyon Oncesi
ve Sonrasi Testleri
- iSO 9000 ve Toplam
Kalite Gluvencesi
Sistemi’'ni

Kurslar:

kapsayacaktir.
Bilgi icin Dernek Merkezine
basvurulmasi rica olunur.
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NITRIL KAU(;UGUN

s b 1 25

KIMYASI ve URETIMI

Engin SOKULLU

Nitril Kauguk {NBR), biitadien ve akrilonitril monomerlerinin kopolimerizasyonu ile elde edilir.

Temel reaksiyon asagida gésterilmistir:

nX (CH, = CH-CH = CH,) + ny (CH, = CH) — [ (-CH, - CH=CH - CH,)5—(CH, - ?H-)y]n
|

CN

MNitril Kauguk (NBR), bitadien ve akrilonitril mono-
merlerinin kopolimerizasyonu ile elde edilir,

Temel reaksivon asa@ida gosterilmistir:

Hammaddelerden biitadien monameri, petrol Griin-
lerinin krakingi sonucu ortaya gikan C4 gaz kangiminin
icinden aynstinlir. Butadienin nitril kaucuk kopolimeri
icindeki gorevi, temel kauguksu ozellikleri ve viilkanizas-
yon icin gerekli ¢ift baglan saglamakur.

Oteki monomer, akrilonitril ise, propilen ve amonyak
gazlarindan elde edilir, Akrilonitrilin, nitril kaucuk kopoli-
rmeri icindeki gorevi polar nitril grubu saglayarak, hidro-
karbonlarda ¢éziintrliZi azaltmaktadir. Bilindigi gibi
polar maddeler, polar sivilarda céziiniir, non-polar sivi-
larda (hidrokarbonlardal cozinmez,

Tam tersine, kendisi de bir non-polar hidrokarbon
olan biitadien ise, hidrokarbonlarda cozinurlilaga arto-
rr.

Temel reaksiyonda gérdlen x ve v parametrelerinin
birbirlerine oram, polimerizasyon reaktérine yiklenmis
monomerlerin oranina esit degildir, x/y oram ve elde
edilen kopolimerin diger Gzellikleri, polimerizasyon si-
cakhgi ve polimerizasyon recete ve kosullan ile degisiklik
gosternir. Her sey bir yana, NBR (retiminde butadien ve
akrilonitrilin degisik reaktivitelerinin goz éniine alinmas:
gereklidir. Bu yiizden nitril kaucuk tUretimi sirasinda reak-
sivon baslangic ile sonu arasinda, palimer zincirine kati-
lan akrilonitril/bitadien cranlannda degisiklik olabil-
mektedir. Temel reaksivonda gorllen n parametresi ise,
nitril kaucuk kopolimerinin zincir uzunlugunu veya orta-
larna molekil agirhgini tayin eder. Bu parametre de reak-
siyon kosullarina bagl clarak degisir. n parametresinin
ortalamasi ve dagilimi, Uriin &zelliklerini derinden etkiler,

Nitril kaucugu sanayide aynen SBR kaucugu gibi
emtulsiyon polimerizasyonu ile dretilir, Emiilsivon poli-
merizasyonu sulu ortamda emulsifivanlar vardirmi ile ya-
prlir.
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[934'den itibaren blyik capta tretiimeye baslanan
nitril kaucuklar, SBR'de de oldugu gibi ilk basta sicakta
(25-50°C)de uretilmislerdir. Bu “sicak” polimerler, polimer
zincirlerindeki yiksek coranda dallanmadan dolaw jel
miktarlarindaki yukseklik ile veya sertlikleri ile tarunurlar,

1950°den sonra Oretilmeye baslanilan "soguk” poli-
merler ise 5°C de dretilir. Bunlann polimerleri daha lineer
olup jel ihtiva étmezler ve sicak polimerlere kivasla daha
kolay islenirler,

DEMTAS LTD. STI.

KAYIKET MAKINA SANAYI
Mak. Tek. Ogrt. NIHAT KAVIKET

ELEKTRO EROZYON + TORNA
KOPYALI FREZE + KAYAR OTOMAT
PANTOGRAF « 60 T. EKSANTRIK PRES
200 gr. PLASTIK ENJEKSIYON
200 gr. KAUCUK ENJEKSIYON
VULKANIZASYON PRESI

ile ilgili plastik, kauguk, metal
mamulleri imalat isleri ve ayrnica
HACIM (plastik, kaucuk)

KESME ¢« DELME + BICIMLENDIRME
kaliplar hassas olarak,

teknik kadro ile yapiimaktadir.

Merkez : Pazarkdy Cd. No: 21 14340 Mengen - BOLU

Tel :(0374) 356 11 02

Fax :(0374) 356 14 79

Cep Tel [0 532) 268 00 BB

Sube  Gokeesi Cd. Mo: 18/B 14840 Mengen - BOLU
:{0/532) 356 10 35
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Kaucuk Enjeksiyon
Kaliplama Presleri

Patentli "E" Enjeksiyon
Sisterni; Hassas,
-~ Sarunsuz, Glgld

Ileri goriislii ¢oziimler icin

“LWE-5teinl Kaucuk Enjeksiyon Kaliplama
Presleri” dikey, yatay, kolonlu, cerceveli ve
C-cerceveli dizaynlar ile yodun ve tecriibeli bir
Ar-Ge calismasinin glicla ve ekonomik bulusudur,

Patentli “E* enjeksiyon sistemi maksimum
dozajlama hassasiyeti ve proses glivenligi saglar.

Landshuter Werkzeughau

Alfred Steinl GmbH & Co. KG
Sonnenring 35, D-84032 Altdorf,
Phone (+871) 308-0, Fax (+871) 308-80,
308-81 or 308-82

BUGUNE KADAR

ESKi URETIM
TEKNOLOJISI

ILE CALISAN BIR KAUCUK
ENJEKSIYON PRESI
ALMADIYSANIZ COK
SANSLISINIZ!

CUNKU KAUCUK ENJEKSIYON
TEKNOLOJISI ARTIK

DEGISTI.

DUNYANIN EN BUYUK
KAUCUK MAMUL
IMALATCILARININ GUVENLE
KULLANDIGI

Wl B

STEINL

MARKA KAUCUK ENJEKSIYON
PRESLERI ARTIK TURKIYE'DE.

LUTFEN Bizi ARAYIN
ARADAKI FARKI SiZE
DE ANLATALIM...

TURKIYE TEMSILCISI

* YOGURTCUOGLU MUESSESESI
Yeni Yalova Yolu No: 25 16200 BURSA
Tel: (0 224) 251 21 45 (5 Hat Pbx)
Fax: (0 224) 255 96 91
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NBR IN KAREKTERISTIK 6ZELLIKLERI

Ham polimerin dzelliklerine etki eden parametreleri
su sekilde siralayabiliriz

Akrilonitril icerigi:

Mitrik kaucugu diger kaucuklardan farkh kilan en
onemli ozelligi bagh Akrilonitril icerigidir. Akrilonitril kon-
santrasyvonu (% 18 - % 51 vulkanizatin polar olmavan sivi-
lardaki sisme ozelliklerine énemli olclide etki etmekteadir.
Akrilonitril icerigi arttikca vakitlarda, yag ve greslerde
sisme ozellikleri azalir. Sekil 4 artan ACN oranina bagh
olarak degisik sivilarda agirlikca % degisim miktarlarin
gostermektedir.

+80 1
+70 1
+&5 T
+o0 +
+40 +
+30 +
+20 1
+10 T

04

10 1:3 - - - a5

% Aqirhik degisim

Akrilanitril igerigi (%)

Sekil 4

Fuel C = isooktan/toluen (50./50)

Fuel B = isooktan,/toluen (70,/30)

ASTM 3 yag = Aromatik yag/naftanilk yag

Polimer icerisinde akrilonitril miktannin artmasi
NBR'in camsi gegis sicalkli@ini (Tg) arttirmaktadir. NER'T
vulkarizatlann elastik hali bagh akrilonitrilin artmasiyla
azalmakta bununla beraber polimer daha termoplastil

hale gelmektedir. Buda kansimin proses ozelliklerini art-
urmaktadir,

4l 1
- 30
- 20

- 10

Fot— : .
20 a0 40 B0
% ACN arani

Sekil 5

Sekil 5 NBR''m camsi gegis sicakhg@inun artan ACN ile
nasil degistidini gostermektedir.
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Haldun SAVRAN

Alkrilonitril ve butadien'in polaritesi cok farkhdir. Ko-
pomilerin polaritesi akrilonitril miktanmin artmas ile art-
maktadir. Bu durum polar plastiklestiriciler ve polar plas- |
tiklerle (PVC) uyum icerisinde olmasini saglar. Akrilonit-
ril'in nitril kaucuklu vulkanizat Gzerine etkisi asa@ida gos-
terilmektedir.

Shore sertligi artar.
Yoéunluk artar.
Islenebilirlik artar.
Pisme iz artar.
Yakitlara dayanim artar. :
Polar plastik ve
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plastiklestiricilerle !
uyum artar. 5
ACN ]
arttikca
Diasik 151 davanmime azalir.
Gecirgenlik durumu -~
Kalic deformasyon
Elastikiyet azalr.
= 20°C da
O 904
i
i
L 8o -
é _ = - f
B Y seceesua i P i
m |
EU $ t t T h
15 25 a5 45
ACN %

Sekil &

Sekil 6 ACN artisma bagh olarak shore sertliginin.
$E|i'.i| 1 » ® B 0
Sekil§ » » »  »
degisimini gtstermektedir

kaho deformasyonun
elastilivetin
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Cerkezkiy Organize Sanayi Bélgesi Hochstadenstrasse 41469 Neuss

@ Tekirdag TURKEY GERMANY
RE PK A Tel: (0.282) 726 81 86 - 726 81 87 Tel: 02137 - 5094
02137 - 5095

(0.282) 726 81 B8
KAUCUK SANAYI ve TICARET A.S. Fasc: (0.282) 726 81 89 Fax: 02137 - 77983

"HIGH QUALITY STANDART FOR HOSES "

- FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH EXTERNEL TEXTILE BRAID.

« FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH INTERNEL TEXTILE BRAID.

« FUEL, OIL LPG AND HOTWATER HOSE WITHOUT REINFORCEMENT

« COOLANT, CAR HEATER AND STEAM HOSES. (Motor Vehicles and Industry)

- Coolant Hose for motor vehicle - Radiator and Heater Hoses
- Washing - Machine Hose - Steam Hose
- Wash Dishes-Machine Hose - Curved Hose

- Coolant Hose for Industry
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hem kaucugun depolanabilme ozelliklerini arttirmak. ka-
5 70 saat /100°C nstirma veya viksek calisma sicakliklannda NBR sikli-
{% 30 ¢ sonra ill | zasyonu ve si8a maruz kalan vulkanizatin renginin bo-
£ | zulmasini énlemek amaca ile kullambirlar. Leke veren
% 23 T I_I'" amin stabilizatorler, leke vermeyen fenolik tiplere gére
o G P daha iyi koruma ozelligi verirler.
% _____ —— g Ortalama Molekiil Agirhd: ve Mooney
< 45 : ; _ : Viskozite
i = A e Kaucugun Meoney viskozitesi ortalama molekul
ACN % agirh ille dogrudan iliskilidir. Fakat dallanma ve stroke-
Sexil 7 rir yapi bu iliskivi degistirebilir.

[Kaucugun Mooney viskozitesi proses Ozelliklerine ve
. bitmis mamul ozelliklerine etki etmektedir. Mooney vis-
50 T 20°C da kozite 1+4 (100°C) da 25-140 arasinda degismektedir.
40 1 Moaney viskozite degerinin artmasi ile dolgu ve yag
alabilme dzelligini artmaktadir, Kopma mukavemeti ar-
tar, basks altinda kalicr deformasyon degeri iyilesir. Ekst-

% Elastikiyet
&

A ruzyon sirasinda olclisel dzelliker gelisir, yizey gérini-
10 ¢ mi dizgunlesir, gdzeneklilik azalr.

; : : Yurmusak kansimlarda dolgu da@ilimi daha iyi olur.

13 23 35 Buna karsilik valse sarma ile dolgu yeme, ekstruzyon ve

ACN % enjeksiyon soresi ile kanistirma 1181, ¢ig hamur mukave-

meti ve modulus artar

Sekil 8

Polimerizasyon sicakhg:

Dasllk polimerizasyon sicakhginda dretilen NER tiple-
ri, polimer zincirinde sicak polimerizatlara gére daha az
d_.i:lr:a:nr"la gﬂﬁterﬁr_}(ﬂlr. _F'.t.ahmlenzaagmu Slca.klfgl h".l'iEJ:DEI?E POLYMER 100
gibi islenme ozellikleri Gzerine etki gosterir. Soguk poli- Cinko Oksit ;

merize tipler daha plastik dzellikte olduklanndan daha g
kolay islenehilirler. Valslere sarma, kalenderleme islemin- Steorik Asit

MBR kaucugun ISO 4658, ASTM 3187 uygun
standart test recetesi su sekildedir.

den sonra malzemenin az cekmesi, diizgilin bir ylizey g6 IRB Black 40
rintOsi icin soguk polimerize tipleri kullanmak gerekir. TEBS 07
Stabilizatérler Kiiikeirt 5
Polimerizasyon sirasinda ilave edilen stabilizatGrler Toplam 1462
SISTEMATIK OLARAK NBR TABLOSU
Degisik NBR polimerin sistematik olarak belirlenmis tablosu asagida verilmektedir.
e Mooney
ACHN Viskozitesi Polymerizasyon
Cinsi icerigi {1+4) 100*C Boyama Sicakhg Yoqunluk Aciklama
Krynac 34.50 a4 H0 NS [{renk verme] Soduk polimerize 0.98
Breon N41 CBOD 41 a0 MNS(renk vermez) a 1.0
Chemigum NB34 32 33-47 . - 0.99 50 phr DOP
ihtiva eder
Elapnm 53340 26 40 a e 0.98 Carboxyla-
led
Nipal P70 G0 m i 1.07 PVCINBR
30 = 10
N B S S e EpEpNme o o e
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TURKIYE'NIN KAUCUK COZUMU

HIZILANDIRICILAR — ——
Vulkacit Merkapto (MBT), Vulkacit DM

vulkacit C/Z, Vulkacit - D (DPG) y
Vulkacit - Thiuram (TMTD), Vulkacit - LDA (ZDEC) i
GECIKTIRICILER —— - —
Vulkalent - G (CTP)

OZONA KARSI KORUYUCULAR
Vulkanox 4010 - NA (IPPD)
Vulkanox HS (TMQ)
Vulkanox KB (BHT)
Vulkanox MB

DOGAL KAUCUKIAR ——— —
RSS -3

SMR - 20

SENTETIK KAUCUKLAR —
SBR - 1502

SBR - 1712

CBR - 1203/ 1220
DIGERLERT
Stearik asit, ¢cinko oksit,
kiikiirt, parafin, ozon wax

]
BUYUK OZER, attifi dev adimlarla Tirk kauguk sanayi ve K I M Y A
kimya endiistrisinde ¢oziim gerektiren her alanda 26 yildar I

basariyla hizmet vermektedir. Kimya sektiriiniin evrensel SANAYi ve TICARET AS.
ismi Bayer'in Tiirkiye saticis: BUYTUK OZER, yan kurulugu TGS . j
Selka-Ka Kimya ile yiiksek teknoloji diriin ithalatryla da hizmet

Eﬁfm 'Egll:}_‘:iﬁ stok kapasitesi ve uygun fiyatlar ile Rl]b‘yarda
yiiksek teknoloji ile

- ! "-

=3

BIUTYUK OZER, sektbriiniiz icin gergek bir coziimdiir.

D) DM A EE wl

uretilen
CARBON BLACK
| ISAF N - 220 i
a ) . HAF N - 330 ﬁ
Baver Turkiye _EEEN=o00
ay yetkili VE DIGER TIPLERI iLE
saticisi HERTURLUIHTIYACA ANINDA
CEVAP VEREBILECEK STOK
BUYUKOZER A.S. 5
KiMYA VE KAUGUK SANAYI VE 'rlcnm;r§;. I’HMT]NIZ])EYIZ
Mimar Vedat Caddesi 36, Ozhan Kat:3-4-5 Sirkeci 34420 istanbul g ¥
Tel:(0.212)512 76 52-53 56 63 Fax:(0.212)512 25 26 Telex:30568 dzer tr. =

¥

ssssTIssssssssssssseeeeenenniil i1|




Sanayi hargek_? i -

2550 mm'ye kadar, biitiin tekstil
dokulu bantlarimiz TS 547, 2000
mm'ye kadar biitiin ¢celik dokulu
bantlarumuz TS 4404 uygunluk
belgelerine sahiptir.

Mt’:ﬂiﬂz. / J e

308.313 m’® iiretim kapasii:esﬁ “’:Erl '-'f“nli";"“" o E??TH b e RN

-, Tek(o 213,33 Ha QETZ 215 2 3 =
ile 2550 mm genislikte tekstil = 35136l r Telgras M{GLDHWG e
ve celik dokulu bant iireten tek Fabrika: T e M

i Afyon-Ankara Karayolu 2.km Afyon/TURKIYE
ﬁf?‘a {izegband, uygunluli L Tel(0.272)215 34 34 - 215 48 09 Fax:(0.272)215 48 09
sagladig: tiim ulusalve -~ Istanbul Biro:
Sirkeci 3&#2!] I.stanhul,f"I'L’HKI‘i"E

miisterileri i¢in bir guvﬂnilirl.i.k Tel:(0.212)512 76 52-53-56-63 Fax:(0.212)512 25 26
gamntisidif SR - Telex: 30568 ozer tr.

Heta

U e

O ze'rband b 1r D g e rler Holding kuroaoluosundnr.

]

N R R R R I EE———————————————————.



PERGAN....

ALMANYA

KAUGUK, PLASTIK, POLYESTER
SANAYILERI iCIN ORGANIK
PEROKSITLER VE YARDIMCI

KIMYASALLAR

FTUREIYE TEMSILCIS

ADRES : Alemda] Caddesi Aydin Glzel ig. Merkezi No: 53 Kat: 1 Kizdds - Camlica 81190 ESTANBUL
EHﬂL TEL MO :0(216) 461 37 22 Pha
Lasti iz Widwias il b Taint 43, FAX KO 0 |_21ﬁ|- 451 3653

'DUNLAP ETTY
CARBON-OFF

(MEKANIK AKSAM VE ZEMIN FORMULU)

CARBON-OFF 2

(EL VE VUCUT FORMULL)

KAUGUK SAHA\"INDE KARBON SIYAHI KIRLILIGINE SON.
HEM MEKANIK AKSAM VE HER TURLU ZEMIN ICIN, HEM DE
CALISANLAR ICIN KESIN VE SORUNSUZ COZUM.

DETAYLI BILGI, NUMUNE VE SIPAHI?LEH IGIN;

PROTEK LTD. STi. ) ,

ADRES :Alemdag Caddesi Aydin Glizel Is Merkezi No: 53 Kat: 1 Kisikli - Camlica 81190 ISTANBUL
TEL.NO :0(216) 461 37 22 Pbx

FAXNO :0(216) 461 36 99
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Bayle bir polimerin kil miktan % 035. ugucu madde
miktar ise % 0.'den fazla olmamalidir.

URUN CINSLERI

NBR/PVC karisimlar: Polynivil klorir (PVC) reci-
nelerinin yiksek polaritesi, bircok NBR polimeri ile uy-
gun sekilde kanstinlabilmesini saglamaktadir. PVC regi-
neleri emilsivon veya slispansivon polimerizasyonu ile
elde edilir, PVC seciminde en dnemli parametre molekul
agirhgdir. Orta molekil agirhikh siispansiyon PVC regine-
leri en iyi kansim dengesini olusturmaktadir, Boyle bir
karisimda PVC stabilizatorleri, plattifive edici maddeler
ve yaglayicl maddeleri de kullanmak gerelkir.

Polimerdeki (ACN) akrilonitril orammin minumum %
25 olmasi istenir. ACN oraninin yiksek olmasi kansimda
polarite dengesinin saglanmasin ve PVC recinesinin po-
limer icerisinde da@hmimi kolaylastinr, NBR/PVC kar-
simlannda PVC kansimi termoplastik hale getirerek pro-
ses sartlann ivilestirir, Bu sekilde ortaya gkan ozellikler
sunlardir.

* Hizh ve dizgiin ekstruzyon ve kalenderleme

* Mamulun yuzey dizgunlugu

_* Kalip sigmelerinin azalmasi

‘NBR/PVC kansimlanna disulk oranda ester tipi plas-
tifiyanda katlabilir. Bu durum PVC recinesinin daha ko-
lay dagilabilmesini, kansimin viskozitesini dusurerek is-

lenme dzelliklerinin gelistirilmesini saglar. NBR/FVCden
olusan bir mamulun karakteristik ézellikleri sunlardir.

* Milkemmel ozon ve hava sartlan dayanimi

* Mikemmel isinma ve yirtlma dayarumi

* Yaga, petrole, alkol ve alifatik hidrokarbonlara
dayamm.

* Meme dayamm

* Antistatik ve aleve dayanikl kansimlarm
alusturulmass

* Arzu edilen renkte mamullerin imalati.

Bununla birlikte yiksek ACN ve PVC varli@ vulkani-
zatn diisik sicaklklarda elastikiyetini ve kaho defar-
masyonunu bozmaktadir. Bu durumda disik ACN iht-
va eden NBR tipleri ve kansimda disiik PVC oranlan ter-
cih edilmelidir.

Genellikle 30 phr PVC ve 70 phr NBR'den alusan ma-
muller cok iyi ozon dayanimi gostermektedir

Yanda 3 cins PVC/NBR kansiminin ozellikler) veril-
Fristir.

R
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ORAM
PYC NBR YAG  MOONEY % ACN
VISKOZITE|144)
100°C
KRYNAC 850 50 50 - 65 34
KRYNAC 851 50 50 20 56 34
KRYNAC 970 30 70 - 87 40

NBR/PVC kansmmin olusturmak icin gerekli prensip-
ler NBR karnisimlan icin olamn aymdir. Vulkarizasyon ki-
kiirt, peroksit va da kikrt verici sistemlerle clabilir. PVC
daha yuksek sertlik ve modulus verecegi icin distk mik-
tarcla ve iti taneli karbon sivahlan secilmelidir. Ince tane-
li dolgulanin dag@limi zordur., Silika, kaolen, kalsivum kar-
bonat ve talk gibi beyaz dolgular kullanilabilir. Ester tipi
plastiklestiriciler NBR./PVCile uyum saglarlar. Dickfil fta-
lat (DOP) en yvayein kullanilan yumusatic tipidir, Asagida
% 7O NBR ihtiva eden degisik firmalarnn Orin tipleri veril-
melktedir.

FIRMA NBR/PVC CiNsi

HF 70430 BREON 504

ENI Elaprim S-mix 729

ENI Europrene N-020-70-28
Goadrich Hycar 1203 1 60

Krynac NV B7(
Krynac NV 870
Perbunan NVC 70
Nipel P-70

Bayer-Polysar
Bayer-Polysar
Bayar-Polysar
Bayer-Polysar

MNBR/PVC kansimlan otomotiv parcalarn, merdane,
hortum konveyor kayislar, V- kayislan, profil. membran,
kablo kihflan ve ayakkabr Granleri ile ilgili imalatlarda
kullarulmaktadr.

Plastifiye edilmis NBR kaucuklar

Yumusak karakterde tiriin elde etmek amaa ile ko-
agiilasyon sirasinda yiksek miktarda vag katiimiile elde
edilen NBR polimerleridir. Plastifivon miktan genellikle
50 phr olup ester tipleri kullamilmaktadir, Bu tip polimer-
ler dolgu dagihmini kolavlasting, kanstirma zamarnini ki-
saltmaktadir. Karistirma sirasinda plastifivan kayl énle-
nir. Asagida 50 phr DOP ihtiva eden bazi NBR polimer
tipleri verilmektedir,

TRLER 5 _! T __"w--ab_" i TN R R P
R R R R R

FIRMA YAG ORAMNI  CINSI ACN =

Goodyear B0 Chemigum M-B34 32

Bayer-Polysar Krynac 843 34
SRR R R R R e




KIMYEVI MADDELER
PAZARLAMA LTD. $TI.
ALUIMINYUM SILIKAT PRESIPITE SILIKALAR AMAX
MORFAX ANCX HB BUTYL RECLAIM BUBBER
TITAN DIOKSIT-RUTIL CABOSIL CALSEC GR (KALSIYUM OKSIT)
KALSIYUM NiTRAT TOZ Nuimh_ KAUCUK NITRIL KAUCUKLAR
DARVAN NO.1/NO.7 DARVAN C DUSANTOX IPPD
DUSANTOX 6PPD DUSLIN P (GECIKTIRICI) ~ POLYPOL E-4000
EKALAND MBT EKALAND MBTS MBT-CIN ORIGIN
MBTS-GIN ORIGIN EKALAND ETU EKALAND DPTT
EKALAND NDBC EKALAND DPG EKALAND ZDMC
DPG-CIN ORIGIN ERSIL 66 (SILIKON 35%)  EKALAND ZMBT
METEX 30 (COZUNMEZ S)  MAGNEZYUM OKSIT MORFAX
ORICEL M ORICEL DM PEROXAN DC 99
PEROXAN BIB 40 P PEROXAN BD 50 Sl PEROXAN PK 295
PEROXAN HX 50 S PS PREMIX MZE SUMOLITE 240 /100 / 666
SKYPRENE B-5 SKYPRENE B-30 SKYPRENE E-33
SKYPRENE Y-30 SKYPRENE G-41 H SULFENAX CBS-GRS
SULFADS (DPTT) SIVIC 730 SIVIC 700 PX
RALOX TMQ RODO 0/ RODO 10 STATEX F-12
STATEX N 220 STEARIK ASIT THIRAME TMTD
Ko ETHYL TELL. {TDEC) WINGSTAY S
WINGSTAY L WINGSTAY 29 WINGSTAY 100
VANSIL W 10/W 20 VANAX AF-G VANAX ZMT!I
VANAX ZMBT ZIMATE BUTYL (ZDBC) ZDEC-PD
ZINC STEARATE MOD V
VE KAUGUK, PLASTIK, LATEKS, POLYESTER SANAYil KIMYASALLARININ GENiS URON PAKETI
iLE HER TURLU IHTIYACINIZ iGiN SERVIS VERMEYE HAZIRDIR.
ADRES : Alemdag Caddesi Aydin Guzel is Merkezi No: 53 Kat: 1 Kisikli - Camlica 81190 ISTANBUL
TEL. NO : 0 (216) 461 37 22 Pbx
FAX NO :0(216) 46136 99
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Karboksilatli nitril kauguklar

Karboksilat nitril kaucuklar bltadien, akrilonitril ve
bir organik asit monamerinin emulsiyon sistemniile kopo-
limerizasyonundan elde edilir. Normal NBER kauguklara
gore daha sert, yiksek asindirma ve yirulma direncine
sahip, kopma mukavemeti yiksek Griinler meydana ge-
tirir. Yapistine: imalatinda, konveyor kayislari, hortum ve
silindir kaplama ve ayakkalbs Grinlerinde kullaniimakta-
dir. Vulkanizasyon metal oksidin yvoklugunda kikart ve-
ya organik percksitlerle saglanir. Cinko oksit bayak bir
yilzey alanina sahip oldugundan yanma egilimini arttirdi-
&1 icin uygun degildir. Metal oksidin yoklugunda kikurt
veya organik peroksitlerle yapilan vulkanizasyon NBR
kaucuklarla elde edilen ézelliklere benzer ozellikler gos-
terir. Bazi dolgu maddeleri kanstirma sirasinda capraz
baglanmalara sebep olur. Kanstirma sis1 arttrdikca bu
etki dahada artar. Dolgu maddelerinin karboksilath nitnl-
leri takviye etrme kapasiteleri NBR kaugugun hemen he-
men aynidir. Kansorma sirasinda mile yapisma egilimleri
sebebi ile 3 phr stearik asit veya 5 phr disik molekul
agirhkli polietilen ilave edilmelidir.

Capraz baglantil nitril kauguklar

Bu tip kauguklar, capraz baglanti saglayan bir termo-
nomer etkisiile pelimerizasyon sirasinda, ya da polimeri-
zasyon reaksivonunun cok yiksek oegisiminde durdur-
ma ile elde edilirler. Milkemmel ekstruzyon ve kalende-
leme islemleri sadlarlar. Kalip sismelerini azaltarak cok
ivi dlcisel dzellikler verirler.

Hidrojene nitril kauguklar

Alkrilonitril kaucugun katalitik hidrojenasyonuile tre-
tilen tamamen doymus bir HNBR kaucugudur. 150 °C
lizerindeki sicakliklara dayarkliik gosterebilmektedir.

Yilksek mekanik ozellikler, disik kompresyon set,
diisiik sicakliklarda esneme kabiliveti, mikemmel oksi-
ien ve ozon dayanimi verirler, Endistriyel sivilara, hidro-
ien stilflire, kitkiirt ve azot ihtiva eden vag katkilarina kar-
=1 sisme direncleri iyidir:

Tamamen doymus yapida olanlar peroksitle, daha az
doymus yapida olanlar hem peroksit hemde kukurtle
vulkanize edilebilirler. Havada yaglandirma ézellikleri
daha fazla gelistirmek icin doymus yapida olanlara az
miktarda antioksidant ve antiozonat ilave edilebilir. Orta
irilikte ve iri taneli karbon siyahlar ile kullanilmalan daha
ivi netice verir. HAF N-330 ile en iyvi dinamik performans
saglamir, Disiik buharlasma noktasina sahip yiksek po-
|laritedeki plastiklestiriciler ile uyum saglar. 05-15 phr ara-
sinda stearik asit doleu dagiimin kolaylastinr ve mile va-
pismayi engeller,

Kalic deformasyon degeri hidrojenerasyon yuzdesi-
nin artmasi ile artmaktadir. Yilksek miktarda peroksit ve
ilave olarak kullanlan koagent 150°C sicakliklarda defor-
masyon degerini dlsirir.

N-770 SRF proses ozelliklerini gelistirmek, N-990 MT
cok iviisidayanimi icin tavsive edilen karbon siyahlandir.
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VULKANIZASYON KIMYASALLARI

Akrilonitril-biitadien polimeri yapisinda kimyasal
doymamislik ihtiva ettiginden birkag cins kimyasalla vul-
kanize edilebilir. Strekli 1sitma ile kikirt, organik hizlan-
diricilar, cinko cksit ve yag asitleri arasinda baslayan re-
aksiyonlar, aktf kikiirt 6&esini meydana getirerek poli-
mer zincirleri arasinda capraz baglanmay saglamis olur-
lar.

NBR polimerinde kikirdin dagilimi zor oldugundan,
kikiirdi pasta seklinde yada polimerle masterbatch ha-
le getirilmis vazivette kullanmak gerekir. Kikurd( dolgu
maddelerinin ilk kismi ile kansurmak uygun olur. Kikurt
verici sistemler ile cozinmez kikart kullarimi agik renk
malzemelerinde kusma riskini azaltmaktadir,

Akseleratér kansima disik sicakliklarda ve son asa-
mada ilave edilmelidir.

Akselerator CZICBS), NZ, MOZ, DM, NBR kaucukta
gec bir pisme baslangici verirler. Bunlar TMTDS, TMTMS,
LDAIZDEC) gibi yardima akseleratorlerle aktive edilebi-
lirler

viiksek miktarda kikirt kullaniom ile NBR. ebonit ha-
line getirilir. NBR ebonitler yaga karsi direnclerinin yani-
sira, yiksek isilarda dlci stabilitesini koruyabilmektedir.

Elementel kikirt haricinde en uygun vulkanizasyon
peroksit veya thiuramlarla sa&lanir. Her ikisi de isiya kar-
s dayanikh ve distik deformasyon set degerleri istenilen
durumlarda kullanilirlar. Yinede thiuramh pismelerde az
miktar kikirt ilavesi tercih sebebidir.

Asagida NBR kauguklar icin tavsive edilebilecek vul-
kanizasyon sistemleri gosterilmektedir.

phr
Normal akselerafdr sisfem 0.75-25  Kikirt
0.75-2.0 CZveya MOZ veya NZ
veya OM
0415 TMTD, TMTMS, L. LDA
Yart eiki¥ vutkarizasyon sistemy 1.0 Hikurt
0.6 TMTMS
Iyi bhir kompresyonset ve efastikiyet 1.5-20  Kikirt
1525 CZ
ok odisak kompresyon sel 1525  1.4-diftert-butylperoxyi-
scproply) benzen 5% 40
lsiya dayandkh bir akseleratir sis. 0105 Kikon
(Etkili vulkanizasyon) 2-3 ™TD
0-2 DM veya CZ veya NZ
veya MOZ
Ebom 25-60 Kakur!
1550  TMTD veya DM
530 Cinko Oksil veya Mag:
nezyum Oksit veya Liharge
S R R
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A-SIL
AKZO Chemie GmbH teknolojisi ve igbirligi ile Uretilen;

¢
Beyaz Dolgular ve Aliminyum silikatlar.
MTZ
CINKO OKSIT

E METAZINC (INDIA) LTD

AOX
French Process toz ve yumusak granul formunda
CINKO OKSIT
METEX
KALI ﬁhemie-AKZG teknolojisi ve isbirligi ile tretilen;
Céziinmez Kiikiirt (Insoluble Sulphur)

PTZ
Kimyasal PEPTIZER.
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ANTIOKSIDANT VE ANTIOZONATLAR

Ham polimerin uzun sure depolonabilmesi ve vulka-
nizatin oksidasyona karsi korunabilmesi icin polimeri-
zasyon sirasinda NBR polimerine etkili stabilizatérler ka-
tilabilmektedir. Bununla birlikte bitmis mamulun yiksek
sicakhklarda ve dinamik yorulma altinda durumlanm ko-
ruyabilmelerini icin, kansimin uygun antioksidantlarla
takviye edilmeleri gerekir. 224 Trimethyl - 1.2 dihydroki-
nolin (Vulkanox HS), aromatik amin tirevieri (vullanox,
DDA, octylated difenilen aminl ve bunlann kansiminin
merkaptobenzimidazol MB 2 ile birlikte kullarlmas,
hepsinden Gte ekstrakte edilemeyen ginka-metil mer-
kapto benzimidazole ZMB 2 ile birlikte ve thiuraml, yada
peroksitli vulkanizasyonlarla sicak havaya dayankh vul-
kanizatlar Gretilmesini saglar.

Yorulma ve esneme catlamalanna karsi para fenilen-
diamin tirevleri (Vulkanox 4010 MNa) kullanilmaldir. Bu
kimyasallara ilave clarak vaks kullarim ile ozena daya-
nikh mamuller elde edilir.

MBR/PVC kansimlan, yada NBR'a EPDM ve CR poli-
merlerinin katilirni ile de ozona dayamkh mamuller Greti-
lir.

NBR kaucuklar icin genel antioksidant ve antiozonat
tarifeleri asagidaki gibidir.

Antioksidant
Ozellik phr Cinsi
1- Clsidasyon bazulmas: igin
(Mormial kikdnlo kangirlar) v 07520  Vulkanox HS veya
Vulkanax DDA veya
Wulkanax 4010 Ma veya
Wulkanox OCD
2- |s1ya dayamkli kangimiar
[Yar etkili, yada efhdl wilkanzasyan  1.0-33 Wulkarax HS veya DDA
veya OCD
1.0-3.5 ZMB 2 veya MB2
3 Sicak yaglara dayani 1550 Vulkanox DDA veya
Kangimlar igin Wulkanox DDA nin
ZWB 2 e 111
orannda karigimi
4- Dirarrek yorudma altinda catlamaya  1.0-2.0 Yularox 4010 Ma
weya 4020
3- Qzon catlamasing kars: 20-40 Wubanon AFD
20-40 Anticzonvaks

S

Kimyasal adi Marka adi Firma
[Trimetyl-dibydrokinaling Fleciol H Mansanio
Vulkanox HS Bayer
Anox HBE Bozetio
Permanax TQ Vulnax
Difenilin amin farevleri Permanax 0D Yulnax
Vulkanaox DA Bayer
Yulkanox OCD Bayer
Octamina Unirayal
Farafenilendiamin tireveri Vulkanox 4010 Ma  Bayer
Flexzone 3C Unirayal
Santoflex 13 Mensanto
Santoflex IP Maonsanto

Rhenogran IPPD-B0 Rhein Chemie

Mercapto benzimidazole tirevleri Mauguard MB Unireryal
Vulkanox MB Bayer
Vanox MTI Vanderhil

Asadida degisik firmalarca Gretilen antioksidant ve
anticzonat cinsleri verilmektedir.

11- TAKVIYE VE DOLGU MADDELERI

NBR polimerleri amorf yapida olduklanindan, opti-
mum fiziksel dzelliklerin saglanabilmesi icin takviye edici
dolau maddelerine ihtivag gosterirler. Saf kauguktan ya-
da aktif clmayan dolgu maddelerinden elde edilen vul-
kanizatlar zayif kopma mukavemeti ve yirtilma degeri
verirler. Bu dzellikler takviye edice dolgu maddelerinin
kullarumu ile artinlakilir. Karbon sivahlan, cakidrilmis si-
lika ve fenolik recineler en uygun takvive edici madde-
lerdir. Karbon sivahlan en ince taneli SAF'tan en iri taneli
MT'ye kadar NER polimerine uygulanabilir. SAF ve ISAF
ile en 1yi kopma mulkavemeti, asinma ve yirtlmaya daya-
rim degerleri elde edilir,. Optimum esneklik ve fleksibilite
iri taneli MT karbon sivahi elde edilir. FEF karbon siyahi
ile en iyi proses sartlan olusturulmaktadir. Genel meka-
nik uygulamalarda FEF, SRF tipi siyahlar yada bunlarn
kansimi iyi netice vermektedir.

Fiziksel ozelliklere hic tesir etmeyen yada cok az tesir
eden inert dolgu maddeleri, (kaclen, talk. barith genellikle
malivet distruct unsurlardir. Bu tip dolgu maddelerinin
vada karbon sivahlarinn kansim icerisinde miktarlannin
arttirlmasi vulkanizatin sivi icerisinde sisme ozelliklerine
clumlu etki yapar

Coktlrdlmis silikalar ve MT karbon sivahi kansimin
vaslandirma ozelliklerini iyilestirir. Coktirilmuis kalsi-
yum karbonatlar. killer, alimunyum silikatlar ve kalsiyum
silikatlar gibi orta aralktaki mineral dolgular ivi kopma
mukavemeti verirler ve flex ézelliklerini gelistiriler. Aleve
dayarukh vulkanizatlann dretimi icin talk ve aliminyum
hidrosit tipi mineral delgular kullanmilr.,
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NiTRIL KAUCUKLAR
TPE TOZ NiTRil
KARBOKSILE NITRILLER
DiGER SENTETIK POLIMERLER
VE LATEKSLERI
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YUMUSATICI VE PROSES KOLAYLASTIRICILAR

Plastiklestiriciler ve proses vardima maddeleri diger
polimerlerde oldugu gibi NBR polimerlerinde de iki amac
icin kullarlirlar.

I- Prases sartlannin gelistirilmesi

2- Bitmis truniin ozelliklerinin iyilestiriimesi.

NBR polimeri, polar vapida oldugu icin polar yapdaki
plastiklestiricilerle uygunluk saglar, Polar plastiklestirici-
ler icerisinde en cok ester tipi vaglar kullarulir. Mineral
yaglar icerisinde aromatik yag vapiskanh&n arttinlmasin-
da, ekstruzyon ve kalenderleme islemlerinde kolaylik
saglar. Naftanik ve parafinik yaglar NBR ile kullanilmazlar,

Yuksek sicakhklara dayanim soz konusu oldugu du-
rumlarda disik buharlasma noktasina sahip ester ve
eter esash plastiklestiriciler secilmelidir, Bu tip yumusati-
cilar elastikivet ve disik sicakliklarda esneme ozellikle-
rini arttirirlar. Asin miktarda plastiklestirici kullanim fizik-
sel dzelliklerin bozulmasina sebep olurlar. Kloroparafin-
ler aleve davanikh malzemelerin tiretiminde kullanilan
plastiklestiricilerdir, Elektriksel ozellikler ile antistatiklik
azellikler, 6zel olarak gelistirilmis antistatik plastiklestiri-
cilerle saglanabilir. Polimerde 0 - 30 phr arasi ester yada
eter tipi plastiklestirici genel kullanim orarudr.

Proses yardimailan kanstirma, ekstruzyvon, kalender-
leme, vulkanizasyon ve bitmis mamulun ozelliklerine
olumiu etki yaparlar. Genel kullamm oram 0 - I phr ara-
sindadir. Bunlar homojenlestirici. dolgu daglimim kolay-
lastirict, akis ozelliklerini gehistirici yag asitleri. yag asidi
esterleridir. Koresin, kumaron ve aromatik regineler dol-
gu dagiimin kolaylastwarak kansimin vapiskanlk ozel-
liklerini arttinirlar. Asagida NBR polimerinde kullanilan
bazi plastiklestirici tipleri ve Gretici firmalari gosterilmek-
tedir,
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NBR POLIMERINDE KULLANILAN DIGER
KATKI MADDELERI

Fendformaldehit recineler:

Fenalplastik recineler NBR polimerine sertlik ve tak-
vive edici ozellikler kazandinr. Asinma ve sismeye kKarst
davarim gelisir. YUkIU miktarda kullamimu ile ebonit ben-
zeri malzemeler dretilir ve cok iyi mekanik ozellikler sag-
lamir, Karistirma sicakh@ 120°C - 130°0C arasinda ve ¢abuk
olmaldir.

Faktis: Dusuk sertlikte malzemelerin Oretimi sirasin-
da yiksek miktarda plastiklestiricilerle birlikte kullanihr.
Ekstruzyon ve kalenderleme dzelliklerini iyilestirerek bit-
rmis mamulun yizey dizglinligine clumlu etki yapar.

Stearik Asit: Kicuk bir miktar kullaralan stearik asit
kansimin millere yapiskanh@ azaltir ve dolgu dagilimin
lolaylastirr,

Sigirici Ajanlar: Sungerimsi, gozenekli cok disik
yogunlukta malzemelerin tretiminde kullarlirlar, Azodi-
carbonamit ve silfohidrazit esash malzemelerdir,

EKSTRUZYON OZELLIKLERI

NBR polimerlerinde optimum ekstruzyon sartlan ka-
ngimin farmilasyonu ile ilgilidir. ACN igeriginin ve poli-
mer Mooney viskozitesinin farkh diger kansim ozellikle-
rinin ayni oldugu bir test formulasyonu ile ilgil grafik se-
kil 15] de verilmektedir. Sekil 9 ACN oranina bagh olarak
ekstruzyon hizi ve ekstruzyvon oraninin degisimini gos-
termeltedir.

PLASTIKLESTIRICI . URETICI FiRtA
DoP Dioktl falat
DBP Dibwfilftalat Bisotler DBP EBP
Bisoflex DIEP BP
: DBF Beroxo
Platind C  BASF
Unimal D8  Bayer
D35 Diokiilsebacat Rearnal D35 Ciba-Gaigy
Yitgmol 500 Dynamit
robal
MESAMOLL Ferol-alkil sdifonk ester Bayer
STRUKTOL KW 400 Palyester Schill-Sedacher
STRUKTOL KW 30D  Alifatik-aromatic ester Schill-Sedacher
VULEAMOL FH Ammatik polveter Bayar
STAUKTOL 7535 Alitatik-ararnabic recing Schill- Seilacher
JULKAKCL OT Eier thioter Rayer
VULKANDL BS Eter thioter Bayar
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Yiksek Mooney viskozitesine sahip polimerin artan
ACN oranma bagl olarak ekstruzyon hizi ve kalhp sisme-
si degismektedir. Disik Mooney viskozitesine sahip ka-
nsimin ekstruzven hizi artan ACN ile artmakta, kahp sis-
mesi azalmaktadir, Bu durum artan ACN oranmm kansi-
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min termoplastiklidinin elastikligine baskin oldugunu | edilmis kopma mukavemeti, kopma uzamas ve % 300

gostermektedir. modills degerleri gdsterilmektedir.

Ekstruder kovan sicakhg 60°C - 80°C, kafa sicakhi-
min 70°C- 90 ~C arasinda olmast gerekir. Ektrader kalb

. QL B Cinsi Kopma % % 300
kafadan cikan malin vizey duzgup]ugl_.me lu[lagana dek e i Modillils
disandan sitlmalidir. Ekstruzyon Szelliklerini arttirmak
e s . p {MPa) Uzamas: (WPal
icin orta irilikte karbon siyahlas FEF 550 SRF 770 secil- SAF 240 450 155
melidir. Renkli tiretimlerde bu denge silika/kalsiyum .
karbonatkaclen arasinda saglanur. Hizh tretimler sagla- FEF 184 490 Tel
mak ve dizein yizeyli mamuller elde etmek amaci ile | SRF 17.3 550 10.7
akis ozelliklerini ve vulkanizasyon ézelliklerini dizenle- | ki 133 &0 A 4
}ier: ya%' asilﬂa;i,;agtamclﬁtezterleri proses katk: maddele- Coktirtimis siika 509 130 42

olarak cok kullanilmaktadir.
A s o R : MT 138 TEl i
NBR/PVC termoplastik ozelliginden dolay mukem-
mel ekstruzyon kabiliveti gosteriler. Magnezyum oksit
ve kalsiyvum oksit gibi kimyasallar ekstruzyon sirasinda
porozite problemlerini ortadan kaldinr, Asinma ve Yirtilma Dayanimi:
KALENDERLEME OZELLIKLERI Takviye edici dolgu maddelerini kullanmaksizin NBR

kauguklan nisbeten yiksek asinma gosterirler, Bununla

NBR kaucuklardan yapilan karisimlarin kalenderle- | peraber ince taneli karbon siyahlar ve coktaralmis sili-
me islemlerinde optimum verim alinabilmesi icin dolgu | 515005 vitksek asinma ve yirtlma mukavemeti saglanir,
dagimininiyi olmasi ve on karistirmanin cok iyi yapilma- | NpR PYE kansimlanda asinma ve yirtilma dayanim is-

si gerekir. Bazen orjinal I‘fa”'é‘“'”'f’ mlu:‘;um!_ufidan.gnaz 16 tenen mamullerde cok iyi neticeler vermektedir,
saat gectikten sonra yeniden milden gecirilmesi istenir.

Kalender valslerinin sicakhklan 30°C -60°C arasinda ol- Elastikiyet:
mahdir. Soguk polimerize tipler sicak polimerize NBR'la-
ra gdre daha parlak bir viizey ve daha az kalender cek-
rnesi verir. NBR/PVC kangimlarinda Gst topun digerle-
rinden daha sicak clmasi istenir.

Tekstile yapisma isﬁtendiﬂi durumlarda aromatik pol-
veler aromatik recineler ve kumaron regineler kullanilir.

Genel olarak NBR'dan tretilen vulkanizatlar, tabii ka-
ucuk, SBR ve CBR'den daha dusok elastikiyet degerleri
verirler. Yilsek elastikivet degerlerine ulasabilmek icin
disiik ACN ihtiva eden NBR polimerlerine, ester ve eter
tipi yurnusaticilara, orta irlikte lanecie sahip olan kar-
bon sivahlannin (SRF) kullaniimasma ve yiksek derece-

NEBR KAUCUKLARDA MEKANIK de capraz badlanma saglavan vulkanizasyon sistemleri-
OZELLIKLER ne ihtiyag vardir
Sertlik: NBR kaucuklardan 20 shore A'dan ebonit Baski Altinda Kalict Deformasyon

sertligine kadar degisik zertlikte Granler elde etmelk
mimkindir. Cok yumusak bask silindirlerinde yiksek
miktarda faktis ve plastiklestirici kullanarak 20 shore A

NBR polimerlerined kalic deformasyon dederi for-
millasvonla, vulkanizasyon sartlan ve test metodlan ileil-
sertligine ulasilabilir, Ayni sekilde fenol formaldehid regi- | §ilidir- Uygun bir formulasyon ve optimum vulkanizasy-
neleri kullanarak va da istenilen akseleratar ve kokirt | on ile dusilk kaha deformasyon degerler elde edilir. DG-
seviveleri kullanilarak ebonit sertligine varmak mam- stk kaho deformasyen degerlerine ulasabilmek igin
keiindiit. ACMN oran diisuk NER tiplerinin secilmesi, orta irilikte ta-

: _ - necide sahip karbon sivahlannin kullamlmas gerekir.,
'Kopma Mukavemeti: Takviye edici dolgu madde- | \ppe 550 SRF 770). Karbon sivahlan bevaz dolgulara g6-
leri kullanmadan sal kaucuktan elde edilmis mamulun

kopma mukaverneti 35 MPa dir. Uygun takviye edici dol-
gular kullanilarak bu deger 35 MPa ulastinlabilir. Yuksek
mukavemet degerlerine genellikle 70-80 shore A sertli-
sinde ulasilr, Genel amach kullamimiarda kopma muka-
vemet degerleri 15 MPa ile I7 MPa arasindadir. Asagida lardan kacinimalichr.

orta-yuksek aralikta ACN ihtiva eden bir NBR polimerin- Vulkanizasyon icin kakart verice sistemler ve perok-
e degisik takvive edici maddelerin kullamimast ile elde | sit vulkanizasyonu tercih edilmelidir

re daha disik kalic deformasyon saglar
Plastiklestiriciler, dusik sicaklikta kaha deformasyon

degerini distrmelerine ragmen, vuksek sicakliklarda bu-

harlazma noktalanna bagh olarak artnrlar. Mineral yag-
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NBR KARISIMLARI

Mitril kaucugun nasil yapildiina gelmeden once ge-
nel anlamda kansim mekanizmasini incelemek ve en iyi
dispersivon saglavan kansimin nasil olmas: gerektigini
tartismalk saninm en yararh yaklasim olacaktir.

KARISIM MEKANIZMASI

Kansim kaucuk teknolojisindeki anlamiyla kaucuk

karsimimi olusturan polimer ve kimyasallanin parcalan-
mast ve bir kuvvet etkisiyle yver degistirmesi olarak ta-

rimlanabilir.
lste bu parcalanma ve yer degistirme 3 asamada
meydana gelir ki bu da kansim mekanizmasini agiklar.

Mot: Karbon siyvahi kaucuk kansiminda onemili rol oy-
nadi@indan teori karbon siyahi Gzerinden anlatilacaktir,

I- Icine alma: Kaucuk karbon sivahi tanecikleri arasin-
daki bosluklan doldurur.

2- Dagilma: Strttinme kuvvetleri Uzom salkimi seklin-
deki karbon sivah yapisini daha kigik parcalara kirar-
|ar.

3- Dagitma: Ufak kirdmis dniteler bittn batch boyun-
da dagtilirlar.

Kaucugu makinaya verdigimizde kansim makinasin-
da, kaucugu siirtiinme ve dolayisivia olusan isi ile vizko-
sitesini diigurmeye calisinz. Bunun nedeni kaucuga ilave
edilecek kimyasallann kaucuga kolay girmesini sadla-

Viskozite
A

malktir. .

Karigima 2aman

baglama

Bu islem tamamlandiktan sonra yani kimyasallar
gozle gérinmez hale geldiginde 2 asama baslar. Simdi
amac kimyasalllarin arasina akan kaucugun bu sefer da-
gitma islemini baslatrmasiclir. Bunun icinde vizkozitesinin
yilesek olmas istenirld parcalanma meydana gelsin. ©
zaman malinanin sogutulmas gerekir ve kimyasalllarn
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Hisnlu CEP

surtunme kuvvetini arttiracak yondeki bir sira ile veril-

mesi gerekir. Didger bir deyisle makinada o ylzden sogut-

ma suyu acilmall ve yumusaticl veya kayding malzeme- !
ler sona saklanmahdir. (Bu 2. asama en dnemli asamadir.)
Dagilma bittiginde vizkozite dismistlr, Kansima devam
edilerek 3. asama tamamlamir ve kansim bitmis olur.

NITRIL KAUCUK KARISIMININ YAPILISI

Mitril kaucuk kansiminin yapilmasinda en Snemli
nokta kaucugun vizkozitesinin zamanla degisim goster-
mesidir. Bu nedenle dispersivon problem teskil edecek-
tir. Dispersiyonu artting c¢esitli yag asitlerinin tirevlerin-
den vararlanlabilir. Belli bir miktar % 20-25 dispersivon
malzemesi iceren kikirtler bagtan verilmek sureti ile ka-
risima baslarur. En iyi dispersiyon igin sogutma suyu acik
ve yag mumkin oldugu kadar sona saklanarak karisim
vapiimahdir,

BANBURY KARISIMI

iki asamah olarak vapilmalichr, Kiikirdiin bastan ve-
rilmesi dnceden vulkanizasyona baslamayi koriikler. Bu
nedenle zamanla hamurda degisilklikler gozle goriiliir bir
sekilde clusur. Hamur giderek sertlesir, Degisik tarihler-
de alinan reametre edrilerinde asagidaki sonuclar gozle-
neceltir

Torque
A
C
b
a
a- 1. gin
b-1Il. gdn
- |. hafia
e
Zaman
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Bunu onlemek cure sistemnini dizenlemekle gercek-
lesir.

DIGER POLIMERLERLE KARISIM

MNBR polarite dolavisivla polar almayan polimerlerle
sinirl kansim olanag saglar. (NR veya BR gibil Ancak NR




ile sekil verebilmeyi arttirmak ve BR ile de distk sicak-
Iktaki esnekligi arttirmak amaciyla kullamilabilir.

NBR kaucugun ozon dayanirminin arttiriimast EPDM,
ETER, BIR ve PVC ile de saglanabilir. ETER (EPIKLORO-
HIDRIN} ile kansim aymi zamanda yakit dayanimin artti-
rir. NBR PVC ile akrolonitril oram ylksek oldukca rahat-
ca karsabilir. Bu sayede ozon dayammi yaninda sour ga-
soline dayammi, kopma mukavemeti artinmi ve yirulma
mukavermneti artmmu, buna karsilik kot disuk sicakhkta
esneklik, elastikivetin dismesi ve kalc deformasyonun
artimi gibi baz olumsuz etkileri de vardr.

NBR KULLANIM ALANLARI
(Yiksek saylabilecek fiyat nedeniyle)

Yalut ve yadlara karsi dayamim ivi mekanik ozellikler
151 ve asinma dayanimi saglayabilecek yerlerde kullanilr,
Tipik kullanlma alanlar; static kegeler, cringler, krank
shaftlan ve valflerde sizdirmaziik elemam membranlar,
kaplinler ve pinomatik hortumlar, merdane kaplamalan,
kanveydr bantlar, tank kaplama, isci botlan ve tabanlar.

LASTIK SANAYI iCIN TEKNIK TEGHIZAT

®» CABUK, ESNEK VE GUVENILIR HIZMET

» YENi VE KULLANILMIS MAKINA SATISI

»» MAKINA REVIZYONLARI VE MODERNIZASYONLARI
» [MALAT HATLARI PLANLAMALARI

®» (OZELLIKLE WERNER!PFLEiDERER, FARREL
VE SHAW BANBURILERI VE LASTIK HAMUR
MAKINALARINDA UZMAN KURULUS

DEWIKO GMEH
D-71332 WAIBLINGEN | MAX - EYTH 5TR. 22/ ALMANYA
Tel: O 7151 - 54372 Fax: OF157 - 54587
Istanbul irtibat

Tel: {0 21&) 377 53 21 Fax: (0 276) 366 06 &1

a7

METAL VE BEZE YAPISMA
a- Metale yapisma

MBR polarite dolayisiyla metale yapisma egilimdedir.
O yiizden tek kat yvapistinici bile yiksek mukavemet iste-
meyen (statikl calisan parcalarda rahathikla kullanlabilir
Metale yvapismada metal malzemenin temiz olmasy, ge-
sitli yag ve solventlerden anndinimis olmasi gerekir. Ay-
nica ylzey alanini artirmak amaciyla kumnlama yapilmasi
vararl olur.

b- Beze yapisma
Silika, hexametilen tetramin beze yapismada onemili
etken teskil eder.

Resolsinol formaldehit recineleri en ¢ok kullarulan
kaucuk tekstil baglanmasinda en énemli rold teskil eder-
ler. Ozellikle sentetik bezlerde

Resolsinal
Formaldehit verici (Hexametilen tetramin)

Silica 3 lasa kullambr,
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NITRIL KAUCUKLARI
NYsyn® /NYsynblak®

Assortment

Fast curing

MYsyn 33-5 HM

High medulus 50 Mooney nitrile rubber
recommended for extrusion.

NYsyn 33-8 HM

Highh modulus B0 Moaney nitrile rulber
recommendead far extrusion.

NYsyn 355 P

High modulus, fast curing nitrile rubber,
Desingned for ol well parts, guality ho-
ses. wire and cable jackets and guality
moulded goads, .

MYsyn 406P

Special purpase high perfarmance nitrile
rubber designed specially for ol wel
parts. lts excellent oil ressitance and pro-
cessing charactenstics alsg recommend

b

Acrylonitrile butadiene rubber (NBR) and masterbatches

it far fuel cell liners, o-rings, gaskets, fuel
tubing and hose, printing plates and rolls,
friction coating of fabrics.

MNormal curing

MNYsyn 30-5

General purpose, intermediate viscosity
nitrile rubber for indusirial and automaoti-
ve hose and seals, prinfing rolls, etc.,
applcations reguining easy processing
(campression, transter and moulding).
NYsyn 30-8

Ganeral purpose, high viscosity nitrile rubber
recommended for applications requinng imp-
roved physical properties. Recommended
tar tootwear, hosa jacket. belt covers, et

MY¥syn 33-3
General purpose low viscosity nitrile rubber,

NYsyn 35-5

General purpose, intermediate viscosity
nitrile rubber, Combines supearior physical
properties and solvent resistance. Re-
commendead for industnal and autemotive
applications, transfer moulded goods, fo-
obwear, &ic.

MYsyn 35-8

General purpose, high Mooney nitrile
rubber. Combines exceptional physical
properties and outstanding oil resistance
Recammended for industrial and auto-
motive applications.

NYsyn 40-5

special purpose, intermediate viscosity
mitrlg rubber. Combines goed physical
properties and processabilify with very
high ol resistance,

Froperties

Polymer properties
Emulsion’ _
Bound acrylonitrile cﬂ-n.lent
Mooney viscosity:
ML{1+4) 100°C

apecific gravity

Volatiles {weight-7%)
Stabiliser {non-staining)®

Osciliating disc curemeter
minimum torgue (M)
maximum torgquehd.)

U {90}

Bales®

P BT |
I-_ll s ol

rast curing

33-5HM 33-8HM

J55F 406F

Marmal curin 0

b Fp o =
P

SULPH SULPH SULPH SULPH FA-RA
33 33 35 40 30
Medium {igh Medium Med-High Fedium
55 B0 55 70 50

a8 098 0.98 1.0 0.97
0.5 0.6 0.5 .5 0.5
- L L L] -

Brm .2 0.2
33.6 2hé

Forms of delivery :

Compound properties




Safe curing

NYsyn 33-55R

Special purpose, intermediate viscosity
nitrile rubber designed to provide maxi-
mum scorch resisfance.

Masterbatches

NYsynblak 9010

Recoemmended for use in mechanical go-
ods requiring medium-high solvent and
oil resistance.

49

NYsynblak 3025

Recommended for use in exiruded
goods requiring medium-high solvent
and qill resistancea.

NYsynblak 8040

Mooney viscosity: (ML 1+4) 100°C
Oscillating disc curemeter
minimum torgque {M,)

maximum torguei.)

b
t'.{90)

Compound properties

pAL 100 e 100 Q4 A5TR D646
l&w SO 4658
MM s 9.8
N i 9.9 32.7 29 3
i S 6.6 2.0 3.6
=l 36 26 7. 219
154 8.9

Forms of delivery

NYsynblak 8020 Recommended for use in goods requiring
high tensile, solvent and oii resistance.
Properties Linits S 2010 8020 29025 3040 Test methods
Type of base polymer (NYsyn) 5 35-5 35-8 33-3 40-3 DM
Bound acrylonitrile content P 35 35 35 4(] ASTM D3187
Specitic gravity - 118 125 1.25 1.20 DSM
Volatiles {weight-%a) % gy 075 0.75 Q.75 ASTM D1416
Stabiliser (non-staining)’ - _ - ; . . DSh
Black properties
Type of carbon black i R N-787 N-330 DS
Parts5) : 50 = 75 50 DS
Ash content % 55 :-J:, 5.5 5, ASTM D1416
Carbon black content % 33.0 ué i 42.55 33 DS

Particulate® . . . .
.
Sate curing
30-8 33-3 a5-5 35-8 40-5 33-55H Test methods
T e S S T R G R
FA-BA FA-RA Fa-RA FA-BA FA-RA SULPH FA-BA
30 33 35 35 40 33
1gh Liow Mediiirm High hedium Mediurm ASTM O 1848
80 a0 RO 80 50 50 7!
a7 .58 0.a8 095 & 0.98 0.25 DSk
L5 5 0.5 5 0.5 7 S & ASTM D 1416
. . . . - . . DSk

3 - - [ gl
4 B 8.9 o =l
= - ~ r o £
t.6 20 J¥:3 - = f Al :
T S :
4.2 4.5 3.9 .7

ASTM 2048
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Europren N nitril kaucuklan, akrilonitril ve butanie
monomerlerinin kopolimerizasyonu ile elde edilir, Genel-
likle distk sicakhklarda emiilsivon polimerizasyonu ile
tretilirken bazntipleri sicak polimerize edilir. Polar ve
dovmus bir kimyasal vap olusturdulklanndan siya ve
mineral yaglara dayaniklicirlar. Bu &zellikleri bakarmindan
kloropren ve akrilik kaucuklar arasinda bir yer alirlar.
Yaklasik 125°C sicakhklara ve ASTM 3 yvagi tipindeki aro-
matik esash yaglara kuvvetli dayanim gésterirler. Ay
zamanda -50°C alunda cahsabilme imkarn saglarlar.

EUROPREN N'in siniflandiriimasi ve kodlanmasi;

Farkh tipler alfa-numerik kod sistemi ile tanimlanirlar.
llk iki rakam ACN icerigini, ikingi iki rakam Moaoney Vis-
kozitesini belirtir,

EUROPREN N: Genel amach tiplerdir.,

EUROPREN N GDN: Enjeksivon kahplamada kulla-
nilan tiplerdir.

EUROPREN NXXRYY: Kismen capraz bagh tipler
olup, diger tiplerle karsunlarak ekstrozyon uygulamala-
rinda dizgln yizey ve olcl stabilitesi saglarlar.

EUROPREN M. 020: Nitrik kaugul/PVC kansimlar-
dir. Ozona dayanikh pharr;alann tretiminde kullarbr. Ik
iki rakam % NBR miktarim ikinci iki rakam ACN oramini
belirtir

GIDA ILE TEMAS EDEN URUN UYGULAMALARI

Enichem tim nitrik elastomerlerinin toksik emniyeti
ve disiik cevre tesirleri acisindan garanti altinda olmasi-
i isternektedir. Bltin Grinler disik nitrozamin ihtiva
ederler (Alman TRGS 552, BGA XXl talimat ve 93,11 CEE
direktiflerine uygun! ve gida ile temas icin uygun ozellik-
tedir. (Alman BGA ve FDA talimatlanina uygun)

UYGULAMALAR

—

Europren N asa@ida belirtilen uyvzulamalarda basan
ile kullanlmaktadir.

Keceler: Statik keceler, petrol boru hattinda kullam-
lan keceler, vakit tanki tapalan, havalandirma valf kece-
leri. 0. ring ler. Satt keceleri. V. tipi keceler.
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Hortumlar: Otomotivde kullanildar hortumlar Gyakt
veya yaga dayanikh) Hidrolik ve pnémalik uygulamalar-
da yuksek basing hortumlan. Gida sektériinde kullanilan
harturnlar.

Konveydr kayislar:: otomotiv, gida ve madencilik
uygulamalarinda,

Ayakkabr: Endistrivel ayakkabi ve cizme uygula-
malari.

Silindir kaplamalar: Matbaa silindirleri, tekstil ka-
i, @ida ve deri sanayinde kullanilan silindirler

Kaucuk kaph bezler: Fotograf ve matbaa endustri-
lerinde baski uygulamalan

Esnek tank uygulamalar: Nafta tanklan, ucaklarda
vakut tanklan, gemilerde yer degistirebilen tanklar ve yu-
zer tanklar,

Membranlar

EUROPREN N GREEN TiPi

Enichemn son zamanlarda pazardaki telknik istekleri
karsilayabilmek amaci ile Europren N green adi ile bili-
nen yeni bir tip nitril elastomer gelistirmistir.

Yeni urunin karekteristik ozellikleri sunlardir.

I- Mukemmel proses ve iglenebilme ozellikleri laz ka-
i kirlenmesi)

2- Vulkanizatin ivilesmis dzellikleri (hizl pisebilmel

3- Alman BGA ve FDA gida talimatlarina uygun gida
ile temas edebilen urtinler.

4- Alman TPAS 552 BGA XXIve CEE 93711 direktifle-
rine uygun disuk nitrozamin ihtiva eden urinler.

EUROPREN N 020

Europrene N 020 bilinen nitril elastomeslerle kiyas-
landi@inda mikemmel ozon dayamimi, ivi isinma ozellik-
leri, daha iyi renklendirilebilme Gzelliklerine sahiptir.
Ozona ve sivilara olan dayanikhhg benzin ve hava hor-
tumlanmn dus katlannin kaplanmasinda kullanilir. Diger
uygulama alanlan, konveyér kayislar, ver dosemeleri, ic
kaplama, guvenlik avakkabilan ve kablo imalatiandir.
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Ekim 1996 toplanti sponsorumuz KORDSA'nin 15.10.1996 (3. Sal) tarihli fabrika ziyareti sirasinda
tiyelerimize sundugu brifingin 6zet metnini asagida sunuyoruz.

KORDSA

KALITE YOLCULUGU VE CALISANLARIN KATILIMI

KALICI REKABET AVANTAJI iCIN KALITE
* Degisim Kacimlmazdir.

« Dinya Buyik Bir Degisim Yasamaktadr.
« Kalc Rekabet Avantajl Yaratmak Vazgecilmez Zorunluluktur,
e Kalite: Kalici Rekabet Avantaji icin Tek Kriterdir.

@ TKYICIN YENIDEN
- @ YAPILANMA
< TOPLAM KALITE THNAR MALLED (1995)
= YOLCULUGU GORE GZDEGERLEME
v, (1894)
KALITE KOLTURU/ @ -
KALITE GEMBERLERI @ TVE (1934) ® 1:?_1‘;‘2?35?5&
{1980) S ® Eff‘éﬁm MURACAAT (1936)
@ iPK (1983) g (199%) (1935)
| KALITE @ KALITE
® KONTROL GUVENLIGI 55 (1%94)
(1978) {1986)
@ FPROSES
KONTROL
 11975) | | | | g Il
T i 1 T 1 T
1975 1980 1985 1990 1995 2000

TOPLAM KALITE YONETIM

+ Toplam Kalite Yonetimi, Tiim Faaliyetlerin Stirekli Olarak Geligtirilmesi ve iyilestirilmesi ile ic ve
Dis Miisterilerin Mevcut ve Olasi Beklentilerinin Tam ve Ekonomik Bigimde Karsilanmasini
Hedefleyen; Tim Calisanlann Kaulimina Dayali Bir Yonetim Tarzidir,

» Toplam Kalite Yeni Bir Yonetim Anlayisidir,

» Toplam Kalite Yénetimi Bir Yasam Bicimidir.

TUSIAD - KALDER TOPLAM KALITE MODELI

I CALISANLARIN S CALISANLARIN |

i YONETIMI U TATMiNI g

D R ] 0

E POLITIKA VE E MUSTERI N

R STRATEJI c TATMINI e

L | L | L

I E TOPLUM UZERINDEKI

K KAYNAKLAR R it 4?

- - - = - =
GIRDILER SONUCLAR

isterl tatmini, calisanlann tatmini ve toplum dzerindeki etki konularinda basan; politika ve stratejilerin, cahisanlann, kaynakiarin ve

echerin uygun bir liderlik anlat-lwh vinlendirilmesi ile saglanabilir ve boylece is sonuclannda mik Emnﬁelige ulaﬁulabiltn'rr
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TOSOH

CHLOROPRENE RUBBER

SKYPRENE

TURKIYE TEMSILCISI

ERAL

Lastik ithalat, inracat Mimessillik Ticaret A.S.

ADRES :Alemdad Caddesi Aydin Giizel is Merkezi
No: 53 Kat: 1 Kisikl - Camlica 81190 ISTANBUL
TEL.NO :0(216) 461 37 22 Pbx

FAXNO :0(216) 461 36 99
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KORDSA IYILESTIRME YONTEMLERI

e Pazar ve Rekabet Avantaji icin Performansta Sigramal lyilestirmeler Saglayan Yeniden Tasanm.

« Mevcut Siireclerin Performansinda Kademeli lyilestirmeler.
+ Bilinen Bir Standart (Ornegin ISQ 9000) veya Belirli Bir Performans Diizeyinde Uyum saglamak

Amaciyla Standartlastirma.

iYILESTIRME CALISMALARI (1990 - 1995) KALITE ORGANIZASYONU
WAL HAT. VE S, - ] 0000 remEEmRlERRE NS
I¥ILES. B1E i
475

TELEF

/ KALITE
GNLENDIR

S cevre TeRTIP

y DAEEN o KURULU
* MIDDR X~ e
'u'EFLI:.l.IL.IJLiH TAEARAUE WO _ Ef_‘liF'.LEHi :
. / UZMAMMUHENDIS \ ______{KALITE YOROTME EKIPL)
E::EI;:F;IE TERTIP. DUZEN ::&I—:; CALISMA GRUPLARI
5 TASARRLE @ VERIMLILIK OPERASYONEL IYILESTIRME GEMBERLER
o K&l HAT VE I¥ILES, :ulsl:r:;ﬂ.' 2

GELISIM FIRSATLARI CEVRIMI

EKIP

BIREYSEL - a ;
ONERI QﬂLIE}MﬁLAHI KALITE YONLENDIRME KURULU
i i (lyilestirme
SISTEMI Cemberleri)

1984 1990

KRITIK PROSES
EKIPLERI

" KALITE

—_————— = -

i GELIBM 1 Sl
ECTiM SFIRSATLARE :I;TDI:IP:‘:DF.E.EEI.;HEE
¢ ARASTAMA 1 CLAL, FAALIYET

NI
IYILESTIRME CEMBERLERI +]
GELISIM FIRSATLARI [ CALISMA GRUPLARI

GELISIM FIRSATLARI SIiSTEMI
ORGANIZASYON YAPISI

Kalite Yonlendirme Kurulu (K.Y .K)

GOZDEN GECIRME
1995

Koordinator

Kalite Yiarutme Ekipleri (K.Y E)

Kritik Proses Ekipleri (IK.P.E.)

Problem Sahibi

lvilestirme Cemberleri + Calisma Grublan

L]




LASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

NiL

* Su hortumilars
INDUSTRIAL TYPE WATER HOSES
* Spiral emici, su alica veriei, bezli verici radyatér hortumlary
SUCTION HOSES
* Kok, Metan Gaz, %qi_ﬁlﬁ aliel verici hortumilar
COKE AKD M ANE GAS HOSES
* Hava Hortumlar
AIR HOSES
OIL DISTHARGE HOSE
S
BEVERAGE DISCHARGE HOSES * Kum ve Camur H{rrtﬁmiam IEia:tninF Cimerito ve Buhar
ortumlar :
SANDBLASTING AND MUD DISCHARGE HOSES
* Asit, Solvent ve Kimyevi maddeler hortumlars
ACID DISCHARGE HOSES
* Gida Maddeleri Hortumlar
BEVERAGE DISCHARGE HOSES

Merkez : Tersane Cad. Hediye Sok. No:2 Karakéy 80000 - [STANBUL

AKARYAKIT VERICI HORTUMLARI Tel : 0,212.237 62 00 - 01 - 253 83 57 Fax : 0.212. 255 38 41

Fabrika : Organize Sanayi Bélgesl TOKAT
OIL PISCHARGE HOSES Tel : 0,356, 232 97 34 - 33 Fax : 0.356. 232 97 32
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KUKURT PROBLEM OLAN
SANAYICILERIMIZIN
DIKKATINE!

iTHAL ETMEKTE OLDUGUM
270 MESH iNCELIK ve
% 99.50 SAFIYETTEKI

TOZ KUKURT

iLE HiZMETINIZDEYIM

MAYIR HASAN
EBUSUUT CAD. BASIM I';? HANI
MO 75/15 SIRKEC! - ISTANBUL

TEL: (D 212) 519 2155-513 05 78

FAX : (0212)513 1012

OPAL Yonetim Danismanlhigi

Danismanligin yapmakta oldugumuz teknolojik yatirmmlarin devam
ettirmekte olan ve ihracata onem veren saygin bir uretim sirketi i¢in:

istanbul disindaki tesisin ” Karisumn Departmani“mi yonetecek
tecriibeli ve arastirmayi seven
~ COMPOUNDER —

artyoruz. Ingilizce bilen adaylarin ayninul C.V. lerini asagidaki adrese

veya faksa gondermelerini rica ederiz. Bireysel gizlilik prensibimizdir.

Emlak Kredi Bloklari, C. 3 Blok, Daire: 15 80620 Levent - Istanbul
Faks: (0 212) 268 49 64

SATILIK ENEKSIYON PRES

REP - 1980 MODEL
TiPi : B-63-K

TABLO  :630x 780
KAPASITE :1.700 kg

KAVSES Kaucuk sizirmAzLIK
ELEMANLARI SAN. ve TICARET
O-RING-HID-PNO. KECELER

D.5.0. ALTI UZUN SOKAK NO: 43/B BURSA
TEL : (0 224) 360 69 93 « FAX : (0 224) 253 55 39




GRILLO DIS TICARET LTD STI.

Ismet Indnid Cad. No: 96/6 Taksim 80090 ISTANBUL Tel: (0 212) 249 83 10 » Fax: (0 212) 244 51 13
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DuPont Dow elastomers

HYPALON

KLOROSULFONLANMIS PE

NEOPRENE

POLIKLOROPREN

NORDEL

HIDROKARBON ELASTOMER

VAMAC |

ETILEN AKRILIK ELASTOMER

VITON

FLORO ELASTOMER

KeEVIAR'

ARAMID ELYAF

* DDE'nin tescilli markasidir * % DUPONT'un tescilli markasidir
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Eyliil ay1 yemekli toplantimiz sponsoru l{iMEl(S A. S;).

srmast Genél Miidiiri Sn. ARIF OKTER'in firmasinu tanitmak amaciyla yaptigi konusmayi sponsorluk

asaslarl geregi licretsiz olarak yayinliyoruz

Degerli Konuklanmiz ve Gyelerimiz hepiniz hosgeldiniz.

Ben bu gece sizlere kisaca biz kimiz ve ne yapanz soru-
sunun yantin vermek istivorum,

Biz asag yukan ceyrek asirdan bu yana Tirk sanayicisi-
ne ara mall dreten bir sanayi kurulusuyuz.

Uriinlerimizin bir cogunu tlkemizde ilk ireten veya ha-
len tek Greten firma olma ozelligimizi korumaktayiz

Onceleri bir cok sanayi keluna bir arada hizmet verirken
son 15 vildan bu yana dzellikle kauguk sanayiine hizmet ver-
mekteviz. Bu sekilde lastik kimyasallaninin tretim ve kullani-
mi konusunda calismalarnimizi kesintisiz strddrmekteyiz.
Buna bagh olarak iriinlerimizin fabrikabimizda mevcut ka-
ucuk laboratuarmda, kaucuk Gzerindeki etkilerini duzerli
slarak etid ve kontrol etmekteyiz. Aynica misterilerimize
sorunlannin ¢ézumil konusunda da hizmet vermekteyiz.
San villarda, lastik sektérine Ggunci nesil divebilecegimiz
lastik kimyasallanm ureterek calismalanmiza devam et-
niekteyiz. Hemen akhmuza “Gelnet nesil lastik kimyasallan

wedir? © sorusu gelebilir. Canki, bu tip drinleri kullanmarm-
za ragmen, bavle bir tamimla karsilagmamis olabiliriz

UctineG nesil lastik kimyasallar, sadece basit
Wi kimyasal madde olma ozelliginin otesinde, lastik esya-
dan istenilen dzelliklerin saglanmasmmda veya Gretim sirec-
nin ve sartlarinin iyilestirimesinde etkin rol oynayan girift
vimyasal vapilardir. Bunlar hepimizin bildigi, uluslararasi
ok Grimli kimya firmalan tarafindan Gretilen kodlu malze-
melerdir. Bu malzemelerin hepsinin gérevi FONKSIYON
Lretmektir

Biz de FONKSIYON tiretivoruz.

Firma ve rdn bazinda ¢ozim dretivoruz

Ama biraz evvel bahsettigim kimyevi madde ureten fir-
malara nazaran drin yelpazemiz daha dar

Ancak Tiirk sanayicisine hizmet verme volunda iddiah-

Burada riinlerimizden teker teker bahsederek zaman-
izl almalk istemiyorum.

Ancak bir 6rnek vermekte de yarar gériyoerum

Harcialem bir mal olan kikort hepinizin bildigi gibi va ta-
biattan istihrac yoluyla elde edilivor veya petrol yan Grunt
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olarak elde ediliyor.

Her ikisi de lastik Greticilerine toz olarak ulasan ve bu
azelligi nedeniyle saglk sorunlanindan dispersiyon sorunu-
na, gramaj hatalarindan, yanginlara sebep olmaya kadar bir
dizi problemile birlikte kullarulan birinci nesil bir Gran.

Sorunlann bir kismim cozmek amaciyla vaglanan ve
pasta haline getirilen kikiirt ise ikinci nesil bir (rin.

Tarafimizdan iretilen islem kolaylastina grandl kikart
ise Ocinci nesil bir Arin

Otomatik tartbm kolayli@ saglayan, gramaj hatalarin or-
tadan kaldiran fiziksel vapisimn yaru sira yikanrmis, asidite-
den anndinlmis, primer boyutta islem kelaylastineiyla kap-
lanmis, dispersivonu stratli, kullanim aninda hamurun vis-
kozitesini dilstrd(ai icin emnivetli kanstirma stresi sagla-
van bir tiriin. Toz kikirde nazaran agregat boyutunda degil
de primer boyutta capraz bag olugturdugu icin lastik iceri-
sindeki bag savisinin vada yogunlufunun artmasini sagla-
yan bir drun.

Bu konuda sozii daha fazla uzatmak istemivorum, Bu-
tin triinlerimizi sizlere tanitabilmemiz icin bize zaman ayir-
diiriz veya ayirabildiginiz an hizmetinize hazinz, Firma, hat-
ta (run bazinda dzel hizmet verebilme imkan ve dzelligimizi
bir kez daha ammsatmak istivorum

Ayrica, uretimde toplam kaliteye olan inancamuzi uzun
bir stredir tim Gretim surecinde uygulad@imizi ve dnumiiz-
deki aylarda [SOQ 9000 ile ilgili cabsmalanmizi tamamlayaca-
&zl da belirtmek isterim.

Bizim icin musteri; dostlugu, seving ve sorunlar paylasi-
lacak bir dost bir arkadas. {liskimizde zingirin kuvvetli bir
halkasi olmak ana prensibimiz. Glveninize layik olmak ise
bizim icin buyik bir onur,

Gicimuzt birlikteliimizden aliyoruz ve guzelligin bir-
likte oldugumuz ortamlarda birbirimizle sevgi, sayg ve bilgi-
yi paylagmalkta olduguna inaniyoruz

Insanli@in gelismesinde bilginin yadsinamaz degerinin
ne oldugunun bilincindeyiz. Bu nedenle sektdrimizun ge-
lismesi icinde bilginin paylagilmas: gerektigine inamyor ca-
lismalarimizi bu yénde gelistirivoruz

Beni dinlediginiz igin hepinize tesekkir ediyor, sevgi ve
saygilanmi sunuyorum.
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Kalitenizr belgeleyelim..

Kalite...

RWTOV G araym, Kalitenizi belgelemek ve siirekli .'.' 'j,},,-_,f_,u___,; |
rcinluzunwadeli bir isbirligini baslatalim. - :

RWTUV simdi hizmetlerini Tark sanayicilerine de sunuyor:
150 9000 ve 95 9000 Kalite Yonetim Sistemleri belgelendirmesi.
150 14000 Cevre Yonetim Sistemi belgelendirmesi.
AB Direktifleri uyarinca motorlu araclar ve aksami, makinalar, dugak voltajh cihazlar, basit basingh kaplar,
tibbi ve koruyucu arag ve gerecler vd. anin icin akredite olmus ve Brithsel'de tescil edilmis bir kurum olarak
(Notified Body) dirtinlerin laboratuvar testleri ve CE Markasi icin gerekli yasal belgelendirme,
Basingl kap ve buhar kazanlarnimn teknik muayene ve kontrollan, kaynak ve malzeme teknigi,

Molla Bayin Sok. Me:10 D:3 Findikli 80040 Istanbul
Tel : (0212) 245 31 04 Foks : (0212) 245 26 07
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Ekim ay1 yemekli toplantimiz sponsoru LWB STE]NL

rmasi ve mimessili YOGURTCUOGLU miiessesinin tanutim amact ile yaptiklan konusmayi sponsorluk
anlasmas esaslan geregi licretsiz yayinhyoruz,

E ENJEKSIYON SISTEMI

Bu sistem, asadida belirtilen eski sis-
temlerin karst konulamaz kusurlanng
climine etmelk icin LWB Steinl / Al-
manya firmas tarafindan gelistiril-
rristir.

i- ESKi SISTEMLERIN DUSUK
DOZLAMA HASSASIYETI
Her dozajlama operasyonunda ve
wer enjeksivonda "kansimim akisinin
eri donlistni dnlevic valf', ekstru-
der vidasi ve transfer haznesi arasin-
da acilir ve ayn kansim akist . bu val-
apatir. Kansimin  vizkozitesine,
varatlan basinan hizina, valfin ve
valf yataginin sizdirmazlik sartlarina
\viizey hassasiyetinel bagh olarak
her baskida az vada cgk miltarda
ozajlanmis kansim, ekstruder haz-
nesine geri kagar.
i1 durum asa@idaki sonuglan dogu-
acaltir;

[ omtral edilemeyen dozajlama has-
sasiveti nedeni ile her baskida gere-
sinden fazla dozajlama geregi,

Ceri déndsh onleyici valfte ve valf
aginda, ekstruder vidas) ve kova-
inda ylizey hassasiveti bozulmalan

Her baslida fazla dozajlama vap-
in enjeksiyon kaliplarinin sizchrmaz-
Ik vizeyleri ve hatta kaliplarn kose-
lerinde olctl bozukluklan meyvdana

|--\_|
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2-ESKi SISTEMLERIN

MEMESI iLE ENJEKSIYON
PISTONU ARASINDAKI

UZUN KANALLARINDA KON-
TROL ALTINDA TUTULMAYAN
“ENJEKSIYON KARISIM ISISI”
Tim sistemler, degisen dlcl ve sekil-
lerde bir transfer kanalini enjeksiyon
pistonu ile enjeksivon memesi ara-
sinda bulundururlar,

Her ne kadar bunda amag tim elas-
tomer tiplerini ayni enjeksiyon Unite-
si ile islemenin olanaklarini arttir-
maksa da, bu kanalda olusan dozaj
kaybn ve sabit dozajlama miktan
Farkhlasmalari, bu sistemleri avantaj-
siz kilar.,

Ama yine de bu sistemde calisabil-
mek icin asagidaki sartlan kabul et-
mek gerekir;

-Kansimin trasfer kanalinda hareketi
esnasinda kavbolan basing, 1siya dé-
nasir. Ornegin basing kaybi ve kar-
sim vizkozitesi, transfer kanal cap,
transfer mesafesi ve hizi ve sistem ic
isis1 kansimim akis doZas) ve sayisina
bagh olarak bu eski sistemlerde en-
jeksiyon memesi ucunda sy taham-
mill edilemez derecelere ulastrir.
-Bu basing kayb ayarlanmis deger-
lerin %30y kadandir, Ve aynca bu
kanalda kaucuk tlplesmesi blyak
problemler varatir

Yukandaki durum géze alindiginda,
isimin kontrol edilemeyecegi gercegi
aciktr.

3-ESKI SISTEMLERIN UZUN
BASKI ZAMANLARI , YUKSEK
MALZEME KAYIPLARI VE
ZIYAN EDILEN MALZEMENIN
MAKINADAN CIKARILMA
PROBLEMLERI

Transfer kanalinda bir ya da daha
cok baski siiresince kalan kanisim,
basilacak kansim hacmi ile transfer
kanalinda kalan karnsimin hacminin
oram gozdnine alinaralk. yiksek 1si
ve mekanik yuklere maruz kalir. Bu
bilhassa kaucuk enjeksiyon kalibina
giris esnasinda ortaya ckar ve bir
gok durumda kansim skorclasmaya
baglar. Guinumuzdeki pratik distn-
ceyle, bu durumun éntne gecilebil-
mesi icin her baskidan once transfer
kanalinda skorclasan séz konusu ka-
risim milktanm manuel olarak (elle)
enjekte etme gerekliligi ortaya gikar
ki, bu biiyik miktarda malzeme ve
zaman kaybi demektir.

Transfer kanalindaki onlenemeyen
basinc kavbina bagh olarak, kalibailk
girecek kansim, vani toplam enjekte
edilecek karsim miktanmn, cok yilk-
sel 151 ortamina zamanindan &nce
maruz kalmis bir kismi oldugundan,
kalp gozlerine girig esnasinda gere-
ken basincta, transfer kanahndaki
basinc kaybi nedenivle gerekenden
dusiik olacakbr.

OZETLE: Dusuralmis enjeksiyon hi-
21 (Uzun enjeksiyon zamanil, genig
volluklar (biyik malzeme kayb),
volluklarda, gozlerde ya da daditim
kanallarmda vaktinden énce skorc-




KAUGUK GESITLERI

EUROPRENE NiTRIL

DUTRAL EPDM

BUTACLOR KLOROPREN
TECNOFLON FLOR ELASTOMER
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TURK HENKEL KAUCUK METAL

YAPISTIRICILARI TURKIYE
GENEL DISTRIBUTORU

(TUM CHEMOSIL GESITLERI)

Bafdat Cad. Gevre Apt. B.Blok No 186/6 81030 Selamigesme/iST. Tel:0216 369 25 56 Fax:0216 369 36 42
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KAUCUK VE KiMYA
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RN Tb T HCa Dt g e --\.u.i.u-ul\._. sy g T e e AT
b 0 L P A T s T s g e L M s
AT L .-\.-\.cn.-\.lu--;‘""l -{'aﬁg i e e s e i LS

smayi onlemek icin diistk kalp 15i-
< kullanmmi (uzun basks zamam v.b)
hu eski sistemlerde pismenin ana
problemleri olarak goze carpmakta-
clirlar.

= SISTEMI

Bulusun mitkemmelligi neticesinde
aski sisternlerin hatalann elimine et-
tigi gibi , ilave bir talam ileri avantaj-
|lar enjeksiyon kaliplama teknolojisi-
ne getirmistir. (Resim I'e bakiniz)

-Ekstruder vidasi ile enjeksiyvon silin-

diri. havada birbirinden tamamen

wnlmis sekilde dururlar sadece do-
7ajlama esnasinda birbiriyle temas
halindedirler. Bunun anlamu iki isitma
bolgesinin birbirinden bagimsiz ola-
rak kontrol edilebilmesinin mimbkin

ciusudur,
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-Enjeksiyon memesi, enjeksiyon si-
lindirinin alt ucunda bulunur. Enjeksi-
yon mesafesinin sonunda, enjeksi-
von pistonu memenin icine girerek,
her baskida enjeksiyon silindirinin
tamamen bosaltlmasim saglar. Bu
kesinlikle sabit dozajlama miktarinin
baskidan baskiya aynen tekrarlan-
masini saglar. Tekrarlama hassasiye-
ti 1710 gramdan daha iyidir, (Resim
Tye bakiniz)

B s
-Basing kaybi voktur. Enjeksiyon es-
nasinda meme ile kalip arasinda me-
safe olmadigindan, nominal enjeksi-
von basina kahba giristeki esas en-
ieksivon basine ile aymdir,

- Enjeksiyon pistonunun ucundaki
enjeksiyon memesi icinden pistonun
ucu cikmis pozisyonda, gekinilme-
den, istendigi kadar sicak kalipla te-
mas halinde tutulabilir. Boylece ba-

sing uygulama sdresi kisaligindan

kaynaklanan, kaliptan geri malzeme
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akisinin oniine gecilmis olur. Bu ne-
denle belli bir siire sonra meme ve
piston kalptan ayrnildiginda. meme-
nin temas noktasindaki kansim pis-
mis ya da skorclasmus olur. Pisirme
kalip yéninden baslayacagindan
memenin temas ettigi noktadaki ka-
nsim kahbin Gzerinde kalr. Boylece
kalipta tapa vazifesi gorir ve enjek-
sivon silindirindeki kanﬁﬁm %100 bo-
salr.

“iLK GIREN TAM CIKAR® prensibi
her baskida taze, on 1sinmaya yada
mekanik yOklere maruz kalmanus
kansimun kullamlmasimi saglar ki,
bavlece kansim kahptaki en uzak
mesafelere dahi skorclasma riski ol-
madan ulasabilir.

4- KARISIM DEGISTIRME
KOLAYLIGI

-Enjeksiyon Onitesinin temizligi icin
yvogun islemler gerekmez ¢lnku en-
ieksivon silindiri her baskida kendini
temizlemektedir.

-Bu sistemde ne geri donisu onleyici
valf, ne de transfer kanal vardir.
Ekstruder vidasinin ucu rahathkla u-
lasilabilecek ve sékilebilecek pozis-
vondadir, Bu nedenle ekstruder wi-
dasi cok kisa bir zamanda tamamen
bosaltlabilir,

Yazan Alfred Siceo Wilgenbus

Dergimize YAZILARINIZ] Bekliyoruz.
Turk Kaucukcusunun teknik ve diger
konulardaki kulturunu ortaya cikarahm;
paylasalim. Dergimizi sade bir okuyucu
olarak degil, aktif bir yazar olarak da

destekleyiniz.
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LASTIK SEKTORU KATALOGU
HAZIRLANIYOR

Dernegimize Uye olan firmalarin yurtici ve yurtdisi tanitirmi igin katalog hazirlama calismalarina baslanmustir. Bu
katalogda, lastik esya Greticileri yarsira, mimessil firmalan, hammadde ithalatgilan ve pazarlamaalan, hammadde
tretenler, hracat vapanlar gibi cesitli bolumlerde tye firmalanmiza cesitli bolimierde yer verilecektir. Sahus Gyeler-
imizin bu katologda ver alabilmeleri icin firma Gyeligine gecmeleri gerekmektedir.

Dernegimize Uye olan her firma icin vanm sayfa ver Gcretsiz olarak verilecektir. Daha fazla yer isteyenler icin
diistntlen fiyat, tam sayfa 100 USD, karsihkh iki sayfa 175 USD'dir.

Biitiin Gyelerimizin firma bashkh kagtlanina asagidaki sorulardan isteklerine uygun olanlan cevaplandirmasi, ilave
etmek istedikleri bilgiler varsa onlan da ekleyerek en kisa zamanda dernegimize faks veya mektupla bildirmelerini

rica ederiz.
Firma Kimligi: Uretici Firmalarin:
[sim: i Fabrika kapalt ve acik alani:
Adres; Uretilen mal cinsi:
Telefon: . Uretim kapasites:
Fax . Uygulanan standartlar:
Yetkili Kisiler: i . Mewvcut kalite belgeleri:
Yer almak istedigi konu bolumi: Referanslar:;
Mimessillikler: Sair bilgiler:

[thal ettigi, pazarladi@) veya (irettigi Grinler-

EN iYi DOKTORA /| MASTER TEZI ODULU

verileceRtir.

Yonetim Kurulumuzca alinan bir kRarar dogrullusunda
her yil tiniversitelerimizde hazirlanmis Raucik
konusundaki En Iyi Doktora ve Master Tezlervi ne

1000 DM odul verilecektir.

Bu dodtiil ile tiniversitelerimizde arastirma Ronularimn
kaucuk tizerine yonelmesi ve bir sanayi / vniversite
dialogu baslamast amaclanmaktadir.

Sanayicilerimizden de doktora ve master lez
arastirmalart icin kRonu dnermelerini ve tiniversitelerdeki
arastirmalar ile isbirligi isine girmelerini beklemekteyiz.
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KAUCUK DERNEGI'NIN KULTUR OGELERI'den

| GONULLU KATILIM

<n. Arif OKTER'in 19 Kasim 1996 Sali glint, Kasim ayi yemekli toplantimizda yaptigi konusma-

min metnidir.

Dernegimizin yayin organi KAUGUK DERGISInin
dokuzuncu sayisinin kapagmi stsleyen kultr ogelerini
incelemeye devam etmek istivorum.

Buglinkid konumuzu, "GONULLU KATILIM® olarak seg-
tirm.

Insanlar genelde hangi tir islere gondilla katlrlar?

Bu soru kanimca hepiniz tarafindan aym kelimelerle
vamitlanacalktir

‘Mutlu oldugumuz veya olacagimiz konularda veya
. cilearlanmiza hizmet edecek konularda®, seklinde ola-
calctir yanitlar,

Sunlar bireysel tatminlerimizdir genelde, ozellikle ve
ancelikle “BEN" éne gikar.

Ancak, Gontillid Katihmlan sadece bunlara baglamamiz
~unlarla smir tutmamiz insanhk adina kesinlikle yeterli

A=Zildir.

BN BIZ vapabilmek we BIZin tim dinya insanlarini
' kapsayacak boyutlarda olmasi da mimkin tabiiki.

[<aucuk Dernegi Gyeleri olarak gindemimizde olmasi
cereken BIZ'in siniarini belirlemek icin;

BIZ lere diisen gérevier ne olmal? "

Sorusunun yanitint hep birlikte arayalim isterseniz.

Oncelikle benim diistindiklerimi siralamak istiyorum.
Bizleri Kaucuk Dernegi causi altinda birlestiren nedir?

Bu. Kauguk Dernegi TlzOgunln 3'Gnel maddesinde
avnen:

“Iaucuk konusunu kendilerine meslek haline getirmis

olan kisileri kaucuk konusunu gelistirme cercevesinde
* araya getirerek memleketin ekonomik gelismesine

yvararl olmak, birbiriyle dayvanismay: ve bilincli

calsmavt saglamak ve kolaylastrmak suretiyle

lkenunun gelisirmine hizmet etmek. Mesleki ve sosyal

| tUyaclanm toplu dayanisma ile karsilamak,” seklinde

Enmistir,
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Bu amaca ulasmak icin hepimizin bildigi gibi
dernegimizin yénetim ve denetleme kurullan ile birgok
idari komiteleri vardir. Ancak bunlar bir dernegin etkin
olabilmesi icin yeterli midir?

Kanimca hayr!

Dernegimizin secilmis ve gorevlendirilmis tyelerinin
disinda tiim Uyelerimizin aktif olmasi ve sektérimizin
tilkemiz ve dinyada sesini duyuran ve hatta etkin olan
bir konuma gelebilmesi icin de caba sarfetmesi gerek-
mektedir.

Bu caba zorla olamaz!
Bu caba istekle olur ach da GONULLU KATILIM dir,

Gontlli katthm insan iradesinin en ozgur ve ozgun
ifadesidir.

Hudut tarimaz, kendi kurallanni kendisi olusturur,
zaman ve mekanla sinirh degildir.

Istektir, ozlemdir, paylasmakur, sevgidir.

insan GONULLU KATILIM boyutuna geldiginde maz-
eretlerden soyutlar kendini.

Insanin kendine mazereti alabilir mi?
Tahiki olamaz.

Onun icin hep dretkendir, paylasir, sorunlan sevgiyle
cozer, Ve davranisi hare hare yayilir gevresine.

Bunlar giinliik yasamimizin aynlmaz pargasi olan
davranis bigimlerimizdir.

Dernedimizin 20000 yillann etkin bir sivil toplum érgucu
clabilmesi icin, Gyelerimizin GONULLU KATILIM ruhu-
nun vogun bir sekilde devarmim diliyorum.

GONULLU KATILIM 0 glicinin Dernegimizin gug
kavnagi oldugu inanaiyla hepinize sevgi ve saygilanm
SUNLIYOrUm.
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DUNYA KAUGUK TOKETIMINDE
ASYA / PASIFiK BOLGESI
ONE GECIYOR

EKONOMIK DOSYA | E.S.

Gecen sayimizdaki Ekonomik Dosyada, Dinya Top-
larm Kaucuk Tuketim iDogal + Sentetik) 1955 yilinda % 5.9
artisla 15.270.000 tona yikseldigini; bu artis temposunun
biraz azalarak % 35 olarak 20001 willara kadar devam
edeceginin beklendigini ve 2000 yili tiketim tahmininin
17.800.000 ton oldugunu belirtmistik,

Bu dosyamizda, dinya toplam kauculk tiketiminin
halgeler arasindaki dagilimi Gzerinde duracagiz.

Sekil I'de Diinya Toplam Kauguk Tiuketiminin son 40
villik gelismesi grafik olarak gosterilmistir.

Bu grafikten izlendigi gibi tiketim 1996'da rekor kir-
mustir. Toketim artugimin devam ederek 1997'de de yeni
bir rekor kiracag) tahmin edilmektedir, 1996'dan Onceki
rekor vil 1989 idi. Ancak sonradan Bat ekonomilerindeki
genel gerileme ve Sovyetlerin ¢okisd ile Dogu bloku
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Sekil 1: Dinya toplam kauguk tlketimi
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ekonomilerindeki biyiik kriz nedeni ile, toplam kauguk
titketiminde bir gerileme ortaya cikmustir. 1994 sonras) ise
Bati ekonomileri resesyondan yavas yavas cilkmaktadr-
lar. Eski Dogu bloku Glkelerindeki ekonomik ¢okinti de
artik tabana vurmustur ve daha fazla bir gerileme olasi
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Sekil 2: Bolgelere gore kaucuk tdketimi
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Bu durumda, laponyay da iceren Asya-Pasifik bél-
sesindeki hizh gelismeler nedeni ile toplam kaugulk tike-
timi kararli bir artis icindedir.

Sekil 2. de diinya bélgelerinin kauguk taketimleri gra-
file olarak gosterilmistir.

1989 sonrasi Dogu Avrupa ve Bagimsiz Devletler top-
lulugu Glkelerinin tiketimlerindeki korkung azahs dikkat
cekicidir. Amerika ve Bat Avrupa'daki kriz nedeni ile
1992-93 yillanndaki kaucuk talebindeki gerileme de agik-
ca gortlebilmektedir,

Bu bolgelerin tiketimindeki son willardaki nisbi du-
zelme de belirgindir,

En dikkat cekici husus ise, Japonya'yl da iceren Asya
/ Pasifik balgesindeki hizh ve siirekli artisdir.

Halen Asva / Pasifik bolgesi toplam tiiketiminin %
48 5ni temnsil etmektedir. Ancak grafiklerden de gorile-
cedi gibi, bu bélge % 6k ortalama bir oran ile blyimek-
tedir. Diger bolgelerdeki biiylime ise cok daha yvavastr.
Bu hizh nisbi artisla 20001 yillarda bu bolgenin giderek
yinya Kaucugunun %60 tiketecegini ortaya ¢ikar-
maktadir. Bat Avrupanin da belli bir artis icinde olacag
arafillerde goralmektedir.

Dogu Avrupa ve Bagimsiz Devletler toplulugunun ti-
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ketimi ise gerilernis seviyesinde istikrar bulacaktir.

Amerika (Kuzey ve Glineyl tilketimi ise oldukca istik-
rarhdir. Giiney Amerika tiketimi toplam Amerika tOket-
minin yaklasik % 20'sini temsil etmektedir,

Bu durumda, Kaucuk Tiketiminin Sampiyonunun
Asya / Pasifik bélgesi oldugu ve giderek diger bolgeler
ile arasini agmakta oldugu tarhismasiz ortaya gikmakta-
dir.

Asya / Pasifik bolgesi tlkelerinin éne glkmasinin ne-
deninin, dinya kaucuk tretiminin tcte birini temsil eden
dogal kaucuk merkezlerine yalkinhklar oldugu disintle-
kilir. Ancak biz esas nedenin, bu Olke ekonomilerindeki
dinamizm ve insanlarndaki ticari tegebbus kaltirG oldu-
Buna inaniyoruz.

Bu durumdan Tirkive icin ¢gkaracagimiz netice ise,
Diinya pazarlarindaki rekabetin artarak Asya/ Pasifik
bolgesinden gelecegi: ve teknolojik gelismemizde gide-
rele Asya / Pasifik bolgesini kendimize kaynak ve érnek
olarak almamiz gerekecegidir.
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DUZELTME:

Gegen sayimzdaki Ekanomik Dosya'da

“Oregin EPDM % 25 artarken...” s0zcU@0ond "rog:
gdin EPOM %2.5 artarken...” olarak dizelliniz.
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Dernegimiz NISAN Ayl Yemekli Toplantilar;
DSM Elastomer ve temsilcisi Cem Kimya sponsorlugunda
| Nisan Sali gtinti Bursa'da Kervansaray Oteli (Cekirge)

3 Nisan Persembe ginu Istanbulda Cevlan Intercontinental
Otelde (Eski Sheraton) vapilacaktir.

Dergimizin arka kapaginda sponsor firmalar tarafimdan duyuruil-
dugu gibi avni gtinler vine Kaucuk Dernegi / DSM ishirligi ile
Odleden sonralar birer seminer tertip edilmistir.
Seminerleri kokteyl ve aksam vemegi takip edecekiir.
Seminerlere istirak etmeyen tye ve misafirlerimiz
direkt olarak kokteyl ve vemege geleceklerdir.
Seminerler ve avlik vemekler girisinde Dernegimize
bagdislar kabul edilecekiir.

Ek bilgi icin Dernegimize veyva Cem Kimyaya
muracaat edilebilir.
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YAYIN POLITIKAMIZ

Yonetim Kurulumuzun muhtelif toplantilannda
dergimizin vayin politikasi su sekilde tesbit edilmistir:

I- Dagitim Politikamiz:

Halen 1700 adet dagitilan dergimizin asagidaki gru-
plara 4000 adet sevivesine ulasacak sekilde dagitlmas
planlanmistr.

— Firma ve sahis tiyelerimize

— Lastik Sanayiindeki yonetim ve teknik kadrolara

— Lastik Sanayii ile belli seviyede ilgisi olabilecek kisi
ve kurulusiara

— Lastik Sanayiine hammadde, makina ve hizmet
veren kuruluslara ve bunlarin yoneticilerine

— Lastik Sanavil uruni kullanan ana sanayi miess-
eselerine ve bunlann yoneticilerine

- Lastik Sanayii ile ilaili akademisyenlere

~ [hracatoilara

~ llerki asamalarda: Yurtdisi temsilciliklerimize ve
vurtdisindaki lastik sanayii ile ilgili firmalara

2- Reklam Politikamiz:

Reklamlarin cok ciddi ve faydali enformasyon akisini
gerceklestirdikleri gozetilen halen 35 sayfa seviyesinde
gerceklesmis bulunan reklam potansiyelinin: derginin
yurtici ve yurtdisi firmalara daha iyi tanitilmas:; ana
sanayl/ musteri sanayi dallannda daha iyi bir dagitimi

yolu ile, giderek 100 sayfaya yiikseltiimesi planlanmstir,
Artan sayida reklamin, hem derginin profesyonelce,
daha kaliteli ve daha kalin cikmasin saglayacagl, hem de
DerneZe onemli bir gelir kaynag olusturacag
distindlmistar.

3- Yaz Politikamuz:

— Demek ve sektdr faalivet haberleri,

~ Duyurular

~ E&itim amach, genis kapsamh vazlar (Szel say
uygulamalari gibi),

— Yeni teknolojik gelismeler ile ilgili yvabana literatiir
cevirileri,

~ Akademik makaleler,

— Firma / sahis taritim vazilar, roportajlar.

—ilerde: Ingilizce yazi ozetleri ve yazi paralelinde
ingilizce terclimeleri (chis dagitim saglandiktan sonral,

~ llerde; Yabanci yayin kuruluslan ile yapilacak
anlasmalar cergevesinde onlarla  es  zamanh
vaymnlanacak makaleler,

ile zengin ve icerikli bir dergi planlanmaktadir. 100
sayfaya hedeflenen reklamlan dengeleyecek sayfa
adetinde icerikli vazinin dergide yer almasi en dnemli
hedef olarak belirflenmistir,

REKLAM DizZiNi
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DERNEGIMIZIN gelismesi Dergimize REKLAM veriniz.
Tirkive capmdaki tim Kaucuk ile ilgililere mesajimizi iletmek
icin en etkin arac Kaucuk Dergisi'ndeki bir reklamdar.
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YILLIK TECRUBE
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Yanetim Kurulumuzun muhtelif toplantilannda
dergimizin yayin politikasi su sekilde tesbit edilmistir:

I- Dagitim Politikarmiz:

Halen 1700 adet dagmilan dergimizin asag@idaki gru-
plara 4000 adet seviyesine ulasacak sekilde dagiilmasi
planlanmustir.

— Firma ve sahis Gyelerimize

— Lastik Sanayiindeki yénetim ve teknik kadrolara

— Lastik Sanayii ile belli seviyede ilgisi olabilecek kisi
ve kuruluslara

— Lastik Sanayiine hammadde, makina ve hizmet
veren kuruluslara ve bunlann véneticilerine

— Lastik Sanayii Oriind kullanan ana sanayi muess-
eselerine ve bunlann yoneticilerine

- Lastik Sanayii ile ilgili akademisyenlere

~ lhracatcilara

— flerki asamalarda: Yurtdisi temsilciliklerimize ve
yurtdisindaki lastik sanayii ile ilgili firmalara

2- Reklam Politikarmiz:

Reklamlarn cok ciddi ve faydali enformasyon akising
gerceklestirdikleri gozetilen halen 35 sayfa seviyesinde
gerceklesmis bulunan reklam potansiyelinin; derginin
yurtici ve yurtcisi firmalara daha iyi taniulmas:; ana
sanayi/misteri sanayi dallannda daha iyi bir dagtim

volu ile, giderek 100 sayfaya ylkseltlmesi planlanmistir.
Artan sayida reklamin, hem derginin profesyonelce,
daha kaliteli ve daha kalin ckmasim saglayacagl. hem e
Dernege dnemli bir gelir kaynad olusturacag
dilstinGlmistur.

3- Yazi Politikamiz:

— Dernek ve sektér faalivet haberleri,

— Duyurular

~ Egitim amacl. genis kapsaml yazlar (ozel saw
uygulamalan gibil,

— Yeni teknolajik gelismeler ile ilgili yabana literatir
cevirileri,

— Akademik makaleler,

—Firma / sahis tariim yazilan, roportajlar,

~llerde: Ingilizce yazi ozetleri ve yazi paralelinde
ingilizce terclimeleri (dis dagiim saglandiktan sonral,

~jlerde: Yabanci yvayvin kuruluslan ile yapilacak
anlasmalar cergevesinde onlarla es  zamanl
vayinlanacak makaleler,

ile zengin ve icerikli bir dergi planlanmaktadir, 100
savfaya hedeflenen reklamlan dengeleyvecek sayia
adetinde icerikli yvazimin dergide yer almast en Onemii
hedef olarak belirlenmistir.
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i DERNEGIMIZIN gelismesi Dergimize REKLAM veriniz.
 Tiirkiye ¢capindaki tiim Kaucuk ile ilgililere mesajimzi iletmek
icin en etkin ara¢c Kaucuk Dergisi'ndeki bir reklamdur.
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& Keltan (EDPM) is a registered trademark of DSM K.V,
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4 EPDM I{auguk dunyasi, imalati, ‘leknulupsl AHGE si,
ve en son gelismeleri DSM Elastomers ve Cem Kimya
Kaucguk tarafindan Nisan birinici haftasinda Istanbul
ve Bursa ' da duzenlenecek bir mini seminerde ele

alinacaktir. Ek bilgi icin: Cem Kimya Kaucuk San. ve Tic.

Ltd. Sti.'den. Bay Viktor Ojalvo ile temas kurabilirsiniz.
Tel: 0212 - 251.19.18 / 245.20.35. Fax: 0212 - 245.20.36.
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