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Yeni vizy ON, ama daha ilk ginden
dogru karisim,
dogru ¢cozum, dogru adres

Bu “kaucuk diinyas1” olsa,

ticaret

makine
uretimi

___..-"ilamma dde
2 uretimi

biz “karisim”a odaklansak,
siz de kendi isinize,
daha dogrusu rahatiniza baksanmz.

= 20 seneyi asan hamur karisim deneyimi

m [SO 9002 belgeli kalite sistemi

m giinde 100 ton cift karnsim kapasitesi

» gercek zamanh veri toplama olanagi

® soguk dilimleme

= yogunluk, sertlik, reometre, MTE, asinma, karbon dagilimi,
viskosite analizleri yapabilen laboratuar

m kaliteli, vaktinde, dogru, uygun cozimler

Hani o hep beklediginiz:
bas agritmayan, el kirletmeyen, bel biikmeyen, odaklanmis ortak.

Tel: +30.264.275.17.37 Faks: +90.264.275.19.91
Bezek Kaucuk ve Sanayii Ticaret A.S. Beskopril Mevkii, Ankara Asfalt No: 95 54100 ADAPAZARI
web: www.be zekkaucuk.com.tr e-posta: bezek@bezekkaucuk.com.tr




KAUGUK DERNEGI, -
KAUGCUK TEKNOLOJILERININ EGITIMI
KONUSUNDA ULKEMIZDE EN ONEMLI
KURUMLARDAN BIRi HALINE GELMISTIR

M. Kemal OZSAHIN

KAUGUK IS KOLUNUN DEGERLI
UYELERI!

Ulkemiz maalesef ekonomik ve siyasi
bir dar bogazdan gegcmektedir. Normal
sartlarda bile, Uretimiyle, yonetimiyle,
istindami ile ve gevre etkileri ile kolay
olmayan bu meslek ulkenin genel
sartlar bozuldugunda gok daha zor
nale gelmektedir,

5iz bu satirlar okurken sinirimizda
bir savas baslamis durumdadir ve
maalesef bizde ne sartlarla ve ne
konumda oldugumuzu tam olarak
bilmedigimiz bu savastan
etkilenmekteyiz. Bu durumda stratejik
gneme de haiz olan ig kolumuzun
kullandigr hammaddelerin tamamina
yakini, artan petrol fiyatlarindan ve
azalan petrol Oretiminden etkilenecek
tirdedir.Bu gelismelerie hem
hammadde temininde giiclikler
yasayabilir, hem de diviz bazindaki
fiyat artiglanina katlanmak zorunda
kalabiliriz. Yerli hammadde
stoklarimizin bir kismi stratejik
dretimler icin bloke edilebilir.
Oniimiizdeki giinlerde yasanabilecek
bu sikintilar distnilerek, imkanimiz

nispetinde dnemli hammadde-
lerimizin stok miktarlanini arttirmamiz
yararl olacaktir,

Dederli arkadaslanm, Kauguk Dermnedi,
kauguk teknolojilerinin egitimi
konusunda ulkemizde en anemli
kurumlardan biri haline gelmistir.
Ulkemizin en biiyiik kuruluslan bu
konuda dernedimizden egitim hizmeti
almaktadir. Ulkemizin iki gozde
(niversitenin ilgili bolimleri ile dirsek
temas icindeyiz. Bu konuda bilgileri
derginin icinde bulacaksiniz. Kisa bir
siire sonra iyi hazirlanmig bir web
sitesini hizmetinize sokacagiz.
Dergimizi diizenli olarak yayinlamaya
calisiyoruz. Sizler ilginizi eksik
etmezseniz dernegimiz yararh bir
sekilde yasamina devam eder bu da
s kolumuzdaki herkese fayda saglar,
ilgilenmezseniz dnce yararli olma
0zelligini kaybeder sonrada yok olur
gider. Umit ederim iilkede ekonomik
ve Sivasi problemlerin bittigi,
gevresinde barig rizgarlarinin estigi
ginlerde Kauguk Dernegi dimdik
ayakta olur,

Hepimiz ekonomik, siyasi ve sosyal

acidan zor olan bu glinlerde gene de
islerimizi gelistirmede veya en azindan
mevcut durumlarnnda tutmaya
calisiyoruz. Gok ivi biliyoruz ki ancak
planh biyimeler hedeflerine ulagabilir.
Biiyime planlarindaki kaynak
arayislarimizda da bize en gok
yardimel olacak iki kurulus TUBITAK
ve KOSGEB'dir. Bu iki dnemli
kurulusun desteklerinden istifade
etmek isteyenler dergimizin iginde
konunun genel hatlarini bulabilirler.

Dernedimizle ilgili konularda fikir ve
isbirligi beklentimizi hatirlatir, bu gizel
ulkede saghkla, mutiulukla, umutla
vasamanizi dilerim.




KOCAELI UNIVERSITESI, KOSEKOY
MESLEK YUKSEK OKULU, LASTIK
TEKNOLOJiSi BOLUMUNU ZiYARET ETTIK...

EGITIMLERIMIZ DEVAM EDIYOR...

Dernefiimizin kurulug yillarinda anemii
hizmetler veren Sayin Hasart Akdeniz
bilgilendirmemis olsaydi, bizlerin de Kocaell
Universitesi Kosekdly Meslek Yiksek Okulu
Lastik Teknolojisi Bol0munden haberimiz
olmayacakh.

4 Kasim 2002 tarihinde Dedeman Oteli
salonunda yapilan son yemekli toplantimiza
katilan ve bu okulda kauguk konusunda
efjitim veren sayin Hasan Akdeniz ve
Ggretim gorevlisi sayin Kayhan Koca,
katilimcilara boyle bir okulun varhgindan
50z ettiler ve gerekli desteklerin saglandigl
takdirde kaucugu meslek olarak segmis bu
genclerin sektorlin eleman ihtiyacini dnemli
Glgiide karsilayabilecegini soylediler. Teorik
bilgilerin verildigi ancak uygulamal editim
icin gerekli makine ve test cihazlarinin
bulunmamasi nedeniyle yetisen genclerin

KOCHELI I.-j;-li'lulEHh'I'EEJ |
KOSEXOY MESLEK YUKSEK OKULY |

LN ERSITES

highir pratigi olmadan hayata atildiklanndan
hahsettiler, Kauguk Dernedi aracihigiyla
destek istediler ve okullanina davet ettiler.
Sektorll temsilen Yavuz Dogan, Dernek
yinetim kurulundan Adnan Gil, Haldun
Savran, Kisekoy Meslek Yiksek Okulu
Widiirt Ibrahim Sertgelik, Lastik Teknolojisi
Bolimd'nden Nurhan Vatansever, Kayhan
Koca ve Hasan Akdeniz Kosekoy Meslek
Yiksek Okulunda bir araya geldiler .

Oncelikle sizlere okuldan bahsedelim.
Kdsekiy Meslek Yiksek Okulu tek program
30 direnci ile 1994 yilinda editime belediye
hinasinda baslamig, 1996 yilinda ilk mezun-
larini vermistir. 1998-1999 ddretim yilinda
15 déniimliik bir alan igersinde 3500m?
kapall alana sahip yeni binasina taginmistir,
Meslek yiksek okulu 5 program 1030
ogrenci ile efitime devam etmektedir .

Okul bilnyesinde yer alan

Lastik Teknolojisi,

Plastik Teknolojisi,

Fermantasyon,

Bilgisayar Teknolojisi ve Programlama,
Bivomedikal Cihaz Teknolojisi programlar
ile editim veriimektedir.

Lastik teknolojisi bélumi Késekdy
hélgesinde kurulmus olan Brisa, Prelli,
Goodyear fabrikalarina ihtiyag olan ara
eleman yetistirme gayesi ile agilmig ve
Pirelli lastik fabrikasindan géreviendirilmis
konuyla ilgili teknik elemanlarca &grencilere
uygulamal editim verilmistir. Bugln bu
destegin yan sira okul sektdrde deneyimli
akademik elemanlarla kendi kadrolarini
olusturmus sekilde egitimlerine devam
etmektedir. Okulda her yil igin 50 gindiz,
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50 gece olmak (zere100 kisilik lastik
holimil kontenjam bulunmaktadir. Okulun
O6drenim siresi 2 yil olup, 1. yilda
matematik, fizik, kimya, bilgi islem gibi
temel dersler, 2. yilda |lastik teknolojisi,
malzemeleri, makineleri, test cihazlar gibi
meslek derslerinin yani sira, kalite
sistemleri, cavre ve is glvenlidi, iletisim
teknikleri gibi dersler de verilmektedir.
Aynica ogrenciler 30 gln slre ile sanayi
kuruluslannda staj yapmak zorundadir.
Lastik bélumunde egitim gdren 205
drenciye derslerin yani sira sektorden
uzmanlar konferans ve seminerlerle destek
olmaktadir.

Toplant sirasinda okul yoneticileri, dgretim
kadrosu, laboratuarlan ve sosyal, kilttrel,
teknik etkinlikleri ile lastik sektorine iyi
yetismis, cagdas, laik ve nitelikli ara
glemanlar yetistirme amacinda olduklarin
ve bu cgabalari sirasinda sanayi
kuruluslariyla isbirligi yapmak arzusunda
olduklanini sdylediler. Ayrica Dernegimiz’
den bu konuda araci olmalarnini rica ettiler.
Ziyaretgilerin okulu gezmesinin ardindan
toplantinin dederlendirmesini sayin Yavuz
Dafjan su sekilde vapth,

» Bilyilk lastik fabrikalaninin bolgelerinde
bulunan Meslek Yiksek Okulu Lastik

Teknolojisi bélimiine cok ilgisiz kaldiklannin
gdzlemlendigi.

e Kaucuk Dernegi tarafindan okulun
tantiminin yapidmasi gerekliligi.

¢ Yaz aylarinda (Temmuz-Agustos)
odrencilere 30 gunlik stajlann yapabilme
olanagimin dzellikle Dernek tarafindan
saglanmasi.

= Bugiine kadar Lastik bolumunden mezun
olmus dgrencilerin su an ne yaptiklan konu-
sunda okul tarafindan arastirma yapilmas.
Yeni mezunlara ig olanafi safjlanmasi.

e Ogrencilere uygulamal egitim
verilebilmesi igin okulda bulunmasi gereken
laboratuar cihaz ve makineleri icin sektorun
desteqinin saglanmas.

o ok iyi bir kiltdphane olusturulmasi.

» Kauguk hammadde ve kimyasallarinin
testlerinin yapilabilmesi igin kimya labora-
tuarimin gelistirilmesi.

e Qkulda verilen egitimlerin arag lastigi
teknolojilere gore dizenlenmis oldudu,
aslinda efitimin ara¢ lastigi disindaki
sektdrleri de igermesi gerektigi bu sebepten

Dernek Bagkani Kemal Ozsahin, IS0 Lastik Meslek Komitesi Uyesi ve Meclis dyesi
Sakip Sabanci ve IS0 Lastik Meslek Komitesi Baskani Imdat Sivri; 1SO meslek
toplantisindan dnce birarada.

okulda verilen editimlerin gozden
gecirilmesi konusu.

* Bu toplantilarin devam etmesinin
gerekliligi.

Kauguk Dernedi olarak bu sayimizda okulun
tanitimini yaparak Gzerimize diisen ilk gérevi
vapiyoruz. Ayrnica okulun kitiphanesine
katkida bulunmak amaciyla 50 adet
Elastomer Teknolojisi 1 ve 50 adet
Elastomer Teknolojisi 2 kitaplarini okula
badiglamig, Elastomer Teknolojisi 2
Egitiminin uygulamal karisim hazirlama
bolimine 5 ogrencinin katlimm saglamis
bulunmaktayiz. Ogrencilere staj yeri
bulunmasi, is imkanlar saglanabilmesi ve
laboratuar cihazlan ve makine destegi
konusunda Kauguk Dernedi olarak
uzerimize disen garevler yapacagiz.

Sayin Hasan Akdeniz'in okulun faaliyetlenni
daha detayl olarak anlatid yazisini ilerideki
sayfalanimizda bulabilirsiniz.

2002-2003 Efitim programi kapsaminda
diizenlenen ilk seminerimiz Elastomer
Teknolojisi-1 15-16-17 Ekim 2002 tarihleri
arasinda dernek merkezimizde yapildi ve
katilimer sayis 14 oldu, [kinci seminerimiz
olan Elastomer Teknolojisi-2 ise 24 - 25 -
26 Aralik 2002 tarihleri arasinda yine dernek
merkezimizde yapildi. Bu kez katilime sayisi
20 “ye yilkseldi.

Yeni efitimimiz 8 - 9 - 10 Nisan 2003
tarihlerinde dazenlenecektir,

= Tekirdag Cerkezkdy'den Lang & Yiizer
Otomotiv '

e Kocaeli Universitesi'nden ibrahim
Sertcelik, Nilgin Turgut, Kayhan Koca,
Metin Bayrak, Nurhan Vatansever, Inci
Eroglu

e |stanbul'dan Hiiseyin Gicli
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Kaucuk ve plastik malzemelerde, tiretim
sonrasi, genelde capaklarn gideriimesi
kaciilmaz oluyor, Capagl, en iy1 ve en
ekonomik giderebilecek bir teknig,
bilgisayar destekli “swvilagtrilmis Azotla’
capak giderme teknigini, hizmetinize
sunmaktan gurur duyuyoruz.
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Marmara Universitesi ve Kocaeli Universitesi kiitiphanelerine bafislanan Elastomer Teknolojisi | ve || kitaplan igin dernede tesekkir
belgelerimizi gtnderdiler. Isbirligimiz ve destedimiz uzun 6miirld olacaktir.

—




SERMAYESI
KURULUS TAR. :
TICARET SiciL :
POSTA KOD.
TELEFON

FAX
E-MAIL
WEB
VERGI DAIRESI :
I$ MERKEZI

: 10.000.000.000.-TL.

08/05/1969
131200 / 78509

: 34.030
: (0212) 567 87 80 - 81

(0212) 567 87 85 - 567 75 21

: (0212) 567 87 84

. info@lapsan.com.ir
: www.lapsan.com.tr

MARMARA KURUMLAR 608.001.6113

: TOPGULAR, DEMIRKAPI KERESTECILER SITESI,

HACIBILGIN SOKAK NO.5  RAMI / ISTANBUL

istenilen ozellikte kangimlarniniz i¢in formiil olugturulur,
Verilen formiiller hassasiyetle uygulanir,
Tam techizath laboratuar ortaminda sonug raporlarimiz hazirlanir.

KAPALI KARISTIRICI

Batch Karisimi




SIMDI OKULLU OLDUK

Hasan AKDENIZ

Lastik Teknolojisinin diinyadaki gegmigi 200
yildan daha az. Tiirkiye’ deki gegmisi ise
bunun yarisindan da az. Tarihlerin boylece
karsilagtinimalar: tekerlek lastigi {tyre)
liretiminde neden digandan teknoloji ithal
etmek zorunda kaldigimizi belki biraz
aciklanmasina yardimel olur, ama tekerlek
lagti§i disindaki (non — tyre) lastik
tekniklerindeki geriligimizin bir tek agiklamasi,
lastik Oretimi konusunda Universitelerden
sanayiinin ihtivacini karsilayacak dilzeyde
gleman yetistirilmemesidir. Bugun lastik
sektirinde adi gegen birkag uzmamn tamam,
eder baba ya da diger akrabalan daha onceden
lastik parga ireticisi dedillerse, adrenim
hayatlarini tamamlarken lastik sektoriinde
galismayl higc akillarimin uglarina bile
getirmemislerdir. Gesitli kosullaronlan, belki
dnceden varh@indan dahi habersiz olduklan,
bu dalda ¢ahsmaya zorlad). Normal kosullar
altinda bir geng yilksek ddrenimini 22-25
yaslarinda tamamiar. EGer yabanci lisanda
ddrenim gormisse ve Master, Doktora gibi
lisans dstu calismalar yaprmissa hayata atiima
vasl 30 a kadar uzayabilir. Bu durumdaki
geng bu kadar uzun tahsiline ragmen mezun
oldugu zaman lastik konusunda bilgi sahibi
dedildir. Calismaya baslayacagi isletmedeki
gayretleri oraninda kendini yetistirecektir.
Eder aday erkekse araya bir de askerlik hizmeti
girecekiir. Sonugta ayn isletmede devam
atse dahi aday isyering ancak orta yasa gelince
bir seyler vermeye baglayabilecektir ve tam
teknik olarak bir seyler verecegi sirada idari
gorevlere dogru kayacaktir. Butin bu siireg
ise hem isletmeler, hem hayata atlan gencler,
hem de en tnemlisi (lke igin zaman kaybindan
bagka hir sey dedildir.

Lastik teknolojisi cogu zaman konulara vakif
almayanlar tarafindan plastik teknolojisi ile
karistirihir. Plastik teknolojisinde dogru
hammadde, dodru makine segilir ve cahgirken
uygun sartlar saglanirsa basarih Gretim yapilir,
Teknoloji olarak highir zaman lastik teknolojisi
kadar karmastk dedildir. Buna ragmen
tilkernizin plastikeileri kurduklar vakif ve diger
arganizasyonlarla seslerini daha gok
duyurduklan gibi, universiteler ile yirittikleri
isbirliklerinde lastik Oreticilerini bir hayli geride
biraktilar. Dogal olarak da ithalatta olsun,
Ticaret odalarinda olsun, ekonomik gug
olgisiinde olsun, ruhsat vs. gibi birokratik
islemlerde olsun lastik sanayicilerinin
kiyaslanamayacak kadar ilerisindeler. Onlari
kutlamak ve ornek almak gerekir.

“Tirk sdylemez, soylenir” ozdeyisinden
siyriimamiz igin simdi tom lastik sanayicileri
icin bir firsat gikti. Kocaeli Universitesi
hiinyesinde 1994 yilinda ddrenime gegen
Lastik Yiksek Okulu Tirk Lastik Sanayii igin
bir umut ig1g1 olmahidir. ki yillik bu okulu
bitiren gengler, adi-sam ¢ok biiylk
universitelerin Makine ya da Kimya
Fakiltelerinden mezun olan arkadaslarina
pbre dzellikle lastik Gretimi konusunda belli
hir seviyeda yetismis olmanin ve bu sahada
daha cabuk yetisebilecek olmanin avantajini
tagimaktadiriar. Bu genclerin istenilen kivama
gelip, cahistiklan igyerine faydal olmak igin
yillar sonrasini beklemeye gereksinimleri
yoktur. Onlarin teknolojik bilgileri okulda
kendilerine kazandirildijindan ve tek
noksanlan olan i hayati tecribesini herkes
gibi yeteneklerine gre isverlerinde
tamamlayacaklardir,

Bundan 20 = 30 yil dnce masada oturan
mihendis ayiplanirdi. Ne var ki, giindmiziin
vodun bilgi transfer ve akisi makine olsun,
kimya olsun mihendisleri daha fazla masa
basina baglamaktadir ve mithendisler daha
¢ok dederlendirme ve karar verme
mekanizmalarinda gorev almaktalar,
sletmelerde eskiden milhendislerin yaptil
islerin acigim kapatmak, yonetim — usta
arasindaki kopri kurma girevi de iste bu
okullardan mezun olan genclere digmektedir,

KALCKE




Bir mithendise gore ¢ok daha geng yasta
konuya adapte olacak olan bu gencler
igletmelere saflayacaklan dinamikle, dogru
yonlendirildikleri zaman isyerlerine ok faydal
olacaklardir,

Universitenin yukanida bahsedilen girigimi
yillardir Gzlemle dile getirilen "lniversite -
sanayi ishirligi” yolunda atilmig gok yerinde
ve Gnemli bir adimchr. Bu adimin getirecedi
avantajlarin burada teker teker siralanmasina
gerek yoktur, herkes bunlann neler olduklann
hiliyordur. Fakat, simdi sanayicilere de dnemli
gorevier dismektedir. Her seyden dnce lastik
i5 kolunda (retim yapan sanayici “Bu benim
de okulum™ divebilmelidir. Bu timceyi
benimseyen sanayici ister istemez "Ben ne
yapabilirim” diye digunecektir. Yapilacak
olanlar gok kolay ve hig de maddi bir yuk
getirmeyecek cinsten. Yapilacak olanlan yerine
getirenler bir sure sonra bakacaklar ki,
yaptikiar kendilerine kazang olarak yansimis.
Ornegin

1. Burada okuyan genclerin staj yapmalari,
2. Okulun mezunlanna ige alinmada ancelik
sadlanabilir,

Ogrenci ya da mezunlarin ig garebilecekleri
alanlar ise sdyle siralanahbilir:

1.isletmede direkt iiretimde: Artik codu
IS0 9000 kalite belgesi alan ya da almakta
olan isletmelerde, milyonlarca dolar
dederindeki ekipman kullanmakta tanm
kikenli ustalara nazaran bu gencler daha
kolay uyum saglayacaklardir ve daha guvenilir
olacaklardir,

2. is giivenliginde: Bilingli gencler cehaletin
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verdigi cesaret gdsterilerinde bulunmayacak,
“Bosg ver” sozuni kullanmayacaklardir. Sonug
olarak is kazas! yoninden daha glvenilir
olacaklardir.

3. Laboratuarlarda: Hammadde, vari
mamul ve iriin testlerinde.

4. Malzeme ve hammadde alimlannda:
Hammaddeyi cok iyi tammalar nedeniyle.

5. Pazarlamada: Uriin hakkinda misteriye
verilecek en genis teknik bilgiyi kisa zamanda
ogrenebilirler,

Okulun uzun vadeli hedeflerinin dnde geleni
Lastik Sektdriine diinya teknolojising uyum
saflayacak nitelikte mezunlar yetigtirmektir.

| Bu siirenin vzunlugu dogal olarak okulun

maddi giiciine bagh olmaktadir. Su anda
okulun tek geliri Universitenin bitgesinden
ayrilan denektir. Okulun su anda ogrencilerini
yetigtirecedi bir lastik laboratuar yoktur.
Ogrenciler, kopma — uzama deneylerini sadece
derslerde anlatilanlardan 6frenmektelar.
Asinma deneyi yapacak, sertligi dlgecek
cihazlan hentz yok. Gahsmalanmiz sonunda:

1. Polimer Kauguk Sanayi ve Pazarlama
A5, (Sel Hortum) bir adet laboratuar hamur
makinesi;

2. Lapsan Ltd. Sti. Bir adet komple Shore
cihazi;

3. Kauguk Dernegi 50 takim Kauguk
Teknolojisi kitabi hedive etfiler.

Bunlarin yaninda

» Arsan A.S. bir adet dinamomeitre;

» Anadolu Makil Bant bir adet laboratuar
lastik pisirme presi, bir adet aginma olgum
tihazi ve bir adet eski kiiglk bodindz hediye
etmek igin 50z verdiler.

Kendilerine tegekkiir ederiz.

Gelen cihazlar okul bahgesine inga edilecek
nlan ve Kisekoy Belediyesi'nden hibe yoluyla
alinan prefabrik binada kurulacak olan
laboratuarda ddrencilerin hizmeting girecekdir.
Bu ingaatin masrafi igin kaynak arayisimiz
strmektedir,

Diger taraftan laboratuann agiligi igin Kauguk
Dernedi ile ortak bir caligma yapihip, bunun
bir bilim bayrami halinde degerlendirilmesi
yoniunde galigmalar baglamigtir. Bu
laboratuara katkida bulunaniara sikran
borglarninin ifadesi, ddil tdreninden sonra
acik biife ile devam edecek olan toren, okulun
konferans salonlannda verilecek seminerlerle
sona erecektir.

Okul ve laboratuann agilig hakkindaki daha
genis bilgi ilerideki gunlerde duyurulacaktir.

Sayin Lastik sanayicilerinin ilgi, katkilar ve
desteklerini bekleriz.



LASTIKTE ISI URETIMI

Nurhan Vatansever

Tum viskoelastik malzemeler tekrarlanan
kuvvet-gerilim sartian altinda 1s1 uretme
gzelligine sahiptirler. Lastikler bilindigi gibi
bilyilk yiizdesi viskoelastik malzemeler olan
pisirilmis (vulkanize edilmis) kauguk
kangimlaryla kordlann olusturdugu kompozit
sistemlerdir. Normal galisma kosullarinda,
|lastik her dondyd tamamladikga tekrarlanan
kuyvet-gerilim olaylarinin etkisinde kalr ve
sanugta 1s dretilir. Bu konuda yapilan
caligmalar bu kagimimaz fakat istenmeyen
sonucu diger bir takom ozellikleri de bozmadan
optimize etmek yonundedir.

Lastikte s Uretimini etkileyen faktorler;

- Kullanlan malzemelerin dzellikleri ~

- Lastiin yapisi (Lastik bilesenlerinin
boyutsal ve bigimsel yapisi)

- Lastiin fizerindeki yik ve bu yokin dagilimi

- Lastigin bagl bulundudu aracin hizi
(Lastigin tasarlandiih huz limitinin Gzerinde
kullanimi)

- Lastik igindeki hava basinc

olarak sayiabilir. Bu yazida bunlardan

kullanilan malzemelerin dzellikleri Gzerinde

durulmaktadir.

Lastikte Isi Uretimi Neden Onemlidir?
Dinamik stres kosuflar altinda malzemenin
viskoelastik karakterinin de etkisiyle 151 olusur.
Aracin ilk ¢ahsma aninda |astik sicakh
aniden yilkselir ve bir stre sonra 151 dengeye
ulagir. Lastik basincinin yetersiz veya
yiklemenin normalden fazia olmasi halinde
dengeye ulasma siresi uzar ve daha yiksek
sicakhiklara ¢ikihir. EGer sonucta dretilen 1si,
sirt deseninin dzelligi ve hareket ile sadlanan
sodutmadan daha fazla ise lastik sirekli
olarak 1simir ve bunun sonucunda yuvarlanma
direnci artar (aracin yakit tiketimi artar)

ve aginma dayammi azalr. Isinmanin daha
uzun sire devam etmesi halinde malzemenin
yapisi degigir, malzeme azellikleri kritik
limitleri zorlar ve sirt - karkas yuzeyinde
ayrilmalara yol agar. Ayrilma iglemi
basladikian sonra gok kisa bir zamanda ilerler
ve ayrilma nokiasinda pargalara aynlr. Yanak
kismindaki kaucuk veya sirttaki yivlerin
sonugta parga parga kopmasina ve
yirtiimasina yol agabilir.

Ist] bozunmanin malzeme yapisina
getirebilecedi difer bir sorun da kord-kauguk
yapigkanhgimin azalmasi sonucu olugan kat
aynimalandir,

Lastikte Isi Nasil Oretilir 7

Viskoelastik bir malzemeye mekanik kuvvet
uygulandifinda, sisteme verilen enerjinin bir
kismi 1siya donlsir. Bu sekilde uygulanan
enerjinin kismen depolandidj), kismen yayldid
sistemler viskoelastik sistemler olarak
tammianir. Adindan da anlagilacag gibi bu
tir sistemler viskos ve elastik bilesenlerden
oluguriar ve sematik olarak bir yay ve piston
ikilisiyle basit olarak
ifade edilebilirler
{Sekil1). Burada yay,
sistemin elastik
karakterini baska bir
devyisle sisteme verilen
enerjinin depolandifil,
olugan deformasyonun
gegici oldufu ve
uygulanan kuvvet
kaldinldidinda ilk seklini
alan kismini tanimlar.
Piston ise sistemin
viskos (akiskan)
karakterini veya

a) Maxwel Modeli

deformasyonun kalic! oldudu, verilen enerjinin
yvayildifr kisminmi tanimlar. Viskos
deformasyonda, molekiller birbir Gzerinden
kayarak kahci olarak yer degistiririer.
Viskoelastik bir malzemeye kuvvet
uygulandidinda deformasyon amnda olmaz,
karsiik gecikmeli olarak alimr. Bu sirada bir
kisim enerji sisteme 151 olarak yayilir, bu da
kayip faktorl dedigimiz tand olarak ifade
edilir. (Sekil 1)
tand =E*/E'

E'" - Kayip Mod(ill

E' - Elastik Modiild
Lastikte dinamik stres kosullar altinda
sisternin viskoelastik karakteri sonucunda isi
tretilir. Eger dretilen 151 gegitli bigimlerde
dagitilan 1sidan fazlaysa lastik sicakhg
yilkselir.

Lastikte Isi Uretimine Malzeme Etkisi
Lastik yapiminda kullamilan karigimiar,
kauguklar, dolgu maddeleri, pisiriciler,
hizlandincilar, uyancilar ve koruyuculann belli
oranlarda kanstiriimasiyla elde edilirler.

b) Voight Modeli

Sekil - 1 Viskoelastik bir malzemenin sematik olarak gosteriimesi




Lastikte 151 {iretimi (zerine; secilen kauguk, dolgu maddesi ve pigirme sisteminin Gnemili etkileri vardir. {Sekil 2)

Kauguk Segimi

Karisimlann bilyiik yiizdesini olusturan bilesen olan kauguklar lastikte 1s dretimi seviyesini buyik olgiide belirlerler. Kullanilan kauguklar
artan 1s1 iretme o0zelliklerine gore siralanirlarsa:

Dodal kauguk (NR)

Stiren Butadien Kaugugu (SBR)
Butadien Kaugugu (BR)

Butil Kaugugu {I1R}

Klorobutil Kaugugu (ClIR)
Bromobutil Kaugudu (BIIR)

Etilen Propilen Dien Monomer Kaugugu (EPDM)

Isi Gretiminin kritik oldugu bdlgelerde
kullanilan kaugugun se¢iminde bu ozelligin
dikkate alinmasi gerekir. Dedisik lastik
biilgelerinde 151 dretiminin dnemini siralayacak
olursak;

Sirt alti

Sirt

Karkas Kaplama
Kusak Kaplama
Yanak

Astar -

WA
]
*
& &

W

*er Gok dnemli

“* Dnemli

Az anemli

Onemsiz .

L

Sekil 2'de lastifin defigik bélgelerinde
genellikle kullamlan kauguklar
gasterilmektedir,

Dolgu Maddesi Secimi

Secilen dolgu maddesinin cinsinin ve bir
takim ozelliklerinin lastikte 1si Gretimi Uzerine
dogrudan etkisi vardir, Bu dzelliklerin baginda
tanecik biyikliga, dagihimi ve tanecik
kilmelerinin yapisi (striktdr) gelmektedir.

Lastikte takvive edici olarak kullamian baslica
iki tip dolgu maddesi vardir: karbon karasi
ve silika. Karbon karasi segiminde en onemli
iki parametre tanecik blyuklugo ve yizey
alan defjerleridir. Tanecik boyOkluga azahp
buna bafl olarak yizey alan arthikga, modil
defierleri yaminda i1 Gretimi de artar. Tersing
iri taneli dolgu maddelerinin kullanimi
sonucunda st dretimi azalir, fakat ote yandan
takvive edici ozelliklerindeki azalma nedeniyle
fiziksel dzelliklerinde beklenen gelisme
girilemez.

Karbon karasimin diger onemli bir 0zelligi ise
vapi olarak tanimlanan, tanecik kimelerinin
yizey dzellikleridir. Yap degerinin (DEP
Absorbsiyon dederi) yiksek olmasi lastik

B -

S| LRETIMI
En az

v
En fazla

HE, 3BH. BA

Sekil - 2 Lastifin degisik bolgelerinde gemellikle kullanilan kauguklar

karisiminin modil, sertlik degerlerini yukssftir
Silika ise dogasi itibariyle tek kullanildidinda
fazla 151 dretir. Fakat bad yvapicilar (coupling
agents) ile birlikte kullanildi@inda, 151 tretimi
azaldidl gibi dolgu maddesi ve matriks
arasinda olusturulan kimyasal baglar
nedeniyle fiziksel dzelliklerde de gelisme
gozlenir. Bu sekilde hazirlanmig sistemlerde
fiziksel dzelliklerde karbon karasiyla elde
edilen dederlera ulasiir.

(apraz Bag Sistemi Secimi

Capraz baglama polimerlerin fiziksel
ozelliklerini dedistirmek icin kullanilan bir
iglemdir. Burada polimer
zincirleri kimyasal
hafjlarla birbirlerine
hafilaniriar ve
malzemenin dis etkenler
karsisinda akmasi veya
kalict deformasyon
giistermesi onlenmig
olur. Gapraz bag sistemi
bir karigimin yiksek
sicakliklardaki davramisini
belirleyen en dnemli
faktardir,

Sx

Sx

% =1

S2

Kauguklarda ¢apraz baglanma iglemi kilkirt
molekilleriyle yapilir. Bag yapic kukurt
molekillerinin uzunlugu veya sayis| capraz
bag sistemini belirler ve bu sistemin dogast,
malzemenin 1siya dayanimiyla dogrudan
baflantiidir. Capraz bag sistemleri ¢ ana
baslk altinda toplanabilir;

1 - Konvansiyonel Sistem

Poli- ve di- silfir badlanimn gogunlukta
olduiu sistemlerdir (Sekil 3). Bu sisternlerin
151 dayanimlar cok yilksek degildir. Yorulma
direngleri ise iyidir,

S: Kilkirt Polimer Zinciri

51
Sx

W

Sekil 3 - Konvansiyonel Capraz Bag Sistemi



2 - Etkin Sistem

Manosiilfit baglannin gogunlukta oldugu i dayanimi konvansiyonel sisteme gdre cok daha yilksek olan sistemlerdir. Isil yaglanma sonrasinda
mekanik dzelliklerin korunmasi yiksektir. Ancak monosiilfit badlanmin esnekliklerinin dilgik olmasi nedeniyle yorulma direngleri konvansiyonel
sistemne gore daha zayftir,

3 - Yan Etkin Sistemler
Kikirt baglanimin yvapisi ve sistemin dzellikleri agisindan konvansiyonel ve etkin sistemler arasinda yer alirlar,

Galisma sirasinda lastik sicakh@inin agin yikselmesi bir takim sorunlara yol acarak lastigin dmrind azaltmaktadir. Bu sorunlarnn ¢ozimi
hem yakit ekonomisini hem de lastik dmrunun uzamasin saglar,

Sonucta uygun malzeme segimiyle lastikte 1sinma sonucu diger gerekli 5S¢ Kikin Polimer Zinciri
ozellikler bozunmadan optimize edilebilir. Bu noktada akildan gikanimamas

gereken konu ise bunun mimkin olabilmesi igin lastik konstriksiyonunun ! = ] V-

ve diger calisma kosullanmin optimum olmasi geregidir. 5 !

Calisma sirasinda lastik sicakhiginin agin yikselmesini etkileyen faktorler, “‘r———\r—)’-w

sonucta olugsabilecek problemler ve konuya lastik kangiminda kullamlan 51 S1 52

malzemelerin katkisi incelendi. W

oekil 4 - Etkin Gapraz Bag Sistemi

KAYNAKLAR
1- Textbook of Polymer Science, FW. Billmeyer Jr. 1971, John Wiley & Sons
2- The Vanderbilt Rubber Handbook
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ELASTOMERLERIN OZONA
KARSI KORUNMASINDA
KIMYASAL ANTIOZONATLAR

£ 4

Bir dnceki sayida elastomerlerin ozona kargt
korunmasi anlatilirken, dinamik uygulamalar
sz konusu oldugunda vaks filmi kinldidindan,
vaksin ozon etkisine karg yeterli olamadigini
ve gatlaklar olustugunu, bu yuzden vakslann
van sira kimyasal antiozonatlann kullamlmast
gerektidinden bahsetmistik. Gerilim altinda
calisan pargalarda sicakhk ve gerilim
degisikliginin frekansindaki artmalar asagidaki
sekildeki gibi catlak olusumunu hizlandir-
maktadir.
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Gerilim

Gerilme sonucu gatlama ile ozon catlamasi
arasinda paralellik gézlenmektedir. Kimyasal
antiozonatlar her iki duruma da etkili
olmaktadir.

Etkili kimyasal antiozonatlar boyama ve
lekeleme ozelligine sahiptir. Kauguk
sanayiinde en ¢ok bilinen ve kullanidanlars
para fenilen diaminlerdir.

Bunlari 3 gruba ayirabiliriz,

Dialkil fenilen diaminler
Alkil aril fenilen diaminler
Diaril fenilen diaminler

1. Dialkil fenilen diaminler
Ry — NH —{ii:ii}— NH — R,
Ry ve R Alki

Bu sinifa dahil olanlar ilk ¢atlak olugumu igin
gerekli kritik enerjiyi yukselterek, catlak
olusumu sdresini geciktirmekie ve gatlak
biyiime hizini azaltmaktadir. Statik tesirlere
maruz kalan parcalarda vaks olmadan
mikermmel ozon dayanimi gosterirler. Yizeye
gb¢ etme hizlan fazla oldugu icin kisa surede
oksitlenmektedir (Oksidatif bozunmaj . Bu
durum fenilen diaminlerin etkilerini azaltmakta
ve dinamik kosullarda gok etkili
olamamaktadir. Etkileri siibstitie gruplann
cinsine ve buyikligune gire degisir

Ornek olarak 77 PD verilebilir. n-n'- di (1.4

dimetilpentil) - p - fenilen diamin

2. Alkil - Aril fenilen diaminler

Ar— NH @ NH — R,

Rq Alkil, Ar Aril

Statik ve dinamik tesirlere karsi mikemmael
dayanikhlik gosterirler, En iyi koruma alkil
grubunun isopropil veya isobutil, aril
grubunun fenille substitie edilmis olanlan
ile saglanmaktadr.

 ———

Haldun SAVRAN

Optimum etkinlik n-isopropil — n'-fenil —p -
fenilendiamin (IPPD) ile sadlamr,

n-{1,3 dimetilbutil)-n’-fenil-p-fenilendiamin
(6PPD), diisiik buharlasma ve daha biyik
alkil sObstitGe grubuna sahip olma

| dzelliginden yiizeye goc etmesi daha yavagtir,

Bu yuzden sicak iklimlerde uzun amariu
uygulamalar icin tavsive edilmektedir.

3. Diaril fenilen diaminler

Arr — NH @ NH — Ar,

Arp e Arp Aril

Bu simifa dahil olan para fenilen diamin
turlerinde, her iki sibstitie grup alkildir.
Antioksidant etkileri cok kuvvetli olmalarina
ragmen yuksek molekul agirhgimna sahip
substitiient gruplar igerdiginden ylzeye gic
etmeleri yavastir ve ozon koruyucu etkileri
zayif olmaktadir.

Ornek olarak n-n’-di--naftil-p-fenilendiamin
verilebilir. (DNPD)

Ozon etkisine karg korumada p-fenilendiamin
sinifi antiozonatlann aralanndaki iliski asafida
gosterilmektedir.

Statik /

Dinamik

Statik Dinamik karigimi
Dialkil 130 G0 70
Alkil aril 100 100 100
Diaril 50 50 50
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Statik kosullarda dialkil <fenilen diaminler en
iyi koruma sadlarken, dinamik tesirlerde en
iyi korumay alkil-aril p-fenilen diaminier
saglamaktadir. Statik ve dinamik gerilimin
bir arada oldugu sartlarda alkil aril p-fenilen
diaminler ying en iyi sonucu vermektedir,
Koruyucu maddelerin yizeye gog etmeleri
kullanilan kaugugun cinsine badl olarak
dedismektedir. Polar NBR kaugukta p-fenilen-
diamin tiirevlerinin yizeye gog etmeleri,
polar olmayan SBR ve NR kauguklara gore
daha yavastir. Bu durum polar NBR' in ozona
kars: korunmasinin polar olmayan kauguklara
gdre daha zor oldufjunun bir gostergesidir.
Bu asafidaki trnekte gaosterilmektedir,

NER 34-80 100
SRF N 762 Karbon Siyahi 60
0.0.P 8
Cinko Oksit 5
Stearik Asit 2

Temel regetesinde artan p-fenilen diamin
seviyesine gore ozon dayanimi dederleri
sayledir.

Ozon test sartlan
Konsantrasyon 50 pphm, uzama % 20 ve
72 saat test sliresi

Dialkil pfd (77 PDjphr 3 &5 - -
Aki-Arilpfd (IPPD)phr - - 3 B

Gatlak olusumu 0 (En kitij—=10 (Catlama yok)

& 7 4

Sonuglardan 50 pphm ozon kansantras-
yonunda en iyi korumanin |PPD ile saglandigi
ancak yine de tam bir koruma sadlayamadigi
gozlenmektedir. Ayrica statik kosullarda SBR
icin ¢ok iyi bir ozon dayanwm saglayan 77
PD, NBR kansiminda etkisiz kalmaktadir.
Para fenilen diaminler renk verdiklerinden ve
lekelemne dzellijinde olduklanndan beyaz yada
renkli kauguk parcalann tdretiminde
kullaniimazlar, Bu tip malzemelerin dretiminde
iki kimyasal antiozonat, ciklik asetal {Yulkazon
AFS) ve enol eter (Vulkazon AFD) cok iyi
sonug vermektedir. Bunlar kauguk yizeyine
péc ederek ozon ile reaksivona girerlar ve
kauguk yizeyini ozon etkisinden korumug
olurlar.

Vulkazon AFS dzellikle kloropren kauguklarda
va da kloropren kauguklarin tabii kauguk (NR)
ve stiren-bitadien (SBR) ile kangimlarnda
olduk;a etkili renk vermeyen bir kimyasal
antiozonatdir, Ayrica butil {lIR) ve halobutil
kaucuklarda (HIIR) gok etkilidir. Buna kargilik

R 16

Vulkazon AFS valniz kullanildiinda NR ve SBR kangimlannda az etkilidir. Yine de orta bir
koruma. mikro kristal vakslarla kanstirilarak kullanildidinda saglanmaktadr.

Vulkazon AFD. MR ve SBR kauguklarda oldukca etkili renk vermeyen bir kimyasal antiozonatdr.
Genellikle mikrokristal vakslaria 1:1 oraninda kullaniimaktadir. Ayni zamanda NBR kauguklar
igin bir dereceye kadar gok iyi koruma saglamaktadir,

Asafiidaki recete SBR kangiminda AFS nin etkisini gostermektedir.

AFS, p- fenilen diamin IPPD ile mukayese edilmektedir.

1 2
SBR 1502 100 100
Vulkasil S 30 a0
Sert Kaolin 30 30
Renopal L 10 10
Stearik asit 0.5 0.5
Cinko Oksit Transparan 4 4
Vulkazon AFS - 4
Antilux 111 3 3
|IPPD 2 2
MBT 1.2 1.2
TMTD 0.5 0.5
Rhenocure 15-60 1.75 gt

SBR' nin difer dien kauguklar gibi ozon dayanimi iyi degildir. 151, yaglanma ve ozona kargl
korunmalar alkil-fenilen diaminlerin kullaniimasiyla sadlanmaktadir. Yukanda drnekte oldugu
gibi agik ve renkli kangimlar igin alkil- fenilen diaminler lekelerne ve boyama ozelliginden
dolayr kullamimazlar. Sadece etkili bir antiozonat oldugu igin mukayese amaciyla

kullanilmaktadir.

Test sartlan soyledir. Ozon konsantrasyonu 50 pphm, 23 °C sicaklik, % 95 relatif nem ve

% 20 uzama.

Test sonucunda en iyi koruma 1no’ u regetede IPPD’ nin mikrokristal vaksla kangimi sonucu
olusmaktadir. Ancak boyama etkisinden bu regetede kullanilamaz. 2 no'lu regetede vulkazon
AFS' nin antiozonat vaksla kansimi 1no’ lu regeteye gok iyi bir alternatif olarak gozikmektedir,

Catlak olusumu siiresi 160 saat civanndadr.

=168 =168
160 —
120 — Ozon korumasiz
80 — 0.5 phr AFS
AQ) — 1.0 phr AFS
Statik test 720 %60
Butil kaucukta AFS etkisi Kloropren kaugukta AFS etkisi

Butil kauguklar belirli dlgiide ozona
dayanikhidirlar, Ozon dayammlar vaks
kullaniimadan dahi , Vulkazon AFS kullamlarak
ivilestiriimektedir, 1 phr AFS ile % 60 uzama
altinda, 200 pphm ozon konsantrasyonunda,
40 °C sicakhikta ilk gatlak olusumu 168 saat
lizerinde olmaktadir. Gorilddgd gibi butil
karigim ozon konsantrasyonu ve uzama
deferleri yiksek seviyelerde test edilmigtir.

Kloropren kauguklann ozon dayammian butil
kauguda giire daha zayiftir. Vulkazon AFS ile
takviye edilmeleri gerekir. 200 pphm ozon
konsantrasyonunda, 40 °C sicaklikta, % 55
relatif nem ve dedisik uzamalar attinda elde
edilen test sonuglan styledir. % 20 ve % 30
uzama altinda ilk catlak olusumu 168 saat,
% 60 uzama altinda catlak olusumu 140 saat
uzerindedir.




160 —
140 — Ozon korumasiz
2 phr AFS
20 —
0
Vo2l %30 %60
NBR kaugukta AFD etkisi

NBR kauguklar diger dien kauguklara gore ozondan daha gok etkilenmektedir. Etkili para
fenilen diaminler ilave vaks ile birlikte ozon dayamimi saglarlar, Burada ilave vaksin miktan
dnemlidir. 3 phr vaks ile 3 phr AFS veya AFD % 30 uzama altinda test edildidinde 168 saat
izerinde ozon gatlagn gorilmektedir. NBR kaugukta genellikle AFD, AFS den daha etkili
olmaktadir.

=168 =168
3 phr AFD+
R 2 phr vaks
80 — 3 phr AFD+
3 phr vaks
D ¥
%20 Seal

Statik ozon testi, 50 pphm, 40 °C, % 55 relatif nem.

Peroksitle yapilan vulkanizasyonlar

Parafenilen diamin gibi antiozonatlar peroksitle vapilan vulkanizasyon iglemlerinde
problemler olusturmaktadir, Ozellikle modulis, kopma mukaverneti ve kalic deformasyan
gibi mekanik dzelliklere olumsuz etkiler yapmaktadir. Bu olumsuz etkiler Vulkazon AFS
kullanilarak dnlenebilmektedir. Bunlara ait tabii kauguklu bir drnek asagida verilmektedir.

Kopma Mukavemeti (MPa)
= — Ozon kurumasiz
15
b Vulkazon AFS
10
5 6 PPD
% Kalici deformasyon, 24 saat 100°C
Ozon korumasiz
30
= Vulkazon AFS
20
10 6 PPD

Vulkazon AFS ve AFD' nin IR, BIIR, CIIR ve
CR kauguklarda kullanmim arahii 0.5 - 1.0 phr
aralifjindadir. NR, IR, BR, SBR ve NBR
kauguklarda ise 2.0 — 4.0 phr Vulkazon AFS
veya AFD olmakla birlikte 2.0- 4.0 phr
antiozon vaks ile kanstimlmalan gerekir.

Sonug olarak Vulkazon AFS ve AFD, CR, IIR,
XIIR, NBR ve SBR kauguklar igin renk
vermeyen ve mikemmel koruma saglayan
antioksidantlardir. [IR ve XIIR kauguklarda
p-fenilen diaminlerle mukayese edildiginde
super ozon dayanikhlin vermektedirler. NER
ve SBR kauguklarda ise mikrokristal vakslarla
kanstinldiinda yeterli bir ozon korumasi
saglamaktadiriar.

Kaynaklar:

1.Antidegradants,
Monsanto — Tec. Ser. T.R 41

2.0zone Protection of Nitrile compounds,
J.R.Davies

3. Non-staining antiozonants for white and
colored rubber products. Bayer

4. Impovroment in the Ozone Resistance of
Elastomers with non-staining antioxidants,
Bayear
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TUBITAK AR-GE DESTEGI
KOSGEB DESTEKLERI

Tirkiye Sanayiinde Arastirma-Gelistirme
faaliyetlerinin artmasin hedefleyen ve
sanayi kuruluslarina yeni bir ufuk agan
Para Kredi ve Koordinasyon Kurulu'nun
1 Haziran 1995 tarihinde ylrdrlige
koydugu ve 4 Kasim 1998 tarihinde
iyilestirerek yeniden yayinladifi  AR-GE
Yardimina [ligkin Teblig, TUBITAK ve Dis
Ticaret Mistesarhigl isbirliginde
yiriitilmektedir. Gamrik Birligi, Avrupa
Birligi'ne tam tyelik ve Tirkiye'nin rekabet
giicii tarbismalanmin yayginlagtigi glinlerde
¢ikan bu Teblig ile, sanayicimizde zaten
var olan yaraticihgin daha da artmasi,
Tiirkive'nin bilim-teknoloji-sanayi
yeteneginde yikselme, dolayisiyla da
toplumun yagam kalitesinin artinimas
hedeflenmistir. Ulke gapinda, tiretkenligin
bitin alanlanyla kapsanabilmesi icin,
sanayi kuruluslar yaminda bilgi cadinda
biyik rol idstlenmis olan yazihm
gelistirmeye yonelik kuruluslar da soz
kanusu yardimdan yararlan-maktadirlar.
Yeni Grin, Gretim yantemi ya da yeni
iretim teknolojisi gelistirmeyi hedefleyen
dzgiin cahismalar bu teblig kapsaminda
desteklenmektedir.

Bir dlkenin bilim-teknoloji-sanayi
vetenedinin yikseltiimesinde rolleri son
derece dnemli alan unsurlarin
gelistirilebilmesi igin ayni teblig
kapsaminda olmak iizere ek destekler
getiriimigtir,

* [Iniversite-sanayi ishirlii,

e Sanayi kuruluglarinda doktoral
arastirmaci istihdam,

* Ulke igi arastirma kuruluglar ve
teknoparklann gelismesi,

» Tiirkiye patentli drinlerin ve dretim
miktarlarinin artmas,

= AR-GE faaliyetlerinin, tim mal ve hizmet
liretim alanlarinda verimliligi ve rekabet
gacint blylk élcude artirmasi ve yeni
is olanaklari yaratmasi beklenen
enformasyon, esnek Gretim/esnek
otomasyon, ileri malzeme, gen
muhendislidi / biyoteknoloji, havacilik,
uzay ve cevreye duyarll teknolojiler
arasindan segilmesi, bu gergevede ek
destek verilmesi gereken baslica unsurlar
olarak ele alinmistir,

Stz konusu AR-GE destedi, proje bazinda
en ¢ok (¢ vil olmakta ve yine proje bazinda
olmak dzere toplam AR-GE harcamalarinin
en cok %60 n kapsamaktadir.

AR-GE Yardimi Uygulama Esaslari,
destekten yararlanmak isteyen sanayi
kuruluglar ile yaziim gelistiren kuruluslar
igin hazirlanmistir. Uygulama Esaslan
dékimaninda 4 ana bolim bulunmaktadir.
1. Bolim proje basvurusunda bulunacak
kuruluslann hazirlamalan gereken AR-GE
Yardimi Proje Oneri Formu’nu (AGY100),
2. Boliim ise proje basvurularinin
degerlendirilmesinde kullanilan formiar)
(AGY200) icermektedir. 3. Balum'de
desteklenmesing karar verilen projeler igin,
AR-GE giderlerine iligkin yardim talebinde
bulunmak tzere hazirlanacak AR-GE




Yardimi Istek Formlan (AGY300)
verilmigtir. Donemsel faaliyet ve
harcamalarin dederlendirilmesi de 4.

Bolim'de yer alan formlar aracigiyla |
. Ticaret Siiregleri Grubu biinyesinde Eylil

vaptimaktadir. Her iki degerlendirme
formundaki sorular 1si§inda proje ilk once
proje sahibi kurulug tarafindan
dedgerlendirilir ve eksiklikler giderilir ise,
projenin deferlendirme suresl
kisalabilmektedir.

Danemsel giderlerin dederlendirilmesi
sonucunda TUBITAK tarafindan belidenen
destek miktari, Dis Ticaret Mistesarligi'nin
uygun giriist Gzerine T.C. Merkez Bankas!
tarafindan Destekleme ve Fiyat Istikrar
Fonu'ndan dogrudan firma hesabina
Gdenmektedir.

AR-GE Yardimindan yararlanmak igin
TUBITAK'a vilin herhangi bir guniinde,
istenilen sayida proje ile basvuru
vapilabilmektedir. Bu dokiimandaki bilgiler
ve her tiirld sorularimizla ilgili olarak
TUBITAK - Teknoloji izleme ve
Dederlendirme Bagkanhi ile baglantiya
gecebilirsiniz.

KOSGEB VE KOBi DESTEKLERI

Globallegsme sirecinin yasandigi
giiniimiizde biyik dnem kazanan bilginin

kullamiminda KOS isletmelerinin payinin

arthinimasi igin KOSGEB, Avrupa Birligi'nin

KOBI'lere yanelik 1997-2000 yillar igin |

hazirladid Gok Y)lik Programda "KOBI lerin
ik Durak Noktasi' tamimi ile en onemli
destek program olan Avrupa Bilgi
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Merkezleri (Euro Info Centre. EIC) Agina
AB'nin XXIII. Genel Middrliga ile
imzaladif) anlasma ile katiimistir.
KOSGEB Bilgi Sistemleri ve Elektronik

1994' de kurulan Avrupa Bilgi Merkezi;
¢ (llkemizdeki KOS isletmelerinin dzellikle
AB ile ilgili olmak dizere her tirlil bilgi
ihtivacini ve

* Yurtscigindaki KOS igletmelerinin
(lkemiz Is Dinyasi ile ve KOS igletmeleri
ile ilgili bilgi ihtiyacini kargilamanin yanisira
Avrupa Birligi'nin KOBI'lerin
uluslararasilasmalarina katkida bulunmak
icin baslattigi destek programlanndan

Isletmelerarasi Isbirligi Agr (Business
Cooperation Metwork;, BC-NET), ve
fgfefmeieraras.' f;.!rr'rﬁy”f Merkezi
(Bureau de Rapproachement des
Enterprises; BRE) programlarinda Tlrkiye
temas noktasidir.

Ulke gapinda yaygin KOBI kitlesine
ulagmak icin olusturdugu "AB Bilgi ve
shirligi Damismanlar Adl" ile birlikte hizmet
veren KOSGEB Avrupa Bilgi Merkezi'nin
bilgi we isbirli§i hizmetleri, KOS
isletmelerinin Uluslararasilagsmalan icin
Gnemli bir destek saglamaktadir.

KOSGEB Glkemizdeki sanayicinin

| kalkinmasi geligmesi igin de farkli

konularda bir cok destekler vermektedir.
Ana bashklar ile KOSGEB tarafindan
safjlanan destekler asadidaki gibidir. Daha
detayh bilgileri, desteklerin sartlarin
KOSGEB web sitesinden
www.kosgeb . gov.tr adresinde
direnilebilinmektedir,

» KOSGEB Istihdam Destegi Tebligi ve
Yanerges

» KOSGEB Makine-Techizat Destedi Tebligi
ve Yonergesi

s KOSGEB KSS Altyapi ve Ustyapi Proje
Desteqi Tebligi ve Yonergesi

» KOBI Teknolojik AR-GE Destedi
 Kiigiik ve Orta Olgekli Sanayi
Isletmelerine Bilgisayar Yaziim Kullanim
Destedi (Yonetmelik)

= Kilgiik ve Orta Olcekli Imalat Sanayi
Isletmelerine Bilgisayar Yazilim Kullamim
Desteqdi (Yonerge)

= Teknolojik Gelistirme Destekleri
Yonetmeligi KOSGEB |hracat Amagli
Pazar Arastirma KOBI Yurtdigi ighirligi
Gezi (IPAG) Program Destekleri Tebligi ve
Yonergesi

* KOSGEB Yurtdig! Fuar Desteklen Tebligi
ve Yonergesi

» KOSGEB Yurtici Fuar Destekleri Tebligi
ve Ynergesi

* Yabanci Damsman Destedi (NMCP)

KOBi TEKNOLOJI ARASTIRMA VE
GELISTIRME DESTEKLERINDEN

. KIMLER YARARLANABILIR?

« 1-150 isci calistiran,

» [malat Sanayiinde faaliyet gosteren,
= Sermayesinin %25'inden fazlas! buyuk
tlgekli isletmelere ait olmayan,

* Sermayesinin %51'inden fazlasi
Belediye, I Ozel Idaresi vb. kuruluslara ait
olmayan isletmeler bu destek
kapsamindadir.

TEKNOLOJI GELISTIRME DESTEKLERI
NELERDIR?

1) Mekan Desteii

Yeni Orin veya yeni dretim yontemi
gelistirmeyi hedefleyen yenilikgi isletmelere
cliz'i bir licret karsiigida mekan, faks,
internet, fotokopi vh. sekreterya hizmetleri
ve Giniversitelerin kiitliphane imkanlarindan
yararlanma olanad sunulmaktadir. (Mekan
destedi veni kurulan isletmeler igin azami
i wil, digerleri i¢in azami iki yildir.)

2) Malzeme ve Techizal Deslegi
TEKMER'lerde yeralan firmalara sadlanan
genel ve dzel amagla maizeme ve techizat
igin isletme basina 25.000.-ABD dolar)
destek verilir. Malzeme ve teghizat tutarinin
%0 85+KDV'lik kismi KOSGEB, % 15+KDVlik
kismi firma tarafindan karsilanir.

3) Danismanhik Destegi
Projenin basansi igin Universite Ogretim
Garevlilerinden teknik, finansman,

| pazarlama vb. alanlaninda danisman olarak



yararlamlir. (Damsgman dcretinin bir kismi
isletme tarafindan karsifanir.)

4) Yurtici Fuar Katilim Destegi
TEKMER'de AR-GE galigmasi desteklenen
isletmenin prototip imalatim yurt i¢inde
fuarda sergilemesi ve ticarilestirmesi
amaciyla; 30 m=yi gegmemek kaydi ile
stand kirasi, Konstriksiyon, nakliye,
sigortalama, vb. giderler karsiligi olmak
uzere;

= %50 oraninda
» Proje siresince ve proje basina
« Azami toplam 3.000 USD karsihdi TL.
destek saglanir.

5) Yurtdigi Fuarlari Ziyaret Destegi:
TEKMER'lerce AR-GE calismasi
desteklenen isletmenin projede hilfiil
garevli bir personelinin, ¢alisilan konuya
dair ileri teknolojileri takip ve ilkemize
adaptasyonu imkanini arastirmak izere
vurtdisinda dizenlenen ihtisas fuarlanm
Ziyaret etmesi durumunda;

» Ugakla gidis-dénis bilet Ucretlerinin
" 507si ile

* Proje siiresince (toplam 7 "giinii
gegmemek kaydiyla) 100 ABD dolan/giin
konaklama destedi olmak uzere

= Proje bagina azami toplam 2.500.- ABD
dolarn karsihigi, TL destek saglanir.

* Bu holimde belirtilen, Teknoloji
Geligtirme Destekleri, biliim sonunda yer
alan agiklamalar dojrultusunda uygulanir

6) Yurtdisi Fuar Katihim Destegi:
TEKMER'lerce AR-GE calismasi
desteklenen isletmenin prototip imalatini
vurt disinda bir fuarda sergilemesi ve
ticarilestirmesi durumunda 30 m®
gegmemek kayd) ile stand kirasi,
Konstriksiyon, nakliye,

sigortalama, gimrikleme vb. giderler
karsih@ olmak tzere;

+ %50 oraninda

« Proje siresince, toplam 7 glni
gecmemek kaydiyla 100 ABD dolar/gin
konaklama destedi,

» 750.- ABD dolan’'m gecmemek kaydiyla;
ucakla gidig/donis Gcretinin %50'si olmak

lizere
« Proje bagina azami toplam 5.000.- ABD
karsilifi TL. destek saglanir,

7) Yazilim ve Yayin Temini Destegi:

TEKMERde AR-GE calismasi desteklenen
igletmenin AR-GE konusunda;yurtdisi veya
yurtici yayin, perivodik, bilgisayar yazilimi

%70 oraninda olmak (izere azami toplam
2.000.-ABD dolari kargiidl TL destek
sadglanir,

8) AR-GE Sonuclarini Yayinlama Desteqi:

TEKMER’de AR-GE calismas desteklenen
igletmenin AR-GE calhigsmasinin
sonuclaninin kitap vb. dokiman olarak
yayinlamasi durumunda;

= Proje basina %50 oraminda olmak izere
o Azamitoplam 2.000.- ABD dolan karsihd
TL. destek sadlanir.

9) Tamitim Destegi

TEKMER'de AR-GE galigmasi desteklenen
isletmenin prototip imalatini tamamlamasi
spnucunda ortaya ¢ikan Ordnan
piyasalastinimasi calismalan cercevesinde
hazirlanacak

= Katalog, Brogtr, Tanmitim heyeti vb.
harcamalara kargilik %50 oraninda olmak
Lzere

= Azami toplam 2000.-ABD dolar kargihgi
TL. destek saglanir,

10) Istihdam Destegi:

TEKMER'de AR-GE calismasi desteklenen
isletmenin proje konusunda; Teknik,
Pazarlama, Ihracat, Isletme veya
Finansman alanlarinda en az master
diizeyinde editim yapnis bir personel]
projede c¢alistirmas) durumunda;
» Proje silresince istihdam harcamalarina
karsilik %50 oraminda olmak (zere
= Azami toplarm 5000.- ABD dolan karsihg)
TL. destek saglanr.

11) Eqgitim Destegi:

TEKMER'de AR-GE ¢aligmasi desteklenen
isletmenin proje konusunda; teknik,
pazarlama, ihracat, isletme veya finansman

| alanlarinda yurt iginde dlzenlenen bir

editim programina projede garevli
elemanlarinin;

» Proje siresince katilimi durumunda
toplam editim bedelinin %50'si oraninda
« Azami 2.500 USD karsihdi TL. destek

|| saglanir.
vb. ihtiyacinin karsilanma icin proje bagina

12) Patent, Faydal Model, Endiistriyel
Tasarnim Destegi:

« Tiirk Patent Enstitisi (TPE)'ne patent
bagvuru dosyasi hazirlama bedelinin 500.-
ABD dolan karsihg TLyi agmamak kaydiyla
%25'l,

« Patent ighirli@i kapsaminda (TPE)'ne
patent basvurular igin Gdenen Ocretin
%25',

» Patent koruma amaciyla TPE'ne ilk 5 yil
icin ddenen (cretin 1000.-ABD karsiligi
TUyi asmamak kaydiyla %757,

« Faydah Model basvuru dosyasinin
hazirlanmasi ve belge duzenlemasi ile ilgili
bdemenin 500.-ABD Kkarsiligi TLyi
asmamak kaydiyla %251 ile ilk 5 yilda
odenen koruma odcretinin 1000.-ABD
karsihf TU'yi asmamak kaydiyla %251,
= Endiistriyel tasanim tescil bagvurusu igin
ddenen deretin 500.- ABD karsihigi TLyi
asmamak kaydiyla %25' desteklenir.

13) Elektronik Ticarel-Web Sayfasi
Hazirlama Destegi:

TEKMER'de desteklenen isletmenin
drinlerini ve (retim teknolojilerini
internette yayinlamak amaciyla web sayfasi
hazirlamak Uzere yapacaklar harcamalar
1000.-ABD dolan karsihin TL'yi agmamak
kaydiyla azami %50'si desteklenir.

14) AR-GE Dikiiman Hazirlama Destegi
AR-GE fikirlerinin proje dokdmani haline
getirilerek TUBITAK/TIDEB veya TTGV'ye
sunulabilmesi igin 5 adam A glnd
agmamak kaydiyla danismanhk destegi
sadlanir.




DEVLET IHALE KANUNU

Ihale alim-satim igleri, idare ile yuklenici ve
ihaleye katilan isteklilerin kendi aralaninda
rekabet ve cikar iliskileri igindedirler~ Bu
nedenle yolsuzluk ve suistimale ya da
dedikoduya agik olan ihaleler igin aynintil
yasal diizenlemeler yapilmigtir. "

20 yildan beri uygulanmakta olan 2886 sayl)
Develet (hale Kanunu, yolsuzluklari
dnleyemediidi gibi, aksine son yillardaki
volsuzluklann bu kanun uygulamasindan
kaynaklandid kanist yayginlagmistir.

Avrupa Birligi'ne giris strecinde, ekonomik
ve ticari iliskileri kolaylastiracak sekilde
mevzuata uyum safilama gereginin ortaya
¢citkmasi ile ihale Kanunu'nun yeniden
dizenlenmesi de yasama gindeminde
ncelikie yer almigtir. Bu amagla 4734 sayill
Kamu Ihale Kanunu ve onun tamamlayicisi
niteliginde alan 4735 sayili Kamu ihale
Stzlesmeleri Kanunu 22 Ocak 2002 tarihli
Resmi Gazeta'de vayinlanmistir,

Kanunlann yirirlik tarihi 1 Ocak 2003 olarak
belirlenmisgtir. Bunlann uygulamaya
konulabilmesi icin Kamu Ihale Kurumu'nea

RATK

“Ikincil Mevzuat” adi verilen dizenleyici
metinlerden 4 yanetmelik ve ekleri Resmi
Gazete'de yayimlanarak ydrirlage
konulmustur, Bu calismalann hizh bir sekilde
srdirildigi belirtilmistir. Dizenlemeler
yoninden Kurum Kanunu'nun uygulanma
tarihi olan 1 Ocak 2003'e kadar tum hazirlikian
tamamlayabilecedi anlasiimaktadir,

Bu yazimizda kanun ana hatlaryla
tanitilacaktir,

Oncelikle belirtelim ki, 2886 sayili Develet
Ihale Kanunu tiim olarak yirirlikten
kalkmarmstir, 4734 sayil yeni kanun idarelerin
mal ve hizmet aimlariyla yamm iglerinde
uygulanacaktir. Bunun diginda kalan idarenin
satim, kiraya verme trampa gibi diger is ve
islemleri yine eskiden oldudu gibi 2886 sayil
kanuna tabi olarak yiiritilecektir. ihalelerle
ilgili sozlesmelerde 4735 sayil Kamu Ihale
Sozlesmeleri Kanunu'nda yeni kanuna gore
yapilan ihaleler igin uygulanacaktir.

Kanunun kapsan

Kanunun en belirgin ozellidi, Ihale Kanunu'na
tabi kuruluslar yéninden kapsam
genisletilmesi, birkag istisna disinda dogrudan
veya dolayl yoldan kamu kaynadi kullanan
tum kuruluglar kapsam igine alinmigtir. Bu
cimleden olarak sermayesinde yuzde 50'den
fazla kamu payi bulunan sirket, fonlar, dernek,
sandik, vb. kuruluglar da, mal ve hizmet
ahimlariyla yapim islerinde bu kununa tabi
alacaklardir.

Kanunda; tanim ve hayvancilikla ilgili Grinlerin
degerlendirilmesi. savunma ve guvenlikle
ilgili bazi alimlar, dis kredi ile yapilacak isler,
yurtchsindaki teskilatlarin ibtiyaglannin

karsilanmasi, dzellestirme kapsamindaki
kurumlann bazi alimlan, vlusal aragtirma
kurumlarinin mal ve hizmet alimlan gibi simich
istisnalar getirllmistir.

Kamu kurumlanmn ihale yapmadan diger
kamu kuruluslarinin mal ve hizmet ahimlanni
dizenleyen 2886 sayih kununun 71'inci
maddesi kaldinimistir. Kamu kuruluslan igin
oldukea uygun olan bu yontemin 4734 sayl)
kanunun isitisnalar dizenleyen 3/C
maddesiyle baslangigta sadece Devlet
Malzeme Ofisi'nde yapilacak ahmlar kanun
kapsami disinda tutulmustur. Ancak bunun
yaratacadl sikintilar dikkate alinarak 4761
sayill kanunla genisletiimis, Sosyal Hizmetler
ve Gocuk Esirgeme Kurumu'na bagh
yetisitirme yurtlari, cezaevieri is yurtlan
kurumlars, Milli EGtim Bakanhgi'na bagh
dretim yapan okullar ile Tanm Bakanligrna
badl enstitl ve dretrme istasyonlannda bizzat
gretilen mal ve hizmetlerin ahmi istisnalar
arasina alinmisgtir,

Kamu ihale Kurumu

4734 sayil kanunla kamu tuzel kigiligine haiz,
idari ve mali dzerklige sahip Kamu Ihale
Kurumu kurulmustur. Kurum bagimsizdir,
tzel bitgesi vardir. Merkezi Ankara'dadir.
Highir organ, makam, merci ve kisi kararlanni
etkilemek amaciyla emir ve talimat veremez.
Kurum, Maliye Bakanlidi ile iligkilidir.

Karar organ, kanunda belirtilen sekilde
Bakanlar Kurulu'nca segilen Kamu |hale
Kurulu'dur, Dedisik kurulus mensuplar
arasinda secilen 10 (yeden olugur. Hizmet
hirimleri ihtivaca gdre kurulca olusturulur,
Kurumun gdrevi dzet olarak; bu kanuna ve



ihale Sozlesmeleri Kanunu'na iligkin biitdn
mevzuatl, standart inale dokimanlann ve tip
sGzlegmeleri hazirlamak, geligtirmek ve
uygulamayr yénlendirmek,. ihalerin
baglangicindan sdzlesme imzalanmasina
kadar yapilan iglemlerle ilgili bilgi toplamak,
egitim vermek, istatistikler dizenlemek ve
yayimlamak ve ihaleye katilmaktan
vasaklananlarin sicillerini tutmak ve kanunda
belirlenen diger girevieri yerine getirmekdir.

Yeni Deyimler

Kanunla ihale literatiirine baz) yeni deyimier
getirlimistir. Ornedin: esik deder; kuruluslarn
yapisina ve ihale konusu iglerin tiriine gore
ihalelere yabancilarn kablabilecekleri sinirlar
ile buna bagh olarak yerli isteklilere avantaj
uygulamasini belirleyen ve ilan surelerinde
kullanilan parasal degerlerdir. ilk tespit edilen
esik degerler daha uygulamaya konulmadan
vilksek goruldoginden 4761 sayih kanunla
indirilrmisgtir.

Bu rakamlar yapim igleri igin 11 trilyon, genel
ve katma butceli idarelerin mal ve hizmet
alimlari igin 500, diger kurumlar igin 300
milyar Tlrk Lirasina indirilmistir. Yaklasik
maliyeti bu rakamiar ve tzerinde olan ihalelers
yabancilar katilabileceklerdir,

Yabancilarla yerli isteklilerin birlikte kﬁtlldlﬁl
ihalelerde yerli istekliler lehine yizde 15'e
kadar fiyat avantaji saglanabilecektir.

Yaklasik Maliyet ;

Bu kanunla gimdiye kadar Bayindirhik
Bakanhdi'nca yapim isleri igin tespit edilen
birim fivat uygulamasindan vazgecilmektedir,
Bunun yerine idare elemanlarinca piyasa
arastirmasi yapilarak tespit edilen yaklasik
maliyete ait rakamlar kullamilacaktir. Bu rakam
ihale sonuglanincaya kadar gizli tutulacaktir,
Yaklasik maliyet ihale yvapacak kurumlarca
tespit edilecedinden, ayni mahalde degisik
kurumlarca benzer islerde farkh maliyetier
tespiti gibi sakincalan olacaktir. Aslinda birim
fiyatlara esas olan rakamlann, tespit edildikleri
tarih ile birim fivat olarak ilan edildigi, hatta
ihalenin ilan edilecedi tarihe gore
guncellenerak uygulanmasi dilsindlebilirdi.

ihale ilaniarn

Ihale llan siireleri meveut durumuna gére
onemii miktarda artbnimaktadir. Esik dederier
ve yaklasik maliyet ve ihale konusuna gore
sureler degisik tespit edilmektedir. Kural
plarak baglangigta ilanlanin Resmi Gazete'de
vapiimas! on goridimisse de 4761 sayil

kanunla eklenen bir hikimle davre disi
birakilmis olan Basin {lan Kurumu devreye
sokulmug, Kurumun belirleyeceqi esaslara
gore yine ginlik gazetelerde ihale ilanlan
yapilabilecektir. Bu tir ilanin da yapimasi
ihalelerin genis kesimlere duyuruimas
yiinlinden yararlidir. Ancak gazetelerin dzel
ilan tarifeleri ile resmi jlan tarifesindeki
astronomik denebilecek asin farkhhk da
giderilmelidir. Resmi ilanlar basina geredinden
fazla kamu kaynaj aktarma araci olmamalidir.

fhale Komisyonu

Kanunda ihale komisyonlarimin olusumu
dedistirilmig, komisyonlann dye sayisi 3'ten
en az 5 kisiye gikartilmigtir. Komisyonun 5
de yedek iyesi olacagindan kurumun en az
10 personeli bulunmasi gerekmektedir. Iki
hing yakin belediye bu sayida personele sahip
olmadiindan ihale komisyonu kuramaya-
caktir. Yeni bir diizenleme yapilmazsa, bu
belediyler 1 Ocak 2003'ten itibaren calisamaz
hale gelecektir.

En Avantajli ikinci Teklif

Yasadaki bir yvenilik de bu dizenlemedir.
Komisyon dederlendirmesini yaparak en
avantajli teklifi tespit ederek ihaleyi
yvapmaktadir. Diger isteklilerin gegici
teminatlar hemen iade edilerek, ikinci sirada
avantajli olan teklif sahibinin teminati iade
edilmemektedir, Bu teklif yedek olarak elde
tutulmaktadir. ihaleyi kazanan birinci teklif
sahihi herhangi bir sebeple sizlesmeyi
imzalamaciji taktirde onun teminati gelir
kaydedilerek iligidi kesilecektir. Hemen ikinci
gelen teklif sahibine sdzlegme Onerisi
gotiirulerek inale ona verilebilecektir. Bu usul
ikinci bir ihale sirecinin gerektirdigi zaman
kaybini dnleme yininden uygun bir yontem
olarak gérilmektedir. Ancak birinci ve ikinci
isteklinin teklifleri arasindaki fiyat farkimn
cok olmasi halinde anlasma olasihdinin
artabilecedi dustnalebilmektedir,

ihale Usulleri

5 olan ihale usulil bu kanunla, agik ihale
usuld, belli istekliler arasinda ihale usulu,
pazarlik usuli ve dogrudan temin usuld olmak
izere 4'e indirilmigtir. Yarigma usuld, ihale
usulleri arasinda sayilmamig “Tasarim
Yarigmas|” adi altinda 0zel diizenlemeye
birakilmistir,

Yapim islerinde “Anahtar teslimi gotiri bedel
usuld™ dizenlenmistir, Bunun idare igin
kolayhk saglayvan bir olacad) saniimaktadir.

“IMiteahhitlik karnesi” uygulamasina son
verilmistir. Emanet usuldl kaldinlmistir. Bakim,
onarnm, kiglik ve orta dlgekli onanm ve yapim
islerinde oldukgca ekonomik ve kolay
uygulanan bu usulun kaldinlmas! uygun
almamistir. Ozellikle yerel yénetimler bu
nedenle epeyce sikintiva dugeceklerdir.

Kurumun Gelirleri

Kanunda kururn icin 6 gesit gelir belilenmistir
En onemli kaynak tim ihalelerden sozlesme
bedelinin onbinde besi oraminda Kamu ihale
Kurumu payr ahnmasi éngoralmistir. Bu
para yiklenici tarafindan ddenecektir. Yasanin
ilk metninde bu oran 2002 yili igin 350 rmilyar
liray1 gecen ihalelerden on binde ¢ idi. 4761
sayill kanunla parasal sinir kaldinlrmis, oran
da arttirilmustir. Bir taban sinir olmayig: kilgik
meblagh ihalelerden payin kesilip kurum
hesabina yatinlmas! ve bunun takibi ciddi
sorunlar yaratacaktir. Bu konu da yeni bir
vasal dizenlemeye muhtag garinmektedir.

Kurumun bir dider onemli geliri de, thale
islemleriyle ilgili gikayette bulunacak
isteklilerden alinacak 150 milyon liradir, Ihale
ile llgili sikayetler sizlesme yapilincaya kadar
kurumea incelenerek sonuca baglamr, Bu
karara kars! idari yargi yolu tabii ki agiktr.
Ancak sikayet kurumca incelenip karara
badlanmadan idari yargiya bagvurulmaz. Bu
diizenleme de dedisik yonleriyle
elestirilmektedir. Sdzlesme imzasindan
sonraki anlasmazhklar adli yargida
goziimlenecektir.

Damismaniik Hizmetieri

GED raporu hazirlanmas, etiit, proje, harita,
plan, teknik sartname hazianmasi ve denetim
gibi Gzel bilgi ve uzmanlk isteyen hizmetlerin
alinmasi bu kanunla Gzel olarak
dizenlenmistir,

ihale Sonucunun fian:

Kanunda getirilen bir yenilik de, mal ve hizmet
alimlarinda bir, yapim iglerinde iki trilyon
lirayi gecen ihale sonuglanmn ilan edilerek
kamuoyunun bilgilendiriimesi zorunlulugudur.

Baglanimis Olan ihaleler

Yeni kanun 10cak 2003 tarihlinde yurdriage
girecedinden, bu tarihte yapilrmig ihaleler ile
ihale ilam yapilmig veya ihale edilecegi yazil
plarak duyurulmus isler o tarihlerdeki usullere
gire sonuclandinlacaktir.
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M art 2002' de resmi faaliyetlerine
baglayan Turkiye Etik Degerler Merkezi,
Thrkiye' de kurumiarda ve kurumsal arasi
iligkilerde etik anlayisint ve bilincini
olusturmak , etik alanina yonelik arastirmalar
vapmak, vapilan ¢alismalara destek vermek,
Tirkiye' de is ahlaki standartlarim dunya
ulkeleri seviyesine yikseltmek amaciyla
kuruldu, Merkez, Tarkiye' de is ortaminin
ivilestirilmesi ve Tirk firmalarimin®global
ticarette daha etkin yer alabilmesi igin “ ig
etigi sertifikasi™ verecek.

7' lirkiye' nin &nde gelen Sivil Toplum
Kuruluslan { GEVKO, I1SO , KALDER, TEMA,
TKSD, TURMEPA ve TUSIAD ) Sirdiirebilir
Geligme Igin Cevre Platformu’ nu olusturdu.
14 Ocak’ ta yapilan bir basin toplantisi ile
kurulusu agiklanan SGCP, cevre ile uyumliu
bir gelismenin saglanmasi igin kamuoyu
nlusturacak ve AB — Tlrkiye gevre mevzuat
uyurm caligmalarina destek veregcek,

16-17 Misan 2003 ' de Ege Universites|
Atatirk Kiltlir Merkezin' de dizenlenecek
olan 4. MAS (Mikemmelligi Arayis
Sempozyumu) editim, saglik, iletigim, kiltar
ve ekonomi dunyasindan seckin konuklar
Egelilerle bulusturacak. Sempozyumun sona
ermesinin ardindan Yilin bagarih Ekibi Odili
ve Eqe Bilgesi Kalite Odiili* nil kazananlara
odilleri verilecek, MAS Sempozyumuna
paralel olarak 15-16-17 Nisan 2003 tarihinde
Ege Universitesi Atatiirk Killtir Merkezinde
ilk kez Kalite Fuan dizenlenecek.

K alDer Toplam Kalite Yonetimi'nin hayatin

cesitli alanlarda uygulanmasi konusunda
disince dretmeyi dzendirme, dretilen
calismalarin paylagimasin saglamak amaciyla
“8. Toplam Kalite Yonetimi Makale
Yarigmasini” duzenliyor. Yarigma 3 farkl
kategoride .

= Avrupa Birli§i Rekabet Gicu
* Ishirlikleri ve Uzlagma Kiltird
« Bilginin Ydnetimi ve Yenilikgilik

Kalite konusunda araghrma yapaniann ihtiyag
duydugu basvuru kitaplarini birarada
bulabilecekleri en kapsaml kitiphane olan
KalDer kiitiiphanesi, Ocak ayinin ikinci
yarisindan itibaren online hizmet vermeye
baslad.

l{f:- Ulusal Ydnetim ve Organizasyon
Kongresi 22-24 Mayis 2003 tarihlerinde Afyon
Kocatepe Universitesinde yapilacak. Kongre'
de Girisimcilik, Yonetici Ozellikleri, Orgiit
Teorisi, Orgiitsel Davrams, Insan Kaynaklan
Yanetimi, Stratejik Yanetim, Is Etigi ve Sosyal
Sorumluluk konulan ele alinacak.

./ nsan kaynaklarinda ‘Performans Yonetimi
Deneyimlern’ konulu panel 10 Nisan 2003
tarihinde ODTU Kiiltir ve Kongre Merkezinde
yapilacaktir. Panele Argelik, Ipek Kagit ve
Siemens firmalarindan konusmacilar
katilacaktir,

“KalDer'in Bursa ve gevresindeki Sanayi
kuruluglarnina yanelik ilk kez dizenleyecedi
‘Uluslar aras) rekabette Kalite ve Baganh'
konulu semineri 25-26 Nisan'da Almira
Otel'de gerceklestirilecektir. Sempozyum tema
ile ilgili genel gdrislerin sunulacad bolumle
baglayacak, alt temalarla

ilgili paralel
oturumlaria ve
Bursa kent
yasami ile
devam edecek
ve 2002 Bursa
Kalite Odiliinin
sunumuyla
hulacaktir.

50N

*KalDer'in her alanda
tlaha giiglil, daha yuksek
standartlara sahip bir | .0
Tiirkiye icin, Toplam &
Kalite Yonetimi anlayigimi &
kamu sektorinde de ¢
yaytlmas| amaciyla -
duzenledigi Kamu Kalite = |
Sempozyumu'nun | |
ddrdincis( 12-13 Haziran | |
tarihlerinde gergekles- ' i
tirilecektir.

*8 Toplam kalite & L
Yanetimi Makale ‘

Tarlsmaslna;ég} : %
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bagvurular basladi. ™=, el
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Lise yillarinda edebiyat derslerinden
aklimda kalan bir tartigma var. Tanzimat
Edebiyat doneminde “Sanat Sanat Igindir”
tartismalari On plana gikmigtl. Buna karsit
alan akim ise “Sanat Toplum Igindir”
tezini isliyordu. Bugin benzer bir
yaklagimi editim konusunda gérmekleyiz.
Egitimi bir amag olarak goren ve bu
dogrultuda editim programlar hazirlayan
kuruluglar ile egitimin bir arag oldugunu
disiinen kuruluglann farkh yaklagimlar
aldugunu biliyoruz.

Egitim Nedir?

isletmelerde ve onun temel kaynagin
olusturan insanda iki ortak 6zellige
rastlarr: canlilik ve deg@isim. Bu ki 0zellik,
bash bagina birer sireg ve olgudur.
Egitimi, insan degistirmeye yinelik
cabalarin timid olarak tanimlamak
mimkiinddr. Buglinkd isimize yonelik
olarak, cahisanlarimizi en iyi sekilde
yetistirmek editimin temel amacidir.
Gelecekteki islere kisileri bugiinden
hazirlamak, editimin gelistirme yonand
ortaya koymaktadir.

Egitim ve Toplam Kalite

Toplam Kalite yolculuduna baglayan
sirketler, ister istemez editim sireclerine
de edilmek zorundadirlar. Bunu da, egitim
siirecini, toplam kalitenin temel
yaklasimlar olan liderlik ve kararlilik,
stirekli iyilestirme ve yaraticilik, verilere
dayanma, c¢ahsganlarin katilimi ve
sonuclara Yonelme ile gergeklestirmek
mimkinddr,

Yazimizin basinda da belirttigim gibi,
editimi editim icin ele alan kuruluglar bu
alanda cok fazla emek, gaba, para
harciyorlar. Fakat sonuc aliyorlar m
acaba? Sanmiyorum.

Kisi bagina yilda 50 saat egitim, 100
milyarlik egitim bitgesi vb. olgutler kalite
denetgilerine pek bir anlam ifade etmiyor.
Editimin bir amaca ydnelik olmasi gerekir.
Diger siireclerle bitiinlegmesi, kurulugun
misyon ve vizyonunu desteklemesi,
calisanlanin gelisimini saglamasi arzu
edilir. Eitimin de kendi icinde bir misyon
ve vizyonu olmasi gerekir. Bunun icin de
kapsamil bir analiz gerekebilir. Once
igletmenin editim ihtiyaclaninin tespiti
vapllmahdir.

Kurulusun stratejik planiaryla uyumiu
olarak yeni hedeflere, yeni pazarlara, yeni

ifim de kisiyi bir seviyeden
haska bir seviyeye
e hilgi

hamalligindan baska bir islevi

dmemarmyalirisry  Alrai $alredte
tasimalidir. Aksi fakdira

graimdac<.
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Lalisma yasaminaa egitim,
kurulusa watifan
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iriinlere tasiyacak temel yetkinliklerin
neler oldugu belilenmelidir. Daha sonra
mevcut personelimizin bu yetkinliklerden
hangilerine ne Glgide sahip oldugunu
belirlemek gerekecektir. Daha sonra,
kaynaklanmizi goz dnline alarak, yilhk
editim planlanmizi hazirlayip program-
larimizi gerceklestiririz.

Egitimin temel amaci davranig
dedisiklikleri yaratmaktir. Bu agidan
hakacak olursak, editimcinin sirekli bilgi
vitklemasi yapti@, katthmeilarn da bu
hilgileri 6zlimsemeye calishidr klasik
yiinternler fazla etkili olmayabilir. Einstein,
problemleri, ortaya ¢iktigr distnce
seviyesinde cozemezsiniz demigtir,
Coziimlerin bir Ost seviyvede olmasi
gerekir,

Teknolojinin ve buna bagh olarak Grdn
ve hizmetlerin gok izl degistigl
giiniimiizde, okul hayatimizdaki
kazandigimiz bilgiler de kisa zamanda




guncelligini kaybetmekiedir. Yalniz teknik
hilgi ve beceriler dedil, yonetim kavramian
da dedisen cevre kosullanina ayak
uydurmak zorundadir. Dinin problem-
lerine uygulayip, basanli sonuclar
aldigimiz teknikleri bugtnin sorunlanina
uyguladidimizda, sonug alacagimizin bir
garantisi yoktur. Cankd buginin
problemleri dinden farkhdir; yarinin
problemlerinin farkh olacag gibi.

Egitimin Etkinligi

|sletmelerde editimin etkili olabilmesi igin
¢ unsurun da birbirini tamamlamasi
gerekir.

Yanetimin Sorumiulugu:

Isletme, editim ihtiyaclarini belirlemek,
dodru konulan programa almak ve
igletme kiiltirine uygun editimcileri
bularak, egitimin sonuglarm izlemek
zorundadir,

Egitimeinin Sorumiulugu:

Isletmelerin de kendine dzgi bir vapisi
oldudu gz dndne alimp paket programlar
uygulanmamalidir. Katilimeilann diizeyine
gore program olusturulmal, egitim
oncesi ve sonrasi yapilacak olgumlerle
egitimin etkililidi belirlenmeye
gahisiimahdir,

Katilumcifarin Snmmlu!ug”ﬂ.:

Egitime katilan cahsanlar da zincirin son
halkasini olugturmaktadir. EGitimin basar
veya basansizhginda onemli rol
oynayabilirler. Egitime niye katldiklanimin
ve editim

sonucunda ne elde edeceklerinin
hilincinde olmalari gerekir. Katiimeilar,
egitim sirecinde musteridirler. Ne tip bir
hizmet bekledikleri dnemlidir. Hizmetin
standardini, katilimel ve yanetim birlikte
belirleyecektir. EGitimin etkili olabilmesi
icin tiim katilimecilarnin aktif bir rol
izlemeleri gerekmektedir.

Editim, insanin dinyaya gdzini acip
cevreyle ilk iletisiminde baslyor ve tum
yagsam boyu hig kesintiye ugramadan
srilp gidiyor,

ANLASMAZLIK GELISMEDIR

Oyle bir toplum diisaniin ki, herkes ayni
fikirde olsun, ayni tezleri savunsun, ayn|
cozimlere ulagsin, ayni futhol takimin,
ayni politik partiyi desteklesin. Biran igin
boyle bir toplumda yasamayi arzu
edebilirsiniz. Kavga glriltd yok, tartisma
yok, Gzledigimiz huzur var diyebilirsiniz.
Ama yanilirsimiz. Boyle bir toplum cok
biyiik sosyal patlamalara gebedir. Bu
toplumda gelisme yoktur, yvenilik yoktur,
Dusiinceler felg olmustur. Yasam
tekdiizedir, insanlarin desarj kanallar yok
olmustur. Zaten bdyle bir toplum da
yoktur. Tarih boyunca da olmamistir,
Uygarhk karsi fikirlerin carpismasi ile
gelismistir. Yenilikler hep karsi fikirlerle
ortaya ¢ikmistir. Galileo” nun yine de
ddniyor diyerek dlime gittigi danya,
analitik ve siipheci dlislnce sayesinde
gelismis ve buginin bilisim ve teknolaji
ortamini hazirlamistir, Fikir ozglrlikleri
ve demokrasilerin olugsmasina ortam
hazirlayan Fransiz devriminden sonra
gelismeler daha da hizlanmistir. Zaman
zaman karsgi fikre sayg yitirilirken, dinyay
yonetmek isteyen yanlhs liderler, asiri
millivetei duygulan korlkleyerek savaslara
neden olmus, insanlar birbirlerini
dldirmislerdir. Onemli olan kaba gilg
kullanmadan sadece fikirlerin carpismas
ve insanlann birbirlerini ikna etmesi ile
dogrunun bulunmasidir, Neyin olabile-
cedini gdrmek, neyin olamayacagini
bilmekle olasidir,

Demaokrasiler dodruya wlasmay! saglavan
tek vanetim seklidir

Isletmelerde de, TKY katiimei endistriyel
demokrasinin ta kendisidir. insanlar
farkhdir, Farkl distndrler. Bu farkin
nedeni kalitimsal olabilir, yetisme ortami,
editim, killtdr, sosyolojik veya psikolojik
nedenlerden kaynaklanabilir.

iste bu farkl diisiinceleri garpistirarak
olumlu yonleri kullanabilmek, dogruyu
bulmak igin en uygun yontemdir.
Buglnin modern yonetim aygrtlarindan
biri olan beyin firtinalar ve arama
konferanslari bu isi igin gelistiriimis|erdir.
Insanlarin farkl disiinme ozellifinden
vararlanarak dogru senteze ulasabilmek
en dnemli liderlik dzelliklerinden biridir.
Liderler bu dzelliklerini cesitli sekillerde
uygularlar.

Atatiirk'in aksam sofralan buna en guzel
drnektir. Onun kadar gicli bir lider
oniinde karsi fikir belitmek cesaret ister.
Atatirk bunun bilincindedir ve buna
imkan verebilmek igin rahat bir ortam
varatarak, karsl fikirleri icki sofrasinda
alirdi.

Insanlarin farkl disinme ozellidinden
yararlanabilmek icin, her seyden dnce
liderin cok iyi Dir iletisimci olmasi gerekir;
alcakgonilll olmasi, sabirh olmasi,
demokrat olmasi, dnyargiarndan arnnmig
ve kendisi ile barisik olmasi gerekir,
Kargisindakinin nicin boyle sagma bir
fikirle geldigini onun yerine dislnerek,
mutlaka dogru bir tarafi vardir diye
kendini yargilayarak, dederlendirebilmesi
gerekir.

Bir kurulus her e kadar iyi yinetilirse
yonetilsin mutlaka anlasmazlikar vardr.
Bu anlasmazliklar yonetim kurullarindan
haglayarak alt kademelere kadar inebilir,
Anlasmazhklar kavgaya ve katii niyetl;
eylemlere dondsmedikce, o kurumun
gelismesinde bir katalizor gdrevi yapar.
Anlagsmazlik gelismedir, anlasmazlikari
kontrol edebilmek, kavgaya donismesini
engelleyerek bundan yararlanabilmek
liderliktir,

Cesitli fikirlerin carpistign bir ortamdan
hir ortak gdriis cikarabilmek, bir
konsensus olusturabilmek liderliktir,
Evet efendim. Haklisiniz efendim. Siz en
iyisini bilirsiniz efendim diyen
yoneticilerinize gereksiniminiz yoktur,
Gunk( onlar zaten bizim gibi
disundiklerini soyleyerek bir katma
deder dretmemektedir. Medeni cesareti
olan bizden farkl disdnebilen
yoneticilerimizi tesvik edelim. Geligim
icin onlara gereksinimimiz vardir.




AUTOMECHANIKA
ISTANBUL 2003
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vaninda, yerli sirketler ile ortaklik
ve lisansh uretim gibi ishirliklerini
tercih eden yabanci firmalara da
Turkiye dzerinden Avrupa
Birligi'nin yolunu agmistir.

Tirkiye'nin anemli bir Gretim
merkezi olarak adindan 56z

2001'de dizenlenen Automechanika
ISTANBUL Fuan'na toplam 18 ayn {ilkeden,
konusunda deneyimli firmalar katilmistir,
Bu ulkeler sirayla Belgika, Brezilya, Kanada,
Misir, ingiltere, Fransa, Yuhanistan,
Hindistan, Italya, Romanya, Gilney Afrika,
Tayvan, Tayland, Almanya, Iran, ABD,
Bulgaristan ve Isvec'tir. Codrafi konum,
ucuz ancak yiksek is goci kalitesi, yen
yatinmlara saglanan devlet destegi gibi
onemli avantajlardan dolayr Turkiye, sadece
verli pazarla ilgilenen yabanci firmalarin
dedil ayrm zamanda Tidrkiyve'nin cevre
llkeleri ile ilgilenen yabanc sirketlerin de
ilgisini cekmektedir. Boyle bir ilgi odadi
olmasindan dolay Tirkiye, yerli pazanm
uluslararasi ticarete achdi gibi Bah ve Dogu
Avrupa Rus Federasyonu Kafkas ulkeleri,
Ortadog, Kuzey Afrika ve Asya arasinda da
tam anlamiyla bir kdpri gérevi Gstlenmistir,
Yukarida siralanan avantajlann yani sira
Tirkiye'nin Avrupa Gimrik Birligine dahil
olmas| direkt olarak Tirkiye'de Oretim
yapan firmalara arti deder saglamasinin
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ettirdigi 2001 yihnda, Tarkiye'de
iiretilen otomotiv trinlerinin %
o 651 Avrupa Birligi ilkelering ihrag
edilmigtir.

Gergeklestirildigi Glkenin sahip oldugu
Gnemli avantajlardan dolayr Automechanika
Istanbul 2001 Fuar, yasanilan ekonomik
krizin hemen ardindan sektir bircok
sektorin aksine olumiu bir gorindm
sergilemektedir. 2002 yihmin ikinci yansi
itibariyle otomotiv endlistrisi Tiirkiye'nin
toplam ihracatinda hazir givim endistrisinin
hemen ardinda ikinci siraya yukselmistir.
Bu da Automechanika Istanbul 2003
Fuari'min bir dnceki fuardan daha bagarli
gececedinin isaretlerini vermektedir.
Daha gimdiden 2003 yilinda diizenlenecek
olan fuarimiza yurtdisindan yodun ilgi
gosterilmesi, otomotiv sektorindn
ilkemizdeki tnemini bir kez daha ortaya
koymaktadir. 10-13 Nisan 2003 tarihleri
arasinda Tiyap Fuar ve Kongre Merkezi'nde
diizenlenecek olan Automechanika istanbul
Fuari ile Italya, Arjantin, Hindistan, Tayvan,
Gin Halk Cumhuriyeti, Almanya, Iran,
Romanya, ABD, Brezilya ve Rus
Federasyonu'ndan firmalar yagun bir

sekilde ilgilenmektedir,

Hannover Messe International [stanbul ve
Messe Frankfurt Istanbul Ltd. sirketleri
fuara katilan yabanci firmalarin ilgisinin
her yil katlanarak arttinimasina bliyiik dnem
vermektedir, Bunu gerceklestirebilmenin
ilk yolu ise profesyonel ziyaretcilerin fuara
davet edilmesidir,

7 kitada yaklasik 80 (lkade bulunan Messe
Frankfurt ve Hannover Messe temsilcilikleri
tarafindan yapilan tamitim ve
arganizasyonlar sayesinde 2001 yilinda
Bati’'da Bolivya ve Dodu'da Japonya'yi
kapsayan bir alandan gelen 6000°0n
uzerinde yabanci ziyaretci, Automechanika
|stanbul 2001 Fuar’'ni gezmis ve is
gariigmelerinde bulunmustur.

2003 yihnda fuarr gezen yabanci
profesyonel zivaretgi sayisinin daha yiksek
olmasi icin yapian tamtim galigmalari,
biitun kaynaklar son derece dikkatli ve ciddi
bir sekilde yorutilmektedir. Bu cercevede,
Arjantin’den Japonya'ya kadar olan bir
alanda kalan Ulkelerde sektdrel yayinlara
ilan verilmesi, e-mail, fax ve posta yolu ile
basili malzeme gdénderimi ve basin
toplantilar gibi tamtim aktiviteleri, sikhkla
dizenlenmektedir. Ancak bu sayede
Automechanika istanbul Fuarinin
yurtdigindan da yiksek talep
gorebilecedinin bilincinde olan Hannover
Messe International ve Masse Frankfurt
Ltd. girketleri, ilerive ddnik planiannda bu
Gnemli noktalar goz oniine almaktadir,




SUBCONIST 2003

SUBCON . 2003

2. ULUSLARARASI YAN SANAYI URUNLERI FUARI

Media Force Fuarcihk A.S. tarafindan
8-11 Mayis 2003 tarihleri arasinda CNR
Expo Fuar Merkezi'nde SUBCONIST 2003
- 2. Uluslararasi Yan Sanayi UriinleriFuar
dizenlenecektir. UNIDO (Birlesmis
Milletler Sinai Kalkinma Teskilati) ve ITO
(Istanbul Ticaret Odasi) Yan Sanayi
Borsasi'min katkilan ile gerceklestirilen
fuar, lkemizdeki ilk ve tek en genis
kapsamli yan sanayi fuan olma dzelligini
tagimaktadir.

ISBIRLIGI GUNLERI

SUBCONIST 2003 ‘te Yerli ve Yabanci
Ana Sanayi Firmalar * ishirligi Ginleri
kapsarminda fuara katilan yan sanayicilerle
gorismek icin yerlerini aliyor. Fuara tam
destek vererek, SUBCONIST 2003 Fuari
boyunca Isbirligi Giinlerine katilacak olan
Isuzu, Askam, Man Tiirkiye, Daimler
Crysler, Mercedes Benz, Miele, Argelik,
Bosch-Siemens-Profilo, Vestel, Teba,
Merloni yan sanayi firmalari ile birebir
gorisecek olan Ana Sanayi Firmalarinin
baghcalandir.,

Oniimiizdeki dénemde istikrarh
ekonominin firsatlanndan yararlanmak

ve glclenerek bilyumek isteyen
sanayiciler, ihracat yapmal ve dig
pazarlara agiimahlar. SUBCONIST 2003
Fuari ve ishirligi Ganleri ile tim yan
sanayiciler yurtici ve yurtdisindan gelen
ana sanayicilerle bulusarak ihracatin
kapisini agacak ve Tirkive'de ilk kez genis
kapsamh diizenlenen tek ‘GENEL YAN
SANAYI® fuarini izleyerek, Isbirligi Ginleri
programindan yararlanabilecekler.

Ana ve yan sanayicinin bulusma noktas
olan, ortak Oretimler igin gorigmeler
gerceklestirilen Subconist 2003 Fuar nin
van sanayiciye kendini ifade etme ve
uretim yeteneklerini ortaya koyma disinda
sundugu en biyiik avantaj, Istanbul
Ticaret Odas| Yan Sanayi Borsasi'nin
organize ettigi 'Isbirligi Ginleri'nde
yurtdisindan gelen ana sanayicileri, tretim
konularina gore dogru yan sanayicilerle
eslestiren ve gdrismelerini saglayan
program. Bu programin gecen seneki
fuara ait belli bash verileri sunlardir:
Istanbul Ticaret Odasi Yan Sanayi
Borsasi'nin Subcon istanbul 2002 Fuari
sirasinda 'Ishirligi Ginleri'ne katilan yan
sanayiciler arasinda yaptigi ankette

goruslerini ortaya koyan firmalann ylzde
80'1 ikili gordsmeler igin yapilan
eslestirmelerin, kendi uretim konularina
uygun olduguna dikkat cekiyorlar, Ankete
katilanlarin yilzde 91'i ise gorigme
vapilan Expo Club't ortam ve imkanlar
acisindan uygun bulduklanni vurguladlar.
Ankete katilan firmalarin yizde 48'i
'Isbirlioi Giinleri'nde kurdugu temaslann
devam ettigine dikkat cekerken, yizde
6'hik bir dilim iliskilerin olumlu
sonuclandidini ifade ettiler.

Katilhime: Profili

Dokiim, Talagsiz Sekil Verme, Talagh Sekil
Verme, Isil Islemler, Yizey Islemler,
Kaliplar, Plastik Urlinler, Kauguk, Seramik,
Cam Urtinleri, Kimya Uriinleri, Baglanti
Urinleri, Yay, Dovme, Elektrik ve
Elektronik,

Ziyaretci Profili
Otomotiv, Beyaz Esya, Elekirik &
Elektronik, Savunma Sanayii, Makine ve
Ekipmanlan, Endastriyel Hizmetler, Isitma
& Sogutma Sis. Havacilik Sanayii, Zirai
Araclar, Mobilya

SUBCONIST 2003 - 2. Uluslararasi Yan
Sanayi Uriinleri Fuar ile ilgili daha
kapsamli bilgi alabilmek icin Turkiye'de
ilk defa "arama motoru’ ile driin gruplarina
gore firmalara ulasabileceginiz internet

sitesi hazirland..
) »
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DISK KAYMASI

Uz. Dr. Melike Caliskan

Ashinda, hirgok sirt agns) vakasinda agri
kendiliginden gecer. Tibbi tedavi, ancak agr
yineliyorsa ve ¢ok siddetliyse uygulanr,
Diskler, belkemidini olusturan omurlar
arasinda yer alan doku yastiklandir, Her disk,
bad dokusundan, sert bir dis tabaka ile daha
yumusak, peltemsi yapida, “cekirdek’ denen
hir i¢ tabakadan olugur, Diskin iglevleri,
amurlar arasinda siki bir baglanti saglamak
ve hir yastik gibi, belkemii kolonuna binen
yuki sogurmaktir.

Bir disk kaymasinda disk, gercekten kaymis
dedildir. Sert dig tabaka yanlir; daha yumusgak
i tabaka, tipk dis macununun tipteki bir
variktan fiskirmasi gibi, yariktan disan gikar,
Diskin yumusak ig tabakasi, cocuklukta lyice
yumusak ve peltemsi kivamdadir. Yillar
gectikce bu madde yavag yavasg kurur; oria
vagta pelte kivamini yitirir; yas ilerledikce de
katilagir. Daha ileri yaslarda disk, nedbe
dokusu gibi bir nitelik kazanir. Bu nedenle,
vas ilerledikge disk kaymasi olasiligi azalir

ve bu durum, bir geng ya da orta yag
rahatsizlig sayilapilir.

Disk kaymasi, diskin dig tabakasinin en zayif
oldugu verde, yani her omur hizasinda
amurilikten gikan sinir koklerinin oninde
gérdlir. Kisinin omurilik kanal biraz darsa,
firlayan disk maddesi bu dizeyde sinire baskl
vaparak disk kaymasinin bilinen belirtilerini
ortaya cikarir. Belkemidi en cok sirtin alt
bolimine rastlayan dizeyde yiklenmeye
ufirar. Dolayisiyla, diskin en yetersiz kaldigs
yer burasidir.

afnmin yerini tam olarak soyleyemez. Ozellikle
baslangicta belkemidinin iki yaninda uzanan
kaslarda adril kasiimalar da olur. Hasta
hareket edince afins! artar, sirtiistl yatinca
rahatlar. Oksiirme ve aksirma, firlamis disk
maddesini daha da disan gikanp, sirtta ve
bacaklarda keskin agrilar yapabilir, Hasta
hilmeden baskiya ufrayan sinir kokingn
yiikin azaltmak igin kayan diskin ters yanina
dofru edilir. Sinir kiki (stindeki baski ok
siddetli dedilse, sinir iglevini strddrir ama
afjri da vardir.

Ancak diskler, Beyin, agril
belkemigi  omurilik dis bGlam baskinin disk
kanali kanah / hillgesinden
boyunca, her  igindeki " geldidini
dilzeyde RS \\\ algilayamaz,
kayabilir gl 15 GOIM durumu,
(hem sirtta :m@/? S sinirin
hem de }“‘“._ - sonlandid
Heida). v ' omurilik kanalmi h..E ﬂ. 7 !

lamina terkedan sinir bilgesinden
Nedenleri gelen agr
Disk kaymasi omurilik kanali olarak
igin sert dis yorumlar,
tabakada bir Sirtin  alt

catlak olmasi gerekir, Bu da genellikle normal
yaslanmanin bir sonucu olarak, dogal
yipranmaya baghdir, Ozellikle agir bir nesneyi
uygunsuz bir bigimde kaldirma, digme,
ansizin dksirme ve hapsirma, yumugak disk
gekirdedinin catlaktan gikmasina ve giddetli
bel agnsina yol acabilir.

Belirtiler

Kayan bir disk sinir kokine bask: yaptidinda,
belirtiler sirt ile belde ve sinir kokinun
dagildig: bolgede olur. Bu bolge sirtin alt
kesimiyse, agr bacaklarda da hissedilir. Hasta,
bel ve sirttaki belirtilerden biri olan siddetli

bolomiindeki bir disk kaymasi, sivatik sinirini
uyarir ve agn uylukta, baldirda, topuk ve
ayakta hissedilir. Bu afriya "siyatik agnisi®
denir.

Sinir kbkun( etkileyen cok daha siddetli
haskilar, sinirin islevini bitindyle sona
erdirebilir. Bu durumda sinirin dagildigi deri
bolgelerinde duyu yitimi olur; hafif bir
dokunma ya da igne batmas! duyulmaz. Ote
yandan sinirin gittigi kaslar zayiflayabilir, hatta
felg olabilir. Diz refleksi gibi refleksler ortadan
kalkabilir, Yalmz bir sinir koki etkilenmigse
o kadar ciddi bir durum ortaya ¢ilkmayabilir;
sinirlerin her biri kilglk bir deri bolgesine ya




da simirh sayida kasa dafilir. Ancak
idrarkesesinin ya da {ireme organlarinin
sinirleri etkilenirse, bu organlarn igievi surekli
olarak aksayabilir, Bu gibi durumnlarda, sinirler
fistiindeki baskiy azaltmak igin acil tibhi
hakim gereakir,

Tedavisi

Akut disk kaymasi olan insanlanin yizde 90°
indan fazlasinda durum, yatakia dinlenmeyle
diizelir, Disan gikan yumusak disk igi maddesi,
genellikle kuruyup ufalarak sinir kokindeki
baskiyr kaldirir.

Dolayisiyla baglica tedavi, dinlenmedir. Doktor
muayene sonucu belirgin bir disk kaymasi
saptamigsa, hastaya sirtistl yatarak
dinlenmesini sahk verecektir, Dz yatista,
yumusak ig maddenin tagmasina yol agan

girinebilen bir boya verilir. Diskie kayma
varsa, streklilidi bozarak, boyanin dagihminda
hir centik olarak belirir. Disk kaymalarninda
ameliyat ancak dinlenme yetersiz kalmigsa,
sinir kéiklerinin iglevinin bozulduguna iliskin
helirtiler varsa ve idrar kesesi ile lreme
arganlannin sinirleri etkilenmisse uygulanr,
"Laminektomi® olarak adlandinlan ameliyatta
omuriligi cevreleyen kemiklerde kigik bir
oyuk agihr; omurilik sinir kdkleriyle birlikte
hafifge yana itilir ve disk ¢ikanlir. Hastalar
genellikle amelivattan iki hafta sonra ayaga
kalkabilirler.

Disk kaymasinda, fizik tedavi gibi baska tedavi
yontemleri de yararh olabilir. Fizik tedavide,
afjriyl zamanla azaltan 1s1 tedavisi ve gekme
egzersizleri uygulamr. Gekme, bir olasilikla
kas spazmini da gOzerek, agriyr azaltir,

digindaki bosluda, steroit (kortizanlu) bir
ilaca kansgtirilmig bir miktar lokal anestezik
verilir. 1lag, sinir kdklerinin omurilik
kordonundan ayrildifn yere ulagir. Ayrica,
sivatik sinirleri hareket ettirilir ve sinir kokleri
gevresinde olusabilecek kiglk nedbe
parcalarint gidermek igin bacaklara
manipilasyon yapilir. Bu tedavi, akut disk
kaymasinin Gteki belirtileri giderilip siyatik
siruyorsa ve bu yolla hemen rahatlama
oluyorsa uygulanr,

Bazi doktorlar, disk kaymasindan sonraki
ivilesme ddneminde hastalarini sirt
bikilmesinden korumak igin sirt destekleri
ve korseler de verirler. Ancak, uzun sdreli
korse kullammi, sirt kaslannmin zayiflamasina
neden olabilir.

disk baskisi en
diisik diizeydedir.
Ayakia durusta ise
hasing, daha
fazladir. Oturma ve
egilme gibi sirtin
biokoldigd
durumiarda ise,
hasing iyice artar,
Yumusak bir yatak

da sirtin sinir
bikilmesineg dallari
neden olur. 0

ylizden en iyisi

yatagin altina bir

tahta yerlestirmek .
ya da yer

yataginda

yatmaktir. \

Disk kaymasi
gecgirenler ya da
ugraslari

_ boyun dolayisiyla béyle
kavisi bir tehlike altinda
olanlar, bellering

ve sirtlanna dikkat

| sirt etmesini
kavisi ogrenmelidirler.
Yarden bir sey

kaldirilacadl

zaman bel yerine

| bel dizleri bitkmek,
kavisi asir viik
kaldirmaktan

kaginmak,
helkemiginin
sadgliguoini
korumada en

Adn kesici ilaglar agny azaltir ama tam olarak
kesmez. Kas gevsetici llaglar da adrh kas
spazmini giderir, Hastalarn cogu, birkac gun
il (g hafta arasinda yatakta dinlenerek dizelir,
Hemen ayada kalkmak, hastaliin
yinelenmesine neden olur,

Dinlenmeyle iyilesmeyen hastalann baska
yontemierle tedavi edilmesi gerekir. Bir siire
bir hastanede yatmalari ve belki agrinin
azaltilmas: igin bacaklarina gekme
uyguianmasi iyi gelebilir. Yine iyilesmeyenlerin
0zel bir rontgenle durumlar yeniden incelenir.
Siradan réntgen, omurlarin yalnizca gévdesini
qasterir. Diskin kendisi, kemikler arasinda
bir bogluk olarak gériliir. Bu bogluk, akut
disk kaymasmida defigime udrayip, farkl bir
gorinim vermediginden "radikilografi’ ya
da "'miyelografi’ olarak adlandirian rontgen
yontemlerine bagvurulur. Omurilik kanalinin
hemen digindaki bosluda rantgen 1inlanyla

Egzersiz sirt ve kann kaslarini guclendirerek,
bu kaslarn belkemigine ve sirt eklemlerine
binen yikin bir bolimani almasim saglar.
Ancak, bu uygulamalann higbiri, iyilegme
siirecini izlandirmaz; yalniz hastay rahatlatir.

Kimi dlkelerde de fizik tedavi uzmanlan ve
bazi doktorlar tarafindan *manipilasyon® ad
verilen bir tedavi yéntemi uygulanir. Amag,
firlamis disk maddesini sinir kokine degdigi
yerden uzaklagtirmak, siniri de bolgede
olugabilecek herhangi bir iltihaptan
korumaktir. Firlamig olan yumusak disk
maddesi sert dig tabaka igine geri sokulamaz
(Bu, tipki sikilmig dis macununu tilpdn igine
yeniden sokmaya benzer). Ancak, sinir kok(
ustindeki baskiyi azaltmak igin bazi
girisimlerde bulunulabilinir,
Bir bagka yararli uyulama da epidural
enjeksivonlardir. Omurilik kanalinin hemen

anemli noktalardir.
Ote yandan, sismanlamamak da son derece
anemlidir. Alinacak her fazla kilo, sirta daha
fazla yik bindirir. Dizenli egzersiz, sirt
kaslarimin dayanikhihgim artinre. Yuzme
vergekiminin etkisini azalttdi ve diskleri agin
yiik altinda kalmaktan kurtardidi igin, ozellikle
yararlidir. Sert bir yatak da sirti egilmekten
korur,

Kimi insanlar, tedaviden sonra bile tam olarak
lyilesememekiedirler. Adir ugraglan olantann
daha hafif islere gegmesi gerekli olmaktadir,
Sirtiyormayacak bigimde yasamalidirlar. Akut
disk kaymasi gecirenlerin biyuk bir bolumi
timiyle iyilesmekte ve daha dnceki galigma
dilzenine ddnebilmektedir. Gergi iyilesme
sireci birkac ay almaktadir ama sabrin
karsihgr ivi bir sonug olmaktadir.

“Gegith vazlardan derlenmisgtir,
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Sel markasi, Uretimindeki
teknolojisi, olcllerindeki
standartligi genel amacli

hortumlari ile konusunda

liderdir... 2

Kalitemizin ve dinamik vapimizin
diinya lireticileri ile avm oldugunu
vine ditnva onavlads




POLIMER KAUGUK SAN. ve PAZ. A.S.

ISTANBUL: Esenyurt Yolu No.31 34842
Aveilar ! Istanbul / Turkey

Tel ' 490 212 591 08 00 - 676 45 60

Fax +30 212676 4967 -591 84 72
wwnwe sel.oom.ir

ANKARA OFiS: Ostim Sanayi Sitesi 30. 8k, No. 149
Qstim / Ankara / Turkey

Tel;+30 31238559 74/ 75

Fac: +30 312 385 8197

iZMiR OFIS: Ingaatgilar Gargis 1202 1.5k Mo, 236G
Yenisehir / [zmir / Turkey

Tel : +30 232 4558 12 45 [Phx)

Fax: +90 232 45913 00
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Bazi Verilerin Son 25 Aylik gelisimi
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Fiyatlan izienen Kalemler i 31.12.2001 [ 31.10.2002 [ 30.11.2002 [l 31.12.2002

Soduk Sac ( EDG )

Sicak Sac ( EDG )

Divme Gelik { Asil Gelik Y 22 — 67 )
Asil Gelik ( Diger )

H2 Pik

Polipropilen ( pb ) GE Plastic
PVC - Petkim

Policarbonat ( pc )
Policarbonat / ABS ( PC/ABS )
Akrilik { pmma )

ABS Terluran

ABS Cycolac

Poliamid 6 %% 30 GF{ pa )
Poliamid 6.6 % 30 GF( pa )
Polyacetal ( POM )

Polietilen ( PE ) Petkim
Petkim SBR 1502 ( TL )
Petkim FEF ( TL )

ETI - AL 150

Zamak

serit Bakir

Bakir Boru

Piring Serit

Piring Tel

Piring Boru

Piring Gubuk

Bakir Levha ve Serit (1- 5 mm )
Piring Bant ( 0,30 - 0,49 mm )
Cam ( 3,2 mm renksiz )

Cam ( 3.2 mm yesil )

AKTAS Elektrik ( Kw /s)
BoGazigi Elektrik ( Kw/s)
Motorin ( Mazot )

Fuel 0il

LPG

Dogalgaz

Prapan

ABD $

EURO

Yen

Pound

TEFE

TUFE

Imalat Sanayii Enflasyonu

100,00
100,00
100,00
100.00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00

149,48
143,49
113,40
111,40
130,27
159,65
162,28
135,29
140,05
139,72
124.00
135,37
133,53
131,24
122,89
116,21
148,50
145,02
133,61
107,85
141,68
140,07
140,28
126,02
126,38
126,14
119,71
120,31
105,99
106,00
117,11
115,74
134,88
137,10
138,41

85,30
114,36
116,02
129,48
123,78
124,86
125,59
124,20
125,35

138,05
132,39
113,40
111,40
124,89
148,24
152,84
125,62
130,04
129,73
113,19
123,57
123,98
121,86
112,18
114,92
136,52
133.32
132,13
101,97
133,30
130,07
132,13
116,07
116,83
116,48
112,04
112,60
105,99
106,00
119,19
118,56
134,55
131,26
142.45

85,48
121,69
106,65
120,23
114,04
114,34
127,60
127,80
126,73

147,02
141,00
113,40
111,40
135,54
154,21
178,66
140,36
145,30
135,89
134,63
138,07
138,53
136,16
125,34
142,23
145,33
141,93
136,58
117,52
138,15
134,74
137,04
120,38
121,08
137,32
119,66
120,26
105,99
106,00
119,97
118,56
143,49
146,14
148,21

85,45
125,60
113,54
134,33
124,66
125,82
130,92
129,84
129,65
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KONVEYOR BANTLAR

Konveyor bantlar iki ana unsurdan olugur,
Bunlardan birincisi bandin yiik geken
elemani olan tekstil veya gelik karkas,
ikincisi ise bu karkasi dig etkenlerden
korumay amaclayan kauguk veya plastik
kaplamadir. Agir hizmet konveyor
bantlarinda kaplama olarak kauguk, hafif
konveyfr bantlarda ise PYC kullanilir,

Konveytr Bantlar kaplamanin cinslerine
gére:

a) Asinmaya Dayanikl Konveydr Bantlar:
Genellikle Tabii kauguk, Izopren
kauguk, CBR ve SBR tipi kauguklar
kullanir,

b) Aleve Dayarikli Konveyor Bantlar ;
Genellikie kioropen ve Nitril PVC esash
kauguklar kullanr.

¢) Sicaga Dayamklh Konveyar Bantlar
Genellikle EPM ve EPDM esash kauguklar
kullanihr,

|
|
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t) Yaga Dayanikli Konveyor Bantlar
Genellikle NBR tipi kauguklar kullanilir.

Konveydr bantlar tasiyic karkaslanna gore;

— Tekstil karkash konveydr bantlar
~ Celik karkash konveydr bantlar olmak
Uzere 2 simifa ayrilir,

Tekstil karkasl konveyar bantlar :

— Tek kath konveydr bantlar

— iki kath konveyor bantlar

- ok kath konveydr bantlar

— Solid woven konveydr bantlar
olmak dzere 4 tiptir.

Celik karkash konveydr bantlar

— Celik halat bantlar

~ Tek tarafi metal atkili bantlar

~ iki tarafi metal atkili bantlar

olmak Gzer 3 tiptir,

Tekstil karkash bant imalatinda genellikle
EP (polyester-polyamid) bezler kulianil-
maktadir. Bunun diginda PP {polyamid-
polyamid) bezler kullamidigi gibi az
miktarda pamuk, rayon veya bunlarn
karisimi bezler de kullanilabilmektedir.

Kullanilan bez mukavemetleri sirasi ile
N/mm olarak 70-100-125-160-200-250-
315-400 500 ve 630 dur, Bu hezler
kullanilarak 2500 N/mm kopma
mukavemetine kadar konveyor bant Gretimi
mimkiin olabilmektedir,

EP bezlerin calisma uzamalan max. % 2
mertebesindedir. Bu nedenle tekstil karkasl
bantlar ile tek aks boyunda gok uzun
mesafelere tagima yapilamaz. Tek aks uzun
mesafe tasima sistemleri igin gelik karkasl
bantlar kullaniimasi gerekir. Gelik karkasl)
hantlardaki max. % 0,2'lik uzama sayesinde
daha uzun mesafelerde tasima yapilabil-
mektedir. Celik bantlar icin bant kopma
mukavemeti N/mm olarak 500-630-800-
1000-1250-1600-1800-2000-2250-2500-
3150-3500-4000-4500-5000-5400-6000-
6500-7100-7800 dir. Yer alti isletmelerinde
celik karkasli bantlarda tek veya cift tarafi
metal atki kullamimasi zorunludur. Yer Gsti
galismalarinda ise taginan malzeme cinsing
ve isletme kosullarina gore ihtiyari
kKilinmistir. Yirtilma sorunu yasanan
bantlarda metal atki mutlaka kullandmalidir,



Konveyor bantlar vluslararasi normlara gore oretilmekte olup kaplama kaugugunda baz fiziksel dederleri saglamasi zorunlu kilinmistir,
Genel amach konveydr bantlarda kaplama kauguklar IS0 10247 de H-D-L olmak uzere 3 sinif altinda toplanmis olup bunlara ait fiziksel

dederler :

H D L
Kopma Dayanimi min, 25Mpa min. 18Mpa min. 15Mpa
Kopma Uzamasi min. % 450 min. % 400 min. % 350
Asinma max. 120 mm3 max. 100 mm3 max. 200 mm3

Konveydr bantlanin nasil dretildigine gelince;
Degigik amagh kauguklu kangimilann hamur
hazirlama tesislerinde hazirflanmasin
miteakip kalenderleme iinitesinde karkas
olusturacak bezler tek veya cift tapafh olarak
katlar arasi yapismay safilayacak kauguklu

karigim ile kaplanir. Moteakiben
kanfeksivonlama tnitesinde istenilen kat
sayisinda bez stkma silindirleri arasindan
gegirilerek birlestirilir ve bant genisligine
uygun olarak kenarlan kesilerek bant karkasi
hazirlanir. Sonra mugteri talebi
dodrulturunda istenilen dlgllerde alt ve (st
kaplama kalinliklari ya dofrudan
kalenderlerde yada konfeksivon bélimiinde
kaplanir. Bu islemi miteakiben bantlar
vulkanizasyon {pisirme) islemi igin preslere
sevk edilir, Yaklasik 40 kg/cm_ spesifik
basing altinda, 145 °C -150 °C sicakhikta
bant kalhinhidina bagh olarak belirli siire
preslenir.

Mamul mal imalat sonrasi gz ve boyut
kontroliinden gegirilerek laboratuar
sonuglarinin istenilen degerde olmasi
halinde ambalajlanarak mugteriye sevk
edilir,

Konveydr bantlar geligsmis sanayi
toplumlanimin vazgegilmeyenlerindendir,
Maden ocaklan, Cevher hazirlama tesisleri,
Termik santraller, Liman vikleme ve
bosaltma tesisleri, Hafriyat ve beton
hazirlama tesisleri, izabe, Kimya, Cimento,
Kagit ve Seker sanayileri ve Tahil silolarinda
biyik dlghlerde kullamimaktadir. Halen
2500 mm geniglige kadar tekstil ve 2000
mm genislige kadar celik karkash konveyor
pant uretimi e gerek tekstil ve gerekse
celik karkash konveydr bantlarda ilkemizin
diga bagimhligr kalmadigr gibi artik
konveydr bant (ireticileri dis pazarlarda da
sesierini duyurmaya baslarmislardir.




TEKSTIL KARKA'SLJ KONVEYOR BANTLAR VE TURK STANDARTLARINDAKI (TS 547) DEGISIMLER

Tekstil bantlara uygulanan standart “TS
547 - Tastyicl Bantlar -Tekstil dokumah”
adr ile zorunlu uygulama standardi olarak
bu giine kadar kullanilmigtir. 1k standart
Ekim 1967 de yayinlanmis, bu standart
10yl yiirdrlikte kaldiktan sonra 28 Nisan
1977 tarihinde yayinlanan yeni standart
ile yararliikten kaldinlmigtir. Bu yen
standart 05/08/1977 tarih ve 7/14267
sayill bakanlar kurulu karan ile zorunly
uygulama standardi haline getirilmistir,
Nisan 1977 standardi gindn teknolojisine
gore pamuk dokulu bezler dikkate alinarak
hazirlanmig ve uzunca bir sure kullanimda
kalmistir. Gelisen teknolojiler dikkate
alinarak bu standart icin 1989 yilinda
revizyon galismalan baslarmis ve Haziran
1992 yilinda revize edilen yeni standart
vartiriidge girmistir. Ancak bu standarttaki
bazl aksakliklar Gizerine yeniden revizyon
gundeme gelmis ve 1994 vilinda baslayan
calismaiar 1996 yilinda Teknik Kurul
nishasi hazirlanmasi ile tamamlanms,
ancak TSE'nin aldidi AB uyum galismalar
kapsaminda atif yapilan EN veya |50
standartlarinin birebir tercimesi karar
nedeni ile yayinlanamamistir. Bu
standartlarin birebir tercimesi

tamamlanmis ve TS 547, 2002 yilinda
hu standartlara gore yeniden revize taslak
olarak hazirlanmig ve uygulayicilara 1,
miitaala icin gonderilmis, ancak TSE'nin
aldifi yeni bir kararla son taslak (final
draft) halindeki prEN 150 14890 E'nin
TS 547 yerine tercimesi gindeme
gelmistir. Yakin bir zamanda yayinlanarak
yirirlige girecedini umuyoruz. Bu taslak
ile halen yiriirliikie olan Haziran 1992
basim TS 547 arasindaki temel farkliliklar
asagidaki gibi siralanahilir,

-Yeni standart genel kullanim amaclh
konveydr bantlara uygulandigindan
tasinan malzeme sekfine gare (¢ ana sinif
altinda toplanmis ve fiziksel dederleri
verilmistir. Yaga, sicakliga ve yanmaya
dayanikll bantlar igin imalatci ile kullanici
arasindaki anlagmalar gecerli kilimmstir,

-Yeni standart tek katl, iki kath, ¢ok katl
ve katl dokumal konveydr bantlar
icermekte ve bunlarla ilgili siparis
kodlama dzellikleri vermektedir.

-Uzunluk toleranslan; kesik
kenar, tek boy veya bir kag g
boy olmasina gore 4
degistiriimistir. Sonsuz &
bantlarda boy &
toleranslari ise #4
sonsuz uzunluga

bagli olarak §
belirlenmistir.

-Bant geniglikler
icin ara dlgiler
getirilmistir.

-Boyuna bez ekleri
sayis! azaltilmistir.

-Katlar arasi yapisma degderleri
dilsliriimis, dogal iplikler igin farkl
uygulama dederleri belirlenmistir,

-Bant kopma mukavemeti max.3150
N/mm olarak beliflenmistir.(YGrirlOkteki
standartta 4000 N/mm. dir.)

-Markalamada harf derinlik ve
yilkseklikleri ile markalar arasi mesafe
artinlmistir,

Tim yukandaki degisikliklerin yani sira
en onemli igerik degisikligi ise bu
standardin uygulanabilmesi icin en az 14
ayn standarda atif yapiimakta olmasidir,
Halen yiririikteki standardin boyle bir
sikintisi yoktu. Yeni standardin rapontor(
olarak maalesef elimizden bir sey
gelmemektedir. Izahinda giiglik
cektigimiz bir diger konu da taslak
halindeki bir standardin hicbir AB
ulkesinde yrurlikte olmamasina karsin
uygulamaya konmak istemesidir. Ne
divelim! Her sey AB uyum yasalar igin...




Perfect mouldings
every time by using
the Barwell ECO-3
Preformer to produce

PERFORMANCE +
ECONOMY

Id read
me'::ﬁ :; r: i Installed, Tested,
Sokidas ik Quality Assured and
Jicrisiing Guaranteed by Barwell,

the world leader in
Preforming technology.

Whatever your
production, we have
the answers.

CDS Cryogenic Deflashing Systems
are able to deflash a wide range of
materials and sizes with basket
capacities from 13 litres to 85
\ | litres. Rubber or Plastic parts are
| placed in a rotating stainless steel @ @ @
perforated basket and inserted info o o
a blast chamber. A high speed = @
impeller (up to 20,000 rpm ) shoots e Neo)

polycarbonate plastic pellets into the
basket, cleanly trimming off the & @
Soe

inner and outer diameter flash in
onhe operation.
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EMAIL: dogan@®ersaltd.net
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Lang & Yuzer

OTOMOTIV YAN SANAYI VE TICARET A.S.

LanggYiizer

Lang &Yizer Otomotiv Yan Sanayi ve Ticarat
A.5. mensei Almanya'da bulunan bir sirketler
grubunun tyesi olup Tark ve Alman sermayeli
bir sirkettir,

Sirket yonetim kurulu bagkani Mehmet
Ylzer'dir

Lang & Yiizer girketler grubu altis Almanya'da
hiri Trkive'de olmak (zere toplam yedi ayn
sirketten olugmaktadir,

Bu sirketler :

* Lang & Yuzer Otomotiv Yan Sanayi ve
Ticaret A.S. !
Gerkezkiy - Tekirdag / Thrkiye

= LKY Wartungs und Industrie —
Service GmbH
Michelstadt /Almanya

* LKY Kaltetechnik und Dienstleistungs
GmbH

GroB — Umstadt / Almanya

* SKK Scholz Werbende Verpackungen
GmbH
Michelstadt / Almanya

* HKL Gummi und Metall-bearbeitungs
Gesellschaft mbH
Erbach / Almanya

« FAK Produktions und Handels GmbH
Bad Konig / Zelle / Almanya

« STABA Stahlhandel
Bad Kanig / Zelle / Almanya

Gerkezkdy'de kurulu olan Lang & Yiizer sirketi
kauguk sektdriinde Tarkiye'nin sayili
sirketlerindendir.

|50 9002 Kalite belgesine sahip Lang & Yiizer
sirketi misteri memnuniyetini dn planda
tutmaktadir.

Urtin yelpazesi son derece genis olan sirket
birgok sanayi koluna imalat vapmaktadir,
Bunlardan bazilar;

* Qtomotiv sanayisi devlerinden BMW,
Mercedes Benz, Audi, Volkswagen gibi birgok
firmaya orijinal kauguk ve metal kauguk
bilesimli parcalar tretmektedir,

* 2000 senesi baslarinda beyaz esya
sektoriine giren girket basta Bosch Siemens
Tirkiye olmak (izere yurtdisi beyaz esya
firmalarina gamagir makinalar kapak
contalanini tretmektedr.

* Ingaat conta gurubu olarak basta
Mannesmann, Buderus, olmak dzere birgok
firmaya caplan 40 ila 800 mm arasinda olan
dodalgaz ve su boru contan imal etmektedir.

Lang & Yuzer kauguk ve plastik malzemelerds
uretim sonrasi goriilen capaklarin en hizh ve
en duzgin sekilde giderebilmesini sagiayan
sivilagtimimig azot ile capak giderme teknigini
Tirkiye'de kullanan ve bu teknik hizmeti
sunan tek firmadir.

Urlinterini viiksek kalite anlayigi ile Gretmeler
ve Uretimde Alman teknolojisine deder
varmeleri sonucu dilnya devleri firmalaria
galigan Lang & Yizer imalatinin %77'sini
ihrag etmektedir,

Lang & Yizer sirketinin 2003 yili hedefi
ihracat kapasitesini arttirarak Tirkiye
ekonomisine katkida bulunmaktir,
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AYIKBAND

SANAYI TICARET LTD. STI.

Ayikband San. Tic. Ltd. Sti.

imes Sanayi Sitesi A Blok

107 Sokak no:54 Y. Dudullu-istanbul
Tel: 0 216 365 10 66-67

Fax: 0 216 314 34 55

A Leki Ayik

Ayikband Sanayi ve Ticaret Limited
firmasinin kurucu Sn. Zeki Ayik 1975
yilinda Veniis Konveyor Band
sanayisi'nde modarlik yaptiktan sonra
1989 yilindan itibaren kauguk sanayinin
duayen firmalarindan Derby Lastik
Sanayi'nde fabrika modird olarak 11 yil
gahigmistir. 2000 yilinda fabrikanin
Cerkezkoy'e tasinmasi ve emeklilik
zamanimin gelmesiyle fabrikadaki gdrevini
geng beyinlere devrederek kendi isini
kurma hayalini gergeklestirmeye karar

Em

vermig ve 2000 yilinda Tirkive'de
yasanan onca krize ragmen
Ayikbant sirketini kurmustur,

Ayikband, kurucusunun g
30 yila dayanan lastik
sekidriindeki bilgi birikimi
il kaliteli malzemeyi ve
hizmeti musteriye

ulagtirmay| amag edinmistir,
IMES sanayiindeki 200 m? lik alanda
Ik baslarda kaucuk konveydr band ve
ekleme malzemelerinin ticaretini yapmak
ve teknik migavirlik hizmeti vermek
amaciyla basladidi bu yolda kisa zamanda
urin yelpazesini genigletmistir. Kauguk
konveydr bandi yanisira PVC ve
Poliliretan konveyar band ve transmisyon
kayvislari, V-kayislari, koli bantlan, lastik
slikon polidretan kaplama
islerini de drdn ve hizmet
yelpazesine eklemistir.
Bugun dlkemizin demir-

';[i_;;-j"-':-i-_ﬁi;_.'-?tekstil, gida, ambalaj ve
HQJ\ sanayisineg GOrinlerini
.'"%.. - tecriibe ve kusursuz hizmet
< anlayigi ile sunabilmenin
. heyecan ve mutlulugu ile
hizmete devam etmektedir.

Ayikband yeni projelerinde benimsenen
metod; misterilerinin, yvillardir
kullandiklarl konveyor bantlar, her trl
lastik kaplama ihtiyaclarim kullanim
verinde kullanim sartlaninda inceleyerek
teknik ve mali agidan en uygun olamni
tespit ederek adi gegen malzemeyi
onermek ve temin etmek seklindedir,
Ayrica malzemeleri tespit ederken hali
hazirda kullanilan malzermenin daima en
uygun olmayabilecedi ilkesini goz oninde
bulundurmaktadiriar. Misterive her tirli
hizmeti amag edinen firma tiketicinin
kullanmis oldugu konveyor bantlan
gerektigi taktirde kullamim alaninda
nihayetsiz hale getirme ve isletmeye alma
islemlerini de yapmaktadir,
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YEDIGOLLER

Zafer SAYGI

Batl Karadeniz
Bolgesi'nde,
dere, irmak ve
vadiler arasinda
ver alan Yedigoller &
Milli Park:, cesit cesit
ajac bezeli, ortasinda
ylzik tasi gibi gollerin yer aldig bir
yaremiz. Yesilin her tirunin goriilebildigi
bir ortamda, pinl pinl, oksijeni bol soguk
sularda yasayan alabaliklar, yaban
hayatimin parcasi, Geyikler, karacalar, tilki,
sincap, tavsan ve kuslar da cabast.

Renk Armonisi

Yedigoller'e adini veren yedi gdl vadi
boyunca yer kaymalar ve vadi dnlerinin
tikanmasiyla ortaya ¢ikan gukurlardan
ibaret. Karadeniz suyunun yardimiyla
olusan heyelan gdlleri bunlar.

g «

|simleri mi?
Sazligdl, incegél,
Nazhgol, Kigukgdl, Deringdl, Biyiikgdl
ve Seringdl. Bitki yapisi itibariyle her biri
ayri karakter tasiyor. 2900 hektarlik
Yedigoller Milli Park iginde kayin, mese,
giirgen, kiziladag, karaadac, karacam,
disbudak, sarigam, goknar, thlamur gibi
adaclar var. Findik, alic, (vez tir( bodur
hitkileri, egrelti otlarini ve rengarenk
cicekleri de unutmamak gerek. Her
mevsim dedisen renk tonlarina sahip
2000 askin cesidiyle bitki drttsi, sabah
ve aksam saatlerinde ormanmin

derinliklerine sizilen asil 1siklarla
olaganistil gizellikte bir renk armonisi
sergiliyor insana. Ve dinlenmaye gelenlere
oldugu kadar, botanikgilere, hatta fotograf
tutkunlarina da mikemmel bir goz soleni
sunuyor. Hem de en az, kademeli vadide
ver alan yedi golin aralarindaki
cadjlayaniann sundugu garsel lezzet kadar.
Dort mevsimde dart ayri glzellik...

NASIL GiDILIR?

Istanbul-Ankara volunun Bolu il sinirlar
icindeki Yenigaga Kavsadi' ni dondukten
sonra kargimiza ¢ikan yol, sizi cennete
gotirecektir. Yaz-kis acik olmasina
radmen, bu 42 kilometrelik manzarall
orman yolu virajh ve stabilize durumda.
1965 wilinda milli park statisiine alinan
Yedigdller'e girmek icin Gcret ddemeniz
gerekiyor.




NE YENIR?
il parkta, piknik igin gelenlere hazirlanmig
ahsap masalar ve ocaklar bulunuyor, Yivecek
ve iceceklerinizi beraberinizde getirdiyseniz
qol manzarall masalardan birine yerlese-
oilirsiniz. Mondniizi daha da zenginlestirmek
vorsaniz, alabahk fretim ciftliginden
alabllecediniz veya bilet karsih@i gdlden
tutabilecediniz gdl alas ve gokkusadl tird
diabahklann lezzeting glvenebilirsiniz. Donig
yolunda da Bolu Dagi gerisindeki- bal ve
yoresel meyvalar dikkatinizi cekecekdir,

NEREDE KALINIR?

fedigilier Milli Parki sahast iginde, villalardan
Glugan 31 yatakl bir dinlenme tesisi var.
Simih kapasiteye sahip tesiste kalabilmek
Gin Ankara'daki Orman Bolge Midirliigii'ne
TELETVASYON yaptirmaniz gerekiyor.

Ote yandan, Bolu'ya 15 km. uzaklikta, S
Ankara-istanbul yolu Gzerinde
bulunan Koru Otel, 128 odasindaki
270 vatagiyla ve tim Oniteleriyle yil
boyu hizmet veriyor,

Tel: (0-374) 215 25 28

Abant yol aynimindan 3 km. igeride bulunan Petro Club Abant Bey
Yaylasi Apart Otel's bakmanizi Gneririz. Petro Club'ta 50 apart 250
yatak meveut,

Tel:(0-374) 225 23 61

Bolu iginde kalmak isteyenler de Ug yildizh Kdroglu Otel veya
Yurdaer Otel ile irtibat kurabilirler.

Karoglu Otel
Tel: (0-374) 212 53 46

Yurdaer Otel
Tel: (0-374) 215 29 03




ABANT

Zafer SAYGI

Unii tiim Tiirkiye'ye hatta yurtdisina bile
yayilmis olan ve dort mevsimde dort ayr
doga glzelligi sergileyen Abant Golii de
vesilin Gstine beyazlanm giydi. O kiskirtic),
olaganisti giizelligiyle dofaSever
gezginlere gapkinca goz kirpip duruyor.
Doga tutkunu genc sertvenciler, trakinggiler
zaten Abant'in yolunu gozleri kapah
biliyorlar. s
ki {i¢ ginlik doyumsuz bir tatil &
disleyenler!.. Yazi karinca misali S8

calisip cabalamakla gecirmis, ama
buganlerde buldugdu tatil firsatini
nasil dederlendireyim diye disiinen
igkolikler!.. Nikah masasindan yeni
kalkmus, balay igin adres arayan giced

burmunda yeni evliler!..Evlilik yildoniimilerini

kutlamak isteyen gonld geng yash giftler!..
Hafta sonlar can sikintisindan sikayet
edenler!.. Kisin gocuklan kar ve Kizak
tutkunu anne babalar!.. Abant Tatil severlere
cesitli alternatifler sunuyor. Ulasimin ¢ok
kolay oldugu Abant Gall ve ¢evresi, kigin
karlarla drtiili cam ormanlanyla, nefis sazan
ve alabaliklariyla, tertemiz dag havasiyla
carpict glzellikte. Abant, denizden 1328
metre yiikseklikte bir tathsu goli. Toprak
kaymalari sonucu olusmus. 1.28
kilometrekarelik bir alam kapliyor. En derin
veri 18 metre. Her yam ormanlarla kaph.
Hos kokulanyla cam, kéknar, kayin agaclan
afjirhkta. 6.5 kilometre tutan gol gevresinde
tur atmanin keyfi bambaska. Lezzetli

0

alabaliklanin bulundugu ve olta balkgihgl
zevkinin dart dartiuk tanitldig) Abant'in
evresi, bitki ve haywvan tirleri agisindan
oldukca zengin. Donmadigi zamanlarda
golde su bisikleti ve sandalla gezmek
olanakl.

G0l cevresinde dolasmanin, kosu yapmanin
va da ailece kendin pisir kendin ye tarzi
ziyafet cekmenin tadina doyum olmuyor.
Kigin atlann cektigi kizaklar, faytonlaria gol
turu yapilirken, kir gazinolannda kahve veya
cay icip dinlenehilir ya da yemek ihtiyaciniz|
giderebilirsiniz. Gol alanina hemen giriste
yare sakinleri, yérenin kendine Gzgll
tarhana, eriste, yajh peynir, tereyagi, ¢am
bali ve cesitli meyve gibi kiy Oriinlerini
satiyorlar. Abant yolu (zerinde bir de geyik
uretme giftligi bulunuyar,

Abant Otel isletmecileri, 35 yildir dogamn
bekgiligini yaptiklarini belirterek
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misterilerine bir dad oteli hizmeti
verdiklerini belirtiyorlar. Otellerde yiizme
havuzu, sauna, cocuklar ve hiylikler igin
oyun salonlan, barlar, TV odalan, spor
(initeleri bulunuyor. Abant, kongre turizmine
ve spor takimlarina da kamp igin hizmet
N__ﬁﬁ.rariyur_

NASIL GIDILIR?

Abant ,Bolu'va 32 km uzaklikta.
8 Ankara ve Istanbul'u birbirine
* badlayan uluslararas) E-5 kara
yolunun Bolu Dagr mevkiinden

sapiidifiinda Abant Yolu basliyor, [ki yani

adaclarla kaph 21 km'lik yolun sonunda
Abant var, Efer 0zel araciniz yerine otobls
ile Bolu'ya gelmisseniz, kentten Abant’a
minibds seferleri var. Abant yolu ,mevsim
sartlari ne olursa olsun sirekli agik
tutuluyor.

NEREDE KALINIR?

Abant'ta iki bilyiik otel var. ilki dg yildizh
Turban Abant Oteli. 95 odasi ve 190 yatadi
var. Digeri 0zel sektore ait ve son yillarda
vapilan dart yildizh Abant Palace. 171 odall
ve 350 yatak kapasiteli,

Taksim International Abant

Taksim International Abant Kogkil

Petro Club Abantbey Yaylas: (Apart Otel)
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VMliikemmel bir

S

tabla yuksekligi

Ozel tip kaucuk imalatiniz igin gligll ve en ileri teknolojiye sahip milkemmel 968.400 ZO tip,
DESMA 750 Presi. Insan anatomisine en uygun dizayn ve patentimiz olan kapatma sistemi ile
techiz edilmis, akilli ve en gelismis teknolojiler sayesinde imalat prosesinizde de daha fazla
esneklik ve verimlilik.

2150 mm Kaucuk,

Besleme ylksekligi

Platform ve basamada gerek olmadan kolayca
asilabilir, optimise hammadde besleme.

0y S 330 mm Plaka aralig
o 4000 KN Kapatma Basinc! ile, tam hidrolik
Kapatma Sistemi sayesinde isletme
esnasinda verimlilik arttinm.

SRt nmsmams b2

- ) mm Calisma
— yiiksekligi
malannlzm herhangi bir yerinde esnek
anim gib -=daha bircok ergonomik auantajla
ile kol ybngheirna sagiama
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insan anotomisine en uygun dizayn ve patentimiz
olan kapatma sistemi ile techiz edilmis, akilli ve en
gelismis teknolojiler sayesinde imalat prosesinizde
daha fazla esneklik ve verimlilik.

i = Klackner DESMA Elastomertechnik GmbH
30 Haziran - 3 Temmuz arasinda An der Bara. 78567 Frdingerib i
NURNBERG, IRC Fuarinda www.desma-fridingen.de

1-505 no.lu standimizi, litfen

: T Temsilcimiz: ~
ziyaret ediniz. HEK INT.LTD. ]
5 itesi t.5, Daire.
DESMA. Diinya Elastomer 80280 IstanbulTurkey
Teknolojisinde Anahtar teslimi, FPhone: L2iesera

. s < Fax: 0212 -266 30 39
istege uygun O6zel Paketler. Email: hekint@superonline.com




