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Givenilir bir kanisima ihtiyac duyuyorsaniz,

Yilksek Performans Elastomerlerinde
Coziim Ortaginiz: SolPro

SolPro size, ihtiyaciniz olan }iuksek performans elastomerlerinde sirekli kalite, gtivenilirlik,

tekni

destek ve ekonomik coziimler sunar.

Size katma deger sunulmasini, hizli ve esnek hizmet verilmesini, ¢6zim ve verimlilik
odakh calisiimasini istiyorsaniz bize giivenebilirsiniz.

> Silikon Kaucuklar VMQ

- Florosilikonlar FVMQ

* Florokaucuklar  FKM, FPM
- Tabii Kaucuklar NR

- Sentetik Kaucuklar ACM, AEM, ECO, (R,

PU, EPDM, NR,
NBR, SBR, IIR, IR,
HNBR, CSM

ve tim diger kaucuk polimer, katki malzemeleri ve karisim ihtiyaclariniz icin

SolPro yaninizda!

Solpro Damismanhik Kimya San. ve Tic. Ltd. $ti.

Ramazanoglu Mah. Kaynarca Cad. No:48
TR34906 Seyhli, Pendik-Istanbul, Tirkiye

Tel: +90 216 378 79 80 Pbx Faks: +90 216 378 00 15
E-posta: info@solpro-tr.com Web: hitp://www.solpro-tr.com

z
ic
Ex
5>
w

=<

=]
~
@

pro

Cozim Ortaginiz



Ug ayda bir yaymianir.

ISSN: 2146-1821

Yayin Tiirii
Yaygin Sdreli

imtiyaz Sahibi _
Kauguk Dernegi Iktisadi Isletmesi adina
Nurhan Kaya

Saorumlu Yazi isleri Miidiirii
Nalan Kibar

Yayin Danisma Kurulu

Safilmis Basan (Prof. Dr., Hitit Unfversﬁesr)

Velt Deniz (Prof. Dr., Kocaeli Universitesi)

Badidagil Karaagag (Yrd.Dog. Dr., Kocaeli Universitoss)
Kemal Karadeniz (Yrd Dog. Dr,, Sakarya Universitesi)
Seyda Poiar (Yrd.Dog. Dr, Kocael Universitesi)

Murat Sen (Prof. Dr., Hacetiepe Universitesi)

Teoman Dinger (Prof. Dr., ODTU)

Nurhan Vatansever (Yrd.Dog. Dr., Kocaeli Universites)
Ulktr Yilmazer (Prof Dr., ODTU)

Grafik Tasarim ve Basim
Megaform Bilgisayar Matbaacilik
Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Akcaburgaz Mah. 85. Sk. No:8
Hadimkéy - ISTANBUL

Tel. : 0212886 37 37

Faks: 0 212 886 38 38

imtiyaz Sahibi-Sorumlu
Yazi isleri Miidiirii ve
Yiinetim Yeri Adresi:

Kaucuk Demedi Iktisadi isletmesi
Perpa Ticaret Merkezi B Blok Kat:5
No:475 Okmeydani / Sigli - ISTANBUL

Tel. : 0212 320 41 67-320 63 49
Faks: 0 212 320 64 53

info@hancukderneyi.org.tr
www.kaucukderneni.org.ir

Dergimizin “makale” bolimd hakemiidir
Gdnderilen makaleler hakem denetiminden
(eer review) gectikten sonra yayinianmaktaoir.

s

KAUGUK DERNEGI
iKDiSADI ISLETMESI

Baskandan Mesaj............c...ccoiiiii i 3
KAUCUK 2012, Kauguk Sekidrii Beklenen Bulugsmaya Hazirlamyor............. 4
. UlusalKauguk Kongresi.................ccociiniiiiinininic e sinesecsnsinnas 5

Dernekten Haberler
e Kaucuk Derneginin Seklérin Sorunlan ve ihracatin Artirimasiyla ilgili

Ekonomi Bakanliginda Yaptig Goriisme
» Tlrkiye Inracatcilar Meclisi Calistayi.........,......
« Turkiyeli Is Adamlar ve Kauguk Dernegi Uyel

= Tabii Kaugudun Uretim ASAMAIAIL .......coco.. ooeeeeeeeeeeeeeseee e eeeeemseeeensee e 18

» ihracata Doniik Uretim Stratejisi Degerlendirme Kurul Toplantisi................... 20

* Kimya Arastirma, Teknoloji ve Egitim Vakfi (KATEV) Kurulma Galigmalari
SUITTIY O 1 et teeee e mee e e nme e e e s e e e e rre e e e s s mee e e e ket e ent e e erbaeaensaasbesenaabsaenenasaeaansasbaenan 23

» JRCO 2011 Brezilya.........cccccvvveeeeinennann
» |1SO Agustos Ayl Meclis Toplantisi
» Baskanimjz Nurhan Kaya, Kauguk Sektdriinin Sorunlanni Ekonomi

Bakarira B o s inssmemsuns s smns s sinsmen smnssmsssm sessrseresn s s ou s v ovisn s avs swin 28
Ekim-Arahk2011DinyaKaucukPlastikFuarlar...................cccociiiimncinciennn. 30
istatistik
= Kauguk ve Kaucukitan Esya DIS TICArel.....c.ooocviviescie e 32
» KalicUk Fival EntekSinmmrmvnnmsromsnimimssimmis s im il 34
Egitim
» Kocaeli Universitesi Polimer Bilimi ve Teknolojisi Yilksek Lisans Programi

(KOU-PT) .ottt et sie et s e e e s m et st ene e s reeasesbesaeeresraenbesres 36
Uyelerimiz
* Tekno Kaucuk, Solpro, Treco, Brenntag Tlrkiye, Made Kimya..................... 38
Makale )
* Lastik Hamurlarindaki Aromatik Isleme Yaglarinin Degistiriimesi................... 42
Makine .
= Maplan Kaucuk Enjeksiyon Pres Firmasi Gelismis Teknoloji Urtinii

Presleri ile Kauguk Sektoriine Hizmet Veriyor.....ccovecciiiciiccicie 50
Hukuk Kosesi
§ |sai [sveren liskiletiv. . mrsmmnums e mrs e s s 52
Ekonomi
* Meslek Komiteleri Durum Tespit Anketi Sonuclar Temmuz 2011................. 58

Dergide yayinianan yazilarin tamami yazarin ‘
disiincelerini kapsamaktadir. Kaynak

gosterilmek sartiyla alnti yapilabilir. Demede

dogrudan veya yayin kurulu lyeleri vasitas: |
ile génderilicek yazilar iade eilmez. ‘
Yayinlanmayan yazilar igin yaym kurulu ? .
sorumlu tutulmaz. Verilen teknik bilgiter, ! Gezi = .
malzemelere ve calisma sarfanna gére farkl | » Ozgiriukler Ulkesi HOlaNAE, .. c.. .ot s ssiosismsseresi vosis 72
sonuglarverebilecedinden, sadece favsiye \
niteliginde olauguna dikkatinizi cekeriz. \

Bunlarn Biliyor musunuz?
e Yenilenebilir EN@rji ... e 66

Kalite ve Yénetim
= Kalite Hakkinda Yanlis BiliNenler.......ccccoocviiiiniiieneieee s ssveess e 69

Uy KAy FOIMU. ....c....oooiviiecie ettt ettt st 80




HYDRAULIC MACHINERY

ml TUNG%YU

Your first choice for hydraulic machinery

-

Vizyonet Ticaret Ltd. Sti. Olarak 2000 yilindan bu
yana ¢esitli hidrolik kompresyon, kauguk
enjeksiyon ve vulkanizasyon makinalarinin
retiminde diinyanin énde '
ureticilerinden olan, 1983 yilind
Tayvan’da kurulmus

TUNG YU HYDRAULIC MACHINERY CO.
firmasinin satis ve servis temsilciligini
yUruterek ilkemiz kauguk sektériine
hizmet vermekteyiz.

RTAXS
Kauguk Enjeksiyon Presi

Zaman icinde her tiirli kauguk Grind
test edebilecek, 18’den fazla

degisik kaucuk test ekipmanini,

sivi nitrojen ¢capak alma makinalarini,
hamur hazirlama makinalarini,
urlin yelpazemize kattik.

Bugine kadar amatér ruh ve
profesyonel yaklasimla THP

devam eden hizmetlerimize Yag kegeleri v.b. kauguk
parcalar igin vakumiu

ayni sekilde devam kopresjon presi
etmeye kararliyiz.

TR-250-PCD AUTO-TRIM
Hassas hamur kesme, Otomatik beslemeli capak
on sekillendirme presi alma makinesi

O-ring, titresim takozu, toz lastikleri v.b.
kaucuk parcalar icin vakumlu kompresyon

1S0 9001 presi
Te;knik Servis:
VIZYOTEK Sanayi Makineleri Pazarlama ve TUNG YU HYDRAULIC MACHINERY CO., LTD. ViZYONET TICARET LIMITED SIRKETI
Servis Bakim Onarnim Hizmetleri San. Tic.Ltd.Sti. Tel: 886-49-2253588 Fax: 886-49-2252998 Tel: 0224-5491208 Fax: 0224-5491209

vizyotek@vizyonet.com  Tel: 0505-5893087 tungyu@tungyu.com www.tungyu.com vizyonet@vizyonet.com www.vizyonet.com



SEKTORUMUZUN TEMSILI IiCIN

CALISMALARIMIZ ARALIKSIZ DEVAM EDIiYOR

Agustos ayinda ihracat, gegen
yilin ayni dénemine gore yiizde 32.2
artarak 11.26 milyar dolara, ithalat
ise yiizde 26.3 artarak 19.5 milyar
dolara ulasti.

Agustos ayinda dis ticaret acig,
gegenyilinayniayinagore yiizde 19.1
artarak 8.2 milyar dolara gikti. Bu
donemde ihracatin ithalati karsilama
orani yiizde 57.8 olarak gerceklesti.
Piyasa beklentisi ise agigin 7.1 mil-
yar dolar olmasi yoniindeydi.

Bu verilerle, Ocak-Agustos done-
minde dig acik gegcen yilin ayni
doénemine gore ylizde 69.5 artarak,
71.4 milyar dolara c¢iktl. Ayni
dénemde bizim sektoriimiizdeki dis
ticaret acigi ise %55 artarak 477.5
milyon dolara gikti. Ihracatin ithalati
karsilama orani da %81 den, %78’e
geriledi.

Yilin ilk sekiz ayinda ihracat yiizde

21.9 artigla, 88.7 milyar dolara

cikarken ayni dénemde ithalat ise
yizde 39.3'liik artigla 160.1 milyar
dolar oldu.

Bu donemde ihracatin ithalati
karsilama orani ise yiizde 63.4'ten
yuzde 55.4°e geriledi.

Dernegimizin sektortimizin
temsil edilmesi ydnlndeki
calismalari artan bir ivme ile devam
etmektedir. Ekonomi, GCevre ve
Gamriik Bakanlarimizin ziyaretlerine
gidilmis ve katildiklari toplantilara
katiim saglanarak problemlerimiz ve
beklentilerimizin iletilmesi yoninde
calismalar yapilmistir.

2023 yilinda 500 milyar dolara
ulasmasi hedeflenen ihracat rakami
ile ilgili, kaucuk sektdril konusunda

ne yapilabilir? Hikimet tarafindan
Girdi Tedarik Stratejisi (GITES)
programina dahil edilen Dernegimiz,
2011 yilinda gesitli toplantilara davet
edildi. GITES caligmalan gergeve-
sinde vapilan toplantilarda Kauguk
Dernegince sektdriin kauguk ham-
madde tedarik sorunu glindeme
getirilerek, devletin konuya el atmasi
ve bu sorunun ¢dziilmesine yardimci
olmasi gerekliligi vurgulandi. Ayrica
yaklasik % 95 dis bagimhligimiz olan
kaugukta, i¢c tedarik imkanlarinin
artinimasi icin geri donigim tesis
yatinmlarina oncelik verilmesi, dig
tedarikte verimliligin ve etkinligin
saglanmasi icin ortak tedarik
imkanlarinin  degerlendirilmesine
dikkat cekilmistir.

Uyesi oldugumuz Kimya Sek-
tdr Platformu catisi altinda diger
tye STK lar ile birlikte Tirkiye’nin
2023 lhracat Stratejisinin ortaya
cikartilmasi amaciyla, sz konusu
strateji kapsaminda liderlik ekibi
olusturularak, danigsmanlik sirketi
yardimiyla hazirlik toplantilari
gerceklestirildi. Bu toplantilarin
ardindan yapilan ¢alistayda ise kimya
sektérli icin 50 milyar dolarlik bir
hedef belirlendi ve disa bagimligin
azaltilmasl icin en az 2 tane petrol
rafinerisi kurularak hammadde
iretmemiz gerektigi sonucuna
varildi.

Kimya Sektor Platformu Uyeleri

tarafindan  “Kimya  Arastirma,
Teknoloji ve Egitim Vakfi (KATEV)”
kurulmasi calismalari  devam

etmektedir. Kimya sektdriinde yer
alan sektdr orgltlerinin  birlikte
hareketini saglamak, bu yapt icindeki
sektorlerin daha ileriye gitmesi igin

Nurhan KAYA

faaliyette bulunmak vb. amaglari
olan vakfin kurucu dyesi olmak igin
gerekli girisimlerde bulunduk.

ki yilda bir diizenleyecegimiz
Kauguk Fuarlarinin 7.si olan
“Kauguk 2012 13-16 Eylal 2012
tarihleri arasinda Istanbul Tiyap
Fuar Merkezinde diizenlenecek.
Olaganiisti bir ilgi ile satiglari
devam eden fuarimizda yerinizi bir
an once aliniz.

2018 RubberCon “Uluslararasi
Kauguk Konferansi” dizenleme
hakkint alan Dernegimiz,
sektorimiziin -~ diinyaya tanitimi
icin énemli bir firsat olan bu
konferansa hazirlik amaciyla
planladigi Ulusal Kauguk Kongre-
lerinin ilkini 7. Kauguk Enddstrisi
Fuari ile eszamanl olarak 14-15
Eylil 2012 tarihinde gergek-
lestirecek.

Kisaca dedindigim konularin
ayrintilarin - dergimiz  sayfalarinda
bulabilirsiniz.

Glizel glinler dileyerek, saygilarmi

sunuyorum.
3



. Kaugui
Endustrisi Fuari

KAUGUK SEKTORU BEKLENEN BULUSMAYA HAZIRLANIYOR
TUYAP, 13-16 EYLUL 2012 TARIHLERi ARASINDA, KAUGUK 2012
FUARINA EV SAHIPLIGI YAPACAK

* - Kauguk sektoriiniin en 6nemli bulugmasi KAUCUK 2012, 7. istanbul Kauguk, Lastik
Uretim Teknolojileri ve Kimyasallan Fuar 13—16 Eyliil 2012 tarihleri arasinda TUYAP
Tum Fuarcilik Yapim A.S. ve Kaucuk Dernegi isbirligi ile Tuyap Fuar ve Kongre
Merkezi Biiyllkgcekmece - istanbul’da diizenlenecektir.

Fuar 2010 yilinda 18 tlkeden toplam 141 firma ve firma temsilciligi katilimi ile
gerceklestiriimis; sektorun ihtiyac ve beklentilerini profesyonel standartlarda
karsilama hedefine basariyla ulasmisti. MADEN TURKIYE 2010 4. Madencilik, Maden
Makine ve Ekipmanlar, is Makineleri Fuari ile es zamanl diizenlenen Kauguk 2010
Fuarini Tarkiye dahil 27 tlkeden 5.329 profesyonel ziyaret etmistir.

KAUCUK 2012 Fuarinin kapsaminda; Kauguk Mamuller (Contalar, Diyafram Lastik,
Filtre, Fitil, Hortum, Lastik, Kayis, O-ring, Silikon, Siinger, Stispansiyon, Zemin
Kaplama Malzemeleri, Konveyér Bant, vb.), Uretim Teknolojileri ve Makineleri
(Mikser, Presler, Hava Tunelleri, Enjeksiyon, Kalip, vb.), Laboratuar Ekipman ve
Teknolojileri (Rheometre, Viscosimetre, Shoremetre, Tensometer, vb.) ve
Hammaddeler (Sentetik ve Tabii Kauguklar - Lateksler, Akseleratorler, Takviye Tozlari
ve Fonksiyonel Dolgular, Boyar Maddeler, Kauguk-Metal Yapistiricilari, vb.) yer
almaktadir.

2012 yilinda “ANKIROS 2012” 11. Uluslararasi Demir - Celik Dokiim Teknolojileri,
Makine ve Urlinleri ihtisas Fuari, “ANNOFER 2012” 10. Uluslararasi Demirdisi Met-
aller Teknolojileri, Makine ve Uriinleri ihtisas Fuari ve “TURKCAST 2012” 5. Dokiim
Uriinleri intisas Fuari ile es zamanli diizenlenecektir. KAUGUK 2012 fuari, sektor
firmalarinin uluslararasi yeni pazarlara agiima firsati bulacaklari, en son Grin, teknoloji
ve yeniliklerini bir arada sergileyecekleri ve dunyanin farkl Ulkelerinden gelen nitelikli
ziyaretcilerle bulusacaklari ticari pazarlama ortamini saglayacaktir.

Yurt ¢capinda ve yurtdisinda hedef pazarlarda yurGtiilecek etkin tanitim caligsmalari
sonucunda Kaucuk 2012 fuarinin yerli ve yabanci sektér profesyonelleri tarafindan
yogun bir ilgiyle takip edilecegini ve sektore blyuk katki saglayacagina inaniyoruz.
TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi Biiylikgekmece, istanbul’da gergeklestirilecek
Kauguk 2012 Fuar 13-15 Eylil tarihlerinde 10:00-19:00 saatleri arasinda, 16 Eylul
gunu |se 10 00-18:00 saatlerl arasinda ziyaret edilebilecektir.

Lo e oo web sitesinden fuar hakkinda detayl bilgi elde

edel;}lllrsfn_lz.-.
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‘Behldl Metin Seyda Polat (Yrd.Dog.Dr, Kocaeli Universitesi)
Murat Ozkilic Tamer Sinmazgelik (Prof.Dr, Kocaeli Universitesi)
Kamil Berat Oztimur
Birnur Ye

QM '
I. ULUSAL KAUGUK KONGRESi |
14-15 Eyliil 2012 iISTANBUL ‘-

Degerli Akademisyenler ve Sektor Calisanlar,

International Rubber Conference Organization (IRCO) Uyesi olan Dernedimiz 2018 yili
RubberCon- Uluslararasi Kauguk Konferansi'ni Ulkemizde dizenleme hakkini aldi.

:
Sektérimiiziin diinyaya tanitimi igin énemli bir firsat olan RubberCon’a hazirlik amaciyla. J
planlanan Ulusal Kauguk Kongreleri'nin ilki 7. Kauguk Endustrisi Fuari ile eszamanli olarak
14-15 Eyliil 2012 tarihinde Istanbul’da gerceklestirilecektir.

Bu kongrede Tirkiye'de kauguk bilimi ve teknolojisi alanindaki gelismelerin paylagiimasi,
bu alana olan akademik ilginin gelistiriimesi hedeflenmektedir.

Kongreye katki ve katiimlarinizi bekliyoruz.

Saygilarimizla

Nurhan Kaya
Duizenleme Kurulu Baskani

DUZENLEME KURULU BiLiM KURULU UYELERI 'ONEMLI TARIHLER

Abdalla Mbaruk Abdalla  Satilmis Basan (Prof.Dr., Hitit Universitesi) Son Ozet Gonderme Tarihi: 30 Mart 2012
ismail Ertunc Ayik Veli Deniz (Prof.Dr., Kocaeli Universitesi) Kabul Edilen Bildirilerin

Veli Deniz Hiiseyin Esen(Yrd Dog.Dr, Yalova Universitesi) Tam Metin Gonderme Ta|

Bagdagiil Karaagag Bagdagiil Karaagac (Yrd.Dog.Dr., Kocaeli Universitesi)  iletisim: info@kauculkder

Nurhan Kaya (Baskan) Kemal Karadeniz (Yrd.Doc.Dr, Sakarya Universitesi)
Nalan Kibar (Sekreter) Mustafa Oksliz(Dog.Dr,, Yalova Universitesi)

Hacei‘tepe Universitesi)

Murat Sen (Pr‘af Dr,,
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KAUCUK DERNEGININ SEKTORUN

SORUNLARI VE IHRACATIN ARTIRILMASIYLA
ILGILI EKONOMIiI BAKANLIGINDA
YAPTIGI GORUSME

2010-2011 yillarinin, Sivil Toplum
Kuruluglan (STK)'lar agisindan bir
milat oldugunu sdyleyebiliriz. Son
yillarda devletin STK'lara bakig
acist ve vyaklasiminin  degistigini
gormekteyiz. Gegmis donemlerde
STK'lara, ortaligi karigtirma ihtimali
olan!, potansiyel siipheli vyapilar
gbzilyle bakilirdi. STK'larin ydnetim
kurulunda  cahlsanlar  bilirler,
dernekle ilgili bir isiniz oldu mu,
Emniyet Midiirligiinde polis ve
telsiz sesleri arasinda halletmek
zorunda kalirdiniz. Bu yapi dahi
normal vatandasin STK’lardan uzak
durmasi igin yeterli bir sebepti.
Emniyet, polis denildigi zaman akla
hemen su¢ ve suglu gelir. Uzun
zaman sorgulanmigtir, Avrupa’da
bir vatandas 5 tane STK'va liye
olurken, Tiirkiye'de 5 tane vatandas
neden bir tane STK’ya {iye olmaz. i1k
sebep halkin bu konulardaki ilgisizligi
ve her seyi devletten beklemesi,
ikinci sebep de devletin vatandasina
ve STK'lara olumsuz bakis agisi. Bu

[ &

ylizden, giniimize dek Sivil Toplum
Kuruluslari yeterince ilerleme
kaydetmemigtir.

Halbuki gelismis ve ilerlemis
ulkelerde sivil toplum, gelismenin,
daha dogruya ulasmanin,
ilerlemenin  motorudur. Her tirl{i
olumsuziuk  STK'nin  tepki ve
elestirileri ile ortadan kaldirilir,
toplumlar STK’lar sayesinde Kiilttirel,
teknik her alanda ilerlemeye katkida
bulunurlar. Gelismis iilkelerde sivil
toplum anlayisi devlet tarafindan
desteklenip el iistiinde tutulur.

P s

Bizim  toplumumuzdaki  insan
modeli, gelismeye hichir katkida
bulunmayan, her seyi devletten
bekleyen, kafasi ancak gordigu
olumsuzluklar, kendi capinda, yakin
gevresinde elestirmeye ¢alisan, fakat
bunu bir STK hareketi olarak ortaya
koymayan, bu olumsuzluklarin
diizelmesine higbir katkisi olmayan,
disinme ve calisma tembeli pasif

Behliil METIN

insan profilidir. Bir takim teknolojik
ve kultirel ilerlemeler olsa da, sunu
soylemek gerekir ki Tiirkiye bugiin
olmasi gereken noktada degildir.
Tabi bu bizlere, diisik yasam
standartlan, kisi basina diistik milli
gelir, 60-70 kisilik siniflarda egitim,
iyi verilmeyen saglik hizmetleri
gibi ¢ok sayida olumsuziuk olarak
donmektedir.

Son Dbir iki yil icersinde devletin
STK'lara  kargi yaklagimi  olumlu
yonde tamamen degismistir. Bu
AB’ne girmek icin STK sayisinin
artinlmasinin bir gerekliligi midir,
yoksa dogal bir degisim midir,
bilemiyoruz, fakat bu degisimin
toplum acisindan ¢ok onemli ve
hayirll oldugunu sdylemek gerekir.
Once Emniyetteki Dernekler
Masasi kaldirlarak, Valilige bagl
I Dernekler Miidiirligti adi altinda
sivil bir yapi haline getirilmistir.
Vatandas  Dernekler ~ Masasina
giderken polislerin arasindan gecip,
ici buz gibi olup, tedirgin olarak degil,
daha sivil bir ortamda isini halleder
duruma gelmistir. En nemli gelisme
de devletin ekonomik biiyiime igin
STK’lardan fikir alp, bu bilgiler
Isiginda gelisme planlar yapmasidir.

Uke genelinde ilk defa olarak,



;—1-—?

PAN STCN=

NO:10 LANE 145 TAl MING RD,WUJIH HSIANG, TAICHUNG HSIE
TAIWAN PC : 41468

www. panstone.com

PAN STONE HypbRrRAULIC INDUS. CO.,LTD.

PAN STONE YENI TEKNOLOJILER ve MAKINALAR

1-)YATAY TIP KAUCUK ENJEKSIYON PRESLER
2-)JHAZNEDEN VAKUMLU DIK KAUCUK EI\!JEKSIY RES R
3-)“WASTE-LESS”

Ii| ’_‘_‘
Kaucuk Enjeksiyon & Transfer Kalip Teknolojisi ﬂ—{—LL = —i
—-UYGULAMA ALANALARI :Bu teknoloji mevcut oIan tum transfeer )Iar icin

ve sicak yolluklu enjeksiyon kaliplari icin uygundur .

---1-)Transfer kaliplar Kullanilmasi durumunda AVANTM RI~ZZ=]TY, msfef:_‘:! Hﬂ@f
havuzunda pisen hamur olmaz dolayisiyla fire yoktur%“ Transfeﬂfévuzum
beslemeye gerek yoktur iscilikten kazandirir.c-) Mevcut olan transfer kaliplar

kolaylikla bu sisteme adapte edilebilir .

---2-)Sicak Yolluklu Enjeksiyon Kaliplari Kullanimasi Durumundaki AVANTAJLARI:
a-)Yolluk plakasinda fireleri ortadan kaldirir.b-)Kalip Gozlerinin her birisine yuksek
enjeksiyon basinci ve dogru dozajda enjeksiyon yapilmasini saglar.c-)Makine
uzerindeki mevcut olan soguk yolluk sistemi elinizde mevcut olan enjeksiyon
kaliplara rahatlikla uygulanabilir dolayisiyla yeni soguk yolluk blogu yapilmasina
gerek yoktur.

PAN STONE TURKIYE TEMSILCISI MPM Makine ve San. Tic. Ltd. Sti.
Evliya Celebi Mah. Istasyon Cad. G-69 Sok. Giptas San. Sit. D-Blok No:31 34940 TUZLA/ISTANBUL
Tel: 0216 395 9131 Faks: 0 216 447 5234 Gsm:0 532 576 5473

e-mail: info@mpm.com.tr wep : www.mpm.com.tr



cis ticaret kiltlirinG ve bilincini
yayginlastirmak, kurumsal gelisimi
sirekli kilmak, siirdiirilebilir ihracat
artigini - saglamak, dretimi tesvik
ederek, ekonomiye y6nelik zarar ve
tehditleri dnleyip, ithalat politikalan
gelistirmek, kaliteli ve giivenli
uriin arzini saglayacak politikalari
gelistirmek, ana hedefler olarak
gosterilip, bu konuda STK gor(isleri
alintyordu. STK’lardan alinan
bilgilerle, planlar geligtirilip Ihracatin
2013 vili sonunda en az 200 milyar
dolar ve 2023 yilinda ise 500 milyar
dolara ulagmasi hedefleniyordu.

Turkiye'nin ihracatini artirmak igin
kauguk sektéri  konusunda ne
yapilabilir? Devlet bu konuda aktif
ve sektori bilen bir kurulug olarak
Kauguk Dernegini muhatap alip,
2011 yilinda 3 toplantiya davet
etti. Bu toplantilar 24 Mart ve 2
Haziran ftarihlerinde Dis Ticaret
Mistesarliginda, 29 Temmuz 2011
tarihinde ise Ekonomi Bakanligi,
Ekonomik Arastirmalar Dairesi'nde
(EAD)  gergeklestirildi.  Ekonomi
Bakanhginin koordinasyonunda
yiiriitilmekte olan GITES (Girdi
Tedarik  Stratejisi)  calismalari
cercevesinde  dernegimizle ik
toplantida bir araya gelinmis ve
Tiirkiye kauguk sektdrii sorunlarina
iligkin  bilgi alinmig, genel bir
degerlendirme yapiimisti. Bu
toplantilarin ayrintilarini daha dnceki
sayilarimizda vermistik.

Ekonomi  Bakanligimn  3.daveti
tzerine 29 Temmuz 2011 giini
yapilan toplantiya, Kauguk Dernegi
Yonetim Kurulundan ismail Ertung
Ayik, Abdalla Mbaruk Abdalla, Berat
Oztimur ve Behliil Metin; Ekonomi
Bakanligindan ise EAD Daire Baskani
Mustafa Kemal Glinay ve diger
gorevli memurlar katildi.  Uzun
stiren, verimli bir gériisme yapilarak
kauguk sektdriiniin problemleri ile
ilgili konular masaya yatinldi ve
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gorevlilerce degerlendirilmek izere
notlar alindi.

Daire Bagkani Ginay, bunun bir
on calisma oldugunu, kauguk
firmalariyla da go6riismelerin
hedeflendigini, bu konuda PETLASla
gorisildigini fakat bunun yeterli
gorilmeyip  kaucuk sektoriinden
¢cok sayida firma ile g6riismek
istediklerini, gortsilebilecekleri
firmalarin iletisim bilgileri hakkinda
Kauguk Derneginden bilgi istedi.
PETLAS'In araba lastigi (reten bir
fabrika oldugu belirtilerek, kaucuk
sektoriiniin - sadece araba lastigi
treticilerinden olusmadig, contadan,
konveyor banta, hortumdan, profile,
silindire kadar birgok bransa sahip
oldugu belirtilerek, kauguk
sektorinin sorunlari hakkinda
bunlarla tek tek gdrisilmesi
gerektigi belirtildi.

Kauguk Dernegince sektériin kauguk
hammadde tedarik sorunu giindeme
getirilerek, devletin konuya el
atmasi ve bu sorunun g¢oziilmesine
yardimel olmasi gerektigi belirtildi.
Kauguk gok Gzel teknik bir konudur,
bu noktada gorevliler kauguk tiirleri
konusunda bilgilendirildi. Tabii
kauguk, sentetik kauguk, silikon
kauguk, viton vs. gibi ¢ok degisik
teknik yontemlerle Uretilen kauguk
tlrlerinin oldugu belirtilerek; sentetik
kauguklarin Tilrkiye'de retilmesi,
tabii kauguklarin da uygun bir
sekilde lkeye getirilmesi gerektigi
belirtildi. Kemal Bey’in, “uygun alim
nasil yapilabilir?” sorusuna, Gin gibi
tilkelerin biyiikk miktarlarda toplu
alim yaparak hammaddeyi ¢ok ucuza
aldigi 6rnek gosterilerek, bu sekilde

yuksek miktarli kauguklarin, Tayland,
Malezya, Vietnam, Hindistan, Sri
Lanka gibi Ulkelerden toplu alindig
takdirde, fiyatlarda ciddi indirimler
saglanabilecegi, Ureticiye de disiik
fiyatla verildigi takdirde dis pazar-
larda rekabet sansinin artabilecegi
soylendi.

Ayrica Gin gibi gelismis Asya
ulkelerinde enerji ve vyakitin,
sanayiciye ¢ok ucuza verildigi ve
vergi indirimleri  saglandigi, bu
sayede dislik maliyetlerle iretim
yapan uzak dogulu dreticilerin
pazarda rekabet sansinin yiiksek
oldugu vurgulandi. Diger bir
konunun da, Gretim yapilacak
tesislere gevreci onlemler sebebiyle
biyik engeller cikartildigi, bir
tesise alt yapi getirmenin gerek
maddi ve gerek biirokratik islemler
sebebiyle ¢ok zaman aldifi ve
pahaliya mal oldugu, tesis yatinminin
ylksek olmasinin trin fiyatlarini da
etkiledigi belirtilerek, devletin TOKI
drneginde oldugu gibi vatandasa ev
yapar gibi, sanayicilere, KOBI'lere
uygun buyikliklerde, problemsiz
tesisler yapip, bunlarin kira oder
gibi geri 6deme imkani saglanmasl
istendi.

Tesis maliyetlerinin yiksekligi
sebebiyle, kiralarin da yiiksek oldugu
ayni zamanda bu tiir tesisler iizerinde
rant amach spekiilasyonlar yapildigi,
tlm bunlarin yiksek ilk yatinm gideri
olarak, tretimi olumsuz etkiledigi, bu
yiizden olusan yiiksek maliyetlerin
dis piyasalarda rekabete engel olan
olumsuz faktérlerden biri oldugu
belirtildi. Yatirimcinin  tesis
yapiminda bu tir zahmetli ugraslar
ve yiksek maliyetler olugsmasindan
dolayl, parasini sanayiye yatirmak
yerine, bu zahmetlerin highirine
katlanmadan, daha kisa yollardan
zahmetsiz  para  kazanabilecegi
alanlara  kaydirdi§i, bunun da
dis satisi ve istihdami olumsuz



etkiledigi, yatimimcinin  parasinin
dis satig artiracak sanayi alanlarina
bu tir problemler yiziinden
yonlendirmedigi aciklandi.
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2023 yilinda ihracatin 500 milyar
dolara ulagmasinin giizel bir hedef
oldugu, fakat bunun icin gercekgi
olmak ve ona gore onlemler almak
gerekir denildi. Su an Avrupa’ya
yonelik otomotiv conta (retimi

yapan Tirkiyeli firmalarin en
biyiik sorunu EPDM kauguk
ve diger kauguk tedariklerinde
tikanmalaridir. Bu asilmadigi
takdirde degil ihracatin artmas,
eldeki var olan pazarlar dahi
kacirlabilir. Diger bir sorun da,
cevre ve insan saghgr agisindan
kullanilmasi mecburi hale
getirilen parafinik vyaglara
uygulanan yiiksek OTV ile girdi
maliyetlerinin ~ ylkselmesi  ve
Tlrkiyeli  dreticilerin  rekabet
sanslarinin azalmasidir, denilerek

SATILIK OLAN BANBURIDE

REDUKTOR,SASE ve ELEKTRIK SISTEMi YOKTUR.

Etem BORAZANOGLU
028275820 37
05553113372

sektdriin en temel sorunlarini dile
getirildi.

Makine ve kalip konusu da
ayrica masaya yatirihp incelendi.
Tirkiye'de her yil ortalama 40
civar kauguk enjeksiyon pres alimi
yapildigi, bunun 2 milyon Euro’
luk bir pazar olusturdugu, ayni
zamanda knider, banbury mixer,
acik mil, kalender, ekfriizyon hatti
ve test cihazlar gibi ekipmanlarla
bunun yilik 4-5 milyon Euro’luk
bir pazar oldugu, Tayvan gibi
ilkelerin bu pazardan baylk
paralar kazandigi, Tlrkiye deki
makine sektériniin de buna
ozendirilmesi gerektigi, makine
ekipmani olarak Turkiye'nin bu
konuda yeterli oldugu fakat tek
noksanin organizasyon oldugu
belirtilerek, bu konuda
yapilacaklarin dis satisa katkis
olacagi bildirildi.

Kauguk sektoriiniin en biytk
sorunlarindan  birinin de kalip
oldugu konusularak, Tirkiye'de bu
konuda ciddi istikrarli ¢alisan gok
az firma oldugu, Tirkiyeli firmalarin
kaliplari italya, Fransa gibi
iilkelerde yaptirma yoluna gittigi,
bunun doviz kaybina sebep oldugu,

halbuki Tiirkiye'’de bu kaliplarin
yapllabilecegi tiim teknik makine
ekipmaninin oldugu, tek noksanin
da organizasyon ve istikrarl
is anlayisi oldugu belirtilerek,
ilkemizde kaucuk sektorlne
yonelik ciddi kalip firmalari
olugmasi durumunda, paranin
disar gitmesine engel olunacagi
gibi, ayni zamanda yurt disindan
is alinarak, girdi saglanacagi
s@ylenerek, bunun Tirkiye'nin
¢ok Onemli bir ihtiyaci oldugu
vurguland.

Temel olarak bu konular konusuldu,
Kauguk Dernegi Ydnetim Kurulu
Uyeleri sektoriin sorunlarini anlattr.
Bu konuda Kauguk Dernegi’ni
Tirkiye Kauguk Sektordnin
temsilcisi olarak muhatap alan
ve sektoriin sorunlarini dinleyip,
iyilestirmeler yapmak igin 6nlemler
almayr planlayan Ekonomi
Bakanhgina, kauguk sektori
adina tesekkiirlerimizi sunuyor,
bu go6riismeler sonucunda
alinacak onlemlerin ve yapilacak
girisimlerin, sektdrimuz agisindan
olumlu gelismelere vesile olmasini
diliyoruz.

*Bu resim modelin Srnegidir.

- JRAUCTK




TURKIYE IHRACATCILAR

MECLISI CALISTAYI

, ‘1i
Tirkiye ihracatgilar Meclisi (TIM)
tarafindan  baglatilan ~ Ttrkiye'nin
2023 lhracat Stratejisinin
Uygulamaya Aktarilmasi ve

Performans  Yonetimi  Projesi

galismalarl kapsaminda, 20 sektor
icin Strateji Haritasi ve Performans
Programi olusturulmustur.

Kauguk sektoriiniin  de icinde
bulundugu, “Kimyevi Maddeler ve
Mamulleri Sektor(i” tarafindan soz
konusu strateji kapsaminda liderlik
ekibi  olusturularak, danismanlik
sirketi ~ yardimiyla  hazirhk
toplantilant  gerceklestiriimektedir.
Bu toplantilarin ardindan sektorel
girisim projelerinin / eylem
planlarinin belirlenmesi
ve  Tirkiye'nin 2023 lhracat
Stratejisinin -~ ortaya  gikartiimasi
amaclyla, kimya sektdriinde

bulunan sivil toplum kuruluglarini
ve firmalar icine alan bir calistay
yapilmasi kararlagtinlmistir.

Danigmanhk sirketi Execution
Partners moderatérligiinde, 19
Temmuz 2011 Sali gind 13:30 -
17:30 saatleri arasinda, Istanbul’da,
Dis Ticaret Kompleksi'nde
dizenlenen caligtaya, sektoriin diger
temsilcilerinin yam sira, DPT ve
Ekonomi Bakanh@indan yetkililer
ve Kauguk Dernedi davet edilmistir.
Dernegimizden galigtaya Bagkan
Nurhan Kaya, Yénetim Kurulu

Uyeleri Abdala Mbaruk Abdalla,
Murat Ozkilig, Behliil Metin ve Genel

Sekreter Nalan Kibar katiimistir.
Sektoriin 2023 ihracat stratejisi ile
ilgili odaklanma alanlan, stratejik
hedefler ve olcitlerin  belirtilmesi
yoninde caligmalar yapilarak,
Sektdr Ihracat Stratejisi Haritas!
hazirlanmigti. 26 Haziran 2010
tarihinde TIM organizasyonunda
Istanbul’da gergeklestirilen bir
toplantida her bir sektdrin

Behliil METIN

stratejileri ayri ayr paylasiimisti.
TIM tarafindan baslatilan,
Tarkiye’nin 2023 vili igin 6ngdriilen
500 milyar dolarlik ihracat hedefine
ulagmasini saglayacak “Tirkiye’nin
2023 Ihracat Stratejisinin
Uygulamaya Aktariimasi ve
Performans Yonetimi ” projesinin ilk
asamasi bu caligmayla tamamlanmig
ve bagbakan tarafindan 24 Mart
2011 tarihinde kamuoyuna
sunulmustu. Kaugugun da iginde
bulundugu kimya sektdriiniin
strateji haritasinda belirtilen
hedeflerin  hayata gegirilebilmesi
icin, sekt6rli basariya gbtiirecek
eylemlerin  tespiti i¢in  Kauguk
Derneginin de katildigi
19 Temmuzdaki toplanti
diizenlenmigtir.
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Kimya dalinda degisik sektor
temsilcilerinin ve resmi yetkililerin
de bulundugu toplantida, kimyevi
maddeler strateji haritasi
cikartabilmek igin iiretim, pazarlama
ve satig, Urlin geligtirme, lojistik,
hizmetler, mevzuat konularn ayn



ayr masaya yatirilarak incelendi ve
sektdr dyelerinin gorisleri alindi.
Danismanhk sirketi Execution
Partners tarafindan bu gorUsler,
harita ¢ikartmak amaciyla not alind.
Boyle bir yol haritasinin dinya
genelinde 6nemli 6rneklerden biri
oldugu belirtildi. Hedef gosterilen
zoldugu soylenerek, bu sembole
ulasma adina neler yapilabilir,
bunlarin dékiminiin yapilip bir plan
olusturuldudu belirtildi.

2023 yilinda diinyada kimya sektori
nerede olacak, ne kadar bir iglem
hacmi olacak ve bizim kimya
sektori olarak Tirkiye'nin islem
hacmine katkimiz ne olacak? Bu
konular gorisiiliip, kimya sektord
icin 50 milyar dolarlik bir hedef
belirlendi ve disa bagimliligin
azaltilmasi icin en az 2 tane petrol
rafinerisi kurularak hammadde
iretmemiz gerektigi sonucuna
varildi.

Kauguk sektori konusunda
konusmak igin soz alan Kauguk
Dernedi Baskani Nurhan Kaya,

plastik ve kaugugun degerlendirme
galismalarinda tek bir kategoriymis
gibi ele alindigini, bu sektorlerin

birbirlerinden ¢ok farkli sektorler
oldugunu vurgulayarak ayristiriimasi
gerektigini; kauguga ait bir sorunun
giindeme tasindi§i takdirde plastige
aitmis gibi de algilanabilecegini,
bunun da yanlis degerlendirmelere
sebep olacagini séyledi. Kauguk
sektoriintin -~ %95  oraninda
disa bagimh oldugunu, plastik
sektoriiniin  hammadde ihtiyacinin
bir kisminin yurt iginden
karsilandigini belirtip, “biz dersek
ki, iretimimiz %95 oraninda disa
bagimlidir’, bu ifadenin plastik ve
kauguk grubunu baglayacak bir ifade
olmadigini ve vanlig anlagiimalara,
degerlendirmelere sebep olacagini
sOyledi.

TUPRAS’In, sentetik kauguk
iretimini durdurarak tesislerini
hurdaya sattigini, karbon siyah
iretim tesislerinde ise bakim
gerekcesiyle lretimine ara verdigine,
bunun c¢ok vanhlis oldugunu ve
bir an evvel bu tesislerin devreye
alinmasi gerektigini de belirtti.
Yillik Thrkiye'nin 2 milyar dolarlik
karbon siyahi alimi oldugunu, 2
milyarlik ta satis olacagdi g6z 6niinde
bulundurulursa, bunun 4 milyar
dolarlik kazang saglayacagini
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SiLIKON EKSTRUDERI iHTIYACI

anlatti ve bu ifadeler moderatGrler
tarafindan kayda alindi.

Diger sektor iyeleri de kendi
sektorleriyle ilgili problemleri ve
¢coziim Onerilerini dile getirdi,
¢bziimi  konusunda neler
yapilabilecegi tartisildi. Bu konular
kauguk sektdril disinda oldugundan
buraya aktarmaya gerek gormedik.
2023 yihnda 500 milyar dolar dig
satis hedefinin gerceklesmesi igin,
kauguk konusunda sektor adina
dernegimizi muhatap alan, goris
ve Onerilerini  dinleyen TIM’e
tesekkiirlerimizi sunuyoruz. Verilen
bilgiler 1siginda yapilacak
dederlendirmelerin ve ¢izilecek yol
haritasinin, kauguk sektori
acisindan hayirli olmasini diliyoruz.

KicUk bir silikon ekstruderine ihtiyacimiz bulunmaktadir.

Atll olarak bekletilen ya da 2.el satilik silikon ekstruderi

bulunan ilgililerin dikkatine duyurulur.

A.l.R Siispansiyon Sistemleri San. Ve Tic. A.S.

Kontak Kigi :  Ugur Yilmaz

Tel : {0224) 411 09 11

Fax : (0224)411 0913

Mail : technical @airkraft.com.tr




TURKIYELI IS ADAMLARI
VE KAUCUK DERNEGI
UYELERININ TAYLAND

KAUCUK GEZiSsi

Tayland Ticaret Gelistirme Merkezi,
Thai Trade Center tarafindan 21
Haziran 27 Haziran 2011 tarihlerin-
de, tabii kauguk, hammadde
ithalatcisi ve kullanicisi firmalara,
Kauguk Dernegi Uyelerine yonelik
olarak tanitim amagh bir gezi
diizenlendi. 2009 ve 2010 yillarinda
iki kez yapilan ve bu sene iiglinciisil
gerceklestirilen bu gezide, ic ve dis
hat ucak biletlerini katilimei firmalar
kendileri karsiladilar. Tayland’daki
otellerde  konaklama, firmalarin
ziyaret ve Tayland i¢i ulasim
giderleriyse, Tayland Ticari Ataseligi
tarafindan karsilandi. Tiirkiye'den
grup olarak bu katildi§imiz bu gezide
gordiklerimi, izlenimlerimi  size
aktarmaya calisacagim.

Once bu geziyi organize eden DEP’i
tanitmak istiyorum. DEP, Tayland

Ticaret Gelistirme Merkezi, Tayland
G0Y 12
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icinde ve yurt disinda degisik
lilkelerde, Tiirkiye'de ve istanbul’da
da ofisleri var. istanbul Ofisinin
basinda 3 yildan beri Bay Panumas
Malasee bulunuyor.

Panumas Malasee ve Piya Sutthima

Yardimcisi Piya Sutthima Keskin,

uzun shreden beri Tiirkiye'de
ve glzel Tirkce konusuyor.
Kendilerine “DEP’in istanbul biiro-
sunun amaci ne”, diye sordugumda,
“Turkiye ile ticareti gelistirmek,
Tayland’a bu konuda geziler
duzenlemek ve iliskiler sirasinda
sorun ¢ikarsa, ara bulucu olarak
¢ikan sorunlara yardimer olmak”
oldugunu sdylediler.

Kauguk sektér mensuplari olarak
tabii kaugugu bir sekilde siirekli
duyariz.  Bir kismimiz imalatta
kullanmaktadir. ~ Fakat  sektdriin

Behliil METIN

icinde bunca uzun zaman olmasina
ragmen, sadece balya olarak
gordigim ve resimlerinden
gérdigiim kadariyla, agactan elde
edildigini  bildigim tabii kaugugun
toplanmasi, iglenmesi ve balya

haline gelmesi konusunda highir
fikrim yoktu.
Tabii kauguk kontrolden gegiyor
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Thai Trade
Tayland’a

tarafindan
gezi

Center
gergeklestirilen
sayesinde bunlar bizzat goziiyle
gorme imkani yakaladim.

Agactan lateks o

Ben olayin imalat kisminin ¢ok
zahmetli, toplanmasinin da ¢ok kolay



oldugunu diistintiyordum. Agaglarin
oniine konan ve sut gibi akan
lateksi toplayip, sonrada (zerinde
izgara seklinde, form olan kutulara
dokip, kuruyunca aralardaki plaklari
cikartip, (ist lste istif edip, kolayca
balya kaugugun olusturuldugunu
saniyordum. Gezide gordim ki, olay
higte dyle basit degil ve agactan elde
edilen lateks, balya haline gelene
kadar kac tane degisik ve zahmetli
islemden geciyor. Tabii kaugugun
balyasini olusturmak, tabii kauguk-
tan mamul (retmek kadar zor ve
zahmetli bir is. Gezi sirasinda bunlarn
gorme imkaniyakaladik ve ¢ok yararh
oldu. Duyup ta gelmeyenlerin veya
gelmeye niyet edip te isi ¢iktigi igin
gelemeyenlerin ¢ok sey kacirdigini
soylemeliyim. Umarim oniimizde-
ki yillarda bu geziler tekrar edilir,
gelemeyenler gelme firsati bulur.
Bence kauguk isiyle ugrasan herkes,
boyle bir geziye mutlaka katilip, tabii
kaugugun agagtan toplanip, balya
haline getirilis sertivenini mutlaka
g0zleriyle gormeli.

Geziye katilan sektir mensuplar

Gezi sirasinda istanbul Thai Ticaret
Birosundan Muddr Bay Panumas
Malasee gruba eslik etti. Geziye
Kaucuk Derneginden, ben Behlil
Metin, sanayicilerden Derby
Konveyor Bant Genel Koordinator(i
Tayfun Berk, SEHA’dan Girsoy
Cayir, Kavsan A.S.den Ydnetim

Kurulu Bagkani ismail Ece ve
Uretim Miihendisi Ahmet icéz, Sel
Hortumlarindan Kimya Mihendisi
Alper Alkis, Motan Metal Kimya’dan
Nadir Bakkaloglu katildi

Bangkok’ta kaldifimiz Pathumwan

Princess Hotel

22 Haziran Garsamba Bangkok

21 Haziran 2011 Sali glinii THY’nin
23.35'de  Yesilkby'den  hareket
eden ve direk Bangkok'a giden
ucagi ile yola ¢iktik. Yaklasik 9.5
saat slren bir yolculuk ve 4 saatlik
zaman farkiyla 22 Haziran Pazartesi
glini saat 13.00 de Bangkok
Suvarnabhumi Havalimanina ulastik.
Havalimaninda Tiirkiye'deki Tayland
Ticaret Merkezi'nde gorevli Bay
Panumas  Malasee  tarafindan
karsilandik. Bir kismimiz da aktarmali
uguslarla onceden gelip, direk
otele g'egmig,lerdi. DEP tarafindan
gonderilen  mailde  Bangkok'ta
hangi otelde kalacagimizin bilgisi
verilmisti. Aktarmali uguslarda 4-5
saat bekleme araliginin oldugunu,
fakat fiyat olarak ortalama % 30
oraninda bir fiyat avantaji oldugunu
belirtelim. Havalimanindan servisle,
kalacagimiz Bangkok'un taninmis
biylk  otellerinden, merkezde
Pathumwan  Princess  Oteline
gotirdldik. Otelimiz 25-30 kath
bir gokdelen seklindeydi ve tiim
Bangkok kusbakigt ayaklar

altindaydi. Gece de c¢ok giizel bir
Bangkok manzarasi sunuyordu.

Ayni zamanda yan tarafinda 6 katli,
elektronik esya, telefondan, giyim-
den tutun da, hediyelik esyaya kadar
her tirli driiniin pazarlandigi bir
ahgverig merkezi vardi.
Bangkok'ta aksam yemedi

Uzun siren gece yolculugu
sebebiyle yorgunduk, aksam
yemedgine kadar odalarimiza
dinlenmeye cekildik. ilk gece, otelin
yan tarafindaki aligveris merkezinde,
tanisma amagcli bir aksam yemeqgi
dlizenlenmisti. Bangkok'taki glizel
bir aksam yemeginde, herkes kenini
ve firmasini tanittt ve gizel bir
tanisma ortami oldu.

Grand Palace

23 Haziran Persembe

Sabahtan Panumas Malasee
tarafindan Bangkok ve Grand Palace
gezdirildi. Grand Palace veya Big
Buda olarak anilan ve Altin Tapinak
olarak da isimlendirilen adeta
Bangkok ve Tayland’i sembolize
eden yer, sehrin gorlilmesi gereken
en oOnemli vyeri. Grand Palace
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yaklasik 60. 000 mZlik bir alan
izerine kurulmus,100 den fazla
binadan olusuyor. Tayland’in adeta
sembolil Altin Kubbe ve dev buda
heykeli burada. Bunun yaninda
yizlerce orta hoy Buda heykeli ile
dolu tapinaklar var. Grand Palace’da
lic adet saray var. En eski olan saray
tamamen Thai mimarisini yansitan
ve yuzylllardir orada bulunan saray.
Bir de Batii Fransiz mimarisine
sahip, fakat catist Thai mimarisinde
olan diger saray var. Havanin sicak
ve rutubetli olmasi sebebiyle yorucu
olsa da gdrillmeye deger mekanlar.
InterPlas Thailand 2011 Fuari

el A

Ogleden sonra da InterPlas Thailand
2011 Fuarina gotdralduk. Aslinda
InterPlas’la beraber birkac fuar ig
ice. Hindistan teknoloji tirtinleri fuari,
otomasyon fuan ve plastik fuar ig
iceydi. Kaugukla ilgili cok az sayida
stant vardi. Stantlann bir kisminda
kaugukla ilgili ingilizce dokiiman ve
dergiler bulunmaktaydi.

Kauguik pres standi

R i
rubber injection |

Hareketli gecen bir giiniin ardindan,
tabii kauguk dreticisi Thai Hua

FAUCTKRE®

s

Rubber Public Company Limited
firmasinin davetlisi olarak

Bangkok'ta, yapay bir gol kenarinda
aksam yemedine katildik.

Korakod Kittipol hazir bulundu.
Bangkok’ta aksam yemegi

el el LRI S —
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24 Haziran Cuma

Sabah saat 10.00 da bizi almaya
gelen servis araci ile istikametimiz
Bangkok'a 130 km mesafede
Chonburi Bélgesindeki Thai Eastern
Group’a ait tabii kauguk isleme
tesisleriydi. Bizi igletmenin
sahiplerinden Bayan Sineenuch
Kokanutaporn  karsiladi.  Daha
evvelden ziyaretcilerin - oturacagi

yerler belirlenip yazili olarak masa
istine konulmugtu. Bayan
Sineenuch Kokanutaporn iyi ingilizce
bilen, kauguk pazarindaki hareketlere
vakif bir bayan. Yardimcisi Bayan
Jutamas Kittikul grubun ¢alismalan
ve tabii kaugugun islenisi hakkinda
bir sinevizyon gosterimi yapti.

Thai Eastern Group’la ilgili sinevizyen

-

Bayan Sineenuch Kokanutaporn ile
yapilan kisa bir gorigmeden sonra,
once tesis gezdirildi. Ambarlaninda
gorebildigimiz kadariyla, diinyanin
biiylk araba lastigi fabrikalarina sevk
edilmeye hazir paletler bekliyordu.
Mikemmel bir test laboratuvan var.
Laboratuvardaki panoya ziyarete
gelen gruplarin resimlerini asmislar.
Blylk lastik fabrikalarindan gelen
heyetlerin resimleri var. 2010 yilinda
da bu fabrikaya, Tirkiye'den bir
heyetle ziyarette bulunmustuk.
Panoda bu ziyaret sirasinda
cektirdiginiz fotografi gormek
sevindirici oluyor.

Timsahiarla hatira fotoirafi

Ardindan

Thai
isletmesinin  yakininda ve yine
bu gruba ait dogal bir hayvanat

Eastern  Group



bahgesine gittik. ilgingtir grup
kauguk Gretiminin yani sira timsah
ta yetistiriyordu. Bizi g6tlrdikleri
timsah yetistirme ciftliginde 1000
civarinda timsahin oldugunu
soylediler. Ayni zamanda tavus
kuslari, ayilar daha baska canlilar da
vardi. En ilging olani da timsahlarin
bir kismi suda yiizerken, bir kisminin
da suyun diginda hareketsiz bir
sekilde agzini acip beklemesiydi.
Dakikalarca baktik, hic hareket

yoktu, bir an tereddit ettik, bu
hayvan canli mi, yoksa heykel mi?
Bizim i¢in Tayland’da dogal yasami
gérmek cok ilging oldu.
Gdl kenarinda dile yemedgi

Daha sonra, Bayan Sineenuch
Kokanutaporn’un davetlisi olarak,
Chonburi yakinlarinda minik bir
g6l kenarinda sirin bir agik hava
restoraninda  Tayland'in  deniz
meniilerinden olusan giizel bir 6glen
yemegi yedik. Ayni zamanda
Tirkiye'de hi¢c gormedigimiz,
Tayland’in tropikal meyve menileri
de vardi. Diyebilirim ki, muz
haricinde Taylan'da yedigimiz
meyvelerin hi¢ biri Tirkiye'de yok,
Turkiye'de yedigimiz meyvelerin hig
birini de Tayland’da goremedik.

Oglen yemeginden sonra,
Chonburi’ye c¢ok vyakin ve ayni
zamanda turistik bir merkez olan

Pattaya’va dogru vyola cikiyoruz.
17 Binaya saplanmig ugak ilging bir
gdriintii olugturuyor
o =T =

Pattaya merkezde sahile gok yakin,
Pattaya Marriot Resort Otelinde

kaliyoruz. Otelimiz gayet liiks,
bahgesinde agaclar arasinda gtizel
bir yiizme havuzu var. Pattaya’nin
sahilindeki plajla mesafesi de 100
metre kadar. Gevresinde biyik
aligveris merkezleri var. Otelin en
ilging yonU de, yan taraftaki binaya,
diigen bir ugcadin, binaya saplanmis
gibi durmasi. Hareketli ve yorucu
bir ginin ardindan otelimizde
dinlenmeye cekiliyoruz. Elektronik
cihazlar ve telefonlan Tirkiye'ye
gore ortalama % 40 ucuza alma
imkant var. Bir kismimiz da elek-
tronik esya satan magazalardan,
gerek kendilerine, gerek yakinlarina
telefon almaya gidiyor. 4-5 katl
agirhiklt telefon olmak fizere
elektronik esya satlan magazalar
var. Uzak dogunun tim marka
ve modellerini buralarda bulmak
mimkiin, fakat aligveris sirasinda
siki pazarlikta fayda var.

Thai Hua Rubber Public Company

ziyareli

—

25 Haziran Cumartesi

Sabah 10’da Thai Hua Rubber Public
Company  Limited  firmasinin
Chonburi'deki tesislerini gdrmeye
gidiyoruz. Bu grubun degisik
yerlerde tabii kauguk ve lateks
reten cok sayida tesisleri var.
Bizi kapida daha evvel de aksam
yemegine davet etmis olan firma
yetkililerinden Prem Pandey ve
Korakod Kittipol Kkarsiliyor. Once
balya RSS kauguklarin yikanarak
temizlendigi, tzerindeki partikillerin
alindigr ve kalitelerine gdre aynlip
balyalandigi boliim{i geziyoruz.
Balyalama tesisi gezdiriliyor

Cok sayida yasi genc is¢i plaklari
tek tek gbzden geciriyor ve (zerinde
gordiigl yabanci cisimleri ayikliyor.
Aliskanhik ve goz karariyla
kalitelerine gore plaklar 2-3-4-5 diye
gruplara ayriliyor.

Plaklar kalitesine gire aynistirifiyor

— y % -:97;

kg olarak hassas bir
sekilde tartildiktan sonra, talklanip
lizering, ftipini  belirten marka
vurulduktan sonra, balyalar paletlere
yollaniyor. Ureticilerin biiyiik kismi




standart kilolardaki balyalari tercih
ederken, bazilan da 50 kg gibi,
standart digi, formalasyonuna veya
banburiye atacagi miktara uygun
kg ambalajlanmis kaucuk balyalar
tercih ediyor. Tiiketicilerin istegine
gore kauguk plaklar balyalaniyor.

Laboratuvar kisminda gerekli testler
hassas bir sekilde yapiliyor.Standart-
lara gdre ambalaj miktarlarinin nasil
olacagl, kaucuklarin tiplerinin nasil
olduguna dair numune ve tablolari
panayo asilmis halde gérilyoruz.
Kaucuk tipleri

Daha

balyalarin hammaddesini olusturan
agactan toplandigi sekliyle lateks
topaklarin -~ bulundugu  bélimi
geziyoruz. Isciler bunlarin {stten

temizligini yapryor ve biiyiik olanlar |

keserek  parcaliyor.  Cuplumlar
islemden evvel parcalamak igin
kullanilan 0zel makineler de var.
Depolarda cinslerine gére cuplumlar
gruplandirilmis.  Sonrasinda
istenilen  Ozelliklerde ve viskoz-
itelerde  kaucuklar  karigtinlarak
misteri istegine uygun 6zellikte mal
iretiliyor.

Kauguk igleme tesisi gezdiriliyor

il Ay R

Thai Hua Rubber Public Company
Limited firmasinin kauguk dretim
tesisleri gezdiriliyor. iki tip kauguk
dretiliyor. Disardan gelen plaklarin

kalitelerine gdre ayrlip, plakalar
halinde balyalanan tipi. Bir de
cuplum dedigimiz lateks topaklarin-
dan kanstinlarak elde edilen tipi.
Ozellikle cuplumlardan karistirilarak
elde edilen ftipin dretimi zor ve
zahmetli bir is. Cuplumlar
parcalandiktan  sonra  defalarca
makineden gecip temizleniyor ve
balya kauguk elde ediliyor. Her
ne kadar isgiler hizli bir tempoda
caligsa da, daha evvel Derby
Konveyor Bant'in dretim
midirligini yapmis olan Tayfun
Bey, isgilerin  agir  kaldigini
distnerek, “bunlar bana biraksalar
kisa zamanda iiretimi ikiye katlarim,
bununla ilgili cok harika metotlarim
var” diyor.

Tabii bu isin saka kismi, plaklar
rutubetinin alinmasi igin firmlaniyor

ve asmak igin bambu agaglarnin
dallar kullaniiiyor.

Tayfun Bey kendine dzgii metotlarla
iiretimin daha da hizlandirilabilecegi
kanaatinde

Tayfun Bey'i bu dallar incelerken
objektifimiz yakaliyor. Gérdiigiimiiz
geng iscilerin arasinda yasi 20’yi
asan sanirz pek yoktur. Bu tempoya
ayak uydurmak ancak genclerin
harci.

Sn.ismail Ece’ye hatira kauguiju

hediye ediliyor

] ST

Fabrikayi

gezerken
parcalardan ufak bir plaka hatira
olarak hizlere veriliyor. Kaugugun

islenen

vataninda hediye edilen hatira
kaugugu. Bu ani ebedilestirmek igin
fotograf karesine donistiiriiyoruz.

Lateks bdyle foplaniyor

Tesislerin yakininda bulunan bir
kauguk ormanina gegiyoruz. Burada



lateksin agactan nasil toplandigi,
taslara damla damla nasil aktigi,
ozel bicaklariyla agaclarin  nasil

kesildigi goOsteriliyor. Kauguk agac!
ve ormanlari hakkinda bilgi veriliyor.
Korakod Kitfipol sirkeli familan sunum

yapiyor

Daha sonra Thai Hua Rubber Public
Company Limited Sirketi hakkinda
bilgilendirilmek i¢in toplanti
salonuna geciyoruz. Korakod
Kittipol sirketin iglem hacmi, cirosu,
senelik isledigi kauguk miktarlar ve
tiirleri, nerelerde tesisleri bulundugu
hakkinda sinevizyon esliginde bize
bir sunum vyapiyor. 2010 yilinda
Tayland’a yaptigimiz gezide, Tayland
Sanayi Federasyonu, Department of
Export Promotion (DEP) ve Kauguk
Departmanini ziyaret etmistik. DEP
Ofisinde Tayland Kauguk Dernegi
Bagkani Bayan Piyaporn Sae-lim,
uluslararasi  satis  boliminin
Ortadogu ve Afrika sorumlusu Bay
Pakinay Leng-ee, yardimcisi Bay
Ekachat Seetavorarat ve tabii kauguk
ureticisi Thai Hua Rubber Public
Company Limited firmasindan Prem
Pandey ve Korakod Kittipol hazir
bulunmustu.

Kaucuk dergisini hediye ediyoruz

Bu goriigmeyi ve resimlerini Kauguk
Dergisinde yayinlamigtik. Toplanti
bitiminde Kaucuk Dergisinin, bu
gérismenin yayinlandigr  sayisini
Korakod Kittipol’e hediye ediyoruz.
0 da memnuniyetlerini  belirtip,
Tirkiye Kauguk Derneginin  ¢ok
iyi caligip dinyanin her yerine
yetistigini, bunun da dergiden
anlasildigint belirterek, bize
tesekkiirlerini sunuyor. Vedalagma
faslindan sonra Pattaya’'daki
otelimize dogru yola ¢ikiyoruz.

Giizel hir yemekle geziyi sonfandiriyoruz
= 0 L =

26 Haziran Pazar

Buglin teknik gezi programimiz
sona eriyor, sonrasinda serbest
zaman. GOn boyunca dileyen
aligveris  yapiyor, dileyen otelin
yiizme havuzuna girerek serinliyor.
Aksamiistii  servis  aracl le
Bangkok’a, Suvarnabhumi
Havalimanina geciyoruz. Ugagimiz
gece 23.35'de kalkiyor, 27 Haziran
Pazartesi saat 6.00'da Istanbul'a
ddniiyoruz. insamin gecmise déniip
baktigi zaman hatirladigi gizel anlar
ve anilar olmali. Inaniyorum ki,
Tayland gezimiz de hem egitici
olmasi, hem de turistik yerler ve
kalinan mekanlarin giizelligiyle dmiir
boyu hafizalarimizda salkiyacagimiz
giizel bir gezi olacak.

Son giin aligverigle geciyor

Thai Ticaret Gelistirme istanbul
Birosu, ontimizdeki yillarda da bu
gezilerin devam edecegdini soyledi.
Tabii kaugugu kullanan herkesin,
balya haline gelme agamasinda nasil
test ve temizleme islemlerinden
gectiginin ~ goriilmesi  agisindan
bu tir geziye katilmasinda blyik
faydalar oldugunu sdylemek lazim.
Seneye duyuru yapildigi  zaman
umariz sektér mensuplari  bunu
ilgiyle takip eder. Donls bileti,
gezinin bitis tarihinden 4-5 gln
sonrasina alindi§ takdirde, turistik
mekanlart ve dogal giizellikleri
ile Gnli Tayland’'da giizel bir tatil
yapma imkani da olabilir. Bize bu
imkani saglayan DEP’e, organize
eden Bayan Piya Sutthima Keskin’e,

gezi boyunca eslik eden Bay
Panumas ~ Malasee ve  diger
gorevlilere, isletmelerini  bizlere

acan ve zaman ayiran firma sahibi
ve yetkiii[erine, Tirkiye Kaucuk
Sektorii | adina  tesekkirlerimizi
sunuyoruz.
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Yikanmak tizere havuza
atilacak

Plakalar islenmeden once

Plakalar firnlanmaya
gonderiliyor

Kontrol ve ayrim gézle
yapiliyor

Plaka tizerinden partiktiller
aliniyor

Kaucuklar kalitesine
gore siniflandirifiyor




Kaucuk tlrleri panoda
tanimianmis

Kuplumlar depolanmis
vaziyette

Balyalar markalanmis
vaziyetie

Kuplumliar makinede
parcalaniyor

Kuplumfar islenmek icin
toplanityor

Resimler Tayland Gezisine katilan sektor Gyelerimizin gezdigi Thai Eastern Group tesislerinde cekilmistir

1900




IHRACATA DONUK URETIM
STRATEJISI DEGERLENDIRME
KURUL TOPLANTISI

Dis ticaretimizde Cumbhuriyetimizin
100. kurulug yild6éniimii olan 2023’e
yonelik stratejik hedef, diinya mal
ticaretinden aldigimiz payin
artinlarak ihracatimizin 500 milyar
dolara cikariimasidir. Bunun igin
oncelikle Glkemiz imalat sanayii
ile hizmet Gretim potansiyelinin
ihracat odakll degerlendirilmesi ve
yonlendirilmesi gerekmektedir.
BUtlin sektdrlerde ihracat hedeflerine
yonelik ortak politikalar gelistirilerek,
strdirdlebilir ihracat artisinin
saglanmasi, ihracatta pazar ve iiriin
¢esitlendirmesinin  yapilmasi,
ihracata déniik (retim teknolojiler-
inin gelistirilmesi ve yurt iginde
yaratilan katma degerin artirimas,
yakin gelecekte ulasiimasi gereken
hedefler olarak belirlenmigtir.

Bu cergcevede, aciklanan hedeflere
ulagilabilmesi amaciyla yapilacak
caligmalarin  kurumsal altyapisini
olusturan Ihracata Doniik Uretim
Stratejisi Degerlendirme Kurulu 12
Mayis 2010 tarih ve 27579 saylli
Resmi Gazete’de yayinlanan
2010 112 sayili Basbakanlik
Genelgesi ile kurulmustur.

Bu itibarla, Ihracata Déniik Uretim
Stratejisi  Degerlendirme  Kurulu,
Ekonomi Bakan’'min baskanlginda;
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhg,
Cahsma ve Sosyal Giivenlik

20

Bakanligi, Cevre ve Sehircilik
Bakanh§), Ekonomi Bakanligi, Enerji
ve Tabii Kaynaklar Bakanligi, Gida,
Tannm ve Hayvancilik Bakanli,
Glimrik ve Ticaret Bakanhgl,
Kalkinma Bakanligi, Maliye
Bakanligl, Ulastirma Bakanhgi ile
Hazine Miustesariginin - miistesar
dizeyinde; Tarkiye Cumhuriyet
Merkez Bankasi, Tirkiye Yatirim
Destek ve Tanitim Ajansi, Tiirkiye
Odalar ve Borsalar Birli§gi (TOBB)
ve Tirkiye lhracatgilar Meclisinin
(TIM) baskan diizeyinde; Tiirkiye
Ihracat Kredi Bankasinin (Tiirk
Eximbank) ise Genel Midir
dizeyinde katilimiyla calismalarina
devam etmektedir.

Bugiine kadar doért kez toplanan
Kurul'un besinci toplantisi 26
Agustos 2011 tarihinde gerceklesti.
Toplantiya devletin yetkili kurumlari,
cesitli STK lar ve lhracatg
Birlikleri’'nin temsilcileri ile birlikte
Dernek Bagkanimiz Nurhan Kaya da
katildi.

S0z konusu toplantida Girdi Tedarik
Stratejisi kapsaminda, makine ile
kimya sektdrlerine iliskin iki ayr
sunum gerceklestirildi. Sunumlarda,
Kurul dérdiincii toplantisisonrasinda
ilgili kurum ve kuruluglardan alinan
bilgi ve degerlendirmeler ile sektdre
iligkin degerlendirmelerde
bulunuldu. Makine ve kimya sektor
sunumlarinda ele alinan konular
asagida Ozetlenmektedir:

Makine sektdriine iligkin sunumda;
» Sektdriin girdi tedarik zincirinde
onemli olan demir celikte dig
bagimhiligin  azaltilmasi ve

Nalan KIiBAR

maliyetlerin  disirilmesinin
sektorlin rekabet giiclinii artiracagi
degerlendirilmis,

* Sektdrde ishirligi yapan firmalarin
basarli  oldugu tespitine  ver
verilmig; isbirligi aglan/ortak satin
alma platformlari/riin gelistirme ve
uzmanhk paylasimi/imalat- kapasite
paylagiminin firmalarin basarisinda
onemli oldugu degerlendirilmis,

* Sektoriin 6nemli bir alt bileseni
olan elektronikte rekabetci bir ar-ge
yapisina  sahip  olunmasi igin
birlestirici/yonlendirici bir cati
olusturulmasi ve 2023 vyilinda
kiresel gapta bilinilirligi olan en az
bir endiistriyel elektronik markasina
sahip olunmasi hedefine yer
verilmis,

« Sektoriin Ulusal Odak Projeleri ve
Kamu Tedarigi lcin Stratejik
Yaklagim gelistirilmesi yoluyla
desteklenmesi uygun bulunmustur.

Kimya sektdriine iligskin sunumda;
* GGenel olarak, tim sektorlere girdi
veren bu sektdrde temel hammad-
delerde dig bagimhligin azaltiimasi ve
yurtici Uretimin artirlmasi amaciyla
rafineri ve petrokimya entegre
yatinmlarinin degerlendirilmesine,

« 2010°da toplam 5,7 milyar dolarlik
ithalat gergeklestirilen ve Tiirkiye'nin

dinyanin en blyik ithalatgilar
arasinda yer aldifi polietilen,
polipropilen, polistiren, PVC ve

polietilen teraftalat iretimine doniik
yatinnmlara 6ncelik verilmesine,

* Yaklasik % 100 dis bagimliigimiz
olan kaugukta, i¢ tedarikimkanlarinin
artinlmasi igin geri déniisiim tesis
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yatinmlarina 6ncelik verilmesi, dis
tedarikte verimliligin ve etkinligin
saglanmasi icin ortak tedarik
imkanlarinin degerlendirilmesine
dikkat cekilmistir.

* Kamu ahmlarinda verli tretimin
desteklenmesi, makine sanayinin
ic pazar imkanlanni  kullanarak
rekabet glcinl artirabilmesi ve
gelisebilmesi agisindan 6nemlidir.
Her ne kadar Kamu lhale Kanunu'nun
63. Maddesi verli tiretim lehine %15
fiyat avantajl sagliyor goriinse de,
bu madde; basta yerel yonetimler
olmak (zere kamu Kkurumlarinin
ihtiyaglarini  yurtigi/yurtdisi
kaynaklardan tedarik tercihlerini
etkilememektedir. Kurul
Toplantisinda “Kamu Tedarigi lgin
Stratejik  Yaklasim”  gelistirilmesi
ihtiyacina vurgu yapiimistir.

* Ulke sanayisinin girdi ihtiyacinin
dizenli olarak izlenmesi ve
analizinde veri kaynagi olarak
Kapasite Raporlarinin  ne ydnde
gelistirilebilecegini arastirmak
iizere; Ekonomi Bakanligi, Kalkinma
Bakanligi, Bilim Sanayi ve Teknoloji
Bakanhgl ile TOBB'un ortak bir
cahisma yarttmesi ihtiyact dile
getirilmigtir.

* “Ulusal Geri Dondsiim Stratejisi”
olusturulmasi  konusu toplantida
kimya sektord icin  giindeme
gelmistir. Geri Donlsim, kimya
sektoriinde dis ticaret aciginin
%30’unu  olugturan  plastik
sektorinin hammadde ihtiyacinin
birkismininyurtiginden kargilanmasi
agisindan one g¢ikmaktadir. Ancak
geri doniisiim sadece kimya
sektoriinde degil, GITES cergeve-
sinde incelenen hemen her sektérde
gerek mevzuat, gerekse farkindalik
acisindan ozel énem verilmesi
gereken bir konu olarak kargimiza
cikmistir. Konu daha dnce, GITES
tespitlerinin aktarildigi EKK
toplantisinda (1 Agustos 2011)
giindeme getirilmis ve bu alanda
“Ulusal Geri Dontligsiim Stratejisi
Olusturulmasi” igin gerekli
¢alismalarin Bilim Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi koordinasyonun-
da yapilmasi uygun gorllmustdr.
Sunumlar sonrasinda, Kurul Uyeleri

ve katiimeilar tarafindan sektorlere
iliskin dile getirilen hususlar asagida
Ozetlenmektedir.

» Makine sektorindeki istihdamin
artirllmasinda egitime Onem
verilmesi ve bu konuda projeler
gelistirilmesi belirtilmistir. Ozellikle,
standartlarin belirlenmesi icin
makine sektdrli ile savunma
sektoriiniin isbirligi yapmasi hususu
vurgulanmstir.

» Makine sektGrlinde, en cok ihracg
edilen GOrtnler endistriyel klimalar,
is makineleri, takim tezgahlar oldugu
belirtilmis ve bunlarin yurt iginde
haksiz rekabete maruz kalmadigu,
firmalarin blytyebildigi, istihdamini
artirdigi ve Ar-Ge yapabilir hale
geldigi ifade edilmigtir.

Diger sektorlerde de ihracatin
artirtlabilmesi icin de haksiz
rekabetin engellenmesi, istihdamin
artinimasi ve  Ar-Ge vyapiimasi
gerekliligi vurgulanmistir.

e Devlet alimlarinin  yogunlugu
acisindan kimya alaninda da ilag
sektoril, savunma sanayine benzer
bir yapi géstermektedir. Bu nedenle
sz konusu iriin grubunda kamu
alimlarinin stratejik bir arag olarak
kullaniimas! uygun olacaktir.

* Dis ficaret verilerine bakildiginda
katma dederi ¢ok yiksek olan plastik
sektdriinde hammaddenin % 15’
yerli Gretimle, %85’ ise ithalatla
karstlandigr ifade bulmus ve
sektdrde dis ticaret agigr yiksek
goriliiyor olsa hile tekstil, beyaz
esya, insaat, otomotiv gibi alanlara
girdi arz1 yoluyla ihracata dolayl bir
katki sagladigi belirtilmigtir.

* Kimya sektorinde en fazla enerji
kullanan plastik sektoriinde enerji
maliyetlerini azaltici ¢oézimler
uretilmesi ve enerji alaninda
yapilacak vatinmlarin artirnimasi
gerekliligi ifade edilmigtir.

* Plastik sektoriinin = %60’inin
faalivette bulundugu Marmara
Bolgesinde sanayi alanlarinin ¢ok
kisitli oldugu belirtilmis ve bu
nedenle sanayi alanlarinin artiriimasi
konusuna dikkat ¢ekilmistir.

* Dig alimlarda zamaninda, kaliteli,

uygun fiyatta hammaddeye
ulasiimasi igin, pazarin
cesitlendirilmesi  yoluyla tedarik
glivenliginin ~ saglanmasi  hususu
vurgulanmigtir.  Ayrica, hammad-
denin ihrag edilmesi yerine islenmesi
yoluyla katma deger yaratiimasinin
onemli bir konu oldugu {zerinde
durulmustur. Bu baglamda biiyiik
alimlart garanti altina alan ve
kurumlari birlikte hareket etmeye
sevk eden bir tegvik mekanizmasi
gerekliligi glindeme getirilmistir.

» REACH regiilasyonlarinin KOBI'lere
yarattigi maliyetin azaltilmasi, KKDF
uygulamasimin -~ maliyeti  artinec
yoniniin tekrar gozden gegirilmesi
ve AB mevzuatina uyum kapsaminda
yer alan GCED  Yonetmeliginin
yatinmlar icin yarattigi maliyetin
degerlendiriimesi  konularina yer
verilmigtir.

* 6015 sayili Devlet Desteklerinin
[zlenmesi ve Desteklenmesi
Kanunun vyeniden ele alinmasi
gerekliligi belirtilmigtir.

* Hindistan ve Cin gibi (lkelerdeki
talep gelisimini g6z oOninde
bulunduran sektorel stratejileri
tesvik sistemi ile desteklemek
yoluyla, Tiirkiye'nin diinya
ihracatindaki payinin artirnlmasina
katki saglanmalidir.

» D-8 Sanayi Zirvesi ve Arap Birligi
Zirvesi  gibi toplantilar  yoluyla
ishirliginin gelistirilmesi ve
Ortadogu, Afrika’dan atil sermay-
enin Tirkiye've ¢ekilmesi gerekliligi
vurgulanmistir.

* Tesvik sisteminin yatirim
Oncesinde veya yatirim sirasinda
firmalara verilecek tesvikleri
kapsayacak sekilde yeniden
dizenlenmesi ve girdi tedarik
stratejisinin tesvik sistemine
entegrasyonunun saglanmasi
gereklidir.

* Katma Deger Vergisi (KDV) sistemi
icinde hizmet ihracati iginde KDV'nin
iade edilebilmesi imkanini saglayan
bir dizenleme getirilmesi konusu
dile getirilmigtir.

* Uluslararasi firmalarla rekabetin
saglanmasi icin isci Ucretlerinde
vergi indirimi saglanmalidir.



KIMYA ARASTIRMA,
TEKNOLOJI VE EGITIM
VAKFI (KATEV) KURULMA
CALISMALARI SURUYOR
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Sektdrlerde ¢ati Orgiitil niteliginde,
dedisik benzer sektdrel yapilan
toplayan Orgltler vardir. Kauguk,
plastikle beraber anilsa da kapsami
itibariyle, kimyasal hammaddelerden
iretim yapip, kimyasal yapiya sahip
driinler Grettigi icin ana dal olarak
kimya grubunda yer almaktadir.
Bu grupta boyadan, kozmetige,
plastige kadar bircok alt sektor
de bulunmaktadir. Bu sektérlerin
kendilerini bir cati drgitiinde, ortak
olarak ifade edebilmeleri i¢in, Kimya
Sektor Platformu Uyeleri tarafindan
olusturulacak olan Kimya Arastirma,
Teknoloji ve Egitim Vakfinin kurulum
galismalari devam etmektedir. 19
Temmuz 2011 Sali giind 17.30'da
Istanbul’da, Istanbul Dig Ticaret
Kompleksi'nde dizenlenen, vakfin
kurulma calismalarini igeren
toplantiya Kauguk Derneginden,
Baskanimiz Nurhan Kaya, Yonetim
Kurulu Uyelerimiz, Abdala Mbaruk
Abdalla, Murat Ozkilig, Behliil Metin
ve ben Genel Sekreter Nalan Kibar
katildik.

Kurulug galismasi devam eden bu
vakfin amaci; Kimya sektorinde
kurulu sektdr drgutlerinin  birlikte

hareketini saglamak, bu yapi igindeki
sektorlerin daha ileriye gitmesi
icin faaliyette bulunmak, kimya
ve yan sanayinin ortak projelerini
yuritmek, bu baglamda sektdriin
ihtivact olan nitelikli yetismis
is giicini saglayacak her tirli
galisma, egitim ve belgelendirme
faaliyetleri yapmak ve desteklemek,
istihdami destekleyecek ¢alismalar
yapmak, sektoriin sorunlarinin
kamuoyuna duyurulmasini saglamak
ve sorunlarin ¢oziimlne yardimci
olmak, ulusal ve uluslararasl alan-
larda, ekonomik, sosyal, bilimsel
konularda arastirma ve gelistirme
projeleri olusturmak, her tirl( so-
syal faaliyetlerde bulunmak olarak

belirlenmistir.
w

Vakfin merkezinin, Kocaeli ili
Dilovasi 5.Kimya Organize Sanayi
Bolgesi, Cerkesli Koyl Yolu Uzeri

Kocabayirtepe Mevkiinde olmasi
planlanmaktadir. llgili mevzuat
gcercevesinde, vakfin yonetim kurulu
yetkili makamlardan izin almak
kaydiyla yurt icinde ve yurt disinda
sube ve temsilcilikler acilabilecekdir.

Resmi makamlarin denetimine tabi
olarak kurulacak vakif, tiizel kisilige
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sahip bagimsiz bir kurulug olacaktir.
Bu sifatla kimya sektdrinin
kapsama alanina giren her tlrli
faaliyet ve akitte bulunabilecektir.
Vakiflar Genel Midirliginin izni
ile gayrimen Kkuller alip satabilecek,
ipotek tesis edebilecek, ettirebilecek,
her tlrli ayni sahsi haklar iktisap
edip, elden ¢ikartabilecek.

r
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Kurulma cahgmalari siiren vakfin
faaliyet alanlarinin, asagida
siralanan maddeler halinde olmasi
hedeflenmigtir.

a) Basta kimya sektoriinin meslek
standartlarinin  ve ulusal mesle-
ki  yeterliliklerinin ~ hazirlanmasi
icin caligmalar yapmak, ulusal
mesleki yeterlilik sistemi kapsamina
giren tiim alanlarda faaliyette
bulunmak, bunlara iligkin
egitim programlart  diizenlemek,
uygulamak, olgme, degerlendirme
faaliyetlerinde bulunmak ve
belgelendirme iglemlerini yiritmek,

h) Basta kimya sektor(i olmak (izere
bitin sektdrlere yonelik nitelikli
isglict ihtiyacinin  giderilmesi ve
isgucliniin  niteliginin -~ artinlmasi
icin egitim programi diizenlemek,
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bunlar izlemek, en yiksek verimi
saglamak lizere gerekli tedbirleri
almak, egitimi belgelendirmek
gerekiyorsa egitim sonunda
katihmeilan 6lgmek, degerlendirmek
ve seviyelerini gosterir belgeleri
vermek,

¢)EQitim merkezleri agmak,

d)Ulusal ve uluslararasi
kuruluslarla ortak c¢aligmalar
yiritmek, uluslararasi gecerliligi
olan sertifika programlarini
hazirlamak, yiritmek, egitim
vermek, egitimi belgelendirmek
gerekiyorsa egitim sonunda
katihmcilan 6lgmek, degerlendirmek
ve seviyelerini gdsterir belgeleri
vermek,

e) Ulusal ve uluslararasi
seminer, kongre, sempozyum vb.
etkinlikler diizenlemek, diizenlenen-
lere katilmak, temsilci gdndermek,

f) Brosiir, dergi, gazete, kitap vb.
streli ve sireli olmayan yayinlar ile
ses bandi, bilgisayar programlar,
video, tv ve sinema filmleri ¢ikartmak
ve nesretmek, her tirli sektorel
tanitici filmleri yapmak,

g) EGitim ve ydnetim konularinda
aragtirmalar yapmak, kitiiphane ve
arsiv kurmak,

h) Egditime hizmet amaciyla
uygun gorilecek yer ve sekillerde
ilk, orta veya meslek egitim tesisleri
kurmak, teknik kurslar vermek, ozel
okul ve/veya dershaneler agmak,
donatmak ve isletmek, kurulmus ve
kurulacak egitim tesislerine katkida
bulunmak,

i) Uygun goriilecek yerlerde okul,
kitaplk, iglik, laboratuar, dgrenci
yurdu yaptirmak, isletmek, mesleki
ve teknik egitim okullarinda egitim
- 8gretim hizmetinde kullanian
cihaz, her tirli makine ve malze-

melerinin -~ temininde  imkanlar
Olclisinde yardimcl olmak,
j) Yonetilmesi veya denetimi,

yetkililerce kendisine tevdi edilecek
ve Mutevelli Heyetince kabule sayan
goriilecek kiiltir ve egitim tesisleri
icin verilen gorevleri yapmak,

[

k) Kabiliyetli ve maddi yardima
muhtag Ogrencilere  8grenimlerini
yapmak (izere cesitli sekillerde
destek olmak, yurt icinde ve disinda
ogrenim, ihtisas ve staj yapan
genglere, uluslararasi veya ulusal
diizeyde ilim, sanat ve benzeri alan-
larda Gstin bagari kazanan kisilere
burs, odil ve kredi gibi parasal ve
ayni yardimlarda bulunmak,

I) Yiksek ve mesleki tahsil
yapmis elemanlara yurt iginde ve
diginda ileri ihtisas caligmalari
yapabilmeleri veya mesleki bilgilerini
artirabilmeleri igin egitim olanaklari
saglamak,

m) Genel, 6zel ve katma bitgeli
idareler butceleri icinde yer alan
diger hizmetleri yapmak veya
bunlara katkida bulunmak,

n) Isglicii piyasasi ihtiyaglar cer-
gevesinde, ulusal ve uluslararas!
rekabet kosullarina uyumlu, bilingli,
yasal haklari konusunda bilgi sahibi
calisanlarin  kayith  sektdrde
istihdamlarinin saglanmasi igin
galismalar yiiritmek,

0) Sektorlerin  Oncelikli isgic
ihtiyaglar ve nitelikleri konusunda
veri  bankasi olusturmak, talep
halinde ilgili kuruluslara bu konuda
yardimer olmak, veri bankasindan
yararlanmalarini saglamak,

p) Kimya sektbriine yénelik,
bilimsel arastirma projelerini,
gerektiginde basarili 0grencilerini,
akademisyenleri, desteklemek
ve Odilllendirmek,  gerektiginde
arastirma  kurumlar  kurmak ve
gelistirmek,

q) Mesleki egitim diizeyinde yurt
igi/yurt  dist  egitim  gO6renlere
karsiliksiz  egitim ve aragtirma
bursu, egitim amacgl para ve
malzeme yardiminda bulunmak,

r) Faalivet konusunda vyer alan
tim caligmalarin  yiritilmesinde
ulusal ve uluslararasi kamu ve
0zel sektor kuruluslar, kurumlar,
universiteler, bilimsel ve teknik
arastirma merkezleri, sivil toplum
kuruluslar ile isbirligi yapmak, ortak
projeler yiriitmek,

s) Faaliyet konusu ile ilgili ulusal ve
uluslararast kuruluslar tarafindan
acllanihalelere katilmak, sdzlesmeler
akdetmek, taahhiit altina girmek,

Seklinde belirlenmis olup, bunlardan
gelir temin etmek, buna benzer amag
ve konularinin  gerceklesmesine

yarayacak her tiirlii iktisadi, sosyal
ve Kkilltiirel faaliyetlerde bulunmak
vakfin faaliyet programi igerisinde-
dir.

Vakif olusturulurken, vakfin
kurulmasi igin bagista bulunacak
gercek kisilerden ve tlizel kigiliklerin
temsilcilerinden bir Mitevelliler
Kurulu olusturulacaktir. Bu kurul,
kurucu tlzel kisilerin temsilcileri
ile kurucu gergek Kkisilerden
olusacaktir. Vakfa olaganiisti
hizmetleri bulunanlar da Miitevelliler
Kurulu Uyeligine dahil edileceklerdir.
Mitevelliler Kuruluna girmek igin,
vakfin kurulusunda harcanmak
Uzere an az 2.500 TL bagis yapanlar
Mitevelliler Kurulu Uyesi olmaya
hak kazanacaklardir. Vakif
kurulduktan sonra bu kurula girmek
mimkiin olmayacaktir.

Bu konularin gérigiildigi toplantida
Kauguk Dernegi Bagkani Nurhan
Kaya, bu vakfi cok dnemsedigimizi,
bir cati Orglt olarak ok faydali
olacagini, Kaucuk Sektdriniin
Tirkiye Ekonomisi ve Kimya
Sektoriinde 6énemli bir yerinin
oldugunu, bu agidan Vakifta glclii
bir sekilde temsil edilmesi gerektigini
soyleyerek, bu yapiya Kauguk
Dernegi tiizel kisiligini temsilen,10
gercek kisi ve 25.000 TL bagisla
katihmda bulunacagimizi soyledi.
Kurulma calismalar siren vakfin,
bir an once faaliyete gecip,
sektdriimiize yararli olmasini
diliyoruz.



IRCO 2011

IRCO 2011 toplantist ,15-17 Haziran 2011 tarihleri
arasinda Brezilya'nin Sao Paulo kentinde yapildi.
Konferans, dinyanin her yerinden katilan kauguk
sektdr temsilcilerinin ve IRCO Gyelerinin tanigmasi
icin bir firsat oldu. Konferans esnasinda katihmcilar
kauguk sektdriindeki gelismeler ve sorunlar hakkinda
fikir alisveriginde bulundu. IRCO 2011 toplantisinda
Dernegimizi Yénetim Kurulu Uyemiz Abdalla Mbaruk
Abdalla temsil etti ve Kauguk Dernegi’ni tanitma firsati
buldu. Konferansla eszamanl yapilan |IRCO Komite
Toplantisinda su kararlar alindr:

* Amerika'dan John Long tekrar IRCO Ydnetim Kurulu
Bagkani olarak goreviendirildi.

*|[RCO 2010’in raporunda, sponsorluklar yoluyla ortaya
¢ikan biitgenin € 500,000 civarinda oldugu sunuldu.

* [RCO 2011 Baskanhgr Sayin Mohamed tarafindan
Sayin Garbelloto’ya teslim edildi.

Cesitli (lkelerden 250a civarninda delegenin katildigi
konferansta 72 sunum gerceklesti.

Kauguk Dernegi'nin destegi ile  konferansa katilan
Prof. Dr. Veli Deniz “Lastik Hamurlarindaki Aromatik
isleme Yaglarinin Degistirilmesi” baslikli  bir sunum
gerceklestirdi.

Kore'de yapilacak IRCO 2012 hakkinda bilgi veren Kore
temsilcisi  Prof. Chung; “simdiden 80 adet makalenin
geldigini, bu sayinin  200°0n Gstiinde olmasinin

BREZILYA
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beklendigini” belirtti.

IRCO 2012 hakkinda daha fazla bilgi icin http://irc2012.
org/ adresine bakabilirsiniz.

Fransa'da gerceklestirilecek bir sonraki uluslar arasi
konferans IRCO 2013 te asagidaki yer alan konularin ele
alinacag bildirildi.

1. Hammadde ve kimyasallar

2. Silreg ve siireclerin optimizasyonu

3. Cevresel faktorler, is saghgi ve givenligi

4. Kauguk drtinler, yenilikler, yeni kavramlar ve yeni
uygulamalar

5. Kauguk sanayi: Gelecegi ve umutlar

IRCO 2011 Konferansinda sunulan bildiriler, dzellikle
cevre glivenligi ve givenli bilesik sirecleri ile ilgili son
gelismeler Ozerine oldu.

Bu konferans sirasinda yapilan IRCO Komite
Toplantisinda, Yénetim Kurulu Uyemiz Abdalla Mbaruk
Abdalla’min girisimleri ile Kauguk Dernegi, 2018 vili
RubberCon - Uluslararast Kauguk Konferansi'ni
lilkemizde dizenleme hakkini aldi. Sektoriimiziin
diinyaya tanitimi igin 6nemli bir firsat olan RubberCon’a
hazirlik amaciyla planlanan Ulusal Kauguk Kongreleri'nin
ilki 7. Kauguk Endistrisi Fuari ile eszamanli olarak 14-
15 Eyliil 2012 tarihinde istanbul’da gerceklestirilecektir.
Bu konu ile ilgili duyuruyu dergimizin sayfalarinda
bulabilirsiniz.
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iISO AGUSTOS AYI MECLIS
TOPLANTISI

Istanbul Sanayi Odasi Agustos ayi
Meclis toplantisi “ Diinya ve Turkiye
Ekonomisindeki Son Geligmeler;
Sanayimize, Glmrlkler, Piyasa
Gozetim ve Denetimi, Ticari Igleyis
ve Meslek Kuruluglar Cephesinden
Bakis ve ISO Ikinci 500 Biyik
Sanayi  Kurulugu Arastirmasinin
2010 Yili Sonuclan” bashikl glindem
maddesiyle gerceklesti. Toplantiya
Giimriik ve Ticaret Bakani Hayati
Yazici konuk oldu.

Meslek Komitesi Meclis Uyelerinin
sektorleri ile ilgili sorun ve
beklentilerini  dile  getirdikleri
toplantida Dernek Bagkanimiz
Nurhan Kaya yaptigi konusmanin
basinda sektdriimiiz ile ilgili bilgi
verdi. “Kauguksektorii dlkemizdeson
derece hizli gelisen, biyiyen,
ihracatiyla sirekli artis gosteren,
istihdami yiiksek, bilgi ve teknolojiye
dayall bir sektor. Ayrica hammadde
bakimindan % 95 oraninda disa
bagimli olmasi sebebiyle de sanssiz
bir sektor. PETKIM'in kapatilmasi ve
TUPRAS'In Gzellegsmesinden sonra

kauguk ve karbon tretimine devam
stmemesi sektoriimiz( tamamen
diga bagimh hale getirdi. Kauguk
kimyasallarinda stirekli bir sekilde
kirmizi hatta diismemiz, ardiyenin
bekletiimesi, laboratuvar giderlerinin
artmasi, minumum % 3-4 civarinda
bir ek maliyete sebep oluyor” diyerek
sorunlarimizi dile getirdi.

Bakan Hayati Yazici da yaptigi
konusmada, Tirkiye’nin bugin
niifusuyla, miitesebbisiyle, ekonomik
giiciiyle gercekten biyik bir Glke
oldugunu belirterek, bunun altinda
yatan glven ve istikran Oncelikle
halkin ~ sagladigimi,  kendilerinin
de bunu sirdirdiigini ifade etti.
Yeni kiiresel kriz olasiigindan
bahsedildigine dikkati ¢eken Yazicl,
hiikiimetin bu konuda son derece
hazirliki oldugunu, highir durumu
ihtimallere terk etmedigini s@yledi.
Yazici, Tirkiye'de 6nemli dlclide
vergisiz akaryakit kullanimi
bulundugunu,akaryakitkacakgiligryla
miicadele konusuna kararllikla
edileceklerini, gerektigi yerlerde yasa
cikaracaklarini, gerektigi yerlerde
operasyonlar yapacaklarini séyledi.

Bakan Yazici, “Hichir zaman
sanayicimiz, vyatirim yapan
insanimiz, kidem tazminati riski
korkusu tagimasin. Insanlarimizi
bu korkulardan kurtarmaliyiz. Bunu
yaparken devletin de emegin,
¢alisanin  hakkini, sosyal barig
onceligini gozeterek korumasini
formiile etmeliyiz” diye konustu.
Hizmet sektdriinii Onceleyerek bir
ekonomikyapiolusturulamayacagini,
giiclic  bir  sanayi  sektoriindn
varhginin, ekonominin saglam
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temellere oturmasi bakimindan
zorunlu oldugunu dile getiren
Yazici, “Yetismis insan gicuyle,
saglam temellere oturmus sanayi
perspektifini gerceklestirdigimizde,
olusmus ya da olusacak krizlere
karsi daha dayanikh olacagiz. Bu
alanda da hiikiimetimiz calismalan
sirdiriyor” ifadelerini  kullandi.

Yazici, bakanlhigmin yeni faaliyetler-
inden olan ticaret alaninda ise, Ig
Ticaret Midirliginde merkezi sicil
kayit sistemi ile ekonomik faaliyette
bulunan biitiin isletmelere, TC kimlik
numarasinda oldugu gibi bir kimlik

numarasi verilecegini, sirketlerin
faaliyetlerinin internet (zerinden
izlenebilecegini  sdyledi. Yazicl,
bu tiir toplantilarda dile getirilen,
kendisine iletilen konulara iligkin
olarak calisma arkadaslarina talimat
verdigini, onlarin  ¢ozilebilecek
olan konular ¢ozdiklerini, bakan
inisiyatifi  gerekenleri  kendisine
ilettiklerini ve mutlaka geri donus
yapildigini anlatti.  Yazici, “Makul
siire icinde geri doniig olmazsa
beni arayin” dedi. Glmrik
migavirliginin, statiilii bir meslek
olarak &ngorildigini ve sartlarinim
yasada aciklandigini belirten Yazicl,
kariyer meslek olmasi dolayisiyla
oda seklinde bir orgiitsel yapiya
kavusturulmasigerektiginidesoyledi.



BASKANIMIZ NURHAN KAYA,
KAUCUK SEKTORUNUN
SORUNLARINI EKONOMI

BAKANINA ILETTI

Dernek Baskanimizin da yer aldig
sivil toplum kuruluslariin temsil-
cileri 29 Temmuz'da Ekonomi Bakani

Zafer Gaglayan’i ziyaret ettiler.
Ziyarete; Kauguk Dernegi Baskani
Nurhan Kaya, PAGEV Bagkani
Mehmet Uysal, IKMiB Baskani Murat
Akyiz ile Bagkan Yardimcisi Necmi
sadikoglu, Aerosol Sanayicileri
Dernedi Baskani Siileyman Ozgiir
Oztiirk, ilag Endustrisi isverenleri
Sendikasi Genel Sekreteri Turgut
Tokgdz, Kimyagerler Dernegi

Baskan  Yardimcisi  Levent
Kahraman, Kompozit Sanayicileri
Dernegi  Baskani Ismail  Hakk

Hacialioglu, SEIS Baskani Metin
Demir ve Bagkan Yardimcisi Erol
Ozensoy ile PROMOTURK Baskani
Esad Ahmet Ozdem katildilar.

Dernek  Baskanimiz  biitiin
platformlarda dile getirdigimiz
hammaddede % 95 olan disa
bagimhligimiz, vyerli {retime

gecilmesi ve i¢ tedarik olanaginin
artinlmasi igin geri doniisiim tesis
yatinmlarina dncelik verilmesi, dis
tedarikte verimliligin ve etkinligin
saglanmas| igin ortak tedarik
olanaklarinin  degerlendirilmesi
konularini dile getirdi.

PAGEV Bagkami Mehmet Uysal,
plastik sektdriinde yillik % 13 ila 15
dizeyinde blyiime dngdrildigiing,
buna istinaden plastik hammadde
ihtiyacr igin en az 5-6 tane daha
Petkim'e  ihtiyag  duyuldugunu
ifade etti. Aynca PET'de % 7,5
korunma 6nleminden bahsedildi
ve koruma onlemi koyuldugunda

Nalan KIBAR

onlemin faydal olabilmesi igin

koruma isteyen kuruluslarin ithalati
azaltma adina yatinrm taahhtiinde
bulunmalar gerektiginin altini ¢izdi.

IKMIB Bagkani Murat Akyiiz, Bakan
Zafer Gaglayan’in, veni kurulan
ve dig ticareti de iceren Ekonomi
Bakanligina yeniden getirilmesinden
duyulan memnuniyeti ifade etti.
Kimya ihracatinin  son aylarda
sarekli artis gosterdigini, kimya
ihracatinda saglanan istikrarl artisa
ragmen  devilet  desteklerinden
en az yararlanan sekt6r oldugunu
ifade eden Akyiiz, iilkemizin ihracat
odakl kalkinmasinda kritik 6neme
sahip  kimya  sektdriiniin
desteklenmesini talep etti.



INTER PLAST

KIMYA SANAY|VE TICARET ANONIM SIRKET

SiZl KALITE, CABUKLUK, HIZMET, ESNEKLIK, GUVEN, SUREKLILIK,
GiBI KAVRAMLARLA YENIDEN TANISMAYA
DAVET EDIYORUZ.

5 AZODIKARBONAMIDLER U
& TSH 206
S BSH i ZDBC
OBSH TMTD
N 330 ' CBS
N 550 DPG
TITAN CESITLERI T™MQ
AKTIF CINKOLAR § MBT
SILIKA MBTS
g REJENER KAUCUK @ SUNI DERi VE BRANDA §
3 PEG 4000 EMILSIYON PVC "
DCP gg HER CESIT POLIURETAN |
PIGMENTLER B DMF
STEARIK ASIT ﬂ BOYALAR

INTER PLAST KIMYA SANAYI VE TICARET A.S. Al EVRAN CADDESI NO:1 POLARIS PLAZA K:B D:33 34398 MASLAK/ISTANBUL
TEL: (212)344 09 28 (PBX) FAX: (212) 346 09 99 WEB: www.interplastkimya.com

HADIM KOY SUBESI: ATATURK SANAYi SITESI 75. YIL CADDESI HACI BEKTAS VELI SOKAK HADIM KOY/ISTANBUL
TEL: (212) 771 25 88 FAX: (212) 771 32 87 e-mail: info@interplastkimya.com




EKIM-ARALIK 2011 DUNYA KAUGCUK PLASTIK FUARLARI

04.10.2011
07.10.2011

05.10.2011
07.10.2011

17.10.2011
19.10.2011

18.10.2011
22.10.2011

19.10.2011
21.10.2011

25.10.2011
28.10.2011

27.10.2011
30.10.2011

09.11.2011
12.11.2011

14.11.2011
18.11.2011

15.11.2011
17.11.2011

15.11.2011
18.11.2011

16.11.2011
18.11.2011

16.11.2011
18.11.2011

20.11.2011
23.11.2011

22.11.2011
25.11.2011

29.11.2011
01.12.2011

29.11.2011
02.12.2011

30.11.2011
03.12.2011

28.12.2011
31.12.2011

Ho

PLASTIMAGEN MEXICO 2011 : International Plastics Industry
Exhibition Conference

CENTRAL ASIAN INDUSTRIAL WEEK 2011 : Central Asian
Industrial Week

JEC SHOW ASIA 2011 : JEC Asia vent is the new Composite Platform
for Asia-Pacific

FAKUMA 2011 : International Trade Fair for Plastic Processing

CHEM-MED 2011 : International Chemical Expo - Instrumental and process
technology for the laboratory - Chemical industry and sustainability
Biotechnology - Composite materials - Sealants and adhesives - Coatings,
paints and surface treatment technologies application

PLASTEX UKRAINE 2011 : International Specialized Exhibition of Plastic

and Polymeric Materials Producing

PLAST EURASIA 2011 : International Istanbul Plastic Industries Fair

M-PLAS ASIA 2011 : International Plastic and Rubber Trade Fair for
Malaysia

EQUIPLAST 2011 : International Plastics and Rubber Exhibition

WATERPROOF MEMBRANES 2011 : Conference dedicated to trends and
technical developments in the international Waterproof Membranes industry

MIDEST : International Industrial Sub-Contracting Exhibition

CHEMPLAST ASIA 2011 : Central Asian International Industrial Exhibi-
tion of Chemistry, Plastics Rubber

MUOVI PLASTICS 2011 : International Special Fair of Plastics and Rub-
ber Technologies

SAUDI PLAS 2011 : International Plastics Technology Show

INTERNATIONAL INDUSTRIAL FORUM 2011 : International Industrial
Fair
FIRE RESISTANCE IN PLASTICS 2011 : Conference dedicated to

Technical developments and trends in Fire Resistance in Plastics

EUROMOLD 2011 : World Trade Fair for Mold making and Tooling,
Design and Application Development

PLASTICS RUBBER INDONESIA 2011 : International Plastics and
Rubber Machinery, Processing and Materials Exhibition

IPCC 2011 : Paint Resin, Coatings Composite International Exhibition

Centro Banamex

Tashkent

Suntec Singapore

Messegelande
Friedrichshafen

Fiera Milano City

Kiev International
Exhibition Center

Tayap Fair Convention
and Congress Center

Kuala Lumpur Conven-
tion Centre (KLCC)

Fira de Barcelona

Montjuic

Maritim Hotel

Paris Nord Villepinte

Uzexpocentre

Lahti Sports and Trade
Fair Centre

Riyadh International
Exhibition Centre

Kiev International
Exhibition Center
Dusseldorf
Exhibition Centre
Frankfurt

Jakarta International
Expo (JIExpo)

Tehran Permanent
Fairground

www.fuartakip.com
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2011 OCAK-TEMMUZ

iHRACAT $

2011 OCAK-TEMMUZ ITHALAT $
Endonezya 210.891.164
Almanya 176.879.266
Tayland 141.531.286
italya 139.671.845
Malezya 129.945.616
Gliney Kore 124.057.312
Fransa 110.186.906
A.B.D. 91.172.109
Cin 86.896.339
Japonya 80.820.654
Polonya 72.539.913
Rusya Federasyonu 72.402.839
ispanya 55.601.336
Gek Cumhuriyeti 54.892.887
ingiltere 52.535.695
Romanya 37.663.391
Hollanda 34.028.710
Vietnam 31.473.132
Tayvan 26.880.942
Belgika 26.143.956
Slovakya 23.805.031
Hindistan 23.602.139
Sirbistan 12.078.068
Slovenya 10.455.095
Brezilya 10.069.406
Sri Lanka 10.066.407

*10.000.000 Dolarin Gzerindeki iilkeler

Almanya 312.259.750
italya 153.696.447
Fransa 73.230.961
ispanya 71.906.551
ingiltere 69.640.802
Hollanda 51.494.682
A.B.D. 50.179.852
Belcika 50.174.370
Polonya 49.470.103
Romanya 42.967.586
Rusya Federasyonu 41.505.139
Suudi Arabistan 38.732.952
Gek Cumhuriyeti 33.814.260
Avusturya 24.490.603
Misir 22.955.581
Bulgaristan 20.736.830
Gin 20.451.240
iran 16.574.437
Brezilya 16.278.030
Avustralya 16.005.186
Irak 14.114.043
isvigre 14.106.421
Azerbeycan 13.178.442
Fas 13.039.785
Liksemburg 12.983.200
B.A.E. 12.254.540
Cezayir 12.026.661
Yunanistan 11.198.400
Ukrayna 10.847.883
Suriye 10.507.897

2011 $ ITHALAT iHRACAT ACIK 2011 $ iITHALAT iHRACAT ACIK
OCAK 232.856.386 | 182.368.577|  50.487.809| | OCAK 143.456.244 | 121.770.449|  21.685.795
SUBAT 232.386.149 207.465.732 24.920.417 SUBAT 153.732.456 139.143.622 14.588.834
MART 304.926.556 | 234.809.607| 70.116.949| | MART 184.383.279| 163.371.795|  21.011.484
NiSAN 298.001.932 | 229.747.672|  68.254.260| | NiSAN 184.619.521| 158.325.416|  26.294.105
MAYIS 282.402.765| 218.985.936| 63.416.829| | MAYIS 189.875.292 | 144.914.839|  44.960.453
HAZIRAN 300.738.432 | 230.252.246| 79.486.186| | HAZIRAN 195.650.042 | 149.687.608|  45.962.434
TEMMUZ 280.856.256 | 214.015.271 66.840.985 | | TEMMUZ 203.603.718 | 154.641.251 48.962.467
TOPLAM 1.941.168.476 | 1.517.645.041| 423.523.435| | TOPLAM 1.256.320.552 | 1.031.854.980| 223.465.572

Bilgiler TUIK’ten alinmistir.
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a BiE " - BiE " ae BiE -
ONCEKI ONCEKI ONCEKI
AYA GORE AYA GORE AYA GORE
_ (S FARK TARIH FARK TARIH FARK
01/01/07 100,00 01/01/07 100,00 01/01/07 100,00
01/02/07 100,22 0.2% 01/02/07 105,00 5,0% 01/02/07 100,00 0,00%
01/03/07 100,89 0,7% 01/03/07 110,00 4,8% 01/03/07 98,70 -1,30%
01/04/07 101,33 0.4% 01/04/07 111,25 1,1% 01/04/07 97,83 -0,88%
01/05/07 102,00 0.7% 01/05/07 120,00 7,.9% 01/05/07 95,65 -2,22%
01/06/07 102,00 0.0% 01/06/07 111,75 -6,9% 01/06/07 91,74 -4,09%
01/07/07 103,33 1,3% 01/07/07 111,00 0,7% 01/07/07 89,13 -2,84%
01/08/07 103,56 0,2% 01/08/07 120,00 8,1% 01/08/07 92,61 3,90%
01/09/07 103,78 0,2% 01/09/07 116,25 -3,1% 01/09/07 97,83 5,63%
01/10/07 104,22 0.4% 01/10/07 120,00 3,2% 01/10/07 98,26 0,44%
01/11/07 104,33 0,1% 01/11/07 122,50 2,1% 01/11/07 99,13 0,88%
01/12/07 104,44 0,1% 01/12/07 128,50 4,9% 01/12/07 98,26 -0,88%
01/01/08 104,44 0.0% 01/01/08 136,50 6,2% 01/01/08 97,83 -0,44%
01/02/08 108,89 4,3% 01/02/08 145,00 6,2% 01/02/08 98,26 0,44%
01/03/08 109,33 0,4% 01/03/08 147,50 1,7% 01/03/08 - 99,13 0,88%
01/04/08 108,89 -0,4% 01/04/08 150,00 1,7% 01/04/08 100,00 0,88%
01/05/08 108,89 0,0% 01/05/08 154,50 3,0% 01/05/08 102,17 2,17%
01/06/08 111,11 2,0% 01/06/08 165,00 6,8% 01/06/08 108,70 6,38%
01/07/08 114,44 3,0% 01/07/08 165,00 0,0% 01/07/08 110,00 1,20%
01/08/08 114,67 0,2% 01/08/08 173,50 5,2% 01/08/08 115,65 5,14%
01/09/08 111,56 -2,7% 01/09/08 165,00 -4,9% 01/09/08 117,39 1,50%
01/10/08 111,11 -0,4% 01/10/08 160,00 -3,0% 01/10/08 113,04 -3,70%
01/11/08 110,67 -0,4% 01/11/08 157,50 -1,6% 01/11/08 110,87 -1,92%
01/12/08 110,00 ~0,6% 01/12/08 152,50 -3,2% 01/12/08 104,35 -5,88%
01/01/09 107,56 -2,2% 01/01/09 122,50 -19,7% 01/01/09 93,04 | -10,83%
01/02/09 96,00 -10,7% 01/02/09 112,50 -8,2% 01/02/09 80,43 | -13,55%
01/03/09 80,00 -16,7% 01/03/09 100,00 -11,1% 01/03/09 81,74 1,62%
01/04/09 83,78 4,7% 01/04/09 99,50 -0,5% 01/04/09 80,43 -1,60%
01/05/09 84,89 1,3% 01/05/09 93,50 -6,0% 01/05/09 80,43 0,00%
01/06/09 85,56 0,8% 01/06/09 96,00 2,7% 01/06/09 83,91 4,32%
01/07/09 84,44 -1,3% 01/07/09 97,50 1,6% 01/07/09 84,78 1,04%
01/08/09 85,56 1,3% 01/08/09 99,50 2,1% 01/08/09 86,96 2,56%
01/09/09 79,56 -7,0% 01/09/09 104,75 5,3% 01/09/09 87,83  1,00%
01/10/09 78,89 -0,8% 01/10/09 112,00 6,9% 01/10/09 90,87 3,47%
01/11/09 80,00 1,4% 01/11/09 135,13 20,6% 01/11/09 91,30 0,48%
01/12/09 81,11 1,4% 01/12/09 150,00 11,0% 01/12/09 90,87 -0,48%
01/01/10 80,00 -1,4% 01/01/10 165,00 10,0% 01/01/10 90,87 0,00%
01/02/10 82,22 2,8% 01/02/10 180,00 9,1% 01/02/10 95,22 4,78%
01/03/10 83,78 1,9% 01/03/10 176,00 -2,2% 01/03/10 95,22 0,00%
01/04/10 83,33 -0,5% 01/04/10 191,25 8,7% 01/04/10 95,22 0,00%
01/05/10 85,56 2,7% 01/05/10 187,50 -2,0% 01/05/10 101,74 6,85%
01/06/10 85,56 0,0% 01/06/10 180,00 -4,0% 01/06/10 101,74 0,00%
01/07/10 93,33 9,1% 01/07/10 187,50 4,2% 01/07/10 101,74 0,00%
01/08/10 95,56 2,4% 01/08/10 172,50 -8,0% 01/08/10 98,26 -3,42%
01/09/10 100,00 4,7% 01/09/10 176,25 2,2% 01/09/10 104,35 6,19%
01/10/10 102,22 2,2% 01/10/10 200,00 13,5% 01/10/10 104,35 0,00%
01/11/10 102,22 0,0% 01/11/10 230,00 15,0% 01/11/10 115,22 10,42%
01/12/10 102,22 0,0% 01/12/10 237,50 3,3% 01/12/10 115,22 0,00%
01/01/11 102,22 0,0% 01/01/11 300,00 26,3% 01/01/11 115,22 0,00%
01/02/11 106,67 4,3% 01/02/11 303,00 1,0% 01/02/11 11522 |  0,00%
01/03/11 108,23 1,5% 01/03/11 300,00 -1,0% 01/03/11 115,22 0,00%
01/04/11 112,56 4,0% 01/04/11 291,89 2,7% 01/04/11 120,17 4,30%
01/05/11 116,76 3,7% 01/05/11 290,30 -0,5% 01/05/11 124,64 3,72%
01/06/11 116,79 0,0% 01/06/11 288,14 -0,7% 01/06/11 123,98 -0,53%
01/07/11 119,34 2,2% 01/07/11 287,07 -0,4% 01/07/11 127,78 3,07%

1% °x34
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KOCAELI UNIVERSITESi POLIMER BiLiMi VE

TEKNOLOJISI YUKSEK LiSANS PROGRAMI

(KOU-PST)

Bolim 2010 yili Ekim Ayinda kurularak 2010-2011
Bahar yariyilinda egitim-6gretime basglamistir. Amaci,
disiplinlerarasi bir yaklagimla, polimer bilimi ve
teknolojisi alaninda akademi ve sanayinin ihtiyaci olan
uzman mihendis ve temel bilimcileri yetistirmek olan
program, Kocaeli Universitesi'nin gesitli boliimlerinin
destegini alarak, gliclil bir 6gretim kadrosu ve teknik alt
yap! ile alaninda son derece iddialidir.

KOU-PST'ye miihendislik fakiiltesi mezunlari ile
fen-edebiyat fakiiltelerinin ise Kimya, Biyoloji veya Fizik
bolim{ mezunlarr bagvurabilirler.

AKADEMiK KADRO
Veli Deniz,
Prof. Dr. Miih. Fak. Kimya Miih. Bol.

Yiiksel Giiney,
Prof. Dr., FEF Fizik B6l.

Ufuk Yildiz, |
Prof. Dr., FEF Kimya Bél.

Tamer Sinmazgelik,
Prof. Dr., Miih. Fak. Makine Miih. Bdl.

Giiralp Ozkoc,
Doc. Dr., (Anabilim Dali Bagkani), Miih. Fak. Kimya Miih. Bl.

[\ 36

Nalan KiBAR

Senol Sahin,
Yrd. Do¢. Dr., Miih. Fak. Makine Miih. Bol.

Tiilin $ahin,
Yrd. Dog. Dr., Mih. Fak. Makine Miih. Bél.

Ayse Aytag,
Yrd. Dog. Dr., Mih. Fak. Kimya Miih. Bol.

Bagdagiil Karaagac,
Yrd. Dog. Dr., Miih. Fak. Kimya Miih. Bol.

Nurhan Vatansever,
Yrd. Dog. Dr., Késekdy MYO

Seyda Polat,
Yrd. Dog. Dr., Miih. Fak. Met. ve Malz. Miih. Bol.

Halime Kenar,
Yrd. Dog. Dr., KOGEM

isa Taskiran,
Yrd. Dog. Dr., Sivil Havaciik MYO

Taner Yilmaz,
Yrd. Dog. Dr., Sivil Havacihk MYQ

EGITIM

Zorunlu Dersler:

PST 501 Polimer Bilimi ve Teknoojisi Laboratuvar
PST 502 Polimer Karakterizasyonu



PST 503 Polimer isleme Teknolojileri

PST 504 Polimerlerde Yapi Ozellik ilskileri

MKM 343 Polimer Kimyasi* veya KIM 444 Polimer
Kimyasi™*

Secmeli Dersler:

PST 510 Polimerik Kompozitlerde Konstriiksiyon
PST 511 Polimerik Kompozit Malzemelerin Mekanigi
PST 512 Polimerizasyon Teknolojileri
PST 513 Polimer Reolojisi

PST 514 Lif Bilimi ve Teknolojisi

PST 515 Boya Bilimi ve Teknolojisi

PST 516 Plastik Kalip Tasarimi

PST 517 Polimerlerin Geridontsimu
PST 518 Boru Ekstriizyon Teknigi

PST 512 Polimerizasyon Teknolojileri

FiZ 538 Polimer Fizigi

FiZ 543 Polimerlerin Elektriksel Ozellikleri
MKM 521 Polimer Karigimlar

MKM 516 Kauguk Teknolojisi

MKM 552 Polimerik Nanokompozitler
MMT 522 ileri Lastik Teknolojisi

MKM 521 ileri Kalite Teknikleri

MKM 528 ileri Kalite Teknikleri - 2

KIM 538 ileri Polimer Kimyasi

MKM 475 Polimerik Malzemeler

MMT 416 Kompozit Malzemeler

MMT 444 Elastomer Teknolojisi

Bilimsel Hazirlik Programi:

Bilimsel hazirhk programi  (BHP), lisans egitimi
sirasinda malzeme-mukavemet bilgisi, statik, dinamik
vb. derslerden en az birini almamig 6grencilere
uygulanir. BHP alacak 6grenciler ABD Kurulunda be-
lirlenir.

BHP sirasinda dgrenci danigmaninin yonlendirmesi ile
secmeli ders alabilir, ancak zorunlu ders alamaz.

BHP Dersleri:

- MKM 343 Polimer Kimyasi* veya KiM 444 Polimer
Kimyasi* derslerinden birini almak

- PST 505 Malzeme Bilimi ve Mekanigin Temel
Prensipleri

*MKM 343 Polimer Kimyasi veya KiM 444 Polimer
Kimyas! derslerinden bir tanesini almak zorunludur.
Lisans egitiminde polimer kimyasi/bilimi/vb. dersialmis
olan dgrenciler, bu zorunlu dersten muaf tutulacaktir.
Muaf olan 6grenciler, kredilerini se¢cmeli ders alarak
tamamlayacaktir.

KOU-PST LABORATUVAR ALTYAPISI

Plastik ve Kauguk Teknolojisi Laboratuar — Kimya Muh.
Bol.
http://laboratuar.kocaeli.edu.tr/polimerkaucuk/index.
php?a=Hakkinda

Elektron ve Isik Mikroskobisi Laboratuar — Met. ve
Malz. Miih. Bol.
http://laboratuar.kocaeli.edu.tr/elektronmikroskobi/

Termal Analiz Laboratuari — Met. ve Malz. Mh. Bol.
http://laboratuar.kocaeli.edu.tr/termalanaliz/

XRD Laboratuar — Met. ve Malz. Miih. Bal.
hitp://laboratuar.kocaeli.edu.tr/xrdlab/

lleri Malzemeler Laboratuari — Teknopark/Yenikoy
http://laboratuar.kocaeli.edu.tr/ilerimalzemeler/index.
php?a=Hakkinda

Mekanik Laboratuari — Makine Mih. Bol.
http://laboratuar.kocaeli.edu.tr/mekanik.makina/index.
php?a=Hakkinda

Plastik Boru Testi Laboratuan — Makine Mih. Bol.
http://laboratuar.kocaeli.edu.tr/plastik.test/

Lastik Teknolojisi Laboratuvari - Késekdy MYO
http://kosekoy.kocaeli.edu.tr/lastik.htm

ERISiM

Adres Kocaeli Universitesi Umuttepe  Yerlegkesi
Miihendislik Fakiiltesi B-Binasi Izmit 41380 Kocaeli
Telefon (90) 262 303 3540

E-posta pst@kocaeli.edu.tr

Ag sayfasl http://pst.kocaeli.edu.tr/index.htm
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TEKNO, WEB SITESINDEN ON-LINE KARISIM

SIPARIS SISTEMINi DEVREYE ALDI

Dogru Karigim
Elastomer teknolojisinde miisteri

beklentilerini tam olarak
kargilanabilmesi igcin “fiyat”,
"proses” ve “performans”
unsurlarinin - optimize  edilmesi
esastir. Genelde, driin fiyati ve
elastomer malzemeden yapilmis
triin performansi miisteriigin énem
arzederken, kauguk karigiminin
prosesidirekt olarak hem elastomer
pargayl Ureten imalatgl igin hem
de indirekt olarak son misteri
icin ¢cok onemlidir. Bu 3 unsurun
temeline bakildiginda en bilyiik
etkenin misteri beklentilerini tam
olarak karsilayan en uygun maliyetli
ve proses kabiliyeti yilksek bir
receteden gectigi acikca
goriilmektedir.

Dogru Kanigimin Adimlan

Bu anlamda kendi recetelerini
gelistirebilen ve kendi karnisimlarini
binyelerinde hazirlayabilen
elastomer parca dreticilerinin
avantajlar ortaya gikmaktadir. Bu
durum giniimizdeki artan ham-
madde fiyatlarimin oldugu pazarda

ve zaman zaman haksiz noktasina
gelen siki rekabet ortaminda 6ne-
mini her gegen giin arttirmaktadir.
Fakat recete gelistirebilmek tabiri
caizse “davul tozu, minare gélgesini
karisimin i¢ine koyalim bakalim,
bu sefer olacak m1” felsefesinden
farkll distnilmelidir. Elastomer
regeteleri iclerinde elastomer fizigi,
elastomer kimyasi, viskoelastizite
teorisi, proses bilgisi ve tecriibenin
tamamini icerir. Bunun 0tesinde
recete gelistirme safhasinda
donamimh bir laboratuvar amaca
ulasabilmek ve ne yaptigini bilmek
agisindan  cok  onemlidir. Once
gerekli tiim testler yapiimali, daha
sonra ¢ikan sonuglar isiginda teorik
bilgiler ve tecriibeden de
faydalanilarak nihai sonuca
ulasiimalidir.

Laboratuvar ortaminda miisteri
spesifikasyonlarini ve hedef
fiyatl yakalayan regete ile proje
sonlanmaz. Buraya kadar Ar-Ge
muhendisleri iglerini tamamlamig-
lardir. Fakat bundan sonra bu
recetenin  karigim  hazirlama
kisminda her (retildiginde ayni
mekanik ve fiziksel Bzellikleri
verecek  sekilde  karistiriimasi
énem  kazanmaktadir.  Onemli
olan misteriye sadece numune
asamasindan  dogru  elas-
tomer  pargayr  verebilmek
degil, misteriye proje omri
boyunca onay alinan ilk parga

Nalan KIBAR

performansinda elastomer pargalar
verebilmektir. Bu durumu garanti
altma alabilmek igin en dnemli
etkenlerden bir tanesi liretim
hattinin  tartim asamasindan,
ozellikle kapal kanstirici calisma
parametrelerine kadar otomatize
edilmesidir. Recetelerimal edilirken
otomasyon sayesinde toleranslar
dahilinde otomatik olarak tartimlar
yapilir, toleranslar dahilinde kapali
ve acik karnstiricilarda ayni
prosesler uygulanirsa standart
Ozelliklere sahip karisimlar
uretilir ve bu karisimlardan
tretilen elastomer parcalarda
standart 0Ozelliklere sahip olur.
Yukarida kisaca bahsedildigi gibi
elastomer receteleri gelistirilirken
ve imal edilirken pek cok unsur
ayni anda ddstndlmeli ve kon-
trol altma alinmahdir. Ancak bu
sayede gelistirilen regetelerden ve
bunlardan hazirlanan elastomer
parcalarin performanslarindan
— TR - =

1.1 |

emin olunabilir.
Tekno’nun Karisim Hizmetleri
Tekno Kauguk ozellikle son yillarda

anlatilan  konularin  6nemine
istinaden hem laboratuvar hem de
tretim hatlarinda gerekli teknolojik



yatirimlart yapmig, karigim
hazirlama anlaminda Avrupa’nin
saylll fesislerinden biri  haline
gelmistir. Tekno Kauguk dretim
hatlarinda bulunan 2 kapall
karistirici  tamamen  otomotize
calismakta, tim otomatik tartim
sonuglar ve dretim parametreleri
kayit altina alinmaktadir. Uretim
hatlarindaki teknolojik geligmelerin
devami igin sistemi kuran Alman
menseili firma ile ortakhk
yapilmistir.  Bu sayede Tekno
Kauguk firmasinin proses bilgisi

ile Alman vyazihim firmasi
desteklenecek daha dstiin imalat
ve proses kontrolleri igin mevcut
yazilimlar iyilestirilecektir. Yukarida
tarif edilen otomasyona dayal
uretime ragmen (retilen her
batch’in (harman, lot) laboratuvarda
kontrolleri yapilarak her bir batch

i

icin ayri ayri onay verilmektedir.

Dogru Karisim bir “tik” uzakhkta
Tekno Kauguk web sayfasinda
Tiirkiye'de bir ilk olarak Tekno
Kauguk tarafindan sunulan standart
kanigimlarin spesifikasyonlarina
ulagilabilirsiniz. Daha fazla bilgi igin
litfen www.teknokaucuk.com.tr
adresini ziyaret ediniz. Bu sayfanin
sol kisminda “Uriin Gruplarr”
basliginin altinda “Karigim”i
tiklayarak bahsedilmis on-line
siparig moduliine ulagabilirsiniz.

WACKER, SILIKON KOMPOZIT MALZEMELERIN
URETiIMiNi TURK DISTRIBUTOR ORTAGI SOLPRO’YA

Merkezi Miinin’te bulunan kimya
grubu WACKER, kompozit si-
likon imalatgisi ve distribitord
Tirk ortagi SOLPROyla vaptigi
isbirligini genisletiyor. iki ortak
bu konudaki sdzlesmeyi Eylul
ayinin ortasinda imzaladi. SOLPRO
bu sozlesmeye gore, yiksek i1sida
vulkanize olan silikonlarin satiginin
yaninda, Tiirkiye pazarina sunmak
izere 0Ozel silikon kauguk
karigimlarinin — kompozit silikon
karisimlarinin — imalatini da
iistelenecek. Kullanima hazir rin-
ler, WACKER’in kendi markasi
“Based on ELASTOSIL®”
(ELASTOSIL® bazinda) adi altinda
satisa sunulacak. Ilgili iiriinler,
otomotiv, ingaat, kablo ve ev
gerecleri branslarinda
kullaniimaktadir.

Silikon Teknolojileri Birim Yoneti-
cisi Dr. Bernd Pachaly, Minih’'de
imzalanan  sOzlesme  sirasinda,
“Turkiye, WACKER igin uzun
yillardan beri bilylime kapasitesi
yilksek bir pazardir. Ortam Isisinda
vulkanize olan silikon kauguklari
alaninda Tirkiye’'de mikemmel

DEVREDIYOR

bir pazar konumuna ulagsmis
bulunmaktayiz,” dedi. Bundan
boyle silikon kompozit satiglarini
hizlandirmanin - dnemli oldugunu
sozlerine ekledi. Pachaly bu
baglamda, kompozit dretiminin
son derece yilksek bir titizlik ve
konuya iliskin biylk bir deneyim
gerektirdigini de vurguladi.
“Miisterilerimizin bizden beklen-
tileri, olabildigince kisa ve hizli tesli-
mat strecleri, esneklik ve yiiksek
kalitenin siirekliligidir. SOLPRO,
pazari son derece iyi taniyan
deneyimli bir is ortagimizdir. Bu
konudaki deneyimleri ve kalitesi

yiiksek silikon kompozitleri
iretiminde kullanacagr teknik
ekipmanlari mikemmel

diizeydedir. Boylece, Tirkiye’deki
misterilerimize simdiye kadar
oldugundan daha da iyi bir servis
saglayacagiz.”

SOLPRO’nun  sahibi Dr. Metin
Savaskan, yapilan sdzlesmenin
Minih kokenli Kimya Grubu
WACKER ile sirdurdigu
ishirliginde cok onemli bir kilo-
metre tasl  oldugunu  belirtti

ve soyle dedi: “Simdiye kadar
TWACKER  silikon  elastomer-
lerinin Tirkiye ¢apinda satigindan
sorumluyduk. Artik, WACKER'in
silikon kauguk hammaddelerinden
6zel ¢oztimler sunan hazir drlnler
imal edecek dizeye geldik.
Bu, bize hem vyeni pazarlar
acmakta hem de misterilerimize
gOtiirecegimiz hizmette yeni
olanaklar yaratmaktadir.”

Compound (kompozit), baglayic
madde, boya ve bagska Kkatki
maddelerinin  kauguk hammad-
desiyle kanstinimasiyla elde edilir.
Stk kullanildigr yerler, otomotiv
endiistrisinde kullanilan conta ve
kablo izolasyonlarindan fotokopi
aygitlarinda yer alan kauguk
kaplama silindirlere kadar uzanir.
Dr. Savaskan, kendilerine gosterilen
glivenin, SOLPRO tarafindan
iiretilecek Compound’larin “Based
on ELASTOSIL®” markas! altinda
satilacak olmasiyla kanitlandigini
belirtti. “ELASTOSIL markasi
diinyanin her yerinde en iyi kalite,
en yiiksek miisteri memnuniyeti ile
Ozdestir. Bu ozelliklerin her ikisi de,




tabi ki bizim i¢in de gecerlidir,” dedi.

WACKER SILICONES

WACKER  SILIGONES, uzmanhk
alamna giren 3000°den fazla
yenilikgi Grdnle diinyanin en biiyiik

silikon  (reticilerinden  biridir.
Portfoylinde silikon vaglar,
emdulsiyonlar, regineler, elasto-

merler, silanlar, silikon mastikler
ve pirojenik silikalara kadar birgok
uriin bulunmaktadir. Bu {riinler,
son derece Onemli katma
degerleri ile 6n plana cikmakta,
musterilerin nihai Griinlerinin hem
faydalanini, hem de performansini
artirmaktadirlar.  WACKER
SILICONES’In  dir(inleri  insaat,
kimya, kozmetik, tekstil, otomotiv,
kagit ve elektronik gibi sektorlerde
kullaniimaktadir. Birim, 2010 wili
itibariyle Grup satiglarinin %33'(inii
gerceklestiriimistir.

SOLPRO

Merkez ofisi Istanbul’da bulunan
SOLPRO Danigmanlik Kimya
Sanayi ve Tic. Ltd. Sti., Tiirkiye'de
silikon hammaddeleri, yiiksek

performans elastomer silikonlari ve
tamamlayici irtinlerinin énde gelen
tedarikcilerinden  biridir.  Sirket
ev gerecleri, otomotiv, elektrik,
elektronik, kalip yapimi, insaat ve
kablo endistrileri gibi farkli alanlara
hizmet vermektedir. Ayni zamanda
yenilikgi  ¢dzimleri  ve driinleri
INOSER® markas! altinda ytiksek
katma deger ile sunmaktadir.
Distribiitér ve compounder
olarak SOLPRO’nun glclii tarafi,
misterilerinin  tedarik zincirlerini
lojistikten itibaren iriin gelisimine
ve proses mihendisligine kadar
geligtirmesidir.

iletisim:

SOLPRO Danismanlik Kimya
Sanayi Tic. Ltd. Sti.

Ramazanoglu Mahallesi Kaynarca
Caddesi No: 48 34906 Seyhli
Pendik / Istanbul

WACKER’in sundugu ELASTOSIL®

silikon kauguk, cok yonli
0zellikleriyle genis ve yiiksek
kaliteli bir silikon f{rinler

portféyidir. Urtinler, cok farkli

endistri kollarinda  kullaniimaya
son derece yatkindirlar.

Ornedin dus basliklarinda,
hortumlarda veya conta olarak
kullaniimaktadirlar.

-
e
Adina compound denen
kullanima ~ hazir  karigimlarin
uretiminde, baglayici, boya ve
baska katki maddeleri, kauguk
hammaddesiyle  kanstirilir — ve

bdylece compound elde edilir.

TRECO KAUGUK ve KIMYASALLARI SAN.ve TiC.LTD.STi.
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2002 yilindan bugiine kauguk
sektorlinde hizmet veren Treco
Kauguk ve Kimyasallan San.ve Tic.
Ltd.Sti.  Niltifer Organize Sanayi
Bolgesi’ndeki tesislerinde otomotiv
ve diger sektorlerde kullanilan farkh

ozelliklerde teknik kauguk hamurlar
tretmektedir.

Istenilen sartnamelere uygun
formilasyonlar, miisterilerin
prosessartlaridogrultusundateknik
ekip tarafindan hazirlanmaktadir.
Uretilen hamurlarin izlenebilirligi,
barkodlu ve PLC kontrolli
otomasyon sistemleriile saglanarak
iriin kalitesinin tekrar edilebilirligi
garanti altina alinmigtir.

Firma biinyesinde renkli ve siyah
olarak diretilebilen hamurlar farkli
kullanim amaglarina uygun olarak
sekillendiriimektedir.

AMBALAJ CESITLERI

* SERIT

* SONSUZ SERIT

* SLAB

* SEKILLENDIRILMIS HAMUR

KAUCUK HAMUR GESITLERI

*NR * NBR

* SBR * HNBR
* CBR *CR

* EPDM * FKM

* EPM *VMQ



BRENNTAG TURKIYE POLIMER EKIBI

EPDM malzemesinde temsilciligini
surdurdigi DSM Firmasi’'nin yani
sira, kauguk kimyasallari grubunda
da sektorin taleplerini en ylksek
kalite standartlar ile kargilayacak
lider (retici firmalarla caligmaktadir.
Tecriibeli teknik ekibi, diinyadaki
tiim gelisme ve yenilikleri takip
ederek kendini siirekli gelistirmekte
ve bunlari i ortagi olarak gordigu
degerli misterilerine  aktararak,
onlarin da tim bu gelismelerden
en fazla faydayr sadlamalarini
hedeflemektedir. Son yillarda basgari
ile sirdirmekte olduklart bilyime
egilimini, portfoylerine slrekli yeni

iriin ve teknolojiler katarak, daha da
artirmayi hedeflemektedirler.

Brenntag, Tilrkiye'de, 2003
senesinde temsilci ofis olarak
basladigl faaliyetlerine, 2005
senesinden bu yana Brenntag
Kimya Tic. Ltd. Sti. olarak devam
etmektedir. 2010 yili itibari ile basta
gida, yem katkilari, kauguk, plastik,
deterjan,  endistriyel  temizlik,
kisisel bakim ve kozmetik, su ve
havuz suyu aritma sektorleri olmak
lizere 0zel kimyasallarda ve genel
kimyasallarda her tiirlii sektore
ulasmayr hedefleyen bir {riin
cesitliligine sahip konuma gelmistir.
Almanya merkezli, kimyasal
dagitiminda global lider Brenntag,
uzun yillara dayanan tecriibesi ve
siirekli gelisen performansi ile, tim
diinyada, kuruluslar arasi ¢oziimler
onermektedir. 10.000 den fazla

iriin ve son derece genis bir dretici

bilgi agi ile firma, 150.000 den fazla
miisteriye, tek bir noktadan ¢éziim
ve temin sunarak hammadde
ireticileri ile bunlar igleyen sanayi
arasinda kopri gorevini stirddriyor.
Bu sayede firmamin is ortaklar
kendi asil islerine yogunlasirken;
Brenntag; kanstirma, doldurma,
ambalajlama, depolama, paletleme,
etiketleme, nakliye ve teknik servis
gibi katma deger zincirinde hayati
oneme sahip hizmetleri, sinir otesi
cografyada dahi tam zamaninda
gerceklestirebilmektedir.

Brenntag; 60 tlkede, 400'den fazla
lokasyonda faaliyet gostermektedir.
2009 yilinda firma, 11.000 cahsan
ile 6.4 milyar Euro (8,9 milyar USD)
ciroya ulasmustir. 140 yillik gegmise
sahip olan sirket, kimyasal madde
dagitim pazarinda kiresel lider
konumundadir.

MADE KIMYA MAKINA SAN. VE DIS LTD. STi.

1996 vyiinda, Mehmet Mazhar
Okcuoglu tarafindan Istanbul'da
kurulmug olan bir aile girketidir.
Ayniyil, Misir'da yerlesik Alexandria
Carbon Black firmasinin
Tiirkiye'de yetkili tek temsilcisi ve
distribitéri  olmustur. Kurucusu
Petkim Petrokimya A.S.’ne, Satis
Bolimi'nde basladigr ve Ticari
Grup Midirii olarak aynldigi stire
icerisinde 22 yil hizmet vermistir.

Gectigimiz vil, Italya'da vyerlesik
RDC mamulu kauguk kimyasallarini
portfoyiine ekledi.

Akseleratorler, antioksidanlar,
baglayicilar, hizlandirici / geciktirici
ve pisiriciler gibi kategorilerdeki
trinleri artik misgterilerine depo-
larindan tedarik edebilmekteler.

2010 yili Eyliil Ayrnda ise Belgika’da
yerlesik Avrupa’nin lider Cinko Oksit
ireticisi  Silox S.A.’nin Tiirkiye

temsilciligi  ve distribitorligini
aldi. Silox, patenti kendilerine ait
bir teknoloji ile Gretim yapmakta
olup, Belgika'daki fabrikasinda
ozellikle Aktif Ginko Oksit Gretimine
yogunlagmistir. Continental,
Bridgestone gibi diinya capinda
onemli lastik dreticileri akla gelen
kullanicilarindandir.  Bunun  yani
sira, Hindistan’daki fabrikasinda da
beyaz miihiir muadili cinko oksit
iretmekte olup, depolarinda tim
tlrler mevcuttur.

Ofisi istanbul'da olmakla birlikte,
Gemlik Limanimin rahat ve hizl
servisi, hizmet verdigi otomotiv
sanayinin  cogunlukla  Bursa'da
bulunmasi onlarn Bursa’da hir depo
acmayatesviketti. 2010 yili sonunda
Bursa'daki depoyu 650 m2 alani
olan Nilifer Sanayi Sitesi'ndeki
verlerine tasidilar. Uriin yelpaze-

lerindeki tim drtnleri millilestiril-

mis olarak depolanndan teslim
edilebilmektedir.
2011 wiina oOnemli bir haberle

girdiler: Alexandria Carbon Black
firmasinin  sahibi olan Birla
Carbon’un bagh bulundugu Aditya
Birla Grup, Columbian Chemicals’s
satin aldigini 31.01.2011 tarihinde
yaptigr basin aciklamasi ile
bildirmistir. Bu devir sayesinde
Birla Carbon’un iiretim kapasitesi
yillik 2 milyon tona ulagarak, diinya
lideri konumuna yikselmistir.
Devrin 2011 yilinin 2. yarisinda
tamamlanmasi beklenmektedir.
Devir igleminin sonunda olusacak
drinlerin nasil tahsis edilecegi
konusu henfiz agikliga kavusmamig
olmakla birlikte, sektorimize
ve tim diinyaya hayirli olmasini

diliyoruz.
a1 [0




LASTIK HAMURLARINDAKI
AROMATIK ISLEME YAGLARININ
DEGISTIRILMESI'

Murat OTER, Sibel YILDIZ, Bagdagiil KARAAGAC, Veli DENIZ

Lastik hamurlarinin temel bilegenleri kauguklar, takviye
edici dolgular, pisirici sistem, yaslanma @nleyiciler
ve proses vardimcilaridir. Proses yardimcilar arasinda
aromatik, naftenik ve parafinik esasli proses vyaglari
anemli bir yer tutmaktadir. Gogu kauguk tipi ile birlikte
kanstinlmaya uygun ve ucuz olmasi nedenleri ile
aromatik yaglar oldukca yaygin olarak kullaniimaktadir.
Ancak aromatik  vyaglar, vyapisinda  polisiklik
aromatik hidrokarbonlar (PAH) icermeleri nedeniyle
insan saghgini tehdit etmektedir. Ozellikle uzun siireli
maruziyetlerde kanserojen etkiye sahip oldugu
cesitli caligmalarla kanitlanmis ve Avrupa Birligi
tarafindan lastik hamurlannin iginde kullaniimasi
sinirlandirimigtir. Lastik hamurlaninda, hem proses ve
ardn Ozellikleri iizerinde olumsuz etkisi olmayan, hem
de cevre ve insan saghgini tehdit etmeyen disiik PAH
icerikli yeni yaglarin kullanimi zorunlu hale gelmistir.

Bu calismada, lastik sirt kansimlarini
lizere Dogal Kauguk/Biitadien
BR) ve Dogal

isaret etmek
Kaugugu  (NR/
Kauguk/Stiren-Biitadien
Kaugugu (NR/SBR) esasli hamurlar ve bunun
yanisira  kauguk kokenli malzeme (retiminde
yaygin olarak kullanilan Etilen-Propilen-Dien Kaugugu
(EPDM), Nitril Kaugugu (NBR) ve Bromobiitil
kauguklarinin (BIIR) farkh oranlarda kullanildidi lastik
hamurlari hazirlanmistir. Bu hamurlar hazirlamada
biri referans alinan aromatik, digerleri aromatik
icerigi disiik yaglar olmak (izere toplam 7 ¢esit yag
kullaniimigtir. Tim karnigimlarin reolojik, mekanik ve
dinamik-mekanik dzellikleri belirlenmistir. incelenen
receteler maliyet, proses kolayligr ve driin dzellikleri
agisindan  degerlendirilmigtir. ~ Boylece, aromatik
yaglann lastik hamurlarindan ¢ikarilmasi siirecinde
onemli  bir bilgi birikimi saglanmigtir. Calismanin

‘Bu makale,

Kocaeli Universitesi, Kimya Muhendisligi Boltimdi

sonuclarindan faydalanacak olan, ozellikle Avrupa
pazarna ihracat yapan lastik esya (reticisi KOBI'lerin
rekabet giiclerine katkida bulunmasi amaglanmistir.

MALZEME VE YONTEM

Lastik hamurlarinda kullanilan aromatik yaglarin yerine
kullanilabilecek esdeger 6 farkl isleme yagi, 6 farkl
lastik hamuru recetesinde kullaniimistir. Regeteler,
igerisindeki kauguk cinsleri géz &niinde bulundurularak
siniflandinimigtir.  Lastik  hamurlarinda  kullanilan
hammaddeler piyasada rahatlikla bulunan ve lastik
endistrisinde  siklikla  kullanilan  malzemelerdir.
Kauguk olarak NR, SBR, BIIR, EPDM ve
NBR tipi kauguklar; dolgu malzemesi olarak ASTM
standartlarina uygun karbon karalari ve silikalar
secilmigtir. Kullanilan aromatik igleme yagi ve esdeger
isleme yaglarinin 6zellikleri Tablo 1'de verilmistir.

Tablo 1. Kullamlan isleme yaglarinin ézellikleri

=
X t 12 |52|8:| 82 |59|85] 5=
Ozellik Birim é EG‘ EE W;; E@ 2;5 = &;:.
E | EX | e |22 | B8 | EE | £ | %
@ <8 | Fe | 25 [ ZE | 28 | &
Yogunluk 15°C | ke/dm’| D 4052 0,990 | 0,915 | 0,925 0,95 0,923 | 0,94 10,902
40°C | (o5 | D445 | 1240 [ 210 | 226 | ar0 [ 376 [ 700 [ 22
Viskozite &
100°C ('f;?sf) D44s | 26 16 | 133 | 188 [ 185 28 | 37
Aldenme | pae [ o [Do3a| 200 | 270 | 226 [ 272 | 243 | 220 | 174
Akma noktast & D97 40 -6 24 27 -18 -15 -42
Killait w |D2s22| 6 05 | 006 08 | o011 | 04002
Anilin noktas: o0 Dall 60 97 o2 68 96 90 74
Kirilma indisi | 20¢ (7 D1747| 1,586 | 1,505 | 1,507 [ 1,528 | 1,508 | 1,546 1,501
V;mg;“- VGO D2501| 0,891 | 0,844 | 0,859 | 0,888 | 0,833 | 0,866| 0,861
Renk D 1500 =8 8 1.5 & <2.0 =8 0,5
CA | % |D2140| 20 15 13 25 12 25 | 11
S | on | % [D2140] 4t | 27 [ 35 | a0 | 36 | 21 | 4
Cp 4% | D2140| 39 58 49 45 52 54 47
—— . Kovu Renksiz Koyu Renksiz KOYI.I
Coriings 150 C 4176 siy:};h Berrak P;fak kahverengi Pﬂ‘:‘fﬂk siyah Berrak
et |pan | % [Pus| >3 |<ws| 2 | 25| 2 | @ | <

Lastik recetelerini ve recetelerde kullanilan isleme

15-17 Haziran 2011 tarihinde Sao Paulo, Brezilya'da yapilan Uluslararasi Kaucuk Kongresi'nde
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yaglarini birbirinden ayirdedebilmek amaciyla hamur
recetelerine ve isleme yaglarina kodlama yapilmistir.
isleme yaglannin  kodlamasi Tablo 2'de, hamur
recetelerininkodlamasi, igerdigikaugukcins ve miktarlari
Tablo 3'te verilmistir. Tablo 3'teki kodlamaya gore
ornegin“N100”kodlulastikrecetesikaugukolaraksadece
100 phrNR igermektedir. “N50-S50” kodlu lastik recetesi
ise kauguk olarak 50 phr NR ve 50 phr SBR icermektedir.
Bu hamurlarin regeteleri ise Tablo 4'te goriilmektedir.

Tablo 2. Lastik recetelerinde kullanilan isleme yaglan

Isleme yag ticari ads Kodu

Aromatik yag (Referans) DAE
Vivatec 200 MES-1
Nytex 832 MES-2
Vivatec 500 TDAE-1
Nytex 840 TDAE-2

Nytex 4700 NAF-1
Octopus N317 NAF-2

Tablo 3. Lastik recetelerinin kodlama sistemi

NO Recete phr
kodu NR SBR BIIR EPDM NBR
1 N100 100 - - - -
2 S100 - 100 - =
3 N50-850 50 50 - -
4 Bo0-N40O 40 - 60 -
5 E100 - - - 100 -
6 A100 - 100

Tahblo 4. Hamur regeteleri

NL0O Regetesi 5100 Regetesi | NSOBSS0 Rogetesi | BGON40 Rogetesi | E100 Regetesi EL0D Recetesi

Mt PHR | Mul: PHR |Mal; PHR \Mafzeme  PHR |Mulzeme  PHR | Malzeme PHR

SIR20 100 | SER1502 100 | SIR20 50 | STR20G 20 |LEPDM 100 | NBR 100
SER 1502 50 | BIR ae

N550 28 | N23a 70 | N220 50 | Nest 60 |N550 o0 | Nas0 65

Silica 16

ifemeyagr 4 |ldemeyapt 6 |blemeyoge 3 |idemeyagin 8 |islemeyama 25 | Isleme yagia 6

Znoy 5 Zn0 2,5 | Zn0 3 |Zn0 1 [Zn0 5 Zny 3

Stearikasit 1 Stearilkcasit 1.5 | Stearilasit 1 |Stearikasit 2 |Stearikasit 2 Stearik asit 1

Peptizer 0,1 | Wax 1 Peprizer 0.2

Penolic 15 | MCWAX 1 Fenolic 3 Lenolic 4 |Penalic 4

regine reging recine revine Vulkanol 83 10
Hidrokarhon 1 |Hidrokarbon 7

TMQ L TMQ 1 regine regine

sPPD 13 |IPPD 1 T™Q 1 TMQ LA

Silane 3 GPPD 1,5 ICES 3 IMTD 25

Kaldirt 2.5 | Kitkiirt 2,5 | Kiikiie 1.5 | Kiilirt 0,5 fKitkiirt L5 | Kitkiirt 02

CBS 13 |CBS L3 | CBS 1 MBS 1,5 |MET 2 CBS 25

“DAE, MES-1, MES-Z, TDAE-{, TDAE-2, NAF-1, NAF-2

Lastik hamurlari iki silindirli acik laboratuvar milinde
hazirlanmigtir. Hazirlanan 6 farkl tip lastik recetesinde
7 farkh tip isleme yagi kullanilarak toplam 42 lastik
hamuru elde edilmistir. Kullanilan milin  silindir
sicakliklari 80°C olacak sekilde ayarlanmustir. Tablo 5'te
lastik hamuru hazirlama adimlari verilmistir.

Hamur yogunluklarini 6élgmede Brabender marka
yogunluk dlgme cihazi kullanilmigtir. 50 gramdan az
olmayacak sekilde alinan Grnekler cihazin {izerindeki
hassas teraziyle tartildiktan sonra 0Ozel hélmede
7 bar basingla sikistinlarak otomatik yogunluk tayini
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yaplimistir.
Hamurlarin - Mooney viskoziteleri ASTM D1646
standardina gore ve ML 1+4 (100°C) seklinde

olgilmasgtdr. Hamurlarin reolojik 6zellikleri ASTM
D 5289 standardina gore, Alpha marka MDR 2000
(Moving Die Rheometer) model reometre cihazi
kullanilarak belirlenmistir.

Tablo 5. Lastik hamuru hazirlama adimlar

On karisim Zaman (dk)
Kauguk 0,0
Dolgu maddeleri+ kimyasallar+igleme yaglari 4,0-4,5
Mill bosalt 16,0-18,5
Son karisim Zamiamn {dl)
On karigim 0,0
Pisirici kimyasallar 3,0-3,5
Mill bogalt 7,5-9,0

Vulkanize olmus lastik maizemede ¢cekme (ASTM D412)
ve sertlik (ASTM D2240) testleri yapilmis, drnekler,
80 °C’de 12 saat yaslandirildiktan sonra mekanik
ozellikleri ve sertliginde meydana gelen degisimler
belirlenmigtir. ~ Ayni érneklerin  dinamik-mekanik
ozellikleri -50°C -100°C gibi genis bir aralik igin,
10 Hz sabit frekansta belirlenmigtir. Lastiklerin
dinamik-mekanik  Gzelliklerini  6lcmede  Metravib
marka DMAS50 model dinamik-mekanik test cihazi
kullanilmigtir.

BULGULAR VE TARTISMA
1. N100 Hamurlarina Alternatif Yaglarin Etkisi

N100 receteleri, %100 dogal kauguk igeren
hamurlardir. Kullanilan isleme yagi miktari her regetede
4 phr dir. N100 hamurlarinin énemli reolojik ve
fiziko-mekanik ozellikleri Tablo 6'da verilmigtir.

Tablo 6. N100 lastik hamurlarinin reolojik ve fiziksel zellikleri

N100 recetesi DAE | MES-1 | MES-2 | TDAE-1 | TDAE-2 | NAF-1 | NAF-2
ML, (dNm) 133 | 170 | 156 1,40 1,58 155 | 270
n
el MH, (dNm) 1340 | 1221 | 11,93 | 13,73 13.86 | 1323 | 13.84
5
& e (min) 272 | 293 | 297 2,83 283 305 | 270
=
2 |0, (min) 539 | 567 | 572 5,52 5,50 5,61 5,44
2
” M(E("m)numo"c 357 | 342 | 334 364 346 348 | 353
Sertlik (Shore A) 54,0 53,0 55,0 52,0 54,0 52,0 53,0
b7
y| 2 %ﬁgf;wﬁy““”“' wo | 200 | 211 20,1 205 | 203 | 188
J| =
= % Kopma uzamas: (%) | 3150 | 5510 | 510,0 549.0 528.0 546,0 | 519,0
g 5
& e _
3 = (‘&(:f)OZdﬂY“mm 1.6 1,5 1,9 1,5 1,8 i 1,7
LE EG Sertlik  (Shorc A) | 59.0 58,0 a0,0 60,0 60,0 38,0 59,0
Eowm
5 g Kopma Dayaninu 4] 1 13 2
s e P =
7 & [ 13,5 | 118 3,7 12,1 33 12,7 12,

Aromatik igleme yagina alternatif olarak kullanilan



isleme yaglanmin hamurlarinin yaglanma oncesinde
kopma dayanimi birbirine yakin iken, yaslanma sonrasi
farklihklar meydana gelmigtir. MES-1’de yaglanma
sonrasi en diisiik kopma kuvveti elde edilmistir.

2. 8100 Hamurlarina Alternatif Yaglarin Etkisi

%100 SBR icerikli recetelerde 6 phr isleme yag
kullanlmigtir.  S100 hamurlarinin - dnemli  reolojik
ve fiziko-mekanik Ozellikleri Tablo 7'de verilmistir.

Tablo 7. S100 lastik hamurlannin reolojik ve fiziksel dzellikleri

S100 DAE | MES-1 | MES-2 | TDAE-1 | TDAE-2 | NAF-1 | NAF-2
ML, (dNm) 3,41 369 | 343 1,60 3,64 345 3,76
f‘: MH, (dNm) 18,49 18,52 | 17,61 18,59 18,51 20.40 19.96
e
8 12, (min) 342 | 344 | 358 327 2,77 3,13 3,15
é 190, (min) 10,76 | 10,35 | 10,50 9,94 10,56 | 10,52 | 1037
o
A Mooney 2 4 497 4 4 4
ML{L+4E100°C 47,3 48,0 47,9 49,7 48,4 47,9 49.8
Sertlik (Shors A) 73,0 73,0 72,0 7,0 74,0 73,0 71,0
E Keopma Dayantm 5 - a ~
5| & |(Mpa) 15,2 15,2 13,9 16,7 152 14.7 15,6
E =]
% é Kopma uzamasi (%) | 487.0 5070 | 4470 527.0 434,0 476,0 472,0
N —
'EJ 5 100% ﬁ/.dayumm 23 2,1 22 22 2.7 2,2 2,3
A (Mpa)
‘E % % | Sertlik  (Shore A) [ 77,0 75,0 75,0 74,0 76.0 74,0 74.0
2EIR :
z & | Kopma Dayanium 13,1 120 | 119 15,0 12.0 13,6 143

(Mpa)

Tablo 7'den de gorildigi gibi S100 kodlu SBR
icerikli lastik hamurlarinda, isleme yaglarr hamurlarin
reolojik  dzelliklerini  farkl etkilemiglerdir. NAF-1
isleme ya@i iceren hamur referans hamuruna gore
daha yiiksek MH verirken, MES-2 hamurunda MH
degerini distrmustir. NAF-1 isleme yagi haricinde
diger isleme yaglan DAE ile kiyaslandiginda hamurlarin
pisme siresini kisaltmaktadir.

Sertlikleri incelendiginde, TDAE-2 isleme yadi
kullanildiginda diger yaglara gére daha sert bir hamur
elde edilmigtir. Hamurlarin %300 G6zdayanimlari
karsilastinldiginda, TDAE-2  hamurunun  kopma
dayanimi, DAE hamuruna gére 2,1 MPa daha fazladir ve
TDAE-2 en yiiksek 6zdayanima sahip hamurdur. DAE
gore TDAE-1 isleme yaglar hamurun kopma dayanimini
artirmigtir. Kopma uzamasi degerlendirildidinde ise
%526 uzama ile TDAE-1 isleme yagi en yliksek uzama
gosteren yad olmugtur. NAF-1  hamurunun sl
yaslandirma sonrasi sertlik ve kopma dayanimindaki
degisiklik diger yaglara gére daha az olmustur.

3. N50850 Hamurlarina Alternatif Yaglarin Etkisi

%50 NR ve %50 SBR icerikli regetelerde 3 phr isleme
yagi kullanilmigtir. N50S50 hamurlarinin dnemli reolojik
ve fiziko-mekanik Ozellikleri Tablo 8'de verilmigtir.

Tablo 8. N50S50 lastik hamurlarinin reolojik ve fiziksel 6zellikleri

N50850 DAE | MES-1 | MES-2 | TDAE-1 | TDAE-Z | NAF-1 | NAF-2
ML, (dNm) 2.72 266 | 2.84 2,37 2,69 1,93 2,80
;’: MIT, (dNm) 14,08 13.87 | 14,67 13,91 14,43 14,14 14,47
é 12, {rmin) 7.99 790 7.87 751 7,83 8.00 7.56
_éf 190, (min) 1834 | 1946 | 18,91 18,98 1906 | 1975 | 1868
5}
£ Maoney o : 3 1 <
ML{ I+ )@100°C 36,2 36,6 35,8 36,9 36,7 356 37,0
Sertlik (Shore A) 63,0 640 | 650 63,0 66,0 62,0 65,0
g Kopma Dayanumi E 95 ¢
5| £ [(Mpa) 18,5 17.2 19,3 19,2 19,5 16,9 18,3
o) o
= E Kopma uzamast (%) | 560,0 | 562.8 | 612,0 | 5780 6860 | 5760 | 617,0
=~ —
Fo] 3 -
= & | 100% Ozdayanim 1.6 2,1 | 16 19 16 1.8
3 (Mpa)
= % = |Sertlik  (Shore A) | 67.0 690 | 680 69.0 68,0 66,0 68,0
E % Kopma Dayanum
R N K K 3, 7 8. iges 18,0
& (Mpa) 15.6 16,6 18,2 18, 15,8 1
N50S50 hamurlarinin reolojik ozellikleri

karsilagtinldiginda, NAF-1 isleme yagi hamurun pisme
stiresini DAE've gore geciktirmigtir. DAE referans
hamuru diger hamurlara gore pismenin gec baslayip
erken  bitmesine neden olmaktadir. Buna
gbre deneme isleme vyaglarinin  DAE'nin
sagladig pisme  oOzelliklerini saglayamadig
yorumu yapilabilir. NAF-2 isleme yag! ile yapilan hamur
en dliglik viskoziteli hamurdur. Vulkanizasyon
sonrasi en yiksek TDAE-2'de, en digiik NAF-1'de
Olgiilmiistir. %300 o6zdayammi en yiksek DAE
hamurunda elde edilmigtir. Kopma dayanimi ve
kopmada uzama en yiiksek MES-2, TDAE-1 ve TDAE-2
hamurlarinda elde edilmigtir. Isil yaslandirma sonrasi
lastiklerin sertlik ve kopma dayanimi degisimleri
karsilagtinldiginda MES-2 ve TDAE-2 isleme yaglan
DAE referans yagina gére daha az etkilenmigtir.

4. B60N40 Hamurlanina Alternatif Yaglarin Etkisi
B60N40 kodlu regeteler 8 phr igleme yagi icermektedir.
B60N40 hamurlarinin dnemli reolojik ve fiziko-mekanik
Ozellikleri Tablo 9°da verilmigtir.

B60N40 kodlu hamurlarin reolojik ozellikleri DAE’e
gore degerlendirildiginde TDAE-2 isleme yad
hamurun pismesini geciktirirken, MES-1 isleme yagi
pismeyi hizlandirmigtir. TDEA-2 isleme yagi hamurun
Mooney viskozitesi yiikseltmigtir. En diisiik viskozite
degeri DAE hamurunda 6lgtimistir. TDEA-2 igsleme
yagimin hamurun hem pismesini geciktirdigi, hem de
viskozitesinin yiikselmesine sebep oldugu soylenebilir.
Vulkanizasyon sonrasi sertligi en fazla NAF-1
hamurunda 6l¢iilmistiir. DAE ve TDAE-2 hamurlarinin
sertlikleri birbirine egittir. % 300 6zdayamimi en fazla
MES-2 hamurunda o6lgimistir. Kopma dayanimi
en fazla TDAE-1 hamurunda, en digik ise NAF-1
hamurunda ol¢lilmiigtir. Kopma uzamasi en fazla
DAE hamurunda olurken, diger hamurlanin kopma
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uzamas! DAE gére daha dugiktir. Isil yaslandirma
testi sonrasi lastiklerin sertlik ve kopma dayanimi
degisim oranlari DAE gdre karsilastinldiinda, MES-2
yerine TDEA-2 lastiklerinin kopma dayaniminin daha
az degistigi, MES-1, NAF-1 ve NAF-2 lastiklerinin
sertlik degisim oranin daha diisiik oldugu gordlmdistir.

Tahlo 9. B6ON4Q lastik hamurlarinin reolojik ve fiziksel dzellikleri

B6ON4D DAE | MES-1 | MES-2 | TDAE-1 | TDAE-2 | NAF-1 | NAF-2
ML, (dNm) Lt | 1a2s | 133 1,16 1,30 130 | 1,25
£ |MH, (dNm) 1049 | 1106 | 1140 | 992 1057 | 1,04 | 817
T
& 2, (min} 2,87 2,74 2,76 3,06 3,07 2.88 321
=
E |0, (min) 10,87 | 1034 | 1028 | 1076 | 11,09 | 1061 | 10,77
8
~ Mooney o
ML @ioee | 207 | 210 | 237 287 22,6 217 | 213
| Sertlik (Shore A) 590 | 600 | 600 61,0 59,0 620 | 610
& [KopmaDayamm: | o[ 55 | 25 | 13m0 109 | 13 | 126
g| & vy - 3 ; ) ] : ;
pi
% g Kopma uzamas: (%) | 715.0 | 6820 | 6250 | 6760 | 6380 | 6340 | 7060
I —
Sl 4 =
2| & | 100% Ordayamm 13 1.3 1.4 14 1.3 1,3 P
& (Mpa)
18 o lsetik  (Shored) | 620 | 610 | 630 63,0 53,0 63,0 | 620
B
2z E Kopmsa Dayanimi 9.5 100 | 124 12,2 10,7 ws | 17
%2 ote g ; Z z ; ; 3

5. E100 Hamurlarina Alternatif Yaglarin Etkisi

E100 recetelerinde 25 phr isleme yagi kullanilmistir.
E100 hamurlarinin 6nemli reolojik ve fiziko-mekanik
Ozellikleri Tablo 10°da verilmistir.

Tahlo 10. E100 lastik hamurlanimin reolojik ve fiziksel dzellikleri

E100 RECEIPT DAL | MES-1 | MES-2 | TDAE-1 | TDAE-2 | NAF-1 | NAF-2
ML, (dNm} 2,35 228 | 233 2,28 230 2,31 2,29
= MH, (dNm) 12,43 | 1292 | 12,38 | 12,79 13,24 | 12,54 | 12,98
5
S 12, (min) 7,55 715 | 753 6,94 6,99 7,38 7,24
-
g |0, (min) 1744 | 16,02 | 17,39 | 16,84 1629 | 1661 | 17,52
3
< Mooney & =
ML @ 100°C 334 | 316 | 327 333 34,0 33,8 33,1
) Sertlik (Shore A) 70,0 0.0 71,0 T0,0 71,0 71,0 70,0
g [KopmaDmyenmn | 100 | 13 | 150 182 184 | 182 | 178
5| & |tMpa s t 5 ; i . 3
~ ]
;';—": g Kopma uzamasi (%) | 470,0 487.0 | 467,0 480,0 4750 4730 463,0
N —_
S| % .
= £ [ 100% Oxdayamm 1.7 1,8 1,7 1,8 1,8 1,7 1.8
& (Mpa)
i g g |Serdik  (Shore A) | 72,0 710 | 730 71,0 73,0 74,0 72.0
£z K D.
. | Sopme Layanimi 16,4 16,6 16,7 16,9 17,0 16,9 16,1
= | (Mpa)

E100 kodlu 100 phr EPDM igerikli lastik hamularinin
-reolojik  Ozellikleri DAE referans yagina gdre
kargilagtinldiginda, TDAE-1 hamuru pismeye DAE'ye
gore daha erken baglamig ve daha erken pismistir. Bu
ozellik TDAE-1 ile yapilan hamurlarin islenmesinde
zorluklar cikartabilir. Mooney viskozitesi en diisiik
olan hamur MES-1 hamurunda olurken, diger
yaglarin  hamurlanin  viskozite degerleri {izerinde
onemli bir etkisi olmamistir. Vulkanizasyon sonrasi
sertlikler 70-71 shore A olarak élglilmistiir. En yiiksek
% 300 Ozdayanim MES-2 ve TDAE-1 lastiklerinde
Olgllmistir. MES-1, TDAE-1, TDAE-2, ve NAF-1
lastiklerinin  kopma dayanimi ve uzamasi DAE’ye

yakindir. Isil yaslandirma sonrasi lastiklerin sertlik ve
kopma dayanimi degisimi karsilagtirildiginda biitiin
lastiklerin DAE gdre oranlan esit ya da daha kiigiiktir.
Isil yaglandirmaya karsi deneme isleme yaglarinin
DAE'ye gdre iyilesme saglandigi yorumu yapilabilir.

6. A100 Hamurlarina Alternatif Yaglarin Etkisi
%100 NBR 6 phr igleme vag kullaniimigtir.
A100 hamurlarinin énemli reolojik ve fiziko-mekanik
ozellikleri Tablo 11'de verilmistir..

Tablo 11. A100 lastik hamurlarinin reolojik ve fiziksel dzellikleri

A100 RECEIPT DAE | MES-1 | MES-2 | TDAE-1 [ TDAE-2 | NAF-1 | NAF-2
ML, {(dNm) 3,11 3,12 3,16 3,02 3.1 3,006 3.13
ﬁ MH, (dNim) 11,67 11,75 11,59 11,71 11,68 11,70 11.69
5
& |2 (min 825 | 821 | 823 823 8,24 8.28 .27
=~
% 190, (min) 18,11 18,17 | 18,12 18,18 18,10 18,15 18.12
g
=] Muooney
ML (lgiore | 813 | 614 | sto | 99 612 | 623 | 614
} Sertlik (Shore A) 70,0 71,0 70,0 71,0 70.0 70,0 T0.0
| 2 [KomeDaymm [ (o7 | o5 | 197 | 198 w1 | 193 | 190
g | £ |(Mpa) , , X i i | B
% g Kopma uzamasi (%) | 4450 4480 | 4390 446,00 452,0 473,0 467.0
gl I |
f] - -
o | £ |100% Ozdayanim 2,9 33 34 3.6 3.7 3.2 3.0
Bz (Mpa)
& E 7 |Sertlikc  (ShoreA) | 72,0 | 730 | 710 730 71,0 720 | 710
g5
= & [Kopma Dayanimi 7
£ % | (Mpa) 17,8 18.1 18,0 17,9 18,2 7.6 17,5
NBR igerikli lastik hamurlarinin reolojik ozellikleri

DAE ile karsilastinidiginda 6nemli bir degisiklik
gorilmemistir. Mooney viskozitesi en yilksek NAF-1
hamurunda, en dlsik ise TDAE-1 hamurunda
Olglilmistir. Vulkanizasyon sonrasi biitiin hamurlarin
sertlikleri 70-71 shore A arasinda dlgiilmiistir. isleme
yaglan lastiklerin sertliklerini etkilemedigi soylenebil-
ir. En yiiksek %300 6zdayanim TDAE-1 ve TDAE-2
lastiklerinde Olglilmgstiir. TDAE-1 ve TDAE-2lastiklerinin
kopma dayanimi ve uzamasi DAE'ye gére ylksektir. Isl
yaslandirma sonrasi lastiklerin kopma dayanimindaki
degisim oranlan kargilagtinidiginda DAE hamurunda
degisim azdir. Isil yaslandirma sonrasi sertlik degisimi
MES-2, TDAE-2 ve NAF-2 lastiklerinin %1,4 iken,
geri kalan lastiklerde %2,8 olarak hesaplanmistir.

Tiim Hamurlar Igin Dinamik-Mekanik Ozellikler

Lastik malzemeler, elastik yapilari nedeni ile cogu
durumda dinamik kosullarda calistinimaktadirlar. Bu
durumda calisma sicaklklan, statik kosullarda
calismaya kiyasla ¢ok daha énemli hale gelmektedir.
Glnku, lastikte elastik davranis sicakhida cok siki bir
sekilde  baghdir. Bu  calismada  incelenen
hamur tipleri de temelde PAH saliniminin
azaltilmasinda oncelikli olarak degerlendirilebilecek
lastik sirt1, hidrolik ve pndmatik hortum gibi
agirlik olarak dinamik kosullarda calisan malze-
melerdir. Dolayisiyla, calisilan lastik  {iriinlerde



Ortak Degerler — Ortak Basan
Brenntag Turkiye Polimer’in tecrubeli
ekibi, ihtiyacimz olan her yerde ve
zamanda sizlerle sektordeki tim
yenilikleri paylasmaya hazirdir.

Yarimin Oriinleri icin Yaratia Coziimler
Brenntag Tiirkiye Polimer takim;

kendini, gelecegin trendlerini bugtinden
gorerek, misterilerini bu egilim ve
gelismelerden maksimum fayday:
saglayabilmeleri adina yaraticilik ve yenilik
konulannda cesaretlendirmeye adammstir.
Uzmanhigimz, tecribemiz ve uluslararasi
agimiz sayesinde, misterilerimizin
basansina katkida bulunmaktayiz.

Polimerlerle Yasar, Dogru Coziimler Uretiriz
En 6nemli amacimz, is ortaklanmizin
beklentilerini dogru ve eksiksiz analiz

edip, kiiresel deneyimimiz ve uzmanlasms
kadromuz ile bu beklentilerin Gtesinde
¢ozlimler sunmaktir. Ortaklarimiza
yaklasirken bizi yénlendiren prensipler,

BRENNTAG &
L4

SPECIALTIES

sadakat, gtivenilirlik, misteri samimiyetine
olan saygi ve misteri hizmetlerine olan
yiiksek inanamizdir. Hedefimiz plastik ve
kauguk mamul dreticileri ile hammadde
tedarikgileri arasinda kdprii vazifesi
gorerek, misterilerimizin biytimelerine

ve basarilarina destek olmaktir.

Brenntag Tiirkiye Polimer olarak
kauguk endiistrisi igin portfoytimiiz

1 EPDM Kauguklar

1 Akseleratorler (Toz ve Graniil formda)
1 Vulkanizasyon Kimyasallan

1 Antioksidanlar

1 Proses Kolaylastincilar ve Kaydiria Gruplan
1 Peroksitler ve Peroksit Koajanlar

1 Metal oksitler

1 Nem Cekiciler

1 Regineler

Brenntag Kimya Hakkinda

Brenntag Tiirkiye'de, 2003 senesinde temsilci
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elastik geri donmenin yiiksek olmasi, bir bagka deyisle
cekme ve hasma sirasindaki tans degerlerinin yiksek
olmasi arzu edilmektedir. Tablo 12’de dinamik
kosulladaki davramiglar en ¢ok Onemsenen 4 grup
icin sicakhga bagh olarak degisen tand degerleri
verilmistir. Bu sicakliklar, malzemelerin dogal hava
kosullari nedeni ile inebilecegi minimum sicaklik
olan -50 °C, oda kosullar ve siirtinme dolayisiyla
ulagabilecegi ortalama bir sicaklik olan 80 °C’dir.

Tablo 12. Lastiklerin -50, 25 ve 80°C’deki tans degerleri

Recete kodu DAE MES-1 MES-2 TDAE-1 TDAE-2 NAF-1 NAF-2

-50°C

N100 0924 0933 0920 0,969 0,882 0,979 0,849
S$100 0,163 0,115 0,123 07224 0,143 0,136 0,123
N50550 0,552 0,357 0,489 0482 0,476 0561 0,488
BBON40 0.698 0,719 0,372 0,690 Q7T 07 Q725
25°C

N100 0,158 0,134 0,124 0,159 0,185 0,136 0,139
5100 0,136 0,139 0,136 0,130 0137 0,142 0131
N50S50 0,120 0,116 0,116 0,119 0124 0,186 0,114
BBON40 0,134 0,148 0,24 0,125 0,145 0,136 0,118
80°C

N100 0,110 0,109 0,075 0,099 0,207 0,088 0,092
S$100 0,113 0,110 0,110 0,126 0,101 0,105 0,108
N50550 0,124 0,131 0,119 0121 0,181 0126 0,121
BBON40 0,101 0,098 0,141 0,091 0,094 0,084 0,076

Tablo 12'den goériilebileceqgi gibi NAF-1 ve TDAE-1
yaglan, dogal kaucugun yaslanma sonrasi mekanik
Ozelliklerini oldugu gibi soguk kosullardaki dinamik-
mekanik 0Ozelliklerini de bir miktar gelistirmistir.
Tamamen dogal kaucuktan olusan hamurlarda
oda sicakliginda ve biraz daha yiiksek sicakliklarda
kullanim durumunda TDAE-2 tercih edilebilir. Oda
sicaklifinda ve sicakta TDAE-2, NR temelli malzemenin
tand dederini sirasiyla sirasiyla %25 ve %100
arttirmaktadir.  Farkli isleme vaglan, SBR temelli
malzemelerin dinamik-mekanik davramslarini daha az
etkilemiglerdir. Sadece soguk kosullarda ve TDAE-T1,
%15 kadar daha yiiksek tand degeri vermistir. Tamamen
SBR’den dretilecek malzemeler eger soguk kosullar
altinda kullanilacaksa TDAE-1, DAE'ye iyi bir alternatif
olarak kullanilabilir. NR ve SBR’nin birlikte kullanildig
durumlar igin de benzer bir etki séz konusudur ve bu
durumda da NAF-1, iyi bir alternatif olarak diigiiniilebilir.
BIIR ve NR’un birlikte kullanildi§i malzemelerde ise, bu
davranigin tersine naftenik yaglar her ti¢ sicaklik kosulu
igin de dinamik-mekanik 6zellikleri koétiilestirmektedir.

SONUCGLAR

Deneysel  sonuglar, genis bir  yelpazede
incelenen lastik hamurlarinda aromatik yad vyerine
gevre dostu isleme yaglarimin kullanilmasi durumunda,
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hamurlarin pisme karakteristiklerinde yaglarin farkli
aromatik iceriklerinden dolayl sadece gok kiiglik ve
midahale edilebilir degisiklikler meydana geldigini
gostermektedir. Bu degisimler, dzellikle NAF-2 yagi
kullanildigi durumda ve %100 NR kullanilan N100
kodlu hamurlarda daha belirgindir. Bu durum,
NAF-2 igleme yadinin ozellikle dislk sicakliklarda
diger yaglara gore viskozitesinin daha disiik olmasi
nedeni ile kauguk matris ile uyumsuzluguna
baglanabilir. Recetelerde aromatik yag yerine ayni
miktarda alternatif isleme vyaglannin  kullanimi,
hamurun iglenme kolayligini  belirleyen  Mooney
viskozitelerini neredeyse hic degistirmemistir. Ozetle,
recetelerde yapilacak cok kiigiik modifikasyonlarla,
pisme karakteristikleri cok benzer cevre dostu
lastik hamurlarinin hazirlanabilecegi soylenebilir.

Bu calismada, sb6zkonusu c¢evre dostu lastik
hamurlaninin - 1sil  yaglanma 0Oncesi ve sonrasi
fizikomekanik ozellikleri de incelenmistir. NR, SBR ve
NR/SBR temelli lastik hamurlarinin, yakin polaritede
olmalan nedeni ile yilksek aromatik icerikli yaglarla
daha uyumlu olmasi beklenen bir durumdur.
N100 hamurlarinda alternatif isleme vyaglarinin
kullanilmasi ile mekanik 6zelliklerde 6nemli bir farklik
gozlenmemistir. SBR igeren hamurlarda MES-1’in,
aromatik isleme vyagimin en iyi alternatifi oldugu
gorilmistiir. Bununla birlikte, NAF tipi yaglar ve TDAE-1
sirasiyla S100 ve N50S50 hamurlari igin ikinci en iyi
alternatif olarak kullanilabilir. Bunun nedeni sézkonusu
yaglarin kauguk matris ile uyumlulugunu ifade eden
yilksek viskozite-gravite katsayilaridir. BIIR/NR temelli
hamurlar igin, mekanik 6zellikler agisindan en iyi
alternatifin MES-1 oldugu sdylenebilir. Bunun nedeni
BIIR ve MES'in yakin polariteleridir.

Lastik  Ortnlerin ~ 1sil yaglanma  dayaniminin
belirlenmesinde dikkate alinmasi gereken en 6nemli iki
ozellik kopma dayanimi ve sertliktir. Alternatif isleme
yaglanimin lastik (riin sertli§i (zerindeki olumsuz
etkileri kabul edilebilir bir araliktadir ve 151l yaslanma
oncesi ve sonrasinda benzer egilimler sergilemektedir.
Aromatik yaglarla hazirlanan lastiklerin 1s1l yaslanmaya
karsi direnci oldukga zayiftir. Bu &rneklerin kopma
dayanmimlar, segilen kosullarda 1sil  yaslandirma
sonrasl %30’a kadar kotiilesmektedir.

Naftenik igleme yaglan, NR igeren hamurlarin
yaslanma sonrasi mekanik  Ozelliklerinin  sabit
kalmasini saglamistir. NR’in 1sil yaslanmaya karsi
oldukga dayaniksiz oldugu iyi bilinmektedir. Dolayisiyla
NR karnisimlarinda naftenik yaglarin kullaniimast ile ayni
zamanda vyaslanma dayamiminin  arttirilabilecegi



onemli bir bulgudur. S100 hamurlarinda isil yaslanma
dayaniminin kullanilan yag tipinden hemen hemen
bagimsiz oldugu goriilmektedir. Bununla birlikte MES
ve TDAE tipi alternatif isleme yaglarinin, aromatik
yaga daha yakin vaslanma dayamimi verdigi de
soylenebilir. Alternatif yaglarin BIIR/NR ve NR/SBR
temelli hamurlarinin  yaglanma dayanimini da bir
miktar geligtirdigi séylenebilir.

Cevre dostu vyaglarin, bu vyaglar kullanilarak
hazirlanan malzemelerin dinamik-mekanik 6zelliklerine
etkileri farkh sicakhk kosullar igin ayr ayn
incelenmelidir. Ornegin, naftenik yaglar, NR agirlikl
malzemelerin soguktaki tand degerlerini arttirirken,
yiksek sicaklik kosullarinda tam tersi bir etk
gostermektedirler. Bununla birlikte aym yaglar,
BIIR/NR temelli malzemeler igin dinamik-mekanik
ozellikler acisindan degerlendirildiginde hi¢ de olumlu
goriilmemektedir. Her malzeme icin, tim alternatif
yaglar malzemenin reolojik, mekanik ve dinamik-
mekanik ozelliklerini benzer yonde etkilemeyebilirler.
Malzemenin kullanilacagi kosullar ve malzemeden
beklentiler gbz oniinde bulundurularak en uygun
isleme yaginin secilmesi gerekmektedir.

Ozetle bu calisma, lastik hamurlarindan aromatik
yaglarin ¢ikarilmasi ve yerine yeni nesil, diigtik PAH
icerikli ve cevre dostu alternatiflerinin koyulmasini
hedeflemistir. Genis bir yelpazede caligilan lastik
hamurlarinda alternatif yaglarin olumlu ve olumsuz
etkileri ozetlenmigtir. Elde edilen bulgulardan, lastik
iriiniin cahgsacagi statik, dinamik, sicak ve soguk
kosullart g6z oniinde bulundurulup recetelerde
yapilacak kigilk ve farkli yonlerdeki uyarlamalarla
cevre dostu vyaglarin kullaniminin olanakli oldugu
goriilmektedir. Bu bulgularin ozellikle kiglik ve orta
Olcekli lastik esya (reticileri igin, glinimiz cevre
mevzuatlarina uyum asamasinda onemli bir temel
teskil edebilecedi disiiniilmektedir.
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MAPLAN KAUCUK ENJEKSIYON PRES
FIRMASI GELISMIS TEKNOLOJI URUNU
PRESLERI ILE KAUGUK SEKTORUNE
HiZMET VERIYOR

1970 yiinda Avusturya'da kuru-
lan Maplan GmbH firmasi gelismis
teknoloji {irlinti presleri ile kauguk
sektdriine hizmet vermeye devem
ediyor. 01.10.2008 tarihinde yeni
CEO’su Dietmar L. Morwitzer
goreve basladiktan sonra, yenilikgi
bir anlayisla hizmetlerinde artig
goriilen Maplan firmasi, EPDM
kaugugun karsiligi plastik bir Griin
olan TPE malzeme ve otomotiv
sektoriinde kullammi hizla artan
silikon kauguk enjeksiyon presleri
iizerinde yoQunlasti. Firma kati ve
sivi silikonu ayni anda basabilen
yeni model presleri, sivi silikon en-
jeksiyon presleri, enerji tasarruflu
presleri ile dikkat cekiyor. Yeni
geligtirilen  modellerde, gevreci
bir anlayisla karbon gazi salimmi
en aza indirilmis, is givenligi
acisindan ¢ok titiz tasarlanmig
presler iretiliyor. ilging bir konuda
da, Maplan’in satiglarinin blyiik
bir kisminin glclii  rakiplerinin
oldugu Almanya'ya olmasi. Tirkiye
miimessilligi SEHA firmasi
tarafindan yapilan firma, satig
sonrasinda da her tirli malzeme
ve teknik destegi veriyor. SEHA da
uzun sireden beri Tlrkiye Kauguk
Sektdriine hizmet veren giivenilir
bir firma. Muhabirimiz Behliil

KRS

Metin,  Avusturya’daki  Maplan
firmas! vyetkilileri ile goristi ve
son teknolojik gelismeleri kay-
da ald. Oniimiizdeki sayida bu
gorisme ve kauguk enjeksiyon pres
teknolojilerindeki  gelismeler
anlatilacak. Maplan’in Avusturya’nin
Ternitz kasabasindaki tesislerinde
yapilan gorigmede, SEHA
temsilcisi  Girsoy Cayir, satis
dagitim sorumlusu Gregor Gobel
ve teknik imalat miidiirii Mithendis
Rudolf Eisenhuber de hazir
| T

g

Nalan KIBAR

bulundu. Tirkiye sorumlusu Paul
David Betea seyahatte olmasi
nedeniyle bizlere eslik edemedi.
Gln boyunca siiren toplantida,
Tirkiye Kauguk Sektdriiniin
durumu son gelismeler detayl
olarak gorlsuldi. Bu derece st
kademe yoneticileri ile gériismenin
yapilmig olmasi, Tiirkiye'ye verilen
degerin ve dnemin bir gdstergesi
oldu. Detaylari bir sonraki sayida
verecegiz.
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Bu donemki hukuk késemizin
konusu isverenler i¢in hayati énem
tagiyan konulardan birisi olan s
Hukuku uygulamalar olacaktir.
Ancak konunun c¢ok kapsamh
olmasi nedeniyle makalemizde
genel olarak is hukukuna ait bilgiler
vermekten ziyade uygulamada
(mahkemelerde dava konusu
edilen) en cok Kkarsilasilan isci-
isveren sorunlar ve bunlara kars
neler yapiimasi gerektigi konusun-
da aciklamalar ile yetinilecektir.

FAZLA CALISMA

1) Fazla Galigsma Nedir?

4857 sayili Is Kanunu hitkiimlerine
gore yasal c¢alisma haftalik 45
saat olarak belirlenmistir. Kanuna
gore 45 saati asan calismalar fazla
¢alisma olarak nitelendirilir, Ayrica
belirtmek gerekir ki fazla calisma
stiresinin  toplami bir yilda iki

(2

yuz yetmig saatten fazla olamaz. |

Bu sire siiri, isyerlerine veya
yuratilen iglere degil, iscilerin
sahislarina iligkindir.

2) Fazla Galigma Halinde Iscive
Odenecek  Ucret Ne Kadar
Olacaktir?

4857 sayili is Kanunu ve bu
kanuna dayanilarak cikarilan s
Kanununa iliskin Fazla Calisma
ve Fazla Sirelerle Galisma
Yonetmeligine goére, 45 saati
asan her saat igin isciye verilecek
tcret, normal calisma (cretinin
saat basina disen tutarinin
yizde elli ylkseltiimesi suretiyle
odenmelidir. Fazla calisma veya
fazla sirelerle c¢alisma yapan
is¢i, isterse isverene yazili olarak
basvurmak kosuluyla, bu ¢alismalar
karsilifi zamh icret yerine, fazla
calistigr her saat karsiiginda bir
saat otuz dakikayl serbest zaman
olarak kullanabilir. is¢i hak ettigi
serbest zamani, 6 ay zarfinda
isverene Onceden yazili olarak
bildirmesi kosuluyla ve igverenin,
isin veya isyerinin gereklerine

uygun olarak belirledigi tarihten

itibaren ig ginleri icerisinde
araliksiz ve ucretinde bir kesinti
olmadan kullanir. iscinin bu
kanundan ve sozlesmelerden
kaynaklanan tatil ve izin giinlerinde
serbest zaman kullandirlamaz.

3) Fazla Calismaya iliskin Ucretler
Geriye Donik Talep Edilebilir mi?

SVEREN IiLiSKILERI

Av. Taner CALISKAN

Bu tip alacaklar iicret alacagi
niteliginde  oldugundan, isgiler
bu tip alacaklarini 5 wil geriye
donik olarak talep edebilirler.
Sayet 5 yildan 8ncesi icin talep
var ise isverenin siiresi igerisinde
mahkemeye zamanagimi itirazinda
bulunmasi ve 5 yili gecen

alacaklarin  zamanasimina
ugradigini  belirtmesi  gerekmek-
tedir.

4) Fazla Galisma Nasil ispatlanir?

Ulkemizdeagilanis davalariningenel
olarak isgiler lehine sonuclandig
bir gercektir. Buna karsin, agilacak
fazla calisma (dcretlering iliskin
davalarda sayet isveren, kanuna
uygun olarak diizenlenmis ve her
ay isci tarafindan herhangi bir
itiraz ~ konulmadan  imzalanmig
maas bordrolarini mahkemeye
sunar ise bu durumda olumlu
sonug alabilir.

Ancak bu konuyla ilgili olarak su
ayrintiya da dikkatinizi gekmek
isterim. Maas bordrolarinin isci
tarafindan imzalanmasi (herhangi
bir itiraz ileri slirmeden) yaninda bu
maas bordrolarinin gercekei olmasi
da gerekmektedir. Yargitay verdigi
kararlarda maas bordrolarinin
tzerinde belirtilen fazla calisma
saatlerinin is¢i tarafindan herhangi
biritirazileri sirmeden imzalanmasi
halinde bordroda yazan kadar
fazla ¢alisma olduduna
hilkmetmekte buna karsin fazla



KAUCUK SEKTORU ICIN
OTOMASYON VE YAZILIM COZUMLERI
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caisma kismi  bos birakiimig
bordrolarin ise gercegi yansit-
madigina ve dolayisi ile gecersiz
olduguna dair kararlar

verebilmektedir. Ozetle maas
bordrosunda fazla calisma olarak
10 saat gdsterilmis ve bu bordro
is¢i tarafindan herhangi bir itiraz

ileri striilmeden imzalamig ise isci
0 ay daha fazla (6rnegin 15 saat)
cahstigini cok daha zor ispatlaya-
bilecektir.
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i$ SOZLESMELERININ FESHI

1) Siireli Fesih

Belirsiz sireli is sozlesmelerinin
feshinden 6nce durumun diger
tarafa bildiriimesi gerekir. Is
sozlesmeleri;

a) Isi alti aydan az siirmiis olan
is¢i icin, bildirimin diger tarafa
yapiimasindan baslayarak iki hafta
sonra,

b) isi alti aydan hir bucuk yila
kadar sirmis olan is¢i igin,
bildirimin diger tarafa
yapiimasindan baslayarak ddrt
hafta sonra,

¢) isi bir bucuk yildan ii¢ yila
kadar sirmig olan ig¢i icin,
bildirimin diger tarafa yapilmasin-
dan baslayarak alti hafta sonra,

d) isi Gc yildan fazla siirmiis
is¢ci icin, bildirim yapiimasindan
baglayarak sekiz hafta sonra,
Feshedilmis sayilir.

Bu siireler asgari olup sbzlesmeler
ile artinlabilir. Bildirim sartina
uymayan taraf, bildirim siiresine

RAUCUK 2

iligkin (icret tutarinda tazminat
ddemek zorundadir. isveren
bildirim siiresine ait ficreti pesin
vermek suretiyle is sOzlesmesini
feshedebilir.

2) Derhal Fesih

Stiresi belirli olsun veya olmasin
igveren, asagida yazih hallerde
is sb6zlesmesini bildirim siiresini
beklemeksizin derhal feshedebilir:

I- Saglik sebepleri:

a) lscinin kendi kastindan veya
derli toplu olmayan yasayisindan
yahut ickiye diskinliginden
dogacak bir hastaliga veya sakatlga
ugramasi halinde, bu sebeple
dogacak devamsizigin ardi ardina
li¢ is glinii veya bir ayda bes is
guniinden fazla siirmesi.

b) is¢inin tutuldugu hastahgin
tedavi edilemeyecek nitelikte
oldugu ve isyerinde galismasinda
sakinca bulundugunun Saghk

— IV' = 3 : "-' — . - S

Kurulunca saptanmasi durumunda.
II- Ahlak ve iyi niyet kurallarina

uymayan haller ve benzerleri:

a) Is sdzlesmesi yapildigh sirada bu
sozlesmenin esasli noktalarindan
biri igin gerekli vasiflar veya sartlar
kendisinde  bulunmadi§i  halde
bunlarin kendisinde bulundugunu
ileri siirerek, yahut gergede uygun
olmayan bilgiler veya sozler
soyleyerek isginin isvereni
yaniltmasi.

b) iscinin, isveren yahut bunlarin
aile yelerinden birinin seref ve
namusuna  dokunacak  sozler
sarfetmesi veya davraniglarda
bulunmasi, yahut isveren hakkinda
seref ve haysiyet kirici asilsiz ihbar
ve isnadlarda bulunmasi.

¢) lIscinin isverenin baska hir
iscisine cinsel tacizde bulunmasi.

d) iscinin isverene yahut onun ailesi
uyelerinden birine yahut isverenin
bagka iscisine satagmasi veya
84 (ncii maddeye aykir hareket
gtmesi.

e) iscinin, isverenin giivenini
kétlye kullanmak, hirsizlik yapmak,
isverenin meslek sirlarini ortaya
atmak gibi dogruluk ve baghliga
uymayan davraniglarda bulunmasi.

) Iscinin, isyerinde, yedi giinden
fazla hapisle cezalandirilan ve cezasi
ertelenmeyen bir sug islemesi.



g) iscinin isverenden izin
almaksizin veya hakli bir sebebe
dayanmaksizin ardi ardina ik
isgln(i veya bir ay iginde iki defa
herhangi bir tatil giininden sonraki
is gind, yahut bir ayda ig isglini
isine devam etmemesi.

h) iscinin yapmakla &devli

bulundugu gorevleri  kendisine
hatirlatildi§i  halde yapmamakta
Israr etmesi.

1) Iscinin kendi istedi veya
savsamas! yizinden isin
givenligini tehlikeye dlsiirmesi,
isyerinin - mali olan veya mali
olmayip da eli altinda bulunan
makineleri, tesisati veya basgka egya
ve maddeleri otuz gunllk Ocretinin
tutariyla 6deyemeyecek derecede
hasara ve kayba ugratmasi.

lll- Zorlayici sebepler:

Isciyi isyerinde bir haftadan fazla
sire ile calismaktan alikoyan
zorlayici bir sebebin ortaya ¢ikmasi.

IV- iscinin gdzaltina alinmasi veya
tutuklanmasi halinde devamsiziigin
bildirim sliresini agmasi.

** Ahlak ve iyi niyet kurallarina
uymayan hallere dayanarak iggi
veya isveren icin taninmig olan
sOzlesmeyi fesih yetkisi, iki taraftan
birinin  bu c¢esit davraniglarda
bulundugunu diger tarafin
0grendigi glinden baslayarak alti
is glinGi gegtikten ve her halde fiilin
gergeklesmesinden itibaren bir yil
sonra kullanilamaz. Ancak igcinin
olayda maddi c¢ikar saglamasi
halinde bir yillik siire uygulanmaz.

3) iSE IADE NE DEMEKTIR?

Otuz veya daha fazla is¢i ¢alistiran
isyerlerinde en az alt aylik kidemi
olanisgininigsdzlesmesinifesheden
veren, iscinin yeterliliginden veya
davraniglanndan ya da isletmenin,
isyerinin veya isin gereklerinden
kaynaklanan gegerli bir sebebe

dayanmak zorundadir. Aksi halinde
isci, is akdinin feshinin kendisine
tebliginden itibaren 1 ay icerisinde
is mahkemesine bagvurup ise
iadesini talep edebilir. Acilan bu
davada mahkeme, is akdinin
feshinin haksiz olduguna dair karar
verdigi takdirde, igveren iggiyi ige
geri almak zorunda kalabilmektedir
Sayet iscinin mahkeme kararina
ragmen ise geri alinmasi
disundlmiyor ise mahkeme
kararina gore isgiye yaklasik 8 ile
12 ayhk icretinin odenmesi
glindeme gelebilecektir. Bu husus
30 isciden fazla iggi calistiran
igyerleri icin ¢ok onemli bir konu
oldugundan, bu gibi isyerlerinin iggi
¢lkannmlarindan dnce muhakkak
surette hukuki destek almalarinda
biliyiik fayda vardir.

YILLIK UCRETLI IZIN HAKKI VE
iZIN SURELERI

Isyerinde ise basladigi giinden
itibaren, en az bir yil calismis olan
iscilere yillik dcretli izin verilir.

Iscilere verilecek yillik ticretli izin
siresi, hizmet siiresi;

a) Bir yildan bes yila kadar (bes vil
dahil) olanlara on dort giinden,

b) Bes yildan fazla on bes yildan az
olanlara yirmi glinden,

¢) On bes yil (dahil) ve daha fazla
olanlara yirmi alti giinden,

Az olamaz.

** Ancak on sekiz ve daha kigik

yastaki isgilerle elli ve daha yukari
yastaki iscilere verilecek yillik
tcretli izin stresi yirmi giinden az
olamaz.

Yukarida aciklamaya calistigimiz
konular, isci ve igverenler
acisindan en ¢ok dava konusu
edilen hususlardir. Bu tip hususlar
¢ok ayrintih  teknik  bilgi
gerektirdiginden ozellikle is
akitlerinin feshinden 6nce hukuki
destek alinmasi sarttir. Bununla
birlikte, maas bordrolarinin da
fazla calismalar gosterecek sekilde
hazirlanmas! ve bu bordrolarin
iscilere  imzalattimimasi  ileride
sizi yikli miktarlarda tazminat
odemekten kurtaracaktir. Belirtmek
gerekir ki cogu firmanin gozden
kagirdigr  bu kiglik ayrintilarin
geri doniisi gercekten cok agir
olmaktadir.

Oniimiizde sayi goriismek dilegiyle
islerinizde basarilar dilerim.

Soru ve gordsleriniz icin irtibat
bilgilerimiz

Tel : 02242711626
Mobil: 0554 980 61 38

tanercaliskan@beksankaucuk.com.tr
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MESLEK KOMITELERI DURUM TESPIT
ANKETI SONUCLARI TEMMUZ 2011

SANAYi GELISIM ENDEKSI
(Uretim, I¢ Satislar, ihracat, istihdam)
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Meslek Komiteleri'nin beklentileri ISO'nun gerceklesme tahmini
Istanbul Sanayi Odasi Meslek sayesinde belirsizlikler azalmis ve doyum seviyesine eristigi ve

Komiteleri sanayi gelisim endeksi
(SGE), lilkemiz sanayi sektdriiniin
genel edilimi ile Ortiisen ve
Istanbul Sanayi Odasi tarafindan
Olgiilen Gretim, i¢ satis, ihracat ve
istihdam yayilma endekslerinin
aritmetik ortalamasi ile hesaplanan
ekonomik Oncii gosterge niteligi
tagimaktadir. Meslek Komitelerimiz
tarafindan gelen aylik bildirimler
ile olusturulan (SGE) hem
glincel donem igin reel ekonominin
izlenmesini, hem geriye donik
tarinsel verilerle trend analizinin
yapiimasint hem de beklentilerle
yakin gelecege dair konjonktiiriin
incelenmesini saglamakta ve
tlke sanayisinin genel gériinimiind
bliylik 0dlgiide yansitmaktadir.

2008 yili son ceyreginde ve 2009
yil genelinde kilresel krizin i¢ ve dis
talepte yaratmis oldugu daraltici
kosullar, Glkemiz ekonomisini
oldukga olumsuz etkilemigtir. Dig
piyasalardaki diizelmenin gecikmeli
gerceklesmesi, ekonomimizdeki
toparlanmanin &zellikle ic talepteki
yiksek artigla desteklenmesini
saglamistir. Diinya genelinde
otoritelerin aldigi radikal dnlemler

HIss

boylelikle kiiresel dig ticaret ve
sermaye hareketlerinde 2010
yiinda belirgin ~ bir canlanma
meydana getirmistir. Ancak kita
Avrupa’sinda yasanan borg
sorunlari ve enerji ve emtia
fiyatlarinda yasanan yiiksek artiglar
2010 yili ikinci yansinin oldukga
dalgali seyretmesine neden
olmustur.

Hem i¢ hem de dis piyasalar 2011
yili ile beraber daha istikrarli bir
gorinime kavugsmus ve SGE
Ozellikle dretimin i¢ talep ve
ihracattaki artigi desteklemesi ile
yikselise gegmistir. Yeni yilin ilk
ceyreginde tim alt endekslerde
istikrarll ve yiiksek aylk artiglar
dikkat cekmistir. Bu gelismelere
paralel olarak yilin ilk ceyregine
ait GSYIH biliyime orani,
beklentilerinde {izerinde %11 olarak
gerceklegmistir.

Yilin ikinci ceyreginde ise (iretim
ve i¢ satig kalemlerinden kaynakl
genel bir disis edgilimi
gozlemlenmektedir. Krizden ¢ikista
ve devam eden doénemlerde
ekonomik biyimenin en onemli
anahtari olan i¢ talebin belli bir

uzun siredir ahgagelen kuvveti ile
devam etmeyecegi gorilmektedir.
Arz tarafinda da benzer ¢ozillmeler
retim endeksi igin gecerlidir.
Dis ftalebin ise gorece istikrarli
olmasi ve istihdam endeksinin
2010 yiindaki genel gdriniimiine
nazaran 2011 yilinda tatminkar
seviyelerde bulunmasi SGE’yi
destekleyen olumlu gelismelerdir.
Uglincl ceyrek basinda ortaya
cikan Onemli Avrupa ilkelerinin
bor¢ sorunu ve bunlarin
yapilandirimalari ile ABD borg
limit tabaninin  belirlenmesinde
ortaya cikan belirsizlikler kiiresel
gkonomi igin  canlann  tekrar
calmasina yol agmis ve finansal
piyasalarda dalgalanmalar
yaratmistir.

Bu geligmeler anketimizin
beklentilerine de biyiik o6lgiide
yansimigtir. Temmuz ve Agustos
beklentilerine yonelik olarak tiim
alt endekslerde diigiis dngdriilmesi
ve istihdam hari¢ tlim &nci
gostergelerin 100 kritik esik
degerinin  altimi  isaret etmesi
ekonominingenelgdriinimiginson
derece dnemlidir.
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SANAYI GIRDIi FIYATLARI ENDEKSI

SANAYI GIRDI FIYATLARI ENDEKSI

(Hammadde, Hizmet Girdileri, Ticari Kredi Faizi, isgi Ucretleri)
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Meslek Komiteleri'nin beklentileri

Meslek Komiteleri hammadde,
hizmet girdileri, ticari kredi faizleri
ve isci yayilma endekslerinin
aritmetik ortalamasi ile hesaplanan
IS0 Meslek Komiteleri Sanayi
Girdi Fivatlan Endeksi (GFE) (ilke
sanayisinin girdi maliyetlerindeki
gelismeleri  resmeden  Onemli
bir ekonomik gosterge niteligi
tagimaktadir. Girdi fiyat endeks
degerleri ve maliyetler negatif
iligkilidir. Bu nedenle girdi fiyat
endeksinin 100 kritik esik
degerinden fazla olmasi girdi
fiyatlanindaki ~ disls  egilimini
gostermekte ve olumlu bir gelisme
olarak atfedilmektedir.

Kiresel krizin siddetinin 2009
sonlarina dogru azalmasi ile biriken
talebi karsilamak icin artan arz
yonli girdi talebi, fiyatlar lizerinde
bir baski meydana getirmigtir.
2010 yili ile birlikte ozellikle
hammadde girdi fiyatlarindaki
artiglar isletme maliyetlerini
oldukga olumsuz etkilemis ve genel
girdi fiyatlarindaki artis egilimi
GFE'nde distis egilimi icinde
belirmistir. Diger taraftan 2010 yili
ikinci yarisinda agirhgi hissedilen
enerji, emtia ve gida piyasalarinda
gozlenen istikrarsizlik, krizden ¢ikis
stirecini olumsuz etkilemis ve girdi
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fiyatlarinda kuvvetli dalgalanmalara
neden olmustur. Petrol ve eneriji
darbogazinda olusan sorunlar
galismamizin hammadde
endeksinde on plana c¢ilkmis ve
endeks 2010 ikinci yarn boyunca
dizenli olarak disiis egilimi
gostermigtir.

Yeni yilin ilk ayinda ise basta
mevsimsel  agirlikh  olan isgi
ucretleri ve hizmet girdileri olmak
uzere tlm alt girdi endekslerinde
hem aylik hem de yillik olarak biyiik
bozulmalar gerceklesmigtir. 2011
Ocak ayindan sonra takip eden
tc ayhk donemde ise hammadde,
hizmet girdileri ve isgi Ucretlerine
yonelik bildirimlerde maliyet
baskisinin hafifledigi ve buna
paralel girdi fiyatlari endeksinin
yikseldigi gdzlemlenmektedir.
Buna karsilik TCMB’inca uygulanan
kredi hacmi daraltici tedbirlerin en
onemlisi olan munzam karsiliklarin
arttinimasi ticari kredi faizlerine
olumsuz yansimig ve ilgili endeksin
kuvvetli sekilde bozulmasina neden
olmustur.

Calismanin cari dénemi olan
Haziran ayinda ise hammadde
endeksi bir Onceki aya gore 25 puan
artarak 83,3 degerine ulagmistir.

Hizmet girdileri ile is¢i Ucretlerinde
bu donemde dikkate deger Dbir
degisim gerceklesmez iken ticari
kredi faiz  endeksinde sene
basindan beri siiregelen olumsuz
seyir devam etmigtir. Bu kalemdeki
bozulma villik 63,5 puan iken aylk
bazda ise 18,3 olmugtur.

Temmuz ve Agustos beklenti
donemlerinde ise GFE ve tim
alt girdi endeks degerlerindeki
bozulma bir Onceki déneme gore
devam etmekite ve bu durum
isletmelerin ~ (zerindeki  maliyet
baskisin arttirmaktadir. Yeni kredi
talebinin kredi faizlerindeki artig
ile azaltlmasinin  hedeflenmesi,
ticari kredi faiz endeksinin dustk
seviyelerde kalacagini
gdstermektedir. Ayrica mevsimsel

cret ve fiyat hareketlerinde-
ki gelismeler, hizmet girdileri
fiyatlannin - ve igci dcretlerinin

dzerinde artig baskisi yapmaktadir.
Diger taraftan sene basindan
bu yana olumlu bir seyir iginde
olan hammadde endeksindeki
muhtemel bozulma, isletmelerin
maliyet yapilarini daha da olumsuz
etkileyerek Gretimlerini  sekteye
ugratmasi muhtemeldir.

oo




GIRDI FIYATLARI ENDEKSLERI

Il HAMMADDE ENDEKSI
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Meslek Komiteleri'nin beklentileri  1SO'nun gerceklesme tahmini

HiZMET GIRDILERI ENDEKSI
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HIZMET GIRDILERiI ENDEKSI
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I m www.made.com.tr

Avrupa’nin lider Cinko Oksit Ureticisi SILOX SA mamuli Cinko Oksit

italyan Kalitesiyle RDC Srl mamuli Kaucuk Kimyasallari

Dinya lideri Birla Carbon-Alexandria Carbon Black mamult Karbon Siyahi Turleri

STOKIARIMIZDA!

200>

ETHEMEFENDI CD. NO:96/18 ERENKQOY / ISTANBUL info@madekimya.com
TEL : 0216 368 39 93 FAX: 0216 356 18 28




DIGER ENDEKSLER
KARLILIK ENDEKSI
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eslek Komiteleri'nin beklentileri  (**) ISO'nun gergeklesme tahmini

Meslek Komitelerimizin karlilikla ilgili tespit ve beklentilerini gésterebilmek icin olusturulan karlilk endeksi, 2011 vili
ilk yarisinda Nisan donemi harig siirekli olarak bir 8nceki aya gére artig egilimi sergilemis ve 2005 Temmuz ayindan
bu yana en yiiksek deger olan 91,7°ve kadar ulagsmistir. Gegen senenin Haziran degerine gére %23,8 artis gosteren

karlilik endeksi, i¢ talepte stiren canliligi ve isletme verimliligindeki artigi gostermektedir. Ancak Temmuz ve Agustos
heklentilerinde ise karhlikta dikkat cekici bir bozulma éngériilmektedir.

J ENERJI FIYATLARI ENDEKSI
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Meslek Komiteleri'nin beklentileri  1SO'nun gerceklesme tahmini

Genel enerji fiyatlarindaki artis egilimi, enerji fiyatlar endeksini asagl yonli etkilemektedir. Haziran 2010-Subat
2011 doénemlerinde endeksimiz, yurtdigi gelismeler 1giginda enerji fiyatlanndaki artisa paralel genel olarak diisiis
sergilemistir. Subat 2011’den itibaren ise siirekli olarak endeks aylik bazda artmis ve giincel donemde 93,1 degerine

ulagmigtir. Temmuz ve Agustos aylarina yonelik enerji fiyatlarinda kismi bozulmalar beklenmekte ve igletmelerin
maliyetleri Gzerinde var olan yiiklerin daha da artmasi beklenmektedir.

BITHAL GIRDILER ENDEKSI
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Meslek Komiteleri'nin beklentileri 1ISO'nun gergeklesme tahmini

ithal girdilerdeki artis, endeksi olumsuz etkilemekte ve asagi yonll baski altina almaktadir. Kriz dénemi siiresinde
dis ticaret agiginda daralmaya paralel yiiksek seyreden endeks, ekonomide canlanma ve buna paralel hizla artan
ithalattan dolay! 2011 basinda oldukga kiigiik olan 39 dederine kadar diigmiisttir. 2011 yili takip eden aylarda ise
ithal girdilerde artig bildirimleri azaliglarin yaklasik iki kati civarinda seyretmistir. Ancak son zamanlarda kurlarda
gozlenen artiglar ithal girdileri bir miktar daraltmis ve endeks beklentilerinin yiikselmesini saglamistir.

Ayrintih bilgi igin: www.iso.org.tr
KUOKLQ



YUCEL MAKINA

HIDROLIK PRES iIMALATI SAN. ve TiC. LTD. STi.

LR

HLP 250/20+10+10 Ton HLP 250/20+20 Ton
P.L.C. kontrollii, 2 istasyonlu
otomatik hidrolik lastik presi

HRP 250/20+20 Tons
PN Istialorion 10 Tons Hydraulic rubber moulding press

with 2 ejektor and aqutomatic degassing

2 ve 3 pargali kaliplarla galismak igin
2 macali cok amagli hidrolik lastik presi

Hydraulic rubber moulding press Lastik Yulkanize Presleri
2 station, P.L.C. control
Lastik, kauguk ve sentetik kauguk gibi
vulkanize malzemeler ile,
* Endustriyel sanayide,
* Otomotiv sektériinde,
* Beyaz esya sektériinde,
* Insaat sektériinde,

» Ucak, Tank ve Is Makinalari aksaminda

kullanilan Griinlerin imalatinda

giivenle kullanilir.

Rubber Vulcanizing Presses
With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubber
* Industrial industry,

* Automotive industry,

* White goods sector,

» Construction industry,

* Airplane, Tank and Work Machine

o ALE ARG F on parts trustfully can be used in the
lticili otomatik gaz atmali
hidrolik fastik presi production of these goods. il 1 ‘_‘_"-__';_ 'h‘,’go lTl'Olﬂ oo
HRP 250/20 Tons alip siiriiciilii hidrolik lastilk presi
Hydraulic rubber moulding press HRP 1000 'Tons
with ejektor and automatic degassing system Mould driver hydraulic rubber press

Fab.: Evren Merkez Mah. 1571 Sok. No. 4 Esenyurt-ist.-TURKEY Tel.:+90(212)672 [560-672 1561 Fax:(212)6720339 e-mail:infoym@yucelmakina.com.tr

www.yucelmakina.com.tr



YENILEBILIR ENERJI

Yenilenebilir
glinesten alan ve hig tiikenmeyecek
olarak diigtiniilen, cevreye emisyon
yaymayan enerji gesitleridir.

enerji glicini

Yenilenebilir Enerji Kaynaklar  |Kaynak veya Yakiti

1 | Gilines Enerjisi Glnes

2 | Ruzgar enerjisi Rlzgar

3 | Dalga Enerijisi Okyanus ve Denizler

4 | BiyokUtle Enetjisi Biyolojik Atklar

5 | Jeotermal Enerji Yeraltt Sulan

6 | Hidrolik Enerji Nehirler

7 | Hidrojen Enerjisi Su ve Hidroksitler
Yenilenebilir ~ enerji  kaynaklari

tablodan da gorildiigi gibi giines,
rlzgar, jeotermal gibi enerji
kaynaklarinaverilenisimdir. Tabloda
belirtiimeyen okyanus akintisi ve
okyanuslardaki isi etkisi gibi birkag
gesit daha yenilenebilir enerji
kaynagi mevcuttur.

Bu kaynaklardan bazilarinin eldesi

i e6

¢ok kolay, bazilarinin ki ise ¢ok
gugtlir. Bir hdlgeye enerji

saglanmasi istendiginde, ©n
hazirhgimin -~ ¢ok iyi  yapilmast,
bolgenin  enerji  kaynaklarinin

iyi aragtinlmasi ve de varolan
gnerjilerin  iyi  degderlendirilmesi
gereklidir.  Unutulmamalidir ki,
en iyi enerji tasarruflu kullanilan
enerjidir. Ulkemizin her yil elektrik
iletim hatlarinda kaybettigi enerji
miktari neredeyse irettiginin yarsi
kadardir.

Nasil Geligmigtir?

Enerji is yapabilme kabiliyeti
olarak tanimlanir. Endiistriyel an-
lamda insanhgin huzuru ve refahi
igin hizmet veren her enerji tiiril,
mihendislik ilgi alanina girer.
Ginimuizde, endistrinin en te-
mel enerji tiiketimi elektrik ener-
jisi olup, onu i1sinma veya Isitma
amach fosil yakitlar (petrol, kdmiir,
dogal gaz...) takip etmektedir.

Gegmisten glnimize elektrik
genellikle  hidrolik  santraller
vasitasiyla  Gretilmektedir. Arazi
yapisi ve nehir potansiyeli uygun
olmayan  (lkeler ise termik

santraller  vasitasiyla  elektrik
ihtiyacin~ karsilamiglardir.  Tiim
tlkeler yine isinma ihtiyacini kémiir
veya petrol ile karsilamaktadirlar.
Diger taraftan enerji ve yakit
talebi shrekli olarak artmaktadir.
Dolayisiyla hidrolik santraller veya
termik santraller vasitasiyla ve
komr veya petrol vasitasiyla yakit
talebi karsilanamaz hale gelmesi
kaginilmaz bir gelecektir. Ozellikle
kémir ve petrol rezervlerinin sinirli
olmasi ve bir giin mutlaka bitecek
olmasi, gelecek enerji talebini
planlayan enerji projeksiyonlari gok
onemle degerlendirilmektedir.

Buglin, petrol savaslar olarak
tanimlanabilecek  Korfez  veya
Afganistan krizleri gdstermektedir
ki, enerjinin endlstri ihtiyac
yaninda gok biiyiik bir uluslararasi
bagimsiziik yonii de vardir. Ulke
politikalarinda hemen hemen enerji
bagroli oynamaktadir. Bir nokiada
bir  (lkenin  bagimsizhgr artik
kendi  enerjisini  karsilayabilme
potansiyeli ile belirlenmektedir.
Enerji olmadan endiistri, endistri
olmadan refan ve mutlu toplum
veya bagimsiziigini  koruyabilme



kimteks

Istanbul 6. Kaucuk Endiistrisi Fuari
11-14 Kasim
Hall 7 Stand 726

GELECEK Il
Kimteks, 1983 yilindan beri suni deri, ayakkahi tabani, kauguk, yapistirici ve boya gibi farkli
sektorlere hammadde tedarik etmekte olup, Tiirkiye'nin ilk poliliretan sistem iireticisi olarak

teknolojive Ar-Ge yatirmlari ile misteriye yiiksek kalite standardlari cercevesinde dzel cozlmler
tireten bir firmadir.

Kuruldugu ilk giinden beri kalite ve hizmet anlayisindan 6diin vermeden calisan Kimteks, kimyevi
hammadde konusunda diinya lideri olan tedarikgilerle basladigi faaliyetlerini, yeni kurdugu
ortakliklarla tiriin cesitliligini artirarak stirdtirmektedir. Tiirkiye'de kendi sektdriinde distributoritik
hizmeti veren ilk firmalardan biridir.

Kimteks'in kalite ve hizmet anlayisinin en 6nemli temel tasi dogayaive insan sagligina gosterdigi
ozendir. Bu anlayisla calismatarin stirdiirmekte olup, hem kendi calisantarinin sagligini kerumaya
hem de cevreye gosterdigi 6zen ile sorumluluklarini yerine getirmektedir.

insan kaynaklarina yaptid yatirim, degisime ayak uydurabilme yetenegi've kurdugu guctu iletisim
aglar| sayesinde yapisini siirekli gelistirmekte, pazar payini bilylitmekte ve calistig) sektorlerin
sayisim arttirmaktadir.

Kazan-Kazan-Kazan prensibiyle hareket eden Kimteks, basarisini ve Liderlik kenumunu, yerli
ve yabanci misteri memnuniyetine verdigi onem ve kaliteye bakis acisiyla sirekli kilmayi
hedeflemektedir.

Kaucuklar
SBR 1500/ 1502
SBR 1712
CBR 1203
Polikloropren Kaucuk (Baypren 611)
Rejenere Kaucuk

Yiiksek Stirenli Kaucuk (SBR 9000,
Pliolite S6H)

Ayrica talep lizerine butil kaucuk, SKI3,
EPDM iirlinlerini de tedarik etmekteyiz.

Karbon Siyahlar

% HAF N-330

% FEF N-550

# [SAF N-220

% GPF N-660
Hizlandiricilar

% CBS-CZ

% DPG-D

% MBT - Merkapto
% MBTS - DM

=% TMTD - Thiuram

Diger Katkilar

% Polietilen Glikol [PEG), Monoetilen Glikol
(MEG}, Dietilenglikol (DEG)

% Hidrokarbon Recineler
# Tahta Tozu

% Stearik Asit

% DOP

=) Yapistirici Hammaddeleri

Polikloropren Kaucuk
% Baypren 213

<> Baypren 233

< Baypren 243

+ Baypren 330

“» Baypren 331

Diger Katkitar

# Fenolik Recineler
4 Aktif Cinko (Bayer)
% Antioksidanlar
Poliliretan Regineler

Solventler

= Metilen Klorid
o Trikloretilen

# Dimetilformamid

Eva Hammaddeleri

Eva
Rejenere Polietilen
Diger Katkilar

+ Kopiirtiicii Ajanlar (Porofor]
+ Peroksit

Kimteks Kimya Tekstil Uriinleri Ticaret A.S.
Harman Caddesi Polat Plaza
No: 2 B Blok Kat: 11 34394 Levent/istanbul
Tel: (0212) 3252595 Faks: (0212) 325 24 64
www.kimteks.com.tr



yetenegi olmayacagdi icin enerjisiz
bir ilke siyaseti diisiiniilemez.

Bahsedilen krizler ve 1974 yilinda
meydana gelen ve petrol fiyatlarinin
asin yikselmesi ile sonuglanan
petrol krizi enerjinin Gnemini ortaya
koymaktadir. Petrol fiyatlarindaki
artis, petrol bagimlisi (lkelerde
ekonomik krizlere, ekonomik krizler
de halk ayaklanmasina ve boylelikle
dig Glkelerin miidahalesine ortam
hazirlamistir.  Bununla  birlikte,
1974 petrol krizinde sanayilesmis
ulkeler teknolojileri ve sanayi
darinleri  ihracatlart  vasitasiyla,
genig Olgiide petrol kaynaklarina
sahip degilken, hafif bir sikinti
ile bagimsizhiklarindan odin
vermeden atlatmiglardir. Hatta
benzerbirdurumatekrardiismemek
icin enerji bagimsiz hale gelmenin
yontemlerini aramuglardir. Petrol,
komir ve hidrolik potansiyele
dayanmayan, bilimsel terminolojide
“Yenilenebilir Enerji  Kaynaklar”
olarak isimlendirilen, veni enerji
kaynaklar  geligtirmislerdir. Bu
kaynaklarin her ilkede olabilecek
olmasina 6zellikle dikkat edilmistir.

Neden Kullanilir?

Diinyamizda enerji ihtiyaci her yil
yaklasik olarak %4-5 oraninda
artmaktadir.  Buna karsihik  bu
ihtiyact kargilamakta olan fosil
yakit rezervi ise cok daha hizli
bir sekilde tikenmektedir. Su
anki enerji kullamim kosullar g6z
oniine alinarak yapilan en iyimser
tahminlerde bile en ge¢ 2030
yilinda petrol rezervlerinin bilyiik
Olgiide tiikenecedi ve ihtiyacl

[Mies

karsilayamayacagi goriinmektedir.
Komur icin su anki rezervlerle
yaklasik 80-100 yil ,dogalgaz iginse
yine vyaklasik 100-120 wyillik bir
kullanim siiresi tahmin
edilmektedir.

Ayrica fosil yakitlarin  kullanimi
diinya ortalama sicakligini da son
bin yilin en vyiiksek degerlerine
ulastirmig, yogun hava kirliliginin
yani sira milyonlarca dolar zarara
yol agan sel/firtina gibi dogal
afetlerin  gdzle gorilir bigimde
artmasina sebep olmustur.

Fosil yakitlar igindeki karbon
havadaki oksijen ile birleserek
C02 (tam yanma halinde) veya CO
(yarim yanma halinde veya yanma
havasinin az olmasi) gazlari ortaya
clkmaktadir. Yine yakit icerisinde
eser miktarda bulunan kursun,
kikirt gibi elementler yanma
sicakhiginda oksijen ile birleserek
insan sagligr agisindan énemli
tehdit olusturan bilesikler (SOx,
PbO, NOx...) olusturmaktadir.
Bu vyanma (riinleri atmosfere
birakilmakta ve atmosfer icerisinde
birikmektedir. Fotosentez, ciiriime
gibi tabii doéniisiimler bu birikime
engel olabilse de, asiri yakit tiiketi-
mi kisa siireli bir birikime neden
olmaktadir. Atmosfer iginde biriken
yanma gazlarn glnes ve yer
arasinda tabii olmayan katman
meydana getirmekte, insan ve
bitki hayati {izerinde negatif etkiye
neden olmaktadir. Sera Etkisi
(Is1 enerjisinin karbondioksit gibi
gazlar tarafindan emilip atmosferde
alikonmasiyla ortaya ¢ikan isi artisi)

olarak ta bilinen bu etki ve insan
saghgl bugiin 6nemle iizerinde
durulan olgulardir.

Sera etkisini azaltmak icin Kyoto
protokoli  hazirlanmigtir.  Kyoto
Protokolli, sera etkisi vyaratan
gazlann salimmini sinirlamayr ve
azaltmayl hedefleyen uluslararasi
bir anlagmadir. Bu protokol, 11
Aralik 1997 tarihinde Japonya‘nin
Kyoto kentinde diizenlenen bir
zirvede olusturulmustur. Protokol,
9 Mayis 1992’de New York'ta
kabul edilen, iklim Degisikligine
Yonelik Birlesmis Milletler Cergeve
Stzlesmesi'nin belirledigi ilkelere
dayanmaktadir,

Protokole taraf olan devletler
basta ulusal ekonomilerinin ilgili
sektorlerinde, enerji  etkinligini
lyilestirmeyle ve sera etkisi yaratan
gazlarin  salimmini  sinirlamaya
ve azaltmaya yoOnelik onlemler
almakla, sera gazi etkisi yaratan
(karbondioksit ve metan... gibi)
gazlarin salimminda 2012 yilina
kadar, 1990 yilindaki diizeyinden
toplam yiizde 5,2 oraninda bir
azalma  saglamakla  yiikimli
olduklarini kabul etmektedir.

Protokol ancak 2005 yili Subat
ayinda 55 llkenin protokole onay
vermesi ile yiiriirliige girebilmistir.
Ancak, atmosfere en fazla sera gazi
salan Amerika Birlesik Devletleri
protokolin  diginda  kalmustir.
Tirkiye de 6 Subat 2009’da Kyoto
protokolinii imzalamistir.

www.bilgiustam.com



KALITE HAKKINDA YANLIS

Kalite konusunda hakim olan yanlg
disiinceler, 0n vyargilar, yapilan
hatal ve yanhs uygulamalar sebebi
ile organizasyonlarin kaliteye
yaklagimlarinda tedirgin olmalarini
beraberinde getirmektedir.

Klasik bir yapidan kurtulmaya
galisan, ydnetim anlayislarini,
islerlik derecelerini, calisanlarina
bakis acilarini vizyonel bir
perspektif zihniyeti ile dedistirmek
isteyen organizasyonlar yanhs
algilar ve/veya uygulamalarla bolca
kargilastiklart icin ve de maliyet
belirsizlikleri nedeni ile kaliteye
bakista gekimser kalmaktadirlar.

Bu nedenlerle kalite yanlislarini;
var olan yanlis dlslnceler (1),
uygulamada yapilan yanlislar (2),
anlasiimasinda ve yayginlastiril-
masinda yapilan yanhslar (3),
seklinde (¢ ana etken altinda
toplayabiliriz.

Bu etkenler, organizasyonlarda
etkili bir kalite anlayisini, calismasini
engellemekte ve basarisiz
uygulamalara neden olmaktadir. Bu
basarisiz gostergeler maliyetlerde
yol acacag! yukselmeler ve kaliteye
olan  bakisa glvensizlik
yaratacagindan onemle (zerinde
durulmasi gereken hususlardir.

Yanhs bilinen “kalite yargilan”
ve bu yargilara karsi savunulan
durum;

Kalite, lukstdr. Uygulanmasi sart
degildir.

Kalite, liks bir gorintl sunabilir
bize. Ne guizel! Bu liks gorinti
ashnda gerceklestirilen iste, ise
deger katan her seyde ihtiyaclari
ve gereklilikleri savunan; hatayl,

BILINENLER

riski, maliyetleri azaltan, avantaj
saglayici bir niteliktir. Organizasyon
icerisinde yer alan tim katilimcilara
defer verir, organizasyonun

kendisine (Uriine, hizmete, vizyonel
goriintge, islerin yapilabilirligine
vb.) deger katar. Bu deger, liks
bir anlayis goruntlsl veren kalite
dogal bir

ihtiyacini
gevirir.

goriniige

Kalite, Olciilemez.

Bu vyargl, Uretilen drin ve/veya
sunulan hizmetin gerek soyut,
gerekse somut gdstergesi oldugu
icin dlsince de yanhstir. Kalite,
misterinin algisi ile beklediginin
farki degil midir ashnda? Bu
acidan bakinca soyut algi misteri
icin  ¢cok onemli degil midir?
Ki birakin soyut bir kavramin
kalitesinin  varhigini, izledigimiz,
olgtigimiz, performansinin
takibini  gergeklestirdigimiz elle
tutulur, gozle gordltr bir trun veya
hizmetin kalitesi 6n plana gikmaz
mi1? Bu da soyut veya somut bir
Olctimleme ile kalitenin durumunu
agtklamaz mi bize? Elbette agiklar.

Kaliteli drinler igin ekonomik
faktorler gereklidir.

Sadece  ekonomik  faktdrlerin
varhgi kalite igin olmazsa olmaz
degildir.  Kaliteli {riin  ve/veya
hizmet ya da kalitesiz triin ve/veya
hizmet (retilmesinde ekonomik

varlik tek basina bir sebep olarak
algilanmamalidir. Onemli olan var
olan kaynaklarla, yani; tiretim sekli,
yonetim sekli, ekonomik varlik,
is guct, calsilan ¢evre, misteri
beklentileri vb. daha sayilabilecek
birgok unsurun varligini etkili bir
sekilde yonetmektir. Zaten kalite
ile amaclanan da geregi kadar
maliyetle en kaliteliyi  ortaya
¢ikarmaktir. Ama bu geregi kadar
maliyet iyi tespit edilmeli, dogru
uygulanmali ve kontrol edilmelidir.

Kalite ile ilgili problemler
¢alisanlardan kaynaklanir.

Kalite, oncelikle yonetimin
Onceligidir. ~ Yonetimin  alacag)
karari organizasyon igerisinde yer
alan tim g¢ahisanlara iletmesi
gerekmektedir. Onlarin bu sistemin
onemli varhklar oldugunu, yapilan
ya da yapilacak isin onlarin destegi,
bilgisi ve katkisiyla daha
da degerlenecegini belirtmesi,
glicll bir organizasyonel akisla da
yonetmeleri gerekmektedir. Yani
problemlerin  kaynagi calisanlar
degildir. Calisanlar, arkalarindaki
bu giici hissettikleri, kendilerinin
yapilan iste ne kadar degerli
olduklarini gérdiiklerinde; islerine
gosterecekleri 6nemin ne denli
arthiginin ilk farkinda olacak olanlar
yoneticilerdir. Galiganlar organizas-
yonlarin en 6nemli kaynagidir. Bu
gicli kaynagr yonetim Kkuracag
etkili ~ sistemle iyi yonetmeli,
¢alisanlarinin  tecriibelerinden
faydalanmali, gerekli tidm
egitimleri aldirmali, yiiritilecek
ise katilimlarini saglamalidir, Tim
bunlarin yani sira isi ve i akiglarini,
gorev ve tamimlanni, sorumluluk
alanlarini belirlemeli ve kontrol

CLIKAUCLK




etmelidir.

Kalite, verimliligi engeller, ilave is
guci getirir.

Tam tersine kalite verimlilik igin,
proses ve sistem yaklasimini
benimser. llave is gliclinden ziyade
yapilan galismalarda kolaylik saglar.
Bu sayede gergeklestirilen firiin ve/
veya hizmet igin denge noktalarini,
kontrol noktalarini belirler. lzler,
Olger ve vyapilacak calismalarda
israfi, hatal tretim ve/veya hizmeti
onler. Bu sayede tek defada dogru
tretim ve pozitif maliyet getirilerini
saglar.

Kalite, yapilan caligmalarda aksaklik
ve zaman kayiplarina neden olur.
Uygulamalarda yapilan yanliglar
neden olmustur bu 6én yargiya.
Aslinda yapmamiz gereken sadece
yaptigini yaz, yazdigini yap degil
midir? Yapiimasi gereken bu kadar
basit ise, neden ek zaman ya da
islerde  aksaklik vyaratsin  ki?
Yapilacak geyi biliyor isek, kuralina
gore, hazir olunan yerde kuralda
olan diger bilesenlerle birlikte
isteneni ya da yapmamiz gerekeni
sonlandirmaktir.  Akabinde bize
kalan gdzlem, kontroldiir.

Kalite, sadece kalite sorumlusunun
ya da kalite biriminin isidir.
Bagkalarini baglamaz.

Kalite, Ust yonetimden basar ve
organizasyon icerisindeki herkesi
kapsar. Burada kalite sorumlusu ya
da biriminin gorevi koordinasyonu
saglamaktir. Bos biirokrasiler ile
anlamsiz zaman kayiplar ve yargilar
nitelikte bir denetim mekanizmasi
degildir kalitecinin gdrevi.
Organizasyon bitinligudir kalite.
Bu sebeple de bitinsellik
yaklagimini Gnemser. Katkiyi béler,
herkese dagitir. Boylece, basari igin
tim calisanlarindan istifade eder.

Iste bu yanliglar, kalite bilincine hig
sahip olmayan, amaci yalnizca kar
etmek olan, ozellikle de pazarda
rakibi olmayip, her yaptigini
satacagini distinenlerin yargilari-
dir.

Klasik yOnetim anlayisimin varligi.
Tepe yonetiminin goris ve

diistinceleri dogrultusunda tepeden
agagiya dogru inen bir hiyerarsi
icinde organizasyon yonetilmekte,
astlar, amirlerinden aldiklari

talimatiara gore islerini
gormektedirler. Bu astlarin
sorumluklarini  azaltip, ise olan

katkilarini ihmale neden olmaktadir.
Kalite ise, misteri beklentileri
dogrultusundaorganizasyonuntiim
katimcilarinin - ve  mdigterilerinin
tatminininsaglanmasiniamaglar. Bu
da yonetimin sorumlulugundadir.
Klasik yonetim anlayiginin  terk
edilmesi, hiyerarsik bir anlayistan
vazgecilmesi ile sistemin deger
kazanmasi saglanabilir.

Kalitenin kendiliginden olmayacagi
bilinmelidir. Kalite, tim
organizasyon Kkatilimeilarinin
zincirleme reaksiyonunu
gerektiren, sireklilik ve takip iceren
bir yol haritasidir. Tiim bilesenlere
yanit verebilme yetenegidir.

Organizasyonlar, kalite hakkinda
yanlis  bilinen ve aciklamaya
calistigimiz farkli unsurlar
sebebiyle kalite hakkinda
beklenilen sonuglar alamamakta-
dirlar. Bu vyiizden, Oncelikle yol
haritasinin ve ulasiimak istenen
hedeflerin, kalite ile nereye
varilacaginin bilincinde olmaldirlar.
Kalite, bu ylizden her organizasyon
icin ozgii bir kavram niteligi
tasimalidir. Organizasyonun, tim
fonksiyonlarini dlciip tartarak
hareket etmesi, hedefi icin daha
keskin ve 6zel uygulamaicermelidir.
Nihai Griin ve/veya hizmet igin
gerekliliklerini bilmeli ve tammla-
mahldir. Var olan yeteneklerini,
kaynaklarini en dogru sekilde
kullanmaya sevk etmeli, tim
bunlarla ilgili idare mekanizmasini

kurmalidir.
“Kalite yanlislar” nin diizeltile-

bilmesi i¢in;

 “Kalite” benimsenmeli,
organizasyona anlatilmali,
 “Kalite” ile ne amaglandigi
bilinmeli ve tammlanmal,

* Gerekli ise damgman kisi ve/
veya kurumlarinin destegi alinmali,
* Ust yonetimin konuya duyarli,
stirecin igerisinde ve takipgisi
olmasi,

* Yeterli kaynak ayriimali,

e Yapilan caligmalarin takibinin
yapilimasi, etkilerinin dlglilmesi,

¢ Denetim aginin kurulmasi,

* Proses kontrollerinin yapiimasi,
e Glcld bir iletigim
mekanizmasinin kurulmasi,

* Yapilan ig niteligine gore
gorev, yetki ve sorumluluklar
tanimlanmali,

« Kalite politikasinin net olmasi,
vizyonel bir perspektif nitelemesi,
* Uygulama baslar baslamaz kar
beklentisi icerisinde olunmamall,
 Tim galisanlarin siirece dahil
olmasinin saglanmasi,

* Tedarikcilerle karsilikl kazang
prensibinin gelistirilmesi,

e Kalitenin anlagiimasi ve
yayginlagtirimast icin egitimlerin
verilmesi, egitimlerin de
etkinliginin degerlendirilmesi,

e Etkili, adil ve ol¢li bir
“odiil-ceza” sistemi olusturulmali,
* Kalite kutlamalarinin yapiimasi,
gereklidir.

Kalitenin benimsenmesinde yapilan
termnel hatalar, net ihtiyag belirsizligi
ve bu konudaki cekimser bakis
ile gereksiz biirokrasi, yetersiz
editimler, yanhs ydntemler bu
kavramin 6nemini maalesef etkisiz
kilmaktadir.

Kalite hakkindaki bu yanlis
bilinenlerin, organizasyonlari
etkileme  kapasitesi;  yapilacak
dogru uygulamalar ile kisa siirede
ortadan kalkabilir. Burada 6nemli
olan, karar vericilerin bu ige
duyduklart 6nemin ne oldugudur.
Karar sonrasinda ise geriye kalan
yol haritasinin ise 8zgii bir sekilde
hazirlanmasi, tanimlanmasi ve
uygulanmasidir. Uygulamalarin
kontroli ve siirekliliginin saglan-
masl da bu calismalarin etkinligi
icin 6nemli diger unsurlardir.
www.meslekgrubu.com
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OZGURLUKLER ULKESI HOLLANDA

Aslinda Ozgurliklerin yani sira
Hollanda’yr tanimlamak igin
kullanilacak daha baska
tanimlamalar da olabilirdi, yel
degirmenleri ilkesi Hollanda, laleler
tlkesi Hollanda gibi. Hollanda
Laleleri ile de in yapmis ve Hima-
laya Daglarindanuganlaletohumlar
once Osmanhda lale bahcelerine
konmus, sonradan da riizgarlar lale
tohumlarint sanimm gok kuwvetli
uflirmas ki, bize kalmamig hepsini
Hollanda’ya gotirmis.

Kanallar gehri Amsterdam

Tirkiye'de lalenin  ismi pek
duyulmazken, Hollanda’nin  dis
ticaretinde ¢icek ve tohumlarin,

tabi lalenin, blyik bir yeri var.

Bir yandan bunlan daginirken,
bir yandan da, ugagin penceresin-
den asagiya bakip, kanallar
icinde oriimcek agi gibi yayilmis,

4K g

Amsterdam sehrinin, bulaniktan
nete dogru, ilerleyen siluetini
gozlemliyorum.

Yel degjirmenieri ve faleler iilkesi

Ugagimiz kisa bir siire sonra
Amsterdam yakinlarindaki Schiphol
Havalimanina inmek igin alcaliyor.
Schiphol,  biliylk  bir  g6liin
kurutulmasiyla ortaya ¢ikmig ve
su seviyesinin dort metre altinda
bir havalimani. Genis alanlar,
denizler ve sulak bolgeler dol-
durularak kazaniimis. Neredeyse
tim gehirlerinin etrafinin bentlerle
cevrilmis olmasi, sehirlerin sular
altinda kalmasini engelliyor.

Amsterdam Tren Istasyonu

Hollanda’min Ingilizce adi, “Deniz
yizeyinden asagida” anlamina

Behliil METIN

gelen Netherland.

Bir kismi dolguyla kazanilan ve
deniz seviyesinden algakta, 42.000
km?  yizolgimuyle, Marmara
Bolgesi biyiikligiinde bir toprak
parcast ve lizerinde yasayan 16
milyon insan. Fakat bu kigiklik
Ssizi yaniltmasin, dinya tarnm
Urdnleri ihracatinda 3.sirada,
kimyasal (retiminin = %  75'ini
disariya satiyor, bu kigukligine
ragmen 300 milyar dolar dig
satimiyla Tirkiye’'nin - gok ¢ok
oniinde bir (lke. Hollanda'nin
dinyaca taninan birkag firmasina
ornek vermek gerekirse, elektrik
ve elektronik esyada Philips,
kimyasal madde imalatinda
Unilever ve petrol kurulusu Shell’i
gostermek moimkin.

Amsterdam
%‘?ﬁgg{{gﬁﬁg‘_u

IIkdgretimde  okurken  batinin
cagdasligindan, demokrasilerinden
bahsedip drnek alinmasini

gerektigini sdylerlerdi, fakat
sanirim bizi biraz kandirmislar.
Hollanda Mesruti Monarsi ile
yonetiliyor, baskent Amsterdam
olmasina ragmen kral ve hiikiimet
Den Haag diye de anilan Lahey
sehrinde. Biraz kandirmislar
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diyorum, ¢linki iilkede demokratik
secimler  yapthyor, halkin
istedigini se¢cme yetkisi var, fakat
gecmislerini de, yerin dibine
sokup, ortadan kaldirmak yerine,
yonetime pek bir etkisi olmasa da
Kraliyet mekanizmasini, ge¢mise
bir vefa olarak sirdiriyorlar. Tabi
ne kadar gerektigi de tartigilir.
Sadece Hollanda’da degil, Ingiltere,
Danimarka gibi gelismis diger
Avrupa (lkelerinde de. Gegmisin
geleneksel klasik kaliplarina
bagllikla, glinimizin dzgiirlikeii
razgarlarinin en u¢ noktasini
bulmak miimkin Hollanda'da.
Ozgirliikler denildigi zaman diinya
uzerinde ilk akla gelen kentlerden
biri de Amsterdam.

Klasik Amsterdam evleri

AMSTERDAM

Schiphol Havalimanindan metroyla
Amsterdam’a ulasiyorum soguk
bir kig gtini. Etraf karlar altinda.
Istasyondan digari adim atar atmaz,
ilkizlenimler tilkeninanlayisi, yagsam
tarzi hakkinda sizin kafanizda, belli
diigincelerin olugmasini sagliyor.
Istasyondan ilk ¢ikigimda goziime
garpan, binlerce bisikletin oldugu
bir hisklopark. Otopark gibi
kavramlar herhalde giinlik
dillerinde pek kullanilan bir kelime
dedil. Cinkid ulasim ve hayat
bisikletler Gzerine kurulmus. Sabah
cocuklar okula bisikletle gidiyor,
insanlarin bir kismi ise bisikletle
gidiyor, hatta gece kadinlar topuklu
ayakkabilariyla eglenceye bisikletle
gidiyorlar.

Trafigin biiyiik bir kismuni bisikletler
olusturuyor. Bisikletliler i¢in 6zel
yollar var ve bunlarin trafikte
ustinlikleri bulunuyor.
Amsterdam’da yasayan 800 bin
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kisinin 550 bin bisikleti var. Her
kisinin bir giinlige bir de hafta
sonlarl temize kullandigi bisikleti
bulunuyor.

Bisiklet otoparia

Bu durumu  dederlendirmeye
bagliyorsunuz. Aslinda diinyanin
en zengin tlkelerinden biri, son
model araba alacak paralan mi
yok, sliphesiz var hatta son model
arabalan da var, fakat onlar
garajda dururken ulasimi bisikletle
saglamayi tercih-ediyorlar. Bisiklet
sporu fazla kilolardan kurtulmak
icin bir avantaj, ayni zamanda
sehrin havasini egzoz gazlaryla
Kirletmiyor.

16 milyon nifusa karsilik 16
milyon bisikletin de oldugu bir
tilkede sanirm bu ylizden sisman
insan pek gdremiyorsunuz.
Erkeklerde 1.84 c¢m, kizlarda 1.71
cm boy ortalamasiyla, diinyanin
en uzun halki unvanmini elinde
bulunduran  Hollandalilar,
boylarinin aksine ylzyilardir kiigiik
yerlerde yasamay seviyor.

Korunmusg kent mimarisi

Klasik Hollanda Evleri

Amsterdam’idiger sehirlerden farkli
kilan bazi 6zellikler var. Bunlardan
biri driimcek agi gibi oriilmiis su
kanallari, digeriyse yiizlerce yillik
tarihi evler. Tarihi evlerin, on

cepheleri oldukca dar, genelde
bir oda bir salon ve ortalama

biyiklikleri  45-50 metrekare.
Yasam  vyerleri,  Hollandahlarin
mutevazi karakterini yansitiyor.

Denizcilikte ¢ok basarili olduklar
yillarda dahi, sehirde ihtisamli yapi
ve saraylar yapmadiklan goriiliiyor.
Klasik bir Hollanda evi olan
kaldigim pansiyonun karsisindaki
evin (st kisminda 1825 yazisini
goriyorum ve ne kadar eski bir
ev diye dhslintyorum. Gelenek
haline gelmis, evlerin en (st
katinda bir ving cikintisi ve tarih
mutlaka var. Merdivenler gok dar
oldugu igin taginma aninda vingle
esyalarl buradan tasiyorlar. 1825
bize gdre tarihi mirasin korunmasi
agisindan ¢ok eski bir tarih. Beton
yigini ucube binalar yapmak icin
tarihi mirasimizi yok etmisiz. Bizde
1825'ten kalma kag tane ev vardir
gibi anlamsiz bir soruyu sizlere
sormuyorum!. Fakat Amsterdam’da
dolagtikca 1825%in ¢ok genc bir
tarih oldugunu goériyorum.
Gozlerim binalarin Gist kisimlarinda,
1600'10 yillara kadar tarihler
yakaliyorum. Gok eski arkadaslar
gibi yan yana dizilmis vaziyette
evler. Bir kisminin altinda tadilat
var, hatta tadilat yapilan cok sayida
ev var. ls yeri degisikligine
veriyorum fakat sonradan
ogreniyorum ki, zemin saglam
olmadigindan gdnyesinden kayan
binalar bir sekilde teraziye getirilip,
sonra saglamlastinlyor.

Ozgiir bir yasam

Ozgiirliikler Sehri Amsterdam

Kanallari, klasik mimarisi ve evlerin-
den sonra sira geliyor Hollanda’nin



ozgirliikcli  yapisina. 178 farkl
milletten sakiniyle, dinyanin
cok-kiiltiirli  (ilkelerinin - baginda
geliyor Hollanda. Amsterdam’da
50 bine yakin Tiirk nifustan
bahsediliyor, fakat bunlar ticari
hayatta bayagi etkin. Bunca degisik
ilkeden insani Amsterdam’a
geken belki de Ozgirlikcl yapisi.
Amsterdam’da  “Coffee  Shops”
denilen mekanlarda hafif olarak
tanimlanan  uyusturucu madde-
lerini satmak da, kullanmak da
serbest. Hediyelik esya diikkan-
larinda da light uyusturucular ve
bunlari konu alan hediyelik esyalar
oldukga talep gériiyor. Sakizindan,
sekerine, kekinden, kurabiyesine
hafif uyusturucularin  kullanildigi
tliketim mallari ile Gzerinde yesil-
beyaz etiket bulunan siis egyalarn
serbestce satiliyor.  Alabildigine
kendince yasayabilme 0dzgurliigi
kadar Olme &zglrligh de var
Hollanda’da. 2001 yilinda ¢ikartilan
bir kanunla 6tenazi de yasal hale
getirilmis.

Sehrin 6zgirliik meydani olarak
tanimlayabilecegimiz yeri de Dam
Square. Kraliyet Sarayrnin da
yer aldigl bu meydanda insanlar,
topluluklar, bildirimde bulunarak,
istedikleri gosteriyi  yapabiliyor,
istedikleri gibi slogan atip,
bagirip cagirabiliyorlar. Gingila
hayvanlarinin  kirkleri igin
katledilmesini protestodan, Uzak
Dogudaki c¢ocuk isciligini
protestoya, Afrika Glkelerindeki
insan haklari ihlallerine, AB
anayasasina muhalefete kadar
bircok konularda gosteriler
dzgiirce yapiliyor. Tabi bunlan
yaparken, bazi ilkelerde oldugu
gibi “hop hemserim napiyorsunuz
burada, sizi gidi terdristler” deyip,
toparlayip gotliren de olmuyor.
Hani bizim iilkemizde olmaz da
boyle seyler fakat baska Ulkelerde
oluyormus diye duyuyoruz. Isin
ilging tarafi, gostericilerin etrafinda
bir tek polisin olmayisl. Sanirm
gostericiler devletleri tarafindan
ciddiye almmayiglarinin hiizniin

yasiyorlardir.

Sehir igi turistik gezi ofobiisleri

Sosyal hayat ve mimari gorlntd
hakkinda bu bilgilerden sonra biraz
da sehrin sanat ve mize farzi
yerlerinden bahsetmek gerekirse,
inli ressamlarin  resimlerinin
sergilendigi  Van Gogh Mizesi
ve Stedijk Mizesi, vyaklasik
6.100 hayvanin bulundugu Artis
Z0o, diinyaca (inlid 140 insanin
balmumu heykellerinin bulundugu
Madame Tussaud’s Mizesi
goriilmeye  deger.  Istasyonun
karsisinda City Tour’lar vasitasiyla
sehirdeki dnemli yerleri
gezebilirsiniz.  Bir yandan gehir
gezilirken, diger yandan kulakliktan
gezilen yerler hakkinda bilgi verili-
yor. 15 dilde yayin var ve diinyanin
cok az (lkesinde goriilebilecek bir
fark, bu diller i¢inde Tiirkce de var.
Saninm Tirklerin ¢ok olmasindan
kaynaklaniyor. Hollanda’nin resmi
dil Felemenkge, Dutch diye de
anthyor, Ingilizce, Almanca ve
Fransizca da yaygin olarak
kullanihyor.

Lahey

LAHEY

Adini cokca duydugumuz, adi bilyik
ama kendi kictk bir Hollanda
sehri Lahey. Ulkemizde nifus belli
merkezlerde yogunlasip, yasam da

cekilmez hale gelirken, Avrupa’da
adini sikca duydugumuz kentlerin
nifuslan 2-3 milyonu gecmiyor.
Baskent Amsterdam’in dahi niifusu
800 bin. Idari bagkent olan Lahey’in
niifusu da 480 bin. Avrupa Adalet
Divanin oldugu sehir olmasi
sebebiyle adi sik¢a duyuluyor ve ig
hukuk yollari sona erince buraya
taginan davalar ylzinden Tirkiye
tazminatlar 6demek zorunda
kaliyor. Parlamento, hikimet
binalari, bakanhklar bu sehirde yer
aliyor. Kraliyet ailesi de bu sehirde
ikamet ediyor.

Lahey Adalet Divani

Lahey'de gezilecek yerler arasinda
Den Haag, Lahey Parlamento
Binasi, Lahey Hikiimet Binas,
Lahey Atlilari, Lahey Aligveris Pasaji
sayllabilir. Lahey'de miizeler ve
sehir sokaklarinda kesif yapmanin
diginda, gidilebilecek olan  bir
diger yer ise Scheveningen Plaji.
Kuzey Denizine kiyisi olan bu plaj,
yaz aylarinda yapilan su sporlari,
araglara kapali olan ytriyis yolu
ile oldukga dikkat gekiyor.

Rotterdam

ROTTERDAM

1250°li  yillarda Rotte  Nehri
kenarinda kiigiik bir balikgr koyu
olarak kurulan sehir, daha sonra,
Londra, Paris ve Alman Ruhl
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bdlgelerinin  ortasinda  kalmasi
sebebiyle dnemli bir liman sehri
haline geliyor. Sehri gezdiginizde
Amsterdam’da oldugu gibi pek
tarihi binalarla karsilamiyorsunuz.
Aksine c¢ok degisik tarzlarda

- vyapiimig modern mimari 6rnegi

binalar var. Sebebi de, 10 Mayis

1940°da, Alman Nazi Kuvvetleri |

Hollanda topraklarina girmis ve
1 glinde ele gegirmeyi planlamis.
Rotterdam’da kuvvetli bir direnigle
kargilasmis. Bu direnis karsisinda
basta Rotterdam olmak (izere
bircok sehir bomba yagmuruna
tutulmus ve sehir yerle bir edilmis.
Iste Rotterdam, bu bombalanma
olayindan sonra yeniden insa
edilmis. Modern mimarinin tiim
hinerleri ortaya konulmus. Ortaya
sira dil ve ilging bir mimari gikmis.
Modern mimari ile ilgili toplantilara
sehir ev sahipligi yapiyor.

itging mimari yapilar

Bir Akdeniz sehri havasini andiran
Rotterdam’da, ahsap kdpriiler,
koprilerin altindaki gecitler, dar
sokaklar ve tag evleriyle goriil-
ebilecek birgok yer vardir. Ayrica
Denizcilik Tarihi Miizesi, Hollan-
da Mimarlik Enstitiisii, Hollanda
Fotograf Enstitiisii, Savas Miizesi
basta olmak (izere sehirde 45 tane
muze bulunuyor.

Eindhoven

o

EINDHOVEN

Eindhoven diger Hollanda
sehirlerine gdére nifusu kalabalik
bir yer. Sebebi de Eindhoven Teknik
Universitesinde degisik tlkelerden

ok sayida 6grencinin okumasi.
- Sanirim yabanct niifus yerli

nifustan fazla. Temiz sokaklar,
birbirine  uyumlu mimarisi ve
bisiklet yollari ile dikkati cekiyor.
Bisiklet ulagimi cok yaygin. Bisiklet
yollariysa yaya kaldinmlarinin 1/3
kaplamig durumda, kesik cizgilerle
ayrnilmig. Tabi bizler de, yaya
kaldinminda bisiklet yolu kavrami
olmadigi igin, bisiklet yolunda da
ylriadigiimden, bir iki bisikletli
tarafindan uyarilinca, onlarin
yolundan yirimemem gerektigini
anliyorum.
Hollanda sehirleri gibi giivenli bir
yeramabisiklet hirsiziigi cok yaygin.
Fakat bunu yapanlarin Hollandallar
oldugunu diisiinmeyin.

Maastricht istasyonu

MAASTRICHT

Maastricht'in onemi 7 Subat 1992
de imzalanan ve AET'nin AB olmasi
yolundaki son adim olan ekanomik
ve parasal birligi gegiste kriterlerin
ne olacagi konusunun belirlendigi
sehir olmasindan kaynaklaniyor. 10
Aralik 1991 tarihinde Maastricht’te
dlizenlenen zirvede topluluk, daha
once toplanmis olan uluslararasi
iki konferans gercevesinde, varilan
sonuclan temel alarak yeni bir
Avrupa Topluluklari  Antlagmasi
yapilmasina karar veriyor. 7
Subat 1992 tarihinde imzalanan

Eindhoven diger |

ve Kasim 1993'te yiriirliige giren
Maastricht Antlagsmasi ile Avrupa
Ekonomik  Toplulugu,  Avrupa
Birligi adini almistir. AB'ni kuran
Maastricht Antlasmasi’yla Avrupa
Topluluklarma  yeni  boyutlar
kazandinlmis ve AB’nin “lic temel
diregi” olusturularak, veni bir
hukuksal yapi diizenlenmis.

AB kararlanimin alindigi yer

Bunlari kisaca sirayla sayarsak,

1. Ekonomik ve Parasal Birlik
(EPB),

2. Ortak Digisleri ve Giivenlik
Politikasi (ODGP),

3. Adalet ve igislerinde Ishirligi
Anlagmalari.

AB bu (¢ temel unsur {izerine
kuruluyor. Tabi bunlar séylerken,
korunmus kent mimarisi ile bunlar
olmasa dahi, dikkatleri (izerine
cekebilecek bir klasik Avrupa sehri
Maastricht.  Onemli  miizelerini
saymak gerekirse, Bonnefanten
Miizesinde eski klasik ve yeni
¢agdags sanat driinleri sergileniyor,
dogal tarih miizesi ve 17-18.
yy Maastricht'in  goriiniimlerinin
sergilendigi Mize Spaans
Gouvernement gériilmeye deger.

Hollanda gezi yazimiz burada
bitiyor, kiigiik (lkelerin yazilarn
da dogal olarak kisa oluyor. Fakat
gsine rastlanmayan mimarisi ile
Hollanda gergekten goriilmeye
deger, sevimli, kiiglik bir Avrupa
llkesi.
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SBR (stiren -butadien) PYC Siispansiyon

SKI3 — (Polisopren)
BR (butadien )
NBR (butadien-nitril)

CIIR (klorabutil)

ESBR (Emulsiyon stiren butadien)
SSBR (Solution Stiren Butadiene)

NBR (butadien-nitril in powder)

K58 - K65 - K67 - K70

PVC Emulsiyon

K66 - K62- YYPE - Film - Rafya
Enjeksiyon - Ektrusyon - Sigirmelik
Boruluk - AYPE - Film - LAYPE

CR (kloropren)
IR (isopren) PP - Homopolymer
IIR (butil) Rafya - Fiber - Enjeksiyon - Ekstrusyon

PP - Copolimer - Enjeksiyon - Ekstrusyon

BIIR (bromabutil)
SBS (termoplastik elastomer)
Latex

Garbon
B I a c k N-220, N-234, N-326

PP — Random Copolimer

Ekstrusyon - Sisirme - PS - ABS
Enjeksion - Fkstrusyon - GPPS
Enjeksiyon - Ekstrusyon - HIPS
Enjeksion- Ekstrusyon- PC- Enjeksiyon

astomers

Polymers

Ratamoulding
C4-C5-C6-C7
PET- PBR- EVA- PA- PTA

N-330, N-339, N-375
N-347, N-539, N-550
N-650, N-660

Y
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