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Sanayinin
dokusunda
Kordsa var!

Kordsa, sentetik elyaftan uretilmis
takviye dokumalarinda dunya

capinda onculigtnu surduruyor.

Bu dnciligiin temelinde genis
(riin dizisi, deneyim ve uzmanlik
birikimi, ileri teknoloji, ozel
isteklere gore {iretim kapasitesi

yatiyor.

Teknoloji transferinden ortak
girisimlere uzanan genis igbirligi
olanaklarini, kosulsuz musteri
mutlulugunu esas alan yonetim
ve insanglicl destedini ancak

Kordsa'da bulabilirsiniz.

KORDEG

KORDSA KOAD BEZ SANAYI VE TICARET AS,
Merkez SABANCI CENTER, 4. LEVENT, ISTANBUL
Tel: [0-212) 281 0012 Faks: (0-212) 281 00 27
Fabrka  : AliKahya, 41310 ZMIT
Tel: (0-262) 354 7100 Faks: (0-262) 364 72 W0




St soru sik sik glindeme gelmektedir.

Bu Dernek kimlerin dernegidir?

Yiifesel Ralitimniz sayesinde coke basanli gecen ayhk yemeklerimizden birindefi Ronusmastnda, Sayin Rurucu-
muz Yavuz Dogan da bu soruyu soruyor ve siyle cevaplyordue

“Bu dernek Kaugcuk Teknolojistlerinin dernegidir.

Stiphesiz Dernegimiz Tuizigitimiz ile baghdw ve Tiizigiimiiziin 3. maddesi “Kaucuk konusunu kendisine mes-
lek haline getirmis kisiler..” diyerek Dernegimizin acikga bir Meslek kurulusu oldugunu ortaya koymaktadi.

Bu haliyle Dernegimiz, Kauguk ile yogrulanlarm kurulusudur. Her ne kadar, cogu kez Yonetim Kurullannda
lsveren ve Sanayici niteliginde kisiler yer alnussa da Dernegimiz bizzatihi bir isveren veya sanavici kurulusit degil-
dir. Ancak isveren, sanayici ve tiiccar, Kauguk Teknolojisi ile ilgilendigi, bu tefmolojiyi veya triinlerini kullandig ve-
ya sektire tefnik girdi sagladign dlgiide meslektasimezdr ve dernegimiz bitnyesinde dogal biv konumdadir.

Sanayici ve teknolojist arasimdaki snuri cizmek ayrica kolay da degildiv. Sanayici cogu kez, dzellikle KOBI'lerde,
zaten tefnolojisttir. Hatta Bir cok kez cok iyi teknolojist oldudgu icin sanagici-isveren konumundadir.

Bu bakimdan Dernegimiz, sanayiciyi de iceren bir meslek grubunun kurulusu olmak durunundadir. Ancak
Dernegimiz teknolofistlerin isci veya isveren sifatlart ve bu sifatlan ile sektirde yaratilan katma degerden talep ef-
tikleri pay ile gézlemcilik dismda hig ilgilemmemektedir.

Dernedimizin ana konusu, kaucuk sektdriinde yaralilan katma degerin artinlmasina yardima olmak ve bunu
da agirlielt olarak Kauguk tefnolojisi ve teknolojistlerinin gelismesine katkida bulunarak yapmaktadir. Dernegimiz
Rkaucuk pastasuun dilimlenmesi ile degil, pastanm biyiitilmesi ile ilgilidir,

Teknoloiinin temeli bilimdir; egitimdir. Bu nedenle akademisyenler Dernegimizde lemel konumdadiriar. Ancak
teknoloji, Bilimden cok }ﬂf’.ﬁ‘f[ olarak, ekonomik boyuta sahiptir. Ekonomilk olmayan tefmoloji serbest rekabet orta-
punda varolamaz. Tiizigimiizin 3. maddesi .. ekonomik gelismesine yararl olmate..” ibaresi ile elonomik boyutu-
miuzu da vurgulapnstr,

O halde Dernegimiz, kaucuk teknoloiisinin ekonomik boyutu ile ugrasanlarm da Dernegidir . ticcarlarm,
saticilarin ve stiphesiz sanayicilerin.

Dernedimizin ayrica sosyal bir boyutu oldugu da inkar edilemez. *..ve sosyal itiyaglar toplu dayanigma ile
karstlamal.." zafen tizigiinuizin 3. maddesi ile konulan bir amachir. Ekonomik ve sosyal boyut, Dernegimizin
temelinde vazgecilmez olarak yer almaktadr. Ancak unutmayalim merfkezde daima Kauguk Teknolojisi ve
Telnolojisti olacaktir,

Bu konuyu aranzda tartismaya agilk futuyoruz.

En derin sevgi ve saygilarimla,

Engin Sokullu
Kauctk Dernegi Baskan
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| Sahibi: KAUCUK DERNEGI
adina
ENGIN SOKULLU
Yazi isleri Maddra ve Yayin
Kurulu Baskani

Yayin Kurulu Oyeleri:
Hasn( CEP
Ali DANISMENT
Ahmet DONDURMACI
Armadgan ETEL
Haldun SAVRAN
Engin SOKULLU
Metin TUFEKCIOGLU
idare Yeri:
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Tel: 212 87 09 Fax: 211 46 42

Dergide yayinlanan yazilarin tamami
yazarlann dustincelerini kapsamaktadir
Kaynak gosterilmek sarts ile alints
yapilabilir. Dernedie dogrudan veya yayin
kurulu Gyeleri vasitas: ile gdndesilecex
yazilar iade edilmez. Yayinlanmayan
yazilar icin yazi kurulu sorumiu tutdimaz.
verilen teknik bilgiler, malzemelere ve
caliyma gartlanna gore farkh neticeler
verebileceginden, sadece tavsiye
mahiyztinde alduguna dikkatinizi cekeriz.

Ofset hazirl ik, baski ve cilt
MART MATBAACILIK SANATLARI

Tel: 21203 39 - 40
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"KAUQUK SEKTORU
DERNEGIiMIizZDE BUTUNLESIYOR”
UYE SAYIMIZ HIZLA ARTIYOR

1996 il ilk 6 ayda dernegimize miiracaat edip, - yurtdisinda biiylk basarilar kazanmis bir firma-
iiye kaydedilen firma ve sahislarin listesi asagida = nin veya Sayman Kimya gibi sektortn kidemli bir

belirtilmistir.

firmasinin da aramiza katilmaya karar vermesini

Yeni Gyeler arasinda isveren konumunda ol- | dernegimize olan ilginin ve sektérdeki dayanis-
mayan teknisyenlerin cogunlugu ¢ok arzu ettigi- ma egiliminin bir gdstergesi olarak yorumluyo-
miz bir gelisme olmustur. Aynca TEKLAS gibi | ruz.

- YUSUF MENCELOGLU ..o
RSEMIBSEZGIN ..ovvvmammnmnniin
3-MUZEYYENDEMIR ............

4- ALIKABUK .. ...

5. MUSTAFAISLER .........ccooovveen,
6- AYHAN BAYERBASI ...........
7-MURATDEMIRORS ..o
8-ELFIDE SENTURK ........coovvvvvnanin
9-SUHEYLA YALCIN ......

|0- ERCOMENT GEZEN ..............
- ZAFER DLKER .. oovemssssssineenns

[2-RASITCALL .......

13- UNAL OZKAN ..o,

14- NECIPSAYMAN .....oovvvvnnnnn

[5- M OZHANORHON ...
16- AYHAN }mﬁmvus N

[7- FIKRI OZTURK, ..

18- METIN SEZGIN .. e
19- MARAL HDSEGGﬁLU... .

20- OSMAN YANPAL ..o
ALY FARIICOTNAR =i oimvenravinins
22-SONER KESKIN ©...oooi
B-BEKIRSONMEZ. ... cxospisanasssisenses
24-ORHANKAYIM .......ooevin.
B-EMINBILGIC ...
26-ILKER SENGUN ..........000i.

27- KAYHAN KUBAT ...
28- EKREM OMER BIYIK.. ..

....... Repka

... Ferkan

.. Kimyager Halkali - fst (Firma)

... Giicli Kaucuk Eminénii-ist. (Firmal
oeoo.....Kobra Kauguk Ist (Sahis)
vveer.. Kabuk Kaucuk Kiicikkoy-ist (Sahis)
ovve.. Jsler Kaucuk Bayrampasa-ist (Firma)
.. Kobra Kaucuk Ist. (Sahis)

2 Cerkezkoy (Sahis)
... Repka Cerkezkoy (Sahus)
..o Repka Cerkezkoy (Sahis)
...... NTEith.Thr, Kozyatagl {Firma)
.. Kim. Mah. Ikitelli-ist. (Sahus)

... Burkar Bursa (Sahis)

. Bursa (Firmal
... Sayman Kimva st (Firma

. Kartal Kaucuk st (Sahus)

....... Dzlinver Kaucuk Bursa (Firma)
.......Mak. Mih. Hiir Kauguk Ist. (Sahus)
-......Aydin Otomaotiv Ist. (Firmal
o Akin Lid. Samsun (Firmal

.. Yantas Yavuzlar [zmit Sahis]
OKS.LTD. (Firma

... Do@an Lastik Ist. (Sahus)
... TEKLAS Esentepe-ist (Firmal

... SENTEK Kaucuk Esentepe-ist (Firmal

.. BILSAN Kaucuk GOsmanpasa-st ~ (Firmal

.. BASGUN Otomotiv zmir (Sahs)
vo.... Kurtaran Lastik Racukledy-st. (Sahis)

... YON TEKNIK OTO Bursa (Firmal

UYELIGE CAGRI, KATILIMA CAGRI

Kaucugun her yonu ile ilgilenenler teknolojistler, sanayicifer, hammadde dretici ue.r,saﬁmfan mii-
messiller akademisyenler, lastik esya kullanicilar, sizleri dernegimize dye olmaya ﬁavef ediyoruz.
Sayin Gyelerimizi de dernek faaliyetlerimize aktif olarak katiimaya tesvik edua';:ruz




YENi YONETIM KURULUMUZU
TANIYALIM

Kaucuk Dernegi Baskani:
ENGIN SOKULLU

1943 yilinda Ankara'da dogmustur. 1962 yilinda Galatasaray Lisesini
birincilikle bitirdikten sonra, PETKIM bursu ile egitimine Fransa ve
Amerika'da devam etmis; INSA Lyon'dan Kimya Miihendisligi diplo-
masini aldiktan sonra University of Wisconsin'da Kimya Muhendisligi ve
Is Idaresi masterleri yaprmsgtr, Daha sonra Michigan ve Pennsylvania
(niversitelerinde cesitli lisans st kurslara katilmistir.

Bir siire Philadelphia'da Sun Oil Co’da ve PETKIMde cabstiktan
sonra 1972de KARBOKIMYA AS. ve daha sonra KIMEKS AS.yi
kurmustur. Halen lastik kimyasallart retimi ve pazarlamasi yapan bu
sirketleri yonetmektedir.

Kaucuk Dernegi'nde Baskan ve egitimci olarak gorev yapmaktadr.

Baskan Yardimcisi:

HUSNU CEP

1966 Istanbul dogumlu olup, 1988 yilinda LU. Kimya Mahendisligi héliminden mezun
olduktan sonra, ingiltere’de Kauguk Teknolojisi (izerine ihtisas gormastar. 1990 vilinda
Tirkiye'ye daniip, bir sene kadar Dogan Lastik Firmasinda Laboratuar Sefligi yaptiktan
sonra, Kayseri'de hava ikmal bakim merkezi lastik atdlvesinde vatani gorevini yaprislir.
1991 yilinda Kobra Kaucuk Plastik A /de teknik midirlik gorevini stlenmistir. Ayni yil
Kaucuk Dernegi yonetim kuruluna secilen ve halen yetim kurulu Baskan Yardimcihg ve
egitimeilik yapan Hiisni Cep, Kobra Kaucuk Plastik A.S. nin yOnetim kurulu baskanhgini
da stirdirmektedir.

Uye: 3
METIN TUFEKCIOGLU

1946 Ankara dogumludur. Lise tahsilini ramamladiktan sonra, 1964 yilinda kauguk
dalinda kendi aile sirketinde calismaya baslanustir. Halen sirketin yoneticisi konu-
mundadir. Ayrica Teknik Servis Ltd. Sirketinde Makina ve Kaucuk Kimyasallan mimes-
silligi ve satisi yapmaktadir. Uzun siredir Kaucuk Dernegi Egitim Komisyonunda gorev-
liclir.

Uye:
AHMET DONDURMACI

1953 yilincla Ankara'da dogmustur. Lise tahsilini tamam |lachktan sonra kendi aile sirketinde
calismaya baslanustir,

Halen Repka Kaucuk'ta Yonetim Kurulu Baskan Yardimacilidy gérevini stirdirmektedir,




Uye:
HALDUN OMER SAVRAN

1956 istanbul dogumludur. Ankara Gazi Universitesi Kimya Mihendislig bélimii
mezunudur. 15 yildir kaucuk sektorinde degisik dretim konulaninda vénetici olarak gorev
yapmistir. Halen TEK-PAR Kauguk Firmasi adi altinda piyasaya degisik tirde kaucuk
malzemeler dretmektedir.

Kaucuk Dernegi yonetim kurulundadir ve egitimci clarak gorev yapmaktadr,

Uye:
ALi DANISMENT

1951 Istanbul dogumludur. Istanbul Universitesi Kimya Fakiiltesi Kimya Yiksek
Mihendisligi Bélimind 1973 yilinda bitirmistir.

LASSA ve PETLAS Lastik fabrikalarinda gesitli gérevlerde bulunmustur,
TEKNIK KAUCUK A S.nin IS0 9000 Belgelendirilmesini yiir(itmistir.
Su anda DOGAN LASTIK A.S.de Kalite Miidiirl olarak gére yvapmaktadir.

Uye:
ARMAGAN ETEL

1938 Bursa dogumludur. 1960 yilinda Yiksek Ticaretten mezun olmustur.

1962 yilinda kaucukculuga baslamustir,

1967 den itibaren kendi adina kurdugu Oto Cig Lastik ve Plastik San. AS.'yi yonetmek-
tedir.




AYLIK YEMEKLI TOPLANTILARIMIZ
BUYUK iLGI CEKIYOR

Gectigimiz  calisma -
dénerminde Lamartin
Oteli'nde her ayin 3.
Sah ginii yapilmakta
olan yemeklerimiz
biyik ilgi cekmis ve
Mawis aymndaki son
yvemekle bu ddnem
icin tamamlanmustir

Yaz tatili sonu Ey-
lil ayinda yemekli
toplantilanmiza yeni
calisma donemi ile
birlikte tekrar devam
edilecektir.

Ayhk yemekli top-
lantilanmiza son do-
nemde bizi sevindiren
yikselk katihmlar ol-
MIUSLLE.

Konusmacilarimiz
ilgi ile izlenmis; aktOel
meslek konulanmiz heyecanla tartisimis; vabanci ko-

nuklarimiz toplantilanmiz zenginlestirmistir.
Giderek yvapisallasan ve tema icerikli bu toplantilar-

miz artik birer galisma ve meslek Forum'u haline donlserek,
ananelesmekte ve bu hali ile giderek daha yaygin bir mes-
lek grubunun ilgisini cekmeltedir.

Bu arada Bursa'da ilk defa yuksek katilimli bir dernek
vemegi tertip edilmistir. Bu yemegin basansi Bursal
meslektaslanimizi cok memnun etmis ve gelecek calisma
déneminde bu yemeklerin aylik olarak Bursa'da da du-

| DUYURU

KAUCUK TEKNOLOJISINE
GIRIS kursumuz
15-16-17 Ekim 1996
tarihinde Dernek
Merkezi’mizde yapilacaktir.
Katilmak isteyenlerin
Dernegimize
miiracaatlari rica olunur.
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Aylik yemeklerimizden bir gérintu

zenlenmesi istenmistir. Dernedimiz bunun geregini yapa-
calctir,

Yeni donemde yemeklerimize sponsor uygulamas
getirilerek, Gyelerimizin sponsor firmanin davetlisi olma-
s1 planlanmustir.

Sponsorlu yemeklerin dizenlenme esaslan haber
biiltenlerimiz ile yeni calisma déneminde Gyelerimize bil-
dirilecektir.

Evltlin 3. sahsi bulusmak Gzere, Gyelerimize iyi yaz
aylan dileriz.

DUYURU

Eger yayinlarimiz, haber bultenle-
rimiz ve diger sirkUlerimiz elinize
gecmiyor ise, lutfen Dernegimiz-
deki kayitlarinizi kontrol ediniz.

Yayinlarmizin muntazaman elini-
ze gegmesini istiyorsaniz, dernegi-
mize Uye olunuz ve meslektaslari-
nizi da uye olmaya tesvik ediniz.
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Cerkezkity Organize Sanayi Bolgesi Hochstadenstrasse 41469 Neuss
@ Tekirdag-TURKEY GERMANY
R P KA Tel: (0.282) 726 81 86 - 726 81 87 Tel: 02137 - 5094
CUK SANA CARET {0.282) 726 81 88 02137 - 5095
e Xiwnt S Fax: (0.282) 726 81 89 Fax: 02137 - 77983

"HIGH QUALITY STANDART FOR HOSES "

- FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH EXTERNEL TEXTILE BRAID.

= FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH INTERNEL TEXTILE BRAID.

* FUEL, OIL LPG AND HOTWATER HOSE WITHOUT REINFORCEMENT

» COOLANT, CAR HEATER AND STEAM HOSES. (Motor Vehicles and Industry)

- Coolant Hose for motor vehicle - Radiator and Heater Hoses
- Washing - Machine Hose - Steam Hose
- Wash Dishes-Machine Hose - Curved Hose

- Coolant Hose for Industry
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Kaucuk Enjeksiyon
Kaliplama Presleri

Patent!i "E" Enjeksiyon
Sistemni: Hassas,
= Sorunsuz, Gl

ileri goriislii cziimler icin

“L\WB-Steinl Kauguk Enjeksiyon Kaliplama
Prasleri” dikey, yatay, kolonly, cerceveli ve
C-cerceveli dizaynlari ile yogun ve tecribeli bir
Ar-Ge calismasinin giglii ve ekonomik bulusudur. |

Patentli “E" enjeksiyon sistemi maksimum
dozajlama hassasiyeti ve proses gtvenligi saglar.

Landshuter Werkzeugbau

Alfred Steinl GmbH & Co. KG
Sonnenring 35, D-84032 Altdorf,
Phone (+871) 308-0, Fax (+871) 308-80,
308-81 or 308-82

BUGUNE KADAR

ESKi URETIM
TEKNOLOJISI

ILE CALISAN BiR KAUCUK
ENJEKSIYON PRESI
ALMADIYSANIZ COK
SANSLISINIZ!

CUNKU KAUCUK ENJEKSIYON
TEKNOLOJISI ARTIK

DEGISTI.

DUNYANIN EN BUYUK
KAUCUK MAMUL
IMALATCILARININ GUVENLE
KULLANDIGI

Wl B

STEINL

MARKA KAUCUK ENJEKSIYON
PRESLER| ARTIK TURKIYE'DE.

LUTFEN Bizi ARAYIN
ARADAKI FARKI SIZE
DE ANLATALIM...

TURKIYE TEMSILCISI
®  YOGURTCUOGLU MUESSESESI
Yeni Yalova Yolu Mo: 25 16200 BURSA

Tel: (D 224) 251 21 45 (5 Hat Pbx)
Fax: (0 224) 255 96 91
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YENI PROJELERIMIZ:

1- Yeni Dernek Merkezi

Demegimizin mevcut Merkezi, dar imkanlarla ku-
rulmus olup, sektériimizin ihtivaa clan hizmeti kap-
samh olarak verebilecek durumda degildir. Bu yizden
Yanetim Kurulumuzca yeni bir Dernek Merkezi kurul-
masi planlanmustr,

Muhtemelen Perpa gibi bir is merkezinde kurulma-
si planlanan bu yeni Merkez, 300-400 m’ lik bir mekan-
dan olusacak ve su birimleri icereceltir:

1- Laboratuar

2- Dershane

3- Sabit Sergi Salonu

4- Lobby

5- Kitiphane ve dokiimantasyon odasi

6- Bliro

7- Mutfak v.s.

En dnemli birim olacak Laboratuar bir kag asama-
da kurulacaktir, Egitim amach kurulacak olan 1. asa-
manin finansmaru igin LABFON 1 kurulmus bulunup,
bu fonda halen L000.000.000 TL birikmistir. Ayrica,

— Lab mil (Kimeks|

— Test Presi (Tiifekcioglu)

— Cekme kopma test cihazi (Asteks)

— Abrazyon test ciha?i (Kobra Kaucuk)

~ Etiv (Sivas)

— Gravite lcim cihazi (Teknik Kaucuk)
gibi laboratuar aletleri igin Laboratuar kuruldusunda
verilmek Gzere ayni bagis taahhttleri saglanmustir.

Uyelerimizi Laboratudr icin ayni ve mali bagis yap-
maya tesvik etmekteyiz.

Dershane ve laboratuar; gok ihtiyag duyulan, tathi-
ki olarak zenginlestirilmis egitim programlarinin, sade-

ce sanayi mensuplarina degil, fakat ayrica meslek
edinmek isteyen tniversite ve lise mezunlarina vone-
lik olarak da kapsamlh olarak verilmesini saglayacak-
ur.

Orta vadede, laboratuar daha da iyi techiz edilerek
sanayie, muhtelif test, kontrol ve kalite sertifikasi, aras-
tirma vb. gibi hizmetler verebilir duruma da getirile-
cektir.

Uzun vadede ise, dershane ve laboratuar, mistak-
bel Kaucuk Okulu veya Kaucuk Yiiksek Teknoloji Ens-
titisi'ne nilve olusturacaktir.

ikinci dnemli birim, OTIM misali, sektor firmalanna
kiralanacak vitrin ve standlardan olusacaktir.

Lobby, Sergi Salonu ve Dershanenin birlesmesi ile
olusacak mekanda cesitli kokteyl ve tanitim toplanti-
lan1 yapilacak, hatta mimkin olursa, aylik yemekleri-
miz de buraya alinacaktir. Boylelikle devambh faal tutu-
lacak bu merkezde sergilenen firma ve Grinlerinin si-
rekli promosyonu yapilmis olacaktir.

Aynica yeni merkezde sektor firma ve Griinlerini
tanitan yazih kitik, video, CD Rom vs. kompiiterize ta-
mtim cihazlan bulundurulup, tim verli ve yabana he-
yetlere sektorii lanse etmekte kullanilacaktrr.

Kitiphane ve dékimantasyon birimi ile ise, sek-
tordeki kaydi bilgi aciginun etkin bir sekilde kapatiima-
st amaclanmaktadir,

Yeni dernek merkezinin fillen kurulmasina 1996-97
calisma déneminde baslanacaktir, Sektérimize kalicl
bir damga vuracak olan bu merkezin realizasyonu icin
tiam tyelerimizin &neri ve her tirlii destegini bekle-
mekteyiz.

2- Kalite Basari Odulleri

Dernegimizin etkin bir bicimde desteklemek duru-
munda oldugu, sektérimizin en onemli "yukselen
degeri” KALITEnin adiillendirici ve tesvik edici bir bi-
cimde 6n plana ¢ikartilmas: icin bir "Kalite Basan
Odiilleri” programi tasarlanmustir,

Bu program ile cesitli kategorilerde, sektér firmala-
nna ve meslektaslarimiza odiller verilmesi ve belli bir
program dahilinde &dul sahiplerinin kamuoyunda én

plana cikarilmasi hedeflenmektedir,

Ongériilen &diller, belirlenmis kistaslara gore ya-
pilacak puantaj ve degerlemeye istinaden bir jiri tara-
findan verilecek ve her yil bir baloda kamuoyuna
medya dndnde aciklanacakur.

Baloyu takip eden vil boyunca 6dal sahiplerinin,
devam eden bir program cercevesinde kamuoyuna
tanitimina devam edilecektir.




GELISMELER

Kord bezi bilindigi gibi lastiklerde takviye malzemesi
olarak kullaniimakta ve lastigin performansinda kritik
gorevler listlenmektedir. Bu gorevler ve etkiler arasinda,
siiriis emniyeti, boyut stabilites, lastik 6mri, enerji tasar-

rilksiiyonlar yerine gittikce 2100 x 2 konstriksiiyonlan
kullanildigindan, son husus dnemli bir dezavantaj olarak
goriilmemektedir. Tek kat icin ise bilezikli makinalar ve-
va daha gelismis olarak “ikiye-bir" {two for one) biikim

rufu, konfor &n planda gelenlerdir,

1980 yillarinda hizli gelismeler gs-
teren kord bezi ve lastik endistrisi
1990 yillarda zorlu bir sireg igine gir-
mistir. Korfez savasi, cevremizdeki ce-
sitli olaylar, ayrica ekonomik durgun-
luk: kordbezi endiistrisinde hammad-
de, proses ve ekipman ile uygulama-
larda cesitli degisimleri getirmektedir,

PROSES VE EKIPMAN
Biikim

Kord bezi bikim, dokuma ve ter-
biye prosesleri sonucu ortaya ¢ikan
bir Granddr.

Kord bezi bitkiim isleminde, daha
cok bilezikli, kopcall bikim makinala-
r kullandmaktadir. Bukim makinala-
rinda bobinler, daha cok direk kafese
yiklenmektedirler. Leventlere sarili
iplik kullanim, sadece ABD ve eski tip
makina kullanan fabrikalarda sz ko-
nusudur.

Son yillarda cesitli avantajlar su-
nan direk bitim makinalan 6n plana
cikrmustir, Sadece iki kat kord bilken,
direk bikim prosesinin asagidaki
avantajlar vardir:

- kath bukim, tek islemde gercek-

lesmektedir. itek ve kath ayn iki islem
yerine

6zGECMIS

M. Akif Azizoglu,

1944 yilinda Diyarbakir'da
dogmustur. 1968 yilinda
Kimya Yiksek Mahendisligi
derecesiyle Mass. Inst. of
Tech. (ABD)'den mezun
olmustur. 5 yil Petkim
Petrokimya A.S., lzmit'te
calistiktan sonra, kurulug
yillarinda KORDSA A.5.'ye
katiimistir. KORDSAda
cesitli gdrevlierde bulunan
M. Akif Azizogiu, halen
sirketin teknik ve tretim
faaliyetlerinden sorumlu
Genel Middr Yardimcisi
gdrevini ylrdtmektedir,

- bilkiim ve gerilim degerleri daha homajendir.

makinalan kullanilmalktadir.,

Dokuma

Kord bezi dokumasinda uzun slre-
den beri kullanilan mekikli tezgahlar,
yerini projektil veya hava tipi mekiksiz
tezgahlara birakmaktadir. Yeni tez-
gahlar, radyal ve tek kath (monoply)
lastiklerde dnemli olan cozgl homo-
jenligi sebebiyle aramilan Oretim tipi
olmuslardir,

Yeni tezgahlann asa@idaki avantajlar
gortlmektedir:

- Sanim gerilim rulo basindan rulo so-
nuna kadar sabit tutulabilmektedir,

- Atki doniislerinde gariilen cozglisik-
g1 sorun olmaktan kalkmaktadir.

- Yiiksek huz ve gelismis teknoloji; isci-
lik_ telef ve bakim masraflarini digir-
mektedir.

En yilksek retim hizy, hava jetli tez-
gahlarda gerceklesmektedir. Yiksek
huzda Gretimin devam icin uzun met-
rajll bikilmiis kord ve agr bobinler
uygun kafes tasanmi gerekmektedir.
Yiiksek hizlarda sorunsuz atki besle-
mesi ve daha kaliteli atki kullanrmi da
yeni gereksinimler olarak ortaya cik-
maktadir.

Terbiye Islemi
Genelinde kord bezinin dokuma son-

- enerji ve iscilikte tasarruf, telefte ise disis sagla-
maktadir.

- igler munferit calisabildigi ve kontrol edilebildigin-
den randiman daha yuksektir.

Yalniz, gelismis teknolojiyi kullanan bu makinalar igin
vilksek yatinm ve kalifive eleman gerekmelctedir. Yeni
makinanin bir dezavantaji tek kati ve ¢ kati bikememe-
sidir. Endistride 1400 x 3 dtex ve 1880 x 3 dtex gibi konst-

rasi fiziksel dzelliklerinin iyilestirilmesi ve lastik kansim-
na yapisma ozelligi verilmesi icin gerekli terbiye teknolo-
jisinde fazla degisiklik olmarmistir. Bununla birlikte en
son unitelerde, bagimsiz gerilim keontrold icin birkag ba-
lamli (zone), bilgisayar kontrol®, firinlarda 1si tasarrufunu
gerceklestiren ve sanm tnitesinde elstra sanm duzgun-
liigii dnemsenen unsurlar olmuslardir. Kullarilan banyo-
larda da sicak tilkelere dayanikli formiilasyonlar gelisti-
rilmekte ve kullamimaktadir.
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Her ne kadar munferit
kordlann banyolanarak
terbive edilmeleri teknolo-
jisi mevcut clmakla birlik-
te, bir lastikte bir metrelik
ene giren kord sayisinin
cok yliksek olmass, yiksek §
sayda tek kordu, birlikte :
terbive eden Gnite gerek-
tirmektedir. Boyle bir Oni-
tenin cabstinlmasindaki
zorluk ve verimsizlik nede-
niyle bu proses yayain ka-
bul gérmemistir.

HAMMADDE

Kord bezi endustrisin-

de bir stireden beri kullan- ‘

lan, Nylon, rayon ve polies- s

ter ipliklerin yerine cok degisik yeni ipliklerin kullanim,
genelinde yeni iplik gelistirme maliyeti ile bu ipliklerin
lastik icinde performanslarinin denenmesi maliyetlerinin
cok yitksek olusundan otiirg, gok sik yasanmamaktadir.
Bazi lastiklercle aramid iplikler ile monefilaman ipliklerin
kullanimi cesitli cabalara ragmen belli bir noktadan ote-
ve gotiiriilememistir. Dikkat ¢eken gelismeler ise asag-
da belirtilmeye calisilmigtir. Nylon 66'min Nylon 6'ya dé-
nilk teknik avantajlan ve maliyet farkimin lastikte asgari-
ye inmesi neticesi, Nylon 66'nin Mylon'é'ya tercih edilme-

si daha bir yayeinlik kazanmistir. Hindistan disinda yeni
acilan nylon endiistrivel iplik fabrikalanmin Grind gene-
linde Nyvlon 66 olmustur, (Ornedin, Tirkiye'de ve Endonez-
ya'da)

Kaynaklarninin ve toplam Gretiminin azaltlmasina
ragmen, rayon Avrupa ve Ortadogu bdlgesinde entere-
san fiziksel dzelliklerinden otiirt radyal binek lastiklerin-
de kullarilmaya devam edilmektedir. Yine de séz konu-
su kaynak azalmas ve cevred endiselerden otura, rayo-
nun yiiksek modilis ve disilk kisalma tipi poliester ip-
likleri (HMLS) tarafindan
ikame edilmesi program:-
lan pek cok firma tarafin-

dan yirutilmektedir,
Kord bezi hammaddeleri
arasinda dikkate deger
diger bir konu da daha
viuksek  mukavemetli
Mylon 66 ipliginin gelisti-
rilmesidir. Onde gelen
MNylon 66 iplik firmalan bu
sahada yeni iplik tiplerini
ticarilestirmeye  ¢ahs-
maktadirlar. (Ornegin Du-
pont'un 802 ipligi)

SEKTORDEKI  DIGER
GELISMELER
Lastik sektortindeki cetin

rekabet baz lastik fabri-




kalarinin kiiciilmesine, bazi fabrikalarin da birlegmelerine

ve sektordeki konsantrasyonun artmasina neden ol-
maktadir. Giclenen lastik sirketlerinin kord bezi Gretici-
lerinden de talepleri devaml artmaktadir, Son yillardaki
kord bezi spesifikasyonlart daha dar toleranslar ve daha
az hata taleplerini icermektedirler. Sektérde artik sifir ha-
ta gindeme girmistir.

Bu gelismeler kord bezi ireticilerinde, kapanmalari
veya rasyonalizasyonu beraber getirmektedir. Daha di-
sik maliyetle en Ostin kaliteyi verme sansi gittikce, ba-
gimsiz biylk kord bezi Greticilerine kaymaktadir. Bu
(ireticilerin avantajl asagidaki sekilde toparlanabilir:

- Daha cok firmava trettiklerinden otiliril daha glcld
finansal vapiya sahiptirler.

- Daha cok teknolojiye hitap ettiklerinden, daha yo-
gun teknik tecribeye sahiptirler.

- Yukanidaki iki kenumlanndan étirii daha genis tek-
nik kadro ve ekipman ile daha genis ve spesifik triin yel-
pazesini (zor Orin spesifikasyonlarina ragmen) karsila-
malctadirlar,

- Keza ayn ézelliklerinden &tird cesitli Grin gelistir-
me ve kalite iyilestiren programlarim yuritebilmektedir-
ler.

ARTIK

saglamak tgin wzun siire harcamaniza gevek yok.

EPDM kaucukla ismi 6zdeslesen PISKINLER KIMYA,

simdt kaucuk piyasasina bir diinya markasi sunuyor.
EPDM KAUCUKTA DUNYANIN BiR NUMARALI URETICISI

EXON
) X ‘DAN

! CHEMICAL
I
IL m
EPDM Kaucuk'tan tiretimlerinizde standarifagan Raliteyi yakalamak, onlarca gesil feinden mamaliintize
en wygun Hpi segmek, gereklf teknik destegi almalk, vstelik bunlare en wygun, fivat ve ddeme kalayiidovia

Bu kapsamda Avrupa'daki birkac kordbezi Oreticisi
arasindaki Kordsa'nin 6zel yerine dzetle deginebiliriz:

- Kordsa teknik tekstil sektérinde dinyada en yiik-
sek kapasiteye sahip firmalardan biridir.

- 200 lzerinde musteriye hitap etmekte ve 3000n
tizerinde iiretimini bilgisayar donanimi ile etkin bir sekil-
de takip etmekte ve miisteriye sunmaktadr.

- 30'a yakin teknik arastirma-gelistirme ve Oretim
kadrolar ile tiim titiz musterilerinin Grtinleri en yiksek
kalitede tretilmektedir.

- Kordsa 1992 yili icinde en son teknolojik ozeliiklere
sahip direk bikim makinalan, mekiksiz tezgah ve terbi-
ye Unitesi donamimlanna 150 milyar lira yatinm vapnustir.

- Kordsa katiima personeli ve yerlesmis kalite sis-
temlerini 9 ay gibi kisa bir sire icinde uluslararasi kuru-
luslara kantlamis, 15O 9001 belgesini almistir. Kordsa sa-
hasinda IS0 900 belgesini alan dncl kuruluslardandir.

Kordsa yukanda belirtilen nitelikleri ve gerceklestir-
diklerinden otlr( titm biyak lastik fabrikalan ile yogun
ticari iliskiler icindedir, Bir bakima varhg ile sektére, bu-
yiik bir gelisme ve aktivite getirmistir.

Kordsa, bagimsiz bir lretici niteligiyle, sektorin
nabzini tutmaya ve hizmette éneill olmaya devam ede-
cektir.

Efer ekstriizyon lastik profil, enjeksivon veya transfer kalip par¢alart iretiyoisanz bizi arayin. Sorunlariniza
ghztim getirelin, maliyetinizi digirelim.
Komple EPDM VISTALON gegitleri STOKTAN TESLIM.

qb L
" b KiMmyA SANAYII ve TICARET A.5.
4 KAUCUK HAMMADDELERI ITHALAT ve DAHILI TICARE
L k ‘ ‘ Piyertoti Cad. Bang Apl, No: 4174 Daire: @ Cemberlitas 34400 ITANBUL
- Tel: (0 242) 577 49 37 = Faw: (D 212) 518 52 24
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PROSES YARDIMCI MADDELERI

Proses katkilan veni degildir. Yaglar, yag asitleri,
vakslar, lanolin, faktis ve hatta su gibi klasik katkilar kul-
lanilmaktadir. Fakat sorunlan ¢ézmek icin kullanilan bu
tip malzemeler bazi problemlere sebep olabilir.

Modern proses katkilan kansima dis(k oranda giren
ve fiziki ozelliklere tesir etmeden problemleri gideren

malzemelerdir,

Kaucuk, kansimlan icin bazi elzem malzemeler ge-
reklidir. Bunlar; Polimer, dolgular, pisiriciler ve cogu za-
man plastiklestiriciler gibi klasik kansim malzemeleridir.
Bunlarn yani sira proses yardimailan hep iyilestirici ola-
rak diisinilmelidir.

Klasik kansim katkilan mamiilin sadece son ézellik-
lerini artirir. Moden proses yardimcilar ise prosesi fiziki
azelliklere etki etmeden kolaylastinr, fire ve ¢apaklan
azaltir, Gretimi artinr.,

KAUCUK IMALAT SAFHALARI

|Harmmaddeder - Polimerler, dolgular, plastiklestiriciler,
metal oksitler, stearik asit, kikirt,
hizlandinalar, diger katlkilar,

- Tozlu ve sthhi olmayan maddeler,
tartma ve atomatik doldurma.

2 Hamuryapma : Karnstwma / silindirleme

Problemiler - Isi yUkselmesi, yirtiima, dolgularin
dagilirni, polimer viskositesi (sinir)
homojenlesme, kansonadan /
silindirden ayriima ve yapisma,
karsimlarda esit kivam karismacda
ekonomi.

. Ekstriksivonda (budinozda) profil
yapirry, kalenderleme, konfeksiyon

Probiemler

3. Sekillendirme:

Problemler . Akiskanlik. cekme veya sisme,
vapiskanhk, cig mukavemet, yizey
diizglinlign, erken pisme, cigeklenme.

4 Pisme - Presle kaliplama, transfer ve
enjeksiyon presle kaliplama,
otoklavda pisirme.

. Erken pisme, akiskanhk, pisirici
dagilim, kahptan aynlma, kalp
kirlenmesi, kalip temizlenmesi,
ylzey gorundim.

Kaucuk imalat safhalaninda goze carpan problemler
bunlarchr. Modern proses katkilar karsilasilan bu prob-
lemlerin istesinden gelmek icin kansima baslama
safhasindan mamiiliin elde edilmesine kadar yardima
olarak kullarlirlar.

Metin TUFEKCIOGLU

MODERN PROSES YARDIMCILARININ BASLICA
TATEIK ALANLARI:

1. Dagitim kolaylagtnalar : Yag asit esterleri, dolgu
dagilimi saglar, kanstirma stiresini kisaltir.

2 Kaydircilar : Kalsiyum veya ginko sabunlu yag asit-
leri, organisilikon yag asitleri.

Ekstruderde ibudinozda) ve kalpta sisme
baslamadan mal akisimi ve kalibn doldurmay, kalptan
kolay aynlmawi gelistirir. Cekme ve sismeyi dengeler,
viizey dizginlizl ve parlakhg saglar,

3. Kimyevi peptizérler : Aromatik merkaptanlar, dife-
nil distlfit.

Zincir bélerek polimeri yumusatir, 151 yikselmesini
azaltir, enerji ekonomisi saglar.

4. Fiziki peptizorler : Doymamis yag asitlerinin ¢inko
sabunlari,

Dahili kaydirma saglayarak polimeri yumusatir, 1s1
yiikselmesini azaltr, enerji ekonomisi saglar, dolgu
dagilimina yarchm eder.

5. Homaojenlestiriciler : Alifatik fenolik veva aromatik
recineler.

Iki ayri polimerin parcalanarak ig ice gecmesi ve diger
malzemelerle beraber iyi dagiimasini saglar, fiziki dzellik-
leri artinr, Her kansimda esit kivam sadlar (Resim 1)

6, Yapiskanlik artnalar @ Alifatik aromatik yumusak
recineler.

Cig yapiskanhk ve mukavemeti artinr, pigme
sirasinda kaynamayi gelistirir.

7. Yumusaticilar : Kalsivum yag asitleri, Alifatik esterler.

Mamiile diisiik silarda (-50C) esneme ozelligini, yik-
sek 151 dayanimim artirma, mur boyu esnekligi saglar,

8. Pigirici dispersivonlan : Yag asitleri ile takviye edil-
mis kikirt ve hizlandinailar.

Pisiricilerin kisa sturede cok iyi daglimim saglar.
Hamurda ve mamiilde ciceklenmeyi énler.

9. Kalp ayincilar : Silikon, hidrokarbonlarda ¢ozinen
orgona-silikon én polimerleri.

Kalp vizeyine tatbik edilir. Bazilan mala gecmez,
kalip kirlenmesini azaltir ve uzun vadeli tatbikat saglar,

10. Kalip temizleme karsim : Aminlerle takviye edil-
mis kaucuk kansim sckip takmasi zor, fazla girinti

cikinih kahplarin kisa sirede yerinde temizlenmesini
saglar.




TURKIYE'NIN KAUCUK COZUMU

HIZLANDIRICILAR i
Vulkacit Merkapto (MBT), Vulkacit DM -
vulkacit C/Z, Vulkacit - D (DPG) [
vulkacit - Thiuram (TMTD), Vulkacit - LDA (ZDEC)
GECIKTIRICILER . et ,
vulkalent - G (CTP) .
OZONA KEARSI KORUYUCULAR
Vulkanox 4010 - NA (IPPD)
Vulkanox HS (TMQ)

Vulkanox KB (BHT)

vulkanox MB

DOGAL KAUCUKIAR ———
RSS -3

SMR - 20

SENTETIK KAUCUKLAR —
SBR - 1502

SBR - 1712

CBR - 1203 / 1220
DIGERLERI
Stearik asit, cinko oksit,
kiikiirt, parafin, ozon wax

|
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BUYUK OZER, artifs dev adimlarla Tiirk kaucuk sanayi ve
kimya endiistrisinde ¢éziim gerektiren her alanda 26 yildir
basariyla hizmet vermektedir. Kimya sektériiniin evrensel
ismi Bayer'in Tiirkive saticisy BUYUK OZER, yan kurulusu
selka-Ka Kimya ile yiiksek teknoloji iriin ithalatryla da hizmet
agim genisletmektedir.

Kaliteli hammade, genis stok kapasitesi ve uygun fiyatlar: ile
BUYUK OZER, sektoriiniiz icin gercek bir ¢oziimdir.

SEL.KAKIMYA

Rusya'da
yiitksek teknoloji ile
uretilen _.
CARBON BLACK ;
ISAF N - 220
HAF N - 330
Tirkiye EEE N=330
Bayer Yﬂkiyli VE DIGER TiPLERI iLE
saticisi | HER TURLU IHTIYACA ANINDA
SFE ' CEVAP VEREBILECEK STOK -.

Y Koz ER Al | - L [ ™
EHTUAHE HQUH SANAYI VE TlcnnET§5. | I—]IZN]ET]NIZ])EYIZ.
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2550 mm'ye kadar, biitiin tekstil
dokulu bantlarimiz TS 547 2000

mm've kadar bittiin celik dokulu
bantlarmmiz TS 4464 uygunluk
belgelerine sahiptir.

Bug:m Turkiye’de tek

508.313 m’ dretim kapasitiesiq
ile 2550 mm genislikte tekstil
ve celik dokulu bant lireten tek

firma Ozerband, uygunluk

sagladigy tiim ulusal ve

uluslararass standartlar ile
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DINAMIK RECETE TASARIMI

VE OPTiIiMIZASYON (DRT-0)

Bircok isletmede kullanilan kangim regeteleri, uzun
yillar de@ismeksizin aynen kullanilir ve hatta bazi islet-
melerde recete degistirmek bazen tabu olarak dahi
eoriilebilir.

Recetelerin degismezligini vurgulayan ‘recete bizim
anayasarmizdir” lafi bile duyulmustur.

Kaucuk sanayvi teknolojistinin muhafazakar olmasi
normaldir. Cinkii lastik Griin{inin basarisina tesir eden
cok sayida parametre vardir. Bu parametreler birbir-
lerinclen de etkilenerek, kaucuk teknolojistinin isini hat
safhada giriftlestirirler. Kauguk teknolojisinin zorlugu,
benzer parcalar tireten plastik isleme endiistrisi gozlen-
dizinde kiyas yolu ile ¢ok carpici olarak ortaya cikar.
Kaucuk Teknolojisti plastik sanayicisini dehsete
siiriikleyebilecek sorunlann ¢ézdmini kendine normal
hayat tarz1 edinmek durumundadir. Oregin termoplas-
tik taban Greticisinin isi kauguk taban Greticisine gore
son derece kolaydir.

Cok sayida parametre ile aym anda ugrasmak
kauculk teknolojistini yilgmhga dahi s rilkleyebilir. Hele
hir de buna, bilgi ve laboratuar eksikligi, kontrolsiiz
iptidai Gretim araclan Ve egitimsiz ig¢i faktorleri ilave
olursa, kaucuk endistrisinde basaril tretim, ancak
mucizevi hassas dengeler ile saglanabilir,

Belli bir dengeye gelmis Gretimin parametrelerini
degistirmek konusunda kauguk teknolojistinin isteksiz
olmasi, yukaridali nedénlerden dolay! anlasilabilir bir
durumdlur, '

Kaucuk teknaolojisti bu yizden mu hafazakardir ve bu
tuh hali normal karsilanmaldir,

Fakat biitiin table bu mudur?

Hayir! Ciinkii teknoloji ve ekonomi dinyasi glaballes-
me ile birlikte alul almaz bir hizla degismektedir. Dlnun
triinleri aruk ihtivaca cevap verememekte; rekabet ve
pivasalar hizla gelismekte; fiyatlar dalgalanmakta; yeni
yeni ekipman ve hammaddeler ve standartlar ortaya
ckmaktadir.

Béylesine degisgen bir dinyada tutucularin uzun
vadede ayakta kalmasi mimkin degildir.

Kaugul tefnolojistinin, her ne fadar niwhafazakar olmasi
anlaysla karsilanabilirse de, aslnda muhafazakar kalma sansi
yolefur.

Bu baglamda, kauguk teknolojisinin temelini
olusturan karisim recetelerinin yillar boyu degistirilmel-

Engin SOKULLU

sizin kullanilmast miimkiin degildir; uygun ve hatta
mimkin degildir.

Dinamik Bir teknoloji ve ekonomi diinyasmda karisim
receteleri statif kalamazlar.

Dinamik rekabet mesafe alirken, statik muhafazakar
geride kalir; pivasa disina itilir; maliyet tutturamaz, kalite
ve tretim kosullannda hamle yapamaz.

Kansim recetelerinin, degisen piyasa kosullarma ve
miisteri taleplering; yeni hammaddelere ve proses
tekniklering gbre zaman iginde yeniden tasarimi ve opti-
rize edilmesi cok zor, fakat kacinilmazdir.

Muhafazakarlk kolaydir, bir anlamda yilginhktir,
atalettir; dinamizm ise zordur, bilgi ve inisyatif gerektirir..
falkat odiillendirir.

Bu perspektifden bakildiginda Dinamik Recete
Tasanmi kaciniimaz bir gereksinmedir.

Dinamik Recete Tasarimi ve Optimizasyonu (DRT-0)
zaman icincle dedisen teknik ve ekonomik kogullara gore
Kaucuk Karnisim Regetelerinin yeniden Tasanmi ve
Optimizasyonudur,

Yeniden Tasanm ve Optimizasyon icin Kauguk
Teknolojistinin zihninde yerlesik olmasi gerekli TEMEL
KAVRAM, Kaucuk Kansim Recetelerinin, Tekil degil,
fakat codul ve hatta recetelere getirilen sartlara gore
simirlandirilan bir kontinium iginde ¢ogul eldugudur.

Bu temel KAVRAM, basit bir KUME teorisi sekillen-
mesi ile [Venn divagrami) gosterilebilir.

&

Tekil Recete  Diskontind Cogul Re- Kantind Codul Regele
{Tek bir regete-  ¢ete Kimesi (Bell sa- Kimas {Sinirlanmes bir
den ibaret tek  yuda 1ek tek regeteler- bélgede birbirine biigik

elemand bir den olusan bir kime) sonNSUz sayida 1sk re-

kiime} ceteden olugan bir kime)
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Yine KUME teorisi kavramlanm uygulayarak su Her 2 sart, yani hem dogal kaucukdan Gretilmis clma,
genellemeleri yapabiliriz.: hem de vilkanizati 70 shore A dan sert olma, aym anda

Kaucuk receteleri “evreninde” birbirlerinden cok istenilir ise, soyle bir durum ortaya cikar:

ufak farkhibklarla aynlabilen sonsuz sayida regeteler K kiimesi A ve B kimelerinin ortak bélgesinden
mevcuttur. Bunlara “evrensel kiime” (s(El= =) veya ko-  olusur, yani K kiimesi, A ve B'nin "kesigim” kiimesidir:
numuzla ilgili olarak "Kaucuk Receteleri evrensel kiime-
si* diyehiliriz. Bu kiimeyi simirsiz bir ylizey ile sembolize
edebiliriz. AMB=K

Eger bu sonsuz kiimeye bir kisitlama getirir isek,
arnegin dogal kaucuk kullanma sarti getirir isek, sonsuz
evrensel kimenin sinirlanmis bir bolgesindeki receteler
kiimesini (A) kastetmis oluruz. A kimesi, evrensel
kiimenin alt kiimesidir:

Kauguk receteleri evransal
klimesi (afpnsuz)

Dodal kawguk kullzmilan 70 share vilkanizal sarting yeri-
regeleler kimesi ne getiren receteler kimesi

K kiimesinde bulunan receteler, 2 sarti ayni anda ye-
rine getirir, ancak daha dar kontinil bir alam kapsarlar.
Dogal kadguk kullanilan llave 3. sart &ne strilir ise, 6rnegin aynca kopma

recateler kimesi (4] degerinin 150 ke /em’ den fazla olmasi istenilir ise (kz150),
wveni durum soyle olur:

Baska bir kisitlama ile &rnegin 70 shore Adan daha
sert vilkanizat (s270) Uretme sarti ile (herhangi bir
kauguk tird ile), evrensel kimeyi bagka bir sekilde
sinirlandirinz:

70 shore & vilkanizat sarhing yering gefiren
regataler kimeasi

e




C kiimesi kopma sartini yerine getiren recetelerin
kiimesidir; (L) kimesi ise her 3 garli yerine getiren 3
kiimenin kesistigi bolgeyi kapsayan daha dar bir kontind
alandan olusan yeni bir kesigim kiimesidir.

llave sartlar getirildikce kesisen bélge gitgide daralir;
ancak daralmasina ragmen yine de kontini ve coguldur
ve sonsuz sayida birbirine ¢ok yakin recetelerden olusur.

Buraya kadar ki izahatimiz ile kilme teorisi kavram-
lanni kullanarak bir kauguk drindnin ne kadar gok
sayida sarta uymas sorunlu olursa olsun, giderek dar-
alan fakat yine de cok sayida kontind bir receteler toplu-
lugu (kimesi) igin deki herhangi bir recete ile
iretilebilecegini ortaya koymus bulunuyoruz.

Sunu da belirtelim ki belli sartlara uygun kimeler,
mutlaka kesismezler. vukanidaki arnekte belirttigimiz
sartlara ilaveten bir de 0.8 yogunluktan daha hafif olma
sart1 getirir isek, s0yle bir durum ortaya qkar:

(D) kimesi rahatlar ve genisleyerek (F) kimesi haline
gelir, (F) kiimeside (L) kiimesini kestigiicin artik yogunluk
gartini da (L1 den hafif olmal yerine getiren regetelerin
mevcut oldugu goraldr.

Dl= &
O ve L nin kesigimi DI:IA?-{LLT. yan
O ve L kesigmez. Bunlara ayiik kome de denilir

DriL= &

A-"“IEF'IE- =L

AmBiCrF = M

Fril = M

(M} ; Her dod kimenin kesigligi ortak siyah béilgedic

Belli sartlar: yerine getiren cok sayida, hatta son-
suz sayida regetenin varolmast, bu regetelerin
esdeger olduklan anlamina gelmez; sadece lefnik
agidan meveut olduklan anlamina gelir.

Bir recetenin mevcut olmasi da, © recetenin her
igletme veya kauguk teknolojisti tarafindan bilin-
digi anlamina da gelmez.

Teknik agidan varolan {belirlenmis spesifikasyon-
lara ve sartlara uygun Grin veren) recetelerin
arasindan en ekonomik olanimin gindn kosullanna
gore aynca secilmesi gereklidir. Bu segime de

(D) kiimesi yoaunluk sartin yerine getiren recetelerin
kiimesidir ve
(L) kamesi ile
kesismedigi
icin her 4 gartl
da ayru anda
yerine getiren
bir vilkanizat
retilemez.
Ancak  eger
yogunluk sartl,
0.8 yerine,
ornegin 11 den
hafif  olarak
gevsetilir  ise,

F=2D

O genislayersk F olur.

ekonomik optimizasyon denilir.

Optimizasyon sonunda en ekonomik tek bir recete
welirlenir. Ancak belirlenen bu regete, dedisen isletme ici
ve dist kosullar nedeni ile zaman icinde "optimum” olma
azelligini kaybederse, yeni bir optimizasyon ile uygun
olan receteler arasindan bagka birinin secilmesi gerekli
olur,

Dergimizin gelecek niishasinda, Regete Tasarumnut pratilite
inasil yaplabilecegini inceleyecediz. Daha sonral yazilarumizda ise
Optimizasyon tekniklerini giizden gegirecegiz.

IDEV AMI GELECEK SAYIDAI
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GUMRUK BIRLIGI iCiN

“CE"” ISARETI

Haldun SAVRAN

1996 yih basindan itibaren Glkemizin Glimrik Birligi-
ne dahil olmasi sonucu AT Uyesi llkelerle munasebet-
lerimizin daha Gzenli yarGtilmesi zorunlulugu ortaya
cikrmistir. AT Gyesi Glkelerle yapilacak ihracat ve itha-
latta AT mevzuating uyumun tam olarak saglanmasi
gerekmektedir. Dinyadaki en buytlik ekonomik ve siya-
si birlik olma yolunda Avrupa Birli& bu uyumun saglan-
masi amaci ile ¢esitli sistemler olusturmustur. Sistemle-
rin amaci ayn teknik standartlarla Gretim yapiimasim
saglamaktir,

Tim standartlarin tartisiip ulusal standartlar yerine
Avrupa normlan (EN) olusturulmalkta, bu normlar grup-
lanarak AB direktiflerini ortaya ¢ikarmaktadr.

1995 wyilindan itibaren zorunlu olmamakla birlikte
AB'ye ithal edilecek Grinlerde AB normlanna uygunlak

ifadesi olan CE isareti aranmaya baslanmistir. Bu isaret
drantin direktiflerce belirlenen sartlara uygun olarak

uretildigini ve pazara strildigini belirtir.

CE isareti olmayan trtinlerde dogabilecek zararlar-
dan ithalatci ve dretici sorumlu olacaktir,

+ CE isareti Avrupa normlarina uygunluk anlamina
gelmektedir,

+ DOCE isareti bir Griniin Avrupa Birligi direktifleri ile
belirlenen saglik, givenlik, cevrenin, tiketicinin korun-

masi gereklerine uygun oldugunu gasteren bir birlik
isaretidir. '

¢ CE isareti tiketiciye bir kalite givencesi sagla-

maz, yalnizea ﬁrl’.lnl.'ip asgari glivenlik kosullarina sahip

cldugunu gosterir.

+ CE isareti Grintn topluluk, teknik mevzuatina uy-
gunlugunu belirten bir semboldir,

+ [CCE isareti tastyan bir Grin AB tyesi Glkeler ara-
sinda rahatca serbest dolasima girmekte, boylece isa-
ret bir nevi “irlin pasaportu” islevi gérmektedir.

Diger taraftan riskli grupta siniflandinlrms olan
urinlerin CE isareti olmadan Avrupa Ekonomik Alani
tlkelerinde ticaretinin yvapilmas: mimkiin degildir,

1985 yilindan bu vana Avrupa Komisyonu, cesitli
urin gruplan icin direktifler yayinlamaktadir. "Yeni yak-
lasim direktifleri” olarak anilan bu direktifler, saglik, gii-
venlik, cevre ve tiketiciyi koruma konusunda uyulmasi
gereken sartlan belirlemektedir. Ureticiler ilgili direktif-

lere uygunlugu saglayarak, bu uygunlugun isareti olan
“CE" isaretini Grinleri Gzerine ilistirirler. Diger taraftan
treticilerin direktiflerinin sartlarirn saglayabilmelerine
vol gostermek amaciyla Avrupa capinda standartlar
hazirlanmaktadir. Uyumlastirilmis Avrupa Standartlar
olarak adlandirilan bu standartlar, Avrupa Birligi lilkele-
rindeki ulusal standartlanin bir araya getirilerek diizen-
lenmesi seklinde olmaktadir, AB direktifleri Grinlerin
nelere uymasi gerektidini, EN standartlar ise bu uygun-
lugun nasil elde edilebilece&ini belirler.

“CE isareti’ sadece direktiflerin standartlarina uy-
gun olan urinlerin dzerinde kullamilabilir. Bazi Grin
gruplan igin CE isaretinin kullarulmasi ¢cok kolay yon-
temlerle olabilecegi gibi, bazi Griin gruplan icin Uglned
kuruluslarn (onaylanmis kuruluslar) devreye girmesi ve
biitin testlerinin yapilmasi, hatta ¢ok riskli Granler igin
kalite glivence sistemlerinin Greticilerce kullanilmas:
gerekebilir. Ureticiler Granlerinin herhangi bir direktif
kapsamina girip girmedigini, girivorsa hangi risk grubu
icinde mitalaa edildigini bilmek zorundadir. Bugiin pi-
vasalardaki bircok Grian disik riskli Granlerdir. Bu triin
grubundaki Greticiler uygunluk calismalanm yaptiktan
sonra bir beyanat yayinlayarak Grinin zorunlu glven-
lik. saghk, cevre ve tdketici koruma sartlanna uydugunu
belirtir ve CE isaretini kullamrlar.

CE isareti kesinlikle bir kalite markas degildir. Kali-
teyle tek iliskisi kalitenin bagladi@| seviyeyi géstermesi-
dir. Bu seviyenin altindaki mamuller emniyetsiz olarak
kabul edildiklerinden piyasaya arz edilemezler, dolay-
siyla kalitesiz olarak kabul edilirler.

CE MARKALANDIRMA PROSEDURU

CE've giden yolda izlenmesi gereken yontem asag-
daki sekilde ozetlenehilir.

|- Once trinin AB direktifleri kapsamina girip gir-
medigi incelenecektir (Bir Griin birden fazla direktif
kapsamina girebilir).

2- Daha sonra ilgili direktif incelenip esaslar belirle-
necektir. Direktifler kapsamindaki bircok trtin glivenlik
acisindan diisik riskli Grin gruplarinda yer almaktadir.
Bu nedenle tretici uyeunluk cabsmalanm yvaptiktan
sonra bir beyanat yayinlanarak, Griindn zorunlu given-
lik. saglik, cevre ve tiiketici karuma sartlarina uydugunu
belirtir ve CE isaretini trlnler Gzerinde kullanir. Yiiksek
risk tastyan Grdnler icin Greticinin beyanati yeterli clma-
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yip iriinlerin onaylanrmig kuruluslara (notified bodies!
ncelenmesi ve test edilmesi gerekir. Bu incelemeler
onaylanmis kuruluslarca Teknik dosya {izerinden veya
iiriin 6rnegi alinmak suretiyle yapilabilir

3. Bir sonraki adim uygunluk degerlendirmesini ya-
pacak onaylanmis kurulusun tespiti ve AB'nin bu konu-
da tireticilere yardimer almak amaciyla hazirladi@ mo-
diller sistemin tetkiki sonucu uygun inceleme tipinin
belirlenmesidir.

4- Bu islemlerin tamamlanmasindan sonra uretici,
iriinleri tizerine CE isaretini ilistirme uygulanmasina
baslayabilecektir.

5. (retici, tiriiniin teknik dosyasim, son triinin piya-
saya siriiliisiinden 10 yil sonraya kadar saklamasi ge-
rekmektedir.

URUNUN SORUMLULUGU

“weni Uriin Sorurmlulugu Yasasi™na gore ilgili Grin-
den dolayi bir kaza olursa veya AB tilkelerinden biri,
driniin CE isaretinin gereklerine uymadigim, yani yete-
rince giivenli olmadigini iddia ederse liretici kendisinin
hiitiin &nlemleri aldi@in ve riskli dururun drindn yan-
hs kullammindan veya yapilan uyarlara uyulmadigin-
dan dolay! oldugunu ispatlamalk zorundadir.

LASTIK SANAYi iGIN TEKNIK TEGHIZAT

® CABUK, ESNEK VE GUVENILIR HIZMET

» YENi VE KULLANILMIS MAKINA SATISI

# MAKINA REVIZYONLARI VE MODERNIZASYONLARI
» iMALAT HATLARI PLANLAMALARI

» OZELLIKLE WERNER/PFLEIDERER, FARREL
VE SHAW BANBURILERI VE LASTIK HAMUR
MAKINALARINDA UZMAN KURULUS

DEWIKO GMBH
D-71332 WAIBLINGEN | MAX - EYTH 5TR. 32 | ALMANYA
Tal: 0 7151 - 54372 Fax: 071571 - 54587
istanbul irtibat

Tel: (0 216) 377 53 21 Fax: (0 216) 366 06 &1

CE ISARETI ILE iLGILI BILGILER

+ (TCE isareti resmi bir isarettir ve bigtin Avrupa Bir-
ligi ilkelerinde gecerlidir.

# isaret mamulun tizerinde sabit olarak yer almalidir,

¢ Isaret verildigi iirlinle ilgili batin temel gereklerle
ilgili olmalidr.

+ [lsaret mamulun hangi standarda veya direktife

uygun imal edildigini beyan etmelidir. Bu tip bilgiler test
raporlan ve uygunluk belgelerinde de yer almahdr.

+ Tlisaret aym zamanda kullanildigi yilin son iki raka-
mini beraberinde tasir.

CE ISARETI NEREDEN ALINIR?

Bir Giriin icin CE isaretinin nasil temin edilecegi tagi-
chi riske baghdir, Dustik riskli Granler icin asgari gerek-
lerin yerine getirildigi yalnizca Greticinin beyan ile bel-
gelendirildigi halde, yiksek, riskli Girinler igin bir test ve
belgelendirme kurulusuna ihtiyag vardir. Bunun igin bir
‘Milli Akreditasyon Kurulu'na gerek vardir, Ulkemizde
heniiz bayle bir kurulus mevcud degildir,

Kaynak iTO Yayin No 6,/AB 2
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SENTETIKLERE KAYARAK

REKOR

EKONOMIK DOSYA | E. S.

1995 yilinda diinya toplam kauguk tiketimi % 5.9 artis-
la 15.270.000 tona yilkselmistir. Bu titketim seviyesi bir re-
koru temsil etmektedir. Bir evvelki tiketim rekoru 1989
da kinlmistir.

Endiistri analistleri 1995'deki % 5.91uk artis temposu-
nun biraz azalarak, % 35 olarak 2000l yillara kadar de-
varm edecedini tahmin etmektedirler. 2000 yih tahmini td-
ketim 17.800.000 tondur. Bu rakkarmin 9.600.000 tonu te-
kerlek lastizinde, 8200000 tonu ise tekerlek digi lastik-
lerde kullanlacaktr. 2000l yillara dogru en huzh biyiyen
kaucuk pazarlan Asya ve Gilney Amerika Glkeleri ola-
caktir, Gelismekte olan tlkelerin sanayilegme cabalar
diinya kaucuk tiiketimini kamgilayan en énemli etkendir.
1995 yilinda tiketilen rekor diizeydeki 13270.000 ton ka-
ucudun sadece 5970.000 tonu dogal kauguk, 9.290.000

SEKIL 1

SENTETIK KAUCUKLAR
9.290.000 ton

" 1995
DUNYA KAUCUK TUKETIM

KIRIYOR

tonu ise sentetik kauguktur (Sekil 1),

Dogal Kaucuk fiyatlarnndaki artislar, diinyada sente-
tik kaucuga dogru bir yénelise neden olmaktadir,

ABD de, sentetik kaucuk tiketimi 1995'de % 35 arta-
rak 2190.000 ton olmustur. Bu artis biraz yavaslayarak %
0.6 olarak 1996 da da devam edecektir.

Dogal kauguk tiketiminde ise azalig vardir, Dogal ka-
ucuk fiyatlarindaki artislar nedeni ile sentetik kaucuk ti-
ketimi artarken, dogal kauguk tiketimi gerilemektedir.
Ciink lastik sanayicileri dogal kaucugu, sentetik tiirler
ile giderek daha fazla ikame etmektedirler.

Bu yiizden ABD'de, dogal kaucuk tiketimi 1995de %
0.3 azalarak 1L000.000 tondan 998,000 dismistar; 1996'da
ise % 0.4 dismeye devam ederek, 994,000 tona gerileye-
cegi beklenmektedir.

Dodal kaucuk 1995de ABD'deki gerilemesine karsihik,
diinya capinda % 5.81ik bir artis yasamistir. Ancak diinya
capinda 1995 vilinda sentetik kauquklarda yasanan artis
% & 6'dir ve net olarak dogal kaugukdaki artigdan fazla-
dir. Bu yiizden dinya capinda da sentetiklere dogru
oransal bir kayis oldugu agikga ortadadr.

Sentetikler icinde tiirlere gére farkh tiketim artislan
s6z konusudur, Ormegin EPDM % 25 artarken, HNBR % 15
artrrustir, EPDMn 2000 yilina kadar yilda sadece % 1 arta-
cag ongordlimektedir.

Ulke bazina inildiginde, Smegin Almanya'da, 1995'de
toplam kauguk tiketiminin % 5 artarak 1596000 tona
ulasti@) bildirilmistir, 1996 tiketim artisinin ise % -2 sevi-
yesinde kalacag@ beklenmektedir.

Baska kaynaklar ise, belli bash Avrupa tilkelerinde, In-
giltere'de ve Ispanya'da aldugu gibi Almanya'da da toplam
tiiketimin 1995 de hafifce distigiini iddia etmektedirler.

Sentetik kaucuk Oretiminde 1995'de en Gnemli artigla-
ra Romanya, Rusya, Polonya ve Bulgaristan ile Tirki-
ve'de rastlanmaktadir. Japonya'da 1995'de % 10.8 daha
fazla sentetil kauguk Gretildigi hesaplanrmustr.

Almanya esas alimirsa lastik sanayiinde karhlik
1995'de dismiistiir. Ciro (zerinde % 1-2 olan karlik ok
vetersiz bulunmalktadir, Genelde tekerlek lastigi dretici-
leri satis fivatlanm arttirabilmisler, fakat teknik parca Ure-
ticileri fivat gerilemeleri ile karsi karsiya kalmuslardir.
Teknil parca Greticileri, maliyet artislanr ve fiyat gerile-
rmelerini sadece prodiktivite artisi ile karsilayabilme du-
rurnundadiriar.




Lastik Sanayii hammadde fiyatlar 1994 sonunda art-
maya baslamis ve 1995 il ikinci yarisinda en Gst noktaya
gelmistir. Fiyatlar daha sonra hafifce dismeye baslamis-
tr. Ancak hala 1994 basindaki seviyeye gerilememistir.
199¢'da ise fivatlarda genelde bir yumusama beklenmek-
tedir. Hammadde fiyatlarindaki uzun vadeli beklenti de
diistis istikametindedir.

1995'de Almanya'da ve dinyada, tekerlek lastigi ire-
timinde tekerlek disi lastige gére daha fazla kauguk kul-
|anilmustir. Diinyada tekerlek lastiginde tiiketilen kauguk
4 £00.000 ton iken Almanya'da bu tonaj L064.000 elmus-
tur. Tekerlek dist lastikde tiiketilen kauguk tonaji ise diin-
yada 8200.000 ton iken, Almanya'da 532000 tondur.

Satis degerleri esas alindiginda, tekerlek dis: lastik
{iretiminin birim fiyatlan daha yiksek oldugu icin rakam-
lar tekerlek disi lastik tiretiminin lehine dogru kaymakta-
dir. Almanya'da tekerlek disi lastik tretimi 7075 milyon
DM iken, tekerlek lastigi Gretimi 9077 milyon DM olmus-
tur. Tekerlek lastiginin toplam tiketimdeki payi tonaj ba-
zinda % 66 iken, DM bazinda bu pay % 56'va gerilemekte-
dir. Diinya capinda ise, tekerlek lastiginin tonaj olarak pa-
v % 54, dolar olarak ise % 30'nin altindadir.

Tiirkive'de yerli tiretim, SBR ve CBR tirleri olarak
Petkim tarafindan yapilmaktadir. 1994'de Petkim'in SBR
(iretimi 22300 ton iken 1995'de 30300 tona yiikselmistir,

1994 ve 1995 yillarinda SBR ithalati ise, 8.200 ve 8.000 ton
olarak realize olmus ve yaklasik sabit kalmustir. Toplam
SBR tiiketimi baylece 1994'de 30500 tondan 1995de
38.000 tona vikselmistir. Petkim'in 1995 pazar payl
SBR'de % 79dur (Sekil 2.

CBR'de Petkim'in iiretimi 1994'de 6.600 tondan
1995'de 1LI00 tona yilkselmistir. ithalat, 1994'de 4.600 ton
iken, 1995de 5.000 ton olmustur, Boylelikle toplam CBR
talebi 1994°0n [1.200 tonundan 1995'de 16.000 tona yiksel-
mistir. Petkim'in 1995'de CBR pazar payi % 6%dur. Deger
olarak bakacak olursak, 1995de Tirkiye'de 54 milyon
USD degerinde SBR ve 22 milyon USD CBR satilmistir.
Deger olarak Petkim'in bu trinlerdeki pazar pay: sirasi
ile % 77 ve % 7dir.

MNOT:

Yabhaner yaymlara daganaral verdiginz statisti Gilgilert Trirkiye igin
malesef ayh detayda veramiyore, Clinkit Kavcule Sanayi fle il detay is-
Eatistilel Biligiter Ttirftige de devtenmemektedir,

K ALICUK. DERMEGHnin bu bosluiu doldurmasuin geretdi oldugiana
tnanaratk, ilk asamada bir “Ttalisilk ve Défaimantasyon Komites” sbislurmug
Bulurigores. Bu fonitenin caligrmalart somucts, ancale yabanc ilfacter igin ve-
rebildigimiz istatistifi bilgileri Turkiye ign de ierde sizere sunabilecegiz,

Bu komtiteye yardmc olmanzr ve bu amagla yapiacale anfetlere mid-
Lafe covay vermenizi rica ederiz,
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x TABI *x SENTETIK
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- KALITELI HAMMADDE -iYi FIYAT, ILKELI ve TUTARLI SATIS
HiZMETI -iSTEKLERINIZE ANINDA CEVAP -GENIS KULLANIM ALANI

% Otomobil lastigi x Kablo Sanayii

*x Oto Kaucuk aksam ve profilleri * lc mekan déseme malzemesi
* Ayakkabicilikta, hazir * Tib ve Kimya Sanayii

taban uretimi * Hortum (retimi, vs.

SAYMAN

KIMYEVi MADDELER SANAYIi VE TICARET
ANONIM SIRKETI

DONEM SOKAK TUFEKCIOGLU HAN NO: 5 KAT: 3 CEMBERLITAS-ISTANBUL/ TURKIYE
TEL: (0 212) 516 50 66-67-68-69-70-71
FAX: (0 212) 516 50 72 TELEX: 31155 ZESA-TR/ASTANBUL/TURKIYE



DERNEK KOLTURUMUZU

TLE$T[RECEK KATKILARINIZI BEKL]YORUZ

Kaucukgular, suphesaz toplumun diger kec
sitlerinden farkli yapida bir topluluktur.

Toplulugumuzun kltiri, bizi bir araya geti-
ren: goriinmez, fakat yine de bizi simsiki bir ara-
da tutan bir giactdir,

Dernedimiz, bu kiltirtn pozitif unsurlarina
secici bir bicimde sahip ¢ikmak durumundadir:
Kiltirumiize sahip cikmak egitim ile birlikte
dernegimizin en énemli misyonudur. Oyle ise
bu kaltir nasil bir killttrdiir ve ne yonde gelis-
melidir. Bu soruyu kendi kendimize soralim.

[ Biz, kalite tutkunu insanlardan olusan bir

topluluk muyuz, yoksa “ne kadar tebesir, o ka-
dar kazanc" diyenlerden mi?

1 Biz gelisigiizel Giretim mi yaparz, yoksa
standartlasmayi mi hedef alinz?

[ Biz, ne dlciide girisimciyiz?

[ Biz, sadece kbylimize kara lastik tret- |

meyi mi hedefliyoruz, yoksa érnegin, Alman-
ya'da Opele, Wolkswagen'e orijinal ekipman
veya Amerika'yva Spor Ayakkabi satmayida mi
planliyoruz? Diinya'ya ne ol¢lide acihyoruz?

3. ?
)i 7

. Aramizdaki rekabette kavga mi edlyoruz
yoksa saygin tawrlar icinde mi birbirimizle yar-
SIyoruz?

[ isletmelerimiz toz toprak icinde midir,
yoksa temizlik ve intizam isletmelerimizin titiz-
likle korunan temel kural midir?

[ Gelisen teknclojiye gore siirekli kendimi-

7i egitiyor muyuz, yoksa babadan kalma Uretim
recetelerine mi bel baghyoruz?

[ Toplantilanimizda yapisallasma, glindem,
tema, vb. gibi unsurlar var mi?

[ Globallesen diinyada strdiriilemeyecek
iretim sekillerinden vazgecip miesseseles-
mekte ne dlgide kararliyiz? vb.

Evet, kiiltiiriimiizi netlestirecek bu gibi
sorunlara hep birlikte cevaplar arayalhm.

Bu cevaplarimizi iki kelimelik slogan haline
getirip, 8 yaprakh kaucuk dalim temsil eden
amblemimizin her yapragimi kaltirimizin
yiikselen bir ana égesine tahsis edelim.

Onerilerinizi bekliyoruz,




_ LASTIK HORTUMDAN CONTA KESIMI VE
DORTKOSE KESITLi RING CONTA IMALATI YAPILIR

— Kesme Genisgligi 0,5 - 100 mm
— Asgari Hortum I¢ Cap1 20 mm
— Avrupa Makinelerde Kesim

TEL: (0216) 366 06 61 - 377 53 21
FAX: (0216) 366 06 61

SATILIK MAKINELER

* KOMPLE KALANDER HATTI,
BERSTORFF, 550X1300 mm,

3 VALS'Li I-KALANDER,
SOGUTMA HATTI, 550X800 VE
600X1800 mm EBADLARINDA
iKi ADET ON ISITMA
SILINDIRLERIYLE BiRLIKTE.

e LASTIK HAMUR MAKINESI -
TROESTER MARKA,
665X2100 mm,

180 KW, 380 V, 50 HZ.

» BODINOZ / STRAINER
250 mm X 4 D, SICAK TIP,
BESLEME VALS'LI, 2 ADET
STRAINER (FILTRE) KAFASI,
KESME TERTIBATI ILE BIRLIKTE,
280 KW DOGRU AKIM MOTORLU,
1995 YAPIMI, KULLANILMAMIS.

* BODINOZ, 120X16 D,
SOGUK TiP, BERSTORFF MARKA,
100 KW, DOGRU AKIM MOTORLU.

DEWIKO GNBH & CO. KG.

ALMANYA
TEL: 07151 - 54 372
FAX: 07151 - 54 587

ISTANBUL IRTIBAT
TEL: 0216-366 06 61 - 377 53 21
FAX: 0216 - 366 06 61




25 Lt."den 110 Lt. ye kadar 6 ayri modelde
Su sogutma sistemli

Alt kapak strgul ve hidrolik

Ust piston ve kapak pnomatik
otomatik yaglamali

Yerinde L".lf_:retsiz montaj

Yedek parca ve servis garantisiyle

BAMBURY imalati

Istenilen élcli ve dzelliklerde, soguk
veya sicak sistemde cebri beslemeli
EXTRUDER imalati

Gres ile yaglama gerektiren her tdrlQ
makinalariniz icin 8 ila 24 gikish, her 5
saniyede bir max. 350 bar basincli otomatik

GRES POMPASI imEIatl.

Ayrica firmamizda her tirlii Bambury, Extruder, Kalender ve hamur makinasi bakim

ve onarim igleri yapiimaktadir.

Detayli bilgi ve katalog génderebilmemiz igin litfen bizi arayiniz.

MET-GUR

MAKINA

SAM. TiC. LTD. 8TI.

lzmir Yolu Uzeri No: 187 Besevler BURSA - TURKIYE
Tel: (0 224) 451 03 90 - 451 08 32 - 451 07 67 + Fax: (0 224) 451 0413




igKi VERICi HORTUMLARI
BEVERAGE DISCHARGE HOSES

LR |

AKARYAKIT VERICI HORTUMLAR
OIL DISCHARGE HOSES

3 - )
Gummisan <> (NIL
LASTIK SANAYI VE TICARET A.S.

* Su hortumlan
INDUSTRIAL TYPE WATER HOSES
* Spiral emici, su alici verici, bezli verici radyatdr hortumiari
SUCTION HOSES
* Kok, Metan Gaz, Spiralli alic1 verici hortumlar
COKE AND METHANE GAS HOSES
* Hava Hortumlan
AIR HOSES
* Akarvakit Hortumlari
OIL DISHHARGE HOSES
* Kum ve Camur Hortumlari, Beton, Cimento ve Buhar
Hortumlari ]
SANDBLASTING AND MUD DISCHARGE HOSES
* Asit, Solvent ve Kimyevi maddeler hortumlar
ACID DISCHARGE HOSES
* Gida Maddeleri Hortumlari
BEVERAGE DISCHARGE HOSES

Merkez : Tersane Cad. Hedlye Sok. No:2 Karakdy 80000 - ISTANBUL
Tel : 0.212.237 62 00 - 01.- 253 83 97 Fax: 0.212. 255 39 41
Fabrika : Organize Sanayi Balgesi TOKAT
Tel ; 0.356. 232 87 34 - 33 Fax: 0.356, 232 87 32
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ITHALATIMIZ
TABIl KAUCUKLAR

eRSS3 e+ RSS 1
e LATEX

KiMYEVi MADDELER ve SENTETIK KAUCUKLAR

" DM = MBT = NITRIL KAUGUK = STEARIN

" DPG . = LDA ® PARAFIN = AKTIFCINKO

" CZ = EGESIL » RECINE » CINKOOKSIT
" TMQ ® FEFT = SILIKON = TITANDIOKSIT

* TMTD = HAFF = SENTETIK KAUGUK 1203 s CINKOSTEARAT
" 4010 NA = ISAF ® SENTETIK KAUCUK 1502 = SP KAUCUK

= KB s KUKURT = SENTETIK KAUCUK 1712 = CMU

~ STANDART kaucux

ve Kimyevi Maddeler Tic. Ltd. i,

Kocadede Mah. Fevzipasa Cad. No. 90 D. 8 FATIH - ISTANBUL Tel./Fax : (0-212) 521 24 83 - 532 67 44




=

,“'* ZEOSIL 45 .
3 _' DlETILEH ﬁl.tum. {FE#I[IM I‘_II?I

mifm I'I!HEHDEL GELISIM
A v
.';? e l"ul $6 LONYA)
I CIN, POYONYA, SLOVAK)
*'f' SEN. ORGANIK KiMYA)
i ;sﬂnﬁml (POLONYA)

IRENLI

REJENERE
TRIFLEX) » EVA

SIiZE HIZMET EDEBILIRIZ.

ZSAHIN SUNI KOSELE SANAYIil ve TICARET A.S.
MERKEZ: Hamam Cad. No: 1%A Gedikpasa 34430 ISTANBUL » Tel: (0 212) 517 88 02 - 517 88 53 - 518 90 40 / 2 Hat » Fax: (0 212) 516 17 53
FABRIKA: Umraniye Sultanciftligi Koya Sile Asfalts Ustd 81270 ISTANBUL » Tel: (0 216) 312 11 56/ 3 Hat » Fax: (0 216) 312 1475




