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Dergimizin "makale" bölümü hakemlidir.
Gönderilen makaleler hakem denetiminden
(peer review) geçtikten sonra yay›nlanmaktad›r.

Dergide yay›nlanan yaz›lar›n tamam› yazar›n
düflüncelerini kapsamaktad›r. Kaynak
gösterilmek flart›yla al›nt› yap›labilir. Derne¤e
do¤rudan veya yay›n kurulu üyeleri vas›tas›
ile gönderilecek yaz›lar iade edilmez.
Yay›nlanmayan yaz›lar için yay›n kurulu
sorumlu tutulmaz. Verilen teknik bilgiler,
malzemelere ve çal›flma flartlar›na göre farkl›
sonuçlar verebilece¤inden, sadece tavsiye
niteli¤inde oldu¤una dikkatinizi çekeriz.
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         ‹çinde bulundu¤umuz y›l›n sonuna

do¤ru ilerlerken ekonomimiz genel itibariyle

olumlu görülmektedir. Üretim art›fllar›

beklenenin üzerinde seyretmifl gelece¤e daha

da olumlu bakmam›z› sa¤lam›flt›r. Son

dönemdeki en çok tart›fl›lan kur savafllar› ve

kur düflüflleri ülkemizde artan ithalat›n

yaratt›¤› bask› bizleri zorlamaktad›r.

Büyümenin sürdürülebilir olabilmesi için

rekabet gücünün yüksek tutulmas› gerek-

mektedir. Bu amaçla tüm sahalar›n do¤ru

kullan›lmas› gerekiyor.

          Geçmifl söylemlerimizde belirtti¤imiz

“2010 y›l›  Kauçuk Sektörü- üniversite iflbirli¤i

y›l›” çerçevesinde üniversitelerimizle yapm›fl

oldu¤umuz görüflmeler sonucu akademis-

yenlerin “Kauçuk” konulu araflt›rmalar›na

gerekli deste¤i sa¤layarak Kauçuk Dergisi

ile paylaflmalar› için “Yay›n Dan›flma Kurulu”

oluflturduk. Önemli hedeflerimizden biri olan

HAKEML‹ DERG‹ olma yolunda önemli bir

baflar› elde ederek, ilk yay›n› olan bu say›m›z

6. Kauçuk Endüstrisi Fuar›nda da¤›t›lacak.

Böylece akademisyenlerin kauçuk sektörü

ile araflt›rmalar›n› paylaflmalar›n› ve bilgi

ak›fl›n› sa¤layaca¤›z.

         17–19 Kas›m 2010 tarihleri aras›nda

Hindistan’da yap›lacak olan IRCO 2010

Konferans›nda Türkiye’den de iki bildiri var.

Derne¤imizin katk›lar›yla, Kauçuk Dergisi

Yay›n Dan›flma Kurulu üyelerimiz iki bildiri

sunacaklar.

        H›zla gelifltirdi¤imiz fuarlar›m›z›n alt›nc›s›

olan, 11–14 Kas›m tarihleri aras›nda

gerçekleflecek olan 6.Kauçuk Fuar›na hep

birlikte haz›rlan›yoruz.

        Vizyonumuz  “Dünyada örnek kat›l›m›n

ve ziyaretin oldu¤u, hiçbir sektör bünyesinde,

birkaç stand ve birkaç metrekareden ibaret

olmayan bir Kauçuk Fuar›” d›r. Y›llarca çok

önemli gibi görünen ve 3 y›lda bir düzenlenen

K Fuar›n›n plastik için önemli ama kauçuk

için hiçbir özelli¤inin olmad›¤›n›, kat›l›m›n

yok denecek kadar az, da¤›n›k kat›l›mdan

dolay› ziyaretin ve bulman›n zor oldu¤unu,

kat›l›m›n fayda sa¤lamad›¤›n› belirttik ve bu

y›l da böyle oldu¤u görüldü. Oysa bizim

fuar›m›zda ise; Önce fuara kat›l›m artt›,

kat›l›mc› firma say›s› art›nca, ziyaretçi say›s›

artt›, ziyaretçi say›s› art›nca kat›l›mc› say›s›

artt›... Kauçuk Derne¤imizin Üyelerinden

ald›¤›m›z güçle önce fuar›m›z›n ad›n› koyduk

ve alt› y›l önce ‹stanbul Kauçuk Endüstrisi

Fuar› olarak lanse ettik. Fuar›m›z› 2008 y›l›na

kadar Plastik Fuar› ile ayn› tarihlerde, Tüyap

Beylikdüzü’nde her sene artan bir ilgiyle,

yurt içi ve yurt d›fl›ndan binlerce ziyaretçi

çekerek düzenledik. Ama 2008 senesinde

gördük ki plastikçilerle ayn› anda fuar alan›na

s›¤m›yoruz. Bu bizi radikal bir karar almaya

itti. Bu karar fuar›m›z›n düzenlenifl tarihini

Plastik Fuar›ndan ay›rmak oldu. Fuar›m›z bu

sene Tüyap 7. salonda yaklafl›k 4000

metrekare alanda düzenlenerek tarihi bir

rekora imza atacak. Yurt içi ve yurt d›fl›

kat›l›mc›lar›yla, mümessili, imalatç›s›,

hammaddecisi, makinecisiyle tarihimizin en

zengin ve renkl i  Kauçuk Fuar ›n ›

düzenleyece¤iz. Ayr›ca biz Fuar›m›z›n da

dünyadaki en büyük Kauçuk Fuar› olmaya

aday oldu¤unu biliyoruz ve vizyonumuz olan

dünyan›n en büyük Uluslararas› Kauçuk Fuar›

olma yolunda h›zla ilerliyoruz.

       Son olarak Kauçuk Derne¤i üyelerinden

bir iste¤imiz olacak; Sektörle ilgili tüm

sorunlar›n› ve taleplerini bizimle paylafls›nlar.

Üyelerimize ve sektörümüze hizmet etmek,

sorunlar›yla, s›k›nt›lar›yla ve beklentileriyle

ilgilenmek bizim birincil görevimizdir. Bu

dernek hepimizin...
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B A fi K A N D A N  M E S A J

 Nurhan KAYA

DÜNYANIN EN BÜYÜK
ULUSLARARASI KAUÇUK FUARI

OLMA YOLUNDA HIZLA
‹LERL‹YORUZ



1991 y›l›n›n Kas›m ay›nda 1.say›s›yla yay›n
hayat›na bafllayan Kauçuk Dergisi 19 y›ldan
beri yay›nlar›n› sürdürmekte ve bugün 40.
say›s›na ulaflm›fl bulunuyor.19 y›ldan beri
yay›n›n› sürdüren dergimiz, makine ve
kimyasal üreticisi firmalar›n kauçuk
sektörüne yapt›¤› teknolojik geliflmeleri ve
fuarlarda sergilenen son teknolojik
geliflmeleri elinden geldi¤i kadar iletiyor. Bu
konuda yabanc› birçok dergiden ilerde oldu¤u
da söylenebilir. Fakat önemli bir eksikli¤imizi
biliyorduk. Nedense, akademisyenlerin
kauçuk konusundaki araflt›rmalar›yla ilgili
yaz› göndermemesi sebebiyle, dergide
yeterince bilimsel içerikli yaz› yay›nlan-
m›yordu. Kauçuk konusuyla ilgili olarak
akademisyenlerin yapt›¤› araflt›rmalar ya
Türkiye’deki konuyla ikinci derecede ilgili
plastik dergilerinde, ya da yurt d›fl›ndaki
kauçuk dergilerinde yay›nlanmaktayd›.

Türkiye kauçuk parça üretiminde belli bir
noktaya gelmifl, üretti¤i parçalar›n kalitesiyle

bat› pazarlar›nda sayg›n bir yer edinmifl,
kauçuk konusunda dünyadaki say›l›
ülkelerden biri durumundad›r. Kauçuk Dergisi
de 75 milyonluk bir ülke kauçuk sektörünün
tek dergisi durumunda. Bu nedenle dergide
kauçuk teknolojileriyle ilgili teknik yaz›lar›n
ç›kmay›fl› ciddi bir noksanl›kt›. Bu konunun
rahats›zl›¤›n› duyan Kauçuk Derne¤i Yönetim
Kurulu hem dernek, üniversite, sektör ifl
birli¤ini art›rmak, hem de akademisyenlerin
dergiye yaz› vermelerini sa¤lamak amac›yla
üniversitelere ziyaretler yap›p, akademis-
yenlerle görüflmeler yapmaya bafllad›.

Bu kapsamda önce Kocaeli Üniversitesi
Kimya Mühendisli¤i bölümü, sonra Yalova
Üniversitesi Polimer Mühendisli¤i Bölümü,
son olarak da ‹stanbul Teknik Üniversitesi
Kimya Mühendisli¤i bölümüyle görüflüldü
ve akademisyenlere kauçuk dergisine neden
araflt›rma makaleleri göndermedikleri
soruldu. Akademisyenlerce verilen cevap;
“Kauçuk Dergisi’nde, bilimsel dergilerin
içerdi¤i araflt›rma yaz›lar›n kalitesinin bir
ölçütü olan “Hakem” de¤erlendirmesi
sürecinin olmad›¤›, hakemli dergilerde
yay›nlanan makalelerin araflt›rmac›lar›n
akademik kariyerleri aç›s›ndan daha de¤erli
oldu¤u ve konusu do¤rudan kauçuk ve lastik
sektörünü ilgilendirmesine ra¤men bu

makalelerin hakemli plastik veya kimya
dergilerinde yay›nlanmas›n› tercih ettikleri”
fleklinde oldu.
Akademisyenlerin “Kauçuk” konulu
araflt›rmalar›n›  Kauçuk Dergisi  i le
paylaflmamalar›n›n sebebi ortaya ç›km›flt›.
Bir dergide ç›kacak bilimsel makaleler
konunun uzman› hakemler taraf›ndan
incelenip uygun görüldükten sonra
yay›nlan›yorsa, bu tür dergiler “Hakemli

Dergi” olarak tan›mlan›yordu. Bu durumda
yap›lmas› gereken bir an evvel, dergi için bir
yay›n dan›flma kurulunun oluflturulmas›yd›.
Bu konuda harekete geçen Kauçuk Derne¤i
Yönetim Kurulu, Kauçuk Dergisi’nin hakemli
bir dergi olarak yay›n hayat›na devam etmesi,
yay›n dan›flma kurulunun oluflturulmas› için
çal›flmalara bafllad›. Üniversitelerle
görüflmeler yap›larak, ö¤retim üyelerinden
bu konuda yard›m talep edildi.
Kauçuk Derne¤i’nin Eylül ay› toplant›s›nda
da konu, derginin sorunlar›, görüflüldü ve
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karara ba¤land›. De¤erli ö¤retim üyelerinin
katk›lar›yla, derginin 40.say›dan itibaren
hakemli bir dergi olarak yay›n hayat›na devam
etmesi için Yönetim Kurulu karar› al›nd›.
Toplant›ya Kocaeli Üniversitesi Kimya
Mühendisli¤i Bölümü’nden, Prof.Dr. Veli
Deniz ve Yrd. Doç.Dr Ba¤dagül Karaa¤aç
kat›ld›. Bu toplant›da, Kauçuk Dergisi’nin
düzenli olarak ç›kmamas› elefltirisi dile

getirildi. Geçmiflte 19 senelik yay›n hayat›nda
Kauçuk Dergisi’nin yay›n periyotlar›nda
düzensizlik yaflansa da, son dönemde bunun
ortadan kalkt›¤›, belli tarih aral›klar›yla çok
ufak gecikmeler olsa da y›lda 4 say›n›n
düzenli olarak yay›nland›¤› belirtildi.
Görüflmeler sonunda gelen önerileri
de¤erlendiren yönetim kurulu hakem
incelemesinden geçmifl bilimsel araflt›rma
ve derleme(review) yaz›lar›n›, derginin özel
bir bölümünde ve yazar›n unvan› verilmeden
yay›nlanmas›na karar verdi.

fiimdiye kadarki uygulaman›n tersine ulusal

ve uluslararas› bilimsel dergilerde yazar
unvanlar›n›n kesinlikle verilmedi¤i belirtildi.
Yazar›n ad›n›n ön k›sm›na unvan›n›n
yaz›lmas›n›n, okurlar›n yaz›y› sadece kalitesi
ve kazand›rd›klar› aç›s›ndan de¤il de,
yazarlar›n unvanlar›n› da göz önünde
bu lundura rak ,  de¤er l end i reb i lme
içgüdüsünün yazarlar aç›s›ndan haks›z bir
yaklafl›m olaca¤› dikkate al›narak, Kauçuk
Dergisi’nde de bundan böyle di¤er kaliteli
bilimsel dergilerdeki bu uygulamaya
geçilmesi uygun bulundu. Yaz›n›n de¤eri
yazan kiflinin unvan›yla de¤il, yap›lan
araflt›rman›n içeri¤i ile ön plana ç›kmal›yd›.
Görüflmeler sonucunda, Yay›n Dan›flma
Kurulu Baflkanl›¤›’na Prof. Dr. Veli Deniz’in
getirilmesi ve de¤iflik üniversitelerden, bize
destek vermeyi kabul eden ö¤retim
üyelerinden oluflan bir Yay›n Dan›flma Kurulu
oluflturulmas› kararlaflt›r›ld›.

Dergimizde “MAKALE” bafll›¤› alt›nda bu
yaz›lar› bulabilirsiniz

KAUÇUK SEKTÖRÜ VE KAUÇUK
DERG‹S‹N‹N AKDEM‹SYENLERDEN
BEKLENT‹LER‹

Bu say›m›zdan itibaren, Türkiye’deki kauçuk
sektörünün tek dergisi olan, Kauçuk Dergisi
hakemli bir dergi olarak ç›kacakt›r. Kauçuk

Derne¤i yönetim ve yay›n kurullar› bu yeni
yap›lanmas› ile sektöre hitap etmek için
üstüne düflen görevi yerine getirmeye
çal›flacakt›r. Bundan sonraki süreçte
beklentimiz akademisyenlerin yaz›lar›yla
Kauçuk Dergisi’ne destek vermeleridir.
Kauçuk parça üretiminde dünyada sayg›n
bir yerde olan Türkiye’nin, bu sayg›nl›¤›n›n
bilimsel alanda da sa¤lanmas› için yaz›lar›n›z›
bekliyoruz. Böylece Türkiye kauçuk
sektörünün sayg›nl›¤›, güvenilirli¤i ve rekabet
gücü daha da artacakt›r. Kauçuk sektörünün
d›fl sat›m kapasitesi artacakt›r.

Tabi dergi hizmeti, olay›n sadece bir k›sm›d›r.
Kauçuk Dergisi’nden baflka, zaman
geçirilmeden önce ulusal düzeyde kauçuk
kongrelerine bafllanmas›, daha sonra da
“Dünya Kauçuk Kongreleri”nden birinin
ülkemizde gerçeklefltirilmesinin sa¤lanmas›
hedeflenmelidir. Dergimizin yay›n dan›flma
kurulu üyeli¤ini kabul eden ö¤retim üyelerine
bir kez daha flükranlar›m›z› sunar, tüm
akademisyenlerin dergimizin geliflmesi ve
sürdürülmesi için katk›lar›n› bekleriz.
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Ekim ay› Kauçuk Derne¤i Yönetim Kurulu

toplant›s›nda görüflülen konulardan bir

tanesi de “A¤›r ve tehlikeli ifllerde

çal›flanlar›n mesleki e¤itimden geçmifl

olmas›” idi.

Konu hakk›nda ‹fl Güvenli¤i Uzman› Bayram

Karabacak ayd›nlat›c› aç›klamalarda bulundu.

“31.05.2009 tarih ve 27244 say›l› Resmi

Gazetede A¤›r ve Tehlikeli  ‹fllerde

Çal›flt›r›lacak ‹flçilerin Mesleki E¤itimlerine

Dair Tebli¤ yay›nlanarak yürürlü¤e girmifl

ve 09.03.2010 tarihinde de ad› geçen tebli¤de

de¤ifliklik yap›larak 01.01.2009 tarihinden

önce ifle girerek çal›flmaya bafllayan iflçilerin

mesleki e¤itim alm›fl olarak kabul

edilmelerine baz› kolayl›klar getirilmifltir”

denilmektedir.

Tabi burada flu soru akla gelmekte, kauçuk

sektöründe bu e¤itimi kim verecek? Yasaya

göre: Milli E¤itim Bakanl›¤› ile yönetmelikte

belirtilen kurum ve kurulufllarla yap›lacak

protokoller çerçevesinde verilecek en az 32

en çok 40 saatlik bir e¤itim sonucu

düzenlenecek belgelere sahip olanlar mesleki

e¤itim alm›fl kabul edilecektir.

Bu durumda kauçuk sektörü gibi tehlikeli ifl

grubunda bulunan iflyerlerinin çal›flt›rd›¤›

elemanlar›n konular›yla ilgili mesleki e¤itimi

alm›fl olmas› gerekmektedir. Kauçuk

sektöründe hangi branfllar›n bulunmas› ve

bunun say›s›n›n çok mu, yoksa ana gruplarda

toplanmas› m› gerekti¤i tart›fl›ld›. Kauçuk

sektöründeki ana gruplar›n tespit edilip, bu

konunun bakanl›¤a bildirilmesine karar

verildi.

AB uyum yasalar› çerçevesinde Çal›flma ve

Sosyal Güvenlik Bakanl›¤›nda devreye

sokulan bu uygulama, ifl yerlerinde çal›flan

elamanlar›n, konular›nda uzmanlaflmas›,

yapt›¤› ifli bilerek yapmas› ve ifl kazalar›ndan

korunmas›n› hedeflemekte. Di¤er bir konu

da bunun e¤itiminin kim taraf›ndan verilece¤i.

Kauçuk Derne¤inde bu güne kadar kauçuk

konusunda mesleki e¤itim verilmekteydi. Bu

uygulamadaysa, mesleki e¤itimin içine, ifl

güvenli¤i, teknik resim okuma vs gibi konular

ekleniyor. Önümüzdeki günlerde Kauçuk

Derne¤inin bu tür kurslar› verebilecek

duruma getirilerek, bu konudaki taleplere

cevap verilmesi konufluldu.

fiu an yasaya göre ifl yerlerinde çal›flan

elemanlar›n e¤itim almas› için son tarihin

ne oldu¤u tam net de¤il. Fakat as›l olansa

bu ifli son güne b›rakmadan, e¤itim

çal›flmas›na bafllanmas›. Kauçuk sektöründe,

gerekli sürelerde ve saatlerde e¤itim almam›fl

iflçinin, Bakanl›k ‹fl Müfettiflleri taraf›ndan

yap›labilecek denetimlerde mesleki yeterlilik

belgelerinin ibraz edilememesi durumunda

iflçi bafl›na 511 TL idari para cezas› kesilece¤i

bildiriliyor. Tabi bilinen o ki, devletin elindeki

memur say›s›yla bu denetlemeleri yapmakta

zorlanaca¤›. Fakat bir ifl kazas› olmas›

durumunda, konuya bakan hakimin ilk

soraca¤› soru, “Kaza geçiren iflçi gerekli

mesleki e¤itimi ald› m›?” olacak.  Bu tür

durumlar›n, elemanlar›na gerekli mesleki

e¤itimi vermeyen iflverenleri zor duruma

sokaca¤› muhakkak.
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Uluslararas› Kauçuk Konferans› Örgütü
(IRCO), 18 üye ülkeden olufluyor ve bu üye
ülkelerden her y›l birinde Uluslararas› Kauçuk
Konferans› ve Sergisi yap›l›yor. Bu y›l 17–19
Kas›m 2010 tarihleri aras›nda Hindistan’›n
Bombay flehrinde yap›lacak konferans›
Hindistan Kauçuk Enstitüsü IRI düzenliyor.
Hindistan Kauçuk Enstitüsü (IRI), bilim
adamlar›, mühendisler, akademisyenlerden
oluflan ve Hindistan Sanayisine destek veren
63 y›ll›k bir kurulufl. Merkezi Kalküta’da
bulunan IRI’nin Chennai, Delhi, Karnataka,
Kerala, Kalküta, Bombay ve Rajistan’da yedi
flubesi bulunmakta.
Konferansla beraber serginin de olaca¤›
organizasyona, Hindistan Otomotiv Lastik
Sanayicileri Derne¤i (ATMA), Hindistan
Kauçuk Sanayi Derne¤i (AIRIA) ve Hint

Teknoloji Enstitüsü (IIT) destek veriyor.
Kat›lmak isteyenler bu konuyla ilgili olarak
http://irc2010.com/ internet sitesinden bilgi
alabilir. Kauçuk Derne¤inin sponsorlu¤uyla
bu y›l IRCO’da ilk defa Türkiyeli Akademis-
yenler de sunum yaparak konferansta
Türkiye’nin ad›n› duyuracak. Daha önce
üniversitelerle yap› lan görüflmeler
sonucunda, Türkiye’nin bu tür uluslararas›
konferanslarda olmay›fl›n›n bir noksanl›k
oldu¤u vurgulanm›fl ve akademisyenlerin,
“IRCO kongrelerinde okunabilecek sunumlar
haz›rlad›klar›n›, fakat bu kongreye gidifl
masraf lar ›n›  karfl› layacak sponsor
bulamad›klar›n› söyleyip 2010 y›l›nda
Hindistan’da, biz ülkemizi, Türkiye Kauçuk
Sektörünü ve Kauçuk Derne¤ini bilimsel
sunumlar›m›zla temsil etmek ve Kauçuk
Sektöründe Türkiye’nin de ad› var dedirtmek
istiyoruz, bu konuda deste¤inizi bekliyoruz”

demeleri üzerine, Baflkan Nurhan Kaya “Biz
bu konuda gerekeni yapaca¤›z, sizi
Hindistan’a yollayaca¤›z, Türkiye’nin ad›n›n
böyle bir kongrede an›lmas›, Kauçuk
Derne¤inin ad›n›n duyulmas› bizce çok
önemli, üzerimize düflen neyse yapaca¤›z”
demiflti.

Bu y›l IRCO 2010 Konferans›na Türkiye’den
de iki bildiri var. Kauçuk Dergisi Yay›n
Dan›flma Kurulu üyelerimizden Prof.Dr. Veli
DEN‹Z ve Yrd. Doç.Dr. Ba¤dagül KARAA⁄AÇ
da iki bildiri sunacaklar. Bu bildirilerin
bafll›klar› flöyle:

1. Lastik Kar›fl›mlar›n›n En uygun Piflme
Sürelerinin Tahmininde Uyarlamal› Sinir-

Bulan›k Ç›kar›m Sistemlerinin (ANFIS)
Kullan›lmas›

2. Araç Lastik Piflirme Sürecinin
Modellenmesi

Kauçuk ve lastik sektöründe, teknik ve
akademik düzeyde dünyadaki  son
geliflmelerin paylafl›ld›¤› çok k›ymetli bilim
adamlar›n›n konuflmac› olarak kat›ld›¤› böyle
bir ortamda ülkemizden de kauçuk
konusunda çal›flan akademisyenlerin söz
alabilmesi, ülkemizin bu platformda
bulunmas› önemli bir gururdur. Ayr›ca bu
çal›flmalar›n sunumunda Türkiye Kauçuk
Derne¤i’nin ad›n›n da duyurulacak olmas›
hepimizi sevindirecektir. Dernek yetkilileri
kongre ve fuarda gözlemci olarak
bulunacaklard›r.
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KongreKongre

‹nternet sitesi

IRCO 2010IRCO 2010

Yak›n zamanda tekrar düzenlenen Kauçuk
Derne¤inin internet sitesinde
(www.kaucukdernegi.org.tr) bundan sonra
Kauçuk Derne¤i üyeleri, kendilerine verilen
flifre ile siteye girip, ilanlar›n› b›rakabilecek
veya de¤ifltirip, silebilecekler. ‹lanlar sitenin
ana sayfas›nda ücretsiz olarak yay›nlanacak.
Kauçuk denildi¤i zaman ilk bak›lan
sitelerden biri olan Kauçuk Derne¤i internet
sitesine 2.el makine al›m sat›m›, hammadde
al›m ve sat›m›, eleman arayanlar, kauçuk
parça üreticileri ilanlar›n› b›rakabiliyorlar.

Üye olmayanlar›nsa, derne¤in internet
sitesine ilan b›rakabilmeleri için, y›ll›k üyelik
aidat› olan 200 TL ödeyip, derne¤e üye

olmalar› gerekiyor. Üye olduktan sonra
sitedeki ilan panosuna,

www.kaucukdernegi.org.tr/yonetim
linkinden girip, ç›kan kutucu¤un alttaki
“F‹RMA G‹R‹fi‹”  bölümüne, Kauçuk
Derne¤ini aray›p size verilen kullan›c› ad›
ve geçici flifre ile girip, s›n›rs›z ilan b›rakma
hakk›na sahip oluyorsunuz. fiifrenizi de
de¤ifltirme imkan›n›z var. Kauçuk denildi¤i
zaman ilk bak›lan sitelerden biri olan
Kauçuk Derne¤i internet sitesine sizleri de
eleman, 2. el makine ve ekipman, kal›p,
hammadde v.s gibi konularda ilanlar›n›z›
b›rakmaya davet ediyoruz.

www.kaucukdernegi.org.tr ilan panosu

fiifreli girifl

DERNE⁄‹M‹Z‹N ‹NTERNET S‹TES‹NE ‹LAN BIRAKAB‹L‹RS‹N‹Z

ULUSLARARASI KAUÇUK KONFERANSI VE SERG‹S‹, 17–19 KASIM 2010 TAR‹H‹NDE
H‹ND‹STAN’DA YAPILACAK





Kauçuk Derne¤i ve TÜYAP Tüm Fuarc›l›k Yap›m A.fi. iflbirli¤i ile haz›rlanan�KAUÇUK
2010,6. ‹stanbul Kauçuk, Lastik Üretim Teknolojileri ve Kimyasallar› Fuar› 11–14
Kas›m 2010 tarihleri aras›nda Tüyap Fuar ve Kongre Merkezi Büyükçekmece -
‹stanbul’da düzenleniyor.

2008 y›l›nda düzenlenen 5.Kauçuk Fuar› yerli

ve yabanc› sektör profesyonelleri taraf›ndan

ilgiyle takip edildi. Hedef yurtd›fl› pazarlara

yönelik yap›lan etkin tan›t›m çal›flmalar›

sonucunda Almanya, ABD, Avusturya,

Belçika, Brezilya, Çin, Hindistan, Hollanda,

‹ngiltere, ‹spanya, ‹sviçre, ‹talya, Japonya,�

Kanada, Kore, Slovenya,� Tayvan baflta olmak

üzere 42 ülkeden 3.391 yabanc›

profesyonelin geldi¤i fuar toplamda 27.018

sektör ilgilisi taraf›ndan ziyaret edildi.

� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

Kauçuk 2010 Fuar›, 11–13 Kas›m tarihlerinde

10:00–19:00 saatleri aras›nda, 14 Kas›m

günü ise 10:00–18:00 saatleri aras›nda

ziyaret edilebilecektir.

www.istanbulkaucukfuari.com

YEN‹ BURSA TEMS‹LC‹M‹Z fiAHAP AKTAfi
Üyelerimizden Aktafl Grup Yönetim Kurulu Baflkan› Say›n  fiahap AKTAfi yeni Bursa Temsilcimiz oldu.

Demirtafl Organize Sanayi Bölgesi Reyhan Sk. No:3 Bursa adresinde, Kas›m 2010'dan itibaren hizmet verecek olan Bursa

Temsilcili¤imiz, Bursa üyelerimizle olan iliflkilerimizin daha da kuvvetlenmesini ve üye say›m›z›n art›fl›n› sa¤layacakt›r. Birlikte

yapaca¤›m›z çal›flmalar› ilerleyen günlerde sizlere duyuraca¤›z. Aktafl Grup ile yap›lan röportaj› dergimizde bulabilirsiniz.
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Tayland Ticaret Gelifltirme Merkezi Thai Trade

Center taraf›ndan 26 Temmuz-1 A¤ustos

2010 tarihlerinde, tabii kauçuk hammadde

ithalatç› ve kullan›c›s› firmalara, Kauçuk

Derne¤i üyelerine yönelik olarak tan›t›m

amaçl› bir gezi düzenlendi. ‹lki 2008 y›l›nda

yap›lan ve bu sene üçüncüsü gerçeklefltirilen

bu gezide iç ve d›fl hat uçak biletleri kat›l›mc›

firmalar, Tayland’daki otellerde konaklama,

firmalar›n gezdirilmesi ve Tayland içi ulafl›m

giderleri Tayland Ticaret Gelifltirme Merkezi

taraf›ndan karfl›land›. Türkiye’den grup olarak

bu geziye kat›ld›k, gördüklerimi, izlenimlerimi

size aktarmaya çal›flaca¤›m.

Önce DEP’i anlatmak istiyorum. DEP, Tayland

Ticaret Gelifltirme Merkezi, Tayland içinde

ve yurt d›fl›nda de¤iflik ülkelerde, Türkiye’de

ve ‹stanbul’da da ofisleri var. ‹stanbul Ofisinin

bafl›nda 3 y›ldan beri Bay Panumas Malasee

bulunuyor. Yard›mc›s› Piya Sutthima Keskin

Han›m uzun süreden beri Türkiye’de ve çok

güzel Türkçe konufluyor. Kendilerine DEP’in

‹stanbul Bürosunun amac› ne diye

sordu¤umda, “Türkiye ile ticareti gelifltirmek,

Tayland’a bu konuda geziler düzenlemek ve

iliflkiler s›ras›nda sorun ç›karsa, ara bulucu

olarak ç›kan sorunlara yard›mc› olmak”

oldu¤unu söylediler.

Bu y›l 3. yap›lan gezi, ilk y›l kendi imkanlar›yla

organize edilmifl. Daha sonra Kauçuk

Derne¤iyle tan›fl›l›p, görüflülerek, birlikte

duyurusu yap›ld›. Baflta yo¤un bir kat›l›m

talebi olsa da, son anda iflleri ç›kanlar›n

gelmekten vazgeçmesi sebebiyle bu say›

azald›, fakat yine de iki taraf için verimli bir

gezi oldu.

Yaklafl›k 25 y›ld›r bu sektörün içindeyim.

Tabii kauçu¤u sürekli duydum, gördüm ve

zaman zaman imalatta kulland›m. Fakat

sektörün içinde bunca uzun zamand›r

olmama ra¤men, sadece balya olarak

gördü¤üm ve resimlerinden gördü¤üm

kadar›yla, a¤açtan elde edildi¤ini bildi¤im

tabii kauçu¤un toplanmas›, ifllenmesi ve

balya haline gelmesi konusunda hiçbir fikrim

yoktu. Thai Trade Center taraf›ndan Tayland’a

organize edilen bu gezi sayesinde bunlar›

bizzat gözümle görme imkan› yakalad›m. Bu

gezi olmasa belki de ömrüm boyunca bunu

görme imkan›m olmayacakt›.

Ben olay›n imalat k›sm›n›n çok zahmetli,

toplanmas›n›n da çok kolay oldu¤unu

düflünüyordum. A¤açlar›n önüne konan ve

süt gibi akan lateksi toplay›p, sonra da

üzerinde ›zgara fleklinde, flekiller olan kutulara

döküp, kuruyunca aralardaki plaklar› ç›kart›p,

üst üste istif edip, kolayca balya kauçu¤un

oluflturuldu¤unu san›yordum. Gezide

gördüm ki, olay hiçte öyle basit de¤il ve

a¤açtan elde edilen lateks, balya haline gelene

kadar kaç tane de¤iflik ve zahmetli ifllemden

geçiyor. Tabii kauçuktan mamul üretmek

kadar zor ve zahmetli bir ifl. Gezi s›ras›nda

bunlar› görme imkan› yakalad›k ve çok yararl›

oldu. Duyup da gelmeyenlerin veya gelmeye

niyet edip de ifli ç›kt›¤› için gelemeyenlerin

çok fley kaç›rd›¤›n› söylemeliyim. Umar›m

önümüzdeki y›llarda bu geziler tekrar edilir,

gelemeyenler gelme f›rsat› bulur. Bence

kauçuk ifliyle u¤raflan herkes, böyle bir geziye

mutlaka kat›l›p, tabii kauçu¤un a¤açtan

toplan›p, balya haline getirilifl serüvenini

mutlaka gözleriyle görmeli.

Gezi s›ras›nda ‹stanbul Tayland Ticaret

Gelifltirme ‹stanbul Bürosu Müdürü Bay

Panumas Malasee ve Tayland’da görevli

Bayan Raweephan Changyencham gruba

efllik ettiler. Kauçuk Derne¤inden, Abdalla

Mbaruk Abdalla ve ben Behlül Metin,

11

Behlül MET‹N

D E R N E K T E N  H A B E R L E R

TÜRK‹YEL‹ ‹fi ADAMLARI VE
KAUÇUK DERNE⁄‹ ÜYELER‹N‹N

TAYLAND KAUÇUK GEZ‹S‹

DEP ‹stanbul Ofisi Bay Panumas ve Bayan PiyaDEP ‹stanbul Ofisi Bay Panumas ve Bayan Piya



sanayicilerden Rekor Kauçuk Genel Müdürü

Selahattin Algan, Bayrak Plastik Genel

Müdürü Abdullah Sevinçli ve sat›n almac›s›

Ayflegül Bafl Han›m kat›ld›. Kat›l›m azd›, fakat

kat›l›mc›lar sektörün içinden geldi¤i için,

orada bulunmayan kullan›c›lar›n da

sorabilecekleri sorular› üreticilere yönelttiler.

Bu görüflmeleri aktard›¤›m›z takdirde

gelemeyen Türkiye’deki kullan›c›lara da ›fl›k

tutmufl olaca¤›m›za inan›yoruz.

26 Temmuz Pazartesi, Bangkok

25 Temmuz Pazar günü THY’nin 23.35’de

Yeflilköy’den hareket eden uça¤› ile yola

ç›kt›k. Yaklafl›k 9,5 saat süren bir yolculuk

ve 4 saatlik zaman fark›yla 26 Temmuz

Pazartesi günü saat 13.00 de Bangkok

Suvarnabhumi Hava Alan›na ulaflt›k. Hava

liman›nda Türkiye’deki Thai Trade Center

(Tayland Ticaret Merkezi)  görevlisi Bay

Panumas Malasee taraf›ndan karfl›land›k.

Hava liman›ndan servisle, kalaca¤›m›z

Bangkok’un tan›nm›fl büyük otellerinden,

merkezde Lumphini Park›n yan taraf›nda

bulunan, Dusit Thani Oteline götürüldük.

Otelimiz güzel dekore edilmifl ve sürekli canl›

egzotik Thai Müzi¤i çal›nan güzel bir mekand›.

Uzun süren gece yolculu¤u sebebiyle

yorgunduk, akflam yeme¤ine kadar

odalar›m›za dinlenmeye çekildik. ‹lk gece

tan›flma amaçl› bir akflam yeme¤i

düzenlenmiflti, bunun için otel lobisinde

bulufltuk. Yeme¤i yiyece¤imiz lokanta yak›n

oldu¤u için yürüyerek yola ç›kt›k, fakat

Tayland’›n meflhur muson ya¤murlar›nca

çok güzel bir hofl geldin karfl›lamas› yap›ld›.

Gökten oluk oluk ya¤mur ya¤›yor, caddeleri

sel götürüyordu. Temmuz tam mevsimiydi

ve halk buna al›flk›nd›. Bu ya¤murlar k›sa

süre fliddetli bir flekilde ya¤›yor sonra tekrar

hayat normale dönüyordu. Bangkok’ta güzel

bir akflam yeme¤inde, herkes kendini ve

firmas›n› tan›tt› ve güzel bir tan›flma ortam›

oldu.

27 Temmuz Sal›, Chonburi

Sabah 10.00 da bizi almaya gelen servis

arac› ile istikametimiz Bangkok’a 130 km

mesafede Chonburi Bölgesindeki Thai

Eastern Group’a ait tabii kauçuk iflleme

tesisleriydi. Bizi iflletmenin sahiplerinden

Bayan Sineenuch Kokanutaporn karfl›lad›.

Yard›mc›s› Bayan Jutamas Kittikul grubun

çal›flmalar› ve tabii kauçu¤un ifllenifli

hakk›nda bir sinevizyon gösterimi yapt›.

Sonra Bayan Sineenuch Kokanutaporn ile

tabii kauçu¤un üretimi, dünya pazar›ndaki

durumu, fiyatlar› ve Türkiyeli kullan›c›lar›n

talepleri hakk›nda görüfl al›fl veriflinde

bulunuldu.

Üretimi gezmek istedik, fakat Sal› günü Thai

Halk›n›n iki günlük Budist Bayramlar›n›n

ikinci günü oldu¤u için fabrika tatildi ve

üretim yoktu. Sadece ambalajlama ve

depolama k›s›mlar›n› görebildik. Dünyan›n

büyük lastik üreticisi fabrikalar›na

gönderilecek mallar yükleniyordu ve içinde

Türkiye’ye gidecek mallar da vard›. Birkaç

saat süren fabrika gezisinden sonra hep

beraber bir Çin lokantas›nda ö¤le yeme¤i

yedik. Ö¤leden sonra saat bir hayli ilerlemiflti.

Yaklafl›k bir saatten biraz fazla süren bir

yolculuktan sonra otelimize döndük.

28 Temmuz Çarflamba, Bangkok

Sabahtan Tayland’›n ve Bangkok’un en

önemli Budist merkezi ve kraliyet saray›n›n

oldu¤u Grand Palace’› gezmeye götürüldük.

Genifl bir alana yay›lm›fl ve birçok yap›dan

oluflan bu merkez, sürekli turist kafileleri

taraf›ndan ziyaret ediliyor ve gerçekten

görülmeye de¤er bir yer. Bizleri gezdiren

Bay Panumas Malasee yap› ve Budist inan›fl

hakk›nda bilgiler verdi.

Ö¤leden sonra Tayland Sanayi Federasyonu,

Department of Export Promotion (DEP) ve

Kauçuk Departman›na ziyaret yap›ld›. DEP

Ofisinde Tayland Kauçuk Derne¤i Baflkan›

Bayan Piyaporn Sae-lim, uluslararas› sat›fl

bölümünün Ortado¤u ve Afrika sorumlusu

Bay Pakinay Leng-ee, yard›mc›s› Bay Ekachat

Seetavorarat ve Tabii Kauçuk üreticisi Thai

Hua Rubber Public Company Limited

firmas›ndan Prem Pandey ve Korakod Kittipol

haz›r bulundu. Herkes kendini, firmas›n› ve

yapt›¤› üretimi anlatt› ve bir tan›flma ortam›

olufltu, birlikte hat›ra foto¤raf› çektirdik.
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Bangkok’ta akflam yeme¤iBangkok’ta akflam yeme¤i

Thai Eastern Group ziyaretiThai Eastern Group ziyareti

Hat›ra foto¤raf›Hat›ra foto¤raf›

Bayan Sineenuch Kokanutaporn
aç›klamalarda bulunuyor
Bayan Sineenuch Kokanutaporn
aç›klamalarda bulunuyor

Kald›¤›m›z Dusit Thani OteliKald›¤›m›z Dusit Thani Oteli

Tayland Ticaret Bakanl›¤›nda toplant›Tayland Ticaret Bakanl›¤›nda toplant›





Tayland’da Kauçuk Derne¤i denilince Kauçuk

Üreticileri Derne¤i akla geliyor. Ayr›ca kauçuk

otomotiv parça üreticilerinin bir derne¤i var

fakat bir aksakl›ktan dolay› onlarla görüflme

imkan› olmad›. Bizleri Bangkok’un ortas›ndan

geçen Chao Phraya Nehri kenar›nda akflam

yeme¤ine davet ettiler. Yeme¤in sonunda

Türkiye Kauçuk Derne¤i Yönetim Kurulu

Üyesi Abdalla Mbaruk Abdalla, Tayland

Kauçuk Üreticileri Derne¤i Baflkan›, Bayan

Piyaporn Sae-lim’e, bu geziden ve göstermifl

olduklar› ilgiden dolay›, dernek ve sektör

ad›na teflekkürü ifade eden bir plaket sundu.

29 Temmuz 2010, Perflembe

Tayland’›n güney kesimlerindeki kauçuk

ormanlar›n› ve tabii kauçuk üretim

fabrikalar›n› görmek amac›yla sabah

erkenden yola ç›k›ld›. Bangkok’tan uçakla,

Krabi ve Phuket adas› aras›nda kalan Krabi

Uluslararas› Hava Alan›na gidildi. Krabi

flehrinin yak›nlar›ndaki tabiii kauçuk üreticisi

Von Bundit Co. Ltd. flirketinin fabrikas›, sat›fl

müdürü Tan Ching Huat (Jason) taraf›ndan

gezdirilerek, bilgi verildi. Tabii kauçuk

lateksinin ve cuplum (kaplam) ad› verilen

çanaklardan toplanm›fl parçac›klar›n›n

üretildi¤i ormanlar gezdirildi.

Bizleri akflam, turistik Krabi fiehrinde göl

kenar›nda müstakil odalardan oluflan, çok

güzel bir otelde konuk ettiler. Akflam

yeme¤inde, bir gün sonra fabrikalar›n› ziyaret

edece¤imiz Thaimac Firmas›n›n sahipleri

baba ve o¤ul, Bay Kitaayya Kittipol, Kran

Kittipol ile canl› müzik eflli¤inde güzel bir

akflam yeme¤i yedik. Bay Panumas Malasee

romantik flark›lar›yla geceye renk katt›.

30 Temmuz 2010, Cuma

Güzel bir sabah kahvalt›s›ndan sonra sabah

saat 10.00 da yola ç›k›p uzunca bir

yolculuktan sonra Thaimac fabrikas›na

ulafl›yoruz. Gezi boyunca tabii kauçu¤un

gerçek anlamda nas›l üretildi¤ini bu fabrikada

görüyoruz. Firma sahipleri bizimle yak›ndan

ilgilenip, saatlerce tesisleri gezdirip her

yap›lan ifllem hakk›nda detayl› bilgiler

veriyorlar. Akflama turistik Phuket adas›nda,

sahil kenar›nda bizlere ayarlanan görkemli

otele götürülüyoruz. Akflam yeme¤inde

bizlere, Von Bundit Co. Ltd. flirketinin sat›fl

müdürü Tan Ching Huat (Jason) efllik etti.

31 Temmuz 2010, Cumartesi

Bu gün teknik gezi program›m›z sona eriyor,

gün boyunca turistik Phuket Adas›nda

gezdirildik, götürüldü¤ümüz al›flverifl

merkezlerinde al›flverifl yapt›k. Akflamüstü

Phuket Hava Alan›ndan kalkan uçakla,

Bangkok’a geliyor ve gece 23.35’de hareket

edecek uça¤›m›zla ‹stanbul’a dönüyoruz.

‹nsan›n geçmifle dönüp bakt›¤› zaman

hat›rlad›¤› güzel anlar ve an›lar olmal›.

‹nan›yorum ki, Tayland gezimizde hem e¤itici

olmas›, hem de turistik yerler ve kal›nan

mekanlar›n güzell i¤iyle ömür boyu

haf›zalar›m›zda saklayaca¤›m›z güzel bir gezi

olacak.

Thai Ticaret Gelifltrme ‹stanbul Bürosu,

önümüzdeki y›llarda da bu gezilerin devam

edece¤ini söyledi. Tabii kauçu¤u kullanan

herkesin, balya haline gelme aflamas›nda

nas›l test ve temizleme ifllemlerinden

geçti¤inin görülmesi aç›s›ndan bu tür geziye

kat›lmas›nda büyük faydalar oldu¤unu

söylemek laz›m. Seneye duyuru yap›ld›¤›

zaman umar›z sektör mensuplar› bunu ilgiyle

takip eder. Dönüfl bileti de, gezinin bitifl

tarihinden 4–5 gün veya bir hafta sonras›na

al›nd›¤› takdirde, turistik mekanlar› ve do¤al

güzellikleri ile ünlü Tayland’da güzel bir tatil

yapma imkan› da olabilir. Bize bu imkan›

sa¤layan DEP’e, organize eden Bayan Piya

Sutthima Keskin’e, gezi boyunca efllik eden

Bay Panumas Malasee ve Bayan Raweephan

Changyencham, iflletmelerini bizlere açan

ve zaman ay›ran firma sahibi ve yetkililerine

teflekkürlerimizi sunuyoruz.
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Nehir k›y›s›nda akflam yeme¤iNehir k›y›s›nda akflam yeme¤i

Kauçuk Derne¤i ad›na plaket veriliyorKauçuk Derne¤i ad›na plaket veriliyor

Krabi’de otelimizKrabi’de otelimiz

PhuketPhuket

DEP Tayland Ticaret Gelifltirme MerkeziDEP Tayland Ticaret Gelifltirme Merkezi

Thaimac ziyaretimizThaimac ziyaretimiz
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Fuar Tarihi Fuar›n Ad› ve Sergilenen Ürünler Fuar Yeri-Organizatör

05.10.2010
07.10.2010

06.10.2010
08.10.2010

06.10.2010
09.10.2010

13.10.2010
14.10.2010

20.10.2010
22.10.2010

21.10.2010
24.10.2010

24.10.2010
26.10.2010

26.10.2010
29.10.2010

27.10.2010
03.11.2010

02.11.2010
05.11.2010

09.11.2010
11.11.2010

11.11.2010
14.11.2010

16.11.2010
18.11.2010

23.11.2010
26.11.2010

01.12.2010
04.12.2010

02.12.2010
05.12.2010

12.12.2010
15.12.2010

BRITYREX INTERNATIONAL : Tire Industry International Exhibition

DMS KANSAI : Design Engineering & Manufacturing Solutions Expo /
Conference Kansai. Trade Show and Conference on IT Solutions for the
Manufacturing Industry

INTERPLAST EXPO : Plastic Trade Show

COMPOSITI EXPO : Exhibition and Conference of Composite Materials and
Technologies for their application in the automotive and motor vehicle
industries

TOPGUM : Fair of Rubber Industry

VIETNAM AUTOEXPO : Vietnam International Automobile Supporting Industries
Exhibition & Conference

SPF - SPECIALITY PLASTIC FILMS : Annual World Congress dedicated to
Plastic Films. Specialty Sheet, Films, Laminates, Co extrusions, Coatings,
Global Markets, Applications, Developments

PLASTEX UKRAINE : International Specialized Exhibition of Plastic and
Polymeric Materials Producing

K : Plastics and Rubber International Exhibition

MIDEST : International Industrial Sub-Contracting Exhibition

Manchester Central

Intex Osaka

Romexpo

Modena Fiere

Kielce Fairground

TBECC - Tan Binh Exhibition
& Convention Centre

Dusseldorf

Kiev International
Exhibition Center

Düsseldorf Exhibition Centre

Paris Nord - Villepinte

Tashkent

Tüyap Fair, Convention
and Congress Center

Uzexpocentre

Kiev International
Exhibition Center

Jakarta International
Expo (JIExpo)

Tüyap Fair, Convention and
Congress Center

Swissôtel Zurich

CENTRAL ASIAN INDUSTRIAL WEEK : Central Asian Industrial Week &
International Forum

RUBBER ISTANBUL : Istanbul Rubber Industry Fair

CHEMPLAST ASIA : Central Asian International Industrial Exhibition of
Chemistry, Plastics & Rubber

INTERNATIONAL INDUSTRIAL FORUM : International Industrial Fair

PLASTICS & RUBBER INDONESIA : International Plastics and Rubber
Machinery, Processing and Materials Exhibition

PLAST EURASIA : International Istanbul Plastic Industries Fair

POLYESTER CHAIN : World Congress dedicated to the Global Polyester Chain

EK‹M - ARALIK 2010 DÜNYA KAUÇUK PLAST‹K FUARLARI
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KAUÇUK VE KAUÇUKTAN EfiYA
DIfi T‹CARET
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2010 OCAK-EYLÜL

Almanya 262.709.227,00
‹talya 131.104.370,00
‹spanya 72.877.342,00
‹ngiltere 63.133.884,00
Fransa 55.967.363,00
Belçika 50.094.986,00
A.B.D. 45.598.252,00
Hollanda 43.521.047,00
Polonya 42.563.182,00
Suudi Arabistan 38.206.788,00
Romanya 37.602.303,00
M›s›r 36.499.935,00
Rusya Federasyonu 33.986.101,00
Çek Cumhuriyeti 21.203.549,00
Avusturya 20.736.605,00
Bulgaristan 19.720.374,00
Irak 17.692.963,00
‹ran 16.264.224,00
Yunanistan 15.828.615,00
Çin 15.654.871,00
Azerbeycan 13.155.634,00
Cezayir 11.769.048,00
Brezilya 11.392.082,00
‹sviçre 11.295.322,00
Meksika 11.234.074,00
Suriye 10.659.657,00
‹srail 10.329.801,00
Bursa S.Bölge 10.120.534,00
B.A.E. 10.061.042,00

‹HRACAT $

2010

OCAK 121.770.449,00

fiUBAT 139.143.622,00

MART 163.371.795,00

N‹SAN 158.325.416,00

MAYIS 144.917.449,00

HAZ‹RAN 149.642.921,00

TEMMUZ 154.688.683,00

A⁄USTOS 154.459.914,00

EYLÜL 168.664.762,00

TOPLAM 1.354.985.011,00

‹THALAT $ 2010

OCAK 143.456.244,00

fiUBAT 153.732.456,00

MART 184.383.275,00

N‹SAN 184.619.521,00

MAYIS 189.875.292,00

HAZ‹RAN 195.650.042,00

TEMMUZ 203.603.718,00

A⁄USTOS 196.961.394,00

EYLÜL 217.774.293,00

TOPLAM 1.670.056.235,00

‹HRACAT $

2010 OCAK-EYLÜL

Almanya 174.354.150,00

Endonezya 147.504.318,00

Tayland 139.961.707,00

‹talya 127.049.119,00

Güney Kore 109.690.617,00

Fransa 106.115.817,00

Japonya 97.207.686,00

Malezya 87.936.968,00

A.B.D. 64.366.797,00

Polonya 61.424.767,00

Çin 60.780.443,00

Rusya Federasyonu 57.563.084,00

‹spanya 48.620.249,00

‹ngiltere 46.054.303,00

Çek Cumhuriyeti 40.124.871,00

Tayvan 30.594.685,00

Hollanda 30.056.829,00

Romanya 28.764.312,00

Vietnam 27.334.534,00

Slovakya 23.647.455,00

Belçika 22.127.827,00

Hindistan 20.875,002,00

Brezilya 12.317.375,00

S›rbistan 10.456.047,00

‹THALAT $

Bilgiler TÜ‹K'ten al›nm›flt›r.

*10.000.000,00 Dolar›n üzerindeki ülkeler



Brenntag Türkiye polimer ekibi, Türkiye

kauçuk pazar›nda, y› l lard›r  EPDM

malzemesinde temsilcili¤ini sürdürdü¤ü

DSM firmas›n›n yan› s›ra, kauçuk kimyasallar›

grubunda da sektörün taleplerini en yüksek

kalite standartlar› ile karfl›layacak lider üretici

firmalarla çal›flmaktad›r. �

Tecrübeli teknik ekibi, dünyadaki tüm geliflme

ve yenilikleri takip ederek kendini sürekli

gelifltirmekte ve bunlar› ifl orta¤› olarak

gördü¤ü de¤erli müflterilerine aktararak,

onlar›n da tüm bu geliflmelerden en fazla

fayday› sa¤lamalar›n› hedeflemektedir. Son

y›llarda baflar› ile sürdürmekte olduklar›

büyüme e¤ilimini, portföylerine sürekli yeni

ürün ve teknolojiler katarak, daha da

artt›rmay› hedeflemektedirler.

Brenntag, Türkiye’de, 2003 senesinde

temsilci ofis olarak bafllad›¤› faaliyetlerine,

�2005 senesinden bu yana Brenntag Kimya

Tic. Ltd. fiti. olarak devam etmektedir. 2010

y›l› itibari ile baflta g›da, yem katk›lar›, kauçuk,

plastik, deterjan, endüstriyel temizlik, kiflisel

bak›m ve kozmetik, su ve havuz suyu ar›tma

sektörleri olmak üzere özel kimyasallarda ve

de genel kimyasallarda her türlü sektöre

ulaflmay› hedefleyen bir ürün çeflitlili¤ine

sahip konuma gelmifltir.

Almanya merkezli, kimyasal da¤›t›m›nda

global lider Brenntag, uzun y›llara dayanan

tecrübesi ve sürekli geliflen performans› ile,

tüm dünyada, kurulufllar aras› çözümler

önermektedir. 10.000 den fazla ürün ve son

derece genifl bir üretici bilgi a¤› ile firma,

150.000 den fazla müflteriye, tek bir noktadan

çözüm ve temin sunarak hammadde

üreticileri ile bunlar› iflleyen sanayi aras›nda

köprü görevini sürdürüyor. Bu sayede

firman›n ifl ortaklar› kendi as›l ifllerine

yo¤unlafl›rken; Brenntag; kar›flt›rma,

doldurma, ambalajlama, depolama,

paletleme, etiketleme, nakliye ve teknik servis

gibi katma de¤er zincirinde hayati öneme

sahip hizmetleri, s›n›r ötesi co¤rafyada dahi

tam zaman›nda gerçeklefltirebilmektedir. �

Brenntag; 60 ülkede, 400’den fazla

lokasyonda faaliyet göstermektedir. 2009

y›l›nda firma, 11.000 çal›flan› ile 6.4 milyar

Euro (8,9 milyar USD) ciroya ulaflm›flt›r. 140

y›ll›k geçmifle sahip olan flirket, kimyasal

madde da¤›t›m pazar›nda küresel lider

konumundad›r. �
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Nalan K‹BAR

Shared Values – Shared Success

BRENNTAG TÜRK‹YE
POL‹MER EK‹B‹





63 y›ldan beri faaliyet gösteren ‹stanbul

Pendik’te kurulu Rekor Kauçu¤un ismi

an›ld›¤› zaman ilk akla gelen lastik kaplama

oluyor. Bafllang›çta Türkiye piyasas›na s›cak

kaplama malzemesi, solüsyon, kuflingam

üretimiyle giren firman›n bugünkü y›ll›k

iflletme kapasitesi 15 bin tona ulaflm›fl

durumda.

2002 y›l›nda ‹ngiliz Cooper/Avon firmas›yla

so¤uk s›rt kauçu¤u kaplama konusunda

lisans anlaflmas› imzalayan Rekor Kauçuk,

söz konusu lisans anlaflmas› kapsam›nda

Avon markas› ile üretimini ve pazarlamas›n›

yapmaktad›r. ‹hracat pay›n› sürekli art›ran

flirket, Avrupa; Ortado¤u ve Orta Asya

ülkelerinden gelen talepleri karfl›lamaktad›r.

Rekor Kauçuk’un bir di¤er faaliyet alan› da

teknik hamur kar›fl›mlar›d›r. Mevcut ifl

hacminin yar›s›n› lastik kaplama malzemeleri

üretimi tutarken, di¤er yar›s›n› da talebe göre

üretilen teknik hamur kar›fl›mlar› tutmaktad›r.

Bu konuda bilgi ald›¤›m›z Rekor Kauçuk

Genel Müdürü Say›n Selahattin Algan, Rekor

Kauçuk’un üstün yanlar›na de¤inirken teknik

kauçuk konusunda a¤›rl›kl› müflterilerinin

otomotiv sektöründen oldu¤unu, üretimin

müflteriden gelen reçeteler do¤rultusunda

olabildi¤i gibi, ayn› zamanda müflterilerin

flartnamelerine uygun kendi reçetelerini de

gelifltirebildiklerini vurgulam›flt›r. Ayr›ca

Rekor Kauçuk’un bu sene artan talebi daha

rahat karfl›layabilmek için 2010 yat›r›m

planlar› kapsam›nda yeni bir kalender hatt›

kurduklar›n› ifade etmifltir. Kurulum

sürecindeki kalender hatt›n›n Kas›m ay›

bafl›nda faaliyete geçece¤ini belirten Algan,

bunun d›fl›nda kaplama sektöründeki müflteri

beklentilerini karfl›lamak amac›yla toplam

300.000 $ tutar›nda yeni kal›p yat›r›m›n›

2010 senesi içinde devreye ald›klar›n›

da belirtmifltir. fiu anda çal›flan 4

banburilerinin bulundu¤unu

ve önümüzdeki 2 y›ll›k

büyüme plan› içine yeni

bir banburi hatt› ve

so¤uk kaplama

p r e s i n i n  d e

düflünüldü¤ünü

ifade etmifltir.

Selahattin Algan ayn› zamanda ürettikleri

hamurlar›n, üretimin her aflamas›nda test

edildi¤ini söyleyerek “Lastik kaplama

malzemesi üretmek bizim as›l iflimiz,

öneminden dolay› üretim s›ras›nda gerekli

her türlü testi yap›yoruz, bunu karfl›layacak

laboratuvar›m›z var, bizden otomotiv ve di¤er

sektörler için talep geldi¤inde ayn› flekilde

bu kar›fl›mlar› da teste tabi tutarak

müflterimize kalitesi %100 kontrol edilmifl

kar›fl›mlar sunuyoruz” dedi.
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REKOR KAUÇUK,
TEKN‹K KAUÇUK ÜRET‹M‹N‹

ARTIRMAK ‹Ç‹N YEN‹
YATIRIMLAR YAPIYOR

Behlül MET‹N
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M A K A L E

Merve ERCAN, Veli DEN‹Z
Kocaeli Üniversitesi, Kimya Mühendisli¤i Bölümü

ATIK LAST‹K VE PLAST‹K
‹ÇER‹KL‹ TERMOPLAST‹K

ELASTOMERLER

Özet
Bu çal›flmada termoplastik elastomerlerin haz›rlanmas›nda at›k lastik
ve plastiklerin kullan›m› incelenmifltir. Ö¤ütülmüfl lastik tozu, at›k
EPDM kauçu¤u, at›k nitril kauçuk, lateks at›¤› ve at›k plastiklerden
elde edilen termoplastik elastomerler(TPE’ler) bileflimlerine ve fiziksel
özelliklerine göre ayr› ele al›nm›flt›r.  TPE’lerin haz›rlanmas›nda
kauçuk faz›n, plastik faz›n veya her iki faz›n kar›fl›m›n›n ilgili polimerle
k›smen yer de¤ifltirebilece¤i görülmüfltür. Birçok durumda at›k
polimerlerden haz›rlanan malzemeler di¤erleri ile karfl›laflt›r›labilir
özellikler gösterse de fazlar aras› ba¤lanma kuvvetinin göreceli olarak
zay›f oldu¤u durumlarda TPE olarak s›n›fland›r›lamazlar. At›k
polimerlerin iyilefltirilmesi veya uyumlaflt›r›c›lar›n kullan›m› ile daha
güçlü kar›fl›mlar elde etmek mümkündür.

Girifl
Polimer at›klar›n›n en önemli k›sm›n› termoplastikler ile termoset
kauçuklar oluflturur. Termoplastiklerin yeniden kazan›m› tersinir
fiziksel de¤iflimler ile mümkün olabilirken, termoset kauçu¤un geri
kazan›m› polimer zincirleri aras›ndaki kimyasal çapraz ba¤lar›n
k›r›lmas› gibi tersinmez kimyasal de¤iflimler gerektirir.

Son zamanlarda, lastik at›klar›n›n büyük bir bölümünü kullan›lm›fl
lastikler oluflturmaktad›r. At›k lastiklerin geri kazan›m›, çevresel ve
ekonomik nedenler göz önüne al›nd›¤›nda çok önemli bir u¤rafl›d›r[1].

Lastiklerin ö¤ütülerek, metal ve kauçuk k›s›mlar›n›n ayr›lmas› gibi
mekanik yöntemler en ilgi çekici at›k yönetimi yaklafl›mlar›ndan
biridir. Çeflitli araflt›rma ve patentler GRT (Ground Tire Rubber)
olarak adland›r›l›lan ö¤ütülmüfl lastik tozlar›n›n polimerler içinde
ifllevsel dolgular olarak kullan›lmas›n›n mümkün oldu¤unu
göstermifltir[2].

Günümüzde rekabetin ve çevresel duyarl›l›¤›n artmas› gibi etkenler,
ucuz ve çevre dostu malzeme aray›fl›na h›z kazand›rm›flt›r. En yayg›n
kullan›lan malzeme grubu olan polimerik malzemelerde ise bu aray›fl
çok daha h›zl›d›r. Polimerik malzemeler aras›nda son y›llarda çok

ilgi gören bir grup da termoplastik elastomerlerdir(TPE) [3].

TPE’ler, elastomerik yap›ya sahip; fakat plastikler gibi tekrar ifllenebilen
polimerik malzemelerdir. Yap›lar›nda kimyasal olarak birbirine
moleküler olarak ba¤lanm›fl birden fazla polimer bulunmaktad›r.
Yap›, kauçukla kullan›lan en az iki cins polimer ve bunlar›n üçlü
blo¤undan oluflur. Bu bloklardan uçta bulunan iki tanesi, daha k›sa
ve plastik, ortada bulunan ise daha uzun ve elastomeriktir[4].

fiekil 1. Termoplastik elastomerlerde a¤ yap›s›

Tüm TPE’ler, yüksek s›cakl›kta ak›flkan hale gelebilen sert bir faz ile
yumuflak, elastik bir faz olmak üzere iki veya daha fazla polimer faz›
içerirler. Genellikle blok kopolimerlerden oluflurlar. Polimer zincirinin
bir bölgesini fiziksel çapraz ba¤ oluflturmakla görevli kristalin sert
faz olufltururken, di¤er bölgesi elastomerik davran›fltan sorumlu
esnek yumuflak fazdan oluflur. Polimer zincirleri A-B-A fleklinde blok
kopolimerlerden oluflabilece¤i gibi, (A-B)n fleklinde çoklu bloklardan
da oluflabilir[5].

TPE olarak adland›r›lan malzemelerin tafl›mas› gereken özellikler
flöyle özetlenebilir:
1- ‹fllenme s›cakl›klar›nda eriyik halinde bulunabilmesi
2- Kopma uzamas› de¤erinin %100’den büyük olmas›
3- Kal›c› deformasyonun %50’den küçük olmas›
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‹çerik (k›smi a¤›rl›k)

EPDM

GRT(rGRT)a

A-HDPE

DCPb

Kar›fl›m

C1

60

0

(0)

40

0

C2

60

0

(0)

40

0,6

C3

50

23

(10)

40

0,6

C4

40

45

(20)

40

0,6

C5

30

68

(30)

40

0,6

C6

20

91

(40)

40

0,6

C7

10

114

(50)

40

0,6

C8

0

136

(60)

40

0,6

TPE’ler, kauçu¤un kullan›ld›¤› birçok alanda yayg›n olarak
uygulanabilirler. Bu alanlardan en önemlileri otomotiv endüstrisi,
ayakkab› sanayi, spor gereçleri üretimi, pencere-kap› contalar› gibi
s›zd›rmazl›k malzemeleri üretimi ve kaplama sanayi olarak say›labilir.
Ayr›ca TPE’ler eriyik halde dökülebildiklerinden, yap›flt›r›c› ve ba¤lay›c›
olarak da kullan›labilirler[3].

fiekil 2. Termoplastik elastomer malzemeler

TPE’lerin tekrar ifllenebilmeleri geri kazan›m alan›nda büyük f›rsatlar
yaratmaktad›r. Özellikle at›k lastik ve plastiklerden TPE malzeme
haz›rlanmas› ile ilgili çal›flmalar oldukça dikkat çekicidir.

Ö¤ütülmüfl lastiklerin uyumlaflt›r›c› niteli¤indeki ifllevsel polimerler
varl›¤›nda poliolefinlerle kar›flabilece¤i birçok çal›flmada ifade
edilmifltir. Bu kar›fl›mlarda plastik faz›n bask›n olmas› nedeniyle
TPE’lerden çok, darbeye dayan›kl› plastikler elde edilmifltir. Birçok
bileflimde kopmada uzaman›n %50’den daha az oldu¤u kaydedilmifltir.
Michael ve di¤erleri de benzer gözlemler yapm›flt›r[6]. Phadke ve
De, ifllenmemifl do¤al kauçu¤un ö¤ütülmüfl lastik (GRT) ve
polipropilen (PP) kar›fl›mlar›n› uyumlu hale getirebilece¤ini
göstermifltir[7].

fiekil 3. Ö¤ütülmüfl at›k plastik ve lastik malzemeler

Baflka bir çal›flmada PP/geri kazan›lm›fl lastik kar›fl›m›ndan oluflan
TPE’ler haz›rlanmak istenmifltir, fakat elde edilen malzemelerin
kopmadaki maksimum uzamalar› %40 civar›nda kald›¤›ndan TPE
olarak s›n›fland›r›lamam›fllard›r[8].

Yamaguchi ve di¤erleri, at›k lastik tozunun SBS (Stiren-Butadien-
Stiren) blok kopolimeri ile kimyasal olarak ba¤lanabilece¤ini ileri
sürmüfllerdir[9]. Luo ve Isayev ultrasonik olarak devulkanize edilmifl
GRT ve PP içerikli TPE’ler haz›rlam›fllard›r[10].

At›k lastik ve at›k plastikleri bir araya getirerek de TPE elde etmek
için çal›flmalar yap›lm›flt›r. Hindistan’da yap›lan bir çal›flmada,
Satapathy ve di¤erleri, at›k polietilen ve geri kazan›lm›fl lastik

kar›fl›mlar›ndan TPE haz›rlam›fllard›r. Çal›flmada kulan›lan at›k
polietilen yerel yönetime ait kat› at›klardan elde edilmifl ve geri
kazan›lm›fl lastik ile farkl› oranlarda eriyik halinde kar›flt›r›larak dolgu
maddesi ilavesi yap›lm›flt›r. Kar›fl›mlar›n mekanik ve dinamik-mekanik
özellikleri bir çeflit ba¤lama maddesi (silan coupling agent) varl›¤›nda
ve ba¤lama maddesi olmaks›z›n tekrarlanm›flt›r. Dolgu maddesi
içeren bileflimlerde kopma dayan›m›, e¤ilme kuvveti, e¤ilme modülü,
darbe dayan›m› ve sertlik özelliklerinin ba¤lama maddesi varl›¤›nda
iyileflti¤i görülmüfltür. [11]

Sonnier ve di¤erleri, geri kazan›lm›fl yüksek yo¤unluklu polietilen
(HDPE) matris ve araç lastiklerinin ö¤ütülmesiyle elde edilen lastik
tozu kar›fl›m›na peroksit ilave etmifllerdir. A¤›rl›kça %1’den fazla
peroksit ilavesi, arayüzeyde ba¤lanma ve kopmada uzamada iyileflme
ile sonuçlanm›flt›r. Fakat matris ve parçac›klar aras›nda yeterli uyum
sa¤lanamad›¤›ndan TPE eldesi mümkün olmam›flt›r. [2]

Yap›lan araflt›rmalar sonucu elde edilen TPE’ler içeriklerine göre
s›n›fland›r›lm›flt›r. Bu s›n›fland›rma özetle afla¤›da aç›klanm›flt›r:

GRT ‹çerikli TPE’ler
Naskar ve di¤erleri yürüttükleri çal›flmada, yüksek yo¤unluklu
polietileni (HDPE) akrilik asit ile iyilefltirmifller ve bu malzemeyi A
- HDPE olarak adland›rm›fllard›r. A - HDPE’nin uygun bileflimlerde
etilen propilen dien kauçuk (EPDM)  ve GRT ile kar›flt›r›labilece¤i
gözlenmifltir. Dinamik olarak vulkanize edilen kar›fl›mlar TPE olarak
davran›rlar. Bu kar›fl›mlar›n tipik formülasyonlar› Tablo 1.’de verilmifltir.
Bileflimlerde dinamik çapraz ba¤lanma ve kauçuk faz›n kademeli
olarak yer de¤ifltirdi¤i gözlenmifltir. TPE özellikleri gösteren 60/40
lastik/plastik bileflimi GRT baz al›narak haz›rlanm›flt›r.

Tablo 1. 60/40 oran›ndaki lastik/plastik bileflimleri

a) GRT’deki kauçu¤un k›smi a¤›rl›¤›
b) kar›fl›mdaki 100 k›s›m lastik bileflimi (EPDM+GRT) bafl›na 1 k›s›m
DCP(dikümil peroksit) deriflimi

Kal›planm›fl 60/40 lastik/plastik kar›fl›mlar›n›n fiziksel özellikleri Tablo
2.’de verilmifltir. Düflük yüklemede GRT’nin rastgele da¤›l›m›n›n
matrisin dayan›m›n› düflürdü¤ü görülmüfltür. EPDM ve rGRT’nin
%50’ye kadar yer de¤ifliminde, C4 ve C5 bilefliminde oldu¤u gibi,
kopma dayan›m› ve modülün C3 ile karfl›laflt›r›ld›¤›nda iyileflmekte
oldu¤u görülmüfltür. Bu durum GRT’nin matriste düzgün da¤›l›m›na
ba¤lanabilir. %50’den sonra, kopma dayan›m› önemli ölçüde
düflmüfltür. Ayn› zamanda modül ve sertlik artarken, kopmada uzama,
tokluk ve y›rt›lma dayan›m› EPDM ile r-GRT’nin yer de¤iflimi ile
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C1

C2

C3

C4

C5

C6

C7

C8

Kar›fl›m

Kopma
dayan›m›

(MPa)

%100
uzamadaki

modül
(MPa)

Kopmada
uzama

(%)

Y›rt›lma
dayan›m›
(kN/m)

Tokluk
(J/m2)
(x10-3)

Sertlik
(Shore A)

3,48

8,53

6,50

7,18

7,10

6,50

5,72

5,20

3,24

6,86

5,80

6,10

6,23

6,40

-

-

200

388

260

247

203

155

85

43

44,5

72,4

63,8

64,3

60,8

47,1

38,0

25,8

2,7

12,0

7,3

6,3

5,3

3,8

1,8

0,7

69

80

80

81

83

85

84

88

azalmaktad›r ve etki %50 yer de¤ifliminden sonra daha belirgindir.
C5 bilefliminin tipik GRT içerikli TPE özellikleri gösterdi¤i görülmektedir.

 Tablo 2. 60/40 oran›ndaki lastik/plastik bileflimlerinin fiziksel özellikleri

50 k›s›m EPDM’in r-GRT ile yer de¤ifltirdi¤i 60/40 lastik/plastik
kar›fl›mlar›n›n yeniden ifllenebilirli¤i (C5 bileflimi) 122.6 s-1 kayma
h›z›nda 200oC’de kapiler reometrede (Monsanto ifllenebilirlik test
cihaz›) incelenmifltir. Kar›fl›m›n görünür viskozitesinin ifllenme
say›s›n›n artmas› ile azald›¤›, ifllenmifl ürünün gerilim-gerinim (stres-
strain) özelliklerinin kötüleflmedi¤i gözlenmifltir. Ayn› zamanda
bileflimin s›k›flt›rma ile  kal›plamas›n›n (compression molding) tekrar
eden bir flekilde yap›labilece¤i gözlenmifltir. Kal›planm›fl ve yeniden
kal›planm›fl tabakalar aras›nda bir gerilim-gerinim fark›
gözlenmemifltir. A-HDPE’in sürekli faz› oluflturdu¤u ve EPDM’in
da¤›lm›fl GRT parçac›klar›n› kapsayarak bir yard›mc› sürekli  (co-
continuous) faz oluflturma e¤iliminde oldu¤u kabul edilmifltir. Yine
maleat tuzlar› kat›larak elde edilen GRT/EPDM/A-HDPE kar›fl›m›n›n,
benzer maleat tuzlar›n›n kat›lmad›¤› GRT içerikli kar›fl›mlara oranla
daha güçlü TPE’ler oluflturduklar› bildirilmifltir[12].

Zhang ve di¤erleri, at›k lastik tozunu bitüm (zift) ile iyilefltirerek TPE
haz›rlam›fllard›r. PP, at›k lastik tozu ve bitüm kar›fl›mlar›n›n kopmada
uzama, ›s›l dayan›m, iflleme esnas›ndaki ak›c›l›k özelliklerinin PP/at›k
lastik tozu karmalar›na(kompozit) oranla daha iyi oldu¤u
görülmüfltür[13].

At›k EPDM esasl› Lastik ‹çeren TPE’ler
Okamoto ve di¤erleri, EPDM esasl› lastik at›¤› içeren poliolefin
termoplastik elastomer (TPO) gelifltirilmesi üzerinde çal›flm›fllard›r[14].
Bu çal›flmada, EPDM at›¤›n›n devulkanizasyonu ve EPDM ve PP’in
uyumlaflt›r›lmas› sürekli olarak gerçeklefltirilmifltir. Uygun koflullarda
elde edilen TPO’da 1μm boyutlar›ndaki EPDM faz, sürekli PP faz
içinde da¤›t›lm›flt›r. TPO’nun lastik elastikli¤i göstermekte oldu¤u
ve uzamadan sonra ilk uzunlu¤una geri döndü¤ü gözlenmifltir. Faz
yap›s›n›n ise PP matris içinde da¤›lm›fl gevflek çapraz ba¤l› EPDM’den
olufltu¤u ifade edilmifltir.

Kim ve di¤erleri, da¤›lm›fl faz›n kütlece yüzdesi, vida geometrisi,
vida h›z› ve PP’in erime s›cakl›¤› gibi bir dizi faktörün 70/30 ve 75/25
oran›ndaki EPDM/etilen-propilen kopolimeri kar›fl›mlar›n›n yap›sal
ve mekanik özellikleri üzerine etkisini araflt›rm›fllard›r[15]. Efl yönlü

(co-rotating) ve çift vidal› (twin screw) ekstruder kullan›larak yeni
bir tür TPE malzeme gelifltirilmifltir. TPE malzemenin çekme dayan›m›,
kopmada uzama, modülüs gibi mekanik özelliklerini gelifltirmek için
PP ve at›k EPDM tozu farkl› vida düzenlemelerinde kar›flt›r›lm›flt›r.
Dinamik vulkanizasyon veriminin artt›r›ld›¤› çal›flma etkenleri
belirlenmifltir.

Liu ve di¤erleri ayakkab› taban› ve çat› kaplama malzemlerinden geri
kazan›lm›fl EPDM ve PP kar›fl›m› içerikli tok plastik ve TPE’lerin
haz›rlanmas› üzerine çal›flm›fllard›r[16]. Fakat kar›fl›m›n mekanik
özellikleri TPE gereklerini karfl›lamam›flt›r. Bu nedenle reaktif kar›flt›rma
yaklafl›m› denenmifltir. Peroksit ilavesiyle, EPDM vulkanizatta kalan
çift ba¤lar PP’i lastik parçac›k yüzeyine ba¤lamak için de¤erlendirilmifl
ve PP ile EPDM fazlar aras›nda daha iyi uyum sa¤lanm›flt›r.

Jacob ve di¤erleri 70/30 EPDM/PP kar›fl›m›daki EPDM faz›n toplam
lastik içeri¤ini sabit tutarak, ö¤ütülmüfl at›k EPDM tozu ile kar›fl›mdaki
EPDM’in kademeli olarak yer de¤ifltirebilece¤ini aç›klam›flt›r[17].
Tekrar ifllendikten sonra kal›planan kar›fl›mlar›n mekanik özellikleri,
kar›fl›mlar›n yeniden ifllenebilece¤ini ve bu kar›fl›mlar›n özelliklerindeki
de¤iflimlerin kabul edilebilir s›n›rlar içinde oldu¤unu göstermektedir.
TPE tan›m›na uygun olarak kopmada %200’ün üzerinde uzama
kaydedilmifltir.

Nitril Kauçuk(NBR) esasl› Lastik At›¤› ‹çerikli TPE’ler
De ve di¤eleri nitril kauçuk (NBR) ve stiren-ko-akrilonitril’in (SAN)
TPE kar›fl›mlar›n› haz›rlam›fllard›r[18]. Tipik 70/30 oran›ndaki
NBR/SAN TPE bilefliminde NBR’nin %45-50’sinin ö¤ütülmüfl at›k
lastik ile yer de¤ifltirebilece¤i rapor edilmifltir. Ayr›ca kar›fl›mlar›n
mekanik özelliklerinde bir de¤iflme olmaks›z›n yeniden ifllenebilece¤i
gözlenmifltir.

Geri Kazan›lm›fl Lastik ‹çerikli TPE’ler
Al-Malaika ve Amir, do¤al kauçuk (NR)/PP kar›fl›m›nda do¤al
kauçu¤un %50’sinin geri kazan›lm›fl lastik ile mekanik özelliklerde
istenmeyen bir etki yaratmaks›z›n yer de¤ifltirebilece¤ini
bulmufllard›r[19]. Nevatia ve di¤erleri, geri kazan›lm›fl lastik ve at›k
plastiklerden TPE kar›fl›mlar› haz›rlam›fl ve bunlar›n fiziksel özellikleri,
dinamik-mekanik özellikleri, reolojik davran›fllar› ve kar›fl›mlar›n faz
morfolojisini araflt›rm›fllard›r. 50/50 lastik/plastik oran›n›n ifllenebilirlik
için en uygun oldu¤u bulunmufltur. Dinamik çapraz ba¤lanma için
ise kükürt h›zland›r›c›l› bir sistemin peroksit sisteme göre daha iyi
oldu¤u belirtilmifltir[20]. Sun ve di¤erleri, geri kazan›lm›fl lastik ve
alçak yo¤unluklu polietilen (LDPE)’i kar›flt›rarak iflletme koflullar›,
çapraz ba¤lay›c› maddenin oran›, geri kazan›lm›fl lastik/LDPE kar›fl›m
oran› ve polietilenin (LDPE veya HDPE) do¤as›n›n TPE özellikleri
üzerindeki etkisini araflt›rm›fllard›r[21].

At›k Lateks ‹çerikli TPE’ler
George ve Joseph, lateks at›k kauçu¤u PP ile kar›flt›rarak at›k lateks
ürünleri TPE’lere dönüfltürmüfllerdir[22]. Tipik bileflimleri 40 k›s›m
PP ve 60 k›s›m lateksten oluflur. Bu kar›fl›mlar›n mekanik özellikleri
do¤al kauçuk/PP kar›fl›mlar› ile karfl›laflt›r›labilir niteliktedir. Kar›fl›mlar
kopmada %200-300 uzama ile TPE özellik gösterir. Elastomerik
fazdaki dinamik çapraz ba¤lanma kopma dayan›m›n› artt›rm›fl ve





geri kazan›lm›fl lateks ilavesi PP’nin k›r›lganl›¤›n› azaltarak
biçimlendirilebilmesini sa¤lam›flt›r.

At›k Plastik ‹çerikli TPE’ler
Yoshiki ve di¤erleri, at›k bilgisayarlardan elde edilen pulverize PP
ve EPDM peletlerden çift vidal› ekstruder yard›m›yla TPE
haz›rlam›fllard›r[23]. Eriyik harmanlamay› dinamik vulkanizasyon
izlemifltir. A¤›rl›kça %40-45 EPDM içeren kar›fl›mlar en uygun TPE
özellikleri göstermifllerdir. Tazewell, at›k poliesterlerden TPE
haz›rlanmas› için patent alm›flt›r[24].

Holzer, termoplastik ve elastomerik at›klar›n birlikte geri kazan›m›na
olanak sa¤layacak bir prosesin patentini alm›flt›r, elde edilen malzeme
yap› malzemesi, ses önleyici duvar ve trafik iflaretlerinde kullan›ma
uygundur[25]. Jentzch, TPE haz›rlamak için HDPE, LDPE ve PP
içerikli at›k termoplastikler ile 50-20 k›s›m do¤al ve/veya nitril kauçuk
ve 40 k›s›m takviye edici dolgu malzemesini yaklafl›k 200oC’ye ›s›tarak
vulkanizasyon maddelerini eklemifl ve bu prosesin patentini
alm›flt›r[26]. Anandhan ve di¤erleri, at›k bilgisayar plastikleri (ABS)
ve NBR içerikli yeni bir TPE haz›rlam›fllard›r[27]. Kauçuk/plastik
bileflimleri 60/40 ve 80/20 aral›¤›nda TPE davran›fllar› sergilemifltir.
Yüksek kauçuk içeri¤i ile birlikte dinamik vulkanizasyonun etkisi
göze çarpmaktad›r. Kar›fl›mlar›n tipik bileflimleri Tablo 3’te ve
kal›planm›fl bileflimlerin mekanik özellikleri de Tablo 4’te verilmifltir.
Bi leflimlerin yeniden ifllenebi l ir  oldu¤u görülmüfltür.

Tablo 3. At›k bilgisayar plasti¤i/NBR bileflimleri

a  ile belirtilen kar›fl›mlar dinamik vulkanizasyon ile haz›rlanm›flt›r.
b  100 k›s›m NBR için phr olarak ifade edilmifltir.

Tablo 4. At›k bilgisayar plasti¤i/NBR kar›fl›mlar›n›n mekanik özellikleri

a
 Bu kar›fl›mlar dinamik vulkanizasyon ile haz›rlanm›flt›r.

Sonuç
Lastik-plastik kar›fl›mlar›ndan oluflan TPE’lerdeki polimer bileflimi,
lastik ve/veya plastik at›klar›yla yer de¤iflebilir. Birçok durumda at›k
polimerlerden haz›rlanan TPE’ler, yeni polimerlerle haz›rlananlar ile
karfl›laflt›r›labilir özellikler tafl›maktad›r. TPE’ler tekrar ifllenebildi¤inden
bu durum gerek geri kazan›m alan›nda gerekse de at›k yönetimi ve
çevre duyarl›l›¤› konular›nda büyük f›rsatlar yaratmaktad›r.
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* TCMB taraf›ndan haz›rlanmakta olan Merkez Bankas› Reel Kesim
Güven Endeksi (MBRKGE), A¤ustos ay›nda bir önceki aya göre 1,7
puan azalarak 111,0 seviyesinde gerçekleflmifltir.

* MBRKGE’yi oluflturan anket sorular›na ait yay›lma endeksleri
incelendi¤inde s›ras›yla gelecek üç aydaki üretim hacmi ve sabit
sermaye yat›r›m harcamas›na iliflkin de¤erlendirmeler endeksi art›fl
yönünde etkilerken, son üç aydaki toplam siparifl miktar›, mevcut
toplam siparifl miktar›, gelecek üç aydaki toplam istihdam beklentisi,
mevcut mamul mal stok miktar›, genel gidiflat e¤ilimi ve gelecek üç
aydaki ihracat siparifl miktar›na iliflkin de¤erlendirmeler endeksi
azal›fl yönünde etkilemifltir.

* Endeksin üçer ayl›k hareketli ortalamalar› A¤ustos ay›nda bir önceki
aya göre 1,4 puan azalarak 111,8 olmufltur.
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Reel Kesim Güven Endeksi

(*) Mamul mal stok miktar› yay›lma endeksi oluflturulurken ters kodlanmaktad›r.
Yay›lma endeksinin art›fl› stok azal›fl›na, azal›fl› stok art›fl›na iflaret etmektedir.

* Türkiye ‹statistik Kurumu (TÜ‹K) ve Türkiye Cumhuriyet Merkez
Bankas› (TCMB) iflbirli¤i ile yürütülen Ayl›k Tüketici E¤ilim Anketi,
tüketicilerin harcama davran›fl ve beklentilerini de¤erlendirmektedir.
Endeksin 100’den büyük olmas› tüketici güveninde iyimser durum,
100’den küçük olmas› tüketici güveninde kötümser durum, 100
olmas› ise tüketici güveninde ne iyimser ne de kötümser durum
oldu¤unu göstermektedir.

* 2010 y›l› Temmuz ay›nda 87,5 olan Tüketici Güven Endeksi, A¤ustos
ay›nda bir önceki aya göre %0,1 oran›nda azalarak 87,4 de¤erine
düflmüfltür. Tüketici Güven endeksindeki düflüfl, tüketicilerin gelecek
dönem sat›n alma gücü, gelecek dönem ifl bulma olanaklar› ve
mevcut dönemin dayan›kl› tüketim mal› sat›n almak için uygunlu¤u
durumlar›na dair de¤erlendirmelerinin kötüleflmesinden
kaynaklanmaktad›r.

Tüketici Güven Endeksi

Reel Kesim Güven Endeksi ve Tüketici Güven Endeksi

EKONOM‹K GÖSTERGELER
EYLÜL 2010
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‹SO MESLEK KOM‹TELER‹ SANAY‹ GEL‹fi‹M
ENDEKS‹ VE SANAY‹ G‹RD‹ F‹YATLARI ENDEKS‹

* ‹SO Araflt›rma fiubesi taraf›ndan yap›lmakta olan Meslek Komiteleri
Ayl›k Durum Tespit Anketi çal›flmas› kapsam›nda, ‹SO Meslek
Komiteleri Sanayi Geliflim Endeksi ve ‹SO Meslek Komiteleri Sanayi
Girdi Fiyatlar› Endeksi hesaplanmaktad›r. Endeksin 100’den büyük
olmas› olumlu geliflmeye, 100’den küçük olmas› olumsuz geliflmeye,
100 olmas› ise ne iyimser, ne de kötümser bir duruma iflaret
etmektedir.

* ‹SO Meslek Komiteleri Sanayi Geliflim Endeksi, üretim, iç sat›fl,
ihracat ve istihdam endeksleri toplam›n›n aritmetik ortalamas› al›narak
hesaplanmaktad›r. Temmuz 2009’da 95,2 olan endeks, izleyen aylarda
iniflli ç›k›fll› bir e¤ilim izlemifl ve bir y›l sonra Temmuz 2010’da endeks
de¤eri 102 olmufltur. Meslek Komitelerimizin A¤ustos ay›na ait
beklenti endeks de¤eri 94,4 ile 100 endeks de¤erinin alt›nda iken,
Eylül 2010 ay›na ait endeks beklenti de¤eri 129,2 ile oldukça yüksek
bir seviyeye ç›km›flt›r.

* ‹SO Meslek Komiteleri Sanayi Girdi Fiyatlar› Endeksi, hammadde,
hizmet girdileri, ticari kredi faizleri ve iflçi ücretleri endeksleri
toplam›n›n aritmetik ortalamas› al›narak hesaplanmaktad›r. Temmuz
2009’da 87,1 gibi olumsuz bir seviyede olan endeks, bir y›l sonra
Temmuz 2010’da 80’lik endeks de¤eri ile daha da olumsuz bir
seviyededir. Meslek Komitelerinin A¤ustos ve Eylül 2010 aylar›na
ait beklenti de¤erleri ise s›ras›yla 83,9 ve 93,2 ile nispeten daha
olumlu olmakla birlikte yine de 100 endeks de¤erinin alt›ndad›r.

M‹LL‹ GEL‹R

* 2008 y›l› son ve 2009 y›l› ilk üç çeyreklerinde de¤iflen oranlarda
küçülen GSY‹H, 2009 y›l› son ve 2010 y›l› ilk iki çeyreklerinde
büyümüfltür. 2009 y›l› ikinci çeyre¤inde %7,6 oran›nda küçülen
GSY‹H, 2010 y›l› ikinci çeyre¤inde ise %10,3 oran›nda büyümüfltür.

* Küresel krizin olumsuz etkisiyle 2009 y›l› ilk yar›s›nda %11,1
oran›nda daralan Türkiye ekonomisi, 2010 y›l› ilk alt› ay›nda %11
oran›nda büyüyerek krizin olumsuz etkilerini tam olarak olmasa da
büyük oranda telafi etmifl gibi görülmektedir.

* 2009 y›l› ilk iki çeyre¤inde s›ras›yla %22,1 ve %11,5 oranlar›nda
küçülen imalat sanayi katma de¤eri, 2010 y›l› ilk çeyre¤inde %21,
ikinci çeyre¤inde %15,4 olmak üzere ilk alt› ayda %18 oran›nda
artarak
kriz nedeniyle ortaya ç›kan kay›plar›n› neredeyse telafi etmifltir.

* 2009 y›l› ilk yar›s›nda %5,9 oran›nda küçülen özel tüketim
harcamalar›, 2010 y›l› ayn› döneminde %7,3 oran›nda artarken,
kamu kesimi tüketim harcamalar› da ilk alt› ayda %2,3 oran›nda
artm›flt›r. 2009 y›l› ilk iki çeyreklerinde %32,2 ve %28,6 oran›nda
azalan özel sektör yat›r›m harcamalar›, 2010 y›l› ilk iki çeyre¤inde
ise %23,1 ve %32,1 oran›nda artm›flt›r. Özel sektör makina ve
teçhizat yat›r›m harcamalar›nda da 2010 y›l› ilk iki çeyre¤inde
%25,3 ve %36,8 oranlar›nda art›fllar gerçekleflmifltir.

Üçer Ayl›k Dönemler ‹tibariyle GSY‹H Büyüme Oranlar› (%)

Harcamalar Yoluyla GSY‹H Büyüme Oranlar› (%)

‹SO Meslek Komiteleri Sanayi Geliflim Endeksi ve
Sanayi Girdi Fiyatlar› Endeksi

Üçer Ayl›k Dönemler ‹tibariyle Sektörel Büyüme Oranlar› (%)
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F‹YATLAR

* TÜ‹K taraf›ndan yay›mlanan fiyat endekslerine göre A¤ustos 2010
ay›nda ÜFE %1,15 oran›nda artarken, bu art›fl›n A¤ustos 2009’daki
%0,42’lik art›fl›n üstünde olmas› nedeniyle Temmuz 2010'da %8,24
olan y›ll›k ÜFE art›fl›, A¤ustos 2010’da %9,03'e yükselmifltir.

* 2010 y›l› A¤ustos ay›nda %1,15 oran›nda artan ÜFE’yi alt sektörler
itibariyle inceledi¤imizde, tar›msal ürünler (%3,48) ve elektrik, gaz
ve sudaki (%4,54) art›fllar›n belirleyici rol oynad›¤› görülmektedir.
Di¤er alt sektörlerden imalat sanayi %0,22, madencilik %0,43 ile
nispeten daha s›n›rl› art›fllar göstermifltir. Sanayi sektöründeki ayl›k
ÜFE fiyat art›fl› da %0,64 olarak gerçekleflmifltir.

* TÜFE’yi ana harcama gruplar› itibariyle inceleyecek olursak, A¤ustos
2010’da en yüksek oranl› fiyat art›fl›n›n gerçekleflti¤i grup %2,95 ile
g›da ve alkolsüz içecekler olurken, en yüksek düflüfl %4,96 ile gitim
harcamalar›nda gerçekleflmifltir.

KAPAS‹TE KULLANIM ORANI

* 2010 y›l› Ocak ay›ndan itibaren TCMB taraf›ndan yay›mlanmaya
bafllayan ayl›k imalat sanayi kapasite kullan›m anketi sonuçlar›na
göre, A¤ustos 2010 ay›nda imalat sanayi genelinde kapasite kullan›m
oran› %73,4 olarak gerçekleflmifltir. A¤ustos 2010 ay›nda kapasite
kullan›m oran› bir önceki y›l›n ayn› ay›na göre 5,2 puan artarken,
Temmuz 2010’a göre 1,3 puan azalm›flt›r.
Temmuz ay›na göre yaflanan düflüfle ra¤men, A¤ustos ay› kapasite
kullan›m oran›, May›s ay› ile birlikte 2010 y›l›ndaki üçüncü en yüksek
de¤erdir.

* ‹hracat›n lokomotifi olan tafl›t araçlar› sanayinde, 2009 y›l› A¤ustos
ay›nda %65,9 olan kapasite kullan›m oran›, A¤ustos 2010’da bir
miktar artarak %68,9 olmufltur. A¤ustos 2010 ay›nda en yüksek
kapasite kullan›m oranlar›na sahip alt sektörler %81,3 ile a¤aç ve
a¤aç ürünleri, %79,5 ile metalik olmayan di¤er mineral ürünleri ve
%78,7 ile tekstil ürünleri imalat›d›r. En düflük kapasite kullan›m
oranlar›na sahip alt sektörler ise %59 ile büro makineleri ve bilgisayar,
%63,9 ile mobilya ve di¤er imalat sanayi ve %65,9 ile derinin
tabaklanmas› ve ifllenmesi sektörleridir.

Üretici Fiyatlar› ‹ndeksi De¤iflim Oranlar› (%)

Üretici Fiyatlar› ‹ndeksi De¤iflim Oranlar› (%) (2003=100)

Tüketici Fiyatlar› ‹ndeksi De¤iflim Oranlar› (%)

‹malat Sanayi Kapasite Kullan›m Oran› (%) (A¤›rl›kl› Ortalama)

‹malat Sanayi Kapasite Kullan›m Oran› (%) (A¤›rl›kl› Ortalama)

Ayr›ntl› bilgi için www.iso.org.tr





K 2010 PLAST‹K ve KAUÇUK
‹HT‹SAS FUARI
27 Ekim - 3 Kas›m 2010 tarihlerinde

Almanya’n›n Duesseldorf flehrinde yap›ld›.

Almanya’da, her üç y›lda bir düzenlenen,

plastik ve kauçuk sektörlerinin bafll›ca

fuarlar›ndan biri olan, K 2010 Uluslararas›

Plastik ve Kauçuk Fuar›n›n bu y›l 18.

düzenlendi. K 2010 Fuar›na Türkiye Milli

Kat›l›m›, ‹MM‹B (‹stanbul Maden ve Metal

‹hracatç› Birlikleri) ve PAGEV taraf›ndan

gerçeklefltirildi. Fuarda, hammaddeler ve

kimyasallar, yard›mc› maddeler, yar›

mamuller, teknik parçalar ve güçlendirilmifl

plastik ürünler, plastik, kauçuk makine ve

ekipmanlar›, hammaddeler yer ald›. En son

2007 y›l›nda yap›lan K Fuar›na 56 ülkeden

gelen 3114 kat›l›mc› ve 86 ülkeden gelen

242000 ziyaretçi ifltirak etmiflti.

Ad› “Plastik ve Kauçuk Fuar›” olmas›na

ra¤men kauçuk konusunda çok az firman›n

kat›ld›¤› fuarda,  kauçu¤a yeterince yer

ayr›ld›¤›n› söyleyebilmek mümkün de¤il.

Türkiye’den yaklafl›k 10 bin kiflinin kat›ld›¤›

fuar dünyan›n her taraf›ndan gelen sektör

mensuplar›nca ziyaret ediliyor. Fuarda

mallar›n› sergilemeye gelenler veya ziyaret

edenler hiç al›flverifl yapmasa da, Almanya

fuar turizmi sayesinde, fuar kat›l›mc›lar›ndan

ve ziyaretçilerden büyük turistik gelir elde

ediyor. Fuar girifl ücretleri 50 Euro gibi çok

yüksek rakamlarda. K 2010 Fuar›yla ilgili

izlenimlerimizi bir sonraki say›m›zda detayl›

bir flekilde vermeye çal›flaca¤›z.

TAB‹‹ KAUÇUK F‹YATLARI
YÜKSEL‹YOR
Bi l i rs in i z  hammadde

f i y a t l a r ›  b o r s a d a k i

oynamalara göre bir alçal›r,

b ir  yüksel ir .  F iyat lar

de¤iflkendir,  pahal ›ya

ald›¤›n›z bir mal›, birkaç ay

s o n r a  d a h a  u c u z a

alabilirsiniz. Tüketici daima

bu beklenti içindedir. Eylül

ay› ortalar› itibariyle, ANPRC

Ekim 2010 bülteninde

verilen bilgilere göre, Temmuz, A¤ustos

aras›, Eylül ay› ortalar›na kadar tabii kauçuk

fiyatlar›, Tayland’›n Bangkok, Malezya’n›n

Kuala Lumpur, Hindistan’›n Kottayam

borsalar›nda 3,5 – 3,9 $ aras›nda de¤iflmifltir.

ANPRC bülteninden ö¤rendi¤imize göre, 1

sene sonras›na 2011 y›l›n›n A¤ustos, Eylül

aylar›na kadar yaklafl›k 3,5 $’dan ba¤lant›lar

yap›lm›fl olup bu flu anlama gelmektedir ki,

2011 sonuna kadar, tabii kauçuk 3.5 $’›n

alt›na düflmeyecektir. Tabii kauçuk

kullan›c›lar›n›n, 2011 fiyat teklifleri için fiyat

analizi yaparken, tabii kauçuk fiyatlar›n›, bu

flekliyle göz önünde bulundurmalar›nda

san›r›m fayda olacak.
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Kalsit; kimyasal formülü CaCO3 olan bir
mineraldir. De¤iflik kristal formlarda
bulunabilir. Renk genelde beyaz ancak gri,
sar›, kahverengi ve k›rm›z› da olabilir. fieffaf
ve cams› bir yap›dad›r. Sertli¤i Mohs
skalas›na göre 3, yo¤unlu¤u da 2,6–2,7 dir.
Do¤ada de¤iflik kristal formlarda bulundu¤u
gibi kristalleflmemifl amorf yap›da da
bulunurlar.

Mineraller bir araya gelerek kayaçlar›
olufltururlar. Mermer ve kireç tafllar› birer
kayaçt›r. Ana minerali kalsittir, ancak baflka
mineraller de içerirler. Bu içerik dolgu
malzemesi olarak kullan›mda sertlik ve
yo¤unluk gibi de¤erleri farkl› olaca¤› için
kalsitin yerini tutmazlar.

Ülkemiz kalsit aç›s›ndan oldukça zengindir
ve dünyan›n en iyi kristal kalsitlerine ev
sahipli¤i yapmaktad›r. Kristal kalsitler renk
aç›s›ndan çok beyaz oldu¤u için tercih edilir,
amorf kalsitlerin renkleri sar› ve kahve
tonlar›ndad›r. Kalsit; plastik, kauçuk, boya
ve kimya, muhtelif inflaat malzemeleri, g›da,
ilaç, yem gibi birçok sektörde kullan›l›r. Her
sektörde kullan›m kriterleri farkl›d›r. Örne¤in;
incelik, renk, içerik, kristal yap› gibi. Bu
özellikler kullan›lan sektör ve içerisindeki

ürün yelpazesinde de farkl› tercihleri belirler.
Boya sektöründe renk ve incelik, g›da ve ilaç
sektöründe içerik ve renk �kullan›lacak kalsiti
belirlerken, kauçuk ve plastik sektöründe ise
kristal yap› ve incelik daha önemsenir.

Kauçuk ve plastik sektörü aç›s›ndan tercih
edilen kalsitin özelliklerine bakarsak:

‹ncelik; iri tanelerin bir araya gelmesi ince
tanelere göre daha fazla boflluk b›rak›r, bu
boflluklar kullan›ld›¤› yerde yüzeye pürüz
problemi olarak yans›r. Özellikle plastik ve
kauçuk makinelerinde ›s› yüksek oldu¤undan,
bu ›s› kullan›lan di¤er ham maddelerin
kimyasal reaksiyonlar›na neden olur. Bu
reaksiyonlarda muhtelif gaz ç›k›fllar› olur, bu
gazlar hamur içerisindeki kalsit tanelerini
yüzeye do¤ru iter, bu durum kullan›lan
kalsitin inceli¤ine göre kal›p ç›k›fl›nda ürünün
yüzey görünüflünü belirler. Ayr›ca incelik
do¤rudan kullan›ld›¤› hamurun viskozitesini
etkiler. ‹nce taneler kal›n tanelere göre daha
çok s›v› emerler.

Renk; do¤rudan yap›lan ürünün rengini
belirler. Bu rengin sabit kalmas› renklendirme
aç›s›ndan çok önemlidir. Pigment kullan›m›n›
ve son mamulün renk kalitesini sabitler.

‹çerik; kullan›lan kalsitin saf olmas› önemlidir.
Örne¤in silisyum oran›n›n yüksek olmas›
metal yüzeylerde afl›nmalara neden olur, a¤›r
metallerin oran›n›n yüksek olmas› sa¤l›k
aç›s›ndan istenmez, demir oksit oran›n›n
yüksek olmas› atmosferik flartlarda mamulün
renk de¤ifltirmesine neden olur.

Kristal yap›; kalsitin kristal yap›s› rijit
mamullerde çok fazla sorun oluflturmaz,

kauçuk sektörün de ise problemdir. Sebebi,
kauçuk mamullerin hemen hepsi kullan›ld›¤›
yerde amortisör gibi görev yapar, sürekli
hareketlidir. Kauçuk bir malzeme içerisinde
geometrisi �ince, uzun ve keskin bir dolgu
k›lcal çatlaklara neden olur. Bu k›lcal çatlaklar
zamanla büyüyece¤inden, malzemenin
ömrünü k›sal›r. Bu nedenden dolay› kristal
kalsit yerine amorf kalsit tercih edilmelidir.
Amorf kalsitler kristalleflmemifltir, yani
tanelerin hepsinin geometrisi �farkl›d›r ve
keskin kenarlar› yoktur. Ancak renklerinin
yeterli beyazl›kta olmay›fl› ve kolay
bulunamamas› dezavantaj›d›r.

Kalsit yap›s› gere¤i çevreye ve sa¤l›¤a zararl›
olmad›¤› için faydal› bir mineraldir. Dünyada
birçok bölgede topra¤› zenginlefltirmek için
ayr›ca kirlenen göllerde asidik ortam›n
yükselmesini önlemek için kullan›lmaktad›r.
Dünyada ve ülkemizde her geçen gün kalsit
kullan›m alanlar› artmakta ve buna paralel
de üretim artmaktad›r. Üretilen kalsitlerin
bir k›sm› da çevre ülkelere ihraç edilmektedir.
Dünya rezervinin yaklafl›k %40 › gibi büyük
kaynaklar›m›z var, bugün ve gelecekte de
gereken de¤erini artarak koruyacakt›r.

Sorular›n›z için
0532 681 96 38
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Avrupa Komisyonu, KOB‹'lere daha kapsaml›

hizmet sunmak amac›yla 2008 y›l› itibariyle

önceki y›llarda KOB‹'lere ifl deste¤i sa¤layan

Avrupa Bilgi Merkezleri (ABM) ve Yenilikçilik

Aktar›m Merkezleri (IRC) faaliyetlerini tek

çat› alt›nda toplayarak Avrupa iflletmeler

A¤›'n› devreye soktu.

2003 y›l›ndan bu yana Türkiye'de faaliyet

gösteren Avrupa Bilgi Merkezleri KOB‹'leri

Avrupa Birli¤i mevzuat›, politikalar›, hibeleri,

kredileri ve ihaleleri konusunda bilgilendirmifl,

ticari iflbirlikleri gelifltirmeleri amac›yla

firmalar aras› ikili görüflmeler, ülke günleri,

d›fl ticaret e¤itimleri düzenlemifltir.

Avrupa Bilgi Merkezleri 2008 y›l›ndan itibaren

KOB‹'lere teknoloji transferi ve AR&GE

çal›flmalar› alan›nda bilgi veren ve teknolojik

altyap›lar›n›n gelifltirilmesi yönünde faaliyet

gösteren Yenilikçilik Aktar›m Merkezleri ile

Avrupa ‹flletmeler A¤› çat›s› alt›nda

bulufluyor.

Art›k firmalar hem Avrupa Birli¤i ve ticari

iflbirliklerine dair bilgiye hem de teknoloji

transferi konusundaki deste¤e ayn› noktadan

ulaflabilecekler.

Avrupa ‹flletmeler A¤› 44 ülkede

faaliyet gösteriyor.
Avrupa ‹flletmeler A¤›, Avrupa Birli¤i'nin 27

üye ülkesi, aday ülkeler Türkiye, H›rvatistan,

Makedonya ve Bosna Hersek, S›rbistan,

Norveç, ‹zlanda, ‹srail, ‹sviçre, fiili, M›s›r,

Rusya, Çin, ABD, Suriye, Karada¤ ve

Ermenistan'da olmak üzere toplam 44 ülkede,

570 ortak kurulufl ve 3000'e yak›n deneyimli

uzman›yla KOB‹'lere hizmet veriyor.

Türkiye'nin 7 bölgesinde sanayi ve ticaret

odalar›, KOSGEB ve üniversitelerin iflbirli¤i

ile kurulan Avrupa ‹flletmeler A¤› Merkezleri

KOB‹'leri AB mevzuat›, politikalar›,

standartlar› ve ticari iflbirli¤i olanaklar›

konusunda bilgilendirmenin yan› s›ra

KOB‹'lere yeni teknolojiler ve teknoloji

transferi alan›nda da destek sa¤layacak.

Avrupa ‹flletmeler A¤› - ‹STANBUL

Merkezinin KOB‹'lere sundu¤u

hizmetler:

Bilgilendirme ve Dan›flmanl›k

• Seminerler: Avrupa Birli¤i mevzuat› ve

politikalar› ile ilgili düzenlenen seminerler

Örn: Fikri Mülkiyet Haklar›, Çevre Mevzuat›,

Sosyal Politika, Gümrük Birli¤i

• Atölye Çal›flmalar›: Avrupa Birli¤i'ne Proje

Yazma Teknikleri gibi konularda uygulamal›

e¤itimler

• Soru-cevap hizmeti: AB mevzuat›,

politikalar›, fonlar›, kredileri ve ihalelerine

iliflkin sorulara AY‹M dan›flmanlar›

taraf›ndan dan›flmanl›k hizmeti

• Dönemsel bültenler: AB mevzuat›na uyum

çal›flmalar›, AB'deki son geliflmelere iliflkin

güncel haberler

• E-posta duyurular› (haberler, ihaleler,

fonlar, ticari heyetler, al›m-sat›m teklifleri,

vb.)

• "Firmam AB'ye ne kadar uyumlu?” Firma

ve sektör baz›nda AB mevzuat›na uyum

tespit analizi
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KOB‹'ler Aras› Ticari ‹flbirlikleri ve

Uluslararas›laflma
• Firmaya özel ticari ortak aray›fl›

• Firmalar aras› ikili görüflmeler: KOB‹'ler

aras›nda güvenilir ifl ortakl›klar›

• Ticari iflbirli¤i veri taban›: Avrupa ‹flletmeler

A¤› veri taban›na dahil olan tüm firmalara

ulaflma imkan›

• D›fl ticaret e¤itim programlar›

• Ülke günleri

• Ülke profilleri & Ürün konumland›rma (ITC

Trademap) analizleri

• Sanal Fuar

�

Yenilikçilik: Teknoloji alan›nda KOB‹'lere

destek

• Ar-Ge ‹htiyaçlar›n›n Belirlenmesi ve

Teknoloji Transferleri

• Firma ziyaretleri ve teknoloji tespit /

de¤erlendirme faaliyetleri

• Teknoloji izleme bültenleri

• Teknoloji transferi anlaflmalar›

• Teknoloji Pazar› aktiviteleri (yurtiçi/yurtd›fl›)

• Teknoloji ve ortak arama hizmetleri

• Ar-Ge ve 7. ÇP fonlar›na Yönelik Destek

• Proje haz›rlama deste¤i

• Seminerler, bilgilendirme günleri, sektörel

grup toplant›lar›

• E¤itim faaliyetleri

• ‹nternet sitesi arac›l›¤›yla bilgi ve

deneyimlerin paylafl›m›

A‹A- ‹STANBUL�(IST-BUSINNOVA):� ‹stanbul ve Trakya Bölgesi

KONSORS‹YUM ORTAKLARI:
• KOSGEB Bo¤aziçi Üniversitesi

Teknoloji Gelifltirme Merkezi

• Istanbul Sanayi Odas›

• KOSGEB IMES

• Sabanc› Üniversitesi

Ayr›nt›l› bilgi için

www.aia-istanbul.org.tr

‹RT‹BAT OF‹SLER‹
• Edirne Ticaret ve Sanayi Odas›

• K›rklareli Ticaret ve Sanayi Odas›

• Tekirda¤ Ticaret ve Sanayi Odas›

• Çorlu Ticaret ve Sanayi Odas›

• Çerkezköy Ticaret ve Sanayi Odas›

• ‹kitelli Organize Sanayi Bölgesi



37

M A K A L E

Ba¤dagül KARAA⁄AÇ, Veli DEN‹Z
Kocaeli Üniversitesi, Kimya Mühendisli¤i Bölümü

LAST‹K KARIfiIMLARINDA Ç‹NKO
B‹LEfi‹KLER‹N‹N ve YÜKSEK AROMAT‹K

‹ÇER‹KL‹ YA⁄LARIN AZALTILMASI

Kauçuklar çok amaçl›, genifl kullan›m potansiyeli olan, yaflam›n her

alan›nda içiçe oldu¤umuz lastik malzemelerin bafll›ca hammaddesidir.

Baflta araç lasti¤i sektörü olmak üzere, beyaz eflya, otomotiv yan

sanayii, yap› sektörü, tekstil ve biyomedikal gibi farkl› sektörlerde

uygulama alan› bulmaktad›r. Do¤al veya sentetik ham kauçuklar,

yumuflak, yap›flkan, dayan›m de¤erleri son derece düflük, kullan›ma

elveriflsiz maddelerdir. Bu maddelerin kiflisel veya endüstriyel olarak

kullan›ma elveriflli hale getirilebilmeleri için kimyasal olarak ifllenmeleri,

çaprazba¤lanmalar› gereklidir. Do¤al kauçu¤un Güney Amerika’da

ilk bulunuflundan beri bu maddenin ifllenebilmesi için çeflitli çal›flmalar

sürdürülmüfltür.

Kauçuk kar›fl›mlar›n›n temel bileflenleri kauçuklar, takviye edici

dolgular, piflirici sistem, yafllanma önleyiciler ve proses yard›mc›lar›d›r.

Proses yard›mc›lar› aras›nda aromatik, naftenik ve parafinik esasl›

proses ya¤lar› önemli bir yer tutmaktad›r. Ço¤u kauçuk tipi ile birlikte

kar›flt›r›lmaya uygun ve ucuz olmas› nedenleri ile aromatik ya¤lar

oldukça yayg›n olarak kullan›lmaktad›r. Ancak aromatik ya¤lar,

yap›s›nda polisiklik aromatik hidrokarbonlar(PAH) içermeleri nedeniyle

insan sa¤l›¤›n› tehdit etmektedir. Özellikle uzun süreli maruziyetlerde

kanserojen etkiye sahip oldu¤u çeflitli çal›flmalarla kan›tlanm›fl ve

Avrupa Birli¤i taraf›ndan, kauçuk kar›fl›mlar›n›n içinde kullan›lmas›

s›n›rland›r›lm›flt›r. Kauçuk kar›fl›mlar›nda, hem proses ve ürün

özellikleri üzerinde olumsuz etkisi olmayan, hem de çevre ve insan

sa¤l›¤›n› tehdit etmeyen düflük PAH içerikli yeni ya¤lar›n kullan›m›

zorunlu hale gelmifltir.

Kauçuk piflirme sistemi içinde yer alan çinko oksit ve di¤er çinkolu

bilefliklerin zehirli(toksik) etkileri de az›msanmayacak düzeydedir.

Çinko, do¤ada serbest halde bulunmaz, daha çok çinko karbonat

(ZnCO3) ve çinko oksit (ZnO) bileflikleri fleklinde bulunur. Sa¤l›k için

gerekli bir element olmas›na ra¤men, yüksek deriflimlerde zararl›

hale gelir. Asit karakterli topraklarda emilimi daha fazlad›r. Bitkilerde

demir, fosfor ve azot gibi yaflamsal önem tafl›yan di¤er elementlerin

al›m› s›ras›nda etkileflimlere neden olarak do¤al dengeyi bozar.

Atmosferde kirlili¤e neden olur ve suya geçti¤inde ise, suda yaflayan

birçok canl› türüne hücre duvarlar›n› delerek zarar verir. Günümüzde

çinko oksit, h›zland›r›c›lar ve faz transfer katalizörleri gibi çok say›da

çinko içeren bilefli¤in kullan›ld›¤› kauçuk endüstrisi baflta olmak

üzere tüm endüstri dallar› çinko kullan›m›n› terk etmek veya azaltmak

için çevre örgütleri taraf›ndan zorlanmaktad›r.

Kauçuk Kar›fl›mlar›nda Çinkolu Bileflikler

AB ülkelerinde sadece kauçuk endüstrisi taraf›ndan y›lda 90 000 ton

çinko oksit kullan›lmakta, bu da toplam çinko oksit kullan›m›n›n

%40’›n› oluflturmaktad›r. Kauçuk sektöründe en büyük pay› araç

lasti¤i üretiminin oluflturdu¤u gözönünde bulundurulursa, çinko

oksit kullan›m›n›n bir an önce terkedilmesi, en az›nda önemli miktarda

azalt›lmas› gereken alan araç lasti¤i üretimidir. Lastikten çevreye

çinko sal›m›, özellikle kullan›m s›ras›nda lastik s›rt (taban)

bölümlerinden sürtünme sonucu afl›nma ile ortama geçmesi ve lastik

hurdalar›n›n depolanma ve geri kazan›mlar› s›ras›nda difüzyon yoluyla

topra¤› ve suyu kirletmesi fleklinde gerçekleflir. Bu kirletmenin

büyüklü¤ünü ortaya koymak için yap›lan bir çal›flmada 100 μm tane

büyüklü¤ünde ö¤ütülmüfl otomobil ve kamyon lasti¤i s›rt at›¤›, at›k

deriflimi 25 g/kg olacak flekilde temiz topra¤a kar›flt›r›lm›fl ve 1 y›l

bekletilmifltir. 1 y›l sonunda lastikteki çinkonun %40’›na yak›n bir

miktar›n›n topra¤a geçti¤i görülmüfltür. Bu durum, topraktaki çinko

kirlenmesinin ne kadar h›zl› oldu¤unu aç›kça ortaya koymaktad›r [1].

1993’te Hollanda Ulusal Halk Sa¤l›¤› ve Çevre Koruma Enstitüsü

(RIVM) çinko için tümleflik (entegre) bir rapor yay›nlam›flt›r. Buna
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göre sularda bulunmas› gereken uygun çinko miktar› 9 μg/L,

maksimum miktar ise 25 μg/L’dir. 1995’te ise ‹sveç Çevre Koruma

Ajans›, lastik endüstrisinde kullan›lan kimyasallar›n incelendi¤i bir

rapor yay›nlam›flt›r. Bu raporda çinko oksit ve çinkolu di¤er bilefliklerin

kullan›m›n›n alternatif di¤er maddeler yard›m› ile azalt›lmas› gereklili¤ini

öngörülmüfltür. Ayn› y›l çinkolu bileflikler, Avrupa Birli¤i Risk

De¤erlendirme Program›’nda “ikinci öncelikli maddeler” aras›na

konulmufltur. 1998-2004 y›llar› aras›nda ise yine AB’de çinkolu

bilefliklerin kullan›m›na çeflitli s›n›rlamalar ve yapt›r›mlar getirilmifltir.

Çinko oksit, 29 Nisan 2004’ten itibaren, 2004/73/EC nolu “Tehlikeli

maddelerin s›n›fland›r›lmas› ve tafl›nmas›” AB direktifine göre “Çevre

aç›s›ndan tehlikeli maddeler” s›n›fland›rmas›nda N kategorisinde

de¤erlendirilmifltir. Risk grubu da R50/53-yani “Suda yaflayan

organizmalar için çok zehirli, su hayat›nda uzun dönem olumsuz

etkilere neden olabilecek maddeler” olarak belirlenmifltir. Güvenlik

s›n›f›  S61-de ise“Tehlikeli at›klar ile birlikte tafl›nacak” denilmektedir.

Bundan baflka, 2003/105/EC- nolu “Kazaya neden olabilecek tehlikeli

maddeler” direktifine göre de; çinko oksit e¤er 100 tondan fazla

depolan›yorsa, “özel depolama izni al›nmas› gereken bir madde”

olarak de¤erlendirilmifltir.

Özellikle çinko oksit olmak üzere çinkolu bileflikler, kauçuk

kar›fl›mlar›n›n tamam›nda tipik olarak kar›fl›m›n a¤›rl›kça %2-3’ü

kadar kullan›lmaktad›r ki bu miktar yaklafl›k 5 phr (yüz k›s›m kauçuk

bafl›na çinko oksit miktar›)’a eflde¤erdir. Çinko oksitin vulkanizasyon

tepkimesinde kat›ld›¤› ara ad›mlar hala tam olarak ayd›nlat›lamamas›na

karfl›n, h›zland›r›c›l› kükürt vulkanizasyonu sistemlerinde

aktifleyici(aktivatör) olarak rol oynad›¤› ve toplam tepkime süresini

k›saltt›¤› iyi bilinmektedir. Öyle ki; Goodyear’›n vulkanizasyonu yeni

keflfetti¤i dönemlerde, 100 phr kauçuk için 8 phr kükürt kullan›ld›¤›nda

tepkime ancak 5 saatte tamamlan›yordu. 5 phr çinko oksit ilavesi ile

tepkime süresi 3 saate kadar indirilebilmiflti. H›zland›r›c›lar›n keflfi

ile ise, kar›fl›ma bu maddelerden sadece 0,5 phr kat›ld›¤›nda bile

tepkime için 1-3 dakika ›s›tma yeterli oldu [2]. Bir grup araflt›rmac›ya

göre çinko oksit, h›zland›r›c› moleküllerini aktifleyerek vulkanizasyonun

bafllang›ç aflamas›nda etkili olmakta, kükürt ve kauçuk zinciri

aras›ndaki ba¤ yap›s›na direkt olarak kat›lmaktad›r. Baz› araflt›rmac›lar

ise çinkonun çaprazba¤lanma derecesini artt›rd›¤›, çaprazba¤ yap›s›nda

kald›¤› ve böylelikle vulkanizat›n ›s›l direncini artt›rd›¤› düflüncesindedir

[3]. Çinko oksit, özellikle kükürt vulkanizasyonunda aktivatör rolüne

ek olarak lastikte ›s› birikimini azaltmakta, böylelikle dinamik

koflullardaki dayan›m› iyilefltirmektedir [4].

Araç lasti¤i kaynakl› çinko sal›m›n›n en önemli kayna¤› lastik s›rtlar›

oldu¤undan, literatürde çinko oksitin azalt›lmas› için ele al›nan

kar›fl›mlar da ço¤unlukla s›rt kar›fl›mlar›d›r. Lastik s›rtlar›nda yayg›n

olarak kullan›lan kauçuk tipleri NR(do¤al kauçuk), BR(bütadien

kauçu¤u) ve SBR(stiren-bütadien kauçu¤u)’dur. Bu kauçuklar›n tek

bafl›na ve/veya çeflitli oranlarda kar›flt›r›larak haz›rlanmas›yla elde

edilen kar›fl›mlarda çinko oksit azalt›lmas›yla ilgili önemli çal›flmalar

üç ana konu bafll›¤› alt›nda toplanabilir:

1. Çinko oksit yerine kullan›labilecek alternatif metal oksitleri ve

çinko komplekslerinin de¤erlendirildi¤i çal›flmalar,

2. Farkl› aktivitelerde çinko oksit tiplerinin kullan›larak, daha az

miktarda çinko sal›m›na neden olacak kar›fl›mlar›n gelifltirildi¤i

çal›flmalar,

3. Farkl› çinko oksit tiplerinin, farkl› kauçuk türlerine geleneksel

yöntemlerle ve çinkolu önkar›fl›mlar(masterbatch) haz›rlama

yöntemleri ile kat›lmas›n›n etkisinin de¤erlendirildi¤i çal›flmalar.

Do¤al kauçu¤un h›zland›r›lm›fl kükürt vulkanizasyonunda çinkonun

aktifleyici  etkisi nispeten az olmas›na ra¤men, çaprazba¤lanma

verimini oldukça artt›rmaktad›r. Katalitik bir etki ile daha k›sa

çaprazba¤lar oluflmas› sa¤lan›r. Bu da a¤ yap›n›n a¤›rl›kl› olarak

mono ve di-sülfür ba¤lar›ndan oluflmas› ile sonuçlan›r ve böylece

vulkanize olmufl kar›fl›m›n(vulkanizat›n) ›s›sal bozunma(reversion)

dayan›m› artar. Bu, çinkonun NR’un vulkanizasyonunda üzerinde

durulan en önemli avantaj›d›r. Çinko oksitin varl›¤› ayr›ca ön piflme

(scorch) güvenli¤i ve piflme zaman›nda küçük bir art›fla neden olur.

NR’un geleneksel(konvansiyonel) vulkanizasyonunda çok kaba olarak,

bir molekül çinko sülfür bir çaprazba¤ oluflturur. NR’un CBS gibi bir

sülfenamid yard›m›nda kükürtle çaprazba¤lanmas› afla¤›da

gösterilmektedir.

Do¤al kauçu¤un geleneksel(konvansiyonel) vulkanizasyonu temel

al›nd›¤›nda, tepkimeye  giren çinko oksitin kimyasal de¤iflimi  flu

flekildedir:

0,6 phr: Çinko sülfüre dönüflür,

0,2 phr: Çinko stearata dönüflür,

≤0,1 phr: Çinko-h›zland›r›c› komplekslerine dönüflür.
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Buradan görülmektedir

ki, 4-5 phr çinko oksit

içeren geleneksel bir

formülasyonda, sadece

1 phr çinko oksit

tükenir ve sonuç olarak

arada ele al›nmas›

gereken ciddi bir fark

vard›r.

SBR vulkanizasyonu,

en çok araflt›r› lan

konular aras›ndad›r. SBR kar›fl›mlar›nda çinko oksit yerine MgO,

CaO, BeO, BaO ve Cu(II)O bileflikleri, 2-6 phr düzeyinde farkl›

oranlarda SBR’a kat›lm›fl ve vulkanizasyondaki etkinlikleri, kar›fl›m›n

piflme davran›fllar›n›n gözlendi¤i reometre e¤rileri ile, ürünün

çaprazba¤ yo¤unlu¤unun ve mekanik özelliklerinin incelenmesi ile

izlenmifltir. Bu metal oksitlerinden MgO ve CaO’in vulkanizasyon

tepkimesinde k›smen aktivatör görevi yapt›¤› fakat aktivasyon etkisinin

düflük oldu¤u sonucuna var›lm›flt›r. Di¤er metal oksitlerin ise çinko

oksit yerine kullan›m›n›n mümkün olmad›¤› görülmüfltür [4-6]. SBR

kar›fl›mlar›nda ayr›ca çinko stearat, çinko gliserolat ve çinko

etilhekzaonat gibi çinko kompleksleri de denenmifltir. Bunlar›n çeflitli

bileflimlerde kullan›m› ile, toplamda daha az elementer çinko varl›¤›nda

çok benzer vulkanizasyon karakteristikleri elde edilebilmifltir.

NR latekslerinin kükürtle ön-vulkanizasyonunda ise çinko oksitin

kar›fl›m formülasyonunda hiç kullan›lmad›¤› durumlarda bile oldukça

iyi vulkanizat özellikleri elde edilmifltir. Buna ra¤men düflük de olsa

çinko içeren h›zland›r›c›lar›n kullan›lmas› bugün için kaç›n›lmazd›r.

XNBR lateksin vulkanizasyonunda çinko, agregat halindeki çinko

hidroksilat gruplar› ile iyonomerik bir sistem oluflturarak temel bir

rol oynar. Bu nedenle de XNBR lateks eldivenlerin üretimi gibi

süreçlerde çinkonun tamamen terkedilmesi oldukça güç bir konudur.

Kauçuk Kar›fl›mlar›nda Aromatik Ya¤lar

Kauçuk kar›fl›mlar›nda kullan›lan proses yard›mc›lar› aras›nda

aromatik, naftenik ve parafinik esasl› proses ya¤lar› önemli bir yer

tutmaktad›r. Proses ya¤lar›, kauçuk kar›fl›m› içerisinde 150 y›ldan

fazla süredir kullan›lmaktad›r. Ya¤lar, yüksek molekül a¤›rl›¤›na sahip

polimerler zincirlerinin aras›na girerek iç ya¤lamaya yard›mc› olurlar.

Bu sayede istenilen özellikte kar›fl›mlar elde edilerek kauçu¤un daha

kolay ifllenmesini sa¤larlar. Kauçuk içerisinde moleküler düzeydeki

sürtünmenin azalt›lmas› yolu ile zamanla yap›da bozulmaya neden

olan ›s› birikimini engellerler. Proses ya¤lar› parafinik, naftenik ve

aromatik olmak üzere üç s›n›fa ayr›lmas› ile birlikte gerçekte, tek bir

çeflit ya¤ içinde bu üç yap› da birlikte bulunur. Ancak, ya¤ içerisinde

hangi yap›dan daha fazla varsa, ya¤, bu yap›n›n ismi ile an›l›r.

Parafinik ya¤lar düz zincirli hidrokarbonlardan oluflur. Kauçuk

kar›fl›mlar›n› etkin bir flekilde yumuflatabilirler. Aç›k renkli olduklar›ndan

leke yapmaz ve aç›k renkli kar›fl›mlarda kullan›labilirler. Naftenik

yap›da olan ya¤larda CH gruplar› bir zincir yerine bir halka oluflturur.

Kaba formülü bak›m›ndan her ne kadar aromatik halkaya benzese

de fonksiyonu bak›m›ndan tamamen alifatiktir. Parafinik ya¤lara

benzer özellikler sa¤larlar. Daha yüksek oranda kullan›labilirler.

Naftenik ya¤lar da leke yapmad›klar› için aç›k renkli kar›fl›mlarda

kullan›labilirler. Aromatik ya¤lar ise yap›s›nda çok say›da benzen

halkas› içeren maddelerdir. Koyu renkleri dolay›s›yla ancak siyah

dolgulu kar›fl›mlarda kullan›labilirler.

Kauçuk sektöründe, özellikle kullan›lan kauçuk hammaddelerle

uyumlulu¤u ve viskozitesinin kauçuklar›n viskozitesine daha yak›n

olufllar› sayesinde kar›flt›rma kolayl›¤› sa¤lamalar›, ucuz olmalar›

gibi nedenlerle aromatik ya¤lar, di¤er ya¤lara göre daha çok tercih

edilmektedirler [7-9]. Ancak, aromatik ya¤lar, gerek yap›s›nda

bulunan, gerekse de vulkanizasyon s›ras›nda ›s› etkisiyle ortaya ç›kan

polisiklik aromatik hidrokarbonlar(PAH) sebebiyle insan sa¤l›¤›n›

tehdit etmektedir. Özellikle uzun süreli maruziyetlerde kanserojen

etkiye sahip oldu¤u, çeflitli çal›flmalarla kan›tlanm›flt›r [8,10]. Avrupa

Birli¤i ise, yay›nlad›¤› bir direktifte (67/548/EEC) aromatik ya¤lar›n

risk seviyesini “Kansere neden olabilir” anlam›na gelen “R45” kodu

ile tan›mlam›flt›r. Bu direktifle, kauçuk kar›fl›m› içerisinde PAH içeren

aromatik ya¤dan a¤›rl›kça %3’ten fazla kullan›ld›ysa, ürün etiketi

üzerinde “R45” s›n›f›na girdi¤i belirtilmesi zorunlulu¤u getirilmifltir.

Bu direktifte ayr›ca, servis ömrü s›ras›nda, lastik s›rtlar›n›n afl›nmas›na

ba¤l› olarak, önemli miktarlarda PAH’›n çevreye yay›ld›¤›na dikkat

çekilmektedir [7,8]. Bir baflka raporda, lastik s›rtlar›n›n %28’e kadar

ya¤ içerebildi¤i ve bu ya¤lar›n içindeki PAH oran›n›n ortalama 137

mg/kg oldu¤u belirtilmektedir. Rapor bu flekilde, PAH’lar›n ekolojik

denge üzerinde de olumsuz

etkilerinin boyutunu  iflaret

etmektedir [10]. Di¤er bir

Avrupa Birli¤i direktifine göre

(2005/69/EC), 1 Ocak 2010

tarihinden itibaren Avrupa

Birli¤i’nde üretilen veya

Avrupa Birli¤i ülkelerine ithal

edilecek, ya¤ içeren kauçuk

ürünlerdeki PAH, dolay›s›yla

aromatik ya¤ içer i¤ine

s›n›rlama getirilmifltir. Öte

yandan, REACH(Tehlikeli
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kimyasal maddelerin k›s›tlanmas› ve kay›t alt›na al›nmas›) olarak

bilinen Avrupa Birli¤i Düzenlemesi’ne göre de 8 spesifik PAH türünü

içeren aromatik ya¤lar›n, lastik ve lastik s›rt kaplamalar›nda kullan›mlar›

tamamen yasaklanm›flt›r. Di¤er PAH çeflitleri için de IP346 yöntemine

göre ölçülen miktarlar›n›n %3’ten az olmas› gerekmektedir. IP346

yöntemine gore, dimetilsülfoksit (DMSO) içerisinde çözünebilen

maddeler in tamam› PAH olarak kabul  edi lmektedir .

REACH düzenlemeleri ile, global lastik ve kauçuk eflya üreticileri,

ürünlerinde aromatik olmayan ya¤lar› kullanmaya zorlanmaktad›r.

Gerek konunun yeni olmas›, gerekse de alternatif ya¤ içeren

kar›fl›mlarla ilgili çal›flmalar› yapan firmalar›n bilgileri gizli tutmas›

sebebiyle, aç›k literatürde  bu konuda yay›nlanm›fl çok az say›da

çal›flma vard›r. 2007 y›l›nda Dasgupta ve arkadafllar› taraf›ndan

yap›lan bir çal›flmada, 10 çeflit do¤al kökenli ve 8 çeflit petrol bazl›

aromatik olmayan proses ya¤›, öncelikle fiziksel ve  kimyasal özellikleri

aç›s›ndan karakterize edilmifltir. Bu ya¤lar; NR içeren, örnek bir

kamyon lasti¤i s›rt kar›fl›m› içerisinde kullan›lm›fl ve ya¤lar›n bu

kar›fl›m›n reolojik özellikleri ve dolgu maddesi da¤›l›mlar›na etkisi

incelenmifltir. Çal›flman›n sonucunda, do¤al kaynakl› ya¤lar›n, düflük

PAH içermesi ile birlikte, kar›fl›m›n reolojik ve fiziksel özellikleri

üzerinde olumsuz etki göstermedikleri anlafl›lm›flt›r [11]. Ayn›

araflt›rmac›lar›n 2008 y›l›nda yay›nlad›¤› baflka bir çal›flmada ise

sözkonusu kar›fl›mlar›n mekanik ve dinamik-mekanik özellikleri

incelenmifltir. Do¤al alternatif ya¤lar ile haz›rlanan kar›fl›mlar›n,

aromatik ya¤l› kar›fl›mlar ile benzer mekanik ve dinamik-mekanik

özellikler sergiledi¤i, hatta yeni ya¤lar kullan›larak afl›nma direnci

daha yüksek ürünler elde edilebildi¤i rapor edilmifltir [12]. Çok yeni

baflka bir çal›flmada, düflük PAH içerikli aromatik ve naftenik ya¤lar›n

SBR kar›fl›mlar›ndaki performans› incelenmifltir. Bu ya¤larla haz›rlanan

kar›fl›mlar›n dinamik-mekanik özellikleri incelenmifltir. Alternatif ya¤l›

reçeteler için kontrol kar›fl›mlar›na benzer özellikler elde edilmifltir.

Sözkonusu alternatif ya¤lar›n biraz daha pahal› olmas›na ra¤men,

düflük PAH içerikleri sayesinde kullan›mlar›n›n avantajl› olabilece¤i

söylenmektedir [13].

Literatürde lasti¤in kullan›m› esnas›nda taban afl›nmas› yoluyla

çevreye önemli ölçüde  PAH sal›m›n›n vurgulanmas›na karfl›n,

alternatif ya¤lar›n lastik sanayinde yayg›n olarak kullan›lan s›rt

kar›fl›mlar›ndan NR/BR ve NR/SBR bileflimlerinin reolojik, fiziksel,

mekanik ve dinamik-mekanik özellikleri üzerindeki etkilerinin

incelendi¤i bir çal›flmaya rastlanmam›flt›r.

Temmuz 2010 tarihi itibariyle Kocaeli Üniversitesi Kimya Mühendisli¤i

Bölümü Polimer çal›flma grubunun üniversite bütçesinden destek

alarak bafllatt›¤› bir projeyle, özellikle lastik s›rt kar›fl›mlar› ve bunlar›n

yan›s›ra kauçuk kökenli malzeme üretiminde yüksek miktarlarda

tüketilen EPDM, NBR ve IIR kauçuklar› için de düflük PAH içerikli

ya¤lar›n kullan›ld›¤› reçetelerin gelifltirilmesi çal›flmalar›na bafllanm›flt›r.

Proje tamamland›¤›nda elde edilen sonuçlar Kauçuk Dergisi

okuyucular› ile paylafl›lacakt›r.
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DESMA K 2010 da komple yeni dizayn düfley bir makineyi tan›tt›.

Gösterimde “ServoGear”  (Servo diflli), “ActiveFeed” (Aktif

besleme), “PlastControl” (Plast kontrol), "QuickLock"  (H›zl›

kilitleme) ve daha geliflmifl enjeksiyon teknolojisi “FIFO-Advanced”

gibi yeni teknik özellikleri içeren etkileyici bir paket de sunuldu.

Buna ek olarak ilk defa yeni DRC 2020 HT iflletim paneli ve yeni

kolay bak›m konseptinin getirimleri kolayca azalt›lan enerji

maliyetleri, komple enjeksiyon prosesinde tatmin edici geliflmeler

ve operasyonlar›n basitleflmesi tan›t›ld›.

Benchmark serileri K 2001 de pazara giriflinden itibaren DESMA’n›n

en önemli makine serileri olmufltur. 9 y›l önce ergonometri için

konulan kilitleme sistemleri bugün hala en büyük kullan›m› olan

standartlar› oluflturmufltur. Komple yeni dizayn edilen S3 versiyonu

bu baflar›n›n bir devam›d›r.

Verim ‹çin Yeni Potansiyel

DESMA S3 makine ile ilk defa “ServoGear”

diflli ünitesi ile servo hareketli bir hidrolik sistemi

sundu. Enerji tasarrufu sa¤layan bu konsept, 2

pompal› sistemle gelifltirildi, çevrim ve ekipmana ba¤l›

olarak %10-13 oran›nda bir tasarruf sa¤land›. Bunun yan› s›ra

hassas pozisyonlama, gürültü seviyesi azalmas› yaratt›.

Kitleme ünitesi komple yeniden dizayn edilmifl olup kal›p tafl›y›c›

levhalara büyük borularla ba¤l› ya¤ ikmal ünitesi ve daha genifl

aç›l›ml› stroklu idi. Böylece hortum say›s› en az bir seviyeye

azalt›lm›fl ve bu ise bak›m ifllemlerine olumlu bir flekilde yans›m›flt›r.

DESMA patentli FIFO A enjeksiyon ünitesi komple yeniden dizayn

edilmiflti ve “FIFO-Advanced” ad› ile sunuldu.

Bu, büyük silikon dolgulama sistemlerinin küçük enjeksiyon

hacimlerinde yap›labilmesi gibi birçok yeni imkanlar yaratacakt›r.

Bundan baflka enjeksiyon ünitesi aktif hareketli besleme silindiri

“ActiveFeed” ile teçhiz edilebilir, bu da comperable ünitelere

karfl› iki katl› flerit kullan›m› yarat›r. Enjeksiyon ünitesi de¤iflken

enli flerit girifllerini de mümkün k›lar ve malzeme al›m›ndaki

esneklikle para tasarrufu yarat›r.

S3 versiyonu, yeni gelifltirilmifl ve patent konusu olan hidrolik

iflletimli geri dönüflümsüz vana “PlastControl” sistemini de ön

plana ç›karmaktad›r. Sonuçta malzeme ölçümünde ileri seviyede

hassasl›k ve %50 daha

fazla plastikleflme

h a s s a s i y e t i

yaratmaktad›r.
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Bu özellikler s›v› silikon gibi düflük viskoziteli malzemelerin

ifllenmesinde bir avantajd›r, çünkü geri dönüflümsüz vana aktif

kapat›labilir. Maliyetlerde indirim sa¤layan en önemli etken verimli

malzeme kullan›m› ve mümkün oldu¤unca az ek iflçiliktir.

S3 ün de dahil oldu¤u standart DESMA makineleri buna uygundur.

‹nsan-Makine Aras›nda Yak›n Kullan›m ‹mkan›

DESMA DRC 2020 HT ile standartlar› içeren tamam›yla yeni bir

kullan›m paneli sergilenmektedir. Sa¤lad›¤› mükemmel kullan›m

dakikli¤inin yan› s›ra basitli¤e ve aç›k düzenlemeye büyük önem

verilmifltir. Makine ve insan aras›ndaki göze dayal› yaklafl›m›n

yan› s›ra ilk olarak operatöre terminal vas›tas› ile dokunmatik

destek sa¤lam›flt›r.

Yeni iflletim terminali DRC1210 ve DRC 2010 kontrol sistem

serileri ile de makineye adapte edilebilmektedir.

S3 keza yeni gelifltirilmifl büyük kap›l› kapak sistemleri ile donan›ml›

idi böylece malzeme toz, duman vs. ç›k›fl› önlendi.

Düflük ses seviyesi ile makine çok rahat bir çal›flma sa¤lar.

Enerji tüketiminde azalma, düflük ses kirlili¤i, daha büyük aç›l›ml›

strok, gelifltirilmifl girifl hareket sistemi, kolaylaflt›r›lm›fl kullan›m,

toz vs.nin kullan›mc›lar› etkilemesinde azalma gibi yeni ünitelere

ek olarak çabuk kitleme sistemi “QuickLock” sistemi de makineye

adapte edilmifltir ve bu ise kal›p de¤iflimini kesinlikle

basitlefltirmifltir. Tamam›yla DESMA taraf›ndan gelifltirilen bu

sistem kal›p merkez plakalar›n›n h›zla kitlenmesini sa¤lar.

Endüstri alan›nda so¤uk yolluk sistemlerinin en büyük

imalatç›lar›ndan biri olarak DESMA bu alanda bütün imalat

çeflitlerini S3 versiyonu ile KShow’da sundu.

Desma kal›p imalat merkezi iflbirli¤i ile 360 dönüflümlü çözümler

tek merkezden takdim edildi.

DESMA So¤uk yolluk Teknolojisi

L-R aras›ndaki DESMA STANDART so¤uk yolluk, DESMA Ak›fl Kontrollu so¤uk yolluk, DESMA VARIO so¤uk yolluk



Kauçuk a¤açlar› için, bilim çevrelerince genifl
bir aile ve tür olarak 800–1000 aras›nda
çeflidi oldu¤u söylenir. Tabii kauçuk ve s›v›
lateks üretilen kauçuk a¤ac›, kauçuk a¤ac›
olarak bilinen ve Türkiye’de süs bitkisi olarak
yetifltirilen türlerin d›fl›nda ayr› bir tür. Ana
vatan› Güney Amerika’d›r. Brezilya kauçuk
a¤ac› (Hevea Brasiliensis) adland›r›lan
türünden lateks elde edilebildi¤inden, ticari
önem tafl›r. Brezilya'n›n Amazon Bölgesi
ormanlar›na has bir bitki olan bu a¤aç,
sonralar› Uzak Do¤u'ya da götürülmüfl, iklim
flartlar› ayn› olan bu bölgelerde de kolayl›kla
üretilmifltir. Lateks; protein, fleker, tanen,
madensel tuzlar, glikozitler, zehirli alkaloitler
gibi maddeleri eriyik halinde içinde
bulundurur. Gündelik hayat›m›zda s›kça
kulland›¤›m›z bir materyal olmufltur.

Bundan yüzy›llarca önce, Güney Amerika’da,

Brezilya’n›n flimdi bulundu¤u kesimde

Amazon Bölgesinde yaflayan yerliler, kabu¤u

baltayla kesilen bir a¤ac›n içinden beyaz,

yap›flkan, süt gibi bir s›v›n›n damla damla

akt›¤›n› görmüfllerdi. Bunu gözyafl›na

benzeten K›z›lderililer, bu a¤aca K›z›lderili

dilinde “A¤layan a¤aç” anlam›na gelen

“Kauçi” ad›n› verdiler. Sonradan bu s›v›y›

toplay›p kurutmay›, çocuklar›na flimdiki

“top”lar gibi z›playan oyuncaklar yapmay›

ö¤rendiler.

Adas›nda yerlilerin, lateksten, z›playan bir

topla oynad›klar›n›, içine ayaklar›n› bat›r›p

ç›kard›klar› bu süt gibi maddenin kuruduktan

sonra çar›¤a benzer bir çeflit ayakkab›

biçiminde kulland›klar›n› gördü.  Güney

Amerika yerlileri tarihte bilinen ilk kauçuk

parça üreticileri. Kauçuk a¤ac›ndan akan

lateks donarak bulundu¤u kab›n fleklini veya

bir kaba ayak konulduysa aya¤›n fleklini

donarak alabiliyordu. Dayan›kl› olmasa da

aya¤› koruma amaçl› kullan›labiliyordu.

Kauçuk a¤ac› ve üretilen lastik top benzeri

parçalar baz› araflt›rmac›lar›n dikkatini

çeker.1735’te Charles de la Condamine

ad›nda bir Frans›z, hiçbir Avrupal›n›n

görmedi¤i bu acayip a¤açlar› araflt›rmak

üzere Amazon ormanlar›na do¤ru yola ç›kt›.

Kabu¤unu keserek ç›kard›¤› sütü kurutup

baz› modeller yapt› ve Fransa'ya yollad›. O

ça¤›n bilim adamlar› bu s›v›y› incelemeye

koyuldular. Kauçu¤un ilk dönemlerde

ilerlemesi çok a¤›r olmufltur. ‹lk araflt›rma

ve çal›flmalar, bat›l›lar taraf›ndan keflfediliflinin

üzerinden yaklafl›k 25 y›l geçtikten sonra

yap›ld›.1763’te Frans›z kimyac›lar,

mürekkeple yaz›m s›ras›nda yap›lan hatalar›

silmek için  lateksten silgi üretmeye

bafllad›lar. Kauçuk a¤ac›n›n ürünü lateks

yavafl yavafl hayat›m›za giriyordu.
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Bu geliflmeden sonra kauçuk a¤ac›n›n s›v›s›

bat›l›lar›n daha da ilgisini çekti ve su geçirmez

özelli¤e sahip oldu¤undan, 1823 y›l›nda

Charles Macintosh ad›nda ‹skoçya'l› bir

kimyac›, su geçirmez maddelerin yap›m

metodunu gelifltirdi ve lastik eflya yapmak

üzere ilk fabrikay› kurdu. Lateksi kumafllar›n

üzerine sürerek su geçirmez kumafllar,

pardösüler, muflamba yapt›. Macintosh ad›n›

verdi¤i,  kendi soyad›yla an›lan bu fabrika

bu gün bile yaflam›n› sürdürmektedir.

Üretilen bu ilk lastik eflyan›n baz› kusurlar›

vard›, s›cak havaya dayanamay›p eriyor ve

çabuk eskiyordu. So¤uk havalarda ise

sertleflip esnekli¤ini kaybediyorlard›.

Amerika’da Charles Goodyear’›n,  soban›n

yan›nda unutulan lateks kükürt kar›fl›m›n›n,

tesadüf sonucu piflmesiyle, kükürtle piflirme

sistemi buldu. Bu piflme sonucu ortaya ç›kan

sonucun lateksi daha elastiki ve dayan›kl›

duruma getirdi¤i görüldü ve bu konuda

devrim yaratt›. Bu da do¤al olarak latekse

olan talebi patlatt› ve y›ll›k 30 ton olan lateks

talebi birden 350 tona f›rlad›. Bu bulufllardan

dolay› herkes Charles Goodyear’›n köfleyi

döndü¤ünü zanneder fakat 1860’da

Goodyear öldü¤ünde ailesine ancak 200 bin

dolar borç b›rakm›flt›.

Kauçuk a¤ac›n›n s›v›s› latekse olan bu talep

fiyatlar› da yükseltti. O tarihlerde Brezilya

tek lateks üreticisi olarak tekel durumundayd›.

Bu durum Avrupal› üreticilerin hiç hofluna

gitmiyordu, duruma bir çözüm bulmaya

çal›flt›lar. 1873 y›l›nda ‹ngiltere hükümeti

Brezilya’n›n bu konudaki tekelini k›rmak için

kollar› s›var ve iklim yönünden Brezilya’ya

benzeyen sömürgelerinde kauçuk a¤ac›

yetifltirmenin hesaplar›n› yapar. Fakat Brezilya

hükümeti kauçuk a¤ac› ve tohumlar›n›n ülke

d›fl›na ç›kart›lmas›n› yasaklam›flt›r.

Farris ad›nda bir ‹ngiliz gizlice 2000 kadar

Brezilya kauçuk a¤ac› tohumunu ‹ngiltere’ye

kaç›r›r. ‹lk olarak o zamanlar bir ‹ngiliz

sömürgesi olan Hindistan’›n, liman kenti

Kalküta’da bu tohumlar ekilir.18 tohumdan

ancak 12 tanesi tutar ve 6 tanesi kurur,

‹ngilizler pes etmez.

‹ngilizler bu ifli çözmeye, Brezilya’n›n

dünyadaki tekelini k›rmaya kararl›d›r. Daha

sonra Henry Wickham ad›nda bir ‹ngiliz

Brezilya’dan 70 bin tohum kaç›r›r ve Sri

Lanka’da eker. 2 bin tanesini yetifltirmeyi

baflar›r.1885 y›l›nda Afrika’da yetiflen Lastik

a¤ac› (Ficus elastica) adl› bir a¤açtan da

kauçuk elde edilir, y›ll›k üretim 4.000 tona

ç›kar.

Kauçu¤a talep art›kça rekabet de artar.

1907’de hiç kimsenin haberi olmaks›z›n

Seylan'da gizli gizli yetifltirilen Brezilya kauçuk

a¤açlar›n›n tohumlar› bu sefer Malezya’ya

kaç›r›l›r. H. N. Ridley ad›ndaki ‹ngiliz

botanikçisinin çal›flmalar›yla elde edilen

baflar› sonucu y›lda 6.000 tonluk kauçuk,

dünya pazarlar›na sürülerek kauçuk fiyatlar›

düflürülür. Bu, kolay ve çabuk kazançlar

sa¤layan kauçuk a¤ac›, Brezilya ve Afrika

kauçuk tüccarlar›n›n sonu olur.

Hollandal›lar›n Endonezya, Amerikal›lar›n

Liberya ve Brezilya, Frans›zlar›n Çin

Hindistan’›nda kurduklar› kauçuk a¤ac›

çiftlikleriyle dünya kauçuk üretiminde

uluslararas› bir yar›flma bafllar. Brezilya,

Afrika ve Uzak Do¤u dünya tabii kauçuk

üretimine cevap veren bölgeler olmufltur.
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Bunlardan özelikle Uzak Do¤unun tropikal

bölgelerinde üretilen tabii kauçuk kalitesiyle

öne geçer. Tabii kauçu¤un kalitesine etki

eden bafll›ca faktör, ortam s›cakl›¤› ve

havadaki nem oran›d›r, bunu balyalama

s›ras›nda ifllenen metotlar takip eder.

fiu anda tabloya bak›ld›¤›nda hektar bafl›na

elde edilen verimi göz önünde bulundurursak

a¤açtan en verimli lateks üretimi sa¤layacak

co¤rafi çizgide Hindistan bulunuyor.

Hektardan 1844 kg y›ll›k verim al›nm›fl.

Tayland ikinci s›ray› al›yor.2010 y›l› verileri

aç›klanmam›fl olmakla beraber, 2009 y›l›nda

1 hektar ekili kauçuk orman›ndan, hektar

bafl›na Tayland’da 1704 kg verim al›nm›fl.

Verimlilikte Hindistan’dan sonra 2.s›ray›

alm›fl.

Tabii kauçuk baz› sektörler ve lastik aksam›n

üretimi için vazgeçilmezdir. Benzer kimyasal

özelliklere sahip isopren denilen sentetik

kauçuk türleri üretilmifl olsa da yine tercih

edilmeye devem etmektedir. ‹sopren

kauçuklarla, tabii kauçu¤a karakteristik olarak

çok yaklafl›lsa da, flu anda bile tabii

kauçuklar›n hala kullan›l›yor olmas›n›n

sebebi, suni olarak üretilen isopren kauçu¤un

fazla fiyat avantaj› sa¤lamay›fl›d›r.

Tabii kauçuk, a¤açtan do¤al olarak

üretilmekte, petrol gibi parayla al›nan bir

hammaddeye gereksinim göstermemektedir.

Tabii kauçu¤un üretiminde en büyük gider

toplama konusundaki iflçiliktir. ‹flçilik

fiyatlar›n›n düflük oldu¤u tropikal iklim

kufla¤›nda toplanm›fl olmas› da, sentetik

kauçuklara göre fiyat avantaj› sa¤lamaktad›r.

2010 y›l›n›n Temmuz ay›nda Tayland’daki

tabii kauçuk üreticisi firmalara yapt›¤›m›z

ziyaret, bugüne kadar kauçu¤un üretimi

konusunda kitaplarda okudu¤umuz bilgileri

bizzat görerek pekifltirme imkan› sa¤lad›. Bir

konuyu okumak insan›n kafas›nda bir fikir

olufltursa da, gözünüzle görmedi¤iniz sürece

konuyu tam anlam›yla anlayabilmeniz zor.

Bu gezimiz s›ras›nda kauçuk a¤açlar›ndan,

lateksin toplanmas›n› bizzat gözümüzle

görerek daha iyi anlad›k.

Tayland  Ticaret Gelifltirme Merkezi DEP’in

organize etti¤i bu gezi s›ras›nda, Tayland’›n

güneyinde Krabi bölgesinde kauçuk

ormanlar›n› gezme imkan› bulduk ve Von

Bundit Company’in müdürü Tan Ching Huat

bizzat bize efllik ederek  kauçuk toplama

alanlar›n› gezdirdi ve bilgiler verdi. Foto¤raf

makinelerimiz ve kameralar›m›zla kauçuk

a¤ac›ndan lateks toplama iflleminin çekimini

yaparak kayda ald›k.

Von Bundit Company’in müdürü Tan Ching

Huat kauçuk ormanlar›n› gezdirirken bir

yandan da bilgi verdi. S›ca¤›n ve nemin

oldu¤u ortamlar bu a¤ac›n yetiflmesi için

flart. A¤açlar ekildikten sonra 7 sene bir

büyüme dönemi geçiriyor ve bu zaman

zarf›nda lateks toplanam›yor.

A¤ac›n küçük olmas› sebebiyle, lateks

toplama ekonomik olmad›¤›ndan tam verimli

olaca¤› döneme kadar bekleniyor. 5 -7

seneden sonra a¤ac›n durumu gözlemlenerek

verimli olaca¤› düflünüldü¤ü andan itibaren

toplanmaya bafllan›yor. Kauçuk a¤açlar›ndan

25–30 yafl›na gelene kadar kauçuk

toplanabiliyor. Bir a¤açtan günlük al›nacak

lateks miktar› 100 gram. Zor ve zahmetli bir

ifl, i¤neyle kuyu kazmak gibi.
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Kauçuk a¤açlar›n›n etraf›nda, a¤açlardan

dökülmüfl kozalaklar bulunuyor. Fakat

bunlar›n ticari bir de¤eri bulunulmuyor ve

yenilmiyor. Kauçuk a¤açlardan lateks

toplama ifli görüldü¤ü kadar kolay bir ifl

de¤il. Ba¤lad›¤›n›z kaplara akan s›v›y› gelip

toplayarak,  toplama ifl ini  kolayca

halledemiyorsunuz !!.

Resimde görüldü¤ü gibi a¤ac›n gövdesinde

çizik aç›p, akmaya bafllayan lateksi toplayarak

ifli bitmiyor. Ekvatora yak›n bu bölgelerde

s›cak ve nemden dolay› gündüz çal›flmak

zor oldu¤undan, gece 23.00’dan sonra

toplama ifl lemi bafll ›yor,  orman›n

büyüklü¤üne göre gece 2-3’ten sabah 5-6’ya

kadar devam ediyor. Bu ifl k›sa bir süre

yap›lsa, gece vardiyas› denilip sabredilebilir.

Fakat hafta sonu tatili,  y›ll›k izin gibi

kavramlar olmadan bir ömür boyu yap›ld›¤›n›

düflünün. Bunu toplayan insanlar üzerinde

oluflturaca¤› bezginli¤i hesaplay›n. Hafta

sonu tatilim, bugün lateks toplam›yorum

deme flans›n›z yok. Orman size aitse bu ifli

ekibinizle sürekli yapacaks›n›z.

Resimde y›¤›n kaplam olarak adland›r›lan ve

kauçuk a¤açlar›ndaki kaplardan toplanm›fl,

lateks y›¤›nlar›n› görüyorsunuz. Lateks s›v›

olmas›na ra¤men, bunlar kat› ve topak

vaziyette. Bildi¤imiz lateks s›v›d›r, lateksi s›v›

vaziyette alabilmek için sürekli a¤açlar›

toplamak gerekiyor. Bunun için lateksin belli

bir k›sm› s›v› olarak toplan›rken, sürekli

toplamak zahmetli oldu¤undan belli bir k›sm›

da uzun aral›klarla toplan›yor. ‹flçiler ya belli

saatlerle, ya da sabaha do¤ru tas içinde

oluflmufl ve dura dura kat›laflm›fl lateksleri

topluyorlar. Bu sürekli dolafl›p toplamaya

nazaran kolay bir yöntem. Fakat sonras›nda

iflçili¤i baya¤› art›r›yor. ‹çindeki nemin, toz

topra¤›n kirin at›lmas› çok zahmetli bir ifl.

Belli alanlarda toplanan kaplamlar içindeki

nemi atmas› için günefl alt›nda 1–2 hafta

bekletiliyor.

S›v› halde toplanan lateksler içine formik asit

ilave edildikten sonra belli bir süre

p›ht›laflmas› bekleniyor. Yaklafl›k on dakikada

p›ht›laflma gerçeklefliyor. Formik asit

p›ht›laflma ifllemini h›zland›rmak için at›l›yor.

P›ht›laflan lateks masan›n üzerine yay›larak

bir merdane ile hamur açar gibi plaka haline

getiriliyor.

Daha sonra plakalar resimde görülen ve yan

yana duran iki milden geçiriliyor. Millerden

bir tanesi düz, bir tanesi yolluklu. Önce düz

olan milden kat›laflm›fl lateks, plaka halinde,

birkaç defa geçirilerek içindeki su at›lmaya

çal›fl›l›yor. Tabi, bu ifllemle içindeki nemi

tamamen atabilmek mümkün de¤il, fakat en

aza indirilmeye çal›fl›l›yor. Daha sonra yan

tarafta duran ve üzeri yollu, ikinci milden

geçiriliyor. Tabii kauçuk plakalar›n›n yolluklu

milden geçirilip, o flekilde balyalanmas›n›n

sebebi, hem s›ca¤›n etkisiyle düz olan

plakalar›n bir birine yap›flmas›n›n k›smen de

olsa önüne geçmek, hem de yüzey alan›n›

art›rarak kuruma ifllemini h›zland›rmak,

kesilirken veya parçalan›rken daha kolay

ifllem yap›lmas›n› sa¤lamak.

Daha sonra lateks plakalar, a¤aç dallar›

üzerine çamafl›r asar gibi as›l›p nemini at›p

kurumas› için 1 gün süreyle günefl alt›nda

beklemeye terk ediliyor. Bu süre zarf›nda

plakalar sarar›p renk de¤ifltirmeye bafll›yor.
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Günefl alt›ndaki kurutma iflleminden sonra

nemini atan, kat›laflan plakalar, kapal› yerlerde

tekrar kurutma ifllemine tabi tutuluyor. En

az bir hafta süreyle as›l› vaziyette bekletiliyor.

Baz› iflletmelerde bu ifllem 50 derece s›cakl›k

verilerek yap›l›yor. Söylenen o ki kauçuk

a¤ac›n›n yak›lmas›ndan elde edilen ›s›dan

daha iyi verim al›nd›¤›. Fakat ufak toplama

noktalar›nda bu ifllem herhangi bir ›s›tmaya

tabii tutulmadan yap›l›yor. Ekvator iklim

kufla¤›nda her mevsim ortam s›cakl›¤› zaten

baya¤› yüksek.

Sonradan toplanan plakalar üst üste istif

ediliyor. Tayland Ticaret Bakanl›¤› DEP’ten

Bayan Raweephan Changyencham  gezi

boyunca bize efllik etti ve aç›klamalarda

bulundu.

Bize gezdirilen orman ve küçük toplama

ünitesi, lateksi s›v›dan kauçu¤a dönüfltüren

en ufak düzeyde bir iflletme. Bu ifllem kauçuk

iflleyen fabrikalarda, makine gücüyle çok

büyük çapta ve daha profesyonel olarak

yap›l›yor. Toplanan plakalar kamyonlara

yüklenip, kauçu¤u balyalayan büyük

iflletmelere yollan›yor. Toplama noktas›nda,

kauçuk orman sahiplerinin mal›n› toplay›p,

toplu halde kauçuk iflleme fabrikalar›na

yollayan arac›lar var. ‹flletmeciler direkt

üreticiden ürünü alam›yor, ancak bu

arac›lardan alabiliyorlar.

Gezimizin sonunda, toplanm›fl balya

kauçuklardan, ufak parçalar kesilip naylona

konulup bizlere hat›ra olarak hediye edildi.

Güzel bir Tayland hat›ras› olarak saklayaca¤›z.

Daha sonra da bizleri toplu olarak, göl

kenar›nda, güzel manzaral› bir lokantada,

ö¤le yeme¤ine götürdüler. Tayland’›n kendine

has deniz ürünlerinden oluflan menüler ikram

ettiler, bu s›cak ilgiden çok memnun olduk.

Ard›ndan Von Bundit Co.Ltd. flirketinin

iflletmesine geçtik. Önce sinevizyonla

firman›n ve Tayland’›n kauçuk üretimi

hakk›nda bilgiler verildi. Sonra fabrikan›n içi

gezdirildi. Genç iflçilerden oluflan ekipler ve

dur durak bilmeyen yüksek tempolu bir

çal›flma var. Tan Ching Huat (Jason) bu

tempoya yerli iflçilerin dayanamad›¤›n›, onun

için d›flar›dan iflçi getirdiklerini söyledi. Gelen

plakalar tek tek elden geçiyor, ›fl›¤a tutularak

içlerindeki yabanc› maddeler al›n›yor, sonra

kalitelerine göre ayr›l›yor. Son olarak ta 111

kg gelen klasik tabii kauçuk balyalar›

oluflturuluyor ve son ifllem olarak ta,

tebeflirlenerek balyalar›n bir birlerine

yap›flmas›na engel olacak bir tabaka

oluflturuluyordu.

Yorucu fakat güzel bir günün ard›ndan

Phuket’teki bize ayr›lan otele geldik. Akflam

yeme¤inde Bay Tan Ching Huat ve asistanlar›

bizlerle beraberdiler. DEP’den, Bay Panumas

M a l a s e e  v e  B a y a n  R a w e e p h a n

Changyencham’›n ve Von Bundit Co. Ltd.

flirketinin sat›fl müdürü Tan Ching Huat

(Jason)’a göstermifl olduklar› s›cak ilgiden,

böyle bir gezi imkan› sa¤lad›klar›ndan dolay›

teflekkürlerimizi sunuyoruz. Gayet s›cak bir

ilgi ile karfl›land›k ve çok yararl› bir gezi oldu.

Bir olay› okumayla görmek çok farkl› ifller.

Gözümüzle a¤açtan balyaya, kauçu¤un nas›l

üretildi¤ini gördük. Bizler aç›s›ndan da çok

yararl› bir gezi oldu.
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Hava süspansiyon körü¤ü üretimi
konusunda dünyada ilkler aras›nda yer
alan ve bu alanda yapt›¤› yeni yat›r›m
hamleleri ile ad›ndan söz ettiren Aktafl
Group, gelecek stratejisini dünya liderli¤i
üzerine kurdu.

Kauçuk Derne¤i: Aktafl Group’u tan›yabilir
miyiz?

Aktafl Group: Kauçuk hava süspansiyon
körü¤ü sektöründe öncü olan Aktafl Group,
toplam�11 flirket, 25 bin metrekare kapal›
alan›, 2010 y›l› itibariyle 2 milyon adedi geçen
üretim kapasitesi, 110 milyon Euro'yu geçen
grup cirosu ile büyümesini sürdürüyor.

Sektöründe dünya liderli¤i vizyonu ile tüm
ad›mlar›n› atan Aktafl Group, yurt d›fl› üretim
tesisleri ile de bu konuda önemli bir avantaj
sa¤lam›flt›r.

Bulgaristan, Amerika Birleflik Devletleri,
Brezilya ve Almanya’da bulunan flirketlerinin
yan› s›ra Türkiye’de kurulu bulunan flirketleri
ile de 500’e yak›n istihdam yaratan Aktafl
Group, ürünlerinin %80’nini 80’den fazla
dünya ülkesine ihraç etmektedir .

K.D.: Aktafl Group’un gelecek hedefleri
nelerdir?

A.G.: Uluslararas› ifl yap›fl biçimi ve
beklentilerin ötesinde çeflitlili¤e sahip ürünleri
ile dünyan›n her

co¤rafyas›nda güvenilir, kaliteli üretim ve
servisi sayesinde baflta müflterileri olmak
üzere tüm sosyal paydafllar› için ortak fayda
üreten Aktafl Group, gelecek stratejilerini
belirledi¤i toplant›s›nda temel hedefini dünya
liderli¤i olarak belirledi.

K.D.: Aktafl Group bünyesinde üretilen
kauçuk bazl› ürünler ve kullan›m alanlar›
nelerdir?

A.G.: Aktafl Group bünyesindeki fabrikalarda
hava süspansiyon körükleri, EPDM
m e m b r a n l a r  v e  k o m p a n s a t ö r l e r
üretilmektedir.

Ana ifl alanlar›ndan bir tanesi olan otomotiv
sanayinde özellikle t›r, kamyon, otobüs gibi
a¤›r vas›talar›n süspansiyon sistemlerinde
kullan›lmak üzere hava süspansiyon körükleri
üreten Aktafl Group, bütün AR-GE
faaliyetlerini kullan›c›lar›n rahat bir yolculuk
yapabilmesi ve ülke ekonomisinin yol yap›m
çal›flmalar›nda zarar görmemesi için
kurguluyor.

Aktafl Group’un kauçuk kullan›larak imal
edilen di¤er bir ürünü olan EPDM
membranlar ise inflaat sektöründe izolasyon
malzemesi olarak kullan›l›yor.

Di¤er bir ürün grubu olan kompansatörler
de endüstriyel anlamda çok farkl› ihtiyaçlara
genifl çözümler sunuyor.

K.D.: Aktafl Group’un sektöründeki Pazar
yap›lanmas› ile görüfllerinizi alabilir miyiz?

A.G.: Hava süspansiyon körü¤ünde en
büyük üretim kapasitesine sahip firma
olan Aktafl Group Türkiye'de Aktafl
markas› ile pazar lideri konumunda
faaliyet göstermektedir. Aktafl Group
ayn› zamanda Airtech markas› ile de
Avrupa ba¤›ms›z yedek parça
piyasas›n›n da lideri durumundad›r.

K.D.: Aktafl Group, AR-GE konusunda nas›l
bir firmad›r?

A.G.: Aktafl Group, kurulufl felsefesinde AR-
GE’nin olmazsa olmaz kriterlerden bir tanesi
oldu¤unu varsaym›flt›r. Bu nedenle at›lan
her ad›m AR-GE çal›flmalar› kapsam›nda
at›lmaktad›r. Eflsiz ürünler üretebilmenin tek
yolu AR-GE’deki baflar›l› çal›flmalar›n›zdan
geçmektedir.

Bilimsel yöntemlerin ›fl›¤›nda ve çevresel
sorumluluklar›n bilincinde yap›lan tüm AR-
GE çal›flmalar› öncelikli olarak laboratuvarda,
sonras›nda da sahada test edilmektedir.

K.D.: Aktafl Group’un sosyal sorumlulu¤a
bak›fl aç›s›n› paylafl›r m›s›n›z?

A.G.: Aktafl Group olarak, kurucular›m›zdan
gelen anlay›fl ile önce do¤du¤umuz
topraklara sonras›nda da faal iyet
gösterdi¤imiz tüm ülkelere yönelik sosyal
sorumluluk çal›flmalar›na a¤›rl›k vermekteyiz.
Bu anlay›fl ve bak›fl aç›s› ile kalite bazl› sosyal
sorumluluk çal›flmalar›n›n yan›s›ra e¤itim ve
sektörel geliflim bazl› sivil toplum
yap›lanmalar›nda da yer almaktay›z.

Kendimizde gördü¤ümüz bir di¤er görev ise
üretim yapt›¤›m›z tüm ülkelerin ülkemiz ile
ekonomik iliflkilerini de gelifltirmektir.
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Tayland Ticaret Bakanl›¤› DEP’in düzenledi¤i
gezide, 30 Temmuz Cuma günü, Krabi
flehrinde bulunan tabii kauçuk üreticisi
Thaimac firmas›n›n fabrikas› gezdirildi.
Türkiye’den gelen ekibi firman›n sahibi ve
ayn› zamanda iflletme müdürü baba ve o¤ul,
Bay Kitaayya Kittipol, Kran Kittipol karfl›lad›
ve DEP’ten de Bay Panumas Malasee ve
Bayan Raweephan Changyencham gruba
efllik etti. Thaimac kauçuk iflleme tesisi gün
boyunca detayl› bir flekilde gezdirilerek, tabii
kauçu¤un temizlenmesi ve balya haline
getirilmesinden, test edilmesine kadar her
ifllem aflamas›, detayl› bir flekilde gösterilip,
firma sahiplerince aç›klamalarda bulunuldu.

Fabrika gezisine bafllamadan önce, Thaimac
firmas› hakk›nda bir brifing verildi, firma
tan›t›ld›. Sahipleri baba ve o¤ul iflletmeyi
birlikte yürütüyorlar. O¤ul Kittipol e¤itimli
ve çok iyi ‹ngilizce bilen bir insan.
Sorular›m›za tüm gün boyunca s›k›lmadan
cevap verip bizleri ayd›nlatt›. ‹flletme Krabi
merkeze 32 km uzakl›kta, baflkent Bangkok’a
800 km. Tayland’da kauçuk yetifltirilmesinin
tarihi, çok da eskilere dayanm›yor. Fakat
iklimin müsait olmas›ndan dolay› 70’li
y›llardan sonra h›zla yayg›nl›k kazan›yor.
Okyanus k›y›s›nda olmas› da deniz yoluyla
mal tafl›mada avantaj sa¤l›yor. Thaimac
firmas› 2000 y›l›nda üretime bafllam›fl ve flu
an senelik 50.000 ton kauçuk kapasitesi ile
yaklafl›k 150 milyon dolarl›k ifllem hacmi
var. Thaimac gibi Tayland’da çok say›da
kauçuk iflleme fabrikas› var.  Bunlar›n ço¤u
da Tayland Kauçuk Derne¤i üyesi.

Tayland’›n muson ya¤murlar› meflhur.
fians›m›za fabrika alan›n› gezmeye
bafllad›¤›m›zda bardaktan boflal›rcas›na
muson ya¤muru bafll›yor.

Önceden yap›lm›fl bir gezi program› var ve
kararl›y›z s›r›ls›klam olsak da fabrikay›
gezece¤iz. Böyle bir f›rsat bir daha ele
geçmez. Fakat bu ya¤murlar›n özelli¤i, tüm
fliddetine ra¤men fazla uzun sürmemesi.
Elimizde flemsiyeyle bir yandan iflletmeyi
dolafl›rken bir yandan da bilgi almaya devam
ediyoruz.

‹flletmede ayda 3500- 4000 ton STR 10 ve
STR 20 balya kauçuk üretiliyor. Üretimin
%90’› Amerika, Japonya, Avrupa, Brezilya,
Çin ve Hindistan’daki belli bafll› büyük araba
lasti¤i üreten fabrikalara yollan›yor.
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TAB‹‹ KAUÇU⁄UN BALYALANMASI
VE THAIMAC F‹RMASI



Tayland’d›n de¤iflik kauçuk ormanlar›nda,

taslarda toplanan ve balya kauçu¤un

hammaddesini oluflturan cuplum dedi¤imiz

lateks topaklar› önce fabrika bahçesine istif

ediliyor. De¤iflik bölgelerden ve de¤iflik

ormanlardan gelen lateks gruplar›n›n

birbirlerine kar›flt›r›lmamas›na çok büyük

özen gösteriliyor. Sebebi de Tayland’daki

kauçuk balya üreticilerinin, büyük lastik

fabrikalar›na mal vermeleri ve her ormandan

gelen ürünün viskozitelerinin de¤iflik olmas›.

Oto lastik üreticileri formülasyonlar›nda

istikrar sa¤lamak için ald›klar› kauçuklar›n

viskozitelerine büyük önem veriyor ve bu

konuda tedarikçilerine çok s›k› bir denetim

uyguluyorlar.

Eksvatörle cuplumlar tafl›narak k›r›c› bir

makineye at›l›yor ve sonra konveyör bantla

üst taraftaki, insan gözüyle kontrol ve elle

temizleme yap›lan bölüme ç›k›yor.

Tayland’daki iflletmelerde lateks topaklar›
(Cuplum), pisliklerden gözle görüp, elle
temizleme yöntemi ile ar›nd›r›l›yor. Temizlik
o k›s›mda duran insan›n inisiyatifinden,
dikkatinden geçiyor. Bu yöntemi, belki
yad›rgayabilirsiniz ama lateks topaklar›nda
(cuplumlarda)  do¤adan gelen, tafl, toprak,
dal, yaprak vs türü maddelerin baflka
temizlenme yolu yok. Bunlar metal
olmad›klar›ndan bir duyargayla hissedilip
ar›nd›r›lmas› söz konusu de¤il. Lateksi bu

aflamada tekrar s›v› duruma getirip, süzerek
yabanc› maddeleri ar›nd›rmak da, söz konusu
de¤il. Geriye tek yöntem kal›yor, gözle görüp,
yabanc› maddeyi elle almak. Zor, zahmetli
bir ifllem fakat bunun baflka bir ç›kar yolu
yok.

‹flçiler taraf›ndan bir ön temizlemeden geçen
cuplumlar sonra k›r›c›dan geçerek
parçalan›yor. Sonra parçalanm›fl vaziyetteki
la teks ler  b i r  yandan konveyorde
yürütülürken, di¤er yandan bas›nçl› suya
maruz b›rak›l›yor. Burada amaç lateksin
üzerine yap›flan minik tafl ve di¤er partikülleri
ayr›flt›rarak, düflürmek. Parçalanm›fl
cuplumlar tepe noktada bas›nçl› suya maruz
kal›rken, tepeden afla¤›ya inerken sars›nt›ya
maruz kal›yor. Burada gaye bas›nçl› suyun
etkisiyle kopmam›fl olan parçac›klar›n,
sars›nt› esnas›nda düflmesini sa¤lamak.
Konveyörden aktarma yap›larak, parçalanm›fl
lateks topaklar› ile partiküller ayr›flt›r›l›yor.

Düflen partiküller alt k›s›mda su ile baflka
bir havuza aktar›l›yor. Her düflen parçac›k
tafl veya yabanc› madde de¤il. Parçalanman›n
etkisiyle minik parçac›klara ayr›lm›fl
latekslerde var.

2.kez tekrar partikül ve lateks ay›rma ifllemi
yap›ld›ktan sonra topak haldeki lateksler
ifllenmek üzere fabrikaya do¤ru yollan›yor.
Bu ifllemler lateksin tamamen yabanc›
maddelerde ayr›flt›r›ld›¤› anlam›na gelmiyor,
temizleme ifllemi daha sonra fabrika içinde
de devam edecek.

Lateks topaklar›ndan ay›klanan yabanc› cisim
ve küçük parça lateksler yere düflüyor. Suyla
sürülüp ilerde bir havuzda toplan›yor.�
Bir havuzda k›smen de olsa çamur, tafl ve

lateks partikülleri ayr›flt›r›l›yor. Cuplumlar›n
da¤lar halinde y›¤›lm›fl olmas›, toplanmas›n›n
kolay bir ifl oldu¤unu akla getirmesin. Gece
boyu süren zahmetli bir ifl ve bir a¤açtan
günde 100 gram lateks al›nabiliyor. Senede
50 bin ton kauçuk ifllenen bir iflletmede,
at›klar da büyük rakamlar tutuyor, bunlar›n
içindeki lateks parçac›klar› da.

Tafl ve çamurdan ayr›flt›r›lan at›klardan arta
kalan ufak parça lateksler veya partiküllere
yap›fl›k lateksler, yukar›daki makinede
çekilerek plakalar haline getiriliyor. Bu ifllem
her zaman yap›lm›yor, at›klar›n birikmesi
bekleniyor. Toparlanan plaklar›n içinde çok
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miktarda yabanc› madde ve tafl oluyor.
Normal flartlarda bunlar›n üretimde
kullan›lmas› mümkün de¤il. Fakat kalitenin
gerekmedi¤i yerlerde ( daha az fonksiyonel
uygulamalarda ) bu standart d›fl› kauçuklar›n
kullan›lmas› mümkün. Elbette bunlar daha
düflük fiyattan sat›labiliyor.

‹lk temizleme iflleminden geçmifl cuplumlar,
ifllenmek üzere yine bantlarla fabrika içine
yollan›yor. Bundan sonras›nda da , baflka
ifllemler görecek ve bu zahmetli yolculuk
sürecek.

Asl›nda lateksten, balyaya do¤ru oluflan
serüvenin bafllang›ç noktas›, bu cuplum ve
RSS depolar›. ‹fllem buradan bafll›yor, ön
temizlikten geçen  kauçuklar gelmifl olduklar›
bölgelere göre farkl› yerlerde depolanm›fllar.

Fabrika sahibi Bay Kran Kittipol depolar
hakk›nda bilgi veriyor. Görünüflte hepsi
kauçuk a¤açlar›ndan toplanm›fl cuplum,
neden ayr› ayr› bölmelere konulmufl. Hepsi
bir tek ana depoda toplan›p, sonra da hep
beraber ifllenemez mi? Her bölgeden gelen
lateksler farkl› özellikler arz ediyor. ‹çindeki

yabanc› madde ve nem oran› gibi. Her
bölümün bafl›nda parti mal›n istiflenmeye
çekildi¤i tarih, içindeki kirlilik oran›, plastik
endeksi (PRI) gibi teknik özellikleri yaz›yor.
Bunlar hassas viskozite talep eden müflteriler
için cuplumlar› homojenize etmek aç›s›ndan
çok önemli.

Müflterilerden gelen talep do¤rultusunda
hangi yörenin cuplumu uygunsa onlar
ifllemeye al›n›yor. ‹stenilen kalite ve özelli¤i
sa¤lamak için RSS plakalardan da belli
oranlarda kat›larak kar›fl›mlar haz›rlan›yor.
Asl›nda tek tip gördü¤ünüz balya kauçuklar,
istenilen teknik özellikleri sa¤lamak için birkaç
de¤iflik orman›n latekslerinden harmanla-
n›yor. Tabii kauçuk balyalar›na dikkatli
bakarsan›z renk farkl›l›klar› oldu¤unu
göreceksiniz. Bu de¤iflik kauçuklar›n
harmanlan›p balya yap› lmas›ndan
kaynaklan›yor. Ülkenin kuzeyinde yetiflen
a¤ac›n ürünüyle, güneyinde yetiflen a¤ac›n
ürünü farkl› fiziksel özelliklere sahip. Ekvatora
daha yak›n Krabi bölgesindeki a¤açlardan
daha yüksek kalitede kauçuk elde ediliyor.

Thaimac’›n Krabi’deki iflletmesinde 300 iflçi
çal›fl›yor. Üretimin her aflamas›nda insan
eme¤inin rolü büyük. ‹nsans›z  robotlarla
araba lasti¤i imal eden tesisler yap›lm›fl fakat
bu kauçuk balya üretimi için pek mümkün
gözükmüyor, üretimin her aflamas›nda insan
eme¤i olmak durumunda.

Cuplumlar tekrar parçalan›yor ve içinden
yabanc› maddeler tekrar elle ay›klan›yor.
Bundan sonra farkl› bir iflleme tabii olmak
için bir havuza at›l›yor. Tabi bu s›rada yine
lateks üzerinde kalan, tafl, vs benzeri
parçac›klar havuzun dibine çöküyor. Bundan
sonra olay›n daha teknik k›sm› bafll›yor.

A¤açtan s›v› olarak elde edilmifl latekslerden
yap›lm›fl RSS plakalar›n temizlik sorunu yok.
‹çinde az miktarda yabanc› madde olsa da,
cuplumlara göre çok daha temiz bir yap›lar›
var. Bundan sonraki aflamada cuplumlarla
belli oranlarda kar›flt›r›lacaklar. Bunun için
de konveyör bant yard›m›yla k›rma
makinesine gönderilip, ufak parçalar haline
getiriliyorlar.

Kran Kittipol otomatik kar›flt›rma ifllemini
anlat›yor

Bundan sonraki aflama belli oranlarda RSS’le,
cuplumlar›n bir havuzda bir birine
kar›flt›r›lmas›. ‹stenilen Money viskozite ve
teknik özelliklere göre bu kar›flt›rma ifllemi
yap›lacak. Kar›fl›m oran›na göre 10 grade
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veya 20 grade nihai ürün elde ediliyor. 10
grade elde etmek için kar›fl›m içinde daha
fazla RSS kullan›l›yor. Bu ifllemler kontrol
paneli sayesinde tam elektronik olarak
gerçeklefltiriliyor.

Elektronik kontrollü bant, tartma sistemleri
sayesinde, tart›mlar elektronik olarak makine
taraf›ndan ayarlan›p, kar›flt›rma havuzuna
kontrol panelinden ayarlanm›fl miktarda RSS
ve cuplum dökülüyor. Döner bir pervane iki
farkl› kauçu¤un efl da¤›l›ml› bir hale gelmesi
için sürekli kar›flt›rma yap›yor. Bu arada
yap›daki partiküllerde havuzun dibine
çökmeye devam ediyor.

Belli süre bir kar›flt›rmadan sonra, kar›fl›m
milden geçerek plaka haline getiriliyor.
Kar›fl›m sonucu ortaya ç›kan yeni yap›daki
RSS ve cuplumlar ezdirilerek birbirine
tutturuluyor. Fakat sonra yine k›rma ifllemine
giderek, bu plakalar parçalan›yor.

Belki de çok gereksiz gördü¤ümüz ve anlam
vermedi¤imiz bu operasyon 2 kez tekrar
ediliyor. Muhtemelen bizlerin düflündü¤ünü
onlar da düflünmüfllerdir, fakat san›r›m y›llar

süren tecrübelerin verdi¤i bilgi birikimiyle
(bilhassa lastik üreticilerinin gereksinimleri
de düflünülerek) böyle bir gereklili¤e karar
verip, bu ifllemi yap›yorlar. ‹lk kar›flt›rma
s›ras›nda, iyi bir kar›flma sa¤lanmam›fl
olabilir. Kitleler özgül a¤›rl›klar›na göre
birbirine yak›n durup, fazla ayr›flmam›fl
olabilir. ‹lk kar›flmay› bir ön ifllem olarak
de¤erlendirip, as›l gerçek kar›fl›m›n son
ifllemde yap›ld›¤›n› düflünmek gerekiyor.
Parçalay›p sudan geçirme ifllemi ne kadar
çok tekrar edilirse, o kadar çok temiz bir
kar›fl›m elde ediliyor.

‹kinci kar›flt›rma iflleminden sonra ortaya
ç›kan kar›fl›mlar millerden geçirilip plaka
haline getiriliyor. Bu ifllem pefl pefle birkaç
kez tekrar ediliyor. Art›k yavafl yavafl yolun
sonuna gelinmifl vaziyette.

Uzun ifllemlerden geçen lateks balyalamaya
geçmeden önce standart ölçülerdeki ön
haz›rl›k kal›plar›na dökülüyor. Bu ifllem göz
karar›yla kap dolana kadar yap›l›yor.

Bu s›rada Kran Kittipol balyalanmaya giden
parçalardan, ufak bir parça alarak
temizlenmenin nas›l oldu¤unu bize
gösteriyor. Gerçekten de fabrika giriflinde
gördü¤ümüz içinde her türlü yabanc› madde,
tafl, toprak olan cuplumlar›n üzerindeki
yabanc› maddelerin büyük bir k›sm›
dökülmüfl ve kauçuk temiz bir kar›fl›ma
dönüflmüfl. Çok ufak parçac›klar olsa da,
gözle görülen büyük yabanc› madde yok.

Bu arada ›s›tma ifllemi uygulanarak, ön
balyalanm›fl parçalar›n nemi al›n›yor ve bu
›s›l ifllem kauçu¤un rengini de¤iflerek daha
koyu hal almas›na sebep oluyor. Kurutma
ifllemi yaklafl›k 4 saat sürüyor.

Bundan sonraki aflama presleyerek
s›k›flt›rma. Ön balyalanm›fl kar›fl›m prese
girerek bas›nçla s›k›flt›rma ifllemine tabi
tutuluyor ve hacmi küçültülüyor.
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Kulland›¤›m›z balya kauçuklar›n üzerinde
dairesel yuvalar görür ve hep merak ederdim,
bunlar kauçu¤un üzerinde neden var. Bunun
birkaç sebebi var bu gezi s›ras›nda gözümle
görerek anlad›m. Preste s›k›flt›r›lan balya,
kal›ba yap›fl›p kal›yor.Bunu nas›l d›flar›
alacaks›n›z, elle tek tek d›flar› almak zaman
alan zahmetli bir ifl olurdu.Presleme ifllemi
tamamlan›p, kal›p aç›ld›ktan sonra, balyan›n
dibindeki pimler harekete geçip, preslenmifl
kauçuk balyas›n› d›flar› do¤ru itiyor.Tabii bu
yüzeyde dairesel pim izi oluflmas›na sebep
oluyor.Bu sebeplerden biri.

Preslerden ç›kan balyalar tart›m iflleminin
olaca¤› k›sma gidiyor. Buras› sadece tart›m
de¤il ayn› zamanda son temizlik ifllemlerinin
de yap›ld›¤› k›s›m. Bu temizlik ifllemine ben
bakmaktan ve yazmaktan s›k›ld›m. San›r›m
siz de okumaktan s›k›lm›fl›n›zd›r ama burada
da tekrar balyalar üzerinde, son kez yüzeysel
olarak temizlik ifllemi yap›l›yor. ‹flçilerden
bir tanesi tartarken di¤erleri, karga burunla
balya üzerindeki gözle görülür partikülleri
almaya devam ediyorlar. Partikül büyük
olursa bir b›çak yard›m›yla konik olarak kesip
al›yorlar. Daireselliklerin ikinci sebebi bu. Bu
arada tam istenilen kiloda gelmesini
sa¤lamak için fazla gelen balyalardan kesme
yap›l›yor, noksan gelenlerin üzerine ilave
ediliyor. Bu eksiltme ifllemi ufak gramajlar
için yine konik flekilde kesilerek yap›l›yor.
Üçüncü sebep de bu. Kilo fazlal›¤› çoksa,
al›nmas› gerekiyorsa yandan büyük parça
kesiliyor. Test için de konik parça al›n›yor
dördüncü sebep de bu.

Son ifllem k›sm›, balyalar metal detektörü
olan bir bant üzerinden geçiriliyor. Kauçu¤un
içinde metal varsa bant duruyor, sesli ve
›fl›kl› olarak alarm ikaz veriyor. Balyan›n bu
k›sm› iflaretlenip, bir testere ile kesilerek
metal parça al›n›yor ve balya yine teste tabii
tutuluyor. Metal parçalardan tamamen
ar›nm›flsa paketlenmeye gönderiliyor. Bu
arada en önemli son testlerden biri yap›l›yor.
6 balyada bir, balya durdurularak tam
ortadan, testereyle kesilip balya iç s›cakl›¤›
ölçülüyor. Ambalajlanmaya giden balya
kauçu¤un ortam s›cakl›¤›n›n 50 dereceyi
geçmemesi gerekiyor !, bu çok önemli. E¤er
s›cakl›k bu dereceyi geçiyorsa geriye do¤ru
ifllem durdurulup, daha düflük s›cakl›kta
kauçuk balyas› gelmesi için önlemler al›n›yor,
so¤utma süreleri uzat›l›yor. Göbek s›cakl›¤›
50 dereceyi geçen balya kauçuklar, bu flekilde
sevk edildi¤i takdirde yolda Money
viskozitelerinde istenmeyen de¤iflmeler
oluyor, bu da ürün teslim edilen firmalarla
problemlere yol aç›yor. Bundan dolay›d›r ki,
bu konuda çok hassas davran›yorlar.

Dünyan›n y›ll›k toplam kauçuk üretimi ve
kullan›m› yaklafl›k 9,2 milyon ton. Bize verilen
bilgiye göre bunun 3 milyon tonu ( yaklafl›k
%34)  Tayland’da üretiliyor. Tayland bu
üretim kapasitesi ile dünyan›n birinci üreticisi.
Bunu ard›ndan Endonezya (%30) ve Malezya
(%12) takip ediyor.

Son k›s›m paketleme ünitesi, bir birine
yap›flmamas› için naylon pofletlere konulan
balyalar yürüyen banttan kasalara yollan›yor.
Yine el eme¤i ile tek tek kasalara istif ediliyor.

‹flletmeden mal alan kurulufllar depolama
durumlar›na göre farkl› ambalajlarda mal
talep ediyorlar. Hangi kuruluflun, hangi tür
kauçu¤u ne tür ambalajda istedi¤inin listeleri
panoya as›lm›fl. O firman›n talebi geldi mi,
iste¤ine uygun flekilde ambalajlama yap›l›yor.
Panodaki resimler de¤iflik firmalar›n
ambalajlama taleplerini gösteriyor.

Son durak sevk ambar›. Bu güne kadar balya
olarak gördü¤ümüz kauçu¤un ne zahmetli
ifllemlerden geçtikten sonra sevk ambar›na
ulaflt›¤›n› görmüfl olduk. Ambarda
Türkiye’deki oto lastik firmalar›na yollanmaya
haz›r kasalar da vard›. Kasalar›n bir k›sm›
a¤aç palet olsa da, a¤aç parçac›klar› kauçu¤a
yap›flt›¤›ndan, bir k›sm› art›k yaln›z plastik
kasa kullan›yor. Birçok ülkeye ve oto lastik
fabrikas›na gitmeye haz›rlanm›fl mallar var,
isimlerini burada tek tek saym›yorum fakat
tahmin edebilece¤iniz büyük firmalar.

60

Tart›m ve son temizleme ifllemiTart›m ve son temizleme ifllemi

Metal ayr›flt›rmas› yap›l›yorMetal ayr›flt›rmas› yap›l›yor

Naylon ambalajlamaNaylon ambalajlama

Kasalara sevkKasalara sevk

Tek tek kasalara konuluyorTek tek kasalara konuluyor

Ambalajlama çeflitleriAmbalajlama çeflitleri

AmbarAmbar





Gezimizin en can al›c› noktas›na geldik, kalite
test laboratuar›. ‹flletmenin kalbi veya beyni
denilebilir. Giriflte duvara bir tablo as›lm›fl.
Bu tabloda, tüm Tayland’da üretilen tabii
kauçuklar›n uymas› gereken özellikler
verilmifl. Tayland’da üretim yapan baflka
iflletmelerde de bu tabloya rastlad›k ve
firmalar bu de¤erler çerçevesinde üretim
yapmaya gayret ediyor.

‹flletmenin en yo¤un çal›flan birimlerinden
biri de laboratuvar›. Cuplum olarak fabrikaya
geliflten, balya kauçuk olarak ç›k›fla kadar
üretim her aflamada kontrol ediliyor. Önce
cuplumlar ölçülerek viskoziteleri tespit
ediliyor ve grupland›r›l›yor. Daha sonra
balyalama aflamas›nda test parçac›klar› al›n›p,
minik silindirlerden geçirilerek, test ifllemi
yap›lacak duruma getiriliyor.
Tabii kauçuklardaki, money viskozite,
kauçu¤un bünyesindeki nem oran›n›n

azalmas› ve balya kauçu¤un beklemesiyle
de¤iflebiliyor. ‹lk üretimde de¤iflik, depoda
beklerken ve ürün, uzun bir deniz
yolculu¤undan sonra kullan›c›ya vard›¤›nda
yap›lan ölçümde de¤iflik de¤erler al›n›yor.
Viskozite geçen zaman içinde de¤iflerek kal›c›
halini al›yor. Tecrübe olarak ne kadar sürede,

ne kadar de¤iflim olaca¤›n› bilen üretici,
balyalad›¤› kauçuklar›n viskozitesini o flekilde
ayarl›yor ki, belli bir süre sonra de¤erler
de¤iflti¤inde kullan›c›n›n tam istedi¤i
de¤erlere ulafls›n. Tabi bunu sa¤lama, bu
konudaki bilgi birikimi, tecrübe ve
laboratuvarda yap›lan hassas testlerle
do¤rudan ba¤lant›l›.

De¤iflik test metotlar›yla gerekli testler
yap›l›yor ve s›n›rlar d›fl›nda bir de¤er
yakaland› m›, üretime derhal müdahale
ediliyor. Thaimac firmas› ISO 9001 ve ISO
14001 belgelerine sahip. Thaimac ve
Tayland’daki di¤er üretici firmalar büyük oto
lastik üreticileriyle çal›flt›klar›ndan, konuyla
ilgili sertifikalar› mecburen almak ve
bulundurmak zorundalar.

Laboratuvarlar› inceledi¤imiz zaman, çok
geliflmifl, son teknoloji test cihazlar› yok ama
ellerindeki cihazlarla gerekli testi yapabilecek
donan›mlar› var.

Çok seri bir flekilde çal›flan personel, gelen
numuneleri an›nda test ediyor. Olanca
ifllerinin yo¤unlu¤una ra¤men, bize karfl›
s›cak bir ilgi gösterip sorular›m›za cevap
veriyorlar. Bir an› olmas› için hep beraber
bir hat›ra foto¤raf› çektiriyoruz.

Thaimac gezisinden sonra firma sahipleri ve
eflleri, DEP görevlileri de akflam yeme¤inde
de  bizlere efllik ediyorlar, hep beraber güzel
bir akflam yeme¤i yiyoruz.
Bay Panumas söyledi¤i romantik flark›larla
geceye renk kat›yor. Tabii kauçu¤un
bafllang›çtan sona kadar nas›l ifllendi¤ini
görmek aç›s›ndan çok yararl› ve e¤itici bir
gezi oldu. Bize bu imkan› sa¤layan  firman›n
sahibi, baba ve o¤ul, Bay Kitaayya Kittipol,
Kran Kittipol’e , DEP’ten de Bay Panumas
M a l a s e e  v e  B a y a n  R a w e e p h a n
Changyencham teflekkürlerimizi sunuyoruz.

Gezinin de¤erlendirilmesi
Bizleri çok iyi karfl›lad›lar, gezdirdiler, birlikte
yedik içtik. Bu olay›n bir boyutu, fakat gezi
s›ras›nda, bu iyi yaklafl›mlar›n etkisinde
kalmadan, gördü¤ümüz neyse onu objektif
olarak Türkiye Kauçuk Sektörüne aktarmak
ve do¤ru bilgi vermek gibi bir sorumlu-
lu¤umuz oldu¤una inan›yorum. Bu gezi
s›ras›nda birlikte oldu¤umuz, gerek
arkadafllar›n ve gerek benim Tayland Kauçuk
Sektörü hakk›ndaki görüflümüz o ki, bu ifli
hakk›n› vererek yap›yorlar. Özelikle test
olay›nda çok hassaslar ve gerekli testler
ihmal edilmeksizin yap›l›yor. Tabi bunda
dünya devi oto lastik üreticileriyle
çal›flmalar›n›n önemi büyük. Standart
kalitede, istenilen teknik özelliklerde mal
üretmek bir gelenek haline gelmifl.
Türkiye’deki tabii kauçuk kullan›c›lar›,
üzerinde STR yazan balya kauçuklar› al›p
gönül rahatl›¤›yla kullanabilirler.
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Bu say›m›zda üyelerimizden Lokman Geri
Kazan›m A.fi. ile yap›lan bir röportaj›
sizlere sunuyoruz.

Kauçuk Derne¤i: Firman›z› tan›yabilir
miyiz?

Lokman Geri Kazan›m: Ülkemizde, at›k
yönetimi ve “Entegre geri kazan›m”
sistemlerinin öncü flirketi Lokman Geri
Kazan›m A.fi., 2002 y›l›ndan itibaren modern
ve ileri teknolojileri kullanarak, ülke çap›nda
at›k sektörünün gel iflmesine katk›
sa¤lamaktad›r. Operasyonlar›m›zda ,
“Yerinde ay›rma, geçici depolama ve lojistik”
süreçlerini, geri dönüflüm ve bertaraf
mekanizmalar› ile organize bir flekilde
kullanarak  “Entegre at›k yönetimi” hizmeti
vermekteyiz. fiirketimiz  “Tehlikeli At›klar
ve Tehlikesiz ‹nert At›klar›n Bertaraf›”
ifllemlerini gerçeklefltirmek için çimento
fabrikalar› ile yak›n iflbirli¤i içerisine girmifl,
Akçansa Çimento Fabrikas› bünyesindeki
tesiste, ülkemizdeki ilk At›ktan Türetilmifl
Yak›t (ATY) üretimi yap›lmaktad›r.
Ömrünü Tamamlam›fl Lastiklerin (ÖTL)
toplanmas› ve geri dönüflümü konusunda
da; Lastik Üreticileri Derne¤i LASDER’in
de¤erli katk›lar›yla ülke genelinde at›k lastikler
toplanmakta ve ülkemizin önde gelen çimento
üreticileri “Akçansa, Çimentafl, Çimsa,
Bafltafl, Cimpor-Yibitafl, Oyak Aslan ve Konya
Çimento” fabrikalar›na ÖTL tedari¤i hizmeti
verilmektedir.

K.D.:  F i rman›z ›n  ger i  dönüflüm
çal›flmalar›na yönelik en büyük yat›r›m›
nedir?

L.G.K.: Ülkemizde ÖTL toplanmas›
operasyonlar›n›n öncülü¤ünü yapan
flirketimiz, ÖTL geri dönüflümünde de
liderli¤ini devam ettirmektedir. Bu amaçla,
Sakarya/Akyaz›’da 10.000.000  USD
tutar›ndaki yat›r›m›m›z ile ülkemizin en büyük
ve modern ÖTL Geri Dönüflüm Tesisi’ni
kurmufl bulunmaktay›z.

K.D.: ÖTL Geri dönüflüm tesisinizin ülke
ekonomisine katk›lar› nelerdir?

L.G.K.: ‹leri ve yüksek teknolojisi ile 30.000
ton / y›l kapasiteli ÖTL (Ömrünü Tamamlam›fl
Lastik) Geri Dönüflüm tesisimizde,  ömrünü
tamamlam›fl lastiklerin ekonomiye geri
kazand›r›lmas› amac›yla, çevre dostu

ürünler in  imalat ›nda kul lan › lmas›
sa¤lanmaktad›r. Gerek kapasitesi, gerek
teknolojisiyle Avrupa’n›n önde gelen
tesislerinden birini hizmete alan firmam›z,
“At›k” olarak nitelendirilen bir malzemeden
“Yeniden hammadde üretmek” gibi pek çok
zoru içinde bar›nd›ran bir süreçte, ortaya
ç›kan “Yeni de¤eri” sanayicilerimizin
kullan›m›na sunmaktad›r.

Tesisimizde çevreye en duyarl› yöntem olan
mekanik k›rma teknolojisi kullan›larak kauçuk
granül, metal ve tekstil dünya standartlar›nda
bir kaliteyle ayr›flt›r›l›yor ve ilgili sanayilere
hammadde olarak geri dönüyor. Bunun yan›
s›ra, 10.000.000 USD yat›r›m büyüklü¤ün-
deki tesiste 30 kifliye istihdam yarat›lmakta,
ülkemize 2.000.000 USD döviz tasarrufu
sa¤ lanarak  ekonomimize  ka tk ›da
bulunmaktay›z.
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K.D.: Tesisinizde kullan›lan teknoloji

yüksek standartlarda ve çevre dostu

üretime imkan sa¤lamakta m›d›r?

L.G.K.: Mekanik k›rma yöntemi kullan›ld›¤›

için çevreye ve do¤aya zarar vermeden, en

son teknoloji ve otomasyon sistemi

sayesinde üretimin her aflamas›nda en üst

düzeyde kaliteye sahip ürün elde edilmekte,

20.000 ton/y›l dünya kalite standard›nda

kauçuk granül üretim kapasiteli tesisimiz

sayesinde ise ürün tedari¤i ayn› yüksek

kalitede kesintisiz olarak sa¤lanmaktad›r.

K.D.: Geri dönüflüm prosesinden elde

edilen kauçuk granüller hangi alanlarda

kullan›l›r ve ürünleriniz Avrupa Birli¤i

normlar›na uygun mudur?

L.G.K.: Çevre dostu “Kauçuk zeminler”,

koruyucu özelli¤i, esnekli¤i ve darbe emicili¤i

sayesinde  özellikle oyun alanlar›, araç park

yerleri, yürüyüfl ve koflu parkurlar›…vb

için seçilebilecek en iyi malzemedir.

Bilindi¤i üzere; “Kauçuk zeminlerin ve de¤iflik

kauçuk mamullerinin”  üretildi¤i “Granüllerin”

de gerekli kalite standartlar›na sahip olmas›

büyük önem tafl›maktad›r. Bu nedenle,

Avrupa Birli¤inde kabul gören DIN V 18035–7

standard›ndaki yüksek kaliteli granüllerimizin

güvenli, ekonomik ve uzun ömürlü olmas›

sebebiyle kauçuk granül kullan›c›lar›m›z

taraf›ndan tercih edilmesi üstün avantaj

sa¤layacakt›r.

K.D. :  Üre t t i¤ in i z

“Kauçuk granüller”

h a n g i  s e k t ö r l e r

ta ra f › ndan  ta lep

edi lmektedir .  Ve

ülkemizin  üret im

sanayisine katk›lar›

nelerdir?

L.G.K.: Bafllang›c›ndan

flu anda durdu¤umuz

nok t aya  u l aflmak

iflimizin en sanc›l› ve zor k›sm›yd›. Zaman

içerisinde çöp; at›¤a, geri dönüfltürülebilir

malzemeye ve ikincil hammaddeye dönüfltü.

Üretti¤imiz malzemenin kalite standartlar›

yurt d›fl›nda ciddi kabul görmeye bafllad›.

Dünya standartlar›nda en iyi kalitede kauçuk

granül üreten flirketimiz, bu kalitesini “‹nflaat,

spor, otomotiv yan sanayi, ayakkab›, yal›t›m

sektörü, kauçuk zemin” üretimi hizmetine

de yans›tarak tüm beklentilerinizin en üst

seviyede karfl›lanmas›n› amaçlamaktad›r.

Buna paralel olarak da, kauçuk üretim

sanayimiz için pratik, sa¤lam ve güvenilir

bir çözüm orta¤› olaca¤›m›z inanc›nday›z.

Ülkemizde ve sektörümüzde ihtiyaç

duyulacak yüksek standartl› hizmet ve ürün

üretmek için konular›nda son derece

deneyimli ve uzman çal›flma arkadafllar›m›zla,

çal›flmalar›m›z devam etmektedir.

K.D.: Son y›llarda T.C. Çevre ve Orman

Bakanl›¤›’n›n özellikle geri dönüflüm/geri

kazan›m projelerine büyük bir hassasiyetle

destek verdi¤ini biliyoruz. Bu paralelde

Bakanl›¤›n koordinasyonunda yürütülen

çal›flmalarda yer almakta m›s›n›z?

L.G.K.: T.C. Çevre ve Orman Bakanl›¤›’n›n

koordinasyonunda oluflturulan AKAT

“At›klar›n Kayna¤›nda Ayr› Toplanmas›”

Platformunun üyesi olan Lokman Geri

Kazan›m A.fi., çevre ve insan sa¤l›¤›na zarar

vermeden, sürdürülebilir bir at›k yönetimi

oluflturarak bu konuda bilinçlendirme

çal›flmalar› yapmakta, üniversiteler ve sivil

toplum örgütleri ile de çevremiz için ortak

projelere destek olarak, Türkiye’de pek çok

ilki en yüksek standartlarda gerçeklefltirmeye

çal›flmaktad›r.

Bunun yan› s›ra, 1986 y›l›nda uzman ve

idealist genç hekimler taraf›ndan, ihtiyaç

duyan kiflilere maddi bir beklenti duymaks›z›n

nitelikli ve sürekli sa¤l›k hizmeti sunmak

amac›yla kurulan Lokman Hekim Sa¤l›k Vakf›,

geri dönüflüm alan›nda operasyonel olarak

faaliyette bulunan ilk ve tek sivil toplum

kurulufludur. fiirketimizce Vakf›n devaml›l›¤›

ad›na destek verilmekte ve hizmetlerinin

sürdürülmesine kaynak oluflturulmaktad›r.
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Teknoloji ve Ürün Kalitesi
4 500 ton/ay ÖTL parçalayabilen mobil shredder

Sadece Lokman’a özel “wet-filter” teknolojisi
Özel filtre sistemi ve mekanik iflleme yöntemi ile tamamen dumans›z ve tozsuz çevreci üretim

Ürün kalite ç›tas›n› Avrupa Birli¤i standartlar›na yükselten üstün teknoloji

0 - 0.6 mm

0.6 - 2 mm

2 - 4 mm



‹novasyon Yönetiminin Temeli
Nedir?
‹novasyon, tek aflamal› bir süreç de¤il;
aksine, tüm organizasyonu f›rsatlar›
yakalayacak ve pazar pay›n› art›racak flekilde
iç ve d›fl faktörlerle etkileyen, sürekli bir
faaliyettir. Bu nedenle inovasyonu teflvik
eden ve yöneten bir sistem kuran flirketler,
ürün ve hizmetlerini daha üstün özelliklerde
gelifltirme, üretme ve pazarlama flans›na
sahiptir.

‹novasyonun anahtar kelimeleri "de¤ifliklik"
ve "yenilik" oldu¤una göre, bu noktada en
önemli sorun, de¤iflimi yönetebilmektir.
De¤iflim yönetiminin ana bileflenleri ise insan,
ifl süreçleri ve teknolojidir. Burada baflar›,
inovasyon faaliyetinin flirketin kurumsal
stratejisi ile bütünleflmifl olmas›na ba¤l›d›r.

‹novasyonu baflar›yla yöneten flirketler liderlik
ve risk alma özelli¤ine sahiptir. fiirkette
çal›flan herkese en yüksek düzeyde
sorumluluk verilir: Tüm düzeylerdeki
çal›flanlar büyük sorumluluklarla yeni roller
üstlenir; birbirleriyle s›n›rl› iliflkileri olan
gruplar yerine iflbirli¤i için bir araya gelmifl
ekipler oluflur; daha verimli ve daha etkin
bir ortam yarat›l›r.

‹novasyonu baflar›yla yönetebilmeniz için:
* fiirketinize özel bilgi, deneyim ve bunlar›

kullanma yetene¤inin varl›¤› flartt›r.
* Kurumsal stratejinizin en önemli bölümünü

inovasyon stratejiniz oluflturmal›d›r. Bu
stratejinin amaçlar›n›n bafl›nda, flirkete özel

bilginin toplanmas› gelmelidir.
* ‹novasyon stratejiniz, teknolojideki mevcut

ve beklenen geliflmeleri, tehditleri ve
pazardaki talepleri de¤erlendirmenizi
sa¤layacak flekilde, h›zla de¤iflen karmafl›k
d›fl ortamla bafla ç›kman›z› sa¤layacak
biçimde flekillendirilmelidir.

* ‹çyap›lar ve süreçler, potansiyel olarak
birbiriyle çeliflen gereksinimleri dengele-
melidir. Burada amac›n›z, teknolojik alanlar,
ifl fonksiyonlar› ve ürün gruplar› içinde
özel bilgilerin saptanmas›n›, gelifltirilmesini
sa¤lamak ve bu bilgileri teknolojik alanlar,
ifl fonksiyonlar› ve ürün gruplar›nda
kullanmak olmal›d›r.

‹novasyon Stratejisi Nas›l Haz›rlan›r?
Strateji askeri bir terimdir. Savafl› kazanmak
için izlenmesi gereken yolu, taktikler
bütününü tan›mlar. Bir flirketin de var
olabilmek ve büyüyebilmek için pazarda
süregelen k›yas›ya rekabet savafl›n›
kazanmas› gerekir. Bunun için sahip
olunmas› gereken en önemli silah iyi
haz›rlanm›fl, özümsenmifl ve baflar›yla

uygulanan bir stratej idir.  Yaln›zca
inovasyonda de¤il, iflinizin her alan›nda
baflar›l› olman›z için stratejik düflünüp hareket
etmelisiniz. Kurumsal stratejiniz, flirketinizin
sürdürülebilir rekabet avantaj›n›n kayna¤›n›n
ne oldu¤u, bu rekabet avantaj›n› koruya-
bilmek için pazarda nas›l konumlanman›z
gerekti¤i ve stratejik önceliklerinizin neler
oldu¤u sorular›na cevap vermelidir.
fiirketinizin stratejisi, müflterilerinizin
gereksinimlerini rakiplerinizden daha iyi
karfl›laman›z için belirledi¤iniz taktiklerden
oluflan bir k›lavuzdur. Bu k›lavuz, flirketin
sahibi ve üst düzey yöneticileri taraf›ndan,
di¤er yönetici ve çal›flanlar›n da görüflleri
al›narak haz›rlanmal›d›r. Daha sonra flirket
içinde özümsenen stratejinin tüm çal›flanlarca
uygulanmas›, uygulaman›n da üst yönetimin
denetiminde olmas› gerekir.

Bir flirkette inovasyon faaliyetlerinin baflar›s›,
inovasyon stratejisinin flirketin kurumsal
stratejisi ile bütünleflmifl olmas›na ba¤l›d›r.
‹novasyon stratejinizi gelifltirebilmek için;

* fiirketinizde çal›flanlar›n ihtiyaç ve
beklentilerini anlaman›z,

* ‹fl yapt›¤›n›z pazar› tan›man›z,
* Paydafllar›n›z›n kimler oldu¤unu ve

beklentilerinin neler oldu¤unu bilmeniz,
* Pazar›n, paydafllar›n›z›n ve çal›flanlar›n›z›n

ihtiyaçlar›n› bir vizyon etraf›nda
birlefltirmeniz,

* Bu vizyonun, herkes taraf›ndan "paylafl›lan"
bir vizyon olmas›n› sa¤laman›z,

* fiirketinizin hedeflerini, misyonunu ve
stratejik plan›n› haz›rlaman›z gerekir.
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Daha sonra vizyon, misyon ve hedeflerinizde
ifade edilen ihtiyaçlar do¤rultusunda
inovasyon f›rsatlar›n› yorumlayarak
inovasyon stratejinizi oluflturmal›s›n›z.
‹novasyon stratejinizi haz›rlarken daima
pazar›n ve müflterilerinizin talep ve
ihtiyaçlar›n› göz önünde bulundurmal›s›n›z.
Stratejinizde inovasyonu tan›mlarken
kesinlikle yeni ürün ve hizmet gelifltirmeyle
s›n›rlamay›n. Yeni ve iyilefltirilmifl süreçler
ve yöntemler de rekabet avantaj› kazanman›z
için stratejinizde ön plana ç›kmal›. Yine
unutmaman›z gereken, inovasyon stratejinizle
gelifltirece¤iniz sistem, yaln›zca var olan
problemlerin çözümüne imkan sa¤lamakla
kalmamal›. Her inovasyon faaliyeti, yeni
inovasyon faaliyetlerini ortaya ç›karmal›.

‹novasyon stratejiniz, "farkl›laflman›z›"
sa¤layacak hamleleri tan›mlamal›d›r. Bu
hamleleri yapabilmek için gereken eylemler
de stratejinizde aç›kça anlat›lmal›d›r.
fiirketinizin tüm birimleri inovasyon
stratejisinin uygulanmas›ndan sorumludur.
Bu nedenle, stratejinizin ilgili birimler aras›nda
sinerji yaratmay› hedefleyerek tasarlanmas›
büyük önem tafl›r. Di¤er önemli bir nokta
ise, inovasyon stratejiniz, inovasyonda
yat›r›m önceliklerinizin belirlenmesini sa¤lar.
fiirketinizin k›s›tl› kaynaklar›n›n ne tür
inovasyon faaliyetleri için nas›l kanalize
edilece¤ini belirleyen araç bu strateji
olmal›d›r.

‹novasyon stratejisi, rekabet savafl›nda bir
sald›r› karar› gibidir. Her hamle yeni bir
inovasyon faaliyeti için bir f›rsat do¤urur.
Bu nedenle, inovasyon stratejinizin pazardaki,
organizasyonel yetenek ve yetkinliklerinizdeki,
ifl hedefleriniz ve ihtiyaçlar›n›zdaki de¤iflime
ba¤l› olarak de¤iflmesi, yaflayan bir doküman
olmas› gerekir.

‹novasyon Süreçleri Nelerdir?��
Bir flirket için inovasyon, artan sat›fllarla ve
pazar pay›yla, gelifltirilmifl ve iyilefltirilmifl
da¤›t›m performans›yla, portföyündeki yeni
ürünlerin artan say›s›yla kazanc›n artmas›;
yeni ürünlerin pazara ç›kma sürelerindeki
k›salma, artan üretkenlik/üretim, da¤›t›mdaki
süre azalmas›, kaynaklar›n ve zaman›n daha
iyi kullan›lmas›yla maliyetlerin azalmas›
anlam›na gelir. Bu nedenle, inovasyona,
kurumsal stratejinizin en önemli parças›n›
oluflturan ve süreklili¤i olan bir faaliyet olarak
yaklaflmal›s›n›z.

‹novasyon Sürecinin Ad›mlar›
Sinyallerin taranmas›: Potansiyel inovasyon
fikirleri için, sürekli olarak sinyalleri taramal›,
saptamal› ve ifllemelisiniz. Bu sinyaller, çok
çeflitli ihtiyaçlardan do¤abilece¤i gibi,
dünyan›n herhangi bir yerinde yap›lan
araflt›rma sonuçlar›n›n do¤urdu¤u f›rsatlar
veya yeni bir düzenlemeye uyma zorunlulu¤u
ya da rakiplerinizin yapt›¤› çal›flmalardan
kaynaklan›yor olabilir. Rekabet gücünü
kaybetmek istemeyen bir flirketin bu tür
sinyalleri zaman kaybetmeden yakalayabiliyor
olmas› gerekir.

Stratejik yan›t verme: ‹novasyon faaliyetine
bafllamak amac›yla kaynak ay›rmadan önce,
d›fl ortamdan ald›¤›n›z bu sinyaller aras›ndan
stratejik olarak en önemli olan› seçmelisiniz.
Bu ifl için ayr›lm›fl genifl kaynaklar› olan
büyük flirketler bile tüm sinyallere yan›t
veremez. As›l baflar›, en büyük rekabet
avantaj›n› sunan sinyale yan›t verebilmektir.

Gerekli bilgiyi edinme: Hangi sinyale yan›t
verece¤inizi belirledikten sonra, s›ra, bunun
için gereken kaynaklar› seferber etmenize
gelmifltir. Burada yap›lacak ilk ifl ürün, hizmet
veya sürecin gelifltirilebilmesi için gerekli
bilgilerin toplanmas›d›r. Bunun için yaz›l›
olan›n yan›nda yaz›l› olmayan bilgiye de
gereksiniminiz olacakt›r. Bu bilgi kaynaklar›n›
ustal›kla bir araya getirmelisiniz.

Çözümün gelifltirilmesi: Bilgi ve bilgi
kaynaklar›n› bir araya getirilip gelifltirme
iflleminin nas›l yap›laca¤›n› belirledikten
sonra s›ra uygulamaya gelir. Bu aflamada
ürün, hizmet veya süreç ortaya ç›kana kadar
araflt›rma ve gelifltirme çal›flmalar›
sürdürülür. Pazardan sürekli olarak al›nan
bilgilerle desteklenen gelifltirme çal›flmalar›,
ürünün, hizmetin pazarlanmas› veya sürecin
ticari kullan›m› ile devam eder.

Ö¤renme: Bu aflama, di¤er tüm aflamalardaki
baflar› ve baflar›s›zl›klar›n de¤erlendirilmesine,
gerekli bilgilerin üretilmesine ve bunlar›n
inovasyon sürecini daha iyi yönetmede
kullan›lmas›na imkan sa¤lar. "Ö¤renme"nin
etkisi tüm di¤er aflamalara yans›d›¤›ndan
inovasyonun süreklili¤i, dolay›s›yla rekabet
gücünüzün süreklili¤i aç›s›ndan büyük önem
tafl›r.

‹novasyonda Baflar› Nas›l Yarat›l›r?�
Her ne kadar inovasyonda baflar› için evrensel
bir formül bulunmasa da, baflar›ya giden
yolda minimum flartlar› sa¤laman›z
gerekti¤ini bilmelisiniz. Bunun için
inovasyonun ne oldu¤unu ve nas›l
yönetilmesi gerekti¤ini çok iyi anlamak gerek.
‹novasyon, bir flirketteki farkl› faaliyetleri
kapsayan ve süreklili¤i olan bir süreçtir.
‹novasyonda baflar›l› olabilmeniz için tüm
bu süreçleri inovasyonu odak alarak
yönetmeniz gerekir.

‹novasyon yönetimi, flirketin teknolojiyi, ifl
süreçlerini (müflteriler, tedarikçiler, finansal
ve d›fl kaynaklar vb.) ve insan iliflkilerini
(kültür, iletiflim, organizasyon vb.)
inovasyonu destekleyecek ve teflvik edecek
flekilde yönetmesi anlam›na gelir. Bu nedenle,
inovasyondaki baflar›n›z iki faktöre ba¤l›d›r:
Teknik kaynaklar (insan, ekipman, bilgi, para,
vb.) ve flirketinizin bunlar› yönetme becerisi.
Bu iki faktörü baflar›yla bir araya getirmek
için ise hem stratejik hem de organizasyonel
becerilere sahip olmal› veya bu becerileri
edinmeli, gelifltirmelisiniz. fiirketinizde uzun
vadeli bir bak›fl aç›s›, pazar e¤ilimlerini
belirleme ve tahmin etme yetene¤i, teknolojik
ve ekonomik bilgileri toplama, iflleme ve
özümseme yetene¤i varsa stratejik becerilere
sahipsiniz demektir. Organizasyonel
becerilere sahip olup olmad›¤›n›z› riskleri
belirleme ve yönetme yetene¤inizi,
operasyonel birimler aras›ndaki iflbirliklerinin
düzeyini, araflt›rma kurumlar›, üniversiteler,
dan›flmanl›k flirketleri, müflteriler ve
tedarikçiler ile oluflturdu¤unuz iflbirliklerini
ve insan kaynaklar›na yapt›¤›n›z yat›r›m›n
düzeyini ve kalitesini sorgulayarak
anlayabilirsiniz.

‹novasyon, yaz›l› hale getirilmifl, tüm flirket
taraf›ndan paylafl›lan ve uygulanan bir strateji
varsa,� flirket içi ve d›fl› ba¤lant›lar ve iletiflim,
güçlü ve etkin bir flekilde oluflturulduysa,
de¤iflimin gerçeklefltirilmesi için gereken
mekanizmalar kurulduysa ve iflletiliyorsa,
inovasyonu destekleyici bir organizasyonel
yap› oluflturulduysa baflar›l› olabilir.

Nas›l Bir Kültür ve Anlay›fl?
‹novasyon, flirket içinde farkl› bir kültür ve
anlay›fl gerektirir. Bu farkl› kültür ve anlay›fl›,
genifl bir vizyona sahip, de¤iflime ve
geliflmeye aç›k yöneticiler ve çal›flanlarla
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oluflturabilirsiniz. Henüz bu kültür ve anlay›fla
sahip de¤ilseniz, edinmek için gayret
göstermeniz kaç›n›lmazd›r.

Farkl› görmek: ‹novasyon, farkl›laflt›rmakt›r.
Farkl › laflt›rmak için farkl ›  görmeyi
ö¤renmelisiniz. "Farkl› görmek" dünyaya,
iflinize, flirketinizin yetkinliklerine ve rekabet
avantajlar›na bak›fl›n›z› sorgulamay›
ö¤renmektir. Farkl› görmek, rakiplerinizin
yakalayamad›¤› f›rsatlar› yakalaman›z› ve
tehditleri lehinize çevirmenizi sa¤lar.

Risk almak: Tan›m› gere¤i inovasyon,
yeniliklere aç›k olmay›, farkl›l›klar› tercih
etmeyi ve do¤al olarak risk almay› gerektirir.
Baflar›lar kadar, belirsizli¤in getirdi¤i
baflar›s›zl›klar da inovasyon sürecinin bir
parças›d›r. Bu nedenle, flirketinizin risk
almaya haz›r olmas› ve baflar›s›zl›¤›,
ö¤renmek ve geliflmek için bir f›rsat olarak
görmesi gerekir. Ancak bunu yaparken,
gereksiz riskleri almamaya dikkat etmelisiniz.
‹novasyondaki belirsizlikleri yeterli düzeyde
bilgi toplayarak ve araflt›rma yaparak
azaltman›z mümkün olacakt›r.

Yarat›c›l›k: ‹novasyon fikirle bafllar; bunun
için flirketinizde mümkün oldu¤unca çok
fikir üretilmesini sa¤laman›z gerekir.
Yarat›c›l›k, do¤al bir yetenek olsa da, fikir
üretim becerisiyle desteklenmesi ve farkl›
kavramlar aras›nda ba¤lant› kurulmas›n›
sa¤lanmak için e¤itim ve çal›flmayla
güçlendirilmesi gerekir. Yarat›c›l›k ve fikir
üretme flirketinizde tüm çal›flanlar›n görevi
olmal›d›r.

Müflterinin de¤erini bilmek:  Tüm
inovasyonlar›n as›l hedefi müflteri için de¤er
yaratmak olmal›d›r. Müflteri odakl›l›k, yani
müflterilerle sürekli etkileflim halinde olmak
ve onlar›n gereksinimlerini anlamak,
inovasyon f ikir ler inin do¤mas› ve
gerçeklefltirilmesi için en etkili yoldur.

Sorgulamak: ‹novasyon fikirlerinin ço¤u
merakla do¤ar. fiirketinizde sorgulama
al›flkanl›¤›n›n geliflmesini sa¤lamal›s›n›z.
"Neden?", "Nas›l?" ve "Neden olmas›n?"
sorular› s›k s›k sorulsun ki verilen yan›tlarla
farkl›laflt›r›n, de¤ifltirin. "Neyi daha iyi
yapabiliriz?" "Nas›l daha iyi yapabiliriz?"
sorular›n›n tüm çal›flanlar›n akl ›n›
kurcalamas›n› sa¤lay›n.

Baflar›s›zl›¤› hofl görmek: ‹novasyon,
de¤ifltirir. De¤ifltirirken risk almay› da
beraberinde getirdi¤i için baz› durumlarda
baflar›s›zl›k kaç›n›lmaz olabilir. ‹novasyon
sürecinde de hata yapmamak mümkün
de¤ildir. Kurumsal kültürünüz hatalar›
cezaland›r›yorsa, k›sa süre içinde herkes
inovasyon fikirlerini ortaya at›p, inovasyon
sürecine dahil olarak risk alman›n yersiz
oldu¤unu, patronun dedi¤ini yapman›nsa en
güvenl i  yol  oldu¤unu düflünmeye
bafllayacakt›r.

‹letiflim: fiirketinizde aç›k bir iletiflim, bilgi,
deneyim ve f ikir  paylafl›m ortam›
oluflturmal ›s ›n ›z .  fiirket in iz in tüm
kademelerindeki yönetici ve çal›flanlar›n
birbirleriyle aç›k bir iletiflim halinde olmas›
gerekir. ‹novasyon sürecinde yaflanan
baflar›s›zl›klar›n ço¤u özellikle farkl› birimler
aras›ndaki yetersiz iletiflim sonucu ortaya
ç›kar. Bu nedenle, anlaflmazl›klar›n çözümü,
iletiflimin aç›kl›¤›n› ve süreklili¤ini sa¤layan
mekanizmalar gelifltirip uygulamal›s›n›z.

‹flbirli¤i: ‹novasyon fikri tek bir kifliden ç›ksa
da de¤erlendirmek ve gerçeklefltirmek için
pek çok kifliye ihtiyac›n›z var. ‹novasyon,
ekip çal›flmas› gerektirir. Etkileflimi k›s›tlay›c›
yaklafl›mlar ve sadece kiflisel çabalar›
ödüllendiren teflvik sistemleri bu iflbirli¤ini,
dolay›s›yla inovasyonu baltalar.

Nas›l Bir Organizasyon?
‹novasyon, sürekli bir de¤iflim ve ö¤renme
süreci gerektirir. Bu nedenle, flirket içinde
farkl› bir kültür ve anlay›fl›n yan›nda statükoya
karfl› koyan farkl› bir organizasyon da
gerektirir. ‹novasyonu bir kurum kültürü
olarak benimsemeniz ve bu yolla rekabet
gücünüzü art›rabilmeniz için flirketinizde�
organizasyonun afla¤›daki özelliklere sahip
olmas›n› sa¤lamal›s›n›z:

Vizyon, liderlik ve inovasyon yapma iste¤i:
Amac›n›z› aç›k ve anlafl›l›r flekilde yaz›l› ve
sözlü olarak ifade etmelisiniz. ‹novasyon ile
rekabet avantaj›n› yakalamak, korumak ve
art›rmak stratejik hedefiniz olmal› ve üst
yönetim bunu sahiplenmeli; sahiplendi¤ini
her flekilde göstermeli.

Uygun organizasyonel yap›: Yüksek düzeyde
yarat›c›l›¤› destekleyen bir organizasyonel
yap› oluflturmal›s›n›z. Fonksiyonlar aras›nda

kesin çizgilerin oldu¤u, üstlerin altlara emirler
ya¤d›rd›¤›, hiyerarflik bir organizasyonel
yap›ya sahipseniz, inovasyonda baflar›l› olma
olas›l›¤›n›z çok düflüktür.

Kilit kifliler: ‹novasyonu körükleyen ve
kolaylaflt›ran kiflili¤e sahip yönetici ve
çal›flanlar›n›z olmal›.

Etkin tak›m çal›flmas›: Problemlerin çözümü
için uygun ekipler oluflturmal› ve bu ekipleri
kul lanmal ›s ›n ›z .  Uygun tak›mlar ›n
oluflturulmas› ve tak›m çal›flmas›n›n
ö¤retilmesi konusunda flirket içi e¤itimler
iflinize yarayacakt›r.

Sürekli kiflisel geliflimi desteklemek:
Çal›flanlar›n›zda yüksek düzeyde yetkinlik ve
becerilerin geliflmesi için uzun vadeli e¤itime
yat›r›m yapmal›s›n›z.

Yo¤un iletiflim: Organizasyonun içindeki ve
d›flar›yla olan iletiflimin aç›k, güçlü ve sürekli
olmas›n› sa¤lamal›s›n›z. Organizasyon içi
iletiflim, hem astlar›n üstleriyle, hem üstlerin
astlar›yla, hem de her iki grubun kendi
aras›nda iletiflimini aç›k ve etkin k›lacak
flekilde olmal›d›r.

‹novasyona yüksek düzeyde kat›l›m:
Organizasyonun tamam›n›n inovasyonu
sürekli bir de¤ifliklik, yenileme ve iyilefltirme
faaliyeti olarak görmesini sa¤lamal›s›n›z.

Müflteri iliflkileri: Toplam kalite yaklafl›m›n›
benimseyerek, iç ve d›fl müflterileri sürekli
oda¤›n›z haline getirmelisiniz.

Yarat›c› ortam: Yarat›c› fikirlere olumlu
yaklaflmal› ve uygun ödüllendirme sistemi
ile desteklemelisiniz. Hiçbir zaman hiçbir
fikri elefltirmemelisiniz.

Ö¤renen organizasyon: Kiflisel olarak
ö¤renilenleri kuruma maletmeyi sa¤layan
bir süreç, yap› ve kültür gelifltirmelisiniz.
Bilgi yönetimine önem vermeli ve bilgi
yönet im teknik ler in in  ö¤reni lerek
uygulanmas›n› sa¤lamal›s›n›z.�

www.argedunyasi.com



Bu yaz›mda uzak do¤unun turizmi ve do¤al

güzellikleriyle ünlü ülkesi Tayland’› anlatmaya

çal›flaca¤›m. Tayland’›n çok de¤iflik bir iklimi

var, k›fl yok. Bizdeki k›fl aylar›nda dahi, burada

denize giriliyor ve tatil için en uygun

zamanlar. Fakat muson ya¤murlar›n›n bolca

oldu¤u zamanlar var. Hava güzelken bir

ya¤mur bafll›yor, her taraf› sel götürüyor,

biraz sonra bak›yorsunuz hava tekrar açm›fl.

Vietnaml›larla, Bengallilerin kar›fl›m› olan

Tayland Halk›na Thai’ler deniliyor ve ülkenin

nüfusu 65 milyon. Di¤er uzak do¤u

alfabelerinden farkl› Hintçe’ye benzer bir

yaz›lar› var ama kargac›k burgac›k bu yaz›lar›n

anlafl›lmas› bize göre çok zor. Ülke halk›n›n

%95’i Budist ve halk›n Budizm’e büyük bir

ba¤l›l›¤› var. Yerleflim merkezlerinde büyüklü

k ü ç ü k l ü  b i r ç o k  B u d i s t  m a b e t

görebiliyorsunuz. Ülkenin güneyinde

ço¤unlu¤u Patani bölgesinde olmak üzere

% 5 de Müslüman yafl›yor. Müslümanlar

giyim tarzlar›yla Budistlerden kolayca ay›rt

edilebiliyor. Ülkede say›lar› az da olsa camiler

görebiliyorsunuz, fakat mimari tarzlar›

bizimkilerden çok farkl›.Türkiye ile aras›nda

5 saat zaman fark› var.

Tayland turizm aç›s›ndan popüler bir ülke

oldu¤u için, birçok tur firmas› gezi düzenliyor.

Bunlar›n bir k›sm› uçak bileti de dahil 600

Euro civar›nda. Bunun çok cazip bir fiyat

oldu¤unu söylemek gerekiyor, fakat bu fiyat

iki kifli gidildi¤i takdirde geçerli. Tek kifli

gitmeye kalkt›¤›n›zda bu fiyat›n yaklafl›k

yar›s›na yak›n bir ücret daha talep ediliyor,

tek kiflilik oda fark› olarak. Tabi otellerde oda

bafl› fiyat geçerli, tek kifli de kalsan›z, iki kifli

de kalsan›z sabah kahvalt›s› fark› d›fl›nda bir

fark yok, ama turizm firmalar› kazançlar›n›n

bir k›sm›n› buradan elde ediyor. Bir Tayland

tur ilan›nda yaz›yordu, Tayland’a girifl ücreti

15 Euro. Hani baz› ülkelere girerken para

al›n›r ya. Ben yaln›z gittim ve haz›rda da

bekliyorum, bu ücret beden talep edilecek

diye. Fakat bunu istemediler. Anlad›m ki tur

firmas›n›n fazladan ald›¤› bir para. Tayland

vize almadan, elinizi kolunuzu sallaya sallaya

rahatça gidebilece¤iniz bir ülke, tabi bu

hoflunuza gidiyor, baz› Afrika ülkelerine dahi

vize alma mecburiyeti varken. Neyse ki son

zamanlarda yap›lan anlaflmalarla karfl›l›kl›

olarak vizeler kald›r›l›yor bu da sayg›nl›¤›m›z›n

artt›¤›n›n göstergesi.

Bir y›ll›k pasaport ald›n›z m›, uça¤a atlay›p

gidebilirsiniz. Uçakta ülkeye girerken

doldurman›z gereken küçük formlar

da¤›t›yorlar. Mutlaka onu al›n ve doldurun.

Girerken bunu da istiyorlar ve mühürlüyorlar,

ç›karken de teslim etmeniz gerekiyor. Bilet

ücretleri de sezona göre 450- 600 Euro

aras›nda de¤iflebiliyor. Aral›k – fiubat aras›
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ülkenin turizm sezonu oldu¤u için özellikle

yüksek. Tayland’da üç mevsim vard›r. Mart-

May›s aylar› aras› s›cak, Haziran-Ekim aylar›

aras› ya¤murlu, Kas›m-fiubat aylar› aras›

serindir. Buna ra¤men y›ll›k ortalama mevsim

s ›cak l › k l a r ›  26  de recen in  a l t › na

düflmemektedir. Bu nedenle Tayland’a turizm

amaçl› gidecek olan kiflilerin bu mevsimleri

dikkate alarak ona göre karar vermeleri

gerekiyor.

Tur firmalar› ilanlar›nda kal›nacak oteller de

verilmiflse, bunlar›n yerlerine, ya Google

Earth’tan bakmak, ya da firmaya sormak

gerekiyor. fiehir merkezine ve sahile yak›n

oteller mi? Sadece sahile yak›n olmalar›

yeterli de¤il, flehir merkezine de yak›n olmas›

gerekiyor. Merkez d›fl›nda ve sahile uzak

oteller ise ulafl›m bafll› bafl›na problem tabi.

Yak›nsa 600 Euro gibi ücretler uygun fiyatlar,

iki kifliyseniz tabi. Tek kifliyseniz yaln›z

gitmeniz ekonomik aç›dan daha uygun,

çünkü Tayland’da otel fiyatlar› o kadar yüksek

de¤il. Gözünüzle görerek, merkezde veya

sahile yak›n bir yerde uygun fiyatl› otel

bulabilirsiniz.

Yolculukta biletinizi ucuza getirmek

istiyorsan›z, Emirates, Quatr Airways, Jordan

Air gibi Arap uçufl firmalar›n› tercih etmenizde

fayda var. Fiyatlar aktarmadan dolay› yar›

yar›ya fark edebiliyor fakat aktarma s›ras›nda

8–9 saat bekleyebiliyorsunuz. 8 saati geçen

beklemelerde baz› uçak firmalar› sizi ücretsiz

kalaca¤›n›z airport otellere götürüyorlar.

Dubai aktarmal› olanlarda aktarma saatlerini

acenteyle konuflup uzat›rsan›z, 35 Euro verip

transit vizeyle 4 güne kadar kal›p, Dubai’yi

de görme imkan›n›z olabiliyor. Tavsiyem

gece kalmaman›z, çünkü Dubai’de otel

fiyatlar› çok yüksek, 1 gün kal›p flöyle bir

flehir turu at›p, akflama da havaliman›na

dönmeniz.

‹stanbul havaliman›ndan hareket ettikten

sonra aktarmayla Bangkok’a yak›n

Suvarnabhum Hava Liman›na var›yorum ve

hava liman›na ayak bas›nca çok modern bir

görüntüyle karfl›lafl›yorum. K›sa zaman önce

devreye giren bu hava liman›n›n ucu buca¤›

yok. Çok modern bir ülkeye geldi¤inizi

düflünüyorsunuz, fakat turistik yerler hariç,

ülkede modern manzaralar görebilmek

mümkün de¤il. Bangkok Havaliman›’na

uçaktan indi¤inizde ilk hissedece¤iniz fley

s›cak ve nemli bir hava, ikinci hissedece¤iniz

fley s›cakkanl› ve güler yüzlü insanlar,

üçüncüsü ise sizin taraf›n›zdan keflfedilmeyi

bekleyen Tayland’›n egzotik atmosferi.

Havaliman›n önündeki terminalden

Bangkok’un 4 ayr› bölgesine servis otobüsleri

kalk›yor, kalaca¤›n›z otel belliyse, ad›n›

söylüyorsunuz ve o bölgenin arac›na

yönlendiriyorlar. Pattaya’ya gidecekseniz

k›sa aral›klarla gece 20.00 kadar arabalar

kalk›yor. Bangkok’tan Pattaya’ya ulafl›m biraz

problemli, Pattaya mutlaka görülmesi

gereken turistik merkezlerden, Bangkok’a

gitmeden buradan Pattaya’ya gitmek daha

kolay olabilir.

Biz gezimize yine de baflkent Bangkok’tan

bafllayal›m.

BAfiKENT BANGKOK

Hava liman›ndan Bangkok’a ilerlerken ilk

tuhaf›n›za giden örümcek a¤› gibi örülmüfl

yollar ve sa¤ tarafta oturan sürücüler oluyor.

Arabalara sa¤dan girmeye programlan-

d›¤›n›zdan ilk bafllarda zorlan›yorsunuz,

çünkü otobüslerin girifl kap›lar› soldan. Bu

bölge tarihte Siyam Krall›¤› diye geçen

bölgenin bir parças› ve uzun süre ‹ngiliz

hakimiyetinde kalm›fl. fiehre girdi¤inizde ilk

gözünüze çarpan yine, havadan geçen a¤

fleklinde yollar ve metro hatlar›, gökdelenler

oluyor. Gökdelenin hemen dibinde

gecekonduya benzeyen yap› lar da

görebiliyorsunuz. Bangkok’ta yer alt› metrosu

çok az, hep üstten yap›lm›fl. Sebep olarak

da zeminin rutubetli ve metro tüneline uygun

olmay›fl› gösteriliyor.

fiehrin kurulufl tarihi 1782 olarak veriliyor,

krallardan Rama taraf›ndan kurulmufl, Tahi

dilinde melekler flehri anlam›na geliyor.

Budizm’in önemli merkezlerinden ve irili

ufakl› 400 yak›n Budist mabet var. Tabi yer

yer Müslüman mahalleleri ve camiler de

var.12 milyona yak›n flehir nüfusunun 5

milyonunun buraya yerleflmifl yabanc›lar

oldu¤u söyleniyor. Bangkok’a giderseniz,

ayr›l›rken akl›n›zda kalacak en keskin

hat›rlardan biri de sokaklar› kaplam›fl yemek

kokular› olacak. Halk›n büyük k›sm›n›n gelir

seviyesi düflük ve tek odal› evlerde

oturuyorlar, arka k›s›mda banyo tuvalet
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görevini gören ufak bir yer var ve evlerin
içinde mutfak yok. Yemek ihtiyaçlar›n› her
mahalde ve sokaklarda çokça bulunan yemek
sat›c›lar›ndan karfl›l›yorlar. Onlar da aç›k
havada tezgahta yemek piflirdiklerinden,
etrafa sürekli yemek kokusu hakim.

BANGKOK’UN GÖRÜLECEK YERLER‹
Bangkok gezimize Grand Palace ile
bafllayal›m. Grand Place veya Big Buda olarak
an›lan ve Alt›n Tap›nak olarak da isimlen-
dirilen adeta Bangkok ve Tayvan’› sembolize
eden yer, flehrin görülmesi gereken en önemli
yeri. Grand Palace yaklafl›k 60.000 m2’lik bir
alan üzerine kurulmufl,100 den fazla binadan
olufluyor. Tayvan’›n adeta sembolü Alt›n
Kubbe ve dev Buda heykeli burada.

Bunun yan›nda yüzlerce orta boy Buda
heykeli ile dolu tap›naklar var. Sarayda ise
mitlerde yer alan, kufl, kad›nlar, aslan
adamlar, çok de¤erli oldu¤u söylenilen
zümrüt bir Buda heykeli var. Grand Palace’de
üç adet saray var. En eski olan saray
tamamen Thai mimarisini yans›tan ve
yüzy›llard›r orada bulunan saray. Bir de Bat›l›
Frans›z mimarisine sahip fakat çat›s› Thai
mimarisinde olan di¤er saray var.

Görülmesi gereken ilginç di¤er bir yer, yüzen
Pazar. Saray›n bahçesinden sizi yüzen pazara
götürenler de var, sürekli yan›n›za gelerek
ellerindeki resimlerle buran›n reklam›n›
yap›yorlar. Floating Market yani “Yüzen Çarfl›”
diye an›lan Pazar, yerel halk›n al›flverifl yapt›¤›
bir pazar olmaktan ç›km›fl, yerlilerin turistlere
bir fley satmaya çal›flt›¤› bir panay›r yerine
dönmüfl. Tayland art›k çok turistik oldu¤u
için, neredeyse her fley turistler için
Disneyland’a dönüfltürülmüfl. Nehir içindeki
evler, sandallarda sat›fl yapan pazarc›lar Thai
halk›n›n yaflam›ndan gerçek bir kesit
sunuyor.

Tekne turlar›yla Chao Phraya Nehri de
gezilebilir. Nehir boyunca birçok Budist
tap›nak var. Way Traimit’teki 5.5 ton
a¤›rl›¤›ndaki alt›n Buda heykelini görebilir,
Wat Pho tap›na¤›nda yatan Buda heykelini
izleyebilirsiniz.

Mistik ö¤eler benim ilgimi çekmiyor derseniz,
giyim eflyalar› için uygun fiyatl› halka hitap
eden Amari Atrium Oteli civar›nda bizim
Mahmut Pafla gibi bir al›flverifl merkezi var.
Uygun ürünleri ucuza bulabilirsiniz. Markal›

eflyalar ar›yorsan›z Word Trade Center’e
gitmeniz gerekiyor. ‹stanbul’daki Galeria’n›n
2–3 kat büyü¤ü. Elektronik eflyalar
konusunda da baflta Pantip Plaza olmak
üzere 4–5 katl› ifl merkezleri var. Fakat
Türkiye’den çok düflük fiyatlara elektronik
eflya bulaca¤›n›z› düflünüyorsan›z hayal
k›r›kl›¤›na u¤rars›n›z.

Çeflit çok fakat fiyatlar Türkiye’den pek de
düflük de¤il. Tabi garanti olay› da söz konusu
oldu¤undan, buralardan elektronik eflya
almak çok ak›ll›ca bir ifl de¤il. Unutmaman›z
gereken çok önemli bir husus ta mutlaka ve
mutlaka pazarl›k yapman›z. Art›rmaya,
söylenenin yar› fiyat›ndan bafllay›n, eflyay›
pek de gözünüz tutmad›ysa yar› fiyat›nda
›srarc› olun, elinizde kalma ihtimali çok
yüksek Tayland’da.

PATTAYA
Ülkenin do¤u k›sm›nda bulunan Pattaya
Bangkok’tan 2 saatlik bir yolculuk sonunda
ulafl›labilen 150 km mesafede bir flehir. Bu
flehirde yaflayanlar›n ço¤unlu¤u Bat›
Avrupa’dan ve Kuzey Amerika’dan gelen
yabanc›lar. Son zamanlarda say›lar›nda art›fl
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gösteren, Do¤u Asya ve Rusya’dan göç eden
yabanc›lar›n talepleri do¤rultusunda bu
flehirde infla edilen çok katl› yüksek apartman
say›s›yla Tayland’›n ikinci büyük flehridir.
Budizm inanc›, tap›naklar, rahipler, Thai
yemekleri, al›flverifl yapabilece¤iniz, içinde
Türkiyeli firmalar›n da bulundu¤u ifl
merkezleri ve su sporlar›n›n birçok çeflidini
bulabilece¤iniz bir flehirdir, Pattaya.

Tayland’da Thai masaj› çok geliflmifltir. Bizim
buradaki büfe ve bakkallar gibi, hatta
onlardan daha çok masaj salonu var.
Hakk›nda de¤iflik söylentiler olsa da, gerçek
anlamda masaj salonu olarak hizmet veren
ifl yerlerinin ön k›s›mlar› boydan boya
camekanl› olanlar› var. Thai halk› bunu günlük
hayat›n bir gereklili¤i olarak kabullenmifltir.
Masaj sektörünün bu kadar çok geliflmesinin
sebebi nemli iklimin ve rutubetli ortam›n,
romatizmal a¤r›lara sebep olmas›d›r. Masaj
salonlar›n›n önünden geçerken aile boyu
masaj yapt›ran Thai’li aileler görebilirsiniz.
Fakat görebildi¤im kadar›yla ço¤u da sinek
avl›yor, fakat iflsizlikten, yapacak baflka bir
iflleri olmad›¤›ndan bu ifli sürdürüyorlar.
Talep var ama gördü¤üm kadar›yla arz daha
fazla ve bir dengesizlik var. En ilginç taraf›
da önünden geçerken sizin yabanc›
oldu¤unuzu fark ettiler mi, o an salonun
önünde boflta bekleyen ekibin hep bir a¤›zdan
koro halinde “Thai masaj” diyerek dikkatinizi
salona çekmeye çal›flmas›. Pattaya bu
konuda di¤er flehirlere nazaran daha fazla
ünlenmifltir. Ayn› zamanda akvaryum içinde
bal›klar›n yapt›¤› ayak masaj› da meflhur.

Pattaya sahili ve denizi ile ünlü turistik bir
merkez olmakla beraber çok say›da Budist
tap›nak ta var. Sahil fleridinde pazar gibi çok
say›da seyyar tezgah aç›l›yor ve yolda zor
yürünüyor. Bir ara tsunami felaketiyle
karfl›laflan Pattaya’da çok can ve mal kayb›
olmufl, k›y›ya vuran dalgalar ortal›¤› kas›p

kavurmufl. Bu felaketin CD sinin sat›ld›¤›
tezgah ta,  en iyi ifl yapan tezgah. Araçlar,
binalar nas›l periflan olmufl, insan cesetleri
nas›l fliflmifl sa¤a sola savrulmufl, bunlar›n
görüntüleri var. Normal flartlarda bir insan›n
izlemek istemeyece¤i görüntüleri içeren CD
yi almak için turistler adeta kuyru¤a giriyor.

Bunun d›fl›nda yak›n mesafedeki adalara
günlük turlar var, Colden Carol yani Mercan
Adas›, bunlardan en ünlüleri. Yar›m saatlik
bir tekne yolculu¤undan sonra, adaya
var›yorsunuz, k›y›ya ç›kt›¤›n›zda, un
inceli¤inde bir kum, masmavi, temiz ve ›l›k
bir deniz sizi bekliyor, k›y›da ufak bir ücret
karfl›l›¤› flezlong ve flemsiye bulmak pek
sorun de¤il. Denizalt› dal›fllar› için çok uygun
bir ortam. fiehirdeki acentelerin düzenledi¤i
flehir içi turlar› da var. Timsah flov veya
hayvanat bahçesinde fillerin yapt›¤› fil flov
görülmeye de¤er.

Mill ion Years Stone Park mutlaka
görülmelidir. Çok genifl alana yay›lm›fl park
ve hayvanat bahçesi içermektedir. Her gün
belli aral›klarla fil flovlar› düzenleniyor. Fakat
girifl ücreti baya¤› yüksek. Gelmiflken yüksek
girifl ücreti karfl›s›nda, girmeyle girmeme
aras›nda gidip geldim ama gelmiflken
girmemezlik olmaz tabi, en az›ndan birilerine
anlat›lacak an›lar›m›z olmal›, mecburen
girdim. Fakat sonra fillerin flovunu izleyince
girifl ücretine hak verdim az bile. En az›ndan
20-30 aras› fil flov yap›yor ve hepsinin
tepelerinde bak›c›lar› var.

Gösterinin ard›ndan fillere kasa kasa muz
veriliyor, günde bir kamyon yiyecek verilse
bence o fillere yetmez. Bir de bak›c›lar›n
paras›. Müzik eflli¤inde çok güzel flov
yapt›klar›n› da söylemeliyim. Park da çok
harika, paskalya adas›n›n taklidinden, Thai
mimarisi içeren minyatür yap›lara ve
geometrik desenleriyle görülmeye de¤er çok
güzel bir yer.

Pattaya’da mutlaka görülmesi gereken
yerlerden birisi de Big Budha tap›na¤›d›r.
Pattaya idari olarak Chonburi’ye ba¤l› olsa
da kendi kendini yöneten özel belediye
statüsündedir.

Budizm inanc›n› yans›tan baflka mabetler
çevreye yay›lm›fl durumda fakat say›lar› az
da olsa bizdekine rastlanmayan mimarilere,
camilerde rastlamak mümkün. Pattaya’da
bir benzeri de Singapur’da olan dünyan›n en
büyük akvaryum, muhakkak görülmesi
gereken yerlerden birisidir. Kendinizi
bambaflka  b i r  dünyadaym›fl  g ib i
hissediyorsunuz.

Devam› gelecek say›da ...
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