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Dergimizin "makale" bélimi hakemlidir.
Goénderilen makaleler hakem denetiminden
(peer review) gectikten sonra yayinlanmaktadir.

Dergide yayinlanan yazilarin tamami yazarin
digiincelerini kapsamaktadir. Kaynak
gésterilmek sartiyla alinti yapilabilir. Dernege
dogrudan veya yayin kurulu (iyeleri vasitasi
ile gdnderilecek yazilar iade edilmez.
Yayinlanmayan yazilar igin yayin kurulu
sorumlu tutulmaz. Verilen teknik bilgiler,
malzemelere ve ¢alisma sartlarina gére farkli
sonuglar verebileceginden, sadece tavsiye
niteliginde olduguna dikkatinizi gekeriz.
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DUNYANIN EN BUYUK
ULUSLARARASI KAUCUK FUARI
OLMA YOLUNDA HIZLA

ILERLIYORUZ

Nurhan KAYA

icinde bulundugumuz yilin sonuna
dogru ilerlerken ekonomimiz genel itibariyle
olumlu gériilmektedir. Uretim artislari
beklenenin iizerinde seyretmis gelecege daha
da olumlu bakmamizi saglamistir. Son
dénemdeki en ¢ok tartisilan kur savaslari ve
kur distsleri Glkemizde artan ithalatin
yarattigr baski bizleri zorlamaktadir.
Biyimenin strddrilebilir olabilmesi igin
rekabet giiciiniin yliksek tutulmasi gerek-
mektedir. Bu amagla tiim sahalarin dogru
kullaniimasi gerekiyor.

Gecmis sdylemlerimizde belirttigimiz
“2010 yil Kauguk Sektori- iiniversite igbirligi
yili” gergevesinde dniversitelerimizle yapmig
oldugumuz gériismeler sonucu akademis-
yenlerin “Kauguk” konulu aragtirmalarina
gerekli destegi saglayarak Kauguk Dergisi
ile paylagmalari igin “Yayin Danigma Kurulu”
olusturduk. Onemli hedeflerimizden biri olan
HAKEMLI DERGI olma yolunda énemli bir
basari elde ederek, ilk yayini olan bu sayimiz
6. Kauguk Endiistrisi Fuarinda dagitilacak.
BOylece akademisyenlerin kauguk sektori
ile aragtirmalarini paylasmalarini ve bilgi
akisini saglayacagiz.

17-19 Kasim 2010 tarihleri arasinda
Hindistan’da yapilacak olan IRCO 2010
Konferansinda Tiirkiye’den de iki bildiri var.
Dernegimizin katkilariyla, Kauguk Dergisi
Yayin Danisma Kurulu tyelerimiz iki bildiri
sunacaklar.

Hizla gelistirdigimiz fuarlarimizin altincis|
olan, 11-14 Kasim tarihleri arasinda
gerceklesecek olan 6.Kauguk Fuarina hep
birlikte hazirlaniyoruz.

Vizyonumuz “Diinyada 6rnek katilimin
ve ziyaretin oldugu, hichir sektér biinyesinde,
birkag stand ve birkag metrekareden ibaret
olmayan bir Kauguk Fuar” dir. Yillarca gok
onemli gibi goriinen ve 3 yilda bir dlizenlenen
K Fuarinin plastik icin 6nemli ama kauguk
icin higbir 6zelliginin olmadigini, katilimin
yok denecek kadar az, daginik katilimdan
dolayi ziyaretin ve bulmanin zor oldugunu,
katilimin fayda saglamadigini belirttik ve bu
yil da bdyle oldugu goriildi. Oysa bizim
fuarimizda ise; Once fuara katilim artti,
katihmci firma sayisi artinca, ziyaretgi sayisi
arttl, ziyaretgi sayisi artinca katilimci sayis|
artti... Kauguk Dernegimizin Uyelerinden
aldigimiz giigle dnce fuarimizin adini koyduk
ve alti yil 6nce Istanbul Kauguk Endiistrisi
Fuari olarak lanse ettik. Fuarimizi 2008 yilina
kadar Plastik Fuari ile ayni tarihlerde, Tiiyap
Beylikdiizi’'nde her sene artan bir ilgiyle,
yurt i¢i ve yurt disindan binlerce ziyaretgi
cekerek diizenledik. Ama 2008 senesinde
gordik ki plastikgilerle ayni anda fuar alanina
sigmiyoruz. Bu bizi radikal bir karar almaya
itti. Bu karar fuarimizin diizenlenis tarihini
Plastik Fuarindan ayirmak oldu. Fuarimiz bu
sene Tilyap 7. salonda yaklasik 4000
metrekare alanda dizenlenerek tarihi bir

rekora imza atacak. Yurt igi ve yurt digi
katilimcilariyla, mimessili, imalatgist,
hammaddecisi, makinecisiyle tarihimizin en
zengin ve renkli Kauguk Fuarini
diizenleyecegiz. Ayrica biz Fuarimizin da
diinyadaki en blylk Kauguk Fuari olmaya
aday oldugunu biliyoruz ve vizyonumuz olan
diinyanin en biyilk Uluslararasi Kauguk Fuar
olma yolunda hizla ilerliyoruz.

Son olarak Kauguk Dernegi dyelerinden
bir istegimiz olacak; Sektorle ilgili tim
sorunlarini ve taleplerini bizimle paylagsinlar.
Uyelerimize ve sektoriimiize hizmet etmek,
sorunlariyla, sikintilariyla ve beklentileriyle
ilgilenmek bizim birincil gbrevimizdir. Bu
dernek hepimizin...




KAUGUK DERGISI
HAKEMLI DERGI OLDU

Behliil METIN

1991 yilinin Kasim ayinda 1.sayisiyla yayin
hayatina baslayan Kauguk Dergisi 19 yildan
beri yayinlarini siirdiirmekte ve bugiin 40.
sayisina ulasmis bulunuyor.19 yildan beri
yayinini sirdiren dergimiz, makine ve
kimyasal (reticisi firmalarin kauguk
sektoriine yaptigi teknolojik gelismeleri ve
fuarlarda sergilenen son teknolojik
gelismeleri elinden geldigi kadar iletiyor. Bu
konuda yabanci birgok dergiden ilerde oldugu
da soylenebilir. Fakat dnemli bir eksikligimizi
biliyorduk. Nedense, akademisyenlerin
kauguk konusundaki arastirmalariyla ilgili
yazi gobndermemesi sebebiyle, dergide
yeterince bilimsel icerikli yazi yayinlan-
miyordu. Kauguk konusuyla ilgili olarak
akademisyenlerin yaptigi arastirmalar ya
Tirkiye’deki konuyla ikinci derecede ilgili
plastik dergilerinde, ya da yurt digindaki
kauguk dergilerinde yayinlanmaktaydi.

instim Curulu tplantisi

Tirkiye kauguk parca tretiminde belli bir
noktaya gelmis, tretti§i parcalarin kalitesiyle

bati pazarlarinda saygin bir yer edinmis,
kauguk konusunda diinyadaki sayili
tlkelerden biri durumundadir. Kauguk Dergisi
de 75 milyonluk bir Gilke kauguk sektGriiniin
tek dergisi durumunda. Bu nedenle dergide
kauguk teknolojileriyle ilgili teknik yazilarin
ctkmayisi ciddi bir noksanlikti. Bu konunun
rahatsizigini duyan Kauguk Dernegi Yonetim
Kurulu hem dernek, (iniversite, sektor ig
birligini artirmak, hem de akademisyenlerin
dergiye yazi vermelerini saglamak amaciyla
tiniversitelere ziyaretler yapip, akademis-
yenlerle goriismeler yapmaya baslad.

Konular yiriisiiliiyor

Bu kapsamda énce Kocaeli Universitesi
Kimya Miihendisligi bollimii, sonra Yalova
Universitesi Polimer Miihendisligi Bélimil,
son olarak da istanbul Teknik Universitesi
Kimya Miihendisligi bélimiyle gorisildi
ve akademisyenlere kauguk dergisine neden
arastirma makaleleri gondermedikleri
soruldu. Akademisyenlerce verilen cevap;
“Kauguk Dergisi’nde, bilimsel dergilerin
icerdigi arastirma yazilarin kalitesinin bir
Olgutd olan “Hakem” degerlendirmesi
stirecinin olmadigi, hakemli dergilerde
yayinlanan makalelerin arastirmacilarin
akademik kariyerleri agisindan daha degerli
oldugu ve konusu dogrudan kaucguk ve lastik
sektoriini ilgilendirmesine ragmen bu

makalelerin hakemli plastik veya kimya
dergilerinde yayinlanmasini tercih ettikleri”
seklinde oldu.

Akademisyenlerin “Kauguk” konulu
arastirmalarini Kauguk Dergisi ile
paylagsmamalarinin sebebi ortaya gikmisti.
Bir dergide cikacak bilimsel makaleler
konunun uzmani hakemler tarafindan
incelenip uygun gorildikten sonra
yayinlaniyorsa, bu tir dergiler “Hakemli

Koeaali Univarsitasi oulantis)

Dergi” olarak tanimlaniyordu. Bu durumda
yapilmasi gereken bir an evvel, dergi igin bir
yayin danisma kurulunun olusturulmasiyd.
Bu konuda harekete gegen Kauguk Dernegi
Yonetim Kurulu, Kauguk Dergisi’nin hakemli
bir dergi olarak yayin hayatina devam etmesi,
yayin danigma kurulunun olusturulmasi igin
calismalara basladi. Universitelerle
gorismeler yapilarak, 6gretim yelerinden
bu konuda yardim talep edildi.

Kauguk Dernegi’nin Eyll ayi toplantisinda
da konu, derginin sorunlari, gorisildi ve

faluya Univarsitasi oylaniis)






karara baglandi. Degerli 6gretim dyelerinin
katkilariyla, derginin 40.sayidan itibaren
hakemli bir dergi olarak yayin hayatina devam
etmesi igin Yonetim Kurulu karari alindi.

Toplantiya Kocaeli Universitesi Kimya
Miihendisligi Bolimii'nden, Prof.Dr. Veli
Deniz ve Yrd. Dog.Dr Bagdagiil Karaagag
katildi. Bu toplantida, Kauguk Dergisi’nin
dizenli olarak ¢ikmamasi elestirisi dile

Istanbul Talknik Onivarsitasi plantis)

getirildi. Gegmiste 19 senelik yayin hayatinda
Kauguk Dergisi’nin yayin periyotlarinda
dlizensizlik yasansa da, son dénemde bunun
ortadan kalktigi, belli tarih araliklariyla gok
ufak gecikmeler olsa da yilda 4 sayinin
dizenli olarak yayinlandigr belirtildi.
Gortismeler sonunda gelen dnerileri
degerlendiren yonetim kurulu hakem
incelemesinden gegmis bilimsel arastirma
ve derleme(review) yazilarini, derginin Gzel
bir béliimiinde ve yazarin unvani verilmeden
yayinlanmasina karar verdi.

Simdiye kadarki uygulamanin tersine ulusal

ve uluslararasi bilimsel dergilerde yazar
unvanlarinin kesinlikle verilmedigi belirtildi.
Yazarin adinin 6n kismina unvaninin
yazilmasinin, okurlarin yaziyi sadece kalitesi
ve kazandirdiklar agisindan degil de,
yazarlarin unvanlarini da gz onlinde
bulundurarak, degerlendirebilme
icgidlstiniin yazarlar agisindan haksiz bir
yaklasim olacagi dikkate alinarak, Kauguk
Dergisi’'nde de bundan boyle diger kaliteli
bilimsel dergilerdeki bu uygulamaya
gecilmesi uygun bulundu. Yazinin degeri
yazan kisinin unvaniyla degil, yapilan
arastirmanin igerigi ile n plana ¢ikmaliydi.
Goriismeler sonucunda, Yayin Danigma
Kurulu Bagkanligi’'na Prof. Dr. Veli Deniz’in
getirilmesi ve degisik tiniversitelerden, bize
destek vermeyi kabul eden o6gretim
tiyelerinden olusan bir Yayin Danigsma Kurulu
olusturulmasi kararlastirildi.

Dergimizde “MAKALE” basli§i altinda bu
yazilar bulabilirsiniz

KAUCUK SEKTORU VE KAUGUK
DERGISININ AKDEMISYENLERDEN
BEKLENTILERI

Bu sayimizdan itibaren, Tiirkiye’deki kauguk
sektoriinlin tek dergisi olan, Kauguk Dergisi
hakemli bir dergi olarak ¢ikacaktir. Kauguk

Dernegi yonetim ve yayin kurullari bu yeni
yapilanmasi ile sektére hitap etmek igin
ustiine disen gbrevi yerine getirmeye
calhisacaktir. Bundan sonraki siiregte
beklentimiz akademisyenlerin yazilariyla
Kauguk Dergisi’ne destek vermeleridir.
Kaucguk parca iretiminde diinyada saygin
bir yerde olan Trkiye’nin, bu sayginhginin
bilimsel alanda da saglanmasi igin yazilarinizi
bekliyoruz. Boylece Tirkiye kauguk
sektoriintin sayginligi, givenilirligi ve rekabet
glicii daha da artacaktir. Kauguk sektoriiniin
dis satim kapasitesi artacaktir.

Tabi dergi hizmeti, olayin sadece bir kismidir.
Kauguk Dergisi'nden baska, zaman
gecirilmeden 6nce ulusal diizeyde kauguk
kongrelerine baslanmasi, daha sonra da
“Diinya Kauguk Kongreleri”’nden birinin
ilkemizde gergeklestiriimesinin saglanmasi
hedeflenmelidir. Dergimizin yayin danisma
kurulu Gyeligini kabul eden 6gretim dyelerine
bir kez daha silikranlarimizi sunar, tiim
akademisyenlerin dergimizin gelismesi ve
sirddrilmesiigin katkilarini bekleriz.

faloya Univarsitasi yiriisms

KAUGUK DERGISI YAYIN DANISMA KURULU’NDA YER ALAN GGRETIM UYELERI
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MESLEKI EGITIM ZORUNLU OLUYOR
IRCO 2010 HINDISTAN
UCRETSIZ ILAN PANOMUZ
YENI BURSA TEMSILCIMIZ
6. ISTANBUL KAUCUK FUARI

Behliil METIN / Nalan KiBAR

Exim ayl toplaniis)

Ekim ay1 Kauguk Dernegi Ydnetim Kurulu
toplantisinda gdriisiilen konulardan bir
tanesi de “Agir ve tehlikeli islerde
calisanlarin mesleki egitimden gegmis
olmasi” idi.

Konu hakkinda is Giivenligi Uzmani Bayram
Karabacak aydinlatici agiklamalarda bulundu.
“31.05.2009 tarih ve 27244 sayili Resmi
Gazetede Agir ve Tehlikeli islerde
Calistinlacak iscilerin Mesleki Egitimlerine
Dair Teblig yayinlanarak yirirlige girmis
ve 09.03.2010 tarihinde de adi gegen tebligde
degisiklik yapilarak 01.01.2009 tarihinden
oOnce ise girerek galismaya baslayan isgilerin
mesleki egditim almig olarak kabul
edilmelerine bazi kolayhklar getirilmistir”
denilmektedir.

Tabi burada su soru akla gelmekte, kauguk
sektoriinde bu egitimi kim verecek? Yasaya
gore: Milli Egitim Bakanhgi ile ydnetmelikte
belirtilen kurum ve kuruluslarla yapilacak

protokoller gergevesinde verilecek en az 32
en ¢ok 40 saatlik bir egitim sonucu
dlizenlenecek belgelere sahip olanlar mesleki
egitim almig kabul edilecektir.

Bu durumda kauguk sektdri gibi tehlikeli is
grubunda bulunan igyerlerinin calistirdig
elemanlarin konulariyla ilgili mesleki egitimi
almis olmasi gerekmektedir. Kauguk
sektoriinde hangi branslarin bulunmasi ve
bunun sayisinin gok mu, yoksa ana gruplarda
toplanmasi mi gerektigi tartisildi. Kauguk
sektoriindeki ana gruplarin tespit edilip, bu
konunun bakanhiga bildirilmesine karar
verildi.

AB uyum yasalari gergevesinde Galisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanliginda devreye
sokulan bu uygulama, is yerlerinde calisan
elamanlarin, konularinda uzmanlagmasi,
yaptigi isi bilerek yapmasi ve is kazalarindan
korunmasini hedeflemekte. Diger bir konu
da bunun egitiminin kim tarafindan verilecegi.
Kauguk Derneginde bu giine kadar kauguk
konusunda mesleki egitim verilmekteydi. Bu
uygulamadaysa, mesleki egitimin igine, is
glivenligi, teknik resim okuma vs gibi konular
ekleniyor. Oniimiizdeki giinlerde Kauguk
Derneginin bu tir kurslari verebilecek
duruma getirilerek, bu konudaki taleplere

cevap verilmesi konusuldu.

Su an yasaya gére is yerlerinde ¢alisan
glemanlarin egitim almasi igin son tarihin
ne oldugu tam net degil. Fakat asil olansa
bu isi son gine birakmadan, egitim
calismasina baslanmasi. Kauguk sektortinde,
gerekli siirelerde ve saatlerde egitim almamig
iscinin, Bakanlik is Miifettisleri tarafindan
yapilabilecek denetimlerde mesleki yeterlilik
belgelerinin ibraz edilememesi durumunda
isci basina 511 TL idari para cezas! kesilecegi
bildiriliyor. Tabi bilinen o ki, devletin elindeki
memur sayisiyla bu denetlemeleri yapmakta
zorlanacagi. Fakat bir is kazasi olmasi
durumunda, konuya bakan hakimin ilk
soracag! soru, “Kaza geciren iggi gerekli
mesleki egitimi aldi m1?” olacak. Bu tiir
durumlarin, elemanlarina gerekli mesleki
egitimi vermeyen isverenleri zor duruma
sokacagl muhakkak.

gayram Karaasag agldamalarda hulundy




ULUSLARARASI KAUGUK KONFERANSI VE SERGISI, 17-19 KASIM 2010 TARIHINDE

IHGO 2010

Uluslararasi Kauguk Konferansi Orgiitii
(IRCO), 18 iiye (ilkeden olusuyor ve bu liye
Ulkelerden her yil birinde Uluslararasi Kauguk
Konferansi ve Sergisi yapiliyor. Bu yil 17-19
Kasim 2010 tarihleri arasinda Hindistan’in
Bombay sehrinde yapilacak konferansi
Hindistan Kauguk Enstitiisi IRI diizenliyor.
Hindistan Kauguk Enstitasa (IRI), bilim
adamlari, miihendisler, akademisyenlerden
olusan ve Hindistan Sanayisine destek veren
63 yillik bir kurulug. Merkezi Kalkiita’da
bulunan IRI'nin Chennai, Delhi, Karnataka,
Kerala, Kalkiita, Bombay ve Rajistan’da yedi
subesi bulunmakta.

Konferansla beraber serginin de olacag!
organizasyona, Hindistan Otomotiv Lastik
Sanayicileri Dernegi (ATMA), Hindistan
Kauguk Sanayi Dernegi (AIRIA) ve Hint

internet sitesi

Teknoloji Enstitiisti (11T) destek veriyor.
Katiimak isteyenler bu konuyla ilgili olarak
http://irc2010.com/ internet sitesinden bilgi
alabilir. Kaucuk Derneginin sponsorliuguyla
bu yil IRCO’da ilk defa Tirkiyeli Akademis-
yenler de sunum yaparak konferansta
Tirkiye’'nin adini duyuracak. Daha dnce
tniversitelerle yapilan goériismeler
sonucunda, Turkiye’nin bu tir uluslararasi
konferanslarda olmayisinin bir noksanlik
oldugu vurgulanmis ve akademisyenlerin,
“IRCO kongrelerinde okunabilecek sunumlar
hazirladiklarini, fakat bu kongreye gidis
masraflarint karsilayacak sponsor
bulamadiklarini séyleyip 2010 yilinda
Hindistan’da, biz dlkemizi, Tlrkiye Kauguk
Sektoriind ve Kauguk Dernegini bilimsel
sunumlarimizia temsil etmek ve Kauguk
Sektdriinde Tiirkiye’nin de adi var dedirtmek
istiyoruz, bu konuda desteginizi bekliyoruz”

HINDISTAN’DA YAPILACAK

demeleri (izerine, Baskan Nurhan Kaya “Biz
bu konuda gerekeni yapacagiz, Sizi
Hindistan’a yollayacagiz, Tiirkiye'nin adinin
béyle bir kongrede anilmasi, Kauguk
Derneginin adinin duyulmasi bizce ¢ok
dnemli, lizerimize dlisen neyse yapacagiz’
demisti.

Konyrs

Bu yil IRCO 2010 Konferansina Tiirkiye’den
de iki bildiri var. Kauguk Dergisi Yayin
Danisma Kurulu tiyelerimizden Prof.Dr. Veli
DENIZ ve Yrd. Dog.Dr. Bagdagiil KARAAGAG
da iki bildiri sunacaklar. Bu bildirilerin
basliklari soyle:

1. Lastik Karisimlarinin En uygun Pigsme
Sirelerinin Tahmininde Uyarlamal Sinir-

Bulanik Gikarim Sistemlerinin (ANFIS)
Kullaniimasi

2. Arag Lastik Pisirme Siirecinin
Modellenmesi

Kauguk ve lastik sektdriinde, teknik ve
akademik diizeyde diinyadaki son
gelismelerin paylagildigi cok kiymetli bilim
adamlarinin konusmaci olarak katildigi boyle
bir ortamda (lkemizden de kauguk
konusunda calisan akademisyenlerin s6z
alabilmesi, Glkemizin bu platformda
bulunmasi énemli bir gururdur. Ayrica bu
galismalarin sunumunda Turkiye Kauguk
Dernegi’'nin adinin da duyurulacak olmasi
hepimizi sevindirecektir. Dernek yetkilileri
kongre ve fuarda gozlemci olarak
bulunacaklardir.

DERNEGIMIZIN INTERNET SITESINE iLAN BIRAKABILIRSINiZ

www.kaucukdernegi.org.ir ilan panosu

Yakin zamanda tekrar diizenlenen Kauguk
Derneginin internet sitesinde

(www.kaucukdernegi.org.tr) bundan sonra
Kauguk Dernegi lyeleri, kendilerine verilen
sifre ile siteye girip, ilanlarini birakabilecek
veya degistirip, silebilecekler. ilanlar sitenin
ana sayfasinda ticretsiz olarak yayinlanacak.
Kaucuk denildigi zaman ilk bakilan
sitelerden biri olan Kauguk Dernegi internet
sitesine 2.el makine alim satimi, hammadde
alim ve satimi, eleman arayanlar, kauguk
parca Ureticileri ilanlarini birakabiliyorlar.

Uye olmayanlarinsa, dernegin internet
sitesine ilan birakabilmeleri igin, yillik Gyelik
aidati olan 200 TL 6deyip, dernege lye

olmalar gerekiyor. Uye olduktan sonra
sitedeki ilan panosuna,

www.kaucukdernegi.org.tr/yonetim
linkinden girip, ¢ikan kutucugun alttaki
“FIRMA GIRISI” bélimiine, Kauguk
Dernegini arayip size verilen kullanici ad
Ve gegici sifre ile girip, sinirsiz ilan birakma
hakkina sahip oluyorsunuz. Sifrenizi de
degistirme imkaniniz var. Kauguk denildigi
zaman ilk bakilan sitelerden biri olan
Kauguk Dernegi internet sitesine sizleri de
eleman, 2. el makine ve ekipman, kalip,
hammadde v.s gibi konularda ilanlarinizi
birakmaya davet ediyoruz.

Sifreli giris






YENI BURSA TEMSILCIMIZ SAHAP AKTAS
Uyelerimizden Aktas Grup Yénetim Kurulu Baskani Sayin Sahap AKTAS yeni Bursa Temsilcimiz oldu.

Demirtas Organize Sanayi Bolgesi Reyhan Sk. No:3 Bursa adresinde, Kasim 2010'dan itibaren hizmet verecek olan Bursa
Temsilciligimiz, Bursa dyelerimizle olan iliskilerimizin daha da kuvvetlenmesini ve liye sayimizin artigini saglayacaktir. Birlikte
yapacagimiz ¢caligmalari ilerleyen giinlerde sizlere duyuracagiz. Aktas Grup ile yapilan réportaji dergimizde bulabilirsiniz.

istanbul’da diizenleniyor.

Kaucuk Dernegi ve TUYAP Tiim Fuarcilik Yapim A.S. isbirligi ile hazirlanan KAUGUK
2010,6. istanbul Kaucuk, Lastik Uretim Teknolojileri ve Kimyasallan Fuari 11-14
Kasim 2010 tarihleri arasinda Tuyap Fuar ve Kongre Merkezi Biuyukcekmece -

2008 yilinda diizenlenen 5.Kauguk Fuari yerli
ve yabanci sektor profesyonelleri tarafindan
ilgiyle takip edildi. Hedef yurtdisi pazarlara
yonelik yapilan etkin tanitim galismalari
sonucunda Almanya, ABD, Avusturya,
Belgika, Brezilya, Gin, Hindistan, Hollanda,

ingiltere, ispanya, isvicre, italya, Japonya,
Kanada, Kore, Slovenya, Tayvan basta olmak
tizere 42 llkeden 3.391 yabanci
profesyonelin geldigi fuar toplamda 27.018
sektor ilgilisi tarafindan ziyaret edildi.

Kauguk 2010 Fuari, 11-13 Kasim tarihlerinde
10:00-19:00 saatleri arasinda, 14 Kasim
gind ise 10:00-18:00 saatleri arasinda
ziyaret edilebilecektir.
www.istanbulkaucukfuari.com




TURKIYELI IS ADAMLARI VE
KAUCUK DERNEGI UYELERININ
TAYLAND KAUCUK GEZISI

Behliil METIN

Tayland Ticaret Gelistirme Merkezi Thai Trade
Center tarafindan 26 Temmuz-1 Agustos
2010 tarihlerinde, tabii kauguk hammadde
ithalatcl ve kullanicisi firmalara, Kauguk
Dernegi iyelerine yonelik olarak tanitim
amacli bir gezi diizenlendi. ilki 2008 yilinda
yapilan ve bu sene (giinclsi gerceklestirilen
bu gezide i¢ ve dis hat ugak biletleri katiimci
firmalar, Tayland’daki otellerde konaklama,
firmalarin gezdirilmesi ve Tayland i¢i ulagim
giderleri Tayland Ticaret Gelistirme Merkezi
tarafindan karsiland. Tiirkiye’den grup olarak
bu geziye katildik, g6rdiiklerimi, izlenimlerimi
size aktarmaya galisacagim.

DEP Istaniul Ofisi Bay Panumas v Sayan Piya

Once DEP'i anlatmak istiyorum. DEP, Tayland
Ticaret Gelistirme Merkezi, Tayland iginde
ve yurt diginda degisik tlkelerde, Tiirkiye'de
ve Istanbul’da da ofisleri var. istanbul Ofisinin

basinda 3 yildan beri Bay Panumas Malasee
bulunuyor. Yardimcisi Piya Sutthima Keskin
Hanim uzun siireden beri Tirkiye’de ve gok
glzel Tiirkge konusuyor. Kendilerine DEP’in
Istanbul Biirosunun amaci ne diye
sordugumda, “Ttirkiye ile ticareti gelistirmek,
Tayland’a bu konuda geziler diizenlemek ve
iliskiler sirasinda sorun gikarsa, ara bulucu
olarak g¢ikan sorunlara yardimci olmak”
oldugunu soéylediler.

Bu yil 3. yapilan gezi, ilk yil kendi imkanlariyla
organize edilmis. Daha sonra Kauguk
Dernegiyle tanisilip, gorisilerek, birlikte
duyurusu yapildi. Basta yogun bir katihm
talebi olsa da, son anda isleri gikanlarin
gelmekten vazgegmesi sebebiyle bu sayi
azaldi, fakat yine de iki taraf icin verimli bir
gezi oldu.

Yaklasik 25 yildir bu sektoriin igindeyim.
Tabii kaugugu sirekli duydum, gérdiim ve
zaman zaman imalatta kullandim. Fakat
sektorin iginde bunca uzun zamandir
olmama ragmen, sadece balya olarak
gbérdigim ve resimlerinden goérdigim
kadariyla, agactan elde edildigini bildigim
tabii kaugugun toplanmasi, islenmesi ve
balya haline gelmesi konusunda higbir fikrim
yoktu. Thai Trade Center tarafindan Tayland’a
organize edilen bu gezi sayesinde bunlari
bizzat g6ziimle gorme imkani yakaladim. Bu

gezi olmasa belki de 6mriim boyunca bunu
g6rme imkanim olmayacakti.

Ben olayin imalat kisminin ¢ok zahmetli,
toplanmasinin da ok kolay oldugunu
dislniyordum. Agaglarin 6niine konan ve
siit gibi akan lateksi toplayip, sonra da
iizerinde 1zgara seklinde, sekiller olan kutulara
dokiip, kuruyunca aralardaki plaklari gikartip,
ist dste istif edip, kolayca balya kaugugun
olusturuldugunu saniyordum. Gezide
gordiim ki, olay hicte dyle basit degil ve
agactan elde edilen lateks, balya haline gelene
kadar kag tane degisik ve zahmetli islemden
gegiyor. Tabii kauguktan mamul Gretmek
kadar zor ve zahmetli bir is. Gezi sirasinda
bunlarr gorme imkan yakaladik ve gok yararli
oldu. Duyup da gelmeyenlerin veya gelmeye
niyet edip de isi ¢iktigi icin gelemeyenlerin
cok sey kacirdigini séylemeliyim. Umarim
Oniimiizdeki yillarda bu geziler tekrar edilir,
gelemeyenler gelme firsati bulur. Bence
kaucuk isiyle ugrasan herkes, boyle bir geziye
mutlaka katilip, tabii kaugugun agactan
toplanip, balya haline getirilis sertivenini
mutlaka gozleriyle gormeli.

Gezi sirasinda istanbul Tayland Ticaret
Gelistirme istanbul Biirosu Miidiirii Bay
Panumas Malasee ve Tayland’da gorevli
Bayan Raweephan Changyencham gruba
eslik ettiler. Kauguk Derneginden, Abdalla
Mbaruk Abdalla ve ben Behliil Metin,




sanayicilerden Rekor Kauguk Genel Midir(
Selahattin Algan, Bayrak Plastik Genel
Midird Abdullah Sevingli ve satin almacisi
Aysegl Bas Hanim katildi. Katiim azdi, fakat
katihmcilar sektériin iginden geldigi igin,
orada bulunmayan kullanicilarin da
sorabilecekleri sorulari Greticilere yoneltiler.
Bu gérismeleri aktardigimiz takdirde
gelemeyen Tlrkiye’deki kullanicilara da 11k
tutmus olacagimiza inaniyoruz.

iz Dusit Thani Oizli

26 Temmuz Pazartesi, Bangkok

25 Temmuz Pazar giind THY’nin 23.35°de
Yesilkdy’'den hareket eden ucagi ile yola
ciktik. Yaklasik 9,5 saat siren bir yolculuk
ve 4 saatlik zaman farkiyla 26 Temmuz
Pazartesi glini saat 13.00 de Bangkok
Suvarnabhumi Hava Alanina ulastik. Hava
limaninda Tirkiye'deki Thai Trade Center
(Tayland Ticaret Merkezi) gorevlisi Bay
Panumas Malasee tarafindan kargilandik.
Hava limanindan servisle, kalacagimiz
Bangkok’un taninmig bly(k otellerinden,
merkezde Lumphini Parkin yan tarafinda
bulunan, Dusit Thani Oteline gottraldik.
Otelimiz giizel dekore edilmis ve stirekli canli
egzotik Thai Miizigi calinan giizel bir mekand.

Banyikoi’ta algam yamsii

Uzun siiren gece yolculugu sebebiyle
yorgunduk, aksam yemegine kadar
odalarimiza dinlenmeye cekildik. ilk gece
tanisma amacli bir aksam yemegi

diizenlenmisti, bunun igin otel lobisinde
bulustuk. Yemegi yiyecegimiz lokanta yakin
oldugu icin yirilyerek yola ¢iktik, fakat
Tayland’in meghur muson yagmurlarinca
cok gizel bir hos geldin karsilamasi yapild.
Gokten oluk oluk yagmur yagiyor, caddeleri
sel gothriyordu. Temmuz tam mevsimiydi
ve halk buna aligkindi. Bu yagmurlar kisa
stire siddetli bir sekilde yagiyor sonra tekrar
hayat normale doniiyordu. Bangkok'ta glizel
bir aksam yemeginde, herkes kendini ve
firmasini tanitti ve giizel bir tanigma ortami
oldu.

Thai Eastaen Grouy Ziyarsi

27 Temmuz Sali, Chonburi

Sabah 10.00 da bizi almaya gelen servis
aracl ile istikametimiz Bangkok’a 130 km
mesafede Chonburi Bdlgesindeki Thai
Eastern Group’a ait tabii kauguk isleme
tesisleriydi. Bizi igletmenin sahiplerinden
Bayan Sineenuch Kokanutaporn karsiladi.
Yardimcisi Bayan Jutamas Kittikul grubun
caligmalari ve tabii kaugugun islenisi
hakkinda bir sinevizyon gosterimi yapti.
Sonra Bayan Sineenuch Kokanutaporn ile
tabii kaugugun dretimi, diinya pazarindaki
durumu, fiyatlari ve Tarkiyeli kullanicilarin
talepleri hakkinda gorls alis verisinde
bulunuldu.

ayan Singgnusi) Kolanuiayor)
agidlamalarda hulunuyor

Uretimi gezmek istedik, fakat Sali giinii Thai
Halkinin iki ginlik Budist Bayramlarinin
ikinci giinii oldugu icin fabrika tatildi ve
iretim yoktu. Sadece ambalajlama ve

depolama kisimlarini gérebildik. Dinyanin
biyik lastik Ureticisi fabrikalarina
gonderilecek mallar yikleniyordu ve iginde
Tirkiye'ye gidecek mallar da vardi. Birkag
saat siren fabrika gezisinden sonra hep
beraber bir Gin lokantasinda 6gle yemegi
yedik. Ogleden sonra saat bir hayli ilerlemisti.
Yaklasik bir saatten biraz fazla siiren bir
yolculuktan sonra otelimize déndiik.

Tayland Tigarst Saianhjimda toylant

28 Temmuz Garsamba, Bangkok
Sabahtan Tayland’in ve Bangkok’un en
onemli Budist merkezi ve kraliyet sarayinin
oldugu Grand Palace’1 gezmeye gétiriildik.
Genis bir alana yayilmis ve birgok yapidan
olusan bu merkez, siirekli turist kafileleri
tarafindan ziyaret ediliyor ve gergekten
goriilmeye deger bir yer. Bizleri gezdiren
Bay Panumas Malasee yapi ve Budist inanig
hakkinda bilgiler verdi.

tlatira fniuirai)

Ogleden sonra Tayland Sanayi Federasyonu,
Department of Export Promotion (DEP) ve
Kaucuk Departmanina ziyaret yapildi. DEP
Ofisinde Tayland Kauguk Dernegi Baskani
Bayan Piyaporn Sae-lim, uluslararasi satis
boéliminin Ortadogu ve Afrika sorumlusu
Bay Pakinay Leng-ee, yardimcisi Bay Ekachat
Seetavorarat ve Tabii Kauguk (reticisi Thai
Hua Rubber Public Company Limited
firmasindan Prem Pandey ve Korakod Kittipol
hazir bulundu. Herkes kendini, firmasini ve
yaphigi iiretimi anlatti ve bir tanisma ortami
olustu, birlikte hatira fotografi gektirdik.






Maiiir lyisinda aiczam yzmaii

Tayland’da Kauguk Dernegi denilince Kauguk
Ureticileri Dernegi akla geliyor. Ayrica kauguk
otomotiv parca dreticilerinin bir dernegi var
fakat bir aksakliktan dolayi onlarla goriisme
imkani olmadi. Bizleri Bangkok’'un ortasindan
gecen Chao Phraya Nehri kenarinda aksam
yemegine davet ettiler. Yemegin sonunda
Tirkiye Kauguk Dernegi Yonetim Kurulu
Uyesi Abdalla Mbaruk Abdalla, Tayland
Kauguk Ureticileri Dernegi Bagkani, Bayan
Piyaporn Sae-lim’e, bu geziden ve g6stermis
olduklari ilgiden dolayi, dernek ve sektor
adina tesekkiirti ifade eden bir plaket sundu.

Kaugu Darnaii adina olakst variliyor

29 Temmuz 2010, Persembe

Tayland’in gliney kesimlerindeki kauguk
ormanlarini ve tabii kauguk Gretim
fabrikalarini gérmek amaciyla sabah
erkenden yola ¢ikildi. Bangkok’tan ugakla,
Krabi ve Phuket adasi arasinda kalan Krabi
Uluslararasi Hava Alanina gidildi. Krabi
sehrinin yakinlarindaki tabiii kauguk Ureticisi
Von Bundit Co. Ltd. sirketinin fabrikasi, satis
middri Tan Ching Huat (Jason) tarafindan
gezdirilerek, bilgi verildi. Tabii kauguk
lateksinin ve cuplum (kaplam) adi verilen
canaklardan toplanmig pargaciklarinin
uretildigi ormanlar gezdirildi.

Bizleri aksam, turistik Krabi Sehrinde gol
kenarinda miistakil odalardan olusan, gok

Kradi’dz vizlimiz

gizel bir otelde konuk ettiler. Aksam
yemeginde, bir giin sonra fabrikalarini ziyaret
edecegimiz Thaimac Firmasinin sahipleri
baba ve ogul, Bay Kitaayya Kittipol, Kran
Kittipol ile canli miizik esliginde giizel bir
aksam yemegi yedik. Bay Panumas Malasee
romantik sarkilariyla geceye renk katti.

Thaimas ziyaratiniz

30 Temmuz 2010, Cuma

Glzel bir sabah kahvaltisindan sonra sabah
saat 10.00 da yola c¢ikip uzunca bir
yolculuktan sonra Thaimac fabrikasina
ulaslyoruz. Gezi boyunca tabii kaugugun
gercek anlamda nasil tretildigini bu fabrikada
gorilyoruz. Firma sahipleri bizimle yakindan
ilgilenip, saatlerce tesisleri gezdirip her
yapilan islem hakkinda detayl bilgiler
veriyorlar. Aksama turistik Phuket adasinda,
sahil kenarinda bizlere ayarlanan gérkemli
otele gotiriliyoruz. Aksam yemeginde
bizlere, Von Bundit Co. Ltd. sirketinin satig
midird Tan Ching Huat (Jason) eslik etti.

Phiest

31 Temmuz 2010, Cumartesi

Bu giin teknik gezi programimiz sona eriyor,
giin boyunca turistik Phuket Adasinda
gezdirildik, gétirildigimiz aligveris
merkezlerinde aligveris yaptik. Aksamistil
Phuket Hava Alanindan kalkan ugakla,
Bangkok’a geliyor ve gece 23.35'de hareket
edecek ucagimizla istanbul’a doniiyoruz.
insanin ge¢mise doniip baktiji zaman
hatirladigi glizel anlar ve anilar olmali.
inaniyorum ki, Tayland gezimizde hem egitici
olmasi, hem de turistik yerler ve kalinan
mekanlarin guzelligiyle 6mir boyu
hafizalarimizda saklayacagimiz giizel bir gezi
olacak.

DEP Tayland Tisarst Galistitns Mzriaz

Thai Ticaret Gelistrme istanbul Biirosu,
ontimizdeki yillarda da bu gezilerin devam
edecegini sdyledi. Tabii kaugugu kullanan
herkesin, balya haline gelme asamasinda
nasil test ve temizleme islemlerinden
gectiginin gorilmesi agisindan bu tir geziye
katilmasinda biiyiik faydalar oldugunu
sOylemek lazim. Seneye duyuru yapildigi
zaman umariz sektér mensuplari bunu ilgiyle
takip eder. Doniis bileti de, gezinin bitis
tarihinden 4-5 giin veya bir hafta sonrasina
alindigi takdirde, turistik mekanlari ve dogal
glizellikleri ile tinlii Tayland’da giizel bir tatil
yapma imkani da olabilir. Bize bu imkani
saglayan DEP’e, organize eden Bayan Piya
Sutthima Keskin’e, gezi boyunca eslik eden
Bay Panumas Malasee ve Bayan Raweephan
Changyencham, isletmelerini bizlere agan
ve zaman ayiran firma sahibi ve yetkililerine
tesekkiirlerimizi sunuyoruz.



EKIM - ARALIK 2010 DUNYA KAUGUK PLASTIK FUARLARI
| Fuar Taihi

05.10.2010
07.10.2010

06.10.2010
08.10.2010

06.10.2010
09.10.2010

13.10.2010
14.10.2010

20.10.2010
22.10.2010

21.10.2010
24.10.2010

24.10.2010
26.10.2010

26.10.2010
29.10.2010

27.10.2010
03.11.2010

02.11.2010
05.11.2010

09.11.2010
11.11.2010

11.11.2010
14.11.2010

16.11.2010
18.11.2010

23.11.2010
26.11.2010

01.12.2010
04.12.2010

02.12.2010
05.12.2010

12.12.2010
15.12.2010

BRITYREX INTERNATIONAL : Tire Industry International Exhibition

DMS KANSAI : Design Engineering & Manufacturing Solutions Expo /
Conference Kansai. Trade Show and Conference on IT Solutions for the
Manufacturing Industry

INTERPLAST EXPO : Plastic Trade Show

COMPOSITI EXPO : Exhibition and Conference of Composite Materials and
Tedchnologies for their application in the automotive and motor vehicle
industries

TOPGUM : Fair of Rubber Industry

VIETNAM AUTOEXPO : Vietnam International Automobile Supporting Industries
Exhibition & Conference

SPF - SPECIALITY PLASTIC FILMS : Annual World Congress dedicated to
Plastic Films. Specialty Sheet, Films, Laminates, Co extrusions, Coatings,
Global Markets, Applications, Developments

PLASTEX UKRAINE : International Specialized Exhibition of Plastic and
Polymeric Materials Producing

K : Plastics and Rubber International Exhibition

MIDEST : International Industrial Sub-Contracting Exhibition

CENTRAL ASIAN INDUSTRIAL WEEK : Central Asian Industrial Week &
International Forum

RUBBER ISTANBUL : Istanbul Rubber Industry Fair

CHEMPLAST ASIA : Central Asian International Industrial Exhibition of
Chemistry, Plastics & Rubber

INTERNATIONAL INDUSTRIAL FORUM : International Industrial Fair

PLASTICS & RUBBER INDONESIA : International Plastics and Rubber
Machinery, Processing and Materials Exhibition

PLAST EURASIA : International Istanbul Plastic Industries Fair

POLYESTER CHAIN : World Congress dedicated to the Global Polyester Chain

Manchester Central

Intex Osaka

Romexpo

Modena Fiere

Kielce Fairground

TBECC - Tan Binh Exhibition
& Convention Centre

Dusseldorf

Kiev International
Exhibition Center

Diisseldorf Exhibition Centre

Paris Nord - Villepinte

Tashkent

Tilyap Fair, Convention
and Congress Center

Uzexpocentre

Kiev International
Exhibition Center

Jakarta International
Expo (JIExpo)

Tiiyap Fair, Convention and
Congress Genter

Swissotel Zurich

www.fuartakip.com




KAUCUK VE KAUGUKTAN ESYA
DIS TICARET
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2010 OCAK-EYLUL ‘ ITHALAT $

Almanya 174.354.150,00
Endonezya 147.504.318,00
Tayland 139.961.707,00
italya 127.049.119,00
Gliney Kore 109.690.617,00
Fransa 106.115.817,00
Japonya 97.207.686,00
Malezya 87.936.968,00
AB.D. 64.366.797,00
Polonya 61.424.767,00
Gin 60.780.443,00

Rusya Federasyonu

57.563.084,00

2010 OCAK-EYLUL ‘ iHRACAT $

Almanya 262.709.227,00
italya 131.104.370,00
ispanya 72.877.342,00
ingiltere 63.133.884,00
Fransa 55.967.363,00
Belgika 50.094.986,00
A.B.D. 45.598.252,00
Hollanda 43.521.047,00
Polonya 42.563.182,00
Suudi Arabistan 38.206.788,00
Romanya 37.602.303,00
Misir 36.499.935,00
Rusya Federasyonu 33.986.101,00
Gek Cumhuriyeti 21.203.549,00
Avusturya 20.736.605,00
Bulgaristan 19.720.374,00
Irak 17.692.963,00
iran 16.264.224,00
Yunanistan 15.828.615,00
Gin 15.654.871,00
Azerbeycan 13.155.634,00
Cezayir 11.769.048,00
Brezilya 11.392.082,00
Isvigre 11.295.322,00
Meksika 11.234.074,00
Suriye 10.659.657,00

Israil

10.329.801,00

Bursa S.Bdlge

10.120.534,00

B.A.E.

10.061.042,00

*10.000.000,00 Dolarin tizerindeki tlkeler

ispanya 48.620.249,00
ingiltere 46.054.303,00
Gek Cumhuriyeti 40.124.871,00
Tayvan 30.594.685,00
Hollanda 30.056.829,00
Romanya 28.764.312,00
Vietnam 27.334.534,00
Slovakya 23.647.455,00
Belcika 22.127.827,00
Hindistan 20.875,002,00
Brezilya 12.317.375,00
Sirbistan 10.456.047,00
2010 ITHALAT $
0CAK 121.770.449,00
SUBAT 139.143.622,00
MART 163.371.795,00
NiSAN 158.325.416,00
MAYIS 144.917.449,00
HAZIRAN 149.642.921,00
TEMMUZ 154.688.683,00
AGUSTOS 154.459.914,00
EYLOL 168.664.762,00
TOPLAM 1.354.985.011,00

2010 {HRACAT $
0CAK 143.456.244,00
SUBAT 153.732.456,00
MART 184.383.275,00
NiSAN 184.619.521,00
MAYIS 189.875.292,00
HAZIRAN 195.650.042,00
TEMMUZ 203.603.718,00
AGUSTOS 196.961.394,00
EYLOL 217.774.293,00
TOPLAM 1.670.056.235,00

Bilgiler TUIK'ten alinmighr.




BRENNTAG TURKIYE
POLIMER EKIBI

Nalan KIBAR

Shared Values — Shared Success

Brenntag Tirkiye polimer ekibi, Tirkiye
kaucuk pazarinda, yillardir EPDM
malzemesinde temsilciligini sirdirdigi
DSM firmasinin yani sira, kauguk kimyasallari
grubunda da sekt6riin taleplerini en yiiksek
kalite standartlari ile karsilayacak lider (retici
firmalarla calismaktadir.

Tecrtibeli teknik ekibi, diinyadaki tiim gelisme
ve yenilikleri takip ederek kendini strekli
gelistirmekte ve bunlari is ortagi olarak
g6rdigu degerli misterilerine aktararak,
onlarin da tim bu gelismelerden en fazla
fayday saglamalarini hedeflemektedir. Son
yillarda basari ile siirdiirmekte olduklar
biytime egilimini, portfoylerine siirekli yeni
riin ve teknolojiler katarak, daha da
arttirmayi hedeflemektedirler.

Brenntag, Tlrkiye’de, 2003 senesinde
temsilci ofis olarak basladig faaliyetlerine,
2005 senesinden bu yana Brenntag Kimya
Tic. Ltd. Sti. olarak devam etmektedir. 2010
yiliitibari ile basta gida, yem katkilari, kauguk,
plastik, deterjan, endistriyel temizlik, kigisel
bakim ve kozmetik, su ve havuz suyu aritma
sektorleri olmak tizere 6zel kimyasallarda ve
de genel kimyasallarda her tirli sektore
ulagmayi hedefleyen bir Griin gesitliligine
sahip konuma gelmigtir.

Almanya merkezli, kimyasal dagitiminda
global lider Brenntag, uzun yillara dayanan
tecriibesi ve siirekli gelisen performansi ile,
tim diinyada, kuruluslar arasi ¢éziimler
onermektedir. 10.000 den fazla triin ve son
derece genis bir dretici bilgi agi ile firma,
150.000 den fazla misteriye, tek bir noktadan
¢Oziim ve temin sunarak hammadde
ureticileri ile bunlari igleyen sanayi arasinda
kopri gorevini strdlrtyor. Bu sayede

firmanin is ortaklari kendi asil islerine
yogunlasirken; Brenntag; karistirma,
doldurma, ambalajlama, depolama,
paletleme, etiketleme, nakliye ve teknik servis
gibi katma deger zincirinde hayati 6neme
sahip hizmetleri, sinir 6tesi cografyada dahi
tam zamaninda gergeklestirebilmektedir.

Brenntag; 60 ilkede, 400°den fazla
lokasyonda faaliyet gostermektedir. 2009
yilinda firma, 11.000 calisani ile 6.4 milyar
Euro (8,9 milyar USD) ciroya ulagmistir. 140
yillik gegmise sahip olan sirket, kimyasal
madde dagitim pazarinda kiiresel lider
konumundadir.






REKOR KAUCUK,
TEKNIK KAUCUK URETIMINI
ARTIRMAK ICIN YENI
YATIRIMLAR YAPIYOR

Behliil METIN

63 yildan beri faaliyet gdsteren istanbul
Pendik’'te kurulu Rekor Kaugugun ismi
anildigi zaman ilk akla gelen lastik kaplama
oluyor. Baslangigta Tiirkiye piyasasina sicak
kaplama malzemesi, soliisyon, kusingam
tiretimiyle giren firmanin bugtnki yillik
isletme kapasitesi 15 bin tona ulasmis

durumda.

2002 yilinda ingiliz Cooper/Avon firmasiyla
soguk sirt kaucugu kaplama konusunda
lisans anlagmasl! imzalayan Rekor Kauguk,
s0z konusu lisans anlagsmasi kapsaminda
Avon markasi ile Giretimini ve pazarlamasini
yapmaktadir. ihracat payini siirekli artiran
sirket, Avrupa; Ortadogu ve Orta Asya
tlkelerinden gelen talepleri karsilamaktadir.

Rekor Kauguk’un bir diger faaliyet alani da
teknik hamur karisimlaridir. Mevcut is
hacminin yansini lastik kaplama malzemeleri
tretimi tutarken, diger yansini da talebe gére
uretilen teknik hamur kanigimlari tutmaktadir.

Bu konuda bilgi aldigimiz Rekor Kauguk
Genel Miidiirii Sayin Selahattin Algan, Rekor
Kauguk'un (istiin yanlarina deginirken teknik

kauguk konusunda agirlikh misterilerinin

otomotiv sektdriinden oldugunu, tretimin
miisteriden gelen regeteler dogrultusunda
olabildigi gibi, ayni zamanda miisterilerin
sartnamelerine uygun kendi regetelerini de
gelistirebildiklerini vurgulamistir. Ayrica
Rekor Kauguk’un bu sene artan talebi daha
rahat karsilayabilmek igin 2010 yatirnm
planlar kapsaminda yeni bir kalender hatt
kurduklarini ifade etmistir. Kurulum
slrecindeki kalender hattinin Kasim ay!
basinda faaliyete gegecegini belirten Algan,
bunun disinda kaplama sektoriindeki misteri
beklentilerini karsilamak amaciyla toplam
300.000 $ tutarinda yeni kalip yatirimini
2010 senesi iginde devreye aldiklarini
da belirtmistir. Su anda calisan 4
banburilerinin bulundugunu
ve Onimizdeki 2 yillik
bilylime plani igine yeni
bir banburi hatt ve
soguk kaplama
presinin de
distntldigund

ifade etmistir.

rekor’
kaucuk

Selahattin Algan ayni zamanda Urettikleri
hamurlarin, dretimin her asamasinda test
edildigini sdyleyerek “Lastik kaplama
malzemesi tretmek bizim asil isimiz,
6neminden dolay! tiretim sirasinda gerekli
her tlirl(i testi yapiyoruz, bunu karsilayacak
laboratuvarimiz var, bizden otomotiv ve diger
sektdrler icin talep geldiginde ayni sekilde
bu karisimlari da teste tabi tutarak
migterimize kalitesi %100 kontrol edilmis

karigimlar sunuyoruz” dedi.







ATIK LASTIK VE PLASTIK
ICERIKLI TERMOPLASTIK
ELASTOMERLER

Merve ERCAN, Veli DENIZ

Kocaeli Universitesi, Kimya Miihendisligi Bélimii

Ozet

Bu calismada termoplastik elastomerlerin hazirlanmasinda atik lastik
ve plastiklerin kullanimi incelenmistir. Ogiitiilmiig lastik tozu, atik
EPDM kaugugu, atik nitril kauguk, lateks atigi ve atik plastiklerden
elde edilen termoplastik elastomerler(TPE’ler) bilesimlerine ve fiziksel
oOzelliklerine gore ayri ele ainmistir. TPE’lerin hazirlanmasinda
kauguk fazin, plastik fazin veya her iki fazin karigiminin ilgili polimerle
kismen yer degistirebilecedi gortlmistir. Birgok durumda atik
polimerlerden hazirlanan malzemeler digerleri ile karsilastirilabilir
ozellikler gOsterse de fazlar arasi baglanma kuvvetinin géreceli olarak
zayIf oldugu durumlarda TPE olarak siniflandirilamazlar. Atik
polimerlerin iyilestiriimesi veya uyumlastiricilarin kullanimi ile daha
glicli karigimlar elde etmek mimkiindr.

Giris

Polimer atiklarinin en énemli kismini termoplastikler ile termoset
kauguklar olusturur. Termoplastiklerin yeniden kazanimi tersinir
fiziksel degisimler ile mimkin olabilirken, termoset kaugugun geri
kazanimi polimer zincirleri arasindaki kimyasal ¢apraz baglarin
kirilmasi gibi tersinmez kimyasal degisimler gerektirir.

Son zamanlarda, lastik atiklarinin biiyik bir bélimind kullanilmig
lastikler olusturmaktadir. Atik lastiklerin geri kazanimi, gevresel ve
ekonomik nedenler g6z dniine alindiginda ¢ok 6nemli bir ugrasidir[1].

Lastiklerin 6gtilerek, metal ve kauguk kisimlarinin ayriimasi gibi
mekanik yontemler en ilgi gekici atik yonetimi yaklagsimlarindan
biridir. Cesitli arastirma ve patentler GRT (Ground Tire Rubber)
olarak adlandirillan 6gitilmis lastik tozlarinin polimerler i¢inde
islevsel dolgular olarak kullaniimasinin mimkin oldugunu
gbstermistir[2].

Glnlmizde rekabetin ve gevresel duyarliigin artmasi gibi etkenler,
ucuz ve cevre dostu malzeme arayisina hiz kazandirmistir. En yaygin
kullanilan malzeme grubu olan polimerik malzemelerde ise bu arayis
cok daha hizhdir. Polimerik malzemeler arasinda son yillarda ¢ok

ilgi goren bir grup da termoplastik elastomerlerdir(TPE) [3].

TPE’ler, elastomerik yapiya sahip; fakat plastikler gibi tekrar islenebilen
polimerik malzemelerdir. Yapilarinda kimyasal olarak birbirine
molekiler olarak baglanmis birden fazla polimer bulunmaktadir.
Yapi, kaugukla kullanilan en az iki cins polimer ve bunlarin igli
blogundan olusur. Bu bloklardan ugta bulunan iki tanesi, daha kisa
ve plastik, ortada bulunan ise daha uzun ve elastomeriktir[4].

Sekil 1. Termoplastik elastomerlerde ag yapisi

Tim TPE'ler, yliksek sicaklikta akiskan hale gelebilen sert bir faz ile
yumusak, elastik bir faz olmak (izere iki veya daha fazla polimer fazi
igerirler. Genellikle blok kopolimerlerden olusurlar. Polimer zincirinin
bir bolgesini fiziksel ¢capraz bag olusturmakla gérevli kristalin sert
faz olustururken, diger bdlgesi elastomerik davranistan sorumlu
esnek yumusak fazdan olusur. Polimer zincirleri A-B-A seklinde blok
kopolimerlerden olusabilecedi gibi, (A-B). seklinde ¢oklu bloklardan
da olusabilir[5].

TPE olarak adlandirilan malzemelerin tagimasi gereken ozellikler
soyle Gzetlenebilir:

1- islenme sicakliklarinda eriyik halinde bulunabilmesi

2- Kopma uzamasi degerinin %100’den biiylik olmasi

3- Kalici deformasyonun %50’den kiigiik olmasi



TPE’ler, kaugugun kullanildigi birgok alanda yaygin olarak
uygulanabilirler. Bu alanlardan en énemlileri otomotiv endiistrisi,
ayakkabi sanayi, spor gerecleri iiretimi, pencere-kapi contalari gibi
sizdirmazlik malzemeleri diretimi ve kaplama sanayi olarak sayilabilir.
Ayrica TPE ler eriyik halde dokiilebildiklerinden, yapistirici ve baglayici
olarak da kullanilabilirler[3].

Sekil 2. Termoplastik elastomer malzemeler

TPE’lerin tekrar islenebilmeleri geri kazanim alaninda biyik firsatlar
yaratmaktadir. Ozellikle atik lastik ve plastiklerden TPE malzeme
hazirlanmasi ile ilgili ¢aligmalar oldukca dikkat cekicidir.

Ogiitilmiis lastiklerin uyumlastiric niteligindeki islevsel polimerler
varhiginda poliolefinlerle karisabilece§i birgcok ¢alismada ifade
edilmistir. Bu karigimlarda plastik fazin baskin olmasi nedeniyle
TPE’lerden ¢ok, darbeye dayanikli plastikler elde edilmistir. Birgok
bilesimde kopmada uzamanin %50’den daha az oldugu kaydedilmistir.
Michael ve digerleri de benzer gozlemler yapmustir[6]. Phadke ve
De, islenmemis dogal kaugugun oghtilmis lastik (GRT) ve
polipropilen (PP) karisimlarini uyumlu hale getirebilecegini
gbOstermistir[7].

Sekil 3. Ogiitiilmiis atik plastik ve lastik malzemeler

Bagka bir calismada PP/geri kazaniimis lastik karigimindan olusan
TPE’ler hazirlanmak istenmistir, fakat elde edilen malzemelerin
kopmadaki maksimum uzamalari %40 civarinda kaldigindan TPE
olarak siniflandirlamamiglardir(8].

Yamaguchi ve digerleri, atik lastik tozunun SBS (Stiren-Butadien-
Stiren) blok kopolimeri ile kimyasal olarak baglanabilecegini ileri
sirmiglerdir[9]. Luo ve Isayev ultrasonik olarak devulkanize edilmis
GRT ve PP igerikli TPE’ler hazirlamiglardir[10].

Atik lastik ve atik plastikleri bir araya getirerek de TPE elde etmek
icin ¢alismalar yapilmistir. Hindistan’da yapilan bir ¢alismada,
Satapathy ve digerleri, atik polietilen ve geri kazaniimis lastik

karisimlarindan TPE hazirlamiglardir. Galismada kulanilan atik
polietilen yerel yonetime ait kati atiklardan elde edilmis ve geri
kazanilmis lastik ile farkli oranlarda eriyik halinde karistirilarak dolgu
maddesi ilavesi yapilmistir. Karisimlarin mekanik ve dinamik-mekanik
Gzellikleri bir gesit baglama maddesi (silan coupling agent) varliginda
ve haglama maddesi olmaksizin tekrarlanmistir. Dolgu maddesi
iceren bilesimlerde kopma dayanimi, egilme kuvveti, egilme moddili,
darbe dayanimi ve sertlik dzelliklerinin baglama maddesi varliginda
ivilestigi gorilmistir. [11]

Sonnier ve digerleri, geri kazanilmig yiiksek yogunluklu polietilen
(HDPE) matris ve arag lastiklerinin 6gtttimesiyle elde edilen lastik
tozu karigimina peroksit ilave etmislerdir. Agirlikga %1°den fazla
peroksit ilavesi, arayiizeyde baglanma ve kopmada uzamada iyilesme
ile sonuclanmistir. Fakat matris ve parcaciklar arasinda yeterli uyum
saglanamadigindan TPE eldesi mimkin olmamistir. [2]

Yapilan arastirmalar sonucu elde edilen TPE’ler igeriklerine gore
siniflandinimistir. Bu siniflandirma 6zetle asagida agiklanmistir:

GRT Igerikli TPE’ler

Naskar ve digerleri yirittiikleri calismada, yiksek yogunluklu
polietileni (HDPE) akrilik asit ile iyilestirmisler ve bu malzemeyi A
- HDPE olarak adlandirmiglardir. A - HDPE'nin uygun bilegimlerde
etilen propilen dien kauguk (EPDM) ve GRT ile karistirilabilecegi
g6zlenmistir. Dinamik olarak vulkanize edilen karigimlar TPE olarak
davranirlar. Bu karigimlarin tipik formtilasyonlari Tablo 1.’de verilmistir.
Bilesimlerde dinamik gapraz baglanma ve kauguk fazin kademel
olarak yer degistirdigi gozlenmigtir. TPE 6zellikleri gosteren 60/40
lastik/plastik bilesimi GRT baz alinarak hazirlanmistir.

Tablo 1. 60/40 oranindaki lastik/plastik bilesimleri

Karigim
igerik (kismi agirlik) | C, C,| G |C | C |G [|C [ G
EPDM 60 | 60 [ 50 | 40 | 30 | 20 | 10 0
GRT(rGRT) 0 0 23 | 45 | 68 | 91 | 114 | 136
0 | (0 | (10) ] (20) | (30) | (40) | (50) | (60)
A-HDPE 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
DCP® 0 06| 06|06 | 06|06 |06 | 06

) GRT deki kaugugun kismi agirhigi
®) karisimdaki 100 kisim lastik bilesimi (EPDM+GRT) basina 1 kisim
DCP(dikiimil peroksit) derigimi

Kaliplanmig 60/40 lastik/plastik karigimlarinin fiziksel dzellikleri Tablo
2.'de verilmistir. Diisiik yiiklemede GRT nin rastgele dagihminin
matrisin dayanimini distirdi§i gorilmugstir. EPDM ve rGRT nin
%50’ye kadar yer degisiminde, C4 ve Gs bilesiminde oldugu gibi,
kopma dayanimi ve modiiliin Cs ile karsilastirnldiginda iyilesmekte
oldugu gérilmistr. Bu durum GRT nin matriste dizgiin dagiimina
baglanabilir. %50’den sonra, kopma dayanimi énemli 6lciide
diismasthr. Ayni zamanda modiil ve sertlik artarken, kopmada uzama,
tokluk ve yirtiima dayanimi EPDM ile r-GRT’nin yer degisimi ile




azalmaktadir ve etki %50 yer degisiminden sonra daha belirgindir.
Csbilesiminin tipik GRT igerikli TPE 6zellikleri gosterdigi gériilmektedir.

Tablo 2. 60/40 oranindaki lastik/plastik bilesimlerinin fiziksel dzellikleri

Kopma %100 | Kopmada | Yirtilma | Tokluk Sertlik
o o dayanimi | uzamadaki | uzama |dayanimi | (J/m2) | (Shore A)
ST (MPa) | modil | (%) | (vm) | (x10°)
(MPa)
C, 3,48 3,24 200 44,5 2,7 69
C, 8,53 6,86 388 72,4 12,0 80
C, 6,50 5,80 260 63,8 73 80
C, 7,18 6,10 247 64,3 6,3 81
C; 7,10 6,23 203 60,8 53 83
C, 6,50 6,40 155 47,1 3.8 85
C, 5,72 - 85 38,0 1,8 84
C, 5,20 - 43 25,8 0,7 88

50 kisim EPDM’in r-GRT ile yer degistirdigi 60/40 lastik/plastik
karigimlarinin yeniden iglenebilirligi (Cs bilesimi) 122.6 s™ kayma
hizinda 200°C’de kapiler reometrede (Monsanto islenebilirlik test
cihazi) incelenmigtir. Karigimin goriintr viskozitesinin iglenme
sayisinin artmasi ile azaldigy, islenmis Griiniin gerilim-gerinim (stres-
strain) ozelliklerinin kotlilesmedigi gézlenmistir. Ayni zamanda
bilesimin sikigtirma ile kaliplamasinin (compression molding) tekrar
eden bir sekilde yapilabilecegi gdzlenmistir. Kaliplanmis ve yeniden
kaliplanmis tabakalar arasinda bir gerilim-gerinim farki
g6zlenmemistir. A-HDPE'’in sirekli fazi olusturdugu ve EPDM’in
dagilmig GRT parcaciklarini kapsayarak bir yardimci siirekli (co-
continuous) faz olusturma egiliminde oldugu kabul edilmistir. Yine
maleat tuzlar katilarak elde edilen GRT/EPDM/A-HDPE karigiminin,
benzer maleat tuzlarinin katilmadi§i GRT igerikli karigimlara oranla
daha gtigli TPE’ler olusturduklar bildirilmigtir[12].

Zhang ve digerleri, atik lastik tozunu bitiim (zift) ile iyilestirerek TPE
hazirlamislardir. PP, atik lastik tozu ve bitiim karisimlarinin kopmada
uzama, 1sil dayanim, isleme esnasindaki akicilik ozelliklerinin PP/atik
lastik tozu karmalarina(kompozit) oranla daha iyi oldugu
gOrilmastir[13].

Atk EPDM esasli Lastik igeren TPE’ler

Okamoto ve digerleri, EPDM esasli lastik atigi iceren poliolefin
termoplastik elastomer (TPO) gelistirilmesi (izerinde ¢aligmslardir[14].
Bu calismada, EPDM atiginin devulkanizasyonu ve EPDM ve PP’in
uyumlagtinimasi siirekli olarak gerceklestiriimistir. Uygun kosullarda
elde edilen TPO’da 1pm boyutlarindaki EPDM faz, siirekli PP faz
icinde dagitiimistir. TPO’nun lastik elastikligi géstermekte oldugu
ve uzamadan sonra ilk uzunluguna geri déndigi gézlenmistir. Faz
yapisinin ise PP matris i¢inde dagiimis gevsek capraz bagh EPDM’den
olustugu ifade edilmigtir.

Kim ve digerleri, dagilmis fazin kiitlece yiizdesi, vida geometrisi,
vida hizi ve PP’in erime sicakli§i gibi bir dizi faktériin 70/30 ve 75/25
oranindaki EPDM/etilen-propilen kopolimeri karigimlarinin yapisal
ve mekanik Ozellikleri (izerine etkisini arastirmiglardir[15]. Es yonli

(co-rotating) ve ¢ift vidali (twin screw) ekstruder kullanilarak yeni
bir tir TPE malzeme gelistirilmistir. TPE malzemenin ¢ekme dayanimi,
kopmada uzama, modiiliis gibi mekanik 6zelliklerini gelistirmek igin
PP ve atik EPDM tozu farkli vida diizenlemelerinde karistirimistir.
Dinamik vulkanizasyon veriminin arttirildigi ¢alisma etkenleri
belirlenmigtir.

Liu ve digerleri ayakkabi tabani ve gati kaplama malzemlerinden geri
kazaniimig EPDM ve PP karisimi igerikli tok plastik ve TPE’lerin
hazirlanmasi tzerine ¢alismiglardir[16]. Fakat karisimin mekanik
Ozellikleri TPE gereklerini karsilamamistir. Bu nedenle reaktif karistirma
yaklagimi denenmistir. Peroksit ilavesiyle, EPDM vulkanizatta kalan
cift baglar PP’i lastik parcacik ylizeyine baglamak i¢in dederlendirilmis
ve PP ile EPDM fazlar arasinda daha iyi uyum saglanmistir.

Jacob ve digerleri 70/30 EPDM/PP karigimidaki EPDM fazin toplam
lastik igerigini sabit tutarak, 6gutilms atik EPDM tozu ile karigimdaki
EPDM’in kademeli olarak yer degistirebilecegini agiklamigtir[17].
Tekrar islendikten sonra kaliplanan karisimlarin mekanik ézellikleri,
karisimlarin yeniden islenebilecegini ve bu karisimlarin ézelliklerindeki
degisimlerin kabul edilebilir sinirlar i¢inde oldugunu géstermektedir.
TPE tanimina uygun olarak kopmada %200’in {izerinde uzama
kaydedilmistir.

Nitril Kauguk(NBR) esasli Lastik Atigi igerikli TPE’ler

De ve digeleri nitril kauguk (NBR) ve stiren-ko-akrilonitril'in (SAN)
TPE karisimlarini hazirlamiglardir[18]. Tipik 70/30 oranindaki
NBR/SAN TPE bilesiminde NBR’nin %45-50’sinin 6gatilmus atik
lastik ile yer degistirebilecegdi rapor edilmistir. Ayrica karigimlarin
mekanik dzelliklerinde bir degisme olmaksizin yeniden islenebilecegi
g6zlenmistir.

Geri Kazanilmig Lastik igerikli TPE’ler

Al-Malaika ve Amir, dogal kauguk (NR)/PP karisiminda dogal
kaugugun %50’sinin geri kazaniimig lastik ile mekanik 6zelliklerde
istenmeyen bir etki yaratmaksizin yer de§istirebilecegini
bulmusglardir[19]. Nevatia ve digerleri, geri kazaniimis lastik ve atik
plastiklerden TPE karigimlari hazirlamis ve bunlarin fiziksel 6zellikleri,
dinamik-mekanik ozellikleri, reolojik davranislari ve karigimlarin faz
morfolojisini arastirmiglardir. 50/50 lastik/plastik oraninin islenebilirlik
icin en uygun oldugu bulunmustur. Dinamik ¢apraz baglanma igin
ise kikirt hizlandiricil bir sistemin peroksit sisteme gére daha iyi
oldugu belirtilmistir[20]. Sun ve digerleri, geri kazaniimis lastik ve
algak yogunluklu polietilen (LDPE)’i karistirarak igletme kosullari,
capraz baglayict maddenin orani, geri kazanilmis lastik/LDPE karisim
orani ve polietilenin (LDPE veya HDPE) dogasinin TPE ozellikleri
iizerindeki etkisini arastirmiglardir[21].

Atik Lateks Igerikli TPE’ler

George ve Joseph, lateks atik kaugugu PP ile kanistirarak atik lateks
drtinleri TPE’lere donustiirmislerdir[22]. Tipik bilesimleri 40 kisim
PP ve 60 kisim lateksten olusur. Bu karisimlarin mekanik 6zellikleri
dogal kauguk/PP karigimlari ile karsilagtinlabilir niteliktedir. Kanigimlar
kopmada %200-300 uzama ile TPE 6zellik g6sterir. Elastomerik
fazdaki dinamik ¢apraz baglanma kopma dayanimini arttirmis ve






geri kazanilmig lateks ilavesi PP’nin kirilganligini azaltarak
bigimlendirilebilmesini saglamistir.

Atk Plastik Igerikli TPE’ler

Yoshiki ve digerleri, atik bilgisayarlardan elde edilen pulverize PP
ve EPDM peletlerden ¢ift vidal ekstruder yardimiyla TPE
hazirlamiglardir[23]. Eriyik harmanlamayi dinamik vulkanizasyon
izlemigtir. Agirlikca %40-45 EPDM igeren karigimlar en uygun TPE
Gzellikleri gostermislerdir. Tazewell, atik poliesterlerden TPE
hazirlanmasi igin patent almistir[24].

Holzer, termoplastik ve elastomerik atiklarin birlikte geri kazanimina
olanak saglayacak bir prosesin patentini almistir, elde edilen malzeme
yap! malzemesi, ses onleyici duvar ve trafik isaretlerinde kullanima
uygundur[25]. Jentzch, TPE hazirlamak icin HDPE, LDPE ve PP
icerikli atik termoplastikler ile 50-20 kisim dogal ve/veya nitril kauguk
ve 40 kisim takviye edici dolgu malzemesini yaklagik 200°C’ye Isitarak
vulkanizasyon maddelerini eklemis ve bu prosesin patentini
almistir[26]. Anandhan ve digerleri, atik bilgisayar plastikleri (ABS)
ve NBR igerikli yeni bir TPE hazirlamiglardir[27]. Kauguk/plastik
bilesimleri 60/40 ve 80/20 aralifinda TPE davraniglari sergilemistir.
Yiiksek kauguk icerigi ile birlikte dinamik vulkanizasyonun etkisi
g6ze carpmaktadir. Karisimlarin tipik bilesimleri Tablo 3’'te ve
kaliplanmisg bilesimlerin mekanik 6zellikleri de Tablo 4'te verilmigtir.
Bilesimlerin yeniden islenebilir oldugu goérilmustir.

Tablo 3. Atik bilgisayar plastigi/NBR bilesimleri

Karisimlar
igerik Ng | NgDV? N, | N;,DV2 Ng | NgDV2
Nitril kauguk 60 60 70 70 80 80

Atik bilgisayar plastikleri| 40 40 30 30 20 20

Ginko oksit? 3 - 3 - 3
Stearik asit - 2 - 2 - 2
MBT? - 1 - 1 - 1
TMTDD - 0,5 - 0,5 - 0,5
Kiikiirt? - 0,75 - 0,75 - 0,75

2 ile belirtilen karigimlar dinamik vulkanizasyon ile hazirlanmistir.
® 100 kisim NBR igin phr olarak ifade edilmistir.

Tablo 4. Atik bilgisayar plastigi/NBR karisimlarinin mekanik ézellikleri

Karigimlar

N6DVa [ N7

igerik N6 N7DVa| N8 |N8DVa

Kopma dayanimi (MPa) 42 12,4 2,6 9,9 1,0 7,6
Kopmada uzama (%) 100 295 181 300 289 | 450
Young’s modiilii (MPa) 242 | 325 | 103 16,1 2,3 51

Kinlma isi (J/m?) 2450 | 12012 | 2359 | 8431 | 1672 | 8120

Sertlik (shore A) 74 81 55 69 31 45

2 Bu karisimlar dinamik vulkanizasyon ile hazirlanmistir.

Sonug

Lastik-plastik karisimlarindan olusan TPE’lerdeki polimer bilesimi,
lastik ve/veya plastik atiklariyla yer degisebilir. Birgok durumda atik
polimerlerden hazirlanan TPE’ler, yeni polimerlerle hazirlananlar ile
karsilagtinilabilir 6zellikler tagimaktadir. TPE'ler tekrar islenebildiginden
bu durum gerek geri kazanim alaninda gerekse de atik yonetimi ve
cevre duyarliigr konularinda bilyik firsatlar yaratmaktadir.
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EKONOMIK GOSTERGELER
EYLUL 2010

* TCMB tarafindan hazirlanmakta olan Merkez Bankasi Reel Kesim
Gliven Endeksi (MBRKGE), Agustos ayinda bir dnceki aya gére 1,7
puan azalarak 111,0 seviyesinde gerceklesmistir.

* MBRKGE'yi olusturan anket sorularina ait yayilma endeksleri
incelendiginde sirasiyla gelecek (¢ aydaki (iretim hacmi ve sabit
sermaye yatirrm harcamasina iliskin degerlendirmeler endeksi artis
yoniinde etkilerken, son (¢ aydaki toplam siparis miktari, mevcut
toplam siparis miktari, gelecek (i¢ aydaki toplam istihndam beklentisi,
mevcut mamul mal stok miktari, genel gidisat egilimi ve gelecek ii¢
aydaki ihracat siparig miktarina iliskin degerlendirmeler endeksi
azalis yoniinde etkilemistir.

* Endeksin tiger aylik hareketli ortalamalari Agustos ayinda bir 6nceki
aya gore 1,4 puan azalarak 111,8 olmustur.

Reel Kesim Giiven Endeksi

(*) Mamul mal stok miktar: yayilma endeksi olusturulurken ters kodlanmaktadir.
Yayilma endeksinin artii stok azalisina, azalisi stok artisina isaret etmektedir.

Reel Kesim Giiven Endeksi ve Tiiketici Giiven Endeksi

* Tiirkiye istatistik Kurumu (TUIK) ve Tiirkiye Cumhuriyet Merkez
Bankasi (TCMB) igbirligi ile yiritilen Aylk Tiketici Egilim Anketi,
tiiketicilerin harcama davranis ve beklentilerini degerlendirmektedir.
Endeksin 100’den biiylik olmasi tiiketici giiveninde iyimser durum,
100°den kiigiik olmasi tiiketici giiveninde kétiimser durum, 100
olmasi ise tiiketici giiveninde ne iyimser ne de kotlimser durum
oldugunu gdstermektedir.

* 2010 yih Temmuz ayinda 87,5 olan Tiiketici Giiven Endeksi, Ajustos
ayinda bir dnceki aya gére %0,1 oraninda azalarak 87,4 degerine
dismistiir. Tlketici Gliven endeksindeki diigiis, tiiketicilerin gelecek
donem satin alma giicii, gelecek dénem is bulma olanaklari ve
mevcut dénemin dayanikli tiiketim mali satin almak icin uygunlugu
durumlarina dair degerlendirmelerinin kotiilesmesinden
kaynaklanmaktadir.

Tiiketici Giiven Endeksi




ISO MESLEK KOMIiTELERI SANAYi GELiSiM
ENDEKSi VE SANAYi GiRDi FIYATLARI ENDEKSI

* [SO Arastirma Subesi tarafindan yapilmakta olan Meslek Komiteleri
Aylik Durum Tespit Anketi calismasi kapsaminda, iSO Meslek
Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi ve iSO Meslek Komiteleri Sanayi
Girdi Fiyatlari Endeksi hesaplanmaktadir. Endeksin 100°’den biyiik
olmasi olumlu gelismeye, 100°den kiiglik olmasi olumsuz gelismeye,
100 olmasi ise ne iyimser, ne de kotlimser bir duruma isaret
etmektedir.

* [SO Meslek Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi, iiretim, i¢ satis,
ihracat ve istihdam endeksleri toplaminin aritmetik ortalamasi alinarak
hesaplanmaktadir. Temmuz 2009°da 95,2 olan endeks, izleyen aylarda
inisli ¢ikish bir egilim izlemis ve bir yil sonra Temmuz 2010°da endeks
degeri 102 olmustur. Meslek Komitelerimizin Agustos ayina ait
beklenti endeks degeri 94,4 ile 100 endeks degerinin altinda iken,
Eylil 2010 ayina ait endeks beklenti dederi 129,2 ile oldukca yiiksek
bir seviyeye ¢ikmistir.

* SO Meslek Komiteleri Sanayi Girdi Fiyatlari Endeksi, hammadde,
hizmet girdileri, ticari kredi faizleri ve is¢i ticretleri endeksleri
toplaminin aritmetik ortalamasi alinarak hesaplanmaktadir. Temmuz
2009’da 87,1 gibi olumsuz bir seviyede olan endeks, bir yil sonra
Temmuz 2010°da 80’lik endeks degeri ile daha da olumsuz bir
seviyededir. Meslek Komitelerinin Agustos ve Eylil 2010 aylarina
ait beklenti degerleri ise sirasiyla 83,9 ve 93,2 ile nispeten daha
olumlu olmakla birlikte yine de 100 endeks degerinin altindadir.

iSO Meslek Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi ve
Sanayi Girdi Fiyatlari Endeksi

MiLLi GELIR

* 2008 yili son ve 2009 il ilk Gi¢ ceyreklerinde degisen oranlarda
kiigiilen GSYiH, 2009 yili son ve 2010 yili ilk iki ceyreklerinde
blytmistir. 2009 yili ikinci geyredinde %7,6 oraninda kiigiilen
GSYiH, 2010 yili ikinci ceyreginde ise %10,3 oraninda biiyiimistiir.

* Kiiresel krizin olumsuz etkisiyle 2009 yili ilk yarisinda %11,1
oraninda daralan Turkiye ekonomisi, 2010 yili ilk altr ayinda %11
oraninda biyiyerek krizin olumsuz etkilerini tam olarak olmasa da
blyik oranda telafi etmis gibi gortilmektedir.

* 2009 yiliilk iki ceyreginde sirasiyla %22,1 ve %11,5 oranlarinda
kiiglilen imalat sanayi katma degeri, 2010 yili ilk ceyredinde %21,
ikinci ceyredinde %15,4 olmak (lzere ilk alti ayda %18 oraninda
artarak

kriz nedeniyle ortaya ¢ikan kayiplarini neredeyse telafi etmistir.

* 2009 yili ilk yanisinda %5,9 oraninda kiigiilen Gzel tiiketim
harcamalari, 2010 yili ayni déneminde %7,3 oraninda artarken,
kamu kesimi titketim harcamalari da ilk alti ayda %2,3 oraninda
artmigtir. 2009 yili ilk iki geyreklerinde %32,2 ve %28,6 oraninda
azalan 6zel sektor yatinm harcamalari, 2010 yili ilk iki ceyreginde
ise %23,1 ve %32,1 oraninda artmistir. Ozel sektdr makina ve
teghizat yatinm harcamalarinda da 2010 yili ilk iki ¢eyredinde
%25,3 ve %36,8 oranlarinda artislar gergeklesmigtir.

Uger Aylik Dénemler itibariyle GSYIH Biiyiime Oranlan (%)

Uger Aylik Dénemler itibariyle Sektirel Biiyiime Oranlari (%)

Harcamalar Yoluyla GSYIH Biiyiime Oranlari (%)
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FIYATLAR

* TUIK tarafindan yayimlanan fiyat endekslerine gére Agustos 2010
ayinda UFE %1,15 oraninda artarken, bu artisin Agustos 2009'daki
%0,42’lik artigin Gstiinde olmasi nedeniyle Temmuz 2010'da %8,24
olan yillik UFE artisi, Agustos 2010°da %9,03'e yiikselmistir.

* 2010 yili Ajustos ayinda %1,15 oraninda artan UFE’i alt sektdrler
itibariyle inceledigimizde, tarimsal driinler (%3,48) ve elektrik, gaz
ve sudaki (%4,54) artislanin belirleyici rol oynadigi gériilmektedir.
Diger alt sektdrlerden imalat sanayi %0,22, madencilik %0,43 ile
nispeten daha sinirli artiglar géstermistir. Sanayi sektoriindeki aylik
UFE fiyat artisi da %0,64 olarak gerceklesmistir.

* TUFE'yi ana harcama gruplar itibariyle inceleyecek olursak, Ajustos
2010°da en yiiksek oranli fiyat artisinin gergeklestigi grup %2,95 ile
gida ve alkolsiiz igecekler olurken, en yiksek diistis %4,96 ile gitim

harcamalarinda gergeklesmistir.

Uretici Fiyatiari Indeksi Degisim Oranlari (%)

Uretici Fiyatiar: indeksi Degisim Oranlari (%) (2003=100)

Tiiketici Fiyatlar indeksi Degisim Oranlari (%)

KAPASITE KULLANIM ORANI

* 2010 yili Ocak ayindan itibaren TCMB tarafindan yayimlanmaya
baslayan aylik imalat sanayi kapasite kullanim anketi sonuglarina
gbre, Agustos 2010 ayinda imalat sanayi genelinde kapasite kullanim
orani %73,4 olarak gerceklesmistir. Austos 2010 ayinda kapasite
kullanim orani bir 6nceki yilin ayni ayina gére 5,2 puan artarken,
Temmuz 2010°a gore 1,3 puan azalmigtir.

Temmuz ayina gére yasanan diisiise ragmen, Agustos ayi kapasite
kullanim orani, Mayis ayi ile birlikte 2010 yilindaki tigiincti en yiiksek
degerdir.

* jhracatin lokomotifi olan tasit araglari sanayinde, 2009 yili Agustos
ayinda %65,9 olan kapasite kullanim orani, Agustos 2010°da bir
miktar artarak %68,9 olmustur. Ajustos 2010 ayinda en yiiksek
kapasite kullanim oranlarina sahip alt sektorler %81,3 ile agac ve
agag trinleri, %79,5 ile metalik olmayan diger mineral Griinleri ve
%78,7 ile tekstil Grlnleri imalatidir. En digik kapasite kullanim
oranlarina sahip alt sektorler ise %59 ile biiro makineleri ve bilgisayar,
%63,9 ile mobilya ve diger imalat sanayi ve %65,9 ile derinin
tabaklanmasi ve islenmesi sektorleridir.

Imalat Sanayi Kapasite Kullanim Orani (%) (Agirlikli Ortalama)

imalat Sanayi Kapasite Kullanim Orani (%) (Agirlikli Ortalama)

Ayrintli bilgi igin www.iso.org.tr






. K 2010 PLASTIK ve KAUCUK
IHTISAS FUARI
- TABII KAUCUK FIYATLARI
YUKSELIYOR

Behliil METIN

Duzssaldorf fuar alan

K 2010 PLASTIK ve KAUGUK

IHTISAS FUARI

27 Ekim - 3 Kasim 2010 tarihlerinde
Almanya’nin Duesseldorf sehrinde yapildi.
Almanya’da, her {i¢ yilda bir diizenlenen,
plastik ve kauguk sektorlerinin baslica
fuarlarindan biri olan, K 2010 Uluslararasi
Plastik ve Kauguk Fuarinin bu yil 18.
diizenlendi. K 2010 Fuarina Tiirkiye Milli
Katimi, IMMIB (istanbul Maden ve Metal
ihracatgi Birlikleri) ve PAGEV tarafindan
gergeklestirildi. Fuarda, hammaddeler ve
kimyasallar, yardimci maddeler, yari
mamuller, teknik parcalar ve gliglendirilmis
plastik Griinler, plastik, kauguk makine ve
ekipmanlari, hammaddeler yer aldi. En son
2007 yihnda yapilan K Fuarina 56 (ilkeden

Duassaldorf fuarl

gelen 3114 katilimci ve 86 (lkeden gelen
242000 ziyaretci istirak etmisti.

Adi “Plastik ve Kauguk Fuari” olmasina
ragmen kauguk konusunda ¢ok az firmanin
katildigr fuarda, kauguga yeterince yer
ayrildigini séyleyebilmek mimkiin degil.
Tirkiye’den yaklasik 10 bin kisinin katildigi
fuar diinyanin her tarafindan gelen sektor
mensuplarinca ziyaret ediliyor. Fuarda
mallarini sergilemeye gelenler veya ziyaret
edenler hig aligveris yapmasa da, Almanya
fuar turizmi sayesinde, fuar katilimeilarindan
ve ziyaretgilerden biyik turistik gelir elde
ediyor. Fuar giris tcretleri 50 Euro gibi gok
yilksek rakamlarda. K 2010 Fuariyla ilgili
izlenimlerimizi bir sonraki sayimizda detayli
bir sekilde vermeye galisacagiz.

TABii KAUCUK FiYATLARI
YUKSELiYOR

verilen bilgilere gére, Temmuz, Agustos
arasl, Eyliil ay ortalarina kadar tabii kauguk
fiyatlari, Tayland’in Bangkok, Malezya’'nin
Kuala Lumpur, Hindistan’in Kottayam
borsalarinda 3,5 — 3,9 $ arasinda degismistir.

ANPRC biilteninden 6grendigimize gore, 1
sene sonrasina 2011 yilinin Agustos, Eyliil
aylarina kadar yaklasik 3,5 $’dan baglantilar
yapiimis olup bu su anlama gelmektedir ki,
2011 sonuna kadar, tabii kauguk 3.5 $'in
altina dismeyecektir. Tabii kauguk
kullanicilarinin, 2011 fiyat teklifleri igin fiyat
analizi yaparken, tabii kauguk fiyatlarini, bu
sekliyle g6z 6niinde bulundurmalarinda
sanirm fayda olacak.

TABIl KAUGUK BORSA FiYATLARI
100 KG IGIN U.S.DOLAR OLARAK

Bilirsiniz hammadde
fiyatlari borsadaki
oynamalara gére bir alcalir,

TARIH

L Has

bir yiikselir. Fiyatlar

degiskendir, pahaliya

aldiginiz bir mali, birkag ay

sonra daha
alabilirsiniz. Tliketici daima

ucuza

bu beklenti igindedir. Eylil

ay! ortalari itibariyle, ANPRC

Ekim 2010 bilteninde
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KAUCUKTA

DOLGU OLARAK KULLANILMASI
GEREKEN IDEAL KALSIT

Polat Siileymanagaoglu
Maden Miihendisi

Amorf kalsit

Kalsit; kimyasal formiilii CaCO3 olan bir
mineraldir. Degisik kristal formlarda
bulunabilir. Renk genelde beyaz ancak gri,
sarl, kahverengi ve kirmizi da olabilir. Seffaf
ve camsi bir yapidadir. Sertligi Mohs
skalasina gére 3, yogunlugu da 2,6-2,7 dir.
Dogada degisik kristal formlarda bulundugu
gibi kristallesmemis amorf yapida da
bulunurlar.

Mineraller bir araya gelerek kayaclari
olustururlar. Mermer ve kireg taslari birer
kayactir. Ana minerali kalsittir, ancak bagka
mineraller de igerirler. Bu igerik dolgu
malzemesi olarak kullanimda sertlik ve
yogunluk gibi degerleri farkli olacagi igin
kalsitin yerini tutmazlar.

Ulkemiz kalsit agisindan oldukga zengindir
ve dinyanin en iyi kristal kalsitlerine ev
sahipli§i yapmaktadir. Kristal kalsitler renk
acisindan ok beyaz oldugu igin tercih edilir,
amorf kalsitlerin renkleri sari ve kahve
tonlarindadir. Kalsit; plastik, kauguk, boya
ve kimya, muhtelif ingaat malzemeleri, gida,
ilag, yem gibi birgok sektérde kullanilir. Her
sektdrde kullanim kriterleri farklidir. Ornegin;
incelik, renk, igerik, kristal yapi gibi. Bu
GOzellikler kullanilan sektor ve igerisindeki

urtin yelpazesinde de farkli tercihleri belirler.
Boya sektdriinde renk ve incelik, gida ve ilag
sektoriinde icerik ve renk kullanilacak kalsiti
belirlerken, kauguk ve plastik sektoriinde ise
kristal yapi ve incelik daha 6nemsenir.

Kaucuk ve plastik sektdrii agisindan tercih
edilen kalsitin 0zelliklerine bakarsak:

incelik; iri tanelerin bir araya gelmesi ince
tanelere gore daha fazla bosluk birakir, bu
bosluklar kullanildigi yerde yiizeye piiriiz
problemi olarak yansir. Ozellikle plastik ve
kauguk makinelerinde 1s1 yiiksek oldugundan,
bu 1si kullanilan diger ham maddelerin
kimyasal reaksiyonlarina neden olur. Bu
reaksiyonlarda muhtelif gaz cikislari olur, bu
gazlar hamur icerisindeki kalsit tanelerini
yiizeye dogru iter, bu durum kullanilan
kalsitin inceli§ine gore kalip ¢ikiginda riintin
ylzey gorindsini belirler. Ayrica incelik
dogrudan kullanildigr hamurun viskozitesini
etkiler. ince taneler kalin tanelere gore daha
cok sivi emerler.

Renk; dogrudan yapilan driiniin rengini
belirler. Bu rengin sabit kalmasi renklendirme
acisindan ¢ok 6nemlidir. Pigment kullanimini
ve son mamuliin renk kalitesini sabitler.

icerik; kullanilan kalsitin saf olmasi dnemlidir.
Ornegin silisyum oraninin yilksek olmasi
metal yiizeylerde asinmalara neden olur, agir
metallerin oraninin yiiksek olmasi saglik
agisindan istenmez, demir oksit oraninin
yiiksek olmasi atmosferik sartlarda mamuliin
renk degistirmesine neden olur.

Kristal yapi; kalsitin kristal yapisi rijit
mamullerde g¢ok fazla sorun olusturmaz,

kauguk sektoriin de ise problemdir. Sebebi,
kauguk mamullerin hemen hepsi kullanildigi
yerde amortisor gibi gbrev yapar, siirekli
hareketlidir. Kauguk bir malzeme igerisinde
geometrisi ince, uzun ve keskin bir dolgu
kilcal gatlaklara neden olur. Bu kilcal gatlaklar
zamanla biylyeceginden, malzemenin
omrind kisalir. Bu nedenden dolayi kristal
kalsit yerine amorf kalsit tercih edilmelidir.
Amorf kalsitler kristallesmemistir, yani
tanelerin hepsinin geometrisi farkhdir ve
keskin kenarlari yoktur. Ancak renklerinin
yeterli beyazlikta olmayisi ve kolay
bulunamamasi dezavantajidir.

Kalsit yapisi geregi gevreye ve saghda zararli
olmadigi icin faydali bir mineraldir. Diinyada
bircok bélgede topragi zenginlestirmek igin
ayrica kirlenen gollerde asidik ortamin
ylkselmesini 6nlemek igin kullanilmaktadir.
Diinyada ve llkemizde her gegen giin kalsit
kullanim alanlari artmakta ve buna paralel
de Gretim artmaktadir. Uretilen kalsitlerin
bir kismi da gevre (lkelere ihrag edilmektedir.
Diinya rezervinin yaklasik %40 1 gibi bliylk
kaynaklarimiz var, bugiin ve gelecekte de
gereken degerini artarak koruyacaktir.

Sorulariniz igin
0532 681 96 38

Sristal lalsit




AVRUPA iSLETMELER AGI
(AiA) NEDIR?

Nalan KiBAR

Avrupa Komisyonu, KOBI'lere daha kapsamli
hizmet sunmak amaciyla 2008 yili itibariyle
onceki yillarda KOBI'lere is destedi saglayan
Avrupa Bilgi Merkezleri (ABM) ve Yenilikgilik
Aktarim Merkezleri (IRC) faaliyetlerini tek
catr altinda toplayarak Avrupa isletmeler
Agr'ni devreye soktu.

2003 yilindan bu yana Tiirkiye'de faaliyet
gosteren Avrupa Bilgi Merkezleri KOBI'leri
Avrupa Birligi mevzuat, politikalari, hibeleri,
kredileri ve ihaleleri konusunda bilgilendirmis,
ticari igbirlikleri gelistirmeleri amaciyla
firmalar arasi ikili gériismeler, dlke gtnleri,
dis ticaret egitimleri diizenlemistir.

Avrupa Bilgi Merkezleri 2008 yilindan itibaren
KOBI'lere teknoloji transferi ve AR&GE

calismalari alaninda bilgi veren ve teknolojik
altyapilarinin gelistirilmesi yoniinde faaliyet
gosteren Yenilikgilik Aktarim Merkezleri ile
Avrupa isletmeler Agi catisi altinda
bulusuyor.

Artik firmalar hem Avrupa Birligi ve ticari
ishirliklerine dair bilgiye hem de teknoloji
transferi konusundaki destege ayni noktadan
ulasabilecekler.

Avrupa isletmeler Agi 44 iilkede
faaliyet gosteriyor.

Avrupa isletmeler Agi, Avrupa Birligi'nin 27
tye dlkesi, aday tlkeler Tirkiye, Hirvatistan,
Makedonya ve Bosna Hersek, Sirbistan,
Norveg, izlanda, israil, isvicre, Sili, Misir,
Rusya, Gin, ABD, Suriye, Karadag ve
Ermenistan'da olmak (izere toplam 44 iilkede,
570 ortak kurulug ve 3000'e yakin deneyimli
uzmaniyla KOBi'lere hizmet veriyor.
Tirkiye'nin 7 bélgesinde sanayi ve ticaret
odalari, KOSGEB ve (iniversitelerin ighirligi
ile kurulan Avrupa isletmeler Agi Merkezleri
KOBi'leri AB mevzuati,
standartlari ve ticari ishirligi olanaklari

politikalari,

konusunda bilgilendirmenin yani sira
KOBi'lere yeni teknolojiler ve teknoloji
transferi alaninda da destek saglayacak.

Avrupa isletmeler Ag - iISTANBUL
Merkezinin KOBi'lere sunduiu
hizmetler:

Bilgilendirme ve Danigmanlik

e Seminerler: Avrupa Birligi mevzuati ve
politikalar ile ilgili diizenlenen seminerler
Orn: Fikri Miilkiyet Haklan, Gevre Mevzuat,
Sosyal Politika, Gimriik Birligi

Yazma Teknikleri g|b| konularda uygulamal
egitimler

e Soru-cevap hizmeti: AB mevzuati,
politikalari, fonlari, kredileri ve ihalelerine
iliskin sorulara AYiM danismanlari
tarafindan danismanlik hizmeti

e Dinemsel biiltenler: AB mevzuatina uyum
calismalari, AB'deki son gelismelere iligkin
giincel haberler

e E-posta duyurulari (haberler, ihaleler,
fonlar, ticari heyetler, alim-satim teklifleri,
vb.)

e "Firmam AB'ye ne kadar uyumlu?” Firma
ve sektdr bazinda AB mevzuatina uyum
tespit analizi






KOBi'ler Arasi Ticari ishirlikleri ve

Uluslararasilagma

* Firmaya 6zel ticari ortak arayis!

* Firmalar aras! ikili gériigmeler: KOBI'ler
arasinda gtivenilir ig ortakliklari

« Ticari ighirligi veri tabani: Avrupa isletmeler
AQ1 veri tabanina dahil olan tiim firmalara
ulasma imkani

* Dis ticaret egitim programlari

« Ulke giinleri

« Ulke profilleri & Uriin konumlandirma (ITC

Trademap) analizleri
e Sanal Fuar

Yenilikgilik: Teknoloji alaninda KOBI'lere

destek

* Ar-Ge ihtiyaglarinin Belirlenmesi ve
Teknoloji Transferleri

 Firma ziyaretleri ve teknoloji tespit /
degerlendirme faaliyetleri

e Teknoloji izleme biiltenleri

* Teknoloji transferi anlagmalar

AiA- ISTANBUL (IST-BUSINNOVA): istanbul ve Trakya Bilgesi

KONSORSiYUM ORTAKLARI:

* KOSGEB Bogazici Universitesi
Teknoloji Gelistirme Merkezi

e |stanbul Sanayi Odasi

* KOSGEB IMES

« Sabanci Universitesi

Ayrintili bilgi igin
www.aia-istanbul.org.tr

e Teknoloji Pazar aktiviteleri (yurtici/yurtdisi)

¢ Teknoloji ve ortak arama hizmetleri

e Ar-Ge ve 7. GP fonlarina Yonelik Destek

* Proje hazirlama destegi

o Seminerler, bilgilendirme glinleri, sektorel
grup toplantilari

e Egitim faaliyetleri

* internet sitesi aracihgiyla bilgi ve

deneyimlerin paylagimi

IRTIBAT OFiSLERI
e Edirne Ticaret ve Sanayi Odas!

e Kirklareli Ticaret ve Sanayi Odasi

e Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

e Gorlu Ticaret ve Sanayi Odas!

* (Gerkezkoy Ticaret ve Sanayi Odasl

« ikitelli Organize Sanayi Bélgesi



LASTIK KARISIMLARINDA CINKO
BILESIKLERININ ve YUKSEK AROMATIK
ICERIKLI YAGLARIN AZALTILMASI

Bagjdagiil KARAAGAG, Veli DENiZ
Kocaeli Universitesi, Kimya Miihendisligi Bolimii

Kauguklar cok amagli, genis kullanim potansiyeli olan, yasamin her
alaninda icice oldugumuz lastik malzemelerin baglica hammaddesidir.
Basta arag lastigi sektdrii olmak iizere, beyaz esya, otomotiv yan
sanayii, yap! sektori, tekstil ve biyomedikal gibi farkl sektorlerde
uygulama alani bulmaktadir. Dogal veya sentetik ham kauguklar,
yumusak, yapiskan, dayanim degerleri son derece diisiik, kullanima
elverigsiz maddelerdir. Bu maddelerin kisisel veya endistriyel olarak
kullanima elverigli hale getirilebilmeleri igin kimyasal olarak islenmeleri,
caprazbaglanmalari gereklidir. Dogal kaugugun Giiney Amerika’da
ilk bulunusundan beri bu maddenin islenebilmesi igin gesitli calismalar
sirdirilmistir.

Kauguk karigimlarinin temel bilesenleri kauguklar, takviye edici
dolgular, pisirici sistem, yaglanma Onleyiciler ve proses yardimcilaridir.
Proses yardimcilari arasinda aromatik, naftenik ve parafinik esasli
proses yaglari 6nemli bir yer tutmaktadir. Gogu kauguk tipi ile birlikte
karistirimaya uygun ve ucuz olmasi nedenleri ile aromatik yaglar
oldukga yaygin olarak kullaniimaktadir. Ancak aromatik yaglar,
yapisinda polisiklik aromatik hidrokarbonlar(PAH) igermeleri nedeniyle
insan saghgini tehdit etmektedir. Ozellikle uzun siireli maruziyetlerde
kanserojen etkiye sahip oldugu cesitli caligmalarla kanitlanmis ve
Avrupa Birligi tarafindan, kauguk karigimlarinin iginde kullaniimasi
sinirlandinimigtir. Kauguk karigimlarinda, hem proses ve drin
ozellikleri tizerinde olumsuz etkisi olmayan, hem de ¢evre ve insan
saghgini tehdit etmeyen disiik PAH igerikli yeni yaglarin kullanimi
zorunlu hale gelmistir.

Kauguk pisirme sistemi iginde yer alan ginko oksit ve diger ¢inkolu
bilesiklerin zehirli(toksik) etkileri de azimsanmayacak diizeydedir.
Cinko, dogada serbest halde bulunmaz, daha ¢ok ginko karbonat
(ZnC0s) ve ¢ginko oksit (Zn0) bilesikleri seklinde bulunur. Saglik igin

gerekli bir element olmasina ragmen, yiiksek derigimlerde zararl
hale gelir. Asit karakterli topraklarda emilimi daha fazladr. Bitkilerde
demir, fosfor ve azot gibi yasamsal 6nem tasiyan diger elementlerin
alimi sirasinda etkilesimlere neden olarak dogal dengeyi bozar.
Atmosferde kirlilige neden olur ve suya gectiginde ise, suda yasayan
birgok canli tiiriine hiicre duvarlarini delerek zarar verir. Glinimizde
cinko oksit, hizlandiricilar ve faz transfer katalizorleri gibi cok sayida
ginko iceren bilesigin kullanildigi kauguk endiistrisi basta olmak
tizere tim enddstri dallari ¢inko kullanimini terk etmek veya azaltmak
igin gevre Orgutleri tarafindan zorlanmaktadir.

Kauguk Karisimlarinda Cinkolu Bilegikler

AB lilkelerinde sadece kauguk endistrisi tarafindan yilda 90 000 ton
cinko oksit kullanilmakta, bu da toplam ginko oksit kullaniminin
%40’ olusturmaktadir. Kauguk sektériinde en biiylik payr arag
lastigi Gretiminin olusturdugu g6z6niinde bulundurulursa, ¢inko
oksit kullaniminin bir an 6nce terkedilmesi, en azinda dnemli miktarda
azaltiimasi gereken alan arag lastigi tGretimidir. Lastikten gevreye
¢inko sahimi, ozellikle kullanim sirasinda lastik sirt (taban)
bolimlerinden slrtlinme sonucu asinma ile ortama gegmesi ve lastik
hurdalarinin depolanma ve geri kazanimlari sirasinda diftizyon yoluyla
topragi ve suyu kirletmesi seklinde gerceklesir. Bu kirletmenin
biiyiikliigiini ortaya koymak icin yapilan bir caligmada 100 pm tane
bilyikliginde 6gatilmis otomobil ve kamyon lastigi sirt atigi, atik
derisimi 25 g/kg olacak sekilde temiz topraga kanstirnimig ve 1 yil
bekletilmistir. 1 yil sonunda lastikteki ginkonun %40’ ina yakin bir
miktarinin topraga gectigi gérilmusttr. Bu durum, topraktaki ginko
kirlenmesinin ne kadar hizli oldugunu agikca ortaya koymaktadir [1].

1993’'te Hollanda Ulusal Halk Saghgi ve Gevre Koruma Enstitiisii
(RIVM) ginko igin timlesik (entegre) bir rapor yayinlamistir. Buna










gore sularda bulunmasi gereken uygun c¢inko miktari 9 pg/L,
maksimum miktar ise 25 pg/L’dir. 1995'te ise isve¢ Cevre Koruma
Ajansi, lastik endiistrisinde kullanilan kimyasallarin incelendigi bir
rapor yayinlamistir. Bu raporda ginko oksit ve ¢inkolu diger bilesiklerin
kullamiminin alternatif diger maddeler yardimi ile azaltiimasi gerekliligini
ongoérilmagtir. Ayni yil ginkolu bilegikler, Avrupa Birligi Risk
Degerlendirme Programi’nda “ikinci éncelikli maddeler” arasina
konulmustur. 1998-2004 yillari arasinda ise yine AB’de ¢inkolu
bilesiklerin kullanimina gesitli sinirlamalar ve yaptirmlar getirilmistir.
Ginko oksit, 29 Nisan 2004’ten itibaren, 2004/73/EC nolu “Tehlikeli

maddelerin siniflandinimasi ve tasinmasi” AB direktifine gore “Cevre
agisindan tehlikeli maddeler” simflandirmasinda N kategorisinde
degerlendirilmistir. Risk grubu da R50/53-yani “Suda yasayan
organizmalar igin ¢ok zehirli, su hayatinda uzun dénem olumsuz
etkilere neden olabilecek maddeler” olarak belirlenmistir. Giivenlik
sinifi S61-de ise” Tehlikeli atiklar ile birlikte tasinacak” denilmektedir.
Bundan bagska, 2003/105/EC- nolu “Kazaya neden olabilecek tehlikeli
maddeler” direktifine gore de; ¢inko oksit eger 100 tondan fazla
depolaniyorsa, “6zel depolama izni alinmasi gereken bir madde”
olarak degerlendirilmistir.

Ozellikle ¢inko oksit olmak iizere ¢inkolu bilesikler, kauguk
karigimlarinin tamaminda tipik olarak karnigimin agirlikca %2-3’0
kadar kullaniimaktadir ki bu miktar yaklasik 5 phr (ylz kisim kauguk
bagina ginko oksit miktar)’a egdegerdir. Ginko oksitin vulkanizasyon
tepkimesinde katildi§ ara adimlar hala tam olarak aydinlatilamamasina
karsin, hizlandiricili kiikiirt vulkanizasyonu sistemlerinde
aktifleyici(aktivator) olarak rol oynadigi ve toplam tepkime siiresini
kisaltti§i iyi bilinmektedir. Oyle ki; Goodyear'in vulkanizasyonu yeni
kesfettigi donemlerde, 100 phr kauguk igin 8 phr kiikiirt kullanildiinda
tepkime ancak 5 saatte tamamlaniyordu. 5 phr ¢inko oksit ilavesi ile
tepkime stiresi 3 saate kadar indirilebilmisti. Hizlandiricilarin kegfi
ile ise, karisima bu maddelerden sadece 0,5 phr katildiginda bile
tepkime igin 1-3 dakika 1sitma yeterli oldu [2]. Bir grup arastirmaciya
gore ¢inko oksit, hizlandirict molekdillerini aktifleyerek vulkanizasyonun
baslangic asamasinda etkili olmakta, kiklrt ve kauguk zinciri

arasindaki bag yapisina direkt olarak katilmaktadir. Bazi arastirmacilar
ise cinkonun caprazbaglanma derecesini arttirdigji, caprazbag yapisinda
kaldi§i ve boylelikle vulkanizatin isil direncini arttirdigi diisiincesindedir
[3]. Ginko oksit, 6zellikle kiikiirt vulkanizasyonunda aktivator roliine
ek olarak lastikte 1si birikimini azaltmakta, boylelikle dinamik
kosullardaki dayanimi iyilestirmektedir [4].

Arag lastigi kaynakli ginko saliminin en 6nemli kaynagi lastik sirtlari
oldugundan, literatiirde ¢inko oksitin azaltilmasi igin ele alinan
karisimlar da gogunlukla sirt karisimlaridir. Lastik sirtlarinda yaygin
olarak kullanilan kauguk tipleri NR(dogal kauguk), BR(biitadien
kaugugu) ve SBR(stiren-biitadien kaugugu) dur. Bu kauguklarin tek
basina ve/veya cesitli oranlarda karigtirilarak hazirlanmasiyla elde
edilen karigimlarda ginko oksit azaltiimasiyla ilgili 6Gnemli calismalar
iic ana konu bagshgi altinda toplanabilir:

1. Ginko oksit yerine kullanilabilecek alternatif metal oksitleri ve
¢inko komplekslerinin degerlendirildi§gi caligmalar,

2. Farkli aktivitelerde ginko oksit tiplerinin kullanilarak, daha az
miktarda ¢inko salimina neden olacak karigimlarin gelistirildigi
calismalar,

3. Farkli ¢inko oksit tiplerinin, farkli kauguk tiirlerine geleneksel
yéntemlerle ve ginkolu dnkarigimlar(masterbatch) hazirlama
yéntemleri ile katilmasinin etkisinin degerlendirildigi calismalar.

Dogal kaugugun hizlandiriimis kiikirt vulkanizasyonunda ginkonun
aktifleyici etkisi nispeten az olmasina ragmen, gaprazbaglanma
verimini oldukga arttirmaktadir. Katalitik bir etki ile daha kisa
caprazbaglar olusmasi saglanir. Bu da ag yapmin agirlikh olarak
mono ve di-siilfiir baglarindan olugmasi ile sonuglanir ve bdylece
vulkanize olmus karnigimin(vulkanizatin) 1sisal bozunma(reversion)
dayanimi artar. Bu, ¢cinkonun NR’un vulkanizasyonunda (zerinde
durulan en énemli avantajidir. Ginko oksitin varligi ayrica on pisme
(scorch) givenligi ve pisme zamaninda kiigiik bir artiga neden olur.
NR’un geleneksel(konvansiyonel) vulkanizasyonunda ¢ok kaba olarak,
bir molekiil ginko silfir bir gaprazbag olusturur. NR’un CBS gibi bir
slilfenamid yardiminda kikurtle ¢aprazbaglanmasi asagida
gOsterilmektedir.

Dogal kaugugun geleneksel(konvansiyonel) vulkanizasyonu temel
alindiginda, tepkimeye giren ¢inko oksitin kimyasal degisimi su
sekildedir:

0,6 phr: Ginko siilfiire dénisiir,

0,2 phr: Ginko stearata donisiir,

<0,1 phr: Ginko-hizlandirici komplekslerine doniisir.






Buradan gortilmektedir
ki, 4-5 phr ¢ginko oksit
iceren geleneksel bir
formiilasyonda, sadece
1 phr ¢inko oksit
tlikenir ve sonug olarak
arada ele alinmasi
gereken ciddi bir fark
vardir.
SBR vulkanizasyonu,
en ¢ok arastirilan
konular arasindadir. SBR karisimlarinda ¢inko oksit yerine MgO,
Ca0, BeQ, Ba0 ve Cu(l)0O bilesikleri, 2-6 phr diizeyinde farkh
oranlarda SBR’a katilmis ve vulkanizasyondaki etkinlikleri, karigimin
pisme davraniglarinin gézlendigi reometre egrileri ile, trindn
caprazbag yogunlugunun ve mekanik o6zelliklerinin incelenmesi ile
izlenmistir. Bu metal oksitlerinden MgO ve CaQ’in vulkanizasyon
tepkimesinde kismen aktivator gorevi yaptigi fakat aktivasyon etkisinin
diisik oldugu sonucuna variimistir. Diger metal oksitlerin ise ginko
oksit yerine kullaniminin mimkiin olmadigi gérilmistir [4-6]. SBR
karisimlarinda ayrica ginko stearat, ginko gliserolat ve ginko
etilhekzaonat gibi ¢inko kompleksleri de denenmistir. Bunlarin gesitli
bilesimlerde kullanimi ile, toplamda daha az elementer ginko varliginda
cok benzer vulkanizasyon karakteristikleri elde edilebilmistir.

NR latekslerinin kiikirtle 6n-vulkanizasyonunda ise ¢inko oksitin
karigim formiilasyonunda hig kullanilmadigi durumlarda bile oldukga
ivi vulkanizat 6zellikleri elde edilmistir. Buna ragmen diisiik de olsa
cinko iceren hizlandiricilarin kullaniimasi bugtin igin kaginilmazdir.
XNBR lateksin vulkanizasyonunda ginko, agregat halindeki ginko
hidroksilat gruplari ile iyonomerik bir sistem olusturarak temel bir
rol oynar. Bu nedenle de XNBR lateks eldivenlerin (retimi gibi
sireclerde cinkonun tamamen terkedilmesi oldukga glic bir konudur.

Kauguk Karisimlarinda Aromatik Yaglar

Kauguk karigimlarinda kullanilan proses yardimcilari arasinda
aromatik, naftenik ve parafinik esasli proses yaglari 6nemli bir yer
tutmaktadir. Proses yaglari, kauguk karisimi igerisinde 150 yildan
fazla stiredir kullaniimaktadir. Yaglar, yiiksek molekiil agirhgina sahip
polimerler zincirlerinin arasina girerek i¢ yaglamaya yardimei olurlar.
Bu sayede istenilen zellikte karigimlar elde edilerek kaugugun daha
kolay islenmesini saglarlar. Kauguk igerisinde molekiiler diizeydeki
sirtinmenin azaltilmasi yolu ile zamanla yapida bozulmaya neden
olan 1si birikimini engellerler. Proses yaglari parafinik, naftenik ve
aromatik olmak tizere (¢ sinifa ayrilmasi ile birlikte gercekte, tek bir
cesit yag icinde bu ti¢ yapi da birlikte bulunur. Ancak, yag icerisinde

hangi yapidan daha fazla varsa, yag, bu yapinin ismi ile anilir.

Parafinik yaglar diiz zincirli hidrokarbonlardan olusur. Kauguk
karisimlarini etkin bir sekilde yumusatabilirler. Acik renkli olduklarindan
leke yapmaz ve agik renkli karisimlarda kullanilabilirler. Naftenik
yapida olan yaglarda CH gruplar bir zincir yerine bir halka olusturur.
Kaba formili bakimindan her ne kadar aromatik halkaya benzese
de fonksiyonu bakimindan tamamen alifatiktir. Parafinik yaglara
benzer dzellikler saglarlar. Daha yiiksek oranda kullanilabilirler.
Naftenik yaglar da leke yapmadiklari igin agik renkli karigimlarda
kullanilabilirler. Aromatik yaglar ise yapisinda ¢ok sayida benzen
halkasi iceren maddelerdir. Koyu renkleri dolayisiyla ancak siyah
dolgulu karigimlarda kullanilabilirler.

Kauguk sektortinde, Ozellikle kullanilan kauguk hammaddelerle
uyumlulugu ve viskozitesinin kauguklarin viskozitesine daha yakin
oluslari sayesinde karistirma kolayligi saglamalari, ucuz olmalari
gibi nedenlerle aromatik yaglar, diger yaglara gore daha ok tercih
edilmektedirler [7-9]. Ancak, aromatik yaglar, gerek yapisinda
bulunan, gerekse de vulkanizasyon sirasinda s etkisiyle ortaya gikan
polisiklik aromatik hidrokarbonlar(PAH) sebebiyle insan saglgini
tehdit etmektedir. Ozellikle uzun siireli maruziyetlerde kanserojen
etkiye sahip oldugu, gesitli caismalarla kanitlanmigtir [8,10]. Avrupa
Birligi ise, yayinladigi bir direktifte (67/548/EEC) aromatik yaglarin
risk seviyesini “Kansere neden olabilir” anlamina gelen “R45” kodu
ile tanimlamistir. Bu direktifle, kauguk karnigimi igerisinde PAH igeren
aromatik yagdan agirlikga %3’ten fazla kullanildiysa, (riin etiketi
izerinde “R45” sinifina girdigi belirtilmesi zorunlulugu getirilmistir.
Bu direktifte ayrica, servis dmrii sirasinda, lastik sirtlarinin asinmasina
bagh olarak, dnemli miktarlarda PAH’In gevreye yayildigina dikkat
cekilmektedir [7,8]. Bir bagka raporda, lastik sirtlarinin %28’e kadar
yag icerebildigi ve bu yaglarn icindeki PAH oraninin ortalama 137
mg/kg oldugu belirtilmektedir. Rapor bu sekilde, PAH’larin ekolojik
denge iizerinde de olumsuz
etkilerinin boyutunu isaret
etmektedir [10]. Diger bir
Avrupa Birligi direktifine gére
(2005/69/EC), 1 Ocak 2010
tarihinden itibaren Avrupa
Avrupa Birligi tlkelerine ithal
edilecek, yag iceren kauguk
driinlerdeki PAH, dolayisiyla
aromatik yag icerigine
sinirlama getirilmistir. Ote
yandan, REACH(Tehlikeli



kimyasal maddelerin kisitlanmasi ve kayit altina alinmasi) olarak
bilinen Avrupa Birli§i Diizenlemesi’ne gore de 8 spesifik PAH tirlini
iceren aromatik yaglarin, lastik ve lastik sirt kaplamalarinda kullanimlari
tamamen yasaklanmigtir. Diger PAH gesitleri igin de IP346 yontemine
gore Olgilen miktarlarinin %3’ten az olmasi gerekmektedir. IP346
yontemine gore, dimetilsiilfoksit (DMSO) igerisinde ¢oziinebilen
maddelerin tamami PAH olarak kabul edilmektedir.

REACH dizenlemeleri ile, global lastik ve kauguk esya (reticileri,
triinlerinde aromatik olmayan yaglan kullanmaya zorlanmaktadir.
Gerek konunun yeni olmasi, gerekse de alternatif yag iceren
karigimlarla ilgili galigmalari yapan firmalarin bilgileri gizli tutmasi
sebebiyle, agik literatlirde bu konuda yayinlanmis ¢ok az sayida
calisma vardir. 2007 yilinda Dasgupta ve arkadaslar tarafindan
yapilan bir calismada, 10 ¢esit dogal kokenli ve 8 gesit petrol bazli
aromatik olmayan proses yag, dncelikle fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
agisindan karakterize edilmistir. Bu yaglar; NR igeren, érnek bir
kamyon lastigi sirt karisimi icerisinde kullanilmis ve yaglarin bu
karisimin reolojik dzellikleri ve dolgu maddesi dagilimlarina etkisi
incelenmigtir. Galismanin sonucunda, dogal kaynakli yaglarin, diisiik
PAH icermesi ile birlikte, karisimin reolojik ve fiziksel Gzellikleri
lizerinde olumsuz etki g6stermedikleri anlagiimistir [11]. Ayni
arastirmacilarin 2008 yilinda yayinladigi baska bir calismada ise
sozkonusu karisimlarin mekanik ve dinamik-mekanik 6zellikleri
incelenmistir. Dogal alternatif yaglar ile hazirlanan karigimlarin,
aromatik yagh karisimlar ile benzer mekanik ve dinamik-mekanik
Ozellikler sergiledigi, hatta yeni yaglar kullanilarak aginma direnci
daha yiiksek Grtinler elde edilebildigi rapor edilmigtir [12]. Gok yeni
baska bir calismada, diisiik PAH icerikli aromatik ve naftenik yaglarin
SBR karigimlarindaki performansi incelenmigtir. Bu yaglarla hazirlanan
karisimlarin dinamik-mekanik 6zellikleri incelenmistir. Alternatif yagli
receteler igin kontrol karisimlarina benzer Gzellikler elde edilmistir.
Sozkonusu alternatif yaglarin biraz daha pahali olmasina ragmen,
disik PAH icerikleri sayesinde kullanimlarinin avantajli olabilecegi
sdylenmektedir [13].

Literatiirde lastigin kullanimi esnasinda taban asinmasi yoluyla
gevreye Onemli 6lglide PAH saliminin vurgulanmasina karsin,
alternatif yaglarin lastik sanayinde yaygin olarak kullanilan sirt
karigimlarindan NR/BR ve NR/SBR bilesimlerinin reolojik, fiziksel,
mekanik ve dinamik-mekanik Ozellikleri dzerindeki etkilerinin
incelendigi bir galismaya rastlanmamistir.

Temmuz 2010 tarihi itibariyle Kocaeli Universitesi Kimya Miihendislii
Bolimi Polimer ¢alisma grubunun (niversite biitgesinden destek
alarak baslattigi bir projeyle, dzellikle lastik sirt karigsimlari ve bunlarin
yanisira kauguk kokenli malzeme (retiminde yiiksek miktarlarda
tiiketilen EPDM, NBR ve IR kauguklari igin de diisiik PAH igerikli
yaglarin kullanildigi regetelerin geligtirilmesi galigmalarina baglanmigtir.
Proje tamamlandiginda elde edilen sonuglar Kauguk Dergisi
okuyuculari ile paylasilacaktir.
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YENI BECHMARK S3
ILK GOSTERIMI

DESMA Basin Biilteni

DESMA K 2010 da komple yeni dizayn diisey bir makineyi tanitti.
Gosterimde “ServoGear” (Servo digli), “ActiveFeed” (Aktif
besleme), “PlastControl” (Plast kontrol), "QuickLock" (Hizl
kilitleme) ve daha gelismis enjeksiyon teknolojisi “FIFO-Advanced”
gibi yeni teknik 6zellikleri iceren etkileyici bir paket de sunuldu.
Buna ek olarak ilk defa yeni DRC 2020 HT isletim paneli ve yeni
kolay bakim konseptinin getirimleri kolayca azaltilan ener;ji
maliyetleri, komple enjeksiyon prosesinde tatmin edici gelismeler
ve operasyonlarin basitlesmesi tanitildi.

Benchmark serileri K 2001 de pazara girisinden itibaren DESMA'nin
en 6nemli makine serileri olmustur. 9 yil 6nce ergonometri igin
konulan kilitleme sistemleri bugiin hala en biyik kullanimi olan
standartlan olusturmustur. Komple yeni dizayn edilen S3 versiyonu
bu basarinin bir devamidir.

Verim igin Yeni Potansiyel

DESMA S3 makine ile ilk defa “ServoGear”

digli tinitesi ile servo hareketli bir hidrolik sistemi

sundu. Enerji tasarrufu saglayan bu konsept, 2

pompali sistemle gelistirildi, cevrim ve ekipmana bagli

olarak %10-13 oraninda bir tasarruf saglandi. Bunun yani sira
hassas pozisyonlama, gliriltii seviyesi azalmasi yaratti.

Kitleme (initesi komple yeniden dizayn edilmis olup kalip tasiyici
levhalara bilyiik borularla bagh yag ikmal {initesi ve daha genis
acilimh stroklu idi. Boylece hortum sayisi en az bir seviyeye
azaltilmis ve bu ise bakim islemlerine olumlu bir sekilde yansimigtir.

DESMA patentli FIFO A enjeksiyon iinitesi komple yeniden dizayn
edilmisti ve “FIFO-Advanced’ ad ile sunuldu.

Bu, biyiik silikon dolgulama sistemlerinin kiigiik enjeksiyon
hacimlerinde yapilabilmesi gibi birgok yeni imkanlar yaratacaktir.
Bundan bagka enjeksiyon (initesi aktif hareketli besleme silindiri
“ActiveFeed” ile techiz edilebilir, bu da comperable lnitelere
kars iki kath serit kullanimi yaratir. Enjeksiyon initesi degisken
enli serit giriglerini de mimkiin kilar ve malzeme alimindaki
esneklikle para tasarrufu yaratir.

S3 versiyonu, yeni gelistiriimis ve patent konusu olan hidrolik
igletimli geri doniisiimsiiz vana “PlastControl” sistemini de 6n
plana ¢ikarmaktadir. Sonugta malzeme dlgiimiinde ileri seviyede
hassaslik ve %50 daha

fazla plastiklesme

hassasiyeti

yaratmaktadr.

DESMA
Benchmark S3






Bu 6zellikler sivi silikon gibi distik viskoziteli malzemelerin
islenmesinde bir avantajdir, ¢iinkli geri donlislimsiiz vana aktif
kapatilabilir. Maliyetlerde indirim saglayan en 6nemli etken verimli
malzeme kullanimi ve mimkiin oldugunca az ek isgiliktir.

S3 (in de dahil oldugu standart DESMA makineleri buna uygundur.

Insan-Makine Arasinda Yakin Kullamim imkani

DESMA DRC 2020 HT ile standartlari iceren tamamiyla yeni bir
kullanim paneli sergilenmektedir. Sagladi§i mikemmel kullanim
dakikliginin yani sira basitlige ve acik diizenlemeye biiyilk 6nem
verilmistir. Makine ve insan arasindaki goze dayali yaklagimin
yani sira ilk olarak operatdre terminal vasitas ile dokunmatik
destek saglamistir.

Yeni igletim terminali DRC1210 ve DRC 2010 kontrol sistem
serileri ile de makineye adapte edilebilmektedir.

DESMA Soguk yolluk Teknolojisi

S3 keza yeni gelistirilmis biiyiik kapili kapak sistemleri ile donanimli
idi bOylece malzeme toz, duman vs. ¢ikisi 6nlendi.

Diislk ses seviyesi ile makine gok rahat bir galigma saglar.
Enerji tiiketiminde azalma, diisik ses kirliligi, daha biyiik agiliml
strok, gelistirilmis giris hareket sistemi, kolaylastiriimis kullanim,
toz vs.nin kullanimeilar etkilemesinde azalma gibi yeni (initelere
ek olarak cabuk kitleme sistemi “QuickLock” sistemi de makineye
adapte edilmistir ve bu ise kalip degisimini kesinlikle
basitlestirmistir. Tamamiyla DESMA tarafindan gelistirilen bu
sistem kalip merkez plakalarinin hizla kitlenmesini saglar.

Endiistri alaninda soguk yolluk sistemlerinin en biyik
imalatcilarindan biri olarak DESMA bu alanda biitiin imalat
cesitlerini S3 versiyonu ile KShow’da sundu.

Desma kalip imalat merkezi ishirligi ile 360 dontisimli ¢oziimler
tek merkezden takdim edildi.

L-R arasindaki DESMA STANDART soguk yolluk, DESMA Akis Kontrollu soguk yolluk, DESMA VARIO soduk yolluk




KAUCUK AGACININ OYKUSU
ve TAYLAND KAUCUK
ORMANLARINDA GEZI

Behliil METIN

Kauguk agaclari igin, bilim gevrelerince genis
bir aile ve tir olarak 800-1000 arasinda
cesidi oldugu séylenir. Tabii kauguk ve sivi
lateks iretilen kauguk agaci, kauguk agaci
olarak bilinen ve Tiirkiye'de siis bitkisi olarak
yetistirilen tlirlerin diginda ayri bir tiir. Ana
vatani Giiney Amerika’dir. Brezilya kauguk
agac! (Hevea Brasiliensis) adlandirilan
tiirlinden lateks elde edilebildiginden, ticari
6nem tasir. Brezilya'nin Amazon Bdélgesi
ormanlarina has bir bitki olan bu agag,
sonralar Uzak Dogu'ya da gétirtlmis, iklim
sartlari ayni olan bu bdlgelerde de kolaylikla
Uretilmistir. Lateks; protein, seker, tanen,
madensel tuzlar, glikozitler, zehirli alkaloitler
gibi maddeleri eriyik halinde iginde
bulundurur. Gindelik hayatimizda sikga
kullandigimiz bir materyal olmustur.

Laiaks foglanmas

Bundan yiizyillarca 6nce, Giiney Amerika’da,
Brezilya’nin simdi bulundugu kesimde
Amazon Bolgesinde yasayan yerliler, kabugu
baltayla kesilen bir agacin i¢inden beyaz,
yapiskan, sit gibi bir sivinin damla damla
aktigini gérmiuslerdi. Bunu gozyasina
benzeten Kizilderililer, bu agaca Kizilderili
dilinde “Aglayan aga¢” anlamina gelen
“Kaugi” adini verdiler. Sonradan bu siviyl
toplayip kurutmayi, ¢ocuklarina simdiki
“top”lar gibi ziplayan oyuncaklar yapmayi
égrendiler.

Kristof olomi va yarlilzr

Adasinda yerlilerin, lateksten, ziplayan bir
topla oynadiklarini, igine ayaklarini batirip
cikardiklart bu st gibi maddenin kuruduktan
sonra carija benzer bir gesit ayakkabi
biciminde kullandiklarini gérdii. Giiney
Amerika yerlileri tarihte bilinen ilk kauguk
parga Ureticileri. Kauguk agacindan akan
lateks donarak bulundugu kabin seklini veya
bir kaba ayak konulduysa ayagin seklini
donarak alabiliyordu. Dayanikli olmasa da
ayagi koruma amagch kullanilabiliyordu.

Kaucuk agaci ve (retilen lastik top benzeri
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parcalar bazi arastirmacilarin dikkatini
ceker.1735°te Charles de la Condamine
adinda bir Fransiz, higbir Avrupalinin
gbrmedigi bu acayip agaclar arastirmak
iizere Amazon ormanlarina dogru yola ¢ikti.
Kabugunu keserek ¢ikardigi st kurutup
bazi modeller yapti ve Fransa'ya yolladi. O
¢agin bilim adamlar bu siviyr incelemeye
koyuldular. Kaugugun ilk dénemlerde
ilerlemesi ok agir olmustur. ilk arastirma
ve calismalar, batililar tarafindan kesfediliginin
izerinden yaklasik 25 yil gectikten sonra
yapildi.1763’te Fransiz kimyacilar,
miirekkeple yazim sirasinda yapilan hatalari
silmek icin lateksten silgi Gretmeye
basladilar. Kauguk agacinin {iriinii lateks
yavas yavas hayatimiza giriyordu.




Girarlss Uasiniosn

Bu gelismeden sonra kauguk agacinin sivisi
batililarin daha da ilgisini gekti ve su gegirmez
dzellige sahip oldugundan, 1823 yilinda
Charles Macintosh adinda iskogya'li bir
kimyacl, su gecirmez maddelerin yapim
metodunu gelistirdi ve lastik esya yapmak
lizere ilk fabrikay kurdu. Lateksi kumaglarin
lizerine siirerek su gecirmez kumaslar,
parddsiiler, musamba yapti. Macintosh adini
verdigi, kendi soyadiyla anilan bu fabrika
bu gin bile yasamini sirdirmektedir.
Uretilen bu ilk lastik esyanin bazi kusurlari
vardi, sicak havaya dayanamayip eriyor ve
cabuk eskiyordu. Soguk havalarda ise
sertlesip esnekligini kaybediyorlardi.

Soa yanida tssadiifsn pizms dulunuyor

Amerika’da Charles Goodyear’in, sobanin
yaninda unutulan lateks kiikirt karisiminin,
tesad(if sonucu pismesiyle, kiikirtle pisirme
sistemi buldu. Bu pisme sonucu ortaya gikan
sonucun lateksi daha elastiki ve dayanikli
duruma getirdigi gérildii ve bu konuda
devrim yarattl. Bu da dogal olarak latekse
olan talebi patlatti ve yillik 30 ton olan lateks
talebi birden 350 tona firladi. Bu buluslardan
dolay! herkes Charles Goodyear’in kiseyi
dondigini zanneder fakat 1860’da
Goodyear dldiigiinde ailesine ancak 200 bin
dolar borg birakmisti.

Cirarlas Goodyzar

Kauguk agacinin sivisi latekse olan bu talep
fiyatlan da ylkseltti. O tarihlerde Brezilya
tek lateks Ureticisi olarak tekel durumundayd.
Bu durum Avrupali dreticilerin hi¢ hosuna
gitmiyordu, duruma bir ¢dzim bulmaya
calistilar. 1873 yilinda ingiltere hiikiimeti
Brezilya'nin bu konudaki tekelini kirmak igin
kollari sivar ve iklim y6niinden Brezilya'ya
benzeyen sémiirgelerinde kauguk agaci
yetistirmenin hesaplarini yapar. Fakat Brezilya
hiikiimeti kauguk agaci ve tohumlarinin iilke
disina gikartilmasini yasaklamistir.

Kauguk agaci tohumu

Farris adinda bir ingiliz gizlice 2000 kadar
Brezilya kauguk agaci tohumunu ingiltere’ye
kacirr. ilk olarak o zamanlar bir ingiliz
somiirgesi olan Hindistan’in, liman kenti
Kalkita’da bu tohumlar ekilir.18 tohumdan
ancak 12 tanesi tutar ve 6 tanesi kurur,
ingilizler pes etmez.

ingilizler bu isi ¢dzmeye, Brezilya'nin
dinyadaki tekelini kirmaya kararlidir. Daha
sonra Henry Wickham adinda bir ingiliz
Brezilya’dan 70 bin tohum kagirir ve Sri
Lanka’da eker. 2 bin tanesini yetistirmeyi
bagarir.1885 yilinda Afrika’da yetigen Lastik
agaci (Ficus elastica) adl bir agactan da
kauguk elde edilir, yillik Gretim 4.000 tona
cikar.

il 01 Ridlzy

Kauguga talep artikca rekabet de artar.
1907°de hi¢ kimsenin haberi olmaksizin
Seylan'da gizli gizli yetistirilen Brezilya kauguk
agaclarinin tohumlari bu sefer Malezya'ya
kacirilir. H. N. Ridley adindaki ingiliz
botanikgisinin galigmalariyla elde edilen
basari sonucu yilda 6.000 tonluk kauguk,
dlinya pazarlarina sirtlerek kauguk fiyatlari
ddsdralar. Bu, kolay ve cabuk kazanglar
saglayan kaucuk agacl, Brezilya ve Afrika
kauguk tiiccarlarinin sonu olur.

Uzai Dofu’da fausul testimi izl yayilie

Hollandalilarin Endonezya, Amerikahlarin
Liberya ve Brezilya, Fransizlarin Gin
Hindistan’inda kurduklari kauguk agaci
ciftlikleriyle diinya kauguk dretiminde
uluslararasi bir yarisma baslar. Brezilya,
Afrika ve Uzak Dogu diinya tabii kauguk
iretimine cevap veren bélgeler olmustur.






Bunlardan 6zelikle Uzak Dogunun tropikal
bolgelerinde retilen tabii kauguk kalitesiyle
One gecer. Tabii kaugugun kalitesine etki
eden baslica faktér, ortam sicakligr ve
havadaki nem oranidir, bunu balyalama
sirasinda iglenen metotlar takip eder.

Su anda tabloya bakildiginda hektar basina
elde edilen verimi g6z 6nlinde bulundurursak
agactan en verimli lateks iretimi saglayacak
cografi ¢izgide Hindistan bulunuyor.
Hektardan 1844 kg yillik verim alinmis.
Tayland ikinci sirayi aliyor.2010 yili verileri
aciklanmamis olmakla beraber, 2009 yilinda
1 hektar ekili kauguk ormanindan, hektar
basina Tayland’da 1704 kg verim alinmis.
Verimlilikte Hindistan’dan sonra 2.sirayi
almis.

Laiais toglaniyor

Tabii kauguk bazi sektdrler ve lastik aksamin
Gretimi igin vazgegilmezdir. Benzer kimyasal
Ozelliklere sahip isopren denilen sentetik
kauguk tirleri Gretilmis olsa da yine tercih
edilmeye devem etmektedir. isopren
kaucuklarla, tabii kauguga karakteristik olarak
¢cok yaklasilsa da, su anda bile tabii
kauguklarin hala kullaniliyor olmasinin
sebebi, suni olarak Gretilen isopren kaugugun
fazla fiyat avantaji saglamayisidir.

Tabii kaucuk, agactan dogal olarak
uretilmekte, petrol gibi parayla alinan bir
hammaddeye gereksinim gostermemektedir.
Tabii kaugugun Gretiminde en biiylik gider
toplama konusundaki isciliktir. iscilik
fiyatlarinin distik oldugu tropikal iklim
kusaginda toplanmis olmasi da, sentetik
kauguklara gére fiyat avantaji saglamaktadir.

Lataisin afasian planmas

2010 yilinin Temmuz ayinda Tayland’daki
tabii kauguk treticisi firmalara yaptigimiz
ziyaret, bugiline kadar kaugugun Gretimi
konusunda kitaplarda okudugumuz bilgileri
bizzat g6rerek pekistirme imkani sagladi. Bir
konuyu okumak insanin kafasinda bir fikir
olustursa da, goziiniizle gérmediginiz siirece
konuyu tam anlamiyla anlayabilmeniz zor.
Bu gezimiz sirasinda kauguk agaclarindan,
lateksin toplanmasini bizzat gozimiizle
gorerek daha iyi anladik.

Tan Giiny Huat ajastan toplanmayr anlaiiyog

Tayland Ticaret Gelistirme Merkezi DEP’in
organize etti§i bu gezi sirasinda, Tayland’in
giineyinde Krabi bélgesinde kauguk
ormanlarini gezme imkani bulduk ve Von
Bundit Company’in midiri Tan Ching Huat
bizzat bize eslik ederek kauguk toplama
alanlarini gezdirdi ve bilgiler verdi. Fotograf
makinelerimiz ve kameralarimizla kauguk
agacindan lateks toplama isleminin gekimini
yaparak kayda aldik.

Kausuiun toplanmasi cydadiliyor

Von Bundit Company’in midiirii Tan Ching
Huat kauguk ormanlarini gezdirirken bir
yandan da bilgi verdi. Sicagin ve nemin
oldugu ortamlar bu agacin yetismesi igin
sart. Agaclar ekildikten sonra 7 sene bir
biylime donemi geciriyor ve bu zaman
zarfinda lateks toplanamiyor.

fani giilan kausui ajaslar

Agacin kiicik olmasi sebebiyle, lateks
toplama ekonomik olmadigindan tam verimli
olacagl déoneme kadar bekleniyor. 5 -7
seneden sonra agacin durumu gozlemlenerek
verimli olacag diisiinildiigi andan itibaren
toplanmaya baslaniyor. Kauguk agaclarindan
25-30 yasina gelene kadar kauguk
toplanabiliyor. Bir agagtan giinliik alinacak
lateks miktar1 100 gram. Zor ve zahmetli bir
is, igneyle kuyu kazmak gibi.



Causuicagasinm ozalai)

Kauguk agaclarinin etrafinda, agaglardan
dokilmis kozalaklar bulunuyor. Fakat
bunlarin ticari bir degeri bulunulmuyor ve
yenilmiyor. Kauguk agaglardan lateks
toplama isi gorildiga kadar kolay bir is
degil. Bagladiginiz kaplara akan siviyi gelip
toplayarak, toplama isini kolayca
halledemiyorsunuz !!.

Laigies toylamal 2or bir i3

Resimde goriildiigii gibi agacin gévdesinde
cizik agip, akmaya baslayan lateksi toplayarak
isi bitmiyor. Ekvatora yakin bu bélgelerde
sicak ve nemden dolayi giindiiz ¢aligmak
zor oldugundan, gece 23.00’dan sonra
toplama islemi basliyor, ormanin
blyikligine gore gece 2-3'ten sabah 5-6’ya
kadar devam ediyor. Bu is kisa bir siire
yapilsa, gece vardiyasi denilip sabredilebilir.
Fakat hafta sonu tatili, yillik izin gibi
kavramlar olmadan bir émiir boyu yapildi§ini
diisiiniin. Bunu toplayan insanlar iizerinde
olusturacagi bezginligi hesaplayin. Hafta
sonu tatilim, bugiin lateks toplamiyorum
deme sansiniz yok. Orman size aitse bu isi
ekibinizle sirekli yapacaksiniz.

Kaplagdan toplanmis latais kaplamlar

Resimde yigin kaplam olarak adlandirilan ve
kauguk agaclarindaki kaplardan toplanmis,
lateks yiginlarini gériiyorsunuz. Lateks sivi
olmasina ragmen, bunlar katr ve topak
vaziyette. Bildigimiz lateks sividir, lateksi sivi
vaziyette alabilmek igin stirekli agaglari
toplamak gerekiyor. Bunun igin lateksin belli
bir kismi sivi olarak toplanirken, sirekli
toplamak zahmetli oldugundan belli bir kismi
da uzun araliklarla toplaniyor. isciler ya belli
saatlerle, ya da sabaha dogru tas iginde
olugsmus ve dura dura katilagmis lateksleri
topluyorlar. Bu siirekli dolasip toplamaya
nazaran kolay bir yéntem. Fakat sonrasinda
isciligi bayagi artirniyor. igindeki nemin, toz
topragin kirin atilmasi ¢ok zahmetli bir is.
Belli alanlarda toplanan kaplamlar igindeki
nemi atmasi igin giines altinda 1-2 hafta
bekletiliyor.

Lataits

Sivi halde toplanan lateksler igine formik asit
ilave edildikten sonra belli bir siire
pihtilagmasi bekleniyor. Yaklasik on dakikada
pthtilagma gergeklesiyor. Formik asit
pihtilagsma islemini hizlandirmak igin atiliyor.
Pihtilasan lateks masanin (izerine yayilarak
bir merdane ile hamur agar gibi plaka haline
getiriliyor.

Lataks mardanayls sziliyor

Latais mildg gakiliyor

Daha sonra plakalar resimde gériilen ve yan
yana duran iki milden gegiriliyor. Millerden
bir tanesi diiz, bir tanesi yolluklu. Once diiz
olan milden katilagmig lateks, plaka halinde,
birkac defa gegirilerek icindeki su atilmaya
calisihyor. Tabi, bu islemle igindeki nemi
tamamen atabilmek mimkiin degil, fakat en
aza indirilmeye cahsiliyor. Daha sonra yan
tarafta duran ve Gzeri yollu, ikinci milden
geciriliyor. Tabii kauguk plakalarinin yolluklu
milden gegirilip, o sekilde balyalanmasinin
sebebi, hem sicagin etkisiyle diiz olan
plakalarin bir birine yapigsmasinin kismen de
olsa oniine gegmek, hem de yiizey alanini
artirarak kuruma islemini hizlandirmak,
kesilirken veya parcalanirken daha kolay
islem yapilmasini saglamak.

Plaalar asiliyor

Daha sonra lateks plakalar, agac dallari
tizerine camasir asar gibi asilip nemini atip
kurumasi igin 1 giin siireyle giines altinda
beklemeye terk ediliyor. Bu siire zarfinda
plakalar sararip renk degistirmeye basliyor.

Kurutulan fausuk plaialar




Gilines altindaki kurutma isleminden sonra
nemini atan, katilagan plakalar, kapali yerlerde
tekrar kurutma iglemine tabi tutuluyor. En
az bir hafta siireyle asili vaziyette bekletiliyor.
Bazi isletmelerde bu islem 50 derece sicaklik
verilerek yapiliyor. Sdylenen o ki kauguk
agacinin yakilmasindan elde edilen isidan
daha iyi verim alindigi. Fakat ufak toplama
noktalarinda bu islem herhangi bir 1sitmaya
tabii tutulmadan yapihyor. Ekvator iklim
kusaginda her mevsim ortam sicakligi zaten
bayagi yliksek.

Plaialar tuplaniyor

Sonradan toplanan plakalar st (ste istif
ediliyor. Tayland Ticaret Bakanhgi DEP’ten
Bayan Raweephan Changyencham gezi
boyunca bize eslik etti ve agiklamalarda
bulundu.

Plaalar famyona yiilaniyor

Bize gezdirilen orman ve kiiglik toplama
Unitesi, lateksi sividan kauguga déniistiiren
en ufak diizeyde bir isletme. Bu islem kauguk
isleyen fabrikalarda, makine giiciiyle ok
blyiik capta ve daha profesyonel olarak
yapiliyor. Toplanan plakalar kamyonlara
yiklenip, kaugugu balyalayan biyiik
isletmelere yollaniyor. Toplama noktasinda,
kauguk orman sahiplerinin malini toplayip,
toplu halde kauguk isleme fabrikalarina
yollayan aracilar var. Isletmeciler direkt
reticiden Grind alamiyor, ancak bu
aracilardan alabiliyorlar.

Kaugi haiirs)

Gezimizin sonunda, toplanmis balya
kaucuklardan, ufak parcalar kesilip naylona
konulup bizlere hatira olarak hediye edildi.
Glizel bir Tayland hatirasi olarak saklayacagiz.

0ijl2 yamaii

Daha sonra da bizleri toplu olarak, gol
kenarinda, glizel manzarali bir lokantada,
6gle yemegine gotiirdiiler. Tayland’in kendine
has deniz trtinlerinden olugan mendler ikram
ettiler, bu sicak ilgiden cok memnun olduk.

Yon Bundit Go. L. giraiinda brifing

Ardindan Von Bundit Co.Ltd. sirketinin
isletmesine gectik. Once sinevizyonla
firmanin ve Tayland’'in kauguk Gretimi
hakkinda bilgiler verildi. Sonra fabrikanin igi
gezdirildi. Geng iscilerden olusan ekipler ve
dur durak bilmeyen yliksek tempolu bir
¢alisma var. Tan Ching Huat (Jason) bu
tempoya yerli isgilerin dayanamadigini, onun

icin disaridan isci getirdiklerini séyledi. Gelen
plakalar tek tek elden gegiyor, 1s1ga tutularak
iclerindeki yabanci maddeler aliniyor, sonra
kalitelerine gore ayriliyor. Son olarak ta 111
kg gelen klasik tabii kauguk balyalari
olusturuluyor ve son islem olarak ta,
tebesirlenerek balyalarin bir birlerine
yapigsmasina engel olacak bir tabaka
olusturuluyordu.

Phiat’ta aicam yamsii

Yorucu fakat glizel bir giintin ardindan
Phuket’teki bize ayrilan otele geldik. Aksam
yemeginde Bay Tan Ching Huat ve asistanlari
bizlerle beraberdiler. DEP’den, Bay Panumas
Malasee ve Bayan Raweephan
Changyencham’in ve Von Bundit Co. Ltd.
sirketinin satis mudiri Tan Ching Huat
(Jason)’a g6stermis olduklari sicak ilgiden,
bdyle bir gezi imkani sagladiklarindan dolayi
tesekkirlerimizi sunuyoruz. Gayet sicak bir
ilgi ile karsilandik ve gok yararl bir gezi oldu.
Bir olay1 okumayla gérmek ¢ok farkli isler.
Goziimiizle agactan balyaya, kaugugun nasil
dretildigini gordiik. Bizler agisindan da gok
yararl bir gezi oldu.
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AKTAS GROUP
DUNYA LIDERLIGINE YURUYOR

Nalan KiBAR

Hava siispansiyon kdriigii iiretimi
konusunda diinyada ilkler arasinda yer
alan ve bu alanda yaptigi yeni yatirrm
hamleleri ile adindan siz ettiren Aktag
Group, gelecek stratejisini diinya liderligi
iizerine kurdu.

Kauguk Dernedi: Aktas Group’u taniyabilir
miyiz?

Aktas Group: Kauguk hava siispansiyon
koriigi sektoriinde oncii olan Aktas Group,
toplam 11 sirket, 25 bin metrekare kapal
alani, 2010 yili itibariyle 2 milyon adedi gegen
tretim kapasitesi, 110 milyon Euro'yu gecen
grup cirosu ile blyimesini strdlriyor.

Sektoriinde diinya liderligi vizyonu ile tiim
adimlarini atan Aktas Group, yurt digl tiretim
tesisleri ile de bu konuda 6nemli bir avantaj
saglamistir.

Bulgaristan, Amerika Birlesik Devletleri,
Brezilya ve Almanya’da bulunan sirketlerinin
yani sira Tiirkiye’de kurulu bulunan sirketleri
ile de 500’e yakin istihdam yaratan Aktas
Group, driinlerinin %80’nini 80’den fazla
diinya Ulkesine ihra¢c etmektedir.

K.D.: Aktas Group’un gelecek hedefleri
nelerdir?

A.G.: Uluslararasi ig yapis bicimi ve
beklentilerin dtesinde cesitlilige sahip Grinleri
ile diinyanin her

cografyasinda gtivenilir, kaliteli dretim ve
servisi sayesinde basta msterileri olmak
lizere tlim sosyal paydaslari igin ortak fayda
treten Aktas Group, gelecek stratejilerini
belirledigi toplantisinda temel hedefini diinya
liderligi olarak belirledi.

K.D.: Aktas Group hiinyesinde iiretilen
kauguk bazli iiriinler ve kullanim alanlari
nelerdir?

A.G.: Aktag Group biinyesindeki fabrikalarda
hava silispansiyon kdérikleri, EPDM
membranlar ve kompansatorler
tretilmektedir.

Ana is alanlarindan bir tanesi olan otomotiv
sanayinde ozellikle tir, kamyon, otob(s gibi
agir vasitalarin stispansiyon sistemlerinde
kullanilmak tizere hava siispansiyon koriikleri
ireten Aktas Group, biitin AR-GE
faaliyetlerini kullanicilarin rahat bir yolculuk
yapabilmesi ve (ilke ekonomisinin yol yapim
caligmalarinda zarar gérmemesi igin
kurguluyor.

Aktas Group’un kauguk kullanilarak imal
edilen diger bir Grini olan EPDM
membranlar ise ingaat sektdriinde izolasyon
malzemesi olarak kullaniliyor.

Diger bir driin grubu olan kompansatérler
de endiistriyel anlamda ¢ok farkli ihtiyaglara
genis ¢oziimler sunuyor.

K.D.: Aktas Group’un sektdriindeki Pazar
yapilanmasi ile gdriislerinizi alabilir miyiz?

A.G.: Hava siispansiyon kériigiinde en
biyik tretim kapasitesine sahip firma
olan Aktas Group Tirkiye'de Aktas
markasi ile pazar lideri konumunda
faaliyet gostermektedir. Aktas Group
ayni zamanda Airtech markasi ile de
Avrupa ba§imsiz yedek parga
piyasasinin da lideri durumundadir.

K.D.: Aktas Group, AR-GE konusunda nasil
bir firmadir?

A.G.: Aktas Group, kurulus felsefesinde AR-
GE’nin olmazsa olmaz kriterlerden bir tanesi
oldugunu varsaymistir. Bu nedenle atilan
her adim AR-GE calismalari kapsaminda
atilmaktadir. Egsiz tiriinler dretebilmenin tek
yolu AR-GE’deki basarili caligmalarinizdan
gecmektedir.

Bilimsel yontemlerin 1siginda ve gevresel
sorumluluklarin bilincinde yapilan tim AR-
GE caligmalari 6ncelikli olarak laboratuvarda,
sonrasinda da sahada test edilmektedir.

K.D.: Aktas Group’un sosyal sorumluluga
bakis agisini paylasir misiniz?

A.G.: Aktas Group olarak, kurucularimizdan
gelen anlayis ile énce dogdugumuz
topraklara sonrasinda da faaliyet
gbsterdigimiz tiim lkelere yonelik sosyal
sorumluluk calismalarina agirlik vermekteyiz.
Bu anlayis ve bakis agisi ile kalite bazli sosyal
sorumluluk calismalarinin yanisira egitim ve
sektdrel gelisim bazli sivil toplum
yapilanmalarinda da yer almaktayiz.

Kendimizde gérdiigimiz bir diger gorev ise

tretim yaptigimiz tim tlkelerin ilkemiz ile
ekonomik iligkilerini de gelistirmektir.



TABII KAUCUGUN BALYALANMASI
VE THAIMAC FIRMASI

Behliil METIN

Tiraimag ziyaraii

Tayland Ticaret Bakanligi DEP’in diizenledigi
gezide, 30 Temmuz Cuma gini, Krabi
sehrinde bulunan tabii kauguk dreticisi
Thaimac firmasinin fabrikasi gezdirildi.
Tirkiye’den gelen ekibi firmanin sahibi ve
ayni zamanda isletme midri baba ve ogul,
Bay Kitaayya Kittipol, Kran Kittipol karsilad
ve DEP’ten de Bay Panumas Malasee ve
Bayan Raweephan Changyencham gruba
eslik etti. Thaimac kauguk igleme tesisi gin
boyunca detayl bir sekilde gezdirilerek, tabii
kaucugun temizlenmesi ve balya haline
getirilmesinden, test edilmesine kadar her
islem agsamasi, detayl bir sekilde gosterilip,
firma sahiplerince aciklamalarda bulunuldu.

Tiaimay aniilyor

Baba, vijul itipol

Fabrika gezisine baslamadan 6nce, Thaimac
firmasi hakkinda bir brifing verildi, firma
tanitildi. Sahipleri baba ve ogul isletmeyi
birlikte yiritiyorlar. Ogul Kittipol egitimli
ve cok iyi ingilizce bilen bir insan.

Sorularimiza tim giin boyunca sikilmadan
cevap verip bizleri aydinlatti. isletme Krabi
merkeze 32 km uzaklikta, baskent Bangkok’a
800 km. Tayland’da kauguk yetistirilmesinin
tarihi, cok da eskilere dayanmiyor. Fakat
iklimin musait olmasindan dolay! 70li
yillardan sonra hizla yayginhk kazaniyor.
Okyanus kiyisinda olmasi da deniz yoluyla
mal tasimada avantaj sagliyor. Thaimac
firmasi 2000 yilinda tretime baslamis ve su
an senelik 50.000 ton kauguk kapasitesi ile
yaklasik 150 milyon dolarlik igslem hacmi
var. Thaimac gibi Tayland’da ¢ok sayida
kauguk isleme fabrikasi var. Bunlarin gogu
da Tayland Kauguk Dernegi lyesi.

Tayland’'in muson yagmurlari meshur.
Sansimiza fabrika alanini gezmeye
basladigimizda bardaktan bosalircasina
muson yagmuru basliyor.

Onceden yapilmis bir gezi programi var ve
kararlyiz sirilsiklam olsak da fabrikayi
gezecediz. Boyle bir firsat bir daha ele
gecmez. Fakat bu yagmurlarin ézelligi, tim
siddetine ragmen fazla uzun siirmemesi.
Elimizde semsiyeyle bir yandan isletmeyi
dolasirken bir yandan da bilgi almaya devam
ediyoruz.

Cuplum’lar

isletmede ayda 3500- 4000 ton STR 10 ve
STR 20 balya kauguk iretiliyor. Uretimin
%901 Amerika, Japonya, Avrupa, Brezilya,
Gin ve Hindistan’daki belli bagh biyiik araba
lastigi treten fabrikalara yollaniyor.

Cunlum iysilariyly




Tayland’din degisik kauguk ormanlarinda,
taslarda toplanan ve balya kaugugun
hammaddesini olusturan cuplum dedigimiz
lateks topaklari dnce fabrika bahgesine istif
ediliyor. Degisik bolgelerden ve degisik
ormanlardan gelen lateks gruplarinin
birbirlerine karistirimamasina ¢ok biyiik
Ozen gosteriliyor. Sebebi de Tayland’daki
kauguk balya (reticilerinin, blyik lastik
fabrikalarina mal vermeleri ve her ormandan
gelen (riinlin viskozitelerinin degisik olmasi.
Oto lastik (reticileri formiilasyonlarinda
istikrar saglamak icin aldiklar kauguklarin
viskozitelerine blylk 6nem veriyor ve bu
konuda tedarikgilerine gok siki bir denetim
uyguluyorlar.

Exsyaiiirla suplumlar wsmyor

Eksvatorle cuplumlar taginarak kirici bir
makineye atiliyor ve sonra konveyor bantla
list taraftaki, insan goziiyle kontrol ve elle
temizleme yapilan boliime ¢ikiyor.

Guplumdaisi yabansr maddalar alls ayamyor

Tayland’daki isletmelerde lateks topaklari
(Cuplum), pisliklerden g6zle goriip, elle
temizleme yontemi ile arindiriliyor. Temizlik
o kisimda duran insanin inisiyatifinden,
dikkatinden gegiyor. Bu yontemi, belki
yadirgayabilirsiniz ama lateks topaklarinda
(cuplumlarda) dogadan gelen, tas, toprak,
dal, yaprak vs tiirli maddelerin baska
temizlenme yolu yok. Bunlar metal
olmadiklarindan bir duyargayla hissedilip
arindinlmasi s6z konusu degil. Lateksi bu

asamada tekrar sivi duruma getirip, siizerek
yabanci maddeleri arindirmak da, s6z konusu
degil. Geriye tek yontem kaliyor, gézle gortip,
yabanci maddeyi elle almak. Zor, zahmetli
bir islem fakat bunun baska bir ¢ikar yolu
yok.

Tapads basimell suya il utuluyor

Isciler tarafindan bir 6n temizlemeden gecen
cuplumlar sonra kiricidan gecgerek
pargalaniyor. Sonra pargalanmig vaziyetteki
lateksler bir yandan konveyorde
yiritilirken, diger yandan basingh suya
maruz birakiliyor. Burada amag lateksin
Uizerine yapisan minik tas ve diger partikiilleri
ayristirarak, distrmek. Pargcalanmis
cuplumlar tepe noktada basingl suya maruz
kalirken, tepeden agagiya inerken sarsintlya
maruz kaliyor. Burada gaye basingh suyun
etkisiyle kopmamis olan pargaciklarin,
sarsinti esnasinda diigmesini saglamak.

Konvey6rden aktarma yapilarak, pargalanmisg
lateks topaklari ile partikiller ayristiriliyor.

Lataits vz pardixiil ayilama

Diisen partikiller alt kisimda su ile baska
bir havuza aktariliyor. Her diisen pargacik
tas veya yabanci madde degil. Pargalanmanin
etkisiyle minik parcaciklara ayriimis
latekslerde var.

Lataks va pardikiil ayidama islami

2.kez tekrar partikil ve lateks ayirma islemi
yapildiktan sonra topak haldeki lateksler
islenmek (izere fabrikaya dogru yollaniyor.
Bu islemler lateksin tamamen yabanci
maddelerde aynigtinidigi anlamina gelmiyor,
temizleme islemi daha sonra fabrika iginde
de devam edecek.

Atidlar toplanyor

Lateks topaklarindan ayiklanan yabanci cisim
ve kiiglik parca lateksler yere diisiiyor. Suyla
siriliip ilerde bir havuzda toplaniyor.

Bir havuzda kismen de olsa ¢camur, tas ve

Gamur vg g ayrsielyor

lateks partikiilleri ayristirilyor. Cuplumlarin
daglar halinde yi§iimis olmasi, toplanmasinin
kolay bir is oldugunu akla getirmesin. Gece
boyu siiren zahmetli bir is ve bir agagtan
glinde 100 gram lateks alinabiliyor. Senede
50 bin ton kauguk iglenen bir isletmede,
atiklar da blyuk rakamlar tutuyor, bunlarin
icindeki lateks parcaciklari da.

Atldarn toplama magingsi

Tas ve camurdan ayristirilan atiklardan arta
kalan ufak parca lateksler veya partikiillere
yapisik lateksler, yukaridaki makinede
cekilerek plakalar haline getiriliyor. Bu islem
her zaman yapilmiyor, atiklarin birikmesi
bekleniyor. Toparlanan plaklarin iginde gok






miktarda yabanci madde ve tas oluyor.
Normal sartlarda bunlarin Gretimde
kullaniimasi miimkiin degil. Fakat kalitenin
gerekmedigi yerlerde ( daha az fonksiyonel
uygulamalarda ) bu standart digi kauguklarin
kullanilmasi mimekiin. Elbette bunlar daha
diislk fiyattan satilabiliyor.

Tamizlznan suplumlar izlamays yollanyor

ik temizleme isleminden gecmis cuplumlar,
islenmek (izere yine bantlarla fabrika igine
yollaniyor. Bundan sonrasinda da , baska
islemler gorecek ve bu zahmetli yolculuk
sirecek.

Gunlum dzyv alanlar

Aslinda lateksten, balyaya dogru olusan
seriivenin baglangig noktasi, bu cuplum ve
RSS depolari. islem buradan basliyor, 6n
temizlikten gegen kauguklar gelmis olduklari
bolgelere gobre farkl yerlerde depolanmiglar.

Guglum dsgolarn halcanda bilyi variliyor

Fabrika sahibi Bay Kran Kittipol depolar
hakkinda bilgi veriyor. Gorlinliste hepsi
kaucuk agaglarindan toplanmis cuplum,
neden ayri ayri bélmelere konulmus. Hepsi
bir tek ana depoda toplanip, sonra da hep
beraber islenemez mi? Her b6lgeden gelen
lateksler farkli 6zellikler arz ediyor. igindeki

yabanci madde ve nem orani gibi. Her
bolimin basinda parti malin istiflenmeye
cekildigi tarih, igindeki kirlilik orani, plastik
endeksi (PRI) gibi teknik ozellikleri yaziyor.
Bunlar hassas viskozite talep eden miisteriler
icin cuplumlari homojenize etmek agisindan
cok dnemli.

195 gy alanlas

Misterilerden gelen talep dogrultusunda
hangi yOrenin cuplumu uygunsa onlar
islemeye aliniyor. istenilen kalite ve 6zelligi
saglamak icin RSS plakalardan da belli
oranlarda katilarak karisimlar hazirlaniyor.
Aslinda tek tip gordiigiiniz balya kaucuklar,
istenilen teknik ozellikleri saglamak icin birkag
degisik ormanin latekslerinden harmanla-
niyor. Tabii kauguk balyalarina dikkatli
bakarsaniz renk farkliliklari oldugunu
gbreceksiniz. Bu degisik kauguklarin
harmanlanip balya yapiimasindan
kaynaklaniyor. Ulkenin kuzeyinde yetisen
agacin Griinilyle, glineyinde yetisen agacin
Urtind farkli fiziksel 6zelliklere sahip. Ekvatora
daha yakin Krabi bélgesindeki agaglardan
daha yiiksek kalitede kauguk elde ediliyor.

2. tsmizlzms izlemi

Thaimac’in Krabi’deki igletmesinde 300 isgi
calistyor. Uretimin her asamasinda insan
emeginin rolii bilyiik. insansiz robotlarla
araba lastigi imal eden tesisler yapilmis fakat
bu kauguk balya dretimi igin pek mimkin
gbzikmiiyor, dretimin her asamasinda insan
emegi olmak durumunda.

Parsalar 8l ik aldzn yagiyor

Cuplumlar tekrar parcalaniyor ve iginden
yabanci maddeler tekrar elle ayiklaniyor.
Bundan sonra farkli bir igleme tabii olmak
icin bir havuza atilyor. Tabi bu sirada yine
lateks dzerinde kalan, tas, vs benzeri
pargaciklar havuzun dibine ¢okulyor. Bundan
sonra olayin daha teknik kismi bashyor.

R55 glakalar pargalanmaya yidiyor

Agactan sivi olarak elde edilmis latekslerden
yaplimis RSS plakalarin temizlik sorunu yok.
icinde az miktarda yabanci madde olsa da,
cuplumlara gore gok daha temiz bir yapilari
var. Bundan sonraki asamada cuplumlarla
belli oranlarda karistirilacaklar. Bunun igin
de konveydr bant yardimiyla kirma
makinesine gonderilip, ufak pargalar haline
getiriliyorlar.

Kran Kittipol otomatik karistirma islemini
anlatiyor

Bundan sonraki asama belli oranlarda RSS’le,
cuplumlarin bir havuzda bir birine
karistinlmasi. istenilen Money viskozite ve
teknik 6zelliklere gore bu karistirma islemi
yapilacak. Karisim oranina gore 10 grade



veya 20 grade nihai driin elde ediliyor. 10
grade elde etmek igin karigim iginde daha
fazla RSS kullaniliyor. Bu islemler kontrol
paneli sayesinde tam elektronik olarak
gergeklestiriliyor.

Havuzda 855 v suglum karyor

Elektronik kontrollii bant, tartma sistemleri
sayesinde, tartimlar elektronik olarak makine
tarafindan ayarlanip, karistirma havuzuna
kontrol panelinden ayarlanmig miktarda RSS
ve cuplum dokiiliyor. Déner bir pervane iki
farkli kaugugun es dagilimh bir hale gelmesi
icin sirekli karistirma yapiyor. Bu arada
yapidaki partikiillerde havuzun dibine
¢cokmeye devam ediyor.

Carizim bielaslisliyor

Belli siire bir karistirmadan sonra, karisim
milden gecerek plaka haline getiriliyor.
Karigim sonucu ortaya gikan yeni yapidaki
RSS ve cuplumlar ezdirilerek birbirine
tutturuluyor. Fakat sonra yine kirma iglemine
giderek, bu plakalar pargalaniyor.

Hayuza tairar tarrstiema

Belki de cok gereksiz gordiigiimiiz ve anlam
vermedigimiz bu operasyon 2 kez tekrar
ediliyor. Muhtemelen bizlerin diisiindiigiinii
onlar da diisiinmslerdir, fakat sanirim yillar

siiren tecriibelerin verdigi bilgi birikimiyle
(bilhassa lastik dreticilerinin gereksinimleri
de disiinllerek) boyle bir gereklilige karar
verip, bu islemi yapiyorlar. ilk karistirma
sirasinda, iyi bir karisma saglanmamis
olabilir. Kitleler 6zgiil agirliklarina gére
birbirine yakin durup, fazla ayrismamis
olabilir. ik karismay! bir 6n islem olarak
degerlendirip, asil gergek karisimin son
islemde yapildigini disiinmek gerekiyor.
Pargalayip sudan gegirme islemi ne kadar
cok tekrar edilirse, o kadar ¢ok temiz bir
karisim elde ediliyor.

Cuplumlar birlestisiliy togarlaniyor

ikinci karistirma isleminden sonra ortaya
¢ikan karisimlar millerden gegirilip plaka
haline getiriliyor. Bu iglem pes pese birkag
kez tekrar ediliyor. Artik yavas yavas yolun
sonuna gelinmig vaziyette.

folsulugun sonuna duiry

arimlar bilmslzra dikiiliyor

Uzun iglemlerden gegen lateks balyalamaya
gegcmeden once standart Glgilerdeki 6n
hazirlik kaliplarina dokiltyor. Bu islem goz
karariyla kap dolana kadar yapiliyor.

fadanst malzsmalands asmnma yisiariliyor

Bu sirada Kran Kittipol balyalanmaya giden
parcalardan, ufak bir parca alarak
temizlenmenin nasil oldugunu bize
gbsteriyor. Gergekten de fabrika girisinde
g6rdigimiz icinde her tiirlii yabanci madde,
tas, toprak olan cuplumlarin dzerindeki
yabanci maddelerin biyik bir kismi
dokillmis ve kauguk temiz bir karisima
dontigmis. Gok ufak pargaciklar olsa da,
g0zle goriilen biyik yabanct madde yok.

On balyalanmis kausul urass yidiyor

Bu arada isitma islemi uygulanarak, 6n
balyalanmis parcalarin nemi aliniyor ve bu
isil islem kaugugun rengini degiserek daha
koyu hal almasina sebep oluyor. Kurutma
islemi yaklagik 4 saat siirtiyor.

Kausu halyalama prasi

Bundan sonraki asama presleyerek
sikistirma. On balyalanmis karigim prese
girerek basingla sikistirma islemine tabi
tutuluyor ve hacmi kiigtltillyor.

Gui sayida presla balyalama yapiliyor




Kullandigimiz balya kauguklarin iizerinde
dairesel yuvalar goriir ve hep merak ederdim,
bunlar kaugugun (izerinde neden var. Bunun
birkag sebebi var bu gezi sirasinda géziimle
gorerek anladim. Preste sikistirilan balya,
kaliba yapisip kaliyor.Bunu nasil disari
alacaksiniz, elle tek tek disari almak zaman
alan zahmetli bir ig olurdu.Presleme islemi
tamamlanip, kalip agildiktan sonra, balyanin
dibindeki pimler harekete gegip, preslenmis
kauguk balyasini disari dogru itiyor. Tabii bu
ylizeyde dairesel pim izi olusmasina sebep
oluyor.Bu sebeplerden biri.

Tarti va son 2mizlzma islemi

Preslerden gikan balyalar tartim isleminin
olacagi kisma gidiyor. Burasi sadece tartim
degil ayni zamanda son temizlik iglemlerinin
de yapildigi kisim. Bu temizlik iglemine ben
bakmaktan ve yazmaktan sikildim. Sanirim
siz de okumaktan sikilmiginizdir ama burada
da tekrar balyalar iizerinde, son kez yiizeysel
olarak temizlik islemi yapiliyor. iscilerden
bir tanesi tartarken digerleri, karga burunla
balya tizerindeki g6zle go6rtlir partikiilleri
almaya devam ediyorlar. Partikill blyik
olursa bir bigak yardimiyla konik olarak kesip
aliyorlar. Daireselliklerin ikinci sebebi bu. Bu
arada tam istenilen kiloda gelmesini
saglamak icin fazla gelen balyalardan kesme
yapiliyor, noksan gelenlerin iizerine ilave
ediliyor. Bu eksiltme islemi ufak gramajlar
icin yine konik sekilde kesilerek yapiliyor.
Uciincii sebep de bu. Kilo fazlal§i ¢oksa,
alinmasi gerekiyorsa yandan biy(ik parga
kesiliyor. Test icin de konik parga aliniyor
dérdiinci sebep de bu.

Watal ayrstiemas yapilyor

Son islem kismi, balyalar metal detektorii
olan bir bant iizerinden gegiriliyor. Kaugugun
icinde metal varsa bant duruyor, sesli ve
ISIklI olarak alarm ikaz veriyor. Balyanin bu
kismi isaretlenip, bir testere ile kesilerek
metal parca aliniyor ve balya yine teste tabii
tutuluyor. Metal pargalardan tamamen
arinmigsa paketlenmeye gonderiliyor. Bu
arada en énemli son testlerden biri yapiliyor.
6 balyada bir, balya durdurularak tam
ortadan, testereyle kesilip balya i¢ sicakhgi
Olglliyor. Ambalajlanmaya giden balya
kaugugun ortam sicakliginin 50 dereceyi
gecmemesi gerekiyor !, bu ¢ok énemli. Eger
sicaklik bu dereceyi geciyorsa geriye dogru
islem durdurulup, daha disiik sicaklikta
kauguk balyasi gelmesi igin 6nlemler aliniyor,
sogutma sireleri uzatilyor. Gobek sicaklig
50 dereceyi gegen balya kauguklar, bu sekilde
sevk edildigi takdirde yolda Money
viskozitelerinde istenmeyen degismeler
oluyor, bu da rtin teslim edilen firmalarla
problemlere yol agiyor. Bundan dolayidir ki,
bu konuda ¢ok hassas davraniyorlar.

Maylon amalajlama

RABIATABEVAS

Dinyanin yillik toplam kauguk dretimi ve
kullanimi yaklasik 9,2 milyon ton. Bize verilen
bilgiye gore bunun 3 milyon tonu ( yaklagik
%34) Tayland’da dretiliyor. Tayland bu
tretim kapasitesi ile diinyanin birinci tireticisi.
Bunu ardindan Endonezya (%30) ve Malezya
(%12) takip ediyor.

TaiteiCasalara xonuluyor

Son kisim paketleme (initesi, bir birine
yapismamasi icin naylon posetlere konulan
balyalar yirlyen banttan kasalara yollaniyor.
Yine el emegi ile tek tek kasalara istif ediliyor.

Ambalajlama gasitlari

isletmeden mal alan kuruluslar depolama
durumlarina gore farkl ambalajlarda mal
talep ediyorlar. Hangi kurulusun, hangi tir
kaugugu ne tiir ambalajda istediginin listeleri
panoya asilmis. O firmanin talebi geldi mi,
istegine uygun sekilde ambalajlama yapiliyor.
Panodaki resimler degisik firmalarin
ambalajlama taleplerini g6steriyor.

Ambar

Son durak sevk ambari. Bu giine kadar balya
olarak gordiigtimiiz kaugugun ne zahmetli
islemlerden gegtikten sonra sevk ambarina
ulastigini goérmiis olduk. Ambarda
Tirkiye’deki oto lastik firmalarina yollanmaya
hazir kasalar da vardi. Kasalarin bir kismi
agac palet olsa da, agac parcaciklar kauguga
yapistigindan, bir kismi artik yalniz plastik
kasa kullaniyor. Birgok (ilkeye ve oto lastik
fabrikasina gitmeye hazirlanmis mallar var,
isimlerini burada tek tek saymiyorum fakat
tahmin edebileceginiz biytik firmalar.






Kauguk teknik dzellik tablosu

Gezimizin en can alici noktasina geldik, kalite
test laboratuari. isletmenin kalbi veya beyni
denilebilir. Giriste duvara bir tablo asiimis.
Bu tabloda, tiim Tayland’da (retilen tabii
kauguklarin uymasi gereken Ozellikler
verilmis. Tayland’da (iretim yapan baska
isletmelerde de bu tabloya rastladik ve
firmalar bu degerler gercevesinde Gretim
yapmaya gayret ediyor.

Laboratuyarda mini silindiclar

Isletmenin en yogun calisan birimlerinden
biri de laboratuvari. Cuplum olarak fabrikaya
gelisten, balya kauguk olarak gikisa kadar
iiretim her asamada kontrol ediliyor. Once
cuplumlar 6lgiilerek viskoziteleri tespit
ediliyor ve gruplandiriiyor. Daha sonra
balyalama agsamasinda test parcaciklari alinip,
minik silindirlerden gegirilerek, test iglemi
yapilacak duruma getiriliyor.

Tabii kauguklardaki, money viskozite,
kaugugun biinyesindeki nem oraninin

Numune aliniyor

azalmasi ve balya kaugugun beklemesiyle
degisebiliyor. ilk iiretimde degisik, depoda
beklerken ve drin, uzun bir deniz
yolculugundan sonra kullaniciya vardiginda
yapilan 6lgiimde degisik degerler aliniyor.
Viskozite gegen zaman iginde degiserek kalici
halini aliyor. Tecriibe olarak ne kadar stirede,

ne kadar degisim olacagini bilen iiretici,
balyaladigi kauguklarin viskozitesini o sekilde
ayarhyor ki, belli bir siire sonra degerler
degistiginde kullanicinin tam istedigi
degerlere ulagsin. Tabi bunu saglama, bu
konudaki bilgi birikimi, tecriibe ve
laboratuvarda yapilan hassas testlerle
dogrudan baglantil.

Laboratuyar Hlgimi yapiliyor

Degisik test metotlariyla gerekli testler
yapiliyor ve sinirlar diginda bir deger
yakalandi mi, Gretime derhal miidahale
ediliyor. Thaimac firmasi 1ISO 9001 ve I1SO
14001 belgelerine sahip. Thaimac ve
Tayland’daki diger Cretici firmalar biiyiik oto
lastik dreticileriyle calistiklarindan, konuyla
ilgili sertifikalari mecburen almak ve
bulundurmak zorundalar.

Tast sihazlar

Laboratuvarlari inceledigimiz zaman, ¢ok
gelismis, son teknoloji test cihazlari yok ama
ellerindeki cihazlarla gerekli testi yapabilecek
donanimlari var.

Laboratuyar parsonzli

Gok seri bir sekilde calisan personel, gelen
numuneleri aninda test ediyor. Olanca
islerinin yogunluguna ragmen, bize kars!
sicak bir ilgi g6sterip sorularimiza cevap
veriyorlar. Bir ani olmasi igin hep beraber
bir hatira fotografi gektiriyoruz.

Giinin sonunda ayelr;

Thaimac gezisinden sonra firma sahipleri ve
esleri, DEP gorevlileri de aksam yemeginde
de bizlere eslik ediyorlar, hep beraber giizel
bir aksam yemegi yiyoruz.

Bay Panumas sdyledigi romantik sarkilarla
geceye renk katiyor. Tabii kaugugun
baslangictan sona kadar nasil islendigini
gbrmek agisindan ok yararl ve egitici bir
gezi oldu. Bize bu imkani saglayan firmanin
sahibi, baba ve ogul, Bay Kitaayya Kittipol,
Kran Kittipol’e , DEP’ten de Bay Panumas
Malasee ve Bayan Raweephan
Changyencham tesekkiirlerimizi sunuyoruz.

Kradi’dz algam y2maiji

Gezinin degerlendirilmesi

Bizleri gok iyi kargiladilar, gezdirdiler, birlikte
yedik ictik. Bu olayin bir boyutu, fakat gezi
sirasinda, bu iyi yaklasimlarin etkisinde
kalmadan, gérdigiimiiz neyse onu objektif
olarak Tiirkiye Kauguk Sektoriine aktarmak
ve dogru bilgi vermek gibi bir sorumlu-
[ugumuz olduguna inaniyorum. Bu gezi
sirasinda birlikte oldugumuz, gerek
arkadaslarin ve gerek benim Tayland Kauguk
Sektorii hakkindaki gérisimiiz o ki, bu isi
hakkini vererek yapiyorlar. Ozelikle test
olayinda c¢ok hassaslar ve gerekli testler
ihmal edilmeksizin yapiliyor. Tabi bunda
dinya devi oto lastik Ureticileriyle
calismalarinin dnemi biyik. Standart
kalitede, istenilen teknik Ozelliklerde mal
uretmek bir gelenek haline gelmis.
Tlrkiye’deki tabii kauguk kullanicilarr,
iizerinde STR yazan balya kauguklar alip
gbnil rahathgiyla kullanabilirler.






LOKMAN

GERI KAZANIM A.S.

Nalan KiBAR

Bu sayimizda iiyelerimizden Lokman Geri
Kazamim A.$. ile yapilan bir riportaji
sizlere sunuyoruz.

Kauguk Dernedi: Firmamzi taniyabilir
miyiz?

Lokman Geri Kazanim: Ulkemizde, atik
yonetimi ve “Entegre geri kazanim”
sistemlerinin 6nci sirketi Lokman Geri
Kazanim A.S., 2002 yilindan itibaren modern
ve ileri teknolojileri kullanarak, tlke gapinda
atik sektortniin gelismesine katki
sa@lamaktadir. Operasyonlarimizda ,
“Yerinde ayirma, gegici depolama ve lojistik”
streclerini, geri donlisim ve bertaraf
mekanizmalari ile organize bir sekilde
kullanarak “Entegre atik yonetimi” hizmeti
vermekteyiz. Sirketimiz “Tehlikeli Atiklar
ve Tehlikesiz inert Atiklarin Bertarafi”
islemlerini gerceklestirmek igin ¢imento
fabrikalari ile yakin ishirligi igerisine girmis,
Akgansa Gimento Fabrikasi biinyesindeki
tesiste, lkemizdeki ilk Atiktan Turetilmig
Yakit (ATY) Gretimi yapiimaktadir.
Omriinii Tamamlamig Lastiklerin (OTL)
toplanmasi ve geri donlistimil konusunda
da; Lastik Ureticileri Dernegi LASDER'in
degerli katkilariyla iilke genelinde atik lastikler
toplanmakta ve iilkemizin dnde gelen gimento
ureticileri “Akgansa, Cimentas, Cimsa,
Bastas, Cimpor-Yibitas, Oyak Aslan ve Konya
Cimento” fabrikalarina OTL tedarigi hizmeti
verilmektedir.

K.D.: Firmanizin geri ddniigiim
caligsmalarina yanelik en biiyiik yatirimi
nedir?

L.G.K.: Ulkemizde OTL toplanmasi
operasyonlarinin énciligini yapan
sirketimiz, OTL geri dénisiminde de
liderligini devam ettirmektedir. Bu amagla,
Sakarya/Akyazi’da 10.000.000 USD
tutarindaki yatinmimz ile tilkemizin en biytik
ve modern OTL Geri Doniigiim Tesisi’ni
kurmus bulunmaktayiz.

K.D.: OTL Geri déniisiim tesisinizin iilke
ekonomisine katkilari nelerdir?

L.G.K.: ileri ve yiiksek teknolojisi ile 30.000
ton / yil kapasiteli OTL (Omriinii Tamamlamis
Lastik) Geri Doniisiim tesisimizde, 6mriini
tamamlamig lastiklerin ekonomiye geri
kazandirilmasi amaciyla, gevre dostu

drinlerin imalatinda kullaniimasi
saglanmaktadir. Gerek kapasitesi, gerek
teknolojisiyle Avrupa'nin 6nde gelen
tesislerinden birini hizmete alan firmamiz,
“Atik” olarak nitelendirilen bir malzemeden
“Yeniden hammadde (iretmek” gibi pek ¢ok
zoru iginde barindiran bir siirecte, ortaya
cikan “Yeni degeri” sanayicilerimizin
kullanimina sunmaktadir.

Tesisimizde gevreye en duyarli yontem olan
mekanik kirma teknolojisi kullanilarak kauguk
graniil, metal ve tekstil diinya standartlarinda
bir kaliteyle ayristirihyor ve ilgili sanayilere
hammadde olarak geri déniyor. Bunun yani
sira, 10.000.000 USD yatirim biyikligiin-
deki tesiste 30 kisiye istihdam yaratiimakta,
ilkemize 2.000.000 USD ddviz tasarrufu
saglanarak ekonomimize katkida
bulunmaktayiz.



K.D.: Tesisinizde kullanilan teknoloji
yiiksek standartlarda ve cevre dostu
iiretime imkan saglamakta midir?

L.G.K.: Mekanik kirma yontemi kullanildigi
icin cevreye ve dogaya zarar vermeden, en
son teknoloji ve otomasyon sistemi
sayesinde dretimin her agamasinda en (st
diizeyde kaliteye sahip (riin elde edilmekte,
20.000 ton/yil diinya kalite standardinda
kauguk granil dretim kapasiteli tesisimiz
sayesinde ise (rln tedarigi ayni yiksek
kalitede kesintisiz olarak saglanmaktadir.

K.D.: Geri ddniisiim prosesinden elde
edilen kauguk graniiller hangi alanlarda
kullanilir ve iiriinleriniz Avrupa Birligi
normlarina uygun mudur?

L.G.K.: Gevre dostu “Kauguk zeminler”,
koruyucu 6zelligi, esnekligi ve darbe emiciligi
sayesinde Ozellikle ayun alanlari, arag park
yerleri, yiiriiyiis ve kosu parkurlari...vh
icin secilebilecek en iyi malzemedir.
Bilindigi Uizere; “Kauguk zeminlerin ve degisik
kauguk mamullerinin” Gretildigi “Graniillerin”
de gerekli kalite standartlarina sahip olmasi
biyik 6nem tasimaktadir. Bu nedenle,
Avrupa Birliginde kabul géren DIN V 18035—7
standardindaki yiiksek kaliteli graniillerimizin
givenli, ekonomik ve uzun omirlii olmasi
sebebiyle kauguk granil kullanicilarimiz
tarafindan tercih edilmesi Gstiin avantaj
saglayacaktir.

K.D.: Urettiginiz
“Kauguk graniiller”
hangi sektirler
tarafindan talep
edilmektedir. Ve
iilkemizin iiretim
sanayisine katkilari
nelerdir?

L.G.K.: Baslangicindan
su anda durdugumuz
noktaya ulagsmak
isimizin en sancili ve zor kismiydi. Zaman
icerisinde ¢Op; ati§a, geri doniistirilebilir
malzemeye ve ikincil hammaddeye dénsti.
Urettigimiz malzemenin kalite standartlari
yurt disinda ciddi kabul gérmeye basladi.

Diinya standartlarinda en iyi kalitede kauguk
graniil iireten sirketimiz, bu kalitesini “ingaat,
spor, otomotiv yan sanayi, ayakkabi, yalitim
sektoril, kauguk zemin” Gretimi hizmetine
de yansitarak tiim beklentilerinizin en (st
seviyede karsilanmasini amaglamaktadir.
Buna paralel olarak da, kauguk dretim
sanayimiz icin pratik, saglam ve giivenilir
bir ¢6ziim ortagl olacagimiz inancindayiz.

Ulkemizde ve sektdriimiizde ihtiyac
duyulacak yiiksek standartl hizmet ve iriin
tretmek icin konularinda son derece
deneyimli ve uzman calisma arkadaslarimizla,
calismalarimiz devam etmektedir.

K.D.: Son yillarda T.C. Cevre ve Orman
Bakanligi’nin dzellikle geri ddniigiim/geri
kazamim projelerine biiyiik bir hassasiyetle
destek verdigini biliyoruz. Bu paralelde
Bakanligin koordinasyonunda yiiriitiilen
caligmalarda yer almakta misiniz?

L.G.K.: T.C. Gevre ve Orman Bakanligr'nin
koordinasyonunda olusturulan AKAT
“Atiklarin Kaynaginda Ayri Toplanmas!”
Platformunun (yesi olan Lokman Geri
Kazanim A.S., cevre ve insan saghgina zarar
vermeden, sirdirtlebilir bir atik yonetimi
olugturarak bu konuda bilinglendirme
caligmalari yapmakta, iiniversiteler ve sivil
toplum Orgitleri ile de gevremiz igin ortak
projelere destek olarak, Tirkiye’de pek gok
ilki en yiiksek standartlarda gerceklestirmeye
calismaktadir.

Bunun yani sira, 1986 yilinda uzman ve
idealist gen¢ hekimler tarafindan, ihtiyag
duyan kisilere maddi bir beklenti duymaksizin
nitelikli ve siirekli saghk hizmeti sunmak
amaclyla kurulan Lokman Hekim Saglk Vakfi,
geri déniisiim alaninda operasyonel olarak
faaliyette bulunan ilk ve tek sivil toplum
kurulusudur. Sirketimizce Vakfin devamliligi
adina destek verilmekte ve hizmetlerinin
sirdirtlmesine kaynak olusturulmaktadir.

™ 0-0.6mm

>10.6-2mm

, 2-4mm

Teknoloji ve Uriin Kalitesi
4 500 ton/ay OTL parcalayabilen mobil shredder
Sadece Lokman’a 6zel “wet-filter” teknolojisi
Ozel filtre sistemi ve mekanik isleme yontemi ile tamamen dumansiz ve tozsuz gevreci iiretim
Uriin kalite itasini Avrupa Birligi standartlarina yiikselten distiin teknoloji




INOVASYON YONETIMI

Inovasyon Ydnetiminin Temeli
Nedir?

inovasyon, tek asamali bir siire¢ degil;
aksine, tiim organizasyonu firsatlari
yakalayacak ve pazar payini artiracak sekilde
ic ve dig faktorlerle etkileyen, sirekli bir
faaliyettir. Bu nedenle inovasyonu tegvik
eden ve yoneten bir sistem kuran sirketler,
Urtin ve hizmetlerini daha tstlin 6zelliklerde
gelistirme, (iretme ve pazarlama sansina
sahiptir.

inovasyonun anahtar kelimeleri "degisiklik"
ve "yenilik" olduguna gore, bu noktada en
6nemli sorun, degisimi yénetebilmektir.
Degisim y6netiminin ana bilesenleri ise insan,
is siirecleri ve teknolojidir. Burada basari,
inovasyon faaliyetinin sirketin kurumsal
stratejisi ile bitiinlesmis olmasina baghdir.

inovasyonu basariyla yoneten sirketler liderlik
ve risk alma ozelligine sahiptir. Sirkette
calisan herkese en ylksek diizeyde
sorumluluk verilir: Tim dlizeylerdeki
calisanlar blyik sorumluluklarla yeni roller
ustlenir; birbirleriyle sinirh iligkileri olan
gruplar yerine isbirligi icin bir araya gelmis
ekipler olusur; daha verimli ve daha etkin
bir ortam yaratilir.

inovasyonu basariyla ydnetebilmeniz igin:
* Sirketinize 6zel bilgi, deneyim ve bunlari
kullanma yeteneginin varli§i sarttir.
* Kurumsal stratejinizin en 6nemli bolimini
inovasyon stratejiniz olusturmalidir. Bu
stratejinin amaglarinin basinda, sirkete 6zel

bilginin toplanmasi gelmelidir.

* Inovasyon stratejiniz, teknolojideki mevcut
ve beklenen gelismeleri, tehditleri ve
pazardaki talepleri de§erlendirmenizi
saflayacak sekilde, hizla degisen karmasik
dis ortamla basa ¢ikmanizi saglayacak
bigimde sekillendirilmelidir.

* gyapilar ve siirecler, potansiyel olarak
birbiriyle gelisen gereksinimleri dengele-
melidir. Burada amaciniz, teknolojik alanlar,
is fonksiyonlari ve Grln gruplari iginde
Ozel bilgilerin saptanmasini, gelistirilmesini
saglamak ve bu bilgileri teknolojik alanlar,
is fonksiyonlari ve (riin gruplarinda
kullanmak olmalidir.

inovasyon Stratejisi Nasil Hazirlanir?
Strateji askeri bir terimdir. Savagi kazanmak
icin izlenmesi gereken yolu, taktikler
bitintni tanimlar. Bir sirketin de var
olabilmek ve bilylyebilmek igin pazarda
siiregelen kiyasiya rekabet savasini
kazanmasi gerekir. Bunun icin sahip
olunmasi gereken en dnemli silah iyi
hazirlanmig, 6zimsenmis ve basariyla

uygulanan bir stratejidir. Yalnizca
inovasyonda degil, isinizin her alaninda
basarili olmaniz igin stratejik diisiiniip hareket
etmelisiniz. Kurumsal stratejiniz, sirketinizin
stirdirilebilir rekabet avantajinin kaynaginin
ne oldugu, bu rekabet avantajini koruya-
bilmek icin pazarda nasil konumlanmaniz
gerektigi ve stratejik dnceliklerinizin neler
oldugu sorularina cevap vermelidir.
Sirketinizin stratejisi, migsterilerinizin
gereksinimlerini rakiplerinizden daha iyi
karsilamaniz igin belirlediginiz taktiklerden
olusan bir kilavuzdur. Bu kilavuz, sirketin
sahibi ve (st diizey yoneticileri tarafindan,
diger yonetici ve galisanlarin da gorigleri
alinarak hazirlanmaldir. Daha sonra sirket
icinde 6zlimsenen stratejinin tim ¢alisanlarca
uygulanmasi, uygulamanin da tist yonetimin
denetiminde olmasi gerekir.

Bir sirkette inovasyon faaliyetlerinin basarisi,
inovasyon stratejisinin girketin kurumsal
stratejisi ile bitiinlesmis olmasina baghdir.
inovasyon stratejinizi gelistirebilmek icin:

* Sirketinizde calisanlarin ihtiyag ve
beklentilerini anlamaniz,

* |s yaptiginiz pazar tanimaniz,

* Paydaslarinizin kimler oldugunu ve
beklentilerinin neler oldugunu bilmeniz,

* Pazarin, paydaslarinizin ve c¢alisanlarinizin
intiyaglarini bir vizyon etrafinda
birlestirmeniz,

* Bu vizyonun, herkes tarafindan "paylasilan”
bir vizyon olmasini saglamaniz,

* Sirketinizin hedeflerini, misyonunu ve
stratejik planini hazirlamaniz gerekir.






Daha sonra vizyon, misyon ve hedeflerinizde
ifade edilen ihtiyaclar dogrultusunda
inovasyon firsatlarini yorumlayarak
inovasyon stratejinizi olusturmalisiniz.
inovasyon stratejinizi hazirlarken daima
pazarin ve miusterilerinizin talep ve
itiyaglarini g6z 6niinde bulundurmalisiniz.
Stratejinizde inovasyonu tanimlarken
kesinlikle yeni @iriin ve hizmet gelistirmeyle
sinirlamayin. Yeni ve iyilestiriimis siiregler
ve yontemler de rekabet avantajl kazanmaniz
icin stratejinizde 6n plana ¢ikmal. Yine
unutmamaniz gereken, inovasyon stratejinizle
gelistireceginiz sistem, yalnizca var olan
problemlerin ¢6ziimiine imkan saglamakla
kalmamali. Her inovasyon faaliyeti, yeni
inovasyon faaliyetlerini ortaya gikarmali.

inovasyon stratejiniz, "farklilasmanizi"
saglayacak hamleleri tanimlamaldir. Bu
hamleleri yapabilmek i¢in gereken eylemler
de stratejinizde agikga anlatiimahdir.
Sirketinizin tlim birimleri inovasyon
stratejisinin uygulanmasindan sorumludur.
Bu nedenle, stratejinizin ilgili birimler arasinda
sinerji yaratmay1 hedefleyerek tasarlanmasi
blyik 6nem tasir. Diger 6nemli bir nokta
ise, inovasyon stratejiniz, inovasyonda
yatinm dnceliklerinizin belirlenmesini saglar.
Sirketinizin kisith kaynaklarinin ne tir
inovasyon faaliyetleri igin nasil kanalize
edilecegini belirleyen ara¢ bu strateji
olmalidir.

inovasyon stratejisi, rekabet savasinda bir
saldiri karari gibidir. Her hamle yeni bir
inovasyon faaliyeti igin bir firsat dogurur.
Bu nedenle, inovasyon stratejinizin pazardaki,
organizasyonel yetenek ve yetkinliklerinizdeki,
is hedefleriniz ve ihtiyaglarinizdaki degisime
bagh olarak degismesi, yasayan bir dokiiman
olmasi gerekir.

inovasyon Siirecleri Nelerdir?
Bir sirket icin inovasyon, artan satislarla ve
pazar paylyla, gelistiriimis ve iyilestirilmis
dagitim performansiyla, portféylindeki yeni
Urtinlerin artan sayistyla kazancin artmasi;
yeni driinlerin pazara ¢ikma siirelerindeki
kisalma, artan tretkenlik/tiretim, dagitimdaki
siire azalmasi, kaynaklarin ve zamanin daha
iyi kullaniimasiyla maliyetlerin azalmasi
anlamina gelir. Bu nedenle, inovasyona,
kurumsal stratejinizin en Gnemli pargasini
olugturan ve stirekliligi olan bir faaliyet olarak
yaklagsmalisiniz.

inovasyon Siirecinin Adimlari
Sinyallerin taranmasi: Potansiyel inovasyon
fikirleri icin, stirekli olarak sinyalleri taramali,
saptamali ve iglemelisiniz. Bu sinyaller, gok
cesitli ihtiyaclardan dogabilecedi gibi,
diinyanin herhangi bir yerinde yapilan
arastirma sonuglarinin dogurdugu firsatlar
veya yeni bir diizenlemeye uyma zorunlulugu
ya da rakiplerinizin yaptigi ¢aligmalardan
kaynaklaniyor olabilir. Rekabet gliciini
kaybetmek istemeyen bir sirketin bu tir
sinyalleri zaman kaybetmeden yakalayabiliyor
olmasi gerekir.

Stratejik yanit verme: inovasyon faaliyetine
baslamak amaclyla kaynak ayirmadan once,
dis ortamdan aldiginiz bu sinyaller arasindan
stratejik olarak en énemli olani segmelisiniz.
Bu is igin ayrilmis genis kaynaklari olan
blyiik sirketler bile tlim sinyallere yanit
veremez. Asil basari, en biytlk rekabet
avantajini sunan sinyale yanit verebilmektir.

Gerekli bilgiyi edinme: Hangi sinyale yanit
vereceginizi belirledikten sonra, sira, bunun
icin gereken kaynaklari seferber etmenize
gelmistir. Burada yapilacak ilk is trtin, hizmet
veya slrecin geligtirilebilmesi igin gerekli
bilgilerin toplanmasidir. Bunun igin yazili
olanin yaninda yazili olmayan bilgiye de
gereksiniminiz olacaktir. Bu bilgi kaynaklarini
ustalikla bir araya getirmelisiniz.

Cdziimiin gelistirilmesi: Bilgi ve bilgi
kaynaklarini bir araya getirilip gelistirme
isleminin nasil yapilacagini belirledikten
sonra sira uygulamaya gelir. Bu asamada
urtin, hizmet veya siire¢ ortaya gikana kadar
arastirma ve gelistirme calismalari
sdrdtrdliir. Pazardan sirekli olarak alinan
bilgilerle desteklenen gelistirme caligmalari,
triniin, hizmetin pazarlanmasi veya siirecin
ticari kullanimi ile devam eder.

Ogrenme: Bu asama, diger tiim asamalardaki
basari ve basarisizliklarin degerlendirilmesine,
gerekli bilgilerin dretilmesine ve bunlarin
inovasyon sirecini daha iyi yonetmede
kullaniimasina imkan saglar. "Ogrenme"nin
etkisi tim diger asamalara yansidigindan
inovasyonun sirekliligi, dolayisiyla rekabet
gliciiniiziin strekliligi agisindan biylik dnem
tasir.

inovasyonda Basari Nasil Yaratilir?
Her ne kadar inovasyonda basari icin evrensel
bir formill bulunmasa da, basariya giden
yolda minimum sartlari saglamaniz
gerektigini bilmelisiniz. Bunun igin
inovasyonun ne oldugunu ve nasil
yonetilmesi gerektigini ok iyi anlamak gerek.
inovasyon, bir sirketteki farkli faaliyetleri
kapsayan ve sirekliligi olan bir siiregtir.
inovasyonda basarili olabilmeniz igin tiim
bu sirecleri inovasyonu odak alarak
yonetmeniz gerekir.

inovasyon ydnetimi, sirketin teknolojiyi, is
sireclerini (misteriler, tedarikgiler, finansal
ve dig kaynaklar vb.) ve insan iligkilerini
(kdltar, iletisim, organizasyon vb.)
inovasyonu destekleyecek ve tesvik edecek
sekilde yonetmesi anlamina gelir. Bu nedenle,
inovasyondaki basariniz iki faktére baghdir:
Teknik kaynaklar (insan, ekipman, bilgi, para,
vh.) ve sirketinizin bunlar yonetme becerisi.
Bu iki faktorii basariyla bir araya getirmek
icin ise hem stratejik hem de organizasyonel
becerilere sahip olmali veya bu becerileri
edinmeli, gelistirmelisiniz. Sirketinizde uzun
vadeli bir bakis acisi, pazar egilimlerini
belirleme ve tahmin etme yetenegi, teknolojik
ve ekonomik bilgileri toplama, isleme ve
6ziimseme yetenegi varsa stratejik becerilere
sahipsiniz demektir. Organizasyonel
becerilere sahip olup olmadiginizi riskleri
belirleme ve ydnetme yeteneginizi,
operasyonel birimler arasindaki ishirliklerinin
diizeyini, arastirma kurumlari, niversiteler,
danigmanhk sirketleri, miusteriler ve
tedarikgiler ile olusturdugunuz igbirliklerini
ve insan kaynaklarina yaptiginiz yatinnmin
diizeyini ve Kkalitesini sorgulayarak
anlayabilirsiniz.

inovasyon, yazili hale getirilmis, tiim sirket
tarafindan paylasilan ve uygulanan bir strateji
varsa, sirket ici ve disi baglantilar ve iletisim,
glicli ve etkin bir sekilde olusturulduysa,
degisimin gerceklestirilmesi igin gereken
mekanizmalar kurulduysa ve isletiliyorsa,
inovasyonu destekleyici bir organizasyonel
yapi olusturulduysa basarili olabilir.

Nasil Bir Kiiltiir ve Anlayis?
inovasyon, sirket iginde farkli bir kiiltiir ve
anlayig gerektirir. Bu farkli kilttir ve anlayigl,
genis bir vizyona sahip, degisime ve
gelismeye acik yoneticiler ve caliganlarla



olusturabilirsiniz. Heniiz bu kiltir ve anlayisa
sahip degilseniz, edinmek igin gayret
gbstermeniz kaginilmazdir.

Farkli gérmek: inovasyon, farklilastirmaktir.
Farklilastirmak igin farkli gdrmeyi
ogrenmelisiniz. "Farkh gdormek" diinyaya,
isinize, sirketinizin yetkinliklerine ve rekabet
avantajlarina bakisinizi sorgulamay!i
Ogrenmektir. Farkli gérmek, rakiplerinizin
yakalayamadigi firsatlari yakalamanizi ve
tehditleri lehinize cevirmenizi saglar.

Risk almak: Tanimi geredi inovasyon,
yeniliklere agik olmayi, farkliliklari tercih
etmeyi ve dogal olarak risk almayi gerekdirir.
Basarilar kadar, belirsizligin getirdigi
basarisizliklar da inovasyon siirecinin bir
parcasidir. Bu nedenle, sirketinizin risk
almaya hazir olmasi ve basarisizligi,
6grenmek ve gelismek icin bir firsat olarak
gOrmesi gerekir. Ancak bunu yaparken,
gereksiz riskleri almamaya dikkat etmelisiniz.
inovasyondaki belirsizlikleri yeterli diizeyde
bilgi toplayarak ve arastirma yaparak
azaltmaniz mimkin olacaktir.

Yaraticilik: inovasyon fikirle baslar; bunun
icin sirketinizde miimkiin oldugunca gok
fikir retilmesini saglamaniz gerekir.
Yaraticilik, dogal bir yetenek olsa da, fikir
tiretim becerisiyle desteklenmesi ve farkli
kavramlar arasinda baglanti kurulmasini
saglanmak icin egitim ve calismayla
glclendirilmesi gerekir. Yaraticilik ve fikir
liretme sirketinizde tiim calisanlarin gorevi
olmalidir.

Miisterinin degerini bhilmek: Tim
inovasyonlarin asil hedefi miisteri igin deger
yaratmak olmalidir. Mgsteri odakhlik, yani
migterilerle stirekli etkilesim halinde olmak
ve onlarin gereksinimlerini anlamak,
inovasyon fikirlerinin dogmasi ve
gergeklestirilmesi icin en etkili yoldur.

Sorgulamak: inovasyon fikirlerinin ¢ogu
merakla dogar. Sirketinizde sorgulama
ahskanhiginin gelismesini saglamalisiniz.
"Neden?", "Nasil?" ve "Neden olmasin?"
sorular sik sik sorulsun ki verilen yanitlarla
farklilastirin, degistirin. "Neyi daha iyi
yapabiliriz?" "Nasil daha iyi yapabiliriz?"
sorularinin tiim calisanlarin aklini
kurcalamasini saglayin.

Bagarisizligi hos gdrmek: inovasyon,
degistirir. Degistirirken risk almayi da
beraberinde getirdigi icin bazi durumlarda
basarisizlik kaginilmaz olabilir. inovasyon
slirecinde de hata yapmamak miimkin
degildir. Kurumsal kiiltiiriiniiz hatalari
cezalandiriyorsa, kisa siire iginde herkes
inovasyon fikirlerini ortaya atip, inovasyon
siirecine dahil olarak risk almanin yersiz
oldugunu, patronun dedigini yapmaninsa en
glvenli yol oldugunu disinmeye
baslayacaktir.

iletigim: Sirketinizde acik bir iletigim, bilgi,
deneyim ve fikir paylasim ortami
olusturmalisiniz. Sirketinizin tim
kademelerindeki yonetici ve galiganlarin
birbirleriyle agik bir iletisim halinde olmasi
gerekir. inovasyon siirecinde yasanan
basarisizliklarin gogu 6zellikle farkl birimler
arasindaki yetersiz iletisim sonucu ortaya
cikar. Bu nedenle, anlagmazliklarin ¢dziimi,
iletisimin agikhgini ve stirekliligini saglayan
mekanizmalar gelistirip uygulamahsiniz.

Ishirligi: inovasyon fikri tek bir kisiden ¢iksa
da degerlendirmek ve gergeklestirmek igin
pek cok kisiye ihtiyaciniz var. inovasyon,
ekip calismasi gerektirir. Etkilesimi kisitlayici
yaklasimlar ve sadece kisisel cabalar
odiillendiren tesvik sistemleri bu isbirligini,
dolayisiyla inovasyonu baltalar.

Nasil Bir Organizasyon?

inovasyon, siirekli bir degisim ve 6grenme
siireci gerektirir. Bu nedenle, sirket iginde
farkli bir kiiltiir ve anlayigin yaninda statiikoya
karsi koyan farkli bir organizasyon da
gerektirir. inovasyonu bir kurum Kiiltiirii
olarak benimsemeniz ve bu yolla rekabet
glciinlzi artirabilmeniz igin sirketinizde
organizasyonun asagidaki dzelliklere sahip
olmasini saglamalisiniz;

Vizyon, liderlik ve inovasyon yapma istegi:
Amacinizi agik ve anlasilir sekilde yazili ve
s6zlii olarak ifade etmelisiniz. inovasyon ile
rekabet avantajini yakalamak, korumak ve
artirmak stratejik hedefiniz olmali ve st
yonetim bunu sahiplenmeli; sahiplendigini
her sekilde g6stermeli.

Uygun organizasyonel yapi: Yiiksek diizeyde
yaraticiligi destekleyen bir organizasyonel
yap! olusturmalisiniz. Fonksiyonlar arasinda

kesin gizgilerin oldugu, istlerin altlara emirler
yagdirdigi, hiyerarsik bir organizasyonel
yaplya sahipseniz, inovasyonda basarili olma
olasilginiz gok diigiktir.

Kilit kigiler: inovasyonu kériikleyen ve
kolaylastiran kisilige sahip yonetici ve
calisanlariniz olmall.

Etkin takim galigmasi: Problemlerin ¢ozim
icin uygun ekipler olusturmali ve bu ekipleri
kullanmalisiniz. Uygun takimlarin
olusturulmasi ve takim calismasinin
6gretilmesi konusunda sirket ici egitimler
isinize yarayacaktr.

Siirekli kigisel geligimi desteklemek:
Galisanlarinizda yiiksek diizeyde yetkinlik ve
becerilerin gelismesi igin uzun vadeli egitime
yatirnm yapmalisiniz.

Yogun iletigim: Organizasyonun igindeki ve
disariyla olan iletisimin agik, guglii ve siirekli
olmasini saglamalisiniz. Organizasyon igi
iletisim, hem astlarin dstleriyle, hem (stlerin
astlariyla, hem de her iki grubun kendi
arasinda iletisimini agik ve etkin kilacak
sekilde olmalidir.

inovasyona yiiksek diizeyde katilim:
Organizasyonun tamaminin inovasyonu
siirekli bir degisiklik, yenileme ve iyilestirme
faaliyeti olarak gormesini saglamalisiniz.

Miisteri iligkileri: Toplam kalite yaklagimini
benimseyerek, i¢ ve dig misterileri stirekli
odaginiz haline getirmelisiniz.

Yaratici orfam: Yaratic fikirlere olumlu
yaklagmali ve uygun odilllendirme sistemi
ile desteklemelisiniz. Highir zaman higbir
fikri elegtirmemelisiniz.

Ogrenen organizasyon: Kisisel olarak
ogrenilenleri kuruma maletmeyi saglayan
bir siirec, yapi ve kiiltiir gelistirmelisiniz.
Bilgi yonetimine 6nem vermeli ve bilgi
yonetim tekniklerinin dgrenilerek
uygulanmasini saglamalisiniz.

www.argedunyasi.com




DOGA, DENIZ,
TAPINAKLAR ULKESI
TAYLAND-I

Behliil METIN

Bu yazimda uzak dogunun turizmi ve dogal
guzellikleriyle tnli dlkesi Tayland’r anlatmaya
calisacagim. Tayland’in gok degisik bir iklimi
var, kis yok. Bizdeki ki aylarinda dahi, burada
denize giriliyor ve tatil icin en uygun
zamanlar. Fakat muson yagmurlarinin bolca
oldugu zamanlar var. Hava giizelken bir
yagmur bashyor, her tarafi sel gétirtyor,
biraz sonra bakiyorsunuz hava tekrar agmis.

Thailsr

Vietnamlilarla, Bengallilerin karisimi olan
Tayland Halkina Thai’ler deniliyor ve (ilkenin
nifusu 65 milyon. Diger uzak dogu
alfabelerinden farkli Hintge’ye benzer bir
yazilari var ama kargacik burgacik bu yazilarin

anlasiimasi bize gdre ¢ok zor. Ulke halkinin
%95’i Budist ve halkin Budizm’e biyiik bir
baglhhgr var. Yerlesim merkezlerinde bily(ikli
kiguklli birgok Budist mabet
gorebiliyorsunuz. Ulkenin giineyinde
gogunlugu Patani bolgesinde olmak lizere
% 5 de Misliiman yasiyor. Misliimanlar
giyim tarzlariyla Budistlerden kolayca ayirt
edilebiliyor. Ulkede sayilar az da olsa camiler
gorebiliyorsunuz, fakat mimari tarzlari
bizimkilerden ¢ok farkli.Tiirkiye ile arasinda
5 saat zaman fark var.

Giln batini

Tayland turizm agisindan popiiler bir ilke
oldugu icin, bircok tur firmasi gezi diizenliyor.
Bunlarin bir kismi ugak bileti de dahil 600
Euro civarinda. Bunun gok cazip bir fiyat
oldugunu sdylemek gerekiyor, fakat bu fiyat
iki kisi gidildigi takdirde gegerli. Tek kisi
gitmeye kalktiginizda bu fiyatin yaklasik
yarisina yakin bir ticret daha talep ediliyor,
tek kisilik oda farki olarak. Tabi otellerde oda
bas! fiyat gecerli, tek kisi de kalsaniz, iki kisi
de kalsaniz sabah kahvaltisi farki disinda bir

fark yok, ama turizm firmalar kazanglarinin
bir kismini buradan elde ediyor. Bir Tayland
tur ilaninda yaziyordu, Tayland’a girig ticreti
15 Euro. Hani bazi llkelere girerken para
alinir ya. Ben yalniz gittim ve hazirda da
bekliyorum, bu licret beden talep edilecek
diye. Fakat bunu istemediler. Anladim ki tur
firmasinin fazladan aldigi bir para. Tayland
vize almadan, elinizi kolunuzu sallaya sallaya
rahatca gidebileceginiz bir (lke, tabi bu
hosunuza gidiyor, bazi Afrika (ilkelerine dahi
vize alma mecburiyeti varken. Neyse ki son
zamanlarda yapilan anlagsmalarla karsilikh
olarak vizeler kaldiriyor bu da sayginligimizin
arttiginin gostergesi.

Judist taomailar iliEsi

Bir yillik pasaport aldiniz mi, ugaga atlayip
gidebilirsiniz. Ucgakta (ilkeye girerken
doldurmaniz gereken kiigiilk formlar
dagitiyorlar. Mutlaka onu alin ve doldurun.
Girerken bunu da istiyorlar ve miihirliiyorlar,
cikarken de teslim etmeniz gerekiyor. Bilet
icretleri de sezona gore 450- 600 Euro
arasinda degisebiliyor. Aralik — Subat arasi






iilkenin turizm sezonu oldugu igin dzellikle
yiiksek. Tayland’da ti¢ mevsim vardir. Mart-
Mayis aylari arasi sicak, Haziran-Ekim aylari
arasi yagmurlu, Kasim-Subat aylari arasi
serindir. Buna ragmen yillik ortalama mevsim
sicakliklart 26 derecenin altina
digsmemektedir. Bu nedenle Tayland’a turizm
amacli gidecek olan kisilerin bu mevsimleri
dikkate alarak ona gére karar vermeleri
gerekiyor.

Giizs] bir tatil iviy

Tur firmalari ilanlarinda kalinacak oteller de
verilmisse, bunlarin yerlerine, ya Google
Earth’tan bakmak, ya da firmaya sormak
gerekiyor. Sehir merkezine ve sahile yakin
oteller mi? Sadece sahile yakin olmalari
yeterli degil, sehir merkezine de yakin olmasi
gerekiyor. Merkez disinda ve sahile uzak
oteller ise ulagim bagli bagina problem tabi.
Yakinsa 600 Euro gibi iicretler uygun fiyatlar,
iki kisiyseniz tabi. Tek kisiyseniz yalniz
gitmeniz ekonomik agidan daha uygun,
clink( Tayland’da otel fiyatlari o kadar yilksek
degil. Goziinlzle gbrerek, merkezde veya
sahile yakin bir yerde uygun fiyath otel
bulabilirsiniz.

Suvarnaiium tava Alan

Yolculukta biletinizi ucuza getirmek
istiyorsaniz, Emirates, Quatr Airways, Jordan
Air gibi Arap ucus firmalarini tercih etmenizde
fayda var. Fiyatlar aktarmadan dolayi yari
yariya fark edebiliyor fakat aktarma sirasinda
8-9 saat bekleyebiliyorsunuz. 8 saati gecen

beklemelerde bazi ugak firmalar sizi ticretsiz
kalacaginiz airport otellere gétirtyorlar.
Dubai aktarmali olanlarda aktarma saatlerini
acenteyle konusup uzatirsaniz, 35 Euro verip
transit vizeyle 4 giine kadar kalip, Dubai’yi
de g6rme imkaniniz olabiliyor. Tavsiyem
gece kalmamaniz, ¢iinkii Dubai’de otel
fiyatlari gok ylksek, 1 giin kalip sdyle bir
sehir turu atip, aksama da havalimanina
dénmeniz.

il alanm 15

istanbul havalimanindan hareket ettikten
sonra aktarmayla Bangkok’a yakin
Suvarnabhum Hava Limanina variyorum ve
hava limanina ayak basinca ¢gok modern bir
goriintlyle karsilaglyorum. Kisa zaman énce
devreye giren bu hava limaninin ucu bucagi
yok. Gok modern bir lilkeye geldiginizi
ddstnlyorsunuz, fakat turistik yerler harig,
ilkede modern manzaralar gorebilmek
mimkin degil. Bangkok Havalimani’'na
ucaktan indiginizde ilk hissedeceginiz sey
sicak ve nemli bir hava, ikinci hissedeceginiz
sey sicakkanli ve giler yizli insanlar,
Uglinclisi ise sizin tarafinizdan kesfedilmeyi
bekleyen Tayland’'in egzotik atmosferi.
Havalimanin 6nindeki terminalden
Bangkok’un 4 ayri bolgesine servis otobisleri
kalkiyor, kalacaginiz otel belliyse, adini
sOyllyorsunuz ve o bdlgenin aracina
yonlendiriyorlar. Pattaya’ya gidecekseniz
kisa araliklarla gece 20.00 kadar arabalar
kalkiyor. Bangkok’tan Pattaya’ya ulagim biraz
problemli, Pattaya mutlaka goriilmesi
gereken turistik merkezlerden, Bangkok’a
gitmeden buradan Pattaya’ya gitmek daha
kolay olabilir.

Biz gezimize yine de baskent Bangkok’tan
baslayalim.

BATIROK

BASKENT BANGKOK

Hava limanindan Bangkok’a ilerlerken ilk
tuhafiniza giden ériimcek agi gibi 6rilmiis
yollar ve sag tarafta oturan siirticiiler oluyor.
Arabalara sagdan girmeye programlan-
diginizdan ilk baslarda zorlaniyorsunuz,
ciinki otobiislerin giris kapilari soldan. Bu
bélge tarihte Siyam Kralligi diye gecen
bdlgenin bir parcasi ve uzun siire ingiliz
hakimiyetinde kalmis. Sehre girdiginizde ilk
g6ziinlize carpan yine, havadan gecen ag
seklinde yollar ve metro hatlari, gokdelenler
oluyor. Gokdelenin hemen dibinde
gecekonduya benzeyen yapilar da
gorebiliyorsunuz. Bangkok'ta yer alti metrosu
cok az, hep (stten yapiimis. Sebep olarak
da zeminin rutubetli ve metro tiineline uygun
olmayisi gosteriliyor.

BHNTKON

Sehrin kurulus tarihi 1782 olarak veriliyor,
krallardan Rama tarafindan kurulmus, Tahi
dilinde melekler sehri anlamina geliyor.
Budizm’in 6nemli merkezlerinden ve irili
ufakli 400 yakin Budist mabet var. Tabi yer
yer Misliman mabhalleleri ve camiler de
var.12 milyona yakin gehir niifusunun 5
milyonunun buraya yerlesmis yabancilar
oldugu soyleniyor. Bangkok’a giderseniz,
ayrilirken aklinizda kalacak en keskin
hatirlardan biri de sokaklari kaplamig yemek
kokulari olacak. Halkin biiyiik kisminin gelir
seviyesi diisiik ve tek odali evlerde
oturuyorlar, arka kisimda banyo tuvalet






gOrevini goren ufak bir yer var ve evlerin
icinde mutfak yok. Yemek ihtiyaglarini her
mahalde ve sokaklarda ¢okca bulunan yemek
saticilarindan karsiliyorlar. Onlar da agik
havada tezgahta yemek pisirdiklerinden,
etrafa siirekli yemek kokusu hakim.

Graml Palass

BANGKOK’UN GORULECEK YERLERI
Bangkok gezimize Grand Palace ile
baglayalim. Grand Place veya Big Buda olarak
anilan ve Altin Tapinak olarak da isimlen-
dirilen adeta Bangkok ve Tayvan’i sembolize
eden yer, sehrin goriilmesi gereken en onemli
yeri. Grand Palace yaklasik 60.000 m2lik bir
alan tizerine kurulmus,100 den fazla binadan
olusuyor. Tayvan’in adeta sembolii Altin
Kubbe ve dev Buda heykeli burada.

Al udis

Bunun yaninda yiizlerce orta boy Buda
heykeli ile dolu tapinaklar var. Sarayda ise
mitlerde yer alan, kus, kadinlar, aslan
adamlar, ¢ok degerli oldugu sdylenilen
ziimriit bir Buda heykeli var. Grand Palace’de
lic adet saray var. En eski olan saray
tamamen Thai mimarisini yansitan ve
ylzyillardir orada bulunan saray. Bir de Batili
Fransiz mimarisine sahip fakat ¢atisi Thai
mimarisinde olan diger saray var.

Saray

Goriilmesi gereken ilging diger bir yer, yiizen
Pazar. Sarayin bahgesinden sizi ylizen pazara
gétiirenler de var, siirekli yaniniza gelerek
ellerindeki resimlerle buranin reklamini
yapiyorlar. Floating Market yani “Yiizen Gargl”
diye anilan Pazar, yerel halkin aligverig yaptigi
bir pazar olmaktan ¢ikmis, yerlilerin turistlere
bir sey satmaya galistigi bir panayir yerine
ddnmiis. Tayland artik gok turistik oldugu
icin, neredeyse her sey turistler igin
Disneyland’a dondstiriimus. Nehir igindeki
evler, sandallarda satis yapan pazarcilar Thai
halkinin yasamindan gercek bir kesit
sunuyor.

fiizsn Pasar

Tekne turlariyla Chao Phraya Nehri de
gezilebilir. Nehir boyunca birgok Budist
tapinak var. Way Traimit'teki 5.5 ton
agirhgindaki altin Buda heykelini gorebilir,
Wat Pho tapinaginda yatan Buda heykelini
izleyebilirsiniz.

Mistik 6geler benim ilgimi cekmiyor derseniz,
giyim egyalari igin uygun fiyatli halka hitap
eden Amari Atrium Oteli civarinda bizim
Mahmut Paga gibi bir aligveris merkezi var.
Uygun (riinleri ucuza bulabilirsiniz. Markali

Al Buda i ysali

esyalar ariyorsaniz Word Trade Center’e
gitmeniz gerekiyor. istanbul’daki Galeria’nin
2-3 kat biiyigid. Elektronik esyalar
konusunda da bagsta Pantip Plaza olmak
izere 4-5 katl is merkezleri var. Fakat
Tirkiye’den gok diisiik fiyatlara elektronik
esya bulacaginizi diistiniiyorsaniz hayal
kirikligina ugrarsiniz.

Elaidronil 34 sargis)

Cesit cok fakat fiyatlar Tlrkiye'den pek de
diisiik degil. Tabi garanti olayi da s6z konusu
oldugundan, buralardan elektronik esya
almak ¢ok akillica bir is degil. Unutmamaniz
gereken ¢ok dnemli bir husus ta mutlaka ve
mutlaka pazarlik yapmaniz. Artirmaya,
sdylenenin yari fiyatindan baslayin, esyayi
pek de g6ziiniz tutmadiysa yari fiyatinda
Israrci olun, elinizde kalma ihtimali gok
yiiksek Tayland’da.

Paitaya

PATTAYA

Ulkenin dogu kisminda bulunan Pattaya
Bangkok’tan 2 saatlik bir yolculuk sonunda
ulasilabilen 150 km mesafede bir sehir. Bu
sehirde yasayanlarin gogunlugu Bati
Avrupa’dan ve Kuzey Amerika’dan gelen
yabancilar. Son zamanlarda sayilarinda artis



gosteren, Dogu Asya ve Rusya’dan gd¢ eden
yabancilarin talepleri dogrultusunda bu
sehirde insa edilen ¢ok katl yilksek apartman
sayisiyla Tayland’in ikinci blylk sehridir.
Budizm inanci, tapinaklar, rahipler, Thai
yemekleri, aligveris yapabileceginiz, icinde
Tarkiyeli firmalarin da bulundugu is
merkezleri ve su sporlarinin birgok cesidini
bulabileceginiz bir sehirdir, Pattaya.

Paiiaya ysea 2 skl

Tayland’da Thai masaji ok geligmistir. Bizim
buradaki biife ve bakkallar gibi, hatta
onlardan daha ¢ok masaj salonu var.
Hakkinda degisik sdylentiler olsa da, gergek
anlamda masaj salonu olarak hizmet veren
is yerlerinin 6n kisimlari boydan boya
camekanli olanlari var. Thai halki bunu giinliik
hayatin bir gerekliligi olarak kabullenmisgtir.
Masaj sektoriiniin bu kadar gok gelismesinin
sebebi nemli iklimin ve rutubetli ortamin,
romatizmal agrilara sebep olmasidir. Masaj
salonlarinin éniinden gecerken aile boyu
masaj yaptiran Thai’li aileler gorebilirsiniz.
Fakat gérebildigim kadariyla cogu da sinek
avliyor, fakat issizlikten, yapacak baska bir
isleri olmadigindan bu isi sirdiriyorlar.
Talep var ama gordiigiim kadariyla arz daha
fazla ve bir dengesizlik var. En ilging tarafi
da Ontinden gegerken sizin yabanci
oldugunuzu fark ettiler mi, o an salonun
6niinde bosta bekleyen ekibin hep bir agizdan
koro halinde “Thai masaj” diyerek dikkatinizi
salona cekmeye calismasi. Pattaya bu
konuda diger gehirlere nazaran daha fazla
nlenmigtir. Ayni zamanda akvaryum iginde
baliklarin yaptigi ayak masaji da meshur.

Pattaya sahili ve denizi ile (inli turistik bir
merkez olmakla beraber ¢ok sayida Budist
tapinak ta var. Sahil seridinde pazar gibi cok
sayida seyyar tezgah agiliyor ve yolda zor
ylrintyor. Bir ara tsunami felaketiyle
karsilasan Pattaya’da ¢ok can ve mal kaybi
olmus, kiylya vuran dalgalar ortaligi kasip

kavurmus. Bu felaketin CD sinin satildigi
tezgah ta, eniyiis yapan tezgah. Araglar,
binalar nasil perisan olmus, insan cesetleri
nasil sismis saga sola savrulmus, bunlarin
gorintdleri var. Normal sartlarda bir insanin
izlemek istemeyecegi goriintileri iceren CD
yi almak icin turistler adeta kuyruga giriyor.

galnarla ayalt masaj)

Bunun disinda yakin mesafedeki adalara
glinltik turlar var, Colden Carol yani Mercan
Adasl, bunlardan en dnlileri. Yarim saatlik
bir tekne yolculugundan sonra, adaya
variyorsunuz, kiytya ¢iktiginizda, un
inceliginde bir kum, masmavi, temiz ve ilik
bir deniz sizi bekliyor, kiyida ufak bir tcret
karsihgi sezlong ve semsiye bulmak pek
sorun degil. Denizalti dalislari icin cok uygun
bir ortam. Sehirdeki acentelerin diizenledigi
sehir ici turlar da var. Timsah sov veya
hayvanat bahcesinde fillerin yaptigi fil sov
gorilmeye deger.

Million f2ars Stung Par

Million Years Stone Park mutlaka
gbrilmelidir. ok genis alana yayilmis park
ve hayvanat bahcesi icermektedir. Her giin
belli araliklarla fil sovlari diizenleniyor. Fakat
giris dcreti bayag yiksek. Gelmigken yiiksek
giris dcreti karsisinda, girmeyle girmeme
arasinda gidip geldim ama gelmisken
girmemezlik olmaz tabi, en azindan birilerine
anlatilacak anilarimiz olmali, mecburen
girdim. Fakat sonra fillerin sovunu izleyince
girig dcretine hak verdim az bile. En azindan
20-30 arasi fil sov yapiyor ve hepsinin
tepelerinde bakicilar var.

Fil sou

Gosterinin ardindan fillere kasa kasa muz
veriliyor, giinde bir kamyon yiyecek verilse
bence o fillere yetmez. Bir de bakicilarin
parasi. Mizik esliginde ¢ok giizel sov
yaptiklarini da s6ylemeliyim. Park da gok
harika, paskalya adasinin taklidinden, Thai
mimarisi iceren minyatiir yapilara ve
geometrik desenleriyle gbriilmeye deger cok
gtizel bir yer.

iy Sulina

Pattaya’da mutlaka gorilmesi gereken
yerlerden birisi de Big Budha tapiagidir.
Pattaya idari olarak Chonburi’ye bagli olsa
da kendi kendini yoneten ozel belediye
statlisiindedir.

Sudist maisd vs mijza

Budizm inancini yansitan baska mabetler
cevreye yaylimig durumda fakat sayilari az
da olsa bizdekine rastlanmayan mimarilere,
camilerde rastlamak mimkiin. Pattaya’da
bir benzeri de Singapur’da olan diinyanin en
biylk akvaryum, muhakkak gorilmesi
gereken yerlerden birisidir. Kendinizi
bambaska bir dinyadaymis gibi
hissediyorsunuz.

Devami gelecek sayida ...
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