CH,; CH,

CH; = CH; + CH = CH, - H{CH,; — CH3)u - (CH — CHu)w}-

ETILEM PROPILEM
CH; CH,
; |
CH, = CH, 4 CH = CH, + z'j? > JCH, — CHa) /ﬁ (CH — cH.)W }-
C=CH, C=CH,
H H
E.M.B.
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Sanayinin
dokusunda
Kordsa var!

Kordsa, sentetik elyaftan tretilmis
takviye dokumalarinda dunya

capinda onciligtinu surduruyor.

Bu onciliigin temelinde genis
{iriin dizisi, deneyim ve uzmanlik
birikimi, ileri teknoloji, 6zel
isteklere gore uretim kapasitesi

yatiyor.

Teknoloji transferinden ortak
girisimlere uzanan genis igbirligi
olanaklarini, kosulsuz musteri
mutlulugunu esas alan yonetim
ve insangiicli destegini ancak

Kordsa'da bulabilirsiniz.

KORDOD

KORDSA KORD BEZI SANAYI VE TICARET A5,
Merkaz - SABANGI CENTER, 4, LEVENT, [STANBUL
Tal: {0-212) 261 0012 Faks: {0-212) 281 00 27
Fabrka  ; AliKahya, 41310 [Z6iT
Tel: [0-262) 354 71 00 Faks: (0-262) 364 7200
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yapmakta oldugumuz Aylik Yemekli Toplantilarimiz
Ekim ayindan itibaren devam edecektir.
Bu toplantilar icin sponsor firmalarin
miiracaatlar: beklenmektedir.

KAUCUK DERNEGI
YAYIN ORGANI
SAYI: 11
UC AYDA BIR YAYINLANIR
EYLUL 1997

Sahibi: KAUCUK DERNEGI
adina
ENGIN SOKULLU
Yazi isleri Maddard ve Yayin
Kurulu Baskani
HUSNOU CEP

Yaz mevsimi dolayisiyla ara verdigimiz ve her ayin 3. Sal’’s1

Yayin Kurulu Oyeleri:
Hasnu CEP
Ali DANISMENT
Ahmet DONDURMACI
Armadgan ETEL
Haldun SAVRAN
Engin SOKULLU
Metin TUFEKCIOGLU
idare Yeri:
Fulya Cad. Yildizay 1 Apt.

No: 4/12 K. 4 D. 12 80290
Mecidiyekédy - [STANBUL

Tel: 212 87 09 Fax: 211 46 42

Dergide yayinlanan yazilann tamami
yazarlarin disincelerini kapsamaktadir,
Kaynak gosterilmek sarty ile alinti
yapilabilir, Demede dodrudan veya yayin
kurulu Gyelen vasitas ile gdnderilecek
yazilar iade edilmez. Yayinlanmayan
yazilar icin yazi kurulu sorumlu tutuimaz.
Verilen teknik bilgiler, malzemelere ve
calisma sartlanna gére farkl neticeler
verebilecedinden, sadece tavsiye
mahiyetinde oldufjuna dikkatinizi ¢ekeriz.

Ofset hazirhik, baski ve «ilt
MART MATBAACILIK SANATLARI
Tel: 212 03 39 - 40
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SEN ve BENI, Biz YAPMAK

Insan davramislaninin pek cogunun altinda temel psikolofix dbrid-
lerin yattigr gercedinden hareketle, insanlari bir araya getiren temel ENG I N SOKULLU
psikolojik nedenler konusunda bir Dernek Baskani olarak hep dastin- Kaucuk Dernedi Baskani
musimddr,

Bu konuda “ihtiyaclar hiyerarsisi teorisi” akla yakin bir anlatim gi-
bi gelmektedir.

Bu teoriye gdre, insanlanin ihtivaglar, alttan tste dodru bellf bir si-
raya gdre kendini hissettirir. Hiyerarsi sirasindaki bir alt ihtiyac tatmin
edilmedikee, o kisi bir st ihtiyaci hissetmez, Bu anlatima gére achk,
barinma ve bu gibi temel fizyolajik ihtivaclar giderildikten sonra, sira
“hir gruba ait olma” duygusunu, yani insani sosyal bir varlik vapan te-
mel icgididen kaynaklanan dirtiyl tatmin etmeye gelmektedir

"Bir gruba ait olma® dirtasd, her seyden dnce bir gavenlik, kars:-
likh yardimiagabilme, dayanisma ihtivacy; belki biraz arkadashk, mes-
lektaghi sevgisi gibi duygu yiklenme, belki de toplumda statii sadila-
ma dzlemidir.

Ancak kanimea “bir gruba ait olma™ dirtdst, dayamisma ve gu-
venlik ihtiyaclannin cok dtesinde, insanlarin suur altindaki bir “KiM-
LIK ARAYISI™ ile Hgilidie. KIMLIK ise KISILIK ile cogu zaman dzdeslesir

Hendz temel fizyolojik ihtivaglanni giderme asamasinda olan in-
sanlarin, ihtiyaglar hiyerarsisinin bir (st kademesindeki “bir gruba ait
olma” ihtiyacim hissetmeleri beklenemez. Bu onlarin daha erismedik-
leri bir asamadir. KIMUIK VE KISILIK araygi, ancak daha alttaki temel
ihtiyaclar giderildikten sonra gandeme gelebilir

Ote yandan bir baska psikoloji anlatim da kisiligi, SEN, BEN ve BiZ sathalaring bdlmektedir

SEN sathasindaki kisi, hendz kisilik kazanamamistir. Baskalanimn gadidminde ve etkisindedir...aynen babasinn
herseyi bildigini, kendisinin hig bir sey bilmedidini kabullenip, baba yanetimine itiraz etmeyen cocuk gibi. Bu basti-
rifmus kisiliktir

BEN sathasindaki delikanlimin ise, bilgisi artrigti; ancak herseyi bildigini sanmaktadir Belli bir kisilik kazanrmstir,
ancak hircindir; cevresindekileri ve babasini dislamaktadirz Babasinin cag disi oldudunu, hig bir sey bilmedigini iddia
edehilmektedir.

OLGUNLUK asamasina erien kiginin ise artik OZGUVENT vardir. Kisiligini coktan ispatfadidi icin artrk baskalan ile
daha rahat iliski kurmakta ve onlarin deneyim, bilgi veya desteklerinden faydalanabilecedini kabullenmektedir. Bu-
nun kendi kigiligi ile celismeyecedinin farkindadir. "Babam kegke hayatta olsaydr da, ona da damisabilseydim® deni-
lebilen olguniuk sathasidir bu. Bu safhaya, BIZ safhas) denilmektedir

Saniyorum insanlar gibi firmalara da bu teme/ psikolofi modelini uygulayabiliriz. Ne de olsa firmalar da insaniar
tarafindan ydnetilmektedir.

Yeterli bilgisi oimadiqu icin bagkalarindan su veya bu sekilde edindigi tretim recetelerinde tilsim arayan; yaban-
ol firmalara dicisdzee hayran olan; kendi elemaniarina guvenmeyen ve editimlerine dnem vermeyen firmalar heniiz
SEN safhasindadir

SEN agamasint agip, kendi teknolojisini gelistirmeye ve bilgi Gretmeye basladidi fein basary yakalayip ve bu ne-
denle biyiyen, ancak goven bir zihniyete saplanip, kendilerini teknolojinin ve is aleminin merkezi sanan; mesiektas-
tarini dislayan firmalar (se BEN safhasindadir,

BEN safhasindaki bagarilarinin cok tesine ancak ait olduklar sektorin ve mesledin ilerlemesi ve bayatalmesi ile
ulasabilecegini goren firmalar ise, BIZ safhasindaki ILERI KISILIK asamasina wlasmislardir Gercekten de bydmeyen
bir sektdrde buyiamek cok zor, gelisen bir sektarde ise bayimek cok kalaydur.

Ancak unutmayalim nasi achk, barinma gibi alt ihtivaglari tamamen giderilmeden *bir gruba ait olma® st ihti-
yacinin hissetmesi mamkan dedilse, SEN ve BEN safhasindan ge¢meden de BIZ safhasina erismek momkan dedgildir

Kanimca, Tirk Lastik Sanayii ve bir meslek insant olarak TURK KAUCUKCUSU, SEN ve BEN safhasina gecmis, BiZ
sathasina ve olguniuga erismistir.

Dernedgimizin kurulmugs olmas: ve giderek basari bir sekilde gelismesi, BiZ safhasina wlagrms oldudumuzun kesin
kanhidir,

BUNDAN SONRAKI ASAMA, BIZ SAFHASINDAKI TEMEL KAVRAM, SOREC VE KURUMLARIN OLUSTURULIMAS! VE
PEKISTIRILMESIDIR,

Iginde bulundudiumuz BiZ safhasinda Dernegimiz oyle bir noktaya gelecektir ki bir kurum olarak yetersiz kala-
caktir. Birlikteligimize yveni kavram ve kurumlar katmamiz gerekecektir,

Yeni kurumlarimizin olugturulmasimi (Grnedin bir Okul ve Arastirma Enstitdsing, bir Vakif, bir fhraca teilar Birli-
dini, bir Sektdrel Dis Ticaret Sirketini) aramizda konusup tartisacak agamaya gelmis bulunuyoruz.

Hep birlikte BIZ agamasinin ileri sathalarn tartismaya acmaliyiz.
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Cerkezkiiy Organize Sanayi Bilgesi Hochstadenstrasse 41469 Neuss
@ Tekirdagd-TURKEY GERMANY
R P Tel: (0.282) 726 81 86 - 726 81 87 Tel: 02137 - 5094
{0.282) 726 81 88 02137 - 5095
SAN CARET A.S.
el ot ? Fax: (0.282) 726 81 89 Fax: 02137 - 77983

"HIGH QUALITY STANDART FOR HOSES "

- FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH EXTERNEL TEXTILE BRAID.

- FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH INTERNEL TEXTILE BRAID.

« FUEL, OIL LPG AND HOTWATER HOSE WITHOUT REINFORCEMENT

= COOLANT, CAR HEATER AND STEAM HOSES. (Motor Vehicles and Industry)

- Coolant Hose for motor vehicle - Radiator and Heater Hoses
- Washing - Machine Hose - Steam Hose
- Wash Dishes-Machine Hose - Curved Hose

- Coolant Hose for Industry




va kavusmaktadir.

[RADE DEMIRCIOGLU
MAZHAR OKCUOGLU
SABIR SAKIR

HASAN HUSEYIN KIiPEL
HASAMN FARUK DAGLI
OMER ETTA HATIP
OSMANETES

AHMET SAHIN
HUSEYIN EREN

F.CAHIT YAMANGIL
OMER TANRIVERDI
RFERIDUN KARABASTIK
ENGIN KARADUMAN
ZREFAHAT KAYMAKCI
YUSUF TORUN
iBRAHIM NALBANT
BIROL AKCIN

KAAN OZDEN

- ORALKOBAS

RAUF BEZEK
AHMET GURSEL ;
HASAN CALAPKULU
UFUK GUVEN
AHMET GULER
ERKAN OZKAN

MOTAKS

MADE KIMMAK SAN.
METALKATLTD,

KALITE LASTIK

KALE KAYISLARI

SEHA LTD.

ATESSAN

ERENLI KAUCUK

ERENLI KAUCUK

ERENLI KAUCUK

DERYA LASTIK
STANDART CONTA
OYSAN AS

MIMSAN

LAS-PAR-SAN

LASTAS

AK-SAR OTOMOTIV
METAL OKSIT KiMYA SAN.
BEZEK KAUCUK

OZER KAUCUK
DORTRBILEK OTO KAUCUK
ENDER LASTIK

LASSAN

HISERSAN AS.

OZ-PAR KAUCUK VE KALIP

DERNEGIMIZE KATILIMLAR ARALIKSIZ DEVAM EDYOR

Dernegimizin, sektorde énemli bir islev yerine getir-
mekte olusu ve bu islevin giderek daha da belirgin ve
sektor mensuplan igin vazgegilmez bir duruma gelmesi,
Dernegimize katthmlan hizla tesvik etmektedir,

Bu katiimlarla Dernegimiz her zamankinden daha da
gliclii ve sektorii birlestirici ve hatta yonlendirici bir vapi-

IsT

BURSA
ANKARA
GEBZE

IST.
ANKARA
KONYA
IZMIR
[ZMIR
[ZMIR

IsT.

IST.

BURSA

IST.
GAZIANTEP
BURSA

IST.

IST.
ADAPAZARI
ADAPAZARI
BURSA

IST.
BURSA
ANKARA
IST.

" UYELIGE CAGRI, KATILIMA CAGRI

Kaugugun her yoni ile ilgilenenler teknolojistler, sanayiciler, hammadde drelici ve saticilari, mii-
messiller, akademisyenler, lastik esya kullamicilan, sizleri dermedimize lye olmaya davet ediyoruz.

Sayin lyelerimizi de dernek faaliyetlerimize aktif olarak katiimaya tesvik ediyoruz.

7

Asagida veni Uyelerimizin listesini sunuyoruz.

Firmalan olmasina ragmen, Dernegimizde sahis Gye
olarak kayith clan firmalan maalesef hazirlanmakta olan
KATALOG, computer bazh bilgi bankas), CD gibi arsivle-
re dahil edememekteyiz. Bu da FIRMA Gyeligine dénis
yapmamis Gyelerimizin tamitimlarint eksik olarak yapma-
miza neden olmaktadir,

(Sahus)

(Sahis)
(Sahis)

(Sahis)
{Firma)
{Firmal
(Sahis)
(Sahts)
(Firma)
(Sahis)
(Sahis)
(Sahis)
(Firmal
(Sahis)
{Firma)
(Sahus)
{Firma)
{Firmal
{Firma)
(Firma)
(Firma)
(Firma}
(Firmal
(Sahis)
[Sahis)

Dernegimizin, cesitli faaliyetlerini ydriitecek; komitelerde gdrev yapacak; yénetime katilacak... ki-
sacas! bu sektdre gu veya bu sekilde GONULLU HIZMET VERECEK aktif yelere ihtiyaci vardir,

Onerilerinizi bekliyoruz.

YENI BILGISAYAR ve FOTOKOPIMIiZ DEVREDE

Escort marka Pentium 150, 16 hizli CD-ROM, 8 MB EDO RAM, HD 2.5 GB, 33.600 fax-
modem, printer HP 820 ézelliklerine haiz bilgisayarimiz ile Tam Ofis (Windows 95, Word,
Excel, Access, Powerpoint) program paketimiz dernek merkezimizde kullanima sokulmustur.

Ayrica Geshtetner marka fotokopi makinasi da satin alinarak hizmete girmistir. Bu yeni
ekipmanlarimizla iiyelerimize daha iyi ve daha hizh hizmet gitiirebilecegimizi ummaktayiz.




European patent
N 287 001
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“E” ve “EF” tipi LWB Kaucuk Enjeksiyon Uniteleri

v Dozajlamanin baskidan
baskiya tekraninda en hassas
enjeksiyon LWEB.

v" Enjeksiyon memesi
uzunlugunun minimum
olmasimin memedeki karigim
lizering maksimum basing

. saglamasi.

v' Sistemden kaynaklanan
isinin az olmasi nedeniyle
karisumin kahiba uygun 15t ile
girme avantaj.

v Enjeksiyon igleminden
5:.-:}111';1-E'Il_iL.‘E-cHi}-'{:-Il haznesinde
hic kauguk kalmamasi.

v Kisaltilmig baski ve pisme
sliresi,

v’ Azalulimig fire oranlan.
v Istyva hassas kangimlarla
caligabilme imkanu.

v Kolay karsim degistire-
bilme tzelligi.

v Diger sistemlerdeki
enjeksiyon kanalimm bu sis-
temde olmamas: nedeniyle
karisimin skorg olmadan
yiiksek basingla direk kaliba

girmesi.

v" Diigtiriilmily maliyetler.

v Yiiksek tiriin kalitesi.

i i =

“Not: Sadece bu
T

kadarla LW
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farkliliklare

1

anlalilamaz !
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Reklama sigmagyan
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titfen 01z drayin...

LWB Steinl & Co KG

Sonnenring 35. D-84032 Altdort / GERMANY

Phone : {++49) 871/308 - 0
Fax :(++49) 871/308 - 180

Tlrkiye Temsilcisi:
OM - Yo

oguricuoglu Miessesesi
Tenl Yalova Yolu No: 25 16200 / BURSA

Tel - (0-224) 251 21 45
¢ 1 (0-224) 255 96 91 - 251 21 49

S-mail: omeo@uu20 bim.uludag.edu.tr
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AYLIK YEMEKLI TOPLANTILARIMIZ
SPONSORLUK UYGULAMALARI iLE
DEVAM EDIiYOR

Sayin dernek dyesi arkadaslanm:;

Gectigimiz 4 ay icerisinde 6 yemekli toplanti ile rekor
kircik sayilir. Haziran ayi toplantimiz tatilciler diistiniile-
rek yapilmadi. Ariik ekimde gdriismek lzere.

18 Subat 1997 PIRELLI sponsorlugundaki toplantimiza
istek cok fazla olmasina ragmen 50 kisi misafir edilebildi,
Cok glizel didzenlenmis programla hem idari hem teknik
pek cok sey darendik.

15 Mart 1997 tarihinde gene Lamartin'de bulustuk ve
gene kathm fazlaych. Ganin konusmacisi Tofas'tan Sa-
yin NEZIHE AYOK un bunda pay coktu, Bize etizel soh-
bet seklindeki konusmasinda yan sanayicilere yardime
olabilmek igin tim Tofas calisanlarinin duygu ve istekle-
tini agikladn

Dernegimiz sporsorluk uygulamasi'm DSM Elasto-
mers firmasinin Bursa ve Istanbul'da diizenledigi seminer
ve yemekli toplantilar ile sirdiird(. lk seminer 1 Nisan'da
Bursa'da Kervansaray otelinde 70 kisinin katilimiyla ya-
pildi. EFDM kaugukla ilgili pek gizel bilgileri yabanc tek-
nisyenlerden aldik. Yemekte sohbet ve bilgi alis verisi
strdil, Baskanimiz Engin Bey Derneklesmenin psikolojik

«emelieri ile ilgili konustu. 3 Nisan'da seminer istanbul'da

AT
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Ceylan Intercontinental otelinde tekrarland.

3 Mayis'ta Bursa'da sponsorumuz Guvener firmasinin
yeni hazir hamur Gretim tesislerinin acilisin vaptik, istan-
bul'dan lzmit'ten hatta Ankara'dan gelen dostlarimiz ile
cok giizel bir agilis oldu. Aksam yemeginde hem katilim
hem program muhtesemdi. Konusmac bendeniz Metin
Tufekgioglu Banbury ve hazir hamur alimi ile ilgili konus-
tu. Banbury artik her kaucukcunun tamdifn bir makina
ama hemen herkes makinayi distan taniyor, acaba icinde
ne var oldugunu, nicin daha kisa zamanda karisim yapti-
gini konusmacimizdan dinledik,

Program Turk mizigi sanatgilannin icra ettig miizik
esliginde sazh sozld sohbetle siirdl. Eslenceli bir gecey-
di.

20 Mayista Bayer firmasinin sporsorludunda Prin-
cess Hotel'de bulustuk. Palymerler diinyasini rakamlarla
tarudik. Bayer'in kaucuk sektériindeki yerini hepimiz bili-
yoruz. Pek ¢ogumuza kaucuk kansim recetelerini Bayer
dgretti. Gndn konusmacisi Thyap'tan ZEYYAT ELMAN
Bey fuar dizenlemesi ile ilgili actklamalarda bulundu.

Ekim ayindan itibaren yemekli toplantilarimiza spon-
sor firmalarin destegi ile devam edecegiz. Katihmci arka-
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SENTETIK VE DOGAL KAUCUKLAR
VULKANIZE AJANLAR VE PEROKSITLER
AKSELERATORLER VE GECIKTIRICILER

COZUNMEZ KUKURT VE CINKO OKSIT
ANTIOZONAN VE ANTIOKSIDANLAR
FONKSIYONEL DOLGU MALZEMELERI

PROSES KOLAYLASTIRICILAR |

NEM ALICILAR

YUMUSATICILAR VE DIGER AJANLAR
SiYAH VE BEYAZ PIGMENTLER
KOKU GIDERICILER VE KOKU VERICILER

VE DIGER KIMYASALLAR ILE ILGILI
TEKNIK VE TICARI SERVIS ICIN

TEL: (0216) 461 37 27 Pbx.
FAX: (0216) 461 36 99
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daslarin dernege yaptiklan bagislar giderek yiikselmek-
te. Hedefimiz demnegin kendi mali olan bir merkeze ve
labaratuvara kavusmasicir. Teknisyen arkadaslarimizin
katilimlan bizleri cok sevindiriyor. Ancak katilimeilarin
cogunlugunu teskil edecekleri giinli sabirsizhkla beklivo-
ruz. Dernegi daha ileri gotirecek kadro onlardan cika-
cak. Patronlarin tesvikiyle bu kadronun daha da biy(iye-
cegine inanryorum,

Dernegimizin egitim faaliyetleri firmadan gelen talep
lizerine Istanbul disinda da yapilmaktadir. Gecmis senel-
erde Bursa icin baslatilan bu uygulama gecen haziran ay|
icinde Manisa'da vyapilan bir seminerle devam
ettirilmistir. E.C.A. grubunun istegi Gzerine firmanin

1
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E.C.A. grubuna Manisa ELGINKAN Tesisleri'nde verilen kauguk tanitici egitim semineri

ELGINKAM egitim tesislerinde bir giinlik kaucugu
tamiticl egitim, dermegimiz yonetim kurulu ve egitim
komisyonu dyesi Haldun Savran tarafindan verilmistir.

E.CA. adina VALFSEL Armatlr, VALF Sanayii, EL-
BA basingh dékiim, SEREL A S, ve UR-GE elemanlan bu
egitime katlmislardir. Kendilerine kaucuk konusundaki
bu egitime gosterdikleri ilgiden dolaw tesekkiir ederiz.

Metin Tifekcioglu

MAKASLA
CAPAK KESMEYE SON....

50 M/m’ye kadar lastik parcalarin
taslama metoduyla capaklari alinir,

DENIZ KAUCUK SANAYii

Imes Sanayi Sitesi 103 Sokak Mo: 41 Dudullu / Istanbul
Tel: {0216} 364 97 97 - Fax: (0216) 364 12 05

YAN - DO

KAUCUK ETIKETI
IMALAT-TANITIM-PAZARLAMA

[LABEL MAGIC)

DOYAN REKLAM
Bahriye Caddesi No: 102
80370 Kasimpasa - lstanbul

Tel : (0 212) 256 36 80
Fax : (0 212} 250 78 09
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By relemy  REKOR KAUGUK SANAYI ve TICARET A.S.
| % R & Dolayoba Sanayi Bolgesi PK. 1 81510 Pendik/ISTANBUL
——— KAUGCUK Tal: (0 216) 307 50 30 / 4 Hat Fax: (0 216) 307 50 34

- ; IO yelbekt lecriithe

URUN YELPAZEMIZ

= HER EBAD SIRT KAUCUGU = BANT KUSINGAMLAR

= KUSINGAM « R-35 ELEKTRIK IZOLASYON BANTI

= YANLIK HER TURLU OZEL KARISIM HAMURLARI

= SOLUSYONLUK HAMUR « RADYAL VE DIOGANAL LASTIK YAMALARI

= ERITILMi$S SOLUSYON (BAL) » TIRNAKTAN TIRNAGA LASTIK YENILEME

= TREDGAM » LASTIK KAPLAMA PRESI

= FiTIL KUSINGAM (EKSTRUDER ICiN) = PRESLER ICiN MATRISLER

= SOGUK KAPLAMA KUSINGAMI » SPOT DOLGU TABANCASI (MiNi EKSTRUDER)

3 e
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CUK '97 FUAR

) 3-7 ARALIK 1997 TARIHLERINDE
BEYLIKDUZU-TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZI'NDE DUZENLENiYOR

Plastik ve Kauguk ‘97 (7. Plastik ve Kaucuk Teknoloji-
siile Uriinleri) Fuan, 3-7 Aralik 1997 tarihleri arasinda Bey-
likddza-TUY AP Fuar ve Kongre Merkezi'nde diizenleni-
yor.

PAGEV Tark Plastik Sanayiciler Arastirma, Gelistir-
me ve Egitim Vakfi ile Kaucuk Derneginin TUYAP ile is-
birligi icinde hazirladiklar Plastik ve Kaucuk 97 Fu-
ari'nda; diinyada ve Turkiye'deki en son venililler ve
sektore bagimh malzemeler, kalip robotlar, hidrolik ve
pnématik ekipmanlar ile ambalaj makineleri, ambalaj
malzemeleri, plastik hammaddeleri kaucuk teknolojisi ve
trtnlerivle ilgili malzemeler sunulmaktadr.

Ulkemizin ve komsu tlkeler sanayicilerinin, plastik,
kauculs ve plastik ambalaj sanayine donik vatirimlan
icin uygun teknoloji, makine ve malzemeyi topluca tani-
ma, kayaslama ve segmelerine imkan veren bu fuar her yil
benzer tarihlerde tekrarlanacaktr.

Gegtigimiz yil 22 iilkeden toplam 373 firma ve temsil-
ciligin katldi@ Plastpak Fuari'ni, Italya, ingiltere, Cek
Cumbhuriyeti, Almanya, ABD. Rusya Federasyonu, Ro-
manya, Tayvan, Belcilia, Suudi Arabistan, Birlesik Arap
Emnirlikleri, Meksika, Fas, Libnan, Israil KKT.C, Make-
donya, Sudan, Bulgaristan, Yemen, fran ve Surive'den
toplam 21906 profesyonel zivaretci gezmistir.

Fuar alani icinde meveut konferans salonlannda kati-
limer firmalara 6zel toplanti hazirlama imkani saglan-
malktadir.

Stant miracaatlanmin, ivi bir ver aynlabilmesi icin
vakit gecirmeden TUYAPa yapilmasi gerekmektedir.
Fuar; kaucuk sektorine saglayacagl énemli canliligin
yarisira, gelirlerden alacag pay sayesinde dernegimize
anemli bir finansal katkl saglayacaktir. Bu amacla
Kauguk Dernegi ve Tlyap arasinda detayh bir ighirligi
protokolu imzalanrmustr,

SATILIK ERJEKSIYON PRES

REP - 1980 MODEL
TiPI
TABLO

: B-63-K
: 630 x 780
KAPASITE :1.700 kg

KAVSES kaucux sizoirmAzLik
ELEMANLARI SAN. ve TICARET
0-RING-HID-PNO. KECELER

BESEVLER KUCUK SANAY]| SITESI
29. BLOK NO: 40 - 41 - 42 BURSA,
TEL : (0 224) 441 53 65 » 360 69 93

SATILIK
KOMPLE HAMUR
HAZIRLAMA HATTI

» BANBURI, MECCANICHE
MODERNE, TIP BT-4, 45 Litre faydal
hacim, 160 KW-DC-motor

B Toz filtre tesisi, komple

® Banburi ve hamur makinesi
arasinda otomatik ¢alisan nakil hatti,
B Hamur makinesi 550x1500 mm

DEWIK®

DEWIKO GMBEH ALMANYA
Tel: 0 F181 - 839920
Fax: 07181 - 9395929

istanbul irtibat
Tel: (0 216) 377 53 21
Fax: (0 216) 366 06 61
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BRISA
TOPLAM KALITE YONETIMI

1950 yillarinda Japonya'da tiriin ka-
litesinin artonlmasina dénidk olarak
baslayan kalite olgusu giderek biitdn
faalivet alanlarina yayilmis ve bir bu-

Tunca DINGILLIOGLU
(Brisa Teknoloji Direktdri)

| -Siirec Iyilestirme

-Toplam Verimli Bakim

- Cevre Ydnetim Komitesi

diizenli clarak toplanan ve stratejik

tiin olarak alndignda biiyik bir etki- OZGECMIS planlama yapip, uygulamalan takip
ye sahip oldugu gortilmtistiir. Kalite- 1951 yilnda Sarikamis- eden dnemli gruplardan bazlandir,

den herkesin sorumlu oldugu bu sis-
temde sirketlerin biitiin fonksiyonlan
bu programi uyguladiginda ortaya
konulan prensipler ile sayisiz faydalar
saglanmistir.

1990 baslarinda Brisa'da da uygu-
lama karari alinan bu sistem igin tepe
yanetiminden tabana dogru isin felse-
fe ve uygulamasina doniik olarak yo-
gun egitim galismalan baslatilmistir.
Brisa'min sahip oldugu degetler uzeri-
ne kurulmaya baslanan bu yeni sis-
tem ile ilk glinden itibaren hemen her-
kesin sahip cikug ve severek benim-
sedigi bir calisma ortami ortaya gik-
mavya baslamustir,

Bu kadar cok benimsenen bu yo-

Kars'ta doddu. Ortadogu
Teknik Universitesi Fen
Edebivat Fakiltesi Kimya
Bdltmt'nden 1278'de Seref
talebesi olarak mezun oldu.
Askerlik hizmetinin
tamamianmasingdan sonra
katidign Brisa'nin ¢esitli grup
ve kademelerinde gdrev
yaptl, 1992 yilindan beri
Arastirma Gelistirme
grubunun basinda Teknoloyi
Direkfdrti olarak gdrev
yapmaktadir.

Brisa'yi misteri goziinde rakiplerin-
den farkli kilacak, rakiplerine Gstiinlik
saglayacalk;

-Musteri memnuniyet

-Calisamn tatmini

~Tasanm, tretim ve servis kalitesi
-Pazar payi

-Rekabetci maliyet

gibi baz kritik faktérlerin ortak caba-
larla gerceklesmesi bilinciyle, grup
odakli calismalar her zaman &n plan-
da tutulmaktadir. Bu nedenle iscileri-
mizin ver aldif iyilestirme cemberleri
ile mithendislerimizin biraraya geldigi
¢ozum gruplanmiz, Toplam Kalite y&-
netiminin & anahtan olan

netim sisteminin en can alicl noktasi
siiphesiz insana verilen deger ve onun sayginhigicir. Ken-
disini sirketinin vazgec#mez bir pargas géren calisan;

-Strekli iyilestirme

-Tam katilim

-Etkinlil

~Tedarikei ile is ortakhg

Cevreyesaygl

-Temizlik ve diizen

ile miisterinin tam memnuniyetini hedeflemekte ve
mikemmeli aramaktadir.

Hedeflerde birlesmek icin her yil yayimlanan sirket
slogani Brisamin ana ilkesi ve vizyonu ile biitiin caliganla-
ra duyurulmakta ve hazrlanacak fonksiyonel calisma
planlarinin en &nemli referans ortaya konulmaktadir.

Siiphesiz bireysel katkilar énemlidir ancak yogun re-
kabet ortaminda birlestirilmis glicler ile hedeflere daha
kolay varilmaktadir. Bu nedenle Brisa'da kurulmus olan

-Hedeflerle Yénetim

-Hammadde,Urin Konseyleri

-Malivet Planlama

-lyilestirme Komitesi

-Brisa-Sendika Ortak Komitesi

Kalite Guvenirlik
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~-Planla/uygula/kontrol et/énlem al

5N, K

-Standartlasma

-Dogru verilerle agklama

~Onemli noktalan kontrol et

letisim
maddelerini kullanarak sirketimize énemli katkilarda bu-
lunmaktadirlar. Yaraticilik, problem ¢cézme teknikleri, uy-
pulanabilirlik, yaygmnlastrma, kalite ve net ekonomik kat-
ki kriterleri gdzonine alinarak yapilan bu cahsmalarda
cesitli dallarda en basaril olanlar &ddllendirilir. Dogal
olarak her grup kendi hiverarsik yapilan icerisinde yillik
faalivetlerini kontrol ve takip ederken sirketin Toplam
Kalite Yonetim anlayisi cercevesinde 15 kadar sertifikalr
denetlevicisinin yardimu ile ic ve 6z denetlemeler yapilir.
Gériilen eksiklikler sorumluluklar belirlenerek hedef ta-
rihlerde bitiriimeye calisilr.

Toplam Kalite yonetimiyle Giretkenlikte % 40, Elektrik
kullaruminda % 1, Fuel-oil kullariminda % 40, toplam hur-
da da % 32, Malivetlerde % 25, Miisteri memnuniyetinde %
451ik ivilestirmeler saglayan Brisa'da artik hedef "IS M-
KEMMELLIGI"dir,

1996 vl Avrupa Kalite Birincisi Brisa bu zor slogani da
hayata gecirmek icin btiin fertleriyle beraber uyum ice-
risinde daha iyi giinler icin calismaktadir.
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DINAMIK

Pt T e ek ik

ETE TASARIMI

VE OPTiIiMIiZASYON (DRT-O)

(Gagen sayidan devam)

Gegen saymizda séz edifen doll divagramiann, Rerete Tosanmosing tekaik olgrok Zegert olan Regetelenn bubindui balpew toshi
Vimkar vergiinr gérmdstitt ORli diyagramn gegent biilgesinge bulunan (dm receleler; teknd olorak Tasanmcnn ittiacianng cevap vere-
bilirter; Gegent gok sapudaks regetelonn ginden, en ekonomik glanin segitmes Tasammaonin g asamadat isidi By gsarnada ol diva
granTia peni bir bayut getimmek ekonomik segime alonak verocekri

Ucli diyagramlar yolu ile, daha diisiik malivetli ¢azi-
me ulasmak, G¢tnel boyutun kullanimint gerekli kilar,
Ormek bir tcli divagramda Polimerin, Karbonun ve Ya-
gmn fiyatlarim A, B ve C noktalanndan dikey bir cizgiile 3.
boyuta yerlestirir isek, ¢l diyagram asagidaki sekli alir:

Engin SOKULLU

Ornek olarak Sekil 2deki bir {icli diyagramda gecerli
recetelerin bulundugu (P} bélgesini ele alalm. Bu bolge
"¢" gizgisi ile kopma, "d” ¢izeisi ile de sertlik sartindan do-
layr simirlanmig olsun. (P} bélgesi icindeki R noktasinin
maliyetini tespit eden My, noktasi, asgari maliyete ulas-

mak icin, meyil boyunca, R noktasi [c) veya (d) cizgisine
dayanana kadar ilerler.

"c” ve "d” gizgilerinin getirdigi simirlamacdan dolayi da-
ha disik kopma veya sertlik degeri kabul edilmedigi
igin, Mp'nin izdlsimi bu cizgilerin tesine gecemez
R'nin “c” veya "d" cizgisi izerindeki nihai pozisyonu en
disiik maliyetteki receteyi Rmin belirler.

Sekil 1

~ AA; uzunlugu polimerin, BB; uzunlugu karbonun,
CC, uzunlugu ise,yagin fiyatim belirler,

—AB(C, dizlemi ise, ABC diizlemine meyillidir ve her
bir noktast ABC G¢geninde kendi izdistimindeki bir
noktanin frecetenin) malivetini belirler.

— ABC licgenindeki her bir nokta teknik olarak rece-
telerin kompozisyonunu belifer.

Ornegin, R recetesinin maliveti Mg 'dir.

ABC, diizlemini asgari maliyetin tespiti icin kullarla-
bilir. Bu diizleme bir bilya birakirsak, meyil boyunca yu-
varlanir, yani daha disdk bir maliyete dogru gider. Dola-
yist ile malivet dizleminin meyili her recetenin kendisin-
den daha diisiik bir maliyetteki receteye dogru yonlen-

Sekil 2

Bovlece (Pl bolgesinin sinimndaki tek noktanin tespit
yolu ile en ekonomik recete bulunmus olur.

Burada dikkat edilecek husus, en ekonomik recete-
nin daima ilaili bolgenin sinrinda yer aldigidir. Bu husus
gayet mantikhdir, Clnkd malivet dizleminin meyili bo-
yunca disik malivetlere dogru hareket ederken ancak
bir simirlama gizgisinde durulur; eger bu sinirlama olmasa
idi, daha diistik maliyetiere dogru hareket devam ede-

mesi icin gerekli yoni belirler.

cekti. Dastk malivete dogru hareket ederken, durulan
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cizginin ekonomik anlami nedir?

Bu cizgi ile ilgili sart (drnegin kopma = 150 kg/cm’) bi-
zim daha da diisiik maliyetli bir receteye ulasmamiza
mani olmaktadir. Oyle ise, bu sart gevsetilir ise, yani ilgili
sirurlayici cizei biraz daha asag ¢ekilebilirse, daha diistk
maliyetli bir recete kullanmak mimkiin hale gelebilecek-
tir.

Sirrlayic gizginin bir birim gevsetilmesi ile maliyette
elde edilen diisiis miktar MAR[INAL avantaj belirler.

Grafik coziim ile, 3. boyutu da kullanarak, en fazla 3
faktér ile asgari malivetin tesbitinin midmkin olduunu
aérmiis bulunuyoruz. Ancak 3. boyut kullanildifinda gra-
fik cozim pratik de biiyik dlgide zorlagmaktadr.

Bu zorluk, 3. boyuttaki maliyet diizleminin Gzerindeki
esit maliyetli noktalan birlestiren ESIT MALIYET KON-
TURLARI'min tcli divagrarmn tzerine alinmasi ile bir ol-
clide asilabilir.

Bu yeni coziimii Sekil 3de asagida gorelim:
A
+—_ kauguk fiyat

karban fiyatina
esit maliyet cizgisi

Sekil 3- Maliyet dizlemindeki egit maliyet konturlannn Ueld
diyagrama izdlsimu

izdiistim yolu ile elde edilen esit maliyet cizgilerinin
ticlii diyagramin teknikbélgelerini teshit eden diger gi-
zimlerin iistiine konmasi ile, asgari maliyetteki regeteyi
secmek mimkindiir. Sekil 2 ile Sekil 3 st Gste konulur
ise Selil 4'teki dutum elde edilir.

Rmin

noktas

(P bblgesindeki
en dilslk maliyetl
recatedir,

sekil 4

Rmin noktasi (P) balgesinde gecerli recetelerin igin-
deki en diistik malivetli noktadir ve sertlik sart: {d) ¢izgisi
ile smirlanmistir. Sertlik sarti gevsetilir ise, maliyet daha
da diseceltir.

Buraya kadar grafik coziimleri analiz etmis bulunu-
yoruz. Ancak grafik cozlimler, parametre sayist Ogl ge-
cince artik mumkin olamamaktadir, Hatta O¢ parametre
ile bile grafik ¢ézimler oldukga ugrastmadir. Cok boyut-
lu da ise imkansizdir.

Glnimizde KOMPOTOR BAZLI NOMERIK YON-
TEMLER grafik coziimlerin éniine gegmistir. Komputer
teknikleri hem cok cabuktur, hem de ¢ok daha fazla sayl-
daki. hatta yiizlerce, parametre ile aymi anda optimizas-
yon yapilmasini olast kilmalktadir,

Kompiiter tekniklerinin en yaygin olam DOGRUSAL
PROGRAMLAMAdr. Eger cesitli faktérler arasindaki
iliski dogrusal (lineer) bir matematiksel fonksiyon ile ifa-
de edilirse, o takdirde optimizasyonun ctzimii “dogrusal
programlama’ teknigi ile ¢oziime kavusturulabilir.

Genis bolgelerde dogrusal olmayan iligkiler bile, dar
kapsaml bélgelerde dogrusal olarak yaklagik bir sekilde
ifade edilebilirler; rmegin pratikde bir kansimin formi-
lasyonunda hichir zaman 0 phr ile 300 phr gibi genis bir
araliltaki katk: oram ile ilgilenilmez Daha ziyade 30-30
nhr gibi dar bir aralik ile ilgilenilir ve zaten ¢bziim de ©
bélge de yatar, Boyle dar bir aralik da ise, karbon siyahi
gibi bir faktdrin nihai dzelliklere ve maliyete etkisi yakla-
sik olarak dogrusal bir fonksiyon ile ifade edilebilir:

Ornegin:
(kopmal = a (karbon) + b
kg/cm’ phr

a ve b parametrelen, ilgilenilen dar bolgede 2 veya 3
noktanin deneysel olaral teshiti ile grafik cizim ile belir-
lenehbilir,

Dogrusal programlama tekniginde, yukanda belirtil-
digi gibi il onee cesitli degiskenler ve parametreler dog-
rusal iliskiler seklinde belirlenir. Sonra, sartname veya is-
letrne ile ilgili olan “kisitlamalar” matematiksel olarak ya-
2.

Ornegin kopmanin 150 kg/m"den biiylk clmas iste-
niyorsa, yukandali fonksivon su sekle girer:

150 < a {karbon) + b

Hakiki optimizasyon modelleri cok sayida faktorin
ayri anda bir arada bulundugu fonksiyonlardir. Amag
kompleks bir modelde cok sayidaki faktérin optimum
degerlerini matematiksel clarak bulmaktadir.

Eir drmek verecek olursak, kopma degeri, karbonun
yani sira vag miktanndan da etkilenecegi igin yukandaki
kisitlama vag miktart da dikkate alinarak su sekile yazila-
bilir:
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150 = a (karbon) + by lyag) +q
kg/cm’ phr phr
Nihai tirlin ozelliklerini belirten kisitlamalardan baska

kisitlamalar da dikkate alinabilir. &megin bamburi kapa-
sitesindeki kisitlama su sekilde ifade edilebilir.

100 £ ay (karbon) + by lyagl+ o

lton) phr phr

Bir kisitlama, bamburi kapasitesinin karbon ve yag
dozaji ile degisken oldugunu ifade etmelktedir ve 100 ton
ile sinirlamalktadir,

Karar verme ve optimizasyon surecine tesir eden
tim faktorler bu sekilde matematiksel kisitlamalar ile ifa-
de edildikten ve bu kisitlamalardaki parametreler de-
neysel olarak tespit edildikten sonra, sira optimizasyo-
nun amacin ifade edecel "Objektif Fonksiyonun™ belir-
lenmesine gelir,

Genelde bu fonksiyon, ya MALIYET MINIMIZASYO-
NU veya kar maksimizasyonu olarak ifade edilir,

Sadece karbon ve yag fakt&rlerini iceren bir maliyet
minimizasyon fonksivonu su sekilde ifade edilebilir,

MIN! =P (karbon) + Py, {yag) + P,

phr phr

ﬂ_ns;p.u Dlizen Gomimiim Elle  Biom  Areglar Yer Pencese  Tadm
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Bu fonksiyondaki P, ve P, parametreleri karbon siya-
hi ve yagn fiyatlan ile ilgilidir. P. parametresini genelde
yazmaya dahi gerek yoktur. Clink{ bu parametre, opti-
mizasyon kararnda etkili olmayan tim diger degismez
maliyet unsurlaninin toplanidir,

Tum Kisitmalarn ve Objektif Fonksiyonun matema-
tiksel olarak ifade edilmesine, MODEL KURMA denir.
Burada MODEL'in anlarmi hakiki hayattaki girift teknik
ve ekonomik iliskinin matematiksel bir model ile temsil
edilmesi veya simille edilmesidir. Model kuruldulitan
sonra sira dogrusal prograrmin cozlmiine gelir,

Eskiden cok uzun siiren maniel algoritmalar veya
dzel komputer programlari ile ulasilabilen coziimlere, su
anda tim PClerde kullanilan Windows95MS EXCEL
programindaki "EXCELSOLVER parameters dialogue
box™ kullarularak basitce ulasmak olasi hale gelmistir.
Cozim igin 56z konusu “dialogue box"daki "SOLVE" iba-
resini fare ile tiklamak yeteridir.

Tirkge EXCEL programlaninda ise Araclar menii-
sunden “gozicl parametreleri” dialog kutusu vasitasiyla
islem yapmak gerekmektedir, Asagida coziict kullanimi-
nin ilk adiminin ekran gorintist printerden alinp gés-
terilmistir,
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Cozume ulasmanin bu denli kolaylagmasma ragmen,
anlamli bir cozim alabilmek icin iyi bir matematiksel
MODEL kurmalk ve bu modeldeki parametreleri deney-
sel olarak dogru tesbit etmek, optimizasyon ¢alismasinin
en zor ve deneyim isteyen kisrmudir,

Bir dogrusal programin yazilmasinin ve model kur-
manin detaylanna girmek yazimizin kapsami digidir. Bu
detaylarda kapsaml bir bicimde ilgilenen olkurlanmiza
vazimiz ekindeki referans kitaplarina gonderiniz,

Optimizasyonun ¢ézimii sonucy elde edilen bilgile-
rin, sadece cesitli faktdrlerin optimum seviyelerinin tesbi-
ti {ornegin karbon sivahi ve yagin optimum dozajil ile si-
nirl olmadi@im belirtmek isteriz. Dogrusal programin ¢o-
z{im{, optimum recete parametreleri yant sira, modeli-
mizdeki pek cok sakl iliskiyi ve faktérler ile parametre-
lerdeki degisikliklerin optimum sonug Gzerindeki etkisi-
nin degerlendirmesini {sensitivity analysis) verir,

Optimizasyon modelinin bize sundugu iki ok énemli
kavram da "SLACK" ve "GOLGE FIYATLARIDIR".

“Slack”, optimum goziime ulagildi@inda bir kisitlayic
dedere ne miktarda yaklagildigin bildirir. Ornegin, opti-
mumda, vani maliyetin minimum oldugu noktada, kop-
ma degeri asgari 150 clmasi gerekli iken, eger 160 ise, bu-

odlge fivat

TL&g.crmi®
3
a000
|
" 3000
r‘q
i
|
: | 1000
i r\_-.a_'. e e
|I I | hclpml'a
150 141 130 122 kgiom’
I
objektif forksiyon
tmaliyet)
1000 TL

250

200 |
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164 —
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rada slack 10'dur. Yani optimuma (minimum maliyete)
ulasmis olmamiza ragmen, kopma asgari degerin 10
kg/cm’ zerindedir. Slack'in sifir olmadig bu gibi smirla-
malara *baglayic olmayan” sinirlama denilir. Optimum
coziimde baglayic olmadii ortaya gkan sirlamalar
anlamh degildir: bunlar optimizasyon modelinin chsina g-
karilabilirler. Ornegimizde, kopma = 150 kg/em’ kisitla-
masinin goziime hichir tesiri olmayacaktir. Diger bir anla-
timla kopma asgari maliyete ulasmakta bir engel degil-
dir. Cink{ optimumda zaten kopma =160 kg/cm’ dir,

Buna mukabil, bir kisitlama ile ilgili slack sifir ise. bu o
kisitlamanin “baglayic’ oldugu anlamina gelir. Ornegi-
mizde eger kopma ile ilgili slack sifir olsa idi, o takdirde
optimumda fminimum maliyette) kopma 150 kg/cm’ ola-
caktir, Bu durum cok énemlidir. Cinki bu tip kisitlamalar
optimum coziimii derinden etkileyen &nemli kisitlama-
larclir. Bu kisitlamalardaki herhangi bir degisiklik opti-
mum cozimde de bazen degerleri alt (st eden degisik-
lillere vol acar.

Qvysa slack'n sifir olmadig) baglayia olmayan ksitla-
malarin degistirilmesi optimum coziimde hichir degisikli-
ge yol agmaz, ta ki degisiklik sonucu slack sifira erigene
kadar. Slack'in sifir oldugu durumlarda crtaya "gélge fi-
vat” kavram gkar. EXCEL Solver, slack degderleri, yani si-
ra her kisitlama icin gélge fiyatlan da verir.

Golge fivat, herhangi bir kisitlamanin bir birim gevse-
tildigi takdirde elde edilecek marjinal avantajdir. Ornegi-
mizde eder kopma ile ilgili kisitlamayi bir birim gevsetir
isel, drnegin 150'den 149'a dilsiirir isek, ve eger bu gev-
setme sonucu objeltif fonksiyonun degeri (maliyet), or-
negin 250.000.- TL'den 245.000- TL'ye diser ise, bunun
anlarm | kg ilave kopma degeri icin 5.000 TL maliyet arti-
sina maruz kalindigidir. Iste bu maliyet, kopmanmn gélge
fivatidir.

Golge fiyat ile belirlenen marjinal maliyet daima orta-
lama maliyetten farkhdir, Ornegin kopmanin her birimi-
nin ortalama maliveti 250.000/150 = 1660 TL/ kg iken, cp-

timumdaki cok daha yilksek 5.000.- TL/ke'dir. Gélge fi-
yvat, en ucdaki son kepma biriminin eldesi icin katlanilan
ve genelde ortalamanin cok Gstiinde olan MARJINAL
maliyeti gdsterir.

Kopma degerinden taviz vermeye devam edilir ise,
ne olur? Bir sure golge fivat sabit seyreder (5.000
TL/kg/cm’), sonra diiser ve nihayet sifirlarur. Sekil 6'da
arnek olarak golge fivatin degismesi gosterilmektedir.
Altnda da ayni kopma degerlerindeki objektif fonksiyo-
nun, yani malivetin eristigi yeni optimum degerleri goste-
ren grafik gizilidir.

Gardldiigl gibi golge fiyat 122 kg/em”den asagidaki
kopma degerlerinde sifirlanmaktadir. Bu su anlama gelir:
Sifir gélge fiyatta, slack artik sifir degildir. Bu demektir ki
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kepmanin 122 kg/cm®nin altina ¢ekilmesi, 6rmegin kop-
ma =110 kg /em’ olarak teshit edilmesi halinde, artik kop-
ma sarty, optimum malivetin degerini simirlayicl degildir:
Gélge fivat sifirdir, slack ise 122-10=12 kg /cm”dir. Baglay-
c1olmayan sinirlamanin artik dogrusal programda yer al-
masina gerek yoktur. Kopma optimum cozimin sinirla-
yicist olmaktan cilkrmistr,

Ancak bu defa devreye baska simrlamalar girecektir.
Ornegin sertlik Shore AZ70 istenivor ise, kopma gerek-
sinmesini [22'nin altina ne kadar distrirseniz disirin,
maliyet 164.000.- TL/ kg degerinin altina diismeyecektir,
clink 70 Shore A kisitlamasi baglayicichr (Slack sifir, g&l-
ge fivat sifirdan baydktir). Eger 70 Shore A degerinden
taviz verilir ise, tabii ki dasme bir baska kisitlamanin, &r-
negin asinmanin sinifna kadar devam edecektir,

Bu durumu daha énce de, ticla divagramlardaki do-
men genisleme kavramini islerken gormiistik, Sekil 2ye
ger doner isek, gecerli ragetelerin (P) bolgesinde bulun-
dugunu ve bu bélgenin (o) cizgisi ile 150 kg /'em’kopma (d)
cizgisi ile ise, 70 shore A sertlik simirlamalanna tabi oldu-
gunu hatirlayacagiz.

Grafik, cézim ile dogrusal programin kavramlarini
birlestirelim.

Bir an i¢in, R noktasinin dogrusal programin optimum
¢ézimii oldugunu hesapladigimizi distnelim. Gériilda-
gu gibi sertlik kisitlamasindan dolay ve bu kasitlamarnin
baglayicl olmasindan dolayi, asgari malivet "d” cizgisi ile
sirurhcir (baghdir),

Sertlik de@erinden taviz verildigi takdirde, “d” cizgisi
saga kayarak [P) bolgesinin genislemesini saglayacaktir.

Sirurlayicr olan *d” ¢izgisi saga kaydikca daha disilk
maliyetli receteler mimkun hale gelir ve optimum cozi-
mi2 lasgari maliyeti) temsil eden R noktast da "d” cizgisi-
nin Ostlinde bir anlamda "sarf" yaparak daha diisik “as-
gari malivetli” ¢oziimlere kadar ilerler. Ama nereve ka-
dar? Ta ki “d" cizgisi "¢’ ¢izgisinin sagina gecene kadar! is-
te o pozisyondan itibaren R noktasinin daha disiik “as-
gari malivetlere” dogru sérfil, Shore A 2 70 kisitlamasing
temsil eden "d" izgisi tarafindan degil, bu defa kopma =
150 kg /cm’ kasitlamasini ternsil eden “c” cizgisi ile engelle-
nir.

Goraldagi gibi gélge fivat ve slack kavramlan, gerek-
tiginde grafik analiz yontemleri ile kombine edilecek Re-
cete Tasanminda ve Optimizasyon da bize disiincemizi
yoneltmek icin dnemli analiz yenetekleri saglamaktadir,

Recete Tasanimast her baglayia simirlamanin golge
fiyatini mutlaka bilmelidir, Ornegin kopma degeri diisiik
bir recetenin kopma degerinin yiikseltiimesi icin katlana-
cak malivet farkinin analizi bu sayede mimkiin olabilir,

Dogrusal programlama teknigi dodrultusunda dii-
sincemiz yénlendigi takdirde, klasik malivet analizlerin-
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de kullanilan kavramlann Recete Tasanmindaki veter-
sizligide ortaya akmaktadir,

Ornegin sartname gelistirilicken, lastik Griintinin bi-
rim agirlik {daha iyisi birim hacim) maliveti Gizerinde degil,
sartnameye konulan her kisitlayic degerin (rmegin kop-
manin) birim maliveti Gzerinde durulmasi geregi acklikla
ortaya ctkmaktadir. Bu dahi yeterli olmamaktadir. Kisit-
layict degerin ortalama birim maliveti deil, optimum ¢i-
ziimdeki MARIINAL MALIYETI veva GOLGE EIYATININ,
Recete Tasarimi sirasinda dilstincemizi yvonlendirmesi
gerelkmektedir.

Bu husus ¢ok da mantiklidir, ¢linkii bir lastik parcanin
kiitlesinin genelde bir énemi yoktur. Kiltle genelde bir
ayak bagidir. Cok ince (az kitleli) bir parca, eger istenilen
isi yapiyor ise, kiitle maliyetinin artis: tabii ki gdze alinir.
Kitle maliveti asgari olmamakla beraber, kopma gibi
sartnamedeki gerekli ozelliklerin birim malivetlerinin, ye-
ni bir par¢a tasanm cercevesinde, asgarive ulastinldig
bir recete daima tercih edilmelidir.

Eger tasanmcl sadece kiitle maliyvetini disiirme ca-
basinda ise yanlis yoldadir, Asgarive distrilmesi gerek-
li olan maliyet, lastile Griindn nihai kullanmin ve imalat
yonteminini de gézeten parcanin nihai performans dzel-
liklerinin her birinin birim ve marjinal maliyetidir. Ornegin
| kg kopma direnci kaca malolmaktadir? llave 1 kg
kopma direnci elde edilmel istenirse bu malivete ne
rmiktar artis getirmektedir?

Bu anlayisla yapilan optimizasyon parca tasanimini
da netice olarak recete tasanmi ile birlestirmektedir.
Ornek olarak bir hortum veya ic lastigi ele alalim. Boyle
bir Urinde recete optimizasyonu kisith bir hedeftir, Nihai
azellikler esit kalmak sartiyla et kalnhi énceden belir-
lenmemis bir optimizasyonda, et kalinh&nin (kitlenin
azalmasi yolu ile, ve daha pahal kiitle maliyeti clan bir
rectee kullanisa bile, toplam parca maliyeti dilstiyor ise
tabii ki pahah recete optimomdur.

Kiitle belli bir &zelligin eldesi icin, sadece bir aractr.
Esas amag &zelliktir ve bir kere daha vurgulayarak belir-
tiyoruz, maliyet arac olan kiitle tizerinden degil, aksine
esas olan ozellik Gzerinden hesaplanmalidir.

Sorulacak sory "kilo maliyeti kaca? degil, “kopma bi-
rim maliyeti imarjinal) kaga®" gibi sorular olmahdir.

Gelecel: savida, Tasarimda Model kurmanin bazi de-
taylan tizerinde duracagiz,
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TURKIYE'NIN KAUCUK COZUMU

HIZLANDIRICILAR —
Vulkacit Merkapto (MBT), Vulkacit DM

Vulkacit C/Z, Vulkacit - D (DPG)

Vulkacit - Thiuram (TMTD), Vulkacit - LDA (ZDEC)
GECIKTIRICILER —_— _—
Vulkalent - G (CTP) P e
OZONA KARSI KORUYUCULAR
Vulkanox 4010 - NA (IPPD)
Vulkanox HS (TMQ)
Vulkanox KB (BHT)
Vulkanox MB

DOGAL KAUCUKLAR

RS5 -3

SMR - 20

SENTETIK KAUCUKLAR ——
SBR - 1502

SBR - 1712

CBR - 1203 / 1220
DIGERLERI
Stearik asit, cinko oksit,
kiikiirt, parafin, ozon wax

BUYUK OZER, attifr dev adimlarla Tiirk kaucuk sanavi ve
kimya endiistrisinde ¢Oziim gerektiren her alanda 26 yildir
basarivla hizmet vermektedir. Kimya sektoriiniin evrensel
ismi Bayer'in Tiirkiye saticisi BUYUK OZER, van kurulusu
Selka-Ka Kimya ile yiiksek teknoloji liriin ithalatryla da hizmet

SEL KAKiMYA |
\ _l smw ve TICARETAS.
aguni Lem@letmektﬁdir |

Sk S ik i e | DUPONT DOWN ELASTOMERS VE
UMAC TURKIYE DISTRIBUTORU

DUPONT

Klorlanmis Polyethylene TYRIN 6000

Kaucuk ve Yapistirscr Sektirleri icin Cloropren Cesitleri
OXIDENTAL |
Fenolik Recineler

HERCULES

Ba,ye r Tur k I'YF:' | Hydrocarbon Recineler

Yf’:tkill UMAC

SAt1C1S1 | EPDMKaucuk Cesitleri
SBR 1500 - 1502 Cesitleri

SBR 1712 Cesitleri
SBR 1203 Cegitleri ile
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[ ] ] [ 1 ] mm
BUYUKOZERA.S. . . . .
KIMYA VE KAUCUK SANAYI VE TICARET A.5. | I’IWE []NIZDIL i [Z.

Mimar Vedat Caddesi 36, Ozhan Kat:3-4-5 Sirkeci 34420 istanbul
Tel:(0.212)512 76 52-53 50 63 Fax:(0.212)512 25 26 Telex:30568 dzer tr.
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2550 mm'ye Kadar, biitiin tekstil
dokulu bantlarimiz TS 547, 2000
mm've kadar biitiin ¢elik dokulu
bantlarumiz TS 4464 uygunluk
belgelerine sahiptir.
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ETILEN PROPILEN KAU(;UKLAR

Etilen-propilen kaucuklar ticari olarak 1963 yilinda
liretilmeye baslanmus, 1985 yilinda biyik bir Gretim artisi
olmus ve kisa zamanda genel amach bir kauguk tirt ha-
line gelmistir. Bugiin Tirkiye'de kullanim miktari yaklagik
5000 ton,/yil civarindadir, Bu kauculdarnn énemini ve kul-
laramins arttiran fakearleri su gekilde siralayabiliriz,

Ist, 15tk ve ozona karsi mikemmel dayanim,
Kimyasallara clan dayanim.

Disiik sicakliklarda elastikiyetini koruyabilme
Dielektrik dzelliklerinin iyi olmast.

Yiksek dolgu ve yag alabilme kakiliyeti.

Doymus polimetilen zincirleri ihtiva ettiginden "M si-
mfi kaucuklarda gosterilirler. Bu ozellik bozulmayan bir
yapiya sahip oldugunu géstermektedir,

Kimyasal yape: Etilen propilen kauguklar iki farkl
kaucugu ifade etmektedir. EPM, etilen ve propilenin bir
katalizér etkisinde kopolimerizasyonu ile elde edilir. Po-
limer zincirinde cift bag bulunmadigmndan tamamen doy-
mus bir vapidadir. Bu yapi kaugugun ozona ve cksidas-
yona karst cok dayanikh olmasini saglar. Ancak difer po-
limerlerle kartsabilme imkani yoktur ve peroksit diginda
vulkanize edilemezler.

KOPQOLIMER EPM +

CHs CH,

| |
CHy =CHj + CH = CHE—:_I%CHE CHly - (CH—CHy),
ETREN PROFILEN

'$H

‘|'Gil:

Kopelimerizasyon sirasinda etilen ve propilene ticiin-
cii bir monomer olarak bir dien ilave edilirse doymarmis-
lik clusacak bu sekilde EPDM terpolimeri meydana gele-
cektir. Bu durum diger polimerlerle kansabilme ve pe-
roksit disinda kiikiirt ve kitkiirt verid sisternlerle de vul-
kanize edilebilme imkam sadlayacakur.

TERPOLIMER (EPDM)

|
CH, =CHy+CH =CHyt QH fcHz—CHa 77 7 (CH—CHy]

E-EH,
|-| H

ERE

Uclincii monomeri saglayan dien gruplan 3 tiptir,

Haldun SAVRAN
TEK-PAR Kaucuk

Bunlar konjiige olmayan ve polimer yan zincirine baglan-
mis cift baglardir.

L=
1.4 Hexadiens c-c HD

I
c-GC

Dicyclo Penladiene @j DCPC
=C=CH,
Ethylidens Norbomens ENB

POLIMER SECIMI

Kullanilacak EPDM seciminde kimyasal faktérler ve
vapisal faktorler dnemli rol oynar.

Molekdl agirha ve Mooney viskogzite,
Etilen-propilen oran

Terpolimerin cinsi ve miktan bu segimi belirleyen en
onemli faktérlerdir,

Molekiil agirlig: ve Mooney viskozite:

Molekil agirhi, molekdl agirhd dagihm, dallanma
derecesi, kristallenme gibi dzellikler polimerizasyon sart-
lari ile ilgili olup (reaktor sartlan, katalizér secimil polime-
nn ve vull-:amzatm yapisina ve ézelliklerine etki etmekte~
1= ||e belirlentr. Mooney viskozitesi molekiil agirhiig dagih-
minin bir olciist olup, dar molekdl agirhgina sahip ka-
ucuklar yiksek Mooney viskozitesi verirler. Yiksek Mo-
oney viskozitesine sahip kauculklar fazla miktarda dolgu
ve yag kabul ederler. 200-400 phr arasinda dolgu mad-
desi, 100-200 phr arasinda yag kullanilabilir. Yine yiiksek
Mooney viskozitesine sahip olanlar BANBURY lerde dii-
sitk Mooney viskozitesine sahip olanlar hamur makinala-
rinda kullanlir. Cok yitksek molekdl agirhzna sahip olan-
lar islenemez olduklanndan kendinden yagh olarak piya-
saya sirilmektedir. Son yillarda dar molekiil agirlgina
sahip bircok EPDM piyasaya sunulmustur. Bu trinlerle
genis sicaklik araliklannda yiksek vulkanizasyon verim-
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liligi ve digik kahc deformasyon elde edilmektedir.

Asafida molekil agirh@ dagiliminin vulkanizasyon
imalat ozelliklerine etkisi gosterilmektedir,

DARMDW  GENiS MDW

KARISTIRMA

Banbury Uygun Uygun degil

Actk Kanstirma Uygundedil  Uygun

RARISIM

Mooney viskozite Yitksek Didsik

Skore zamani (tsa) Kisa Uzun

KALICI DEFORMASYON

BCTOSAAT byi Kot

TOC 22 SAAT Iyi Kt
Etilen ve propilen orani

Kopomiler % 45-60 arasi etilen ihtiva etmektedir ve
tamamen amorf yapidadir. Bunun kauguk dirend cok
diglktdr. Etilen miktan % 70-80lere cktigi zaman poli-
mer uzun etilen zincirleri olusturur ve kristallenme artar,
Bu durum termoplastik ézelligin artmasina ve kimyasal
bir baglanma olmaksizin yiksek mekanik dzellikler olus-
masini saglar. Ayrica cig@ hamurun mulkavemeti artar
(green strength)

Karistrma, ekstruzyon ve kalenderleme islemleri ivi-
lesir. Bununla birlikte disiik sicakliklarda elastikivet dzel-
ligi bozulmaktadir. ¥ '

Asafdaki grafik etilen ve propilenin (Tg) camsi gecis
sicaklis ve (Tm) erime dereceleri Gzerine etkisini goster-
mektedir.

Is1 {57) T T Iz8 [Z)
Tm 110°C Tm 160°C
Oda sicakhigy---|- :
‘/_/_/_/,// Tg--l ﬂu"l:
Tg-B0°C
420 45455 100 % Propilen
100 %% Etilan ;

Termonomerin secimi: Termonomerin secimi

vulkanizasyon hiziile flgili oldugundan oldukca tnem ka-
zanmaktadir. DCP her 1000 C atomuna karsilik 3-6 cift
bag ihtiva etmektedir. Bu yiizden vulkanizasyon bz di-
gliktir. ENB hizh pisme ve capraz baglanma yogunlugu
vermektedir. Her 1000 C atomu icin 4-16 arasi cift bag bu-
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lundurur ve en ¢ok tercih edilen tiptir, 1.4 Hexadien ikisi-
nin arasinda yer almaktadir. Her 1000 C atomu igin 4-8 cift
bag bulundurur, ENB tipleri genellikle kikart vulkanizas-
yonu icin tavsiye edilirken DCPD tipleri peroksit vumka-
nizasyonu igin tavsiye edilir,

Polimer secimi igin parametre ve etkileri asagidaki
tabloda gosterilmektedir.

PARAMETRE AVANTA] TERCIH
Yitksek Mooney Viskomte  fyifizkae! Geellibler Banbury kanstirmasi
Viksekdolouveyad  Ekstruzyon, enjeksiyon
elabilme coelkd Maliyeth — ve klenderleme
Hizh pisme
Disiik kalir deformasyon
Disik Mooney Viskorite  Diisik sertlik Yumusak mamulerin
Kolay iglenabilme {iretimi, stinger imalat
Etilen,/propilenoran Termoplastik Ekstriszyon ishemleri
&gl Mekarik oaelikler Hortumn, kablo ve
(i hamur mukavemeti  porfil imalat
Yilksek dolgu ve ya
alzhilme kailye
Doymarsik Capraz baglarma yodunlugy
OCFD < ENB Ditsik kabc deformasyon
Diger polimerkerle kanstmlabilme

EPDM POLIMERLERIN KARAKTERISTIK OZELLIKLERI

Sp. Gr. (gr/em’) 086
Kopma Mukavemeti{MPa) 03-24
Sertlik (Shore A) 30 -90
Esneme ozelligi: : lyi
Yirtiima direnci: Orta - lyi
Asmnma direnci; Ly
Atfosmerik vaslanma: Cok Ivi
Oksidasyon dayanimu: Cok iyi
Ozon dayanime: Colt iy
Istya dayanim; Cok ivi
Dielektrik ozellikler: Cok iy
Diistik sicakliklara dayanim Cok iyi
(Etilen miktarina bagli olarak)

Baski altinda kalicr deformasyon:(70°C) 20-60
Sulu asitlere dayanim: Iyi
Suya dayanim: Cok iyi
Alifatik hidrokarbonlara dayarmm: Zayif
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SISTEMATIK EPM/EPDM KAUCUKLARI TABLOSU

YAG
Cins FIRMA 3MONOMER  ETILENORAM MOONEY VISKOZITE MAD TPl PHR YOGUNLUK
BUMNA AP 1 HULS E L 0400 11§ N 0.86
DUTRAL MONTEDISON
EFsyn 7306 COPOLYMER E M [1041125°C Fit] B .84
EP Total 6743 TOTAL E M (I0BI00°C 36 B P 30 .85
ESPRENE 400 SUMITCMO D i [04l00°C 5. B 087
KELTAN 512350 IR E M 041217 46 B P 50 085
NORDEL I660 DUPONT H M {io4121°C a0 N 085
POLYSAPEPDM 965 BAYER-POLYSAR E i {HOgIs0"C &5 N 0.86
ROYALENE 512 UNIROYAL E H (1041125°C il M 047
VISTALON 3866 EXXON E M (I041125°C 2. M 9 B 0&
KOPOLIMER

DUTRAL CO O MONTEDISON M (O4N00°C 43 B 0486
VISTALON 606 EXXON L (O425°C 5} YB .86
POLYSAREPM 306  BAYER-POLYSAR H (OSN00°C 35 M 047
KELTAN 740 DSM M (04N25°C 63 086
I 3. MONOMER EENS D:DCPD HHEXADIEN
bl ETILEN KONSANTRASYONU: L=<%5% DUSUK

M=%55-%62  ORTA

H=%63-%T70 YUKSEK

v YH=2%Tl COK YKSEK

3 YAG P = PARAFINIK 100 phr kaucuk

M = NAFTANIK
4 MOLEKUL AGIRLICE DAGILIMI: N=2-3DAR

® M=3-4ORTA
B=4-6GENIS
VB= > GCOK GENIS
Aromatik Hidrokarbonlara dayanim: Zayif Dolgu Maddeleri: EPDM kaucuklarda dolgu
Hayvansal ve bitkisel vaglara dayvanmm: iy maddeleri kullaniminin en onemli sebebi fiziksel zellik-

KARISIM OZELLIKLERI

Diger Polimerlerle Karistirilabilme: EPDM

kaucuklarin ozonza clan yiksek dayanmimi, doymamis
vapida NR, SBR, BR ile karstinlabilmesini saglamaktadir.
Bu oran 30 phr EPDM 70 phr NR. veya SBR olabilir, Yine
EPDM ile NBRin kangtinimasiile ozona ve yaga dayanik-
It mamuller Gretmelk mimbdnddr.

leri gelistirmek icindir. Karbon sivahi en cok kullanilan
dolgu maddesidir. Kuvvetlendirme derecesi ve islenebi-
lirlik bityiik dlciide karbon sivahi tipine, ozelligine ve ka-
risimdaki miktarna baghdir. Bu yizden islenebilirlik, kuv-
vetlendirme ve malivet dengeleri dikkate alinarak en uy-
gun karbon siyahi tipi secilmelidir. Yiksek mekanik 6zel-
liklerin istendigi durumlarda kuvvetlendirme derecesi
yiiksek karbon siyahlan kullanimalidir. Asmma, yirtilma
ve vilksek kopma mukavemeti degerleri icin ince taneli
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karbon siyvahlarn (HAF) tercih edilmelidir.

[isa karistirma zamanlan ve daha homojen bir dagili-
run istendigi durumlarda FEF, SRF, MT tipi karbon sivah-
lan kullaniimalidir. Hamur tiketiminin yogun oldugu
ekstruzyon iglemlerinde (hortum, profil) FEF karbon siya-
hi en iyi neticeyi verir. MT karbon siyahlari ile yumusak
istya dayanikl, distk kala deformasyon ézelligi olan
mamuller GUretmek mimkindir.

Dolgu maddeleri kullaniminin ikinei bir amac maliyet
disirmek icindir. Ciink{l dolgu maddeleri EPDM ka-
uguklara ylksek oranda katilabilir. Mineral dolgu mad-
deleri beyaz renkli malzemelerin tiretiminde kullanldii
gibi karbon siyahs ithtiva eden kansimlarda maliveti dii-
glirmek amaa iginde kullamlmaktadir, Mineral dolgu
maddeleri hem kuvvetlendirici hemde doldurma gorevi
vapabilmeltedir.

Ince taneli silikalar, coktarilmis aliminyum ve kalsi-
yum silikatlar kaugukta kuvvetlendirici islevi yaparken,
kaolenin kismen doldurucu kismen kuvvetlendirici etkisi
vardir. Kalsine edilmis kaloenler ve ince taneli kalsiyum
karbonatlar kangim ekonomisi, partikil dagilim, kolay
ekstruzyonve iyi bir pisme hizi vermesi bakimindan cok
kullamhrlar. Yumusak karakterde malzemelerin tireti-
minde &zellikle slnger formilasyonlannda kalsivum kar-
bonat kullanilir. Saflastinlmis kalsivum karbonatlar yirtil-
ma dayarumi saglarlar. Talk dolgu maddesi gaz gecir-
genligine karsi en iyi sonucu vermektedir,

Mineral dolgu maddeleri hizlandiniel absorbe etme
egilimindedirler. Bu yiizden vulkanizasyon gecikmesine
sebep olurlar, Bu durumu anlemek icin yiizey aktive edi-
ci dioller (Dietilen glikol} kullanmak gerekir,

Yumusaticilar

EPDM kauguklar yiksek dolgu ve yag alabilme 6zel-
liklerinden dolayr kullanlacak proses yaginn cinsi ve
miktari dnem tagir. Kullarylaack yagin lastigin sertliginin
ayarlanmasinda, akis dzelliklerinin gelistirilmesinde ve
maliyeti dilstirmede etkisi vardir, Parafinik yaglar en cok
kullanilan yag tipi olup ivi 1si direnci verirler, Naftanik
yaglarda daha iyi fiziksel dzellikler saglamir ve renkli Gre-
timlerde tercih edilir. Aromatik yaglar fiziksel ozellikleri
zayflattiklan ve renk bozduklari icin tercih edilmezler,

EPDM kauguklarda yag-karbon siyatu dengesi cok
ivi ayarlanmalidir, Aksi takdirde imalat sirasinda isten-
meyen durumlar meydana gelebilir. asagidaki grafik
EPDM kaugukta artan karbon sivahi ve yag oranlarna
gore nasil bir isleme balgeleri clustugunu gastermekte-
dir.
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Proses yvardima maddeleri:

EPDM kangimlarinda, homojen bir dagihm, alas ¢zel-
liklerinin gelistirilmesi, diizgiin bir yiizey géranimii, Glel-
sel kabiliyet, malin kaliptan kolay alinabilmesi gibi zel-
likler icin proses kolaylastina maddelere ihtivag vardir,
Bu maddeler yag asitleri, asidi esterleri, kalsiyum ve cin-
ko sabunlan vada bunlann kansimlandir. Ozellikle kesik-
siz Oretiminde ekstriizyon hizi ve verimi agisindan bu
maddelerin kullammu bityik faydalar saglamaktadir.

Antioksidant ve antiozonatlar:

EPDM kauguklann 1si,151k ve ozona kars: dayamimlar,
ayrica bir antioksidant ve antiozanat kullarumint gerek-
tirmez Bununla birlikte yiksek sida calisan mamullerin
dretimi ile ilgili yaslandirma sonras degerlerin orjinal hal
degerlerine yaklastirma calismalar devam etmektedir.
Mercapto benzimidazol, nikel dibutyl dithiocarbamate
vemetal oksitlerin birarada kullanildig sitemler bu konu-
da olumlu sonuglar vermelktedir,

Vulkanizasyon:

EPM kopolimeri yalniz peroksitle vulkanize edilebilir-
ken EPDM terpolimeri peroksit, kitkiirt, kikirt verici sis-
temlerle vulkanize edilebilir, Kullanilacak kitkirt ile hiz-
landinict miktarn ve cinsi polimerdeki dienin cinsi ve mik-
tarina gore degisebilmektedir. EN tiplerinde genellikle
0.3 - 20 phr aras kiikiirt veya kikirt verici kullanidabilir,
EPDM vulkanizasyonu icin genellikle tek hizlandiric ye-
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terli olmayip, capraz bag konsantrasyonunu (XL DEN-
SITY) arttirmak icin birden fazla hizlandirici kombinasyo-
nu gerekir. Bunu yaparken mamulun beyazlamamasina
dikkat etmek gerekir. Genelde 3 tip pigirme paketi mev-

ot L S e S A P P

Asagidaki kombinasyon EPDM vulkanizasyonu icin

arnek olarak verilebilir,

e A R e e b g A AU Snd s I A 2,

Kikirt 10 -15 phr
cuttur,
Kilktrt verici 0,0-05 phr
BAGLAYICITIP BAGLAYICIENERIL Thiazol hizlandiric 05-15 phr
¢ . | i e DTC-Slilfenamid 12-18 phr
RN, Sehr i ‘ :IEHIEMGI Thiuram hizlandiric 04 -08 phr
SN SN oI RN o DA
. calme Dithiccarbamate 03 -3.0phr
Kikort verici  ~=-C—rS---Comn 68 Kcal /mol
Peroksit e e OLEE 84 Kcal/mol
Asadida EPDM vulkanizasyonu ile ilgili ban pisirme regeteleri verilmektedir,
Standart sistem MBT 0.3 MBTD 0.2
TMTM 15 VEYA TMTD 0.8
KUKURT 15 ZDEC 08
KUKURT 15
Hizli pisirme sistemi MET 15
TMTD 0.8
DPTT 0.8
LZDEC 15
KUOKORT 15
Emniyetli sistem TMTM 08
CZ 0.8
KUKURT 1>
Disik kalici deformasyon TMTD 20
ve yilksek 151 direnci DTDM 15
LDMC 25
ZDBC 25
KUKURT 0>

MBT : 2Mercaptobenzothiazole

TMTM : Tetrametilthiuram monosilfir
TMTD : Tetrametilthiuram disalfiar

ZDEC : Zinc dietildithiocarbamate

DPTT : Dipentametilen thiuramtetrastlfir
DTDM : Dithio-bissmorpheline

ZDMC : Zinc dimetildithiocarbamate
ZDBC : Zinc dibutyldithiocarbamate

sunlardir.

I- Is1 yaslanmasi dzelliklerinin diizenlenmesi
2- 1s1 stabilesi

3- Disstik kalic deformasyon degerleri

4- Renk stabilesi

5~ Dusiik sicakhk performanst.

Omek: EDMA, TAC/S

Peroksit pismelerde capraz bag yogunlugunu arttiran bir coagent tavsiye edilir.

Peroksit ve kiikirt verici sistemler siya dayanikh mamullerin Gretiminde kullanilir, Peroksit pismel avantajlan
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Sentetik Kauguklar
|
TECHLEN SBR
(Emiiziyon Polimerize Stiren Butadien Kauguk)
TECHLEN §-SBR
(Seldsyon Polimerize Stiren Butadien Kauguk)
f
TECHLEMN BR
(Sokizyon Polimerize Butadien Kauguk)
8
TECHLEN NBR
(Emiliziyon Polimerize Alrikanitril Butadien Kauguk)
12
TECHLEN NBR Tez
({Emistziyan Pelimerize Akriloaitril Buadien Kauguk
Tozy)
L}
TECHLEN NER |
(Emikziyon Pofimerize Akrilonitril Butadien Lateks)
15
TECHLEN VP Lalex
(Emitziyon Polimerize Vinil Piridin Lateks)
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TUR TANIMLAMASI VE KALITE ACILARINDAN
KARBON SIYAHI TESTLERI

1. GIRIS

Karbon siyahina uygulanan testle-
rin, tlr tanimlamas! yapmas.. kalitesini
belirlemesi ve kaucukla kanstirihp vul-
kanize edildiginde, nasil davranacagin
kullaniciya ifade etmesi beklenmelkte-
dir. Bu hususlarn belirlenmesi icin ise
dért ana karbon sivahi 6zellisinden séz
edilebilir. Bunlar, ylizey alan, tanecik
blydkltgii, vap (structure) ve yizey
aktivitesidir. Bu ozellik degerlerine uy-
gun araliklar secerel ve amlan testleri
uygulayarak, karbon sivahimn tiranin
uygunlugundan ve kalitesinden emin
olmak mimkiin clabilmektedir,

Karbon siyvahinin tir ve kalite 6zel-
likleri, kalite standardlari ile belirlenmis
bulunmaktadir. Yukanda belirtilen dért
temel test icinde standart test metodla-
r1 gelistirilmistir. Bu makalede *Ameri-
kan Society for Testing Materials”,
IASTM) Standardlar esas alinaralk kar-
bon siyahina uygulanan temel testler-
den Gzetle séz edilecéktir. Ancak, yeri
geldiginde kiyaslama olanag vermesi
ve kaynak olusturmasi distncesiyle,
cesitli Glkelerin benzeri standardlan,
ayrnica, tablo-I'de toplu olarak verilmek-
tedir. e

Karbon sivahimin yiizey alammn en
ivi olcim yoéntemi ASTM'de de vyer
alan, tek nokta &lcimiine dayal azot
adsorpsiyon testidir, "Yapr® icin gerekli
dizeltmeler de yapilmak kaydiyla “tint"
testi karbon siyahinin tanecik biiytkli-
glitayiniicin en uygun test olarak kabul
edilebilir, Karbon sivahinn “yapi"st hak-
kinda dibutilftalat (DBP) adsorpsiyon

O.TUNC SAVASCI
TUBITAK -MAM. Kimya
Mihendisligi Bélimdi Baskani

Dog. Or: O, Tung Savase 1942°de fs-
tanbul'da dogdy. 1964 yilinda Ankara
Universitesi Fen Fakiitesi, Kimya Ba-
idming bifirdi, 1996'd2 A.5.0'de Co-
lombia Universitasinde Kimya Mg
hendisigi Baldminde BIC, 18828°de
Msze, derecelenn tamamiadi. 1984 -
linda Tl'de doktora galigmalanint iz-
mamiadr. 1885'ga Dogent oidy. 1870
yilinda calsmayva baslachge PETHIM
Pelrokimya Holding A.5'de cegithi ka-
damalerde, dzealikle Arastrma Merke-
zimn Kurulus ve faalivelierinda gorav
aldi. Bu arada Bodazigi Universite-
sInae dgreim gdreviis olarak danig-
man ve Daggamsman olarak calish.
1994 wibnda TUBITAK -Marmara Aras-
tirma Merkezi nde Kimya Mihendisligi
Bdidm bagkam olarak odrev vaomaya
basladi 1898'da aym Merkezin Mal-
Zamea va Wimya Teknolafiiar Arastrma
Enstitisy MUddr Yaroimeis: gdraving
gafirildl, Halan bl gdreving ve yan za-
mani oiarax UNIDC goraving devam
glmektadiv,

teler kullanilarak elde edilen Grindn,
gerime-uzama ozelliklerinin belirlen-
rmesi, karbon sivahinn yiizey aktivitesi-
nin kontrolu igin gerekli olmaltadir,

IL KARBON SIYAHININ YUZEY

- ALANININ TAYIN YONTEMLERI

ASTM'de karbon sivahinin yiizey alam,
"bir gram karbon siyahimn, kaucukla
kullanima elverigli, metre kare cinsin-
den toplam viizey alani” olarak tariflen-
mektedir, Yizey alani dlclimler] igin iig
adet standard test metodu bulunmak-
tadr.

-ASTM-D-I510, Karbon Sivahi lyot Ad-
sorbsivon Numarast: Bu metod, santri-
i) yéntemi ile karbon sivahinin ivot ad-
sorbsiyon numarasinin belirlenmesini
kapsamal:tadr.

-ASTM-D-3039, Azot Adsorpsivon'u
yantemiyle Karbon Siyahinin ylizey
alarmin tespiti, Metod A: Bu yéntemle
azot molekiliniin Gzerinde adsorpla-
nabilecegi toplam karbon sivahi yiizey
alani belirlenmeltedir.

-ASTM-D-3765, Karbon Sivahi CTAB
[Setil-trimetil aliminyum bromiir) yizey
alani: Bu metod, CTAB'n diflizlenerek
yizevde adsorblanmasina olanak ver-
mevecek kadar kiclk clan gézenek-
lerden kaynaklanan ylizey alani harig,
karbon sivahinin spesifik yOzey alani-
nin tavinine olanak vermektedir.

“Gelistirilmis” dive adlandinlan karbon
siyahi tirlerinin pivasaya gkmasina ka-
dar, iyol numaras! tayini testi ile azot
adsorpsiyon testi sonuglan arasinda iy

test] veya tercihen bosluk hacmi (void volumel tayini ile
de fikir sahibi clunabilir, Yizey aktivites, tayinlerinin di-
rekt metodlarla belifrenmesi mimkin clamamaktadir.
Bunun yerine indirekt baz yontemler uygulanmaktacdhr.
Yiizey aktivitesi, karbon siyahinin kullarildigi kaucuk ka-
nsimlarinin vulkanizasyon karakteristigini ve elde edilen
uriinun ozelliklerini etkilediginden; stiren butadien ka-
ucusu (SBR) veya tabii kaucuk (NR) ieren standard rece-

bir korelasyon bulunmalta idi. Bugiin ise tayin edilen
iyot numarasi, Karbon sivahi tiirlerinin timil icin, yiizey
alanimin iyi bir géstergesi clamamaktadir. Bu durumun
nedeni ise “gelistiriimis” karbon siyahi tGrlerinin yGzeyin-
de jyotla reaksiyvona girebilen baz kimyasal maddelerin
bulunmasidir. Son yillarda yapilan calismalarla CTAB ve
azot adsorpsiyvon testlerinden elde edilen sonuclar ara-
sinda, tim karbon siyah tirlerini kapsayan, ivi bir kore-
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25 Lt."den 110 Lt. ye kadar 6 ayr modelde

Su sogutma sistemli

Alt kapak strgali ve hidrolik

Ust piston ve kapak pnomatik

otomatik yaglamali

' Yerinde Ucretsiz montaj
Yedek parca ve servis garantisiyle

BAMBURY imalati

Istenilen 6lcu ve 6zelliklerde, soguk ,,',E]' ;. o

=¥

veya sicak sistemde cebri beslemeli

EXTRUDER imalat

Gres ile yaglama gerektiren her tarld
makinalariniz icin 8 ila 24 gikisli, her 5

saniyede bir max. 350 bar basingh otomatik B

GRES POMPASI imalati.

Ayrica firmamizda her tiirli Bambury, Extruder, Kalender ve hamur makinasi bakim

ve onarim igleri yapiimaktadir.

Detayli bilgi ve katalog gonderebilmemiz icin lGtfen bizi arayiniz.

NiE MET-GUR

MAKINA

SAN. Tic. LTD. STI.

lzmir Yolu Uzeri No: 187 Besevler BURSA - TURKIYE
Tel: (0 224) 451 03 90 - 451 08 32 - 451 07 67 = Fax: (0 224) 451 0413




lasyon bulundugu ortaya konulmustur. Ancak CTAB ile
vapilan tayinlerde, titrasyon son noktasmin belirlenme-
sinde tam bir agkhk bulunmadifindan, elde edilen so-
nuclarin tekrarlanabilirligi de istenilen dizeyde olma-
maktadir. Azot adsorpsiyonu ile yapilan tayinlerde, elde
edilebilecek sonuclar etkileyecek, yukarida belirtilen hu-
suslar bulunmadigmdan; bu yéntem, karbon siyahiin
yiizey alaninin belirlenmesinde en uygun yontem olarak
kabul edilebilmektedir.

I KARBON SIYAHININ TANE BUYUKLUGUNUN
TAYIN YONTEMLERI

Karbon siyahinin tane bayaklGga ile ilgili olarak bazi
celiskiler bulunmaktadir. Endiistride ¢alisanlar, karbon
siyahimin tane blydklagind karbon siyahinin “yapi’sina
neden olan icerdigi agregatlar cergevesinde belirlemek
egilimindedir. Baskalan ise, tane biyikldgind, agregat-
lari clusturan tanecikler diizeyinde tariflemeyi tercih et-
mektedir, Son yillarda ASTM, karbon siyahinda “yapi'ya
neden olan agregatlann blyikliginin belirlenmesini
amaclayan standard bir test metodunu gelistirmistir.
Elektron mikroskobu bulunan pek cok laboratuvarda
olgme clanag bulunmakla birlikte, daha temel birimlerin,
vani agregatlar olusturan taneciklerin, biytklagiinin &l-
clilebilmesi icin heniz standart bir yontem gelistirileme-
mis bulunuyor. Buna karsilik, karbon siyahi tanecigi,
ASTM tarafindan “En kick karbon siyahi Gnitesi” olarak
tariflenmis gozikmektedir,

Tanecik bliylikligE kavramindaki bu geligkilere rag-
men, karbon sivahi ile ilgili &nemli parametrelerden biri-
dir.

ASTM-D-3265, “Tint" kuvveti testi, tanecik blyakli-
#linlin tammmlanmasinda ve tiirerin belirlenmesinde kul-
lanilabilecek en iyi test olarak kabul edilebilir. Bu yéntem
de karbon siyahi ¢inko oksit ve epokside sova yag ile
kanistirilarak gri bir hamur (pastal elde edilir. Daha sonra
bu hamur, bir fotoelektrik reflektansometre ile, reflek-
tans dlciimlerine olanak verecek bir yiizey varatacak se-
kilde yapilir, Olciilen reflektans, referans olarak kullanil-
mak Ozere kabul edilmis bir referans karben siyahi (In-
dustry tint Reference Black (ITRB) kullanlarak yapilan
referans test sonuclaryla kiyaslanr. Olcimii yapilan &r-
negin “tint" kuvveti, standard karbon siyahi (ITRB) kulla-
nilarak yapilan reflektans élclim degerinin, drnek kullani-
larak elde edilen reflektans degerine bélinip 100'le ¢ar-
pilmasiyla elde edilmektedir. Karbon sivahinin tanecik
bily(ikliginin tahmin edilmesi icin ise, “tin” ve “yapi” de-
gerlerine dayal ampirik bir formiilden yararlamlabilmek-
tedir.
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V. KARBON SIYAHININ “YAPI'SININ TAYIN YONTEM-
LERI

Karbon sivahinin “yapi'si da tanecik biliyikliginde
oldugu gibi bazi belirsizlikler ve celiskiler icermektedir.
“Yap!” aniteleri, karbon siyahunin énemli dzelliklerinden
biridir. ASTM, “yapi™y1, karbon siyahi tanedklerinin di-
zensizligl ve agregatlarin sekillerinin kiresellikten sap-
masi olarak tariflemektedir. "Yapi® ise karbon siyahi ta-
neciklerinin arasindaki bogluklann él¢lilmesivle tayin
edilmektedir. Bu amacla iki ASTM test metodu bulun-
maktadir. Bunlar:

-ASTM-D-2414, Dibutil ftalat (DBP) absorpsiyon nu-
marasi, Ve

~-ASTM-D-3493 Silastinlmis numunenin DBP absorb-
Siyon numarasi,

Her iki metodda da karbon sivahi tanecikleri arasmn-
daki bosluk DBP ile doldurulmaktadir. Ancak her ikisin-
de de elde edilen sonuglar, karbon siyahinin “peletlenme
gecmisi” (pelleting history) ile etkilenmektedir.

Ayrica ASTM-D-2414 uygulamalarinda, testi vapilan
karbon sivahu iri tanecikli ise ve yvilksek “yapt” gosteriyor-
sa, hatali sonuclar elde edilebilmekte veya testte bir “son
nokta” belirlenemivebilmektedir.

ASTM-D-3493 uygulanirken, sikistiriimig karbon siva-
ki érneklerinin hazirlanmasi icin ilave bir emek harcan-
maktadir. Buna karsilik, bu testin sonuclarmn, karbon si-
vaturun kaucgugu “glclendirme’siyle ve kaucugun islen-
mesivle korelasyonu ASTM-D-2414'lin sonuclarindan da-
ha iyi degildir. Bu nedenle ASTM-D-2414 bu konuda tav-
siye edilebilecek en uygun test olarak goziikmektedir.

“Yapi® dl¢iminde uygulanmaya baslanan yeni bir
teknik bulunmaktadr. Bu teknikte, ASTM tammlarina
uygu bir Monsanto kapiler reometre kullamlarak tane-
cikler arasi bosluklar élglilmekte ve boylece "yapi” tayin
edilmektedir. Bu teknikte iri taneli yiksek “vapi"daki kar-
bon siyahi tirlerinde son noktanin belirlenememesi
problemi bulunmadi@ gibi, sonuclar karbon siyahinin pe-
letleme gecmisinden etkilenmekte ve karbon siyvahinm
kaugugu “giiglendirmesi” ile iyi bir korelasyon vermekte-
dir.

V KARBON SIYAHININ YOZEY AKTIVITESININ TAYIN
YONTEMLERI

Dérdincli énemli karbon siyahi ozelligi olan yiizey
aktivitesinin kantitatif olarak tarumlanabilmesi heniiz
miimkiin olamarrustir. lleri stirilen teorilere gére, karbon
sivahinin ylzeyindeki fonksiyonlu gruplar ne kadar ¢ok-
sa karbon sivahinin vulkazinasyon islemine etkileri o ka-




dar fazla olmaktadir. Ayrica, karbon sivahmin yizeyinde-
ki forksivonlu gruplarin miktan artikca, vulkanizasyon is-
leminin yavasladigi da bilinmektedir.

Aktiviteye ilave olarak, karbon sivahinin ylzeyinin
durumundan da soz etmek gerekmektedir, Ozellikle, yii-
zey alani ve yuzeydeki oksijen iceren fonksiyvonlu grupla-
ni diisiik olan karbon siyahi tiirlerinde bu husus énem ka-
zanmaktadir.

Karboen sivahimn gerek yiizey aktivitesinin, gerekse
yiizeyinin durumunun belirlenmesi amaayla, ASTM'de
belirtilen SBR veya NR'a dayal standard receteler kulla-
nilarak hazirlanan érnekler Gzerinde gerilme-uzama tes-
tinin yapilmasi gerekmektedir. Bu testin sonuglan, yuka-
nda belirtilmis olan fiziksel ve kimyasal testlerin sonugla-
rinin dogrulanmas: acisindan da yararh olmaktadir. Geril-
me-uzama testleriyle belirlenen modilis degeri karbon
siyahinin ylzey aktivitesi ve yuzey durumu hakkmnda bil-
gi verebilmektedir.

VI KARBON SIYAHINA UYCULANABILECEK
YARDIMCI TESTLER

Karbon siyahinin tirtintn ve kalitesinin belirlenmesi
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amaciyla dart ana ozelligin uygun standard testlerle be-
lirlenmesi gerektigi daha Onceki bolumlerde belirtilmisti.
Bu dzellikler igin elde edilen test sonuclanmin dogrulan-
masi icin, karbon sivahi-kaucuk kansimlanmn baz ozel-
liklerinin belilenmesi gerekmelktedir. Bu amacgla karbon
stvahinim kaucukla kansim halinde test edildigi bir seri
yardimci testten soz edilebilir,

Tek nokta azot adsorpsiyonu ile tayin edilen yizey
alan daha ileri giden, kauculdla testleri gerektirmeyecek
kadar hassas ve tekrarlanabilir uygun sonuclar vermel-
tedir.

“Tint” testi sonucunda elde edilen tane buyklign so-
nuglary, iki ayn testle dogrulanabiliv. Bunlar, kopma daya-
nimi degeri icin gerilme-uzama testi ve tanecik bilytikli-
giinden énemli dlglde etkilenen "rebaund” ozelligi icin
“rebaund” testleridir.

DBP ile ve bosluk hacmi élciimleriyle belirlenen "ya-
pr’nin karbon sivahi-kaucuk karisimlarinin isleme ozellik-
lerine ve “gl¢"line etkisi bulunmaktadir. Bu nedenle DBP
sonuclarmin dogrulanmas icin *Die swell”, Mooney viz-
kozitesi ve “scorch” testleri yeterli olabilecelctir.

Daha énce de belirtildigi gibi, gerilme-uzama testle-

TABLO-1 KARBON SIY AHININ TUR VE KALITE BELIRLEME TESTLERI

TESTIN ADI
- Kaucuk trinlerde kullanilan Karbon siyvah
tirlerinin siniflandinlmas:

STANDARD TEST NOTLARI

ASTM D 1765 (ASTM D 5611, (JIS-K 5107),
50 1867, TS. 2085

- Karbon sivahinda ivod absorpsivon
Mumarasinin tayini

ASTMDI5I0, JIS-K 622], TS. 4942,
T5. 2085, DIN-55832, NF-T 45-111 150, 1304

- Azot Absorpsiyonu yontemiyle Karbon ASTM D 3037
siyahinin yiizey alanimn tayini

- Setil trimetilamonyum bromir (CTABI ile ASTM [ 3765
Karbon siyahinn ylizey alamnmn tayini

- Elektron mikroskdbu, gorintii analizi yontemi ASTM D 3849
ile Karbon siyahindaki primer agregatlarn

boyutlarinin tayini

- Karbon sivahmin “Tint” kuvveti testi ASTMD 3265

- Karbon siyahu dibutil ftalat (DBP) absorpsiyon
numarasi tayini

ASTM D 2414, NF-T 45-121 INF-T 45-122),
JIS-K 6221, 150 1867, TS, 2085

= Sikustinlmis (compressed) karbon sivah
numunelerinin dibutil ftalat (DBP)
absorpsiyon numaras tayini

ASTM D 3493

- Kaucguklarm gerilme uzama testleri

ASTM D 412-68, BS 903 PART AZ NF-T 46-003,
JIS-K 6301, ISO R 37, TS, 2085, T5. 1967

- Kaucuklarmn rebaund testleri

ASTMD 2632, ASTM D 1054, ISO-R 1767,
BS 903, Part A8, TS. 2085

- Vulkanize edilmemis kaucuk formulasyonlarmin -
ektriizyon ozellikleri

ASTMD 2230-83

- Kaucuklarda Mooney vizkozitesi testi

ASTM D 1646, TS, 2009, DIN 53524
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rinden elde edilen modil degerleri, pek de kantitatif ta-
nimlanamayan yuzey aktiflifi ozelliginin izlenmesinde
veterli olabilmektedir. Bu nedenle, dogrulayia nitelikte,
vardimei bir teste gerek duyulmamaktadir,

Simdiye kadar sz edilen testler, karbon sivahinin
tirti ve kalitesinin belirlenmesiyle ilgili testlerdir. Ancak,
konumuz disinda kalmakla birlikte, bu asamada, karbon
sivahi peletleri ve safligi ile ilgili olarak uygulanan baz
testlerden sdz etmekte yarar gbrmekteyiz. Kullanimas:
planlanan dretim receteleri ve karbon siyahinin fabrika
islemleri icin gerekli bilgileri Greten bu testlerin belli bas-
llar, toluenle renk acilmast, kal, pelet blytkliak dagilim,
ince toz tanecilleri miktan, pelet sertligi, 35 ve 325 mesh
elek iistiinde kalan miktar gibi bilgilerin elde edilmesi de
yararh olmalctadir,

VI SONUC

Karbon siyahmna va dog&rudan va dodrudan dogruya
veva kaucukla kansimlarnim kapsayan standard recete-
lerden elde edilmis olan trinlere uygulanan pekcok
standard test bulunmalctadir, Bu testler arasinda yver alan
dort ternel testle karbon sivahinin tird ve kalitesi en di-

siik malivetle ve en kolay bir bicimde belirlenebilmekte-
dir.
Bu testler:
-ASTM, azot adsorpsiyon testi ile ylizey alam tayini
-ASTM, "tint” testi ile tanecik bayukliga tayini
-DBP adsorpsiyonu ile “yapi” tayini ve
~-ASTM standard recetesi tzerinden hazirlanacak
karbon sivahi iceren kaucuk ornekleriyle belirleen "me-

diliis” degeri ile yluzey aktivitesi ve durumunun belirlen-
digi gerilme-uzama testidir.
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I. Annual Book of ASTM Standards, Section 09.01 and
09.02, Amerikan Society for Testing Materials, (1987)
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3. Daniell, A.E., Elastomerics August 1981, p.30 (1981)
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5. Patel AC, Elastomerics, Septernber 1978 p. 69 (1978)

SATILIK MAKINELER

» 5adet LASTIK HAMUR MAKINESI 665 x 2100 mm

» 4 adet LASTIK HAMUR MAKINESI 550 x 1500 mm

® | adet BODINOZ SOGUK BESLEME 260 x 10 D

®» | adet FILTRELI BODINOZ 2150 x 6 D

» | adet 3 VALSLI KALANDER 2450 x 1200 mm

®» | adet 3 VALSLI KALANDER 2350 x 800 mm

DEWIK®
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istanbul irtibat
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ﬁCYlLDlZ OTO KAUCUK VE SUNGER A,
ISO 9002 BELGESINI ALDI.

TEBRIK EDERIiZ.

Uretiminin % 96'svm agwhikh olarak
atomotiv sektori olmak vizere bevaz egya,
ingaat ve savunma sektdriine lastikten
mamaul hortum, cam ve kapt lastigi
profilleri, diiz profilley, teknik ve
antivibrasyon ozellikli/veya degil, kalip
parcalart tiretmektedir, Uretimin kalan

Y 4Tk Rismunt poliviretandan mamiil
Jfrarcalar olusturur.

1963 yilinda Bursa’da kiiciik bir atdlye
olarak Kamil GURSEL ve Ismet KOKENLI
tarafindan kurulmus olan UCYILDIZ A.S.
bugiin Demirtay Organize Sanayi
Bdlgesi'nde 40.000 m’ acik alam, 18.000
m” Rapalt alant ve 340 calisan personeli
tle Tvirkiye'nin en briytk entegre
kuriluglarmdan bivisidir,

Toplam cironun % 75°ini i¢ piyasa

Y 25°Tni ise ihracatl olugturmakiadr,
WOCO GmbH. (Almanya) ve SAIAG S.p.A
(Italya) ile Know-How anlagmalart vardir.
Bu yiizden guiclti bir teknik destege
sahiptir.

Firmanuzda miigteri memnuniyeti siirekli

gozdntinde bulundurularak kaliteli ve
zamaninda viretim yapilmast prensip
edinilmigtir.

Yaklasik 2 yildir devam eden ¢caligmalar
sonucunda ise DOS (Almanya/EQNET )
tarafindan Ocalk/97 de ISO 9002 Kaliteli
Sistem Belgesi'ni almaya layik
garvilmuigtuir.

Firma Genel Muidririi Sayin Kemal
GURSEL bu konudaki gdriislerini soyle dile
getirmektedir;

"Gelisen dinya kosullarina ayak
uydurabilmel, yurtici ve yurtdisi
Ppazarlarda yer alabilmek gayesiyle
isletmenin makina parkm, Ralite
sistemlerini ve yonetim kadrolarini giintin
rRosullarina gore hazwlamak, kaliteli
tirtinleri en wygun fiyatiaria ve
zamaminda teslim etmek kalite
politikamizi olugturur. Yakin gelecekte
[Jirmanuzin Kalite Sistemleri Ronusundaki
hedefi 150 9001 ve Q5 9000 ile Toplam
Kalite felsefesinin diinya standartiarinda
istenilen diizeye getirilmesidir.”

BANBURI ILE RENKLI FASON KAUCUK HAMURU YAPILIR

- Istenilen kalinlikta kalenderleme islemleri

« PID Kontrollt preslerde sekillendirme ve
vulkanizasyon islemleri

@ Uriin laboratuarinda test islemleri yapilir

23 yildir sektoriinde énci ve RENKLI KAUCUK HAMURU konusunda
uzman olan sirketimiz artan tretim kapasitesini degerlendirmek istiyor

DELSA & DUKAP
TEL : {0 216) 418 35 01/ Pbx
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LERI BELLi OLDU

SEKTOR RAPORU

EKONOMIK DOSYA | H.S. :

Tirkiye Kaucuk Sanayi lastik tekerlek ve lastik esya
tireten iki bolimden olusmaktadir. Tekerlek lastigi ulas-
tirma sektoriinidn karayolu tasimacih@ béliimiine hiz-
met vererek Turk Sanayinin onde gelen faaliyet alanla-
rindan biri durumundadir,

Bu dalda Goodyear, Tiirk Pirelli, Brisa ve Petlas ol-
malc {izere dért biiyak firma faaliyet gostermektedir, Bu
dort firma vilda 12.000.000 adet tekerlek lastigi Gretmek-
te olup, bu iiretimin yarisi i¢ pazarda deger kazamrken
diger yansi ihrac edilmektedir. Kauguk sektord ile ilgili
bilgiler yukanda belirtildigi gibi genellikle lastik sektéri-
ne ait olup, lastik esya sektarine ait bilgiler ne yazik ki
cok saglkh telaffuz edilememektedir. Dernegimizden
zarman zaman lastik esya sektoril ile ilgili bilgiler istendi-
&i halde bu konuda net cevap verememenin sikintisimni
vasamaktayiz

Lastik esya sektorl ayakkaby, dkge-taban, konveyor
band. hortum, lateks mamuller, kablo, eldiven, siinger V-
kayis, pas pas, kap cam profilleri, merdane kaplama,
deniz malzemeleri, yag keceleri ile ¢cogu ctomotiv ve be-
vaz esyada kullamilan teknik malzemelerin olusturdugu
cok canh bir sektér durumundadir. Birgok Griin Avrupa
ve diinya pazarna ihrat edilmektedir. Aramizda en ge-
lismis teknolojileri kullanarak teknik elastomer parcalar
lireten kuruluslar bulunmakta, birgek firma da yeni te-
sisler kurarak kapasitelerini arttirmakta ve sektariin ge-
lismesine katkida bulunmaktadirlar.

Sektor olarak ne kadar firmamin faalivette bulundu-
gu villardir doZru tamimlanamamaktacir. 1000 -1500 adet
civarinda tahmin edilen bu kuruluslardan 400 - 500 ka-
dari Bursa bélgesinde faaliyet gostermektedir. Bu kuru-
luslarn biyiik cogunlugu ayda, bir tonun altinda (retim
yapmakta olup dernege ve odalara kayitlan bulunma-
maktadir. Dernek olarak sektord daha iyi tamitabilmek
amaci ile bir kapasite formu hazirladik. Cogu Dernegimi-
ze iiye clan ve sektoriin lokomotifi durumunda olan
vaklasik 300 firmadan alinacak bilgiler bu calisma igin
veterli olacak ve bizlere isik tutacaktir,

Bu calismaya katilarak bizlere formlan geri gdnde-

ren 60 firmadan durum raporlarin alrrus bulunmaktayiz.,
Bu varmava calstgiriz hedefin % 20'sini clusturmakta-
dir.

Toplanan hilgiler dogrultusunda hazirlanan deger-
lendirme raporunu asafida sunmaktayiz.

Anketimize katilan firmalann illere gére dagilimi su
sekildedir,

iller Firma Sayisi
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60 firmanin tretim konulan su sekildedir.
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ONEMLI DUYURU
Heniiz cevap vermemis olan tiim firma iiyelerimizi kapasite
anketimize cevap vermeye davet ederiz.
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istihdam Durumu:
Katilan firmalarda toplam 4757 kisi calismaktadir,

ol samishissssiliuimaaa iy 3731
Diger{MEmMU it 436
LS 1115315 | 379
Nabendis. o s 21

Teknolojideki gelismeler ve toplam kalite sistemlerini
olusturma cabalan teknisyen ve mihendis sayisini sek-
torde % 12lik bir paya cikarmustir.

Yukarwdaki verilerden, lastik esya sektoriinde 25.000-
30,000 arasinda personelin istihdam edildigi sonucu or-
taya cikmaktadir,

KAUCUK TUKETIMI:

Tiiketilen kaucuklann cinslerine gére miktar ve yiz-
deleri su sekildedir.

Kaucuk Cinsi Miktarlton) %
Tabii Kaucuk RSS 4750 3.0
SMR 5L o0 0.6
SER 1502/1712 4300 280
CBR 220 143
NER 1000 65
KLOROPREN 350 2.28
YUKSEK STIREN , 400 261
[SOPRENM |2 0.07
EFDM 3100 202
HYPALON 300 195
BUTYL " TOO 4.57
VITON 10 0.06
HNER ' 20 012
SILIKON ¢ 60 036
FLORLU ELASTOMER 9 0.03
TOPLAM 15317

Bayer Turk'iin sponsorlugunu yaptigi son yemekli
toplantida edindigimiz bilgilere gore Tirkiye'de tiketilen
kaucuk miktan lastik tekerlek sektord dahil 150 000 ton-
dur. Bu miktarmn : 50'si Tabii Kaucuk, % 50'si de sentetik
kaucuktan olusmaktadir.

Ankete katilan 60 firmanim kauguk tiketimi Tarkiye
tiiketiminin % I0'unu teskil etmektedir.

Tirkiye'deki Tabii Kaucuk tiketiminin % 65,

Sentetik Kauguk thketiminin % 135u bu firmalar
tarafindan saglanmaltadir,

EPDM kaucugun Tirkiye'deki tiketiminin yilda 5000
ton oldugu tahmin edilmektedir. Katilan firmalarnn top-
lam EPDM tuketimi icindeki pay1 % 62 civarindadir.

HAMUR URETIM KAPASITESI

Katilan firmalarda toplam 36 adet Banbury (dahili ka-
ristirict) meveuttur, Hacimleri 14-174 litreye kadar degis-
meltedir.

Banbury Adedi HacmillLt)
18 14 -50
8 50 - 100
10 100 - 174

Teknolojinin gelismesi ve hamur tiketiminin yogun-
lasmasi ile birlikte firmalar kanstrma zorluklarmi gider-
mek icin Banbury kullanimina yénelmektedirler.

Banbury hacimlerine gore tek vardiyva calisma esas
alndifinda toplam hamur kapasitesi 82000 ton/vil cla-
rak hesaplanrmustir,

15317 ton kaucuk tiketiminin karisim olaralk miktan
yaklasik 45.000 ton/yila karsilik gelmektedir. (Kaucuk
orant % 35 olarak alinrmstir))

Hamur makinalarmda hamur dretmeksizin tek vardi-
valik Banbury calismasi esas alinsa dahi % 46'hik bir atil
kapasite durumu ortaya ¢ikmalktadir, Bu 60 firmada top-
larm 243 adet harmur makinasi meveuttur,

Hamur makinalarinin Gretimi 54.000 ton/yil dvarin-
dadir. Siphesiz hamur makinalanmin bircogu hamur
tiretmeksizin hamur hazirlamada ya da Banbury altinda
karistirmada kullarlmaktadir. Bununla birlikte 60 firma
icin biryilk bir hamur dretim kapasitesi olduZunu ortaya.
cikarmaktacr.

HAMUR MAKINALARI

ADET CAPlcm) BOYi{cm)
50 30-35 70-100
%6 40 T0-120
I5 45 100-120
4 S0-55 100-150
10 60 100-160
20 65 150-210

70 210
3 80 150




SONUCLAR:

I- Lastik egsva sektorinde calisan personel, teknik
eleman ve mihendis sayist hizla artmaktadir,

2- EPDM kaucugun toplam taketim icerisindeki pa-
yi % 20 gibi bir seviyeye gelmis bulunmaktadir.

3- Anadaolunun lastik esya sektariindeki firmalari Is-
tanbul’la rekabet edebilir hale gelmis :EIurUmdadlr. (Ka-
tilan firmalann % 50'si Istanbul, % 50'si Istanbul diginda-
dir.)

4- Hamur tretimini daha kaliteli ve daha kolay olus-
turabilmek amaci ile firmalar Banbury've yénelik yati-
rirmlaring arttirmuslardir, 60 firmanin katiliminda 36 adet
Banbury tesbit edilmistir. Bununla birlikte blyiik bir atil
kapasite bulunmaktadir. Kiigiik capta hamur tiketen-
lerin hamur ihtivaclanni bu atil kapasiteden faydalana-
rak degerlendirmeleri gerekir.

Arket calismasina ilgi gosteren firmalara tesekkir
ederiz.

Formlar géndermeyen veya formun ulasmadig fir-
malardan da gerekli bilgileri temin edebildigimiz takdir-
de lastik esya sektéri ile ilgili olarak daha genis capta
bir calisma yapma olanag bulunacaktir.
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KUKURT PROBLEMI OLAN
SANAYICILERIMiziN
DIKKATINE!

iTHAL ETMEKTE OLDUGUM
270 MESH INCELIK ve

% 99,50 SAFIYETTEKI

TOZ KUKURT

ILE HIZMETINIZDEYiM

MAYIR HASAN
EBUSUUT CAD. BASIM Iﬁ HAMI
MNO: 75/15 SIRKEC! - ISTANBUL

TEL: (D 212)5192155-513 0578

FAX : (0 212) 513 10 12

Gummisan

LASTIK SANAYi VE TICARET A.S.

s> NiIL

* Su Hortumlan (Sanayi, soguk, sicak, yiksek, alcak) - INDUSTRIAL TYPE WATER HOSES
* Spiral Emici, Su Ahc Verici, Bezli Verici, Radyatér Hortumlan - SUCTION HOSES

" Kok, Metal:Gazi, Spiralli Ahci Verici Hortumlan - COKE AND METHANE GAS HOSES

* Hava Hortumlan (Pompa agir-hafif, yliksek basing ve yvaga dayanikli) - AIR HOSES

* Akaryakit Hortumlan - OIL DISHHARGE HOSES

* Kum ve Camur Hortumlari, Beton, Cimento ve Buhar Hortumilan -
SANDBLASTING AND MUD DISCHARGE HOSES

" Asit, Solvent ve Kimyevi Maddeler Hortumlan - ACID DISCHARGE HOSES

* Gida Maddeleri Hortumlan - BEVERAGE DISCHARGE HOSES

Merkez : Tersane Cad. Hediyve Sok. No:Z
Karakly 80000 - ISTANBUL

Tel S0 2237 6200 -01 - 25393 97

Fax 102712} 255 39 41 e R ——
VT Fabrika : Organize Sanayi B&lgesi TOKAT gldﬂ maddeleri
sanayi tipi S Y spiralli alic1 verici

F Y 3 i
su hortumlari hortumlari

m
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LASTIK SEKTORU KATALOGU
HAZIRLANIYOR

Dernegimize Gye olan firmalarin yurtic ve yurtchs: tanitimi icin katalog hazirlama calismalarina baslanmsgtir. Bu
katalogda, lastik esya (reticileri yanisira, riimessil firmalari, hammacdde ithalatalan ve pazarlamacailar, hammadde
iiretenler, ihracat yapanlar gibi cesitli béliimlerde tye firmalanmza gesitli bolimlerde yer verilecektir. Sahis tyeler-
imizin bu katologda ver alabilmelert icin firma tiyeligine gegmeleri gerekmektedir.

Dernegimize tiye olan her firma icin yarim sayfa yer lcretsiz olarak verilecektir. Daha fazla yver isteyenler igin
distinilen fiyat, tam sayfa 100 USD, karsilikh iki sayfa 175 USDrdir.

Biitiin ityelerimizin firma bashkl kagitlanna asagidaki sorulardan isteklerine uygun olanlan cevaplandirmasi ilave
etmek istedikleri bilgiler varsa onlan da ekleyerek en kisa zamanda dernegimize fals veva mektupla bildirmelerini

rica ederiz
Firma Kimligi: G PR e Oretici Firmalanin:
beigis _lcseonrwmesoilunic s me Fabrika kapali ve agk alane:.........

K coueees oo e Uretietiinaboingh s

Telefon: B e el . Uretim kapasitesi: ... .

Faxt_ .. R . Uygulanan standartlar; ...
Yetkili Kisiler: R Mevcut kalite belgeleri: ...
Yer almak istedigi konubélama: _ Referanslar:

Miimessillikler: e e e e Sair bilgiler: ...

ithal ettigi, pazarladigi veya Grettigi tirtnler:

REKLAM DIZINI
KORDSA ... On kapak ici OZERBANT ... ( orta sayfa ) 23
KIMEKS ..o S 3 SATILIK MAKINALAR . . ... 29
BEPEA .o oo onenasesemssinsoea e T R B UZGAHIN ocammms - 30
YOGURTCINNEIL s .8 OZSAHIN ... il
BRETER . . i Ao W POTER . vy .32
DENIZ KAUCUK ., tt METOUER. ... s s e 34
YABEDE), i ol BB g e, 37
BEKOR .. it 12 DELSA& BUKAP iiamssennsnany 38
e o e . 13 GUMMISAN ... .. 41
DEWIKO . 13 MAIR HASAN o s ottt 41
OZEEMIR. ...cvvnpnsmnnsnssesamps 20 KAYA KAUCUK B Arka kapak igi
BUYUK OZER.. .. . ... . {odasayia) 28 TUVAP. sy Arka kapak

DERNEGIMIZIN gelismesi icin Dergimize REKLAM veriniz.
. Tiirkiye capindaki tiitm Kaucuk ile ilgililere mesajiniz: iletmek
icin en etkin arac Kauguk Dergisi'ndeki bir reklamdir.




u KAUCUK ve KIMYEVI MADDELERDE

IHTIYACINIZ KALITE VE GUVENILIRLIK ISE..

S BN B BNCADS

- TABIi KAUCUK
(RSS3 - RSS1 - SMR 20)

- SENTETIK KAUCUK
(SBR-1502, SBR-1712,
CBR-1203)

- SP KAUGUK

- NITRIL KAUCUKLAR

- LATEX

- KUKURT

- CINKO OKSIT

- SILIKON

- PARAFIN

- RECINE

- TITANDIOKSIT

- CINKO AKTIF

- EGESIL

- CHEMOSIL

- NEOPREN KAUCUK

- BAYER URUNLERI
(DPG, MBT, MBTS "DM",
CZ, NA4010, KB, TMTD,
TMQ, PVI, )

- CIN URUNLERI
( DM, DPG,
MBT, CZ, TMTD)

- EPDM KAUCUKLAR

- L.D.A.

- HAFF, FEFT, ISAF

*mp\“p\ﬁ(‘ﬂ\}& (Petkim, ithal)

- CINKO STEARAT

Kimyevi Maddeler ve

Spor Malzemeleri Tic. Ltd. St
Merkez: Fevzipasa Cad. W0:92 Fatih - [stanbul
Tel:0.212. 531 5017 - 531 99 21

Fax: 0.212. 524 38 61

Depo: 52. Sokak No:16 Kiigiikkiy - Istanbul
Tel: 0:212.535 31 07
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7 Aralik 1997

Sektoriimiiziin sotunlanm ¢ozmeyi, egitim ve teknik
servis vermeyi amaglayan PAGEV Tiirk Plastik
Sanayicileri Aragtirma, Geligtirme ve Egitim Vakfi
Kaucuk Dernegi ile TUYAP ‘in igbirligi iginde
hazirladiklari PLASTIK VE KAUCUK’97
Fuari'nda; plastik, kauguk, plastik makine ve
plastik ambalaj sanayinde dinyada ve Tiirkiye'deki
en son teknolojik yenilikler ve sektdriimiize bagiml
malzemeler, kalip robotlar, hidrolik ve pnématik
ekipmanlar ile ambalaj makineleri, ambala)
malzemeleri, plastik hammaddeleri kauguk
teknolojisi ve driinleri ile ilgili malzemeler birarada
sunulmaktadir.

Ulkemizin ve komsu dlkeler sanayicilerinin, plastik,
kauguk ve plastik ambalaj sanayine dénik
yatinmlart i¢in uygun teknoloji, makine ve
malzemeyi topluca tanmima, kiyaslama ve
secmelerine imkam veren bu fuar her yil benzer
tarihlerde tekrarlanacaktir,

Fuar alam iginde mevcut konferans salonlarinda
katithme: firmalara zel woplanti hazirlama imkam
saZlanmaktadir

STIK VE
¢

UK'9T7

Plastik Makine ve Malzemeleri,
Kalip, Plastik Uriinler, Hammadde,
Plastik Ambalaj Teknolojisi,
Kaucuk Teknolojisi ve Urtinleri Fuari

PAGEV, Kauguk Dernegi ve TUYAF, ilgili kuruluglan,
PLASTIK VE KAUCUK’97 Fuart’na katilmaya
saygt ile davet ederler.

%ﬁ-’_ PAGEV Bv fuar PAGEV Tiirk Plastik

Sanayicileri, Arastirma, Gelistirme ve
Egitim Vakfi, Kauguk Dernegi ve
TUYAP isbirligiyle hazirlanmaktadir,
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Ziyaret Saatleri: 3 Aralhik 1997 (12.00 - 20.00)
4 - 6 Aralik 1997 (11.00 - 20.00)
7 Aralik 1997 (11.00 - 19.00)

TUYRP FUAR VE KONGRE MERR,;;I
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BEYLIKDOZU + BOYUKCEKMECE + ISTANBUL




