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R E P K A Tekirdag - TURKEY 41469 Neuss
GERMANY

KAUCUK SANAYI ve TIC. A.S.  Tel : (0282) 758 15 75 ( 15 lines ) Tel : 02137 - 5094

D Fax : (0282) T3R8 1578 02137 - 5095

{0282 758 15 80 Fax: 02137 - 77983
Gesellschaft fiir Industrieprodukte mbH

“HIGH QUALITY STANDART FOR HOSES”

« FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH EXTERNEL TEXTILE BRAID,

» FUEL, OIL AND LUBRICATION HOSE WITH INTERNEL TEXTILE BRAID.

= FUEL, OIL LPG AND HOTWATER HOSE WITHOUT REINFORCEMENT

* COOLANT, CAR HEATER AND STEAM HOSES. (Motor Vehicles and Industry)

- Coolant Hose for motor vehicle - Radiator and Heater Hoses
- Washing - Machine Hose - Steam Hose
- Wash Dishes-Machine Hose - Curved Hose

- Coolant Hose for Industry
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KAUCUK DERNEGI Yayin Kurulu Uyeleri: Dergide yaymlanan yazilann tamam
YAYIN ORGANI Haldun SAVRAN yazarlann disincelerini kapsamaktadir.
SAYI: 12 Metin TUFEKCIOGLU Kaynak gosterilmek sarts ile alint;
Engin SOKULLU yapilabilir. Dernede dogrudan veya yayin
EKimM 1998 Ahmet DONDURMACI kuruly diyeleri vasitas ile gonderilecek
Aziz INSEL yazilar iade edilmez. Yayinlanmayan
sahibi: KAUCUK DERNEGI adina Tunca DINGILOGLU yazilar icin yazi kurulu sorumlu tutulmaz.
ENGIN SOKULLU M, Kemal OZSAHIN Verilen teknik bilgiler, malzemelere ve
calisma sartlarina gdre farkl neticeler
Yazi isleri MOdard ve Yayin verehilecedinden, sadece tavsiye
Kurulu Baskani idare Yeri: mahiyetinde clduguna dikkatinizi cekeriz,
Haldun SAVRAN Bafdat Cad, Huzurpalas Apt.
Mo:168 D:6 Selamicesme 81030 I5T. Ofset hazirthk, basks ve cilt
Reklam Sorumlusu Tel: (0216) 363 66 71 - /4 MART MATBAACILIK SANATLARI
Gilay KARAKURT Fax: {0 216) 355 50 28 Tel; 212 03 39 (Pbx)
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“EGER JAPON YAPABILIYORSA, NEDEN
BiZ YAPAMAYALIM?” | cin SOKULLU

Hemen belirteyim bashk bana ait degil! Kauguk Dernegi Baskani

Amerika‘’da 1980°'de NBC televizyonunda yayinlanan ve
Amerikayi sarsan bir belgeselin bashgr bu. Belgeselin yapimcisi o
zaman 79 yasinda oclan ve Japonya'dan ddnmds ofan Dr. DEM-
ING.

Pek cogumusz bilivaruz, DEMING Japoniara ve sonra da,
Amerikalilara KALITEY! dgreten profesdr.

Bu meshur soruyu bu defa Turk Lastik Sanayicilerine ydnelte-
lim. Sorunun cevabi, dogal olarak, ancak Dr. DEMINGin Ggretisi
veya TOPLAM KALITE YONETIMI (TKY) feisefesi dgrenildikten
sanra verilebilir,

laponlara, ardindan Amerikalilara ve simdi de bitdn didnyaya
Dr. DEMING neler soyliiyor?

Ozet olarak 14 maddeye sigdirabiliriz bu dgretiyi:

1- Uriin ve hizmetin SUREKLI GELISMEsi igin amac tutarlihdi
sagla.

2- YENI FELSEFEY! BENIMSE, benimset, dedisim icin liderligi
ele al,

3- Uriing tek tek kontrole glivenme; LK URETIM ASAMASIN-
DA KALITEY! SAGLA

4- Isi etiket fiyatina gore degerlendirmekten vazges. Toplam dretim maliyetini ve kaliteyi disun. SATI-
CHLAR ILE SADAKAT VE GUVEN DOLU, UZUN VADELS fLISKI KUR.

5- URETIN SISTEMINI SUREKLI GELISTIR.

6- Is icin gerekli bilgi ve beceriyi kazandiracak EGITIMI BASLAT.

7- LIDER OL. Gefeneksel Yénetici (AmiriPatron) davranisim birak.

8-Firmada KORKUYU DISLA,

9- Firma icindeki BOLUMLER ARASI DUVARLARI YIK.

10- Dusdk kalite ve disdk dretkenligin bas sebebi sistemdir. Iscilerin glici sistemi agamaz. Caliganfar zor-
larma; onfara dretim hedefi koyma. Oglt ve sloganlardan vazgec.

11- Kar hedefine ponelik yénetimden vazgeq; SAYISAL HEDEFLER KOYMA;

12- Is yapmamin onurlu ve zevkli olmasina mani olan engelleri kaldir.

13- Insanlanin ic motivasyonuny ve kendilerini gelistirecek bir program uygula,

14- TOPLAM KALITE felsefesine dénistim icin firmadaki HERKESI SEFERBER ET, Eyleme geg.

Basit gozukuyor degil mi? Oysa, 60°lt yillarin Amerika‘sinda klasik MBA dgretisi ife yogrulmus benim igin
de hig de basit olmadi bu 14 kalemli 6gretiyi icine sindirmek.

Sayisal hedefleri yok etmek ne demekti? Kir hedefleyemnecektik de neyi hedefleyecektik? DUsik tre-
timin ve kalitesizligin bas sebebi isgi degil miydi? Onlan zorlamadan, azarfamadan nasil yéneticilik
vapacaktik?

Her Grind ve lotu tek tek kontrol etrmeden, kalite nasil garanti edilirdi?

Kalitesizlik maliveti, kalite kirlenmesi de ne demek oluyordu? Hele hele saticilarr birbirine kirdinip, en
ucuz fivatr almadan maliyet nasil disdrdlebilirdi?

Simdiye kadar saticilara ilk sorum “KACA?" olmugtu. Bundan nasil vazgecebilecektim?

Egitimi anlamistim, ama i motivasyon da neyin nesiydi? Benden dnceki nesilde isci sopa ile calistinlirdy;
bizde ise vaad ile; "Ddv veya oksa“dan baska is¢iyi calistirmak icin bir yol var muydi?

Hele hele klltdrel degisim ne demekti? Biz ticaret kurulusu idik, kiltir cemiyeti dedil ki? Milletlerin
kaltaring biliyorduk, ancak firma kdltdrd ne demekdi?

Bu sorufann cevaplanm Dr. DEMING'den dgrenmem ve igime sindirmem biraz zaman aldi. Onu ve onun
yvorumcularim ¢ok kereler tekrar tekrar okumam, satir aralarinr anlamaya calismam zarlu bir zihinsel jimnas-
tik gerektirdi. Bunlari ¢calismalanimda tatbik etmem ise sanki bitmeyecek bir yolculuk gibiydi. Her azgamay:
ayri ayn icime sindirmem zor ancak sonradan aldigun neticeler ftibari ile cok doyurucu oldu.

Daha sonra Toplam Kalite felsefesinden is yasamimin otesinde dzel yasamimda bile; sporda, araba kulfan-
mada, cocuklarimia iliskide vb. yararlanabilecegimi kesfettim. Hatta yasamin her alamnda, trafikte,
egitimde, siyasette, vb. TOPLAM KALITE felsefesinin gucli ;bzu‘m.fer tretebilecegini gérmek beni gok sagirtt.

Bu zorlu, fakat son derece zevkli yolculuga bu kere de siz Sayin Uyelerimiz ile birlikte ;fka.frm istedim. Bu

yoleuluk icin 16, sayfadaki TKY késemizde bulusalim. Ancak unutmayin, ben de bu isi yeni yeni dgreniyorum.

Birlikte dgrenmeye ne dersiniz?
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RAKIPSiZ URUN PROGRAMI iLE KAUCUK SANAYI'NIN HIZMETINDE

sentetik Kaucuklar: Baypren, Therban Krynac, Plastifiyanlar: Vulkanol, Distlamoll, Mesamoll,
Perbunan NT, Buna EP, Buna CB, Butyl, Krylene, Ultramoll, Adimoll, Unimoll

HS 260, Levapren, Silopren, Urepan.
Kalip aywricilar: Rhenodiv
Sentetik Lateksler: Baystal, Bunatex, Lipaton,

Lipolan, Plextol, Pyratex, Perbunan N, Baypren Recineler: Rhenosin, Vulkacur

Akseleratirler: ‘a-’ull{;L*q‘;ia. Rhenocure, Rhenaofit, Faktisler: Rhenopren

Antioksidanlar: Vulkinox Sisiriciler: Porofor, Genitron

Geciktiriciler: Vulkalent Yapistirict ham maddeleri: Desmodur. Bayc ll,

Desmocoll, Baypren, Dispercoll
Antiozonanlar: Antilux, Vulkazon
Dolgu ve aktivatérier: Vulkasil, A ktit cinko
Elastomer ile bagh kimyasallar: Rhenogran
Polimer katkalari: Toz nitril (Krynac). Baymod,
Proses yardimct maddeleri: Akiiplast, Aflux, Bonding Agent, UV Absorber, Vestilorm
Renacit

Bheiﬂq}elﬂ_ire)_}__c___ € ) PolymerLatex Bayer $|

Bir Bayer e eurulusudur Bir Bayer - ve Hils AG kurulugudur.

Bayer Tiirk Kimya San. Lid Sth Goldlen Pz 19 Miaves € et Mo T Sish 30220 (st Tk (0, 212) 223 U5 OF 011 Tl Fapes (0, 2121 23250 42
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DERNEGiMIZE I(ATILIMLAR ARALIKSIZ DEVAM EDIYOR

Dernegimizin, sektérde Snemli bir islev yerine getir-
mekte olusu ve bu islevin giderek daha da belirgin ve
sektor mensuplan icin vazgecilmez bir duruma gelmesi,
Dernegimize katlimlar hizla tesvik etmeltedir.

Bu katilimlarla Dernegimiz her zamankinden daha da
glichi ve sektorii birestirici ve hatta yonlendirici bir yapi-

va kavusmaktadir,

Asadida veni Oyelerimizin listesini sunuyoruz.

- GUL EKINCIOGLU

2-  YUNUS KILIC

3- A ERDALTAMIR

4- ERKOL TAMIR

5- IDRISBAYRAM

- BEHLUL METIN

7- EROL YESILDAG

8- YAVUZ URHAN

9- KERIM VARDARLI

I0- EJDER AZMAK

- OKTAY KARACEBE

12- SULEYMAN DEVRIM
13- TARIK KARAYILAN

15- DR MEHDI REZAI

I6- ENVER OZEL

17- KERIM DAVARCI

18- KAMIL KIZILTAN

19- ALI OZTURK

20- HARUN MERT

21- ZEKERIYA TUNCEL

22- YAKUP YURT

23- AYDIN OKUROGULLARI
24- SELIM TANKUT

25- METIN SAVASKAN

26- UMIT GULERCE
27- NURI CAKIRHAN
28- SELIM SABAN FIRAT
29- CEMIL GURLEYIK

30- MEHMET FATIH BIRGUN
31- NECATI TILISIM

32- M. RAMAZAN ERDEM
33- OZGUR HAKCIL

34- NURETTIN CALLI

35- YUSUF TORUN

36- HUSEYIN UY ANIK

37- OMER OGUZ

38- HALIL AKGOL

39- METIN KALAORA

40- HALUK MELIH TURKEL
4- YAVUZ BAYRAK

42- CAN SAFAK UZSOY

43- RAMIL MAVLIOUTOV
44- [SMAIL SARIOGLU

lr'?:ﬂ '.1 L3
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PAKSOY KIM. MAD. A S,
SENTEZ LTD.

EME KAUCUK

EME KAUCUK
BAY-LASLTD.

O-RING PRES LAS. SAN.
E&S-EUROSCIENTIFIC
USTUN YILDIZ LTD,
KUPA SPOR MALZ.
AZMAK KAUCUK
KIMEKS AS.

KIMEKS AS.

KIMEKS AS

ERTAS BUSDN AS.
GZYAUZ LTD.

ASIL KAUCUK
GUVENER KAUCUK AS.
REFKA AS.

MERT KAUGCUK

ERBA LTD.

ENTIL AS.

MONROE AMORTISOR
ARBURG LTD.
WACKER KiMYA

STANDART KAUCUK LTD.

CAKIR KAUCUK,
FUZE KAUCUK AS.
KABELSAN KABLOLTD.
ORJINAL PLAS. KAUCUK
ESIN KAUCUK

GUL KAUCUK

KECE TICARET

LASTAS AS.

LAS PAR SANLTD.

KA RDESLE_E KALIP
KEMPRO KiM. MAD. LTD.
BELTAN AS.

ANLAS. AS.

ANLAS. A S.

SUPERLAS AS.

UZ KIMYA

TATEX

FEZA TICARET

GEBZE
IST.

IST.

IST.
KUTAHYA
[ZMIT

isT

ST,

IST.

[ZMmIR

IST.

IsT.

IST.

IsT.

CANAKKALE

ANKARA
BURSA
TEKIRDAG
ANKARA
IZMIR
ES}{iSEHIR
CORLU
IST.

IST.

IST.

IST.

IST.

IST.
GAZIANTEP
MANISA
GAZIANTEP
BURSA
BURSA
GAZIANTEP
[ST.

[ST.
BURSA

[ST,

[ST.
KOCAELI
[ZMmiR
[ZMmiR
[STANBUL

{Firmal
(Sahus)
(Sahis)
(Sahs)
(Firmal
(Sahis)
(Firmal
[Firmal
(Firma)
[Sahs)
1Sakus)
(Sakhus)
(Sahis)
{Firma)
{Sahis)
{Firma)
(Sahis)
(Sahts)
(Sahis)
(Sahus)
(Firmal)
(Satus)
(Firmal
(Sahis)
(Sahis)
(Sahus)
[Firmal
(Sahis)
(Sahis]
(Sahis)
(Sahus)
(Sahus)

{Firma)
(Firma)
(Sahis)
{Firma)
(Firma)
(Sahs)
1Sahis)
Sahis)
1Sahis)
(Firma)
1Sahis)

Firmalan olmasma ragmen, Dernegimizde sahis (ye
olarak kayith olan firmalar maalesef haziranmakta olan
KATALQG, INTERNET Fuar Alam, CD-Rom gibi arsivlere
dahil edememekteyiz. Bu da FIRMA dyeligine donis
vapmans Uyelerimizin tanitimlanm eksik olarak yapma-
miza neden olmaktadir,

Firmast olan sahus Qyelerimizin FIRMA (Gyelige
gecmelerini hararetle tavsive ederiz.
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Bireysel ve Kurumsal Coziimler

Biz damsmanhg sadece akil satmak olarak vorumlamayan, fakat sirketle beraber sirket 1¢in
coziim yaratmaya galisan ve bagarty hedefleven bir kuruluguz. Kauguk Derneft Uyesi
Kuruluslara verecegimiz damgmanhk hizmetlerinde 6zel indirimlerimizden yararlanmak,
hizmetlerimiz hakkinda detayh bilgi almak, bedelsiz 6n inceleme cahgmamizi talep etmek

icin bizi arayimz.
Baszi: Calisma Konularinis:

> Stratejik Planlama

> Organizasyon ve Yeniden Yapilanma Caligmalan
> [s Analizleri ve Is Degerlendirmeleri

> Yonetici ve Uzman Personel Temini

> Biitce / Insan Kaynaklan ve diger Sistemlerin Kurulmas I
> Fizibilite / Tesvik Belgesi / Kredi Temini Calismalan

> Sirket Satinalma / Birlestirme / Ortak Bulma / Ortakhk Anlagmalar
> Halka Arz Damsmanhg l
> Franchising Damgmanhg;

0PAL Yénetim Damismanligy Ltd. St

Avtar Sokak 8 / 18 Levent 80600 Istanbul » Tel: (0 212) 284 98 31 » Fax: (0 212) 268 49 64
e-mail; consultants @opal.com.tr. web: Wy upul.cum.:r

Gummisan <35> NIL

* Su Hortumlar (Sanayi, soguk, sicak, yiiksek, alcak) - INDUSTRIAL TYPE WATER HOSES
* Spiral Emici, Su Aha Verici, Bezli Verici, Radyator Hortumlar - SUCTION HOSES

* Kok, Metal Gazi, Spiralli Alici Verici Hortumlar - COKE AND METHANE GAS HOSES

* Hava Hortumlan (Pompa agir-hafif, yiiksek basing ve yaga dayankl) - AIR HOSES

* Akaryalat Hortumlar - OIL DISHHARGE HOSES

* Kum ve Camur Hortumlan, Beton, Cimento ve Buhar Hortumlar: -

SANDBLASTING AND MUD DISCHARGE HOSES
* Asit, Solvent ve Kimyevi Maddeler Hortumlan - ACID DISCHARGE HOSES

* Gida Maddeleri Hortumlan - BEVERAGE DISCHARGE HOSES

Merkez : Tersane Cad. Hediye Sok. Noi2
Karakoy 80000 - 1STANBUL

Tel +{0212) 237 6200 - 01 - 253 93 37
1] Fax : {02121 255 39 41 o
R Fabrika : Organize Sanayi Balgesi TORAT gl'ﬂﬂ maddeleri
sanayi tipi Tl ORI spiralli alici verici

su I'lm'tl.ll'l'llﬂrl Fax (0356) 232 97 32 hurtumlan
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SPONSORLUK UYGULAMALARI ILE
DEVAM EDIiYOR
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KAUCUK DERNEGI
Ayhk Yemekli Toplantis:

17 Mart 1998, Holiday Inn, istanbul

Tiirkive Temsilcisi:

@

Seveili meslektaslanm,

1997-1998 mevsimi vemekli toplantlanmiz ve fabrika
gezilerimizi katihme dyelerimizin destekleri ile tamamla-
dik, Fabrika gezilerine olan talep yemekli toplantilardan
daha fazla olmakta. Bu yonde cabsmalanmizi yogunlas-
tirmak dernegin geliri icin de énemli. iftaryemegimizin di-
sinda diger yemeklerimize de en az 40 kisi katlivor.

Ekim ay Siemens Mudanya tesisleri gezimiz Sayin
Siemens yoneticilerinin mikemmel misafirperverlidi ile
fabrika gezisiyle birlikte neseli bir toplantiva dénista. Is-
tanbul'dan gelen arkadaslann geri donds emniyeti icin
toplantiyi erken kapatmak zorunda kaldik.

Kasim avinda Lamartin Otel'de normal toplantilari-
rmizclan birini yaptik. Genel ve teknik konularda goris-
meler, tartismalar, takilmalarla glizel bir aksam gecirdik,

Aralk ayi mevsim sartlaninin glinlk degisimi Petkim
gezimizi ertelememize sebep oldu ve toplant yapilama-
di. Hepimizi Uzen bu durum Nisan ayinda dizeltldi. 65
uyermniz Petkim sosyal tesislerinde Sayin Petkim yonetici-
leri tarafindan karsilandi, doyuruldu, toplant! salonunda
multivizyon ile Petkim ve kaucuk diinyasi konularinda
aciklamalarla bilgilendirildik. Daha sonra sentetik ka-
uctklar ve karbon sivahi Gnitelerini gezdik, tesislerin ye-

= 1 = 1 s

nileme galismalarini yerinde gordik.

Petkim'den 56z acilinca, Aralik ayindan Nisan ayina
atlachk. Halbuki arada Ocak ay iftar yemegimiz, Subat
ayinda Olagan Genel Kurul sonras1 vemegimiz var. Bu
vemekler de sicak, samimi gecti.

Mart ayl yemeZimiz Holiday Inn Otelinde SEHA LTD.
sponsorlugunda yvapildi. RCM ve RUTIL firma teknik tani-
ticilan konugmalar yaparak Grettikleri makinelerin teknik
dstanloklerini anlattilar.

Nisan ay1 Petkim'de demistik. Mayis ayi yemegimiz
Bursa'da TEKNIK SERVIS KAUCUK MALZ. SAN. LTD.
STi. sponsorlugunda yapildi, KOSGERn biiyiik yardim-
lanyla gerceklestirilen egitim faalivetimiz sirasinda, ye-
mekli toplantimizin Bursa da olmasi, dernegimizde hem
egitimei hem de idareci olarak faaliyet gosteren arka-
daslarimiza kolaylik saglach, Yemekte TUGRUL SIREL
agabeyimiz glinidn konusma konusu Struktol proses yar-
dimalarinin tamtimini yapaca@ yerde, bu meslekte nere-
den geldik, kaliteye dogru nasil gitmeliyiz'i bize ovle an-
latti ki, agzirmiz agik dinledik.

Simdi yaz tatilindeyiz. Eyldl biraz sGpheli ama Ekim
ayinda gériilsmek lizere hepinize iyi tatiller.

Metin Tafekcioglu
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YENi YONETIM KURULUMUZU
TANIYALIM

Kaucuk Dernegi Baskans:
ENGIN SOKULLU

1943 yilinda Ankara'da dogmustur 1962 vilinda Galatasaray Lisesimi birini-
likle bitirdikten sonra, PETKIM bursu ile egitimine Fransa ve Amerikada
devam etmis INSA Lvon'dan Kimya Mohendislig diplomasim aldiktan
sonra University of Wisconsin'da Kimya Muhendishigi ve ks Idaresi master-
leri vaprmistir, Daha sonra Michigan ve Pennsylvania Universitelerinde
cesitli lisans Gsta kurslara katirstr.

Bir siire Philadelphia'da Sun Oil Co'da ve PETKIM'de calistktan sonira, 1972
KARBOKIMYA AS. ve daha sonra KIMEKS A S yi kurmustur, Halen lastik
kirnyasallan tiretimi ve pazarlamasi yapan bu sirketleri yanetmektedir.

Kaucuk Dermedinde Baskan ve efitima olarak gorev yapmaktadr,

Baskan Yardimeaisi:
TUNCA DINGILOGLU

1951 yilinda Sankarmis-Karsta dogdu. Ortadogu Teknik Universitesi Fen Edebiyat Fakiltesi
Kimya Bolimirnden 1978 de Seref talebesi olarak mezun oldu. Askerlik hizmetinin tamamian-
masincan sonra katldia Brisamin cesith grup ve kademelerinde gérev yapt 1992 yilindan be-

; #‘ 1 Aragtrma Gelistirme grubunun basinda Teknoloji Direktort olarak gérev vapmaktadir.
%
]
I:l're: Tl
METIN TUFEKCIOGLU |
.‘;:‘1 { ”

1946 Ankara dogumludur, Lise tahsilini tamamladiktan sonra, 1964 yilinda kauguk dalnda
kendi aile sirtketinde'caligmaya baslamistir, Halen sirketin yoneticisi konumundadir. Aynca
Teknik Servis Ltd, Sirketinde Makina ve Kauguk Kimyasallan mumessilligi ve satig yapmak-
tadir Uzun saredir Kaucuk Dernedi Egitim Komisyonunda goreviidir

Uye:
AHMET DONDURMACI |

1953 yilinda Arkarada dogmustur. Lise tahsilini tamamiladiktan sonra kendi alle sirketinde
calisrnaya baslamstr.

Halen Repka Kaucuk'ta Yénetim Kurulu Baskan Yardimalif gorevini sirdirmektedi :

S H R Emﬁﬂu "l“‘"‘"l -.'r:I.I.LcJ:'_
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HALDUN OMER SAVRAN

1996 [stanbul dodumludur. Ankara Gazi Universitesi Kimya Mithendisligi bélimo mezunudur.
15 vildir kauguk sektorinde degisik Gretim konulannda yénetici olarak gérev vaprustir Halen
TEK-PAR Kaucuk Firmas: adi alinda pivasava degisik tirde kaucuk malemeler Gretmektedir,

Kaucuk Dernedi yénetim kurulundadir ve egitima olarak gdrev yapmaktadir

Uye:
AZiZ INSEL

1954 yilinda lstanbul'da dogdu [k, orta ve lise d&renimini Sisli Terakki Lisesinde tamamiad, Is-
tanbul Universitesi lktisat Fakultesini Haziran 1975'te bitirdi. 1976-1977 willan arasinda Bogazici
Universitesi ldari Bilimler Fakdltesinde Finansman Muhasebe Master: vaptl Askerlik hizme-
tini takiben, & ay stireyle Eczacthas Yatnm Holding'de Arastirma Uzman vardimeist, 18 ay si-
reyle ise T. Sise Camn Fabrikalan AS?de Biitge ve Mali Kontrol Uzman Yardimas: olarak go-
rev yvaph. Kasim 1980 tarihinden itibaren Tlrk Pirelli Lastikleri A S 'de sirasiyla Muhasebe Sei-
figi, Muhasebe Madariga, Planlama ve Muhasebe Midirligl gérevlerinde bulunduw. 1996
Temmuz ayindan beridir aym sitketin Satinalma Direktorasl edrevini yaratmekredir

Uye:
MUSTAFA KEMAL OZSAHIN

1954 yilinda |stanbulda dogdu 1k, orta, lise ve yiksek okul tahsilini Istanbul'da tamamlady 1976
yilinda makine mithendisi clarak tahsil hayatina son verdi Sirketi Ozsahin Suni Kos. San. ve
Tic. AS. Kauguk ve Yardima Malzemeleri ithalat, kaucuktan mamul avakkaby malzemeleri
imalat vapmaktadir. Bifcok savan vabana ve verli firmarnin temsikeiliklerinin yamsira yurtd-
sinda bircok sanayi tesisinin kurulusunu saglanustr. M. Kemal Ozsahin IS0 Kauguk Meslek
Komitesi Baskan Vekili Kaucuk Demegi Yonetim Kurulu Oyesidir,

DERNEK MERKEZIMIZ TASINDI

Mecidiyekiy'de yetersiz bir durumda bulunan eski Dernek Merkezimiz yeni yerine tasinmistir.

Yeni adresimiz soyledir:
BAGDAT CAD. NO: 168 DAIRE: 6 SELAMICESME 81030 - KADIKOY/ISTANBUL

Tel: (0 216) 363 66 71-72 - Faks: (0 216) 355 50 28

Yeni merkezimizde cok maksath olarak ve Gzellikle egitim icin kullanilacak biiyuk bir salon,
laboratuar, tye firmalarin show vitrinleri, biirolar, yonetim toplanti odasi, kitliphane, arsiv,
kompliter ve intemnet boliimi vs. yardimel birimler yer almaktadir,

Dekorasyon ve teskilatlanma bictikten sonra iiyelerimize bir acihis kokteyli verilecektir.

Biitiin Giyelerimize dzellikle laboratuanmizin kurulmasi icin techizat yardiminda bulunmalari icin
cagrida bulunmaktayiz.

R R R B IR R ST
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Sahip oldugumuz hazine
sadece Altin ve Gumus degildir
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Geleneksel faalivet alanlanmuiz olan soy metallenn iglenmesi ve kKimya
lirlinlerimiz yaminda Degussa; teknoloji gelistirme, uygulama sahalannda
birgok veniliklere dnder elmakiadir,

Sahip oldugumuz yiiksek teknoloji birikimi, yeni pazarlar cdinmemaze
ve genls bir perspekuf ile hizmet vermemize yardimer olmaktadir.

Buna baih olarak Degussa, Kimya tiriinleri ve gevreyi koruyucu
yintemleri ile dilnyammzin en degerli hazinesi olan hava, su ve topragin
muhafazasina katkida bulunmaktadir.

Ayrica beslenme, afn giderici ve kanser tedavi tlaglan ve insanlarnn afiz
saifl131 konularinda da iiretim ve arasurma faaliyetlerini siirdiirmektedir.
Sirketimizin veni vapilanmas da Kimyasal Maddeler, Saghk ve Soy
metaller ve Bankacihik, sektdrlert dizeninde gerceklestinimeg olup:

diinya pazar talcbine ve gelecede doniktiir,

Alun ve Giimisgle baslamstk, bugtin ise cok vol almig durumdayiz.

Degussa <

Degussa Ticaret Ltd.
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LASTII( VE HAMMADDELERI iHRACAT(;ILAR BlRLiGi
GERCEKLESIYOR

Sektarimize yeni bir kisilik ve yeni bir glic katacak
olan yeni sektor kurumumuz thracatcilar Birliginin kuru-
lusu, vasal asgari 50 kurucu tye limiti asilarak, artik ger-
ceklesme asamasina gelmistir,

Dergimiz vavimina girene kadar Demegimize Niyet
mektuplarim génderen kurucu dye adavlarinn listesi
asagida dikkatlerinize sunulmustur. Géruldiga gibi bu
Birligin kurulusuna Gyelerimizden biyiik destek gelmis-
tir. Asgari kurucu sawvisi asildigi icin artik sira Birlik tizi-
glintin redaksiyonuna ve kurucu adayi firmalarin yetkili-
lerinin resmi onaylarina sunulmasina gelmistir. Bu arada
veni Niyet Mektuplarinm toplanmasina ayrica devam
edilecektir. Nihai olarak 80-100 kurucu tye sayisina ulasi-
lacagl tahmin edilmektedir.

Yeni Birlik, vaklasik olarak 500 milyon dolarlik bir ih-

1- Brisa San. Tic. AS.

2- Good Year Lastikleri T. A. S.

3- Tark Pirelli Lastikleri A. 5.

4- Karbo Kimya End. Tic. A. 5.

5- Kimeks Kimya San. Tic. A S.

6- Thfekcioglu Kauguk San. Tic. Ltd,
7- Teknik Servis Kaucuk Malz Tic. San. Ltd.
8- Ozsahin San. Tic. A. S.

9- Tek-Par San. Tic. Ltd.

10- Repsan San. Tic. Ltd.

lI- Sa-Mo-Par San. Tic. A, 5.

I2- Repka San. Tic. A. S.

13- Kobra Kauguk Plastik San, Tic, A. 5.
14- Ozer Kauguk San, Tic. A.S.

15- Bezek Kauguk San. Tic. A. .

16- Cayak Lastik Plastik San. Tic. A. S.
I7- Haksan Otomotiv San. Tic. AL S.

18- Unipres Kaucuk Yedek Parga San. Ltd.
19- Birlas A. S.

20- Arsan Kaucuk A S.

21- Yetisen Sanayi Kaucuk Ltd.

22- Fatih Okce San. Tic A. 5.

23- Piskinler Kimvya San. Tic. A. 5.

24- Sentek Kaucuk San. Tic. Ltd,

25- Akin Kauguk San. Tic, A. S

26- Siyas Supap ve Imalat A. S.

27- Erenli Kaucuk Plastik Sanayi

28- Untel Kablolar San. Tic, A.S.

29- Aydin Otomotiv San. Tic. Ltd.

30- Seha Miih. Miis. Tic. Mak. San. Ltd
31- Secil Plastik Kauguk San. Tic. Ltd.
32- Aksar Otomotiv San. Tic. Ltd.

racat hacmini temsil eden cok ciddi bir kurulus olacaktir.

Dana once baska birliklere odenip sektérimize fay-
da olarak geri dénmeyen primlerin béylece kesinlikle
sektor menfaatleri dogrultusunda harcanmasi saglanmis
olacalktir. Bu primler ile, dis fuarlara katiimak, show-
roomlar acmak, tanitim ve dis lobi faaliyetlerinde bulun-
mak, egitim vermek, laboratuarlar kurmak gibi sektor
icin pek cok elzem faalivetler yerine getirilecektir. Ayrica
tesviklerin kapatilmas: gibi mevzuattan kaynaklanan hiz-
metler tiyelerimize en iyi bicimde verilecektir.

Hig kuskusuz bu faslivetlerin yapiimasi, veni Birligin
Genel Kurulunda secilecek kendi yonetim kurulunun

vetkisinde clacaktir, Yeni Birli&in, Kaucuk Dernegiile ola-
cak muhtemel ishirligi de yine her iki kurumun yénetim

kurullan tarafindan sekillendirilecelktir.

33- Lassan Kaucuk Ltd.

34- Pala Kauguk ve Lastik Kap. San. Tic. A. S.
35- Rekor Kauguk San. Tic. A. S.

36- Do@an Lastikcilik San. Tic. A.S.
37-NBR Yedek Parca Makina San. Tic. Ltd.
38- Guvener Kaucuk Plastik San. Tic A. S.
39- ABS Kaucuk San. Tic A. 5.

40- Stperlas San. Tic A. 5.

41- Oztemir San. Tic. A.S.

42- Tabakoglu San. Tic. A, 5.

43- Eral Plastik ithalat [hracat Miimessillik Tic. A.S.
44- Sayman Kimyasal Maddeler San. Tic. A. S.
43- Oto Q18 San. Tic. AL §.

46- Ozgur Lastik San. Tic. A, S.

47-Petias San. Tic. A. 5.

48- Gummisan Lastik San. Tic. A. 5.
49-Ucyildiz San. A S.

50- Anlas Anadelu Lastik San. Tic. A. S,

51- Site Suni Kosele San, Tic. A. 5.

52- Ultrakim Kimya San. Tic. A. S.

53- Ercosan Conta San. Tic. A, S.

54- Kurtaran Lastik Plastik Ltd.

55- Asteks Kaucuk Plastik San. A S.

56- Meb Metal San. Tie. Ltcl,

57- Ozlnver Kauguk Kollektf Sti.

58- Semn Lastik San. Tic. A. S,

59- Selka Kimya San, Tic. A. S.

60- Yogurtcuoglu Kauguk Parca San.

61- KKS Kartal Kaucuk Ltd.

62- Bayrak Plastik

63- Suptek Yag Keceleri San. Tic A.S.

64- Hersan Lastik Parca Sanayi




CHRONOS CLEAN-FEED™

OLMAYAN
HAMURHANEDE BIR

00

IKARA

CHROMNOS RICHARDSON, karbon
siyali ve beyaz dolgular igin etkin,
ekonomik ve cevre dostu bir tartma-
besleme sistemi sunuyor :
CHRONOS CLEAN-FEED™

B Malzemenin alimgindan, tartilan S U
malzemenin garjina ; &
kadar tamamen
kapal bir sistem

B 2456 veya B dolguyu
bighag veya torbalardan
alma, verilen regetelere
gore tartma ve :
besleme
otomasyonu

CHRONOS |

RICHARDSON
Weighing, Solids Handling & Process Control ‘

m Kiigiik hacmi ile, zemin ve |
yiiksekligin simirl oldugu !
hamurhaneler igin gok uygun bir
COZUM
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PLASTIK VE KAUCUK '98 FUARI

2-6 ARALIK 1998 TARIHLERINDE
BEYLIKDUZU-TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZI'NDE DUZENLENIYOR

Plastik ve Kauguk 98 (8. Plastik ve Kaucuk
Teknolojisi ile Uriinleri) Fuar, 2-6 Aralik 1998 ta-
rihleri arasinda BeylikdiizG-TUYAP Fuar ve
Kongre Merkezi'nde diizenleniyor.

PAGEV Turk Plastik Sanayiciler Arastirma,
Gelistirme wve Egitim Vakh ile Kauguk
Derneginin TUYAP ile isbirligi icinde hazirladik-
lan Plastik ve Kaucuk '98 Fuar'nda; diinyada ve
Turkiye'deki en son yenilikler ve sektére ba-
gimh malzemeler, kalip robotlar, hidrolik ve
pnomatik ekipmanlar ile ambalaj makineleri,
ambalaj malzemeleri, plastik ve kauguk ham-
maddeleri, kaucuk teknolojisi ve trtnleriyle il-
gili malzemeler sunulmaktadir.

Ulkemizin ve komsu Ulkeler sanayicilerinin,
plastik, kaucuk ve plastik ambalaj sanayine do-
nik yatinmlarn icin uygun teknoloji, makine ve
malzemeyi topluca taruma, kivaslama ve sec-
melerine imkan veren bu fuar her yil benzer ta-
rihlerde tekrarlanacaktir.

Fuar alar icinde mevcut konferans salonla-

rinda katiimci firmalara 6zel toplanti hazirlama
imkar saglanmaktadir.

Stant muracaatlarinin, ivi bir yer ayrilabilme-
si icin vakit gecirmeden TUYAPa yapilmasi
gerekmektedir. Fuar; kaucuk sektériine sagla-
vacagl onemli canlh@in yamsira, gelirlerden
alacag pay sayesinde dernegimize énemli bir
finansal katki saglayacaktir. Bu amacla Kaucuk
Dernegi ve Tiiyap arasinda detayl bir isbirligi
protokolu imzalanmustir,

TUYAP TUM FUARCILIK YAPIM A.S.

Merkez ofis: Gazeteciler Mah.Saglam
Fikir Sk. No: 19 80300 Esentepe-istanbul

Tel: (0 212) 212 3100 (8 hat)
Fax:(0212) 2123109 - 21230 98

TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZIi
Beylikdiizii - Biiyiikcekmece - ISTANBUL
Tel: (0 212) 886 68 43 (70 hat)

Fax: (0 212) 886 62 43

BANBURI ILE RENKLI FASON KAUCUK HAMURU YAPILIR

@ |stenilen kalinlikta kalenderleme islemleri

@ PID Kontrollu preslerde sekillendirme ve
vulkanizasyon islemleri

@ Uriin laboratuarinda test islemleri yapilir

23 yildir sektoriinde éncii ve RENKLI KAUCUK HAMURU konusunda
uzman olan sirketimiz artan lretim kapasitesini degerlendirmek istiyor

DELSA & DUKAP
TEL : (0 216) 418 35 01/ Pbx




Fikirlerinden her zaman ilham aldizimiz, danigbigimiz
s6ziini esirgemeyen degerli dostumuz yazar Ege Can-
cen. bir siire dnce yayinlanan bir makalesinde, Tiirki-
ve'deki umumi tuvaletlerin pisliginin, turizm olgusu ile na-
a1l temizlenmeye baslach&in anlatrmistl. Hatta 19500 wil-
larda Sultanahmet'te sikisan bir turisti taksiye koyup Hil-
ton Otelime géndermekten basa care clmadigin; Tirki-
ye'nin ilk temiz tuvalet ile Hilton Otelimin kuruimast ile ta-
nistidin, kendine has o renkli Gslup ile karikatdrize etmis-
ti. Netice olarak da tuvalet ternizliginin bir temizlik gorev-
lisi vasitasi ile degil, tuvaletleri kullananlann kendileri ta-
rafindan yapilmas: gerektifini anlatmig; ve elclemisti:
“Kimse baskasinm pisligini temizlemek istemez. Hatta as-
kerde en blviik ceza hela temizligidir.”

Simdi diyeceksiniz ki tuvalet temnizliginin Kauguk
Dergisi'nde yeri ne?

Bunun cevabini vermek icin fabrikalarimiza donup
bir bakalim: Lastik Sanayiinde bir yabanciyi gururla ziya-
ret ettirebilecedimiz temizlik ve tertipte ok sayida Hil-
tonlar yaratmaya calismamiz gerekli degil mi?

Simdi tekrar donelim Sn. Ege Canser’in “Herkesin
kendi pisligini kendi temjzlemesi” onerisine,

Aslinda bu éneri, Toplam Kalite Yénetimine (TK'Y) ge-
cisin bir asamasi olan ve “Toplam Verimli Bakim" (TVE)
olarak adlandinlan bir sistemin Otonom Balum diye ad-
landirilan ilk ve en énermli adirmidir. Buna gére isci calist-
g1 mekan ve makinenin ternizlik, bakim ve ayarlarim ken-
di yapar. Bakim icin merkez atélyeden ancak cok ozel ve
planh bakim durumunda yardim istenir. Iscinin bilgisi bu-
nun icin yeterli degilse gerekli egitim verilir. Baylece isci-
nin makinasin ve isini daha da benimsemesi ve is ile bu-
tiinlesmesi saglanir. Ana bakim atolyesindeki isci ve tek-
nisyen de “baskasmin pisligini temizlemekten; bozdugu-
nu tamir etmekten kurtarihir” Neticede verim, Oretim ve
kalite artar, “tuvaletler daha da temiz hale gelir”

Ancak Dr. DEMING'e gore, TVE gerekli ama veteri
degildir.

Dr. DEMING énce pisletip, sonra temizlemenin gok
yanhis cldugunu distndr. Ona gore “daha ilk yvapista te-
miz yapiimahdir’, DEMINGin meghur 3. maddesi soyledir:

“Kontrole givenme; daha ilk iiretim asamasinda kali-
teyi sagila" Fabrikalarnimiz icin bunun anlam, kalite kont-
ral yolu ile hatali iiriinleri ayiklamak yerine, hatasiz Ure-
tim vapacak sistermlerin gelistiriimesi gerektigidir, '

Ona gore SISTEM SUREKLI GELISTIRILMELIDIR.

R A R

sn. Ege CANSEN'in Bir Yazis1 Uzerine

TUVALETLER NASIL

Bundan kasit sadece meveut bir problemi gidermek de-
gil, problem giderildikten sonra veya hichir prablem ol-
masa dahi sistemin stirekli gelistirilmesidir.

Simdi tekrar distinelim; Hilton'un tuvaleti nicin temiz
idli? Hilton idaresi tuvalet temizligi icin Amerika'dan isci
mi getirmisti? Hayir! Yine Turk igciler temizligi yapiyordu.

Oyle ise temizligin sebebi ne idi?

Cok basit! Turkive'deki illk ALAFRANGA urmumi tu-
valet SISTEMI Hilton'da kurulmustu da endan.

Dikkat edin genelde alafranga tuvaletlerin % 70-801
temiz: alaturka helalarn ise % 70-80 pisdir.

Tuvalet temizli&inin esas kayna@ SISTEM'den kay-
naklanmaktadir. Yoksa ne craya pisleyenler, ne de te-
mizleyenler farkhdir. Hele hele, "Biz Tirkler zaten pisiz-
dir’ veya ‘aptalizdir’ gibi kahvehane sohbeti gibi laflarin
hichir bilimsel (ISTATISTIK] gecerliligi yoktur.

Osmanh devrinde bizde alaturka hela kullanilirds,
ama Fransa'da “oturak” SISTEMI vardi. O devirde Fran-
sa'ya gidenler, Fransizlarin pisligini (vatak altlarindaki he-
niiz bosalulamarms oturaklan vs) anlata anlata bitire-
mezlerdi. Ancak o devirde Fransizlar bizden daha pis de-
gildi, sadece kullandiklan “oturak” sistemi kot icdi.

Nitekim daha sonra onlar hizla oturaktan, alaturka
helaya, ve nihayet bizden ok once de alafranga SISTE-
ME gecerek temizlikte bizi gegtiler. Simdi biz de alafran-
ga SISTEME gecerek onlann temizligini vakalamavya ¢a-
siyoruz Gortildiigt gibi pislik veya temizlik, milletlerde
veya insanlarda degil, sadece kullanlan SISTEMdedir.

Peki, alafranga sistemin temizligi mutlak midir? Hayir
*her SISTEM gelismeye, degismeye aciktr” diyor DE-
MING.

Hatirlarsaniz ilk alafranga tuvaletler kuru ve nisbeten
pis idi. Sonra SISTEM GELISTIRILDI (Kaizen) ve ici su do-
lu, pisligi hemen suyun icine alarak kokuya ve cidarlara
yapismaya mani olan tipdeki gelismig klozet taslan yapil-
d1. Daha sonra da baska iyilestirmeler yapildi: Klozet ka-
paklar yurnusgatildy; Gizerlerine kagit ortller yapild, vs.

Aneak bu sistem dahi gelistirimeye cok agik: Bizden
&nce sifonu cekmeyene kac kere lanet okumusuzdur.
Buna hig hakkimiz yol, glinkii her insan istatistiki anlam-
da unutkanlk yapar. Hata sifonu ¢cekmeyende degil
unutkanliga ack sistemdedir. Buradan klozet ve sifon
yapimeilanna sesleniyorum; durmayin, sistemi gelistir-
mevye devam edin! En unutkan insanin bile sifonu kendi-
liginden cekilsin, Ustiinden kalkar, kalkmaz (agirlk Fark




» Dusuinceler:

! TEMiZLENiR? ENGIN SOKULLU

ile} kendiliginden calisan sifon mekanizmasini artk piva- | divor ki hatalann % 96'si sistemden, % 41 isciden gelir.
saya surln, Tuvaletin alaturkadan, alfrangaya degisimi radikal bir
Ancak bu isde de Fransizlar bizi solladr: Fransa'dasu | degisimdir. Buna "Stratejik Daniistm Noktas” da denilir;
anda birgok umumi tuvaletin sifonu, kapi mekanizmasina | aynen tasimaclhi@n konteynerlere veya karbaratrlerin
bagh clarak ctomatik calisiyor. enjeksiyon sistemine doniisimii gibi. Béyle bir déniisiim,
Bu arada gocuklara deinmeden de yapamayaca- | Degisim Mihendisligi (Re-engineering) konusu olup top-
gim: Kigukloklerinde onlarin sifonlarini anneleri cekerdi; | yekiin bir sistem degisikligini dngoriir. Oysa bir sistemin
sonra onlan egittik, kendi sifonlanmi kendileri cekmeye | ufak adimlar ile, ancak siirekli olarak gelistirilmesi de

basladilar [TVB). Ancak sik sik unutkanlik yapiyorlardi ve | anemlidir ve buna “Kaizen” tabir edilir. ikiside yapilmali-
biz de onlara soylenivorduk. Hatta ceza verivorduk Ama | dir ve hirbirini tamarmlarlar.

bu ise yaramiyordu. Sonra dider ana babalardan isittik ki

onlann qucu{:lan da unutkanlik }’E]’?I}’ﬂrﬂu. rin kalitesizligin sebebini iscimizde aramayalim: Sebep,
DE_M!lNG] ﬂkuyn.lmcfa anladln_'u ki ?;a!::lghat cocuklarda azun yillardir gelistifilmeyen, dedistirilmeyen Lastik Sa-
(veya iscilerde) degildi. Onlann istatistiki anlamda unut- nayiindeki URETIM SISTEMINDEdir. Bunun sorumlulu-

kan olmasi normaldi. Kabahat unutkanhga ack olan si- e : RS R
. S gt : #u da yonetimdedir: DEMING “Kaliteyi isciler veya de-
fon SISTEMINde idi. Cocuklan liscileril zorlayarak, onlan netciler degil, YONETIM KURULU belirler" der.

cezalandirarak her defasinda temiz bir tuvalet bulmarmiz : T :
imkansizdh, Neticede TVE yetersizdi. _ SISTEMIMIZI HEM U FAK ADIMLAR ile ama SUREK-
Cekilmeden unutulan sifonlar her yerde ve ailede bir Liolarak; hem de _R‘ﬂ"DIKEF I:u_r bicimde Iyilestirelim.
Medense Lastik Sanayicisi genelde muhafazakardir

huzursuzluk yaratr ve insanlara bask kaynagdidir. Kendi Pl : . el
kendini ceken sifon sistemi ile aile huzuruna da katlada | V€ ciddi bir problem ile kargilagsmadikea imal iadesi gibil

bulunulanacaktir. (Dr. DEMING madde 10: "Dasik kalite URETIM SISTEMINI, RECETESINI, URONUnG gelistir-
{pislik) ve diisitk tretlkenligin (sifonun cekilmeyisinin) bas | mekte, dedistirmekte cok isteksiz davranmaktadir. Bu
sebebi sistemdir, iscilerin (cocuklann) giicii sistemi asa- | sektorde yerlesmis kani "Oturmus sisteme dokunul-
magz. Onlan zorlama, Bundan netice alinmaz ve ayrica ge- | maz'dir. DEMING'e gére bu, rakipten geri kalmanin en
reksiz yere is (aile) huzuru bozulur ve kalite ile Gretim da- | garantili yoludur.

Biz de, fabrikalarimizin pisliginin ve lrettigimiz malla-

ha da diser (cocuklar annelerine cephe alarak inadina si- Bu fasit dénglyld kirahm! DEMINGT okuyalim ve Ja-
fonu cekmezler/®. - ponlan yakalayalm!
DEMING'en bahis ederken onun meshur kirmmizi bon- Ege Cansen vari bir SON SOZ:

cuk ve huni deneylerinden 56z etmeden gecemeyecesim. i 5

Bu deneyler cok basit olarak hatanin isciden degil, Ewliudages INY e koy.
SISTEMden kaynaklandigini popller bir bicimde ispatla-
mak icin kullamimalktadir,

Biz bu deneyin &gretisini tuvaletlere tathik ederselk,

gériruz ki alaturka tuvaletlerin pisliginin sebebi ile, kipir- : el ; -
dayan bir insanin bir hedefe uzaktan ve (istelik de son de- demektir! Su Japonlar da DEMINGT iyi Ggrenmisler: SQ-

rece rahatsiz bir pozisyondan ates etmesi sonucu hedefi rekli iyilestirme yapivorlar. Onlan yakalamak kolay ol-
birgok kere vuramamasinin sebebi aynidir. Oysa makine- | Mavacak:Hizli ve radikal davranmamiz gerekiyor. Zaten
li tiifegin bir sehpaya konularak kipirdamamast nasil sis- | Japenlarin onlari birilerinin yakalamasini bekleyecekleri-
tem gelistirerek ternin edilmisse, alafranga tuvalet siste- | Ni de pek sanmam. Stirekli hizlanan birini yakalamak ¢ok

minde de insanin liscinin) delige gére kiprdamamas: ve | glgtir. Onlar yakalamak kolay olmayacak. Hizh ve Radi-
hedefe kilitenmesi temin edilmistir. Ustinlik disan pisle- | kal davranmamiz gerekiyar.

Not: Duydunuz mu, Japonlar tuvaletlerin suyunu arin-
dirip tekrar tekrar sifona génderen veni sistemi pivasaya
sirmisler. Bovlece artik tuvaletlerimiz su kesilse bile te-
miz kalacak. Ayni zamanda bu, Istanbul'a iki veni baraj

meye izin vermeyen sistermndedir, yolksa Hilton Otelimin Ayrica rakibi yakalamaya calismak ondan geri kal-
Amerika'dan getirdigi tuvalet temizlikcilerinde degil! manin en garantili yoludur. Yakalamak vetmiyor, onlan
Avyni husus fabrikalanniz icin de gecerlidir. DEMING | gecmeyi de hedeflemek gerekiyor.
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Ditinerek tek kasaya serilmis tek hamur sendi

Dilinmis ve PRODICON 'Packer-Stacker ile ok
muntazam paletlenmis hamur sertler

Dilinerek, birden fazla kasaya seriten hamur
sefitler

PRODICON dilme ve sarma sistemi ile
hazranan hamur geridi kangah
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Lastik isletmeleri ile
PARALEL EVRIMI

Lastik Kimyasallanmin Evrimi, Lastik isletrmelerinin
evrimine paralel bir yol izlemistir.

Dr. Deming mantigina uygun olarak Lastik isletmele-
rini 4 asamada irdelemek midmkindir.

1- Geleneksel asama

2- Miisteri bilinci asamasi

3- Siirec lyilestirme asamas

3- Yenililc asamasi

Bu asamalarin her birinde ihtiyac duyulan Lastik
Kimyasal tipi farkhidir. Lastik Kimyasal Greticileri de ce-
sitli asamadaki misterilerinin ihtivaclarina bakarak ve
onlardan gelen taleplere uygun olarak Grinlerini gelis-
tirmislerdir. Bu gelisme sureci icinde Lastik Kimyasallar
3 asamali bir evrim gecirmistir:

|- Kommoditeler: Lastik Isletmelerinin, "Gelenek-
sel” ve “Misteri bilincl” asamalannda kullanilirlar,

- Fonksiyonel Kimyasallar: Lastik Isletmeleri-
nin, "Sidrec lyilestirme” asamasinda kullanilidar.

3- Prekiirsorler: Lastik isletmelerinin, “Yenilik®
asamasinda kullambirlar,

Simdi bu 3 agamah Lastik Kimyasallari Evriminin ay-
rintillann inceleyelim:

1. asama- KOMMODITELER:

GELENEKSEL ASAMAdaki Lastilk isletmeleri, mus-
teri tatminini gozetmeden ucuz Uretime yonelmistir, Bu
asamada kaliteli olma zorunlulugu clmaksizin Gretimin
yvapilabilmesi ve ‘en ucuz bir bicimde yapilmas: Snemili
olmustur. Bu nedenle geleneksel asamada piyasada
meveut olan en ucuz hammadde, kalitesine ve kaynag-
na bakimaksizin kullanilmistr.

En ucuz hammaddeler ise Kommaoditelerdir; bunlar
miisteri ve sektor gozetmeksizin genel amach ve kitlesel
olarak (retilen; dzelliksiz farkhlasmamis, harcialem ve
ucuz Grinlerdir.

Kommaoditeler ve kullanildiklan sektérlerin bazi or-
nekleri sunlarchr:

kitkiirt - ziraat, kimya, lastik, ..

cinko oksit: boya, kimya, seramik, lastik, .

kalsit : boya, plastik, lastik,

Arif OKTER
KIMEKS A.S. / Genel Miudiir

Geleneksel Gretim asamasin gecip MUSTERI BILINC
asamasina gelmis Lastik lsletmelerinde dahi Kommodite
kullanimi devam eder. Clinki bu asamadaki isletmelerde
milsteri demek henliz sadece “dis musteri” anlarmini tasir,
Bu asamadaki isletmeler misterilerine daha iyi Grtin ve
hizmet géturmels icin ugragirlar: tedbir (zerine tedbir
alirlar, ama basansiz clurlar. Misterive daha iyi tirlin ve
hizmet saglayamamalannin sebebini personellerinde
ararlar. Oysa Deming'e gore, koth Griniin sebeplerinin %
96'st kullamlan sistermnde ve kétil is streclerindedir. Miis-
teriyi memnun etmeye ugrasmalarma rag@men bunu be-
cerememelerinin esas sebebinin kot sistem ve is stireg-
leri oldugu bilincine varan isletmeler yeni bir asamaya,
sOrec iyilestirme asamasina gegerler,

2. asama- FONKSIYONEL KIMYASALLAR:

SUREC IYILESTIRME ASAMASIndaki Lastik Islet-
mesi, musterisini daha kaliteli Grinler ile memnun etme-
sinin yolunun, kétu is streclerini iyilestirmekten gectigi-
ni anlamstir.

Sirec iyilestirme cahsmalan sirasinda i mister”
kavrami da ortaya cikar.

Her lastik isletmesinde ¢esitli Gretim kademeleri var-
chir: Ornegin, hamur hazirlama; ekstriizyon; konfeksiyon,
Konfeksiyvon'dan ¢ikan drdnlerin dig milsteriyi memnun
edehilmesi icin, ekstrizyonun konfeksiyvona ivi mal ver-
mesi gerektigi kesfedilir, konfeksiyon, ekstrizyonun ic
musterisidir. Buna uygun olarak ekstriizyon kademesi
ivilestirilir ve cikisina kalite kontroller konulur; eskisi gibi
ekstriizyondan gikan kaliteli/kalitesiz her triin konfek-
siyona yollanmaz

Aym iyilestirme calismasi "hamur hazidama kade-
mesi” icin de yapilir. Hamur'da ortaya ¢ikan bir hata ve-
va dalgalanmanin "Kalite kirlenmesi" yoluile “i¢ misteri”
ekstrizyonu, oradan yine “ic masteri” konfeksiyonu ve
oradan da "dis musteri'yi etkileyecegi bilincine vanilir.
Oysa her miisteri bir amplifikatordir. Katd etkilenen bir
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misteri kot propaganda yolu ile 100 ila 300 yeni satisa
mani olur.

Netice'de lastik isletmelerinde EN ONEMLI KALITE
KIRLILIGININ ‘HAMUR HAZIRLAMADA" ORTAYA CIK-
TIGI FARK EDILIR. Bu durum fark edildikten sonra ha-
mur hazirlama da kullarulan genel amaclh , ucuz ve nite-
liksiz Kommuotideler terk edilip, hamur hazidama is siire-
cini ivilestirecek daha nitelikli ve bu ise daha elverisli

nel kimyasallara ornek olarak verilecek glizel misaller-
dir. Bu kimyasallarin hepsinde eski emsalleri olan kom-
moditelere nazaran Lastik Sanayicisinin is slreclerini
ivilestiren ilave fonksiyonlar yiklGdir,

Dogaldir ki fonksiyonel kimyasallar kommotidelere
gore daha pahalidir, Ancak fonksivonel kimyasallar ile
GIRDI UCUZLUGU DEGIL, GLOBAL FIRMA KARLILIGI
HEDEFLENIR.

kimvasallarin arayisina girilir.

[ste bu arayis, pivasava 2. ve 3 nesil lastik kimvasalla-
rinin ¢ikmasina yol agmistr. Bu yeni kimyasallar, kom-
motidelere nazaran farkhlastirilmis ve iizerlerine kom-
moditelerde bulunmayan yeni ilave fonksivonlar yiik-
lenmistir. Bu ilave fonksivonlar, harmur hazirlama is siire-
cinin ihtivaclan distnilerek dzenle tasarlanmustir.

Bir fonksivonel kimyasal:

(Kommodite + Fonksiyon A + Fonksiyon B + Fonksiyon C)
gibi dusunmek dogru olur.

Fonksiyonel kimyasallar, kommediteler gibi icerikle-
riile degil, kullarim noktalarindaki 6zel fonksiyvonel dav-
ranis bicimleri ile tamimlanirlar. Zaten fonksiyonel kim-
vasallarin cogu girift kimyasal yapilardir ve basit kimya-
sal adlar ile tammlanamazlar; bu sebeple fonksiyonel
kimyasallar genelde marka ve kod isimler ile tammlanir.

Misal vermek gerekir ise:

KOMMODITE FONKSIVONEL KIMYASALA YOKLENEN
iILAVE FONKSIYONLAR

*Non-blooming ozelligi

Kikiirt
-islem kolaylastirici ile kaplama
volu ile daha iyi dispersiyon
~Granilleme ile tozutmaya ve
. dozaj hatalarina mani clma

Cinko Oksit . -Aktivite arttimrmi ve tane ufalmasi
ile daha homojen ve seffaf hamur
! eldesi, scorch uzamasi; mekanik

dzellik ivilesmesi: phr azalmasi
Adslem kolavlastine ile kaplama

volu ile dispersiyon iyilesmesi
~Grantlleme ile tozutmaya ve

dozaj hatalarina mani olma

-Tane incelmesi ile daha iyi
mekanik ézellik

-Islem kolaylagting kaplanmasi ile
daha iyi dispersiyon.

Kalsit

Aynica “yiksek vapr” karbon siyahlan, “delaved
type” hizlandiriclar; kalsine kaolenler: yiksek aktiviteli
coktirdlmiis silikalar, dzel proses yardimailan, fonksiyo-

Fonksiyonel kimyasallar ile saglanacak
-kaliteli triin ve artan satislar

-ucuz ve kolay Gretim
-yliksek kapasite
-azalan fire

gibi unsurlar artan girdi birim fivatina ragmen toplam
maliveti distrir ve global firma karlih&inda artis saglar.

Dr. Deming’in (nli 4 Maddesinin (Sadece Fivati Te-

mel Alacak Is Verme Uyaulamasini Kaldirin) en bariz uy-
gulamasi Fonksivonel kimyasallar ile clur,

3. asama- PREKURSORLER:

Sirec iyilestirme asamasindaki kuruluslar, bazi mar-
jinal iyilesmeler saglarlar. Ancak bir ¢ok ivilestirme ga-
basina ragmen is streclerindeki belli kisilamalan ve ye-
tersizlikleri asamadiklanim gérirler. Biitiin ¢abalarina

ragmen sistem tek sigmada tikanmistir ve kalite daha

fazla ivilesememektedir. Bu bilince erisen isletmeler
YENILIK ASAMASIna ulasir,

Ornegin bu asamada hamur ozelliklerini istatistiki
kontrol altina almis olan isletmeler gorirler ki ne kadar
iyilestirme yaparlar ise vapsinlar, bir tOrld Spesifikasyon
Limitleri, AKL-UKL sinirlannin icine girmemektedir. Do-
layisi ile Cp ve Cpk degerleri siirekli olarak l'in altinda
kalir. Bu bir nevi Lastik Sanayicisinin kaderidir. Sistem,
tiim iyilestirme cabalarina ragmen istatiksel YETERLI-
LIK siruri olan Cp ve Cpk nin 1331n Gzerine cikmasina
izin vermemektedir. Hatta Yeterliligin &n sarti olan
Kararhhk bile saglanamaz.

Clinkd Geleneksel Hamur Hazirlama Yonterni istatis-
tiki anlamda YETERSIZ bir SISTEMdir.

Geleneksel sistemn yine aym anlamda KARARSIZdir,
clinkid ok sayvida ki kimyasahn kullarumi, bunlarin tarti-
m1 ve bamburiye beslenmeleri, sistemi "Gzel hatalara”
acik hale getirmektedir,

Hig bir iyilestirme, bu YETERSIZLIK ve KARARSIZLI-
Gl asmawi saglayamamaktadir. Sistem tikanmistir ve
TOPYEKUN YENILENMELIDIR,

Iste “Yenilik" arayisi bu tikanmanin bilincine varilma-
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s1 ile baslar. Bu arayisin cevabi PREKURSORlerdir.

Prekirsorler, 160 wildir vapilmakta olan *her bir kari-
sim sarjl icin ¢ok sayvida kimyasalin tek tek tartimint” &n-
goren yetersiz sistemi ortadan kaldiran ve onun yerine
"KAUCUK + TEK KIMYASAL" ile nitelikli hamur hazirla-
may! mimkin kilan bir yeniliktir,

Prekirsdrler, HIBRID KIMYASALLARDIR ve hibridi-
zasyon prosesi ile hazirlarurlar. Genelde graniil vamda
olup, grantillerin temizlik, tozumama gibi fonksiyonlarin
binyelerinde tasirlar.

Tam ve kismi: &zel veya standart; basit veya karma-
stk prekiirsor cinslerinden 56z etmek mimkindiir.

TAM PREKURSORLER, recetenin kaucuk disindaki
tim kimyasallanini blinyelerinde tasirken, KISMI PRE-
KURSORLER recetenin sadece bazn kimyasallarin bin-
velerinde bulundururlar.

Ornegin: ¢inko oksit 5phr
stearik asit 2 phr
Thiuram  1phr
DM 1 phr

vag 2 phr
ihtiva eden bir prekursore Kismi Vulkanizasyon Pre-

kiirsorii denilir. Buna karbon, dolgu ve ilave yvag eklenir
ise TAM PREKURSOR elde edilir.

Prekirsorler “BUYUK OLCEKLI KARISIM" ve "COK
BUYUK OLCEKLI HOMOIENIZASYON" ile hazirlanirlar,

Bunun neticesi olarak érnegin 7 kimyasalh bir rece-
teden 1000 hamur hazirlamak icin yapilan 7000 tartim-
dan kaynaklanan tarum hatalarindan (can erisi Tip )
anndinlmslardir. Cok az sayida blytk dlcek tartim ile
lornegin 7000 yverine 7 tartim) gok biyilk veknesak Hzel-
likte lotlar halinde hazirlanirlar,

Aynica kimyasal maddelerin lottan lota ve lot ici
ozelliklerinin dalgalanmalarindan (¢an egrisi Tip I} kay-
naklanan ve pespese bamburi besleme (can egrisi Tip [l
yonteminden kaynaklanan degiskenliklerden de anndi-
rilrruslardhr.

Bu sekilde sistemde cok biyiik salimmlara yol acan
3 can egrisi yok edildigi icin érnegin 1000 bamburi sariji-
nin esit ézellikte ckmasi temin edilmis clur. Bu suretle
sistem yenilenmis ve hamur dzelliklerinin can egrisi radi-
kal bir bicimde daralmustir. Bu radikal daralmanin baska
hichir iyilesme cabasi ile (dmegin otomatik tartim ile)
saglanmasi miimkdn degildir,

Aynica eskiden bamburi icinde dasuk verimle yapil-
makta olan toz ve sivilann on kansimi, bamburi disina
cekilerek, bamburi kansim siiresinde % 30-50 azalma

saglanmistir,. Bamburi dairelerinin geleneksel pislik ve
tozunda da radikal bir ivilesme olmustur,

Butiin bunlar ve pek cok baska avantajlar, sistemin
ufak adimlar ile ivilesmesi (Kaizen) yolu ile degil, topye-
kun yenilenmesi ve yeniden tasarimi (Re-engineering)
ile mimkin olmustur,

Bu acidan bakildiginda gortlmektedir ki prekirsér-
ler sadece bir kimyasal madde degil YEPYEN] BIR Sis-
TEMDIR. Bu sistem TOPLAM KALITE YONETIMI anlayi-
sina uygun olarak Prekiirsor Tedarikci ile Lastik isletme-
sinin birbirlerini tamamlayacak bir sekilde bir “Tedarikci
Zinciri” olusturmasim ongérmektedir. Bu zincirde Pre-
kirsor Tedarikei, tim Onayl Kimyasallann Yénetimini,
teslim alinmasim, kentroling, ambarlanmasim, Onayl
Receteye gdre tartimuni, her bir bamburi sarjina esit mik-
tarda ambalajlanmasimi ve tercihan Just-In-Time teslimi
gdrevini yiiklenerek, eskiden Lastik isletmesi biinyesin-
de olan pek cok isi devralmaktadir.

Zincirin &teki halkas: Lastik Isletmesi ise, DISA IS
VERME (Out-sourcing) ile YALIN YOMNETIME kavusarak
ANA ISINE konsantre olmaktadr.

Bu hali ile Prekiirsérler, Lastik Sanayicisinin isinin
YENIDEN TASARIMINI saglayarak halen tek sigmada
(% 30-40 hata) tikanmus olan lastik hamurlarmin kalitesi-
nin 3 sigmaya (Binde 3 hatal ve daha sonrada 6 sigmaya
imilyonda 3 hata) yikseltilmesini saglayacak yepyeni bir
SISTEM olarak ortaya cikmaktadirlar.

YAN - DO

KAUCUK ETIKETI
IMALAT-TANITIM-PAZARLAMA
(LABEL MAGIC)

DOYAN REKLAM
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Fax : (0 212) 250 78 09




EKSTRUZYON ve M|KRODALGA TEKNOLOJISINDE

IKI YENI URUN
BiR TUM COZUM

MCTD Ekstriider:

Eﬂslm hungl aksiriider n;elulmek’re olan hamurun p[us’rlsl’real
iizerinde kontrol imkani ve doha fazla Gretim rﬂhuﬂlgl sunar.
Siirtinme prensipli konvensiyone! sofiuk besleme ekstriiderlerin
oksine, patenti RCM'e ait olan MCTD (Multi Cut and Transfer-
Dc:ubla} &ics.tr‘i.'lz;mn sistemi, vida ve kovanimin ézel tasarnim
savesinde olusan mekanik kesme prensibi ile caligir,

.L

Ayarlonabilir akis ditzenleyicisi (vana), MCTD bélgesinde
kontrolliz p|c:5ﬁfikn5}-fc:nu miimkiin kilar,

RCM AG

Rubber Machinery
Almannsteinsir 36
CH-8181 Hari-Zirich Isvicre
Tel: +41.1.860 72 22
Fox:+41.1.860 72 77

MICRO-MISER Firin:

Ginimiz kaucuk ekstrizzyonlar giderek daha karmasik
hale gelmekte ve pisirme ile ilgili problemler artmaktadir
Bu problemlerin Ustesinden gelebilmek icin mikrodalga
ieknolojisinde tek bir ¢ziim vardir: Micra-Miser. Eksiriizyon
hattimzdaki bir Micro-Miser, verimliliginizi hayret edilir
bir sekilde arthracaktir, Bu artisin nedeni, diger mikredalge
hirnlardan farkl clarak Micre-Miser'in, mikredalga
enerjisinin profile uygulanmasin kontrol imkorm vermesidir.

Birbirindzn bofmsiz kantral edilebilic erer)i giris

Profil

Tonii

Ererji Absarbarysry

Mikro-Miser, meveut ekstriizyon hattiniza rahatlikla
uyarlanabilic. Verimliligi, aymi isi goren emsal sistemlere
gore %50 doha iyidir,

Tiirkiye Te msllctsE:@u) SEHALTD. Ayten Sk, 27/2, Mebusevleri, 06580- Ankara Tel: 0312 212 67 07 = Fax: 0312 223 49 78 « Internet: http:fwww seha.com trf
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YONETIMI

Baz olaylar dinya tarihinde bir

rimliliginde énemli bir role sahip

VER'in s o

cagt kapatip bagka bir cag baslat- Kazun SAVERIn m olan lkmal béliimlerinin bu rekabet
mustir (Istanbul'un fethi, Fransiz [hti- : kosullarma uygun yaklasimlan ha-
|lali gibil. Ancak dogu blokunun ¢o- ODTU Kimya Muhendishigi 1980 mezunu vata gecirmesini zorunlu kilmakta-
kilsii sonrasi globallesmenin yasa- : : dir.

nildig1 glintimiizde sartlar siyasi ve 8 et L#_]m ?‘”ﬁ?dﬁ ;f;:.ihgrgur. Kuruluslar varolan rekabetci glicle-
ekonomik olarak cok daha yogun HSI?‘_" gﬁgﬁm@“m rini gelistirebilmek icin bugiine ka-

FLiF POR LIFid

ve hizh olarak degismektedir, lleti-
sim teknolojisindeki basdéndirica
gelismeler mesafe/zaman kavram-
larm alt Gst etmis, dinyanin herhan-
gi bir noktasinda (retilen mal ve
hizmetler tim diinyada pazarlanr,
tillcetilir hale gelmistir. [ste bu sinr
tarmmayan mal ve hizmet dolasim
vokedii rekabeti glindeme getir-

150 gooo belgeli denetpi Tosiad-Kalder
Kaiite Oduil siirecinde 104 ten bu yana
dedenlendirici ve basdegerlendirici olarak

gorey @hyor
Kurults igl/'dist. Tedarikgt Y oneticl
Toplam Verimdi Bakim,
fs Miikemeelicfi editimleri veriyor.

dar olanlardan ¢ok daha oranda te-
darikgilerinin  destegine ihtiyac
duyrnaktadir. ¥ogun rekabet kosul-
lan, faaliyet sonuglaninda mikem-
mellik seviyesini asla vazgecemiye-
cegimiz bir hedef clarak dnumiize
koymaktadr.

Herhangi bir organizasyonun oto-

mekte, kuruluslar da varhklanm surdiirebilmek, hatta re-
kabetiistl bir konum kazanabilmek icin yeni arayiglara
yonelmektedirler.

Bilindigi gibi imalat sektér( cirosunun ortalama %

55ini mal ve hizmet alimlarina harcamaktadir. Boyle bir
harcama kaleminden saglanacak %llik bir iyilesme, sir-
ketlerin satislariru % 10 arttirmast ile saglanabilecek kar
artisina esdeger olacaktir,
Bu nedenle en iyi kurulus-
larda tedarikei zinciri stra-
tejik is slreci haline gel-
mistir. Artik sadece mal ve
hizmetin daha ucuz ve hiz-
Il temininden, tim ikmal
zincirinin tamaminin yone-
timine yonelinmektedir.
Bu stratejik bakis a:._"_|51 driin/servis tasarmuna katiimdan
(retim ve ulastirmaya kadar genislemektedir.

s Mul-:ermn&]llgl anlayisinin odaginda bilindigi gibi
“MUSTERI vardit. Uriine girdi saglayan tedarikgiler kali-
te fiyat, miktar ve stre aclarindan yeterli/tatminkar bir
performans  gosteremedigi
takdirde kuruluslann misteriyi
tatmin edecek bir sonug elde
etmeleri mimkin degildir. Ku-
rulusun kalitesi tedarikcilerinin
kalitesivle orantihdir. Dolaysi
ile tedarikgi ve kurulus elele
vererek  karsihkli gelismeyi
saglamak icin batinlesmeli ve kaliteyi birlikte yaratmabh-
dir,

Gimrik birliginin gerceklesmesi ile birlikte ic ve dis
pazarda daha da yogunlasan rekabet sirketlerimizin ve-

masyona ve teknolojiyve ne kadar
yatirim yaparsa vapsin calsanlarnini dogru yénetim arag
ve teknikleriyle donatmamasi halinde uzun vadeli kahc
basar sansimun olamayacag bilinen bir gercektir. Is Mii-
kemmelligi anlayisina gére “Muasteri ihtivaclarin tam ve
en ekonomik sekilde karsilamak” bir organizasyonal so-
run dedil; bir kalite gelistirme slrecidir. Diger bir deyisle
organizasyondaki tim streclerin misteri {ic ve disl ihti-
vaclarini karsilavacak sekilde olusturulmasidir.

Bir arganizasyonda kalite gelistirme sureclerinden
sorumiu bir konumda oldugumuzu varsayalim. Yapaca-
&imiz analizlerle Oretim slrecimizin ne kadarini tam anla-
miyla kontrol edebildigimizi anlarmamiz uzun stirmez. Or-
ganizasvonun kendi biinyesinde gerekli adirnlart atarak
bu sirecleri ivilestirek mimkindar. Kontrol edemedigi-
miz soruniarn inceledidimizde ise bu sorunlarn bir kisrmi-
nin tedarikcilerin tesislerindeki sireclere bagh oldugunu
farkedecegiz.

Eger bu tesislerdeki Gretim streclerini, makina ekip-
mani, isglicini vb. yeterince tanivorsaniz, kendi biinye-
nizdeki ivilestirmeleri dolayl olarak arttirmariz mim-
kiindir. Ancak geriye kalan kontrol edilmeyen siirecler,
tesislerini makina - ekipmanim ve iggliclnd tanimadig)-
miz tedarikcilere ait olanlardir. Bu durumda binyemiz-
deki iyilestirmeler sirh kalacaktir.

Iyilestirmelerin simrl kalmamasi icin “Miisteri tedarik-
¢i firma toplam kalite isbirligi® yvaklasim séz konusu edi-
lebilir. Kuruluslar artiktedarikcileriyle ticari teknik temel-
de viiriittigil geleneksel isbirligini Toplam Kalite Ishirli-
gime tasimak zorundadr.

Bu tur bir vaklasimin temelinde, strdirilen iliskinin
niteliksel degisimine duyulan ihtivag yatmaktadir. Yani
iki ayr1 kampta birbiriyle zitlasan taraflar olmaktan birbi-
rivle isbirligi vapan taraflar olmava gecis, binyesindeki




500 Ton Cift Etejerli Melamin Presi

500 Tons Double Etejer Melamine FPress

250 Ton Melamin Presi
250 Tons Melamine Press

YUCEL MAKINA H

L

MELAMIN VE BAKALIT
PRESLERIMIZ

» Melamin, drea, bakalit ve benzeri
termosel malzemelerin islenme-
sinde

= Banyo aksesarlan ve sihhi tesisat
malzemeleri imalatinda

s Degisik renk ve desen uygulamal
mutfak gerecleri imalatinda

» Hediyelik sis esyalar imalatinda.

Ayrica

« Balata Presleri

= Polyester kaliplama Presleri
= Tugla kaliplama Presleri

e Form Presleri

« Ozal amacl presler
imalatimizda bulunmaktadir.

..Also

= Hydralulic Breakelining Press
» Hydraulic Polyester Press

= Hydraulic Form Press

= Hydraulic Brick tomold Press
= Hydraulic Private intent Press

Kisla Caddesi. Nur Sanayi Sitesi. No:109/30 TOPCY

CAGDAS, SERI, EKONOMIK URETIM iCiy |

HYDRAULLILC BAKALITE
PRESS

Have adiverse range of usage in the
fields of.

» Frocessing of the materlas such
as melamine, urea, bakaliteand
thermosat materials.

= Nawfacturing of bath acces sories
and sanitaryware

« Various kitchen-ware in different
colors and sizes '

« Giff products

250 Ton Kauguk Presi Otomatik Gaz Atmall
ltici Sistemli

250 Tons Rubber Press withautomatic gas
and sfecfor system



{iDROLIK PRES iMALATI LTD. STI.

;‘ULAR - ISTANBUL Tel.:(0212) 567 38 56 Fax:(0212) 544 66 53 TURKEY

{ / UP TO DATE, SPEEDY AND ECONOMICAL PRODUCTION

HSP 160/70 Sivama Presi
HSP 180/70 Deep Drawing Press

SIVAMA PRESLERIMIZ =
o Preslerimiz kapasiteleri dahilinde v ’
sekillenmeye misait tim metallerin
sekillendiriimesinde

« Mutfak ve enddstrivel mutfak
geregler imalatinda

« Hediyelik ve sUs esyalan imalatinda
« Otomotiv ve sanayl mamdlleri
imalatinda

= Yedek parca imalatinda

= Form verme ve {tlleme islerinde
glvenle uzun &marld hizmet verir

DEEP DRAWING PRESSES

« Presses have a diverse range of
usage in the fieldes of:

« Metallic processing and shoping

« Manufacturing of kitchen-ware

= Automotive and the related industries
» Manufacturing of spare parts, with
utmost care and reliability.

Kaucuk Preslerimiz

e Her tlrll sizdirmalik elemani imalatinda
e Her turll endistriyel makinalarin kauguk
yedek parca imalatinda

e Kaucguk vulkanizasyonunda giivenle
kullanilir,

Hydraulic Rubber Press

e Every kinds, manufacturing of sealing
elements.

e Every kinds of machines, manufacturing
of rubber spare part.

» Rubber vulcanization processes.
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TEDARIKCI YONETIiMIi devam

"giiven”, “Tviniyet’, “gelistirilmis iletisim”, “isbirliginde su-
reklilik” ve "karsilikh taahhit” gibi kenulan barndiran bir
ishirligi. Bu anlamda kurulus tedaricilerini sadece Grinle-
rini ve hizmetlerini satin aldigi firmalar clarak degil; ama
ayni zamanda kendi varligimin baska ¢atilar altindai birer
uzantisi olarak degerlendirmelidir, Ancak geleneksel ti-
cari-teknik ishirliginden Toplam Kalite Isbirligine gegisin
bugiinden yarina kisa vadede ulasabilecek bir sonug ola-
rak gorulmemesi gerekir.

Bu nedenlerle tedarikgileri is orta@
olarak géren kuruluslar onlara su
ana bashklarla siralayabilecegimiz
vardimlan/destekleri saglamak zo-
rundadr,

I- EGITIM: Is muakemmelligi, TVB/55, hatalann tekra-
rini énleme gibi farkl yaklasimlan da kapsayacak konu-
lar (izerinde

2- TEKNIK. Uriin kapasite ve is siireclerini ivilestirme-
ye yonelik konularda.

- KALITE SISTEMLERI: Tedarikcilerin 1ISO 9000 seri-
si belgelenmelerine ve kalite sistem kurmasina yardim,
kalite sistemi denetimleri gibi konularda

4- TICARL Verimlilik artinci, maliyet diisiirtici isgOct
ivilestirici calismalar &

Tedarikcilere saglanan ola-
naklann istenen is sonuglanna
vol acip acmadi@ da performans
takip sistemi ile izlenmelidir. Bu
sistemnin ana unsuru kalite, teknik ve ticari konular olup,
alt bashklan arasinda red cranlan, zamaninda teslimat
miktar, hatalan onlemeye yaklasirm gibi somut konular
nimerik verilerle degetlendirilmeli ve tedarikgilere de
raporlanarak zayif noktalarda kendilerini iyilestirmeleri
istenmeltedir.

LASTIK SEKTORUNDE YENi MALZEME/
TEDARIKCI ONAYI

Her sanayi dalinda oldugu gibi lastik sektorinde de
girdiler hayati onem tasimaktadir. Pazardaki yogun re-

MAL

kabet ve misterilerimizin giderek artan kalite bilinci biz-
leri daha da iyi lastik Gretmeye tesvik etmektedir.

Onay calismasi, tretimde kullamlan bir hammadde
icin alternatif {Tedarikei) kaynak arayis veya yeni bir
hammaddenin onaylanmasi seklinde olabilir.

Tedarikei tarafindan génderilen degisik lotlan temsil
eden érnekler laboratuvarda ozel testler yapilarak ince-
lenir, Ayrica degisik proses asamalarindaki davrarg bi-
cimlerinin incelenmesi amaciyla fabrika denemeleri
programlanir ve ¢esitli testlerden gegirilir. Eger ham-
madde lastikte cok onemli ise arag altina talulan gergek
sartlar altnda test edilir,

Calismalar olumlu sonuglandig taktirde malzeme
icin hammadde tammi hazirlarur. Her hammadde igin
farkli clarak belirlenen bir siire sonunda genel perfor-
mans seviyesi kabul edilebilir duzeyde bulunursa kal-
ci onay verilir. Bu sire icinde fabrika grubu proses
davranislan ve kalite grubu ise kabul testleri ile topla-
mis olduklan bilgileri tasarim gozden gegirme toplan-
tisinda irdelenir. Onayh hammadde igin kalite ve Gre-
timdeki performansi yénlerinden olumsuz karar veril-
diginde malzemenin onay! askiya alinabilir veya iptal
edilebilir.

Normal Uretimde malzeme kabul sistemi ile;

1. Harmmaddelerin tarimlarda belidenen kosullara uy-
gunlugunun kontroli

2. Hammadde kalitesinin en az degiskenlikle strdil-
rillmesi ve sorunlarinin onlenmesi

3. Hammaddelerin dretimde yaratabilecedi sorunla-
rn en aza indirilmesi.

4, Ambarlama ve kabul islemlerinin en etkin sekilde
yapilmas! amaglanmaktadir,

[Dékiman bazla kabul sistemine gecilmis bir malze-
menin girdi kontroll yapilmaz

1 Sevkivat Kalite Raporunda, Enspeksiyon veya test
sonucunda ya da tretimde kullarim sirasinda herhangi
bir standart dist durumla karsilasildiginda llgili tedarikei
uyanlarak tekrarini onlemesi icin tedbir alinmasi istenir.
(Karsi Onlem Talebil Tedarikcinin yaklasimi gézéninde
bulundurularak degerlendirmeler yapilir.




GUVENER KAUCUK VE PLASTIK SANAYI TICARET A.S,,

ISO 9002 BELGESINI ALDI.
TEBRIK EDERIZ.

GUVENER KAUQUK VE PLASTIK SANAYT TICA-
RET A5 Minibtis-kanmyon kauguk taban kaplamala-
1, otomobil taban halisi-bagaf kaplamas:, minibris-
kamyon monoblock tavan kaplamas: ve Ran panel-
leri, polfdreta izalasyon setleri, kaugcuk-halt oto pas-
paslari Bonwdu dretim alanfarinda ISO-9002 Kalite
yeinetim sistem belgesini Almanya RWTUV'den al-
FrgiIr

Bu nedenle Kauguk Dernedi Grivener'y, galigan-
larmu ve yénetim kadrolarin febrik eder. Guivener
Kalite yanetim sistemi standard: olan I150-9002 bel-
pesind Tdrkiye'de kaucuk favan kaplamalar: Romnu-
sunda alan ik kurnufus olmaran heyecarn, mutluluk
ve gururuny yagamaktadir.

Grivener neden 3360 ton olan toplam kauguk
taban kaplamas: olan rdretiminin % 000t otomotiy
sektortine, % 25'ni piyasaya, % I15'de ithrac mamiil-

ler olarak dig pivasaya vermekliedir. Olomotiv gri-
bu miistertlert arasinda FORD-OTOSAN, CHRYSLER,
BMC, TOFAS, FIAT, OTOKAR, OTOYOL, KARSAN tica-
ri ve binek arag treten firmalar bulunmaktadir
Grivener KOC GRUBU ofomotiv firmalarma A GRA-
DE imalatg olarak da hizmet vermektedir,

ISO-9002 belgesinin bagart ile alimmasindan son-
ra Gtivener Kauguk Genel Mildird Saym, BAHAT-
TIN GUVEN'in mesai arkadaglart ve galiganiarina
paptifi konugmada: "IS0 9002 belgesinin Kalite yd-
netim sistemi yolculufuna atdan ik advm oldugu-
nu ve Guvener Kaugugun b adim attifiny, bun-
dean sonraki admim Aveupa Otomotiv ana sanayine
tiretim yapabilmek fgin Q59000 kalite ydnetim sis-
temit belgesini almakte”, seklinde bir agikiama ya-
parak 08 9000 calismalaring da start vermis ve he-
def tarihi de 1999 yilinmn ik ceyregi olarak belivie-
HREFHr.

ISTANBUL DEPOMUZDAN HEMEN TESLIM

ALEXANDRIA
CARBON BLACK

ITHAL KARBON SIYAHI

CQ.5.AE.

ISO 9002
ISO 14001
QS 9000

COTINENTAL CARBON BLACK CO. (U.S.A)

LISANSLI

ALEXANDRIA CARBON BLACK CO. S.A.E.

TURKIYE MUMESSILI:

MAMULU

IVE A XD =2 KiMYA - MAKINA SAN. ve DIS TiC. LTD. STi.

ATASEHIR, 1. CADDE. MANOLYA 3 - 16 APT. DAIRE: 1 K.BAKKALKOY 81120 ISTANBUL
TEL.: 0216 455 29 56 - 57 » FAX: 0216 455 29 58
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A HYUNDAI

PETROCHEMICAL CO.,LTD.

Sentetik Kaucuklar
d
TECHLEN SBR
(Emillziyon Polimerizs Stiren Butadien Kauguk)
TECHLEN 3-SBR
|Selisyen Polimerize Stiren Buladien Kauguk)
B
TECHLEN BR
(Sellsyon Pofimerize Batadien Kaaguk)
i
TECHLEN MR
(Emiltziyan Pefimerize Abriloaitri Buladien Kauguk)
1
TECHLEN NBR Toz
(Emiilziyon Polimerize Akrilonitrl Butadien Kauguk
Tom) |
1
TECHLEN NBR
(Emikziyon Pofimerize Akrilonitril Butadsen Laleks)
15
TECHLEN VP Laiex
(Emilziyon Polimerize Viail Piridin Lateks)

SUNI KOSELE SANAYII VE TICARET A.S.

Merkez: Hamam Caddesi No. 194 Gedikpaga 34430 Istanbul

Tel: (0 212) 517 88 02 - 517 88 53 - 517 00 18 - 518 90 40 - 41 - 42 Fax; (0 212) 516 17 53
Fabeika: Umraniye Suftan Giftligi kiyd Sile Asfath Ustd 81270 istanbel

Tel: (0 216) 312 11 56- 312 11 57 - 312 11 56 Fac: {0 216) 312 14 75
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TEBRIKLER... TEBRIKLER... TEBRIKLER... TEBRIKLE

REPKA
A.Sl

VDA 6.1
SERTIFIKASI
ALDI

| LASTAS

A.S.

| ISO 9002

SERTIFIKASI
ALDI

REPKA KAUCUK SANAYI ve Tlf:ﬁ.HETI 1987 yilinda Bursa'da kurulan LASTAS Oto

A.S.'ine 23.07.1998 tarihinde Tlrkiye'de ilk
sirket olarak VDA 6.1 Sertifikasi Almanya
RWTUV kurulusu tarafindan takdim edilmis-
tir.

Bu vesile ile Klassis Resort Otel'de veri-
len davette sirket’Yénetim Kurulu Bagkani
Nejat OZGUR, VDA 6.1 sertifikasimin dnemi-
ni anlatmis ve bu belgenin Almanya Otomo-
tiv Sektorandn bir n sarti oldugunu belirt-
mistir. VDA 6.1 sertifikasyonu ile REPKA AS.
VW-AUDI sirketlerine yaptigi sevkiyatlarini
daha yiikseltmek ve BMW ve DB ile yapilan
gorasmelerin olumlu sonug vermesini bekle-
melktedir.

REPKA A.S.'ne Gretiminin % 85'inin
dnemli oran Almanya olmak Uzere dinya-
nin 37 Glkesine ihracat yapmaktadir.

1998 senesi sonunda hedeflenen VDA
6.1 muadili QS 9000 sertifikas: ile USA Oto-
maotiv Sektdri icin yapilan projelendirme
hizlandinfmistir.

Yan Sanayi ve Ticaret A.S. agnrlikl olarak otomo-
tiv sektorinde kullamilan kauguk ve sag pargalar

tiretmektedir.

1500 m® kapali ve 500 m® acik alandan olu-
san kendi tesislerine 1993 yilinda taginmigtir. Pro-
je hedefi 3000 m* kapal alandir.

LASTAS A.S. ulusal ve uluslararasi pazarda
rekabet edebilmenin temel kosulu olarak miste-
ri memnuniyetini, kaliteli Granleri en uygun fiya-
ta ve istenilen zamanda gergeklestirmek, kurul-
dugu yildan itibaren tek yasam ve ¢alisma tarzi

olarak kabul edilmistir.

Haziran 1998'de gerceklestirilen belgelen-
dirme denetimi sonucunda LASTAS A.S. kaliteli
yonetim sisteminin 15O 9002 standardinin tim
gereklerini sagladigi goralmis ve BVQI tarafin-
dan akredite sertifikasi onaylanmistir. Bu stan-
darda saglanan uygunluk, masteriler igin bir gu-

venlik garantisidir.
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1998-99 Calisma Yilini
TOPLAM KALITE YONETIMI (TKY)

Yili ilan Etti

Dernegimiz KALDER'e lUye oldu

Dr. DEMING'in felsefesinin, ve bu felsefe dogrultusun-
da gelisen TOPLAMKALITE YONETIMI(TK Yinin, basta
japonya olmak Gzere Amerika ve Avrupa'da ls Mikem-
melligine ulasmakta, biiy(ik basanlara neden oldugu ger-
ceginden hareket ile, Sektorimizde bu dogrultuda bir
kiltirel degisime onciilitk etme karan alan De]“nek yone-
timimiz, 1998-99 calisma yilini "TOPLAM KALITE YONE-
TiMI(TKY) il ilan etti.

Tiirkiye'de TOPLAM KALITE YONETIMINI, Avrupa
Kalite Odilii Modeli dogrultusunda olusturdugu TUSI-
AD-Kalder Kalite Madeli ile tanitan Kalder'e Dernegimiz
ye oldu.

Kalderden alinacak destek ile Dernegimiz kendi iye-
lerine 1998-99 calisma yih boyunca bu Kalite Modelinin
tanitimini yapacakur.,

Bu amacla 1998-99 Calisma Yihinda cesitli etkinlikler
dizenlenecektir. Bu etkinlikler arasinda, Kauguk Dergi-
sinde yayinlanacak cok sayida makale ve gelecek dergi-
nin “Toplam Kalite Yonetimi-Ozel Sayisi” olarak diizen-
lenmesi gelmektedir.

Avnica Egitim Programlanimiza bu amacla cok sayida
kurs ve serminer konmustur. Bunlarm aynintisirn 47. sayfa-
daki Egitim Programimizda gorebilirsiniz,

Seminerlerimiz, DEMINGn tavsiyelerine uygun ola-
rak ozellikle st vonetime yonelecektir, Bilindigi gibi DE-
MING, kalitenin personel veya kalite denetcileri tarafin-
dan dezil, sistemin belirleyicisi olan ist yonetim tarafin-
dan belirlendigini carpic bir bicimde vurgulamaktadir.

DEMING'in Japonya'daki basansmin, kurslann énce-
likli clarak Japon sirketlerinin st yénetimine yoneltme-
sinden kaynaklandig bilinen bir gergelktir.

Dernegimiz de, Toplam Kalite Yénetimi degrultusun-
daki kiiltirel degisimin Gst yonetimden baslamasi gerek-
tiginin bilincindedir,

Bu konu oncelikli olarak ayhk vemekli toplantilari-
mizda dile getirilecektir. Bu toplantilar Toplarn Kalite Yé-
netimi konusundaki konusmalar ve tartismalar ile zen-
ginlestirilecektir, Aynica yine bu konuda Paneller dizen-
lenecek ve bu modelin tatbikinde basari firmalara Ka-
ucuk Dernedi Kalite Odilleri verilecektir,

DUYURU

Yaz mevsimi dolayisiyla arva verdigimiz ve ber ayin 3. Sali’s1
yapmakta oldugumuz AYLIK YEMEKLI TOPLANTILARIMIZ
Ekim ayimndan itibarven devam edecektir.

Bu toplantilarda sponsorluk yapan firmalara
(vemek bedeli ve salon), salon girvisinde bir tanitim masasi
bulundurma ve yemek sirasmda firma ve iirtinlerini tanitici
bir Ronusma yapma bakRi verilmektedir.

Sponsorluk yapmak isteyen firmalarin dernegimize
miirdcaadit rica olunir.
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iISTATISTIKi PROSES KONTROLUN
TEMEL KAVRAMLARI

[statistik bircok bilim dalinda oldugu gibi Kalite Kont-
roliinde de temel bir vardima vazifesi gérmektedir, Ure-
tim yéntemlerinin ve Grin yapisiin karmasikha kaliteli
ve tekdiize liriin elde etme cabalanm biyik dlgude en-
gellemeltedir, Istatistik bu sorunlann ¢oziminde kulla-
nilan temel bir aractir. Bayik miktarlarda tretimler s6z
konusu oldugundan tretilen mamullerin kalitesini kont-
rol etmek ve muavene edilecek birimlerin miktarlarim
helirlemek istatistik metodlarn kullanm ile mtmkin ol-
malktadir.

istatistiki Proses Kontrol, TOPLAM KALITE
YONETIMININ belkemigidir. istatistik tekniklerin
kullanimindan énce verilerin dogru olarak toplanmasi
gerekmektedir. Dogru veri toplanmasi ancak, istatistik
konusunda egitimli personelce, belirli bir sisternle, dlcim
hatas! olmayan cihazlarla yvaplabilir.

Bir Kalite Sistemi uygulayan bir firmada herkesin ko-

layca anlayip kullanabilecegi temel kavramlar asagida ki-
saca anlatiimaktadir

Gruplandinlan verilerin grafikle aciklanmasina his-
togram adi verilir. Her histogram sadece bir tek ozelligi
dlcer. Ayni ézellige ait zaman iginde birden fazla histog-
ram yapilarak olayin gelisimi takip edilir. Histogram deni-
lince codurnuzun aklina, yanyana konulmus pek cok dik-
dértgen kolondan olusmus bir grafik gelir. Bu kolonun
eni sinif arald), yiksekligi ise tekrarlama sayisin goste-
ren sinif frekanslari ile orantihidir. Elde edilen en buyik ve
en kiiclik degerler arasindaki fark, degisim genisligi ola-
rak bulunur. Degisim genisligi sinif sayisina bélunerek si-
nif aralig tespit edilir. Firmalarda genellikle ortaya gikan
histogram e tiridir, (Sekil 1

2- CAN EGRiSi:

ki nesnenin tipatip birbirinin aynist olmadig ve bu
nesnelere ait degiskenliklerin dlclldign zaman birbirin-
den farkl degerlerin elde edildigi artk bilinmektedir. 50z
konusu dederler, histogramlar veya kontrol cizelgeleri
seklinde diizenlenebilir ise cesitli sekillerde birtakim ya-
yilmalarn oldugu ve bu yavimalan clusturan verilerin
ortalama deger etrafinda toplanma egilimleri sonucunda
can seklindeki normal dagilim egrisini olusturduklan go-
riiliir. Can egrisi ortalama degere gore simetrik bir egri-
dir. Can egrisinin acikh@inn élgisi STANDART SAPMA-
dir ve @ [Sigma) isareti ile gosterilir. Egrinin altinda kalan

alanin 6 ¢ arahginda triinlerin % 99.7'si bulunur. {Sekil 2|

Siileyman DEVRIM
KIMEKS A.S. / Fab. Midiri

N

A

Z

a) Normal Dagihm Egrist (Can E&risi

ke

bl Bir Tarafa Mevyilli Histogram

N
/ TN

¢} iki Tepeli Histogram

Sekil 1. Histogram gesitlen
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Sekil 2: Can egrisi ve altindaki alanlar

3. SPESIFIKASYONLAR VE LIMITLERI:

Bu traniin belirli dzelliklerini vandgiya meydan ver-
meyecek agiklikta tanimlayan degerlere Spesifikas-
yon denir. Herhangi bir spesifikasyonun sahip oldugu
toleranslannin clusturdugu degerlere de Spesifikas-
von Limitleri denir.

USL: Ust Spesifikasyon Limiti
ASL: Alt Spesifikasyon Limiti'dir

Bu ki limit arasinda kalan araliga Spesifikasyon Limit
Araligi (SLA) denir.

SLA= USL-ASL

Kontrol Limitleri hichir zaman Spesifikasyon Limitleri
demek degildir Kontrol Limitleri Spesifikasyon Limitleri-
ne kiyasla daha dar tolerans araliklanna sahip olmalan
zereklidir.

4- KONTROL CiZELGELERI:

Kantrol cizelgeleri zamaniginde bir (irlin veya proses
azelliginin degerindeki degismeleri gosteren cizelgeler-
dir. (Sekil 3)

A Urin Ozellig

Jaman
Sekil 3: Kontrol Cizelgesi

Kontrol cizelgeleri uyari mesajlan verirler ve grafik
Kontrol Limiti cizgilerine cok yaklastig veya disina akuo-
&1 durumlarda onlem alinmasini saglarlar. Kontrol cizgile-
ri genelde kararl olmayan prosesleri gdzlemek va da bir
proseste bir degisiklik oldugunda erken uyarn saglamak
amaciyla kullanilir.

5- ARITMETIK ORTALAMA(X):

Eldeki degerler toplaminm, degerler sayisina balmek
sureti ile bulunan deger Aritmetik Ortalamadar.

y 4 S 0 o RETR T SR xXn

gibi n elemanh bir deger grubunun aritmetik ortala-
mas: X ile gésterilir ve,

X (K- X24+ 2584 X4 Xnl/n

formili ile hesaplanir.

6- KONTROL LIMITLERI
Ust Kontrol Limitleri (DKL)
UkL=X+30

seklinde hesaplanmaktadir.
X = Aritmetik ortalamalann ortalamasi

g= Ortalamalarin standart sapmasi

Alt Kontrol Limiti (AKL)
AKL=X-3qg

seklinde hesaplanir.

7-STANDART SAPMA

Standart Sapma en cok kullanilan dagilma ol listdir.
Standart Sapmanin simgesi sigmadir (a),

= «IE“; (X1 = X324 (n=l)
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Xi: Sahip olunan veriler X1, X2, X3, . cici Xn
X: Sahip alunan verilerin aritmetik ortalamasi
iz Sahip olunan veri sayisi ise,

standart sapmay1 hesaplamak icin verilerin (Xi) tek tek
aritmetik ortalamadan (x) farklar, kareleri alinarak top-
lanmakta ve elde edilen deger veri sayisinin bir elsifine
balinmektedir.

8- KARARLIPROSES:

Uriin degerler dagilimy, kontral limitleri arasinda olan
proseslerdir. Bu durumda:
« MNoktalann 2/3 orta cizgi lizerinde veya

valommdadir,
 Cok az nokta kontrol limitlerine yakindir,

= Moltalanin orta cizginin aluna ve listiine dismesi

tesaduifidir.
« Noktalar orta cizginin iki yanina dengeli dagilmustir,

» Kontrol simirlan disinda nokta bulunmaz

Ozellik

AKL

= Laman

Sekil 4: Kararl Proses ¥

9- KARARSIZ PROSES:

Eldeki degerlerden biri ya da birkag kentrol limitleri
disina dilstigunde, prosesin kararsiz olduguna (Kontrol
disina gktigmal karar verilir. Tespit edebilecegimiz ne-
denlerden kaynaklanan bir sapma sz konusudur. Batiin
degerler kontrol smirlan iginde ver alsalar bile prosesin
kontrol disinda wlmasindan bahsedilebilir, Asagidaki
grafikler kararsiz proseslere drnek teskil etmelctedir,

& Ozellik

= AN

sekil 5: Kontrol limitleri dhsinda nokta olusmas: sebebiile kararsizhk

e

Ozellik

UKL

=l

AKL

= Faman
Sekil 6: Birbirini takip eden T nokianm orta gizginin bir tarafinda
almasi sebebi ile kararmzhk

10- PROSES YETENEGI (Cp, Cpk):

statistiki Proses Kontrol isleminde prosesin degis-
kenligini gostermel, istikran saglamak ve prosesin ye-
terli olup olmadi@ni anlamak amacyla bir olgl olarak
proses vetenek katsayilan tammlanmistir, Bunlar Cp ve
Cpk'dir. Prosesler genelde binde 3 hata icin ortalama de-
gerin (%) 3 sigma alindan veya Ustinden kontrol edilir,

Cp: Proses yetenek katsayisi olup, prosesin dagilimi
hakkinda bilgi verir.

Cp=(USL-ASL) /60

Cpk: Proses yetensk katsayisi olup, hem prosesin
dagilimi ve hem de prosesin meydana getirilisi hakkinda
bilgi verir.

Cpk=USL-X) /30

Cpk=(X-ASLl /30

Prosesin kontrol limitleri her an spesifikasyon limitle-
rinin disina kayabilir. Bu durumda istenmeyen drinlerin
retimine neden olur, Bu sebeple bir prosesin yeterli ola-
bilmesi igin misteri isteklerini belirten spesifikasyon ara-

hig (USL-ASL) ile tirtinlerin dagiliminin degiskenlik arahg
(OKL-AKL) arasindaki oranin yani Cp degerinin mini-
mum 133 olmasi gerekmektedir. Cp degerinin 1 olmasi
proses vetenek katsayisi igin istenen minimum kosul
olup, bu durumda prosesin her an icin kontrol disina kac-
masi mumkindir, Cp ve Cpk degerler biiytdikce pro-
sesin yeterliligi de artar. Siirekli gelisim icerisinde olan ve
DEMING felsefesini benimseyen kuruluglarda Cpk dege-
ri 133'den baslayarak sirasi ile 167, 233, 267, 3.00, 333..
mertebesine ulasacak sekilde devaml olarak arttirmak-
ta ve hedefler bu esasa gére tayin edilmektedir. Cp,
Cpk<l olmasi durumunda spesifikasyon limitleri ile kont-
rol limitleri arasinda kalan alan, hurda oranini gostere-
celktir.
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Kloropren kauguklardan dretilen mamullerin kauguk
sanayinde kullanimiru etkin kilan ézellikleri su sekilde si-
ralavabiliriz.

(% Hava ve ozona olan dayankliligr,

T® Yanmava karst gosterdigi direnc,

~# Orta derecede yaglara mukavemet,

® Su ve kimyasallara uzun periyodlu dayanim,
[® Sicaga ve yaslanmaya karsi mukavemet,

7% Distik gaz gecirgenligi,

® Yiiksek mekanik ozellikler,

_® Tekstil ve metallere olan yapisma kuvveti.

2 Kloro-13 Biitadien'in polimerizasyonu ilk kez 1930
vilinda W h. Carothers ve melektaslan tarafindan gercek-
lestirilmistir. 1932 yvilinda Amerika'da kiitle polimerizas-
vonu ile Gretilmis “Duprene” adi ile yaga dayanikl bir ka-
ucuk olarak pivasaya strilmiistir. Genel amach ilk klo-
ropren tipi Neopren GN adi ile pazara sunulmustur.

CR sembaolil ile gosterilmekte ve klorlu kaucuk anla-
minda da ifade edilmektedir.
Uretimi: Kloropren kauguklar 2 Kloro - 13 Bitadi-

eni emiilsivon polimerizasyonu ile elde edilmektedir.
Aktivatorler, emilgatorler ve stabilizatérlerin bulundugu
emiilsivon ortaminda serbest radikal baslaticilann etkisi
ile polimerizasyon gergeklestirilir.

Cl Cl
| =¥ I
CHy = € - CH=CHz CH; - C=CH -CHz| n

2 Kloro - 1,3 Biitadien” Klarapren

Niikleofilik metil gruplannin, elektrofilik klor atomlan
ile yer degistirmesi sonucu klorapren kauguklar, haloje-
ne olmayan SBR, EPDM, NR gibi kaucuklara gore aleve
yiiksek bir dayanim saglamaktadir.

CH1=(If-CH=CH: Ci
I
CH, CH; - C=CH - CH:

Isopren Kloropren

Cift baglarin deaktivasyonu sonucu oksijen ve ozona
dayanikhilik artmaktadir. Bag polimerizasyonu ile, nafta-
nik ve parafinik gibi polar clmayan sivilara kars dayanik-
llik artarken, polar olan aromatik ve klorlanmg sivilarda
erivebilirlik artmaktadir, Polar sivilardaki bu eriyebilme
parametrelerinden dogan yiiksek yapisma kuvvetler,

KLOROPREN KAUCUKLAR

Haldun SAVRAN
TEK-PAR Kaucuk

kaucugun yapistiricl imalaonda kullaniming saglamakta-
dir. Kloroprenin molekil yapisi aslinda polimerizasyon
srrasinda kullanidan modifive ediciler ve polimerizasyon
sicakhd ile ilgilidir ve aktivasyon enerjisinin artmasina
bagh clarak asagidaki sira ile diizenlenir,

(1 - 4} palimerizasyonu

trans s
cl CHy Y Cl
g
C = CH’/ t“,t = CH\“
A CH; A CHy CH; nar

{1-2) polimerizasyonu

i
| “‘\c/

Bt
WCH;H LH = [:H_;

(3 - 4) polimerizasyonu
i CH; e

ALY —— T

CH; N oy

Kloropren iiretiminde mamul Gzerine etkili olan bir-
cok, parametre bulunmaktadir.

Parametreleri ve mamule kazandirdiklan ozellikleri
su sekilde siralayabiliriz,

PARAMETRE OZELLIK

K.kt modifikasyonu T uram tipi, mastike olabilme

Merkaptan modifkasyonu Merkaptan tipleri

Polimerizasyon sicakls Kristallenme ezimi

Muodifiye ediciler Degisik Maoney viskozite degerler]
ve lenebilidik

stabilfizatorler Renk ve depolanabilme dzelli

Diger monometlerle kopofimerizasyon  Kristallenme egilimi

Oncapraz baglanakilme lrlenekilitik

Reaktif gruplar Fiikiirt ve akselerator almadan
¢apraz baglanabilme

Reaktif gruplar Kkt ve akseleratdr clmadan

capraz badlanabilme
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KLOROPREN'IN POLIMERIK YAPISI

Viskozite: Molekal agirhg dagilirmy, uzun zingir dal-
lanma derecesi ve ortalama molekil agirhg polimerin
vickazitesi iizerinde etkiler vapmaktadir. Disiik molekiil
azirlikh olanlar cizgisel bir vapi olustururlar ve kaucugun
islenmesini kolaylastirrlar. Yiksek molekil agirhgnda
alanlarda zincirler dallanmus bir vap gésterirler bu da is-
lenme zorluklan meydana getirir. Mekanik ézellikler &r-
negin kopma mukavemeti ortalama molekdl agirhgmin
artan bir fonksivonudur, Asa@idaki polimer viskozitesi-
nin etkisiyle kansim ve vulkanizat Gzerinde meydana ge-
lebilecek degismeler gosterilmektedir.

Polimer viskozitesinin etkisi
F
Diisiik  Yiiksek Yag ve dolgu maddeleriile

baglanabilme

Olcisel kararhhk

Cig hamur mukavemeti
Mekanik ozellikler
Yirtilma dayamimu
Modiiliis

Diisiik kalici deformasyon

Yumusak kansimlarda dolgu
dagihm

Valste tabaka tesekk{li

Batch sicaklig

Karistirma sirasinda enetii tiketimi
Akas ozellikleri

Kalenderlenme dzellikleri

Ekstruzyon sirasinda kaliptan
cikarken

sisme ozellikleri

Mikro vapi:Kloroprenin mikro yapisi islenebilme
azellikler ve kaucugun elastik Szelliklerine etki etmekte
olup biyiik olclide polimerizasyon sicakhi@ina baghdir.
Sicakligin artmasima bagh olarak zincir yapisimn munta-
zamlig1 bozulur ve {1-2) ve (3-4) konfuglirasyonlan artarak
monomer dizeninde farkl izomerler olusur, Bu diizensiz
vapt polimerin kristalizasyon hizim azaltr. Diger bir de-
yisle diisiik sicakliklarda polimerize edilen kloropren tip-
leri yiitksek bir kristallenme egilimi gosterirler bu durum
cabuk vapisma mukavemeti istenen yapistincilar igin
onem kazanmaktacr.

Bu tip polimerlerin huzh sertlesmeleri sebebi ile elasti-
kivetlerinin azalmas! sonucu kaucuk imalatinda kullarl-

malan uygun degildir. Bu sebepten yilksek sicakhklarda
polimerize edilen ve disiik kristallenme e&iliminde olan
kloropren tiplerinin kaucuk parca imalatnda kullaniima-
larinin uygun cldugnu séyleyebiliriz

Kloroprenin disik miktarda 23 diklor batadien, ACN
veya stiren ile kopolimerizasyonu dlizensiz bir yapiya se-
bep clduklarindan kristallenme egilimini azaltiriar.

Kristalizasyon kloropren kullamminin degisik safha-
larinda gerceklesir.

Elastomerlerin depolanmasi sirasinda: Kaucuk par-
calar devaml olarak daha kati ve sert olurlar. Karistirma
isleminin baslamas ile bu durum ortadan kalkar.

Yan mamuliin depolanmasi sirasinda: Uzun depola-
madan sonra meydana gelen kristallenme yeniden 1sit-
ma ve mekanik islemlerle azaltilr,

Vulkanize parcanin depolanmas: sirasinda: Distk si-
cakliklarda mamuliin belirli bir sire bekletilmesi ile olu-
sur, Parca sertlesir ve uzama azalir.

Kristalizasyon asa@da gosterilen ozelliklerin artmasi-
na ve azalmasina sebep olur.

Kristalizasyon egilimi
g

Diisiik  Yiiksek Cig hamur mukavemeti
Yapisma mukavemeti
Kopma mukavemeti
Modulis

=
Cig yapisma ve kat yapismast

Kiakart ile medifive edilmis kloropren tiplerinde ki-
kiirt halkalan polimer zinciri icine yerlestirilir. Az miktar-
da (% 0.2 - 05) bir kisim polimerin fiziko kimyasal ozellik-
lerini degistirmek icin yeterli olmaktadir. Bu tipler bulun-
durduklan kiikirt segmentlerinden dolay bag kopmasi-
na sebep olurlar. (Tabil kauguk mastikasyonul Bu durum
kloropren mastikasyonu sirasinda molekil arhg azal-
masina sebep olur ve elastomerin plastik dzelliklerini art-
tirarak islenebilme kolaylklan saglar,

Bag kopmalar ayni zamanda farkl polimer viskozite-
leri olusturur ve depolanma ozelliklerinin bozulmasina
sebep olur. Kikirt ve thiuram ihtiva ettiklerinden bu tip
kloroprenlerle cogu zaman ilave hizlandirer kullanma-
dan vulkanizasyon saglanabilir.

Merkaptanla modifive edilmis kloropren tipleri daha
kararh bir yap gdsterirler. Nitril kaucukta oldugu gibi ka-
nsimin viskoziteleri, polimerizasyon derecesine, yumu-
saticimin ¢ins ve miktarina baghdir. Vulkanizasyon icin
ilave hizlandma gerekir.

S S e s T T e .



On capraz baglanmis kloropren tipleri jel ihtiva et-
mektedirler. On baglanmarms bilinen kloropren tiplerine
% 10-50 arasi konsantrasyonda katlhirlar. Bu durumda is-
lenme ézellikleri duzgtinlestirilir ve ekstruzyon sirasinda

kaliptan ctkan mamulin sisme Szellikleri azaltilir, Bu tip-
ler daha diisiik kopma mukavemeti degeri verirler.

Kilkiirt ve merkaptan ile modifive edilmis kloropren
tiplerinin karsilastiriimas: asagida verilmektedir.

Polimer dzellikleri
Viskozite

Depolama czelligi
Mastikasyon

Karisim dzellikleri
Akis dzellikler
Hizlandirici ilavesi
Calisma emniyeti
Vulkanizasyon hizi

Vulkanizat 6zellilleri

Kopma mukavemeti

Yirtilma mukavemneti

20 C da kalici deformasyon
100 C da kahc deformasyon
Sicak hava davanimi

Ozona ve havaya dayanm
Isikta renk degisimt

Tekstil ve metale yapisma

Kiikiirtile modifiye
CR tipleri

Degisken
Lyi
Cok iyi

Col iyi
Gerekli degil
Colc ivi
Yiksek

Genellikle yiksek
Cok iyi

Cok iyi

lyi

Iyi

Cok iyi

Colc i

Merkaptan ile modifive
CR tipleri

Sabite yakin

Colc iyi
Lavit

ivi
Gerekli
Akseleratdr tipine bagh

H E

yiksek
Yiksek
Cole iyi

Cole iy

Tyi

Iy

fyi

Iy

ma stiresinin Mooney viskozitesine karsi egrileri grafiklenmistir.

Mooney viskozite ML 4 (100°C)

Asa@da kikiirtle modifiye tiplerle normal tipler rasinda mastikasyon zamaninin Mooney viskozitesi ve depola-

L
50 4 Bl o
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Klor icerigi: Kloropren kaucuklar her karbon ato-
muna karsilik 1 klor atomu icerdigi icin polar yapida bir
kaucuktur. Polar olmayan diger dien kauguklarla karsi-
|astnldiginda mineral, bitkisel ve hayvansal yaglarda da-
ha az sisme &zellikleri gosterir. Yine klor atomunun etki-
sivle vanmaya kars: direng gosterir, ozon ve havaya kar-
5 dayarukliig diger dien kaucuklardan cok iyidir.

HLﬂRﬂPREN_UREﬁLEN MAMULLERIN
O7ELLIKLERI

MEKANIK 0ZELLIKLER

sertlil: Kloropren'den 30 Shore A'dan 90 Shore
A'va kadar degisen sertlikte mamuller Uretilebilmelte-
dir.

Kopma Mukavemeti: Yalniz kaucuktan yapilrms,
rakvive edic dolgu maddesi icermeyen kloropren ka-
ucuklar kristallenme egilimlerinden dolay: bir gok sente-
tik kaucuktan daha iyi bir kopma mukavemeti degeri ve-
rirler. Uygun formilasyonlarla 25 MPa degerine ulasilabi-
lir, Kiiktirtle modifiye edilmis kloropren kauguklar mer-
kaptanla modifive edilenlere gore daha yiksek kopma
mukavemeti degeri verirler. ince taneli karbon siyahlar
ISAF W 220, HAF N 330, ve silisyum dioksit tipi mineral
dolgu maddeleriile yiksek kopma mukavemeti degerle-
ri elde edilir, Yiksek Mooney viskozitesine sahip klorop-
ren kaucuklar ile orta takviye edici karbon siyahlan SRF
M 762 GPF M 660 ve FEF N 550 ile uygun plastiklestiricile-
tin bir arada kullamildigi durumlarda da viksek kopma
mukavemeti degerlerine ulasilabilir. Asagidaki grafik 50-
80 Share A sertligi arasintla degisik karbon siyahi serile-
rinin kopma mukavemeti degerlerini géstermektedir.
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Yirtilma dayvanimu: Kikirtle modifive edilmis
kloropren tipleri daha iyi yirtlma direnci saglarlar. Mine-
‘ol dolgular 6zellikle akuf silikalar, sert kaolenler yikselk
=ima degerleri verirler. Bunlann disinda kumaron reci-
neler ve 10-20 kisim arah@inda tabii kauguk kullanim yir-
tlma mukavemeti dzelliklerini gelistirir. Karisim vapisina

tabii kaucuk girmesi vaga ve ozona dayankhilk ézellikle-
rinin bozulmasina sebep olur, Asadida kloropren ka-
ucukta mineral dolgu maddelerinin kuvvetlendirme te-
sirlerine gore 50-80 Shore A arasinda yirulma mukave-
meti degerleri gésterilmektedir.
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Asinma mukavemeti: lyi asinma mukavemeti is-

tendigi durumlarda SAFN 110, [SAF N 220 ve HAF N 330
gibi ince taneli karbon sivahlan yaklasik 40 phr oraninda
kullarlmaldir. Naftanik tipi mineral yaglar minumum se-
viyede kullanilmalh ve kikirtle medifive edilmis klorop-
renler leullanidmalidir.

Elastikiyet: Kloropren kauguklarda uygun forfl-
lasyonlarla tabii kaucuk ozelliklerine yaklasan elastikiyet
degerleri elde edilir. Kukartle modifive edilen tipler secil-
meli, van aktif karbon siyahlari ile birlikte ester ve eter ti-
pi sentetik plastiklestiriciler kullanilmahdir. TMTD (Tetra
metil thiuram disilfdr) ile dar bir vulkanizasyon aralig
tercih edilmelidir.

Kalici deformasyon: Yiksek sicakliklarda diistlk

kalici deformasyon degerleri elde etmek icin merkaptan-
la modifive edilmis kloropren tipleri, yan aktiflikle karbon
sivahlar, az miktarda uygun plastiklestiricilerin bir arada
kullarildigr ve yluksek derecede capraz baglanmanin
saglandig bir formilasyon tercih edilmelidir. MTN 990
karbon sivahi en iyi kalia deformasyon degerlerini boz-
maltir. Bu yizden dusik sicakhikarda kristallenme egili-
mini azaltan tedbirleri almak gerekir. -30 ve -40 Clarda
deformasyon dederini iyilestirmek icin minimum miktar-
da ester plastklestirici drnegin 10 kisim dicktil sebacat
kullanilmahdir.

KLOROPREN KAUCUKLARIN DIS ETKENLERE
DAYANIKLILIGI:

Is1 ve oksidasyon dayanimi: Kloropren ka-

ucuklardan aretilen mamullerinisiya dayamkhiliklar, tabii
ve diger dien kauguklardan yapilmis mamullere gore da-
ha iyi sonuc verir, Uzun sdre 1siya dayanikh olduklan si-
caklk 80°C civarmdadir. Ozel formulasyonlarla kisa si-
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reli olarak 120°C civarnda kullarlabilir. lsiya dayaruklhihk
icin merkaptanla modifiye edilmis kloropren tiplerinin
secilmesi, kilkiirtstiz vulkanizasyon ve etilen thiolre ile
dar bir vulkanizasyon arahi@ secilmelidir. Mineral dolgu-
lar ozellikle talk karbon sivahlanna gore daha ivi st di-
renci verir. Octylated difenilamin ile diaril parafenilendi-
amin karisimlan 151 ve ozon direnci verir. Octylated dife-
nilarnin ile diaril parafenilendiamin kangimlan is1 ve ozon
direncinin bir arada istendigi durumlarda iyi sonuclar ve-
rir. Orta irilikte karbon siyahlart FEF N 550, SRF N 762 ve
azellikle MT N 990 ivi 1=t direnci saglar, Dioktilsebacat gi-
bi viiksek ve distk sicaklik performanslan iyi olan ester
plastiklestiricileri kullanmak gerekir. Dustk buharlasma
noktasina sahip plastiklestiricilerden kaginmak gerekir.
Uzun stire sicakliza maruz kalan durumlarda 5 kisim butil
kaucuk kloroprenin sertlesmesini onler.

Ozona dayanim: Kloropren ozona dayanikh bir

vapida olmasma ragmen, asir ozon sartlarina maruz ka-
linchign durumlarda antiozonat ve ozon vaks kullanimal-
dir. Antiozonat ucucu ve suda ekstrakte olmayan ozellik-
te olmahdir,

Renk bozulmasi ve lekelenme: Kansima bagl

olarak renkli kloropren karsimlar 1sik etkisinde zaman
zaman renk solmasina maruz kalirdar. Yiksek oranda
ya@ kullanini lekelenmeye sebep olakbilir. Renk bozulma-
siri ve lekelenmeyi engellemek igin sentetik plastiklesti-
ricilerle renk vermeyen antioksidantlar, thiuram veya eti-
len thiotire hizlandinalar tercih etmek gerekir,

swilara dayvamm: Kloropren kaucuklann yaga

dayanikliiklar tabii kauguk ve stiren bitadien kaugukla-
ra gore daha iyidir. Polaritelerinden dolay bircok yaga
dayanikl uyglamalarda kullarlir, Bu ézellikleri ile % 18
ACN ihtiva eden NBR kaucukla karsilastinlabilir. Daya-
nikhiik ézelligi biyiik dlglide yagin cinsine baghdir. Ge-
nellikle naftanik, parafinik ve yiksek molekil agirhkl
yaglara dayaniklilik gésterirken, disiik molekdl agrhkh
aromatik vaglarda sisme dzellikleri gosterir. Motor yakit-
lari ile temas halinde bozulmalar olmakla birlikte karisim-
da dolgu miktarimin ve vulkanizasyon hizimin artinlmas
sisme dzelliklerini azaltmaktadir.

Uzun siire sicak su etkisinde kalma durumunda ozel
formiilasyonlar gelistirilin. MgO/ZnO kombinasyonlar
yerine karmiz kursun olsit veya litharge, MT N 9390 I ar-
bon siyvahs, kaolen, talk gibi distk elektralit ozelligi olan
dolgu maddelerinin yiksek oranda kullaniimasi gere-
kir.

Kloroprenden iiretilen mamuller kimyasallara olduk-
ca dayaniklilk gésterirler. Ester, keton, aromatik ve klor-
lanrmis hidrokarbon ve aldehitlerden etkilenir buna karsi-
lik sulu asit ve tuz soliisyonlanna dayaniklicir. Dolgu mik-
tarinin arttinimasi ve mineral dolgu maddelerinin kullani-
m kimyasallara olan direndi arttirrnaktadr,

Asad@icla degisen dolgu seviyesine gore 3 degisik sivi-
da meydana gelen hacim degisiklikleri gésteriimektedir.

MNeopren W 100 100
Anticksidant 1 1
Mg 4 4
Stearil Asit 0,75 0,75
Zni 2 2
ETU 0.75 0.75
SRF N 762 0 50

VULKANIZASYON: 153°C-20¢

TEST SARTLARL 168 5AAT 25°C

SIVI HACIM DEGISIMI %

MEIK 170 85

CCl4 330 170

Zeytinyag) 5 g

Elektriksel iletkenlik: Kloropren kaucuklar po-
laritelerinden dalayi polar olmayan NR ve SER kaugukla-
ra gére daha kuvvetli polar NBR'ye gore daha zayif
elektriksel iletkenlik verir. Karbon siyati yerine kullanilan
mmineral olgu maddeleri daha iyi izolasyon ve dielektrik
azellikler gasterir, Talk dolgu maddesi kullanilmali ve es-
ter plastiklestiricilerden kagrlmalidir,

Max. 15 kisim naftanik vag kullanilabilir. Elektriksel
szellikler Gzerinde dnemli bir etkisi vardir, Bu ylzden ka-
nsimlarin disiik su alma ve gecirgenlik dzelliginde olma-
s1 gerekir.

Diisiik gaz gecirgenligi: Kloropren kaucuklann
gaz gecirgenligi butyl ve NBR kadar olmasa bile NR ve
SBR'a gore cok iyidir. Merkaptanla madifiye kaucuk tip-
leri. thiotire ile vapilmis dar vulkanizasyon egrileri talk ti-
pi dolgu maddeleri tercih edilmelidir.

Metale ve tekstile yapisma: Kaucuk metal
haglantlaninda yapismanin ivi clmas igin iyl yayima
ozelliginde kloropren tipleri secilmelidir. 10 kisim ¢akta-
rillmis silika ile birlikte FEF N 550 ve HAF N 330 tipi kar-
bon sivahlan kullanimalidir,

Diisiik oranda plastiklestirici zellikle aromatik yad
secilmelidir. Chemasil 21l primer Chemosil 220 sekonder
kat olarak metal-kaucuk baglantilan yapismasinda kulla-
nilir, Daha kuvvetli yapismalar icin Chemosil lizerinde
kullanilacak kansmun % 35 kat ihtiva eden toluendeki
solusyonu tatbik edilmelidir.




150 2472 gore KLOROPREN kauguklann standart
rest tarifesi.

KLOROPREM KAUCUKLAR iCiN TAVSIYELER
KLOROPRENT % 100 KULLAN

Kilkirtle medifiye  Merkaptanla medifive | MAGNEZYUM OKSIT AKTIF HALDE OLSUN

CR 100 100 DOLGU OLARAK ORTA KIRLILIKTE KARBON SiYAHI
Stearik asit 05 05 KULLAN
MgQ 4 4 UYGUN PLASTIKLESTIRICI SEC
SRE-LMI76l) 30 30 KARISTIRMA SICAKLIGI 10°C CIVARINDA OLSUN
n0 5 5 AMIN, KETON, QUINOLIN TiPl ANTIOKSIDANT KUL-
ETU : 05 Loeeiiies
Vukanizsion BCHAHM0E 1395 140

SISTEMATIK KLOROPREN TABLOSU

cinsi KRiS. MOONEY | DUPONT | BAYER DiSTUGIL | DENKA TOSOH

ORANI |VISKOZITE | NEOPREN BAYPREN | BUTACLOR | DENKA SHKYPREN

Foaletiet Yavas 50 GRT 810 5C-0 PS-40 RO

maodifiye

il Orta 50 as 70 SC-22 PM-40NS| R-22

madifive

ﬁg;ﬁ;ﬁ;&“ Cok yavas 45 | WRT 10 MC-10 S-40 B-5

|

Merkaptan | v . 50 CW 510 DCR-40

modifiye

Merkaptan

i) Qrta 48 W 210 MC-30 M-40 B-30

modifive

Merkaptan | 120 WHY 733 MH-30 M-120 Y-30

modifive y

Merkaptan | 100 TW-100 235 DE-305 MT-100

modifive |

Jelihtiva Hzh 48 AD-20 220 MA-405 A-90 G-40-5

aden Yapist. tipi

Jelihtiva Hizli - 67 | AD-D 340 A0

Yapist. tipi
. |

KLOROPREN KAUCUKLAR PROSES VE
VULKANIZASYON

Karistirma: Kloropren kaucuklar standart kauguk
makinalarda kansunlabilmektedir.

Burada dnemli olan kanstirmanin diisik 1silarda ger-
ceklestiriimesidir. Genellikle akseleratdrsiiz kansimin si-
cakh@ 130°C'1 gecmemelidir, Ciink( kloropren kauguklar
yiksek sicakliklarda siklizasyon egilimi gosterirler.

Acik karistirma: Kloropren kauguklar icin valsle-
rin dilsiik friksivonda calismasi tavsiye edilir. Yiksek frik-
siyon batch sicakhigim arttirmaktadir ve vals yapismasi-
na sebep olmaktadir, Silindirler seguk suyla beslenmeli-

dir. Kloropren valslerde bant haline geldikten hemen
sonra magnezyum oksit verilmelidir. Vals sicakhig 40°-
50°C arasinda olmal antioksidant, stearik asit geciktirici
ve renklendirici pigment verilmelidir,

ince taneli karbon siyahlan ve silikalar zor karisma
ozelliklerinden dolay ivi dagilabilmeleri icin 6nce kansti-
rilmalicdir. MT N 990 ve mineral dolgular daha sonra veril-
rmelidir.

Plastiklestiriciler yalnz baslanna veya yumusak dol-
gularla verilmelidir. Mile yapismay dnleyen vaks, disik
molekill agirhkh polietilen gibi maddeler bant kopmasing
sebep olduklanndan karisima yavas yavas katilmalider,
Son asamada cinko oksit ve hizlandincilar katiimalidr,
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Sogutulmus stok malzemenin kuru elmasina dikkat edil-
melidir. Aksi takdirde ekstruzyon, kahplama ve kalen-
derleme sirasinda ciddi sorunlar yasanabilir,

Kapal karistirma: Isi ile ilgili sorunlar daha az ol-

dugu icin kapah kanstinalar tercih edilir, Dogru karsim
kiitlesi su sekilde hesaplamr.

Kapah kanstincinin belirlenmis su dolu hacmi X kari-
sim spesifik gravitesi x 0.6 yilkleme faktori,

Kanstirma islemine kaucuktan sonra magnezyum
oksit ve antioksidantlann verilmesi ile baslanmahdir.
Plastiklestiriciler ince taneli karbon siyahlan ile birlikte
verilmemelidir. Kullamlacak akseleratér cinsine bagh
clarak, kansimin bosaltiilmasindan bir dakika énce karisi-
ma ilave edilmeli ve sicaklik 100°C1 gecmemelidir, Codu
zaman ¢inko oksit ve hizlandmncilar mil Gzerinde va da 2
kadee kanstirmasinda verilir,

Kansimin sogutucudan gecirilmesi ve 30°C altinda
stoklanmasi istenir,

Kalenderleme: Kansim ack kanstinclarda aym
151 araliklannda sitdmah ve bir konveyor ile kalendere
uniform bir beslenme yapilmalidr,

Yalmiz kloropren kansim ihtiva eden (takviyesiz) ka-
lenderleme islemlerinde silindir sicakliklan su sekilde ol-

malicir.
Kikirtle modifive  Merkaptan la moedifiye
veya
iel ihtiva edenler
Ust silindir 70-80°C 90-100°C
Ortasilindir  50-60°C 60-70°C
Alt silindir 30-40°C 30-40°C

Ekstruzyon ozellikleri:

lyi bir aliskanhk ve fiziksel ozelliklerin istendigi du-
rumlarda FEF N 550 karbon siyahi en iyi sonucu vermek-
tedir. Jel thtiva eden polimerin kullarimi cékme dayarim
saglar ve kalip agzindan cilus sirasinda olusan sismeler
azalir ve ektruzyon hiz artar. Uygun kloropren, dolgu,
plastiklestirici ve proses yardimeilannin bir arada kulla-
ruldigi mikermmel ekstruzyon degerlerine ulasilabilir. So-
guk kovan ve soguk vida 40°-60°C ile 70°-80°C kafa si1-
cakhg ve 90°-100°C kalip sicakh& ekstruzyon icin uygun
calisma isilandr.

KLOROPREN KAUCUKLARIN UYGULAMA
ALANLARI

Kloropren kaucuklar hava, ozon, kimyasallara, orta
derecede yaglara, aleve, 151 vaslanmasina dayamkh ol-
malari sebebi ile bir kaucuk parca imalatinda kullanilabi-
lir,

Ayri zamanda vapistric ve latex imalatinda da kulla-
nilmaktadir,

Kauguk endiistrisindeki kullanim alanlanini su sekilde
siralayabiliriz.

Hortum imalatinda: Yiiksek basinch hidrolik
hortumu, fren hortumu, bogaltma horturnlarn,

Kalipl: imalat parcalari: Makina ve otomotiv

endiistrisinde contalar, motor takozlan, tamponlar, sile-
cek lastikleri, membranlar.

V-layisi imalatinda: Otomotiv ve insaat sekté-
riinde pencere ve kapi sizdirmazlik contalan.

Elektrik kablo izolasyonunda.
Vals kaplamalarda.
Kimyasal madde ihtiva eden tank kaplamalarda.
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KARISIM OZELLIKLERI

Tugrul SIREL
TEKNIK Kaucuk A. S.

Diger elastomerlerle karistirilabilme:

Kloropren kaucuklar diger elastomerlerle karistirla-
rak &zelliklerinde baz degisikler yapilabilir. Tabii ka-
ucukla elastikiyet ve yirtilma czelliklerinin gelistirilmesi,
polibitadien ile dustk sicakhklarda elastikiyet dzellikle-
rinin artinlmas ve mile yapisma &zelliginin azalalmas,
nitril kaucukla yag ve yalat dayamikhh, stiren-biitadien
ile daha diistk malivette karisimlar olusturmak amaci ile
bir arada kullanilabiliv. Burada énemli olan kanstirma si-
rasinda kullanilan kloropren cinsine bagh olarak vulkani-
zasyon sistemini uygun hale getirmektir. Aynca karistin-
lan bu kaucuklann ozona dayaniksiz olmalan neticesin-
de kloroprenin bu dzelligini bozmamak gerekir.

Karistirilan polimerler birbirine yakin Mooney viskozi-
tesinde clmalicie, Aym viskoziteyi tutturabilmek igin yu-
musatc ve dolgu miktarlan ayarlanrms iki ayr master-
batch yapilmali daha sonra birbirine kanstinlmas: sadlan-
malichr. Bundan baska homojenizing ajam katihp degisik
viskozitedeki polimerlerin birbirleriyle kansmasi saglanir,

Asafidaki SBR ile degisik oranlarda kanstnlan klo-
roprenin yapisma ozellikderindeki degisimi grafikle gos-
terilmektedir.
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Bir baska erafik degisik oranlarda tabii kaugukla ka-
ristirilan kloroprenin kirlma noktasinda degisikliklerini
gbstermektedir.
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Vulkanizasyon kimyasallar::

Dien kaucuklardan farkh olarak kloropren kauguklar
magnezyum oksit ile vulkanize edilirler. En iyi vulkanizas-
yon sistemi 4 phr magnezyum oksit ile 5 phr ¢inko oksit
kombinasyonu ile saglanir, Metal oksitin fonksiyonu vul-
kanizasyon sirasinda aciga cikan hidrojen klordrd notra-
lize etmektir. Magnezyum oksidin kuru olmasi ve nem
kapmamasi gerekir. Aksi takdirde vulkanizasyon zaman-
larinda degisikliker olusabilmektedir.

Diasiik su absorbsiyon istenen durumlarda 20 phr kir-
rmuzi kursun (Pb:Qu), magnezyum cksit/cinko oksit kom-
binasyonu yerine kullanilir,

Merkaptanla modifive edilmis kloropren kaucuklar-
da vulkanizasyon yogunlugunu arttirmak icin kikart kul-
lanilir, Buna karsilik vulkanizatin isi dayamkhlig bozulur.

Kloropren kaucuklarda genellikle hizh pisme egilimi
olan vulkanizasyon sistemleri secilmelidir. Bu durum yik-
sek vulkanizasyon derecesi, vitksek kopma mukavemet],
diisiik uzama degerleri, yiksek elastikiyet ve dusiik kal-
c1 deformasyon degerleri saglar. Kikirt ve thiuram ile
modifiye edilen kloropren tipleri ilave bir akseleratér ge-
rektirmez. Metal oksitler gerekli vulkanizasyon hizimn
saglanmas: icin yeterlidir. Hizlh bir pisme arzu edildigi za-
man 05 phr ETU (Etilen thiotire) tercih edilir. ETU vulkani-
zat ozelliklerine olumlu etkiler yapar. Ozellikle modulus,
esneme, kalia deformasyon ve 151 vaslanmasi degerleri
diizgiinlesir. Bununla birlikte 120 C DA Mooney scorch
degerini disirtir, | phr MBTS en iyi yanma geciktiricisidir.

Kikirt ve thiuram ile modifive edilmis kloropren tip-
leri igin akselaratér secimi




ST At T R A e N w*“iﬁ“ TN e R O B ] s b L S T EALEE Rt e e =
e AT R £ kAL Sy el KRl S0 ST e el R R T s

B
100 phr Kloropren
4 phr MgO
5 phr ZnO iceren kangimlarda
phr
05-1L0TMTMS
05-1L0DOTG Max. calisma emniyeti
L0 - 15 Kikdrt
075-1L0ETU
05- L0 MBTS Mineal dolgulu kansimlar
05-1L0ETU
05-10TMTDS, CBS  Karbon sivahi kansimlarda
05 TMTMS
0.2 DOTG Orta ve hizh pismelerde ve orta
1.0 Kakdrt bir proses emniveti.
03-05ETU

3.0 Tributyl thioGre Cok ivi kaho deformasyon,

ozona dayamkhhk ve sivi
pisirme sistemler.

Eniyi su mukavemet
4 phr Mg ve 5 phr ZnQ yerine
20 phr Kirrmuiz kursun (Pb:O)

05-10 TMTMS
0.5 - 1.0 Kakirt

Yaslanma dnleyiciler: Kloropren kaucuklar NR,

SBR, BR'ye gore cok daha iyi 151 yaslanmasina dayarum
gosterirler. Uretilecek kaucuk parcanin uzun siire1sy, sk,
ozon ve hava etkilerinde gorev yapabilmesi, teknik sart-
narme degerlerinin karsilanabilmesi icin karisima antiok-
sidant ve antiozonat ilavesi gerekmektedir.

Difenilenamin tlrevleri ozellikle octylated difenilen
aminin 2-4 phr oraninda kanlmasi cok ivi 151 direnci ver-
mekte ve kansimin stoklanmasinda olumsuz bir etki yvap-
madigl icin tercih edilmektedir. Keton aminler ve guino-
lin esash antioksidantlar yvanmaya ve stok dmriine tesir
ettiklerinden kullamilmazlar. Ozona dayaniklilik icin para
fenilen diamin tirevleri koruyucu vaks ile olumlu sonug
vermektedir.

Dolgu maddeleri: Salt kaucuktan yapilrus, dolgu

maddesi icermeyen ya da aktif dolgu maddeleri kullanil-
madan vulkanize edilmis kloropren kaucuklarn kopma
ve yirtlma mukavemetleri benzer formilasyonlardaki
SBR ve NBR kaucuklara gore yiiksek, tabii kaucuga gére
diisuk degerler vermektedir.

Takviye edici dolgu maddeleri kullamldiginda benzer
mukavemet dzellikleri tabii kaugugun degerlerine vak-
lasmaktadir. Kloropren kaucuklarda en vayain dolgu
maddesi olarak karbon sivahlarn kullanilmaktadir. Maksi-
mum asinma ve kopma mukavemneti dederlerine ulas-
mak icin SAF N 10 karbon sivabs kullarulmalidir, ISAF N

220, HAF N 330 kullanarak da yiiksek mukavemet ve
asinma degerleri elde edilir,

Kopma mukavemetinin 6nemli olmadidr durumlarda
FEF N 550, GPF M 660, SRF N 762 ve MT N 990 karbon si-
vahlan genel amacli Uretimler igin kullanbr,

FEF N 550 ekstruzyon uygulamalan igin tercih edilir-
ken, SRFNT62 ve GPF N 660 ile ekonomik karisimlar
yapmak mimkindir. MT N 990 ile cok iyi kahc defor-
masyon degerleri elde edilir. Kaha deformasyonun
onemli olmadi@ durumlarda SRF N 762 karbon sivah ile
beyaz dolgu maddeleri kullanlabilmektedir.

Silisyumn dioksit ve kalsiyvum silikatlarla ylksek kop-
ma ve yirtilma mukavemeti saglanabilir. Kaclen tipi dol-
gularla kismi kopma ve virtlma mukavemeti elde edilir-
ken, kalsiyvum karbonat tipi bevaz dolgularla ucuz kari-
simlar elde edilir.

Bunlarin disinda kimyasallara ve sulu asitlere daya-
fim igin mistron vapour kalitesinde talk kirmiz kursun
IPb=C) ve coktlrulmus silis asidi, aleve dayanikhlk icin
aliminyumtrioksit veya aliminyum hidroksit, distk gaz
gecirgenligi ve dielektriksel dzellikler icin mistron vapour
kalitesinde talk dolgu maddesi kullanlmalidir.

Yumusaticillar: Kloroprenin islenebilirliginin artonl-
masi ve maliveti disiirmek amaci ile mineral esash vaslar
karnsimda kullanilabilirler. Naftanik yaglar kolay karstirila-
bilme ve fiziksel dzelliklerin iyilestirilmesi amac ile max. %
15 seviyesinde kullamlabilir. Aromatik yaglar fiyatimn di-
stk olmasi sebebi ile en cok kullamlan yvag tipidir. Renk bo-
zulmasina agin yapiskanhga ve dusik sicakhklarda elasti-
kiyet ézelliklerinin bozulmasina sebep olmaktadir,

Kloropren kaucuklar polar vapida olmalarnindan do-
layt polar yapida ester plastiklestiricilerle uyum saglar.
Elastikivet ve distk sicakhk performansimin artinlmas:
icin DOS (dioktilsebacat) DBP (dibutilfalat) tipi ester plas-
tiklestiriciler kullarilir.

Butil oleat disik sicakhiklarda cok iyi netice vermesi-
ne ragmen 100 C civaninda buharlastizindan vulkanizas-
von hizin azaltor.

Klorlanmis parafinler ve foforik asit esterleri aleve
davaniklillk saglavan plastiklestiricilerdir. Faktisler yu-
musak sertlikte malzemelerin dretiminde kullanihir aym
zamanda ekstruzyon ve kalenderlenme islemlerini gelis-
tirmektedir.

Aromatik polieter, koresin ve kumaron recineler dol-
gu dagiimint kolaylastirmak ve yapiskanhk ézelliklerinin
artmasini saglamaktadir.

Proses kolaylastiricilar: Stearik asit, vaks, mik-
rokristal vaks ve disik molekdl agirhikh polietilen vaks-
lar ile vag asitleri, yag asitleri esterleri ve sabunlan, akis
performansinin gelistirilmesinde, kaucugun mile yapis-
masini énlenmesinde, mamulun yiizey dizelinliginin
saglanmasinda, kahptan kolayca cikartilmasinda prosesi
kolaylastiran maddeler clarak kullanulmaktadir,
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EGITIM PROGRAMIMIZ

I- Kaucuk Teknolojisi Kurslars:
Bu kurslar, biri Giris olmak {izere 4 adet 3 giinlik kurstan olusmaktadir. Kurslarin icerikleri asagida gosterilmistir.
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1. 1. Kaucuk Teknolojisine Giris:

Kasim 1998'de verilecek bu kurs, Pelimerleri, uygulama alanlar, kaucuk kimyasallann, vulkanizasyonu, proses
metod ve makinalariny, test cihazlanni, basit, detayl ve anlasilir bir yapida anlatir. Gerek Gretim, gerekse Uretimle
dogrudan iliskili satinalma-sans ve kalite kantrol elemanlanna, Gniversite dérenci ve mezunlanna yoneliktir,

Kurs programi soyledir:

L. Giin 2.Giin 3. Giin

Tarifler ve Kavramlar Vulkanizasyon Proses ve Makinalar

Mola Mola Mala

Tarifler ve Kavramiar Vulkanizasyon Proses ve Makinalar

Yemek Yemek Yemek

Lastik Kim. ve Sisternatigi Takviye ve Dolgu Maddeleri Test metodlan, makinalar

Mola Mola Maola

Kaucuklar Proses Kolaylastincilar Test metodlan, makinalar
Basan Testi

1.2 Kaucuk Teknolojisil Kursu:

Bu kurs giris kursunda genel anlamda bahsedilen tarif ve kavramlar konusunu polimerler Gzerinde
yogunlastirarak baslar ve polimerlerin siniflandinlmasin, uygulama alanlanini, yapiya etki eden faktorleri, polimeriza-
syon tiplerini giris niteliginde vererek, genel ve ézel amach elastomerlerin yansira vulkanizasyon, dolgu maddeleri,
yumusaticilar ve ozel amacl kimyasallar daha detayl olarak inceler.

Kurs program soyledir;

1. Giin 2. Giin 3.Giln

Paolimer kimyasina giris NBR-CR-ACM-HYPALON Vulkanizasyon ve Maddeleri
Mala Moala Mela

Polimer kimyas: (devam) ¢izel amach kaucuklar (Silikon, ECOL FAK. vs) Proses Kolaylastinalar
Mola Yemek Yemek

Tabii Kaucuk SBR-BR Yidksek Stirenli Kauguklar Takviye ve Dolgu Maddeler
Yemek Mola Mola

SBR-CBR-IR EVA-Termoplastik Elastomerler Diger Kimyasallar

Mola Mola Genel Test

EPDM Lateks ve Teknolojisi

Mola

[IR-AU-T

1. 3 Kaucuk Teknolojisi II. Kursu:

Bu kurs, Giris ve K.T\ kurslarina paralel olarak proses rmetod ve makinalanm, test ve test cihazlarim detayh bir
sekilde inceleyip, kursiyerleri Gretimle ilgili konularda derinlemesine hilgilendirecektir. Ayrica test bélimu, elastomer
|labaratuarlarinin gorevierinden baslayip, hammadde giris kontroline, vulkanizasvon oncesi testlerine, metod ve
cihazlarina ileri sevivede deginmektedir. Proses metad ve makinalan béliimd ise Gretim sekilleri ve makinalara dayal
bilgileri isleyecek olup, ézellikle tiretim ve test konusunda bilgilenmeyi amaclayanlar icin ideal bir bilgi kaynagidr.




Kurs programi soyledir:

1. Giin 2, Gilin 3. Giin

Proses metod ve makinalan  Hammadde giris ve kabul testleri Vulkanizasyon sonrasi testler

Mola Mola Mola

Proses metod ve makinalan  Hammadde giris ve kabul testleri Vulkanizasyon sonrasi testler

Yemelt Yemelt Yemek

Proses metod ve makinalan  Vulkanizasyon éncesi testler IS0 9000 ve toplam kalite glivence sistemi
Mola Mola Mala

Proses metod ve makinalant  Vulkanizasyon Gncesi testler IS0 9000 ve toplam kalite giivence sistemi

1. 4 Kaucuk Telinolojisi IIl Kursu:
Bu kurs, spesifik olarak kansim dizaynna yonelik hazirlanmistir. Ekonomiden baslayip, daha sonra tek tek tim
kaucuk cinslerini ele alarak genel ve 6zel amaclar icin kansim dizaynlanni inceler ve kurslarda kansim medifikasyonu

ile problem ¢dzme pratik olarak tartisilr. Bu arada kalite anlayisina da yer verilir. Kaucuk Teknolojisine Giris,
Teknoloji | ve I kurslanna kaulanlar icin tamamlayic nitelikte olacak bu kurs, aynica kansim hazirlama konusunda bil-

gilenmeyi hedefleyenler icin kacinimaz bir firsattir.

Kurs prograrm soyledir:

L Giin 2. Giin 3. Giin

Kansim hazirlama SBR Kansimlar CR Karsimlar
genel prensipler ve ekonomi Mola Mola

Mala SBR Kansimlar CR Kansimlar
Kansim hazirlama Yemek Yemek

genel prensipler ve ekonomi MNER Kansimlar EPDM Kansimlar
Yemek Mola Mala

Tabii kaucuk kansimlar NER Kansimlar EPDM Kansimlar
Mala Basarn testi

Tabii kaucuk kansimlar

2, KALITE YONETIMI Kurslar::

2.1 IS0 9000 Standartlar::

2 giinlak bu kurs, 150 9000 standartlarinin tanitilmasi ve lastik sektoriine uygulanmasina yonelik olup, Kalite Gavence
Yonetici ve elemanlarna yoneliktir.

2.2 Toplam Kalite Yonetimi ve DEMING felsefesi semineri:

1 Gunlik bu seminer Dr. DEMINGIn “Kalite, Yonetim Kurulunda belirlenir” sézine uygun olarak tamamen UST
YONETIME YONELIKTIR.

7. 3 istatistiki Proses Kontrol:

1 giinliik bu kurs Kalite Yonetici ve personeline yonelik olup Toplam Kalite Yénetimi uygulamalarnnda kullarulan ista-
tistiki yonternlerin ana hatlannin tamtirmina yoneliktir,

2.4 TUISIAD - KALDER ve AKO Kalite Yéonetimi Modellerinin tamitimu:

1 glinliik bu kurs. Ust Yénetim ve kalite Sistemi yoneticilerine yonelik olup is milkemmelivetine yonelik bu modellerin
ana hatlannin tartirran amaclamaktadir,

3.istanbul disi ve isyeri (in-house) kurslar:

Her il yapildi& gibi basta Bursa'da olmak Gzere, baska illerde de talep durumuna bagh olarak Kaucuk Teknolojisi ve
Kalite Yénetimi kurslar tertip edilecektir. Uye firmalanmizin kendi is verlerinde de, talep durumuna bagh olarak ozel
tasarlanmis programlara gore kurslar dizenlenebilecektir.

e
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LASTIK SEKTORU KATALOGU
HAZIRLANIYOR

Dernegimize tive olan firmalann yurtici ve yurtdisi tanitimi icin katalog hazirlama cahsmalarina baglanmistir. Bu
katalogda, lastik esya treticileri yarusira, mimessil firmalan, hammadde ithalatgilan ve pazarlamacilar), hammadde
tretenler, ihracat vapanlar gibi cesitli bolimlerde tiye firmalanimiza cesitli bélimlerde yer verilecektir. Sahis ayeler-
imizin bu katologda ver alabilmeleri icin firma ayeligine gecmeleri gerekmektedir. Bu husus ikinc agamada

hazrlanacak dernedin INTERNET Web sayfalarinda yer alabilmek icin de gereklidir.

Dernegimize tive olan her firma icin vanm sayfa yer lcretsiz olarak verilecektir. Daha fazla yer istevenler igin
disstiniilen fivat, tam sayfa 100 USD, karsilikl iki sayfa 175 USD'dir.

Biitiin tyelerimizin firma bashkh kagitlanna asagidaki sorulardan isteklerine uygun olanlari cevaplandirmas, ilave
etmek istedikleri bilgiler varsa onlar da ekleyerek en kisa zamanda dernegimize faks veya mektupla bildirmelerini

rica ederiz

Firma Kimligi:
Isim:;
Adres:
Telefon:
Fax
Yetkili Kisiler:
Yer almak istedigi konu bolimi:

Miumessillikler: w

ithal ettigi, pazarladig veya rettigi drinler:

Uretici Firmalann:

Fabrika kapal ve agik alan:
Uretilen mal cinsi:

Uretim kapasitesi;
Uygulanan standartlar:
Mevcut kalite belgeleri:
Referanslar;

Sair bilgiler:

KIMEKS ...~ ... On kapak ici
BEPKEL. ot 1
BV s SR e 4
OPAL ' 6
GUMMISAN 6
DEGLIBSA e 10
e — 12
DELSA & DUKAP . .. .13
SR o s R 16
BRI v s S R SR 18
SEHA 20

REKLAM DIZINI

VANEIEY - cocomsmanamin
YUCEL MAKINA
YUCEL MAKINA

OZSAHIN .
OZSAHIN
OZTEMIR ..
MARKOM
SEHA

MADE KIMYA

......... 22
( orta sayfa ) 24

...... ( orta sayfa ) 25

27
o, 28
. 28

Arka kapak igi
Arka kapak

DERNEGIMIZIN gelismesi i¢in Dergimize REKLAM veriniz.
Tiirkiye capindaki tiim Kaucuk ile ilgililere mesajiniz1 iletmek
icin en etkin ara¢ Kaucuk Dergisi'ndeki bir reklamdir.
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DESMA

KLOCKMER DESKA Elastoensrtachnk GmbH

90 ton veya
1.000 ton?

Enjeksiyonla kaliplama -
yatay veya diisey?

Ekonomik, verimli, gigil!
Ozal istak (zering, 85 ile 14200 cm® hacim arald va 50 ile 1000
ton kapatma basingh enjeksivon kalp makinakar

DESMA-MAKINALARL rin cok OZEL GUGLL noktalan vard!
Kmpakt. alandan tasarmuf ve enpsksiyon kabp makinalanmin
calistinimas igin gerakli noktatara ulagabikme rahathdi.

Bitin enjeksnan Uniteler FIFO prensibine gdna hazirianmighr
DESMA MAKINASI, Enjeksiyon metodlar bakimindan, otomasyon
veya Imalat optimizasyonu karihg bakierandan, EN UYGUN
COZUMDUR.

Urnedin, Sofjuk yolluk sistemleri; DESFLEX, DESFEED, DESCURE
ve dider birgoklan. ..

Bivlace, DESMA, Mistarilerine, stk anjekshyoniy kalp imalatlannda
herttdd wygulamanin vapilabilicligini sadlar.

Bu nedenle de; DESMA Programi ile ilgili daba fazla bilgi alabilmek
igin bizlere termasa gagmeayea dadear!

DESKA 50400 T

CEES NS, SEEC VO 210 DPESNA 965,250 L

HEK ULUSLARARAS] MUMESSLLIK TICARET we SARAY] LTD, 571
Ermshdi Subay Evien - Bick G0, Kat &, Dare 10, Esentepe - BI280 BTANBUL / TURKEY
PHOME 242-275 21T4TE - 212-375 85 85 - FAX 212-266 3039
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Temsilcisi Oldugumuz Seckin Flrmalar:

CHRONOS

RICHARDSON

Mikser Besleme Otomasyonu
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PRESCOTT TeknOI oii

INSTRUMENTS LTD

Rheometre - Viskometre

Transferi

Ekstriizyon ve Pisirme Hatlan

Ayten Sk. 27/2, Mebusevien,
e SEHA 06580 - Ankara
Tel - 031221267 07

Enjeksiyon Presleri Fax :03122234978
SEHA LTD. STI. Internet: hitp:/www.seha.com.tr/




