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Baskandan Mesaj Tiirkiye secime gidiyor
Dernekten Haberler

Ayin Teknik Konusu Elastomerlerin Ozon'a
karsi korunmasi

Roportaj Sektérun duayenlerini biraraya
getirmeye devam ediyoruz.

Ayin konusu  Is Givence Yasas|
Serbest Kiirsii Is Giivencesi
lthalatg! Birliklerine Erteleme...

Bir Basari Oykiisii  Ferkan

Kalite Haberleri

Yonetim Organizasyonlar

Fuar / Pazar  Turk Kaugukcular'nin
Frankfurt ¢ikartmasi

Misafir Yazar Prof. Dr. Mehmet Aytug Akkor
Istatistiki Arastirma

Kaucuk Kullamim Alanlari Otomobil
sizdirmazlik elemanlari

Uye Tamtimi Arsan

Gezi Yazisi Dalyan

Yazi Igleri Sorumlusu ?rg_r_rrie L:M;:;nrﬂgg fafé?am iazgr;:; -
Usincelerini kapsamakiad. Kaynak gdsteriime
Albert Saydam sarfiyia afintt yapdabir. Dernege dogrudan veya
Betill Erdener yayin kuruly Gyeler vasiias! e gorderiecek yazier
Yayin Kurulu Uyeleri iade edilmez. Yaymlanmayan yaziar igin yaz kurul
M. Kemal Ozsahin smn;uumxum;z_ Verien i*ﬂﬁ;;.'irdbﬂg?u;e: Ta{zenmm
i ve galigima sartianna gare farkh neficefer
EAUGUH PEH"EGI YAYIN ORGANI Sahap 5“35 verebileceginden, sadece favsiye mahiyetinde
Ug ayda bir yayilanir Kazim Ozer olduguna dikkatiizi Gekeri.
Ekim 2002 Say:: 16 Atalay Ataoilu
Kauguk Dernedi adina sahibi Haldun Savran Grafik Tasanim
M. Kemal ﬂ!gﬂhil‘l Adnan Giil Pasifik Reklam {0216} 418 32 52
KAUCUK DERNEGI, Bajdat Caddesi Huzur Palas Apartmani No:168 Kat:1 Daire:6 81030 Kadikay - ISTANBUL
Tel: 0216 363 66 71 - 363 66 72 Fax; 0216 355 50 28
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GOREV DEGISIKLIGi,
YENi DERNEK UYELERIMZ...

Gérev Degisikligi

Dernegimiz catisi altinda uzun yillardir
Dernek Sekreterligi gdrevini sorddren
Gillay Karakurt aynimistir. Kendisine gorey
suresi iginde gosterdigi cabalardan otard
tegekklr ederiz. Dernek sekreterligi gorevine
de 17 Haziran 2002 tarih itibari ile Nalan
Kibar getirilmistir. Kendisine gorevinde
baganlar diliyoruz,

Dernek Uyeleri

Dernegimizin dye sayisi yeni
katthmeilarimizlia 243 olmustur.
Aramiza yeni katilan dyelerimiz,
Bursa'dan Vizyonet Tic. Ltd.
Istanbul’dan Omya Madencilik

San. Tic. A.S.

lzmir'den Tokez Yad Kegeleri firmasindan
Goskun Kahraman

Elastomer Teknalajisi I Tanitimi

Kitabimizin tamitim tim fiziyla sdriiyor.
Uyelerimize kitap tanitimina iligkin fakslarin
yanisira, 16 Eylol 2002 akgami tekne gezisi
de dizenlemis bulunuyorduk. Ne yazik ki
tekne gezimiz iptal edildi. ilerleyen giinlerde
Uyelerimizle biraraya gelebilmeyi umut
gdiyoruz.

ACI KAYBIMIZ;
KAUGUK CAMIASI ULU GINARINI KAYBETTI

81 Yaginda iginin baginda hayata gizlerini yuman Ali Nibat
Ozgahin kauguk ve ayakkabl sektiriinden gok kiginin
katihmiyla topraga verildi.

B0 il agkindir bulundugu Kauguk ve ayakkab sektdrinde
caliskanhd, diristiog ve agik sozilligiyle taninan Ozsahin
lzmir Cesme 1921 dogumluydu, Ozsahin Suni Kdsele
Sanayi ve Ticaret A.5. yonetim kurulu bagkam olan
Qzgahin'in 2 ki, 1 oflu vardir. Esini 1983 yilinda
kaybetmisti.

Kemal Dzgahin (odlu):
Benim sadece babam degil, mesai arkadagim, damgmanim, patronum, akil hocam, givencemdi
Hepsini birden kaybettim. ok ama gok galigkan bir insand), Ciddiyetle igini yapar ve yaphgi
isleri muhakkak kontrol ederdi. Kendisi hi¢ denecek kadar az hata yapar, bizim hatalanmiza
da kizardi,

En son 21 Afjustos Gargamba saat 07.00 de fabrikada oldu. Akgama kadar galigh. Saat
18.30 siralannda her zamanki gibi kapilan, pencereleri kapatip kontrol ettiniz mi diye sordu.
Ofislerin mutfagindaki dolabin igindeki tpd egilerek kontrol ethi. Sonra odasina geldi. Biitln
perdeleri elleriyle kapatt, Sajdan, soldan esitledi. Koltuguna oturdu, sekreferine seslendi
"bagim donmeye bagladi ve dgdyorum” dedi. Basin koltuguna yaslad:.
Tam o sirada tesadifen ben fabrikaya geldim, Bana Nihat Bey rahatsizland| dediler, odasina
kostum. Koftugunda sessizce oturup bana bakti ama beni fammadi. Kendisinl Haydarpasa
Gdgis Cerrahisine yetigtirmek istedik ama vardifimizda babacijim Glmigtu.
Sen rahat uyu baba, bundan sonra da her sey istedigin gibi olacak.

Yusul Ozer;

Kauguk Sektorinin Duayenlerinden Sn. Nihat Dzgahin'in vefatini ogrendigimde gok dizildim.
Kendisini, ben 18 yaglannda bir delikanh iken rahmetli babam Kazim Ozer ve Mustafa Rifat
amcam vasrtasiyla Istanbul'da tanidim. Hem Kaugudgu hem de Istanbul’u Nihat Adabeyimle
tamdim ve tgrendim. Istanbul'a her gittigimde muhakkak kendisini ziyaret ederdim. Ginko
her ziyaretimde kendisinden yeni seyler Gdrenirdim. Diriist, namusiu tiiccar ve mert bir
insand), bu zamanda dylesine zor rastianryor. Sekiorimuozde yen asla doldurulamayacak bu




miistesna baba dostuna Allahtan
rahmet diler, Dermediniz mensuplanna
bassaghd dilerim.

Berg Blylksakayan;

Tanigtidimiz uzun zaman boyunca,
hem muhabbetinden, hem
biylkligunden, hem de insanhdindan
sonsuz derecede keyif aldigim;
meslefimizin sakin, akilh, dorist ve
caligkan duayenlerinden Sayn NIHAT
OZSAHIN'G kaybetmenin dzOntlsini
yagiyorum. Kederli ailesine bagsaghgs
dilerim.

imdat Sivri;

Sektdrimizin duayenlerinden Sn.
Nihat GZSAHIN dirist, igini iyi bilen,
izini gergekten seven, prensiplering
bagh bir yapiya sahipti. Tecrube ve
bilgi birikimlerini bizlerle paylagarak,
yaptidt hizmetlerle gdgstmuzl
kabartmigtir. Sektdrumizdeki
miistesna yerin doldurulamayacak gahsinla, daima gurur duymaya
devam edecediz.

L

Mehmet Dedemen;

Yazima “Nihat bey amca” hitabi ile baglayacagim, Gunkl rahmetli (Hac)
Dedemen) babamia kardes gibi ulduhlzhn igin Du hitabi kullanryorum.
Ailecek de gok sevdifimiz kendisi esi bulunmaz Iyl bir baba, iyi bir ig
adami, iyl bir dosttur. Seni dzleyecegiz Nihat bey amca.

Hosrof Akpulat;
Rahmetli Mihat Abiyle uzun senelerdir tamginz. Kendisiyle tican iglerimiz
gok olmustur, Gok hammadde satbm. Cok candand). Nerede gorirse
hemen yanima gelir, hasretle boynuma saniir, hal hatir sorard). Onbeg
dakika olsun yammdan ayrimazdi. - Sdyle bir sdz vardir; insanlar
doymayacakmig gibi yemek yerler, Gimeyecekmis gibi cahgirlar. Nihat
Abi de dyle cok galish.
Rahmetli son nefasine kadar
galisti. Eviatian igin cok cahsh.
Gahgkanhd ile drnek oldu.
Nihat abinin yerini kimse
dolduramaz. Butdn ailesine
ve sevenlering sabir dilerim.
Allah rahmel eylesin. MNur
iGinde yatsin...

M.Yalcin Egemen;

Rahmetli Mihat Ozsahin,
bizlerin Nihat Amcas,
kendisinden devamh gahsma
sevki aldifimiz ve bizlers
arnek olan bir kisiydi. Ayni

Sene 1955, hawla Taksim de
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- ﬂgﬂfs’ kpagiyle fabrikamn bahgesinde.

yireden gelen ve ayni is kolundan olan
babam Abdullah Egemen’in dg iyl
arkadasiydi, Kemal ile devamh droek
aldiimiz babalanmizi birglin sektdrin
bir toplantisinda anore etmeyi hep
dUgindiik. Ancak maalesef bunu
Ig gergeklestiremeden Mihat amcamiz

Wl bizleri terketti. Temennim gahsma
hayatinizin yofdun temposundan
firsatlar yaratarak Nihat Amca gibileri
yagarken sekttre daha iyi tanitacak
imkanlar yaratmak. Bu vesile ile Nihat
Amca'va tekrar tanndan rahmet,
(zsahin ailesing de bagsafilif dilerim.

Necip Sayman;

Sayin Nihat Ozsahin Bey babamin ig
arkadas! sene 1950, ben gahsen Sn. |
Nihat (zgahin beyi 1965 yilinda
tamidim. Tarifi mdmkdn olmayan bir
diiristiide sahip kigiligi vardi. 1958
e B senesinde babam biitiin parasini Nihat
zerken. Beyin kasasma koydugunu sdyliyordu.
1972 senesi kendi ofisimi tanzim ettifimde mobilyalan beraber gidip
aldik ve halen o mobilyalan kullaniyoruz. inanir misiniz bilmem ama
bunlari alirken sanki kendisi bir geyler aliyormug gibi heyecanl idi,
Ruhu gad olsun.
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Kazim Ozer;

5 hayatimin baglangicinda tamidigim, tammaktan gurur duydugum,
dgrenmeye ve dfretmeye doymayan; insani ve ticar Ustln vasiflanyla
bizlere Srmek olan, yeri doldurulamayacak Nihat Amcamin vefat bende
ve camiamizda tarifi mimkiin olmayan oOzuntd yaratmigtir.
Hepimizin basi sagolsun.

Dsman Deveci;

Kauguk ve ayakkabi sektdrl dederi bir duayenini kaybetti. Yasantisinn
son anina kadar yogun bir galisma azmi ve temposu olan sekidrimiziin
kiymetli Nihat Amcasinin
aramizdan ayrihst yeri
doldurulamayacak bir
bogluktur. Basta tim aile
camiast olmak Uzere
sektdrimizln bas
sagolsun.

Sevgili Nihat Amcaya
Tanridan rahmet, geride
kalanlarma hayirli uzun
amirler diliyorum.
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: Makinalarinizi tamir ederken mi ? R -
Iscilerinize Uretim hattindaki gorev dagilimini anlatirken mi ? -
Diinya liderleri ile ayni sartlarda rekabet ederken mi ? L
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Arastirma-gelistirme, yenilik ve buluslan bir gelenek haline U T e
getiren Troestar 1892 yilindan beri, ller teknoloji kauguk
isleme makinalanyla, dinyada en verimli calisan tesislers
imzasini atmaktadir. Profil, hortum ve otolastik hatlannda
mikemmel dretim kalitesini optimum dretim maliyetiyle 1
gerceklestirmek, ginidmizde artik zor degildir. Dinya i
capindaki misterileriyle slrekll isbirligi halinde olan B 3
Troester, teknifini ve bilgisini her gegen gun gelistirmekie f———-
ve en 2or hammaddelerle vapilan en komplike Gretimlerde | ]
bile maksimum kaliteyi en diguk Uretim maliyetiyle, en | Sy
siki glvenlik standartlanni karsilayacak sekilde ve gevre 4
dostu proses ozellikleriyle beraber sunabilimektedir. —
Troester'in ¢ok genis bir ekiple yapug yogun ar-ge { =
galismalar sonucunda gelistirdigl uzun omand ve etkili
makinalar Ustin proses teknolojisine sahiptir. Making va -
hat kentrolinde etkili olan mikemme! sistem teknolojisi "
ise bu gelismis makine parkimin en etkin sekilde -
yanetilmesinl saglar. Bunun getirdigi en dremll avantajlar, { .
gretimde en kiguk olgh toleransiarimin kesintisiz olarak ! -
elde edilmesi, dilsik eneri thketimi, iscilik malivetiernin
minimize ediimesi, esnek dretim imkani olarak siralanabilir. .
Troester kalitesi ise gin Iginde ylzlerce detayda karginiza {
Cikmaktadir, |
Troester'in kauguk ekstrizyon hat komponentieri piyasaya —
Tuz banyosu sunulmadan dnce genis testlere tabi tutulmakta ve birbinyle [
mokemmel uyum saglayacak sekilde dizayn edilmektedir. 5 N
Bu da hattinizin devreye alinmasindaki zaman kaybini  Ekstrider-Digli Pompa 1
artadan kaldirmaktadir. kombinasyancu IIIf— —
g
Ve sonuc; 22l
Troester devreyve alindikian sonra arfik { : \
ofisinize gikabilirsiniz, bundan sonrg ¥ ,_;‘I
makinalanmza degil Grettifiniz mamullere
yogunlasacaksinigz, cinkd tesisinize 500 e B

kisiye yakin ¢alizamyla 110 willik bir \
teknoloji liderl glig¢ vermaktedir.
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ELASTOMERLERIN
0ZON’A KARSI KORUNMASI

Haldun SAVRAN

Ozon nedir?

Ozon (03}, i oksijen atomu iceren, Soluk
mavi renkli ve tahrig edici bir gazdir. Gok
diisiik konsantrasyonda bile zehirleyici ve
patlayicidir. Ozon atmosferde ozellikle
stratosfer tabakasinda bulunur. Yer yiziinden
10 - 50 km. yikseklikte yer alir ve 25 km'ye
dodru en yiksek derigime ulasir. Tim ozon
burada toplanmistir {ozonosfer). Ozan
tabakas!, giinesten gelen mar otesi iginiar
sogurmakta ve yerylzindeki canlilart bu
yitksek enerjili 1inlardan korumaktadir. Ozon
atmosferde 1-100 pphm derecesinde
bulunmakla birlikte konsantrasyonu iklim
sartlarina ve bélgelere gore degigiklik
gostermektedir. Bugindn en onemli
sorunlarindan biri ozon tabakasinin
delinmesidir. Hava kirliligine yol agan gazlar,
ozellikle de azot oksitler ve aerosol
pliskiirticalerinde kullanilan halojenlendirilmig

hidrokarbonlar, ozonosfere sizarak ozonun
ayristinimasini hizlandirmaktadir, Bu durum
ozon tabakasinin incelmesine ve delinmesing
sebep olmaktadir.

Ozony meydana getiren etkenler:
Yeryuziinde ozon gaz, cevre kirliliginin yogun
oldugu bolgelerde, azot oksitlerin {NO,NO2)
fotokimyasal ayrigmasiyla olugur,
Fotokimyasal kirlenme sanayl ve arac
egzozlanndan atmosfere yayilan gazlann,
giines 15141 etkisiyle girdigi reaksiyonlar
sonucu olusmaktadir, Bitin bu tepkimelerde
ozonun 0¢ oksijen atomundan yalnizca biri
atom durumunda tepkimeye girer. Diger ikisi
normal oksijen olarak agia gikar. Lastigin
kullaniamaz hale gelmesi bu kirliligin
tamimlanmasindan sonra anlagiimigtir. Bunun
ana sebebi ozondur. Ozonu olusturan 3 ana
neden vardir.

Biitiin bu reaksiyonlar gines 15141 etkisiyle
meydana geldigi icin yaz ve kig aylarinda
ozon konsantrasyonlan farkl dlglimektedir.
Sicak yaz aylarinda ve 0dle saatlerinde en
yiksek dederlere ulagmaktadi,

Ozon kaugugu nasil etkilemektedir?

Dien polimerler olarak tanimlanan ve
yapisinda ¢ift bad bulunduran doymamis
yapida kauguklar (NR, IR, SBR, BR, NBR,
IR, CR) ozon absorbe ederler. Reaksiyon
ozanun, Gift badlarla tepkimesi sonucu olugur
(Sekil =1). Gatlama gerilim altinda yada
gerilim altinda olmayan kauguk mamullerde

gozlenmektedir. Gatlak sayisi, gerilme ve
ozon konsantrasyonu artigina bagh olarak
hizla artmaktadir. Gerilim altinda galigan
lastik parcalarda, ozon absorbsiyonu sirekli
haldedir ve gerilim istikametine dik olarak
belirgin gatlaklar olugur (Sekil =2). Gatlak
olusumundan sonraki ikinci asama gatiak
biiyimesidir. Bu durum tamamen ozon
konsantrasyonuna ve kauguk tirdne baghdir.
Ornefin catlak biyimesi NR ve SBR
kaugukta gok hizli oimasina ragmen IR
kaugukta i gerilimin (histerisis) dugiK
olmasi nedeniyle yavastr. Gatlak biyiimesi
NR ve SBR kauguklarda, CR ve lIR kauguktan
10 kat daha fazla olmaktadir. Gerilim altinda
bulunmayan malzemelerde de gatlak
olugmakta ancak catlak olusumu yavas,
catlak boyutlan kigik olmaktadir. Ozon
konsantrasyonu arttikga catlak olugumu
artar, Gerilim olmamasi nedeniyle gatlaklann
iceriye dodru ilerlemesi yavag olmakta ve




belirli bir kalinhktan sonra i¢ yuzeye
Bunlarin diginda sicakhk, kangimdaki
etki eden faktorlerdir.

1- Molekiler oksijen dzerinde dalga b

Bu esas prosestir ve stratosfer tabak
2- Elekirik bosalmasi (corona)
3- Dalga boyu = 400 nm olan gines

Motorlu araclann egzozundan ve sar
sonucu azot oksit ve oksijen radikalle

Tersing bir reaksiyon olarak, ozon par
Meydana gelen NO2, havayi

RH+ «0H —=+«R+H20
*R+ (2 —»+R02
* R02 + NO — NO2 + + RO




dayanikl polimerlerin katiimasi
3 - 0zon koruyucu vakslann kullamimasi
4 - Kimyasal antiozonatlanin kullamlmasi

1- Ozona dayamikh polimerferin kullaniimasi:
Elastomarleri ozona kars! korumada, akla gelen
yontemlerden biri ozona dayanikl palimerlerin
kullarimasidir. Bu mantikh bir cozim gibi gorunse
de kullamimi imkansiz hale getiren iki neden
bulunmaktadir. Birincisi Silikon, Florosilikon,
Florokarbon, Akrillk, Polisiiffid, Polidretan gibi
ozona dayanikl kauguklann maliyetleri ¢ok
yiksektir, Buna kargilik EPM, EPDM kauguklar
daha diguk malivetlidirier ve dien kaucuklarin
yerini alabilecek dzellikler gostermektedir. Bu
durum EPOM kauguklann pazarda kullanimini
hizla artirmaktadir, Kullamimi engelleyen ikinci
sebep bu kauguklann mekanik ve fiziksel
Gzelliklerinin her Wl lastik parcanin imalatinda
kullanilmasina uygun olmamasidir. Ornegin
aginma, yirtima, dinamik yorulma, elastikiyet,
yapisma, dusik st olusumu gibi dzelliklerin cok
anemli oldugu arag lastidi imalatinda, tim bu
kauguklar arac lastiginden beklenen bu dzellikleri
dien kauguklar gibi sajlayamamaktadir.

2- 0zona dayamiksiz polimerlere ozona
dayanikh palimerlerin kalilmas

Ozon'a kargl korumada ikinci bir yontem ozona
dayaniksiz olan polimerlere ozon'a dayanixl
polimerin karistinimasidir. Burada kanstinlan iki
polimerlerin birbiriyle uyum iginde olmasi
gerekmeldedir. Aksi takdirde kangtirma zorlukian
yasanacak ve fiziksel ve mekanik ozelliklerin
bozulmasi 50z konusu olacaktir. (Polar yapida
bir kauguda polar oimayan bir polimerin katimasi).
ikinci bir konu kanstirilan iki polimerin
vulkanizasyon sistemlerinin uyumlu olmas|
perekliligidic. Aksi durum yine fiziksel Gzelliklerin
hozulmasina sebep olacaklir, Konu ile ilgili iki
(Gmek asadida veriimektedir,

NBR polar yapida bir kauguktur yag ve yakitlara
dayanikhdir. Ancak ozona karsi korunmasi
gerekmektedic. EPDI ise polar olmayan yapidadir
ve ozona dayanikl bir kauguktur.

NBR kauguga dedisik oranlarda EPDM katiimasl
sonucu elde edilen kangimin ozon test sonuglan
asafida verilmektedir. Kangimda ilave koruyucu
bulunmamaktadr.

Numuneler 72 saat 50 pphm ozon
konsantrasyonunda 40 ° C sicaklikta ve % 20
uzama aftinda test edilmistir.

Sonugta 30 phr oranminda EPDM katilmig NER
karigiminda ozon gatlamasi gozlenmemigtir.
Buna kargilik artan EPDM oramina bagh olarak

Ozon Q 0
e U P — e
~CH=CH-R R - HC CH-R R—HC CH-R
R—CH =CH , g ~o.0~
Kauguk 2- Ozonit
0
I [
— R-C+ + R-C
| |
H OH
3- Aldehid Asit
Sekil — 1 Ozon'un ¢ift bag ile reaksiyonu
i T o bal Gerilme yéni
- ] vager e N I [ L ||>
Sekil - 2
kopma mukavemeti dederlerinde azalma ve
ASTM 3 yafinda hacimce gisme dederlerinde
arlig gdzlenmistir. NER 100 70
PVC - 30
Ozon gatladi i 9-10
NBR 00 90 80 70
EPDM - 10 20 30 Gatlak olusumu 0 (En kotl) 10 (Catiama yok)

Qzoncaty 3 7 8 10

Gatlak olusumu O (En kota) 10 (Gatlama yok)

ikinci bir Grnek polar yapida NBR kaucuga
yiiksek polarite de PVC regine ilavesidir. PVC
ilavesi sonucu NBR kauguklarin ozona
dayamikhlidr arttinimaktadir. {Bu kauguklar
NBR iirlin listesinde NBR/PVC kauguklar
olarak bulunmaktadir).

Burada kargimiza gikan sorun PVC artigina
bafil olarak elastomerin digik sicaklik
davranislarinda ve kalici deformasyon
dederlerinin bozulmasidir,

3- Ozon koruyucu vakslar

Vaksin fonksiyonu nedir

Kauguk kansimlannda, vakslardan beklenen
fonksiyon, lastigin i kismindan yozeyine
dogru hareket ederek (blooming) ince ve
hareketsiz bir film olusturmasi ve bu gekilde
ozon gazinin ¢ift baglaria reaksiyonlarina
kargl koymasidir. Bu film ince, kristalize
olmayan ve oldukca esnek bir yapi
gastermelidir.

Rafinasyon islemi sonucunda Ug tip vaks
Gretilmektedir. Birincisi parafin
vakslardir. Bunlar doymus hidrokarbonlardir
ve “normal parafinler " yada “alkanlar” olarak
tamimianiriar. Genel formilleri CnH 2n + 2
dir. Formilde n karbon sayisidir 18 ile 50
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arasinda defisir. Parafin vakslar dogrusal
yani dizenli yapidadirlar. Bu durum kristal
seklinde toplanmalarini sadlamaktadir.
Dallanma karbon sayisinin artiging bagl
olarak artmaktadir. Dallanma orani % 30 "un
altindadr,
Diger bir grup orta araliktaki vakslardir.
Ortalama molekil agirliklan yiksektir ve bu
gzellik dallanma miktanmn artizina bagl
olarak artmaktadir. Karbon atomu sayilan 20
ile 50 arasindadir. Dallanma oram % 30 -
70 arasinda degisir. DOgOk kristalize olma
ozellikleri nedeniyle disik toplanma
ozelligindedir,
Son grup ise mikrokristal vakslardir, Bu
vakslarin ortalama molekdl agirhklan gok
yiksektir, Karbon atomu sayilan 30 ile 80
arasindadir. Dallanma orani % 70 ile % 100
arasindadir., YOksek dallanma
nisterdiklerinden isomerik yapilarn gok
karmagiktir. Gaz kromotografisi, parafinler
ve orta araliktaki vakslann dagiliminin
analizinde kullamimasina ragmen,
mikrokristal vakslar kolay analiz
edilememektadir, '
Vakslann siniflandirimasinda kesin bir aynm
olmamakla birlikte basit parafin vakslar %
100 alkan yapisinda, karmasik mikrakristal
vakslar % 100 dallanmig iso-alkan
yapisindadir,

1
Vakslar yiizeye nasil goc eder?-
Vulkanziasyon igin gerekli sicakliklarda vaks
tamamen kauguk igersinde ¢dzinmektedir,
Kauguk sogutuldugunda vaks kauguk
icersinde tamamen doymug haldedir,
Vaksin devamll yizeye dodru hareket etmesi
ve sonucta bir dengeye ulasiimasi sonucu lastik
ylizeyinde ince bir vaks film tabakasi olugacak
ve bu film ozona kargi fiziksel bir koruyucu
garevi yapacakhr, Kaugukta vaksin hareketliligi
blyik olgude molekll agirhgina ve vaksin
bilegimine baglidir, Diigik molekdl afirhdina
(diigik karbon sayisi) sahip olan vaks az
dallanma ozelliginde oldugundan cok hizli
sekilde yiizeye hareket edecektir (Sekil-3)

Mikro kristal vakslarda oldugu gibi molekdl
afirhd ve dallanma yiiksek oldugunda yizeye
hareketlilik hizi azalacaktir,

Tamamen parafin yapidaki vakslar yiksek
kristallenme gosterdiklerinden kauguk
y(zeyinde daha fazla ozon etkisi olusacakhr.
Az miktarda dallanmig orta araliktaki
hidrokarbon vakslann kullamimi ile amorf bir
film olugacaktir. Bu durum ozona karsi
maksimum bir dayanikhlik saglayacakir,
Mikro kristal vakslar bu amac icin
kullaniimakla birlikte kauguk yiizeyine
hareketleri gok yavas oldugundan etkin bir
pzon korumas) sadlayamamaktadir,
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Sicakhk vakslarin fonksiyonunda nasil bir
etki yapar?

Sicaklik, vakslann fonksiyonunda etkili
olmaktadir ve farkli sicakhklarda dedisik
faktarler Gnem kazanmaktadir,

- Yaklagik 55 ° C sicaklifa kadar ozonun gift
badlar Gzerinde etkisi artmaktadir. Bu
sicakhgin Ozerinde ozon meveudiyetini
oksijene birakir, Aymi ekilde - 5 % C sicakhgin
altinda ozonun ift badlar Ozerinde etkisiz
bir aktivasyon enerjisi vardir,

- Sicaklik artiging badh olarak vaksin yuzeye
nareketlilidi artacaktir,

- Sicakhgmn artisina bagh olarak vaksin
kauguktaki ¢ozlnidrligl artacaktir. Yine
sicakhga badh olarak kaucuk Uzerindeki vaks
filminin kompozisyonu dedisiklik
ptisterecektir.  Donma noktasina yakin
sicakhklarda digik karbon sayisina sahip
vakslar yizeye hareket edecektir. Tersing,

38 ° C sicakhgin Uzerinde ayni diisik molekal
agirhigindaki vakslarn tamamina yakini
kaucuk icersinde cozunecektir.

Tablo-1 Dedisik sicakhklarda, kauguk kangimi
yizeyinde etkili olan vakslarin karbon
sayilanni gostermektedir.

Sicakhk Karbon sayisi (C)
0eC 23/ 24
10°C 25/ 26
25°0(C 27 | 28
40°C 32 {33
a0 * C 38 / 39

Tablo -1

Aynmi zamanda, sicakhk arttikga, vaksin
karbon sayisi ylizey dzerinde etkili oldugunu
da gostermektedir,

Sonug olarak sicakhgin yikselmesi ile
difizyon hizi artacak fakat kaucuktaki
gozlndrlikte yikselecektir,

Bu durum yiizeye clkmaya tesir ettiginden
dedisik vakslar arasinda farkhiliklar
olusacaktir. Soguk ortamda caligacak
kauguklar igin digik erime sicakhgina sahip
vakslar, ylksek sicakliklar igin yUksek erime
noktasina sahip vakslar secilmelidir.

Sekil - 4'de 3 dedisik vaks drnedi, gaz
kromotografisi analiziyle molekil dagilimlan
ve n [ iso parafin yap oGzellikleri tespit
edilmistir. 1 no'lu vaks orta - genig molekil
adirhd dadilimina sahiptir. Parafin ve mikro
kristal vaks kangimidir, % 71 n- parafin, %
29 iso - parafin yapisindadir. Katilagma
noktasi 53 - 57 ? C dir. Orta — yUksek servis
sicakhlannda etkill koruma yapar. Ozon
odasinda yaklagik 25 @ C sicaklktaki test
sartlarina uygundur.

2 no'lu vaks dar molekdl adirhd dadiimina
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SEKTORUN DUAYENLERINI BIRARAYA
GETIRMEYE DEVAM EDIYORUZ

Kazim OZER

KAUGUK DERGISI: Bizleri kirmayip vakit aydiginiz
igin sizlere ¢ok tesekkir ederiz. Sektdre ilk
adimimzin nasil oldugunu anlatr misiniz?

Hasan Sahingiray: 1957 nin sonu 1958'in basinda
basladik, Sirketimizin kurulugu 1957 dir. Ben
1958de bagladim.

Imdat Sivri: Benim ilk bu meslede girigim 1948,
Karakoy. Bir sene kaldim. Ondan sonra andart
sene ilag sanayiinde calighim ve sonradan da
tesadiifen lastikei oldum,

Zihni Getin: 1964 senesinde ben, konveydre isci
olarak girdim. Konveyor Kaucuk Bant Sanayii nde
bagladik, O ginden bu glne konveyarcii olarak
ise devam ediyorum,

Selim Asael: Okulun yaz tatillerinde hortum Satigi
lle Dastadi, Yil 1955, Karakdy'de hortum ithalat
ve saticiifiyla kauguk sektdrine tnr farafindan
girmig olduk.

KAUGUK DER: Kaucuk sekifirine girdiginizden
bu yana neler oldu, sektirde neler dedisti?
Gegmigten bu glne 151k tutar misiniz?

HS: Kaucuk sektdriinde bizim bagladidimiz zaman
banbury yoktu. Belki Tlrkiye' ::Ie saylll birkag
firmada vardi. Biz 1/40 hamur makineleri ile
biasladik. Budundzler ve cahsma sartian cok ilkeldi.

15: Bir kisiyle tesadif ortaklik kurup basladik. llag
sanayiinden geldigim icin ilag sanayiine damlalik
ve penisilin lastik yaparak ise basladik. Diger
firmada yaparak satici rolinde geldim. Sonradan
kuguk bir yer alarak ige devam ettik.

ZG: Il bantciiga, cahishidim konveyords ithal edilen
transmisyon kayislan 15cm, 12cm keserek
basladim. O zaman transmisyon kayislan falan
yoktu. Patoz kayislan ithal edilirdi. Bunlar Belgika,
Rusya ve Almanya'dan gelirdi. O zamanlar bir
pres vardi, 3 metreye 60 cm eninde. Bununla ufak
tefek bantlar yapilyordu. Bant kullanilan alan gok
azdi. Bir Eregli Komdr Isletmelerine ve gimento
sanayiine yapiyorduk. llk bagladigimizda pamuk
bezler kullamyorduk. Boyle iptidai sekilde banda
basladik, Ne zaman ki Kordsa endstriyel konveydr
bezi dokumaya bagladi, o zaman Tarkiye'de hakiki
bant yapiimaya basland.

SA: Kauguk sanayiinde gecmisten bu giine cok
blyik bir agama kaydediimedi. Su anlamda
siyliyorum. Kauguk sanayinde dort ana sektor
var. Lastik, hortum, konveyor bant ve otomotiv
sanayl. Bunun diginda kauguk kullanilan fazla bir
alan yok. Bu sekttirlerin sinirh sayida olmasina
ragmen kauguk makinalannda olagandstd bir
gelisme yaganmadi, 50 yilik makinalar bugtin hala
caligiyor. Sadece kapasiteler artt, biraz devirlen

yikseldi, daha modern hale galdiler. Bir tarafta
sektdrdeki kullamm alaninin darhgi, diger tarafta
yatinrmin tamamlarmig olankann daha fazla yatinma
itiyac duymamalan gibi bir dengede goriiyorum
bunu. Bu da sekidrdek kisiterin cok agir bir yatinm
yapmama kosulunu da beraberinde getiriyor.
Dolayisi ile kendini biraz modernize edip zamana
ayak uyduran, teknolojiyi takip eden ve meveut
makinalarim biraz takviye eden, aradan siynlip
kauguk konusunda ileriye gidebiliyor. Dinya
Ulkelerine orania halen de gidebilme sansi var.

KAUCUK DER: Sekitire girdidiniz igin hig pismaniik
duydunuz mu? Maddi anlamda isteklerinize
ulasabildiniz mi?

HS: Hic pismanhk duymadim. Giinkil bu meslegi
basladigimdan ber gok sevdim. llk ise ustabasi
olarak basladim. Gok merakh olarak gece giindiz
caligtim. Tatil bilmedim, bayram bilmedim. Ama
bitdn bu gahgmalanmdan pisman degilim.
Zenginligin sonu yok. Herkes ¢ok para kazanmak
ister. Ben bu halimden ¢ok mutluyum.

I3: Ben de, bu meslede tesaduf girmeme
ragmen meslegimi gok seviyorum. Bu
|lastik iginin sonu yok. Ben caligmalanimda,
bu igleri kimler biliyorsa anlar bulup
galigarak, bir geyler grenerek ve devamh
arastirma gelistirme yaparak bir geyler




ortaya gikarmaya cahgtim, Hala da galisiyorum.
Bu isten o kadar biiyilk bir zevk aliyorum ki; bu
hana yetiyor. Anormal paralar da kazanmadim.
Zaman igerisinde sartlar, bizi daha iyl yapabilmek
icin engeller gikaracak. Bunlan asmak icin devamii
kendimizi geligtirmeliyiz.

Z(G: Ben de isimi zevk alarak ve seversk yapryorum,
Bir mal dredip kalitesini kontrol ettikten sonra zevk
alyorsun yaphiin isten. Bir presle baglayip zaman
igerisinde devami kendimizi yeniledik. Bu isten
para da kazandim, para da kaybettim,

SA: Kaucuk sanayi biyuk bir manevi haz
veriyor. Kaugukta her giln ayni isi sanki yeni
bastan yapiyormus gibi devam ettiriyorsunuz,
Ve bunda da dzverili bir calisma sonucunda
arzu ettifimiz seviyeye ulastik. Maddi agidan
da bir gok seye sahibiz. Ama bu caligma bagka
bir alanda gosterilseydi maddi bakimdan daha
ii bir duruma gelinebilirdi,

KAUGUK DER: Son olarak sektirle ilgili
mesajlannizi ve dernegimizie ilgili tavsiyelerinizi
rica ediyorum,

HS: Dernek calismalarinizi izliyor ve takdir
ediyorum, Gergekten kadronuz merakll ve genc.
Bu isi gayet iyi gotiriyorsunuz. Turkiye'deki
kauguk sektdril, hemen hemen en zayif bir
sektdr, Turkiye'de kauguk yatinmeilan yok. Zor
bir meslek. Modern makinalara gegmek gerekir,
Ama bunun icin de finansman gicd gerekiyor.
Buna da pek yanagimiyor, clinkil cok disik
kar oranlan ile gahsryoruz. Dolayisi ile kaugukta
arastirma-gelistirme yok. Devlet
universitelerinde geredi gibl arastirma-
geligtirmeler yok. Yarafici bir ar-ge yok derfecek
kadar az. Ar-ge ye dnem verilirse daha iyi
yerlere gelebiliriz, 1

IS: Lastik sanayiing herkes girebiliyor. Giinkii
highir mesuliyeti yok, Ana sanayi olustuktan
sonra, (otomotiv-Deyaz esya vs. gibi) zaman
icerisinde kalitaye bir gidis var. Dogal olarak
|aboratuar ve gerekli aletler olmadikga ana
sanayiye calismak mimkin dedil. Dolayist ile
ana sanayinin de bugin, istedigi sekilde bir
imalatgiy ortaya gikarmak igin bazi favsiyelen
var. Bu tavsiyeleri yaptigimz zaman dahi ana
sanayi sizden ille de mal alacak diye bir durum
yok. Ama zaman igerisinde ana sanayi merdiven
altindaki imalatcilardan da mal aldi. Bugin
bunlar bitmek (zere ama, yine de nerede ucuz
mal bulursa onu almaya calsiyor. Verdigi karlar
cok az. Bu yiizden ben, lastik sanayiini pek
uzun omri gdrmiyorum. Giinki kar marjlar
ok dilgik, herkes bu isi yapiyor (bilerek,
bilmeyerek). Bunun igin bu gartlar altinda
vapilacak yatinmiara girmek akil kan degil bana
gdre,otomabil lastigi haric. Bu imalatcilarin
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diginda kalanlarin durumu zordur. Derneginizin
sosyal faaliyeti olmamakla beraber tamamen
teknik eleman yetigtirmeye calisiyor. Buna da
géindl veren olursa gelir. Ama kuruldugundan
bu yana gok teknik eleman yetistirdi, Dernedin
su andaki yoneticileri dinamik ve kariyer sahibi
Kigiler. Belli bir zamandan sonra dernegin adi
TURK KAUGUX DERNEGI olmalidir. Bunu
yaparsaniz memigkeate bilyuk bir hizmet vermis
olursunuz. Eger dernek TURK KAUGUK
DERNEGI olmazsa, dinya kaugukgulannin
arasina girmemiz gok zor géirindyor. Bu
gerceklesirse beni ihya etmis olursunuz,

ZG: Dernegimizden ve sizin caligmalarinizdan
memnunuz. Hepinize tesekkir ederiz. Bizim
sektorde zorluklar gittikge artiyor. TSE almak
kolay. Eline cantasini alarak ihaleye giren bir
sUrti mimessil var. Hig bir koruma yok. Tlprag
istedidi zaman zam yapar. Biz ihale alinz,
eskalasyon alamayiz. Dolar cikar, farkini
alamayiz. Bizim sektoriin en biyik zorludu,
disandan gelen firmalar ve bu firmalann mallar
kullaniimasa dahi zarflar agiliyor. Buna bir engel
konulmasi gerekir. Onine gelen buraya geliyor,
0 zaman bize de versinler teminat mektubu,
biz de gidelim onlann dlkelerine.

SA: Sektrimiz zor bir sektor. Yen
katilacaklann olabilecegini sanmiyorum sekiore.
Ancak mevcutlan devam ettirme durumunda
planlann teknolojiyi cok yakindan takip etmeleri,
verimli sartlan fabrikalanna tagimalan ve gozin
mutlaka dig pazarlara dogru ¢evirmesi gerekir.
Sadece i¢ pazar igin yonlendirilen bir tesisin
bugiin igin, bana gdre yagama sansi yoktur.
Dig pazarlara agilan bir kurulugun, kaliteli mal
yaphidi siirece blyik bir pazar bulabilecegi
inancindayim. Ve bunu ancak bu gekilde
yonlendirmekle sektorin Tdrkiye'de biylme
sansi olabilir. Kauguk Dernedimizin bu gibi
konularda, fazla diganiya agilamamig
arkadaglanimizin bu eksigini giderici bir rol
aynamasi gerekmektedir. Bunu odalarla veya
bazi resmi kuruluglarla kombine edip bu konuda

onder olmasi gerekmektadir. Bunu yapabildigi
dlciide, Tirkiye'de cok daha blyuk bir dlgexte
bilyuyecektir dernediniz. Buna inaniyorum.

HS: Bizim Kauguk Sektdrdl | Tirkiye'de, otomaobil
lastik fabrikalannin diginda, bliylk denilebilecek
Ureticiler parmakla sayilabilecek kadar az. Kilgik
ve oria dlgekdi dreticiler codunluktadir, Bunlann da
laboratuarian ya hic yok, ya da cok kisith imkanfara
sahiptir. Acaba Kaucuk Dernedi bir laboratuar
kurmay dilglintiyor mu? Bu kauguk sektdrine gok
faydal olacakir. Sektrde labaratuarszlik ve bilingsiz
caligmaktan gok boyuk bir kayip var. Bu da
mialiyetieni artiran bir faktordor, Dernek bu [2borutian
olusturursa maliyetierden tasarruf saglanacakdr,
\ie bu da rekabet glcOnd artiracakiir. KOGk
firmalann ihracat yapma olanagin saglayacakr,

KAUGUK DER:
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TABIi

HAM KAUGUK
CESITLERIMIZ
SENTETIK

KAUCUK
CESITLERIMIZ

KALITELI HAMMADDE
iYi FIYAT, iLKELI ve TUTARLI SATIS HIZMETL
iSTEKLERINIZE ANINDA CEVAP
GENIS KULLANIM ALANI

% Otomobil Lastigi ¢ Kablo Sanayii
 Oto Kaucuk aksami ve profilleri ¢ |¢ mekan doseme malzemesi
7 Ayakkabicilikta, hazir v« Tip ve Kimya Sanayii

taban iretimi “ Hortum iretimi, vs.

N Merkez: Kemankes Cad. No.231-233 Kat:5 (0212) 292 70 50 pbx
Karakoy - ISTANBUL : (0212) 292 70 66
Sube: Donem Sok. Tufekgioglu Han No.5 Kat:3 . 1 (0212) 516 50 66 - 67 - 68

Cemberlitag - ISTANBUL 516 50 69 - 70 - 71
e-mail: sayman@sayman.com.ir : (0212) 516 50 72




IS GUVENCE YASASI

Eski yasa

1475 sayill is Yasasi'nin 13. maddesi, belli bir siire onceden haber verilmesi ve kidem
tazminatinin Gdenmesi durumunda igverene highir gerekce gdstermeden isten isci ¢ikarma
hakkini taniyor.

Yeni yasa

Isveren,is akdinin neden feshedildidini acikca belirtmek zorunda kaliyor. Is akdi feshedilen
calisan 1 ay icinde is¢i mahkemelerine bagvurabiliyor. Mahkemede feshin hakli bir nedene
dayandigini ispat etme yukumliliigu ise igverene birakiliyor.

isten gikarmada hamilelik, sendika (yeligi, isveren aleyhine dava agma, irk, dil, din, meden
hal gibi unsurlar gecerli sayimiyor.

igveren eger feshin hakli bir nedene dayandigini ispat edemezse yUklii ihbar ve kidem tazminati
ddemek durumunda kaliyor. |

Tasari sendikalagmayi da ozendiriyor. Isverenin, iscilerin akitlerini sendikaya ye olmalari
nedeniyle feshetmesi halinde hukuki yaptinmlar uyguluyor.

f;ver&n ise yeni yasaya halen uygulanmakta olan 30 ginliik ihbar tazminati siiresinin
de 15 giine indirilmesini istiyor.




IS GUVENCESI

Celal BEYSEL
BUSIAD BASKANI

Isin aci tarafi, sozde “merkez sad" ve “liberal”
politikalan olan bir partinin Caligma Bakan
sokugturdu bu kanunu, kéhne, eski puski,
caddigt is kanunumuzun iging... Ingilizler'in
“Solcu()" Isci Partisi Lideri Tony Blair bile
itibar etmemisti bizimkilerin daldigi popilizm

batakhidina...Ciinki O, sadece kendine oy
vereceklerin dedil, tim kanunu sadece kendi
segmenini memnun etmek igin gikartmayl
disinemezdi, Kaldi ki bu yasay! Ingiliz isgileri
de istemediler zaten. COnkd onlar, hayal
diinyasinda yagamiyorlar. Ginkd onlar, “lsyeri
olmazsa ig glvencesini n'idelim 7* dusturunu
tigrenmisler, gecmiste yagadiklanndan. Boyle
yaparak italya'dan, Almanya'dan, Fransa'dan
yatinmer gekiyorlar, Ulkelerine.. Almanya'da,
Fransa'da, italya’da yatrm hizi diigerken,
Ingiltere’de artiyor, igsizier ig buluyor. .iste
size en alasindan i$ guvencesi.

Eder bu kanun 2003 Mart'ina kadar diger Is
kanunlariyla birlikte yodurulup, bazi "Emniyst
siibaplan” getirilemezse toplumumuzu yeni
sikintilar bekliyor: Isveren olarak 1980 oncesi
gtirdigimize benzer isyeri huzursuziuklaring
hazir olmaliyiz, Yatinmlann dlke ihtiyacina
ayak uyduracak hizla artamadigini, igsizligin
yikseldigini, yabanci sermaye giriginin
azaldifini, bu kanunun dogal sonucu olan
sendikalilagma hareketi sirasinda ve/veya
sonrasinda birgok KOBI'nin kapandigim ya da
battigini, kanun kargisinda korunmasiz oldugu
agikar (iscisiyle mahkemeye diislip de davay
kazanmig kag isadam tanyorsunuz?) Igverenin
bu kanunu kullamip para sizdirma peginde
kogan birtakim firsatgilann kurbani olarak
mahkeme kapilannda “Neden gikarttn isgini?”
imtahanina girdigini gorecediz. imkani olmayan
firmalar ig¢i azaltabilmek icin otomasyona
gidecek, dolayisiyla olmayan dovizimiz yine
batili Glkelere akacak. Buna karsilik her yil ig
piyasasina atilan ve biylk coduniugu is
bulamayan 1 milyon gencimiz sosyal
sorunlarnimizi arttiracak, radikal partilerin
ekmedine yad sirilecek...

ingallah yanihyoruzdur,
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ITHALATCI BIRLIKLERINE
1 YIL ERTELEME

Albert SAYDAM

vURUTME YE IDARE pOLUMLU

Bakanlar Kurulu karari
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Icinde bulundufumuz kriz ortamina ragmen
ihracata ve yabanci sermaye yatinmianna
yonelik gabalanmiza ilave maliyet ve
gereksiz birokratik iglemlier getirerek
rekabetci dretim olanaklarimizi azaltacak
olan bu uygulamanin agadidaki nedenlerle
gzden gegiriimesi ve iptal edilmesi veya
ertelenmesi amaciyla Dernedimizin de
aralarinda bulundugu bir cok kurum DTM
nezdinde talepte bulunulmus ve karar 1 yil
sureyle ertelenmistir.

* Kauguk sektdril Gretiminde cok degigik
ham ve ara madde ithalati yapiimakta olup,
ilgili mevzuata gdre ithal edilecek her drin
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igin o drinle ilgili olan ve tanm digindaki
Ithalatgi Birliklerine Uye olunmasi ve ithalat
ancesinde gerekli islemlerin Glkenin dedigik
bolgelerinde kurulan bu Birliklerde
yapimasi gerekli bulunmaktadir. Baska bir
dedigle, yillardir mucadele edilen ve
vatinm, dretim ve ihracatin dnundeki en
gnemli engel olan blrokratik izlemlere
yvenileri ilave edilmektedir.

* Verimlili§i ve rekabetgi dretim
olanaklarini arttirmak amaciyla,
gimroklerde otomasyon sistemi
kuruimus, mal hareketlerinin gunlik
olarak izlenmesi mimkin hale gelmis ve
ithalatta gimrik rejimi kapsaminda
sanayicilerimiz icin "Basitlestirilmis ve
Hizlandiriimis Usuller™ uluslararasi
mevzuata gdre uygulanmaya
baslamisken, Ithalatgr Birlikleri'nin bu
giine kadar verimlilik yéninde sadlanan
tiim ¢abalarl yok edecedi goriimektedir.

Bagta Dernedimiz olmak dzere ilgili sivil
toplum drgdtlerinin yogun gabalar
sonucu Ithalatg Birlikleri ile ilgili 3
Temmuz 2002 tarihli ve 24804 sayili
Resmi Gazetede yayimlanan karara gare,
eski karann 5.nci maddesinde belirtilen
oye olma zorunlulugu, Madde-21'de
yapilan "Bu kararin S.nci maddesi
(Ithalatgilarin ithal ettikleri maddelerle

igili Birlige dye olmalar zorunludur
hikmi) 5.7.2003 tarihinde, diger
hilkimleri ise yayimi tarihinde yirilige
girer.” Seklindeki dedisiklik ile 5 Temmuz
2003 tarihine ertelenmistir.

HLP 250/20
Otomatik Gaz Atmall itici Sistemli Lastik Presi
Rubber Press withatomatic gas and gjector system

Fab.  Evren Merkez Mah. 1571 Sok. No. 4 Esenyurt - iST. - TURKEY Tel.: + 90 (212) 6721560 - 6721561 Fax:(212) 6720339  e-mail : infoym@yucelmakina.com.tr

YUCEL MAKINA

HIDROLIK PRES iMALATI SAMN. ve TIC. LTD. §Ti.

Lastik Vulkanize Presleri

Lastik, kauguk ve sentetik kauguk gibi vulkanize malzemeler ile,

- Endiistriyel sanayide,
- Otamokiv sektériinde,
- Beyaz esya sektirlinde,
- Ingaat sektdrinde,
- Ugak, Tank ve |5 Makinalar aksaminda
kullanilan driinferin imalatinda glven tle kullamiir.

Rubber Yulcanizing Presses

With velcanizing materials such as rubber and synthetic rubber

- Industrial industry,
- Automobile industry,
- White goods sektor,
- Construction industry,
- Airplane, Tank and Work Machine paris

trustfully can be used in the production of these goods.
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HLP 110
Otomatik Gaz Atmah Sistemli Lastik Presi
Rubber Press withatomatic gas system

www.yucelmakina.com.tr
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Sel markasi, Uretimindeki
teknolojisi, 6Igﬂlerindel::i
standartligi genel amanll

hortumlari ile konusunda

liderdir...

Kalitemizin ve dinamik yapimizin
dinya ureticileri ile aym oldugunu
yine diinya onaylad
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TEKNIK KAUCUK SANAYI A.S.

Merkez: Esenyurt yolu no: 31 34842 Avcilar - istanbul

Tel: 212. 676 49 60 Pbx Fax: 212. 591 94 72 - 676 49 67

Ege Bolge Miid.: 1202 /1 Sok. No: 23/ G Yenisehir - lzmir

Tel: 232. 459 12 46 - 47 Fax: 232. 459 13 00

Icanadolu Bélge Miid.: Ostim San.Sitesi 30. Sok no: 149 Ostim - Ankara
Tel: 312.3855974-75 Fax:312. 38581 97

www: sel.com.tr
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FERKAN

| Tiirk Kauguk sektoriiniin hizmetinde;

2000 yiina gelindiginde ingaat caligmalanna
1997 yilinda baslanilan ancak yaganan
ekonomik krizlerle ingasi ancak (g yil iginde
tamamilanabilen toplam 15.000 m? alan iginds
6.500 m? kapah alana sahip kendi tesisinds
Uretime tamamen gecebilmigtir,
Yeni tesisi ile yeniden yapilanma ve Oretime
yonelik organizasyonel dedisiklik strecini
. . baslatan FERKAN'da gerceklesen tim
YEDEK PAHGA ve MAKINA SAN. TIC. AS faaliyetler misteri memnuniyeti adakl 3 ana
cati altinda toplanmaktadir. Kullamian
malzemeler Gzerinde teknik bilginin
gelistiriimesi ve re-engineering faaliyetlerinin
uygulandidn kimyasal ve fiziksel testlerin
gergeklestinildigi laboratuar; kendi kendine
yetecek makine parki ve kalifiye personele
sahip mekanik isleme atdlyesi ve tim bu
isletme béllmlerinin destedine sahip
vulkanizasyon hatti FERKAN'da isletme gatisi
’ altina tesis edilen Oretim birimleridir.
Kauguk parga imalatinin yaninda kendi
kompresyon ve transfer vulkanizasyon
preslerinin de dizayn ve imalatini gerceklestiren
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FERKAN'da kullanilan enjeksiyon presleri
digindaki tim presler kendi blnyesindé dizayn
ve imal edilmistic. Uretim kapasitesinde siirekli
gelistirme ve yatinm icinde bulunarak su anda
ithal emsalleriyle karsilastinldifinda gok daha
gkonomik ve kendi itiyaclarnna gdre tzel dizayn
edilmis 12 adet kompresyon vulkanizasyon
presin montaj asamasinda olan FERKAN, yeni
preslerini devreye alma heyecani ierisinde
oldugunu belirtmektedir. Mekanik Isletme
Miduru Ihsan Konyal sorumiu bulundugu tesisi
ve faaliyetlerini anlatirken *Biz bu ¢ati altinda
tum gahgma arkadaglanmizla birlikte kalitenin
bir zincirin en guruk halkas: kadar saglam
oldudu diglncesi iginde hareket ederek,
mugterinin ihfiyacini zamaninda ve en ekonomik

lzerindeki hemen hemen tum fiziksel ve
kimyasal testleri gergeklestirebilecek
gonanimlanmizi dostlanmizla paylagmak ve
kapsamli bilgi aligveriginds bulunabilmek bizi
memnun etmektedir.” FERKAN laboratuannda
nerli ve nemsiz artamlarda 200 pphm kadar
test yapabilen dinamik ve statik ozan test cihaz;
Rheometre (MD tipi); Basma, Uzama ve dzel
Isteklere gdre dizayn edilebilecek her tiriu
cevrimli testi gergeklestirebilen tensometre,
Yaslandirma Fininfan; Micro IRHD ve Shore A
plarak otomatik 5 noktadan sertlik tayin eden
cihazlar, Bilgisayar kontrolli Viskozimetre;
Termal Manyetik Kanstinc:, Rebound Test cihazi
bulunmaktadir. Uluslararas) standartlar
cercevesinde gerceklestirilen tim testlerde yeni
recete gelistirme

sekilde karsilayabilmek
igin pargamin kalibini,
zaman ve iggilik
tasarrufu saglayan
yardimel techizatim ve
hatta presi misterilerin
ihtiyac ve beklentilerini
en iyi sekilde analiz
ederek dizayn ve imal
gabasi igindeyiz™ dedi.
Vulkanizasyon hatiinda
agirhiklhr olarak
kullamimakta olan
kompresyon ve transfer
presieri malzeme
tasarrufunu azami [&
olgide tutabilmek icin 3

Barwell #n ™
sekillendirme ile

faaliyetleri, recetelerin
yeniden gdzden
gecirilerek maliyet
odakl tasarimlara
imkan tanimasi ve
mevcut recetelerin her
zaman ayni kalite ilg
proses icindeki yerini
almasi saglanmaktadir
' Unal Ozkan gegen 17
gt | yillik sirede yapilan
immm  yatnmlan agiklarken;

desteklenmekte ve

momkin olan her noktada istatistiksel proses
kontrold uygulanarak {riinlerin misteri
spesifikasyontanini karsilayabilme kabiliyetleri
sorgulanmaktadir,

Kuruldufu ginden bugiine kadar stirekli yeni
yatinmiarla desteklenmis olan Labaoratuar
imxanlar ise Avrupa’daki drneklerinde dahi az
rastlanacak kadar genig ve kapsamli. Sirketin
kurucusu ve genel midiri Unal Ozkan 360 m?
icindeki laboratuar imkanlar ile gurur
duydudunu belirtirken “Ne yaptidini kontrol
edemiyorsan, ne yapacagina karar veremezsin”
sloganini kendisinden sonra gelecek
kugaklarinda benimsemesini istemektedir.
Kauguk konusunun bagfica bir mihendislik
olduguna dedinen Unal Ozkan isletmenin sahip
oldugu tirn imkanlan Turk Kauguk sektdrinin
hizmeting acik oldugunu belirtirken “Dilnyada
bir ¢ok isletme yeni yatinmlara girmeden dnce
meveut imkanlanni gozden gecirmekte ve hatta
rakiplerinin imkanlarini kendi hizmeting
kullanabilmenin ¢abasi icindeler, burada kauguk
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isletme ve TSK Kategorilerinde 2002 yil Ulusal Kalite ddiilil

Finalistleri belirlendi.

5. Kalite Cemberleri Paylasim Konferansi 3 Ekim 2002’de,
11. Ulusal Kalite Kongresi 23-24 Ekim 2002°de gerceklestirilecek.

Albert SAYDAM - Haldun SAVRAN

Tirkiye'de
Kurumsal
Mikemmellik
anlayisinin

yayginlagmas ve bu
alanda bagarili
drneklerin ortaya gikanlarak {i'g .
kazanilan deneyimin paylagimasi amaciyla 1993 yilindan {'
bu yana ylritilen Ulusal Kalite ddil streci, tlkemizde bu
acidan gelinen asamaya dnemli katkilarda bulunmustur,
Ulusal Kalite Odli Degerlendirmeleri, Avrupa Kalite
Odiili'nde de kullamlan EFQM Mikemmellik Modeli esas
alinarak ve bu konuda ozel yetigtiriimig dederlendiricilerden
olugan ekipler tarafindan yapilmaktadir. On aylik bir sireye
yayilan bu deferlendirme sirecinin aynntilan KalDer den
ya da KalDer web sayfasindan {www.kalder.org) elde
edilebilir,

Bityuk Olgekii Kuruluglar, KOBI ve Kamu Kuruluglan olmak
(zere 3 kategoride verilen Ulusal Kalite Odiil, 2002 yilinda
Sivil Toplum Kurulular'mi da sirece dahil etmigtir. ]

2002 YILINDA ODULE ADAY KURULUSLAR a7
Bilyik Olgekli Isletmeler ve KOBI Kategorileri

BOSCH San. Tic, A.S., RBTR - Bursa, 3 I
ESAN Eczacibas Endistrivel Hammaddeler San. Tic. A.S. ] t
GENPAR Otomotiv Tic. A.S.
Helvacizade Gida ve Intiyag Maddeleri San. Tic. AS.
Kam Ankara Beton San. A.§. ey |
(Jzen Mensucat Boya ve Terbiye Isletmeleri A.S. b o
SKF Tiirk San, Tic. Ltd. St. AR

3. Kamu Kalite Sempozyumu ve Ulusal Kalite
(dali 6 Haziran 2002 tarihinde ODTU Kongre ve
Kiltur Merkezi'nde gergeklesti. Sempozyum
sonunda yapilan ddil téreninde M.E.B. EQitimi
Aragtirma ve Geligtirme Dairesi Bagkanhg! ve

{ M.E.B. Kadikby Anadolu Lisesi “Juri Ozel
" Qdali*ni, Kocaeli Sanayi Odast “Ulusal Kalite

Biyik Odili"nu almaya hak kazandi.

KalDer tarafindan 4 Temmuz 2002 tarihinde
“1S0 9000: 2000 Deneyimler* kanulu panel ODTU
Kongre ve Kiltir Merkezi'nde gerceklesti,
KalDer'in 2000 yilinda gergeklestirdigi “150 9000:
2000 Yih Revizyonundaki Degisiklikler” konulu
panein devami niteligindeki panele daha dnce
belge almig kuruluslardan Metis Makine, Mercedes
Benz, Sun Zeynep Otel, SSK Konya Dodumevi
konugmaci olarak katildilar ve belgelendirme
sirecinde yasadiklar deneyimlerini aktardilar,
KalDer tarafindan dizenlenen 5. Kalite Gemberleri
Paylagim Konferansi 3. Ekim 2002 tarihinde 0DTU
Kongre ve Kultir Merkezi'nde gergeklestirilecektir,
Bir giin boyunca siirecek konferansta farkll
sektdrlerden kalite cemberlerinin sunuglarina yer

3’

- s, verilecektir, 23-24 Ekim 2002 tarihinde yapilacak
\-ﬁ*' 11. Ulusal Kalite Kongresi 8dil toreninde Igletme
"% ve Sivil Toplum Kuruluglar kategorisinde verilecek
: diler sahiplerini bulacak.

o

Sivil Toplum Kuruluglar Kategorisi 4{
.'

L

Bodazigi Universitesi Mezunlar Dernegi (BUMED)

"
. ST
Uluslararas) Nakliyeciler Dernedi (UND) b L
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Rus bilim adamlari, gecen yil 100 metre derinlige kadar kazdiktan sonra 1000 yillik
bakir tel artiklan buldular ve bundan, atalarinin 1000 yil 6nce bir telefon agina
sahip olduklar sonucunu cikardilar,

Onlardan agagi kalmamak i¢in Amerikali bilim
adamlar 200 metre derinlige kazdilar ve
gazeteler su mansetie ¢ikti; "Amerikan bilim j '
adamlari 2000 yillik optik kablo artiklar
buldular ve atalarimin Ruslar’dan bin yil once
lleri teknoloji Orind dijital telefonlar oldugu
sonucuna vardilar,

Bir hafta sonra Patagonya ajanslar su
manseti verdi: 500 metreye kadar

yapilan kazi ¢calismalarinda Patogonya
bilim adamlar kesinlikle hicbir sey
bulamadilar. Bunun Gzerine atalarinin

5000 vil Once cep telefonu kullandiklar
sonucuna vardilar

The IS0 9 K net: icerisinde IS0 9000,1S0 9001 gibi standartiarin anlatildigi ve uygulamalarin oldugu
bu siteye www.Iso9k. net adresinden ulasabilirsiniz.

‘/gi:-: Sigma: 6 Sigma Akademisi, yonetim danismanhgi ve problem ¢ozme tekniklerinin sunuldugu
bir site. 6 Sigma, proses gelistirme araclar ile birlikie metotlar sunan, misterilerine problem ¢ozme
konusunda hizmet eden bir sitedir.

Detayl bilgi igin, wiww.6.sigma.com adresinden ulasabilirsiniz.

\/gtatiksel pruses kontrol: istatiksel proses kantrol hakkinda online kurs veren bir sitedir. Siteye
http://www.margaret.net./spc adresinden ulasabilirsiniz.

Ornek iiriinlerin secilme prosesi yani, her iiriiniin bir 6rnek numuneden esit sansta secilmesi.
Dadilim dlciimii; bir veri setinde en yiiksekle en diisiik deger arasindaki fark.
Bir alt grup érnegindeki degisim ve dagilim icin kontrol grafigi.

Kolayca tamir edilebilir bir iiriin.

Uzt_m siireli kalite; uzunca bir siire bir iiriiniin arzu edilen operasyon sartlarinda hatasiz bir sekilde
belirtilen fonksiyonu gerceklestirebilme olasith@idir,




herede o...
-basimi agritmayan
-elimi kirletmeyen

-belimi bukmeyen
kaucuk hamuru karisim firmasi?
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SARTLAR giinde 100 ton ift kademell Mijeniir
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ORGANIZASYONLAR

Tanju ARGUN

Doda gibi mikemmel bir sistemle analoji
kurmak dzel bir ilgi alanim oldudu igin
kurumlar ve organizasyoniar bu canl
organizmalara benzetivorum,

Kilresellesme strecinde rekabetin acimasiz
boyutlara ulastigi bu dilnyada kurumlar ve
organizasyonlar ayakia kalabilmenin ve
varliklanni devam ettirebilmenin miicadelesini
VEriyorlar,

Bu acimasiz rekabet kosullarinda "Boyik
balik kiiglik balid yutuyor", bilylk balik daha
da buyuyor. Blyuk girketler kigklerini satin
aliyor, cirolanini ve karlann artinyor, Sirketler
avlaniyor, bilyimenin bir yolu olarak
bagkalarni yutuyor,

(Ogrenmek de canhi organizmalarin temel
icoudilerinden biridir. Basit organizmalar
deneme yanilma yontemi ile Ggrenirler. Bir
labirente soktufumuz fare, deneme-yanima
yantemi ile gikis yolunu bulur. Bir ikingi kez
ayni labirente kondugunda gikis yolunu daha
cabuk bulacaktir,

Pavlov'un kopeklerini bilmeyenimiz yoktur.
Sartli refleks olgusunu kanitlayan dnli Rus

Bilgini kiipeklere zille birlikte yiyecek vererek
onlanin zil sesing gartlanmasini saglamis ve
har zilde kemik almayl kopeklere dgretmistir.
Taksim meydaninda ziintilyle seyrettigimiz
esmer vatandagm oynatti§l koca odlan bu
isi Bd4renmek icin hayvan haklan
savunuculanni cileden gikaran bir stregten
gegmistir. Her dimbelek sesinde kizgin bir
sacin dstine cikanlarak egitilen ayr daha
sonralarl sac olmasa bile dilmbelek sesi ile
Z2iplamaya baslamaktadir.

Ben 1994 Ekonomik krizini Tirkiye igin bir
kizgin sac, bir labirent olarak goriyorum.
Kurumlarimiz bu krizi yasayarak gok sey
dfrendiler. Bir daha béyle bir kriz
yasanmayacadina inaniyorum ama, olsa bile
ayni olumsuz etkileri gariimeyecektir. Glnki
organizasyonlar bu deneyimden gok seyler
dgrenmistir. Cikis yollar gok daha gabuk
bulunacaktr,

Gahigma hayatimda benimle galiganiara
devamli verdigim bir mesaj vardir. Hata
yapmaktan korkmayin. Karar verin! Kararsiz
kalmak hatalarin en boyugidur. Birden fazla
hata da yapahilirsiniz.

Ama ayni hatayr iki defa yapanlara hig
tolerans gostermedim. Hepimiz insamz,
hepimiz hata yapabiliriz. Hatalanmizdan
Ggrenmeliyiz ve bir daha aymi hatay
yapmamak igin dnleyici galigmalar
yapmaliyiz.

Bireylerin ayni hatay: iki defa yapmamak icin
gdsterdikler caba kurum akhini olusturmakta
ve 0grenen organizasyona varimaktadir.
Odrenan organizasyon olabilmek icin sadece
hatalarl kaynak olarak almak da yanhistir.
Kiyaslama yontemi de ogrenen organizasyon
olmanin bir diger ydntemidir,

En iyi olanlarla kendimizi kiyaslayarak
yaptigimiz igleri iyilestirmek de dgrenen
organizasyon olabilmenin bir koguludur,
Toplam kalite yonteminde Bencnmarking
dedigimiz kiyaslama yontemi ile kendimizi
sadece kendi sektérimilzdeki en iyilerle
dedil tiim sektorlerde benzer sirecleri en iyi
vapanlarla kiyaslamali ve onlann
deneyimierinden agrenmeliyiz.

Gegmige bakarak ogrenmek dé bir yontemdir,
Hitler, II. Diinya savaginda Rusya seferinde
Napolyon'un yaphidl hatayr yapmisgtir,
Ofrenen bir organizasyon olamadigi igin
kaybetmistir.

Sadece kendi hatalanmizdan dgrenmek de
veterli dedildir. Baskalarimin hatalan ve
baskalaninin basanlanm da égrenmeliyiz.
“Tarih tekerrirden ibarettir".

Amerika'yl yeniden kesfetmeye gerek yoktur,
Okuyalim, aragtiralim, kendi hatalanmizdan,
bagkalarinin hatalarindan, kendi
basarilarimizdan ve baskalarinn
bagarilarindan faydalanalim, ddrenelim.
Devamii iyilestirme ile mikemmele ulasmaya
gaba glsterelim.




VE... PATRON INSANI
KESFETTI (Kasim 1998)

GALISTIG SIRKETIN BASARISINDA ¢ KENDI
KATKISININ OLDUGUNUN EIL}HMESI .
DHIEHILEHIHIN DEGEHLEH!]IHII.MESI VE TAKTIR
EDILRMES! OWU MUTLU EDIYORDU.

Bliyiik sanayi devrimi beraberinde insanin 2orla
cahgtmimasin hiziandirdi ve isgiler UgUk ucretierde
zor sartiar altinda galigtinlarak, riin maliyetierini
minimum diizeye indirmenin yollar arand. Bunun
arkasindan giclu sendikal hareketier gefisti. Ezilen
Iscilerin haklanni vermenin yollan arand. Bunun
arkasndan da glicli sendikal hareketer gelist. Ezilen
iscilerin haklarnin korunmasi gUndeme geld. Isgi
ve igveren iki ayn donyanin insan cidular. Yilkar boyu
kisir bir gatigma devam etti; uzaklagmalar, grevier..
Bu ortamda sendikalar asi gﬂr&vla’ini unutt.l. Politika
ve ideolojiler savasi basladl. Patron daha da sertiest,
Patron serfiesince sendikalar daha da uzlagmaz
oldu ve bir kisir donginin igine girildi.

Toplu sozlesmelerde isci Geretinden gok idgolojik
maddalere adirik verildi. Fabrikalarda verim dost,
pafron para kaybetimeye basladi. Sendikalar isciyi
memnun edemediler. Uzun yillar devam eden bu
Kisir gekigmenin sonunda taraflar, uzlagmanin her
ki taraf icin olumiu olacadina inanmaya bagadiar.
Dnce patron insan kesfetf, Galkganian kazanarak, onlan
mu ederek drefim verimin ve kan artrablecedini gdrdd,
Mutiuluiu nasd arttrabilecedine bakh. Ucret dofal olarax
cok dnemliydi. Insan diger canh yaraikdar gibi hayatmi
Ve 50yunu devam ettirme icgOddsi tagiyordu, Once
kendi karmini doyurmmak, esinin ve Gocuklanrin Karmin
doyurrnak ve onlara kendisinin durumundan daha iy
bir gelecek sajlamak icin calgsordu. Bunun icin yeterd
paray! kazanmasi gerekl id,

Ancak dcretten daha onemli seyler de vardi.
Kendisine devamll hakaret eden ya da kendisini
devamil asafilayan yonelicilerte caigmak cok 2ordu.
Onun da bir gururu vard:, Kendisine ve fikrine sayn)
duyulmasini istivordu. Calistdl girketin bagansinda
kendi katkisinin oldugunun bilinmesi, nerilerinin
dederlendirilmesi ve taktir edilmesi onu mutly
ediyordu. Bir kuru tesekkir, patronunun sirtini

sivazlamast bile onu goklers cikarmaya yetivordu,
Hele patron kendisini herkesin iginde basarsindan
dolay odiflendirdiginde, dinyalar onun olurdu. Gok
anermi bir sorunun asdmasnda bir iyilestime ekibindg
girew almig ve exiple birikie bagank olmuslard. Artk
her an efrafina dikkat ediyor ve sirkefin maliyetlerini
diigiiracek her tirl yilestirme firsatin degedendaiyor
ve bunu, kapilan her zaman acik olan amirlering,
yeneficilenne Sstebiliyor, onfaria rahatca tarisabiyorou.
Sirket biryuk bir gemi gebiydi. O geminin icinde kendisi
de vard, Germiyi ylzalnmek ve firtinall denizier asmak
gerekli idi. Geminin gelecek Ug yil icinde udrayacad
limanlan biliyor ve ona gtire kendisini ve ekibini
yonlendiriyordu. Zaman zaman kaptani uyanyor,
kaptan onun uyaniarina deger veriyordu,
Ve dederi okurlar; patronfar ve yineticiler insani
kesfetti, is bang! geldi, verim arth. Gemiler gogald
Toplam kalite hareked dlkemizde ¢ gibi biiylyor,
dalga daloa yayilyor. Kamu kurumian, sivil toplum
Grglitler bu hareketin iginde yer alyor. Muthy ve temiz
bir Tirkdye'ye dodru adim adim ilerliyoruz. Ulusal
kalite hareketing katilaim ve bu dedigime ayak
uyduraim,

METAN Clolastik ve teknik kauguk endlstris| igin hammadde olomasyon 5IS1Em|E'r|nI:|-E dinya lideri, yOksek kalttali,

givenilir ghzimleri Tark Kauguk Endlstrising sunuyor.

» Toz hammadde silofama sistemlen
» Karbon siyahi icin toz lugum aranini minimum
tutan yodun faz pnomatik yilkleme sistermleri

« Beyaz filer malzeme igin seyrefik faz pnomatik yiklems sistemler
« Yilkzek hassasiyetle, basingdi vaya vakumiu farim Slcakber
« Dar mekanlar icin alcak profil Loz hammadde depolama, yikleme,

farima, miksers besleme sistemler

MZITAN

+ Silica depalama, yOkleme, tarima, miksere besleme sistemlen
+ Sra malzeme ve yad igin tartma ve miksare besleme sistember

» Komple banburi besleme sistemlen
« Palimer tartma ve basleme sistamled

katkr makzemelen batch hazirlama sistemban

+ PG veya PLC kontrolli prosess kortrol sistemiari.

« Anahtar teslimi tesis olugiurma.

« Otomatik, yari-olomatik, onling veya offline olarak
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Tepre Makine ve Otomasyon
Sistemleri Tie. Ltd, 5ti

Celikay Caddesi, No: 2
B0&660 Seyrantepe, 4. Levent
istanbul / TURKIYE
Tel:+90 212 270 13 20/23
Fax: +90 212 270 89 95
g-mail: tepro@tepro. com.ir
hitp:/faww . tepro.com.Lr
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KBASOGLU

SHIPPING GROUP

Chemical Parcel Service

CHEMICAL TANKERS DIL TANKERS
MT  BEREKETKA  9093DWT  IMO 2/3 MIT  SURMENE KA 2100 DWT
T s 5654 DWT IMO 2 DRY CARGD
’ SRR s MV GUNEYEM 8380 DWT
MT  METIN KA 5500 DWT  IMO 2/3 NFW BUILDING
| MIT EMIN KA A035 DWT  IMO 2/3 M/T  ULUC KA 3000 DWT  IMO 2

MST KEREM KA 2000 DWT IMO 2
M DOGU EM 4250 DWT  (Multi purpose)
T KEMAL KA 3717 DWT  IMO 23 M BATI EM 4250 DWT  (Multi purpose)

l /T ZEYNEP KA 4035 DWT  IMO 2/3

e 3

www.akbasoglu.com

Akbagsofjlu House, Muhkuyusu Cad. No: 119 Osktdar 81150 |lstanbul / Turkiye
Phone:+90, 2168 492 72 00 Fax: +90. 216 492 27 57 Telex: 29524 - 36859
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TURK KAUGUKGULARI’'NIN
FRANKFURT GIKARTMASI

Albert SAYDAM

Bundan dnceki sayillanmizda ihracat

| '| | h K kapisinin aralanmasinda fuarlarin éneminin
YL ec anl a altini gizmigtik. Messe Frankfurt

organizasyonunda 17-22 Eylil 2002
r tarinlerinde Frankfurt'ta diizenlenen, otomotiv
yan sanayine yanelik dunyanin én dnemli
fuan olan Automechanica 2002'de bu yolda
Avrupa kapisini zorlayan miitegebbisleri
Jib ' _ girmek bizi memnun eti.

@/ N i Tirkiye'den muhtelif sekidrlerden toplam

' 183 firma standlaninda Grnlerini sergilemis,
o bunlardan 17 tanesi ise “Kaugukgu dur.

’ FIRMALAR
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Alerji nasil ortadan kaldirilir?

naha fnce de belirttifimiz gibi, etiyolojik
rpdavinin ideal bdliman(, sorumiu alerjenler
saptanarak, hasta ile temasinin dnlenmesi
qlysturulmaktadir. Ancak bazi alerjenler igin
by olanak mevcutken, bazilar igin
olanaksizdir. Ornedin gesitli eveil hayvanlar,
kirkler, ¢icekler insan gevresinden
uzaklastirlabilmektedir. Uygar Glkelerde ev
ve 15 yerlering takilan hava filtreleri ile havanin
icindeki bu gibi maddeler sizilerek,
nsanlardan uzaklastiniabilmektedir, Buna
karsilik drnedin ev tozu gibi alerjenler ise her
rarafta gok bol ve yaygin sekilde bulunduklan
igin, hastalarin gevresinden
uzaklagtinlamamaktadir.

immunoterapi nedir? Kag gekilde
uygufanabilir?

dastalarin duyarh olduklar, ancak
cevrelerinden uzaklastinlamayan cesitli
alerjenler sulandinilie, gittikge uzayan
araliklarla ve daha yiksek dozlara gikilarak
nastaya verilir. Bu sekilde asin duyariligin
yok edilmeye g¢ahigiimas) yontemine
‘Immunoterapi” adi verilir. Bu yantem
qunumizde en gegerli olan tedavi seklidir,
Su amagla, drnedin ev tozu solusyonu
1/100,000 kere sulandinhp 0.1cc’den
aaglayarak birer haftahk araliklarla ve gittikce
0.2 03..... degerlerinde arttinlarak devi
cine zerk edilir,

Joylece hastada, hastalik belirtilerini
naslatacak dozlara kadar ulagilarak, bunun
airaz daha azi ile tedaviye devam edilir.
ainimozde en gecerli ydntem olan
mmunoterapi, alerjen soliisyonlan cilt igine
rerk ederek uygulanir.. Daha dnce denenen,
(0ze damlatma veya dil altina damlatma gibi
yantemler artik terk edilmigtir,

semplomatik tedavi nedir? Bu amagla
hangi ilaglar kullaniimaktadir?
Jaha dnce de belittidimiz gibi, gesitli ilaglar
va Immunaoterapiye devam edilirken hastahk
oelirtilerinin geici olarak dizeltiimesi ya da
immunaoterapi uygulanamayan hastalarda
gecici bir iyilesme saflanmasi amaciyla
vapilir. Burada, Uzerinde dikkatle durulmasi
gergken nokta, “highir semptomatik ilacin
\eal tedaviyi saglamayacagi ve highir
jekilde Immunoterapinin yerini
lutamayacag"dir.

& yazik ki bazi doktorlar, Immunoterapi
yontemini hastalarina kendileri
dynulayamadiklan halde, pasif bir tutum
¢inde kalmakta ve hastalanm aler|i
Tierkezlering gondermekten kaginmaktadirlar.

Bu da dodal olarak, hastalidin ilerlemesine
ve cok dnemli olan zaman kaybna neden
olmaktadir, ancak son yillarda, alerji
merkezleri ve alerjenistierin sayisimin gittikge
artmasi, bu gibi hatall tutumlann azalmasini
sadlamaktadir.

Alerjik hastalanin semptomatik tedavisinde
kullanilan en yararli ilag kortizonlu ilaclardir.
Ancak devamh kulaniimalan halinde, seker
hastaligi, yiksek tansiyon, mide-badirsak
lilserleri, cocuklarda gelisme genligi ve daha
bir gok yan etkilere sebep olabildikleri igin,
dikkatli gekilde uygulanmalan geremektedir.
immunoterapiye kag yasinda
baglanmalidir? |

Bazi doktorlar arasinda, Immunoterapinin
kiigk yaslarda yararli olmayacadi veya iler
yaslarda yarar saglamayacadi gibi yanlis bir
distnce mevouttur.

Ancak son yillarda alerji bilim dalimin ok
ilerlemis oldugu Glkelerde Immunoterapiye
B aylik bebeklerde baslanmaktadir. Ayrica
mmunoterapi eder gercek bir alerjik hastalik
mevcutsa gok ileri yaslarda bile
uyqulanabilmektedir.

Immunoterapiye kag yil devam edilmelidir?
Ginimizde cilt ici zerklerle yapilan klasik
immunoterapiye, en az bes yil devam
edilmesi dnerilmektedir. ancak kigik
gocuklarda, birer ayhk araliklarla
Immunoterapiye daha uzun séneler devam
edilmesi anerilmektedir.

Buna kargilik fazla uygulanmayan ve sadece
alerjik belirtilerin siddetlendigi mevsimlerden
dnceki aylarda yapilan kisa sdrell
Immunoterapi tedavileri de uygulanmaktad.
Ancak bu yontemin klasik Immunoterapiye
pranla daha az yarar sagladigi ileri
siriimekiedir,

Kisa siirede yiiksek dozlara gikilan ve hizli
Immunoterapi denilen yontemler ise tehlikeli
olabilmeleri ve ancak kisa sreli dizelmeler
sagladifi icin dnerilmemektedir.

immunoterapi erken kesilirse neler
olabilir?

Biraz dnce belirttigimiz gibi, erken kesilen
Immunoterapiyi takiben, kisa siire veya yilar
sonra, yeniden alerjik belirtiler ortaya
cikarabilmektadir. Bu nedenle uygun olan
hastalarda en az beg yil siireyle ve birer aylik
aralikiari agmadan Immunoterapiye devam
edilmesi gerekmektedir. Ancak baz
hastalarda araliklarin iki aya kadar
agilabilmesi mimk(n olabilmektedir. Son
yillarda depo agilan kullamilarak senede birkag

asiyla Immunoterapi sorununun gozilmesine
calisiimaktadir. Ancak su anda piyasada
mevcut bulunan depo asi preparatlan yetersiz
kalmaktadir,

immunoterapiye ara verilmesi halinde
tedaviye yeniden baglanabilir mi?
Herhangi bir nedenle Immunoterapiye devam
edilemeyen durumlarda, eder alerjik gikayetler
devam ederse tedaviye basglanmalidir, Buna
karsilik eger alerjik sikayetler baglamamissa
yani hasta o esnada rahatsa, bir kontrol testi
yapilip elde edilecek sonuglara gore verilecek
alarjen dozlar saptanmalidir.

Immunoterapi hangi hastalarda daha cok
faydali olmaktadir?

Hastalik belirtilerinin ortaya cikmasin
takiben, ne kadar erken sirede tedaviye
haslanirsa, sonug 0 kadar baganh olmaktadir.
Aynica hastanin ne kadar yagi kugukse, o
kadar iyi sonuclar elde edilmekte, yani diger
bir ifadeyle, cocuklarda tedavi daha basanl
olmaktadir,

Uygun sekilde secilen hastalarda
Immunoterapinin bagari oram ne kadar
olabilir?

Gerekli tiim incelemeler yapilip sorumlu
alerjenler saptandiktan ve hasta-doktor
ishirligi saglandiktan sonra, Immunoterapi
ile yizde yUze yakin bagarl saglanmaktadir.
Ancak tedavi sdresi ne kadar ilerlemigse,
pasan orani o kadar yiukselmektedir. Tabii ki
tedaviye yeni baslayan hastalann vicudunda
yeterli badigikhigin olusmas igin bir sire
gecmesi gerekmektedir. Genellikle bu sire
10-12 haftadir. Bundan sonra hastalik
belirtileri gln gectikce iyiye dogru
gitmektedir.

Ancak hastalik zaman zaman siddetlenmekte
ve bu durum hastalar i¢in moral bozucu
olmaktadir. Iste bu gergekleri bilerek,
hastalarn sabirla Immunoterapiye devam
gtmeleri, ilerde yiz glldoricu sonuglar
alinmasim saglayacaktr,

immunoterapinin en basarili oldugu alerjik
hastalik hangisidir?

Gtinimizde en bagarill sonuglar an zehiriyle
yapilan Immunoterapilerde alinmaktadir.
Alerjik brongial astim, alerjik rinit hastalannda
Is& yine yozde 75-90 oraninda olumiu
sonuglar alinmaktadir. Hastalarin kigik bir
kismi tedaviye cevap vermemektedir. Ancak
bunda yanlig tedavi segiminin rol oynadigi
ileri sirilmektedir,
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Filar zinen Kolemier ] 50.04.2002] 3105 2002] 30.06.2002]51.07.2002  30.08 2002

Soduk Sac ( EDG ) 93,77 101,23 124,29 139,63 147,90
Sicak Sac ( EDC ) 95,60 103,21 115,48 138,23 142,53
novme GCelik ( Asil CelikY 22 -67) 100,00 100,00 107,00 107,00 113,40
Asil Celik ( Diger ) 100,00 100,00 107,00 107,00 111,40
H? Pik 103,44 108,34 125,80 129,93 127,06
Polipropilen ( pb ) GE Plastic 112,90 124,33 146,49 155,19 149,99
PVC - Petkim 113,14 130,72 161,24 163,17 167,56
Policarbonat ( pc ) 96,55 107,72 126,92 134,46 129,96
Policarbonat / ABS ( PC/ABS ) 98,36 109,86 129,44 139,07 134,41
Akrilik ( pmma ) 91,67 100,95 118,94 128,94 124,62
ABS Terluran 77,76 91,98 108,37 122,73 118,61
ABS Cycolac 85,22 97,52 120,69 130,16 125,80
Poliamid 6 % 30 GF( pa ) 97.80 107,70 126,89 134,43 129,93
Poliamid 6.6 % 30 GF( pa ) 96,12 105,85 124,72 132,13 127,71
Polyacetal ( POM ) 79,64 91,07 113,48 121,63 117,55
Polietilen ( PE ) Petkim 92,04 109,04 135,71 138,02 131,54
Petkim SBR 1502 ( TL ) 88,17 93,57 103,91 134,47 129,15
Petkim FEF ( TL ) 89,02 94,47 104,91 131,93 126,71
Aliminyum 100,69 111,57 121,45 139,02 135,00
ETI- AL 150 100,69 103,16 116,51 124,91 120,96
7amak 92,50 99,83 111,33 123,01 106,12
Serit Bakir 93,77 101,24 129,13 147,03 138,44
Aakir Boru 96,33 104,00 119,28 125,57 131,07
Pring Serit 93,77 101,24 125,74 144,83 137,04
Pring Tel 93,77 101,18 101,18 121,41 115,08
Pring Boru 94,12 107,34 103,40 114,54 122,84
Pring Gubuk 93,77 101,24 101,24 120,61 115,07
Bakir Levha ve Serit (1- 5 mm ) 98,91 105,11 122,88 129,45 118,32
Pring Bant (0,30 - 0,49 mm ) 99,32 105,56 121,94 128,46 118,91
Cam ( 3,2 mm renksiz ) 100,00 100,00 100,00 106,00 106,00
Cam ( 3.2 mm yesil ) 100,00 100,00 109,30 106,00 106,00
AKTAS Elektrik ( Kw /s) 107,14 108,05 108,24 111,25 113,21
Bogazici Elektrik ( Kw/s) 106,11 106,94 121,63 110,37 112,36
Wotorin ( Mazot ) 110,26 115,12 112,44 127,37 132,67
~uel Oil 108,47 114,12 109,34 129,76 132,20
LPG 100,35 103,98 75,09 117,07 115,57
Dogalgaz 74,73 72,90 95,20 84,75 89,88
Propan 106,69 91,59 109,00 99,21 118,17
ABD $ 92,49 98,15 123,05 117,27 112,63
EURO 94,83 104,43 120,10 130,36 125,99
Yen 94,73 103,81 115,47 128,03 125,24
Pound 93,39 99,44 112,68 126,93 120,08
TEFE 110,90 111,35 112,09 115,72 118,15
TUFE 110,76 111,42 112,15 113,66 116,16
'malat Sanayi Enflasyonu 106,34 108,36 112,15 116,97 119,78

TAYSAD FIYAT ENDEKSI
(31.12.2001 =100 )

____________________
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stenilen ozellikte kansimlariniz igin formiil olusturulur,
Verilen formiiller hassasiyetle uygulanir,
Tam techizath laboratuar ortaminda sonuc raporlanmiz hazirlanir.

KAPALI KARISTIRICI
- Batch Karisim
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O0TOMOBIL SIZDIRMAZLIK
ELEMANLARI

M. Kemal 0GUZTURK

s

Utomobil sizdirmazhk elemanlan, otomobil
kabinlerinin, 151, 585, su ve toz yalmmin
saflayan elemanlardir. Bir otomobilde 8-20 kg

arasinda sizdirmazlik elemanlare

ullaniimaktadir. Bu elemanlari, ana
sizdirmaziik elemanlan ve ikincil sizdirmazhik
eclemanlar) olarak kabaca siniflayabiliriz,
Ana sizdirmaziik elemanlarn: Kapl-bagaj
profilleri, cam lastikleri, kanal fitilleri, kaput
profilleri vb.

Ikincil sizdirmaziik elemaniarn: Yagmur
olugu fitiller, toz lastikleri, kap alt toz lastikleri vb,
Otomobillerimizde belkide hig dikkat
etmedigimiz bu sizdirmazlik elemanian son
derece siki misteri standartlann saglayacak
sekilde tasarlanir ve onlarca montaj, gdrinim,
performans, ve malzeme Gzelidini sajlayacak
sekilde imal edilerek miisteriye sunulur, Bu sireg
¢ yili agan bir zamani kapsar,

Bu uzun siireci anlayabilmek icin, sizdirmazlik
elemaniarindan beklenen ozellikler nelerdir, o
Gzellikler nasil tasarlanir onlan incelemek gerekir
Bitrnig Uriinden beklenen Gzellikler, aracin, s&5,
151, Su, toz sizdirmazhginin saglanmasi
oldugunu tammda belirtmistik. Bunlara ek
olarak, estetik, monte edildigi pargaya uyum

saflamasl ve uzun servis ddneminde bu
performanslar korumasini da bunlara
ekleyebiliriz. Bu ozellikleri saglayabilmesi icin
bu Gzellikleri detaylandirmak ve Glgillebilir test
yintemlerine cevirmemiz gereklidir.
Yaliimi saglayabilmesinin birinci kogulu
ptomobilin hareketli ve sabit duran iki kismi
arasinda islev gordugu igin bu arahga uygun
olmast gerekir. Bunun icin de iyi bir arakesit
sekline sahip olmasi gereklidir. Arakesit sekli
sizdirmazlik elemanlannin birinci dzellikleridir,
Otomobilde toleranslar 1/10 mm'lerle ifade
edilir, dolayisiyla bu seklin toleranslan da 1/10
mm'lerle ifade edilecek kadar hassas olmaldir,
Bu kadar hassas olan élglmlerin kumpasla
yapiimasi imkansiz degilse bile yeniden
uretilebilirlilik ve tekrarlanabilirliligi kabul
edilemez dizeylerde olacagindan, bu seklin
en az X10 buyitmeli projeksiyon makinalari
ile yapiimas! kagimimazdir, 1k tasanm
parametremiz bu gekildir (ya da bu gekli
bulmaktir) ¢ilnki tasanm dncesi sunulan
sadece iki parca arasindaki araliktir, musteri
hu araliklar arasindaki sizdirmazhgin
saglanmasini talep etmektadir,

Guniimuzde zaman en dnemii kit kaynaklardan
biridir, dolayisiyla ¢ok dikkatli
harcanmalidir. Bundan dolay|
ikinci tasanm parametremiz
musteride [izumsuz zaman
kayiplarina neden olacak
etkenleri ortadan
kaldirmak olmalidir.
Sizdirmazlik elemanlan
maonte edildidi parcaya
kalay monte edilmeli,
monte edildikien sonra
yerinden ¢ikmamal ya da
oynamamalidir. Burada degisik

amaclarla kullanilan degisik sizdirmazhk
elernanlannin montaja uygunludu icin dedisik
monta] bdlgelerinin neler oldugunu
incelemeliyiz. Bu bolge bir kapi-bagaj flanj)
olabilir. Bu durumda, tasanmi yapilan drindn
bu flanja kolay gegmesi ve flanjdan ¢lkmamas
gereklidir. Flanja kolay gegmesi igin flanja
uygun bir agraf dizaymi gereklidir. Takilirken
va da takildiktan sonra stabiliteyi saglamak
igin bu agraf kisim ya yumugak elastomer-
metal insert, ya da sert elastomer veya
fermoplastik olarak dizayn edilebilir, Burada
bir bagka sorunda flanjlar hig bir zaman duz
dedildir, cogu zaman kdseleri yumugatiimis
yamuk seklindedir. Tasarlanan agrafin bu
koseleri rahat donmesi igin metal insertln de
kiseleri rahat dénecek gekilde tasarlanmasi
gereklidir. Flanjin bir kiglk modelinde montaj
kuvveti olgllerek tasarimin dogrulanmasi
gereklidir. Bu teste takma, montaj, flanja gecme
testleri denir. E§er tasarlanan profil bir flanja
dedilde kanal fitillerinde oldugu gibi bir kanala
mante edilecekse bu kez bu kanala rahat monte
edilmesi ve kanaldan ¢ikmamasi beklenen
azelliklerdir. U Seklindeki bu profillerin ayaklan
bu kolay montajl saglayacak sekilde olmahdir.
Gerek flanja maontajda, gerekse kanala
montajda, montaji rahatlatacak
Ginemli bir etken de kullanian
malzemedir, dolayisiyla
malzemenin bu noktadan
itibaren ftasarim
gereklerini yerine
getirecek sekilde
tasarlanmasi gereklidir.
Diger montaj sekiller,
kliple maontaj, giviye
montajdir. Burada monte
edilecek bolgede ya bir delik
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vardir ya da montaj vidasi bulunur. Tasanmda
kullanilacak olan Klip'in bu delige uygun
tasarlanmasi, tasanimin Klip takma ve sokme
testleriyle dogrulanmasi gereklidir. Son ﬂ[_grak
diiz yiizeye montaj gerekebilir. Bu diiz yuzey
otomobilin kaportasidir (Boyali son derece
dilzgiin yuzey). En zor montaj seklidir. Burada
mantai bantlan kullamlir. Segilecek monta)
handinin, ylizeyde gerekli tutuculugu saglamas,
veterli performans! korumasi, ayni anda hem
elastamer hem de boyall metal yizeye
yapisabilir olmasi, cegitli yikama suyu, deterjan,
151, Istk, wax ve degigik kimyasallardan
atkilenmiyor olmasi gereklidir. Bu saydigimiz
her bir Gzellik igin en az U test uygulanarak
bant tasariminin dogruludu test edilir. Daha bir
gok montaj gekli vardir, ancak temel olarak
yukanda saydigimiz ddrt ana montaj seklinin
cok az dedismis versiyonlan oldudu igin ayni
temel mantikla bunlar da irdelenebilir. Montaj
kadar dnemli bir dzellik de, kolay monte edilen
profilin yerinden zor gikmasi ve hig
oynamamasinin saglanmasidir. Birbirlerine zit
goriinse de, montaj ve de-montaj dzellikleri
aynl anda dosindlp gelistirilen dzelliklerdir,
De-montaj ozelliklerin dogrulanmasinda da
de-montajda kullanilan test araclan kullaniir
sadece uygulanan kuvvet yoni tersdir,
Buraya kadar olan dzellikler ortak ozelliklerdi.
Buradan sonraki dzellikler daha cok kullanim
yerine ait ozelliklerdir, bunun igin ayn
incelenmelidir .

KAPI - BAGAJ vh sizdirmaziik ELEMANLARI
(PROFILLER )

Bu tip profiller igin en dnemli tasarim
parametresi, Kapi Kapama Kuvvetleridir. Kapi
kapama kuvvetleri mosteri standartinda verilir
ve bu hedef kuvvetin altinda kuvvete
ulagtimalidir. Kapi kapama kuvvetlerini belideyen
iki onemli etken kullanilan malzeme ve arakesit
seklidir. Ilk tasarim parametresi olan arakesit
sekli, bu asamada gzden gecirilerek gerekli
kap! kapama kuvvetlerini olugturmak tzere
giincellenir. Uriing uygun malzeme tasarimi
burada dnemlidir. Tasanm burada Usten
esneklik (compessibility), Yandan esneklik vb.
testlerle dogrulanir. Kapi kapama kuvvetlerinin
dilgik olmasi beklenirken, sizdirmazhk
elemanimin sizdirmazhdi sadlayacak sekilde
kargisindaki guce kars! bir gligde gistermesi
gereklidir. Tum bu dzelliklerin zamana ve dig
gartlara bagh olarak da performansinin
azaimamasi ( ya da cok azalmamast ) gerekdidir,
Bu Bzellikler Renault'un Deformasyon enerjisi
testi, baski altinda stres relaks dzellikler ve
kalici deformasyon testleriyle dogrulanir,
Boyay: lekeleme, metale yapisma, boyay
agindirma, lekeleme testleri ise zamanla

kullanilan malzemenin temas yuzeylerini
etkilemesini test etmek igin gelistiriimis
testlerdir, Bu tzellikler malzeme tasanminda
anemli parametrelerdir,

Dig hava sartlar dinyamizda, kutuplardan
ekvatora kadar cok fazla cesitlilik
gostermektedir. Her bolge icin ayn ayn otomaobil
tasanminin yapiimas: ekonomik ve pratik
dedildir. Bundan dolay| otomobil igin gelitirilen
tim pargalar bu sartlanin hepsinde ayn
performansi sadliyacak dizeyde olmahdir.
Bunun anlami soduk, sicak, nemli ortam, tozlu
ortam yaglandirma testleridir. Sizdirmaziik
elemanlan malzeme tasanminda, malzemenin
bu sartlara dayanacak gekilde gelistiriimesi

dogrulanmasi yapilir. Burada esas olan kang|
dillerinin cama sizdirmay! sadlayacak yeter;
baskiy! yaparken sirtlinmeyi azaltarak camip
hareketini kolaylagtirmakdr,
sizdirmazlik performansinin uzun sire
saglandiy ise kanal fitili kalici deformasyan
testleriyle dodrulanir.

Kanal fitilerinde sirtinmeyi azaltmak icin
cogunlukla flok kullambir { TPE uygulamalar
PU ve diger kaydinci malzeme uygulamalar,
heniz ¢ok yayginlagmig dedildir). Flok
malzemesinden, yapistincising ve uygulamasing
kadar bir dizi testle dodrulanmasi gereklidir
Uygulamada en sik kullanilan testler, asinmaya
diren, comb testi, crockmetrede aginmaya

gereklidir, Gelistirilen malzeme ile yapilan
drdnfer tum bu sartlarda test edilirler.
(Yaslandirma testleri ve test sartlan ok fazla
gesitlilik gosterdidinden burada hepsini vermek
imkansizdir.) Bu dig hava sartlannin etkilerini
azaltmak ve estetik ozellikler kazandirmak igin
kapi —bagaj vb profillerin yizeyleri silikon,
PU,PTFE vb. malzemelerle kaplamr, Bu
malzemeler yiizeyde mat bir gériinim saglar
ve surtinmeyi azaltir, aym zamanda yuzeyde
Su tutunmasini engeller. Yozeyde tutunan su
soguk ortamda donarak tahribata neden oldudu
igin bu dzellik Gnemlidic. Tdm bu malzemelerin
yuzeye dodru uygulandijinin ve malzemenin
uygunlugunun dodrulanmasi gereklidir, bu
dogrulamalar bir cok test ile gergeklestirilir. Bu
testierden uygulamaya yénelik en dnemlileri
asinma direnci ve kaplama kalmhdidir, Bu
Ozellikler tasanm paramefresi olarak kullaniinar,

KANAL FITILLERI, FLOKLU FITILLER vh,

Kanal fitili tasariminda kullanilan parametreler
daha faziadir. Bu profiller karoser lzerine monte
edilmekle kalmayip icerisinde hareket eden
camin hareketini de kolaylastirmasi ve cama
kilavuzluk yapmasi beklenir

Cam kapanma kuvveti otomobillerde dnemli
bir tasanm parametresidir. Kanal fitillerinin
tasanminda bu kKuvvetin dodrulanmasi, cam
montaj, cam kayma kuvveti ve kanal dilleri
esneklik kuvvetl testleri kullamilarak tasanmin

direnc ve parafin testidir. Bu testlerden alinan
bilgiler tasarima yansimakta ve tasanm
yanlendirmekte kullamiir

DIGER GRGN GZELLIKLERI

Sizdirmaziik elemanlannda tasanma yon veren
diger trtn ozellikleri, birlestirme dayanimlar,
kiise kaynagr sekli ve dayamimi ve kullanilan
yardimer malzemelerin ozellikleridir. Bu alanda
ylizlerce defisik yardimci malzeme
kullanildidindan hepsine burada yer vermemiz
imkansizdir,

Tasarimdan sonraki ikinci asama drtinin
gerceklestirilmesidir. Bu imalat denemelerini
kapsayan uzun bir sirectir. Tasanmin
gerceklestiriimesinde ilk adim geklin
sadlanmasidir. Bu uygun kalipla ekstriizyonla
gerceklestirilir, Kalip tasarimi buradaki en dnemii
islerndir. Kagrt izerindeki sekiin kaucuk gibi
¢aligimasi zor bir malzeme kullanilarak, kaliptan
¢ikartilmasi, seklinin muhafaza edilerek
vulkanize edilmesi gereklidir. Burada kalipgilik
bilgilerinin yaninda gok iyi malzems bilgisi
olmasi gerekir. Rheolojik karekteristikler,
karigimin vulkanize ozellikleri, plastik dzellikleri
bu sirecte kullanilan parametrelerdir.
Bu sirecte malzemenin ekstruderde rahat
akmas!, kalibi doldurmasi, kalip gikisinda ve
tim vulkanizasyon hattl boyunca seklini
korumasi, vulkanize olduktan sonra Grin
tasarim esnasinda belirlenen dzellikleri
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saglanmasi beklenmektedir.

Kalip clkisinda ve hatta seklini korumas
kansimin kollaps direncinin yiksek, boyutsal
stabilitesinin digiik olmasi ve hizla vulkanize
olmasi gereklidir. Kangim tasanminda bu
azellikler mutlaka saglanmalidir, Bunlara ek
glarak ylzey gorindmi de bu gin gok dnemli
pir tizellik olmusgdur. Uriintin estetik ozellikleri
saflamasi igin kangimin ¢ok iyi dispers olmasi,
hammaddenin temiz olmasi,
kontaminasyonlann almamasi ve renk ve gloss
gzellikleri saglamasi gereklidir. Bu kadar gok
dzelligin dodrulanmasinin istenildidi alanda
malesef elimizdeki bilgi ve testler son derece
kesitlidir ve testlerin bir cogu kiyaslama degerler
veren testierdir. Renk igin CIElab metotianna
gore dlgum yapan fotometreler, Gloss Igin
Glossmetreler kullamilir. Ancak rheolojik
dzellikler icin kullandgimiz, MDR, Mooney
vizkometre vb. aletler sadece kiyaslayarak veri
sac/amaktadir, burada kisinin bilgi birikimi ve
fecribeler n plana glkmaktadir. Bundan dolay

sizdirmaziik elamani imalatinin en kritik proses
safhasi Kangim odasi ile kahp cikisi arasina
sikismig gibidir,

500 Urtine ve prosese badl olarak malzemeden
beklenen diger dzellikler, Fiziksel Gzellikler
(sertlik kopma mukavemeti, kopma uzamast),
dig hava gartlanna ve ozona dayamim, Isia
dayanim, i1siya dayamim, sodufia dayamm,
neme dayamm, elektrik iletkenligi ya da
yaltkanhd gevre ve (calisan ve kullanici)
sadlidiyla ilgili Gzelliklerdir. Bu dzelliklerin
dogrulanmast ile ilgili testler, sertlik, kopma

mukavemeti, kopma uzamas, yirtilma ya da
yirtilmaya devam direnci, kalici deformasyon,
cesitli yaslandirma sartlan sonrasi tzellik
dedisimleri, ozon testi, Xenotestleri, geri
sigratma, TGA analizleri, ekstraksiyonlar,
FTIR, FOG testleri, volumetrik direnc, elektrik
iletkenligi, asinma testleri, mikroskop ile
testler, dispersiyon testleri vb'leridir, Bugin
sizdirmazlik elemani dreticilerinden beklenen
Ulusfararasi Standartlar { Kalite standartiar-
150 16 949, Q5 900, cevre standartlan 150
14 001, vb.) sadlamasidir, bundan dolay
test sayilar her gecen gin artmakta
standartlar daha siki uygulamalar
getirmektedir,

stenilen dzellikler ve bunlarin nasil
tasarlandidini kisa ve basit olarak yukanda
irdeledik. Bu Grlnler nasil Gretilmektedir
sorusuna da gok basit olarak cevap verelim.
Karigimlar hazirlandikian sonra asagidaki
semada belirtilen akisla Kkontinyl olarak
imal edilir.

| oN ;"suL?-Eﬂ'E ILACLAMA KURUTMA
EKiL VULKANIZASYON HATTI
ERME | UHF. UHF+HA
FLOKLAMA

Stk verme iglemi ekstruder ve kaliplarla yapilir,
daha sonra vulkanizasyon hatlarinda
vulkanizasyon saglanir. Vulkanizasyon hatt
olarak, tuz banyolar, UHF IR hatlar, sicak
hava tunelleri yada batch tip olarak otoklaviar
kullanilir, Yuzey kaplama ve floklamadan dnce
Dir yiizeyin hazirlanmas gereklidir. Bunun igin
yuzey Plazma, korona, firca ile agindirma,
kimyasal yollarla agindirma ile yapistiriciya
yada yuzey kaplamaya hazir hale getirilir.
Hazirlanmig yizeye yapistine: (floklamada)
Uygulanir ve floklanir ya da yiizey kaplama
Mmalzemesi uygulanir. Yilzeyi kaplanmis fitil
kurutma tunellerine girer, kaplamanin yada
yapigtinginin gapraz badlanmasi saglanir,
Bu sekilde sekillendirilmis olan profillar gesit
finisyon operasyonlanndan {delme, basaltma,
kesme, siyirma vb.) geger ve kiise kaynaklan,
U¢ Dirlestirme, alin kaynad gibi enjeksiyonlardan
sonra son halini alarak sevke hazir hale getirilir,
Sizdirmaziik eleman) imalatinda gerek g

sartlara ve ozona dayanim dzellikleri gerekse
kolay islenebilme ozelligi nedeniyle EPDM
kangimlar kullaniimaktadir. 0,4 g/cm3 den
0,95 g/cm3'e kadar yoguniukta siingerli
malzeme ve 405h A sertlikten 60 Sh D sertlige
kadar kompak malzeme kangimiar bu amaglar
igin kullamimaktadir. Bunlarin yaninda degigik
sertlikte PVC klipstaniar, cesitli plastiklerden
(ABS, POM, PA 66) ve metallerden yardime)
malzemeler bu sektorde yaygin olarak
kullamimaktadir, Sizdirmazlik elemanlarinda
son yillarda yayimaya baslayan yeni edilim,
elastomer yerine TPE-PP malzeme kullanimi
ile hem metal insertlerden kurtulmak, hem
estetik sadlamak (renkli Grin Gretebilme
olanadi), hemde kitle azaltmaktir, Bu sekttirde
kullanitan kaplama, yapistine:, kaydinct vb,
yardimer malzemeleri de disindigimizde, bu
sektdrde giizim olusturabilmek icin malzeme
bilgisinin Gnemi daha iyi anlasilabilir.
Sizdirmaziik elemanlan dinamik ortamlarda

gahsan, Orin tasanm asamasinda simiilasyon,
Finite Element Analiz, malzems tasanminda
deney tasanm, fonksiyon analizi ve imalattada
dedisik problem cozme tekniklerinin
uygulanmasi gibi milhendislik tekniklerinin
uygulanmasini gerektiren bir sekttrdir. Masteri
her problemine ok hizli cevap ve cok hizli
cozim ister, sadece bu teknikler kullanilarak
dahi ¢ozime ulasmak her zaman mimbkiin
degildir. Bunun icin strekli musteride gelismeleri
inceleyecek, analiz edecek ve bunu imalata
hizl adapte edecek, dodru verileri toparlayacak
Gok iyl yetismis elemanlara ihtiyag gosteren
bir sektdrdir. TOm bu dzellikleriyle sizdirmazlik
elemani imalat sektor sadece run Greten
degil, ayni zamanda ok iyi hizmet iireten, ok
fazla bilgi Ureten ve bir oku! gibi strekli eleman
gelismesini saflamaya mecburdur.
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DALYAN

Afrika yerlilerinin inandidi bu efsane gibi, ilkel
caglarda birgok kabile, hatta antik gaglarda bircok
topluluk dinyamin olusumunu kaplumbagalara
bagilarms ve totemleri haline getirmiglerdir.
Bugiin kaplumbagalan kutsayan, hatta adi ilk
tince onlarla duyulan, sevimli, sakin bir tatil
beldesi Dalyan...

Caretta carettalar, ekolojisiyle, kayalara oyulmus
Likya tipi amit mezarlan ve antik Kaunos kenti
efsane ve mitolojisiyle, gunlik gezi turlan
sayesinde yasiyor.

Genis bir alani, gelisiguzel atimig yesil bir Orti
gibi kaplayan Kiycediz Goli'nu denize baglayan
ve antik donemde “Calbis" adh verilen fiyord tipi
dogal kanalin kiyisina kurulmug Dalyan. Vadi lle
cikintil alaniannin Dalaman irmadinin tagidigl
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alivyonlarla dolarak batakhk ve gole donustugi
cevrede, cay kenarfaninda yer alan Dalyan
<aycediz goli ile Akdeniz'i birlestiren kanalla ic
ce. Denizden karayolu ile 12 km, kanal araciligi
ile 4 deniz mili icerde olan Dalyan, syl bir tablo
ciziyor: bir ucu batakiik ve sazhik, bir ucu Akdeniz,
bir ucu Koycediz Goli.

Bir yaninda Dalyan Koyu, kargl yakasinda antik
Kaunos kentinin kalinblan, kayalara oyulmus alti
tane Likya anit mezar.... Dalyan'da bir Insanin
isteyebilecedi pekcok gey var, deniz, gol, golet,
kanal, kaphcatas, kus, kaplumbada, antik kent,
halik dretim sahasi ve yemyesil bakir bir doga...
Garinen o ki Dalyan'lar buraya boguna gizll
cernet demiyar,

Antikgadlarda adi Likya olan yanmadanin sinidan
batida Karya, kuzeyde Frikya, dofuda Pamfilya
Ovasi'ndan olugmus. Eski kaynaklar bu sinirlan
gistermis olsa da, kaya mezarlan, Likya'nin
dzgiin an Kaunos'ta garlldidine gore Kaunos'u
da Likya'dan sayabilinz.

Likya'da en gok ilai ceken yapinin kayalara
oyulmug amtmezarlar olmasinin sebebi sudur;
Likya'llara gare dlen kiginin rubu baska bir canhya,
fzellikle de kusa donisur, ucar gidermis. Bu inang
“hoeniks adh kusun varliginda olimsdziok

bulurmus. Phoneiks hep gunesge ucar, yaklasinca
ginesin 1sinlan ile yanar, killleri yere dokiildr,
dekillen killerinden yeniden dogar ve ginese
ugarmis. Likya'da bu inang dodruftusunda dlenin
cesedi tadrenle yakilir, killer foplanarak bu anit

mezarlarin oyuklanna konur, kusa déndgen ruhun
ginese ugmasi, yanip kil olmasi, killlerinden
yeniden dogmasi beklenirmis.

Dalyan'da her giin sabahin erken saatlerinden
itibaren civara turlar diizenlenir. Bunlardan en
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gdzdesi camur banyosu, Sulfaniye Kaplicasl,
Kaunos Antik Kenti ve Iztuzu sahilini kapsayan
ginliik turdur.

Bir difleri Kdycegiz Goli'nin kuglarinin
izlenehildigi, kaplica ve camur banyosu keyfinin
yapildidr gbl turu. Acik denizde gesitli koylann
gezildigi Ekincik-Bakardi turu, 6 saatin sadece
yolculukta gectigi, Marmaris pazannin gezildigi
market turu da istege gore dizenlensn turlardan.
Ancak en ilginci sabahin kdrunde, Tagburun
bilgesine dodru yapilan kaplumbada turu ki,
kaptan burada sahile kanli kemik pargalan atarak
carettalann kumsala gelmesini saglyor, Bunlarin
vanisira her pazartesi Kiiycediz pazanna tekne
kalkiyor ve aksamlan klasik moon-light turian
diizenleniyor.

|ztuzu sahiling giden yol, saziiklar arasindan done
dolaga gittigi igin karayoluna oranla daha uzun
s(irliyor. Sicacik gines 1sinlanna kansan serin
rizganin oksamasiyla slregiden yolculuk,
sazlardan yapiima tinellerden, batakliklardan
darala genisleye, uzaya kisala devam ederken
insan bir su labirentinde kaybolmug hissine
kapiliyor. Kanal icinde Alagol, Yeni Dinya, Aragdl
kulagl adi verilen ¢ yol bulunuyor.

Seyir esnasinda kiyidaki otel, pansiyon ve
restoranlann ciceklerle sislu bahcelerini,

suyillanlarini, mavi yengegleri, sanslysaniz
kaplumbadalan gdrebilirsiniz, Yolun neredeyse
ortalannda, balikgilann suya gakbkdan tahta direklerie
beliriediklen balik aviama sahasina utaghr Dalyan ad)

biraz da buradan geliyor; dogal kanallar dzerinde
yillardir yapilan dalyan balikgiligindan yani..,
Ortalama 4-5 mil siiren sazl s0zlu yolculuktan
sonra |ztuzu Sahili'ne ulagiliyor. Sahile girigte
orta yerinden delinmig gibi gorunen bir kaya
dikkat cekiyor. Delik Ada, mavi yolculuk
teknelerinin, gindbirlik ugradig Dalyan’daki
SInir nokialar.

|ztuzu Sahili'nde yasamianmi sirduren Carettalar
kumsala gikip yumurtalanni biraktiktan sonra
denize dondyor, Zamani dolup da yumurtadan
¢ikan yavrular, icgidisel olarak denize
yineliyor. Bunu bagaramayan yavrular ya
sicaia yeniliyor ya da alict kuglara yem oluyor.
Iztuzu sahiline karadan da gidilebilyor. Gokbel'e,
Asi Koyuna bu yoldan ulasilabiliyor. Gokbel
Dafii'min kuzeybat tarafindan kanallara bakan
yamacl tirmanirsaniz, doruk noktasindaki radara
kadar gidebilirsiniz. Ozenerek oyulmus kayalar
ile 600 metre yilkseklidinde bir bakis agisi olan
tepeden, Dalyan'in nasil bir cennet oldugunu
garehilirsiniz. Akdeniz, Ekincik, 1ztuzu Gold,
Sulunour GO0, Ekincik koyu, Delik Ada, Gokbel
Yamaci, Gokgdl ve kanallar labirenti tOmdyle
gizler onune serilir.

i
.




Giiniibirlik Turlar

\skeleden her sabah saat 10:30'da katkan tekneler,
nunluk turlar dizenliyor,

Gal tury

Saat 14:00-18:00 aras Kdycediz Goll, Sultaniye
{aphicas!, camur banyosunu kapsiyor. Dalyan
faunasindaki kuslar goriiebiliyor.

faplumbadga Turu ;
Tagburun bolgesindeki Caretta carettalar
norilebiliyor,

Ekincik Bakardi Turu
Acik denizde cesitl koylar geziliyor.

Konaklama

Happy Caretta Otel

[el: (252) 284 21 09

\aras Caddesi, Ada Mahallesi i
Sotanik bahge igerisinde 18 odali bir otel. Ozel
nanyolu adalar, tabandan isiima sistemi var.

Dalyan Hotel

Tel: {252) 284 22 39

Warag Mahallesi, Yali Sokak

Dus, tuvalet ve klima igeran 22 odasi var. Agik
ve Kapal restorani, yiizme havuzu, ban, oyun ve
ailivite alanlar bulunuyaor,

Hotel Gil Dalyan

Tel: (252) 284 20 96

Glroinar Mahallesi

101 kenannda, Merkeze 200 metre, 25 odall.
Utalarda dus, tuvalet, balkon var, Havuzu ve
bahcesi bulunuyaor,

Turistler icin danisma:
Turizm Danisma: (252) 284 42 35
Belediye: (252) 284 20 31

Saghk:
Safhk Ocag: (252) 284 20 33

Giivenlik:
Jandarma: (252) 284 20 31

Sehir igi vlasim.

lztuzu'na minibils ve otobisler, sabah 09:00'dan
ifibaren her yanm saatts bir kallayor. Ortaca'dan
Dabyan'aise her 15 dakikada bir otobus ve minibls
kalkiyor,




Sizin icin sectiklerimiz

Kordon boyundaRi, kaya mezarlarina
nazir restoranlardan birinde

cupra ve yengeg yemek
Jztuzu sahilini
boydan boya yiiriimek Ast Koyu'nda
e gozlerden rak
e Kiycedz by gﬁﬂﬂﬁlﬂﬂm{ﬁh

ERrzhil

L g wOnd TR

Giinliik turlara
ve Raplumbaga
furuna cikmaRk

, George's Place de,
Kaunos'u gezmekR ve akordeon dinleyerek
akropoliin bulundugu tepeden sarap icmeR

manzarayi seyretmeRk

G@oRbel Pagi'nin yamaclarina
¢cikarak Dalyan'l, ERinciR I;
Jztuzu, Sulungur ve Gokgol ile
Ranallar labirentini fepeden seyretmekR
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Tel: (0212) 512 76 52 Pbx Fax: (0212) 512 25 26 E-mail: selka@kilim.com.ir
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