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Kaucuk is kolundaki teknik sorulara
ve sorunlara yerinde ¢dzlim getirecek
3.Kaucuk Fuari, kauguk teknolojisin-
deki yenilikleri tanitmak, calismalarnn
gelistiriimesini saglamak, bu is kolun-
daki faaliyetleri, meslek temsilcilerine
ve Kamuoyuna topluca sunmak ama-
ct ile Kaucuk Dernegi'nin destegi ile
TUYAP tarafindan hazirlanmaktadir.

3.KAUCUK FUARI ICIN
TEMEL BILGILER

Yer: Tuyap Istanbul Sergi Sarayi, Te-
pebasi-lstanbul-Tlrkiye

Net Sergi Alani: 1100 m2

Tanmitim: En az glnliik 2 gazeteye fu-
ar ilan verilir. llgili tim teknik, satin
alma, kalite kontrol ile Oniversite
mensuplarina, meslek kuruluglarina
ve is kolu mensuplarina Kauguk Der-
neqi tarafindan davetiye ile ¢cagn ya-

pilir.

Fiyat m2: 175 US$ + % 12 KDV
(KDV orani cari kurallara gére degi-
sebilir)

Fiyata Dahil Hizmetler : Hal kapli
stand hazirlanmasi, genel donanimi,
elektrik tesisatinin yapilmasi, fuarin
tanitimi, genel temizlik hizmetleri, fu-
ar givenligi, fuar ile ilgili katalog bas-
tinlmasi, danigsma blrosu ve tercu-
manlik hizmetleri, sigorta, 2 seminer
salonu Kaucuk Dernegi igin tahsis e-
dilmistir.
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UMIX satis direktoru-

nun gecen sayimizda-

ki Ispanya lastik en- g /|

diistrisinin kabuk de- <y

gistirme sireci ve = £
sekli hakkindaki yazisi bdyuk ilgi gordu. Cunkd
sanki bizi anlatiyordu.

ngiltere’deki RAPRA, kaucuk sanayinde tatbiki
miimkidin olan, en uygun ve en verimli pek¢ok
uygulamanin nedense kullaniimadigini agikli-
yor ve buginku korkung rekabet ortaminda a-
yakta kalabilmenin ancak modern teknolojik u-
retimle mimkiin oldugunu bildiriyor. Cézlim olarak
da kendi icine kapanmis gérdigu lastik iskolu men-
suplarina modern uygulama seminerleri diizenliyor.

Durum ispanya’da ve ingiltere’de béyle de, bizde
bdyle degii mi?

asadigimiz problemleri sadece bize mahsus
dertler olarak goriip icimize kapali kalmaya-
lim. Acilalim, soralim, sorusturalim. Artik
diinya kaucuk pazarlama ve endtistrisinde
gizli hicbir madde ve teknoloji yok. Siz ham-
le yapmazsaniz, arastirmazsaniz ve sormazsaniz,
rakibiniz muhakkak yapacak ve belki de yapti bile.

ernek olarak lcrelsiz teknoloji saglamamizi

herhalde beklemezsiniz. Fakat kurulus gaye-

miz dogrultusunda neyi, nereden ve nasil

bulabileceginize, yardimci olmaya haziriz.
Litfen bizimle temas edin.

Hepinize hayirli ve basarili bir yeni yil dileriz.

Saygilarimlia,

A.Tugrul SIREL
Baskan
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KAUCUK’A
BASLARKEN

Bu saydan itibaren dergimizin
bu kdsesinde sirasi ile kKaugu-
gun kesfini, terminolojisini ve
teknolojisinde dnce diinyadaki
gelismeleri kronolojik siralama
ile, daha sonraki saylarda da
kaugugun Tirkiye'ye girigini ve
bizdeki gelismeleri sunmaya ¢a-
isacagiz. Ozellikle Tirkiye'deki
gelismeler hakkinda elimizdeki
kaynaklar gok sinirlidir, Meslek-
tag ve ckuyuculanmizin bdyle
bir esere katkilarina ihtiyacimiz
oldugu muhakkaktir.Ellerinde,
yazimizi hazirlarken bize yar-
dimet olacak belge ve bilgileri o-
lan ve bize gonderecek olan o-
kurlanimiza simdiden tesekkir
edenz.

KAUGUGUN BULUNUSU VE
TERMINOLOJISI
KRISTOF KOLOMB biiy(ik bir

Hazirlayan :
Hasan Akdeniz

olasilikla kaugugu elinde tutan
ilk beyazdi. Tarihgi ANTONIO
DE HERARA'ya gare Kristof
Kolomb 1483-1496 tarihleri ara-
sinda Amerika kitasina yaptgi i-
kinci yolculuk sirasinda Haiti a-
dasindaki yerlilerin “elastik re-
gine"den yapilmis bir topla oy-

nadiklarini gormus. Maya mede-

niyetindeki aragtirmalar bu oyu-
nun 11. yy.'a kadar dayandigini
gosterirler. Oyun bizim bugin
oynanan futbol ve basketbolun
kangimidir,

Kaynaklarimiza gdre kauguk a-
gaclarindan ilk defa Peter
Martyr (Pietro Matire d'Angiera)
1516'da Latince olarak yayinla-
nan De Orbo Movo isimli Kita-
binda bahsetmektedir,

Kaugugun cesitli alanlarda kul-
lanilabilir oldugu 1615'de yayin-
lanan DE LA MONARGUIA IN-
DIAMA isimli eserde yer alir. JU-
AN DE TORQUEMADA bu ase-
rinde Meksika yerlilerinin

“Ule” isimli agacin lateksindan
“Ulei” isimli su gegirmez bir
malzeme Urettiklerini yazar. A-
ma Avrupa’lilarin kauguga ilgi
duymalar bundan yillar sonra o-
lacaktir,

LA CONDAMINE isimli Fransiz
bilim adam Paris Akademisi ta-
rafindan meridyen ¢emberi hak-
kinda inceleme ve hesaplar
yapmak uzere Glney
Amarika'ya gonderilir. 1736-
1744 yillanm kapsayan 8 yilik
arastirmada La Condemine neyi
nasi dlgtl bilemeyiz ama, ora-
daki gtzlemleri hizi yakindan il-
gilendirmektedir. La Condami-
ne, akademisine koyu renkli ve
recinemsi bir madde gonderir.
Raporunda yerlilerin bunun “he-
ve" diye adiandirdiklari bir aga-
cin govdesine actiklar yariktan
alinan siit gibi bir malzemeden
elde ettiklerini yazar. Bu malze-
me sonradan katlagmakia ve
kararmaktadir. La Condamine
ayni zamanda yerlilerin bu mad-
deyi ne amagla kullandiklarin
da anlatir. Ayrica Amazon nehri
civarinda yasayan yerlilerin bu
agaca “caa-o-chu’” dediklerini
bildirir. Yeriilerin lisaninda caa
odun-tahta, o-chu akmak-agla-
mak demektir ki caa-o-chu agla-
yan odun {(agag) anlamina gel-
mektedir.

La Condamine 1743 yiinda yine
Fransiz olan Fresneau isimli
milhendisle karsilasir. Fresneau
Guayana'da yasamaktadir. Ve
La Condamine'e agacgtan kau-
cugun nasi elde edildigini ve
hammadde olarak énemli pratik
faydalanm anlatir. 1762'de Fras-
neau agaca hevea guianensis
adini verir. Bu arada agacin yal-
niz tropik Amenkada




deqil, Asya ve Afrika'da da ye-
tistirilecedi bulunur.

Diger taraftan Roxbourgh, "Flo-
ra Indica" adl eserinde Asya ki-
tasinin dogusunda yasayan yer-
lilerin FICUS ELASTICA adl a-
gacin sutinden daldirma ile ba-
zI Uretimler yaptiklanm yazar.

Bugln glnlik lisanimizda cokca
kullandigimiz "Kauguk” stzcl-
gliniin menseini biraz dnce gor-
dik. Bir de Ingilizce'deki Rub-
ber kelimesi var. Ingilizce'de
“rubb off” fiili sirterek silmek
anlamina gelmektedir, Rubber
hem ham kaucuk, hem de ma-
mul igin kullanidigindan, ham
kauguk igin “crude rubber” ye-
rine "elastomer” sézclgl gelis-
tirilmistir.

TABIi KAUCUGUN
PLANTASYONU

Yukanda gorildigi gibi tabii ka-
uguk dinyanin cesitli bolgelerin-
de gesith bitkilerden elde edi-

legelmekte, neticede kullanici
veya isleyiciye cok degisik kali-
telerde mamul veya hammad-
deler ulagmaktaydi. Ayrica la-
teksin ficlarda Avrupa'ya koa-
gule almadan nakli de o ginin
sartlarinda mimkin degildi. (Bu
kisima mastikasyon béliminde
deginecegiz). Ingilizler Orta ve
Guney Amerika nin kauguk bit-
Kilerini Giney Afrika ve Asya'ya
tasiyip yetistirmeyi denediler.
Hevea Brasilens bitkisinden gok
olumlu sonuglar alinmasiyla 19.
yy. sonlar ile 20, yy. baslarin-
dan itibaren kauguk agaclan,
biyuk gifiliklerde giderek artan
talep karsisinda o bolgelere ta-
mamen yaylarak yetistirildiler,
2.00nya Savagi sirasinda SBR
kaugugunun ve sonradan diger
sentetik kauguklarin piyasaya
arzedilmeleri ile talepte zaman
zaman durmalar, gerilemeler,
bazan da ylkselmeler oidu.

19900 yillarda sentetik kaucuk-
larin ham maddesi olan petrolin
fiyat ile ters orantih olarak talep
degismekte iken, bazi cinsal
hastaliklardan korunma amaciy-
la Gretilen mamullere olan tale-
bin artmasi ile tabii kauguk Ore-
timi ylkselmektedir.

MASTIKASYON VE VULKANI-
ZASYONUN BULUNUSU

Kauguk lateks halinde iken calr-
siimasi kolay bir madde idi. An-
cak lateks hemen koagule olup
katilasiyor ve buna sekil vermek
zorlasiyordu. Katilagan bu mad-
deyi uygun ¢ézlcllerle yumu-
satmak yoluna gidildi. Kauguk
gizicl ile eritiliyor, kaliplanyor
ve kurutulunca goziicii uguyor-
du.

Boylece biraz ilerlame kaydedil-
di. 1761'de iki Fransiz kimyacis|
HERISSANT ve MACQUER co-
zuecd olarak terebentin ve eter
kullandilar. 1791'de SAMUEL
PEAL su gegirmez kauguklu be-
zZi imal ede-

rek ik patenti aidi. 1823'de MA-
CINTOSH gozicl olarak nafiayi
kulland.

Bu siralarda THOMAS HAM-
COCK bezi |atekste empragne
atmeye calisiyor, ama lateksi
koagule clmadan alamadigl igin
kir tlrll baganh olamiyordu.
1819 yilinda yaptig bir galisma
ve buradaki gézlemleri daha
sonra mastikasyonu bulmasina
neden olacaktir. Hancock'un
gbzlemi soyle idi :

Henlz kesilmis kaucuk parcala-
ri basing altinda birbirlerine kay-
nasiyorlardi. Demek ki parca
parca clan kauguk koagulsleri
bir yontemle kesilirse yeni taze
yizeyler yaratilir ve bunlar ba-
sing altinda yeniden sekillenebi-
lirdi. Bu dilslncelerle demir bir
silindirin i¢ ylzeyine dikine de-
mir gubuklar koydu. Silindirin i-
cine, bu defa dig yizlnde demir
Gubuklar olan bir tahta silindiri
donecek sekilde yerlestirdi. Iki
silindirin arasina kauguk parga-
sini koyup gevirince kaugudun
yumugsadigini, yapiskanlastigini
buldu. Kati kaucuk yumusak
pasta gibi olmustu. Makinesinin
adini "PICKLE", yaptidy islemin
adini da mastikasyon koydu.

Bu bulus bizlerin Hancock’a ne
kadar siikran borcu oldugunun
gostergesidir. Ama Hancock
baslangicta blylk bir basar el-
de etmesine ragmen cok zor
durumlara digtd. Kaugugu yu-
mugatiyor, sekillendiriyor ve sa-
tyordu. Ne yazik ki drettigi mal-
lar hava sartlarn ve diger etken-
lerle bir milddet sonra deforme
oluyordu ve iade ediliyorlard.

Cankid batin gelismeler bura-
ya kadar fizikseldiler, henuz
kimya ilmi kauguk sahasina
girmemisti .

Bir sonraki sayimizda kimyanin
kaucuk imalatina nasil girdigini
ve etkiledigini gbrecediz.
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3.1 Dupont'un yuksek
performansli elastometleri :

Evvelce de belirtildigi gibi, Ne-
opren, Kloropren kauguk {(CR)
Dupont'un ilk ylksek perfor-
mansh mihendislik elastomeri-
dir. 1931 ylinda piyasaya tabii
kaugugun (NR) yaga mukave-
metli tipi olarak tanmildr ve hala
bu gaye ile kullanimakta, Neop-
ren kansimlar devamh calisma
sartlarinda -40 9C il4 100 9C a-
rasinda siniflandinlirlar. Mumla-
ra, yaglara, grezlere ve pekgok
petrol mamullne dayaniklidir;
bazlara, seyreltik mineral asitle-
re va inorganik tuz gozeltilerine
iyi mukavemet gésterirler. O-

Dupont Tiirkiye
Temsilciliginin izni ile
ELASTOMERS NOTEBOQOK dan
tercime edifmistir.

zon, hava, aginma ve darbeye,
uygun bir formilasyonla gok iyi
netice verir. Neoprendeki klor
mevcudiyeti diger hidrokarbon
polimerlere gbre gok daha iyi
yanma mukavemeti sadlar.
HYPALON klorosulfone polieti-
len (CSM) 1951'de piyasaya ve-

O zamanki ismi "Ouprans olan
Neopren Kasim 1931'de piyasaya
cktiginda Bivincl sahifelerde man-

sel haber oldu.

rildi. Genel maksath kansimlar

- 20 9C 114 135 OC arasinda calr-
sir, Ozel karisimlarla ve aralikl
tatbikatta 175 9C'ye ¢ikabilir,
-40 9C'ye ineken formilasyon-
lar yapilabilir. HYPALON acgik
renkli mamullerde bile ozon ve
hava sartlarina mikemmel da-

MAEne.  Tp

yanir; mikrobiyolojik mukaveme-|rsuires in,

Morg fhan g i

ti gok iyidir, Elektrik izolasyon 0-'eera 57

zellikleri 600 volta kadar daya-
nir; okside edici ve asindiric
kimyasallara dayaniklidir; asin-
maya ve mekanik etkilere daya-
nir ve Neopren gibi klor ihtiva
etmesi dolaysi ile diger hidro-
karbon polimerlerle mukayese
edildiginde gok daha yanmaya
dayanikhdir,

1957'de piyasaya tanitilan VI-
TON floroelastomer (FKM) 1siya
ve akaryakita dayanikhhk yo-

Pechmicg) .‘-'-It'tr-}m oy de fn |

m
Nli!l‘tu.g by F B
'Elrﬂlﬂlf-‘ and Ir‘.l




2.1 Standartiar

Kauguklar ve kaugukiy mamul-
arigin standart yayiniayan bas-
fea kuruluslar @

Fransa : Association Frangaise
dg Normalisation (NF)
Almanya : Dautscher Norme-
nausschuss (DIN}

ftalya : Ente Nazionale lialiana
ai Unificazione (ENILI)
Ingiltere : British Standards
fnstitution (BSI)

Amerika : American Society for
Testing Maferials (ASTM)
Rusya : Siate Committee for
Standards Measurements and
Measuring lnstruments (GOST)

Genel olarak bu kuruluslarca
yayinianan standartfar birbirine
benzer olmakla beraber, baz)
detay hususlarda farkliklar gos-
termektedir,

Avrupa'da The International Or-
gamzation for Standardisation
{150 beynelmilel mutabakal
saglanmig standarfian yayinia-
maktadir. Bunlar maveut degisik
milli standartlardan olusabildigi
aibi, flerde milli olabilecak tavsi-
ye standartfardan da faydalan-
larak olusturulur,

Kaugugun lisam mimikdn ofdu-
gu kadar 150'ya uyan bilgi vere-
cekfir. Mamu! spesifikasyoniar
hazirlandiginda, bunfarin Bulun-
duklar: Glkenin standardina gdre
olmalar gerekir.

ninden en gelistirilmis polimer-
dir. -20 PC il3 200 9C arasinda
diger kauguklarn dayanmadi
ylzlerce standart ve zor sivi tat-
bikatinda glvenilir sizdirmazlik
saglar.

Bu limitleri agan tatbikatlar ara-
ikl calismalarda rahathkla uy-
gulanir. Kalici deformasyon, ha-
va oksidasyonundan, giines,
hava ve biyolojik mukavemet

yoninden VITON mikemmaldir,

Pekgok madde gecirgenligi cok
disik olup elekirik 6zellikleri ve
yvanmazhd iyidir.

ELVAX etilen-vinilasetat copoli-
meri (EVA} 1860°da piyasaya
verilmis olup elastomer mamul
Gzellikli termoplastik bir regine-
dir. -30 8C ila 70 9C arasinda
yumusatic! katimadan dayanik-
I, esnek ve gerilme catlamasi
vermeyen ozelligi vardr.

Recine vinil asetat oranina gére
geffaftan opaka degigir. Darbe-
ye dayaniklihid, kimyasallara,
hava sartlarina ve ozona muka-
vemeti iyidir.

ELVAXIn pekgok cinsi gida sa-
nayi tatbikatlannda kullanmilabilir,
EVA normal termoplastik ekip-
manla, kauguk makinalari ile is-
lenehilir ve ge rektiginde sin-

gerli ve/veya capraz bagl ma-
muller dretiminde kullanilabilir,
ELVAX copolimerleri ve termo-
polimerleri arganik asitlerle hot-
melt tipi yapistincilar ve kauguk
proses katki maddeleri olarak
kullanilir,

NORDEL etilen propilen ve dign
terpolimer 1963°de piyasaya ta-
nitildi. Mikemmel 1s1, hava ve o-
zon mukavemeti vardir, -50 0C
i1a 145 °C arasinda genel tatbi-
kat sahasi olan bu polimer, dzel
karnigimlarla -70 9C 13180 °C'ye
dayanikh tatbikatiara uygulana-
bilir. Aginma ve yirtilma muka-
vameti yiksek isilarda bile iyidir,

KALREZ bir perfloroelastomer
(FFKM) olup 1968'de piyasaya
mamul mal seklinde verilen ye-
gane Dupont Grinadir, Kalrezli
mamuller kimyasallara ve 1siya
cok iyi dayanirar. Devaml galig-
ma ortaminda 290 °C'ye, ara-
Ikl tatbikatta, kimyasallarla te-
masta bile 315 VC'ye, mukave-
met gosterirler.

HYTREL mihendislik termop-
lastigi 1972'de termoset kaugu-
ga bir alternatif olarak vulkani-
zasyon gerektirmeyen bir cins
olarak piyasaya verildi.

Misteri ve
Teknik Servis Merkezi

Hemel Hempstead, Ingiltere'de-
ki Polimer Mamuller Kismi
(PPD) Musteri ve Teknik Servis
Merkezi 1959'da acildiginda,
Dupont'un Amerika disindaki ilk
musgten servis laboratuarnydi.
Folimer teknolojisindeki gelis-
melere paralel olarak 1959'dan
beri devamli olarak pekcok ge-
ligme ve modernizasyon uygu-
lamas yapildi. 1984'te Avrupa
pazarinin isteklerini daha iyi kar-
silayacak Amerika seviyesin

de bir yeni arastirma ve gelistir
me laboratuar kuruldu. Simdi




ratuar ingaat, otomotiv, elektrik
ve elektronik endistrilerinin ta-
leplerince uygun elastomerleri
gelistirebilir.

Bu ¢alismalaria hahlanin altinda-
ki lastik daha dayanikl oluyor,
plastik doseme kaymiyor ve a-
yakkabilar kuru ve rahat oluyor,
Arastirmacilan ve teknologlar
devamli olarak yeni kullanim a-
lanlari, yeni proses metodlan
gelistirip, Dupont polimerlerinin
daha iyi performans gdsterip,
daha uzun dayanmasina calisi-
yorlar. Laboratuara ve atélyele-
re ek olarak merkezde bir “Tele-
market” talepleri karsilama sis-
temi var. Bu tnite kendi bilgisa-
yar sistemi ille misteri taleplerini

Hemel Hempstead'de calisma  dengeli bir sekilde yoritdliyor. UM Dupent mamulleri konula-

arastirma, musteri teknik servisi  Pekcok tatbikat arasinda, labo-  ''nda hizli bir telefonla cevapla-
ma imkanina sahip.

165%9'dan beri Ingittere Heme! Hempstaad de bulunan Dupant polimer mamuller kismiin
mustar ve feknik servis merkez!,

ve mamul gelistirme konular

TAEBI
OZELLIKLER KAUCUK HEDPREM HYPALON VITOM  ELVAX NORDEL KALREZ HYTREL VAMAC ALCRHYM
[MR) {CR) (CSM) (FEM) [EVa) (EPDM}  {FFKM)] ({YBPC)  [AEM)
Servis g5 20 Yo 140 135 200 o 120 200 120 170 an
Servis BIsl [agir) °C 8BS 120 150 300 - 150 316 150 200 120
Serllicshorg A vapa D J0-908  40-954 GO-954 BE-O548  40-054 40-904  65-95A  35-720 40-954  G60-BOA
Fopma mukayvemes
[zl kargim) MPa - - - - 4 5-25 - - 11441
Kopma mukavemeti (shsah
deiguiu kargim] Mpa 22 20 22 15 - 1 14 s 15 13.1
Cizglil adyrik (ana malseme] 083 1.23 1.12-1.28 1,85 0,83-087 0,86 2m 1,17-1,25° 1,08-1,12 1,21-1,25
Wuhanizasyon dzaliklar Ei+ E E LTS H.A E . A G (T
Metate vapsms E E E GE E G F & G G'E
Teh=tile yapema E E G GE E F G G G E
YaliFna G G F Fi& £ ] F ED G G
hzirma E E E G F VG G E 3 E
Kalt dedarmasyon e G F GE F 3 EE F/P G FiG
Rebaund - Sofuk E V& F F - E] - FG P =]
Rabound - Sicak E L] G E WG GiE F F
Elektrik Gzedlikler|
Ciededrik mukavemali E G E G G E E FiG G
Elekiri izolzsyony .  GE F/G G F/G G E B Fis FiG F
S Mukavemeti
Gaz gegirpenii F & WG VG P F E ir| F '
Seyrallis asie mukavemet Fi& E E E WG E E ] G E
Derigh asie mukavernat FiG G WG E G E E F P g
Solvent mubkavemsi ;
Alifatik Merokarbanlar F G G E [ P E E G G
Aramgtic hidrokarborntar P F F E P P E E F £
Oksjens solverdlar [ketonlar}  F/G P P F G G E FiG P F
Boya sohenter P P P F P P E Fia P (2]
Dayanihli ;
Yadlama yadrda gisme P | GiE E F P E SE ;5 E
¥ ve berzin P G L] E F P E WGEE P E
Hapsani we nabati yajlar PG L] G G'E F G E WEE G E
SUemme E = ViE V& G E Wi G & E
Gewne fakirlerine mukavemet
Chsidasyon F E E o o E O E E E
Czon F = Q Q O Cr o E O O
Glneg g F VG i Q VG VG o] VG 5] o
dley P Vi Vi E P F E G F G
Isi £ VG E ] F E o E E VG
Soduk E Vi3 = F VG E P/F E G G




HYFALON sanfetik kavgukla yapdmis
fak kat ¢af kaplamasi Kronach, Alman-
ya'daki bir porselen fabrikasmn 43 Gni-
fasini kapliyor, Binierce muadil malze-
menin yaring HYPALON sacilmes!, o-
Zon va hava, mukaveamet, renk gegishir-
meme, Glgl muhafaza etme, dayantkl-
It wi yerinde uyqulama sanlarn doiayrs!
ite afdu.

Rover vasitalara ses kesme aparatiart
Dupont Neopren 'den imal ediliyor. ki
fevha aliminyum arasma bir tabaka
Neopren ve bir tabaka cam elyal konu-
yor. Bu sandwvig malzeme motor boll-
miindin aftma monte adifyor ve cok Iyi
565 giderne ve 151 mukavemeli dzeligi

saghyor.

Sekil 3.1 Elastomerlerin -40 °C ila 120 “C arasinda gok
151 ve yada mukavemeli @ T 1C | dayanikh olup disik 1sida sert-
Not: 2 o lesmeme Gzelligi gdsterir. Esne

1. SAE J 200/ASTM D 1 o]
2000 sinflandirmas) sate- Woierf
o8 fapraz badlanabilen & | s TR
lastomerierden bahseder. F o)

HYTREL, ALCAYN ve dr-
der tarmoplastikler muka-

1§ B sy

FEM W

=] Fim

= EEY
» 5y

Al
aENE  mTE YERD .

me dayanikhhig), aginma muka
vemeti ve deformasyon Gzellik-
leri cok iyidir. Yike mukavemet
va tekrarlanan yiklenmelerde
yumusatici ihtiva etmediginden
uzun silre dzelliklerini koruyabi-

;ﬁ:} E{,’kﬂﬂ,ﬁ;m i el B lir. Solventlera ve hidrokarbon
dymasma gére ASTM No 3 B sivilara (benzin ve yag dahil)
yadin st su sekilde dagi- Pores dayanikhlig gok iyidir.
#l e s B o8 E T EHiE
Tip Deney lsisi 0c Tzt VAMAC bir etilen, metil akrilat
A 70 ve monomer terpolimeri (AEM)
8 100 olup 1875 yilinda piyasaya tani
¢ 125 tild). Yiiksek kaliteli, gok ézellik-
P 150 li, sicak yag mukavemetli ve

. o yanmaya dayanikh tzelliklerde-
ﬂ'ﬁ_ﬁiﬂiﬁaﬁgﬁf . dir. Kuru isida VAMAG bitin di-
malat cinsine gore bir nakta ger yaga mukavim kaucuklar

yering dag@im olmas) gere-
kir, Konuyu natleshirmak /-
¢in alan yanng nokta gdste-
rifrmistir,

HYPALON dar mamul bir
gilg kablosy uzamaya, es-
namaye, asnmaya va asm

geger ve 170 UC sicak havada
uzun middet elastik dzelliklerini
korur. 7 gln sdre ile 204 °C'ye
de dayanabilir. Sicak suya, 0zo-
na, ultraviyole, havaya ve yirtil-
maya dayaniklihdl, iyl kopma
mukavemeti, esneme, dlslk

ﬁ”ﬁﬂm ki kalicl deformasyon ve titresim
hl'zlmal' kablosunun dis ﬁp!eme karakteri ek ozellikleri-
HYPALON dan dir.

imal ediimig alup 5 yida bir 3 .

yenilenan PYC/MNitl kablo- Yﬂg Mukavemet VAMAC uygun formile edildigi

Enjeksiyon, ekstruzyon, doner

kaliph vulkanizasyon, dokme ve
sisirme gibi degisik termoplastik
teknikleri ile islenebilir. HYTREL

nun yeringe & yi hizme! vermekiadir, {Elas-
fomers Mofebook 142

takdirde korosiv degildir, aleve
mukavemeti vardir ve dumanl
yvanma 6zelligi disik orandadir.




Halojene poliotelin olan
ALCYRN 1985 yilinda orta per-
formansl sanayi kauguk olarak
tamitild). Kauguk veya plastik
makinalarinda iglenebilir. Servis
isis1 araligl -40 °C jla 80 °C o-
lup, yag, ozon, hava, yirtilma ve
asinma dzelliklen iyidir.

Kauguk gbrinumiinde, eritilerek
iglenen ve hurdas| tekrar kulla-
nilabilen bir cinstir,

3.2 Ozelliklerin

kiyaslanmasi

Dokuz elastomerin fiziki dzellik-
leri Tablo 3.1'de tabii kaugukla
kiyaslanmakta ve relatif isiile
yag mukavemetleri Sekil 3.1'de
gdsterilmektedir.

Dupont Neapren dan yapilmis bir 22man
Kayis BMY motorunin Ug Bnemii par-
{asinr galistirmaktade, Kranktan fahrik

gian disii taraf kamsafta ve yaki anjek-

Fyon pompasina harexe! vanp Y promli

ters! yad pompass galistmmaniad,

---------

Neapren in kullanimasi ile bu Hip kaywslar dizel motorlarn asin sartiarng dayankl haie ge-
wabioiler. Bu gelisme sadece mekanik ve 15 yaninden olmayip yag, grez, mazof, antifiz
VE Sicak su mukavemali bakimindan da oldu.
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TERMOPLASTIK
ELASTOMERLER :

Yapi ve
Ozellikleri

Dr.Cigdem Gilrer

Ozglir Lastik San. ve
Tic. A.S.

Termoplastik elastik elastomer
(TPE), elastomerik yapiya sa-
hip {aynen kikirt veya perok-
sit ile kimyasal olarak gapraz
baglanmis polimerik sistem gi-
bi) fakat bir plastik gibi fiziksel
degisim sonucu islenebilen ve
belirli bir sekil alabilen, komp-
leks molekiil yapiya sahip poli-
merik sistemlerdir.

Gerek plastik, gerekse kauguk
endustrisinde kullanilan

TPE'lerin ortak &zellidi, yapila-
rinda kimyasal olarak birbirleri-

ne molekiler bazda baglanmis
birden fazla cins polimerin bu-
lunmasidir.

Kaucuk endlstrisinde kullan-
lanlar geneliikle en az iki cins
pelimer ve bunlarin g blogun-
dan olugmustur. Bu bloklardan
ucta bulunan iki tanesi daha
kisa ve plastik, ortada bulunan
ise daha uzun ve elastomerik-
tir (bkz.Fig.1). TPE'nin 8zgiin
yapisini da bu iki cins polimer
arasinda bulunan "termodina-
mik uyusmazhk™ olusturur.

Molekiler agirhd ylksek olan
iki polimer, birbirleri ile genel-
likle termodinamik olarak u -

! plastik

NN NN

elastomer

plastik

Fig 1

yumsuzdur ve birbirlerinden
ayn bolgelerde toplanirlar.

Iki ayri cins polimer mekanik
olarak karnigima zorlandiginda,
birbirlerinden bélgeler halinde
ayrilir ve her bélge ayn ayr saf
polimer dzelligini gisterir. So-
nugta elde edilen, homojen ol-

gdsteren bir materyaldir.

TPE'lerde ise bloklar uclardan
birbirlerine molekiler bazda,
kimyasal olarak bagh oldukla-
rindan, bélgeler halinde dedil
ancak mikroskopik bir dlgide,
"domain” denilen genellikle
200 Angstrom blyUkldginde
mikro bélgeler veya "mikro do-
main’ler halinde ayrilirlar. So-
nuglanan malzeme fiziksel ve
gorinen ozelliklen agisindan

TR T DI 8
BRI

homojendir ve her iki polimerin
dzelliklerinin belirli bir ortala-
masint &zellik olarak gbsterr,

Fig.2'de styrene-butadiene-
styrene cinsi bir TPE'nin elek-
tron mikroskop resmini gérl-
yorsunuz. Resimde koyu gord-
nen bdlgeler elastomerik poly-
butadiene, beyaz bolgeler ise
plastik polystyrendir. Polistyre-
ne "mikro domainlerin biyik-
gl 200 A civanndadir.

Burada gérinen mikro domain
yapisi silindiriktiv. Fakat diger
yapllar (e.g. kiiresel veya katl
yapilar) mimkdndlr.

Bu mikroyapinin fiziki 6zellikle-
re yansimasi asagida acikla-
nan sekildedir.

10




Akici bir polybutadiene matris
icinde bulunan elastomerik
polybutadiene her iki ucundan
plastik polystyrene mikrodo-
main igine baglanmistir. Bir
makroskopik deformasyon ha-
linde polybutadiene elastome-
rik dzelliklerini gbsterirken,
polystyrene sert ve plastik ya-
pisi dolayisi ile hig deforme ol-
madan kalir ve komposit ma-
teryal aynen gapraz baglanmig
bir sistem gibi hareket eder.

Yiksek 1sida ise polystyrena
domainler erir ve malzeme a-
kici hale gelir ve mesela bir
kalip igine dokllecek ve bu ka-
libin seklini alacak hale gelir.

Sogudugunda polystyrene tek-
rar sertlesir ve sekil kahici ola-
rak kalr. Ayni proses tekrar-
landiginda, 15| ylkseldiginde
ayni iglem tekrarlanir ve ma-
teryal tekrar eriyerek swi hale
gelir.

Bu yapinin en dnemli sonucu,
pisme siiresi sonunda higbir
kimyasal degisim olmayip sa-
dece fiziksel degisim oldudu i-
cin bu prosesin defalarca tek-
rarlanabilmesi ve kaliptan ¢i-
kan firelerin tekrar kullaniabil-
mesidir. Diger bir dzellik ise fi-
zik varhklan dolayisi ile plastik
mikro domain’in aynen karbon
siyahi gibi kuvvetlendirici etk
gostermesi, bu ne;ienclen do-
layr TPE'nin gok az ilaveye ge-
rek gastermesidir. Yine higbir
kimyasal degisim olmadigi igin
higbir kimyasal katkiya ihtiyag
yoktur ve hazirlanmig hamur-
iarin stok stireleri limitli degdil-
dir.

En dnemli dezavantaj ise bu
tip malzemelerin akici hale
gelmeleri icin yliksek defor-
masyona gerek duymalari, bu
deformasyon sona erdigi anda
katilasmalandir. Bu sebepten
dolayi dik ve derin sekilli kalip-

“-.._|_ ————————x
147
T

|
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larda sekillendiriimeleri zordur,
glnkil akic) halde bulunan
malzeme kaliba girer girmez
deformasyon bittigi igin hemen
akicihgini kaybeder ve detayla-
ri tam clarak kaplayamaz, Ay-
rica kalin pargalarda soguma-
dan dolay) meydana gelen
cekmeyi kompanse etmek
mumkun olamayacadl igin yu-
zey gérinimi her zaman mu-
kemmel olmayabilir.

Fig.3'de styrene-isoprene-
styrene (Mn = 5.85x10, % 23

gdsteriimistir. Sekilde de gé-
rildiigd gibi, malzeme bir
plastik gibi islenebildigi halde
% 550'nin Uzerindeki kopma
uzamasi ve 15 MPa'nin dze-
rindeki kopma kuyveti ile ki-
kiirt veya peroksit ile gapraz
baglanmis karban siyahi takvi-
yeli bir elastomerik sistemin
davramginin aynisin goster-
mektedir. Tlrkiye piyasasinda
TPE'ye verilebilecek drnekle-
rinden biri, nitril kKauguk yerine
kullamlabilen, hava sartlanna

styrene) yamsinda yukanda
belirtilen mikro yapiya gok
benzer yapida, bir TPEnin
higbir dolgu veya katkl madde-
si olmadan elde edilmis bir Or-
neginin mekanik davranigi

ve isiya nitrilden daha daya-
nikh, TPE'nin yukarida belirti-
len tUm avantaj ve dezavantaj-
larina sahip ALLYCRYN'dir.
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iIMALAT PROGRAMI:

® Yan mamil kauguk kangimlan

® Sofuk ve sicak sistem
lastik kaplama malzemeleri

® Teknik lastik malzeme

® Ozel mamiller

Dogan Lastikgilik Sanayi ve Ticaret A.S.
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Telefon : 164 64 75 - 164 64 76
Teleks : 26338 dola tr.
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EPDM kaucukta bildiginiz DSM KELTAN kalitesinden sonra
simdi de NITRIL kaucukta ayni kalite

DSM NYSYN

Hem de: Hizli veya gec pisen,
FT'L (_; i"!..q:][ 1
Dustik veya yiiksek viskozite
gibi d{:gmla secim 1mk:1n lart,

Ustelik her zamanki uygun fiyat ve 6deme kolayligt ile,
HAZIR STOKTAN TESLIM

risvinLER

KIMYA SANAYI ve TICARET A.S.
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augukla metalin yapistinl-

masindan sonra yapila-

cak cekme testinde, co-

gunlukla kauguk tarafinda

kopma olur .Ancak meta-

le yapistirimig kaugugun
kopma dayanmimi kaucukta, tek
pasina yapillan kopma dayani-
mindan daha azdir. Bu da kau-
gugun metale yapistifl yerlere
yakin kisimlarda direncinin azal-
digini gasterir. lyi bir
kauguk/metal yapistirici-
sinda kopma degeri ya-
ninda kopmanin kaugugun
hangi kisimlarninda oldugu
da dnemlidir.

Kauguk isleyen sanayi
kollarinda kaucuk/metal
yapismasinda kopma tasti
cesitli dlgme yontemleriyle
yaplimakta olup, bu ybn-
temlere gbre de farkh so-
nuclar elde edilmektedir.
Test plakalannin gapi ve
uzunlugu test sonuclarin
etkilemektedir. Test y&n-
temlerinin uygulanmas: si-
rasinda etken olan gerilim kuv-
vetlerine engel olmak igin koseli
profillerden kacinilmalichr, Fizik-
sel kuvvet ile birlikte korozyona
kars dayarumini da saglamak i-
Gin kuwvet dagilimi momkdn ol-
dugu kadar esit olmalidir.

Resim 1'de gdrilecedi gibi sol-
daki par¢anin disindakiler yuka-
ridaki tanima uygun pargalardr.

Kauguk/metal yapismasinda
kopma dayanimi degerinin yuk-
sak olmasinin yanisira, ileride
artaya ¢kabilecek korozyona
karsi dayaniklilik da aranilan en
gnemli dzelliktir, Glinkil koroz-
yon nedeni ile zamanla daha
disik yapisma degerleri ortaya
cikahilir.

Bu nedenle korozyona kars da-
yanikh ve metali koruyan bir ya-
pistinc sisteminin kullanmimas:
gereklidir. Iste Chemosil bu &-

KAUGCUK
DERNEGI
TEKNIK
SEMINERINDEN
NOTLAR

nemli dzelliklere cavap verebile-

cek yapidadir.

Chemosil, ayrica asafida belirti-

ILE

CALISMA
YONTEMLERI

TURK HENKEL

len ozelliklere de sahiptir.
1- Kauguk sanayinde yeni tek-

noloji sistemlerinde Gzel bir yah-

rim yapmayi gerektirmedean kul-
lanilir.

2- Firga ile sirme, daldirma ve
puskirtme sistemleri ile kolay-
likla uygulanabilir.

3- Bilinen bitln vulkamzasyon
sistemlerine uygundur.

4- Her tlr kaugukta kullanir,

5- Chemosil kuruduktan sonra
yvapiskan bir film olusturmaz,
metal yizeyini korur ve Chemo-
sil'li metaller uzun siire depola-
nabilir.

&- Chemosil kaucuk hamuruna
giren gesitli hammaddelerle
kimyasal reaksiyonlara girmez.

KAUGUKLAR
Eskiden kauguklarin polariteleri-
ne gore metallere baglanma
kuvvetlerinin farkli olmasina kar-
sin, bugiin artik Chemosil ile bi-
tin kauguklar metale en iyi se-
kilde yapistirmak olasidir, gunki
her kauguga uygun bir Chemo-
sil gesidi vardir. Genellikle bitln
kauguk cesitleri, Chemaosil
211/220 veya Chemosil 255 ile
yapistinlabilir. Yapistirici sagi-
minde metalin dedil kau-
cugun cinsi goézonune a-

CHEMOSIL'LER ..., ..coeice

Bugline kadar yapian
denemelerde
Chemosil'in kauguga ka-
tilan bldtin kimyasal
maddelerle rahathkla
bagdast saptanmis,
bu da dreticinin galisma-
sini kolaylastirmistir. An-
cak katkl maddelerinin
kullanilmasi sirasinda a-
safidaki kurallara uyul-
masi gerekmektedir.

a) Dolgu Maddeleri :

Genel olarak yumusak kauguk-
lanin yapistirdimas, sert olanlara
qbre daha zordur. Burada sertlik
Glglsl minimum 45-50 Shore A
olmaldir. Metal ylzeyine glg
yapisan kauguk gesitlerinin kul-
lanimas! curumunda, ya ayni
cins kaugugun Uzerine surdle-
rek sertlik saglanir ya da Che-
mosil 802/211 ve Chemosil
411/211 sistemleri uy-

gulanir. Yumusak hamurlarda
Chemosil tabakasinin daha ka-
lin strtlmesi uygundur (20 Mik-
ron). Kullanilan karbon gesitinin
(Furnace-Channel veya Ther-
mol karbon siyahi) yapismaya
ethkisi yoktur,

b) Yumusaticilar :

Y(lksek miktarlarda veya kaucu-
gun yapisina uygun clmayan
yumusaticilarin kullanimasi du-
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rumunda, kaugukia kusmalar
gorilebilir. Genel olarak kaugu-
gun yapisina uygun olarak kul-
lanilan yumusaticilar yiksek
miktarlarcda olsa bile Chemosil
buniarla rahatlikla bagdasir. Yal-
niz poliglikoleter, ester ve fosfal
esterleri yapismayi bozarlar.
Yilksek miktarlarda kullanilan
yumusaticilar Chemos# 220 fil-
mini bozar ve kaugugun metale
yapismasina engel olur. Kau-
cuk/metal yapismasindan dnce,
metal ylzeyinin ve kauguk ha-
murunun hazirlanmasinda dik-
kat edilecek noktalar asagida ki-
saca verilmektedir.,

METAL YUZEYiNiN
HAZIRLANMASI

lyi bir metal/kauguk yapismasi
elde etmek, su ve korozyona
dayaniklihgin saglamak igin me-
tal yizeyinin iyi bir sekilde ha-
zirlanmasi gerekmektedir. Metal
yilzeyi Uzernndeki oksit tabaka-
lari mekanik olarak temizlenme-
lidlir,

Metal ylzeyi temel olarak iki se-
kilde hazirlarir :

a) Mekanik hazrrlama.
b} Kimyasal hazirlama.

Mekanik hazirlama sirasi ile a-
sagidaki sekilde yapilr.

1- Trikloretilen'le yag alma

2- Kumlama yapma.

3- Kumlama artiklarini temizleme.
4- Trikloretilen buharn ile yag al-
ma.

5- Mimkin oldugu kadar cabuk
birincit kati stirme.

Genel olarak kumlamada celik
ve demir igin dékim artiklan,
bakir aliminyum, piring ve pas-
lanmaz celik igin Aldminyum
oksii ve silikat (inert) kullaniir,
Kumlamada kullanilacak meka-
nik maddelerin bilylklikleri 0.8
- 1.2 mm oclmalidir. Kimyasal o-

larak metal ylze-
yin hazirlanma
siislemi, her metal
gruplarinda farkl
uygulama gereklir-
digi igin daha kar-
masiktir. Iki katli
sistemnde kimyasal
ile metalik hazirla-
ma arasinda fark
yoKtur.

CHEMOSIL'I UY-
GULAMA YON-
TEMLERI

Chemosil'ler asag!-
daki yontemlerle
uygulanir;

-Elle veya otomatik
daldirma.

-Firga ile stirme.
-Hava tabancasi iI-
le pUskirtme.
-Silindir ile siirme.

Yukandaki belirti-

len yontemlerin se-

cimi, metalin geometrik sekline
gbre yapilir. En gok kullanilan
yantern hava tabancasi ile pis-
kiirtmedir.

VULKANIZASYON
a) Vulkanizasyon Sekilleri

Kaucuk/metal pargalarin yapisti-
rilmasi sirasinda pekcok vulka-
nizasyon ydntemleri uygulanir.
Chemosil bitin vulkanizasyon
yontemlerinde baglayici olarak
kullanir. Kompresyon Moulding
ve Transfer Moulding yéntemleri
igin Chemosil 220/211 problem-
siz olarak kullamiabilir,

Enjeksiyon Moulding yontemi
kauguk/metal pargalarimin Oreti-
minde s/ transfer agisindan &-
zellikle anlam tasir. Chemosil
231/211 va Chemosil 411/211,
Chemosil 220/211'e kars daha
avantajlidir. Genellikle blyik

Lastik-Metal baglantilar igin degisik

blgom plakalari

kazanlarnn kaplamasinda kulla-
nilan vulkanizasyon sistemi,
Chemosil 602/211 ile daha iy
sonuc vermektedir. Bu sistem
cok disiik basinglarda ok iyi
yapisma sagiar.

b) Vulkanizasyon Sicakhg

Chemosil 220 tek basina uygu-
landi durumlarda 130 9C-180 9C
ist uygulanir. Daha ylksek vul-
kanizasyon sicakliklarinda pri-

merli sistem Chemosil 220/211

kullaniimalidir. Ozellikle klorop-
ren ve stirenbutadien kauguk
vulkanizasyonlarninda klorop-
ren'de HCI| ve Stirenbutadien’de
ise emilgator ve dispergatbr a-
¢iga gktigindan ince Chemosil
katlarinda aginmaya neden olur.
Bu durumu énlemek igin Che-
maosil iki kat strdimelidir. Bu du-
rumda vulkanizasyon sicaxhigl
130 0C- 200 9C olmalidr,
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Lastik-Metal-Baglantisi

kullanimlar

ihtizaz zayiflatic
66 %

contalar
15 %

(fenol recinesiz)

¢) Vulkanizasyon
Karakteristikleri

lyi bir metal/kauguk yapismasi
saglamak igin, vulkanizasyon
siiresi 8nemiidir. Enjeksiyon

Moulding ile yapilan vulkanizas-

yon gabuk, otoklavda yapilan
vulkanizasyon yavas olur, Ya-
pistinict vulkanizasyon sjcakl-
ginda cabuk aktiviesmeli ve bu
aktiviesme durumunu uzun za-
man davam ettirmelidir. BOtln
kansimlar vulkanizasyon sartla-
rinin optimum cldugu noktada i-
yi yapisma gosterirler; drnedin
yapistinic aktiviesmeden hamur
vulkanize olursa yapistrma ha-
talarn ortaya gikabilir. Kompres-

yon Moulding'den Transfer Mol-

ding'e gegerken, hizlandinc o-
rani veya tipi degistirilmezse bu
hatalar oldukga sik ortaya gikar.
Eger hamur ylksek sicaklarda
uzun sire kalirsa yapisma kuv-
veti disebilir. Bu durumda (Gr-
nedin bly(k parcalarda) Che-
mosil 231/211 kullanilr.

d) Isi Transferi

Iz transferinin sirasi ile kalip,
metal, yapistirici ve hamur yé-
niinde olmasi gerekir. Vulkani-

_.-'IlaEtiFf. tekerlekler
-

T

lastiklemeler
12 %
{(merdane ve kap)

zasyondan once Chemosil akti-
ve olacagindan higbir zorlukla

kargilagiimaz. Ters yonde olabi-
lecek 1s1 transferinde ise hamur,

iginde bulunan hizlandirncilar ne-

deni ile dnce vulkanize olaca-
gindan menfi sonug verir. Boyle
menfi sonuclar asafida belirti-
len durumlarda ortaya gikar.

1- Metalle kalibin tam temas et-
memesi,

2- Kalin ve bilylk metal parga-
larinin ufak kauguk parcalarina
vulkanizasyonu,

3- Kisa vulkanizasyon zamanla-

r. Ornedin enenjeksiyon-maoul-
ding ".I'U||"EE!.I"1iEEE-}fI:JI"'IIJI'IﬂEI metal-
ler vulkanizasyon sisina ulasa-
maz. Burada Chemosil 231/211

sistemi daha uygundur. Yeni ge-

listirilen Chemosit 411 hem tek
kat ve hem de cift kat olarak
kullanilabilir. Yeni maddelerin a-
vantajl, 1siya daha dayanikh ol-
masi nedeni ile 20 dakikaya ka-
dar uzayabilen 6n 1sitma sire-
sinde bozulmamasidir,

Plastigin kauguga yapismas!,
simdilik gok kullanimamasina
ragmen son zamanlarda énam
kazanmistir,. Sema 1'de de gb-
riulecedi gibi, birgok Termoplas-
tik ve Duraplastik materyaller
solventlerle yapilacak ylzey te-
mizleme islemleri sonunda Che-
mosil 211/220 sistemi ile prob-
lemsiz olarak yapistiniabilirler.
Bazi ozel durumiar icin kimyasal
ylizey hazirlama islemleri tavsi-
ye edilir.

KAUCUK/METAL
BAGLAMASI ESNASINDA
YAPILABILECEK
HATALAR

1- Kauguk/baglayici hatasi:
Pratikte en ¢ok ortaya gikan ha-
talardan olup asagida belirtilen
nadenlerden kaynaklanabilir.

a) Hamur karisimi:

- Uzun sireli veya yliksek depo-
lama i1sisindan dolay yiksek
vulkanizasyona maruz kalmis.

- Henlz akicl haldeyken vulka-
nizasyon baglams.

- Cok fazla veya uygun clmayan
yumusatici intiva ediyor, bu ne-
denle kusma yapiyor,

- Yeteri kadar dolgu maddesi
yok, Shore sertligi disuk.

- Cok diglk sicakliklarda
(130'C'nin altinda) vulkanize o-
luyor.

- Vulkanizasyon tamamlanmis.

- Yiizeydeki kalip ayirici vulka-
nizasyon esnasinda resorbe ol-
Mmuyor.

b} Baglayic :

- Yanhs segilmis.

- lyice kanstrlmamis.

- Cok ince sUriimads (bu durum
ozellikle yumusak hamurlarda
dnemlidir.)

- Uzun zaman 1siya maruz kal-
mis ve polimerize olmus.

- Depolama esnasinda kuru ol-
masina ragmen, pargalarinin
kirlenmis almas..
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c) Vulkanmizasyon :

Is1 transteri pres ve kalip, kalip
duvari ve metal arasinda yeterl
degil.

2- Metal hatas: :

Yapistiric: - Primer /Metal arasi.
Bu tur hatalar genel olarak me-
tal ylizeyini hazilama islemleri-
nin yeterli olmayisindan kaynak-
lanmaktadir. Diger nedenler
agagidaki gibidir.

a) Yamistinci

- lyice karigtinlmamistir

- Slrme igleminden sonra ya-
pistirici filmi tam kurumamisgtir.

- Pistole ile pOskirime sirasinda
metale ulasamadan havada ku-
ruma olmustur. (Pistole uzaktan
tutuluyor veya ylksek basingla

galigiyor.)

b) Metal yuzeyi :

- Ylzeyi kirli ve yagl, iyi temiz-
lenmemis.

- Metal temizlenmesi ile Che-
masil sirllmesi iglemleri arasin-
claki zaman siresinde, metal
paslanmig veya aktivitesini kay-
betmis.

- Metal ylizeyi kumlama madde-
sinden iyice anndirimamis.

¢) Vulkanizasyon :

Uzun zaman ylksek sicaklikta
tutulmusg (primer Chemosil 211
kullanimadan).

3- Yapistinici / Primer hatasi :
Mormal olarak Gretim sirasinda

boyle hatalarla kargilagiimaz.
Ancak asafidaki nedenlere

bagh olarak yapistincyprimer
hatasi ortaya gikabilir.

a) Primer
- Yapistirici sirlllOrken primer
henilz kurumamgtir.

b) Kauguk hamuru

- Cok fazla yumusatici icerdig i-
gin yumusatict, yapistirici filmini
bozuyor.

¢} Baglayici

- lyice kanstiriimamis.

- Pistole ile pasklrtme esnasin-
da havada kuruyor,

Bitan bu olabilecek hatalara
karsin, Chemosil kaugugun
04107 metale veya diger mad-
delere yapistinimasinda kolay-
likla ve givenle kullanilir.

CHEMOSIL CESITLERI

g1l 22 231] 2s8] 310 a50| 410 | e02] 511 [x5122 |x5201 | x 5900
¥ 2124 | x 2220 |x 2320 |x 25566 341 360| 411 |x 6040 * BOE0
¥ 2125 x 2231 x 3900 |x 4200 [x 6070
¥ 221 |x 2231 232
Tek kat sUrme ; + + - + + + * + + + +
Gift kat stirme = + + + - 3 + : 3 x 1800
— ===_3..1.E-E.ﬂ.——
Tahii kauguk
Isapiren kaucuk + + + +
Butadien kauguk -
stiren-Butadian + + +
Kloropran Kauguk + + + +
Akriinitrl-Butadian + + + + + + +
Butil Kauguk - + + *
Etilenpropilen
Terpolimerizat + +
Klorpalietilen
Klgrsilfanpaoliatilan + + +
Adrilat +
Opiklorhidrin
) kopolime + +
Flour kauguk + +
| Silikon kKaucuk + +
Poliester bazli va
Polister bazh dretar P.auguli -
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mer sistemlerinin
konvensiyonel ki-
kurtll sistemlers

P eroksitli kauguk poli-

- Peroksitie ilaclanmis
hamurun uzun bir sire
yanmadan saklanabilme-
g

- Yilksek proses 15151

- Reversiyon olmada hizl
vulkanizasyon

- lyi kalici deformasyon 6zellik-
leri

- Yiksek 151 dayaniklihigl

- Vulkanize kaugukta eksftrak e-
dilebilen maddelerin yoklugu

- Vulkanize kaugukta leke birak-
mama dzelligi

- Vulkanize kaucukta metal ve-
ya PVC ile kontakt sonucu renk
degisikligi olmamas

- Ylzeyde kabarmalarin olma-
masi

- Kukurtl( sisternlerde cok ayn
vulkanizasyon hizi gosteren ka-
uguklann beraber vulkanize edi-
lebilmesi

- Kauguklarnn poligtilen ve polio-
lefinler ile vulkanize edilebilme-
leri

- Polimerize edilebilen plastik ve
yardimei maddelerle birlikte ko-
polimerizasyon imkan.

Peroksifli sistmelernn dezavan-
tajlan asagidadir:

- Vulkanizasyon sirasinda oksi-
jene duyarldir,

PEROKSITLI

7 CAPRAZ
BAGLAMA

SISTEMLER/ ==

Dr.Cigdem Gurer

0ZGUR Lastik
San. ve Tic. A.S.

Bu yazida yer yer AKZ0O Che-
micals bv Tlirkiye temsilciliginin
izni ile AKZO nun konu ile ilgili
brosirunden kaynak gdsterme-
den alint! yapinistir.

- Kauguk formiilasyonunda bu-
lunan,

. Inceltici yaglar

. Antioksidanlar

. Bazi regineler

bazi sarilar altinda reaktif parok-

sitleri kullaniriar,

- Kopma ve yirtilma kuvveti ki-
kiirt bazl sistemlerden % 15 ci-
varinda daha azdr.

- Bazi durumlarda,

. Akselarasyon ve yanma koru-
masinin sadece 151 ile degistiri-
lebilmesi

. Zaman zaman koku

. Bazen sonradan ilave vulkani-
zasyon {post-cure)'a ihtiyag
gostermesi

. Bazen co-agent'a ihtivag gds-
fermesi.

PEROKSITLI
VULKANIZASYON

SISTEMI

Peroksitli capraz baglayicilar
genelde R-C-0O-R yapisindadir.
Burada R herhangi bir cift va-

lansli hidrokarbon grubu-
dur. R'nin tam yapis| pe-
roksit'in reaksiyon 1515
ve stabilitesini tayin eder.
Peroksit istildiginda aga-
gidaki reaksiyon yer alir

151

0-0-R---- 2(R-0)*

Sonra bu (R-O) * gruplar
B nolimer yapisindan en

R-0" + 1/ 4/ WA+ R-OH
H :

Bu hidrojeni eksik iki grup da
birbirleriyle birlesip gapraz bag-
lanti {yani vulkanizasyon) olusg-
tururlar.

& L

! I'. .'I lII 'I I'. |II II|
C

|'I I'n / lIl i |'I

IFATARE R VATE

Kikirtle gapraz baglanmis bir
sistemin asagidaki yapisi ile
karsilagtiridiinda ;

EXERS
= FXEREN
S veya S
5 W ATAY)
T L

kikartll sistemdeki C-S baglar-
min veya siklik kikdrt S-S bagla-
rimin yerine peroksitli sistemde
karbon C-C baglarinin yer aldd
Qorulir,

Bu baglarnn molekiler kopma e-
nerjileri asafida gosterilmistir,

Kopma enerjisi (Kcal)

5-5 49
C-5 G
C-C a4

Bu sebepten dolay| peroksitie
gapraz baglanmis sistem 1siya
daha dayanikhdir ve kalici de-
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formasyon dederi daha disiik- Peroksitle capraz baglanabilen  baglanamayan polimerler listesi

tir. polimerler ve peroksitle gapraz asagidadir,

Peroksitle Vulkanize Olabilen Peroksitle Vulkanize Olamayan
Polimerler Polimerler

NR Tabii Kauguk ACM  Poliakrilat Kauguk

IR Poliisopren Kauguk IR Butil Kauguk

BR Butadien Kauguk ClIIR Kloro Butil Kauguk

CH Kloropren Kauguk CO  Epiklorohidrin Kauguk

SBR Stiren-Butadien Kopolimeri ECO Epiklorohidrin Kopolimer

NBR Akrilonitril-Butadien Kopolimeri PP  Polipropilen

HNBR Hidrojene edilmis NBR PIB Poliisobuten

FQ Silikon Kaugugu PVC Polivinilklordr

EPM  Etilen-Propilen-Kopolimer

EPDM Etilen-Propilen-Dien Terpolimer

T Polisulfid Kauguk

PE Palietilen (cesitli yogunluklar)

ABS Akrilonitril-Butadien Stiren Kopolimeri

EBA Etilen Butil Akrilat

Fid Flor Kaugugu {Devam edecek)

SILIKON KAUCUKTA ONDER
ELASTOMER A..

SILIKON KAUCUK KARISIMLARI

GENEL AMACL] KOMPAUNDLAR : Makaron, Profil, O-ring ve Conta
uygulamalars iin kangimlar

YUKSEK MUKAVEMETLI KOMPAUNDLAR : Kopma ve yirulma
mukavemeli yilksek kargimiar,

SOGUGA DAYANIKLILAR : -65°C "den daha agafit (-85 "C gita ) 1slars
mukavim kangimlar,

ALEVE DAYANIKLILAR : TY Ancd kepleri gibi aleve ve yitksek vollag
dayanikl malzemelenin kangunlan.

TIP VE GIDA URUNLER] ¢ Kan nakli borular, enjekir gibi ubbi arey
letimlent iin kansimlar.

FLUORO-SILIKONLAR : Yafa, solverlere eritkenlere, yakitlara ve
benzen sivilara deyanikl yitksek nicelikh silikonlor

SILIKON KAUCUKTAN MAMUL

Emn KABLOLAR, KOMPENZASYON KABLOLARI, ANTIPARAZIT BUI ATESLEME
KABLO VE PROFIL SAMAY] VE TICARET A5 SETLER], BORULAR, EKSTRUZYON PROFILLER, O-RINGLER, CONTALAR,

¥ LEVHALAR, MERDANELER ILE TEFLON KABLOLAR.
Prof Nurettin Mazhar Okiem Sk

No:3 Kazar 15 ham Katd Sili/ISTANBLL
Tek (90-17 147 31 35-146 K907 @ @
Tix: 27831 ELEL TR. Fax: (90-1}132 8073
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K onuya guncel bir goriga
sunarak baslamak istiyo-
rum.

Ulkemizde yan sanayi olarak
hizmet veren kuruluslardan bi-
rinden gelen bir istek, baz iglet-
melerde bugln igin “kalite"den
ne anlagildigini agciklamak yo-
ninden ilgi cekici alabilir. Istek
sOyle:

"Uriinlerimizi biyiik digide satti-
aimiz bir firma bizdan mamulleri-
mizde kalitenin ve kararlihginmn
saglanmasi yonunde istekte bu-
lundu. Bizi denetledi ve yapimizi
yetersiz buldu. Sizden memnun-
larmig. Bazi seyler yapip onlara
birseyler gdstermemiz igin bize,
bir iki saatte konuyu anlatsaniz
da bu problemi halletsek.”

Bu sekil ylzeysal bir yaklasimin
kaliteli bir dretimin saglanmas.,
surekliligin kerunmasi ve islet-
menin gelecedi yonlnden ne
derece basari saglayabilecedi,
disundirtcuddr.

Boyle bir gorisin azinlikta oldu-
gunu disinerek, kalite kavrami-
na genel anlamda giz atalim.

Akhimiza gelen en ufak seyden
en boylk seye kadar, satin al-
mak istedigimiz mal olsun veya
hizmet olsun herseyde kalite a-
rariz ve |srarla saticiya veya su-
nucuya "aman kaliteli birgsey ol-
sun” diye devamh tekrariar duru-
ruz. Burada "kalite" diye aradid-
miz nedir?

Malin veya hizmetin ;

- Gérindsi mi ?

- Markasi mi?

- Sunulusu mu?

- Kullanilan malzemenin saglam
ve dayanikh almasi mi?

- Isgiliginin veya hizmetin ivi ol-
mas mi’s

- Fanksiyonel olmas) ve ise ya-
ramasi mi?

- Satig sonrasi servisinin bulun-
mas| mi?

- Ekonomik olmasi mi?

Saydigimiz bu dzelliklere daha
baskalanimn eklenmesiyle liste
daha da genigletilebilir,
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KALITE

HER
SOZUN
BASI
"KALITE”
DIYE
BASLAR...
KALITE
NEDIR?

Mehmet Sungur
Yik. Miih.
Kalite Glivenlik Middara
Tiirk Pirelli A.S.

Yukaridaki zellikler arasindan,
miigterinin bedelini édeyerek sa-
hip olmak istedigi baz| hususlar

oncelik

tagir. Bu istekler ise o andaki a-
ranilan “kalite” kavramin artaya
gikarmaktadir. BOtGn bunlardan
gikan anlam, kalitenin muosteri
tarafindan belirlendigidir. Uretici-
nin yapmak zorunda oldugu ise
bu istekler dogrultusunda arana-
m gergeklestirmektir. Aksi halde
faaliyetinin sdrekliligini saglaya-
maz.

Kisaca kaliteyi formile edecek
olursak ;

“KALITE=MUSTERININ TATMIiNI"
seklinde yazilabilir.

Misterinin tatmini gerceklestigi
oranda kalitenin varhigindan
bahsedilebilir. Bu kaliteyi sunan
isletmelerin de kendi varliklarin
surekli kilabilecek, ekonomik ko-
sullan gergeklestirebilecek orta-
mi saglamalari ve denge tesis
etmeleri gereklidir.

Kalite formulimizde belirtilen
migteri, zamana bagh olarak
dedqisme ve gelisme gbsterir.
Buna bagh olarak &lgllerinin ve
isteklarinin de degdismesi dogal-
dr,

Bu yeni olgcluler ve istekler kalite
talebl Uzerine yansiyacagindan,
Ureticilerin tiketici nabzim de-
vamh ellerinde tutarak yeni olu-
san kalite talepleri dogrultusun-
da kendilerini yenilemeleri ve
guncellestirmeleri bir zorunluluk
olarak ortaya gikmaktadir. Aksi




halde, degismelere ve gelisme-
lere uyum saglayamayan ureti-
cilerin devamhihklarn kaybolur.

Saf dizi kalmak gibi gok dnemli
sarunlarin ortaya cikmasi kaci-
nilmaz sonuctur. Her zaman icin
misgteriye aranilan kaliteyi su-
nacak bir diger ureticinin bulu-
nabileceql gdzden uzak tutul-
mamalidir.

Mamulde "kalite” asagdaki se-
mamizda da gorlldigi Ozere
msteri tatmini, sermaye devir
hiuzi, dretkenlik ve satis sonrasi
servis maliyeti gibi isletmelerin

ana konularinin iyilestiriimesin-
de Kilit rold oynamaktadir.{Baki-
niz tablo)

Gelisen ve degdisen diunya ile
bundan bagimsiz disinlleme-
yen dlkemizin, gelecekte isteni-
len yere oturmasi, modern tek-
nikler kullamlarak kafalanmizda-
ki kalite kavraminin ginimiz
gercekleriyle uyum igerisinde ol-
mas| durumunda basan sagla-
nabilecektir.
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KAUGUK DUNYASINDAN KISA HABERLER

ARABA

SATISLARI :

1990°nin ilk 8 ayi ile 1992'nin
ayn periyodu kiyaslandiginda
Avrupa'daki toplam araba satis-
lari bu yil % 2.8 artt) fakat Agus-
tos satiglar 9% 13.3 dists gds-
terdi. Agustos 1990'da
1.200.000 olan toplam satis
1891'in aym ayinda 1.040.000
alarak gergeklesti.

CONTINENTAL
AG-BARUM :

Barum’un Otrokovice lastik fab-
rikasindaki imalat ve dagitim ko-
nusunda iki firma arasinda isbir-
ligi konusundaki gérigmeler bir
kademe ilerledi ve karsilikh bir
niyet mektubu imzalandl. Bu a-
rada Continental Almanya, Lim-
mer'deki 2300 galizanl sert las-
tik Uretim tesisinde bazi gesitleri
dretimden kaldirmaya karar ver-
di. Bunlann arasinda sert kau-
cuktan mamul malzemeler, dak-
tilo pargalar ve bazi ayakkabi
tabaniar var.

VITON - AVON :

Ford'un Q 101 standardindan
sonra Dupont Viton mamuld igin
yeni SO 9002 standardini da
aldi.

Ingiliz Avon firmasinin da hafta-
ik 80 milyon adetlik conta ima-
latina IS0 9001 aldig bildirliyor.

HIDROLIK ve
OTOMOTIV
HORTUMLAR :

Manuli bir ltalyan kamu kurulu-
su olan GEPI ile Glney
ltalya'da, Bari'de 15 milyon do-
larlik bir yatinm ile 1993 yilinda
hidrolik ve otomotiv hortum dre-
timine baglayacak.

EN MODERN
LASTIK
FABRIKASI :

Bridgestone-Firestone sirketi,
1994 yilinda Tennessee'de 700
isci ile giinde 4000 kamyon las-
tigi Uretecek yatinminin dinya-
min en ileri teknoloji ile galigacak
oto lastik fabrikasi clacagim bil-
diriyor,

RAPRA
SEMINERI :

Diger is kollarinda faydasi ken-
dini ispat ettigi halde lastik ig
kolunda mimkiin olan ve gerek-
li gérilen modern sistemler tat-
bikatinin geredi kadar kullanil-
madigini agiklayan RAPRA, bu
konuda bir seminer dlizenledi,

Kaugux Dernedi olarak bu semi-

nerin Turkiye'de iskolu mensup-
larimiza da verilmesi hususunda
calismalanmizi RAPRA temsilci-
ligi vasitasi ile strdlrlyoruz.

‘Kaucuk Mamul Imalatinda Re-
kabete Dayal Imalat” konulu bu
seminerle ilgili gelismeler hak-
kinda bilgi vereceqgiz.

IRAN
YENI OTO LASTIK
FABRIKASI :

Iran kamu kurulusu olan KER-
MAN kompleksi Mitsubishi ile
yaphd 73 milyon dolarlik anlag-
ma ile 1993 yili Mart ayinda yil-
da 500.000 binek, kamyon ve o-
tobuis lastigi Oretecek yeni bir
fabrikasini devreye sokacak,

DOLGU P..
LASTIKLER :

Bagaj tasima arabalarinda kul-
lanilan 450 kilo tagima kapasite-
li dolgu lastiklerin yerine dene-
nen polilretan lastiklerin yakla-
ik 5 misli daha uzun dmarld ol-
dudu bildiriliyor.

ADIDAS :

Politiretan tabanl ayakkab: tale-
bindeki azalma dolayist ile Adi-
das, Thungfeld - Almanya'daki
329 galisanh spor ayakkabi ima-
latl yaptig fabrikasini kapiyor.

ALM&N‘I\‘A’DAI{i
HIZ LIMITI :

Alman Kimya Isgileri Sendikas)
Alman otoban sistemine konul-
mas! diusindlen azami hiz limiti-
nin oto lastik is kolunda 8000
kadar elemani igsiz birakacagini
acikladi ve bu konuda gdzlm is-
ted.
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HINDISTAN'A
ITHAL EDILEN
HURDA LASTIKLER :

Hurda lastik adi altinda Japon-
ya, Cin ve Glney Kore'den Hin-
distan’a ithal edilen kullamlir oto
lastiklerinin ithalatgilara blyk
kar sagladig ve yerli imalatgilan
zor durumda biraktig agikland.

MALEZYA
SMR STANDARTLARINI
GELISTIRIYOR :

Malezya tabii kauguk (reticile-
rinden daha kaliteli mal isten-
mesi ve imalat yapan fabrikalar-
daki otomasyon neticesinde
1979'daki son revizyondan beri
ik defa bu yil Ekim 1891 'den
gecerli olmak tzere Malezya pi-
yvasaya daha kaliteli mamul ver-
mek igin cinslerde ve sartna-
melerde degisiklik yapt. Yeni
SMR 10 CV ve SMR 20 CV tip
leri devreye girdi . SMR 50,
SMR CV 70, SMR LV ve SMR
WF imalattan kaldinidr. Yeni
tablo teknik referans sahifemiz-
de,

KAPANAN
FABRIKALAR

Pirelli Yunanistan'daki Patras
fabrikasim, Bridgestone / Fires-
tone Portekiz'deki Alcochete
fabrikasini kapadilar.

ARASTIRMA

Kauguk mamul Uretenler ara-
sinda Avrupa'da yapilan bir a-
rastirmada, makina olarak, kel -
landiklan enjeksiyon sistemin-
dan daha ne gibi beklentileri ol-
dudu soruldugunda, genel ola-
rak alinan cevap su oldu: Daha
hizli ayar, daha fazla enjeksiyon
ve daha az capak.

KUCUK ILANLAR

1 Hammaddeler
2 Yardimci malzemeler ve yan mamuller

3 Mamul maddeler ve kansimlar
4 I_:'ruses, makina, alet, kalip ve diger aksesuarlar
5 Olgiim ve kontrol, test makinalar, laboratuar ekipman

6 Servis ve eleman

llan tarifesi:50 mm enindeki situnun beher santimi 25.000 TL.

1- HAMMADDELER

$chill-Seilacher

Kaucuk Kimyasallar ve dzel katki maddeleri

et

Thermax Medium Thermal Karbon Siyahi
Temsilcilikleri ve teknik destegi ile
hizmetinizdeyiz.

Teknik Servis

FALIC UK BALTEMELER! TIC, we SAN_LTD. §TI.
Bagkent Caddesi No: 42, Yegilbadlar
81430 KARTAL - ISTANBLIL

Tel: {11 374 39 43 (1) 591 00 70

Fax: (1) 353 33 19

Kaucuk konusuna asing yiksek making
mithendisi devaml veya damigmaniik
hizmeti ariyar,

Miracaal - Kauguk Demnedi

4- MAKINALAR

Yoy

Kauguk Enjeksiyon Presleri

SIMALG

Kullanilmis ve yeni Kauguk Makinalan

SCHUTZ+UTH

Kullamimiz Kauguk Makinalan ve
Komple Imalat Hatlan

Temsilcilikleri ve teknik desteqi ile
hizmetinizdeyiz.

Teknik Servis

KALICUK MALZEMELERT TiC. ve S4H. LTD. 5T1

Baskent Caddesi No: 42, Yesilbadlar
81430 KARTAL - ISTANBUL

Tel: {1) 374 33 43 (1) 581 00 70
Fax: (1) 353 3819

6- SERVIS VE ELEMAN

Damigmanhk - Recete
hazirlama hizmetleri
AKDENIZ _
MOUHENDISLIK SAN. ve TIC. LTD. §TI.
Kozvatad, Indnd Cad. Mo: 90/3 Ozyap Apt
B1030 ERENKOY - ISTANBLIL

Tal: [1) 380 71 134 380 71 34

Fax; (1) 361 45 B4

Teknik Damismanlik hizmetleri
J.P Gawdin 5, allee Fernand Leger aptl. 45
92000 Namerre, Franca

Fax; (33) 147244073

E. ve A. ASUROGLU

Daregmanik ve Tic, Ltd. Sti.

Almanya: Kommerding, Metzeler, ve
Fritz Wagner ile

Avusturya: Franz Farta firmalarinin;
teknik yapistncilan, plastik levhalan,
deri kesme ve desenlendirme ile

tekstl v.s. malzemeye transfer baski
rmakinalan va transfer dekorlan

TURKIYE MUMESSILLIKLERI.
ISTANBUL Uskiidar, Altunizade
Kusbakisi Cad. 332 Asuroglu Sitasi

(Al Asurogiu)
Tel: 310 10 57, Fax: 334 42 B4

ERAL

Lastik [thalat, hracat Mimessilik Ticaret A.S.
Abdi |pekci Caddesi Arman Palas 7717
80200 NISANTASIH ISTANBUL

TEL: 131 7029 - 130 57 50 - 147 70 61

131 72 85

FAX: 132 56 01 TLX: 26061

ORGANIC PEROXIDE
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DERNEKTEN ve MESLEK KOMITELERINDEN HABERLER

DERGI :

Birinci sayimiz 1400 isme direkt
postaland. Kauguk Dernegi
postalama listemize isim ve ad-
resinizi bildirirseniz, simdilik tc-
retsiz olarak yeni sayilanmz si-
ze de iletilecekiir,

REKLAM :

Iki ayda bir yayinlanmakta olan
dergimizi reklama bogmak iste-
medigimizden reklam Gcret tari-
fesi agadidaki sekilde tesbit e-
dilmistir.

ic ve dis kapaklar
$ 700 muadili TL

ic sahifeler
$ 500 muadili TL

1/2 i¢ sahife
$ 300 muadili TL

Reklam édemeleri Kaucguk Der-
nedi'ne yapllmakia ve kargihgin-
da KDV'li makbuz verilmekte-
dir,

EGITIM

FAALIYETLERI :

Hava muhalefetinden dolayi
programda degisiklik yapildi. O-
cak ayi kauguk Teknolojisi |, Su-
bat'ta Kauguk Teknolojisi |l ve
Mart ayinda Kauguk Teknolojisi
Il editimi ile bu yilki program ta-
mamlanmaktadir,

1992 Bahar teknik semineri Mi-
san ayina planlanmakita olup
programi ayrica duyurulacaktir,
Bu konularda Dernek'ten en son
tamamiayici bilgiyi temin edebi-
lirsiniz.

KASIM AYI

PETKIM - LASTIK

ISKOLU AYLIK

TOPLANTISI :

Belirsiz zamanlarda karsilasilan

Petkim mamull sentetik kau-
cuklar ve karbon siyahlarinda
belli bir programa gore stok tu-
tup, hafta baslarinda agkiana-
cak kurla dolar bazinda baglan-
tih satis yapmay etid etmekte
olan Petkim'in, tGm migterileri-
ne yollamis oldugu anket formu-
nun éncelikle rakamsal ver sa-
hifelerini doldurup zamaninda
Petkim'e yolladiginizi tahmin e-
diyoruz.

Toplanacak rakamlar gergeve-
sinde Petkim, 3 aylik devrelerde
dolar bazinda sabit fiat esasi ile
imalatinin % 75'ini bir teslimat
prograrmina baglamak, bakiye
% 25'Ini de eskiden oldugu gibi
sira ile guncel fiatlarla satmay|
planlamaktader. Baglant sdzles-
mesi yaphdiniz takdirde, bunun
size faydasi o slre zarfinda sira
beklemeksizin, o haftalik kurdan
malinizi alabilmeniz imkan ol-
maktadir. Buna kargilik taahhiid
ettiginiz miktarin % 70'ini almak
mechuriyetiniz olmakta ve bunu
yerine getirmediginiz takdirde
badlant| sézlesmeniz gecersiz
kalmaktadir. Muhakkak ilk dev-
rede bazi tatbikat problemileri o-
labilecektir. Fakat bunlarin kar-
silikh musbet yaklasimlarla ¢d-
zilecegini Umit ediyoruz. Aksi
halde konu 6li dogacaktr.

1.5.0 LASTIK
MESLEK
KOMITESINDEN :

Kasim ay| toplantisinda yoneti-
min kullanimig kauguk makina-

lar ithalatinda kriter teshit edil-
mesi icin Meslek Komitemize
yaptig talebi ;

“Kauguk ve lastik isleyen maki-
nalar genellikle cok uzun dmir-
I, agir hizmet tipi makinalardr.
Bunlann teknolojisi de cok ya-
vag dedismektedir. Misal olarak
1830 yillarinda ithal edilen ha-
mur karigtirma makinalar) hala
verimli hizmet vermektedir. Bu
hususlan gézdniine alarak kul-
lanilmig kauguk makinalarini,
herhangi bir kritera baglamaksi-
zin satin alan kisi veya firmanin
makinanin modeli ve kalan hiz-
met dmrll bakimindan kendi tak-
dirine birakilmasi uygun olur.”
seklinde gérls bildirildi. Konu-
nun dnimizdeki glinlerde mis-
beat bir ¢ézime varacadin imit
ediyoruz.

PROGRAMLI
AYLIK TOPLANTILAR :

Her ayin 3.haftas

teshit edilen gunde saat
11.00'de Petkim - Lastik Iskolu
program toplantisiBrisa - Good-
year - Pirelli - Istanbul Sanayi
Qdasi Lastk Meslek Komitesi
ve Bursa Sanayi Odasi Meslek
Komitesi istiraki ile...

Her ayin 4. Carsambasi
Saat 14.00'te |.S.0 Lastik Mes-
lek Komitesi toplantis

Her ayin 4. Carsambasi
Saat 10.00°da |.T.O Lastik ve
Plastik Grubu Meslek Komitesi

Her ayin 4, garsambasi
19.30'da Lamartine otelinde las-
tik iskolu sohbet toplantisi
gunin konusmasi ile baslamak-
tadir.

Bu toplantilar ile ilgili konusu o-
lan arkadaslanmizin bilgisine
sunulur.
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GELECEGINIZIN GOODYEAR
GUVENCESINI SAGLAR.

Geleceginiz demek olan
¢ocuklannmizin ve sizin yol
glvenligini saglamak igin
aracinizin en onemli ve
hayati unsurlarinin basinda
lastikleri gelir.

Bu nedenle Goodyear,
" insan hayatina duydugu
" buylk sorumluluk bilinci ile
. yarinlarimzin dstdn
performansl lastiklerini
size buginden sunuyor.

Iste, Goodyear NCT 2: |
' Hem islak ve hem de
- kuru zeminde, mukemmel
direksiyon hakimiyeti ve
fren givenligi saglayan
yuksek performans lastigi..

Siz de Goodyear kullanin.
Geleceginiz ve
sevdikleriniz igin!

Beklentilerin ilerisindeki iEkﬂﬂl;ii Goonﬁ EAR



