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Derimlilik ve kalite konusunda bagariya
ulagmak icin TUNG-Yu presieriyle tams;m
Konusunda TRIWAN ve Uzak Dogu’nun en
uzman ureticisi..
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Kaucuk sanayicisi son bir yildir
hammaddelerinde meydana gelen
asiri fiyat artisiyla micadele ediyor.

M. Kemal OZSAHIN

Biyiiyen ve enflasyonla miicadele eden
ulkelerde goridlen sikintilanin etkisiyle
zor ginler gegirivoruz. Ig piyasadaki
talep yetersizligi, uzayan vadeler,
odenmeyen ¢ekler yizinden, ihracata
vinelmeye calisan kuruluslar, orada da
digik kurlarla miicadele etmek zaru%da
kaliyorfar. 2001 krizinden bu yana
bakarsak kamu bankalannin artik sorunlu
olmadi@ini, 6zel bankalarin ddviz riski
tagimadigini, mali disiplinrjé anemli

hasarilar elde edildigini gdrebiliriz.

Fakat bitdn bu olumlu gelismelere
ragmen esnaf, tccar, sanayici zor glinler
gegiriyor. Satislar distl, tahsilat zorlast,
isverleri kapaniyor. isverenler, sanayiciler
vatinm disunmek bir vana elindekini
tasfiye etmede bakryor. Acaba enflasyon
mucadelesinde frene biraz daha yavas
hasisaydi. biraz daha zamana yayilsaydi

sikintilar daha mi az olurdu?

Kauguk sanayicisi bunlarla birlikte son
bir yildir hammaddelerinde meydana
gelen asin fiyat artisiyla milcadele ediyor,
Artan petrol fiyatlan, stiren, butadien
fiyatlan, hammadde fiyatlarinin yizde
yizden daha fazla artmasina neden oldu.
Yerli kauguk karbon siyahi (reficimiz
Tipras da buna fazlasiyla ayvak
uydurunca, hem sanayicimiz iyice zorda
kaldi, hem de binlerce ton kaucuk ve

karbon siyahinin ithaline neden oldu,

Igeridi bir hayli zengin olan dergimizin
bu sayisinda “Bir Basar Oykiisii ve
Dernekten Haberler” bolumierini zevkle

okuyacaginizdan eminim.

Aralik ayinda basariyla gerceklestirdigimiz
Kauguk Fuan ile ilgili katiimc) gorisgleri
de ilginizi cekecektir. Oda secimleri de
sonuclandi. Secilen temsilcilerimizi de

dergide garebilirsiniz. Mart sonunda

vapilan Elastomer Teknolojisi 11 kursu
ile e@itimler devam ediyor. Kocaegli-
Kisekoy Endistri Meslek Lisesi Lastik
Teknolojisi balimi agildi. Dernek olarak
kendilerine basarlar diliyoruz. Kitap ve

egditim destegi ile yanlarinda olacagiz.

Dederli arkadaslarim hepinizin destegi
ile giizel bir dergi meydana getirdigimizi
diistiniyorum. Desteginizin devamini

hekliyor, hepinize saygilar sunuyorum.
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« 29-31 Mart 2005 Tarihleri Arasinda |
Yapilan Elastomer Teknolojisi Il Kursu lle
Egitimler Devam Ediyor.

. [stanbul Kauguk 2004 Fuari Katilimci

Gorusleri
Nalan KIBAR
Elastomer Teknolojisi Il Egitimi’nde | ARPOL ARAS POLIMER KiMYA SAN. ve | agisindan da gok yararl oldu.

islenen konu ve katilan egitimciler
soyleydi:

+ Tahii Kaucuklar - Hasan Akdeniz
» isopren Kaucuklar - Hasan Akdeniz
 CR Kauguklar - Kadri Yagan
o IR Kauguklar - Kadri Yagan
» NBR Kauguklar - Tujrul Sirel
« SBR Kauguklar - /lhan Akkarpuz
e BR Kaucuklar - flhan Akkarpuz
« EPDM Kauguklar - Atalay Ataoglu
* LAPSAN Firmasi’'nda Uygulamal

Karisim Hazirlama - Haldug Savran

1-5 Aralik 2004 tarihleri arasinda
Tiiyap Fuar ve Kongre Merkezi ile
ortaklasa diizenledigimiz Istanbul
Kauguk 2004 Kaucuk Endiistrisi
Fuari'na katilan bazi firmalarin fuar
esnasinda ve sonrasinda alinan.fuar
hakkindaki goriis ve istekleri sizlere
sunuyoruz.

DIS TiC. LTD. $Ti.
Yavuz BAYRAK
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Organizasyon igin tesekkirler. ingallah
seneye 7.holi tamamen doldururuz. Bir
dahaki fuarda bulusmak dilegiyle.

AYSA KAUCUK URUMLERI
iTH. IHR. LTD. §Ti.
Adil OZALTIN

Y5 HADGOK 4B

Dernek dyelerine taminan iskonto
dolayisiyla fuara katilmis bulunuyoruz.,
Sizleri bu konuda gergekten kutlanz. Ayrica
kauguk ve plastik aynldidi icin cok ghzel
oldu,

Bu girisimin devamli olmasin dileriz.
Gergekten cok faydah oldu. Dig baglant)

BENKO KAUGUK
Kalev BENEZRA
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Gelecek fuarin daha da mikemmael
olmasini istiyor ve diliyoruz. Standlarm
ayn standartta olmasi kaliteyi her yini
ile artiracaktir. ilginize tesekkir eder,
caligmalarinizda basarilar dileriz.

CAYAK LASTIK ve PLASTIK
SAN. ve TiC. A. §.
Yildirim AKIN

Sayin Bagkan ve yonetim kurulu Gyelerinin
dikkatlerine! Her sey mikemmel, en
azindan dostlarla bir arada olmak harika,
organizasyon glizel, Yalniz sineklerden

sikayetgiyim.
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DAGALT! KAUCUK ve KIMYEVI MAD.
SAN. TiC. A. §.
Stand gdrevlisi

-l ') DAGALTI

Sabah ve aksamlari oldukega serin oluyor.
Kafeteryalar oldukca pahall. Temizlik ve
dilzen igin tesekkiir ederiz,

EGE KAUGUK SAN. ve TiC. LTD. §TI.
Oktay KALAYCIOGLU

15E RAUGAK

Oncelikli olarak kauguk bolimi olarak fuar
vetersiz gordiigimi belirtmek isterim.
Sebebine gelince; burada biz imalatgl
firmalarin satis yapabilecekleri firmalann
(vetkililerinin) fuara ilgi gbstermemesidir.
Bu nedenle biz dreticiler olarak -bir
gogunun da benimie ayni fikirde olduklarini
dilgtiniiyorum- satig gorasmeleri pek
olmadi.

Ayrica katiimeilann codu (ziyaretciler) yine
kaucuk Oreticileriydi. Bu kisiler de bizlerin
ne yaptiina bakip kendilerine yeni ig
olanaklarim izlemekten baska gayeleri
yoktl.

Kimyasal Ureticilerinin olmasi biz
treticilerin bunlan tammasi agisindan bir
olumlu gelismeydi.(Belki de tek olumiu
yan)

Bir de dernegin biz Greticileri bir araya
getirip tamistirmasini sadlayacak bir kokteyl
tir( organizasyon yapiimaliydi. Dernedi
bu konuda (fuarda) basansiz buldugumu
soylemek isterim. Ayrica dernedin kauguk
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mamul kullamelarini bu fuara ¢ekmek
yoninde bir gabasinin olmamas! da
handikap.

Son not; siire 5 gin ¢ok vzundu. Fuarin
sdnilik gegmesinin zamanimizin boga
harcanmasina neden oldugunu
dilstunuyorum.

EMIN TEKNIK
Ali KOSE
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Fuar adina genel beklentilerimiz kargilandi.
Nereye geldiklerinin farkinda bile clmayan
hilingsiz ziyaretgiler ve brogur
koleksiyvoncularinin diginda gelen tilketici
ve iireticilerle kaynasmak igin gerekli ortam
fuar aracihgiyla saglanmistir. Ayrica fuar
katthmeilarr arasi iletigsimin de
safjlanabildigi bu organizasyon igin emedgi
gecenlere tegekkdrlerimizi sunanz

GRILLO DIS TiC. LTD.
A. Erdal TAMIR

Kauguk Dernefi'nin katkilariyla
bulundugumuz Istanbul Kauguk 2004 Fuar
hizim icin zevkli ve verimli gecti.
Dernedimizin ¢ahgmalanm destekliyor,
basarilarinin devamini diliyoruz,

KOKENLI LTD. STI.

Avse KOKENLI

Verimli gecti. Fakat Kaucuk holiinde daha
fazla katthmer firma olmasi daha ciddi ve
etkin olmasim saglayabilirdi. Gorusglerim
genel anlamda olumlu /pozitif.

LAPSAN OTOMOTIV KABLD SISTEMLERI
S. Sirm KAYA

Fuar organizasyonunu basanh buluyorum.
Eksik bir sey bulamadim. Dernek Bagkami
ve galisanlan cok caliskan ve sevimli
arkadaslar. Tesekkiir ediyorum.

MERCAN KAUGUK TiC. A. §.
Harun GULER
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Kauguk firmalannin katiliminin daha fazla
olmasin arzu ederdik. Fuar tarihlerinin
katilhmei firmalara daha Gnceden
bildiriimesinin ve tesvik edici unsuriann
artinlmasinin katihm sayisini artiracagina
inaniyoruz.

Fuardaki stand temizligi ve yemek ¢esidinin
az olmasindan rahatsizhik duyduk.
Bizleri bir araya getirip tanismanzl ve yen
is imkanlar bulmamiza vesile oldugunuz
igin sizlere tesekkird bir borg biliriz.
Gelecek senelerde de fuar faaliyetlerinin
devamini istiyoruz.




MOL ELASTOMER TEKMIK
Burhan SEKER
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edilmig gibi gozlukiyor. Fuar alani dis
kisimlarinda yer yer fuarin ciddi
goriiniimiine uymayan kismi dizensizlikler
gdrilda.

Fuar baglangic-bitis saatleri igin dnerim
10-18 saatleridir.

Su anki bitig saati 20.00 den sonra eve
veya otele varmada biyik giglakler
yasadik. Ginliik degerlendirmeler igin
aksamlar vakit bulamadik,

Fuar alanimizda (kauguk holi—7} duvarlar
ver yer kazinmig, kinlmig irkin bir gorintd
olusmus. Tebrik ederiz, K 2004 ile aramzda
pek fazla bir fark kalmarmis.

OK-LAS OKYANUS LAS.
SAN. TiC. LTD. STi. i
(). Sahin ANBAR

DF-IAS ORTANDS

Katilmis oldugumuz fuar kit gecmedi.
Bu tir sektdr fuarlanimin iyi gegmesi igin
onerimiz iki yilda bir yapilmasi ve yurt
diginda yapilan, Avrupa’'daki fuarlardan 1
vil sonra ve uzak dogudaki fuarlarla da
tarinlerinin cakismamasina dikkat edilmesi
kanaatindeyim.

0-RING PRES LASTIK SAN.

Behlil METIN

Merhaba dederli kauguk sektdril dyeleri,
2004 Kauguk Fuan'ni geride biraktik. Bir
katilimer gdziyle fuar izlenimlerimi ve
degerlendirmelerimi aktarmak istiyorum,
Bu Kaucuk Fuar tek bagina Kaucuk olarak
simdiye kadar diizenlenen 2.fuardi, bundan
fince 1989 vilinda da bir fuar dizenlenmis

ve ondan sonra Kauguk olarak tek bagina
bir fuar dizenlemesi nasip olmamsti.
Her seyden evvel kauguk sektorinde
bulunan ve bu ise gondl vermig bir insan
olarak bu fuari dizenleyen Kauguk Dernegi
yoneticilerine ve fedakar personeline
tesekkir etmeyi bir borc bilirim.
Girisimlerini takdirle kargiladim, umarnm
devarmi gelir. Fakat beni {izen bir nokta
miistakil olarak Kauguk Fuan olusturulmass
girisimine kargi, kaucuk sektdrinde yer
alan firmalardan ve kuruluglardan yeterince
destek gelmeyisi idi. Katihm fena
olmamakla beraber, Tlrkiye'nin su an
kauguk alaninda geldigi noktaya gore ¢ok
daha iyisi olabilirdi.

Kaucuk Dernedi’nin tesvikleriyle 2004
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Kauguk Fuar iyi bir baglangig oldu, umanm
bu olay daha ileriki yillarda gerekli ivmeyi
kazanir, Kazanmas) gerektigini de
distiniyorum. Siz de gahit olmusunuzdur,
kaucuk sektdril, “Plastik ve Kauguk Fuan”
olarak lanse edilen fuarlarda daima bir
siginti gibi kalmigtir, YUzlerce plastik firmasi
icinde fuara katilan 3-5 kaucuk sektor(
firmas) arada kaybolup gitmistir.
Fakat Tiirkive su anda kauguk sektorinde
ivi bir noktada bulunmaktadir ve daha iyi
duruma da gelebilir. Batida ¢evreci orgitler
bu konuda bayadi bastirarak, lastik
gndiistrisinin nefes almasina engel
plmaktadir. Gevreci olmak siiphesiz iyidir,
cevre bize mirastir korunmalhdir, fakat bir
takim olaylarn da ¢ok ¢ok abartmadan.

Batida bu gevre engelinden dolayi, lastik
sektdrinde dretim yapan birgok firma
(retimlerini durdurarak bunu bagka
(lkelere kaydirdidi gdriimektedir.Bu
konuda Tirkiye Avrupa'ya yakinlig
dolayistyla ivi bir noktadadir. Bu durum iyi
degerlendirilirse, kauguk parca Oretiminde
Tirkiye'de patlama yaganabilir ve Ulkemiz
merkezi konuma gelebilir.

Nasil Tiirkive'de kauguk denildiginde, belli
sehirler akla geliyorsa, dinyada da kauguk
denildiginde neden Turkiye akla gelmesin?
Bu noktada kaucuk fuarlanimin dnemi cok
biyiktir. Bu sene Diisseldorf'ta

diizenlenen K2004 Fuari olmasina ragmen
ulkemizde yapilan Plast Avrasya 2004 fuarn
bayad ilgi toplamistir.42 {ilkeden 800'e
vakin katihmei firma fuara istirak etmistir.
K2004 fuannda dahi gozlemlenen kauguk
firmalaninin gok az oldugudur. Thrkiye'de
dizenlenen Kauguk Fuar’'na biraz gayretle
buyuk bir katihm saglanabilirse bu,
onumizdeki yillarda daha cok ziyaretgi
gelmesi icin iyl bir referans olacaktir,
Tirkiye kaucuk fuari konusunda diinya
lzerindeki benzerlerini geride birakarak
daha ileri bir konuma gelebilir. Bu lastik-
kaucuk dretimi denildigi zaman batida veya
diinyanin baska her hangi bir bélgesinde
(Iretici firma arayanlann gdzlerini Tirkiye'ye
gavirmesi demektir.

Bu konuda gorildigi kadaryla Kauguk
Dernedi'ne simdiden bayadi i duglyor,
dfrendigimize gore TUYAP" 1a 3 yillik
antlagsma yapilmis, 2005 yilinin fuar
hazirliklarina vakit kaybetmeden simdiden
baslanmasi gerekivor.

2004 Kauguk Fuar’'nda Kauguk Dernegi
iyelerine fuar alaninda 6 m? (icretsiz yer
saglanmasi iyi bir avantajdi. En kiguk
stand 9 m_ oldufuna gore fuara katiimak
isteyvenler 3 m? stand alanin dcretini
odeyerek katihm saglamiglardir, Bu
triinlerini tanitmak igin iyi bir firsattir. Bu
uygulamanin gnimuozdeki yillar igin de
devam etmesini dileriz.

Bu sene gozlemledigimiz diger bir olay da
fuarin kaucuk kismini gezen ziyaretgi
sayisinin az fakat bilingli ziyaretcilerden
olusmasidir. Kauguk fuan bu konuda
ihtisaslasirsa konusundaki bilingli daha
cok ziyaretgiyi fuara gekecedidir. 2004
yilinda Bursa'da dizenienen plastik ve
kauguk fuanini dolagtim, hayal kinkhigina
ugradigimi sdylemek isterim,

Fuara kos koca Bursa'dan 2-3 fastik firmasi
katiirmigt. Umaniz bu ilgisizlik devam etmez.
Fuara firmalarin katimasim saflamak igin
neler yapilabilir? Katilim tcretinin digik
tutulmas: konusunda Kauguk Dernedi
gerekeni yapmistir. Diger bir konu teghir
edilecek mallanin nakliyesi konusudur. Bu
konuda belli bir organizasyona gidilirse,
Istanbul disindaki yerlerden katilacak
katilimeilarin standlan toplu olarak fuar
yerine nakledilip, yine toplu olarak iade
edilirse sanirim, “simdi bu igin nakliyesi
var, susu var busu var” diverek ugragmak
istemeyen firmalara tesvik sadlanabilir.
Yurt disi fuarlarda organizasyonlar bu
sekilde oluyor ve katihmcilara kolaylik
safliyor.




Diger bir konu da kauguk fuarinin
dizenlendigi salonla ilgili. Bu yil 7.salon
kauguk fuarina tahsis edildi. Bana kalirsa
bu salon biraz sapa kaldi. Tabii senaye
katilim ne dlglide olur bilinmez ama 1-2
ve 4-5 salonlar arasindaki 3 no'lu hol daha
ayak alti ve fuara gelen tim ziyaretgiler
oradan geciyor.2005 yili igin imkan olur
mu bilmem ama béyle bir yer tahsis
edilebilirse daha uygun olur.

Bunun disinda nedense kauguk fuarlan
veya kauguk sektérl plastikle beraber
disstindimistir. Simdi diginelim bakalim
kaugugun plastikle ne ilgisi var? Plastiklerin
ilgi alanina giren bir ziyaretginin kauguk
ne Giglide ilgi alanina girer, plastik-kaucuk
dedil de, kimya-kauguk fuan diizenlense,
saniyorum ki kimya fuarnni dolasmaya
gelenlerden, kauguk driinlerle ilgilenenler
daha fazla olurdu.

Diinyada plastik ve kaugugun ayni fuar
catisi altinda ddzenlenmesi bir gelenek
haline gelmis. Fakat bu gelenege baghlik
gibi bir mecburivetimiz oldugunu
sanmiyorum. Biz yeni fikirler tretmell,
gerekirse bu konuda onct olmalnyiz. Simdi
hep beraber disinelim kauguk mamullerin
en yayan kullanim alani hangi sektdrdir.
Kauguk parga birgok sektorde
kullaniimasina ragmen en yaygmn kullanim
alani otomotiv sektoridir.2004 Kauguk
Fuar'ndan énce CNR' de diizenlenen
otomotiv fuarim gezdim ve o fuarda
gozime 7-8 tane kauguk firmasi garpti.
0 firmalarin hig birini 2004 Kauguk
Fuari’'nda gdremedim. Mesela seneye
Kauguk Fuan, Otomotiv ve Kauguk Fuar
olarak ya da, otomotiv fuannin yaninda
kaucuk fuan olarak dilzenlenirse saniyorum
ki kaucuk fuanna bu sene ki katilimdan
cok daha fazla katllim olur. Otomotiv
fuarina gelen ziyaretgiler iginde kauguk
sektdriine ilgi gOsteraceklerin yiizdesi
inaniyorum ki plastik fuarina gelen
zivaretcilerden cok daha fazladir. Bu konuda
ne yapilabilir bence ciddi olarak
digtinilmelidir,

Yazima son verirken bu vil kauguk fuannin
dizenlenmesine fedakérca on ayak olan
Kauguk Dernegi Bagkan Sayin Kemal
Ozsahin'e, Kaucuk Dernedi personelinden
Sayin Nalan Kibar Hamim'a fuarin
olugmasindaki katkilarindan dolay bir
katilimer olarak tesekkiir etmeyi bir borg
bilirim. Kauguk sektarindeki firmalarin
2005 Kaucuk Fuari'na gerekli ilgiyi
gastermesi ve azami katihmin sadlanmasi
diledi ile hepinize islerinizde basarlar
dilerim.

B

fiZKUDAL KAUGUK SAN. TiC.
M.Salih FIRINCI

T EFE

Géstermis oldufjunuz ilgive tesekkiir
aderiz. Basanlar dileriz.

RAY KAUCUK LTD. STi.
Eda ULUTAS

riigh MY AT

Oncelikli olarak Kaucuk Dernedi'nin
sektorimiize hareket getirecegini
diigiindigimiiz bu organizasyona
katkilarindan dolay takdir ve tebrik ederiz.
Firmamizin katliminda dnemi oldukca
fazlacir. Ayrica gegan yillara farkla ayn bir

salonda Kaucuk Fuari adiyla
gergeklestiriimis olmasi da saghkh bir
adimdir. Umanz seneye daha fazla katilimla
hafjimsiz bir organizasyonla gergeklasir,
Ray Kaucuk Sirketi olarak bu
grganizasyonda olmakian oldukga
memnun kaldik. Gerek direkt kullanicilara
ulasmak, gerekse Urlnlerimizi tanitmak
adina ok yararh olacadim disinlyoruz,
Dilegirmiz sektdramazle ilgili bu tdr fuarlara
katihimin yayginlasmas) ve bunun
sonucunda amacimiz yeni basanilara imza
atmaktir.

TEPE KiMYA SAN. TiC. LTD. STi.
Halil BOZTEPE

TEPE KiMEA

Kauguk Fuari’nin Plastikten ayr olarak
vapithiyor olmasi fuara katilmamizin
sebebidir ve bu duagince ¢ok olumlu
neticelere sebep olmusgtur. Bu fuarin
dniimiizdeki villarda da gelistirilerek
vapllimas| temennimizdir.

Bu fuarin yapilmasinda emedi gecen
herkese ve Kauguk Dernedimize tegekkiri
borg biliriz.

ViZYONET LTD. §Ti.
Rasih TURHAN

— =3 FENE YU HYDRARLIC

Gayretlerinizi gondlden kutluyoruz. Bir
sonraki fuanimiz daha muhtesem olacak.
Bu fuarin etkisi ile birgok firmamiz katiimay
arzu edecek.

YUCEL MAKINA HIDROLIK PRES IMALATI
SAN. TiC. LTD. §Ti.
Yiicel MEMIS

Kauguk sektorl katithmeilarimin ayni
salonda toplanmasi, Plastikten ayr olarak
bir holin olugturulmasi glizel ve anlaminyd.
Dernedin de aym holil katlimcilarla beraber
paylagmasi inaniyorum ki dernek adina
da, katilimecilar adina da samimi ve
hirlikteligi pekistiren bir gizellikti. Kimlikli
ve sektord ifade eden bir fuardi. Basta
baskamimiz Kemal Ozsahin Beye, difer
dernek yoneticilering ve dernek sekretering
katkilarindan dolay tesekkir ederim. Bir
sonraki fuarin daha fazla katihmeil ve yine
kimligi olan bir fuar olmasim isterim.




KAUGUK 2004 FUARINA KATILAN DiGER FIRMALAR
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KAUCUK 2004 FUARINA KATILAN DIGER FIRMALAR

BITEHIR KRUGIR

ARTIK HURDA KAUGUKTA KDV YOK

Istanbul Sanayi Odasi, 28. Grup Kauguk Sanayi Meslek Komitesi; aldigi bir kararla, 3065 sayili Katma
Deger Vergisi Kanununun 17/4-g maddesi kapsamina “Lastik ve Kauguk esasli maddeler” in de ilave
edilmesini T.B.M.M’den talep etmistir. Bu talep dogrultusunda T.B.M.M ilgili kanun maddesini su
sekilde degistirmistir. “Metal, plastik, kaucuk, kagit, cam hurda ve atiklarinin teslimi, Katma Deger
Vergisi’nden istisna edilmistir.”




KONYA’DAN KAUGUK 2004 FUARP’NI ZIYARET EDEN FIRMALARIN
KAUGUK DERNEGI’NE GONDERDIGI TESEKKUR MEKTUBU

I0. 12. 2004

Bayin: M. Kemal vzgahin bey

swvela sclam eder heninize ayriayri hayirll igler dilerisz,
donyall sanayleci ve ig adamlarl olarax fauguk plastlk ve ambala ]
fuarlarini fonya 'Ticaret ve Banayl cdalari sayesinde ziyaret
ediyoruz. Faydalarinl goruyoruz. dJluslararasy Tayap,lpal,Yagmur,
iisiatve CWR nin organize ebttikleri Kauguk ve pilastik fuarlarina
crati1liyorus. Uzlilerek yazmak isiyoruz maalesef kauguik stanbleri yok
denecexr gadar as nerde 'lirkiye bize az pgeliyor diyen biyuk firmalaz
yazliklar olsun onlara,. )

Ive 5 Arﬁllﬂ 2004 tarihinde ddzenlenen lstanbul uluslararasi
Tiyap kaucuk ve plastisc fuarina Konya licaret cdasl sayesinde
8 otbisle gitbik ziyaret etblk 7 nolu salonun Gamamen Kauguk
sekbirine ayrilmasi bizi memnunebti bu katilimda sizin ilgi ve
alakadar oldugunuzu Ofrendik. slze o Cegexkikul ederlz Allah sizder
razi olsun Magarilarinizin devaminl dileriz.

‘Miyapan 2005 yilia icerisinde konya da agacagil kauguk, plasbtblk wve

amosEla) dfusrin&ada xatllmandzll Vellgl gosberwenlizi rica ediyorus

Konya miza pelmenizi wve Seref misufirimiz olmanizil dilerisz.

vayzllarimizla
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myasinda Rekor daima

ve renkli hamur karisim
sinde lilkede lider olan
asinda 50 yillik bir tretim
e dayanmakta ve esas
adan almaktag

gh ve renkli hamur kanigimlari - Kalender hatti gikislan - On sekillendirme (pre-form) cikislari
& |;5ml§ laboratuvar imkanlar - R&D ekipleri « 1ISO 9000 belgesi + Bilgisayar donarumli hamur karisimi
ﬂkgmmﬂ'l paketlemesi ile Rekor seckin miisterilerine hizmette en 6nde kosuyor.

Rekor Kauguk Sanayi ve Ticaret A.S.

m.-uba Sanayi Bolgesi 34896 Pendik - istanbul Tel: 0 216 307 50 30 (pbx) Faks: O 216 307 50 34
po e-mail : rekor@rekor.com web: www.rekor.com



ISTANBUL KAUCUK
2004 FUARI ZIYARETCI
ARASTIRMA OZET SONUCLARI

Tiiyap Fuar ve Kongre Merkezi'nin
hazirlamis oldugu ISTANBUL
KAUGUK 2004 KAUGUK ENDUSTRISI
FUARI 1 - 5 Aralik 2004 Ziyaretci
Arastirmasi Ozet Sonuclanm sizlere

SUNUYoruz.

¥

e FUAR ACILISI VE ETKINLIKLER
ISTANBUL KAUCUK 2004 Kauguk
Endistrisi Fuan ile es zamanl olarak
diizenlenen PLASTAVRASYA ISTANBUL
2004 14. Uluslararasi istanbul Plastik
Endiistrisi Fuar'nin agilisina Plastic
Europe'un Akdeniz Bolge Temsilcisi Sayin
Giuseppe Riva, KOSGEB, Greenpeace,
Tema ve Cevko'dan yetkililerin yani sira
Dernek Temsilcileri, TUYAP ve Ost dizey
devlet yetkilileriyle baraber ilgili kurum ve
kurutuslarin dederli temsilcileri de
katilmistir.

o KATILIMCI FIRMA - MUMESSILLIK
BIiLGILERI
ISTANBUL KAUGCUK 2004 Kauguk

Endiistrisi Fuan'na 14 dlkeden toplam 64

firma ve firma temsilciligi katidmistir, Bu
llkeler gunlardir;

Almanya Ingiltere
AB.D
Belgika

talya
Japonya
Brezilya Kore
Gin Tayland
Hindistan Vietnam
Hollanda Turkiye

« FUAR ZIYARETCI BILGILERI
- GENEL ZIYARETGI DAGILIMI
1. Tiyap Fuar ve Kongre Merkezi -
Beylikddzi'nde 7 nolu salonda
PLASTAVRASYA ISTANBUL 2004 Fuan ile
es zamanh ziyarete agilan ISTANBUL
KAUGUK 2004 Kauguk Endistrisi Fuar'ni

22261 ziyaretci gezmistir.

2. ISTANBUL KAUCUK 2004 Kauguk
Endiistrisi Fuari ziyaretgilerinin %96,
fuar yaphid isin peredi olarak fuan ziyaret
eden profesyonel ziyaretcilerdir. Fuar
zivaretgilerinin yurtici ve yurtdisi bazinda

dagilimi asagida verilmistir.

Ziyaretci Sayisi| %
(PLASTAVRASYA ISTANBUL 2004
ILE BiRLIKTE)
Tirkiye 20081 | 90,2
Yurtdigi 2180 9.8
TOPLAM 22261 (100,0

 YURTDISI ZiYARETCI BILGILERI
1. PLASTAVRASYA ISTANBUL 2004 ile
eszamanl dilzenlenen ISTANBUL KAUGUK
2004 Kauguk Endistrisi Fuan girigi
sirasinda ziyaretcilerden alinan bilgi
formiarinin dederlendiriimesi sonucunda,
fuara yurtdigindan toplam 48 dlkeden
zivaretei geldigi tespit edilmistir. Bu Olkeler
ve ziyaretel dadilimlan asafedaki tabloda

verilmistir,
Sira | ULKELER Ziyaretei| %
No Sayisi

1 | iran 777 |-355
2 | Suriye 372 | 17,0
3 | Bulgaristan 180 82
4 | Misir 135 6,1
5 | Rusya 109 5,0
6 | Azerbaycan 108 5.0
7 | Gilrcistan B8 4.0 |

I ——————w O & & W §




2. PLASTAVRASYA ISTANBUL 2004 ve

Sira| ULKELER Zivaretgi| %o ISTANBUL KAUGUK 2004 Kaucuk || Sra | ILLER %
No Sayisi Endiistrisi Fuari'i ziyaret etmeleri amaciyla || 1O
7 | Giiicistm 88 40 j,rulrtdlglndan 9 llkeden E:zel_lil-:llﬁf davet |[ 14 Adana 0.7
8 | Yunanistan £g 26 edilen konu ile dl:ujr_uq.an ilili 1476 |49 Sakarya 0.7
- profesyonel zivaretginin, konaklama Eskisahi 05
9 | Urdiin 56 2.6 & R e : : 13 SKIGENIT ;
: tcretleri ( bir bolimindn yol giderler! de 14 Antalya 0.4
10 | Italya 45 2011 danil olmak Gzere ) Tiyap tarafindan = e EI:S
11 | Suudi Arabistan | 30 14 1| karsilanarak misafir edilmeleri saglanmistir. == 1}:3
12 | Almanya 26 12| Tiyap misafiri olarak fuar ziyaret eden |10 | 16 ;
13 | Makedonya o4 11| profesyonelierin geldikleri iilkeler ve 17 SEI'HSL.ITI'I 0.3
A | Foranis 5 1 101l zivaretci sayilanni gdsteren tablo agagida ||_18 | Balikesir 0,2
5 7 y 1 06 yer almistir, 19 Trabzon 0.2
unus .
20 Afyon 0.2
16 | Lubnan 12| 08111 sira | OLKELER Ziyaretg] 21 | Corum 0,1
17 | Bosna Hersek 12 0,6 No Sayis| 22 | Usak 0.1
18 | Fransa 10 | b WE™ 687 23 | Amasya 0,1
era g 04
19 | Israil 2 | Suriye g4 24 Hi’:_ltay 0,1
20 | TAyvan i 04 | M 195 25 | Kitahya 0,1
21 | Kosova 8 0.4 R e 26 | Sivas 0.1
22 | Ermenistan 8 0.4 it 27 | Aydign 0,1
23 | Irak 5 | 03|l |2 | Busva 86 28 | Bileck 0.1
24 | Belcika 5 | 03 6 | Bulganstan 80 29 | Diyarbakir 0,1
%5 | Ozbekistan 5 02 7 | Glreistan g0 30 Edirne 0,1
2% |BAE . 02 8 | Urdin 52 31 | Malatya 0,1
7 E;rt;is - 1 1},2 9 | Romanya 15 32 | Kahramanmarag 0,1
g i— o TOPLAM 1476 33 | Osmaniye 0.1
: 34 | Elang 0,1
29 | Yugoslavya S | 91 o yurrigi zivARETGI BiLGILERI|[ 35 | Isparta 0.1
30 | Kazakistan 3 | 01 | 36 | Kirklareli 0,1
31 | Hindistan 3= 01 1. ISTANBUL KAUCUK 2004 Kauguk || 37 Ordu 0,1
32 | Fas 3 0,1 Endilstrisi Fuan yurtici ziyaretgﬁilerinin 38 Sanliurfa 0.1
e S
33 | Avusturya . 3 | 01 ;’:.?E.:u Is;aan:;Lél dan, ,Ifnz?? S| EE I.Is:}anhul 39 | Tokat 0
34 | Amavutiuk | | et TRIGRITIGH: A4 TIEFAR 0,1
zivaretci dagihmlan asafidaki tabloda
35 | Ukrayna Z 0.1 veriimistr 41 | Burdur 0,1
36 | KK.T.C 2 0,1 ' 42 | Cankiri 0.1
37 | Japonya 2 0,1 Sra | ILLER % 43 Kastamonu 0,1
38 | ingiltere 9 0,1 No 44 | Yozgat 0.1
39 | Cezayir 9 0.1 : 45 Bartin 0.1
0 | ABD 3 0 1 Istanbul 724 A6 Batrnan 0.1
P T;'i ian ; 3 07 2 | lzmir 6,4 47 | Dizce 0.1
P 51:% v 1 D. 1 3 | Kocaeli 35 48 | Nevsehir 0,1
13 | Lbya 1 01 4 | Bursa 33 49 | Adiyaman 0,1
44 | Isvigre T[] > Anae L 2{1} ng:;mm g:
45 | i 1 01 6 | Tekirdad 1,6 - '
SVeg ’ , 52 Erzincan 0,1
46 | Finlandiya T o || e LU 53 | Karabik 0.1
A7 | Etiyopya 1 0.1 8 | Gaziantep 0.9 154 | Kinkkale 0,1
48 | Gek Cumhuriyeti 1 0,1 9 | Kayseri 0.9 55 | WVan 0,1
TOPLAM 2180 |100,0 10 Konya 0.8 Toplam | 100,0




2. PLASTAVRASYA ISTANBUL 2004 ve
ISTANBUL KAUCUK 2004 Kauguk
Endistrisi Fuan'm ziyaret etmeleri amaciyla
yurtiginden 9 ilden dzellikle davet edilen
700 profesyanel ziyaretginin yol giderleri
Tiyap tarafindan kargilanarak misafir
adilmeleri sadlanmigtir. Ziyaretgilerin
geldikleri iller ve ziyaretci sayilarini

gisteren tablo agadida yer almigtir,

2. Fuar zivaretgilerinin % 50,8’
firmalannda genel yonetimden sorumiudur,
3. Fuar ziyaretgilerinin %38,6's|
firmalarinda firma sahibi/ortag
pozisyonundadir,

&. Fuar ziyaretcilerinin % 47,51 firma il
kararda tek yetkilidir,

5. Fuar ziyaretgilerinin %97'si fuan olumiu

olarak degerlendirmiglerdir. Olumlu

Sira ILLER Ziyaretci bulunan en dnemli ilk 4 husus asagida
o Sayis aciklanmistir,
1 | izmir 150
o | Ankara 100 Yeni driinleri tammak Ya
3 | Kayseri 100 Tim drdnleri bir arada gormek | 57,0
4 | Konya 100 Firmalari tanimak 55,6
5 | Bursa 20 Fuarin organizasyonunun 52,2
6 | Gaziante 50
ki ivi olmasi 48,0
7 | Adana a0
§ | Bartin 30 6. Fuar zivaretcilerinin %98,7'si TUYAP
4 | o 90 Fuar ve Kongre Merkezi — Beylikdizi'nde
Toplam 700,

» GENEL ZiYARETGi PROFiLI

1. ISTANBUL KAUGUK 2004 Kauguk
Endistrisi Fuan'ni ziyaret eden profesyonel
Zivaretcilerin firma faaliyet alanlar dagilimi

asagidadir;
FIRMA FAALIYET KOLLARI %
Plastik Uriinleri ve Hammadde| 40,6
| Sanayi
Plastik Makine ve Malzermeleri| 12,0
Sanayi
Kauguk Sanayi 9.4
Ambalaj Sanayi i
Kalip Sanayi 5.2
Hidrolik - Pndmatik 5,0
 Insaat 4,2
Otomotiv ve Yan Sanayi 42
Elektrik - Elektronik Sanayi il
| _Kimya Sanayi 3.4
._Metal Endiistrisi Sanayi 1.8
Tekstil Sanayi 1,5
| Beyaz Egya 1,0
. Diger 0,7

30 Kasim — 4 Aralik 2005 tarihlerinde
diizenlenecek ISTANBUL KAUCUK 2005
Istanbul 2. Kauguk Endistrisi Fuar'ni

ziyaret edeceklerini belirtmislerdir.

7. ZIYBRETCILERIN CINSIYET DAGILIMI

CINSIYET %
Kadin 1.0
Erkek 89,0
Toplam 100,0

8. ZIYARETCILERIN YAS DAGILIMI

YAS GRUPLARI %
- 20 5,0
21-30 234
3 —40 35,3
41 - 50 27,7

a1 —60 8,6

Toplam 100,0

9. ZIYARETGILERIN EGITIM DURUMU
DAGILIMLARI

EGITIM DURUMU %,

lIkoku! 53
Ortaokul 6,7
Lise 33,1
Universite 46,5
Yiksek Lisans 8.4
Toplam 100,0

VEFAT

Dernek lyelerimizden
Sayin
Ethem
Borazanoglu'nun

annesi

Emine
Borazanoglu

vefat etmistir,
Kaucuk Dernegi olarak
ailesi ve yakinlarina

bassaglig: dileriz.

0 15




YUCEL MAKINA

HIDROLIK PRES iIMALATI SAN. ve TiC. LTD. STi.
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HLP 250/20+20 Ton
2 ve 3 pargal kaliplaria calismalc icin

HLP 250/20+10+10 Ton
P.L.C. kontrallii, 2 istasyonlu 2 magal ¢ok amach hidrolik lastik presi

aromatik hidrolik lastik presi
HRP 250/20+20 Tons
HHF%E:EEEEE%E}:; ,, Lastik Vulkanize Presleri WG bobomarf i ol s (O
' Lastik, kaucuk ve sentetik kauguk gibi
vulkanize malzemeler ile,
* Endiistriyel sanayide,
» Otomotiv sektériinde,
= Beyaz esya sektoriinde,
* Insaat sektériinde,
* Ugak, Tank ve Is Makinalari aksaminda
leullanilan Griinlerin imalatinda

giivenle kullanilir.

Rubber Vulcanizing Presses
With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubber

| * Industrial industry,
— o * Automotive industry,

hEN * White goods sector,

==l 8 * Construction industry,

o — « Airplane, Tank and Work Machine

im},’:‘;&ﬁﬂf;{jﬂmh parts trustfully can be used in the

Huhl il Rkl =,

{
!

hidrolik lastik presi d : f th d HLP 110 Ton _
production of these goods. : oo b o el et
HRP 250/20 Tons Oromatik gaz atmal hidrolik lastik pr
Hydraulic rubber molding press HRP 110 Tons
with ejektor and automatic degassing system Hydraulic rubber molding press

Fab.: Evren Merkez Mah. 1571 Sok. No. 4 Esenyurt-lst. -TURKEY Tel:+90(212) 872 1580-672 1561 Fax:(212)46720339 e-mail: infoym@yucelmakina.com.ir

www.yucelmakina.com.tr



® Tiipras’ta Gorev Degigimi

® jTO ve iSO Meslek Komitesi Secim Sonuglarr

TUPRAS Kirfez Petrokimya ve
Rafineri Miidiirliigii’nde Ticaret
Miidiir Yardimcisi olarak girev
yapan Ruhittin Sonmez, bu
makamindan Ticaret Miidiirliigii'ne
atanmistir.

1956 Bucak-Burdur dofumliu dlan
Ruhittin Sénmez, 1978 yilinda Istanbul
Universitesi Kimya Fakiiltesi'nden Kimya
Yilksek Mihendisi olarak mezun oldu.
Ayrica istanbul Universitesi Hukuk
Fakiltesi'ni disaridan okuyarak 1995
yvilinda mezun oldu. Gok sayida sirket ici
ve sirket dist egitim programlanna istirak
etti. (1S0 9000, Toplam Kalite Yonetimi,
Verimlilik, Is Idaresi, Pazarlama,
Istatistiksel Proses Kontrol ve diger
konularda onlarca egitim programi)
Kimya Fakultesi’nden mezun olduktan
sonra iki yil kadar sit ve sit Grinleri
Uzerine dretim yapan bir Gzel sektdr
kurulusunda Laboratuvar ve imalat Sefi
olarak galisti.

1980 Ekim ayinda Petkim'de calismaya
baglayan Ruhittin Sonmez, Petkim
Yarimca Kompleksi'nde CBR Sentetik
Kauguk Fabrikasi'nda Isletme Miihendisi,

lsletme Sefi, Bagmiihendis ve Yanmca
Kompleksi Satis Midir Muavini olarak
garev yapti. Petkim ddneminde 4 yil,
yaklasik 250 mihendisin Oye oldugu,

Petkim Mihendisleri Dernedi'nin
baskanldini yapti.

2001 yilinda Petkim Yanmca Kompleksi
TUPRAS a devredilip Kirfez Petrokimya

ve Rafineri Midarlaga adm aldiktan
sonra da Ticaret Midir Yardimeisi ve
nihayet Ticaret Middrd olarak hizmet
stmeye devam ediyor.

Hemn teknik ve hem de ticari alandaki
gdrevieri nedeniyle Tirk Lastik

Sektori'ndeki firmalarin coguyla tanisma
imkani bulmarin kendisi icin cok biyik
bir kazanc oldugunu her firsatta ifade
eden Ruhittin Sonmez, Dernedimiz
faaliyetlerine de istirak eden, Uyelerimizce
yakindan taninan bir isimdir.

Ogrencilik yillarinda Istanbul Universitesi
Korosu ve Kubbealt Musiki Cemiyeti'nin
Tirk Sanat Mazigi Grubu'nda korist
olarak calisti.

Meslefinde ve Gzel hayatinda kendini
gelistirmek, iilke ve dlinya meselelerine
de kafa yorma gayretinde olan bir
insandir.

Bir mahalli TV kanalinda, bir vildan fazla
bir siire, “Genig Agi” adli siyasi, ilmi
tartismalarin yapildi! oldukca ilgi geken
programin yapimeilign ve sunuculugunu
yaptl. Yizde doksani canl yayin olarak
gergeklesen bu programlarda, Tiirkiye
capinda taninmig gok sayida uzman ve
sivasiyl konuk etti.

Meslegi doktor olan esi ile 23 yildir evli
olup, Isletme tahsili yapan bir kiz ve lise
son sinifta okuyan bir erkek evlat
habasidir,
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Imal ettigimiz. Kducuk Stkma Bezi;
hortum ve metdaneler otoklava
-~ girmeden, kaugugun:uzfrmdf'
__sargi bezi olarak kullaniimaktadir.

“Yaksek istya ve buhara dayanikli,
mukavemeti cok Fazla olup,
stkma-presleme 6zelligine sahiptir.

Miessesemizde, istenilen bitiin
genislik ve miktarlarda dstiin vasifli
Avrupa kauguk sikma bezleri ile
birebir kalitede tretilmektedir.

12.283.13.84 - 85 Faks: 0212.281.15.91

ISTANBUL TICARET ODASI

71. MESLEK KOMITESI / PLASTIK - KAUGUK
| ASIL UYELER

1- Rekor Kauguk San. ve Tic. A.S.

2- Erkan Plastik Turizen San. ve Tic. Ltd. Sti.

3- Uzunoglu Plastik San. ve Tic. Ltd. Sti.

4- Cebeci Plastik Profil San. ve Tic. Ltd. $ti.

! 5- Kartal Plastik Malzemeleri San. ve Tic. Ltd. Sti.
Sakarya Plastik San. ve Tic. Lid. $ti.

Delta-Pen Plastik Pencere San. Ltd. $ti.

B

e

8- Avitas Kompozit Plastik San. Tic. A.S.
9- Uysal Plastik San. ve Tic. Ltd. $ti.

YEDEK UYELER

1- Doreks Tekstil Kimya San. ve Tic. Ltd. $ti.

2- Nil Plastik PVC Ray ve Profil Sistemleri

imalat San. ve Tic. Lid. Sti.

Zumritpen Plastik Dograma San. ve Tic. Ltd. Sti.
Sistemn Plastik Ltd. Sti.

Asal Kaucuk San. ve Tic. Ltd. Sti.

R
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Yapkim Yavuzlar Plastik ve Kimya San. Tic. A.S.
Koluman Plastik Tekstik San. ithalat ihracat Ltd. Sti.
Oguz Kalip ve Plastik Yedek Parga San. Tic. Ltd. Sti.

\ [
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Hizme Plastik Baski ve Ambalaj San. ve Tic. Ltd. $ti.

ISTANBUL SANAYI ODASI
28. MESLEK KOMITESI / PLASTIK - KAUCUK

ASIL UYELER

1- Lapsan Lastik Plastik San. ve Tic. Ltd. 5ti.
Brisa Bridgestone Sabanci Lastik San. Tic. A.S.
Ozsahin Sun'i Késele San. Ti. A.S.

Anlas Anadolu Lastik San. ve Tic. A.S.

5- Kausan Kaucuk Tic. San. Ltd. Sti.

il

YEDEK UYELER

1- Derby Lastik Fabrikasi A.S.

2- Deniz Kaucuk Sanayi / Osman Gller

3- Asteks Kaucuk ve Plastik San. Tic. A.S.
4- Nilsan Nildeniz Kauguk San. ve Tic. A.$.
5- Goodyear Lastikleri T. A. S.




KOSEKOY TEKNIK LISE VE
ENDUSTRI MESLEK LISESI

Tahir YERLIKAYA
(Okul Miidiirii)

Okulumuz Kdsekoy Teknik Lise ve Endistri
Meslek Lisesi 2002/2003 ogretim yilinda
hizmete agilmig olup; aymi vil agilan Kimya,
Plastik Isleme ve Is Makinalan
bolimlerindeki 199 dgdrenci ile 6grenim
hayatina baslamistir. 20 Dontmlik bir
arazi Gzerine kurulu olan okulumuzda
10870 m? kapali alan vardir. 24 Derslikli
ofan ogretim binamizda gok amach
salonun yani sira 3 laboratuvar afani,
3 resimhane mevcuttur. Fizik ve kimya
laboratuvarlaninin demirbag donanimlan
saflanmistir. ki kattan olusan atélye
binamizda ise her birl 200 m? lik 12 atdlye
ve bodrum katta 400 m? lik bir siginak
bulunmaktadir. Bu fiziki dzellikleriyle
okulumuz 1400 ddrenci kapasitesine
sahiptir. Bakanhgimiz Erkek Teknik Ogretim
Genel Madirlugandn onayi ile 2004- 2005
egitim ddretim wilinda mevcut olan
balimlere llave olarak Bilgisayar (yazihm),
Elektronik, Sogutma ve Iklimlendirme,
Lastik Teknolojisi bdlamleri faaliyete
gegmis ve ddrenci kayd) yapiimistir, Ayrica
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teknik lise kimya bollimQ de bu dgretim
yilinda 24 dgrenci ile faaliyete gegirilmistir.
Bu dgretim yili baslangicinda Kosekiy
Teknik Lise ve Kosekdy Endistri Meslek
liselerinde toplam 791 ddrenci drenim
garmektedir,

Yasadidimiz cadin geregi, gelecedin sanay|
Ulkesi Tarkiye igin nitelikli, alaninda
yetismig, kendisine gilvenen, girigimei,
gelisime ve yenilige acik, istek ve gayretlen
dofjrultusunda yiksek 6grenim kapilarn
acabilen, sosyal ve kiltiirel yonden
gelismig, Milli EGitim Temel Kanunu'nda
belirtilen genel amaglar ile Mesleki ve
Teknik Egitim Yonetmeligi'nde belirtilen
Ozel Amaglar dogrultusunda bireyleri
yetistirmek ve is hayatina kazandirmak
okulumuzun yegane amacidir. Bu
baglamda Okul Midarimuz Tahir
YERLIKAYA, mudir yardimcilanmiz ve
ofgretmenlerimiz ile bu amac
gerceklestirmek cok yojun calismaktadir,

Bilimsel ve teknolojik gelismeler elektronik

ve Dbilgisayar vazilim
| alanlannda bas dondiriicd bir
hizda yasanmaktadir. Bu

eme gelismeler, mal ve hizmet

e UTBLIMI yapan igletmelerde
i o yakindan takip edilirken: bu
1 Isletmelerin ihtiyaci olan
_ | nitelikli ig glctni yetigtiren
| Mesleki ve Teknik Orta

Odretim kurumlarinda gerektigi gibi
izlenememektedir, Bunun sonucunda da
meslek lisesi mezunlarn sektérin aradig
niteliklere sahip olamamaktadir. Cesitli
sanayi kuruluslarinin Insan Kaynaklar
haldmlerinden sorumlu yaneticileri ile
yaptigimiz goriismelerde bu durum en
¢ok vurgu yamlan bir tespit olarak dile
getiriimektedir. Bu kapsamda okulumuzda
2004-2005 ogretim yilinda acgilan Lastik
Teknolojisi, Elektronik, Bilgisayar{yazilim)
ile Sogutma ve Iklimlendirme Bolamleri’
nin hem yeni kurulmakta olan okulumuzun
gelisimi, hem de okulumuzun bulundudu
bdlgenin sanayi merkezi olmas dolayisiyla
nitelikli is glici yetistirimesi noktasinda
biiyidk bir ihtivaca cevap verecegi
distndlmektedir.




Ulkemizin &nde gelen sanayi
merkezlerinden biri olan Kocaeli llinde
Mesleki ve Teknik Orta Ogretime bilyilk
bir ilgi duyulmaktadir. izmit merkeze 7
km mesafedeki okulumuz, ilin yerlesim
ve ulagim durumunun da elverigli
olmasindan dolay! merkez ilge,yakin ilgeler
ve civardaki beldelerden de ogrenci

almaktadir.

Okulumuzun bulundudu Kdsekoy Beldesi

de hir sanayi merkezi durumundadir.

Bélgemizde Gzellikle lastik, kimya ve £

otomotiv endistrisinin Gnemli ve biyik

isletmeleri meveuttur. (Tiirk Pirelli, |

standardina ulasiimas.ilkbgretim lzerine
3wl siireli Lastik Teknolojisi bolimi
. 0grencilerinin; 9. sinifta Temel

3308 savili Girakhk ve Mesleki Egitim
Kanunu kapsaminda uygulamah egitimi
bu igletmelerde alabilmeleri

amaclanmaktadir.

Tirk Pirelli T. A. S. Lastik Teknolojisi
Baliimii laboratuvar insaatini baglatmigtir.
Su an laboratuvar yapim asamasinda olup
hiyik bir kisrmi tamamlanmistir. Birkag
ay icerisinde editim ogretime hazir hale
gelebilecek durumdadir,

Goodyear, Lassa, Pakmaya, Kordsa, NGoa

Depa,Hyundai ve Ford Otomotiv
Fabrikalar) Bilgemizde bulunan mevcut
lastik fabrikalar le goriisilerek Tiirk Pirelli
T.A.S ile editim is birligi saflanmig ve ilk
olarak Kirsehir Endiistri Meslek Lisesi
biinyesinde PETLAS isbirligi ile agilan
Lastik Teknolojisi Boliminin, ikinci olarak
Kosekdy Endistri Meslek Lisesin'de

aciimasi saglanmigtir,

Tiirk Pirelli TA.S. ile yapilacak bir protokol
gergevesinde sekidrin ihtiyaglarim
karsilayacak tearik ve uygulamali 6gretim
programlar gelistirilmesi, bu cercevede
daha iglevsel (sektor ihtiyaclarnina uygun)

ve guncel (teknolojik) mesleki egitim

)

--------
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Ulkemizin icinde bulundugu Avrupa Birligi

ne uyum sireci gergevesinde egitim
kurumlarimizin, dzellikle de Mesleki ve
Teknik Ogretim veren okullarimizin bilimsel
ve teknolojik gelismelerin gerisinde
kalmadan, gagimizin gereklerine uygun
hir editim anlayigini makine ve techizat
anlaminda da tam donammli bir yapiyla

destekleyerek hizmet vermes
kaginiimaz bir zorunluluk &5

olmaktadir.

Erkek Teknik Ogretim Genel
Mudarldgince, endistriyel teknik

Ggretim okullarinda uygulanmakta olan
Ggretim programlarinin geligen yeni
teknolojileri dogruttusunda guncellegtirme
caligmalarina devam edilmektedir.

Lastik Teknolojisi Bolimi mevcut ddretim
programinin okulumuzda gareviendirilen
Ggretmenler tarafindan gincelleme
galismas! yapimaktadir. Bu caligma
kapsaminda program teknolojik
geligmeleri igeren, sektdriin ihtiyaglarina

cevap veren bir icerige sahip olacaktir.

Yarinlarimizin teminati, varlik nedenimiz
glan genglerimizi, Olkemizin ihtivaci alan
nitelikli,bilgili, 6drenmeyi yasam bigimi
haline getirmis, girisimci, zgiveni olan,
uygar, insan hak ve ozgdrluklering
sayvail, Cumhuriyetimizin temel nitelikleri
ile Atatiirk ilke ve inkilaplarina bagh
hireyler olarak hayata hazirlamak en
temel gorevimizdir. Bu gbrevi yerine

getirirken biz ddretmenler Ozerimize

diisen sorumlulufia uygun gorev anlayis
ile yorulmaksizin galismak durumundayiz.
Okulumuzu ve Lastik Teknolojisi
Balumimizi lzmit'in hatta Olkemizin
saygin editim kurumlan arasinda gormek
idealimizdir. Bu nedenle buradan EGITIME
% 100 DESTEK KAMPANYAS!' na katki |
sunulmasi igin yazimizin ulastidn herkesa
cadrida bulunmak istiyoruz.




LASTIK CAPRAZ
BAGLANMASINDA PLATO VE
ASIRI CAPRAZ BAGLANMA

Proje Ogrencisi: Tiilay Ekinci

Proje Yonetmeni : Kim. Y. Miih. Hasan Akdeniz

Fogu sentetik kaugugun kopma kuvveti
hir gapraz bafjlanma siresi secildidinde
dahi uygun capraz baglanmadan sonra
azar azar fakat sdrekli bir sekilde
yUkselmeye devam eder. Bundan dolay)
bu tip kauguklarin kopma kuvvetinin
yikselme ozelligine sahip oldugu
sdylenmektir. Fakat dodal kaucukta capraz
badlanma silresi uzatildidinda secilmis
capraz baglanma sistemine bagh bir ordnda
reversiyon (geri dondsiim) meydana gelir.
Bu reversiyon da mekanik Gzelliklerin zarar
gdrmesine neden olur. Reversiyonun ne
kadar hizli gergeklestigine badl olafak
zamana karsi verilen uzamadaki kopma
kuvveti edrisinin dar ya da genis platoya
sahip oldugu sdylenir. Dogal olarak,
platonun genigligi mekanik Gzelliklerdeaki
vulkanizasyonun etkisini gosterdidi icin
bir 151 dengesi olghsudir. Baz durumlarda
kopma kuyvetinin artan ozellifi vardr.
Diderlerinde edri hemen hemen absise
paralel ilerler.

Lastigin eskimesini esasen belirleyen
platonun sekli, codunlukla capraz
baglanma araclarinin secimine ve
kullanildiklari miktarlara baghdir.
Asafida daha detayl tartisilacad Gzere
(Sekil) hizlandimcinin farkh thrleri ve
miktarlarl ba§ enerjileri bariz sekilde
birbirinden farkh gesitli tipte capraz
baglamalarin olusmasina yol agar, Gapraz

haglamalarin boyutu 151 dengesini belirler,
Baylelikle reversiyon halini de belirler.
Iki reaksiyonun (st idste gelmesi
reversiyona yol acar: Gapraz baglama ya
da muhtemel dairelesme, reaksivon ve
depolimerizasyon reaksiyonu
vulkanizasyon 1S ile gergeklesir.. Gergek
capraz baglanma edrisi bu iki reaksiyon
efjrisinin st dste gelmesiyle olusur. Qlusan
capraz baglantilarin toplam sayisini
pdsteren (a) edriler ve capraz badlamalarin
hozulmasim gosteren (b) edrisi kuramsal
plarak belirlenir, C capraz baglanma egrileri
b edrisinin degerlerinin (1s1 dengesi ayni
derecede varsayildigindan her iki egri
cinsinde ortak) (a) edrilerinden
disirilmesi elde edilir,

:
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Capraz baglanma haslangicindan sonra
capraz badlanma islemi, hizlandiricinin
tipine ve miktarina bagh bir oranda ilerler.
ok sabit isili hizlandincilar {6r; guanidinler
ve difer temel hizlandiricilar) kendi
baglarina kullanildiklarinda vulkanizasyon
siiresine kars! ¢capraz bajlama normal

vulkanizasyon sirelerine bagh olup
herhangi hir oranda devamh dogdrusal
olarak ilerleyen egriyi (Sekil deki noktal
capraz badlama edrisi) verir. Bundan
dolayl, vulkanizasyon siresi arttidi icin
takriben vulkanizasyon suresiyle orantil
bir dizi gapraz baglanti olusur,

Diisilk 1s1 dengesine sahip hizlandinicilar
(Gr: tiuram} vulkanizasyon baslangicim
fincelikle capraz badlama egrisinin uygun
dikey kisminin gdsterdigi nispeten hizl
capraz badlamalar izler. Hizlanding orani
etkisiz oldufjunda-ayrismadan ya da
radikallerin hareketsizliginden dolayl ve
capraz baglamaya uygun serbest kikirt
miktar azattldiginda vulkanizasyon oram
dosuk olur. Ayni sekilde, capraz
baglantilarn olusumunu gosteren (a) egrisi
vulkanizasyon slresi ilerledikee diizlesir
ve sonucgta zaman eksenine (sekildeki
kesintisiz gizgi) asimptot olarak ilerler.
Bir dizi ¢capraz baglanti olustuktan sonra
gapraz baglanma esnasinda gapraz
bagilanma isisiyla tekrar aynlabilirler, Kokt
capraz baglantifarinin bag enerjisi
hidrokarbon zincirlerininkinden {bakimz
Tablo ) daha klcik oldugundan( arnedin
oksijen yoklugundaki ayrigma; mesela
triinler preste sertlestirildijinde olugan)
tek bir 151 aynsmasinin ilk once ¢apraz
badlanti bozulmasinda olusmasi
beklenebilir.




0 halde, esasen dogal olarak radikal olan
ayri gapraz baglantilar yeni gapraz
baglantilar olusturabilir ya da bu yiizden
dairelesmeye neden olan daha sik beliren
intramolekiiler reaksiyon gosterebilir,
Cesitli gapraz baglanti tiplerinin bag
enerjileri

Tahlo:

Baglant: tipi Bag enerjileri
—C-5, -C— < B4

—C -5-5-C— 64
—(-5-C— 68
—C-0— 84

Normalde, kiprid baglantilarinin ayrisma
egilimi capraz badlantilarin sayisiyla artar.
Bu, Sekilde (b) edrisiyle (depolimerizasyon)
gisterilmistir,

Verilen bir uzama ya da belirli sayilardaki
capraz baglantilarda belirli bir kopma
kuvvetini vermek igin gereken kikurt
miktari, her bir capraz baglantiya kac tane
kilkiirt atomu katiimasiyla belirlenir. Eger,
arnedin verilen uzamadaki yiksek bir
kopma kuvveti sadece az miktarda kilkirtle
glde edilirse({ or: sadece az miktarda
kiikiirtle kullanilan sdlfanamid ve tiuram
hizlandinicist) S8 bigimindeki kikirt
dncelikle mono- ya da ditioeterler
higimindeki kiigiik parcalarla birlestirilebilir,
Eder ayni sayida capraz baglantilar elde
etrek icin nispeten biyiik miktarda kikirt
gerekirse (or: verilen uzamadaki ayn
kopma kuvveti) muhtemelen képriler
psasen palitioetarlerden ibaret olur, Fakat
cofju durumda gesitli tipte kikirt capraz
baglantilar vulkanizasyonda mevcuttur.
Bu ylizden, muhtemelen verilen bir lastik
politioeterler ve ditioeterlere ek olarak
monotiyoeterler icerecektir. Sadece
tipeterlerin bulundugu nispi oranlar
vulkanizasyondan vulkanizasyona
dediskenlik gosterecektir,

Capraz bag@lantilar kimyasal yapilari
nedeniyle 151 dengelerinde birbirlerinden
farkl oldugundan, en az i1si direncine sahip
kopra baglantilan (ya da bag enerjisi)
ornedin; politivoeterler ilk bozulanlardir,

Uzun bir vulkanizasyon evresinden sonra,
en fazla degiskenlik gdsteren capraz
baflantilarin ¢ogunlugu aynldidinda,
Sekilde disik bir egri olan
depolimerizasyon edrisinde (b egrisi) bir
kKivrima yansitilan sonraki
depolimerizasyon daha yavas gerceklesir.
Edride daha sonraki kivnim, bir sonraki en
sabit kategoriyve ait capraz baglantidar
ayrildifii zaman beklenmelidir.

Gelisigiizel capraz badlamanin ve (a) ve
(b) depolimearizasyon egrilerinin Ust Uste
gelmesi aslinda kolayca fark edilen, her
zaman gapraz baglamanin asil derecesini
va da mevcut capraz baglant sayilann| ve
hoylelikle de lastifin sertlifini gosteren
vulkanizasyan efrisini (or; kopma kuwvveti)
verir. Lineer capraz badlama egrisi (noktal
a cizgisi) gdyle ki bircok temel
hizlandiriciyla birlestirilip polimerizasyon
erisi b edrisi) ile Ust Uste gectiginde
sirekli diiz oldugu halde hig reversiyon
gdstermeyen vulkanizasyon egrilerini (c
noktal cizgi edrisi) elde etmek olasidir.

Bu gibi durumlarda hizlandincilar artan
kopma kuvveti dzelligine sahiptir.
(b) depolimerizasyon egrisi, tiuramlar la
elde edilmig gibi vulkanizasyon siresiyle
diizlegen (a) capraz badlama egrisinden
cikarildidinda farkh bir goriinim elde edilir,
Uygun vulkanizasyon diginda burada
depolimerizasyon reaksiyonu gapraz
baflama reaksiyonundan (¢ kesintisiz
egrisi) daha hizli gergeklesir boylece
vulkanizasyon siresi arttikca, toplam
papraz baglanti sayisi duser. Bu sartlar,
hizlandiricinin ne kadar belliyse, o kadar
hizli etkisini yitiren ya da / ne kadar belliyse
olusan capraz badlantilarin 151 dengesinin
o kadar disdk oldugu bir reversiyona
neden olur, Kural olarak, bilhassa, hizl)
hareket eden hizlandiricilar (ulira-
hizlandinelar) vulkanizasyon esnasinda
siratle hareketsiz hale getirilir. Bu
sebepten, genellikle diger unsurlar arasinda
belirgin reversiyona neden olur ve
bilesimlere sadece dar bir plato sadlar,
Gapraz baglantilanin 151 dengesindeki
farkiliklar nedeniyle, baglangicta reversiyon

nispeten hizl gergeklesir, sonra 1sis| en az
sabit olan kopril aynidiinda daha yavas
ilerler. Ultra-hizlandincilaria dahi, oldukea
biyiik miktarda hizlandiricr ve ufak
miktarda kdkiirt kullamlarak ortaya
cikarilabilen qok yuksek bad enerjili (digik
sillfiir igeren koprii baglantilan) gapraz
haglantilar olustugunda gok genis platoya
sahip nispi-151 direncli lastikler elde
edilebilir.

Isin iginde bilhassa uzun sire devam eden
aktivitelerin ya da cok az miktarda kikiirt
hizlandinicilan oldugunda giclikle ayirt
edilebilen durumlarda, yani gapraz
baglantilarin sayisi hemen hemen daha
once aynimig olanlannkiyle ayni oldugunda
uzun slre uygulansa dahi cok zor degisen
bir plato elde etme ihtimali 56z konusudur.
Binaen, bu tip vulkanizasyon sistemleriyle
(Grnedin tiuram hizlandinicilar, merkapto
hizlandiricilan, sadece az miktar kik(rt
iceren siilfanamitler) bilhassa iyi bir 15
dengesi elde edilebilir.

Isin iginde bilhassa uzun siire devam eden
aktivitelerin ya da gok az miktarda kokirt
hizlandincilan oldugunda giglikle ayirt
edilebilen durumlarda, yani capraz
haflantilann sayisi hemen hemen daha
once aynimis olanlannkiyle ayni oldugunda
uzun siire uygulansa dahi ok zor dedisen
bir plato elde etme ihtimali 56z konusudur.
Binaen, bu tip vulkanizasyon sistemleriyle
(Brnedin tiuram hizlandiricilan, merkapto
hizlandiricilan, sadece az miktar kikort
iceren sllfanamitler) bilhassa iyi bir 15|
dengesi elde edilebilir,

Yukarida bahsedilenler 1s1§inda sadece
temel hizlandincilarla hizlandirilan
hilesimlerin (kopma kuvvetinin 1siyla
azaltilmadig: farz edilirse) kopma
kuvvetinin artan ozelliginden dolay
bilhassa eskimeye kargl iyi bir dirence
sahiptir. Hakikaten, esasinda mesele bu
dedildir.Ginki oksijen yoklugunda
ayrilmadaki ¢apraz baglantinin artan
derecesi ve aninda azalan uzama, faydas
cok sert olsun diye 1siya oldukga maruz
hirakildiktan sonra faydasi cok azalan bir




birakildiktan sonra faydasi cok azalan bir
lastik kalitesine neden olur. Bu, dairelesme
olarak bilinir. Oksijen var iken, diger yandan
151, lastiklerin oksidasyon aracihgiyla
yumusgamasina neden olur,

Gapraz baglama reaksiyanlaninin ve gapraz
baglanti bozulmalarinin zi sicakliktan
ayni sekilde etkilenmez. Sicaklik arttikca
depolimerizasyonun reaksiyon hizi gapraz
baglamaninkinden daha ¢ok artar. Bundan
dolayl, vulkanizasyon 1sis1 ne kadar
yiiksekse, reversiyon egilimi de o kadar
gucli ya da plato o kadar dar olur. Eger
kullanim herhangi bir durumda (érnegin,
ultra-hizlandiricilar) dar bir platoya sahip
nizlandincilarla yapildiysa, plato olasi ist
diizey vulkanizasyona kargi korumanin
olmadidi yiiksek vulkanizasyon sicakliklan
seviyesine diguriildr. Bundan dolay, bu
tip hizlandincilarla hala nispeten genis bir
nlato elde edilebilsin diye disik bir
vulkanizasyon isisi secilmelidir, Ote yandan,
kablolanin strekli vulkanizasyonu igin, Gok
viksek capraz baglanma 1sis1 kullamimasi,
cok genis platoya sahip hizlandiricilar
secilince higbir risk tagimaz.

sapraz badglanma eskime ozellikleri
uzerindeki reversiyon etkilerine gelince,
si akildan gikanimamalidir: Eskime bir oto
katalitik sirectir.60 Bu, belli miktarda asin
tapraz baglanma ard arda depolimerizasyon
reaksiyonlan azerinde hizlandingi etkiye
sahip maddelerin olusmasina neden
oldugu anlamina gelir. Bu sebepten, capraz
baglanma siiresi agildi@inda maddeler
eiverigsiz eskime ozellikler kazanirlar. Bu
vuzden, dzellikle eskimaye kars! yeterince
<orunmadiklaninda lastikler en uygun
capraz baglanma derecesine ulasmak igin
geredginden fazla wuzun
pizirilmemelidirler,

sure

sin icinde plato genigligi ve bundan dolay
eskime dzellikleri oldugu sirece,
Hizlandinicilar ya da hizlandirici pargalarinin

muhtemel etkilerine karsi ayrica dikkatli
olunmaldir. Yap olarak antioksidan 2-
merkapto benzimidazol ile baglantil 2-
merkapto henzatiazol ve tlrevlerinin
hizlandirma fonksiyonlarina ek olarak
antioksidan etkiye de sahip olduklian bilinir,
Tiuram vulkanizasyonunda olusan cok
biyik miktardaki zink dimetil
ditivokarbanatin da antioksidan etkiye sahip
oldugu bilinir. Bu antioksidan etki dogal
olarak plato genisligi Ozerinde kesin tesire
sahiptir.

Bir madde oksijen varlifinda pistidinde,
(ornek: havada bilhassa sicak havada
vulkanize edilmig) sicakhigin neden oldugu
reversiyon, ileri capraz baglanma ya da
dairelesmeye ek olarak elastomer ve
oksijen arasinda reaksiyonlarin
gerceklesmesi beklenir oksijen varhgindaki
eskime sureci oksijenin emilmesiyle baslar.
|ster vulkanizede bag olsun ya da olmasin
oksidasyon reaksiyonlarindan dolayi
karbondioksit, su ya da diger disOk
molekdler oksidasyon Grinleri seklinde
tekrar serbest birakilir. Emilen oksijenin
ufak bir miktarn dahi lastigin mekanik
tzelliklerinde genig kapsaml degisikliklere
neden olabilir. Onceki linger reaksiyon kisa
siirede oto katalitiklesir. Emilen oksijenin
katilabilecedi reaksiyonlardan simdi
bahsedecediz.

Oksijen molekill halkalariin ayrnimasina
neden olabildiginden vulkanize agimin
(depolimerizasyon, yumugatma)
gevsemesine yol agar. Bu olaya hilhassa
dofal ve batil-kaugukta rastlamir.
Ozellikle, stiren bitadien, biitadien
akrilonitril ya da klorobiitadien kauguk
bazli vulkanizelerde oksijen daha baska
baglarin elusmasina neden olup, capraz
baglanma adini (dairelesme, sertlestirme)
sikilastinir.

Bazi kosullarda oksijen molekdl zincirinde
kauguk hidrokarbon zincirleri ayrnimadan

ya da capraz baflanmadan kimyasal
baglanir.

Teknik acidan bakarsak, bu reaksiyonlann
sonu nispeten zararsizdir. Yukanda verilen
nedenden Gtlird, reversiyon ve dairelesme
halinde maddenin sicak hava ya da preste
vulkanize edilip edilmedidine badl
dedisiklikler beklenmelidir. A.R. Kemp's
gre, drnedin; dodal kaugudunki gibi
mekanik ozellikleri azaltmak icin gereken
oksijen miktan sicaklik arttikga azalir. Bu
sebepten, bir madde sicak havada
vulkanize edildiginde sicakhk arttinildig
icin daha daha gok reversiyon
beklenmelidir. Bundan dolay), ornegin,
dodal kauguk bilesimleri 500C ustd
sicakliklardaki sicak havada vulkanize
edildiklerinde reversivon 0 kadar
belirginlesir ki tamamen vulkanize etmede
hasarisiz olurlar. Ayrica, sicak hava
vulkanizasyonu esnasinda kauguk
bilesiminin tekrar intikal etme egilimi de
nispi yiksek basingta artan difiizyon
malzemeyi etkilemek daha fazla oksijen
sagladigindan hava basincina baghdir.
\Vulkanizasyon siireci esnasinda mekanik
ozelliklerin bozulmas! u¢ucu maddelerin
buharlasmasiyla daha da kdtilesebilir. Bu
sorun esas vulkanizasyonla alakall
olmadigindan bhurada daha fazla
tartigiimayacakiir.

Ust diizey ince gapraz baglama dizisinde
kalict dizi( Grnek: sikigtirma dizisi), sisirme
ve dider dzellikler uygun vulkanizasyonda
siklikia daha fazla elveriglidir. Ancak, diger
Bzellikler capraz bafilama yetersiz
olduunda uygun seviyelering ulasamaziar.
Bunlar, kopma direnci, kopma uzamas,
yorulmaya ve eskimeye kargi direng ve
sikhkla gerilme direncini icermektir. Bir
madde tamamen ya da kismen agir ¢apraz
baglandifinda { drnedin: kalin-kesitli
maddelerin bazen yuzeyde asgir pigme)
eskimeye karsi etkin koruma daima
gereklidir.

-



ELAST

KAUCUK ENJEKSIYON MAKINELERI

Kuruldugu 1946 yilindan beri tim diinyada enjeksiyon makineleri ve teknolojilerinde liderligi elinde
bulunduran Engel, 1960°h yallardan beri Elast serisi ad: altinda kauguk enjeksiyon makinelerini tiretmektedir.
Engel'in ELAST serisi adi altinda piyasaya siirdiigil makineler tstiin ozellikleriyle, kalitelerini ve
givenilirliklerini kanitlayarak tiim diinyada kullamlmaktadir.

[ste ENGEL tarafindan pivasaya siiriilen, kauguk enjeksiyon makinelerini rakiplerinden ayiran iistiin
gzelliklerinin bazilan:

e Enjeksivon makinelerinde 50 yili asan tecriibe ve liderlik.

® Yatay enjeksiyon makinelerinde-Engel patentli- kolonsuz makine Kullanmimi ve sayisiz avantajlar.

® 250kN ile 8000KN aras: kapama giicii, 280 cm3 ila 25000 em? arasinda mal basma hacmi.

e Engel'in ELAST modelleri icin dzel olarak gelistirdigi FIFO sayesinde hemen hemen basing kayipsiz uretim.
Her bir cevrimde elde edilen parcamin termal durumunun her zaman sabit kalmasi.

® Optimum homojenlik.

@ Isi degerlerini dizenleme olanag saglayan sogutucu ceket sayesinde ani 1s1 degisimlerine bagh vulkanizasyon
problemlerini olusmadan onleyebilme,

® Uretimle ilgili tiiom parametrelerin kontrolu,

® Mikroplast savesinde kullamilan hammadde kalitesi ve tretime etkisinin mukemmel kontroli.

® Tum elastomer turleriyle ¢ahsabilme imkam saglayan standart ve opsivonel donammlar. Sivi Silikon
(LSR)-Kat Silikon.

® Hizli acma kapama silindirleri sayesinde son derece mzh makine hareketleri.

® Yiiksek makine mukavemeti.

e Senkronizasyvonlu ve mesafe olgum sensorli yan ve gobekten iticiler.

® Cok bilgeli isiticr plakalar.

® Tam otomatik kahp yviaksekligi avar.

® Tum Turkiyve'ye hizmet veren EN-KO Makine teknik servis destedi ve giivencesi.

EN-KO
Makine Servis Hizmetleri Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Bakir ve Piring Sanayi Sitesi Menekse Cad. No:8 Beylikdiizi-Istanbul
Tel:(212) 875 539 15Pbx Fax:(212) 875 59 225ans Fax:(212) 875 59 23T.Servis
http://www.enkomakine.com




Haldun SAVRAN

@ IS0 14001 Gevre Yonetim Sistemi
Giincellendi

Iginde bulundugumuz 2000 Ii yillarda,
kuruluslar artik ayri ayri yonetim sistemieri
uygulamasini etkin gérmemekte,
biitiinlegik yonetim sistemlerine
yinelmekiedir. Bu kararliik gerek sistemini
yeni yvapilandirmakta olan, gerekse mevcut
yanetim sistemlerine ek olarak farkl bir
konuyu uygulamaya karar vermis
kuruluslar igin bir vizyon olusturmaktadir,

Bu nedenle, IS0 14001, 1996
Standardi'min da entegre yinetim sistemleri
ile uyumlu hale getirilmesi geredi dogmus
ve sonug olarak da 2004 revizyonu
hazirlanmuistir. Yeni glncelleme ile USO
14001 Gevre Yonetim 3Sistem]
standardi'nin 150 9001:2000 Kalite
Yinetim Sistemi Standardi ile uygunlugu
artirlmistir, Bunun anlami: igerifinin ve
pek cok maddesinin yamsal olarak birbirleri
ile drtiistiiriimesidir. Ornek olarak sistem
dokimanlarl ve dokiman kontrolleri

maddeleri |50 9001:2000 ile vapisal ve
anlam olarak ayn| hale getirilmisgtir. Bu
yeni duruma gore kuruluslar prosedir
yazilmas) konusunda
tutulmamaktadr.

Zorunlu

® 14. Ulusal Kalite Kongresi
15-17 Kasim 2005

14. Ulusal Kalite Kongresi “ Vizyondan

eyleme” temasi ile 15-17

Kasim 2005 tarihinde J,»“”*E %o,
]
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@ Avrupa’min En

Biiyiik Kongre Merkezi Ege’ de
Kuruluyor

Turizmeiler, 100 milyon dolarhk dev bir
kongre vadisi projesi ile Ege Bolgesi'nin
kaderini dedistirecek. Proje Mart ayinda

baslyor. Turizmeilerin buglnlerde Uzerinde
calistifii en blyik proje Kusadasi'ndaki
Kongre Vadisi. 10 bin kisilik konferans
salonu ile Avrupa'min en biyidk kongre
merkezini olusturacak.

@ 2. insan Kaynaklari Ydnetimi
Kongresi 17.3.2005

2.insan Kaynaklar Kongresi 17.3.2005

b N
tarihinde yapilacaktir. oA -'Mr%

7
.
Ana tema: “Farkli = ®
-q:'
sektorler, farkli 2 9
z 7
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Konular: Stratejik bir

yanetim araci olarak performans yonetim
sistemleri

EqQitim ve gelisim yonetimi

Calisamin motivasyonunda son egilimler
Ofrenme

Insan kaynaklar yénetimi uygulamalannda
neredeyiz.

@ 8. Kalite Cemberleri Paylasim
Konferansi 29 Eyliil 2005

8. Kalite Cemberleri Paylagim Konferansi
29 Eyliil 2005 tarihinde Ankara’ da ODTU
Kiltir ve Kongre Merkezi'nde yapilacaktir,




® EVK 2005

EVIK 2005 1. Enerji
Verimliligi ve
Kalitesi Sempozyum
17-18 Mayis 2005 tarihinde
Kocaeli'nde yapilacaktir. Sempozyumu
diizenleyen kuruluglar

TMMOB Elektrik Mihendisleri Odasi,
Kocaeli Universitesi Mihendislik
Fakiiltesi, Sakarya Universitesi Mihendislik
Fakiltesi.

® Kalite Akademisi

AB'nin Thrkive' de Kalite Altyapisinin
Desteklenmesi Projesi adi altinda
olusturulan alt projeler icinde 2.0 milyon
Euro butgeli 30 ay sdreli Kalite Akademisi
projesi Mayis 2007've kadar devam
edecektir. Projenin temel amaci AB Yeni,
Klasik Global Yaklasim Ydnergelerinin
uygulanmasina iligkin -GE isa?eti. CE
isaretinin kullammu gibi konularda devletin,
helediyelerin, iniversitelerin ve her
Olgekteki Ozel ve kamu kuruluglarimn
calismalarina editim vermektedir. Avrupa
Birligi'nin Mallarin Serbest Dolasimi
Politikasinin temelini olusturan bu
yonergelerde belirtilen gerekliliklere wygun
tretilen Turk urtinleri, gimriklerde en az
idari yiokamlilukle Tarkive'nin tim AB
Ulkelerindeki olasi misterilerine
dagitilabilecek ve satilabilecektir.

@ 49. Avrupa Kalite Kongresi
25 - 27 Nisan 2005 Antalya

49 Avrupa Kalite Kongresi, Turk
Standartlan Enstitlisiniin organizasyonu
lle 25 - 27 Nisan 2005 tarihlerinde Antalya,
Aksu'daki WOW Topkapi Palace ve
WOW Kremlin Palace Otelleri'nde

gergeklestirilecektir. Kongrede 2 ana
oturum ve 30 paralel oturumda
“Surdirdlebilirlige giden yol: Kalite” temasi
altinda kalite ile ilgili en son yenilikler,
gelismeler, farkh uygulama ve tecrilbeler
tartigilacaktir, 42.Avrupa Kalite Kongresi
ile birlikte bir kalite fuan dizenlenmistir,
25- 27 Misan 2005 tarihlerinde, kongre
merkezinde kurulacak olan fuarda, uretim,
hizmet, egitim, belgelendirme, damsmanlk
gibi konularda kalite ile ilgili hizmet
sunmakia olan firma ve kuruluglann igtiraki
beklenmekiedir.

@ 4. Kalite Soleni

Kalder Eskisehir Subesi tarafindan
geleneksel olarak dizenlenen Kalite
Soleni'ni dordiinciisa 25- 26 Mayis 2005
tarihinde gerceklestirilecektir. Ana temas
“Bireysel ahlak ve yasamda kalite * olarak
belirlenen 4. Kalite Saleni icin alt tema
olusturma ¢alismalar devam ediyor.
4, Kalite Séleni 2'nin ilk resmi sponsoru
Erdemir Eregili Demir Gelik fabrikas: oldu.

@ 3. Kalite ve Basan Sempozyumu
15 - 16 Nisan 2005

Kalder Bursa Subesi ve BUSIAD igbirliginde
diizenlenen sempozyum T.C Bursa Valiligi,

Uludag Universitesi, Aiesec destekleriyle
15-16 Nisan 2005 tarihinde Almira Otel’
de gerceklestirilecektir. “Yozincl Yil
Stratejileri” ana temasiyla gerceklesecek
olan sempozyumda 2 giin boyunca 1 ana
oturum, 8 paralel oturum, 1 panel ve Gdiil
toreni gergeklestirilecektir.

@ 6. Miikemmelligi Arayis
Sempozyumu 27 - 29 Nisan IZMIR

lzmir’ de bu yil altincis) diizenlenecek olan

Mikemmellidi Arayis Sempozyumu,
27-28-29 Nisan 2005 tarihleri arasinda
Ege Universitesi Atatiirk Kiltiir Merkezi'nde
gerceklestirilecektir. Sempozyum bu il
“Wihcuk adimlarla biyik degerler yaratmak;
Kelebek etkisi” ana temasini tartigacaktir,
Sempozyumun son gini de Ege Bolgesi
Kalite Odali'nin sahibi belli olacaktir,

@ 13. Ulusal Kalite Odiilii Adaylar
Belli Oldu

KalDer tarafindan bu yvil 13'0ncisi
diizenlenecek Ulusal Kalite Odiiller|
prganizasyonu igin basvuruda bulunan
kamu kurum ve kuruluglar, isletmeler ve
sivil toplum @rgitleri aciklandi. Odiiller
15-17 Kasim 2005 tarihleri arasinda
“Vizyondan eyleme” ana temas! altinda
dizenlenecek 14. Ulusal Kalite Kongresi'nin
ikinci glind sahiplerini bulacak. Bagvuruda
bulunan kuruluslar syledir.

Kamu Kurum ve Kuruluslan Kategorisi

Eskisehir Anadolu Teknik Lisesi, ODTU
Gelistirme Vakfi Ankara Okullar, Eskisehir
Sehit Ali Gaffar Okkan ik Ogretim Okulu,
Ziya Kalkavan Anadolu Denizcilik Meslek
Lisesi, Saghk Bakanlidi Eskisehir Dogum
ve Cocuk Hastahiklar Hastanesi

isletmeler Biiyiik Dlgekli Kuruluslar
Kategorisi

Birlesik Motor San. ve Tic. A.5 (Birmot)
WiK0 Elektrik ve Elektronik Endistri San.
ve Tic, AS

Sivil Toplum Kuruluglan Kategorisi

ODTU Mezunlari Dernegi
Bogazici Universitesi Mezunlan Dernei




Tiirk Firmalan AVRUPA Kalite Sampiyonu

Kurumsal mikemmellik dalinda Avrupanin
en saygin ddili olarak nitelenen Avrupa
Kalite Odiili'ne vapilan basvurular arasinda
finale kalan, basari ve buylk ddll alan
firmalar bazinda yapilan degerlendirmede
Tlirkiye Avrupa Glkeleri arasinda ilk sirada
ver aliyor. Tirkiye bu yil Kocaeli Sanayi
Odasi'min aldidi ile birlikte 5 biyik odal
sahibi oldu. Tirkiye'yi Fransa ve Belgika
2 ser bilyak ddil ile izlerken, Avrupa Kalite
Biydk Odiili'nan verildigi 1992 yilindan
bu yana Almanya, Italya, |svigre, Finlandiya,
Yunanistan ve Macaristan birer kez bilyuk

Gdil sahibi oldu.

LASTIK
PRDFiL_
SANAYII

iIHTIYACLARINIZ
iciN BiZI ARAYINIZ
TEL: (0262) 335 08 22
FAX: (0262) 335 03 58
www _oringprofil.com

EFQOM Avrupa Kalite Odiilii nedir?

European Foundation for Quality
Management (Avrupa Kalite Yonetim
Kurulusu) ya da kisa adiyla EFQM rekabet
giclerini ve toplam kalite ydnetimini
sayginlagtirmak amaciyla 1988 yilinda
kuruldu. 700 civarinda Uyesi olan kurulug
1992 yilindan itibaren kurumsal
makemmellik alaminda Avrupa'nin en
saygin odill sayillan Avrupa Kalite
(dali'ni dizenliyor. Son derece zor bir

siirecin sonucunda kazamlan adul, ayni

Beko

Biiyiik Odiil

zamanda Avrupa capinda EFQM
Mukemmellik Asamalaninin en st dizeyini
olusturuyor. Kocaeli Sanayi Odas| bu yil
aldi biyik odiliin yan sira bu yil ddile
aday olan kuruluglar arasinda yapilan
degerlendirmede en yiiksek puan aldig
“Caliganlarin Gelistiriimesi ve Katilim™
konusunda Gzel bir bagan ddul de ald.
SKF Thrk ve EMAR'da "Kalite” alaninda

Avrupa'da nemli bir bagariya imza attl.

EF M

Avrupa Kalite Odiiliinii kazanan Tiirk kuruluglar

Brisa - 1996

Beksa - 1997

- 1998

Bosch Sanayi - 2003
Kocaeli Sanayi Odasi - 2004

Basari Odiilii

Netas 1996 - 1997 - 1998
Arcelik - 2000

Eczacibagl Vitra - 2000
Bosch Sanayi - 2002
Kocaeli Sanayi Odast - 2003
SKF Tirk - 2004

EMAR - 2004

Kocaeli Sanayi Odasi - 2004




KAUCUK KARISIMLARINDA
NiTROZOAMIN OLUSUMU VE
Cc6zUM ONERILERI

Ayse KOKENLI

Nitrozoaminler(NA}, 100 yil Once
kesfedilmis kimyasal bilegiklerden olup,
canhlardaki DNA yapisini degistiren ve
kanserojen oldudu ispatianmig gruplardir.
1950 lere kadar gok fazla aragtinimamug
olan bu kimyasal grubu, 1850 yilinda
Ingiliz bilim adamlan Barnes ve Magee
tarafindan dimetilnitrozoamin bilesiginin
deney hayvanlannda incelenmesi ile ok
giiglii bir kanserojen yapiya sahip oldugu
ispatlanmigtir. Bu ispat daha sonra gesitl
endistrivel alanlarda yillar boyunca
siirecek calismalari da beraberinde
getirmistir. NA arastirmalan agirhkh olarak
insan organlarn tzerinde Gzellikle akciger,
karaciger, cilt ve gozler dzerinde
yogunlastinlmigtir,

Mitrozoaminlerin olustugu endistriler
sirasi ile Kauguk, gida, metal, deri ve diger
kimyasal enddstrileri olup, drdnler ise
tiitiin, pismig et, bira, deri tabakalar,
bocek zehirleri ve de geleneksel
akseleratorlerle vulkanize edilmis kauguk
marmulleridir.

NiTROZOAMIN (NA) KiMYASI:

Amin gruplan alkillenmis amonyaktir. Bir
kez alkillenmis amonyada primer, iki kez
alkillenmig ise sekonder, Ug kez alkillenmig
ise tersiyer amin denir,

MNH,  Amonyak

R NH, Primeramin

RNH  Sekonder amin

Rl Tersiyer amin

NA' ler, nitrojendeki oksijen atomian ile
reaksiyona girebilen sekonderamin
gruplari ile vulkanizasyon ve/veya postcure
prosesi sirasinda olugur. Primer ve tersiyer
gruplar nitrozoamin olugturmaz.

Ditihiokarbamatlar, Thiuram,
siilfenamidler, tiodreler ve kikirt tagiyicilar
sekonder amin olugturduklan igin NA
olusumuna sebebiyet verirler. Bu
reaksiyona nitrozasyon reaksiyonu denir.

R R
N-H + HO-N=0 — N-N=0
R R

Yine yukarida bahsi gecen hizlandirici
gruplarindan thiuram, dithiokarbamat,
silfenamid ve kiik(rt tasiyicilar grubundan
sadece MBS ve nitrozoamin olugturmayan
tiazole gruplan Tip 4 alerji ye sebep olurlar.
Bu alerji tipi genel olarak lateks bazl
iriinlerde ortaya cikan gok rastlanir bir
alerjik reaksiyondur. Deride kizariklik,
kabarma veya catlak olarak bag gdsterir.

Amerika ‘da FDA, tabii kauguk bazh lateks
liriinlerde kullamlan kimyasallann tip ve
seviyelarinin emniyet belgelerinde mutlak
suretle belirtilmelerini sart kogarak
potansiyel risklerin kullaniciya
tammianmasim saglamigtir.
Nitrozoaminlerin migrasyon sonucu
yiizeye gikmalanindan dolay) depoda
bekleme ve kullanim esnasinda havamn
temizienmesi, ozel ventilasyon ve arntma
gkipmanlarinin devreye alinmasi
gerekmektedir. Ayrica Malzeme Emniyet
Spesifikasyonlarinda yer alan deri ile
temas, soluma gibi 6zel sartlara mutlak
suretle uyulmalidir,

Asadida havadaki nitrozoamin orani ile
ilgili farki flkelere ait mevzuat verileri
gosteriimektedir.

ULKE Kabul edilen nitrozoamin
orani(ppb max/ms3 of air)

Hollanda 1
Danimarka 5
lsvigre 10
Almanya® 10
Avustralya 20
UK 30
USA 60
Kanada 60




“Almanya hikiimeti aym zamanda
atomaobilin kabin boslufunda da ayni
mevzuatl uyguladidr igin kauguk parca
tedarikgilerini, Ozellikle kapi, cam ve bagaj
halgesinin sizdirmazhik profili Oreticilerini
de yakindan ilgilendirmektedir.
VA miktaninin tespiti bazi sofistike analitik
cihazlarla laboratuar skalas) bazinda
gerceklegtirilebilir. Bunlar Likit
<romatograf (HPLC), Gaz Kromatografisi
(GC), Kiitle Spektroskopu (MS) ve Termal
Enerji Analizatdril (TEA) dar.

» Kaucukta Nitrozoamin olusturan
vulkanizasyon hizlandinicilari:

Thiuramlar: Hemen hemen tiim tipler
sekonder amin olusturduklar igin
zararll nitrozoamin olusumuna sebebiyet
verirler. Bu tipler TMTM, TMTD, TETD,
TBUT, DPTT.

Ditihiokarbamatlar: Thiuramlara
oranla daha aktif ve hizli olan bu pisirici
grubunda yer alan tiplerin yine birgogu
NA olusumuna sebep olur,

Bu tipler: ZDBC, ZDEC, ZDMC, ZPD,
TDEC, CuDD, BiDD.

NA olugturmayan baz tipleri mevcuttur.{
Robac SAA30, ZBEC, Robac ARBESTAE
Z, Robac ARBESTAB N)

Siilfenamidler: Scorch emniyeti yiiksek
hizlandiric grubu alan bu tiplﬁ}in sadece
bir kismi NA olusturur.

Bu tipler: OBTS, MBSS ve OTOS (Curerite
18:80)

NA olusturmayan tipler ise CBS, DCBS,
TBRS.

Kiikiirt tasiyicilar: Morpholine bazli
DTDM akseleratord yiksek oranda NA
olugturur,

Thioiireler: NA olusturur.

Amin bazhi hizlandiricilar: Hexa ve
Aldehid aminler, NA olusturur.

Ayica, Tuz Banyosu (LCM)
vulkanizasyonunda nitrojen igeren tuzlar

kullanildidi icin bu proses ile vulkanizasyon
sonucu zararl NA olusur.

e Kaucukta nitrozoamin
plusturmayan vulkanizasyon
hizlandimcilar:

Yukarida belirtilen ditiokarbamat ve
stifenamid tipleri disinda merkapto bazl
thiazol simifindan MBT, MBTS ile
XANTHOGEN (Robac AS 100 ve Robac
ZI¥ OTD) ile fosfat bazll hizlandiricilar,
peroksit ve/veya regine sistemi ile yapilan
vulkanizasyonlar NA olusturmaz.

e Zararl nitrozoamin olusturmayan
hizlandiricilarda aranan belli bash
ozellikler:

- Geleneksel hizlandincilara benzer Grin
performans| vermesi

- Uriintin molekiler anlamda tamaminin
kullaniimasi veya polimer aga tamaminin
baglanarak kimyasal atidin minimum
seviyeye indirgenmesi

- Molekilin kauguk kangimda daha fazla
¢Ozinir ve daha az ugucu olmasi

- Diigiik 1silarda bzl bir vulkanizasyon
saflayabilmesi

- Agir metal (8rnedin Zn*2) igeriginin
minimum seviyede olmasi hatta hic
olmamasi

Nitrozoamin aciga ¢ikisini azaltma
teknikleri:

- Endastrivel olarak hijyenin gelistiriimesi

- N X 0Y atifimin minimuma indirilmesi
veya geri donistimde dederlendiriimesi.

- Amin atidinin minimuma indirgenmesi
veya geri donusumde degerlendirilmesi.

- N-nitrozoamin olusturan hizlandincilann
recetede azaltiimasi

- Nitrozoamin igermeyen hizlandincilann
kullamimasi

- NA absorbsiyonunu saglayan
inhibitdrlerin kullanilmasi{*yaygin hir
yontem degildir)

Yukanda belirtilen gozim onerilerinin
diginda kaucuk parca dretimi ile ugrasan

firmalarda operatdrlerin bu konuda
egitilmesi, daha dnce de belirtildigi gibi
cevresel sartlarin ivilestirilerek aritma ve
ventilasyon konusunda dizenlemeler
yaplimas! en azindan gahisanlarin
nitrozoamine maruz kalmasimi dnemli
dlgide azaltir

e Zararh nitrozoamin icermeyen
kauguk kansimlannin, nitrozoamin
iceren karisimlara gire teknik

acidan incelenmesi:
Kauguk endustrisinde dnemli hedeflerden
hir tanesi olan disik cevrim siirersi ve
buna badl olarak yiksek verimlilik ancak
yvilksek sicakhkta ve ultra hizlandincilar
olan thiuram ve ditiokarbamatlar sayesinde
olusabilir. Fakat bu hzlandinicilar yiksek
sicakhkta geri dinilsiime sebep olmakla
birlikte fiziksel ozelliklerde de diguk
dederlerin olusmasina sebep olur. Ayrica
diisiik sicakliklarda da fazla aktif olmayan
bu hizlandincilar yavas ve uzun bir
vulkanizasyon ihtivacini olustururlar. Aynca
yitksek kiikirt ihtiva eden konvansiyonel
sistemlerde ¢ok iyi fiziksel Gzellikier
glmasimin yaninda iyi bir yorulma
mukavemeti vardir. Fakat geri dondsiim
riski mevcut olup, sicaklikta degisim
tzellikleri bozulur. Ev sistemlerinde de
geri dondgim riski olmamasina karsin
kati fiziksel ozellikler ve disik yorulma
dayanimi mevcuttur, Bu sebeplerden hem
cevre ve sadlik agisindan emniyetli hem
de ficari agidan verimlilik yaratmay!
siirdiiren, ayni zamanda sartname
isteklerini karsilayabilecek teknik
performansa sahip recetelerin
olusturulmasi gerekmektedir. Bunun igin
nitrozoamin igermeyen ve ilgili aplikasyon
icin en uygun regetenin gelistiriimesi ile
ilgili:

- Deneyimli ve konusunda kendini
ispatlamus kimyasal Greticilerden gdzim
artadl amach destek alinmasi

- Yabanci yayinlarin takip edilmesi

- Tiirkiye'deki Cevre ve Sadlik Mevzuatinin
takip edilmesi(* 2005 yilinda mevzuata
Uretim proseslerinde nitrozoamin
kisitlamasi eklenecektir.)

- Miisteri bazinda, aplikasyona gore,

taleplerin ve sartnamelerin glincellenmesi:




- Avrupa Birligi (Europen comminity)-
EU 93 /11 /EEC

- USA - EPA Risk Management level 1

- UK - EEC - General Legislation under
Coshh

- (Otomotiv ana Sanayi
(Automotive Oems) sartnameleri
(Ford, Renault, Honda, Toyota, VWV,
Daimler Chryler, GM gibi)

a) - Kargilastirmall reometrik egriler

1-Monsanto R100 § at 160°C

Baz elastomer ; NR
Toplam hizlandinct miktar 3 phr
Toplam PHR 165 phr

A: TMTD (3 phr)

B: ROBAC AS 100 + TBZTD (1.5 phr+1.5 phr)
C: ROBAC AS 100 (3 phr)

D: TBZTD(3 phr)
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SONUG: Kikiirt tagiyici yerine ROBAC AS 100 ile TBZTD
heraber kullamildiginda, daha iyi bir scorch dayanimi ve benzer
bir gapraz baglanma oram elde edilmekte ve iyi bir sinerji
varatiimaktadir.

b)-Karsilagtirmali reometrik egriler ve fiziksel dzellikler.

2)- Monsanto R100 S at 160°C

Baz elastomer : MR - Recgete No: 2
Toplam huzlandiric miktari 4.2 phr
Toplam kikgrt miktar 1.5 phr
Toplam phr 167.2 phr

A)- ROBAC CBS (1.5 phr)
B)- ROBAC SAA30 (1.2 phr)+CBS (1.5 phr)
C)- ROBAC TMTD (1.2 phr)+CBS (1.5 phr)

[

SONUG: Yiksek S- ihtiva eden konvansiyonel bir sistemde
SAA3D ve CBS-Recete no: 2- B hizlandincilanmin beraber kullanmmi
daha iyi bir scorch dayamimi ve daha yiksek oranda capraz
baglanma miktan olusturmaktadir. Aynca bu receteye ait urinin
dinamik dzellikleri gok daha olumludur,

1-  Recete no:2 B C
Sertlik (Shore A) 56 3]
Kopma muk..(MPa) 25.5 26.5
Uzama( %) 620 630

Dinamik Hzellikler:

Baski gevsemesi (%) 117 120
100 2 G- 100% Uzama

% 40 bask altinda

Yorulma dayanimi

100 % Uzama (Cycles x100) 840 792

SONUC: SAA 30 kullanimi yorulma dayanimini arttirmakia, diger
fiziksel dzellikleri de dedistirmemektedir.

REFERANSLAR:

_ Akron University-Rubber Division paper-Paper
1993 - Nitrosamines

- Nitrosaminesolutions -RobinsonBrothers Ltd.- Technical
laaflet

- High performance environmentally safer accelerator for
elastomers paper —RobinsonBrothers Lid.

- IRC 98 International Rubber Conference sessions&Posters




BROMOBUTYL EPDM ve
TABIi KAUCUK KARISIMLARI

Muzaffer ARER

EPDM ve tabii kaugufun bromobutyl ile
olan karigimiar madeni yagd bulunmayan
ortamlar igin dinamik performansl isiya
ve yaslanmaya dayanikli lastiklerin imalat

igin kullanilabilir,

Ticari manada bromobutyl kaugugunun
imalatl sonrast bu kaugufun drag
lastifinde dnemli bir komponent olarak
dilgiin(ilmesi akabinde radyal ve tubless
lastiklerin imalatinda kullaniimaya
baglaniimigtir. EPDM kaucuk ise yanak
lastiklerinde ¢evre kugullarmardayamml
arttirmak ve ozon direnci saglamak amac|
ile %25 oraninda SBR ve tabii kauguda
katilmaktadir. EPDM kaugugunun simirli
yapigma mukavemeti ve disik esneklik
Gzelligi daha yiksek oranlarda kullanimi
sinirlamaktadir, EPDM kauguun ozon
direncine yakin ozellikte olan bromaobutyl
Kaugugun ser uretimi sonrasi bromobutyl/
EPDM/tabii

geligtiriimigtir.

kauguk karigimlari

Bu amacla adirhikli SBR kullaniminin
oldugu EPDNYSBRITK, kansimlannda ozon

direnci sadlamak amaci ile gogunlukla 30

kisimdan fazla klorobuty| kaucugu
kullaniimaktadir. Bromobutyl/EPDM/TK
karisimlannin gok gesitli kombinasyon
vapilabilme dzellidinin kesfedilmesinden
sonra birgok kansim geligtiriimigtir. Bu
karnigimlarda kauguklann toplam kauguga
oranl %10 dan %90'a kadar

dedigebilmektedir.

Yapilan aragtirmalar sonrasi elde edilen
bulgulara géire EPDM ile bromobutyl
kauguk karisimi ile yapigma
mukavemetinden édin vermeksizin
dinamik ozon ve esnemede catlama direnci
elde edilmektedir. Aymi kangimin diger
mekanik odzellikleri de oldukga iyi

olmaktadir.

Bu tiir kangimlar aym zamanda renkli
Griinlerin yapiminda da kullanimaktadir.
Surasi agiktir ki arag lastigi Gretimi igin
yapilan bu g¢alismalar yine ozon
dayaniminin dnemli oldugu esnemede
catlarna direnci ve yilksek esneklik istenen
ve yapigma mukavemetinin iyl oldugu

dijer alanlarda tatbik edilmektedir.

SEGIM OLANAKLARI:
Buradaki caligmalar (¢ grupta toplanabilir.

I. POLYMER KARISIMI: Talep edilen
fiziksel ve kimyasal ozellikler bir kauguk
tarafindan karsilanamadign igin dgld
kaucuk karisimi secilmistir. Tabii kauguk
ile vapilan kansimlann ¢ig vapiskanhgi,
metal ve vulkanize kauguklara yapigmasi
ividir, Esneklik ile asinma direnci
saflamasina radmen ozon mukavemels
son derece zay(ftir. EPDM kaugugu ise
renkli kansimlarda mikemmel ozon
direnci satilamasina ragmen elastikliginin
disilk olmasi ve yapigma zafivetinden
dolayr birgok alanda kullamm oran
sinirhdir. Gesitli ENB oranlarindaki EPDM
tipleri renkli yanak lastikleri imalatinda
denenmis ve bagarih sonuglar
alinmistir.Dicyclopentadien monomerli
EPDM en iyi ozon direnci saglamasina
ragmen digik yapisma ozelligi ve
vulkanizasyon sisteminin tabii kauguga
uymamas! nedeniyle kullanimarmigtir. Bu

kombinasyon igin yiksek ENB'li EPDM
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en iyi sonucu vermektedir. Ugiincii kauguk olan bromobutyl
yvapisma mukavemetini arttirdigl gibi esnemede gatlama ve
dinamik ozon direncini arttinr ancak fazla kullanilmasi durumunda
yiizeye yabanci madde tutma zelligi artar. Bu sebeple (g ayri
polimer kullaniimaktadir.

Il. DOLGULAR: Renkli kangimlarda giiphesiz silika dolgular
kullaniimalidir. Bunlar ULTRSIL VN3, ULTRASIL VN2, yumusak
dolgu olarak AS7, kaolin, kalsit ve talk gibi maddelerdir. Beyaz
dolgularin kauguk ile bad yvapmalari igin kuwvetlendirici katk)
maddesi 5i-69 (Merkapto silan) kullamimaktadir. Ayrica
renklendirici olarak TiOz ve boyalar kanisima ilave edilebilir

IIl. VULKANIZE SISTEMLERI: Vulkanize sistemini olusturan
hizlandiricilar %20 EPDM ve bromobutyl karisimina gore
segilmektedir. Kangim esnemede Gok ivi catlama direnci sadladic
gibi emniyetli vulkanizasyon da saflar. Bu kimyasallar DOTG,
MOR, CBS, Zn0, Mg0 ve ¢ozinmez kikirttir. Tim bu
malzemelgrin herbiri iyi bir performans alininca kadar gesitli
sekillerde denenmistir,

BOLGE ve VERI ANALIZLERI: Dinamik sartlarda calisabilecek
ozon direnci ve esnemede catlama direnci ivi yapisma kuvveti
yiksek renkli bir kanigim igin asadida verilen dederlerde
kimyasallar segilerek kullanidmigtir,

Sirano  Malzeme ismi Phr (Aralik olarak)

1 Bromobutyl 10-90

2 Tabii kauguk 1-81 toplam 100 Phr olarak
3 EPDM 1-81

4 Magnezyumsilikat 10-50

5 Aluminyumsilikat 10-50

] Mercaptosilan kapl| 10-50

kaolin

T Ti0s 25-50

8 Zn0 5-25

g 4-Morpholinyl-2- 0.1-4

benzothiazole disulphide

10 CBS 0.15-1.0
1 Gozlinmez kiikirt 0.5-1.5
12 MgO 0.5

13 Stearik asit 1.0

14 Mavi boya 0.2

15 DOTG 0.1-25

S

Yapilan gesitli denemeler sonucunda optimum ozon direnci ile
maksimum yapisma mukavemeti ve esnemede kinlma dayanim;
saglayan ekonomik olabilecek formilasyon asagjida cikanilmigtr.
mukavamat 900 psi'e kadar diiger.

1. Bromobutyl Bl
2. RSS 1 20
3. EPDM 20
4. Zn0 25
5. MgQO 0.5
6. S.Asit 1
7. VN3 10
8. Kaolin a0
9. Merkaptosilan kapl kaolin 10
10. Ti0» 35
11. MOR 1.5
12. CBS 0.15
13. DOTG 0.125
14, Kikirt (Giziinmez) 1.0

TAVSIYE EDILEN DEGISIKLIKLER: Oncelikle yukanda belirtilen
formilasyon belirli bir amaci kargilayacak sekilde hazirlanmis
olup amacin defligmesi halinde iizerinde belirli modifikasyonlar
yapilabilir, Bu degisiklikleri su sekilde siralayabiliriz:

1. Zn0 miktar elde edilen sonuca giire 5 phr kadar azaltilabilir.

2. Yeterince vulkanizasyon hizi eldesi igin CBS ve DOTG miktar
arttinlabilir.

3. MgQ miktar arttirfarak scorch zamani diisirdlir.

4. Bromobutyl orani ile EPDM oram EPDM lehine arttirilabilir,
EPDM ve Bromabutyl oranlarinin dedismesine gdre defisen
fiziksel ve reolojik ozellikler su sekilde dzetlenebilir:

KARISIM VISKOZITESI: EPDM miktarinin viskoziteye etkisi
%45’ kadar ¢ok azdir. Daha yilksek oranlarda viskozitenin arttigi
agiktir. Sekil |.

Mooney Viscesity
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SCORCH DEGERLERI: Bromobutyl kauguk EPDM kauguga
oranla daha gabuk vulkanize olmaktadir. Ancak buda EPDM
kaucugun tipine gore degismektedir. Sekil || de gordildigl gibi

Mooney Viscosite Defigim

IMoaney Scorch Test

100~ (T .al 25F=E)

Bromobutyl
SEEIL 2

egriler ENB orani
10civarinda olan
EPDM igin elde
edilebilir.

MODUL DEGERLERI: EPDM kaugugunun artigi kangimda modiil
diisiikligiine sebep olabilir. Buna neden EPDM yapisinin plastik

dzelligi ile vulka- nizasyon dederlerinin cok iyi olmamasindandr.

Scorch Lamam Defiizimi
Mindulus- At 200
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Bunu ¢ozebilmek
icin daha fazla
hizlandirici
kullanitimasi
gerekir. Seki I,

KOPMA MUKAVEMETI: Koprta mukavemet degerleri
bromobutyl kaugugun artisiyla artar. Sekil 1V dede gorilecedi

95300 Modill Degisimi
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gibi yalmz
bromobutyl ile
mukavemet
1900psi’ye kadar
cikahilir, Oran yan
yariya oldugunda
mukavemet 900
psi'e kadar diser,

ELASTIKIYET VE ESNEMEDE KIRILMA: Bromobutyl her
oranda miilkemmel esnemede kinlma direnci saglar. EPDM ise

popma Mukavemcti e Faimi

ancak yiksek
poranlarda
elastistede kinlma
direnci saglar.
Ancak yiksek
EPDM
modal dederini
disirir. Sekil V.

orani

YAPISMA: Bromobutyl kaugugun yapisma dzelligi faziadir.
Ancak tabii kauguk ile ikame edilirse bu Ozellik bozulmaz. EPDM
miktan arttikga yapigsma kuvveti diiser. Bu sebeple yapigma

Ewnemede Kinbma Degisimi
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Kuwvetinin yuksek
istendidi yerlerde
EPDM kullanim
grant simirdir.
oekil Vi'daki
diyvagram.

DZOMN DIRENCI: Statik ozon direnci: EPDM kaugugun statik

Statik. Soyulma Kuvveti Degiyirn

s HMalic Qoone Resisience
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ozon direnci
bromobutyl'den
daha iyidir ve
%:40 EPDM en iyi
sonucu verir.
aekil VL.

Dinamik Dzon Direnci: %50 EPDM en ivi dinamik ozon direnci
safiladidr sekil VIII'de gorillmektedir. Bu edrilere bakarak bir
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genelleme yapmak
dogru degildir. Ancak
toplam kauguk
miktarinin %3570
hromobutyl olan
kangimlarda dinamik
pzon direnci iyi bir
performans gosterir,

YASLANMA DIiRENCI: %30 veya daha fazla bromobutyl
kullarmlarak yaslanma sonrasi kopma mukavemetinin iyi olmas

Minamik Czon Direnci Dedisimi

Aped Tansibe Strength
168 kptrs. at F12°F — pas

Bramchutyl

SEKIL

saflanir. Ancak
“%50 veya daha
EPDM
kullamimasi halinde
cok iyi yaglanma
direnci saglanir.
Sekil 1X.

fazla

SONUC: Bromobutyl kauguk EPDM ve tabii kauguk ile kanstinlarak
tabii kaugukta yapisma kuvvetini bozmadan daha iyi ozon direnci
saflanabildigi, EPDM kaugukta ise ozon ve esnemede kinlma
direnci bozulmadan yapisma kuvveti arttinlabilir,
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Kaucuk Hammaddelerl

Kauguklar

SBR1500 f 1502

SBR 1712

CBR 1203

Polikloropren Kauguk (Baypren &11)
Rejenere Kauguk

Yiiksek Stirenli Kaucuk [SER 9000,
Fliolite S4H]

dyrica talep dzerine butil kaucuk, SKI3,
EPDM iirinlerini de tedarik etmakteyiz.

Karbon Siyahlan
B HAF M-330
% FEF M-550
B [SAF MN-220

o GPF M-540
Hizlandiricilar

» CBS-C7

% OPG-D
 MET - Merkapto
» MBTS - OM

# TMTD - Thiuram

Diger Katkilar

Polietilen Glikal [PEG|, Manoetilen Glikal
[MEG|, Dietilenglikol [DEG]

Hidrokarbon Recineler

Tahta Tozu

Shearik Asit

DoE
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Folikloropren Kaucuk
Baypren 213
Bavpren 233
Baypren 243
Baypren 330
Baypren 331

Diger Katkilar
Fenolik Recinelar
Alctif Cinko [Bayer|
Antioksidanlar

Poliliretan Recineler

Solventler
Metilen Klond
Trikloretilen
Dimetilfarmarnid

“‘if_lJL-F immaddeleri

Eva
Rejenere Polietilen
Diger Katkilar

Koplrticl Ajanlar [Porafor]
+ Peroksit

Kimteks Kimya Tekstil Uriinleri Ticaret A.S.
Harman Caddesi Polat Plaza
No: 2 B Blok Kat: 11 34394 Levent/Istanbul
Tel: (0212) 3252595 Faks: [0212) 325 24 64
www Himteks.com.tr



YILLARDIR SATISI
GUNDEMDE OLAN TUPRAS’I

YAKINDAN TANIYALIM

Nalan KIBAR

Kauguk Derneii olarak TUPRAS 'tan,
okuyucularimizin merak ettigini
diigiindigimiz, sektdrimizu
ilgilendiren konularda bilgiler
almaya calistik. Soru- cevap
tarzinda diizenledigimiz bu bilgilerin
alinmasinda yardimlarini
esirgemeyen, TUPRAS Kirfez
Petrokimya ve Rafineri Miidiirliigii
Ticaret Miidiird Sayin Ruhittin
Sdnmez’e tesekkiir ediyoruz.

Kauguk Dernedi: TUPRAS" bize
tanitir misimiz? i

TUPRAS Tiirkiye'nin en bilyiik kurulugudur.
TUPRAS'I tanitmak ve bilyiiklagi hakkinda
fikir vermek icin sadece birkag rakam
vermek yeterli olabilir. TUPRAS binyesinde
4 rafineri (izmit, {zmir, Kinkkale, Batman)
ile bir Petrokimya tesisi (Korfez-Kocaeli)
bulunmaktadir. 2004 yilinda 24,5 milyan
ton ham petrol isleyen TUPRAS
Rafinerileri'nde 22,8 milyon ton satilabilir
lriin dretilmistir. AB normlarinda Gretim
yapan Rafinerilerimizde kalite ve kapasite
artinm maksatl yatinmlar devam etmekte
olup sadece 2004 yilinda yapilan yatirim
harcamasi 210 trilyon TL. mertebesinde

gergeklesmisti. TUPRAS Avrupa'nin
7.bilyik, Dogu Avrupa ve Balkanlarin en
biyiik rafineri sirketidir. TUPRAS
tesislerinde galisan toplam personel 4.500
kisi civarindadir. TUPRAS'In vizyonu,
Tiirkiye enerji sektdrindn lider kurulugu
ve dunya klasinda bir rafineri girketi
olmaktr.

Faalivet konulan icine petrokimya sanayi
alaninda fabrikalar, tesisler kurmak,
isletmek ve bu maddelerin yurtici ve
yurtdigi ticaretini yapmayi dahil eden
TUPRAS, 1 Kasim 2001 tarihinde Pektim
Yarimca Petrokimya Kompleksini
hiinyesine dahil etmistir. Biylece Lastik
Sektdriinin ana hammaddeleri olan
sentetik kauguklar{SBR ve CBR) ile karbon
sivahini fireten tek girket haline gelen
TUPRAS bu alanda da faaliyetini devam
ettirmektedir. Korfez Petrokimya ve Rafiner|
Midirlagi'nin Petrokimya Grdnleri
iretme kapasitesi 153.000 ton/yildir,

K.D: TUPRAS Tiirk Kauguk Sektori icin

1975 yilinda isletmeye alindi ve Turkiye'de
halen faaliyette bulunan otomotiv lastigi,
lastik egya sektord ve bu alandaki
sanayicilerimizin buginlere gelmesinde
ciddi katkisi oldu. 1996 yilinda Tlrkiye'nin
Giimrik Birligi'ne girmesiyle bu Grunlerde
giimriik ve esdederli vergiler sifirland.

Sirketimiz dinyanin her bdlgesinden
ithalatin kolaylastid ve kiyasiya rekabetin
yasandih sektariimizde Tiirk sanayicisine
uriin ve hizmet kalitesiyle ve fiyatianyla
destek olmaya devam etmektedir, 2001
Kasim ayindan itibaren Petkim Yanmca
Kompleksi TUPRAS'a devredildi. Halen
TUPRAS Korfez Petrokimya ve Rafineri
Midirldgid ad) altinda faaliyetini
sturddruyor.

TUPRAS'In Tark ekonomisine ve isglcting
sagladigr imkanlar yaninda lastik sektorune
safladigi lojistik ve finansal kolayliklar
yaninda daha da dnemlisi fiyat belirleyici
konumu nedeniyle uygun fiyath mal tedariki
safjlanmasinda etkisi biyik olmaktadir,

nasil bir dnem tagimaktadir?

Tiirkiye'nin ilk ve tek Sentetik |
Kauguk ve Karbon Siyah

Fabrikalari: Petkim tarafindan {Seemg =et g ars
S50 il | 8 |




Eier TUPRAS'In sentetik kauguk ve karbon
siyahi (retimi olmasaydi, ithal Grinlerin
fiyatlanmin hangi mertebelerde olabilecedi
dikkat edilmesi gereken cok dnemli bir
husustur,

TUPRAS'In Tiirk ekonomisine ve isgiiciine
sadladidn imkanlar yaninda lastik sektorine
safjladidi lojistik ve finansal kolayliklar
yarinda daha da Gnemlisi fiyat belirleyici
konumu nedeniyle uygun fiyath mal tedariki
sadlanmasinda etkisi biyik olmaktadir.
Efjer TUPRAS'In sentetik kauguk ve karbon
siyahi Uretimi olmasaydi, ithal drinlerin
fivatlanmin hangi mertebelerde olabilecedi
dikkat edilmesi gereken cok dnemli bir
husustur.

K.D: Oniimiizdeki 3-4 ay igin, TUPRAS
olarak urettidiniz kaucuk cesitleri ve karbon

aromatik yag ve diger
vardimcl maddeler anormal
fiyatlara yikseldi. Hammadde

ve enerji maliyetlerindeki
i [ t-

artigin sebep oldugu ilave e

maliyetlerin karstlanmasi

gerekiyordu.

Ikincisi diinya ekonomisinde, bu arada
Tirkiye ekonomisinde yasanan buyime
trendi. Bu biyomeyi karsilayacak
hammadde arzinda yasanan sikint, fiyatlan
bu mertebelere ¢ikardi. Petrokimya
sektdriinde 5-8 willik dénemlerde
gerceklesen sindzoidal bir hareketin bir
devami gibi gdzilken bu fiyat hareketinin,
vardigi noktamn arbik tepe noktasi oldugu
disiinilmektedir. Beklenen ve umut edilen
hammaddelerimizin fivatlaninin dismes
ve makul bir kar marjiyla daha disilk
. fiyatlarla frinlerimizin

sivahi fiyatlar icin 6ngoriniz nedir?

Sentetik kaucuk ve karbon siyahi fiyatlar
2004 yiindan itibaren sirekli yilkselerek
tarihinde gorilmemis seviyelere ulast,
Dinya pazarlarini takip ederek fiyat
belirleme durumunda olan TUPRAS da
ayni paralelde fiyatlanni yikseltti, TUPRAS
fivat belirlerken daima pazar sartlarnini
gézetmek durumundadir,

Bu fiyat yilkseliginin iki ana sebebi var.
Birincisi ham petrol fiyatlan ayni donemde
ortalama &0 USD/varil yani %60
mertebesinde yikseldi. Aym sekilde ham
petrol tlrevi olan kauguk ve karbon siyahi
hammaddeleri yani bltadien, stiren,

satilabilmesidir. Dinyada ham
petrol fiyatlannin daha da
= yikselmesini gerektiren

” =~ Gnemli bir olay olmazsa,
1.8 normal sartlarda tedricen bu
gelisme yasanabilecektir. Ama bu yil her
seye ragmen fiyatlarin gecen yillar
ortalamalanimin (zerinde seyredecedi ve
onumiizdeki g aylik donemde gergeklesir
mi, va da ne oranda gerceklesir. Su anda
bir gey soylemek miimkiin gorinmemekle
birlikte yil icinde durulmasi ve ulastig tepe
noktalarin biraz altinda olusmasi
heklenmektedir,

K.D: Kauguk Dernedi hakkinda goris ve
beklentileriniz nelerdir?

D ard -l s

sektorin problemleri hakkinda bilgi
alisverisi yapiimakta ve TUPRAS olarak
sektorl etkileyebilecek politikalarimiz
hakkinda gorismelerde bulunulmaktadr,

Ancak Tirkiye'deki birgok sivil toplum
kurulusunda var olan bir dzellik Kauguk
Dernedi'nde de goriilmektedir. Dernek
(yelerinin cogu sektoriin tek temsilcisi
almasi sehebiyle var olan temsi| gilci ve
yvetenedinin yeterince farkinda degil. Dernek
faaliyetlerinin baskan, yonetim kurulu ve
hirkag gonilli Gyenin diginda daha genis
bir katiim ve paylagimla yaritiimesi daha
yararh olacaktir,

Bu sartlar altinda, cikarilan dergi ve basilan
kitaplar, yapilan editimler, sektor
mensuplarini bir araya getiren
arganizasyonlar gibi baganih galigmalarin

kutlanmasi gerekir,

K.D: Dernek daha ne gibi faaliyetler
yapabilir?

Sektdor mensuplanm bir araya getiren
toplanti ve sosyal organizasyonlarnn
artirlmasi ve Dernegin web sayfasinin
gelistirilerek batin sektdrin iletigim ve
hilgilenme portah haline getiriimesi yararl

olabilecektir.

Kauguk Dernedi, Lastik |SSSSes
Sektiriini temsil eden tek sivil jme— "
toplum Grgliti durumunda. S P

Dernek ile yakin bir liski iginde. o




KAUCUK ISLENMESINDE
ENJEKSIYON (PUSKURTME)
TEZGAHI AYAR DEGERLERI -II

Yazan : Mehmet KARABACAK
Ceviren : Burhan SEKER

3*4 Geri Basing

Vidanin yaptigr dne dogru sevk tesirine
hinaen, vida oniinde bir malzeme basinc
olusur.Bu basing vidayi, kauguk striinme
mukavemetine, vida tahrik (nitesine
(Poz.01) ve pusklrtme pistonuna kargi,geri
iteklermeye cahsir. Bu esnada enjeksiyon-
hidrolik silindirindeki yag geri kagmaya
zorlanir, Yagin geri kagisi bir ventil ile kisilir
ve ayarlanabilir bir geri basing ortaya
gikmisg olur. Bdylece; ayarlanmig bir geri
hasing vidaya karsi plastifikasyon
esnasinda ek bir direng olusturur. Geri
basing dive ifade edilen bu mukavemetin
artmasiyla plastifikasyon zamani uzar ve
buna badh olarak malzeme 15151 yikselir,
Zira; plastifikasyon mukavemetlerinin
artmasiyla friksiyon 1s1 katkisinda da artma
olusur. (Sekil 7)

3*5 Piiskiirtme Hacmi (Voliim)
Baglangig,dnce, 6n gdrilenden az
puskirtme hacmi ile yapihr. Sonra,
kademeli olarak gozleri tamamen
dolduracak degere yikselinir. Zira,
haddinden fazla olabilecek bir dozaj
enjekte-tasmaya sebep olur.

Once geredinden az dozajla basla,
fakat %90 ' nin altina da disme.

Vida silindiri iginde ve plastifikasyon
esnasinda meme dniinde basing
yiikselmesi

Malzeme : DTM 2 (SBR)

»
L]
iy
-

P stau [bar]

nl/min 2| 4 6| B |10 |12

Plast [bar]| 61 | 62 | 61 | 61 | 61 | 61

t plast Fii B - i o W S

m {g) 38 |38.5] 39 |41 | 42 | 45
123 - 127

Tsch.2yl.

TKolo.Zyl. 19576 3 30mm

71580 n 40 %

Pi

P stau : Olgilmis geri basing

n - Ayarlanmig geri basing

PLast  :Vida devir sayisi

tplast @ Vida motoru g yiklenmesi

m : Plastifikasyon zaman

M u.M: : Cevrim adirlig

W : Vida silindirinde algme noktalarn

: Meme girigi oncesinde dlgme

noktalar

3*6 Piiskiirtme (enjekte) basinci
Hamurun kahip gézlerine dogru akisi,
ancak, akis yollarindaki mukavemetleri
asabilecek yeterlilikte bir basincla
gerceklesebilir,

Yiksek bir akis mukavemeti ve buna
badl yiksek bir plskurime basinci
gerekliligi su durumlarda ortaya gikar;
* diglk hamur 1sis|

* Kiglk yolluk kesiti

* uzun akis yolu

* ince cidarl parcalar

Dolum esnasinda ayarlanmis plskirtme
basincl sonuna kadar zorlaniyorsa
bu durum geride artik reserve basing
kalmadifina isarettir. Bunun sonucunda
dolma iz strekli duser, Dolayisiyla; dolma
iz meveut meveut plskirtme basincina
baghdir.

Bu durumda; doldurma hizimin
yiikseltiimesi hiz ayan ile oynayarak degil
de ancak daha glclu bir enjekte finitesi
Kullanimi.

Arzu edilen bir dolma hizi elde
edebilmek igin, piskirtme basinci,
geride reservebasing kalacak sekilde,
ayarlanmaldir,

o -

e e —




3*7 Piiskiirtme (enjekte) iz
Pusklrtme hizi bilahare mamul kalitesinda
olumsuz tezahiirler cikarmayacak sekilde
ayar edilmelidir.

(Sekil 8)

Olumsuz tezahirler sunlardir,

* Enjekte tasma

* Hava kabarciklar

« Kalip gozlerinde yetersiz dolma

Piskdrtme kaliplama parametreler]
iginde piskirtme zamanm biyik
onem tasir.Piskiirtme zaman bir
piusklrtme hiz dlglsidir.ve piiskiirtme
baslangic ile bir sonraki safha arasindaki
bir zaman olup elektronik olarak élglir.

Paskirtme iglemi , yeterli ihtiyat-
basing (reservebasing) sartlarinda,
pUskirtme hizi ile kontrol edilir.

Piskirtme hiz bilahare mamul ka
Pliskiirtme islemi , yeterli ihtiyat-
basing (reservebasing) sartlarinda,
piiskirtme hizi ile kontrol edilir,

=

KALIP ICI BASINC! (Géz girisi vakininda)

- — -
T
———— 7

KALIP IGi BASINGI
T

1 2% d S 8T BR800 b 1

PUSKURTME ZAMAN] —=

W5 = PUSKURTME SAFHAS| - 5 de HIZ

Ph = SAFHA NOKTALARI

SEKIL 8

0 18.5 19.5 19.5
5.6|55(54|52|52(51|56|55|54|53(52(51]s6]55]54|53|52]51
Kurs mm
gerakli 30 65100 135170 30 65100 135 170 3.0 65100 135 17.0
dlgiilen} 28 31 65100 13.5 17.0028 3.0 65101 136 17.1|28 3.0 65101 136 171
Zaman  sec
gerekll] 2.510.0 10.0° 50 50 50 (25100100 50 50 50 |[2510.0 100 50 50 50
Dlcllen] 2.5 28 13 1.3 1.3 0.8 |25 1.3 12 13 1308 |25 09 12 13 13 07
Basing  bar
pereklil 40 175 175 175 175 175 | 40 175 175 175 175 175 | 40 175 175 175 175 175
Bigllen] 40 67 69 64 52 37 |30 82 B9 64 53 36 (39 98 70 65 55 34
%
gerekli| 35 & 20 20 20 20|25 20 20 20 20 20 |25 30 20 L0 20 20
a1 0133100 00064 |1 0143 8400108 | .5 0668 7.9 00100
338.0 15 178 152508936 | 0 15 178 66.109892 | 5 14 18 D.QO09R9?
S : Safha
Kurslar : Safhalarin birbirine gegis P 105
noktalar operatdr tarafindan istenildigi 5B|85]|54]53|32]|51
. Kurs mm
sekilde ayarlamr,Uygun olan kalip gerekii 30 85 160 145 970
doldurulurken 1-4 safha araliklannin esit Glgilen] 2.8 31 65 100 135 170
Imasid Zaman  san
Lo gerekli| 25 100 100 50 50 50
Olgilen| 25 13 13 13 13 0.8
Zamanlar i
. gerekli| 40 175 175 175 175 175
Azam| 200 saniyedir. Zamanlar Olgilen] 40 67 69 64 52 a7
- ; Hiz Y
Oyle ayarlanmali ki ayarlanan kurs noktalan
g ay o gereklif 35 § 20 20 20 20
da ayarlanan zaman iginde ulasilabilsin. [ 1 314 0 133 10 00064
i e e 1 ;
Eger zaman kisa ayarlanirsa béylace ilgili 080 15 178 1525 09uss
S . Safha
kurs noktasina ulagiimadifi halde bir
sonraki zaman safhasina gecilir,
(gekil 9) Bu durum 1-5 arasi safhalar igin 5655|8483 52]s1
gecerlidir. 6. safha zamani 1-5 saniyeye |Xurs  mm
gerekli 30 65 100 135 17.0
ayarlamalidir. (is parcasina bagh olarak) Blgilen| 60 51 73 128 141 17.0
faman san.
gerekli| 30 30 50 10 10 50
Basinclar : Safhalar 1-5 azami basinca, blgilen| 30 30 50 10 10 08
safha 6 ise parca formu ve kanigim  °° Sama hoarg
viskositesine badh olarak 40-100 barlik
bir giice ayarlamir.(Sekil 10)
S6|S5[54]853]82]8s1
Hizlar : 1-4 safhalar hizia piiskirtalgr  [“2™" 580
gerekli| 40 175 175 175 175 175
(%20-60), safha 5 yavas (%3-15) ve satha flgilen| 40 67 69 64 52 a7
6 %10-40 ayarlanir § : Safha e




3*8 Piiskiirtme Unitesi - Tutma
Basinci

Bu basing puskirtme islemi sonunda
piskiirtilen malzemenin kalip gdzlerinden
geri kagisini dnler, Dolayesiyle, bu basing
gz giriglerinin tam vulkanize olusuna ve
gazlerdeki hamurun vulkanizasyon basing-
larina mukavemet edebilmesine dek sur-
melidir.

Kalip ichasing biyakiigd, pouskdrtme
(nitesi - tutma zaman ile oldugu gibi,
mamul kalinhdi ve geometrisi ile de bag-
lantilidir.(Bak Sekil-11)

Pibar
S0
400

300
PO -Tuima zamam 15 sam,
~ L1 .

Flsiime
hitti

Kalip sZbasenci
g

Zaman | saniye }

Kalip ictasinc
g
2
i

Zaman [ saniye §

Tulme zamaning gone Kakgp Ehasing
- Kalin cidan parcalarda = 20mm -
i

wk rtmer Gilfi
PO «Tutma zaimsani
F{ibar) 1= 10,5 =an
500 2= 15,5 san
3= 20,5 san
400 G R
" Vi
g EI:H] " 8 '
B
2 o
Lo
2 .

Zaman | saniye]

Tulre zamaning gara kalp khasinc
- I e pangalarda - O2mm -

Sekil-11

4 . KAPATMA UNITESI AYAR
DEGERLERI

4.1 Kalip montaj yiiksekligi
Her kapama initesine farkl farkl
yilkseklikte kaliplar baglanabilir. Ancak

burada tezgahin miisade edilir asgari ve
azami kalip baglama yiikseklikleri strekli
gézdnunde bulundurulur,

Kalip baglama yiiksekligi kahip bagl
durumda iken kalibin alt-iist haglama
yiizeyleri arasindaki mesafesidir.

Kalip baglama kademeleri:

*Kapama Unitesini ag

*Kalibi kapali pozisyonde yerlestir
*Ayar isletme pozisyonunu ayarla
*Kapama unitesini kapa

*Kalibi tezgah baflama plakasina civatala
(1sitma plakasina)

*Kalibi takriben 1-1.5mm ac

*Kalip yikseklidini hafizaya al

*Kalip hareket kurslarini optimize et

4.2 Acilma Kursu

Kapama {initesi agilma kursu ayarinda

yonlendirici is parcasinin kaliptan gikanima

seklidir ve gereklilikler de sunlardir:

* | pargasini agida itme icin yeterli bog
alan

* (ikarma tertibatlan igin yeterli bos alan

* Ek parcalarin yerlestirilebilmesi icin
veterli bog alan

Cikarici aparatlanin/robotlianin kullanimi
durumunda agilma mesafesinin her seferde
tam esit olmasi son derece énemlidir.

Gereginden fazla agilma kursu cevrim
zamanini uzatir.

4*3 Acma ve kapama hizlar
Hedef olarak zamanca en kisa ve kalibi
koruyan hir hareket esas alinmalidir.
Hizlarin digiiriilmesi genelde zaman
kaybina yol agar.Dolayisiyla, enjeksiyon
tezgahinda agilma ve kapama safhalannda,
hizin kademeli olarak yapiimas
programlanabilinmelidir.

Kritik kurs mesafeleri, genelde, agiima
baginda ve kapama sonunda olduiu icin
uygun bir hiz programi sunu éngadrir

Agiima = Yavas - Hizh - Yavas
Kapama = Hizh - Yavas

Hiz yikseklidi yaninda hiz kademelerine
gszamanli gegisin kurs noktalan da ayar
edilir, (Sekil 12)

Bir huz programu ile, agilma ve kapama
safhalarinda, itinali bir kahp hareketi ve
aymi zamanda hir kisa harekel zamam
elde edilmig olunur,

AGMA ve KAPAMA HIZLARI :

Kalhp Acma :
I
- :
Kalip kapall x mm yavas ac Kalip agik
y mm hizl ag
Kalip Kapama :
J -
E=)h s
X
Kalip agik  x mm yavas kapa  kalip kapal
y mm hizh kapa
Sekil 12

4*4 Itici kursu

Itici kurs ayaninda en dnemli konu , kalibin
bos alamnin imkan verdigi misaade edilir
kurs degeridir. Tezgahta bu degerin
lizerinde bir ayar yapilirsa, bu durumda
itici kalip badlama elemanlarin zorlar ve
bu da devamlihk halinde badlama
sthhatini bozar ve devaminda da tahribata
yol acar.




itici kalip bagjlama elemanlarina asla baski yapmamalidir.
Ayarlanmis itici kursu miisaade edilir itici kursundan daima
kiigiik olmalidir.

Kalip bajlamada iki kalip dlgiisiine
dzellikle dikkat edilmelidir :

* Miisaade edilir kalip baglama yiiksekligi
* Azami itici kursu

5 . GENEL AYAR DEGERLERI

5.1 Kahp Isilan

Kauguk isleminde kalip 1sitmada kullamlan 1s1 alan ekseriyetle
160 - 190 °C arasidir.Yilksek kalip 1sian ile gézlerin dolum
safhasindaki akis mukavemetleri duser, buna paralel olarak da
vulkanize zamani kisalr.

Kalip 1silanmi dodru bulabilmek igin dnce s02 konusu elastomerin
isil tavirlan hakkinda bilgiye ihtivag vardir. Bu bilgi hamur recete
vaziliminin esaslarndandir.

Vulkametre test cihazlan yardimi ile s6z konusu hamur hakkinda
ilave bilgileralde edilir. Vulkametreler vulkanizasyon safhalarini
mekanik deformasyon yoluyla resmederler. Test pargasi vulkametre
icinde DIN 53529 a gdre alttaki sartlarda deforme edilir.

Sabit ’
* |s1 (Isotherme)

* Frekans

* ve amplitud

L]
o ha 24 a6 4B + Zeman 80K [iF TR

BiR VULKAMETRIK EGRi DEGERLERI DiziLMESIi

1 M min

2 M max

3 0,21 Nm =100 %

4 0,005 Nm =2% —t2=0,71 ( 0,02+0,005 Nm de ) = 0,025Nm
9 0,02 Nm =10% — 110 2=0,92 ( 0,02+0,02 Nm de ) = 0,04Nm
6 0,105 Nm =50% —150=1,20 ( 0,02+0,105 Nm de ) = 0,125Nm
7 0,19 Nm = 90% — t902=1,58 ( 0,02+0,19 Nm de ) = 0,21Nm

Malzeme

Anma 1sis| 170G Azamide son hayir

Isi toleransi 4+-07C Tarih .08.03.88
Deformasyon .4-02C Saat 12.08.07
aclsi Cihaz No 1
Titresim frekan. 50 min-1 Test eden

Olgillen zaman. 080 % Dikiman Mo 1073
dilimi rotorlu/rotorsuz-evet/hayir

Degerlendirme alttaki drnege gire yapilir:

1 Vulkametrik egrideki en diisiik dénme mormentinin
Mmin belirlenmesi
2 Wulkametrik edrideki en yiksek ddnme momentinin
Mmax belirlenmesi
3 Vulkanizasyondaki dénme momenti farkhli@inin yani
danme momenti yikselmesinin belirlenmesi
A M = Mmax - Mmin
4 Kenetlenme-% 2 deki ddnme momenti belirlenmesi.
Mmin + 0,02 * AM
Buna ait zaman dederi kendi edrisinin dstindeki
noktada okunur;.=t2
5 Kenetlenme-% 10 daki dénme momenti belirlenmesi:
Mmin+01* AM
Buna ait zaman degeri kendi edrisinin Gstindek
noktada okunur: =t 10
6 Kenetlenme-% 50 deki donme momenti belirlenmesi:
Mmin+05"* AM
Buna ait zaman degeri kendi egrisinin istindeki
noktada okunur: .=t50
7 Kenetlenme-% 90 daki dénme momenti belirlenmasi:
Mmin+09 " AM
Buna ait zaman dedjeri kendi egrisinin dstlindeki
noktada okunur: =190




5.2 Pisme Zamami

Gerekli vulkanizasyon zamani biyOkligd mamulin kahptan
cikarilabilme keyfiyetine ve giktiktan sonraki dicl kararlihging
baghdir. Itibari deder olarak , vulkametreden cikan referans pisme

zamani { T90 ), alimr.

Bir kenetlenme isleminin vulkametrik egrilerle

tamimlanmasi

B LEASY DN YETERSIZ Tard HADDIRDEM FaAFLA
EAFHASI] FPIEME E&FHEET  PIGME SAFHASE PIGME E&FHAE
Plato
-|ﬂ'I--___—""‘I .
FiSME ZAMANI g

* Reversiyon *

Genis platolar : Kalip 1silaninda tist dederlere miisaade ederler.

Dar platolar : Kalip 1silarinda alt degerlere zorlarlar.

Anma 15181 180.0 Grad C
Isi toleransi +0.7 Grad C
Deformasyon agisi + (0.2 Grad C
00 mm
Titregim frekansi 50 min -
s =
iz ]
e L 1L en

1

g e n -
S .
If

L B

inkubasyon safhasi: Kenetlenme éncesi tdm zamanlar.
Plastifikasyon ve piskirtme islemleri (gozlerin dolurnu ) bu

safhada ceyran eder.(T skorg)

Yetersiz pisme safhasi : Parga bu safhada henlz cigdir.

(T < 90)

Tam pisme safhasi : Parga bu safhada istenilen mamil

kalitesine ulasmustir. Gikartilabilir.( T 90 )

Haddinden fazla pisme : Pisme zamani dzerindeki bu sathada
mamillde yaslanma veya molekiler yapida eskiye donis

termayllleri gdzlenir.

NBR : Genis plato = optimun \.z ve kalip sicakliklaninin agiimasinda

dahi bir donme momenti diigikliga gostermezlar.

SBR : Acik bir dar plato = donme momenti digisd reversiyon.

EPDM : Mukayeseli bir genis plato = donme momenti yikselmesi

yaglanma baslangicim ifade eder.

NR : Mukayeseli bir dar plato = iz bir dénme momenti digdsd

reversiyon.




UYGULAMADAKI YONETICI ICIN
Ogrenme Becerilerinizi Arttirmak

Yoneticinin Ozeti

Hemen her yanetici is deneyimleri ile
bunlardan alnan dersleri liderlik geligiminin
vazgecilmez unsurlan olarak gorlr. Ne var
ki, bu yaneticilerin timdndn bu dersler
ogrenmekte baganh olduklan saylenemez.
Bu sorunun kaynadi, genellikle, bir
vaneticinin tercih ettigi beliri bir 8grenme
taktigine fazlaca gilvenmesidir. Oysa belki
de o taktik, belirli bir is deneyiminden
cikacak dersi kavramaya uygun degildir,
Ogrenme taktiklerinin sayisini artirarak ve
ogrenmeyi cok yinli bir siire¢ haline
getirerek yoneticiler, is deneyimlerinin
safladidi derslerden daha iyi yararlanabilir
ve baylece liderlik gelisimi yolunda daha
ileri adimlar atabilirler.

|5 deneyimlerinden ders almak bir yonetici
alarak gelisiminizde son derece dnemli
olduguna gére, yonetsel d§renmenin iig
ilkesini Iyice anlamanmiz gerekir;

» En cok, daha dogrusu bilyilk olasiikla
yalnizca sizi zorlayacak deneyimlerden
ders alirsimiz. Bazi yoneticiler derhal
lstesinden gelemeyeceklerini
digiindaklerini i¢in rahatsiz olduklan
durumlardan kaginir, biylece de 6Grenme
firsatini ellerinden kacirmis olurlar.

» Glcgloklerle karsilastiqinmizda en iyi
odrendigimiz zamanlar, ¢esitli davranislan
va da dgrenme taktiklerini kullandiginiz
zamanlardir. Baz yéneticiler gucliiklerle
micadele etmekte kesinkes kararli
olmalarina karsin, yalmizca kendilerine
kolay gelen, denenmis ve ise yaradig
kamitlanmig taktikleri uygulayarak bu
deneyimlerden ders alma becerilerini ciddi
olgide kisitlamig olurlar.

* En iyi ogrendiginiz zaman, dgrenmek
istediginiz konu ile bunu dgretme olasihig
bulunan giglikler ve ddrenmenizi
kolaylastiracak taktikler arasinda hir
esgidim olusturabileceginiz zamandir,

Kullandigimiz agrenme taktiklerinin sayising
artirmak, bir baska ifadeyle daha cok yénli
bir ogrenen olmak iste bu nedenle
gelisiminiz agisindan son derece dnemlidir.

Ogrenme Taktikleri Dirt Grupta
Toplanir

Kendilerini zorlayan bir deneyimle kars|
karsiya geldiklerinde ydneticilerin
kullanabileceqi ddrt grup ddrenme taktigi
bulunmaktadir; Hissetme, hareket,
diginme wve bagkalarina erigme.

Hissetme Taktikleri

Hissetme taktiklerini kullanan kisiler, yeni
glcliklerle karsilasmanin yaratidi kayg
ve belirsizlik duygulan ile basa cikabildikleri
i¢in ddrenirler. Duygulanimin yaptiklar is
lzerindeki etkisini anlar, sagduyularinin
sesine guvenir ve kaygilarinin kendilerini
gigliiklerle basa cikmaya calismaktan
alikoymakta oldugunu anladiklar an
kendileri ile mucadeleye girigirler.

Hareket Taktikleri

Hareket taktiklerini kullanan kigiler yvaparak
darenirler. Bir glclikle karsilastiklaninda
hemen ise girigir ve isi yaptiklan sirada
agrenirler.

Diigiinme Taktikleri

Daginme taktiklerini kullanarak 0grenen
kisiler isleri kendi baslarina agrenirler.
Benzer ya da zit ornekler bulmak igin
gecmise danerler. Gelecedi hayal eder ve
zihinlerinde “...olsa ne olur?” oyununu
oynarlar. Kitaplardan ve raporlardan bilgi
toplayarak gercekleri dgrenirler,




Baskalarina Erisme Taktikleri

Bagkalarina eriserek odrenen kisiler,
kendilerini bekleyen glclage benzer bir
durumla daha énce kargilagmis kisilerden
dneri, drnek, destek ya da talimat almaktan
hoslanan ya da ayni isi yapan bir bagkasini
izleyerek dgrenen kisilerdir. Durumianina
uygun formel bir egitim programina da
katilabilirler.

Ojrenme Taktiklerinizi Tammak

Yoneticilerin cofu bu 6drenme taktikleri
gruplarindan yalmzea bir ya da ikisini
kullamir. Gelin sizin hangilerini kullandiginiz)
bulahm. Biylece dgrenme becerilerinizi
artirmak igin hangi taktikleri uygulamaniz
gerektifini gérebilirsiniz.

Tercih Ettiginiz Oarenme Taktikleri
Hangileri?

Asagida dirt davramis grubunda yer alan
taktikleri vansitan ifadelerden olugan bir
liste goreceksiniz. Bunlan dikkatle okuyun
ve en gok hangilerini kullandifiniza karar
verin, |saretledidiniz ifadelerden en
fazlasinin yer aldifi grup sizin dncelikie
tercin ettiginiz gruptur. Ikingi tercih ettiginiz
gruba bakmayi da unutmayin. ,

Hissetme Taktikleri

Beni zorlayacak bir firsatla karsilastigimda
Neler hissettijime dikkat ederim.
Bu zorluktan kagip kagmadigima dikkat
ederim.

- Baskalarinin neler hissedebileceklerini
distndrim.

- Ne yapacadima iliskin duygulanma
gilvenirim.

Duyagularimin kararnim dzerindeki
etkisini anlanm.

Hareket Taktikleri

Beni zorlayacak bir fhirsalla

kargilastijimda

- Deneme yamima yoluyla ne
yapacagima karar veririm.

Kendi deneyimlerimin bana vaol
ghstermesing izin veririm.

- Ne yapacafima kisa sirede karar
vermek igin duruma iyice yogunlagmnm.
Bilgi ya da veri eksikliginin beni
harekete gegmekten alikoymasina izin
vermenm.

Mutlaka bir sey yapmaya karar veririm.

Diisiinme Taktikleri

Beni zorlayacak bir lirsatla
karsilashiimda

Bilgi almak icin dizenli olarak dergi
makalelering, kitaplara ya da interneta
bakarim,

- Kendime " Bu ig bildidim diger islere
ne Glgude henziyor?” sorusunu
sorarim.

- Farkli se¢eneklerden nasil

vararlanabilecegimi gdziimde
canlandiririm.
Bu durumda ideal insanin ne yapacagin|
kavramsallagtirmaya calisirim,
Durumun iginde yer almadan dnce
zihnimde hareketlerimin bir provasini
yaparm.

Baskalarina Erisme Taktikleri
firsatla

Beni zorlayacak hir
karsilastigimda

- Sik sik ¢evremdekilerin dnerilerini
almak isterim,

- Ornek alinabilecek insanlari belirer ve
onlarin davramslarin taklit etmeye
galiginm.

Bana geribildirim verebilecek birini
bulurum,

Konu ile ilgili editim olanaklarini
arastininim.

- Aym konuda deneyim sahibi birini
ararim.

En gok tercih ettidiniz ogrenme taktikleri
grubunu belirlediniz mi? ikincisini? En az
kullandidiniz grubu? En gok tercih ettiginiz
grubu (1) kabul ederek bu gruplan burada
1'den 4'e kadar siralayin. Bu listede bir
davrams grubunda ver alan olasi taktiklerin
tiimi birden yver almamaktadir. Ancak, size
tercih ettiginiz Ggrenme tarzi hakkinda hir
fikir vermeye yeter, Sizin kullandigimz ve
yukanda yer almayan taktikler var ise onlar)
da yazin ve hangi gruba girdiklerini gorun,

- Hissetme

- Hareket

- Baskalarina erigme
Dilgiinme

Tercih Ettiginiz Ogrenme
Taktiklerinin Yararlari ve
Sakincalan

Orenme taktikleri gruplanndan her birinin
kendine dzgil avantajlan ve dezavantajlan
vardir. Bu nedenle etkili bir dgrenmae icin
bir ya da iki gruptan fazlasini kullanmak
en iyisidir. Bir grubu gereginden fazla ya
da yanhg kullanmak dgrenme kapasitenizi
simirlayabilir. Amag gok yonli bir 0grenme
aliskanhgl edinmek olduguna gdre en gok
tercih ettiginiz taktikler grubunun hangisi
oldugunu aklimzda tutarak asagidaki
satirlardan bu taktiklerin artilan ile
eksilerini okuyun. Boylece kendinizi
valnizca bir ya da iki taktikler grubu ile
simirlamanizin ddrenme kapasitenizi nasil
olumsuz etkileyebilecedini gorebilirsiniz.
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Hissetme Taktikleri

Yararlari: Kendi duygularimizin
farkindasinizdir ve bagar ile basarisizliga
iliskin duygulanmizin hareketlerinizi nasil
etkiledigini anlarsiniz. Baskalarinin
duygulanm da dikkate alirsimiz, béylece
yapacagimz calismayr onlarin da
benimsemesi olasiigini artirmis olursunuz,
Bir giclukten kagindigimizda bunun
nedenierini sorgulamaktan ya da belirli bir
durumda sizi rahatsiz eden konu ile agikca
yuzlesmekten korkmazsiniz. Bu da sizi ger|
cekilmekten ya da dogru olan yerine kolay
olani yapmaktan korur.

Gereginden fazla ya da yanlis

kullamidiginda: Duygular konusundaki
asin duyarhli@iniz nedeniyle bazi insanlar
sizi fazla yumusak bulabilir, Bagkalannin
hakkinizda ne disinecekleri va da sizin
durumu nasil gérdigiiniiz konusu ile o
kadar mesgul olabilirsiniz ki, kararsizhik
icinde bocalayip bir tirli harekete
gecemeyebilirsiniz,

Hareket Taktikleri

Yararlari: Sirece ya da veri toplama
igine saplanp kalmazsiniz ve bitis tarihlerini
kagirma olasihgimiz azahr. Disaridaki
giriltiden etkilenmez, secenekleri hizla
dederlendirir ve bir karara vanrsiniz,
sorunlarn ilk elden yasarsimiz ¢lnki
olaylann igindesinizdir,

Gereginden fazla ya da yanlis

kullanildiginda: Harekete gecme
konusuna fazlaca yofunlasip gerekli
bilgilerin timani toplamadan acele kararlar
verebilirsiniz. Ayni hatalari
tekrarlayabilirsiniz. Diger insanlar sizi
satirsiz ve aceleci bulabilir. Denklemin
duygular kismin hesaba katmadidiniz igin
basansiz olabilirsiniz.

Diisiinme Taktikleri

Yararlar: Basanl olacaginizi hayal ederek
hedeflerinizi gerceklestirme olasiigimz)
artirahilirsiniz. Ayrica durumlan analiz etme
beceriniz vardir ve bu da size sonraki
agamalar planlamanizda yardimei olur.
Bir ige bilgi ve gergeklerle donanmis olarak

hazirlanmaya 0Onem verirsiniz,
Karsilagtirmalar yapma beceriniz
gelismistir.

Gereginden fazla ya da yanhs

kullamidiginda: Gok fazia bilgi
toplayarak ve bunlardan yararlanmayarak
harekete gecmeyi erteleyebilirsiniz,
Bagkalari ile birlikte ogrenme firsatlariny
kacrrabilir ve grup destedinden
vararlanamayabilirsiniz, Dider insanlar sizi
dinyadan kopuk, hatta kaba ve kibirli
bulabilirler,

Baskalarina Erisme Taktikleri

Yararlari: Gaigma ortarminizdaki ornek
kisilerden tam olarak yararanabilir, onlarin
deneyimlerinden kendinize dnemli dersler
cikarabilirsiniz. Gozlem becerileriniz
mikemmeldir ve yoneticilik agisindan
dodru ve yanhs davramislar birbirinden
ayirmakta bu becerilerinizden yararlanmay)
bilirsiniz. Bagkalanndan destek, geribildirim
ve dneri almak istersiniz; bu da calistiginiz
kurulusun yoneticilik gelisimi agisindan
hangi becerilers dnem verdigini bilmenizi
ve izlemenizi sadlar.

Ogrenme Taktiklerinin Gereginden Fazla ya da Yanlis Kullamiimas

Hareket Diigiinme Hissetme Bagkalarina
Eksik Eksik Eksik Erigsme Eksik
HAREKET Gok dnemli bilgiler eksik Duygular goz ardi edilebilir | Tekerlek yeniden icat edilir:

kalabilir, Hareketin vada yadsinabilir, destek alinmaz, kizginlk
sonuglanindan gerekli tim | aliskanhklara dayah tepkiler | vasanabilir,
dersler gikarlamayabilir. verilehilir.
Gegmiste basarl olmamis
hareketler tekrarlanabilir.

DUSUNME Ertelemne Isten kaginmak igin bahane | Baskalaninin bilgisinden ve
bulmak ve bunlara mantikll | destefiinden yoksun kalmak.
gerekegeler bulmak. Bagkalarinin sizi disiinmeye

Zorlamasindan yararlanamamak.
HISSETME Hareketsiz Mantidin yada gegmisteki
basarlarin yatigtirici
kalmak etkisinden yoksun kalip Gereksiz bir yalmizik.

agirl duyarlilik gostermek.

BASKALARINA Konugmaktan Formel kaynaklardaki Isten kaginmak igin diger

: , bilgiden yada kendi insanian yanlis kullanmak.

ERISME 1§ yapamamak bilginizden yoksun kalmak,
Isten kaginmak igin diger
insanlar yanhg kullanmak.

Usteki tablo bir taktikler grubuna gereginden fazla bagh kalmanin bunlann
yanlig kullamimasina nasil yol acabilecedine iligkin iyi bir fikir verecektir,




Gereginden fazla ya da yanhs
kullamidiginda: Harekete gegmekte
steksiz davranabilirsiniz. Kendinize,
degerlendirme ve mantik ylrutme
hecerinize givenemeyebilirsiniz. Bu
gruptaki taktikleri geredinden fazla
kullanacak olursaniz, insanlar kendilerini
kullandi§inizi ya da sizin glcliklerle kendi
vetenek ve becerilerinizle baga gikamayacak

zayif biri oldugunuzu distnebilirler.

Ogrenme Taktiklerinin Gereginden

Fazla ya da Yanhs Kullamimasi

Ogrenme Becerilerinizi Artirmak

Artik ddrenme konusundaki tercihlerinizi
ve her bir ddrenme taktikleri grubunun
vararlar ile sakincalanini biliyorsunuz.
Simdi yapmaniz gereken, 0grenme
konusunda kendi kendinize dayattiginiz
sinirlamalar kaldirmak ve ddrenme
taktiklerinizi zenginlestirmeye basglamak

olacak.

Rahathik Alanimizi Terk Edin

Ginldk is yasamimizda kullandigimiz
dgrenme taktikleri davranislarinizin
ayrilmaz birer pargasi haline gelmistir.
Tercih ettifiniz bu davramglar grubunun
digina ¢ikmaya cahishfimzda rahatsizhik
nissedebilirsiniz ve bu rahatsizlik sizi derhal
rahathik alanminiza geri ddnmeye itebilir.

Bdyle bir durumda gerek zihniniz, gerekse

bedeniniz size gicli isaretier gbndermeye
baslayacaktir. “Ne demek bir bagkasindan
Gneri istemek? Bana aptal mi desinler?”
“Me demek hemen ige bhasla? Ya birisi
hana yamtlayamayacagim bir soru

sorarsa?”

Eder davraniglaninizi dedistirmek ve
ogrenme konusunda daha iyi olmak
istiyorsaniz kaygilanmizi yatistirmak ve sizi
bildik, tamidik, rahat ve bagarili {ama simirl)
alanimiza geri dondilrmeye calisan sesleri
susturmak zorundasiniz. Oiirenme taktikleri
size burada da yardime olabilir. Agagida
her bir taktikler grubundan yararlanarak
kayginin dstesinden gelmenizi saglayacak
birtakim stratejiler yer almaktadir.
Bir kere rahatsiz oldugunuzu ve bu giglikle
hi¢ karsilasmamig olmay istediginizi kabul
edin. Bu bir hissetme taktigidir,
Rahatsizhdinizin ardinda ne oldugunu
aragtirmanizda size yardimei olacak bir
bagka hissetme taktigi ise bir 0renme
giinligl tutmak ya da kendi kendinizle
kalip disiinebilecediniz uzun bir yliriyus

yapmaktir.

Bagarisiz ya da hatali olmanin sizin igin ne
anlama geldigini aragtirin. Ne yapmaniz
va da neyi bagarmaniz gerektiging iliskin
nercekei olmayan beklentileriniz olabilir,
Diger insanlarin da sizi, sizin kendinizi
yargiladigimiz kadar acimasiZca
vargiladiklarini saniyor olabilirsiniz.
Ogrenmek istedidiniz konuya bir deger

bigin. Hangisinden daha cok korktugunuza

karar verin: Ogrenirken aptal gibi
gdrinmekten mi, yoksa o konuyu asla
Ggrenememekten mi? Sizi harekete
ge¢mekten alikoyan, biyik olasilikla
gercekci olmayan bir korkudur.
Rahathik alanimzdan cikmanizda size
yardimer olacak dilglinme taktiklerinden
hazilan zihinsel prova gibi faaliyetleri icerir.
Kendinizi s07 konusu isi yaparken hayal
edin o sirada ne giymis oldugunuzun,
nerede durdufunuzun, nerede
durdugunuzun, neler soylediginizin acik
segik bir gorintidsund zihninizde
canlandirin, Bu egzersiz basansizhk
géirintilerini karartacaktir, glnkd basan
ve basansizhik gorintilerinin ayn anda
zihninizde yer bulmasina olanak yoktur.
Olumsuz goriintller zihninizde belirmeye
bagladidi an onlarin yerineg olumlu

goriintileri getirin,

(te yandan diisiinme taktikleri, eger bunlan
haskalarindan oneri ya da destek
istemekten hoslanmadiginiz igin
kullaniyorsaniz rahathik alamnizin disina
cikmanizda size yardimci olamaz,
Rahathik alammzin digina gikmak igin
kullanacadginiz baskalanina erigsme taktiklen
arasinda konugacak arkadas ya da
meslektaslar bulmak ver alir. Bu insanlar
size ornek olugturabilir ve zihninizde bagar
giriintiileri yaratma konusunda yardimei
olabilirler. Ayni zamanda yeni
davranislanniz Gzerinde ¢aligmaniz igin bir

alan da sadlayahilirler.
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Baskalanina erigme taktiklerini eger kendi
baginiza bir seyler yapmaktan korktugunuz
icin kullaniyorsamiz bunlardan yarar
garemeyecedinizi de unutmayin.
Rahathk almimizdan cgikmak igin
kullanabilecediniz bir hareket taktigi, sz
konusu igi basaracadimz konusunda
cevrenizdekilere s0z vermek ya da harekete
gectiginiz icin kendinizi adullendirmek
olabilir. Hareket taktikleri, eger bunlan
kendi diglincelerinizin sessizligi iginde
sakin duramadi@iniz icin kullamyorsaniz

yarar sadlamayacaktir,

Oirenme Taktiklerinizi

Zenginlestirin

Diger agrenme taktiklerini kullanmaya
baslamanizda yardimci olmasi igin
asagidaki listeden yararlamn. Daha once
tamamlamis olduunuz kontrol listesine
bakin ve en az kullandiginiz -taktikler
grubunu bulun. Sonra kendinize o gruptan
sizi fazla rahatsiz etmeyecek bir ya da iki

IS5 Segin,

Hissetme Taktikleri

* Kendinizi rahatsiz hissetmis olsaniz
bile yeni bir sey dgrenmekte basanli
oldugunuz zamanlar hatirlayin. Ne
yapmistimz?

« Fazla kaygilandiginiz icin hir seyi
ggrenme firsatim kagirdigimiz zamanlan
hatirlayin. Neyi ogrenememistiniz?

« Baska birisini yeni bir sey ddrenmeye

calisirken gordugundzde neler
hissettiginize dikkat edin.

= Bir d0grenme ¢abasina giristiginiz
zaman gunlik tutmaya baslayin ve
duygularinizin ogrenme sdreci

uzerindeki etkilerini not edin.

Hareket Taktikleri

» Bir baskasina bir beceri 6dretin.

« Baskalanmin gorisleri ile hareket etmek
yerine, “Kendi sagduyunuza giivenin”,

* Hemen bugin bir isin gergeklesmesini
sadlamaya soz verin,

* Kisa sire icinde bitmesi gereken bir

proje ustlenin.

Baskalarina Erisme Taktikleri

« Yasaminizdaki sorunlu bir alan
hakkinda size geribildirim verecek birini
bulun,

» Deger verdifiniz belirli bir beceriye
sahip bir ornek kisi secin ve o kisi ile
konusun ya da kendisini gdzlemleyin.

» Benzer durumlarla karsilasmig diger
insanlarla garasin,

= (ok soru sorun.

»  Belirli bir becerinin Ggretildigi bir G

efitim programina katilin.
ogretmen tutun, é?
» Kendi fikrinizin en iyi
oldugunu varsaymayin,
bagkalarindan da fikir isteyin,

* Dinleyin.

» Kendinize bir akil hocasi ya da ozel fL Yo

Diisiinme Taktikleri

« Benzer durumlardaki kahplan inceleyin,
Kendinize “Ben bu durumla daha tnce
nerede karsilastim?” sorusunu sorun,

= Yeni bir beceriyi grenme sirecindeki
llerlemenizi izlemek amaciyla bir
Ggrenme gunligd tutun,

* Bir durumun gelecekte nasi|
gariinecedini hayal edin.

= Belirli bir soruna yamit ve o konuda
bilgi bulabilmek amaciyla kitaplara,
videokasetlere, dergi makalelerine ya
da internete bagvurun.

» Yeni bir durumun icinde yer almadan
once hareketlerinizi zihninizde prova
edin.

* Kendinize "Bu hafta neler dgrendim?”

sorusunu sorun. Ogrendiklerinizi yazin.

Kaynak: Ugur Kariyer Merkezi Yayinlari
“Fikirlerden Eyleme” Rehber Kitaplar Serisi

Ogrenme Becerilerinizi Artirmak

Bilgi igin:

UGUR KARIYER MERKEZI A S.
Incirli Caddesi No:99
Bakirkdy 34740 Istanbul
Tel: (0212) 542 59 &7
Faks: (0212) 571 32 00

www.Lugurkariyermerkezi.com |
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LANXESS - EPDM
Kaucuk Uriin Miduiri

(Global Product Manager)
Muzaffer UNVER

Adnan ﬁ'ﬁl.

Kauguk Dergisi’nin bu sayisinda bir
basari dykiisiinii yurtdisindan,
Almanya’'dan sectik.Okudugunuzda
sizleri de gururlandiracagindan
siiphe duymadigimiz basan
pykiimiiziin kahramani; 1967'de 6
yasinda Almanya yolculuguna gikan,
1980°'lerde Bayer'de caligma
hayatina baslayarak, 2004 yilinda
LANXESS'te EPDM Kauguk- Uriin
Midiuru olan bir vatandasimiz,
Muzaffer Unver.

31.12.1960 Istanbul dogumlu olan Muzaffer
Unver'in ailesi 1964 yilinda Almanya'ya ilk
giden Tiirk ailelerinden. Ailesinin Almanya'ya
gitmesinden 3 yil sonra 1967'de heniiz 6
yasinda olan Muzaffer Unver de ailesinin
vanina gidivor. Bundan sonrasin kendisinden
odreniyoruz.

Muzaffer Unver: "Heniiz 6 yasinda,
|stanbul gibi bir diinya sehrinden Stuttgart
vakinlarinda kiigik bir kiye taginmak benim
icin gok bilyik bir dedisiklikti. Yeni
tagsindiirmiz bu koyde Tlrkge bilen tek bir
aile olmamasi beni hemen ve gok kisa surede
Almanca ddrenmeye mecbur etti.

Ilkokulu bitirdikien sonra, 1972 yilinda
Leverkusen's tagindik ve orta 6gretimime
burada bagladim. Kimya, Fizik, Matematik
derslerine duydugum ilgi ile 6gretim hayatim
ve gelecedime yonelik planianm teknik egitim
almak yantnde gelisirken, Teknik Lisedeki

2 yillik editimin bir pargasi
olan 6 haftalik staj planianm
dedistirmeme neden oldu.
Planladigim Kimya
editiminden; ¢ok sikic
gecen 6 haftalik laboratuar
staji sonras| vazgecerek,

BMW, Daimler gibi baz
bilyik Sanayi Kuruluglar
gengleri yineticilik pozisyonlanna hazirflamak
icin MBA benzeri firma igi bir program
baslattilar. Bu program gergevesinde Bayere
muracat ederek, pragrama baslamak igin
gerekli birgok sinav v.b. formaliteyi takiben
hinlerce kisi arasindan programa kabul edilen
30 kisiden biri oldum.

1983-1986 villan arasinda 6 hafta teori, 6
hafta pratik seklinde uygulanan egitim
siiresince Bayer'in satinalma, muhasebe,
siparis islemleri ve afirlikl olarak Pazarlama
ve Satis bélimlerinde 3 il sdren bir
pragram| bagariyla tamamladiktan sonra
Bayer'deki calisma hayatim basladi.

Bayer'de 1986°da baglayan ve 2004 ywili
iginde LANXESS'in kurulmas: ile Bayer
binyesinden ayrilarak LANXESS'te devam
eden kariyerimde, 19881992 yillar arasinda
|stanbul'da Bayer Tiirk biinyesinde inorganik
kimyasallar, pigmentler ve silikonlarin Satig
Madurlugini: 1998-2002 yillan arasinda

19801983 yillan arasinda ;

yiiksek Ticaret Lisesi'ne - .
devam ettim. O vyillarda

Almanya'nin Bayer, Henkel, 2

Muzaﬂer UHUEH

Moskova'da, Bayer
Rusya'da Poliliretan ve
Kaugcuk Bolimlerinin
MadirlGgini astlendim,

2003-2004 yillarinda Bayer
Polymers'in Giiney Avrupa
Bilgeleri Kauguk drdnleri
Satis Midirligind

slirdurirken 2004 yil icinde
LANXESS'in kurulmasini
takiben EPDM Kauguk Uriin
Madarldgine atandim ve
Diinya genelinde EPDM Kaugugun teknik
ve ticari sorumlulugunu Ostlendim.”
Evet, yukanda kendi kelimeleri ile
Gzgecmisini bizimle paylagan Muzaffer
Unver'in 18 yaginda bir o§lu ( Deniz) ve 15
yaginda bir kizi { Aylin) var,

Tiirkge disinda Almanca, Ingilizce ve Rusca
dillerine hakim olan Unver'in 6 yagindan
beri vazoecemedidi bir tutkusu da futbal.

1988'deki ilk yurtdisi gorevine kadar
Almanya'da en dst amatdr lig olan
l]hediga da futtmlcu alarak milcadele eden
isimli amatur Tiirk takimimn antronarlugini
vaparak tecrubelerini genglerle paylagiyor.

Kauguk Dernedi olarak, ricamizi kirmayip
bagarill gegmiging ait ayrintilan bizimle
paylasan Sayin Muzaffer Unver'e tesekkiir
edivor ve basanlannin devamini génilden
diliyoruz.




ILK HORTUMDAN

GUNUMUZE

Zeki DINC

Hortum 1.0. 400 yillarinda, icinde su
tagimak ve yanginlar séndirmek igin
kullanilmasi diisiinilmistir. Bu donemde
hortumlar, dkiz bagirsagindan
vapiimaktaydi, 1673 yilinda, Jan Van der
Heiden ve oglu Nicolaas yangin
hortumunu gelistirdi. Deriyi,
ayakkabicilann ayakkab dikme yéntemiyle

dikerek uzun bir hortum

kauguk hortumu icat ederek patent
almistir. 1839'da Charles Goodyear
kaugukta vulkanizasyon slrecini
hulmustur. B, F. Goodrich pamuk takviyel
kauguk hortumu gelistirmistir. Zamanla
pivasaya daha fazla Gretici girmis, kendi
belifledikleri dlcilerde hortum ve baglant
elemanlar Gretmiglerdir.

iletilmesinde kullanilan esnek bir
malzemedir. Hortum, harekete, titreg.ima.
isisal genlesme ve kiucuilmeye,

tasinabilmeye, yol izleme kolayhgi ile

tesisat kurma kolaylidim saglamaya uygun
asneklikiedir.

Hortum ¢ogunlukla tg ana bilesenden

vapmiglardir. Bu hortum, o
zamanin cihazlarina kaz boynu
seklinde bir baghkla baglanarak
atese daha yakindan mudahale
edilebilmesini saglamistir, Van der
Heiden'in ilk emici hortumu icat
ettigi disOniimektedir.

Deriden dikilmis olan hortumlar
kolayca su sizdinyor ve basing
altinda kiriliyordu. 1807 de

meydana gelir.

1- Alt Kat (Tiip)
2- Takviye
3- Dis kat

Bu unsurlarin her hiri birbirlerine
yapisir.

ALT KAT : Alt kat, hortumun en
ic kaugugu ya da lastik elemanidir

Philadelphia Hoses Company deri
parcalarini birbirlerine eklemek igin
percinleme yantemini gelistirerek yvangin
hortumunda biyuk degisiklik yapmiglardir,
Perginli hortumlar, metal baglants
elemanlarina sahipti ve neredeyse
tamamen su sizdirmayacak nitelikteydi.
1821'de James Boyd, pamuk drgili
RALCTE s

Kauguk kesfedildikten sonra hortum ile
kauguk ayrilmaz bir ikili olusturmusg ve
hortum sadece yangin hortumu olarak
kalmarms, tim sanayinin ara dran girdisi
olarak tarihteki yerini almistir,

Hortum, malzemelerin bir noktadan diger
noktaya taginmasinda ya da enerjinin

Ve tasinmasi istenen malzemelers
karsi dayamkl olmalidir. Alt katin vapildidi
kauguk ya da plastik karigimin
karakteristidi ve alt katin et kalinhi

hortumun hangi amagla tasarlandigina
baglidir ve hortumlar genellikle iginden

gecen akiskana gdre isimlendirilirler.



TAKVIYE : Takvive malzemesi ig
basinglara, vakuma, dig kuvvetlere ya da
bunlann hepsine dayanacak metal, tekstil,
plastik veya bunlarin birlesimlerinden
plabilir. Kullanilan takviye malzemenin
miktar: ve tipi, kullamm sgartlarina ve
imalat yontemlerine baghdir. Ornegin, ev
tipi bah¢e hortumu, ingaat ve
madencilikteki uygulamalarda kullanilan
yiilksek basingh hava hortumlar igin

gereken takviye dizeyine ihtiyag duymaz.

DIS KAT : Dig kat, hortumun dig
unsurudur. Dis katin ana islevi hortumun
bulundugu ortamdan ve zarardan takviyeyi
korumaktir. Dis kat amacina uygun olarak
tasanmlanir ve giines 1sigina, ozona,
psnemeye, asinmaya, yaglara ve asitlere
dayanikli olmasi icin yapilabilir.

Hortumun imalatindaki temel malzemeler
kauguk, plastik, tekstil iplik, tekstil he;_ Ve
celik tellerdir. Kauguk malzemeler tabii ve
sentetik elastomerler va da bunlarin her
ikisinin birlesimi olan elastomer
malzemeleri igerir.

i

Hortum yapiminda Og ana ydntem vardir;

MANDRELSIZ YONTEM : Bu yontem
genelde diglk galisma basingl, kiglk
¢ap, dar bayut toleransi gerektirmeyen
hortumlar igin kullanilir. Eger uygun
pkipman varsa mandrelsiz hortum uzun
boylarda yapilabilir. Kalip tasarimi ve
sojutmasinda son yillarda elde edilen
gelismelerle mandrelsiz hortum ebatlaninin
dar toleranslarda kontrolii esnek mandrel
tarzina vakinlasmaktadir. Termoplastik
hortumlarin bir cogu mandrelsiz olarak
(retilmektedir. Bir cok termoplastigin
yiiksek sertligi, mandrel destedine duyulan

ihtiyac) ortadan kaldirmaktadir.

ESNEK MANDRELLI YONTEM : Bu
yantem, orta caligma basinglar ve orta
ebatlara kadar olan hortumiar igin kullaniir,
Bu tarz firetimde tekstil ya da tel takviyesi
ya da her ikisi birlikte kullanilabilir.

SERT MANDRELLI YONTEM : Daha
biyik hortum ebatlarinda esnek
mandrellerin kullanigsiz hale gelmesi,
calisma basinglanmin yiksek olmasi ve
gap kontrolliniin dar toleranslarda
gerekmesi halinde bu tarz tercih edilir.

Hortumlar kullamm dzelliklerine gore \erici
(\/), Alict-Verici (ANV), Bogumlu, Tel Orgili
ve Tekstil Orgiili ozellikleri ile ayirt
edilebilir. Verici hortumlar degarj olarak
kullanilan, cesitli basinglarda cabsabilen
hortumlardir,

ALICI-VERICi HORTUMLAR : Emis
yapabilme tizelliti olan igi spiral tel takviyeli
harturnlardir. Icinde spiral tel takviyesi
oldugundan kolay ezilmez ve bozulmazlar,
Vakuma dayanikhdirlar.

BOGUMLU HORTUMLAR : Emis
yapabilme GzelliGine sahip ici spiral tel

takviyeli, disi bogumlu hortumlardir. Bu
hortumlar digerlerine gore esnek
hortumlardir. Bodumlu hortumlarin
calisma basinglar alici-verici hortumlara
gdre daha digiktir.

Bogumlu hortumlann ug kisimlarina
mangon tabir edilen farkh bir
konstritksivon uygulamir. Mansgonlar iyl
baglanti yapmay saglayan yizeyi dizgun
kisimlardir. Bogumlu kisim dzerinden
sikarak baglanti yapmak saghkh degildir,

TEL ORGULU HORTUMLAR : Hidrolik
sistemlerde kullamilan drgilil ya da spiral
seklinde gelik tel takviyeli hortumlardir.

TEKSTiL ORGULU HORTUMLAR :
Tekstil iplik drgiild veya spiral sanh
hortumlardir,

Hortum ¢esitlerinin belli bagh ornekleri
asagidaki siralanabilir:

Su hortumlan, kompresor hortumlar,
akaryakit hortumlan, buhar hortumlar,
kumn-camur hortumlari, beton hortumian,
asit-solvent hortumlar, yalitkan horturnlar,
pillverizator hortumlar, hidrolik hortumlar,
gida hortumlan, kaynak hortumiari.
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TAYSAD FIYAT ENDEKSI
(31.12.2003 =100 )

Fiyatiari Izlenen Kalemler

Soguk Sac (EDC)

Sicak Sac (EDG)

Ddwme Celik (Asil Gelik ¥ 22 - 67)
Asil Celik (Diger)

H2 Pik

PUC - Petkim
Policarbonat (pec)
Policarbonal / ABS (PC/ABS)
Akrilik (pmma)

ABS Terluran

Poliamid 6.6 % 30 GF(pa)
Polyacetal (POM)
Polietilen (PE) Pelkim
Tiipras SBR 1502

Tiipras FEF

ETi - AL 150

Zamak

Serit Bakir

Bakir Born

Pring $erit

Pring Tel

Pring Boru

Pring Cubuk "
Cam (3,2 mm Renksiz)
Cam (3,2 mm Yeszil)
TEDAS Elekirik { Kw /s)
Motorin { Mazot )

Fuel Ol

LPG

Dogalgaz

Propan

ABD 3

EURD

Yen

Pound

TEFE

TUFE

Imalat Sanayii Enflasyonu
Makas § - TUFE (%)
Makas EURD - TUFE (%)

149.29
164.90
148.40
148.40
140.68
142.23
162.85
140.43
140.90
175.55
140.95
124.81
130.68
169.48
124.88
117.07
119.12
121.79
113.07
125.87
29.67
113.15
120.43
119.39
119.21
100.00
132.54
127.63
110.94
116.84
110.71
101.69
107.82
105.66
108.18
113.67
108.79
114.73
-7.0
-0.9

141.16
155.92
148.40
148.40
133.02
134.49
148.40
136.35
136.80
170.44
136.84
121.18
123.56
173.99
119.77
117.07
119.41
116.08
107 .86
120.51
95.75
108.65
115.75
119.39
119.21
100.00
132.54
127.63
110.94
123.13
111.3
96.15
104.68
88.13
104.03
113.82
109.23
114.78
13.7
4.4

142.67
108.23
148.40
148.40
131.70
143.80
147.73
135.75
138,77
176.13
134.94
114.89
132.06
172.25
118.57
111.56
125.30
114.61
106.51
119.17

894.45
107.06
114.07
119.39
118.21
100.00
131.51
127.63
111.39
123.13
111.61

§5.19

99.25

98.57
101.05
113.35
109.88
113.56

-15.4

-10.7

R

138.46
153.43
148.40
148.40
1211
139.44
144,88
133.12
136.09
172.72
132.32
112.67
128.07
167.03
114.98
112.34
127.05
111.36
103.47
115.89
91.85
104.61
111.27
119,38
119.21
100.00
132.99
1341
111.69
123.13
111.61
92.30
97.33
93.76
869.34
113.46
109.90
113.72
-18.1

-12.9
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PERIFER ARTER HASTALIGI
(Kalp ve Damar Hastaliklari)

Op.Dr. Erhan KAYA

Kalp ve Damar Cerrahisi Uzmani
MEDICANA HOSPITALS CAMLICA

Genellikle eriskinlerde gorilir. Gelismis
ilkelerde yetiskinlerin % 10 - 15 inde
periferik vaskuler sikayetler varchr, Altta yatan
nedenden bagimsiz olarak her hastaligin
dykusinde iskemi, adr, sisme ve nihayet
Ulser (yara) gelisebilir. Bu sikayetlerin nedeni
arteryal sistern{atar damar) haska venodz
(toplar damar) sistemi olan venoz ve lenfatik
sistemde olabilir

Periferik Arter Hastaliginm
Taninmasi:

Hikaye: Hastanin yasi, kaza hikayesi,
ortopedik veya vaskiler cerrahi girisim
gegirmis olmasi dnceden veya su anda
kullandidi ilag tedavisi, erkek cinsivet, ailesel
hikayesi, sigara, hiaertansiyﬂn,ryﬂkﬁek
kolestrol olmasi bizi perifer vaskiler hastalik
lehine yonlendirir

sikayetierin baglama zamani, seyri sikayetleri
artiran ve azaltan nedenlerin ortaya konmasi
gerekir. Yurimeyle olusan agn, istirahatte
olan agrl ve cilt yvaralan arter hastaliginin
alisilmis ortaya cikis gikayetleridir.
Sikayetlerin tanimi da hastaya gore
dedigebilir.

Kladikasyo (topallama) :

Bu bacaklarda yirtimeye bagh olarak kaslann
uzamig hareketiyle ortaya gikip istirahatle
gecen agndir. Bu da uyusma, gugsizlik,
agn duyma, kramp, 5121 olarak tanimlanabilir
MNeden olan hastalik ilerledikce sikayetlerin
karakteri ve yerlesimi dedisebilic. Topallama

mesafe uzadikca artar. Yokug asad) veya
yokus yukan yirume mesafesi kisahr. Hizl
yiirimede de topallama artar. Yirime
mesafesi aniden kisalirsa hastalikl damarda
aniden gelisen damar ici pihtilasma
digdnmelidir. Agr eklemlerden gok kas
gruplarinda olur. Istirahatle yaklasik 5-10
dk. Kaybolur. Bu kriterlere uymayan
durumlarda deri- kas ve sinir hastaliklari
disindlmelidir. Perifer hastalifi erigkin
hastahigr demigtik.Arteryal tikayici hastahk
denen yastan badimsiz olarak daha erken
yasta ortaya gikabilen ve sanayilesmis
ulkelerde en sik gdriilen arter hastahifidir.
Hasta aktif caligiyorsa sikayetler daha erken
aciga cikar. Sikayetler tikamikhgmm alt
kismindadr.

Risk faktorleri kalp damar hastaligindaki
gibidir.Yine en sik erkeklerde gorilir,seker
hastalidr riski 3 kat artinr.Hipertansiyon
yiksek kolesterol ve sigaradir.Bu hastalarin
amelivat gereksinimleri yilda % 5 tir. Bacadin
kesilme riski yilda %1dir.Eder sigaray
birakmazlarsa hastalann %15 inin 5 yil iginde
bacaklar kesilir.Seker hastalarninda 10 yil
iginde bacak kesilme riski %25 tir.

Korunma ve tedavi:

|1k yapilacak sey mutlaka risk faktorlerini
ortadan kaldirmaktir. Sigara kesinlikle
birakiimalidir. Bacagin kesilme riskini artirdii
igin seker hastaliji mutlaka kontrol
edilmelidir. Kan yadlarim dislirmek dnemlidir,
Kisacas! risk faktorleri kalp damar
hastaliklanindaki gibidir. Hedef her ikisinde

de aynmidir, Yine hipertansiyon Kontrol
edilmelidir, Tim hastalarda yirime
programina baglanmalidir. Bisiklet veya diger
egzersizler ylrime kadar etkili degildir.
Dizenli bir yirime programinin etkinligi
gosterilmigtir. Haftada 4 - 5 gin 20 - 30
dakika yirayds, yorime kapasitesini artinr,
yurime mesafesi %50-300 kadar artar, Bu
da saninm yeniden olusan kollateral damar
sisternine baghdir. Ayak bakimi ve korumasi
seker hastalarinda cok onemlidir.

Perifer arter hastaliji medikal tedaviden
fayda gorir ancak istirahatta dahi agn olmas
doku kaybimn olmasi ve hastada ciddi yasam
kisitlamasi varsa operasyon disunilmelidir,
Arterin aniden tikanmas) durumunda
nastanin sikayetleri agn, solukluk, his kayhbi,
soguma, hareket kaybi ve nabiz kaybidir.
Kan akimi hizla saglanmasina extremite
kaybedilebilir. Bu hastalarda ilk & saat hayati
dnem tasir. 12 saate kadar hatta 24 saate
kadar fezyonun durumuna hastanin klinigine
gbre mudahale edilmesi onerilmektedir.
Ancak ideali hastanin ilk 2 saat'te saghk
kurulusuna basvurmasidir. Ani arter
tikanmasinin sebebi travma ve aniden gelisen
pihtilagma olabilir bu tdr olaylar genellikle
kalp kbkenlidir, Kalple ait ritim bozukluklar
dogumsal kalp hastaliklar, kalp kapak
hastahiklari en sik sebebidir. Bu tir pihtilar
tekrarlayicidir. Bu yiizden tedavi mutlaka
nedene yanelik olmaldir. Medikal tedavide
teofilin icerikii ilaclar, asetil salisik asit yani
aspirin, hiperbarik oksijen tedavisi ve diger
kan sulandinc ilaglar rahathkla kullamiabilir,




ISTE HAYATINIZI KURTARACAK

16 IPUCU

M. Kemal OZSAHIN

Londra'daki King College Hastanesi Yaslanma
Bilimi Enstitisd tarafindan yapilan bir
aragtirma, vicudumuzun bize hayatimiz)
kurtaracak tam 16 ipucu verdigini ortaya
koydu. Saglikh yasam konusunda birgok
aragtirmaya imzasim atan Londra’daki King
College Hastanesi Gerontoloji (Yaslanma
Bilimi) Enstitilsi'nde aragtirmalarini yiriiten
Prof.Dr. Robert Wale, Sadece
parmaklannizin vzunlugu bile sizin saghginz
hakkinda kayda deger bilgi sahibi clmamiz
sagliyor aslinda. 5iz de viicudunyzla ilgili
onemli detaylara dikkat ederek saghiginz
koruyabilirsiniz” diyor ve ekliyor: ©
Viicudunuz siz fark etmeden sagh@imzla ilgili
en anemli ipuglanni veriyor.” Prof.Wale'ye
gore, tirnaktan gozlere, dofum kilosundan
avug icine kadar vicuttaki her sey birer
gasterge. O halde bir test yaparak ne kadar
saglikli oldudumuzu anlamak mimkin,
Wale'nin * Iste hayatiniz kurtaracak 16 ipucy
" dedidi test siyle:

Tirnaklar,

Tirnaklaniniza dikkatle bakin. Eder hafif
mavilik ya da morluk gorirseniz bu bir kalp
hastaligivia kars karsiya oldufiunuz anlamina
gelebilir, Tirnaklanmzin agirl kahn olmasi ya
da Ostlerinde timsekler olmas! da nefes
alma hatta akcider sorunlaryla kars karsiya
oldugunuzu gésterehilir,

Nefeslerinizi sayin,

Eder dakikada 15 kez ve daha alfinda nefes
alip veriyorsaniz saglikl ciderlere sahipsiniz
demek... EGer 25 kez nefes alip veriyorsaniz
0 zaman sadhgimiza dikkat etmelisiniz.
Gozler,

Aynada gizlerinizden birine bakin. Irisin
etrafinda beyaz bir daire varsa kolesterol
seviyeniz yaksek anlamina gelivor. Bu ayn)

sekilde yaklasan kalp sorunlarinin en biyik
nabercisi.

Avug icinize bakin,

AvUG iglerinize dikkatle bakin. Eder kirmiz)
ve lekelilerse karaciferinizde sorun var
demek

Hafiza kontrolii,

Bir tepsinin Ostlne rast gele 10 esya koyun.
Tepsiye sadece 10 sanive bakin. Kag tanesini
hatirlayabildiniz? lyi bir hafizanizin olmasi
Alzheimer'le kargilasma riskinizin daha az
olacagl anlarmina geliyor.

Kas kontrolii,

Sirt Ustli yatin, Bacaklariniz dimdiiz alsun,
Bir bacainizi havaya kaldinn. Bir kisinin
avadiniza bastirmasini isteyin. Eder bacafiniz
yere dislyorsa, kaslannizda bir zayiflik
oldudu anlamina geliyor.

Gariiniis,

Gozdndzdn hemen altinda elmacik
kemiginizin zerine bir cetvel yerlestirin,
Sonra cetvelin Gstiine bir kredi kart
yerlestirin, Karti en rahat okudugunuz uzaklig
olgun. Ne kadar yakina gelirse gelsin, kart
rahat okuyabiliyorsaniz goz saglifinizin iyi
oldufu anlamna geliyor,

Tiroit misiniz?

Kollarimizi yere paralel olarak tam karsinizda
bir seye uzaniyormus gibi uzatin, Ellerinize
dikkat edin. Efer elleriniz bu pozisyonda
titriyorsa o zaman tiroit olma riskiniz ¢ok
ylksek.

Diiz yiiriimek,
Yere bir metre uzunlu§unda bir cizgi cizin.
Uzerinde rahat rahat yirdyebiliyorsamz,

viicudunuzun koordinasyonu iyi isliver
demektir.

Dogum kilonuz,

Annenize ka¢ kilo dogdufunuzu sorun. 3
wilonun altinda dogmussaniz kalp soruniaryla
karsi karsiva kalabilirsiniz.

Beliniz kalin mi?

Vilcut sekliniz elmaya benziyorsa, vani
vaglarniz belinizin gevresinde toplaniyarsa,
kalp sorunu yasama riskiniz fazla.

Tuvalet sikhg,

Her 3 saatte bir tuvalete birden gok gitme
intiyact mi hissediyorsunuz? Diyabetin en
erken alarmiarindan biri sik sik tuvalete
gitmektir,

Nabiz kontrolii,

Nabziniz ne kadar yavas atiyorsa o kadar
Uzun yasayacaksimiz demektir. Yani nabziniz
7Vin altindaysa saghikhsiniz anlamina geliyor,

Dislerinizi fircalayin,
Eer digleriniz kaniyorsa, kalbiniz tehlikede
demektir,

Parmak uzunlugu,

Isaret ve yiiziik parmaklan ayni uzunlukta
olan kisilerin kalp krizi gecirme riski daha
fazla.

Ayak hilekleri,

Bagparmadinizla ayak biledinizin arka kismina
bastirin. Eger bastirdifiiniz noktada ok fazla
gukurluk oluguyorsa, o zaman kalp, akciger
ve bobrek sorunlariyla karsi kargiya
kalabilirsiniz.




SAROS

Sanki Bir Diis Gibi

Nalan KiBAR

“Aracimi agaglarin altina cekip
kayalardan denize biraktigim
oltama baliklar vursun... kalabalik
ve beton yapilardan uzak, doga ile
bashasa kalayim ve beynim
dinlensin, hiicrelerim yenilensin..."”
diyorsunuz ama... var mi boyle bir
yer? Evet var, hem de fazlasiyla.
Bugiin, istanbul'a uzakhii sadece
250 km olan Adilhan, Sazhidere ve
Gikgetepe kiylerinin bulundugu
Saros Kdrfezi sahiline gidiyoruz.

Adilhan, Sazlidere ve Gakcetepe...

Burasi Saros Korfezi. Havaya doganin
parfim( ¢am kokusu hakim. En Kisa
tatillerde kara yolculugu ile Giney
sahillerimize inen ve 2 ginil yollarda gegen
tatilcilerin kulaklan ¢inlasin. Burada gineyi
aratmayacak guzellikteki bir dogaya 3 saat
volculukla kavusabiliyor insan.

Yalmiz kalmak istediginiz haftasonlan olur
va, cekin aracimizi sahildeki camlann alting,
ister hamak kurun, ister kiyida dolagip
temiz hava alin. Yok cammiz balk tutmak
isterse, balik tutun.

|stanbul'dan yola koyulup Kesan'a dondince

havanin da hitki drtisintn de birden
degjigtidini farkediyorsunuz. Yemyesil gam
armanlan arasindan ik esen Ege razgar|
ile ilerlerken safimizda Saros Korfezi,
agiktaki g adasiyla hemen karginiza
eikiyor. Deniz seviyesine ulastifiniz zaman
sadinizda Adilhan Koyi tabelasi bulunan
asfalt kiye kadar devam ediyor. 250 haneli
kéyiin sonrasi toprak sahilden devam eden
vol, 11 km sonra Sazlidere Koyl 'ne gikiyor,
Ayni yoldan 6 km sonra ise Gokgetepe'ye
gelebilirsiniz. Y(ksek tepelerden korfeze
bakista veya cam ormani arasindan
ilerlerken kendinizi Istanbul Bilyikada'daki
Dilburnu'nda zannedebhilirsiniz.

Gam kokulu hava
Burada iig tiiri hava var. Biri, iyot ve yosun
kokulu deniz havasi; digeri, Kaz Dadi'ndan

oy

kopup gelen dag havasi. Gam ormanlan
fizerinden donerken kokusunu da heraber
tagiyan orman havasl ise adeta burun
deliklerinizi yakarken, bir nevi parfim gibi
adeta (zerinize siniyor. Ruzgar yoniine
gore degisen hava (Lodos ya da Poyraz)
astim ve nefes darligi gekenler igin dogal
tedavi gérevi dstleniyor.

Sabah 5:30 civarl dolagan avcilann dnine
karaca da cikiyor. Avcilar, bu girin glzel
g0zl hayvanlar igin - Aveinin da kalbi var,
kimse vurmuyor - , "Onlar buralann stisi”
diyorlar. Nisan-Mayis aylarinda badem
agaclan biilbilllerin essiz konser verdigi
verler.., Yerli biilbiil bir yere gitmiyor da.
Haziran ayinda, yani dut mevsiminde; "Dut
yemis billbil gibi susuyorsun® sozini
dogrularcasina susuyor, Gtmuyorlar. Fakat
kus cesidi cok. Camgobedi, mavi, siyah
tirtilly tiyleri olan "Kestane kargasi’, kanat
alti portakal ve fistik vesili, tiiyla, papagan
gibi rengarenk "ankuslari® ise, sik girinen
kuslardan. Bdlgeye Eyldl ayinda bildircin
akini basliyor, Cernobil den gelen Karadeniz
bildirciniar Kuzey Avrupa'dan gelen
bildircinlaria birlesip buradan Afrika'ya
gic ediyorlar.

Saros Korfezi'nde; (veyik, porsuk, tilki,
yaban domuzu gibi hayvanlara da
rastlaniyor.
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Bilgede Adilhan Koyl dndnde bulunan
Kocagesme, birinci bahkgr ki, Tkinei
balikg! kdyu ise, Gékgetepe. Kdy girisinde
gski Rum mimarisini andiran tas evler ve
Bizans ddneminden kalma kale kalintilan
var. Koy meydaninda eski gekenekleri
surdiren gileryizli kdy sakinleri, dibekte
bulgur ddvmeye devam ediyorlar.
Sahile yonelince son willarda adi "Kayip
Cennet” olarak anilan Orman Bakanhd Milli
Park ve Yaban Hayati Genel MidirGgi niin
kamp sahasini gdreceksiniz. Gokpetepe
dinlenme kampimi sezon icinde kullanmak
mimkin. Glndbirlik piknikgiler igin
07:00'de agilan kapi, 01:00'de kapaniyor,

Gelecek burada

Burada ahgap masalarda piknik, ocaklarda
1zgara yapilabilivor. Kaynak sularinin
karigimi ile yogunluk farki olustugunda
denize baktidinizda ise,
goriyorsunuz.

Saros'un denizi, kendi kendini temizleme
ozelligine sahip g denizde biri. Yani
lodosun sahile getirip biriktirdigini poyraz
alip gotiriyor,

hareler

o
e L

Saros kiyilarinda denizi kirletecek sanayi
ve yapilasma olmadigi igin su altina
merakhlar ve balikadamlar burasini Gzellikle
tercih ediyorlar. Blylk Kemikli, Kiigilk
Kemikli, Bolayir Koyil, Anafartalar ve
Gineyli Koy ile cevrili bilge, sifir koli
basili oraniyla Unld. Bu bélgede deniz
icinde 20 metre gdrils mesafesi var. Ekim
ayl, deniz suyu sicakhg) digimlerine gare
Ege 20 derece civarinda iken Akdeniz 26'ya
kadar yikseliyor. Saros'un kum sahili
agiklannda ise g ada bulunuyor, En buyiik
olani beyaz taslarla isaretli olan Hedef

Adas| gevresinde, askeri tathikatlarda
gemiler denizden atis yapiyor.

Tavsanlarin yasadid ortadaki ada, zeytinlik
ve makilik kapl. Adanin karabataklarin
vuvalandigi ¢evresi, dalisa misait. Bir
kayalik halindeki en kilgiik ada ise, iri
martilari barindiriyor. Kiyilarinda deniz
kestanesi gok ve dzelliksiz, dstelik taghk.

Haftazonunu Saros'da gegirenler, "hitti"
denilen uskumru surileri, levrek ve diger
bittin balk cesitlerini gérddklerini, mercan
kayaliklarna az da olsa rastlamidigini,
temiz denizin gostergesi denizyildizlarinin
¢okludunu ve ilkbaharda ahtapotlarin
yavrulamaya geldigini anlatirken Saros
Kiyilarinin dzelligini de Ozetleyiveriyorlar,

NASIL GIDILiR?

Istanbul ¢ikisinda, malanin ucunda
donmusg kalmig harg goranimid evlerden
olusan bazi semtleri veya Cin Seddi benzeri
sahil yolundan gegerken keyfinizin
kacmasini istemezseniz, Avrupa standarth
TEM otoyolunu tercih etmelisiniz. Kinall
yol ayinmina kadar 82 km yolunuz var.
Yol, daha sonra Tekirdag, Malkara, Kesan
yoniine déniyor. Pis, mazot kokulu

karmyon trafii ok az olan keyifli yol, Ko r_-ui
Daglar’'ndan rampa asagi inerken Gamlica
¢ikigi veriyor. Bu yol sizi direkt olarak
Gokeetepe'ye gotirecektir. Az tozlu stabilize
yolu kullanarak buradan Sazhdera'ye
gecebilirsiniz. Diger bir segenek ise, Koruy
Daglan'ndan inip Gelibolu istikameting
giderken, Adilhan Koyl tabelasindan daniip
sahil yoluyla Sazlidere'ye ve Gokgetepe'ye
ulagmak. Bu yol, Adilhan Kéyii'nden sonra
tozlu. Toprak yer yer cukurlu, Yavas
seyrederseniz hem cukurlardan kagahilir,
hem de temiz hava soluyarak gevrenizi

seyrederken Gokcetepe'ye ulasabilirsiniz,

NE YENIR?

Gdkgetepe'de giinibirlik piknik alan ve
kamp sahas| ahgap masalar, ocaklar ve
bir restoran bulunuyor. Tedarikli geldiyseniz
cam agaclan altinda denize karsi sonbahar
piknigi yapabilirsiniz. Restoranin finninda
pide ve lahmacun vapiliyor. lzgara cesitler
siparig verilirse balikgilarda glnliik balklan
bulmak de mimkin. Gikcetepe kiy icinde

iki kir lokantasi, market ve biife bulunuyor.

Kamp sahasi icinde piknik yapacak
olanlarin coban atesi vakmalar yasak,
sazliders Koyi'ndeki Seyhan Kamping,
yazin restoran hizmeti verirken, Adilhan
Kayi'nde market ve kahveler disinda fazla
secenek yok. Ancak dodal drinleri
kiylerden alabilirsiniz.
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