KAUGUK DERNEGI IKTISADI iSLETMESI

als
P
i

/ wwwikaucukdernegi.org.tr”

i
L]

Iiw

ww'rubberassociation.org
RS

3 _}ﬂ-“—"
.1,__.'.1:_
-

Uyelerimiz web sitemizle diinyaya aciliyor...

Egitimlerimiz devam ediyor...

KOBI’ler giiziim ortaklariyla bulusuyor...
Ferkan A.S.’nin PAH calismalari...
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Headguarters and Manuteciuring Eurcpean Technlcal Center
Tech Pro, Inc. Tech Pro Europs GmbH

121 E, Ascol Lone, Cuyahoga Falls, 44223 Ohio, U.5.A. Flatanenweq 5§, D-41379 Brusgoen. Garmany
Tel: +1 330 923 3544 Foe + 1 330923 6335 Tal: +4% 2163 952631 Fox: +4% 2163 952632
Emall: fechprof@techpro-usa.com Web: www.lechpro-usa.com Ermeall: fechpro@iechpro-europe.com Web: wew.iechpro-europe.com




Kaucuk Test Cihazlan

' Moving die proses uygulama test cihazlari
Moving die reometreleri

Otomatik yukleme sistemleri

Oscillating disk reometreleri

Mooney viskometreleri

Universal test cihazlari

Otomatik yogunluk test cihazlari
Laboratuar yonetim yazilimi

DisperGrade dolgu dagilim olgum cihazi
BF Goodrich Flexometreleri

Portatif Universal test chizlari

Kesme & dilimleme test cihazlari
Yaslandirma test cihazlari Y 2 D e |
Dahili mikser monitor kontrol sistemi
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Uerimlilik ve kalite konusunda basariya ulasmak icin TUNG-Yu presleriyle tanisin.
Konusunda TRIWAN ve Uzak Dodu'nun en uzman dreticisi...

UIZYONET TIC. LTD. §TI. TUNG YU HYDRAULIC INDUSTRIES CO., LTD.
21.yy Cd. Ferhat Ali Kochan §k. No. 12, Yongsing Rd., Nan Kung Industrial
Zigana Sit. No.2 Bademli Bursa Turkey Zone, Nantou County 548,

Tel : 9098 224 5491288 Taiwan (R.0.C.)

Fax : 8898 224 5491289 Tel : 886-49-22535588

Gsm : AA98 532 2664784 Fax : 886-49-2252598

IWeb s Www.vizyonet.com lWeb : www.tungyu.com

E-mail :vizyonet@vizyonet.net E-mail : tungyu@tungyu.com



WEB SITEMIZ ve
KAUCUK PORTALI

Nurhan KAYA

Sektorimiz icin gok dnemli olan
Istanbul Kauguk Fuari'm basariyla
diizenlemis bulunmaktayiz. Katihmei
sayisinin hizla artmakta oldugu
fuarimizin yarattgi fayda da ayni
oranda artmaktadir. Tim katiime ve
zivaretciler yeni is iligkileri kurma
firsatl, eski iliskilerini ve dostluklarini
ise pekistirme firsati buldular.
Dernegimiz yveni Uye kayitlari yaparak
yeni kitlelere yayilmasini sirdurda.
Dernegimizin Uye sayisi artmakta ve
bu da dernedimizin daha gigld bir
sivil toplum kurulusu olma yolundak

hedeflerini desteklemektedir.

Dernek dyelerimizin 2007 yilinda
yapilacak olan Kaucuk Fuari'na en
uygun sartlarda katilabilmeleri igin
gorigmelerimiz baglamis bulun-

maktadir.

Dernedimizin yenilenen web sitesi
cagimizin gereksinimlerini yerine
getirmek 0zere yeniden tasarlan-
mistir. Birkag hafta igerisinde yayina
gececek olan sitemizde yer alacak
"Kauguk Portali"nda tim Oyelerimiz
firmalarini Tirkiye ve dinyada
tanitma firsati bulacaklar ve
dyelerimizin birbirleriyle olan
iletisimleri de cok daha kolaylasmig
olacak. Yeni web sitemizle ilgili daha
genis bilgiyi ilerleyen sayfalanmizda
bulabileceksiniz. Bayle bir olanag
yakalamak icin firma bilgilerini
gindermemis olan Oyelerimizin
gerekli bilgileri gobndermelerini rica

ediyoruz.

Yonetim kurulumuz cesitli yayin
kuruluglart ve sivil toplum

kuruluslariyla olan iligkilerini

giclendirmektedir. Bu sayede
dernedimizin gici artmaktadir.
Parcas! olmaktan gurur duyacaginiz
ve gucunden istifade edecediniz bir

dernek yapilandinimaktadir.

Saglikl ve mutlu glinlerde birlikte

olmak dilegiyle esen kalin,
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Zorlu sizdirmazhk
uygulamalan icin
Yiiksek Performansh
Elastomerler (FKKM)

e 210°C surekli sicaklikta
cok iyi termal dayanim

e Sicak yaglar, ¢cozucller
ve gunumuz agresif
yakitlarina karsi Gstin
kimyasal direng

e Cok uzun streli
kalici deformasyon
performansi

Dyneon™

Floroelastomerleri

Ozel uygulamalar icin
35’ ten fazla Yiksek
Performansh Dyneon™
Floroelastomer
alternatifleri

e O-ring

e Kece

e Sekilli parcalar
e Hortum

e Korukler

Temel Uygulamalar
Bircok farkli endustrideki |
uygulamalar igin, Dyneon™
Floroelastomerleri ile, |
giivenli ¢bziim alternatifleri
ve onerileri

e Otomotiv

e Denizcilik ve Gemi Sanayi
e Havacilik ve Ucak Sanayi
e Hidrolik / Pnomatik

o Akaryakit Sistemleri

e Kimya Endustrisi

Daha fazla bilgi icin lutfen |
bizi arayiniz:

3M Sanayi ve Ticaret A.S.

Tel: (0212) 350 7777

Fax: (0212) 282 1741
E-mail: :
innovation.tr@mmm.com
internet: www.dyneon.com

Innovation



® |STANBUL KAUCUK 2006

(istanbul 3. Kauguk Endiistrisi Fuari)
® Web Sitemiz Cok Yakinda Yayinda

® “Elastomer Teknolojisi 3” Kursu

Ismail Ertung AYIK - Nalan KIBAR

29 Kasim'da Tiyap'ta baslayan fuanmiz
3 Aralik'ta ayni heyecani ve eglencesiyle
sona erdi. Kauguk Fuarina sektGrle ilgili
15 dlkeden toplam 89 firma ve firma
temsilciligi katildi. Gegen yillara nazaran
katihmin yar yariya arttig, ziyaretciler
acisindan da daha tatmin edici oldugu
belirtildi. Meslek drgiitlerinden, mesleki
liselerden, Oniversitelerden ve sektorle
ilgili ¢alisan firmalardan gelen
Ziyaretcilerin yaninda yurtdisindan da
zZivaretcilerin oldugu goziendi.

Sizlerin isteklerinize yonelik yaptigimiz
anketimize katilan firmalarin gbrislerini
tek tek degerlendirdik; sorunlarin
coziimiine yonelik cahsmalariniz devam
ediyvor. Fuarla ilgili yapti@iniz cahsmalar
bir sonraki fuar zamanina kadar
tamamianmus, talepleriniz dogrultusunda
degisikler yvapiimis olacaktir.

Yeni yonetim kadrosuyla katildiginmiz ilk
fuanmizin son gininde dizenlenen ¢ig
kOfte partisini Urfa sira gecesi saz ekibi
neselendirdi. Bes giniin sonunda
yorulan fuar ziyaretcileri hem de
firmalarin katihimcilan kapamis saatine
kadar edlendi.

Tiiyap'in hazirlamig olduiju ISTANBUL
KAUGUK 2006, istanbul 3. Kauguk
Endiisirisi Fuan

“Ziyaretci Arastirmasi
Ozet Sonuclar " m sizlerle paylasiyoruz.

1. ARASTIRMANIN KONUSU
VE AMACI

Bu arastirma, ISTANBUL KAUCUK 2006
3. Kauguk Endistrisi Fuan sirasinda
zivaretciler ile yapilan anketin ve fuar
girisinde ziyaretcilerden alinan bilgi
formlarinin degerlendirme sonuclarini
fuar katihmer firmalarina sunmak,
ziyaretci profilini, ziyaretcilerin fuar
hakkindaki genel degerlendirmelerini
tespit ederek, gelecek fuarlarda elde
edilen bu sonug ve disiincelerden
vararlanabilmek amacini tasimaktadir.

1.2. Arastirmanin yontemi ve
ornek yapisi

Arastirma ginlere ve saatlere esit
dagilmig ve tesadiifi olarak secilmis 500

fuar ziyaretcisi ile yliz yize anket yontemi
uygulanarak ve ziyaretcilerden fuara
girigleri sirasinda elde edilen bilgi
formlarimin degerlendirilmesi ile
gercekiestirilmistir.,

2. GENEL FUAR BILGILERI

2.1. Fuar acihigi ve etkinlikler

PLAST EURASIA ISTANBUL 2006 16.
Uluslararasi istanbul Plastik Endiistrisi
Fuan ile eszamanh olarak dizenlenen
ISTANBUL KAUGUK 2006 3. Kauguk
Endiistrisi Fuan'min agihst Orta Anadolu
Ihracatei Birlikleri Genel Sekreteri Sayin
Mahmut AKILLI, istanbul Sanayi Odas!
Bagkani Sayin Cemal Taml KUGUK,
PAGEV Tuork Plastik Sanayiciler,
Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakf
Baskani Sayin Selguk AKSOY, PAGDER
Baskani Sayin Hayrullah YELKENCI,
Petkim Genel Midir Yardimeisi Sayin
Hayati OZTURK, Kaucuk Dernegi Bagkani
Nurhan KAYA ve TUYAP ICRA Kurulu
Bagkani Sayin Serdar YALCIN tarafindan

vapiimistir.,
JATKE



Fuarda etkinlikleri kapsaminda “Global
Plastik Sektdriinde Teknolojik Pazar
Gelismeleri ve Beklentiler” bashkh PAGEV
Turkiye Plastik Endistrisi Kongresi
dizenlenmis, ayrica bir torenle bu yil
2.5 dizenlenen PAGEV Plastik Teknoloji
Odiilleri yarismasinda kazananlara
odiller takdim edilmistir.

2.2. Katilimel firma-mumessillik
bilgileri

ISTANBUL KAUGUK 2006 3. Kaucuk
Endustrisi Fuari’'na 15 dlkeden toplam
89 firma ve firma temsilciligi katilmistir.
Bu dlkeler sunlardir;

AB.D Hindistan
Almanya ingiltere
Belgika italya
Brezilya Japonya
Bulparistan Kore

Cek Cumhuriyeti  Slovakya
Cin Tirkiye
Fransa

2.3. Fuar ziyaretci bilgileri

2.3.1. Genel ziyaretci dagilimi

Tiyap Fuar ve Kongre Merkezi-
Beylikdizi'nde PLAST EURASIA
ISTAMBUL 2006 Fuari ile es zamanl
olarak diizenlenen ve 10 nolu salonda
ziyarete salonda ziyarete acilan
ISTANBUL KAUGUK 2006 3. Kaucuk
Endistrisi Fuarimi 25.120 ziyaretci
gezmistir. Fuar ziyaretcilerinin yurtici ve
yurtdisi bazinda dagilimi asagida
verilmistir,

Ziyarelgi Sayisi Yo

[Plest Brurasia Baiambul

2006 ile birkkta)
Tlrkhe 21167 842
Yurtdisi 3953 158
TOPLAM 25.120 100.0

2.3.2. YURTDISI ZIYARETC! S.NO | DLKELER ZIYARETGI | %
? : i SAYISI
BILGILERI
45 hbeksika 8 0.2
) 46 Maoldowya ) 02
1. PLAST EURASIA ISTANBUL 2006 27 | Sowema 7 | 02
Fuari ile eszamanl dizenlenen 48 | Tackistan 7 | 02
ISTANBUL KAUCUK 2006 3. Kauguk 4 | Belanus 5 | o4
Endiistrisi Fuari girisi sirasinda ziya- 50 | Cezayir 4 | o1
retcilerden alinan bilgi formlarinin 51| ek Cumhuriyetl 4 | u
degerlendirilmesi sonucunda, fuara il W il )
yurtdisindan toplam 64 {ilkeden ziya- | |33 | Macaristan | Y
: A ; L ek x ABD i,
retci geldigi tespit edilmistir. Bu ilke- | |2 B
ler ve ziyaretci dagilimiar agagidaki ol &
tablod y i GI t'g 434 a6 Danimarka 4 0.1
oda verilmisgtir. ) T
§.M0 | ULKELER E"'Eﬁ'.gi % 588 | Giney Kore q 01
1 Surlye 115 | 282 58 ksveg 3 0.1
2 |Fan 515 13,0 G0 Japonya 3 0.1
3 Bulpanstan 4895 125 61 Paklstan 9 i1
4 Yunanistan 175 4.4
5| Amama @ | 3d | s z | 8
& | Romanya 110 28 63 | Poriekiz 2 0.1
7 Urdiin 100 25 B4 Yeni Zelanda 2 0.1
8 | lalya 5 | 24 PRI P
L | Faz a0 23
10 Eosova B2 21 -
11| Sibistan B | 18 2. PLAST EURASIA ISTANBUL 2006 ve
12 Rusya T2 18 -
e R i ISTANBUL KAUGUK 2006 3. Kauguk
14 | Amerbaycan 85 | 18 Endiistrisi Fuari'ni ziyaret etmeleri
15 Makedonya &0 15 "
% | tan = T amaciyla yurtdisindan Bulgaristan,
17 | Ukayna 55 14 Iran, Kosova, Rusya, Suriye,
18 Libya 52 13 . :
R T Giircistan, Azerbaycan, Suriye ve
20| Ik 34 | 08 Yunanistan'dan davet edilen konu ile
21 Suudi Arabistan 24 09 - e .
ol 2 | 08 dodrudan ilgili profesyonel zivaret-
21 | Breallya 8 | or cilerin, konaklama (cretleri (bir bali-
24 Bizar 2B 0.7 (R : ! ;
% | RAE % | 08 muniin yol giderleri de dahil olmak
26 | Amavutluk 25 | Of uzere) Toyap tarafindan karsilanarak
i Bosna Hersek 21 0.5 S ; 2
TR 7 | o4 misafir ediimeleri saglanmistir.
! Gircisian 17 04
30 Holtanda 15 04 PR HE . i
3| Awstuna 5 | 04| | 2.3.3. YURTIGI ZIYARETCI BILGILERI
32 Inpiiters 15 04
1 Litvanya 14 04
M | Ermenistan 12 | 03 1. PLAST EURASIA ISTANBUL 2006 ve
35 lspanya i1 0.3 .
e | ke T ISTANBUL KAUGUK 2006 3. Kauguk
5| Balgha i Enduistrisi Fuan yurtici ziyaretgilerinin
3 | Liibnan 10 0,3 —_ , s
i 0 | 03 %53.9'u Istanbul'dan, %46,1' ise
40 | Tayvan W [ o3 Istanbul disindan 59 ilden gelmistir.
41 Yugoslavya 10 03 , . T i
P | FdEon o | 02 Bu iller ve ziyaretgi dagiimlan asaqi-
43 | Tayland 4| hs daki tabloda verilmistir.
44 | e T IEE

[ 6
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gelistiriimis kaucuk maklnelen
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Otomasyon, sogutma

Turkngra Temsilcisi

: --'-::_. . Ayten Sk. No: 27/2 Mebusevieri - Tandogan
Uili-l S. lt..::::m _ Ankara - TURKIYE
onate Cep a Tel: +90 312 215 75 00 Faks: +90 312215 75 15

www.rutil.com E_’._ C ST www.seha.com.ir info@seha.com.ir
Ph: +39 0331 816711 Fax: +39 032



Olumlu bulunan en Gnemli ilk 4 husus
asagida aciklanmistir.

“a
Yenl drlmleri tammak 7.5
Tiirn Grdnler bir arada ghrmek 705
Firmalar tanimak 6B, 7
Fuann erganizasyonunun iyl obmass BE.0

5. Fuar ziyaretgilerinin %98,7’si TUYAP

Fuar ve Kongre Merkezi -
Beylikdiizi'nde 5-9 Aralik 2007
tarihlerinde diizenlenecek |STANBUL
KAUGCUK 2007 4. Kauguk Endiistrisi
Fuari'm ziyaret edeceklerini
belirtmiglerdir.

6. ZIYARETCILERIN CINSIYET

DAGILIMI
CINSIYET %
Kadin 68
Erkek g93.2
Toplam 100,0

7. ZIYARETCILERIN YAS

DAGILIMI

YAS GRUPLARI %

- 20 1,0
21-30 280

31 =40 45.0
41-50 20,4

51 =80 5.6
Toplam 100,0

SIRANO | ILLER %, 2. PLAST EURASIA ISTANBUL 2006 ve
: i x4 ISTANBUL KAUCUK 2006 3. Kauguk
2 Bursa 11,3
3 Konya 74 Endiistrisi Fuari'm ziyaret etmeleri
2 ol i amaciyla yurticinden Bursa, Ankara,
] lzmir 4.1 ;

5 rET 29 lzmir, Adana, Gaziantep ve Konya'dan
: il 18 davet edilen profesyonel ziyaretgilerin
B Kaysen 13 ; P
5 Mandsa 2 vol giderleri Tiyap tarafindan karsila-
" ol 09 narak misafir edilmeleri saglanmistir.
11 Gaziantep 0.8
12 Adana 08
13 Antal 0.7 i i i
hiis 2.3.4. GENEL ZIYARETCI PROFILI
14 Eskizehir 06
15 Dgnizli 05
16 Bllecik 0.4 .
3 e = 1. ISTANBUL KAUGUK 2006 3. Kauguk
i iz 03 Endiistrisi Fuar'ni ziyaret eden pro-
19 Igel 0.3 . SR :
2 Malaya 03 fesyonel ziyaretgilerin firma faaliyet
2 Alesaray 02 alanlan dagiimi asadidadir;
22 Gorum 0z
23 Diyarteaky 0.2 FIRMA FAALIYET ALANI DAGILIMI %
a4 ) 92 Plastlk Sanay 45
a5 Hatay 02 _
P T 0.2 Makine Sanayi ve Malzemeleri 9.6
7 Kastamanu 0z Kauguk Sanayl 8.5
28 Kiitahya 02 Plastik Ambala| Teknolojls 6.2
29 Yalova 0z
Kimya Sanayl 5.6
30 Kirklarall 02
31 Sivas 0.2 Kalip Sanay| 44
a2 Trabzon 02 Diomativ ve Yan Sanay 4.2
3 Afyan 02 Tekstil Sanayl 3.8
34 Amasya 02 : - .
m Ayt 12 Elektrik - Elaktronik Sanayi 28
36 Balikesir 02 Gida Sanayi 1B
a7 Edirna 02 Ingaat Sanayl 16
38 Erzurum 02 Metal Sanayl 0.8
38 Isparta 02
a0 Karabilk 0.2 M G i
& Ugak 02 Bankacilk - Sigortacilik 0.6
4 Kahvamanmarag 0.1 |zt - Sofjutma Sanayi 0.5
43 Kirgehir 0.1 S ~
44 Sakarya 0,1 ey :
45 Tokat 0.1 Lojistik 0.4
46 Adiyaman 0.1 Diger 0.2
47 Canakkale 0,1
1 ki 01 2. Fuar ziyaretcilerinin % 56,31 firma-
4 Mudla 0,1 o
0 Nevgahir 01 lannda genel yonetimden sorumiudur.,
51 Mitjde 0,1
b2 Yozgat 0.1 ) o i .
53 Batman 01 3. Fuar ziyaretcilerinin %46s! firma-
2 Ll ot larinda firma sahibi/ortadi pozis-
65 Gires 0.1
56 Drclu a1 vonundadir,
T Dsrmantye 01
5B Riza 0.1 _
58 Sanhurfa 01 4. Fuar ziyaretgilerinin %96°s1 fuar
b i oA olumlu olarak dederlendirmislerdir.
TOPLAM 1000

8. ZIYARETCILERIN EGITIM

DURUMU DAGILIMLARI

EGITIM DURUMU %
[l Rk 2.1
Ortaokul 24
Lise 28,0
Universite 59,6
¥iksek Lisans 79

Toplam 1000




ISTAHBUL KAUGUK 2006 (istanbul 3. l{au@uk Endiistrisi Fuari) Fotografiar
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Web Sitemiz Gok Yakinda Yayinda

Uzerinde titizlikle calistiimiz “Kauguk
Dernedi Web Sitesi” ok yakinda
“www.kaucukdernegi.org.tr” ve
“www.rubberassociation.org” alan adlan
altinda yayina gececektir.

Sitemiz strekli ziyaret edilecek bir site
haline geliyor. Firmalanmizin yer aldigji
“Kauguk Portal’” sitemizin biinyesinde
bulunmaktadir ve arama fonksiyonu
sayesinde iiye firmalarin bulunabilirlii
artinlmigtir. Dernegimize (ye olan tim
firmalar bu alanda icretsiz yer alma
hakkina sahiptirier.

Biiyiik bir basariyla aldigimiz ingilizce alan
adimiz sayesinde ise yurt digi aramalannda
Dernek sitemizin bulunabilir olmas
sagjlanmistir,

Kaugukla ilgilenen, kauguk isi yapan yerli
ve yabanci firma ve sahislanin
faydalanacad ve sik sik ziyaret edeceqi
hir site insa ettik. Trafigin bu denli yogun
oldugu bir sitede daha belirgin bir yere de
sahip olabilirsiniz. Sitemizin ana sayfasi
dahil, tim sayfalarina ilanlarimz
verebilirsiniz. Bu firmamzin prestijini
artirabilecedi gibi Dernek sitemizin
trafijinden de faydalanma olanag
bulacaksiniz. Dernedimizin sadladi gliven
sayesinde ise size yonlenecek ziyaretgiler
sayfamza olumlu bir ényargi ile gecis
vapacaklar,

Ayni zamanda web sitesi olmayan
(yelerimize “www.kaucukdernegi.org.tr”
sitesi altinda web sitesi edinme olanad
saflanacaktir.ilan ve web sitesi olanaklan
icin lutfen Dernek Sekreterimizie temasa
geginiz.

Sitemniz sayesinde Oyelerimiz birbirlerini
daha yakindan tamima firsati bulacaklar.
Dernedimizle ilgili duyurulara ve
sektoriimiizle ilgili haberlere siirekli gincel
bir bigimde Dernedimiz internet sitesinden
ulagabilirsiniz.

Sitemizde fuanmizla ilgili de bir bolim
hazirladik. Kauguk Fuar’'min da artik
internette bir yeri var. Gittikge biylyen ve
gidclenen fuarimizla ilgili bilgilere de
katilimei ve ziyaretciler sitemiz Gzerinden
ulagabilecekler. Fuar sayfalarina ilan
vererek bir yil boyunca sanal alemde stand
acmis olabilirsiniz.

Eder hala sitemize kaydiniz
vaptirmadiysaniz elinizi cabuk tutarak bu
firsati kagirmamanizi tavsiye ederiz.
Kaydiniz1 yaptirdiysaniz Gyeliginizin tadini
Glkartiniz.

“ELASTOMER TEKNOLOJISI 3” kursu

Kauguk Dernegi Iktisadi
Isletmesi’nin 2006 sezonu égitim
faaliyetleri kapsaminda
duzenledigi "ELASTOMER
TEKNOLOJISI 3”7 kursu, 26-27
Aralik 2006 tarihlerinde 14
kursiyerin katilimiyla gerceklesti.

i1k giin “Silikon Kauguklar, Hidrojene Nitril
Kauguklar (HNBR), Kloro Siilfonatianmis
Polietilen Kauguklar (CSM),Florokarbon
Kauguklar” Haldun Savran, “Kauguk Isleme
Streci ve Makineler” Metin Tufekgiodlu
tarafindan anlatildi. Ikinci giin “Hammadde
Giris Ve Kabul Testleri” ile "Vulkanizasyon
Oncesi Ve Sonrasi Testler” Derby Konveyor
Bant fabrikasinda Orhan Ibar-Umran

Deviren tarafindan teorik ve uygulamal
olarak anlatildi.

Kauguk Dernegji iktisadi igletmesi'nin 2007
yvilinda dilzenleyecedi Elastomer Teknolojisi
1-2-3 egitimleri kauguk firmalarinin
karisim hazirlama, hamurhane, kalite
kontrol ve Ar-Ge; harmmadde satisi yapan
firmalanin satis garevlilerini ilgilendiren
egitimler olacaktir. Bu egitimlerin ayrintilari
asadida verilmistir:

Elastomer Teknolojisi 1

Palimer Kimyasi

» Polimer Teknolojisi'nin tarihgesi anlatilir,
polimer ve monomer kavramlar tanim-
lamir, polimerlerin elde edilis yonternleri

anlatiir.

Kauguklar (Elastomerler)

» Kauguklar tek tek tanitilir; kimyasal
yapilari, elde edilisleri, dzellikleri ve k
ullamm alanlari anlatilir,

Karisim Hazirlama
o Kangimlarin hazirlanigl ve sistematigi
anlatiir.

Takviye ve Dolgu Maddeleri

» Kimyasal yapilarina, tabii ve sentetik
kokenli olmalanna ve elde edilis yontem-
lerine gore bu maddeler siniflandinilir
ve tamimlanir; karbon siyahlan ve dider
dolgu maddeleri anlatilarak aralanndaki
guclendirme farkliiklan ankatiir.



Yumusgaticilar
« Kullanildiklar kangimlar ve etkileri
anlatilir,

Proses Kolaylastincilar

« Cesitleri, proses asamalarinda nasil
etkileri oldugu ve uygulama alanlar
anlatiir,

Koruyucular ve Kimyasallar

» Kaugugun bozulma nedenleri ve etkenleri
anlatilir, bunu onleyen kimyasallar
tanitilir. Elastomer Uretiminde kullanilan
diger kimyasallar ve sigirme - genigleme
teknidi ile gozenekli lastik dretimi
anlatilir,

Vulkanizasyon

» Vulkanizasyon mekanizmas! ve madde-
leri anlatihp vulkanizasyonda karsilasilan
problemiler ele alinir.

Elastomer Teknolojisi 2

» Tabii Kauguklar

* Poliisopren Kauguklar
* SBR Kauguklar

« BR Kauguklar

* NBR Kauguklar

» |IR Kauguklar

* CR Kauguklar

* EPDM Kauguklar

* Yukarida siralanan tom kauguklarin
kimyasal yapi ve uretim yontemleri,
genel ve karisim dzellikleri, proses
ozellikleri, vulkanizasyonlar, standart

test formulasyonlar verilip kullamm
alanian anfatilir.

Elastomer Teknolojisi 3

Silikon Kauguklar

Hidrojene Nitril Kaucuklar (HNBR)
Kloro Siilfonatlanmis Polietilen
Kauguklar (CSM)

Florokarbon Kauguklar

» Yukarda siralanan kauguklann kimyasal

[ 14

yapi ve Uretim yontemleri, genel ve
karisim ozellikleri, proses ozellikleri,
vulkanizasyonlar ve kullamm alankan
anlatilir. Ornek regeteler verilir.

Kauguk isleme Siireci ve Makineler
» Kansim Hazirlama ve Makineleri

Hizh Kanstirma Cesitleri

Karigim Sekillendirme ve Makingleri
\Vulkanizasyon (Pigirme) Sireci ve
Makineler

Capak Alma anlatilir,

Hammadde Giris ve Kabul Testleri
* Hammaddelerin fiziksel ve laboratuvar
test yontemleri anlatilir.

Vulkanizasyon Oncesi ve Sonrasi Testler
» Vulkanizasyon oncesi ve sonrasl yapilan
test aletleri, yontemnleri anlatilir,

Hammadde giris ve kabul testleri ile
vulkanizasyon oncesi ve sonrasi testler
bolumi bir fabnka zivareti gerceklestirilip
orada teorik ve pratik uygulama yapilarak
anlatilir.

Tim editimlerimizde, katihmecilarin
kargilastiklart dretim problemleri
egitimeilerimiz tarafindan gozumlenmeye

cahsihr.

Flastomer Teknolojisi 1 ve 2 efjitimi 3 giln,
Flastomer Teknolojisi 3 edjitimi 2 giin siirer.

Eﬁiﬁl’l‘l sonunda kathmcilara katihm belgasi
verilir.

2007 yil egitim fiyatian

» (yelerimiz igin 300,00 YTL+ %18 KDV=
354,00YTL

« Uye olmayanlara 400,00 YTL + %18
KDV=472,00YTL olarak belirlenmistir.

Ucrete kahve, cay ve ikramiar ile katilim
belgesi dahildir.

2007 yihmin ilk eqgitimi olan Elastomer
Teknolojisi 1 egitimi 13-15 Mart tarihleri

arasinda verildi.

%
P - " -,

=

2,

g

o
. :
-




Tabii Kaucuk, SBR Kaucuk, EPDM, Isoprene Kauguk'tan
gesitli sertliklerde miisteri formiilasyonuna gére
siyah ve renkli hamur iiretimi

Kalenderleme (Kord Bezi)

Vinylon Bezi Kaplamasi

Bladder (Torba) retimi

Kolon Uretimi

Bisiklet, Motosiklet ve Traktir Lastikleri Uretimi.

Hava Siispansiyon Kiriigii Uretimi

Kauguk Uriinlerinde Her Tiirli Hammaddeye Gore
Yari Mamiil Uretimi

.-""r.._d_ .
L
= -
Anadolu Lastik Sanayi ve Ticaret A.S.
Adnan Saygun Cad. Pelin Apt. B Blok No:15/10 Ulus 34340 Istanbul
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¢ TUpras

¢ Usmer Kaucuk San. ve Tic. Ltd. Sti.

¢ Coskun Kaucuk San. Tic. Ltd. Sti.
® Oringsan Oto Yedek Parca

Nalan KIBAR

TUPRAS A.S.

Otomotiv Lastigi ve Lastik Egya Sektoriiniin
ana hammaddeleri olan Sentetik Kauguklar
(SBR ve CBR) ile Karbon siyahin treten
TUPRAS (Korfez Petrokimya ve Rafinerisi)
ayni zamanda Turkiye'ninde ilk ve tek
lireticisi konumundadir. 2006 yil Ocak ay
sonunda dzelleserek KOG Grubuna gecgen
TUPRAS dinyanin her bélgesinden
ithalatin kolaylastdi ve kiyasiya rekabetin
yasandig Sektorumizde Turk sanayicisine
uriin ve hizmet kalitesiyle ve fiyatlarnyla
destek olmaya 2007 yilinda da devam

etmektedir.

Bilindigi gibi TUPRAS' in Tiirk ekonomisine
ve iggucune saglacdigr imkanlar yaninda
lastik sektorune sagladigi lojistik ve finansal
kolayliklar ve daha da onemlisi fiyat
belirleyici konumu nedeniyle uygun fiyath
mal tedariki saglanmasinda etkisi bilyiik

olmaktadir.(TUPRAS'in yilksek kaliteli

Sentetik Kauguk ve K. Siyahi Gretimi, ithal
urinlerin fiyatlar uzerinde de baskilayici

bir rol oynamaktadir.)

Daha Gnceki yillarda oldudu gibi 2007
yilinda da Tupras'in fiyat politikasim; Dunya
piyasasinda olusan fiyatlar, ithal dranlerin
Turkiye fiyatlan, maliyetler, arz ve talep
durumu (lg ve dis piyasa sartlan),
hammadde girdileri gibi parametrelerin
guncel olarak izlenmesi ve degerlen-
dirilmesi suretiyle olusturulmasina devam

edilecektir.

USMER KAUGUK SAN. ve
TiC. LTD. STi.

Firma 1994 yilinda kuruldu ve ilk olarak
Bursa'daki tesislerinde sanayi makineleri
ve otomotiv sektorinde, makas gorevini
ustlenen hava kontrollu suspansiyon
koruklerinin, metal piston sistemleri ve

kaliplannmin uretimine bagladi. Daha sonra

2002 yilinda fabrika izmir, Torbal’'daki
2000 m?'lik kapali alana sahip tesislerine

tasind.

Halen kaliteden ddiin vermeyen Gstin
hizmet anlayigi ile dretimine devam

etmektedir.

Uus

AIR SPRING
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Firma kuruldugu gunden bu yana, son

teknoloji makine parkiyla ve yetismis
uzman personeliyle galismayi prensip
EN 1SO 8001-2000 Kalite

Belgesiyle (Eurocert) dstiin kalitede

edinmis,

(riinler dreterek kalitesinin devamiihgimi
sadlamistir. Ayrica QS 16949 Kalite
Belgesi ile ilgili olarak da on ¢alismalar

baslatilmisgtir.

Ulkemizde hava siispansiyon koriikleri
tretimi yapan 3 biyik dretici firmadan
biri olmanin gururunu tasiyorlar.
Hava Siuspansiyon kériklerini roll grubu,
metalli pistonsuz ve metalli komple olmak
izere {i¢ ana grupta Gretiyorlar. Uriin
yvelpazelering hergegen gin gelen misteri
talepleri dogrultusunda yeni drinler ilave

ediyoriar.

Hava sdspansiyon koriikleri otobiis.
kamyon, tir ve gekici agir vasitalarin

konforunu ve sspansiyonunu saglar.

*Usmer Kauguk olarak asagida belirtilen
maddeleri kalite politikalari olarak

benimsiyoriar:

1-Musterilerinin beklentilerini gok iyi
anlayip; onlan eksiksiz, stirekli ve zamanin-

da karsilamak.

2-Takim ruhu ile calisarak siirekli geligmek.

3-Usmer Kauguk calisanlari olarak

yaphiklan ise sayamh olmak.

4-Iginde bulundugumuz cevreye ve diinya-

va karst sorumluluk duymak.

a-Yurt i¢i ve yurt disi pazarda rekabete

déniik bir yapida bulunmak.

B-Yoneticilerinin dogru zamanh, calisanlan

motive edici ve isabeth kararlar almasi.

7- Kalite Yénetim Sisteminin 1s1§inda
surekli iyilestirmelerle sartlara uygunlugu

saflamak.

2004 yilinda dinya devi UZEL YAY San.
ve Tic.A.$.'yle yapilan igbirlii
gercevesinde, sirket, UZEL YAY'in
CARETTA markah hava sispansiyon
koruklerinin tek ureticisi olma gururunu
yasamaktadir. Bu stzlesmeye bagh olarak
USMER KAUCUK kendi markasi olan ‘US’
hava slispansiyon kariklerini sadece yurt
digi satis amagl (retmektedir.
Satislarinin yaklasik % 70Nk kismi
dinyanin yedi kitasina ihra¢ veya ihrag
kayith olarak yapilmaktadir. Aynca ihracat
departmani tarafindan birgok dlkede yeni
pazar aragtirmalan ve potansiyel migteri
bulma galismalan surdurilmektedir. Halen
bazi tlkelerde yurt disi satislan o dlkedeki
distribttarleri araciigiyla gerceklesti-

rilmekte olup, potansiyel iilkelerdeki aday

firmalarla da distributorluk gorusmeler
devam etmektedir. US hava stspansiyon
korukleri, artan ihracat hacmiyle birlikte
yurtdisinda aranan bir marka konumuna

gelmistir.

Tirkiye'de arag parki son villarda bzl
gelisme gistermistir. Bu arag parkina
uygun olarak urun gesitlerini gelistirerek

Uretimini yapiyoriar.

AB've girig siireci ile birlikte otomotiv ana
ve yan sanayinde is yapim sekilleri
degisiyor. USMER olarak bu degisim
sdrecine uyum sadlamak amactyla ARGE
bélimiinde calisanlar, galigrmalarin titizlikle

devam ettirivorlar.

S

AIR SPRING

AT

Ana hedefleri; hizla gelisen ve globallesen

sektorde, kalitesiyle, ekonomik olmasiyla
ve devamhliéiyla, Grinlerinin tamnmasini
ve kalicithgin saglamaktir. Kaliteyi en uygun
fivatla sunuyorlar. USMER ailesi olarak
sloganlarindan biri de ‘KALITE VE
EKONOMI'. Sadece yaptiklan satis miktar-
lanna dedil. ayni zamanda milster memnu-

niyetine de gok Gnem veriyorlar.

palamutcu@superoniine.com

WWW. LISMErKaUCUK.com
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COSKUN KAUGUK SAN. TiC.
LTD. STI.
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Mart 2005

tarihinde istanbul’da
faaliyetlerine baslamis ve kauguk
sektoriinde kalite anlayiginin yikselmesini
amaclamistir. Seckin kadrosu ve deneyimii
personeli ile kuruldugu gunden bugune
kadar kalitesinden asla taviz vermeden
hizmetlerini siirdiirmeyi amag edinmistir.
Firma kauguk sektdriindeki en dnemli
kuralin kaliteli Grunler sunmak oldugunun
bilincindedir. Bu amacla hammadde
temininden, Urtn sunuma dek her
asamada gerekli tim kontrolleri yapmakta
ve bu yolla musterilerin surekli memnu-
niyetini saglamaya c¢alismaktadir.
EPDM, NITRIL, NEOPREN, SBR ve
SILIKON Kauguktan mikrodalga teknolojisi
ile dretilebilen imalat cesitleri asafjida

siralanmistir:

» Gemi Sanayi Fitilleri

 Aliiminyum Giydirme Cephe Fitilleri

» Tesisat Kelepge Lastikleri

« Kabin, finn ve dorse Ftilleri

» 0 ring Lastik, singer Fitilleri

* Hortumlar

» Fitilden, kise kaynakli contalar

» Muhtelif Otomotiv, Tramvay, vagon Cam
Lastikleri

» Her torli ozel imalatlar kauguk hamuru

uretimi

B =t

info@coskunkaucuk.com.tr

WWww.coskunkaucuk.com.ir

ORINGSAN OTO YED. PAR.
SAN. TiC. LTD. STi.

Firma; 1982 yilinda, musterilerinin, kauguk
ile ilgili ihtiyag ve taleplerinin bir ¢ogunu

kargilayabilmek amaciyla kurulmustur,

Genis iirlin velpazeleriyle, kalite - ekonomi
dengesini prensip edinerek, dncelikie
Marmara bélgesi olmak Gzere, tim

Turkiye'ye hizmet vermekteler. Web

sitelerini ziyaretiniz sirasinda goreceginiz
Uriinlerin, biyik kismi kendi imalatiar
olmasi yaminda, sabisim yapmakta olduklan,
verli ve ithal malzemeler de yer almaktadir.
"Oneelikle hizmet " anlayisini benimsemis
olan firma, kurulusundan kisa bir sure

sonra tm Tiirkiye'de taninmig, dnemili bir

firma halini almisgtir.

Amaclan; ¢ozam ortadi olarak sizlere

verdikleri Urtnlerin ve hizmetin kalitesini

her gegen gin artirmaktir.

0088 O@ €% ‘b

eminsert-1955@hotmail. com

www.oringsan.com.tr
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“Temizleme” kauguk uygulamalari
icin tekrar tanimlaniyor

» Akiskan yatak icerisindeki esit 1s1 dagilimi sayesinde
kesinlikle pargalara zarar verilmeden temizlik

 Agresif organik maddelerin temizlenmesi icin yegane
sorption sistemdir

» Kisa temizleme suresi & yuksek kapasite FEI seg hers
* En iyi temizlik sonuglar

« |skarta parcalarnn geri-kazammi solutic C re

 Cevre dostu ve operator kullanimina uygun otomatik proses
*» Dlsuk isletim ve bakim masraflari WWW. k e p P e I se Q h ers.com

Tiirkiye Temsilcisi | Ayten Sk. 27/2 Mebusevleri | Tandogan 06580 | Ankara -TURKIYE
Tel: +90 312 215 75 00 | Faks: +90 312 215 75 15 | www.seha.com.tr | info@seha.com.tr
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KAUCUK HAMURLARDA

FENOLIK RECINE

KULLANIMI

Daghan EREL

Fenolik Recine nedir?

Fenolik recine formaldehit ve fenol
molekillerinin birbirini takip edecek sekilde
reaksiyona girip baglanmalari ile olusan bir
polimerdir. Ancak ilk anda ¢ok basit gorinen
bu polimerier, kullanian hammaddelere gore
hirgok deqisiklik gosterebilirler. Kullanilan
aldehitin tipi veya fenoliin modifikasyonu
gibi noktalarla birlikie sicakhk, basing,
kullamlan katalizdr gibi Gretim sartlarinin
degismesi de fenalik recinelerin dzelliklerini
ciddi olarak degistirebilmektedir. Temel olarak
2 tip fenolik recine bulunmaktadir. Bunlar
novolak tipi, asit ile katalizienmis, 2 asamali
bir reaksiyon veren, bir metilen dondre ihtiyag
duyan ve termoplastik ozellik gdsteren
re¢ineler ile resol tipi, baz ile katalizlenmis,
1 asamali reaksiyon veren, metilen dongr
olan ve termoset yapidaki reginelerdir. Bunun
yaninda molekdlin polimerlesmesi sirasinda
diiz veya dallanmis bir yapi olusturmasi da
re¢inelerin ozellikleri dzerinde buyik etkiye
sahiptir. Polimerlesmenin tiplerine gore
fenolik recinelerin kaucuga kattigr ozellikler
de degismektedir.

Onceleri Schenectady International olarak
bilinen Sl Group, kauguk endstrisine fenol-
formaldehit recine idreten en Gneml
treticilerden biridir. SI Group'un fenolik
recineleri, dinya capinda, otomobil lastigi
ve teknik kaucuk hamuru dreticiler tarafindan

ana bilesen veya katki maddesi olarak birgok
ozel uygulamada kullaniimaktadir. Bu
recineler su anda Kimteks A.S. nin
temsilcilijinde Torkiye pazarina
sunulmaktadir.

Kauguk hamurlarinda bircok degisik dzellik
kazanmak amaciyla fenolik recineler kullanbir,
Fenolik regineler, tiplerine, etkilerine ve
fonksiyonlarina gore 4 deqisik bashkta
siniflandirilabilir;

* Yapighirict regineler, hamur hazirlanmasi
ve pismesi esnasinda kimyasal olarak
degismeden kalan ve islem sirasinda
hamurlara istenen yapisma dzelligini sadlayan
recinelerdir.

* Mukavemel artiricr regineler, pisme
kimyasallar! ile beraber (HekzalMetilen-
Tetramin (HMT) veya HekzaMetoksiMetil-
Melamin (HMMM)) kendi iginde bir
reaksiyona girer, kauguk polimeri ile
reaksiyon yoktur,

* Pigirici regineler, kauguk polimeri ile
reaksiyona girerek ¢apraz bad olusturmada
bir pisirici ajan olarak davranirlar.

» Baglayici regineler, pisirici ajanlar ile
kombine olarak (genellikle HMT weya HMIMM)

kaugugun celik ve tekstile daha iyi
baglanmasini saglarlar,

Yapistirici Recineler

Otomobil lastidi gibi kauguktan Gretilen
malzemeler, birbirinin ayn veya farkl, (farkl
receteler veya farkh tip kauguklar olabilir)
birden ¢ok katmandan olusabilir ve bunlar
birbirlerine saglamca yapismaldir. Bu farkl
katmanlar, dzellikle de dolgu maddeleri bolca
kullaniimig ise iyi bir yapisma saglamazlar.
Bunun gibi yiksek miktarda dolgu iceren
hamurlarda, dogal kaucuk kullanilmis olsa
bile yapistirict recine kullanmak
gerekmektedir,

Kauguk hamurunda yapisma yaratmak
yvizeyler arasindaki temasa ve dolayisiyla
kimyasal baglarin olusmasina dayal bir yizey
olayidir. TOm regineler hamura eklendiginde
belli bir miktar yapisma saglarlar ancak
yuzeyler arasinda kimyasal baglarin
olugsmasina dayal bir yapisma olugmasina
en baydk yardimi fenolik recine kullanimi
yapacaktir. Bu sebeple fenol-formaldehit
recineler, tim recine tipleri icinde en fazla
yapismaya saglayan reginelerdir.




Optimum yapisma, genellikle 2-6 phr gibi
bir oran gergevesinde denenerek bulunabilir,
Yapistirici regineler, hamurdaki elastomerlerle
ve diger bilesenlerle iyi bir uyum iginde
olmahidir ve pismis dranin ozelliklerini de
ters yonde etkilememelidir.

Yapistinicr recineler, kolofon, kumaron,
hidrokarbon, terpen fenolik ve alkilfenol
recineler olarak drneklenebilir. Birden cok
pismemis bilesenden olusan kaucuk
karigimlari icin, recinenin kullamlan kauguk
tipi ile yiksek uyumluluk gostermesi
acisindan, para-oktilfenol bazl aklilfenol
novolaklarn kullanimi uygun olacaktir,

Mukavemet Artirici Recineler

Kauguk hamurlarninda sertlik ve katilik
dederlerinin gelismesi, gerilme dayanimi,
asinma dayamimi, yizde uzama/kopma
dederleri ve viriima direncinin gelismesinde
anemli rol oynar. Pismis malzemedeki bunun
gibi dzellikler, genellikle kullanlan dolgu
malzemeleri ve capraz baglanma yogunlugu
gibi parametrelere bagh olmanin yaninda
mukavemet arttirict fenolik reginelerin
kullanimu ile de gelisebilir. Mukavemet arttinc
recineler pratik olarak tum kaucuk tiplerinde
kullamiabilir ve kauguk hamurunun kullanim
alanlarini ciddi dlctde genisletebilir.

Mukavemet arttirici regineler kauguk
polimerleri ile bir tepkimeye girmezier fakat
kendi aralarinda HekzaMetilenTetramin
(HMT), va da HekzaMetoksiMetilMelamin
(HMMM] gibi bir metilen donGrin verdigi
metilen ile tepkimeye girerek, kaucuk
polimerleri ve recine polimerlerinin
birbirlerinin i¢ine islemesinden olusan bir ag
vapisi olustururlar. Pismis kaucukta fenolik
recine kullamimi ile elde edilen mukavemet
artimi, kauguk ve dolgu tiplerinin yaninda
regine/metilen dondr oranina da baghidir.
Fenolik mukavemet arttiricl recineler, tek
baslarina veya dolgu malzemeleri ile beraber
15-30 phr arasindaki oranlarda kullarmlabilir,
Regine sistemi kangimin asinma ve ilk yirilma
ozelliklerini gelistirir, kalici deformasyon
dederini dusirir ve 1Sya, yaga ve coziiclere
karsi dayanimini arttinr,

Pisirici Regineler

Vulkanizasyon, kaugugun plastik durumdan
istenen esneklige sahip elastomer bir yapiya
kavusmasini sadlar. Bu proseste, dogal veya
sentetik kaucugun, lineer ya da dallanmig
makro molekdilleri arasinda kimyasal baglar
meydana gelerek, buyik ve gevsek bir
molekiler ag vapisi olusur. Kikurt veya
peroksit kullanmm ¢apraz bag olusturmada
siklikla uygulanan metotlar olmakla beraber,
fenolik recine kullanimi ile, geleneksel
yantemlerle elde edilemeyecek, 151, buhar,
oksidasyon ve yaslanma dayanimi gibi
ozellikleri elde etmek milmkindir,

Ug boyutlu capraz baglanma, para-alkilfenol
resollerin metilol ve metilen eter gruplarinin
kullammu ile olusur. Pigirici recineler, genel
olarak 5-10 phr arasinda bir oranda kullaniir,
Pisirici recineler genel olarak reaksiyona
vavas girerler ve Lewis asidi veya
polikloropren gibi bir halojen dondr eklenerek
reaksiyon hizlandinlmalidir. Pisirici recineler
genel olarak gorece disik doymamishk
oranina sahip butil veya izopren kauguklarla
kullanilir. Butil kaugugun, mekanik gerilim
altinda dogal olarak gosterdigi garece iyi 1sil
direng, fenolik regine kullanimi ile olusan
karbon-karbon baglarmin yardimi ile dnemli
olciide gelisir. EDPM kaucuklar da fenolik
recing kullanimu ile dnemli dlciide capraz bag
olustururlar,

Baglayici Recineler

Kaugudgun celik veya tekstil gibi malzemelere
baglanmasi, karngim icinde kalici baglar
olusturmak amaci ile gesitli adhezyon
arttincilanin kullamilmasini gerektirmektedir,
Fenolik veya rezorsinol regineler, bir metilen
dondrun de kullamm ile kaucuk matrisinin,
metalin, tekstilin veya kord bezinin yizeyine
baglanmasina yardimeci olurlar. Kauguk
hamuriarinda 2 gesit adhezyon arttinci sistem
kullaniimaktadir: kati fazda uygulanan ve
adhezyon arttiricinin matrisin icine
kanstinldigi dogrudan baglama veya metalin
veya tekstilin lateks kauguk iceren bir banyoya
daldinldig, daldirmali sistem.

Kaynak
51 Groupun fenolik recineler igin hazirlamis
oldugu bilgi sayfalarindan derfenmistir.
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Isletme giderlerinizi
azaltacak ve verimliliginizi
arttiracak ¢cozumier mi

ariyorsunuz ?

Her ¢czim bir firsat ile baslar. Misterilerimizle ¢alisirken, yasal dizenlemelere uygun,
onlari daha venmli kilabilecek ve giderlerinden tasarmuf edebileceklen gozumler
SUNUYOruz.

50 yil askin siiredir yapistine: ve kaplama sekigriinde tiim dinyadaki (reticiler
deneyimli LORD ekiplerinin onlara saglamis oldugu kalite ve hizmete glivenmektedir.
Verimliliginizi artirirken, maliyetlerinizi azaltacak ¢ozumler icin size yardimer olalim...
“Bize nasil yapilacagini sorun.”

LORD Chemaosil, Flocksil, Sipiol LORD ile ilgili tim ihtiyaclarimz icin
yapistirici ve kaplamalan igin Turkiye  Tirkiye Bolge Midirimiiz ;
Distriblitorimiiz ; . Mert Yalginkaya

Ener Kimya Sanayi ve Tekstil Urlinleri LORD Teknoloji Limited Sirketi

Tic. Ltd. $ti. . Istanbul

Alemdagd cad. Dastan s Merkezi No:356  Tel - 0090 533 705 44 80

Kat:b mert_yalcinkaya@lord.com

Umraniye / ISTANBUL

Tel : 0216 521 21 21 - 22
Fax : 0216 521 21 16
enerkimyai@enerkimya.com

= LORD Parlock ve Parflock yapistincilan

b igin Tirkiye Distribitorimiiz ;

S Mete Otomotiv Mamdlleri Tic. Ltd. Sti.

2 Altinay Is Merkezi Kasap sok. Kat : 7

8 Daire:9

9 Esentepe / ISTANBUL I 0'2 ID
bt Tel : 0212 274 04 64 )

v
'\-II

Fax . 0212 266 02 26
infof@meteotomotiv.com A.SkUS How

LA



BEYAZ DOLGULAR

Murat BEKTAS (Kimya Miihendisi)

Dergimizin bu sayvisinda kauguk
karisimlanmin temel maddelerinden bin
olan beyaz dolgulardan bahsedecedim.
Oncelikle kauguk hamuruna neden dolgu
maddesi koydugumuzdan kisaca
bahsedeyim. Birinci sebep, lastigin
mekanik (kopma mukavemeti, yirtiima
direnci, kopma uzamasi vs.) ve kimyasal
fzelliklerini gelistirmek, diger sebep ise
lastigin maliyetini diasdrmektir. Bu
nedenlerden sonra beyaz dolgulann
siniflandinimasina gecelim. Beyaz dolgular
kuvvetlendirme etkilerine gore 3'e aynlirlar;

1- Aktif dolgu maddeleri (kuvvetlendirici)

2- Yar aktif dolgu maddeleri (kismi
kuvvetlendirici)

3- Inaktif dolgu maddeleri (kuvvetiendirici
etkisi olmayan)

Aktif beyaz dolgu maddelerine ornek,
coktiiriilmiis silikalar, yar aktif dolgu
maddelerine Grnek, yumusak kaolin, sert
kaolin, talk, aliminyum ve kalsiyum
silikatlar, inaktit dolgu maddelere ornek
olarak da kalsiyum karbonat (tebesir),
magnezyum silikat ve baryum silfat (barit)
verilir. Ginko oksit ve magnezyum oksit

ol

ise pahall olmalar ve regetede aktivator
olarak kullaniimalan sebebiyle dolgu
maddesi olarak kullamiimamaktadir,
Dolgu maddelerini simflandirdiktan sonra
hangi malzemenin nerede, nasil
kullanilacaf konusuna biraz gz atalim.
Kauguk kansimimizin sertligini artirmak
ve fiziksel Gzelliklerini gelistirmek istiyorsak
coktirilmils silika kullanmarmiz gerekir,
Yiizey alani arttikga sertlestirme etkisinin
arttigina, ancak kauguk hamurunun
homojen dagilim sirecinin zorlasacagina
dikkat cekerim. Ancak ne kadar ok ilave
edersem o kadar sertlestiririm mantigi da
dofiru degildir. llave miktan arttikga kauguk
hamurunun kansimi o derece zorlagir ve
fiziksel Gzeliklerde de gerileme gorildr,

Yan aktif dolgu maddelerinden kaolin ve
aliminyum silikatlarda, aktif dolgu
maddeler kadar olmasa da sertlik artinir
ve fiziksel ozellikleri gelistirir. Kauguk
sektorunde sert kaolin(hard clay) ve
vumusak kaolin(soft clay) olmak tzere 2
tipte kaolin kullambr. Sert kaolinler
vumusak olanlara gére daha fazla kopma
dayanimi, modualus degerleri ve sertlik
vermektedir. Kangima katiimalan kolaydir,
Bu dolgular asidik ozellige sahip
olduklarindan vulkanizasynn suresini

geciktirirler. Bu olumsuz dzelligi yok etmek
igin MEG, DEG ve PEG kullanilir. Talk,
magnezyum-aliminyum silikattir. Disik
rutubet tutarlar, fiziki dzellikleri gelistirirler,
Inaktif dolgu maddeleri ise barit ve
tebesirdir. Kalsiyum karbonat (tebesir),
fiziksel ve kimyasal ozelliklerin pek de
dnemli olmadi§l durumlarda maliyeti
digirmek amaciyla kullamimaktadir,
Fiziksel ve kimyasal 6zelikleri olumsuz
etkiler. Kanisima yuksek oranda ve
kolayhikla katilabilmektedir. Sertlige etkisi
voktur. Diger bir dolgu barit de kimyasal
dayanim istenen durumlarda kullanilir,
Asitlere ve bazlara dayanim saglar. Fiziksal
dzeliklerin dismesine sebep olur. Kansima
katilmasi kolaydir. Bu dolgular da cesitli
tanecik blyikliklerinde satilir. Tanecik
biyiklogd kicildikee karisima katihm
nispeten zorlagir. Kauguga renk vermezler,
drthcdlik gocleri diguktir. Renk vermek
icin pigmentler (organik, inorganik)
kullanthr.

Burada bu dolgulann nereden ve nasil elde
edildikleri konusu (zerinde durmayacadim.
Bu anlattiklanmdan sonra, beyaz dolgulann
giclendirme etkilerini kendi yaptgim regete
ve testlerle sizlerin dikkatine sunuyorum.
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kazasinda kaybettigimiz
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BEYAZ DOLGULARIN Beyaz dolgular kangima 50 phr olarak | Yaphgim deney sonuglannin yorumunu,
KUVVETLENDIRME ETKILERI: girilmis ve agagida belirtilmistir. | fikir jimnastigi yapmaniz agisindan sizlere
Numuneler preste 160°C ve 20 dakikada | birakiyorum.

NBR 3345 Kaugu§unu temel alarak | PISITIMIStY.

hazirlamis oldugum recetede beyaz | Numunelerin ODR Rheometrede pisme Ems"lm T‘a”‘;““_Fefg's'bﬂ“iyui“'ar'i'5"”
dolgularin kuvvetlendirme etkilerini ve | degerleri de 160°C ve 20 dakikadir. dyfall. QUE Ve lpripe-Tagha kanuiara

" g burada yeniden bulusuruz.

sure.
Regete phr e-mail: muratbektas@tackaucuk.com
NBR 3345 100 t 90: Numunenin %90"inin pismesi igin

gecen sire.
Ginko Oksit 7.5
Stearik Asit 15 Beyaz dolgu cinsi | Sertlik | Kopma Muk. | Kopma Uz. | tsc2 (1]
Kolofan Regine 3 sh A Mpa Ya dakika dakika
Kirmizi Demir Oksit 3 Perkasil KS-408 78 12.1 274.33 6' 20" 13' 18"
DOP 20 Perkasil KS-207 67 4.96 163.81 2' 24" 750"
Beyaz Dolgu 50 Sert Kaolin 62 6.74 247 .81 g' 22" 17' 21"
S-80 a Barit 53 2.72 194.9 4' 06" B' 55"
MBTS 75 Tebesir 56 2.82 193.13 4' 39" g 23"
CB3 0.3 Yumugak Kaolin | 60 3.8 195.2 632" | 13 47"

RUBBER EXPO .

Hindistan e oo
Diinyanin ileri gelen teknolojileri ile

India Rubber Expo'nun Tiirkiye temsileisi olan Dernek Uyemiz dretim yapan kaliteli ireficilerden;
Marara Dig Ticaret'in duyurusundan sonra, Tiirkiye'den bircok = E&:?ﬁimmiawehr
liretici Hindistan'in Chennai sehrinde 17-21 Ocak tarihleri arasinda . EEAM Hewme;f Nitril Rejeneresi,
duzenlenen Kauguk Fuari’ni ziyaret etti. Fuar AIRIA (All India B NITRIL/ PVC RUBALOY
Rubber Industries Association) tarafindan duzenlendi. Asya B BLADDERLAR
Pasifik bolgesinden firmalar, Amerika ve Avrupa'mn biyik lfimvetpnsﬂéﬁm_ i
firmalarinin bolge temsilcilikleri de standlari ile fuara katildilar. i Bkt (senkmlniios
Kauguk sektdriindeki teknik konularda kiymetli bilgi aligverisi . Eﬂvﬂfﬁﬁuﬁi?wﬂﬂ

- Kayisl, m ve
safjlanabilecek 40 kadar konferans dizenlendi. Konusmacilarin o ﬂiizmuﬂdurﬂxa Iiak Kordlor

i Mukorvemati wE
her biri dinyada stz sahibi dreticilerden olusmustu. Konferans Mylon lplikler s
konulan hamur, B CELIK TELLER [Hortum Teli, Topuk Teli)
proses, gevre, B HEXAMETOXYMELAMIN RECINE
test, makine, URETIMINIZDE DOGRU MALZEMEY] EN ETKIN BiCIMDE KULLANMANIZA VE
ibarrathe ¥ é MALIYET DUSURMENIZE YARDIM EDECEK TEXNIK DESTEK VE

DANISMANLIK, LABORATUAR TEST HIZMETLERI
diger sektorlere

hitap eden yeni
urunter hakkin-
da oldu.

Bu konudaki seminer ve toplantlarimiz
Bogazici Universitesi Lokalinde baslahimaktadir.

Siz kiymetli Musterilerimize duyurulacakhr,
MARARA Dis Ticaret Lid.

Organize Sanayi Bélgesi 3nci Cadde Saracoglu Is Merkezi,
% Katt.2 No.40 Yukar Dudullu-istanbul
Tel: 0216 313 44 80 - 313 44 81 - 411 35 44 / Foks : 0216 313 44 82



FERKAN PAH CALISMALARI

Ferkan 0ZKAN

1985 yilindan giniimiize otomotiv ve beyaz esya
sektortine orijinal ekipman kalipfanmis lastik
parca ureten Ferkan A.S.'de 2006 yilinin son
ceyreginde baslayan PAH laria ilgili ar-ge ¢alismasi
basari ile sonuglanmigtir. Bu yazimizda PAH larla
ilgili bilgi verilecektir.

PAH (Polycyclic aromatic hydrocarbon) nedir?

Komur, yag, gaz, tahta yada diger organik maddelerin
tamamlanmamis yanmasi sirasinda olusan bir grup
kimyasaldir. 100°den fazla kimyasal PAH icerikli olarak
siniflandinimasina ragmen bunlardan 17 tanesi insan ve
cevre saghgi agisindan gok daha tehlikeli olarak kabul
edilmektedir. NPL zararli atiklar sitesinde asagidaki
kimyasallarin en yiksek konsantrasyonda PAH icerdikleri
bildirilmistir.

Asenaften
Asenaftilin
Antrasen

Benz [a] piren
Benzo [a] piren
Benzo [e] piren

Benzo [b] floranten
Benzo [g,h.i] perilen
Benzo [i] floranten
Benzo [k] floranten
Krizen

Dibenz [a,h ] antrasen

Floranten O
Floren QQQ
Indeno [1,2,3-c.d ] piren

Piren
Fenantren
Piren

PAH'lar Avrupa Tehlikeli Maddeler Yonergesinin (76/7/69/EC)
Yonergesinin 2005/69/EC sayil eki ve Alman Kimyasal
Yasasi (ChemVerbots V) ile yasaklan-migtir. GUnlik hayatta
araba egzosu, sigara dumani, zift, komur ve tanmsal yakma
neticesi PAH'lara maruz kalmaktayiz. PAH'lann insan saghai
zerinde kansorojen, mutajen ve repretoksin etkileri
mevcuttur.




Kauguk ve plastik malzemelerin PAH ile kontaminasyonu
genellikle karbon siyahi, proses yagi ve kauguk iceriklerinden
kaynaklanmaktadir.

BfR Risk Degerlendirme Enstitist ve Alman ticaret odalan,
tiketici Urinleri igin 30 saniyeden daha uzun sure temas
eden drinlerde maksimum PAH oramini 10 mg/kg, benzo
(a) pyrene oranini 1 mg/kg olarak, 30 saniveden daha kisa
sire temas eden Orinlerde ise PAH oramim 200 mg/kg,
benzo (a) pyrene oranini ise 20 mg/kg olarak belirlemistir.

Karbon siyahi (retiminde prosese giren hidrokarbon olarak
aromatik vag kullanilyor ise retici proses kosullarini kontrol
altinda tutmali ve yanma islemi verimli bir sekilde
tamamlanmalidir. Aksi taktirde PAH iceren organik
safsizliklann olugmasi kaginilmazdir. Bu organik maddeler
karbon siyahi tzerine tutunurlar. Karbon siyahi tzerindeki
PAH'lar kuvvetli organik cozeltiler ile uygun laboratuar
kosullarinda ekstrakte edilebilirler.

Genellikler toluen ile Soxhlet ekstraksiyonu gerceklestirilir.
Bu uygulama normal endustrivel prosesler icin uygulanmaz.
Laboratuar analiz sonuglarina gore birgok karbon siyahi
0,1%ten az miktarda PAH igerir.

Karisim esansinda yumusatici olarak kullamlan proses
yaglarindaki aromatik konsant-rasyonundaki PAH oraninin
kullaniciya belirtilmesi gerekmektedir.

Ginimizde bazi proses vadlarinda agir metal ve PAH
icermedidine dair ibareler bulunmaktadir. Konu hakkindaki

hassasiyet hem lastik Ureticilerini hemde tedarikgilerini PAH |

konusunda calismalar yapmaya ydneltmektedir.

76/769/EC Ydnergesinin 2005/69/EC sayili ekinde 2010
yilindan itibaren PAH icerikli lastik Grtnlerin yasaklanacagi
bildirilmistir. Ferkan A.S. yasal zorunluluklar olmaksizin
2007 yilindan itibaren tiketiciyi koruma amach PAH

Kauguk wis Makines San, Tic, A4S,

igme suyu tesisatlarinda kullanilan

kelebek vana lastikler

“www.kaucukdernegi.org.tr
=

Swww.rubberassociation:org’”

icermeyen drdn yelpazesine sahip olmamn hakh gururunu S5

yasamakta ve sizlerle paylagmaktadir.

AT b

Coklyakindayayinda




kKimteks

kimya tekstil Granleri tic. a.s.

2s] B 8 =B

GELECEK ICIN ELELE

Suni deri, syskkabi tabam, kmuguk, yspigtinc: va boya gibi farkh sskidrlare hkammadde
tedarik adan Kimiaks, 1983 wvilinds kuruldu.

Kuruldufu ilk ginden beri kalite va hizmet anlapisindan &din vermedan calisan
Kimtaks, hammadde konusunda dumm lidari alan tedariksilerle iza baslack, Tarkiye're
kandi zakiorinde distribitorlik hizmati varan ilk firmalearden biri aldu. Dojays v
Ireiear S L ina Szen ghsteran Br firma olarak Kimteks, syakkabi sektbrinde kullanilan
palldretan slsternlerin, plastik sektdrlinde kullanilan plastiftyatarin [D.0.P] Uretimine
do kasa slire icerisinds bagladi. Misterilarinin farkl iktyaclanna hizli ve kalk cizUmler
bulmek smaayls Hadimkiny blgesinde, lUratim va hizmat markezlen olugturdu.

Kimteks, woun vadel Is ortads olarnk gérdUild milsterilerivie biide biyimey hedefibyor.

Kaucuk Hammaddelerl

Kauguklar

» SHR 1500 f 1502

+ SBR 1712

+ Polikloropren Kauguk [CR]

% Rejensrs Kaucuk

+ Yilksek Stirenli Kauguk (KER %004, S&H)

Aynica vlap Learine buth imucuk dedal keucuk va
EPDM tipl kavguklan du tederik ebmakbayls.

Karbon Shyahlan
+ HAF N-330

Hizlandiricilar

 CBS-CZ
% TMID - Thiuram

Fanollk Recineler

% Yapistinc Regineler
+ Sartlestirici Recinalar
% Pisiriel Recineler

+ Baflayic Recineler

Dijer Katkilar

% Polietilen Blikol (PEG|
% Hidrokarben Recinalar
% Tahta Tozu

& Stearik Asit

+ DAP

B Akt Cinko

+ Silika

+ Kaolin

Pollkdoropran Kaucuk
Diger Katkilar

Fenolik Recineler
- Aktif Ginks (Bayer)
+ Antioksidanlar

Poliiretan Recineler

Solventler
- Metilen Klorid
+ Dimatilfarmamid

Eva Hammaddelan

Rejenera Pollatilan

Diger Katkilar

4 Kopiirtacii Ajanlar [Porofor]
+ Paroksit

+ Stearlk Ash

Kimteks Mrmys TekstR Drdntsr Tharet AS.

Harman Caddes! Polat Plaza
Ma: Z B Blak Kat: 11 358394 Levent/stanbul
Tal: [(0212] 3252595 Faks: [0212) 325 24 &4
wirw Ximisks.com.ir




KOBIF - KOBI BILGI ve

EGITIM FUARLARI
26 Ocak - 15 Aralik 2007

Nalan KIBAR

KOBP’ler Cdziim Ortaklanyla
Bulusuyor...

Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi, 2007
yili boyunca Torkiye' nin 20 ilinde
KOBIF-KOBI Bilgi ve Egitim Fuarlan adi
altinda gergeklestirecedi organizas-
yonlarda, KOBI'leri, bilgi ve hizmet {ireten
cOziim ortaklan ile bulusturacak. Forum
Fuarcilik ve Gelistirme A.S'nin organizas-
yonunu gergeklestireceqi fuarlarnin proje
ortaklan ise T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanh{
Kiigiik ve Orta Olgekli Sanayi Gelistirme
Idaresi Baskanlifi-KOSGEB, Tiirkiye
Bilimsel Teknolojik Arastirma Kurumu-
TUBITAK, Tiirk Patent Enstitiisii-TPE ve
HALKBANKASI. Fuarlarin ilki 26-27 Ocak
2007 tanhlerinde Ankara'da Atatirk Koltor
Merkezi'nde gergeklesti.

KOBIF Bilgi ve Egitim Fuarlan, yeni
girisimeilere yardimel olmak, meveut
isletmelerin vizyonunu genigletmek, Gretim,
dig ticaret, markalagma, belgelendirme,
finansman, pazarlama, fuarlar, ic ve dig
yatinm olanaklari gibi konularda bilgi
gereksinimlerini karsilamak amaciyla

30

KOBI'lerle ilgili tim taraflar bir araya
getirecek. Fuarlann gergeklestirileceqi
illerdeki Ticaret ve Sanayi Odalan, Organize
Sanayi Bélge Ydnetimleri disinda bazi
resmi kurumlar ve sivil kuruluglar da
projeye destek olacak. Bu kurum ve
kuruluglar arasinda Sanayi ve Ticaret,
Enerji ve Tabii Kaynaklar, Calisma ve
Sosyal Glvenlik, Kiltdr ve Turizm, Tanm
ve Koyisleri, Cevre ve Orman, Maliye,
|gigleri ve Milli Egitim Bakanliklari, Devlet
Planlama Teskilat, Dis Ticaret Mustesarlid,
Hazine Mistesarhidi, AB Genel Sekreterligi,
Sermaye Pivasasi Kurulu, Tirk Standartlan
Enstitiisil, Ihracati Gelistirme Etiit Merkezi,
Milli Prodiiktivite Merkezi, Tiirk Iktisadi
Kalkinma Vakfi, Rekabet Kurumu, [llerdeki
Universiteler, Kalite Derneji, Kredi Garanti
Fonu AS, KOBI A.S., Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlar Konfederasyonu, Tiirk Isbirlii
ve Kalkinma Idaresi Baskanliji, AB Tiirkiye
s Gelistirme Merkezleri, TOSYOV ve Tiirk
Teknoloji Gelistirme Vakfi da bulunuyor.

Zaman Etkin Kullamilacak, KOBI'ler
Sorulanina En Kisa Siirede ve
En Yetkili Agizdan Yamit Bulacak

KOBIF projesinin en dnemli artilanndan
biri; zamanin etkin kullanim olacaktir.
Zamanin ¢ok degerli oldugu gunumauz ig
yasaminda, fuarlan zivaret eden KOBI
sahipleri; tum sorulanna, fuarda yer alacak
Igili kurumlann ve ¢ozum ortaklarinin en
vetkill agizlarindan, karsiiklh goriserek
kisa bir siirede yanit bulabilecektir. KOBI
sahibi kendisini ilgilendiren sorunun
vaniting, ilgili standlan ziyaret ederek
konunun uzmamndan 10-15 dakika gibi
kisa sidrede ogrenecek, kendisini
ilgilendirmeyen sorulann yaniti igin uzun
toplantilara katlanmayacaktir. Bu da cok
ciddi bir zaman tasarrufu saglayacak,
aynca bilgiye erisim kolay ve hizh olacaktir,

KOBI'ler Gelisen Ekonomimizin
Dinamik Aktorleri

|ssizligin azaltiimasi ve yeni is alanlarinin
varatimasinda sagladiklan katkilan, dengeli
ve siirddrilebilir ekonomik ve sosyal
kalkinma konusundaki onemli rolleri ve
piyasa kosullarina kendilerini uyarlayabilen
esnek iiretim vapilariyla KOBI'ler
ekonomimizin en Gnemli degerlerindendir.



Tiyap Tiim Fuarcihk Yapim A.S. www.tuyap.com.tr

Kaucuk 2007

Adana Plastik, Kaucuk, Kalip Teknolojileri ve
Hammaddeleri Fuari

5 - 8 Nisan 2007
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DERBY markasiyla
uzun yillardir musterilerimize
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KOBI'lerin; diriin gelistirme, Giriin tasanim,
teknoloji, (retim ve yatinm planlamasi,
modernizasyon-yenileme, standartlar ve
Gigek ekonomileri gibi teknik bilgilerin yani
sira rakiplerinin durumu, talep, fiyat ve
pazarlama unsurlan gibi pazar bilgileri,
ayrica oto finansman, leasing, factoring,
risk sermayesi ve krediler gibi finansman
bilgileri konularinda uzmanlasmalan
gerektidi bilinmektedir.

KOBI'ler ihtiyaglarimin Farkina
Varmal

Iste bu nedenle fuarlarin temas, “bilgi ve
egitim” olarak belirlendi. Fuarlarda,
KOBI'lerin gdzle goriliir ibtiyaglan olarak
fne gikan ve stratejik dnem tasiyan bilgi
erisimi, vizyon olusturma ve profesyonellik
konularindaki eksiklerinin giderilmesi
hedeflendi. KOBIF, bu hedefine uygun
olarak, firmalan ihtiyaglar konusunda
dodru adreslere yonlendirip, kilresellesen
ekonomik iliskiler agisindan ihtivaclarin
yeniden tamimianacad platformlar da
yaratacak. KOBI'lerin temsilcileri fuarlar
boyunca panel, workshop ve semingr gibi
etkinliklere katilma imkam bulacak.

2007 Yili Boyunca Ekonomi
Giindeminde KOBI'ler Olacak

26 Ocak 2007 de Ankara’'da Atatiirk KGltir
Merkezi'nde baslayip. 15 Aralik 2007'de
Mersin'de Yenisehir Belediyesi Fuar
Alani’'ndaki fuarla son bulacak 2007 KOBIF
Bilgi ve Egjitim Fuarlan, Ankara, Antalya,
Adana, |zmir, Bursa, Istanbul, Gaziantep,
Kayseri, Trabzon, Erzurum, Malatya,
Konya, Gorum, Eskisehir, Denizli, Samsun,

Divarbakir, Adapazan, Manisa ve Mersin'de
olmak iizere, yilsonuna kadar toplam 20
ilde diizenlenmis olacak.

2007 KOBIF Bilgi ve Egitim Fuarlari'nda:
Bankacilik, Sigortacilik ve Finansman
Sirketleri, Kredi Garanti Fonu, Leasing
Sirketleri, Factoring Sirketleri, Araci
Kuruluslar, Sigorta Sirketleri, Nakliye-
Lojistik Sirketleri, Bilgisayar Yazilim
Sirketleri

Ofis ve Fabrika Otomasyon Sirketleri,
KOBi'lere Yonelik Yayin Yapan Web
Siteleri, Hukuk Biirolari, Serbest
Muhasebeci Mali Musavir ve Denetleme
Kuruluslarl, Egitim Kurumian, Kurslar,
Damsmanlik Sirketleri, Gumrik
Komisyonculan, Fuarcilik Sirketleri, Reklam
ve Halkla lliskiler Sirketleri, Web Sitesi
Yapimeilar, Sektirel Dernekler, Birlikler,
Vakiflar, Odalar, Marka-Patent Sirketleri,
Belgelendirme Damsmanhd Yapan
Sirketler, Yatinm Damigmanhigi Yapan
Sirketler, KOBI'lere yonelik yayin yapan
Gazete, Dergi, Radyo, TV gibi medya
kuruluglan katihmer olarak yer alacaktir,
Bunun yani sira KOBIF-KOBI Bilgi ve Egitim
Fuarlar’na yonelik yayinlanacak aylik bir
dergi, fuarlar stiresince organizasyonun
kamuoyuna sunulacag: tanitim
mecralarindan biri olacak. Dergide KOBI'ler
icin bilgi, editim ve danismanlik hizmetlerini
tanitan, endistrivel tasarim ve ar-ge
uygulamalanm anlatan ve (niversite—sanayi
ishirligi, AB ve devlet desteklerinin
kullanimi, markalasma, finansal yontemler,
dis ticaret, fuarlar gibi konularda KOBI'lere
rehberlik edecek sayfalara ulagmak
mimkin olacak. Derginin her ay
yvayinlanacak ekinde ise, yayinlandidi ayin

KOBI fuarlarina iliskin katiimel bilgiler,

fuarlarin detaylari, KOBI'ler igin dnemli
oldugu diisindlen kurumlara iligkin iletigim
bilgileri yer alacak. Dergi ve eki; KOBI'ler,
KOBI'leri temsil eden meslek kuruluglar,
sanayi ve ticaret odalari, dernek vakif vh.
kurum ve kuruluslara, sektor temsilcilerine,
basin organlar, ve ilgili Gniversite, enstitl
ve birimlerine gonderilecek.

KOBIF Bilgi ve Egitim Fuar
Diizenlenecek iller ve Tarihleri

SIRA | ILLER FUAR TARIHI

1 Ankara | 26-27 Ocak 2007
2 Antalya | 9-10 Subat 2007
3 Adana | 14-15 Subat 2007
4 fzmir 9-10 Mart 2007

5 Bursa 16-17 Mart 2007
B |stanbul | 6-7 Nisan 2007

7 Gaziantep | 13-14 Nisan 2007
8 Kayseri | 27-28 Misan 2007
9 Trabzon | 17-18 Mays 2007
10 Erzurum | 1-2 Haziran 2007
11 | Malatya | 8-9 Haziran 2007
12 Konya 15-16 Haziran 2007
13 | Gorum | B-7 Eyliil 2007

14 | Eskigehir | 21-22 Eyliil 2007
15 | Denizi | 19-20 Ekim 2007
16 | Samsun | 26-27 Ekim 2007
17 | Diyarbakir | 8-8 Kasim 2007
18 | Adapazan | 22-23 Kasim2007
19 | Manisa | 30 Kasim-1 Aralik 2007
20 | Mersin | 14-15 Aralik 2007

Her fuar icin son bagvuru tarihi, fuarin
gerceklestirilme tarihinden 15 gilin Oncesi
olarak belirlendi. Fuar arganizasyonunun
detaylarina iligskin her tirld bilgi
www.kobif.com adresinden sadlanabilecek.

Kaynak: www.tobb.org.tr



= 1959 yilinda kurulan firmamiz yillar iginde geliserek ve
modernleserek bugtinki konumuna gelmistir, Sarekli ayni -
is kolu ile devam ederek tecriibe kazanmistir. > e

@ malaumiz sirt kaucugu, orbit kaucugu,
vanlik, kusingam, solusyon ve siparis
formulleridir. Extruder ve

- N i
I | R ————

kalenderimiz mevcuttur. | T

@ Lastik kaplama bolimunde ise binek,
minibiis, kamyonet, kamyon, otobiis
lastikleri 6 segmentli radial kaplama

makineleri ile yapiimaktadir.

@ Kausan Kaucuk her zaman en kaliteli urunleri hassasiyetle
harmanlauip dogru stkilde karistirmaktadir ve sonug olarak
piyasadaki en problemsiz mal olarak bilinir.

KAUSAN KAUCUK TICARET ve SANAYi LTD. S$Ti.

Cobancesme Mah. Kimiz Sok. No: 18 Yenibosna / ISTANBUL
Tel: 0 212 551 2470 » Fax: 0212 551 24 71
e-mail:kausanrubber@gmail.com




2000’DEN 2006’YA
TURKIYE EKONOMISI - 1l

Ender YAZICIOGLY

Ayakkabi Yan Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu Baskami olan Sayin Ender Yazicioglu'nu
hazirlamus oldugu “ 2000°den 2006°ya Tiirkiye Ekonomisi * isimli ¢alismasimn iiciincii baliimiinii

OKENT
EKIRSAL
OTOPLAM

sizlere SHUnuyoruz.
ISSIZLIK ORANI
16-
14-1|
124+
1l]-rI
fil
&4
44
24
2000 2001 2002 2003 2004 2003
2000 2001 2002 2003 2004 2005
KENT B.B 11,6 14,2 13.8 13,6 12,4
KIRSAL i i, 7 5,7 [ 5.8 5.9
TOPLAM b6 B4 10.3 10.5 10.3 9.7

VATANDASIN BUTCESI

= 5885883

o K.KARTI
| MAKIT
O TOPLAR

2000 2001 2002 2003 2004
K.KART 7.749 12,679 22 507 36,064 59,035
NAKIT 2,749 2,449 3,045 4,27 6,653
TOPLAM 10,498 15,128 25613 40,334 65,688

*Kentlerdeki issizligin en 6nemli nedenlerinden biri
goctir.5adece gocl onlemek bile artik yeterl
dedildir. Geriye donis(gdc) saglanmalidir. Bunun
icin en iyi cozdm dretimin, dzellikle emek yogun
sektorlerde, Anadolu'yva kaydirimasidir.

*Ulkemizin hammadde kaynaklar ve insan giici
gdz onlne alinarak bir sanayi yatinm, hatta tanim
ve hayvancilik, dzellikle de organik tanim haritas

hazirlanmalidir.

*Vatandasimizin yapmis oldugu harcamalann biiyiik
bir bollim borclanarak gergeklesmektedir.

*Yapilan alisverisler fatura ve belgeye dayandigl
icin kayit aftina alinnms olur. Kredi karti ve vadeli
satis islemleri kayitdisimin ortadan kalkmasi icin iyi
bir coziimdiir.
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TURKIYE'DE URETILEN ENERJININ KAYNAK DAGILIMI

50 4
O KOMUR

40 m DOGALGAZ

204 o HIDROELEKTRIK
o DIGER

20
10

*Dogalgazdan elektrik enerjisi Gretmek pahali bir iiretim

2002 2003 2004 2005 seklidir.
2002 2003 2004 2005 R , )
KOMUR 25,58 23.02 2250 2556 Dogalgaz sehirlerde 1sinmada,sanayide cevreye olan
DOGALGAZ 40,84 44.41 39.26 43,80 duyarhilikla temiz enerji olarak kullaniimahdir.
HIDROELEKETRIK 18,38 25,18 30,77 25,33
DIGER 15,20 7,39 7.47 53

*Elektrik enerjisi dretimi hidroelektrik, kdmdr, nikleer enerji
veya diger dogal enerji kaynaklarimizla yapiimahdir.

o _ , *Gilnimuzde nehir ve akarsulargan yararlanilarak elektrik
ENERJININ TOPLAM ITHALATTAKI PAYI enerjisi Giretimi yapiimaktadir. Ulkemiz bu konuda genis
kaynaklara sahiptir.

*Sanayicinin kendi elektrigini Gretmesi cazip hale getirilmelidir,
Boylece tasimadaki enerji kayiplan azalmis olur.

“Ulkemizde 8.3 milyar ton oldugu sdylenen kdmiir rezervleri

2000 2001 2002 2003 2004 2005 gok uzun yillar elektrik enerjisi Gretimine katkida bulunmustur.
OVARIL $ |
BEMERJITOPLAM
Hod 2001 2002 bl 2004 2008
VARIL & 26,34 2201 X305 2656 34,05 49,44
ENERMTOPLAM 1T 48 20,14 17,65 16,658 14,77 168,24
DUNYA ENERJI SATIS FIYATLARI ENERJI SATIS FIYATLARI
1B 1 s L

I I I I | I | ..
I I I I I I I I N ] 1

JAPOBNYA TURKIYE FORT DAMM AVUST NORVEG TURKIYE

DANBMARKA SLOVAK POLONYA ABD

Srvan Srvan
JAPONYA |ITALYA | TURKIYE | ISVICRE | PORT. | IRLAND TURKIYE |IRLANDA | DANIMARKA | PORTEKIZ | SLOVAKYA
ELEKT.FiY.| 14,3 B9 8,87 6,9 6,6 B ELEKT. FiY. 10 10 10 ! 8
DANM | HOLL | AVUST | FRANSA | NORVEC | ISVEC INGILTERE | POLONYA | YUNAN | ABD | NORVEG
B 58 | 59 3.6 3.4 3.4 7 B B 5 4

" Turkiye'deki enerji satig fiyatlari ile, dinyada diger dlkelerdeki enerji satig fiyatlan kargilagtinidiginda enerji satig fiyatlarinin
¢ok yuksek oldugu gdruldr.

* ABD ve Norveg'te bu fark yan yarya daha ucuzdur.
* Tirkiye acilen 0z kaynaklarina ve nukleer enerjiye yonelik enerji Gretimine onem vermelidir.
* Uretimdeki ithal kaynaktan yerli kaynaga dayali maliyet farki enerji satis fiyatina yansitiimalidir.
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REKOR KAUCUK SANAYi VE TICARET A.S.

Dolayoba Sanayi Bolgesi 34896 Pendik / istanbul - TURKIYE
Tel: 0 216 307 50 30 (Pbx) Fax: 0 216 307 50 34
e-mail : rekor@rekor.com web : www.rekor.com
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DUNYADA GSMH BUYUMESI

OECD ISTIHDAM YUKU

50,00
-1-l:l.I:nl:l-I
000
21000
1EA.III-:
.:l-m_. y - — .'.
CIK RLEY A IRAM EHDDP-E AHJII.H'IT.H
[3-B Siitun 1
CiN | HINDISTAM | RUSYA | TAYLAND | iRAN
50,00 41,50 41,40 39,80 | 37,30
TURKIYE | ENDONEZYA | POLONYA | ARJANTIN
36,20 31,90 31,5 31,3

*2002-2006 arasinda dunyadaki GSMH biyimesinde Tirkiye
6. sirada yer almaktadir.

* Ulkeler dikkatle izlendiginde gelismekte olan iilkelerin 6n
sirada yer aldigi, gelismis Glkelerin ise siralamada olmadig
goriimektedir.

GELI$MEI{TE OLAN LILI'EELEFIDE
EN YUKSEK CARI ACIK
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Tsild

EAFH MEKS. CEK C.
O CARI ACIK
TURK. | HIND. | G.AFR. | MACAR. | MEKS.
CARI ACIK | 21,7 | 18,3 | 10.0ca 8,7 8.4
POLY. |PAKS. | TAYL. |CEK C. | KOLMB. | SiLI
4.9 3.7 3.7 3.4 1,7 0,2
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TURK. ITAL. DAH. KAND. ISViC.
OISTH. YUKU
TURK. | FRAN. | YUM. | ITAL | ALM. | HOLL. | DAM. | ISP.
YSTHYUK | 422 | 394 | 388 | 361 | 326 | 324 | 313 | 315
KAND. | JAP. | ABD | ISVIC. | ING. | AVSTRL. | IRL. | iZL.
31,3 (31,3 (313 | 31,3 (31,3 33 [31,3 313
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TURE. MISIR MACAR G.AFR.
TURK.| HIND. | MISIR | H. KONG | PAKS. | TAYL.
DISTIC. A.| 429 | 374 11,3 10,5 9.3 ]
ISA. | MEKS. | MACAR | POLY. | G.AFR. | FiLiP.
7.9 7.6 3,5 3,1 2.8 2.6
IE‘uELISI‘nI'IEI"u’.TE DLAN ULI{ELEFIDE
EN YUKSEK DOVIZ REZERVI
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N G.EEIFIE HIH:I Sl-HG M.ﬁ.LE.'-"_ TM’L
GIN | TAYV. | GKORE | RUSYA | HIND. | H.KONG

DOViZ REZ. | 8189 | 2573 | 2104 | 1814 | 131 1278
SING | MEKS. | MALEZ. | BREZ. | TAYL. | TURK.
120,2 | 74,1 69,9 532 | 50,7 | 505
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GELISMEKTE OLAN ULKELERDE FAIZ ORANI GELISMEKTE OLAN ULKELERDE ENFLASYON
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BREZ. END. YEHNZ. AR MEEE. GLAFR. o | p-.. | ! _- ! -.. -_ .' _. !I -I -
EMD. AR FAKE. FILEP. HIND. SiLl MACAR.
O YUK. FAIZ

BREZ| TURK. | END. [RUSYA | VENZ END. | VENZ. | ARJ. |[RUSYA [PAKS.| TURK.
YUK. FAiz | 17.28| 1468 | 13,80 12 10,9 ENYUK.EN| 17 | 131 12,1 106 | 85 79
PAKS. | ARJ. [ MISR. [MEKS. | FiLP.| G.AFR.] HIND. FILIP.| BREZ. | HIND. | KOLM.| SIL | MEKS. | MACAR.
901 | 85 | 809 | 768 |738| 7.2 | 655 6.7 5,7 5,6 4,6 4,1 33 3,3
ASGARI UCRET YABANCI| SERMAYE GIRISI
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SLOV.]TURK.| CEK [ MAC. | POL. 2000 2001 2002 2003 2004 2005

= SAMNAYI G332 32 176 536 237 11

ASG.UCR. | 471 | 240 207 189 177 HIZMET 763 3439 342 185 928 7651

- DISER 12 3 ] 14 i) 47

SOk | SLW. | HN] KRR [7HGM. | Bt TOPLAM 707 aard 52z 745|  12a5|  paca

159 148 | 125 121 69 &1

GELISMEKTE OLAN ULKELERDE EN HIZLI SANAYI BUYUMESI

20 PAKS.| CIN | MAC. | G.KORE | END. | VENZ.

_ SAN.BUY. | 19,3 (165 | 12,9 113 11,3 | 10,8

PAKE. MALC. END. TURE. POL. FERU

TURK. | TAYV. | POL. | ARJ. | PERU | CEK
O SAN. BUY. 10,7 | 95 92 | 7.9 [07.0ca| 7,2

“Sonuc olarak 360 milyar dolara ¢ikan milli geliri, 5000 USD’lara yaklasan kisi basi geliri, % 10 larnin altina diisen enflasyonu,
73 milyar USD’lan asan ihracati, %14 lere dilsen i¢ borg artisi, %5'in (stunde bilyiime yaninda, biitce aciginin milli gelire oran|
Yo15’lerden %2'ye, net borg stokunun milli gelire oram %78'lerden %55'e, burit bitce stokunun milli gelire oram %94’lerden
Yoi1'e disdrilerek siyasi istikrara ekonomide de given kazandiriimistir. Tim bunlanin yaninda dizeltilmesi gerekenler vardir;
ara mali ithalatinda %168, toplam ithalatta %125 artis, %56 artisla 345 milyar dolara ulasan ve milli gelire yaklagsan toplam
borg stoku, %10 lardaki igsizlik, %60 seviyesinde ithale dayal enerji dretimi, OECD'de en yiksek enerji ve giydirilmis tcret
maliyeti, YTL'deki %35 lere varan dovize karsi degerlenme, %50'nin Ozerindeki kayitdisihk gozardi edilemez.

Tiim bu olumsuzluklara banka faizlerindeki yiksek oran, sermaye yetersizligi, AR-GE eksikligi, editiimis insan guci eksikligi
ihracat icin tretim yapan sanayicinin yasam sansini yok etmektedir,

Kaynaklar:
DTM, HDTM, Bankalar Birligi, ITKIB, ITO, S0, Dilnya Gazetesi ve difer gazetelerin ekonomi ekleri, AYSAD Raporu.
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® Motivasyon

e Paylasilamayan Vizyon

Ekrem Hayri PEKER

MOTIVASYON

“Motivasyon” sozcidil dilimize disandan
giren sozclklerden bir tanesidir. Kelime
harekete gecirmek, sevketmek, -e neden
olmak anlamina gelir. Motivasyonu;
insanlarl harekete gegirmek, hedefe
yoneltmek basanyi yonlendirmek olarak
algilamamiz yanhs olmaz. insanlari
‘hadi aslamim, kaplamm sen yaparsin,
pargalarsin’ diyerek giideleyemeyiz. Bu
gibi yvaklagimlarla elde edilecek basari,
sabun kopiginden farksiz olur; temeli
olmaz.

Kisileri motive etmek kadar, dnemli bir
unsur da var olan moralleri bozmamaktir.
Insanlari motive etmek igin gaba
harcamamiz gerekir. Oysa var olan moral
tzel bir ¢caba harcamazsak bozulmaz.

MOTIVASYONU BOZAN OLAYLAR;

1. Galisanlara farkl davramslar (ayn
yemekhaneler, tuvaletier, ayn giris kapilan,
otoparklardaki aynicaliklar),

2. Galisanlara onur kirict bir sekilde tst
bas aramalari yapiimas,

3. Galisanlarin tim kademelerdeki amirler
tarafindan onemsenmemesi, sadece
kendilerine soylenenlerin yapilmasinin
istenmesi, fikirlerinin alinmamast, fikiferini
rahatca ifade edecek ortamin yaratimamast,

4. Gahsanlanin Gcretlerinin sorumluluk,
performans, kidem gibi kriterlere dedgil;
ust yonetime yakinhk, akrabalik gibi
kriterlere gore belirlenmesi zam
oranlanndaki ayricaliklar,

5. Terfilerde liyakate dedil, Gst yonetime
yakinhgin olgl olmast,

6. Is yiikii dagiiminda adaletsizlik, iistin
gayretle galisan elemana daha gok is
yiuklerken verimsiz elemanlara ses
gikarmamak,

7. Sadliksiz calisma alanlar, calisanlann
saghgini dnemsememe; toz, ses ve
kimyasallanin yarattii saghdi bozucu
unsurlan gz ardi etmek,

8. Sistemsiz, calismanin getirdigi is yikiyle
galiganlanin yipranmasi,

9. Karar alma sureclerinde surekli ost
yinetimden onay alinma zorunlulugu,

10. Belirsiz kalite sistemleni,

11. Herhangi bir egitim programinin
olmayisi ¢alisanlara kendini gelistirme
firsatimin verilmeyist,

12. Galisanlan arasinda yoresel ayrimlar
yvapiimas, ustalann kendine yakin buldugu
kisileri kayirmasi, isletmeyi prensiplerin,
sistemin degil; ustalarin yonetmesi,

13. Gahisanin dederleri ile isletmenin
politikasinin ¢atismast; érnedin gevreyi
kirleten bir fabrikada, bir cevreci olarak
galismak veya fabrika sahip veya
yoneticilerinin kendi siyasi cgizgileri
dogrultusunda calisanlara bask yapmasi,

14. Galisanlarin ise kilsmesi, gevreden
kendini izole etmesi, giderek isi seyreder
hale gelmesi.

Motivasyonu bozan bu tur davranislan
saymakla bitiremeyiz.

Bu davramislarin hakim oldudu firmalar
siirekli yakinirlar. igler ters gitmektedir,
siparigler zamaninda yiklenemez, fireler
cok fazladir, elemanlar isteksiz
galigmaktadir, verim digoktar, maliyetler



vilksektir, eleman sirkilasyonu cok fazladir,
Gereksiz kimyasal kullamm fazladir.

—_—

~ Cesaretlendirme, hi¢ kimseye
! zarar vermez,
!

A
YSARILMAK

Faskler o wopis, ety | 1}
T ‘

Yanethaler !

Ashinda pivasadan gekilmesi gereken bu
firmalar ayakta tutan tek sey hesapsiz
tesvikler ve asin yuksek kur farklar
olmustur. Bu firmalar sistemsiz, hesapsiz
caligtiklar! iginde disak fivat/kalite ile
sektdrdeki firmalarda zarar verirler,
Bir gurup firma ise gorindrde bir sisteme,
kalite politikasing, 150 belgelerine sahiptir.
Bunlarda da motivasyon bozucu
davranislar isti oriiili sekilde devam eder.
Bunu da dodal kargilamak gerekir, zira
calisana onem ve deger verme On planda
dedilse motivasyon bozucu daw.anlglar
devam eder.

Bu firmalarda da fireler, geg yiklemeler
problem olarak devam eder. Galisanlar
memnuniyetsizliklerini ifade edemezler,
fikir belitmedeki dzadrlOgi-yineticilerden
gelen fstd drtdld mesaj dodrultusunda-
cok iyi diiginmiissiindz, midirom, sefim;
ekleyecek bir seyimiz yok veya sessiz
kalmalarina izin verilmesi seklindedir.
Elemanian motive etmek siirekli yoneticiler
siylemindedir. Bunun icin arada yemekler
verilir, caylar dilzenlenir, cesitli etkinlikler
vapilir. Ama kirag toprada dikilmis fidan
Qibi gldik kalr.

CALISANLARIN MOTIVASYONU

Caliganlanin yilksek motivasyona sahip
olmasinin dnemini kimse inkar edemez.
Ancak neler yapmarmiz gerektigini biliyor
muyuz?

Oncelikle firmamizda caligma sistemi ve
kalite politikasina sahip olmaliyiz. Bu
temelin (zerine motivasyonu arttiracak
politikalar insa edebiliriz.

Her seyin insanlar i¢in oldugunu
dilsiiniirsek; calisanlanmizla saygl ve sevy
icinde butinlesmeliyiz.

Motivasyonu arttirmak igin yapmamiz
gerekenlere kisaca deginelim.

INSAN FAKTORU

1. Tim ydneticiler ¢aliganlarina selam
vermeli, hal hatir sormali, en azindan hayirl
isler dilemeli,

2. Gahganlanmizin dogum ginlerini,
gvlenme yildonimlerinde imkanlar
olglisiinde sirprizier yapiimal.(2 kigilik
yemek davetivesi, kigik bir hedive vs.),

Iyi yénetici, kibarlikta da
liderdir,

Samuel Brunner

Haxvirh
sabahlar,
Creman Bey,

3. Gocuklanmn editim durumlan takip
edilmeli, basanh olanlar desteklendirilmeli,
kilgik hediyeler vererek basarilar
kutlanmahdir,

4. Yemekhane, otopark, tuvalet gibi ortak
kullanmim alanfarinda ayirim yapiimamah,

5. Cabsanlardan ¢ay-kahve esirgenmemeli,
bu gibi ihtivaglarini giderecekleri yerler
aglimalidir,

6. Ibadetlerini yapabilecekleri temiz bir
ada sadlanmalidir,

7. Ust bag aramalan anur kiriei bir bigimde
vapiimamalidir. Bu aramalar yapilacaksa
amirler dahil herkes aranmahdir,

8. |s basvurusuna gelenlere nazik
davranmal, mutlaka cevap verilmelidir,

GUVENLIK

Bekci kuliibeleri firmamn havasini yansitir,
hekei kuliibeleri, misafir odalan temiz
olmahdir.

Bekei veya guvenlik gorevlileri firmanin
dig yiziini yansitir. Bu biling géreviilere
verilmelidir. Givenlik veya bekgiler
calisanlara kargl baskici bir tutucu iginde
olmamalidir.

CALISMA ORTAMI

Calisma ortami bu konuda cikanimis
yanetmeliklere uygun olarak temiz,
havalandiriimis dizenli ortamlar olmal ve
bu duzen korunmalhdir,

Cahsanlarin saghdini etkileyecek
kimyasallara karsi tedbir alinmali; toz




maskesi, kulaklik, eldiven gibi koruyucu
malzemeler kullaniimadan {iretim
yapilmamahdir.

Is kazalarinda kaybedilen is giiciiniin de
bir maliyet faktdri oldudu unutulmamahdir,

SISTEM

sorunun can alici noktasi, is yerindeki
galisma prensipleriyle ilgilidir,

Caliganlanmiz is yerinde Gretimle veya
idari konularda cekinmeden dzgiirce
fikirlerini ifade edebiliyorlar mi? Galisanlar
dikkate aliyor muyuz?

INSANLAR ONEMSENMEK ISTER. Tiirkge
deyimiyle adam yerine konmak ister.

Galisanlanimizi onemsedigimizi, deder
verdigimizi eylemimizle gosterirsek
motivasyon diizeylerini yiikseltmis oluruz.

Peki, bunu nasil yapacadiz:

1. Oncelikle onlan dinlemeyi 6grenmeliyiz.
Sonraki asama galisanlar kafaca isin igine
katmak olmaldir. Isletmedeki problemleri
elemanlanimizla tartigmali, onlarin
problemler Uzerine kafa yormalar
saglamaliyiz,

2, Galisanlanimiz mutlaka egitmeliyiz. Bu
egitimle galistiklan makineleri tanitmaliyiz.
Daha sonra kendilerine verimlilik, kalite
ve benzeri konularda bilgi sahibi kilmaliyiz,
Gahsanlanmiz igin bir editim program
hazirlanmall, mesleklerinde gelismeleri
saglanmahdir,

3. Gahiganlar arasinda yapacagimiz gahisan
memnuniyet anketi bize ok dederli bilgiler

verecektir. Bu ankette ver alan problemieri
dizeltmeye baglamak isyverimizdeki
maotivasyon diizeyini kendiliginden
yilksealtecektir,

4, Bulundugu departmandan memnun
olmayan veya yeterince verim alinamayan
calisanlarin bagka departmanlara gegisini
saflamaliyiz,

9. Departmanlarda olusturulacak
komitelerle problemleri dinlemek, tarbigmak
isletmeaye olumlu katkilar sagjlayacad gibi
daha sonra kalite takimlarina gegmemizi
kolaylagtiracaktir,

Bireysel motivasyonu saflama,
yoneticilerin ve dstlerin gérevidir. Calisan
elemanlar ne kadar nitelikli olurlarsa
olsunlar, motivasyonel agidan kendini
firmaya ait hissetmeyen bireyler kalite
amacina ¢ekilemezler.

Yaneticiler iletisim kurmayi bilen, toplam
kaliteyi yagam tarz| olarak benimsemis,
katihmei liderlik vasiflanim tasimalidir,

Bu liderlikle, calisanlar kendilerini makine
(soyleneni yapan)olarak gdrmekten
uzaklagip, istenilmeyeni de vapan olarak
gormeye baslayacaktir.

STRESS...

Stres igin insan tzerindeki olumsuz gerilim
divebiliriz. Igyerindeki stres’in baslica
sabebi genellikle plansiziiktir,

Gorlindrde bir plan vardir. Ancak
ihracat/satis servisleriyle diretim arasinda
biyik bir kopukluk vardir. Siparisin alim
asamasinda Oretim departmanina
damsgiimaz. Daha sonra istenilen nitelikte

TIki insan arasindaki en kisa
iletigim glilimsemekdtir.

brindin elde edilememesi, gec viiklemeler
kargimiza gikar. Oysa ihracat/pazarlama
servislerinin uretim departmaniyla ortak
¢alismasi bu olumsuz gerilimi disiirecektir,

Bu konuda isyerindeki orta kademe
yoneticilerin Ost yénetime (patron/genel
midr) hayir demeyi bilmesi gerekir. Daha
bastan olmayacak islere hayir demezsek
sonunda hepimizin Gziilecedini bilmeliyiz.

Isyerinde yapacagimiz degisikliklerle,
koyacagimiz hedeflerle olumsuz gerilimleri
olumluya cevirebiliriz.

ODUL SISTEMI

Odiil sisteminde amacin kisiyi onore etmek
oldugunu unutmamaliyiz. Odiil sisteminde
amag bagarny duyurmaktir, tesvik etmekdtir,

Odiiller ok gesitli olabilir, Odiil sistemine
gegmeden once elemanlarin sosyal
profillerini koyan galismalar yapiimali. Odil
verilirken bu profilden vararlamimahdir.

ODULLER

1. Mag, sinema, tivatro bilati
2. Yemek davetiyesi
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Organize etmekten sonra ...
...cogturmak gelir.

3. Tatil

4, Gilnllk izin

9. Plaket

6. Bir kursa gonderme

henzeri geyler olabilir. Para odillerinin
kistasi ivi belirlenmelidir. Aksi takdirde var
olan motivasyonu da bozahilir.
SONUG: ’

Insan yonetiminin bir bilim dalina
donustiugu ginimizde basarl olmak,
kazanmak istiyorsak, yilksek moralli, giler
yizlil igi sevk dolu insanlarla calismalyiz,
insan faktéiriini gz ardi ederek bagariya
ulagmak hayal olur.

Gahsanlanmizi firmamizla biitinlestirmek,
onlar paylagilan vizyona ynlendirmek hig
de zor dedildir. Sadece istemek yeterlidir.

PAYLASILAMAYAN ViZYON

" 150 9000 Standartlarimin uygulamaya
gecmesiyle dilimize toplam kalite, vizyon,
misyon gibi yeni kelimeler girdi.

Vizyon; Bir firmada calisan herkesin ortak
deder yargilar ve inanglardan olusan ileriye
doniik amag ve hedeflerdir,

[ 43

Misyon; Bir arada kalabilmek ve deger
yargilarimizi koruyabilmek, inang ve
amaglarimiza ulasmak icin kullanilan
yéntemlerdir.

Ulkemizde birgok firma 1S0 9000 belgesi
aldi. Bir kismi Toplam Kalite yénetimini
uygulamaya basladi. Birgok firma 150
9000°den Toplam Kalite yonetiminden
umduklarini bulamadiklarimi gesitli
anketlerde ifade etmislerdir,

Gerekli hazarliklar yapimadan Toplam Kalite
Ydnetimi uygulamasina gegen firmalarin
% 801 basarisizhiga uframislardir,

oirketler IS0 belgelerini alirlar, vizyon ve
misyon olusturur, dederlerini ve sirket
politikalarini belirler. Kalite takimlan
kurulur. Firmada gesitli sloganlar firmanin
dedigik yerlerine asihir. Goriiniisde her sey
tamamdir. Islerin yolunda gitmemesini
gerektiren higbir sey yoktur. Ama isler
yolunda gitmemektedir, fire oranlar
digmemistir, musteri sikayetleri devam
etmektedir,

Bitun bunlarin sebebi; Vizyonunun
genellikle tepe, kismen de orta kademe
yoneticilerince belirlenmesi galisanlar
tarafindan ise benimsenmemesidir.

“Talimatin ofdugu yerde dgrenme olmaz.
Bu ylizden siki hiyerarsik vapilar, kurumsal
agrenmenin Gnindeki en biyvik
engeliarden biridir.”

PAYLASILAN VIZYONU
OLUSTURMANIN ON KOSULLARI

Paylagilan vizyon bir fikir degildir.
insanlarin yiireklerinde tutusan bir giic,
etkili bir glgtiir. Bu glcii esinleyen bir fikir

olabilir; ama bir kez yol alinca soyut bir
fikir olmaktan gikip elle tutulur somut bir
sey olur. insanlar onu var olan bir seymis
gibi gérmeye baslar.

Insan iliskilerinde artak vizyon kadar giicl
pek az etken vardir. Paylasilan vizyon “ne
yaratmak istiyoruz” sorusuna cevabidir,
insanlar bir vizyonu gercekten
paylagiyorsa; ortak bir dzlemle birbirlerine
baghdirlar.

Bir girkette paylasilan bir vizyon insanlarin
sirketlerine bakisini degistirir, Sirketlering
hizim géziyle bakarlar. Ancak duvarlarda
vizyon ve misyonla ilgili sloganlar vaziliyken
¢alisanlar iglerinden oluyorlarsa; birakin
sirketle vizyonun paylasiimasini var olan
dederler bili korunamaz, ¢aliganlara deger
verilmedigdi bir ortamda oysa highir kalite
sistemi basarili olmaz.

En modern makineler, en modern
yazilimlar satin alinabilir, fakat bealirleyici
etmen insandir.

Paylasilan vizyonu olusturmak igin en
bastan yapmamiz gereken calisanlarin
gcalisma ortamini dedistirmektir;

Hig birimiz, hepimiz
kadar zeki degiliz.




1. Kiginin ¢ahistif yerde birey olarak
diistinebilme, davranabiime, girisimci,
yvetkili yani “ben” olabilme olanad var rmi?

2. Ekip calismasi iginde bireyin
parlayabilmesi mimkin mu?

3. Slrekli midahaleye udrayip, talimatlar
dogrultusunda ¢alismasi mi isteniyor,
yoksa inisiyatif bireyde mi?

4. Isle ilgili olarak kendisine diisindiklerini
ifade etrme olanadl verilivor mu?

5. Bu sorumlu kigilerden bireyin
diistindikleri ile ilgili geri bildirimi geliyor

mu?
6. i yerinde biz bilinci yerlesmis mi?

Bunlarin chginda firmanin Gst dizeyince
saflanacak bazl kosullarda sunlardfr:

1. Para tek dlgit olmamahdir,

ol

2. Korku iligkinin temeli olmamalidir,

3. Gahsanlarin ydnetime katilmasi
sadlanmalidir,

4. Yoneticiler genig gorisli olmaldir,
5. Emek onurlandirimalidir,

6. Calisma yasaminda esneklige yer
verilmelidir,

7. Elemanlarin departmanlar arasinda gecig
yvapabilmesine olanak sadlanmalidir.

Toplam kalite yOnatimi sadlanacaksa "once
kar” ilkesinin atilmasi gereken eski moda

bir diglince oldudunu kabullenerek ige
baglanmalidir.

PAYLASILAN VIZYON

Paylagilan vizyonlarin insa etmekte ilk adim
vizyonlarin “yukaridan” inga edildigi
volundaki geleneksel anlayiglan bir kenara
atmaktir, Gogu “vizyon" ya tek bir kiginin
veya hir grubun organizasyona empoze
ettifji kendi vizyonlaridir. Boyle vizyonlar
sadece uyum sadlar, ama vizyona baghlik
saglanamaz.

Paylasilan vizyon, kisisel vizyonlardan
ortaya gikar, insanlanin kendi vizyonlar
yoksa; bitiin yapabilecekleri bir bagkasimi
sahiplenmek olur, sonug ise vizyona
baglik dedil, uyumdur.

Paylagilan bir vizyon, insanin gergekten
badih oldudu bir vizyondur. Ginkd kendi
vizyonlarin yansitirlar. Paylagilan vizyon
insanlarin 6zlemlerini yikseltir. Daha boyik
bir amac! izlemenin parcasi haline gelir.
Paylasilan vizyon “ne yaratmak istiyoruz”
sorusunun cevabidir, insan iliskilerinde
ortak {paylagilan) vizyon kadar gicli pek

az etken vardir,

Paylasilan vizyonun var oldugu firmalarda
calisanlanin katihmilaryla ilgili bir ornek
verirsek; Japonya’'da bir fabrikada, yilda
kisi basina fretilen yeni proje ve dneri
sayist = 10 civanndadir.

Vizyonumuzu nasil bulacadimizin formilil
yoktur, amag badlanmaya deder bir amacin
saptanmasidir. insanlarin kisisel vizyonlar;
normal aile, iglerinde yasadiklan topluluk
ve dilnyaya iliskin boyutlar da kapsar.

Vizyonumuzu belirlemeyi caliganiarimizla
hirlikte yaparsak butin galiganian
etkilevebilir, onlanin vizyonlarinin tstiinde
vikselecek bir vizyonu inga edebiliriz. Gok
sayida insan ortak bir vizyonu paylasgirsa,
vizyon canh hale gelir, daha somutluk
kazanir, bizim vizyonumuz haline dondsir.

Paylasilan vizyonu olusturmak liderfik
taaliyetlerinin bir par¢asidir. Liderler israrla
“Beni izler misiniz?" demelidir. Insanlarin
yiireklerini tutusturacak vizyonu inga etmek
gorevi biz yoneticilere dilsmektedir, Glinki
liderlerine inanirlarsa onlari highir gey

durduramaz.

Insanlar organizasyonsl tablolarda motive
edilemezler, insana cevap verirler. Unlii
Japon sanayici K.NMatsushita'nin su
sozlerine iyi kulak vermeliyiz. * Biz yeni
teknolojik ve ekonomik talepler sizden
ivi karstladik. Biz bilivoruz ki; ¢ok parlak
da ofsa bir kag teknokratin zekasi bu
talebi karsilamakta tam anlamiyla
yetersiz kalir. Ancak tim calisanlarmn
zekalan bir firmamin yeni gevresinde
karsifastign, inis, ¢ikis ve gereksinim-
lerle yasayvabilmesine olanak tanmir.”

Bitirmeye hig
baslama,
baslamay: hig




KAUCUK ENJEKSIYON
TEKNOLOJILERINDEKI
SON GELISMELER VE MAPLAN

Behliil METIN

Gen. Mid. Ginter Zwinz ve Paz. Mid. Gert Kain

Bu sayimizda size Kauguk enfeksiyvon
teknolojilerindeki son gelismeleri
aktarabilmek igin, kauguk enjeksiyon
makineleri dreten Maplan firmasi
vetkiliteri ile yvaptigimiz roportaj sunmak
istivoruz. Maplan Alp Daglarimn
eteklerinde Avusturya min Ternitz adl
sirin bir kasabasinda kurulmus. Haritada
garebilmemiz mumkdn degil, Vivana'ya
100 km uzakhkta. Fabrikaga bizi Maplan
firmasimn Genel midirt Bay Gert Kain
Ve pazarlama/satis mudiiri Bay Giinter
Zwinz karsihyor. Sohbetimize bashyortz.

Kauguk Dernegii: Merhaba Gert Kain, bize
Maplan'in sirket profili hakkinda bilgi verir
misiniz?

Kain: Hos geldiniz, Maplan STARLINGER
GROUP’a bagh bir sirket. STABLINGER
GROUP 1835 yilinda kurulmus gok uluslu
bir girket ve 800 caligam var. Biz Maplan
olarak binyemizde 150 eleman istihdam
ediyoruz ve bu personel icerisinde
gelistirme konusunda teknik departmanda
galisan 20 mihendis bulunmaktadir.
Dinyanin gesitli yerlerinde temsilcilik-
lerimiz var. Amerika'da, bakim onarim
yapan bir temsilciligimiz de bulunuyor.

K.D.: Peki bu kaucuk enjeksiyon preslerini
ne zamandan berl imal ediyorsunuz? Bu
ise nasil bagladinmiz?

Kain: Gegmisimiz pek fazla eskiye
dayanmiyor. Maplan 1980°li willann

baslanndan bu yana uzanan zaman zarfinda
kauguk enjeksiyon, kaliplama, gelistirme,
tasanim, montaj ve teslimati ile uirasmak-

K.D.: Cok veniymis, peki kaucguk
enjeksiyon pres imalatina girmek grup
olarak nereden akliniza geldi?

Kain: Biz Maplan olarak daha evvel, gift
vidall plastik extruderleri imal ediyorduk.
Fakat bu konuda pazar her gecen gin
daralmaktaydi. Bu arada Fransa'da kauguk
enjeksiyon presleri imal eden SACOMAT
firmasi kapanir. Orada calismakta olan,
ayni zamanda kauguk enjeksiyonda FIFQ
sisteminin bulucusu Michel Laurant, sirket
kapaninca, Maplan'da galismaya baslar.
Onun yaénlendirmeleri ile Maplan 1980
yilinda kauguk enjeksiyon presleri imal
etme karar alir.

K.D.: Pekisiz bu konuya sifir noktasindan
bashyorsunuz, piyasada bir taninmishiginiz
vok, zor olmadi mi piyasada taninmak, yer
edinmek? Ginkd alicilar boyik paralar
Odeyerek aldiklan preslerde riske girmek
istemezler.

Kain: Fransiz SACOMAT firmasindan gelen
Michel Laurant bu konuda tamimis ve FIFO
enjeksiyon sisteminin bulucusu olan bir
insan. Onun cevre potansiyeli ile Maplan
basta Fransa olmak uzere dunya ulkelering
enjeksiyon presleri satmaya basladi. Sonra
Alman firmasi (W&P) Werner & Pfleidererin



In sadece pres kismim satin aldi. Bu
firmanin Urettigi preslerin bakamim dstlendi
ve yine bu firmanin piyasasina pres
vermeye baslad.

K.D.: Bu FIFO dediginiz nasil bir sistem,
biraz agiklar misimiz?

Kain: FIFO (first in first out) “ilk giren ilk
cikar” Enjeksiyon Sistemi: enjeksiyon
haznesine ilk giren malzeme kaliba ilk
enjekte edilir. Buradaki amag enjeksiyon
haznesinde malzemeyi en kisa siirede
tutmaktir. Enjeksiyon haznesinde én
iIsitiimasi yapilmis kauguk hammadde
vapilacak enjeksiyon igin hazir bekletilir,
bekleme siresinin kisa olmasinin sebebi,
istenmeyen pismelerin dnlenmesidir. Bu
yizden FIFO enjeksiyon sistemleri
avantajlidir. Kauguk enjeksiyon makinesi
tireten godu firma gecen siire igerisinde
FIFO enjeksiyon sistemlerini tercih eder
duruma gelmistir. Maplan baslangicindan
buyana makinelerinde FIFQ'yu kullanmak-
tadir.

FIFQ (ilk giren itk grkar) Enfeksiyon Sistemi

Ayrica bir enjeksiyon tnitesinde en onemli
noktalardan biri de sistemde enjekte
sirasinda olusacak sdrtunmelerin
minimuma indirilmesidir. Strtdnmenin az
olmasi kaugugun yuksek basinclarda dahi

kaliba, kolay enjekte edilmesini saglaya-
caktir. Bu nedenle Maplan enjeksiyon
haznesini dst plakanin icerisine, kaliba en
yakin olacak gekilde yerlestirmigtir ve
dilnyadaki en kisa enjeksiyon memelerini
kullanarak basing kayiplanmin minimum
olmasini saglamistir. Bu makinenin hidrolik
sisteminin daha rahat ¢alismasina da
olanak vermektedir.

K.D.: Peki bu sistemin alternatifi nedir?

Kain: Bir de (FILO) sistem var ki, onda
(FILO first in last out) “ilk giren son gikar”
enjeksivon haznesine ilk giren malzeme
kaliba en son enjekte edilir.

FILO {Ilk giren son gikar) Enjeksivon Sistemi

K.D.: Peki sizin sectiginiz (FIFO ) sistem
digjer sisteme nazaran daha pratik bir
sistem miydi?

Kain: Tabiki su an diinyada kauguk
enjeksiyon presi imal eden diger firmalar
enjeksiyon sistemlerini terk ediyor ve
bizim dnciliging yaptidimiz sisteme
(FIFO) gegiyor. Bu da bizim zamaninda ne
kadar dogru bir karar verdigimizi
gisteriyor. Maplan preslerinin kisa siirede
piyasada tutunmasinda bu sistemi
kullaniyor olmasinin biyiik etkisi var.

K.D.: Herr Gert Kain biliyorsunuz dinyada
her pivasada oldugu gibi bu piyasada da

rekabet var. Son zamanlarda kauguk
enjeksiyon pres pivasasina giren Uzak
Dogulu imalatgilar, bu konuda Avrupa’daki
imalatgilan oldukca zorluyor. Baz italyan
ve Fransiz firmalan (kauguk enjeksiyon
makinesi Ureticileri) kapandi. Ayrica
bildigimiz kadanyla bazi Alman firmalannin
da finansman problemi cektigini biliyoruz.
Bu durumu nasil degerendiriyorsunuz, bu

varista Maplan Uzak Dodulu rakiplerine
gdre bu pivasada basarili olabilecek mi ?

Kain: Saninm rekabetten kastiniz fiyatlar
ve Uzak Dodulu imalatgilarin yaptigi
preslerin fiyatlarinin, bizim Grettikle-
rimizden ucuz olmasi. Fakat ben bu
konudaki yans bir rekabet olarak tammia-
miyorum. Glnkl bunun gercek anlamda
bir rekabet olabilmesi igin, benzer teknik
ozelliklere sahip preslerin aralarinda fiyat
farki olmasi gerekir. Fakat biz Uzak Dogulu
ureticilerin yaptiklan preslerle kendi
preslerimizi ayni ayarda gormiyoruz.
Onlann tek avantajh olduklan nokta ucuz
iscilik. Bu da fiyata % 5 oraninda etki eder.

K.D.: Size gire onlann yaptiklan preslerin
kalitesi nasil ?

Kain: Bunun kararnim én iyi verebilecek,
ucuz olsun diye once Uzak Dogu presi
alip, 1-2 sene iginde biyuk problemlerle
kargilagip. sonra bizim preslerimizi alan
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imalatgilardir. Uzak Dogu yapimi preslerde
bizim kullandifirmiz kalitede celik kullanilsa,
ya da yardimci sistemlerde bizim
vaptigimiz gibi 1.simf ekipman kullanilsa
fiyatlan bizimle aymi seviyeye gelecektir.
Ciinki kaliteli malin dinya fiyatlan ve bunu
kullandigimz takdirde ortaya cikacak
maliyet bellidir. Uzak Dogu yapimi presler,
piyasada aliciya cazip gelsin diye ucuz
fivatla sunuluyor, fakat sonra alanlar biyik
prablemlerle karsilagiyor. Ayrica bu tir
firmalarin teknik servis vermeleri de
oldukga zor.

K.D.: Peki sizin teknik servisiniz ve
arizalara cevap verme hiziniz nasil ?

Kain: Bizim dinyanin 32 noktasinda
arizalara cevap vermek igin teknik
birimlerimiz var, tabi Tarkiye'de de.
Gerektiginde ugakla en kisa zamanda
presin oldugu noktaya ulasip ¢ézim
liretiyoruz. Fakat dnce telefonla verdigimiz
talimatlarla, yeterli olmazsa modem
baflantisi ile presin elektronik dnitesine
baglanip olay cozumlemeye calisiyoruz.
Halledemezsek daha sonra diger yollara
basvuruyoruz.

Pres satmayla bizim isimiz bitmiyor, en
onemli konu satistan sonraki teknik servis
hizmeti. Bizden pres alanlar da agirhkh
olarak otomotive ve terminli islere
calistiklarindan anzaya aninda midahale
bilylk dnem tasiyor. Bu konuda teknik
servisimize giivencemiz tam. Kaldi ki daima
en kaliteli malzemeyi kullandidimiz igin,
preslerimizde ariza gikma ihtimali gok
az. Uzak Dogulu iireticiler preslerinde gikan
prablemleri gozimlemeyle ugrasirken, biz
cok daha baska seylerle udrasiyoruz !

Maplan personeli

K.D.: Mesela nelerle ?

Kain: Bu konuda piyasada tutunmak ve
bulundugunuz noktayr muhafaza etmek
istivorsaniz sdrekli AR-GE yapmak
durumundasiniz. Bu bir yandan teknik
kadromuzla suruyor tabi. Fakat Maplan
kauguk enjeksiyon konusunda dev bir
adima imzasin atti!

K.D.: Anlayabildigim kadariyla bu
enjeksiyon pres teknolojisinde yapilan bir
yenilik, peki bu yenilik nedir, anlatir
misimz?

Kain: Benim 20 seneden beri (zerinde
bizzat cahishigim bir proje, su anda Maplan
tarafindan hayata gegirildi, uygulanmaya
baslandi, cok ivi sonuglar alindi. Bu kauguk
enjeksiyonda bir devrim niteliginde.
Buna Cure? pisirme sistemi diyoruz.

K.D.: Peki bu Cure? pigirme sistemi ile
ilgili isletim programi nasil ortaya ¢ikti?

Kain: Bu programa 1986 yilinda bir
muisterimizin, enjeksiyon preslerindeki
pisme zamanini dilgiirmek konusundaki
istedji dizerine basladik. Bununla ilgili bir
yazilim gelistirmek icin arastirmalara
koyulduk. Bu glne kadar yapilan

arastirmalara yaklasik 3 Milyon Euro
harcandi. Su anda gelistirme ¢alismalari
igin de bir o kadar para daha harcanacak
ve her gecen gin pisme siresini disrip
uretim hizim artirmak igin aragtirma
calismalarimiz devam ediyor.

K.D.: Bu konu igin bayag para harcanmis
ve bayagj arastirma yapilimis, peki gozle
goriilir olarak bu sistemin lastik parga
ireticilerine kazandiracadi ne olacak?

180 Sn.'den 80 5n.'s, 86 Sn. 'den 56 Sn.'e
diisen pisme sdireleri

Kain: Bakin size iki paca gostereyim,
yaptiimiz testlerle ilgili bazi detaylar
vermek isterim. Ornegin yukanda resimde
gérdiginiz kauguk kil tablasinin
normalde pisme siiresi 86 saniye, Maplan
Cure? sistemi sayesinde biz bunu 56
saniyeye disdrebiliyoruz. Su disk
seklindeki parganin normal pisme siiresi
180 saniye, CURE? sistemi sayesinde biz
bunu 80 saniyeye dusurebiliyoruz. Bask
basina % 45 lere kadar varan hir zaman
kisalmasi sadliyoruz. Bunun anlami dretim
kapasitenizde cok artislar saglayabile-
ceginizdir. Bunu giine veya vardiyaya
béldiiginiz zaman ortaya ¢ikacak artisi
bir diigtiniin.

K.D.: Yalniz ortaya style bir durum gikyor,
divelim ki bir imalat¢i var ve bu
programdan ve sisteminden satin aldi



-'l"i- "ﬂl
e '\.'-.‘p P o
‘ * ."'H-I '” o
:h.'u-_ .-.-‘I\.’ph‘l‘;,

W "-ﬂ-l"_ W el
E 'l w . b
“*H.' 1 *FP.L*::T ‘-ll" \ Ll +_“-l" K

_ 'JSEL

SAAT PEYZAJ KIMYA
SANAW VE TICARET A.S.

LANXESS ( !i’he:rrfhem:e

Energizing Ghemlstry

Hizlandiricilar” " . | 20 Hizlandiricilar

is .‘.."- ool 10V = ._ 9. 548 Hﬁéhc;gran MBT-80
hlkaci MerkaptoyfMRT)S " Rhenogran MBTS-80
Vulkacit DM (MBIS) L0 *Rhenogran DPG-80
Vulkacit D (DPG) . = 1900 " Rhenogran TMTD-80.
Vulkaeit Thiuram {TMTD} IRk, " Rhenogran CBS-80
Vulkagit CZ (CBS) N Rhenogran ETU-80.
- Vulkacit MOZ (MBS) Rhenogran DPTT-70

PRs: Vulkacit ZM (ZMBT) S Rhenogran DTDM-80".

II 'Y“.'Ufkﬂ?fl.mz (TBBS) . Proses Yardimci Maizemeler!
myy Vulkacit LDA (ZDEC) TR Dispergatorler™

e e e vy

_ o7 A Aflux-16
~Antioksidantlar 4 ' Aflux-42

Vulkanox HS (TMQ)

i Vulkanox BHT (KB).

Vulkanox 4010 Na (IPPD)
Vulkanox 4020 (6 PPD)

Vulkanizasyon Geciktiricileri

Vulkalgnt G.

_Sentetik Plastiklestiriciler
.-"_J.ui!{anﬂl'FH

Aktiir'atarrer

~ Aktif Cinko |

Peptizasyon Maﬁdeleri

Aknp;asﬂ'

Ozon I{uruyucu Uakslar

"Anh[ux 111

Antilux 654

- Polimer Bagh Kimyasallar
- _' - Aktivatorler

+ Zn0-80

Kiiktirt

Rhenogran S-80

Cin Kauguk Klmyasallarl - -Laboratuar Test Clhazlar!

Tabii Kaucuk (Rss-3, Sur-20, Svr 3L) Sentetik Kauguk (1502, 1712, Cbr), ERDM Kauguk R
Cesitleri, Cinko Oksit, Stearik Asit, Benzoik Asit ve diger lglem kulay!aghnm yardlmcl iy
malzemeler ile depnlaﬂmlz 24 saat hlzmetlnizdedrr _ '

Mimar Vedat Cd. I'In-:!ﬁ Oz Han Kat: 5 34410" Strken - ISI‘AHBUI.

Tel: (0212) 512 76 52 Phx

Fnr[ﬂ!lil 512.25 26

E-mail: . allm@nlkuklmyu.mm.lr




presine takt, Gretiminde artig sagladi.
Gelen talep artislanini yeni pres alarak degil,
bu programla karstliyor. O zaman bu
imalatei sizden pres almayacakhr !. Siz de
pres satamayacaksiniz !, bu bindiginiz dali
kesmek dedil mi, neden bu programi
ortaya koyarak kendi pres satisimzi
azaltiyorsunuz?

Kain: Biz bu konuda béyle distinmiiyoruz,
clinki bu program sadece Maplan'in imal
ettifii preslere uygulanabilir. Bizim
Urettigimiz bu pres programi sayesinde
reticiler bizim preslerimizle daha fazla
(iretim yapacak ve daha fazla adette parga
tiretecekler. Bu da bizim preslerimizin
tutulmasini safilayacak. Bunu ileriye yénelik
bir yatinm olarak defjerlendiriyoruz. Glinkd
Ureticiler agisindan daha az presle daha
fazla dretim yapmak demek, daha az
eleman istihdam, daha az bakim giderleri
ve daha kuguk alanlarda daha fazla uretim
sailamak demektir. Bu saydiklanmin hepsi
tiretici igin bir maliyettir.

K.D.: Bu program diinyada sizin tarafiniz-
dan ilk olarak mi uygulaniyor ve kopyalan-
masin diye patentini aldimz mi?

Kain: Evet bu program diinyada kauguk
enjeksiyon kanusunda ilk olarak bizim
tarafimizdan uygulamaya konuluyor ve
MAPLAN, CAS, WEA firmalarinin ortak
calismasiyla olusturulan Cure® programi
yazilimi, anlagmalar geredi belli bir siire
(vaklagik 2 yil) sadece Maplan tarafindan
kullanilabilecektir,

K.D.: Peki patentini almay! neden
dilslinmilyorsunuz, ya program ve sistem
kopyalansa, sizin bu konudaki tim
harcamalariniz bosa gidecek.
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Kain: Su var patent almaya kalkbidimizda
sir olarak nitelendirdigimiz bir takim bilgileri
mechuren agiklamak zorunda kalacagz.
Bu bilgileri vermek istemiyoruz. Kaldi ki
hiz sistemimizin kopya edilemezligine gok
giveniyoruz. Bunu kopya etmeye kalksalar
dahi bunun iginden ¢ikamazlar, program
tek bagina bir ey ifade etmiyor bu program
Maplan‘in kullandigi FIFO sistemine uygun
olarak olusturulmustur. Aynca bu progra-
rmin nasil kullamlacadini, uygulanacagini
bilmek de ¢ok dnem tasimaktadir. Kisaca
programin kopyalanmasi dogru kullanilabi-
lecedi anlamina gelmiyor. Bu programi
kullanabilmek igin program haricinde
kauguk ve makine prosesi hakkinda
oldukga derin bilgiye, tecriibeye ihtiyag
vardir. Bu nedenle konuyla ilgili bir kaygi
tagimiyoruz.

Pazarfama Midird Ginfer 2winz

K.D.: Herr Guenter Zwinz Tirkiyede'ki
lastik sektordnun gelecegini nasil
goruyorsunuz?.

Zwinz : Gok parlak gérityoruz, Tirkiye'deki
kauguk sektoril her gecen giin hizla asama
kaydediyor ve 2000 yilindan sonra enjeksi-
yvon pres talebinde artig var. Bu da pazarin
genisledigini gbsteriyor.

K.D.: Peki bu pazann artmasinda en bilyiik
etken ne sizce ¢evre olayindan dolayi

Avrupa'da bu islerin zorlasmasi sonucu,
Avrupali otomotiv imalatgilarimin bu
taleplerini Tlrkiye'den karsilamalan mi?

Zwinz : Aslinda cevre denilse de, bu isin
gercedi Tirkiye'de firetim giderlerinin
Avrupa'ya gore daha diisiik olmasi. Uzak
Dofuda da dretim giderleri diisik, hatta
baz yerlerde Turkiye'den cok daha diisiik,
fakat mesafe dezavantaj var ve malin
oradan buraya gelmesi zaman aliyor.
Kaldi ki pargalar enjeksiyonla imal edildigi
takdirde isciliin maliyetteki pay ¢cok
dusuyor. Aym zamanda Turkiye'deki
ureticilerin kalite kontrolt konusunda
hassas ve titiz olmalarinin, mallarinin
Avrupa pazannda tutulmasinda buyik pay
var.

K.D.: Tiirkiye'deki kauguk enjeksiyon
pres pazarl hakkinda ne disiniyorsunuz?

Zwinz : Trkiye'nin ¢ok ilging bir yapisi
var, Pazar ne biyiyor ne kiciliyor, afir
fakat istikrarli adimlarla ilerliyor. Yillik
olarak Tirkiye'de ortalama 40 tane
enjeksiyon pres alimi yapiliyor, bunun 10
tanesi Maplan'nin presi. Uzak Dodu presleri
fivat olarak ucuz oldugu icin ilk basta cazip
geliyor. Fakat dreticiler kullanmaya
basladiktan 1-2 sene sonra ariza ve servis
gibi sorunlarla karsi karsiya kaliyorlar. 0
agidan pres alinirken en gok dikkat edilmesi
gereken olay, fiyatimn ucuz olmasindan
ziyade arkasindaki servis glivencesi. Yoksa
biryik paralar vererek aldiginiz presi birkag
sene sonra hurdaya gikartmak zorunda
kaliyorsunuz.

Behliil: Verdigimiz bilgiler igin tesekkir
edivoruz Herr Gert Kain ve Giinter Zwinz.



Sabanci farki
Turkiye’ye

bir dunya lideri
kazandirdi:

KQRD@Q

G20 L 0 R = 1

1973'te Izmit'te basladik. Bugiin 4 kita, 8 iilkeye
yayilarak Kordsa Global'i gerceklestirdik.

Uretim, satis, teknoloji ve servislerimizle diinyanin
her yerinde misterilerimizin ¢éziim ortagiyiz.

Endiistriyel naylon ve HMLS polyesterde diinya
lideri olup, sahip oldugumuz teknoloji ve know-how'la
fark yaratiyoruz.

Artik IMKB’de global bir liderin hisseleri islem gériiyor!

KORDSA-TURKEY # MILE KORDSA-EGYPT » KIAN KORDSA-IRAN » INTERKDRDSA-GERMANY » KORDSA-GERMANY * KORDEA-BRANTA MULLA
KORDSA INC.-CHATTANCOGA-USA » KORDSA INC.-LAUREL HILL-USA = KORDSA-BRAZIL » KORDSA-ARGENTINA « KORDSA QNE-CHINA

winnar Kont Saqlobal.com. i
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KEPPEL SEGHERS

Basin Bildirisi

Kauguk Hamur Uretiminizin
Temizieme Aparatian lie Optimi-
ze Edilmesi

Kalite-Kontrol Kauguk Uretimini-
zin Bashica Onceligi mi?

Kalite-kontrol tum dretim prosesler
suresince kauguk hamur Oretiminizin en
onemli gelerindendir.

Eder otomotiv yedek parcalar, araba
lastikleri, keceler, hassas contalar ya da
insaat sektord igin kauguk parcalar
fretivarsamz bu pargalardaki hatalar
kullanilmadan dnce tespit edilemez ise feci
sonuglara neden olabilir. Uretim esnasinda
hatalar tespit edilse bile driin teslimatin
ciddi olarak geciktirir ve sonug olarak
firmamiz igin masraflar artinir.

Son drinin en iyi kalitede olmasi igin;

Uretimin temiz bir ortam ve temiz proses
techizatlan ile yapiimasi zorunludur.

Kaucuk Proses Ekipmanlarimz
Kaucguk lle Kirlenmis Durumda
Mi?

Kauguk pargalann tretimi esnasinda,
kauguk, proses makinelerinin birgogunun
metal aksami ile temas eder.

Kauguk hamur hazirlama makineleri,
ekstriizyonda kullanilan vida ve kaliplar,
kalender uygulamalarinda miller, pistonlar,
enjeksiyon preste kullamlan enjektor
memesi ve kahiplar, transfer ve
kompresyon presi kaliplarimn genel olarak
sahip olduklan ortak bir dzellik: Hepsine
istisnasiz kauguk bulasmistir.

Kaucugun Metal Parcalardan
Temizlenmesi Esnasinda Agresif
Bilesikler Basimzi mi Agritiyor?

Modern kaucuk hamurlan yiksek derecede
kimyasal dayamma ve metal yiizeye ok
gueli yapisma dzelliklerine sahiptirler,
Metalin kauguktan temizlenmesinde
gazlastirma ya da yakma prosesleri
genellikle kullamilan en etkin yontemdir,
Bununla beraber kaugugu gazlastirma
prosesi agresif bilesenlerin cevreye

salinmasina sebep olur ve bu atiklar yerel
gevre mevzuatina ters duger.

Kauguklarnn; geleneksel gazlastirma ve
soyma yontemleri ile metalden
temizlenmesi kolay, hizl ve etkili olmadigi
acik bir gercektir. Bunun yaninda gevreye
duyarl bir yontem olarak da algilanamazlar,

Bu nedenlerden otirl Keppel Seghers
MINI CLEAN cihazini gelistirdi.

0 Zaman; Keppel Seghers MINI
CLEAN Sizin Coziimiiniiz!

MINI CLEAN kurulumu pratik ve gevreye
duyarl termal kauguk-plastik temizleme
teknigidir.

Kaugudun termal olarak metal yiizeyden
uzaklastinlmasi esnasinda gevreye salinan
zararl gazlari-klor, kikirt ve flor gazlari-
dzel kireg filtresi ile notralize eder.

Temizleyeceginiz parcalarin boyutlarina
gore 2 farkh 6lcide mevcuttur.

MINI CLEAN cihazimiz piyasadaki meveut
metotlardan daha hizl, daha miikemmel
ve daha cevreci temizleme olanad sunar.
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Neden MINI CLEAN?

« Akiskan yatak igenisindeki esit 151 dagiimi sayesinde parcalan deforme etmeden temizler.

« Agresif organik maddelerin islenmesi igin yegane sorption sistemdir

ATAmMPEN

B Teknik KAUCUK pargalar igin
KALIP, akig kontrod sistemli
SOGUK YOLLUKLAR,
yilkleme, bosaltma sistemleri,
tasanmi ve imalat.

B KAMERA KONTROLLU
100 % segme otomasyonu
{Glglimler va malzeme
eksikligi, capak, yirtik,
gizik gibi gbriinim
kontrodd)
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* Kisa temizleme suresi & yuksek
kapasiteye sahiptir.

* En iyl temizlik sonuglar

* |skarta parcalann geri-kazanimi

saglanir.

* (evre dostu ve operator
kullanimina uygun otomatik

proses kontrolladdr.

* Dislk isletim ve bakim masrafi

vardir.

* NR, SBR, IR, BR, EFDM, IR, CR
ve NBR gibi tim kauguk tipleri

IGin uygundur.

Elastik Parcalar icin Kalip, Techizat, Makina Parki

A

ERENZIO

W (ok genis teknik spesifikasyon gami ile
en ileri teknodoji dikey/yvatay
ENJEKSIYON ve VAKUMLL _
KOMPRESYON kauguk PRESLERI.

B Polikarbonat puskdrtmeli
va da bityal AZ0T ile
GAPAK ALMA, taslama,
yikarma makinaian.

(D TR

B Endistrivel FIRINLAR. Rafli
ve parga dizlemselliginin
bozulmamasi igin TAMBLRLU

diner sistem.

RIVI NETICS

W Yiksek sicaklik (Max. 240°C)
operasyon sicakhd altinda ¢ahsan
MANYETIK, hizh ve gigli
KALIP BAGLAMA sistemieri.

I Ekstrizyon profiller igin
PE veya EPDM ile profil
ekleme, clip takma, delik
delme, kesme otomasyon
sistemler.

ELASPARK Makina, Kalip, Techizat Teknolojisi San. ve Tic. Ltd. $ti.

Bayar Cad. Altin Sitesi D Blok 30/16 34736 Kozyatad) / istanbul

Tel: 0216 410 57 60 - 0532 614 54 56 - Fax: 0216 410 57 60 - info@elaspark.com.tr - www.elaspark.com.tr
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(31.12.2005 = 100)

P ) O T 3 X

Sofuk Sac (EDG) 92.27 102.61 127.31 135.69 126.59 11896 121.30 114.87 115.65 111.34 112.65
Sicak Sac (EDG) 9348 92.73 96.78 108.81 13143 141.57 132.08 12556 128.30 121.98 122.81 118.24 119.64
Dovme Celik (Asil Celik Y 22 - 67) 100.00 100.00 100.00 100.00 115.50 121.00 121.00 121.00 121.00 121.00 121.00 121.00 125.84
Asil Gelik (Diger) 100.00 100.00 100.00 100.00 115.50 121.00 121.00 121.00 121.00 121.00 121.00 121.00 125.84
H2 Pik 100.00 106.08 111.75 110.35 135.12 144.95 135.58 125.40 127.85 127.48 128.36 121.80 128.61
PVC - Petkim 98.43 9764 9998 97.95 11443 125.32 116.91 11479 127.58 123.58 124.41 119.78 121.19
Policarbonat (pc) 100.61 97.89 102.11 103.97 124.39 132.91 12547 12447 129.19 125.69 130.88 126.13 125.36
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 100.61 97.89 102.11 103.97 124.39 132.91 12547 12447 129.19 125.69 130.88 126.13 125.36
Akrilik (pmma) 100.61 97.89 102.11 103.97 124.39 132.91 12547 12447 125.42 122.03 127.06 122.46 121.91
ABS Terluran 100.61 97.89 108.24 110.21 131.86 143.57 13553 13445 135.48 131.81 149.61 14418 143.53
Poliamid 6.6 % 30 GF (pa) 100.61 97.89 107.22 11463 137.14 14653 138.33 137.23 138.28 134.54 140.09 135.01 134.40
Polyacetal (POM) 100.61 97.89 102.11 103.97 124.39 132.91 12547 12447 125.42 122.03 127.06 122.46 121.91
Polietilen (PE) Petkim 98.43 9764 9998 9795 11443 125.32 116.91 11479 17.04 113.37 11414 109.89 111.19
PP 100.00 100.00 105.00 110.25 110.25 139.55 158.83 158.83 131.69 130.69 136.08 131.15 130.56
Petkim SBR 1502 (TL) 98.43 9764 99.98 103.54 120.97 126.17 131.23 128.84 131.38 142.68 143.65 138.30 133.1
Petkim FEF (TL) 98.43 9764 99.98 109.14 127.51 132.99 14475 14212 14491 154.25 155.30 149.52 151.28
ETi - AL 150 105.09 99.46 106.97 118.50 138.61 130.29 120.91 11019 117.43 125.47 120.11 12547 124.40
Zamak 118.56 116.91 135.95 159.45 224.41 195.90 188.73 182.76 1B88.11 228.78 235.40 223.75 1B2.42
Serit Bakir 101.41 104.03 109.27 128.23 188.10 170.36 170.36 166.33 162.40 163.10 154.54 143.95 126.01
Bakir Boru 101.41 104.06 109.37 128.28 188.23 170.48 170.48 166.50 162.60 163.35 154.73 144.11 126.20
Pring Serit 102.47 10471 110.76 128.81 186.32 168.27 167.04 163.34 161.66 163.79 160.87 151.68 134.09
Pring Tel 102.53 105.06 111.23 130.38 190.19 171.04 170.09 166.30 164.40 166.77 163.45 153.80 135.13
Pring Boru 102.57 105.14 111.25 13033 190.14 171.06 170.10 166.24 164.31 166.77 163.34 153.80 135.14
Pring Gubuk 102.54 105.08 111.33 130.47 190.23 171.09 170.12 166.21 164.26 166.80 163.48 153.91 135.35
Cam (3,2 mm Renksiz) 100.00 100.00 100.00 100.00 104.99 108.32 108.32 108.32 108.32 108.32 112.58 112.58 112.58
Cam (3,2 mm Yesil) 100.00 100.00 100.00 100.00 105.00 108.15 108.15 108.15 108.15 108.15 11254 1284 11254
TEDAS Elektrik (Kw /) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
Motorin (Mazot) 101.49 100.00 103.47 107.43 11287 119.31 115.84 115.84 109.90 107.92 107.92 108.42 104.46
Fuel Oil 108.75 108.75 111.25 113.75 12250 126.25 127.50 127.50 115.00 11250 111.25 111.25 108.75
LPG 101.70 102.84 110.23 109.09 11250 11477 M7.05 11591 11591 11477 1761 11591 115.91
Dofalgaz 100.00 100.00 106.20 106.20 106.20 112.66 112.66 120.82 120.82 120.82 127.87 127.87 127.87
Propan 108.52 108.52 110.23 109.09 11932 123.86 126.14 127.84 123.30 12216 121.02 124.43 124.43
ABD § 98.43 9764 9998 97.95 11443 11935 111.34 109.32 111.47 107.97 108.71 104.66 105.89
EURD 100.61 97.89 102.11 103.97 124.39 126.58 119.50 11854 119.45 116.22 121.01 116.62 116.10
Yen 98.37 98.83 100.07 100.80 120.18 120.52 113.37 110.13 111.08 108.11 109.92 103.48 102.19
Pound 100.88 98.64 100.96 102.71 124.62 125.71 120.18 12063 120.95 119.12 123.02 119.24 120.85
UFE 101.96 102.23 102.48 104.47 107.36 111.68 11264 111.79 11154 11204 111.11 11158 11270
TUFE 100.75 100.97 101.24 102.60 104.53 104.89 105.78 105.31 106.67 108.02 109.42 109.67 109.62
Imalat Sanayii Enflasyonu 100.97 101.07 101.56 103.55 106.65 112.38 114.07 113.28 11275 112.67 112.26 112.19 111.54
Makas § - TUFE (%) 24 -34 -13 AT 8.7 121 5.0 3.7 43 -00 -07 -483 -35
Makas EURO - TUFE (%) -01 -31 0.9 13 B0 11 N5 N2 107 11 9.6 6.0 5.6

0

1



YUCEL MAKINA

HIDROLIK PRES iIMALATI SAN. ve TiC. LTD. STi.

NI

HLP 250/20410+10 Ton HLP 250/20+20 Ton o
P.LC. kontrollil, 2 istasyonlu 2 ve 3 pargal kahplarla galigmak igin
: ' ! Y 2 magal gok amach hidrolik lastik presi

otomatik hidrolik lastik presi
HRP 250/20+20 Tons

HRP 250/20410+10 Tons . }
L - L] L] L] r
Hydraulic rubber molding press g Lastik Vulkanize Presleri wr'!hj_?g;;tﬂﬁ' '::;’ o) heldg §$Zﬂng

SRR Lastik, kaucuk ve sentetik kaucuk gibi

vulkanize malzemeler ile,

* Endstriyel sanayide,
* Otomotiv selktoriinde,
* Beyaz egya sektoriinde,
* Ingaat sektériinde,
* Ucak, Tank ve Is Makinalari aksaminda
kullamilan tirtinlerin imalatinda
glivenle kullanilir.

Rubber Vulcanizing Presses
With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubber
* Industrial industry,
= Automotive industry,

* White goods sector,

» Construction industry,
= Airplane, Tank and Work Machine

i parts trustfully can be used in the
hidrolik lastik presi . HLP 110 Ton
HRP 250/20 Tons prar:luctlnn of these gﬂﬂd & Cwomartik gaz atmali hidrelik lastik presi

HRP 110 Tons

Hydraulic rubber molding press
Hydraubc rubber molding press

with ejektor and automatic degassing system

Fab.: Evren Merkez Mah. 1571 Sok. No. 4 Esun]rurt-'lst, -TURKEY Tel:+90(212)56721560-672 1561 Faoc(212) 6720339 e-maik infoymi@yucelmalkina.com.tr




DERNEK BAYRAGIMIZ
KILIMANJARO ZIRVESINDE

(BIR AFRIKA DAG MACERASI)

Yavuz DOGAN, Metin TUFEKCIOGLU

“Uzaktan her dag herkese ¢ok gizel garindir. Siradan bir insan olarak etkifenebilirsiniz, hatta onu uzaktan gok da
sevebilirsiniz. Ancak onun zirvesine wlasmanmin getirdiGi duyou farkl oluyor. 3-5 gin o yiice dagin sinesinde kaldiginizda,
onunia ig ice oluyorsunuz. Girdisini cikhisim, fyi ve kota yonlerini gozlemliyor, onunla bitinlesivorsunuz. Hele hele
sonunda zirveye vardiginizda artik onunia el sikisip, dost oluyorsunuz, Kendinizi onun dostliugunu kazanmis
hissediyorsunuz. Artik, o sizin bir kardesiniz, bir yakiminiz gibi oluyor. Helg hele dagdan inip onun gorkemii garintisiing
bir kez daha gordigunizde, o arkagasinizia artik gurur duyuyoer, onun blyukiigund gordikce “Ben artrk bu dagin
arkadagiyim” diye igten bir sicaklik hissediyor ve onunla oving duyuyorsunuz. Belki o dagi bir daha hig gdrmiyorsunuz
ama bilivorsunuz ki sizin tamdigimiz, glivenebife-ceginiz bir kisilik hala orada butin heybetiyle durmakta, belki de sizi

g " ; i iy r”
yeniden kucakiayabiimek igin yolunuzu goziemekte...

07.01.2007 Pazar (10. Giin)

Arusha'da su ve yiyecek alisverisinden
sonra otobilse verlesmeye baslyoruz.
Otobdsin dstine ve igine bes gece, alti
gunlik esya ve yiyecekler yilkleniyor.
Bunlara kirk kdsdr yerli rehber ve
tasnicilanin esyalan da dahil. Arta kalan
yerlere sikigiyoruz. Otobiiste toplam yirmi
bes kisi var, on dokuz Turk ve alt yerli.
Seyahatimiz sikisik nizamda sirdyor.
Gruba katilacak kirk kisir tasyicinin nasil
geleceklerini bilmiyoruz. Ama saat 12:10°da
Machema Gate's vardifimizda tagiyicilanin
hepsini orada hazir buluyoruz.
Yurlyusumuze baslayacagimiz nokta olan
Machema Gate'de o malum kutulanmisg

Prof. Dr. Yiicel Tanyeri
ogle yemeklerimizi aliyoruz. (Bu kutular
pek sevmiyoruz.) Herkes defterde bir satir
dolduruyor ve imzalyor. Bu islem alt gin
boyunca her kamp yennde zorunlu olacak.
Yiikler tartilip tasiyicilara dagitiliyor. Sirt
gantalanimiz gene gereksiz seylerle dolu
ve fazlasiyla agir. “Vira Bismillah™ deyip
alt gun surecek zorlu yuruyuse baghyoruz.,

Ik kamp yerimiz 2925 metre irtifadaki
Machame. Agdaclar arasina sikigik bir
dizende kurulmus. Onca yike ragmen
tasiyicilar bizden dnce gelmis. Gadirlar
goktan kurulmug. Ahgaptan yapiimig
tuvalet tam bir rezalet. Yerli rehberler saga
sola dafilmamizi da pek istemiyorlar.
Yemekte haglanmig patates, makarna,
meyve ve balik var. Metin istahla baliga

saldirnyor ama bir lokmadan sonra hemen
pisman oluyor ve birakiyor. Balik gok
kurutulmus ve fazlasiyla lezzetsiz.

08.01.2007 Pazartesi (11. Giin)

Sabah gorba ve meyveden baska
yiyebilecegimiz gibi bir sey yok.
Turkiye'den getirdigimiz peynirler ¢ok ise
yariyor.
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KAUCUK ve KIMYA SAN. TIC. LTD. $TI.

Gucumuzun geldigi yer,
bizim her seferinde
yeniden dogdugumuz yerdirl..

& Nitril Kauguklar

& EPDM Kaucuklar

& Tabil Kaucuklar,

& Cin Kimyasallari

ZF Lord Kaucuk-Metal yapistincilan

& Tlpras Karbon ve Sentetik Kauguklarn
& Neopren Kaucuklar

g Orel Proses Katkilan

Elkim Kaucuk ve Kimya
San. Tic. Ltd. $ti.

Rami Kisla Cad. Emintas
Erciyes San. Sitesi Mo.l25/210
Bayrampasa-stanbul/Tlrkiyve
Tel. +90(212) 612 85 85 pbx
Faks : +90 (212) 544 02 02
elkim@e-kolay.net

www.elkimkaucuk.com.tr




ekibin gruplarini karda agilmig dar patikada
tek tek gecmek zorundayiz. Tempomuz
bozuluyor. Bazi uyanik Fransizlar aramiza
katilip Ertugrul’un bize verdidi cok uyumiu
tempodan yararlanmak istiyorlar. Ama
yaya kaliyorlar, gecip gidiyoruz.

(05:45'de gun agarmaya basliyor. Ufuktaki
kizilhdin dniinde Mawenzi Dag) muhtesem
garliniiyor. Zirvesine yakin bir seviyedeyiz.
06:55'de 5370 metreye ulasiyoruz. Sular
lyice sojumus. Yavuz'un sirt cantasinda
tagidigi Camel Back'in hortumu donmus,
icmekte zorlaniyoruz. Ama artik ok sivi
almamiz gerek. Soguk suyu termostaki
sicak suyla kanstinp igiyoruz. Bu sefer sirt
gantalanmizda fazla yik yok, gunkil neyimiz
varsa distimiize giydik.

Saat 09:30°da nihayet dst dizlige
variyoruz. 5660 metre. Bize soylenenlere
gore sonrast ¢ok kolayrms. Ama asil
zorlukla esas burada karsilagiyoruz. Bu
yilkseklikte oksijen, deniz kenarindakinin
yarisi kadar. Sik ve derin nefesler alarak,
Istanbul'da alabilecedjimiz yarim saatlik
yolu bir saat on bes dakikada aliyoruz.
Hava agik ve soduk, giines 1sitmadan
yvakiyor. Teksasl yasl hanima rastiyoruz.
Iki tasiyicisi kollarina girmis, inise
gegrisler. Sasinyoruz, “Olamaz,” diyoruz.
(Ayni hanim olmadidini sonradan

odreniyoruz.)

Ve ZIRVE. Kauguk Dernedi bayradi
dalgalaryor. Fotofraflar ¢ekiliyor. On giin
dnce Demirkazik'ta dlen iki dagcimiz igin
saygl durusunda bulunuyoruz, Istiklal
Marsimizi coskuyla okuyoruz. Sonra
diizliige geri inis basliyor. Dik inige
baglamadan dnce burada uzunca bir mola
veriyoruz. Yavuz, yarl bedeni kaya
golgesinde diger yansi giineste kalacak
sekilde kar Ostiine uzaniyor; kisa ama derin

bir uyku cekiyor.

Dik inig baslyor. Sise daliyoruz ve kamp
verine gelene kadar da sisten glkamiyoruz.
Kampa yakin bir yerde Yavuz diisiiyor.
Refleksleri hala iyi ve kendini gabuk
toparliyor. 15:05'te kampa varnyoruz.
Burada kalmayi kimse arzulamiyor ama
ok yorgunuz. Kisa bir dinlenmeden sonra
Mweka Hut'a inmemiz gerek. Gadirdan
¢ikmadan birbirimize seslenerek oylama
yapiyoruz ve kalmaya karar veriyoruz,
Neyseki yeni gelenlere yer agmamiz
gerekmiyor. Kimsenin yemek yiyecek hali
yvok. Zaten artik yemek cadin ve mutfaktan
gelen kokular gekilmez bir hal aliyor.
Godumuzun midesi kalkiyor. Zar zor ¢orba
icip hemen tekrar gadirlara gekiliyoruz.
Metin'in sicak dursun diye uyku tulumuna
aldigi matara gece su kagiryor ve tamamen
bosaliyor. Islak tulum ve matta sabahlarmak
4600 metredeki sofukta gergekten gok

zor. Yavuz gene g sefer tuvalete gikiyor.
Dar cadirdan her gikista Metin'i rahatsiz
etmeden tam techizat giyiniyor.

12.01.2007 Cuma (15. Giin)

Her zirve diniistinde oldugu gibi zaman
¢abuk gegiyor. Heyecan bitmis, yorgunluk
unutulmug, kendini koyuveriyor insan.
Zirve dncesinde cadir iginde alinmig
kararlar unutuluyor, bir sonraki zirve
planlarina goktan baslandi bile! Barafu
Kampindan, tasiyicilarla yapilan sarkili,
dansh, alkish ve bahsisli vedadan sonra
09:00'da hareket ediyoruz. Yedi buguk
saatlik inigimizin yansi yagmur altinda
gegiyor. En sonunda Mweka Gate'e
ulagiyoruz. Otobise gene sikigik nizamda
yverlesiyoruz. Arusha'ya, otelimizin temiz
banyosu ve rahat yataklarina donus
volculugumuz basgliyor,




AKTIF CINKOLAR
» AKTIF CINKO OKSIT B 1000

» AKTIF CINKO OKSIT B 3000
{Bazik Cinko Oksit Transparant)

PiSIRICILER

> S 100

» BENGRAN Si 90
» BENGRAN § 80

KARBON SIYAHLARI
» HP 50 (HAF GRANUL)
» FP 50 (FEF GRANUL)

HIZLANDIRICILAR

»>» MBT
» TMID
> CBS
» ZDBC
» ZDEC
» MBTS
» DPG
» HEXA

NEM ALICHAR
» BENGRAN CaO 90
» CaO
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