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e Otomotiv’de kaugugun
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v Istenilen 6zelliklere bagl kangim formillleriniz olugturulur.
v Talep edllen formillasyonlar firmamiz glvencesiyls, hassasiyetie uygulanir.
v Tam techizath [aboratuanmzda egitimhi ve tecribeli galiganianyla karigim raporiariniz hazirtanir.
v Bitmis mamuliin 6zelliklerini saglayacak kangim formilleri dnerilir ve Gretimi gergeklestirilir.
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Daha Guclu

TURKIYE KAUCUK DERNEGI

Nurhan KAYA

Gdrevi alirken hedef slogammiz olan

“Dernegimizin daha glcld, daha cagdas
ve daha iyi taminan bir yapiya
kavusturulmasi yolunda her sayimizda
cOzilmiis bir sorunun habercisi ve daha
glicli TURKIYE KAUCUK DERNEGI”
soylemi ile yola ciktiginizi belirtmistik.

Bu soylemlerimizde sorunlanmizi genis
zamana yayarak her sayimizda bir sorunu
cozmils olarak karsimiza cikmayi
hedeflerken, sizlerden almis oldugumuz
guc ve destekle bu sayimizda bircok
sorunlar ¢ozerek karsimza ¢ikmanin
gururunu yasamaktayiz. is basina
gelirken Dernegimizin Tdrkive'de kauguk
sektOordnun tek temsilcisi oldugunu ve
aslinda hi¢ de isinin zor olmadigini
belirtmistik. Yeter ki biz bunu boyle
algilayalim ve inanalim sarti ile. Iste biz
boyle algilayip, boyle inandigimiz icin
bugiin bdyle rahat konusabiliyoruz.

Is basina geldigimiz giinden itibaren
oncelikli igler olarak Dernegimizin
siregelen faaliyetlerinin kesintiye
ugramamasi gerekliligiydi, biz de bu
yonde Elastomer Teknolojisi 3 ve
Elastomer Teknolojisi 1 kurslarini
gerceklestirdik. Bizden dnceki yonetimin
baslatmis oldugu fuar calismalarini cok

daha st seviyeye tasimak hedefini
disiindigimizden TUYAP-PAGEV
ishirligi ile dizenlenen fuar calismalanmi
2006 yilindan itibaren TUYAP-KAUGUK
DERNEGI isbirligine déniistirdiik. Bu
dogrultuda 2006 wilinda atmis
oldugumuz temeli, 2007 yilinda
yikselterek Kaucuk Fuar'ni 3 salon
yaklagik 2200 m2 alana yaydik. Buna
ragmen 2007 yih katthmer talebini
Temmuz'dan itibaren karsilayamaz
duruma geldik. Dernegimizin hedefi,
ileriki yillarda sizden alacagimiz gicle,
tek basina Tirkiye'de “Uluslararasi
Kaucuk Fuan” sloganidir,

6 Haziran 2007 de olaganiistl genel
kurula gittik. Giderken amacimiz
dernegimizin daha gucli ve ¢ok sesli
olmasi amaciyla 5 olan yonetim kurulu
ye sayimizi 7 asil ve 7 yedek olmak
uzere 14 kisiye cikarmakti ve bunu
gergeklestirdik.

Genel kurul amaclanmizdan bir digeri
ise uluslararas! sektdrel sivil toplum
agrgitld olmak icin Dernegimizin
invaninin TURKIYE KAUGUK DERNEGI
olmasinmi saglamakti, bu konuda
calismamiz tim hiziyla devam
etmektedir.

Bitin bu calismalardan ziyade, asil
sizlere MUJDE lemek istedigim sey ise:
bilindigi gibi Dernegimiz 1988 yilinda
kurulmasina ragmen, yaklasik 19 yildan
beri kendisine ait bir yerinin olmamasiydi.
Iste ne mutlu bizlere ki: artik Dernegimizi
PERPA'da kendisine ait bir binaya
kavusturduk. Bu konuda bizlere
vardimlarini esirgemeyen, i sayfalarda
isimleri yer alan yelerimize cok tegekkir
ediyorum.

3 Agustos’ta sorun ve sevinglerimizi
paylasacagimiz tekne gezimizde
bulusmak Gizere, daha gigli TURKIYE
KAUGUK DERNEGI sloganiyla sizleri
saygl ile selamlnyorum.
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Zorlu sizdirmazhk
uygulamalan icin
Yuksek Performansh
Elastomerler (FKM)

e 210°C surekli sicaklikta
¢ok iyi termal dayanim

» Sicak yaglar, ¢oziculer
ve glnumuz agresif
yakitlarina karsi Ustin
kimyasal direng

e Cok uzun sureli
kalici deformasyon
performansi

Dyneon™

Floroelastomerleri

Ozel uygulamalar icin
35" ten fazla Yiuksek
Performansh Dyneon™
Floroelastomer

alternatifleri

e O-ring

e Kece

e Sekilli pargalar
e Hortum

e Korukler

Temel Uygulamalar

Bircok farkli endistrideki
uygulamalar i¢in, Dyneon™
Floroelastomerleri ile,
guvenli cozaum alternatifleri
ve onerileri

e Otomotiv

e Denizcilik ve Gemi Sanayi
e Havacilik ve Ugak Sanayi
e Hidrolik / Pnomatik

e Akaryakit Sistemleri

e Kimya Endiistrisi

Daha fazla bilgi igin litfen
bizi arayimz:

3M Sanayi ve Ticaret A.S.

Tel: (0212) 350 7777

Fax: (0212) 282 1741
E-mail:
innovation.tr@mmm.com
Internet: www.dyneon.com

Innovation



e Artik Kendimize Ait Bir Dernek

Merkezimiz Var

e Olaganusti Genel Kurul Yaptik

e |stanbul Kauguk Fuar Yer Satislar Hizla

Devam Ediyor

Nalan KiBAR

Degerli Dernek iiyelerimizin katkilariyla Perpa Ticaret Merkezi'nde dernek merkezi
olarak kullaniimak iizere bir yer satin aldik. llerleyen sayfalarda bagis yapan
firmalarimizin listesini bulabilirsiniz.

6 Haziran 2007 tarihinde Dernegimizin olaganiistii genel kurulu yapildi. 5 olan yonetim kurulu iiye sayimiz 7'ye gikanldi.
7 tane de yedek iiye segildi. Asil iiyelige secilen Sabri Alicik ve Nuri Tiifekgioglu'nun kisa dzgecmiglerini asagida bulacaksiniz.

Sabri ALICIK (Uye)

01.01.1952 tarihinde Yunanistan'da dogan Alicik ,ilk ve orta okulu
Bursa'da okudu. Okudugju donemlerde habasimin (Mehmet ALICIK)
lastik atdlyesinde galisti. 1983 yilinda atdlyelerini kurumsallasmaya
gotlrerek, bugtnki sirketleri olan A.S.S Profil Lastik Sanayi ve
Ticaret Limited Sirketi'ni agabeyi Selahattin Alicik ile birlikte kurdu.
Halen A.S.S. Ltd. Sti.'nin Teknik Genel Middrldga gdrevini
yiriitmektedir. Ozel zevkleri arasinda ekstriizyon kalip, kalip teknikleri
aragtirma ve incelemeleri dnde gelmektedir.

Nuri TUFEKCIOGLU (Uye)
1947 Ankara dogumlu.TED Ankara Koleji'nden sonra Orta Dogu
Teknik Universitesi Kimya Bolimi'ni bitirdi. Londra City
Universitesi'nde mastir yapti. 1992-2005 yillar arasinda Ankara
sanayi Odasi Yonetim Kurulu dyeliginde bulundu.
Halen Ankara'da faaliyette olan Tufekgioglu Kauguk Sanayi Lid.Sti.
yonetim kurulu baskanhgin strdirmektedir.

Tiiyap ile Dernegimizin isbirliginde 5-9 Aralik 2007 tarihleri arasinda,
3 salonda, yaklagik 2200 m? alanda diizenlenecek olan istanbul
Kaucuk Fuar'mn yer satislan hizla devam etmektedir.ilgilenenler icin
iletisim bilgileri;

Kauguk [_}E:rneﬁi- Nalan Kibar : 0212 320 41 67
Tiyap - Ozlem Yenerer : 0212 586 68 43-Dahili 1265

Mart ayinda Elastomer Teknolojisi egitimlerinin ilkini yaptik. Diger
efitimlerimize Ekim ayindan itibaren devam edecegiz.
)



BRISA Bridgestone Sabanct Lastik San. ve Tic. A.S.
KORDSA Endl. Iplik ve Kord Bezi San. ve Tic. A.S.
AKTAS Hava Stispansiyon Sistemleri A.S.
NYNAS Naphthenics Yaglan Tic. Ltd. Sti.
DERBY Konveyér Bant San. Tic. A.S.
SELKA Insaat Peyzaj Kimya San. ve Tic. A.S.
KAUSAN Kauculk Tic. ve San. Ltd. Sti.
ARSAN Kaucuk Plastik Makina San. ve Tic. A.S.
ASLAN Sanayi Tekerlekleri Imal Ith. [hr. Ltd. Sti.
ANLAS Anadolu Lastik San. ve Tic. A.S.
ASLAN Kaucul Tic. - Cennet Aslan
SAYMAN Kimyevi Mad. San. ve Tic. A.S.
AYIKBAND San. ve Tic. Ltd. Sti.

ELKIM Kaucule ve Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti.
TEKNIK SERVIS Kaucuk Malz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
UGUR Kauculk Sanayii
KALE Konveyor ve Kayis San. Lid. Sti.
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Hizlandincilar

Vulkacit Merkapto (MBT)
Vulkacit DM {(MBTS)
Vulkach D (DPG)
Vulkacit Thiuram {TMTD)
Vulkacit CZ (CBS)
Vulkaclt MOZ (MBS)
Vulkacit ZM (ZMBT)
Vulkacit NZ (TBBS)

ty - Vulkach LDA ZDEC)

‘Antloksidantiar

Vulkanox HS (TMQ)

i atlin ' " Vulkanox BHT {KB)
- Mulkanox 4010 Na (IPPD)
Vulkanox 4020 (&8 PPD)

Wlltanlzasynn Geclictircllari

Vulkalent G

~ Sentetlk Plastikiegtiricller
. Vulkanol FH

Aktivatorier

Aktif & inko

Hlﬂﬂﬂdlﬂﬁlﬂ

Hhanngran MBT-80
Rhenogran MBTS-80

‘Rhanogran DPG-80

Rhenogran TMTD-80
Rhenogran CBS-80
Rhenogran ETU-80.
Rhenogran DPTT-70
Rhenogran CTDM-80

Proses Yardimel hlal:unuluﬂ
Dispergatdrier !
Aflux-16 -

Aflux-42

Peptizasyon Maddslerl

Akbplast-T

Ozon Koruyucu Vakslar

Antilux 111
Antilux 654

Pollmer Bagh Kimyasallar
Akilvatérier

ZnO-80
Kilkiirt

Rhenogran S-80

Gin Kauguk Klmyasallarl - Lahuratuar Test t'.:lhazlarl L _;_
Tabll Kauguk (Rss-3, Svr-20, Svr 3L} Sentetlk Kauguk {1502, 1712, Cbr), ERDM Kauguk v "
Cogltler], Cinko Okalt, Stearlk Asit, Benzolk Asit ve difer iglem knllvlmmm yardimel

malzsmelar lls depolarimz 24 saat hizmstinlzdedir.

Minser Vedat Cd. Ne:26 8z Ban Ket: 5 34420 Sirkel - lll'll_lll.
Tok (0212) 512 76 52 Phx Fax:{D212) 512 25 2§
E-mails ulhﬂnlhﬂmlt.n




e ATABERK DANISMANLIK
e HSS OTOMOTIV

Nalan KIBAR

ATABERK DANISMANLIK LTD. STI.

Karsilikl fayda ilkesini gdzeten anlayisi
kendisine calisma prensibi edinmis olarak
musterilerine 150 9001:2000 Kalite Yonetim
Sistemi, Cevre Yonetim Sistemi (14001), is
Salidi ve Is Giivenligi, OHSAS - 18001:1998,
HACCP Kritik Kontrol Noktalar Givenligi
sistemi, 150 22000:2005 Gida Glvenlig
Yonetim Sistemi, 150 17025 Deney ve
Kalibrasyon Laboratuvarlarmin Yeterliligi,
ISO/TS 16949 Otomotiv Uretimi ve ligili
Yedek Parca Ureticisi Kuruluslar igin, CE
isaretlenme Gncesi ve sonrasi dayanismay
saglamak tzere hizmetinizdedir,

Saflamakta olduklari damsmanlik hizmeti,
yukaridaki konularda yogunlasmakta olup,
musterilerden gelecek taleplere gore
gelistirilmeye de agiktir,

HSS§ Otomotiv Automechanika
Istanbul fuarinda yeni iiriinleri ile
boy gosterdi

HSS Otomotiv 19-22 Nisan tarihleri arasinda
katildi§i Automechanika Istanbul Fuan’'nda,
2007 yili basinda Gretimine basladigi kabin
krikleri, koftuk korikleri ve katl koriklerini

IIEE

tim otomotiv sektGrine tanitma firsati
vakaladl. Messe Frankfurt tarafindan
Hannover Messe ile ortak ¢alisma olarak iki
senede bir dizenlenen ve global
Automechanika ailesi i¢inde Frankfurt'tan
sonra en biyok fuar olma ozelligi tagiyan
fuarda HSS Otomotiv yeni Orinlerini
tanitmanin yani sira misterileri ve sektdrde
ver alan dreticiler ile de bir araya geldi.

HSS Otomotiv'in Migterilerine
Yemek Daveti

HSS Otomotiv, Nisan ayinda katildii
Automechanika istanbul Fuar'min figiincil
gininde yurtdisindan ve yurticinden
musterileri ile bir araya gelmek amaciyla
Istanbul Bodaz’'nda bir yemek daveti
diizenledi. Toplam 150 kisinin katilchg davette
misafirler yemedin dizenlendigi tekne
turunda unutulmaz bir aksam gecirdiler.

Yurtdisindan ve yurticinden misterileri ile
bir araya gelerek, firmaya verdikleri destek
icin tesekkir etmek ve beraberce
surdirmekte olduklar basanli ig iligkilerini
keyifli bir yemek organizasyonu ile
pekistirmek amaciyla dilzenlenen yemekte
davetliler bogazin giizel manzarasinda yemek
yiverek, fasil esliginde eglendiler.

HSS Otomotiv Yonetim Kurulu Baskani
Ramazan Sahin'in Torkce olarak ve Yurtdisl
oatis Pazarlama Yoneticisi Metin Tuna'nin
Ingilizce olarak yaptidi acilis konugmasinda:
Ug yil Bince bir hayal ile baslayan projelerini

bugin is ortag: olarak gordikleri
muasterilerinin de destegi ile
gerceklestirdiklerini; Blacktech markasini
Tirkiye'de, Avrupa'da basta olmak iizere tim
Dinya'da taninan ve kalitesi ile adindan siz
ettiren bir marka haline getirdiklerini anlatarak,
tiim misterilerine verdikleri destekten dolay
tesekkr ettiler.
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GUcumuzun geldigi yer,
bizim her seferinde
yeniden dogdugumuz yerdirl..

@ Nitril Kaugukiar

€& EPDM Kaucuklar

& Tabii Kauguklar

& Cin Kimyasallan

& Lord Kauguk-Metal yamstmeilan

@& Tipras Karbon ve Sentetik Kaugukian
@ Necpran Kauguklar

Elkim Kaugul vo Kimya
San. Tie. Lid, §4.

Ramil Kigla Cad. Emintas
Ercives San. Sitesi No 125724
Bayrampagalstanbul/ Tarikive
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Faks : +90 {22) 544 02 02
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OTOMOTiV’DE KAUGUGUN
DUNU, BUGUNU ve YARINI

Tugrul SIREL

Kaucuk Dernegi egitim
seminerferinde konustugumuz bu
konuyu eqgitime katilaniara yazili
olarak vermege soz vermistim.Belli
oranda gecmisten baslayip
gunumuaze kadar olan
gelismeleri. ki bunlar durmadan
hizia daha da gelisiyor, ozetleyen
bu yaziy1 Kauguk Dergisi vasitasi
ile kendilerine ve ilgifenenlere
fletivarum.

Giris

Dinyada oldugu gibi dlkemizde de kauguk
endustrisi otomaotiv ile paralel gelisme
gosterdi.

4 (Otomobillerde kaucugun ilk kullanimi
1895 yilinda Paris - Bordo yansinda
Dunlop'un gelistirdigi haval bisiklet
|lastiklerinin otomobillere takilmasi ile baglad.

4 Ayni devrede Oretilen Ford mizesindeki,
Henry Ford'un evde yaptigi itk QUADRICYCLE
benzinli Ford arabasinda 4 adet sirtsiz bisiklet
lastigi var. 4 lastigin toplam agirhgi 5 - 6 kilo,
arabanin agirhigl ise 230 kilo . Arabada baska
lastik aksam yok. Kayis ve kegelerde deri,
dosemede branda ve at kili, akaryakit
borularinda bakir, kablolarda katranl bez
izolasyon kullaniimis. Radyator hortumu yok
¢unki radyator yok, silecek yok , hatta fren
sistemi vok.

¢ Bunu 1904 Model L Packard takip etti.
Lastikler daha buyidd ve ¢an yerine buyik

1o

bakir borulu bir klakson takildi, sikildikca
klaksonun dtmesini saglayan bir kauguk
baloncugu vardi.

¢ Modern arabada lastikler, hortum
sistemleri, kayis, kablo dsti olarak kauguk
karisim miktar ortalama 40 kiloyu buluyor,

Gelismenin Tarihgesi
¢ Dunlop, Ford ve Packard Amazon orman-
larindan toplanan tabii kauguk kullandilar,

¢ Otomotivin gelismesi ile 1900 yilinda
libresi $ 0.98 olan kauguk, 1910 yilinda libresi
biyuk miktar sayilan & 3.06 a ulasti.

¢ (elismeyi onceden goren James Collins,
Hevea Brasiliensis agaclan yetistirmeye
1869 da baslamisti. Henry Wickam
1000 tohumu 10 Sterling'den satarak
epeyi para kazand ve ayni zamanda kendisine
sovalyelik unvani verildi.

¢ ingiltere’de KEW botanik bahgelerinde
vetistirilen 1900 fidan, 1876 da Seylana
vollandi. 1877 de 22 fidan Seylan'dan

aingapur’a gecti. Bu hareket kauguk
vetistiriciliginin baslangici oldu ve 1910
yilinda yabani kaucuk agaclanindan lateks
toplanmasi hitti.

4+ 1. Diinya Savasi'nda motorize birliklerin
intiyaci, tabii kaucugu stratejik bir driin yapt.
Almanya ana madde olan isopren yerine daha
kolay temin ettigi dimetil butadiene sodyumia
polimerizasyon uyguladi. Bu birkag hafta
siiren zor islem neticesinde elde edilen
Uriinn tabii kaucukla pek benzerligi olmadig
gorild,

Bugiin kullanilmakta olan sentetik kaucuklarn
uretimi 1930 lu senelerde basladi. Bu tarihe
kadar kayis ve keceler, deri ve akaryakit hatlan
bakir boru olarak devam etti. Ginki yag ve
yakit tabii kaugugu sisiriyordu,

4+ 1930 da bu gaye ile sodyum di polisulfid,
etilen ve propilen di klorid reaksiyonu ile elde
edilen Thikol gelistirildi.

+ 1931 de Dupont Dupren’i {iretti. Bu
mamul bugin Neopren olarak tanimiyor .
Yafdan sismedigi ve 0zona mukavim oldugu
igin ginimuzde de hortum dis kati ve
kayislarda kullamiliyor.

4+ 1933 te Almanya'da stirenin butadien ve
akrilonitril kopolimerizasyonundan elde edilen
ve bugtn SBR ve NBR olarak tamnan ve
kullanilan Griinlerin imalat basladi. Amerikan
otandard Oil firmasinin 1929'daki patent
anlagmas) sayesinde, Alman
|.G.Farbenindustriden temin ettigi teknoloji
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HLF 150720+ 18+ 18 Ton HLEF 2502020 Ten
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HEF 250204 10 18 Tons HRP 2507204128 Tens
Hydrmic rubber malding press Last bz resl rubber molding preos

2 station, PLC control k Vul ize P eri with 2 ejelctor and autenmatic degassing

Lastik, kauguk ve sentetlk leauguk gibi
vulkanize malzemeler ile,
* Endlistriyel sanayide,
» Otomotiv selddrilnde,
* Bayaz egya sektdrlinde,
* Ingaat sekesriinde,
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sayesinde, Ikinci Diinya Harbi sirasinda
Amerika ve mittefikleri bu mamulleri

trettikleri icin bir sikinti yasamadilar.

+ 1940 ta gaz gegirmeme ozelligi mikemmel
Butyi gelistirildi. I¢ lastiklere uyguland.

4 1950 de CER devreye girdi.

Ozel Kauguklar

Gelisen teknoloji ile birlikte fiyat dilsik tutma
haricinde giinimiz otomotiv endistrisinin
bugiin bashca 4 biyik konusu var.
- Saglamik

- Cevre kirletme

- Yakit ekonomisi

- Yolcu konfor ve emniyeti

¢ Artik arabanin dmri boyunca dayanacak
parcalara ihtiyag var. Bu rakam Amerika'da
10 yil veya 100.000 mil 160.000 kilometre
olarak kabul ediliyor. Ginkid artik epey
kompleks olan vasitalarin parca degisimi
par¢anin degerinden kat kat fazla olabiliyor.

+ Karbon monoksit ve nitrojen oksidi elimine
eden katalitik konvertorler kaput altindaki
sicakhgin artmasini getirdi.

+ Yakitlarnin ve yaglann cevreye zararli
etkisini azaltan ve yukselen 1siya mukavemeti
arttiran katkilar kauguk parcalara daha
zorlayict etkiler yapiyor.

¢ Kicilen arabalann dar ve kalabalik motor
bolumi, artan siratle birleserek bu
zorlamalan artinyor. Bunlarin neticesinde
otomotivde kullamilan eski polimerlerin
tiketimi yilda % 1 - 2 artarken 0zel
kaucuklarn tiketimi % 3 - 8 arasinda artig
glsteriyor.

¢ Yaga mukavim olmayan dzel
elastomerlerde etilen propilen, halojene butil
ve silikon kauguklar sayilabilir. Etilen propilen
kaucuk Gretimi tonaj olarak fazla oldugundan
bu gruba girmese bile, yiksek 1si ve ozon
mukavemetinden ozel sayiimaya devam
ediliyor.

4+ Yad mukavemnetinde fluoroelastomerler,
fluorosilikon, poliepiklorohidrin, poliakrilat,
maodifiye polietilen, hidrojene nitril,
polipropilen oksit-alil glisidil eter ve
poliflorofosfazin kauguklar kullanihyor, Biitiin

hunlar termoset elastomerier.

¢ Termoplastiklerde oto lastigi disinda
tatbikatlarda gelismeler var. Termosetler tam
olarak geri donisumil olmamasinin yaninda
geri danen termoplastikler tam veya kismen
taze malla tekrar kansgtirthp kullaniabiliyor.
Fakat termoplastik kullammi halen kritik
olmayan tatbikatlarda, yiksek 1sida kahc
deformasyonun dnemli olmadigi yerlerde
kullaniliyor.

Yakit Sistemleri

Uzun yillar yakit sistemi ve doldurma agzi
hortumlari, i¢ nitril, dis kloropren yapildi.
Ortam 1sisinin yikselmesi ile CSM
(klorosulfone polietilen) CM (klorine
polietilen) dis kaplama olarak devreye girdi.
Icin daha az gecirgenlidi ve disin 1si ve ozon
dayanmimi icin ECO (Epiklorohidrin) tatbikati
baslad.

¢ Yakitlarda cevre enerji ekonomisi, CO2
ve sera etkisini arttiran gazlann seviyesini
disiirme gibi sebeplerden devamii gelistirme
calismalari yapiliyor.

¢ Benzinden kursunun cikariimasi,

¢ Karbiratoriin yerine enjeksiyon sisteminin
girmesi

¢ \erim igin bir kisim yakriin geri dondirilip
tekrar beslenmesi gibi degisiklikler benzindeki
oksidasyonu artirds.

Bunun neticesi ECO hortumlar yumusarken
nitril hortumlar sertlesme gdsterdi.
Laboratuvar denemelerde % 30 toluenli

ASTM Fuel B yerine % 50 toluenli ASTM Fuel
C kullaniimaya baslandi.

Dzetle sartnameler agirlast.

¢ 1970 lerdeki akaryakit darliginda benzine
metanol ve etanol tipi solventler katlmaya
baslandi. Bu maalesef Thrkiye'de cikar
cevreleri tarafindan kontrolsuz ve oransiz

yapildi,

4 C02 kaynadi olarak otomobilin etkisi sade
% 1 -2 iken, bunun daha da disdriimesi
icin otomotive cok yuklenildi.

¢ Epiklorohidrinin okside olmus benzine
mukavemetini artirmak i¢in Irganox MD 1024

(1,2 di [ (3.5 di.tert.butyl - 4 hydroksi)
hidrocinnamoyl | hydrazine) katkisi bulundu.
Irganox kansimdaki eser miktardaki metal
ivonlarinin yakit ve kaucukla katalizor etkisi
yapmasini dnledi.

#  Nitril'in mukavemetini gelistirmek icin
buna ek olarak iyi yaslanma ozelligi verecek
pisirici sistemin de kullaniimasi gerektigi
anlasildr.

4+ Permeabilitenin Onemli olmadigi depo
contast, diyaframi gibi tatbikatta 70:30 % 40
% ACN nitril ve PVC 1i kanisimlar
kullaniiabiliyor. % 40 - 45 lik nitril, nitril orani
metanol dayammini dengeli saglayan bir oran
olarak kabul edildi.

4 HNBR okside benzine nitrilden daha
mukavim. Elbet fluoro elastomerler ondan
da iyi ama ise ekonomik yonden de bakmak
lazim.

4+ Naylonun gegirgenligi az ve fiyati da
ekonomik oldugundan akaryakrt hatlan igin
ideal oldugu disinuldi. Sicakla temasta
erimemesi ve alevie parlamamasi icin kauguk
karisimindan st kat cekilerek kullanihyor,
Bunda cekinilen husus naylonda yakit
akisindan statik elektrik olusmasi ve bunun
bir ark atlamasi olusturmasi ibtimalidir. Sert
naylonun sesi nakletmesi ve koselerde donis
vapmasinin zorlugu da buna eklenebilir,
Naylonun bukimlerdeki zorlugu ve florlu
kauguklarin fiyat yiksekligi dolaysi ile
epiklorohidrin alt katin dstine barier tathikat
baslads ve formiilde MT-990 Thermal karbon
siyahi tercih edildi.

+ Air-Condition sistemlerinde kullamlan R-
12 freonun dretimi imzalanan protokole gore
durdu. Dolayst ile aircondition sistemlerinde
kullamilacak hortum ve kecelerin yeni gazlara
ve birlikte kullamifan madeni yaglara
dayanmasi gerekiyor.

ici naylonlu imalat ve CSM’Ii
(klorosulfonepolietilen) tatbikat deneniyor.
Tatbikatta Nitril ve FKM devre digi kaldi.
HBNR tatbikati genisliyor.

Hidrolik Direksiyon Sistemleri
Yiksek basing kisminda Kuzey Amerika'da
GoM (klorosulfonepolietilen)  tatbikati var.
Diisik basinch donds hortumu genelde CM
(klorinepolietilen). Japonya'da HBNR
(hidrojenenitril) genellesti, Aymi tatbikat
sistem keceleri icin de gecerli.
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Yag Sogutma Hortumu

Isilardaki yikselme dolayisi ile evvelce sadece
NER-CR olarak yapilan imalatta simdi efilen-
akrilik, poliakrilat ve klorine polietilen
uygulamalarr var. HNBR de uygun fakat fiyati
yiksek.

Radyatdr Hortumlari

Is1, su, etilen glikol ve ozona dayamikhlik
bakimindan EPDM kullaniliyor. Bazi adir
hizmet kamyon ve otobis Greticileri silikon
istiyor. Fakat iyi bir formille EPDM botin
istekleri karsilayabilir. Sature olmamis orani
% 2 - 3, yiksek etilen oranl, titiz bir
antioksidant ve dolgu secimi bu problemi
¢Ozer. Ist mukavemeti icin peroksitli sistem
tercih edilmeli. Elektrik iletkenligi yoninden
MT 990 rahatca fazla yiklenebildigi icin en
faydall katki oluyor.

Kayislar

Senkrone timing beltler :

Eski tip zincirli imalatin yerine kord bezi ve
kaugukla yapilan mamuller giraltiyd ve
agirhigi azaltt,

Tatbikatta 151, 0zon, yag temasi mukavemeti
isteniyor,

Baslangicta polikloropren olan polimer
ginimuizde HBNR ye dondi ve peroksitli
uyqulama yapiliyor. Tatbikatta 140 °C de 504
saat yaslandirmadan sonra -40 °C de
kirilmadan egilmesi gibi asir bir sart var.

Motor Takozlari

Kopma ve yirtiima mukavemeti ve metale iyi
yapistigl icin tatbikat tabii kaucukla
yvapiliyordu. Propilen oksit kaucuk kullamidi
fakat pahal, islemesi zor ve kalici
deformasyonu koti bulundu. 80 : 20 yagh
EPDM - high-cis butadien tatbikat! fatique
(yorulma) testini pek gecemedi.
Polikloroprenle imitli gelismeler saglandi ve
150 °C 151

mukavemetinin sartnamelerde gecerli olmasi
saglanacak gibi gozukuyor.

Yag Kegeleri

4+ Kece isinde her yerde nitril kullanimi
anlayist degisti. Nitrilin azami verebilecegi
st performansi 135 °C ile sinirl.

¢ Silikonlu keceler devreye transmisyon
ve pinyon kecelerinde poliakrilat devreye
girdi.

4+ Florlu kauguk genel motor, pinyon ve

direksiyon kecesi malzemesi fakat direksiyon
sisteminde bunun yerini HNER almasi
temayuli var,

odft ve supap kecelerinde 1960 dan beri
florlu kauguk kullamliyor. Havalandirimisg
vadlarda daha da ivi netice veriyor. Fakat
havalandirmanin yagin performansi

lzerindeki aksi etkisi tartisma konusu.
HNBR tatbikati 150 °C ye kadar uygun.
Yiksek i1s1 ve siirat igin gene FKM devrede.

4 HNER nitril ile kiyaslanchinda daha uzun
omarld, dosik s, mukavemeti ve karlganhgi
daha iyi.

¢ Simdi polimer tretiminde galismalar
HNER nin ¢alisma 1sisi araligini artirma
voniinde. Gunkd bu kauguk pek cok yag katk
maddesine NBR, FKM ve ACM ye gdre cok
daha iyi dayamyor. Avrupa'da su
pompalannin kecelerinde de kullamimaya
basland.

4 Bitin bu bilgiden sonra kege konusunu
ozetlemek istersek, bitiin tatbikatlara uygun
tek bir kauguk tor( yok. Segim igin tatbikat
IS1S1, silresi ve isin ekonomisi gozdninde
bulundurulmali.

Contalar

¢ Baski kecesi olarak vazife yapan contalar
uzun yillar motor kapaklarnnda kaugukiu
mantar olarak yapildi.

¢ Yag ve yakit dayamkhhg gelistirilmis,
disik kalci deformasyonlu yeni tip sivi
silikonla post cure gerekmeden uygulama
baslad. Kaliph imalatta yapilan silikon contalar
titresim, akustik izolasyon ve sizdirmazlik
olarak iyi netice veriyor.

4 Poliakrilat ve etilen akrilik elastomerlerin
de tatbikati bu konuda siratle artti.

Gdvde Profilleri

Genellikle solid veya siingerli kauguktan
vulkanize edilerek dretilivor. Islenmesi rahat
hava sartlarina ve ozona dayanikhi oldugu
igin EPDM kullanilyor.

4 Az akseleratdr kullamiirsa kusma ve renk
hozmayi dnliyor.

¢ Az yag kullamimi da kusma ve

akseleratdrin yluzeye taginmasim anleyen
bir unsur.

¢ Uzerinde cok durulan termoplastik
kullanimi geri ddnds, renk imkani
yarattigindan ve daha hafif oldugundan
degerlendiriliyor.

Torpido ve Kapi fgf Kaplamasi
NBR katkili PVC uzun middettir kullaminyor,
Gamlann geniglemesi ve yatik aero dinamik
sekilleri yiziinden bazi hallerde bu yiizeylerin
121 *C ye kadar 1sindidi tesbit edildi.
|sty1 stabilize eden phenolic bir antioksidant
ile 151 ve 1510a mukavemeti gelistiren bir
antioksidant katiimasi tavsiye ediliyor.

Havali Siispansiyon Yastiklari
Bu tatbikat yurtdiginda ve yurticinde Doyiik
gelisme gosterdi. Gontitech Amerikan
trenlering bu parcalar veriyor, cinki
demiryolu tatbikati icin bashca Oreticiler
Almanya ve Japonya.

Lastikler
Artik 60 - 70.000 kilometre problemsiz olan
lastiklerin havasinin kontrolu bile unutuluyor,

+ Lastikte ilk boyok gelisme 1946 da
Michelin tarafindan patenti alinan 1948 de
uygulamaya konulan celik kusak sistemi.
Bu lastigin devamli yola genis bir alanda
basmasini ve yanaklarin ekstra esnek
olabilmesini sagladi.Kisacas! sirtin ve
yanaklarn gorevleri aynld.

+ Bu sistemin daha fazla kilometre yaptigi
ve yakit ekonomisi sagladigi Amerika'da,
ancak 1970 yillarda petrol krizinde kabul
edildi.

+ Kullanict lehine olan ikinci bityk degisiklik
tubless lastiklerin devreye girmesi oldu.

# Sirdcd icin vanimak istenen hedef azami
konfor, asgari sirpriz olarak ozetlendi.

Yakit Ekonomisi

* 1970 lerin akaryakit krizi Amerika'da
arabalarin kictlmesi ve hafiflemesi
mecburiyetini getirdi, Kaput altinda 1simin
viikselmesinin baslica sebebi de bu oldu.

+ Ayni kanunla lastigin soroste karsi
mukavemet katsayisimin azaltiimasi (rolling
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resistancel) istendijinden capraz
konstriksiyonlu -bias lastiklerin yerine celik
kusakhlar geldi ve sirt kanigimian iyilestirildi.

4+ 1990 da bu kanunun sert ve ¢ok hizli bir
sekilde uygulanmaya koyulmasi, Amerikan
ve Avrupa'nin liks otomobil dreticilerini devre
disi birakti. Japonlar ve Kareliler 1990 da
Amerikalilann kendi gikardiklan kanuna haar
olmamasindan faydalandilar ve Amerika'da
altin devirlerini yagadilar,

4 Simdi disik karst mukavemet ve ivi islak
tutus igin bir denge saglaniyor ve bunun icin
0zel kauguk karisimlari gelistiriliyor.

4 Bu tathikat ve yakit ekonomisi icin lastik
havasinin dodru olmasi cok dnemli.

#+ Otomobilin ilk willannda kare dokunmus
bez takviyeler yizinden yanak esnemesi
prablemli idi ve bu yizden yiksek basing
kullanilds.

+ 1940-1970 arasi yumusak lastik tercih
edildi ve capraz lastiklerde disik hava
uyguland,

4 Petrol krizi ile ekonomi didsnilince 35
psi‘a kadar havalar artti neticede daha sert
fakat ekonomisi iyi bir ortam bulundu.

4 Simdi elektrikli arabalarda depolanan
enerjinin azami ekonomisi icin 65 psi hava
uygulaniyor. Dolayist ile lastiklerin igleri
halobutyl ile kaplanip tubeless tathikat ve
hava kagirmama Gzellikleri saglaniyor.

Ozet Olarak

Bunlar belki imalatta kullanacaginiz bilgiler
degil ama hepimizi ilgilendirdigini distinerek
ozetlemek istedim,

+ (Otomobil sanayinin gelismesine yardimei
ve paralel olarak kaucuk endistrisi emniyet
ve konfor saglamast yoninden ok dnemli
bir rol oynamstir.

+ (Cevre korumasi, yakit ekonomisi, parcalann
omrinin uzamasi 0zel kauguklar ve
tathikatlar gerektirdi.

#+ Bunlar icin hichir polimer tek basina
yeterli olmadi. En basit kece veya otomobil
lastigi formilinde dzellikleri dengelemek icin

hirkag polimer kullanildr,

¢ Bu tathikah gelistiren homojenlestiricilerin
ve proses katkl maddelerin faydasi ve rolu
hilyilk oldu ve bu sanayi de siratle gelisti.

¢ Artan 1si ve agirlazan gevre sartlar, yag
ve yakit katkilannin kauguga aksi etkisine
ragmen, kaucuk otomotivdeki dnemli roliind
devam ettirecek bir malzemedir.

4 Degisen istek ve sartlara gdre yeni
polimerlerin ve katki maddelerinin geligimi
de devam edecek ve en milkemmeli en ucuza
mal etme cabasi siirecektir,

¢ Bunun icin aligveris yaptiginiz firmalarin
gelip gecici kimseler deqil, uzun vadede
hirlikte calismaktan karsilikl fayda ve menfaat
saglayacaginiz, arastirma ve gelistirme

teskilati olan ve problemlerinize destek olmay
prensip edinmis kuruluslar olmasini herhalde
tercih edeceksiniz.

# Eski bir ingiliz atasdzii “Ucuz mal alacak
kadar zengin degilim” der. Ucuz sadece ucuz
mal yapma hevesinde olanlardan kim ayakia
kaldh,

4 Ekonomik calisma verim, zayiatin
azaltilmasi, maliyetin diistrilmesi muhakkak
sart. Ama bu sadece en ucuz formal yapmak
manasinda deqgil.

Yatirim, ar-ge, eleman, lisan, mevzuatlar, dig
pazar ve genel ekonomik zorluklarla ugrasip
basederek bugline gelen meslekdaslanmizin
bundan sonra da bagari ile ilerleyecekleri
gorise sahip olduklianna inaniyorum.

SATILIK

(YURT DISINDAN)
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KAUCUK KARISIMLARI (ISTEGE GORE)
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HAMUR MAKINESI - YERLI - 25x80 cm
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: 0212 296 56 30
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KAUCUK ENJEKSIYON
TEKNOLOJILERINDEKI
SON GELISMELER VE MAPLAN-II

Behliil METIN

Biz Maplan Firmasi'mn Genel
Mudurt ile konusurken oglen
olmustu. Bu arada fabrikanin
TUrkiye satislarindan sarumiu Bay
Udo Rath geliyor ve tamsiyoruz.
Odleden sonra programada
fabrikanin pres imal edilen
Kisimiarini dolasmak var. Fakat
Udo evvela gidip bir ogle vemegi
vivelim, karnimizi doyuralim diyor.
Hep beraber yakindaki bir ftalyan
lokantasina gidivoruz.

[talyan lokantasinda bir yemek molass

Gizel bir 0gle yemedinden sonra tekrar
fabrikaya diniyoruz. imalatin oldugu kisma
gireceqiz, kapiya da fotograf gekmek yasaktir
isareti asmislar. Udo'ya bu fotograf cekmek
yasaktir isaretini gdsterip, “Biz buraya

Tirkiye'den imalat kismimi gdriintilemek icin
geldik, amag sanayi casuslugu yapmak degil,
Tirkiye'deki kauguk camiasina bu preslerin
verinde nasil imal edildidini gostermek, resim
¢ekmemizde bir sakinca var mi” diyorum.
Udo fotograf ¢ekmemizde bir sakinca
olmadigini soyleyerek goruntilleme
vapmamiza izin veriyor. Bir yandan fabrikay
gezerken bir yandan da sorulanmizi Udo'ya
yaneltiyoruz.Sorularin agirik noktasi Cure®
pisirme sisteminin preslere uygulanisi olacak,
cinki amacimiz bu konudaki yenilikleri
Tirkiye'deki kaucuk camiasina aktarmak.

Preslerin kontrol dnitesi

K.D.: Herr Udo evvela konuya preslerin
bilgi iglem dnitesi ile girmek istiyorum.
Aslinda bu sistemler kauguk enjeksiyon
pres alma niyetinde olanlarin gozinil
korkutuyor biraz, biz bu igin i¢inden

¢ikabilir miyiz, uzmanlar gittikten sonra
presi kullanabilir miyiz endiseleri var. Sizin
presleriniz nasil, bu konuda problem
yasaniyor mu?

-Udo: Bu konuda endise edecek bir olay
yok, clinki bizim preslerimiz gayet kolay
kullanilabilir sekilde dizayn
edilmislerdir. Preslerin kontrol unitesindeki
dili, gonderdigimiz ulkenin diline gore
ayarliyoruz.

Mesela Tdrkiye'ye pres mi génderdik,
isletim sistemi de Tlrkce. Presi hig
hilmeseniz dahi sistemi actiniz mi, kontrol
ekraninda adim adim ne yapmaniz
gerektiginin basamaklarim anlatan bir yaz)
cikiyor. Siz o yvaziy takip ederek verdiginiz
talimatlar dogrultusunda hareket ederek
kolayca presi gahistirabiliyorsunuz.

K.D.: Udo, bu yeni gelistirdiginiz Cure?
sisteminin kontrol panelini de preslerin
uzerine mi takiyorsunuz? Presin bu yeni
sisteme uyum saflamasi icin ne gibi
degisiklikler yapiyorsunuz? Sicaklhk
termostatianini, basing transmiterlerini,
devir enkoderlerini daha hassaslaryla mi
dedistiriyorsunuz ve kontrol noktalanni
artiriyor musunuz?
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Udo: -Presin Cure® yeni igletim sistemine
gecmesi igin bunlanin hig birine gerek
yOoK. Uzerindeki tim elektronik referans
algilayicilar oldugu gibi  kaliyor. Bizim
vaptigimiz is, makinenin her baski igin
kendini yeniden optime etmesidir.
Makineyle (retilen her parca icin standart
pisme kalitesi ve en kisa pigirme sdresini
elde edebilmek icin makine parametrelerini
surekli optimize edilebilmesidir. (Makine
parametrelerinin hiz, 151, basing degerlerinin
her baski igin en iyi sartlara getirmesidir,
makine optimizasyonu kendi kendine
yapabilmektedir) Burada kazanciniz
standart kalitede Urtn almak ve en Kisa
pisirme sirelerini yakalamaktir. Cure? bu
konuda oldukga basan gostermektedir ve
konuyla ilgili gelistirmelerimiz devam
etmektedir ,edecektir.

Pres program paneli

K.D. : Herr Udo, peki burada igletim
sistemi ne yapiyor da parcalarin eskiye
nazaran daha hizli pigmesini sagliyor.Bir
de parga Greticilerinin bu parga igin daha
evvel kullandiklan kangimlar ve ortaya
¢ikan pargadan elde ettikleri test degerlen
var.Bu konuda hakl olarak da oldukga
tutucular.Hig birisi formalasyonu
dedistirmek ve bu hizlanmis pisme ile elde
edilen parcadaki test degerlerinin
dedismesini kesinlikle istemez. Siz de
pisirmeyi hizlandirdiqimizi soyluyorsunuz,
peki bunun igin ureticilerin kullandiklan
hamur karisimina mudahale ediyor
musunuz,mesela su pisiricileri veya
kimyasallari artirin gibi ?

-Uda: Bu konudaki endigeleri dodal
karsiliyorum. Pargalar verildigi yerde test
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edilmis ve onay almig, bu test degerleri
tisinda parca gelirse iade olacak. Fakat
biz bu iglem sirasinda Ureticinin hammadde
karisimina mudahale etmiyoruz, aym
zamanda pargadan istenilen test degerleri
de isletim sistemine verilivor.Sonugta
ortaya ¢ikan parca ayni kansimla dretilmis
ve ayni test dederlerinde bir parca oluyor
fakat tek farkla, pisme suresi % 40-45
oramnda kisalmis olarak.

Pres kontrol paneli

K.D.: Udo, cok ilging bir durum insanin
gozilyle gbrmeden inanasi gelmiyor. peki
burada sistemin mudahale ettigi ne ?

-Udop: Burada isletim sistemi g faktore
mudahale ediyor.

1-Enjeksiyonun basinc

2-Enjeksivonun sicakh

J-Enjeksiyon vidas: devir ve hiz.
Bu g faktorun kontrolu sayesinde daha
dusuk pisme siresi elde ediliyor. Bu
konuda dodal olarak Greticilerin tereddiitleri
olabilir. Fakat biz su imkan sagliyoruz.
Ureticilerden higbir Gcret almadan,
kaliplarini ve hammadde kangimlarin
gonderdikleri takdirde, burada Cure®
sistemi takilmis presimizde isleme tabi
tutup bunu kendi gdzlerivle gdrmelerini
safliyoruz. Arzu eden dreticiler gelsinler
bunun testini beraber yapahm, kendi
gozler ile gorsunler.

K.D.: Lastik enjeksivonda kullandiginiz
sistemin dzelikleri neler 7

-Udop: Bizim kullandigimiz yontem FIFO

enjeksiyon initesinde piyasa agz ile
mantar kafa denilen chek valfler

kullaniyoruz , bu tur chek valflerin kauguk
enjeksiyon dnitelerinde bilyah chek
valflerden daha avantajh oldugunu
soyleyebiliriz.

Yatay pres

K.D.: Bunun haricinde verimi artirmak igin
preslerinizde yaptiginiz baska degisiklikler
var mi ?

-Udo: Preslerimizin dzerine maosterinin
istedine bagh olarak soguk yolluk sistemi
takabiliyoruz.Tabi bu da pres fiyatinda ek
bir artis demek, fakat bu harcamay bir
kez yapiyorsunuz ama surekli bu konuda
tasarrufa gidiyorsunuz.

Yapilan arastirmalar ortalama olarak
volluklarda yanarak cope atilan malzeme
oranin % 15 oldugunu ortaya koymus.
Presinize soguk volluk sistemi
koydurdugunuz zaman % 15 oraninda
hammadde tasarrufuna gidiyorsunuz ki
bu paraya vuruldugunda bilyik meblag
tutuyor ve kisa strede kendini amortize
ediyor.

Yolluk sofutmal sistem presler



' 1959 yilinda kurulan firmarmiz willar icinde geliserek ve
modernleserek buglnku konumuna gelmistir. Surekli ayni

i$ kolu ile devam ederek tecrube kazanmistir.

& malatimiz sirt kaugugu, orbit kaugugu,
yanlik, kusingam, soltisyon ve siparis

formuilleridir. Extruder ve
kalenderimiz meuvcuttur,

‘ Lastik kaplama bélumunde ise binek,
minibis, kamyonet, kamyon, otobiis
lastikleri 6 segmentli radial kaplama

makineleri ile yapilmaktadir.

‘ Kausan Kaugcuk her zaman en kaliteli uirtinleri hassasiyetle
harmanlayip dogru sekilde karistirmaktadir ve sonuc olarak \
piyasadaki en problemsiz mal olarak bilinir, .

KAUSAN KAUCUK TICARET ve SANAYI LTD. STi.

Cobancesme Mah. Kimiz Sok. No: 18 Yenibosna / ISTANBUL
Tel: 0212 551 2470 » Fax: 0212 551 2471
e-mail:kausanrubber@gmail.com




K.D.: Herr Udo, gorebildigim kadanyla
burada kaba talagl imalat da dahil olmak
uzere pek imalatiniz yok. Peki hep montaj
mi yapiyorsunuz ?

-Udo: Bizim igimiz Kauguk enjeksiyon presi
imal etmek, yoksa talagl imalat veya piston
imalat! vs. yapmak degil. Ancak makine
ana parcalar Starlinger gruba bagh diger
fabrikalardan saglanmaktadir. Ayrica baa
pnomatik ve hidrolik pistonlar, mah
presten dokmek icin fircalama sistemleri,
hidrolik uniteler, elektronik kontrol kartlan
hep digsardan geliyor. Bu konuda
profesyonellerle , sahasinda en iyi olanlaria
calisiyoruz. Burada monte ettigimiz
presierin boyasini ve elektrik panolannin
elektik aksamimi biz imal ediyoruz.

Preslerin hidrolik Onitesi

K.D. : Udo, pres alacak imalatgilar bir de
su endiseyi duyuyor, “benim pargam cok
0zel, kaliba preslenme aninda birkag
miidahale gerekiyor. Alacagim enjeksiyon
presle bunu ¢ikartabilir miyim? Ya da
istegime uygun ozel pres yapilir mi?” Bu
konuda sizin tutumunuz nasii? Benim
gesitlerim bunlar bir tane se¢ mi
diyorsunuz, yoksa musterinin istegine
uygun pres gelistiriyor musunuz?

-Udo: Biz kendimizi pres saticisindan
Ziyade, ¢ozum ortag olarak gordyoruz.
Musterilerimizin her tirll ozel taleplerine
acigiz ve onlarin istekleri dogrultusunda
ozel presler gelistiriyoruz.

Size bir 0rnek vereyim otolarda kullanilan

T 2

bir titresim burcu ici ve disi metal. Bir
tarafinin 50 shore, diger tarafinin 70 shore
lastik kanisimindan olmasi isteniyor. Bu
tip ozel igler igin ¢ift enjeksiyonlu
preslerimiz var, kaliba iki ayn noktadan
Iki ayrit hammadde enjekte ediyor.

Farkh sertfikte mavi ve siyah hammaddeden dretilmis
metal burg

Resimde gortlen mavi kisimla siyah kisim
ayr hammaddelerden enjekte oluyor ve
parga bu sekilde pisiyor. AQir parcalan
basmak igin yeni geligtirdigimiz “Maplan
Ergo” serisi presler var. Eskiden eleman
yviksekteki pres tablalanna bir platformla
erigirdi. Yeni sistemdeyse alt plakayi yere
yvaklastirdiimiz igin, elindeki afir parcayla
inip gikma yapmadan, yorulmadan daha
rahat ¢alisabiliyor.

Ergiimanik pres

K.D.: Peki sattiiniz preslerde parga
dedisimi gerektii zaman ne yapiyorsunuz,
malzemeleri stok olarak bulunduruyor-
musunuz?

-Uda: Elbette bu konuda misteriye aninda
cevap verebilmek icin stoklu galigiyoruz
ve verdigimiz preslerin stoklarini
bulunduruyoruz.Parga ihtiyaci oldugu
zaman buna aminda cevap veriyoruz.

K.D.: Udo gorebildigim kadaryla her sey
disardan getirip montaj ediyorsunuz, fakat
sanirim presin elektrik aksami bunun
disinda.

Yedek parca amban

-Udo: Elektrik panosu preste beyin
durumundadir. Musterilerin isteklerine
gdre gok dedisik dizaynlar yapmak
gerekebilivor. Ondan dolay! da bu kismi
bunyemizde hallediyoruz. Presin mekanik
kisimlarinda fazla bir degisim olmuyor
ama, en buyuk ve hizh degisim elektrik ve
elektronik kisimlannda oluyor.

Elektronik elektrik pano montaj atdlyesi

Pano elektrik ve elektronik montaj atGlyesi
fabrikanin son kismi. Gezimiz ve soylesimiz
burada sona eriyor. Bu sdylesiyi yapma
imkani sadlachi ve kapilarini bizlere aghd
icin Maplan yetkililerine tesekkiirlerimizi
sunup, fabrikadan aynliyoruz.
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SIYAH DOLGULAR

Tac Kauguk
Murat PEKTAS/ Kimya Miihendisi

Kauguk Dergisi okuyucularnna yeniden merhaba! Hatirlarsaniz gecen
sayida beyaz dolgulardan bahsetmistim. Bu yazimda ise siyah
dolgulardan bahsedecegim. Kauguk hamurunun temel yapitaslarindan
sayilan siyah dolgular karbon sivahi olarak adlandinhr. Kaugukta
“reinforcing agent” yani sertlestirici ajan olarak kullanilir.Ortalama
spesifik graviteleri 1,8 civarindadir. Tanecik buyiklugine gore
siralandidindan en kiigik tanelisi SAF N 110, en biyik tanelisi de
MT N 990°dir.

Tanecik blydkligd, kaugugun kuvvetlendirilmesi igin en dnemli
etkenlerden biridir. Karbon siyahi tanecikleri kigaldiikce birim hacim
yizeyi artacagindan renk koyulasir ve kuvvetlendirme etkisi artar.
Ancak bu sefer de kaucuga kansimi ve dagilimi zorlasir. 1900 yillann
basindan itibaren kaugukta giclendirici dolgu olarak kullamimaya
baslamistir,

Karbon Siyahlarinin Siniflandinimasi

Karbon siyahlan, finn siyahlari, kanal siyahlar ve temel sivahlar olmak
tzere 3'e ayrilir.,

Firin Siyahlan

Tanecik biyoklugad, 18-85 nanometre arasindaki karbon siyahlarinin
elde edilmesinde kullanilir. Firin siyahlarina 6rnek olarak ISAF, HAF,

FEF, GPF, SRF verilebilir.
Kanal Siyahlan

Baca siyahi olarak bilinir. Dogalgazdan elde edilir. Verimi distktir
ve gevre kirliligine yol agh@indan sanayide kullamimi simrhidir. EPC
ve MPC Grnek verilebilir,

Termal Siyahlar

Hidmkarhnnr_ann 151 etkisiyle bozulmasi neticesinde olusan karbon
siyahlandir. Ornek olarak FT 880 ve MT 990 verilebilir.

oimdi kauguk sektorinde kullamlan karbon siyahlarini bir tablo
halinde inceleyelim.
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Tablodan da anlasilacagi gibi tanecik bilyukligo kictldikee yilzey
alani artmaktadir. Yiizey alani artikga da karbon siyahlannin kaugugu
kuvvetlendirme etkisi de artmaktacir. Tabloya gore kuwvetlendirme
ptkisi en yilksek olan karbon siyvahi tird SAF N 110°dur. Ancak kauguk
sektorinde kullamm alani oldukga simiridir. Bunun sebebi kauguk
icerisinde homojen dagihim gacligi ve isleme zorlugudur. Yizey
alani azaldikca kauguk icerisinde homojen dagiim sevivesi artmakiadir.
ISAF N 220 ve HAF N 330 karbon siyahlar oldukga yilksek asinma
ve yirtilma mukavemeti saglarlar. Bunlarda da ekstrizyon zorlugu
yasanmaktadir. FEF N 550 karbon siyahi ekstriizyon islemleri igin
gelistiriimistir. GPF N 660 buna FEF'e yakin bir ozellik gostermektedir.
SRF N 762 karbon siyahi yan kuvvetlendirici dzellik tagir.islenebilme
Gzelligi iyidir. Digik kalicr deformasyon esneklik istenen yerlerde
kullaniiabilir.

FT N 880 ve MT N 990 karbon siyahlar en disik kuvwetlendirme
Gzelligine sahiptir. Isi dayamimi saglar. Ayrica disik kalici
deformasyon,esneklik kolay dagilim ve isleme kolayhigi saglar.

Kaugugun calisacad fiziksel ve kimyasal ortamlar ve istenen Grindn
Ozelliklerine uygun karbon sivahlarim se¢meliyiz. Bu tip dolgulan
uygun depo sartlarinda muhafaza etmeli ve rutubetten korumaliyiz.
Her bir kauguk hamuru igin maksimum yikleme faktord oldugunu
unutmamaliyiz. Ornegin, yiksek sertlikte bir iiriin istendiginde ilk
bakista kullandiginiz karbon siyahi miktanm artirmay disiniriz.
Bu belli bir noktaya kadar dogrudur. Ancak daha sonra kauguk
hamurunun formunu bozmus oluruz. Mooney viskositesi artar ve
harmurun iglenebilirligi azalir.

Kauguk hamurundaki karbon siyahi miktan arttikga;

- Kopma mukavemeti artar.

- Sertlik artar.

- Money viskositesi artar.

- Kopma uzamasi azalir,

- Yirtilma mukavemeti artar.

- 151 birikimi artar.

- Yanma(scorch) riski artar.

- Kalict deformasyon degerleri azalir.

Aktif silikalar karbon siyahlarimn yerini tutabilir mi?

Ayni tanecik biyikldgiine sahip bir karbon siyahi ile aktif silikay
karsilastinrsak, kaucuga verdikleri kuvvetlendirme etkisinin karbon
sivahi kadar olmadigi gorilir. Bunun sebebi, aktif silikalann kaucukla
yapmis oldugu bag kuvvetleri karbon siyahina gore daha zayiftir.
Silikalar, karbon sivahlan kadar kauguk icerisinde homojen bir dagiim
gosterememektedir,

Silikalar kaucuk hamuru icerisinde dagildiktan sonra tekrar toplanma
edilimi gosterirler. Bunun sebebi silikalarin yeniden hidrojen baglan
kurmaya istekli olmalaridir.

Karbon Siyahlanimin Kuvvetlendirme Etkileri

Karbon sivahlarinin kuvvetlendirme etkilerini(en cok kullanifaniar)
oBR 1502 Kaucugunu esas alarak hazirlamig oldugum recetede
birlikte gorelim.

phr
8BA 152 100
Stearik Asit -
Zno b
Farafinik yaj 20
Kokfan Regina 5
Karbon Siyahi g0
5-80 3
METS 1
DPG 1

Karbon Siyahlar regeteye 60 phr olarak ilave edilmistir. En gok
kullamian karbon siyahlanna gore haziramis oldugum formilasyonlar
neticesinde asagidaki tabloda gGrecediniz verileri elde ettim.

Dol | Sedik | Kopma opma | Yihima Kala
G Wukavameti | Lzamas | Mokavemall | Deformasyon
WG 2h
$hh | Mp % Knim %
[AF
2 8 | 172 410 e 2z
HAF
) % | 164 4 2 X
FEF
L 2 | W 450 4 17
SRF
762 B | 142 &4 1] 4
MT
) 0| 127 556 22 15

Bu tablonun yorumunu siz degerli okuyuculara birakiyorum. Umanm
ufkunuzu bir nebze de olsa genisletebilmisimdir. Bu yazry yazmamda
benden destedini esirgemeyen Sayin Ceyhun KUTLU va tesekkirlerimi
bir borg bilirim. Esenkalin,

EATIE b
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KALITE BELGELERI

Atalay BILGE

IS0 9001 : 2000 Kalite Yonetim
Sistemi

Miisteriler her gegen gin daha
bilinglenmekte ve beklentileri de
artmaktadir. Herhangi bir is igin, isi idame
ettirmede gecerli tek yol, bir kalite
taahhiidiinde bulunmakr.

Biyikligd veya bulundugu endistri
sektird ne olursa olsun aslinda her
organizasyonda 1S0 9000 gibi bir kalite
yonetim sistemini (KYS) uygulamaya
sokmak kendilerine glivenceli bir gelecek
safjlayabilir.

Bir kalite yonetim sistemi uygulamasinin
faydalan arasinda:

- Ust yonetim tarafindan belirlenen
politikalar ve hedefler
- Miisteri memnuniyeti saglama yaklagimi
ile masgterinin ihtiyaclarini anlama
- Gelistirilmis dahili ve harici iletisimler
- Organizasyon siireclerinin daha iyi bir
sekilde kavranmasi
- Yasal ve tiiziiksel gerekliliklerin
organizasyon ve musterileriniz uzerinde
nasil bir etki yarattifinin anlasiimasi
- Her bir personel igin mutabik kalinan
agik sorumiuluk ve yetkiler
- Zaman ve kaynaklann daha etkin
kullanmi
- Indirgenmig israf
- Urtin ve hizmetlerin daha iyi bir sekilde
tutarlilik ve izlenebilifigi
- Daha dstun bir moral ve motivasyon

Kalite Yonetim Sistemi Nedir?
ISO 8000:2000 uyarinca kalite yénetim
sistemi kurulusunuz icin, kurulusunuzun
yanetiming genel bir yaklasimi garanti
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eden siirec ve islemler serisi saglayacaktir.

Sistem, calisma uygulamalannda tutarlik
ve islah saflayacak olup bu da fayda olarak
miisteri gereksinimlerini karsilayacak olan
urun ve hizmetler olarak geri donecektir.
IS0 9000 en yaygin olarak kullarilan, etkin
bir kalite yanetim sistemi igin iskelet gdrevi
listlenen uluslararasi standarttir.

150 9000 Nedir?

IS0 9000, etrafinda bir kalite yonetim
sisteminin  etkin bir sekilde
gerceklestirilebilecedi bir iskelet saglamak
lizere gelistirilmis bir standartlar ailesine
verilen jenerik yani genel bir isimdir,

ISO 9000 standartlar ailesi Aralik 2000
tarihinde revize edilmistir. (Bu sayfalarda,
IS0 9000:1994 serisine - eski versiyon -
karsilik gelen 150 9000:2000 serisine isaret
edilmektedir).

ISO 9001: 2000, gereklilik
standardi, asagidaki ana

boluimleri icermektedir:
Kalite Ydnetim Sistemi - Ydnetim
Sorumlulugu - Kaynak Ydnetimi
. Uriin / Hizmet Gergeklestirme - Olgiim,
Analiz ve lyilestirme

Benim i¢in ne anlam ifade ediyor?

ISO 9001:2000'den mimkin olan

maksimum faydayr saflamak igin

uygulanmasi gereken bir takim asamalar

bulunmaktadir:

1. Kurulusunuzun ne igin is yaphgini
tanimlayiniz.

2. 'Ne’ yaptiinizi belirten anahtar
olusumlar belirleyiniz.

3. Bu olusumlarn sizin 1sinizde nasil

isledigini tespit ediniz.

4. Bu olusumlan kimlerin sahiplendidini
belirleyiniz.

9. Kurulusunuzun her seviyesinde bu
olusumlan benimseyiniz.

Neden ISO 9001: 2000 Tercih
Edilmektedir?

- Kurulusta kalite anlayisinin gelisimini,

. Karin, verimliligin ve pazar payinin
artmasini,

. |hracatta ve ig pazarda triinin misteri
tarafindan kolayca kabul edilebilirligi

. Etkin bir yénetimi,

. Maliyetlerin azalmasini,

. Ydnetim kararlarinin etkin ve net
olmasini,

- Verilerin analizi ve bilginin dizenli
akisini,

. Gahsanlarin tatminini,

. Kurulug igi iletigimde iyilegmeyi,

. Tum faaliyetlerde genis izleme ve
kontrolil,

. Tum faaliyetlerde sirekli iyilestirmeyi

. Tedarikgi ve misterilerle saghkh iletisim,

. |adelerin azalmasi,

. Misgteri sikayetinin azalmasi,
memnuniyetin artmasi

. Ne yapacadini bilen personel,

. Herkes tarafindan anlagilan agik
politikalar,

. Sartlan kargilayacak yeterlilikte
prosesler,

. Milsteri ve proses bilgisinin kifayetli
Kullamimu,

. Personelin igin gereklerine uygun
editimi,

. Tedarikgilerle saghkh iliskilerin
Kurulmasi,

. Karar alma surecinde performans
verilerinin etkin kullanimini sagladigi

+ Ulusal ve uluslararasi dizeyde
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uygulanabilen bir yinetim sistemi modeli
oldudu igin IS0 9001:2000 Kalite Yonetim
Sistemi tercih edilmektedir.

Cevre Yonetim Sistemi
(14001) Genel Bakig

Bir girketin gevresel performansi kendi
basaris izerinde gozle garildr bir etkiye
sahip olabilir. 1SO 14001 standardi, Cevre
Yonetim Sistemler (CYS) igin uluslararasi
platformda kabul gdren bir standarttir.
Kobi gelisim damgmanhk Ydnetim
Sistemleri, standarda sahip olmanmiz ve
dolayisiyla kurulusunuzun rekabet avantaji
ve Oniiniin artmasi konusunda size
vardimel olacak 150 14001 belgelendirme
imkani sunmaktadir. Bu belgelendirme
asafidakileri safdlayabilecektir:

- Yiksek gevresel standartlarin
kanitlanmasi
- Kanunlara uyguniudun kanitlanmasi
- Indirgenmig masraflar
- Geligtirilmis verim
Knbl Gelisim Damismanhk Yonetim
Sistemleri, GYS' nizin uygulanmas ve
devamliliinin sadlanmasi konularinda
kapsamli destek sunmaktadir.

Cevresel Yonetim Sistemi
Nedir?

Bir Cevre Yonetim Sistemi, gevresel
sorumluluklann yanetimi igin bir iskelet
yapi sadlamaktadir, baylece tiim ticari
faaliyetlerde daha etkin ve daha entegre
bir rol distlenir.Cevre Ydnetim Sistemleri,
devaml surette gelistirilen gevresel
performansin ve kanunlara/tiziiklere
uygunlugun saglanmasi olusumunu
tanimlayan standartlara dayanmaktadir.
Kobi gelisim damsmanhik Ydnetim
Sistemleri, uluslararas: platformda kabul
goren ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi
standardina belgelendirme imkan
sunmaktadir; bu belgelendirme islemi
asadidakileri saglayabilecektir:

- Hurda ve israf yénetimi ile belirsizligin
ve tutarsizhigin giderilmesi

. Uluslararasi ticaret engellerini agma
konusunda rekabet avantajinin
saflanmasi

. Sirketlerin yasal gerekliliklere
uygunlugunu idame ettirmesine
yardimei olma

. Komple performans gelisimi

IS0 14001 Nedir?

ISO 14001, bir sirketin cevresel
performansinin kontrol edilmesi ve
gelistiriimesi Olusumunu yani sirecini

tamimlayan uluslararasi bir standarttir.

IS0 14001 asadidakilerden miiteakiptir:
- Genel gereklilikler

- Gevresel politika

. Planlama

- Uygulama ve isletim

- Kontrol ve dizeltici islem

- Yonetim gozden gegirmesi

Bunun sizin icin anlami:
Isinizin ¢evreyi etkileyen unsurlarini
tamimlar ve ilgili ¢evresel kanunlara
uygunluk elde etmenizi sadlar.

Gelistirme icin amaglar ve bu amaglara
ulagmak igin bir yonetim programini,
devamh gelistirme igin diizenli gozden
gegirmelerie birlikte, dretir,

Kobi gelisim danismanlik daha sonra
sistemni perivodik olarak degerlendirir ve
uygunlugun tespit edilmesi halinde
sirketinizin veya tesisinizin 150 14001
belgelendirmesini yapar.

Bir CYS' nin Uygulanmasi
Bir CYS uygulamasi olan her girketin goz
onunde bulundurmas! gereken anahtar
asamalar bulunmaktadir;

Destek Literaturunun Gozden
Gegirilmesi

Bir Cevre Yonetim Sistemini anlamaniza,
uygulamaniza ve belgelendirmenize
yardimci olmak (zere tasarlanmig ok
sayida ¢evresel yayimiar bulunmaktadir.,

Taahhiit Ustlenme ve Ust
Yinetimin Destegi

Tum uygulama sirecine, st yonetim,
taahhit vani sorumluluk tdstlenerek
destedini gostermelidir.

Danismanhik Opsiyonlarinin
Gozden Gegirilmesi

Gevre yinetim sisteminizi en iyi nasil
uygulayacaginiz konusunda Kobi gelisim
damsmanlanndan tavsiye alabilirsiniz. Bu
damismanlarin bir GYS uygulamasi
konusunda deneyimleri olacaktir ve masraf
yvaratan hatalardan sakinmamizi
saflayabileceklerdir.

Is Saghg ve is Giivenligi
(OHSAS - 18001) Genel Bakis
Isverinde saglik ve glvenlik tim islerinizi

etkileyen bir konudur. Bir ig saghg! ve
giivenligi (ISIG) sisteminin uygulanmasi

artik birgok Glkede yasal bir gerekliliktir.
Kanunlara aﬁaptasynnunuzu nasil
saflayacaksiniz ve siz ve sirketinizi koruyan
bir sistemi nasil kuracaksiniz?

Bunun cevabi, kaza, mahkemelik olay ve
zaman kayhi riskini azaltabilen bir yonetim
sisteminin uygulamaya konmasidir.

Nasil faydalanabilirsiniz:
.1S1G Yonetim Sistemi'niz igin son derece

editimli saghk ve givenlik personelimizden

etkin ve ilgili bir degerlendirme alacaksiniz

. Miisterilerinize ve diger taraflara
uluslararas: saglik ve glivenlik
gerekliliklering uygunlugunuzu kanitlamak
agisindan "Kalite Tescilli" sembolin
kullanma imkanina sahip olacaksiniz

SIG Yonetim Sistem’inizin uygulamasi ve

devam ettirilmesi sireci boyunca destek
de sunabilmektedir.

Is Sagligi Ve is Giivenlidi
Yonetim Sistemi Nedir?
Bir Is Saghd ve Is Givenligi Yénetim

Sistemi, ISIG sorumluluklarimin yonetimi
igin bir iskelet yap sadlamaktadir.

ISIG Yonetim Sistemleri, devamli surette
gelistirilen I1SIG performansinin ve
kanunlara/tizuklere uygunlugun
saflanmas! olusumunu tamimlayan
standartlara dayanmaktadir. Ynetim
Sistemleri, uluslararasi platformda kabul
gdren OHSAS 18001 belgelendirme
hizmetleri sunmaktadir.

Bu belgelendirme islemi asagidakileri
safjlayabilecektir:

- Riskin indirgenmesi
. Rekabet avantajlarinin saflanmasi
. Sirketlerin yasal gerekliliklere
uygunlugunu idame ettirmesine yardime
olma

- Komple performans geligimi

OHSAS 18001 ve OHS3AS

18002 Nedir? |
OHSAS 18001, Is Saghgi ve Is Givenligi
Yanetim Sistemleri igin bir dederlendirme
sartnamesidir. Sirketlerin sadlik ve giivenlik
yikiimldliklerini etkin bir sekilde yerine
getirme itiyaclanna cevap verecek sekilde
gelistirilmistir.

OHSAS 18001'in dederini ifade etmek
amaciyla, sartnamenin gerekliliklerini
agiklayan ve uygulama ve belgelendirme
sirecine dodru nasil cahismaniz gerektigini
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gosteren OHSAS 18002'yi uyqulayacaktr.
Ikisinin birlikte oldugu bu entegre paket
isiniz igin pratik kayit yéntemleri
saglayacaktir:

- Iginizin sadhk ve givenligi etkileyen
unsurlarim tanimiar ve ilgili kanunlara
uygunluk elde etmenizi sadlar.
- lyilesme icin amaglar ve bu amaglara
ulagmak igin bir yénetim programin,
sirekli iyilesme igin dizenli gozden
gegirmelerle birlikte, Gretir.
. Daha sonra sistemi periyodik olarak
dederlendirir ve uygunlugun tespit edilmesi
halinde sirketinizin veya tesisinizin OHSAS
18001 belgelendirmesini yapar

Bir ISIG Yonetim Sistemi’'nin
Uygulanmasi

Is Sadhdr ve ls Govenligi Yonetim
Sistemleri uygulamasi olan her sirketin
giz onlinde bulundurmas: gereken anahtar
asamalar bulunmaktadir:

Destek literatiirtiniin gozden

gecirilmesi
Bir Is Saghdl ve Is Givenligi Yénetim
Sistemi'ni anlamaniza, uygulamaniza ve
belgelendirmenize yardimer olmak (izere
tasarlanmis ¢ok sayida yayimlar
bulunmaktadir.

Egitimin Dikkate Alinmasi
Is Safligr ve Is Givenligi Yonetim
Sisteminizi wuygulamada ve
dederlendirmede size yardimel olacak baz
uygulamalar ve egitimler bulunmaktadir.

OHSAS 18001 Yonetim Sistemi

Dizayn

OHSAS 18001 Sartnamesi, Planla— Uygula
- Kontrol Et - Onlem Al dingiisini, stirekli
Iyilesmeye eszamanh bir vurgu ile takip
etmektedir. Bu model ISO 14001(CYS)
gibi dijer yonetim sistemi belgelerinin
yapilarina gok net bir sekilde uygunluk
tagimaktadir. Ydnetim sistemi belgelerinin
bu diizeni Entegre Yanetim Sistemlerinin
kolay hale getirilmesinde yardimei olur,

Asafjidaki asamalar yonetim sisteminin
ana yapisinin olusturulmasina ve OHSAS
18001 'in yamisina irtibat kurulmasinda
yardimet olur.

Plan

Planlama agamasi s(resince:
1.Ust yonetiminizin taahhudine
baglilifindan emin olmalisiniz.

2. Ust yonetiminiz sirketin is saghdn ve is
guvenlifi politikasini tanimlamal.

un

3. Tehlike unsurlarinin tammlanmasi,
risklerin deferlendirilmesi ve gerekli
kontrol dnlemlerinin uygulanmas igin bir
iskelet yap! sadlanmasi amaciyla planlama
vapiimalidir.

4. Yasal yikimltlikler tanimlanmal ve
anlagiimali, amaclar belirlenmeli ve bunlar
elde etmek amaciyla bir yonetim programi
uygulanmahidir. Tiim bu siireg kayit altina
alinmalidir.

Is Saihig ve is Giivenlii
Yonetim Sisteminizin

Uygulanmasi

Bu asamada:

1. Rolleri wve sorumluluklan tespit
etmelisiniz.

2. 151G bilgilerinin calisaniar ve diger ilgili
taraflar ile garis ahisverisi ve iletisimi icin
prosedirler gelistirmelisiniz.
J. Faaliyetlerinizi dokumante etmeli ve bir
dokiiman ve veri-kontrol sistemi
gelistirmelisiniz.
4.Bir proses
uygulamahisiniz.
5. Acil durumlar igin planlar ve prosediirler
tespit etmelisiniz.

kontrol sistemi

Yonetim sisteminizin kontrol edilmesi ve
gerekli olabilecek dizeltici onlemlerin
alinmasi

Asagidaki hususlar uygulayarak yonetim
sisteminizi sirekli iyilestirmeyi amag
edinmelisiniz:

1. Performans, olgim ve denetim
uygulamalarninin devreye sokulmasi.
2. Kazalar, olaylar, uygunsuziuklar ve
dilzeltici & dnleyici faaliyetler igin
sorumluluk ve yetkinin tespiti ve
dokiimante edilmesi.

3. Kayitlar ve kayit yonetimi igin bir
proseddrin belirlenmesi.
4. Yonetim sisteminin performansinin
denetlenmesi ve dederlendirilmesi.
5. Tamimilanrug ve belirlenmis araliklarla
sistemn igin yonetim gozden gegirmelerinin
yaplmasi.

Belgelendirme

Belgelendirme iglemi, deder katici ve
sistemin gelistirilmesini kolaylastiran
asamall bir yaklasimdir. Belgelendirme
islemi siiresince, OHSAS 18001 yénetim
sistemniniz gozden gecirilecektir.

Siirekli degerlendirme
Sertifikamz verildikten sonra, basarinizin
reklamini yapmaya ve isinizi ilerletmeye
basglayabilirsiniz. Kaydimzin devambihigini

saflamak igin ihtivaciniz olan sey yasal
uygunluktan emin olmaniz, ISIG Yonetim
Sistem’inizin igletimi ile ilgili bilgileri
kaydetmeniz ve sirekli gelismeyi
kanitlamaniz olacaktir. Bu durum, Gevre
Yonetim Sisteminizin standardin
gerekliliklerini yerine getirmeye devam
edip etmedigini tespit agisindan
belgelendirme kurumunuz tarafindan
periyodik olarak kontrol edilecektir.

HACCP

Hammadde temininden tiketim asamasina
kadar olan gida dretim zincirinde gida
givenlidinin saglanmasini garanti altina
alan bir sistemdir.

HACCP sistemi triin givenlidini etkileyen
tehlikelerin dnceden belirlenmesi ve kontrol
altina alinmasini sajlayan sistematik bir
vaklagimdir.

HACCP Sisteminin Avantajlan
. Uretim giderlerinde azalma ( ~%30)
. Yanetime kritik bilgilerin sunulmas
suretiyle kolay karar verebilme olanaginin
salanmas
. Tilketicilerin gida givenligi ile ilgili
taleplerinin tamamimin karsilanmasi
. Uluslar arasi diizeyde taninan bir sistem
olmasi nedeniyle ihracat kolaylgl
. Uriin geri toplama riskinin azaltiimasi
- Galigsanlarin is veriminin ve
memnuniyetinin artinlmas

HACCP Sisteminin Uygulama

Asamalan

. On gereksinim programlarinin
hazirlanmasi ve uygulamaya alinmas
. HACCP ekibinin olusturulmasi
. Son Grindnin tanimi

. Proses akis diyagrami ve Fabrika
Planinin hazirflanmasi

. Akis divagraminin yerinde dogrulanmasi
- Tehlike Analizleri listesinin hazirlanmas
. Kritik Kontrol Noktalarinin (KKN)
belirlenmesi

. KKN'larinda kritik ve hedef limitlerin
belirflenmesi

. |zleme yéntemlerinin belirlenmesi
. Diizeltici yintemlerin saptanmasi
. Dogrulama yontemlerinin saptanmasi
. Dokiimantasyon ve kayit

IS0 22000:2005 Gida

Giivenligi Yonetim Sistemleri
Uluslararasi Standartlar Organizasyond
IS0 22000:2005 Gida Givenligi Yonetim
Sistemleri Standardin gelistirmistir. 1SO
22000:2005 Yiyecek, igecek sunumu
(catering) ve paketleme firmalar dahil
"tarladan sofraya® gida zincirindeki tim
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kuruluglar kapsayan bir Gida Givenligi
Yénetim Sisteminin sartlarim tanimlar.
Giivenli gida igin strekli artan bir miisteri
talebi bulunmaktadir. Bu, birgok Gida
Gilvenligi Standardlannin gelistiriimesing
yal agrmistir. Gida givenligi yénetimi igin
artan sayida ulusal standartiar karigiklia
neden olmusgtur. Sonug olarak uluslararasi
bir uyumluluga ihtiyag vardir ve 1S0
22000:2005 ile bu ihtiyac karsilamay
hedeflemektedir.

Standard, gida zinciri boyunca gida
givenligini temin etmek igin, etkilesimli
iletisim, sistem ydnetimi, dn sarth
programlar ve HACCP planlar vasitasiyla
gida giivenligi tehlikelerinin kontrolil ve
strekli iyilestirme ve yonetim sistemninin
gincellenmesi dahil kabul gérmiis ana
unsurlar birlegtirir.

150 22000:2005, gida givenligi konusunda
yasal gerekliliklerin dtesine gegmek isteyen
gsirketler igin gereklilikleri tanimlamak
amacindadir.

ISO 17025 Deney ve
Kalibrasyon Laboratuvarlarinin
Yeterliligi

Akreditasyon bir organin spesifik gorevleri
ifa etme konusundaki teknik yetkinligini
belirleyen hir denetimdir. Analiz
laboratuvarlan dogru ve guvenilir analiz
yapma konusundaki yetkinliklerini ulusal
ya da uluslararas: olarak taminmig bir
akreditasyon organi tarafindan akredite
edilerek gercgeklestirirler.
Akreditasyonun amaci, deney bazinda,
vapilan analizlerin dodrulugunun
kanitlanmasi ve yapilan bu analiz
sonuglarini kapsayan deney raporlannin
ulusal ve uvluslararas: platformlarda
guvenirliginin sadlanmasidir.
Akreditasyona esas alinan standard: TS
EN ISO/IEC 17025'dir. Bu standardin
uygulanmasi ile hem miisteri memnuniyeti
hem de deney sonuglarinin glivenirligi
garanti altina alinmaktadir.

CE Isaretlenme

CE Avrupa Birligi'nin bir igareti olmasina
karsin, AB ile uyum sdrecinin bir sonucu
olarak ulkemizde de bazi Urinler igin
zorunlu bir uygulama halini almigtir.
Yururikteki mevzuata gore, bir veya daha
fazla Yeni Yaklagim Direktifi (Ulkemizde
yonetmelik) kapsaminda olan drunun, ilgil
direktiflerde tanimlanmig olan uygunluk
deferlendirme sirecinden gecirilmis
olmasi ve bu surecin sonunda da uygun
dokumantasyon (Teknik Dosya) desteqi
ile CE isaretlemesinin yapilmig olmasi
gerekmektedir. GE isaretlemesi galismasi
bir muhendislik sdrecidir ve bu surecin

en onemli parametresi de risk analizi
calismasidir. Etik Tasanm, basta makineler
olmak Ozere, elektrikli ekipman, tibbi
cihazlar ve elektromanyetik uyumluluk
direktifleri kapsamindaki urunlerle ilgili
risk analizi yapilmasi, teknik dosyanin ve
uygunluk beyamnin hazirlanmasi ve CE
isaretlemesinin yapiimas! konularnnda
tasanmci ve ureticilere teknik danmsmanhk
ve editim destedi vermektedir.
Bu alanda damismanhik yapan
uzmanlarnimizin tamami en az 10 vl
mihendislik deneyimi olan, damismanhigin
ilkelerini bilen ve CE isaretlemesi
konusunda Turkiye'de ilk calismalar da
yapan miahendislerden olusmaktadir,

ISO/TS 16949

Otomotiv iiretimi ve ilgili yedek parca
treticisi kuruluslar icin 150 9001:2000'in
uygulanmasina dair Gzel sartlar

ISO/TS 16949:2002, mevcut Amerikan
(QS-9000), Alman (VDAG.1), Fransiz
(EAQF) ve Italyan (AVSQ) otomotiv kalite
sistem standartlarim global otomaotiv
endistrisi kapsarminda, misteri ihtiyaclarin
karsilamak igin gok gesitli belgelendirmeye
olan ihtivaci ortadan kaldirma amaci ile
dizene sokan bir IS0 Teknik
Sartnamesidir,

IS0 9001:2000 ile birlikte 150/TS
16949:2002, otomotiv ile ilgili Grinlerin
dizayni/gelistirilmesi, firetimi, montaji ve
servisi icin konulan kalite sistem
gerekliliklerini belirlemektedir. Buna ek
olarak, arag dretici sirketleri tarafindan
ayr olarak gerekli kilinan misteriye ozel
gereklilikler de mevcuttur,

ISO/TS 16949:2002, Uluslararasi
Standartlagtirma Organizasyonu (150) ile
baglantili olarak Uluslararas: Otomotiv |s
Glcl (IATF) tarafindan gelistirilmistir,
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LWB STEINL KAUCUK
ENJEKSIYON PRESLERI

LWB Steinl, uretim ihtiyaclarinizi
karsilamak Uzere; en ekonomik
metodu secmenize imkan veren,
musteriye ozel, tam anlamiyla en
genis makine cesitliligini sunar.
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Benchmarking

Kiyaslama-|

Nalan KiBAR

Standartlarin ve metotlanin durmaksizin,
tist Oste yigildigi glnimizin igletme
yonetimi ortaminda kiyaslama
(benchmarking) calismasi, yapiimasi hala
disiinilecek dedil, artik zorunlu olan bir
calismadir. Turk is dunyasi yeni yeni
‘Benchmarking” ile ilgilenmeye baglamigtir.

1.Kiyaslamanin Farkl

Tanmimlan

En iyi uygulamalardan biri olan kiyaslama,
brenmeyi sadlamak icin arastirma
yapmaktir,

Orgiitsel gelismeyi saglamak ve kendi
alanlarinda, drgitlerin drinlerini,
hizmetlerini ve sireglerini degerlendirmek
igin gelistirilen sistematik bir shrectir.
Kiyaslama ya da genel adiyla
benchmarking, kimin en iyi oldugunu,
kimin standartlan gelistirdigini ve daha da
onemlisi standardin ne oldugunu belirleyen
aragtirma galismasidir.

Ozet bir tanimla kiyaslama, isletmenin
performansini ve "en iyi" nin performans
seviyesini nasil yakaladigini belirledikten
sonra, elde edilen bilgileri isletmenin amag
ve hedefler igin bir temel olusturacak
bicimde kullanmaktr,

2. Benchmarking Ne Degildir?
Benchmarking, diger firmalaria surecleri
kiyaslanarak gelisim saglayan bir yéntem
oldudu igin bazen, girketler tarafindan
vanhis dederlendiriimektedir. Oysa bu
firmalarin algilandiginin aksine
Benchmarking;

[ s

» Ayakia kalmaya ¢alisan organizasyonlann
kargilastiklar tim sorunlara ¢ozim,
» (Calisan sayisini azaltmak ya da gevrim
suresini dusidrmek igin bir arac,
* Hichir varaticihdi gerektirmeyen bir streg
el kitabr,

« lgleri baskalarina yaptirmanin bir
yontemi,

* Firmanin aldigr ve baskalarimn verdigi
tek yonli bilgi akisi,

» Higchir maliyeti olmayan ya da higbir
gayret gerektirmeyen bir gelisme araci,
» Uzun sure etkisini koruyacak bir seferlik
bir program,

» Baglanip bitirilecek bir proje,
* Bir tiir sanayi casuslugu DEGILDIR!!!

3. Benchmarking' in Temel

Ozellikleri

Benchmarking' in temelinde yatan noktalar
sunlardir;

« Siirekli gelisim esastir.

» Atihmel olumlu bir yaklasimdir,
» Uygulamalara yoneliktir.

» Yalmzca en iyl uygulamalara donuktir,
» Taraflar arasinda ortak ve karsilikli bir
yvararlanmaya dayanir.

Belirlilik: Benchmarking' in kapsami
timuyle belirlenmelidir.

ﬁl!;iilehilirlilik: Benchmarking' in temel
ikelerini akla uygun sekilde Blcmek
mumkunddr.

Uygunluk : Benchmarking yénetimin
yatinim stiline uygun olmalidir.
llerlemeyi hedeflemek: Yonetici yaptidi
yatinm bilgisini (Pozitif, negatif ya da
tarafsiz) Benchmarking ile 6grenir.

4. Benchmarking Sureci
Benchmarking faaliyeti bir ihtiyactan
kaynaklanir. Firmalar bu streci uygulamaya
baglamadan once asadidaki sorular
cevaplamaldiriar.

4.1. Ne zaman Benchmarking?
Rekabet ortaminda faaliyette bulunan
igletme, Gmedin; etkinlik, verimlilik, kalite,
esneklik, teslimat ve yenilik yapabilme
faaliyetierinde daha basarili olma ihtiyaci
iginde bulunuyor ise ve bu alanlarda
gelisimini gerceklestirmek istivorsa bu
isletme igin Benchmarking gereginden soz
edilebilir.

4.2. Nicin Benchmarking?
Bu sorunun yanitini, Urdn veya sureclenini,
tuketici ihtiyaclarini, istikrarh bir sekilde
daha ust dlzeyde tatmin etmek ve
faaliyetlerinde diger rakip igletmelerden
olumlu farkhliklar ortaya kKoyabilmek
seklinde verebiliriz. Bu sorunun cevabi
sirketten sirkete farkliik gosterebilir, fakat
sirketin kisa ve uzun vadeli hedefleriyle,
stratejik planlamasiyla paralellik arz
etmelidir.

4.3. Niye Benchmarking
Yapmak?

Neyin benchmark yapilacad benchmarking
sirecinin en onemli asamasidir.
Benchmarking konusu secilirken ¢ tir
analizden yararlanilabilir:

o [sletme ici ve isletme disi analizleri
kapsayan durum analizi

« Tiiketiciler gbziinde iirlinlerin en dnemli
boyutlanini / ézelliklerini irdeleyen Griin
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kazandirdi:

1973’te Izmit’te basladik. Bugin 4 kita, 8 ulkeye
yayillarak Kordsa Global'i gerceklestirdik.

Uretim, satis, teknoloji ve servislerimizle diinyanin
her yerinde miisterilerimizin ¢6ziim ortagiyiz.

Endustriyel naylon ve HMLS polyesterde dinya
lideri olup, sahip oldugumuz teknoloji ve know-how'la
fark yaratiyoruz.

Artik IMKB’de global bir liderin hisseleri islem goriyor!

KORDEA-TURKEY = NILE KORDSA-EGYPT = KIAN KORDSA-IRAN » INTERKORDSA-GERMANY » KORDSA-GERMANY = KDRDSA-BRANTA MULLA
KORDSA INC.-CHATTANDDGA-LISA = KORDSA INC.-LAUREL HILL-USA = KORDSA-BRAZIL » KORDSA-ARGENTINA » KORDEA CINE-CHIMA




nitelik analizi

« Uriin 6zelliklerinin kiyaslama faaliyeti
agisindan incelenmesini izleyen oncelikli
siirecin secilmesi analizi

Belirtilen analizler yapilirken, benchmarking
ekipleri kesinlikle tst yonetimin isteklerini,
Is onceliklerini tespit etmelidir.
Benchmarking ekiplerinin en dnemli
musterileri, firmanin ust yonetimleridir.

Ust ydnetimin, éncelikleri géiz ardi ederek
uygulanmaya galisilan benchmarking
galigmalarinin sonucu, ekip icin hilsranla
sonuglanip, sonuglarin uygulanma ihtimali
zayiftir.

4.4. Kimi Ornek Almak?
Isletme hanai konuda kiyas yapacagina
karar verdikten sonra “kiyas alacadi
ortagini® belirlemelidir. Benchmarking
faaliyeti igin isbirligi yapacak ve bilgi
alisverisinde bulunacak "kiyas edilecek
ortak" ayni sektdrde rakip bir firma
olabilecedi gibi, farkh sektorlerde faaliyet
gosteren bagka bir isletme de olabilir.
Kiyas ortafinin se¢iminde en dnemli faktdr,
56z konusu firmanin segilen kiyaslama
konusunda faaliyet alaninda basanh ve
listiinliik sahibi olmasidir. Benchmarking
calismasini gerceklestirecek ekipler kiyas
ortaklarin belirlerken, son derece titiz ve
detayli bir arastirma yapmali, kiyas
ortagimin secimini yapabilmek igin de
gerekli bilgileri, endistriyel streli yayinlar,
en iyi firma arastirmalan, faaliyet raporian,
arastirma enstitilleri, danismanlar,
masteriler, kiitdphaneler, seminerler ve
tniversite kaynaklanindan saglamalidirlar,
Kiyas ortaginin yanhs secilmesi, disik
performansa kars! kiyaslama riskini
beraberinde getirir. Bu hata kiyaslama
gkibinin segilen konuda disik hedefler
belirlemesine yol agacak, kiyaslama ekibi
icin firma yonetimi bazinda kotil referans
teskil edecektir.

4.5. Nasil Benchmarking?
Benchmarking faaliveti bes temel adimdan
olusmaktadir.

1. Hangi konuda benchmarking

i

vapilacagini kararlagtirmak

2. Benchmarking ekibini olusturmak
3. Benchmark ortagini belirlemek
4. Benchmarking bilgilerini toplamak ve
degerlendirmek

5. Uygulamak

Bu bes adima, proje stiresi esnasinda yeni
rakiplerin ortaya gikmasi ve konuyla ilgili
teknolojik yeniliklerin gikmasi ihtimalini
iz dniinde bulundurarak “gézden gegirme
ve ayarlama” faaliyetini de altinci adim
olarak ekleyebiliriz.

Benchmarking' in Cesitleri
Benchmarking' in 1990'h yillarda giderek
dnem ve etkinlik kazanmasiyla birlikte
cahiganlar ve alt dizey (operasyonel)
yaneticiler karsilastirmayi, gok gesitli
isletme uygulamalarinda kullanmaya
baglarmistir. Bu farkh uygulamalar arasinda
lig belirgin Benchmarking gesidi ortaya
gikrmigtir, Bunlar, sure¢ kargiastirmasi,
performans karsilastirmasi ve stratejik
karsilastirmadir. Bu karsilastirma gesitleri
arasinda bir hiyerarsi siz konusudur,

5. U¢ Temel Karsilastirma
Cesidi:

9.1. Surec¢ Karsilastirmasi:
Sire¢ karsilastirmasi, miisteri sikayet
dederlendirme siireci, faturalama sireci,
siparis ve tedarik sireci, ivilestirme siireci
va da planlama sireci gibi operasyonel
sistemler konusunda yogunlagmaktadir.
Bu karsilagtirma tiri, benzer is
fonksiyonlarini gergeklestiren farkh
sistemlerden en etkin operasyonel
uygulamalari ortaya gikarmaya ve
tanimlamaya c¢aligir. Siireg
karsilastirmasinin gicd, en temel diizeyde
sonuglar yaratma dzelliginden
kaynaklanmaktadir. Temel kavram olarak
bir organizasyon, gekirdek sdreglerini
gelistirirse, daha sonra performans
karsilastirma galismalarini daha etkin ve
hizli bir sekilde gerceklestirecektir. Bu
performans karsilastirmasi sonucunda
sadlanan gelismelere artan verimlilikle,
diigen maliyetlerle, artan satislarla

hesaplanabilir. Fakat bunlanin net etkisi
kisa donemdeki finansal sonuglarin iyiye
gitmesiyle ortaya ¢ikacaktir. Amerika'da
karsilastirmay en iyi uygulayabilen sirketler
icerisinde sirec karsilastirmasini
kullananlar gogunluktadir.

9.2.Performans Karsilastirmasi
Performans karsilastirmasi, yoneticilerin,
firiin ve hizmet karsilagtirmalariyla birlikte,
rekabet igindeki durumlarini, guclerini
hesaplamalarimi saglamaktadir.
Perfarmans karsilastirmas:; genellikle fiyat,
teknik, yardime! iiriin veya servis dzellikleri
hiz, givenilirlik ve diger performans
karakteristikleri dzerine yogunlasmistir,
Performans karsilastirmasi calismalari
sirasinda, direkt Oriin veya hizmet
karsilagtirmalari ve operasyonel
istatistiklerin analizi yapiimaktadir.
ﬂtnmntiw, bilgisayar, finanssal hizmetler
performans karsilastirmasini standart
rekabet araci olarak kullanmaktadir.

9.3. Stratejik Karsilastirma:
Genel anlamda stratejik karsilastirma,
firmalarin rekabet etme araclanini inceler.
Stratejik karsilastirma, farkl endistrilerde,
kendi pazarlaninda basarili olan yiiksek
performansli sirketlerin basanl olma
stratejilerini tanimlamaktadir. Birgok Japon
firmalart bu karsitlastirma tdrdnd
uygulamaktadir. Japon sirketleri, belirli
faaliyetlerle ya da siireclerle ilgilenen
Amerikan sirketlerinin aksine temel
tecriibelerle ve basar stratejileri ile
ilgilenmektedir. Gergekte de uzun donemli
planlama ile ilgilenen Japon firmalarinin
daha ¢ok stratejik karsilastirma ile
ilgilenmesi sasirtict degildir.

Stratejik kargilastirma firmalarin uzun
donem rekabet tarzimi etkilemektedir.
Dolayisiyla sonuglan uzun donemde yavas
yavas fakat artan bir sekilde kisa dénemli
sonuglan almak isteyen organizasyonlar
ise genellikle siire¢ karsilastirmasini
secmektedirler.

wiwww. kykonline.com
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PAN STONE HyDRAULIC INDUS. CO..LTD.

PAN ST

NO:10 LANE 145 TAI MING RD,WUJIH HSIANG, TAICK
TAIWAN PC : 41468 |

WWW., pﬂl‘litﬂﬂt .com

YAG KECES URETIMI ICIN YAKUMLU KOMPRESY O PRES

Makine San. ve Ticaret Ltd.Sti. T MAKINAS!
Distribiitar Firma:

Evliya Celebi Mah. Istasyon Cad. G-69 Sok.
Giptas San. Sit. D-Blok No:31 34940
TUZLA - ISTANBUL

Tel: 0.216 395 91 31 - 446 18 20

Fax: 0.216 446 BB 23
e-mail:infe(mpm.com_tr web:www. mpm,com. tr

* Kapama kuvveti 1 ton dan 5000 ton
. Kaugul: enjeksiyon presleri fifo ve filo enjeksiyon
sistemleri .(Pan Stone elastomer teknolojisinde erisilmez
hassasiyeti ve digerlerinden tamamen farckli yapiya sahip
enjeksiyon sistemi fifo (first in first out) kullanmalctadir .
»C-3ase kaucuk kise kaynak makinalan

*Yaig kegesi retimi igin ozel vakumlu (S) tipi presler
*Vakumlu/kelonlu P tipi ) kaucuk presler

. istaiz bagl &zel presler

* (Preformer) hassas ¢ig hamur kesme makinasi

* Punch (kesme) presleri

* Kaucuk sektorii icin yardimai ekipman ve makinalar
(Dudak Kesme, Conta Kesme. Vs.)

* Her tiirlii kaucuk (kompresyon,transfer ve
enjeksivon)kaliplan tasanmi ve imalats (Istanbul/Tiirkive)

* Projeleriniz igin anahtar teslim (makine + kalip ) beraber
ve en yiksek verimlilikte iretim sistemleri kurabilmekteyiz .
* Tecritbeli teknik servis




ISTATISTIKI ARASTIRMA
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(31.12.2006 =100 )

Soguk Sac (EDC) 100.00 101.18 99.04 109.43 105.25 107.96 106.28
Sicak Sac (EDG) 100.00 101.18 99.04 109.64 105.45 108.43 109.06
Davme Celik (Asil Celik Y 22 - 67)  100.00 104.00 104.00 107.50 107.50 107.50 116.20
Asil Celik (Diger) 100.00 104.00 104.00 107.50 107.50 107.50 116.20
H2 Pik 100.00 105.59 111.97 118.13 113.51 113.42 106.28
PVC - Petkim 100.00 101.18 99.04 98.19 94.44 94.29 92.81
Policarbonat (pc) 100.00 99.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 100.00 99.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98
Akrilik (pmma) 100.00 99.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98
ABS Terluran 100.00 99.55 99.37 104.25 102.57 100.95 99.73
Poliamid 6.6 % 30 GF(pa) 100.00 99.55 109.30 109.22 107.45 105.76 104.48
Polyacetal (POM) 100.00 99.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98
Polietilen (PE) Petkim 100.00 101.18 103.01 102.12 102.14 101.98 100.39
PP 100.00 99.55 100.36 100.28 98.66 97.11 95.93
Petkim SBR 1502 (TL) 100.00 96.25 94.23 93.41 88.82 88.68 89.80
Petkim FEF (TL) 100.00 101.18 99.04 98.19 89.71 89.57 94.67
ETi - AL 150 100.00 99.15 99.79 95.30 93.59 89.96 87.82
Zamak 100.00 81.53 80.48 83.40 81.32 81.09 72.08
serit Bakir 100.00 87.54 88.24 93.98 108.33 103.71 100.49
Bakir Boru 100.00 871.57 88.26 93.96 108.29 103.62 100.40
Pring Serit 100.00 88.40 85.37 90.47 114.26 110.57 106.80
Pring Tel 100.00 87.86 84.57 89.30 101.13 97.94 94.55
Pring Boru 100.00 87.87 84.60 89.41 101.25 98.05 94.63
Pring Gubuk 100.00 87.94 84.64 89.47 101.27 98.10 94.67
Cam (3,2 mm Renksiz) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 103.96
Cam (3.2 mm Yesil) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
TEDAS Elektrik (Kw /s) 100.00 100.00 100.00 99.05 99.05 99.05 99.05
Motorin (Mazot) 100.00 96.35 97.72 101.83 103.20 101.83 101.83
Fuel Dil 100.00 97.75 103.37 110.11 113.48 113.48 114.61
LPG 100.00 100.00 99.02 100.49 100.49 101.96 100.00
Dogalgaz 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
Propan 100.00 100.00 99.54 100.91 100.91 105.48 102.74
ABD § 100.00 101.18 99.04 98.19 94.44 94.29 92.81
EURD 100.00 99.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98
Yen 100.00 98.75 98.63 98.94 94.09 92.19 89.46
Pound 100.00 101.35 99.16 98.00 96.04 94.98 94.77
UFE 100.00 101.00 101.96 102.95 103.77 104.18 104.06
TUFE 100.00 99.95 100.38 101.30 102.53 103.04 102.79
Imalat Sanayii Enflasyonu 100.00 99.42 100.08 101.07 102.08 102.22 101.98
Makas $ - TUFE (%) - 1.2 -1.4 -3.2 8.6 9.3 10.8
Makas EURO - TUFE (%) - -0.4 -1.0 -2.0 5.0 7.2 8.2

uorl
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ROMATIZMA - Il

« Boyun Agrisi
 Diz Agrisi
« Fibromiyalji Sendromu

Boyun omurgamn en Ust ve en hareketii
kismin olusturur. Boyun agnsi ¢ok yaygin
gordlen bir saghk sorununu olusturmakta
ve her cins ve yasta insanda
gorulebilmektedir. Buylk gogunlugu hafif
siddette ve gecici ozelliktedir. Nadiren ok
arih, hatta dzirltlige neden olacak kadar
adir da olabilir. Ayrica, bayun sorunlar
sirt, omuzlar ya da kollardaki agrinin
kaynadi da olabilir.

Boyun agrisinin nedenleri

nelerdir?

Boyun agnsi omurganin kemik ve eklem
vapilanndan koken alabileceqi gibi kas.
baglar ve sinirler
gibi yumusak
dokulardan da
kaynaklanabilir. En
sik boyun agnsi
nedenini yumusak
doku zorlanmalan
olusturur.
Osteoartrit, travma ve psikolojik nedenler
(gerilim tipi bagagnlari) de sikga gorilen
boyun adrisi nedenleridir.
Osteoartrit

Boyun osteoartriti (kireclenme) eklemlerin
yipranip, aginmasiyla olusur. Boyunda bu
dedisiklikler 20-30°lu yaslarda baslayarak
ilerler ve hem disklerde, hem de omurun

arka kismini birbirlerine badlayan
eklemlerde gelisir. Fakat, genellikle sikayete
neden olmaz. Eger eklemlerdeki soz
konusu hasar ve disk kenarlarindaki yeni
kemik olusumlar boynun normal
hareketlerini engellerse, adgn disinda
boyunda tutukluluk hissi de gelisir. Agn
ve tutukluluk zaman zaman alevienme ve
duzelme donemleri gosterebilir. Eklem
kenarlarindan biayiyen yeni kemik
olugumlan (osteofitler), boyun hareketlen
sirasinda sinir koklerine basi yapabilir,
Sonucta, sinirin yayihm alan boyunca
(omuz ve kollarda) afn olusabilir. Sinir
hasar ayni zamanda uyusukluk, ignelenme
hissi olugturabilir ve kaslar glgsuzlesebilir.
Bazen gok ileri olgularda, kemik ¢ikintilan
disklerin arkasina dogru buyuyerek
omurilige de basi yapabilir ve vucudun alt
Kisminda gugsuziuk ve duyu kaybi
geligebilir.

Travmalar

Trafik kazalan boyunda ciddi yaralanmalara
neden olabilmektedir. Ayrica, sig yerlerde
dalma, giires gibi sporlar ve yiksekten
diisme de benzer derecede boyun
sorunlanina yol agabilir.

Boyun agrilarina neden olan trafik
kazalarinda en sik karsilasilan durum

arabaya arkadan vurulmasidir. Vucut one
dogru hizla savrulurken, bas arkaya dogru
gider. Daha sonra araba onde bagka bir
seye carparsa, vucut durur, ancak bas ileri
dodru gider. Bu duruma ‘kamgt'
varalanmasi adi verilmektedir. Bunun en
tehlikeli kismi boynun arkava dodru ani
hareketi ile baglarin ciddi bir sekilde
yaralanmasidir. Araba koltuklanmin ust
kisimlanindaki bas destekleri basin arkaya
gitmesini engelleyen dnemli glvenlik
onlemleridir, Ayrnica emniyet kemerlerinin
kullammina mutlaka dikkat edilmelidir.

Psikolojik faktorler
Vilcudumuzdaki kaslarin ¢ogunlugu
calisrmadifl zaman tamamen gevser. Ancak
'vergekimine karsi koyan kaslar' olarak
bilinen ve boyun kaslarini da igeren baz
kaslar vicudumuzu dik pozisyonda tutmak
igin surekl calismak zorundadir. Boyun
kaslari gok calisirlarsa, gerilim tipi
basadrisina neden olurlar. Kisi herhangi
bir konuda endise duydugunda,
uzuldugunde kaslarini gereginden daha
fazla kasar. Bu durum, kaslarin bagin arka
kismina yamstiklar yerde asin bir gerginlik
olusturur.

Kas yapisma yerleri duyarh ve agrh hale
gelir. Adn ¢ok siddetlendiginde boyundan
yukar basin arka kismina ve one dogru



yayilir, hatta bazen agrinin
gozlerinin arka kisminda hissedildigi
saylenir.

Digerleri

Bazi kisilerde highir nedene badh olmayan
ve birkag ginde kaybolan boyunda agn
ve tutukluluk hissi gelisebilir. Kotl durus.,
cok yumusak bir yatak ve yastidin
kalinh@inin uygun olmamasi nedeniyle de
boyun agrist ve tutukluluk gelisebilir.

Cok daha nadiren, boyundaki adn gok ciddi
baska bir hastaligin belirtisi olabilir.
Ornedin, menenjit gelisen cocuk, beyin
zari igine (subaraknoid) kanama gegiren
erigkin sadece boyun ajnsindan sikayet
edebilir. Ankilozan spondilit ve romatoid
artrit gibi didier eklem hastaliklan da boynu
etkileyebilir.

Bel agrisi tedavi edilebilir mi?
Cok adrili ve tutuk bir boyun, hicbir tzel
tedavi yapiimasa da birkag giin - birkag
hafta iginde daha iyi hale gelir. Genellikle
gereken tek sey mimkiin oldugunca rahat
bir pozisyon sadlamaktir. Boyun agnsi
siddetli oldufjunda ve uzun siirdidiinde
ise asagidaki tedavi ydntemleri
kullanilabilmektedir.

llac tedavisi

Agnl donemde, basit adn kesiciler,
kortizon-olmayan antiromatizmal ilaglar
ve kas gevseticiler siklikla kullaniimaktadir.

llag dig1 tedaviler

Sicak uygulama ve masaj kaslan gevsetip,
adriyl rahatlatic! bir etki yaratsa da uzun
donemde tedavi agisindan yararh
olmadiklan bilinmektedir. Boyunluk
kullanilmast da, boyun hareketierini
kisitlayarak, eklem ve kaslarin
dinlendirilmesine ve agnmin hafifletiimesine
yardimei olur.

g

Egzersizler

Bayun icin dnerilen egzersizier tam hareket
agikhiginin korunmasimi saflar ve kaslarin
gucind artinir. Agn gectikten sonra
hoyunda kalabilen tutukluluk sikayetinin
tedavisinde cok yardimer olmaktadir,
Yuzmek, bisiklete binmek, ylrumek gibi
yumugak boyun hareketlerini iceren spor
faaliyetleri de yararhdir. Ancak tenis gibi
ani boyun hareketlerini iceren sporlar
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sikayetlerde bir alevlenmeye neden olabilir,
Genel olarak agrinin izin verdiginden daha
fazla boyun hareket ettirilmemelidir.

Cerrahi tedavi

Boynu ilgilendiren sorunlarda cerrahi
tedavigok nadiren gerekmektedir. Sinir
kokleri Gzerinde kalici ve ilerleyici basi
varliginda ya da cok hareket eden kemikleri
sabitlemek gerektiginde cerrahi yéntemler
bagar ile kullaniimaktadir.

Diz Agrisi

Yeni gelismeler

Diz ekleminin yapisi gok karmagiktir. Diz
ekleminin yapisi kalca eklemi gibi blyik
eklemlerden farkhdir. Diz eklemini
olusturan yapilar birbiriyle gok siki baglant
icinde degildir. Yakin zamana kadar, diz
protezi ameliyatlanmin kalga protez
ameliyatlanindan daha zor uygulamalar
olamasinin nedeni de diz ekleminin bu
karmasik yapisindan kaynaklanmaktayd.
Ayni zamanda kalga protezleri eskiden beri
vapiliyordu ve uygulamasi daha kolayd.
Modern teknoloji ve yeni materyaller diz
protezlerinin daha sik uygulanmaya
baslamasini ve bunun en az kalga protez
ameliyatlari kadar basanh olmasini
saflamistir.

Dizin yapisi

Diz eklemi ilk bakista bir mentese gibi
hareket ediyor addedilebilir; ancak diz
eklemi bilkilme ve dogrulmaya ek olarak,
kendi etrafinda diinme haraketine de izin
veren bir yapidadir.

Diz eklemini olusturan kemik uclarini
kikirdaklar bir arada tutmaktadirlar. Ancak
dizin iglevinin temeli ikisi ortada ikisi birer
vanda olan dort badla sajlanmaktadir. Bu
baglarda hasar, diz ekleminin gok oynak
ve glvensiz hale gelmesine neden
olmaktadir. Kaslarin egzersiz ve fizyoterapi
ile gliclendirilmesi ile badjlar hasar da gérse
dizin islevi kismen korunabilmektedir.
Dizde kireglenmesi (Gonartroz ya da Artrit)
olan hastalann biyik bir cogunlugunda
dmir boyu protez uygulamas: gerekli
olmamaktadir. llag tedavisi ve fizik tedavi
yontemleri ile sikayetler kontrol altina
alinabilir. Protez ameliyati disinda da
cerrahi tedavi imkanlan bulunmaktadir.

Karar verme

Diz protezi ameliyatl yapilimasina karar
verildii anda farkli kararlarin da birlikte
alinmasi gerekebilir. Oregin, diz ve kalga
protezinin birlikte yapiimas: gerektigi
durumlarda doktorunuz hangis.ir:i once
yvapacagjina karar verecektir. Ya da her iki
diz eklemi igin de operasyon gerekli ise
once daha kotu durumda olan dizinizin
ameliyat edilmesi gerekebilir.

Doktorunuz ameliyat kararini vermeden
gnce mutlaka eklem El‘lf]rll'lllll"t EilﬂﬂEtiﬁi,
kag ekleminizin etkilendigini, genel saglik
durumunuzu, ameliyata bagl olarak ortaya
cikabilecek riskleri ve daha birgok faktéril
gﬁz ondne alacaktir.

Ameliyat oncesi

Ameliyat oncesinde kilo fazlas varsa diyet
ve egzersizle uygun kiloya inilmesi
operasyon risklerini azaltacak ve basan
oranini yukseltecektir. www.romatizma.net
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MIMARI CENNETI
DUBAI - ABU DABI

Behliil METIN

Bu yazimda Birlesik Arap Emirlikleri’ni
anlatmak istiyorum. Aslinda B.A.E. insana
fazla bir cagnsim yaptirmiyor ama Dubai
dersem, sanirim herkes daha rahat
hatirlayacak bu ismi. Basra Korfezi ve
Umman deniziyle bitisik Arabistan
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Yarimadasi'nin giney dogusunda minik
bir Glke B.A.E.Nifusu 2.5 milyon civannda
ve halkin % 80'i sehirlerde yasiyor.
Baskenti Abu Dabi, fakat baskentten daha
¢ok taminmis olan sehri Dubai'dir. Hep adi
gecer, ben de gidip bir goreyim dedim
styledikleri kadar var mi ? Yolculuk Sabiha
Gdkgen Hava Limanrndan bagladi, sabah
vakti Dubai'ye varmistik. Dubai civaninda
3 tane hava limani var, ugagimiz Sharjah
Hava Limani'na indi. Kente ulasim hava
limanindaki taksilerle sadlaniyor, toplu
ulagim araci goremedim. B.A.E petrolin
ucuz, fakat hayatin pahal oldugu bir Glke,
fiyatlar Avrupa'yla ayni dizeyde
seyrediyor.15-20 dolar vererek sehre
ulagabiliyorsunuz.

Sharjah Hava Limani'ndan sehre dogru
hareket ederken ulkeyle ve geometrik beton
medeniyeti ile tamgiyorsunuz. Bazi uzay
yolu filmlerinde, ileri caglann sehir
mimarisi gosterilir ya, bir an kendinizi o
ortamda zannediyorsunuz.

Hava limamindan Dubai'ye dofiru yol alirken
bir yandan gofarle sohbete bashyoruz.
Turkiye'den geldiginizi ogrenince gozlerinin
parladi@ini hissediyorsunuz. Osmanh’'nin
yuzlerce yillik hatin var. Her ne kagar
Araplar Osmanl'yl arkadan vurdular
deseler de buna inanasim gelmiyor, gunki
halkin bizlere karsi kardeslik cergevesinde
sevgisi ve ilgisi buyuk. Tirkiye'den
geldiginizi anlayan halkin farkl vaklasimin
Ulkeye adiminizi attiumiz ilk andan itibaren
hissediyorsunuz .

Yolda giderken gordugum modern mimari
aseri yapilar goz kamastinyor. Dubai igin
dinya mimarisinin merkezi diyenler gok.
Dunyamin taninmis mimarlan dtopya
alemlerinde olusturduklar tim hayalleri
burada gergeklestirme imkani bulmuslar,
kaca mal olur sorgulamasi yapiimadan.



Metal Temizleme Sistemi

Temizleme sorun olmaktan c¢ikti.

“Temizleme”

sektorunuz icin
tekrar tanimianiyor

Plastik, kauguk kaplama ve boyalarnn
metal pargalardan

temizlenmesi:

« Akiskan yatak Iicerisindeki homojen isi
dagdihmi sayesinde kesinlikle parcalara
zarar veriimeden temizlik.

« Agresif organik maddelerin temizlenmesi
icin yegane sorpsiyon sistemdir.

= Kisa temizleme suresi ve yuksek
kapasite.

* En iyi temizlik sonugian.
+ Iskarta pargalarin geri-kazanimi.

» Cevre dostu ve operatdr kullanimina
uygun otomatik proses.

« Duslik isletim ve bakim masraflari.

K’eppel Seghers

www.keppelseghers.com

Tiirkiye Temsilcisi | Ayten Sk. 27/2 Mebusevleri | Tandogan 06580 | Ankara -TURKIYE
Tel: +90 312 215 75 00 | Faks: +90 312 215 75 15 | www.seha.com.tr | info@seha.com.tr




Tabi boyle olunca mimari kelimenin tam
anlamiyla ugmus, tabi fiyatlar da. Bilim
kurgu filmlerinde anlatilan bir uzay kenti
ortaya cikmis.

Softire soruyorum, “Arkadas buralan nasil
bu hale geldi bayle™. Bu masal kentin
fykiisiind anlatmaya bashyor: Bir varmig
bir yokmus, bir zamanlar kiguk bir dlkede
yagayan, fakat biyik hayallere sahip olan
bir seyh varmis. Basra Korfezl kiyilaninda
gunesin kavurdugu bu topraklarda, akan
dar nehir boyunca, kohne yelkenl
tekneleriyle, kivrila bikile akan dar nehir
boyunca, dahs yapan inci avcilar, balikgilar
ve fakir halk varmis. Kimsenin bu irmaktan
baskasini gormedigi bu yerde, Seyh Rasid
bin Said el Maktum diinyaya agilan bir
kapi ve dev bir $ehir gormiis.

Seyh Rasid 1959 wilinda petrol zengini
komsusu Kuveyt'ten borg almig. Bu parayla
Dubai’nin iginden gegen nehri, gemilerin
gecebilmesi icin genisletip, derinlestirmeyi,
yollar, okullar, gokdelenler yapmay
planlamis. Bunun igin de Seyh Rasid'in
deli oldugunu diistinen ¢ok olmus. Gink
0 gine kadar halkin mitevaz yasantisinda
modern mimari ve sehirlesme gorilmemis
bir olay, fakat bir yerden baslangig
yapimaliymis.

Seyh Rasid ofjlu Muhammed'i de yanina
alir, 15512 nehir kiyisinda yurdr, elleri ve
sozleriyle duslerini gokyuzune yazarmis.
Gézinde biyik modern bir sehir

R

canlanirmig. 1959 yilinda baslatilan bu
imar hamlesi ile sonunda, hayalleri gergek
olmus ve bu issiz, ¢ol topraklannda mimari
saheseri bir sehir dofimus.insanlar buraya
akin etmeye baslamiglar.

Bugiin Dubai'yi, oglu Seyh Muhammed
bin Ragid el Maktum yonetiyor ve nehir
kiyisinda, bir donemier babasinin elinden
tutup gezdirirken anlattidi hayallerinin
gergek oldugu bir ortamda yasgiyor. Dubai
viiz binlerce insann yasadidn isil isil, kKlimali
gokdelenlerle dolu g¢olin ortasinda bir
veryiizi cenneti ve dinyanin ilgi odad.
Colde bir yeryizi cenneti doduyor. Bu
Seyh Maktum Istanbul'a ikiz kuleler
yaptirmak igin girisimde bulunmus. Tabi
istemeyiz divenlerin de sesleri yiikselmis.
B.A.E ‘nin wilbk gelirinin sadece yizde
6'simin petrolden geldidini biliyor
musunuz?. Gerisi nereden mi gelivor?
Ticaretten. Evet yanhis duymadimz.
Petrolden yuzde 6 gelir, yuzde 94 de,
ticaretten.inaniimaz rakamlar tabii ki
bunlar. Olaylara genis bakmanin bir Glkeyi
lerletmek igin onemi blyuk.

Dubai dinya standartlarinda limam ile
dinya turistlerini agirhyor, B.AE. koskoca
Hindistan dan fazla bir turist potansiyeline
sahip. Glmrilks(iz ve vergisiz alig verig
vapilabildiginden bir aligveris cenneti.
Singapur'dan fazla ticari yik gemisi ve
pek cok Avrupa ilkesinden fazla yabanci
sermaye gekiyor.

Turistik gemiler limana demir atmig

30 km. suren ve sohbetle gegen bir
yolculuktan sonra sehir merkezine
variyorum.Burasi ashinda tan anlamiyla bir
diinya merkezi ve irklar mozaidgi 150 farkl
ulustan insan varmig. Dubai'de
vasayanlarin sadece yiizde 20'si kendi
lilkesinin vatandasl. Gerisi Olkeye gelen
yabancilardan olusuyor. Hintli sayisi yuzde

55.Her kiiltiirden insan oldudu igin
Dubai'de hemen her dlkenin mutfag yer
alryor. Bu hizmeti veren yerler de, turistik
amacla kurulmadiklar igin yemekler de
gercek Glke yemekleri oluyor. Ozellikle
buyuk ahsveris merkezleri basta olmak
izere, sehrin hemen her yerinde Hint,Gin,
Japon, italyan, iran yemeklerini
bulabilirsiniz.
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Mal indirme yikleme yagilan liman

Sehrin bir ilging tarafi da liman bélgesi.
Cok sayida gemi veya kiiglk tekne kiyiya
vanasmis, mal indirip bindiriyor.Her tlrli
uzak dogu ve Avrupa menseli mal geliyor.
Yillardir Afrika iilkelerine ve Yemen, iran
gibi ulkelere Dubai'den direk satislar hep
buradan yapildifi icin, inamlmaz hareketli.
Kugucik dlkenin nasil ticari yonden
buralara geldigini, aktarmalarin yapildid
bu halici gérince daha iyi anliyorsunuz.
Hali¢ kenarinda dizilen onlarca derme
patma takaya, Afrika'ya gotiirilecek olan
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Nehirde ulasim otantik sandallarla

yuzlerce gesit malin yidklenigini
goruyorsunuz.

Sehrin modern kesimi oldugu gibi halicin
kargi tarafinda kalan eski kesimi de var.
Ulagim ufak sandallarla sadlaniyor. Tabi
karsi tarafa gegmek istiyorum fakat cret
sordugumda yuksek bir miktar
stylilyor.Sandala binen halka bakiyorum
onlarsa diigilk bir Gcret ddiyor.Sandallar
genelde dilsik dcretle calisan yabanci
iscileri tasiyor. Her halde diyorum beni
turist gordikleri igin yiksek soylediler.
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“Ilginize Kayitsiz Kalmadik,
Kalitemizi Taclandirdik”
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Ikinci sandala soruyorum o da ayni,
uglncuye o da ayni.Artik buraya kadar
gelmigken halicin kargi tarafini gormemek
olmaz, napalim gdz gfre gdre
kaziklanacagiz.Sandala biniyorum paray!

uzatiyorum, tabi is o zaman ortaya gikiyor.
Sandalci , sandaldakilerin tiimind asafiya
indiriyor ve beni ozel olarak tek basima
karsiya geciriyor.Meger turistler igin ozel
tarifeymigs bu.Tam nehrin ortasina
geliyoruz, sandal stop ettiriyor ve soruyor,
“size boydan boya Dubai'yi bu nehirden
gezdirmemi ister misiniz Gcreti su kadar”.
Bir an dusuntyorum ama uzaktan pek bir
sey anlasiimaz, yakindan gormek daha iyi,
“yok * divorum, “cek sandal karsiya®.Karg
taraf bizim Istanbul'u ¢ok andinyor.Sehrin
eski kesimlerine pek dokunulmamis.
Burada her sokakta bir bagka run satiliyor.
Onlarca, yuzlerce dukkan ari gibi giren
cikan insanlarla dolu. Fakat alisveris igin
Dubai'ye gidenler birden sasinp kaliyor.
Neyi nereden alacaksimz? Dubai'de 29
buyik aligveris merkezi var. Bunlann iginde
dunyanin en luks drunlerini satan alisveris
merkezleri de var. Hepsi de 5 yildizli.
Bunlarin hangisine gitmelisiniz? Hele

zamanminz kisithysa.

Normal aligveris saatleri, sabah 09.00 ile,
13.00 arasi ve 16.00 ile 21.00 arasinda.
Yerlesim yerlerinin arasinda bulunan
alisveris merkezleri sabah 10.00'dan dnece
de agilmayabiliyor.Mutlaka gidilmesi
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gereken aligveris merkezi Deire City Center,
Alisveris merkezinin iginde 240 ayn
firmanin satis yeri var. Carrefour, lkea,
gibi dev magazalar da yer aliyor. Otoparki
2 bin arachk. Gity Center iginde alisveris
arabalanyla cilginlar gibi bir yandan
digerine kosturan insanlari gorince
sagiracaksiniz. Sadece haftalik tatilin
oldugu Guma gunleri degil, her gun
inaniimaz kalabalik oluyor. Ne ararsan var.

En onemli ise, Carrefour gibi super bir
market var. Marketin de elektronik reyonu
miithig. Dubai'de satilan butin elektronik
Urtnlerini burada gorme, kiyaslama imkani
var. Bir baska avantaji ise, fiyat konusunda
en saglikh bilgiyi buradan alyorsunuz.
Dubai'de satilan elektronik drianlerin en
uygun fiyvata satildigr yer burasi.
Once buraya gelip almay disindiginiiz
(riind bulup fivatina bakin. Sonra da
carsilardakilerle karsilastinin. Aradaki farki

gareceksiniz.
Buradaki fiyatlarn uygun olmasimin bir
nedeni de su. Burasi Dubai'de yasayan ve

aligveris yapmaya gikaniann ilk ugradiklan
yer oldugu icin surum inamiimaz fazla.
Alisveris merkezinl binlerce kisi ziyaret
ettigi igin firmalar buraya mallanm satmak
igin verirken, Carrefour onlardan “raf
parasi” altinda bir ek komisyon daha aliyor.
Bunu da musterilerine fivat indirimi olarak
yansitiyor.

Bu gekilde Urtn, magaza fiyatinda ylzde
15 daha ucuza geliyor. O nedenle Dubai'de

yasayanlar akin akin buraya geliyor.
Akliniza gelebilecek her tirlu elektronik
esya, altin, giyim esyasi ve urunler burada
ver aliyor .Carrefour'un guniuk cirosu 300
bin dolarmis. Ulkede 7 emirligin yedisinde
de magaza agrmis. Market pazannin ylzde
25'ini elinde tutuyor. Diger baydk aligverig
merkezleriyse Wafi Center, Bur Juman
Center.
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Palmiye Adalar Griby— == =

Dubai’deki boyuk turistik yatirmalardan
hiri de palmiye adasi. Kiyiya 5-7 kilometre
uzakhikta inga edilen ve toplam 1060 kucuk
evden olusacak Palmiye Adasi, Dubai'nin
turizm sektorune yenl bir hareket
kazandiracak gibl gozukuyor. Adanin
sadece insasi icin 2 milyar dolar
harcanmis. Arastirmasi ve planlamasi 3
vil stren projeye gore, 5 bin kisinin ikamet
edecedi adaya 12 bin palmiye ajaci
ekilecekmis. Olusan dev palmiye goruntlsd
uzaydan da gorudlecek. Adanin Kiyisina
kuruldugu Jumeyra plaj da batil turistlerin
yogun ilgisini ceken bir yer .

Burj El Arab Oteli

Burj El Arab Oteli, diinyamin tek 7 yildizl
oteli. Dubai'nin ve iilkenin prestiii. Sonugta
bir otel ama dlkenin tanitiminda etkisi
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biyiik.1 milyar dolara inga edilmisg,
500 milyon dolar dekor igin harcanmis.
Icerive ancak takim elbiseyle
girebiliyorsunuz. Onceden rezervasyon
yaptirmak da sart. Rezervasyon talebiniz
kabul edilirse iceri girebiliyor veya
lokantasinda yemek yiyebilivorsunuz. Otel
50 yil tam dolu olsa bile maliyetini
karsilamiyor.

Bagkent Abu Dabi

Yeni “The World” (Diinya) turizm merkezi,
6 kilometreye 9 kilometre genisligindeki
bir alanda irili ufakh 300 adadan olusuyor.
Projeyi ilging kilan unsur, adalarin
yukaridan gériintimiiniin bir diinya haritasi
seklinde olmasi. Amag ise 2008 yilinin
ortalarina kadar Tirkive'den Tunus’a,
Misir'dan Ingiltere've, Ispanya'dan
Antarktika'ya biitiin bir diinyay toptan ya
da bina bina, daire daire boliip satmak.

Ulkenin diger énemli kenti de Abu Dabi.
Niifusu 1 milyon civarinda olan bu sehir
1971 yilinda baskent haline gelmis. Fakat
nokdelenleri ile Arabistan'dan ok, Amerika
sehrini andiryor. Abu Dabi'nin turistik
alanda Dubai ile bir yanis halinde oldugu
sOylenebilir. Ancak bu iki emirligin turist
potansiyeli alaninda ciddi farklan vardir.
Dubai; gezmek, aligveris yapmak, yeni
yerler gormek igin gelen ziyargtgileri
adirlarken, Abu Dabi ise daha gok ig
goriismeleri, anlagmalar ve toplantilar igin
gelen turistleri agirlamaktadir.
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Fakat Dubai bu yansta Abu Dabi'den onde.
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Ozellikle diinyanin onde gelen zenginlerine
ve “celebrity” olarak adlandinlan meghur
ki&iIEI‘E... Henuz satilacak ulkeler ortada
vok. Ama proje ¢oktan hayata gecirilmig
durumda. Bir suredir dev gemiler
milyonlarca ton kumu Dubai a¢iklarinda
olusturulacak 300 adamin tabanini
olusturmak dzere denize atiyor.

Yapay adaciklar olusturulyor@s

B.A.E ingaat konusunda dretim yapan
firmalar icin bly(ik bir potansiyel .Fakat
gdrebildigim kadarnyla burada islerin
gogunu batih ve uzak dogulu firmalar
kapatmis durumda.Ozelikle mimariye
vanelik, park, hali saha, ingaatla ilgili

kauguk aksam imal eden firmalann bu
llkedeki fuarlan takip etmesinin yarali
olacag! kanaatindeyim. Fuar
organizasyonlari konusunda uygun
fiyatlarla yardime olabilecek bir firmanin
iletigim bilgilerini vermek istiyorum. ATN
Tourisim, Tel. 212 361 36 70 /
www.atn.com.tr ‘den de ulasilabilir. Yalmiz
sunu sdyleyeyim fuara katiimer olarak
katilmak isteyen firmalarin 6 ayla-1 sene
dncesinden rezervasyon yaptirmasi
gerekiyor, ¢inki yer kalmiyor.

Ugak konusunda en uygun bilet temin
edebilecediniz firma B.A.E firmasi Air
Arabia. Gergi yolculuk sirasinda ikram yok,
hostesleri de biraz enteresan geldi bana.
Elinde anket forumu tutan bir hostes
sordu, “Dubai'ye mi gidiyorsunuz”. Dubal
ugadina binen biri bagka nereye gidebilir?
"Yok Miami'ye gidiyordum, yoksa yanhs
ugadi mi bindim ?" dedim. Tabi
havalimanina inince is ortaya ¢ikti, Sharjah
Hava Limani uluslararas: biiyik bir hava
aktarma merkezi. Aktarmal gidenler
oldugundan, onlar da sadece bu (ilkeye
girenler igin anket yapiyorlarmis.
Air Arabia havayollarinin Istanbul
temsilciliginin telefonlar: 0212-234 20 88,
Sabiha Gékgen'den uguyor fakat fivatlan
digerlering nazaran bayad! ivi,
promosyoniu uguslar yakalanabilirse 60-
70 Euro'ya gidip gelme imkan
olabilir.Bunun disinda ¢ok sayida tur da
var, onlarla 200-300 Euro'ya B.A.E" ne
gitme imkan var. Gitmeyi disiinenlars
dzel bir programlar yoksa bu turlarla
gitmelerini tavsiye ederim. Normalde
ozelikle yaz aylannda 80-100 dolardan
asadlya otel bulmalar zor.

Konuyla ilgili sormak istedikleriniz igin
oring_profil@hotmail.com adresinden,

va da 0542 552 62 62 numaral
telefonumdan ulasabilirsiniz.
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AKTIF CINKOLAR HIZLANDIRICILAR
» AKTIF CINKO OKSIT B 1000 e
»> AKTIF_(;INKQ OKSIT B 3000 » TMID
(Bazik Cinko Oksit Transparant)
» CBS
PiSIRICILER » ZDBC
» S 100 » ZDEC
» BENGRAN §i 90 e
» DPG
» BENGRAN § 80 » HoXA
KARBON SIYAHLARI NEM ALICILAR
» HP 50 (HAF GRANUL) » BENGRAN CaO 90
» FP 50 (FEF GRANUL) » CaO

Mollafenari Akdren Kéyid Gebze / KOCAEL

Tel: 0262 727 30 60 Fax: 0262 727 30 50

burakmetal@superonline.com




Masterbatch Kimyasallar

KRESBYGRAN®

MBT MBTS
ZDBC ZDEC
DTDM HMT
OBSH TSH
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8 El_ SALONU D53 Numarada zivaretlerinizi beklivoruz

Tepe Kimya Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi

Organize Deri Sanayi Bélgesi 11.yol B-4 Tuzla Istanbul
Tel: +90 216 394 03 97- 394 25 60 Fax: +90 216 394 03 96

E-mail: info@tepekimya.com



