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Lastih Pisstii Sanayl ve Ticarst Lid. $i).

gmdat Sivei Jeeriibesi gﬂe

+ Istenilen Gzelliklere bagl karigim formilleriniz olugturulur.
v Talep edllen formQiasyoniar firmamz glvencesiyls, hassaslystie uygulanr.
v Tam techizedli laboratuanmizta egitimli ve tecriibeli calisaniarryla kangim raporlanniz hazidanir.
+ Bitmis mamuliin ozellikderini saglayacak kangim formiilleri onerilir ve Gretimi gerceklestirilir.
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Fuarimizin dorduncu yilinda
katilimci sayimiz giderek

artiyor

Nurhan KAYA

Dernedimiz tarafindan dizenlenen
4.istanbul Kaucuk Fuar'nda dagjmilmak
uzere hazirlanan dergimizin bu
sayisinda yasadigimiz mutlulugu sizinle
paylagmak isteriz.

Fuarimiza ilgi her sene katlanarak
biylyor. Katlanarak diyoruz gink
fuanmiz bu sene gecen seneye nazaran
iki misli buyik bir alanda dizenleniyor.
Sektorimizin onde gelen firmalan bu
sene katilimei olarak yer aliyorlar. Hatta
gelecek senenin yerleri bile simdiden
rezerve edilmeye basland.

Diizenlenen seminerler ve kokteyllerle
cok canli ve faydalhi bir fuar
gecirecegimizden eminiz.
Meslektaslarimizla olan iliskilerimizi
kuvvetlendirme imkani bulacagimiz
gibi, muisterilerimizle de irtibata
gecebilecegiz. Seminerler ve
kokteyllerle ilgili ayrintiyi ilerleyen
sayfalarda bulabilirsiniz.

Daha once Plast Eurasia fuan ile birlikte
anilan fuarimiz simdi o6zerk bir fuar
statiist kazanmustir. Fuanmiza ozel bir
internet sitesi yapiimigtir:

www.istanbulkaucukfuari.com. Bu
fuanmizin tanitimiyla ilgili cok dnemli
bir gelismedir. Fuarla ilgili tim ayrintil
bilgilere bu siteden ulasabileceginiz
aibi www.kaucukdernegi.org.tr adresli
dernek sayfamizin faaliyetler
boliminden de fuar bilgilerine
erisebilirsiniz.

Daha dnce de belirttigimiz gibi
hedefimiz fuanimizi tam anlamiyla bir
“Uluslararasi Kaucuk Fuari"na
donustirmektedir.

J Ajustos aksami dizenledigimiz tekne
gezimizde (yelerimiz hos bir gece
gecirdiler. Ayrica gecede dernek
merkezimizin aliminda bize destek
veren Gyelerimize birer plaketle
tesekkar etme olanadi bulduk.

Egitimlerimizin ikincisi olan “Elastormer
Teknolojisi 11" 13-15 Kasim tarihleri
arasinda 28 kisinin katihmiyla dernek
merkezimizde yapildi. Oniimiizdeki
gunlerde yapilacak editimlerimizin
tarihleri sizlere duyurulacaktir.

Dernegimizin logosunu tescil icin Turk
Patent Enstitisi'ne basvurduk.
Yaklasik bir willik calisma strecini
kapsayan marka tescilimiz
tamamlanmak (zere. Bu sayede
denegimiz gucld bir marka olma
yolunda bir adim daha atrmistir. Bunun
neticesinde dyelerimiz dernegimiz
markasinin gucinden de
vararlanabilecekler.

Kalite bash@ altinda yayinladigimiz
vazilarimizla sizleri standartlar
konusunda bilgilendirmeye devam
ediyoruz.

Sayg! ile hepinizi selamliyorum.

ITER



Zorlu sizdirmazhk
uygulamalan icin
Yuksek Performansh
Elastomerler (FKM)

e 210°C surekli sicaklikta
¢ok iyi termal dayanim

» Sicak yaglar, ¢oziculer
ve glnumuz agresif
yakitlarina karsi Ustin
kimyasal direng

e Cok uzun sureli
kalici deformasyon
performansi

Dyneon™

Floroelastomerleri

Ozel uygulamalar icin
35" ten fazla Yiuksek
Performansh Dyneon™
Floroelastomer

alternatifleri

e O-ring

e Kece

e Sekilli pargalar
e Hortum

e Korukler

Temel Uygulamalar

Bircok farkli endistrideki
uygulamalar i¢in, Dyneon™
Floroelastomerleri ile,
guvenli cozaum alternatifleri
ve onerileri

e Otomotiv

e Denizcilik ve Gemi Sanayi
e Havacilik ve Ugak Sanayi
e Hidrolik / Pnomatik

e Akaryakit Sistemleri

e Kimya Endiistrisi

Daha fazla bilgi igin litfen
bizi arayimz:

3M Sanayi ve Ticaret A.S.

Tel: (0212) 350 7777

Fax: (0212) 282 1741
E-mail:
innovation.tr@mmm.com
Internet: www.dyneon.com

Innovation



® 4. Kaucuk Fuarr’nda Duzenlenecek
Seminer ve Kokteyller

® Elastomer Teknoloijisi Il Kursu

® Destek Veren Firmalarimiz Igin
Diizenledigimiz Odiil Gecesi

® Uluslararasi Kaucuk Konferansi Orgiitii
(International Rubber Conference Organisation)

Ismail Ertung AYIK - Nalan KIBAR

5-9 Aralik 2007 tarihleri arasinda Istanbul Tiiyap Fuar Merkezi'nde
diizenledigimiz 4.Istanbul Kauguk Fuarrna Teknik Servis Kaucuk
Malzemeleri firmasi temsil ettigi Struktol - Schill + Seilacher, Cancarb
ve Excel Polymers ile birlikte 10. salon/ 1008 numaral standiyla
katiliyor,

6 ve 7 Aralik tarihlerinde firma, Tyap Blyikada salonunda giincel
teknik konularda asagida belirtilen seminer calismasini yapacaktir.
Salon kapasitesi bakimindan firmadan veya fuar standindan rezervasyon
yapilmasi gerekmektedir,

Tel . (+90) 216 374 39 43, (+50) 216 353 27 18,
(+90) 216 387 13 70

Fax : (+90) 216 353 39 19

Mobile : (+90) 532 236 37 38

Web  : www.teknikserviskaucuk.com

E-mail : tservis@superonline.com
teknikservis@ttnet.net.tr

6 ARALIK 2007, PERSEMBE

14:00-15:00 (Salon Fuayesinde Kauguk Dernegi Kokteyli)

15:00-16:00 Schill+ Seilacher Teknik Destek Basmihendisi
Bay Colin Clarke
“Uygun Proses Katkisi Seciminin
Safjlayacaq Avantaj ve Gelismeler”
16:00-17:00 Cancab Avrupa satis Direktdri
Bay Ross Buchholz
“Modern Uygulamalarda Thermal
Karbon Siyaht™

7 ARALIK 2007, CUMA

15:00-16:00 Schill+ Seilacher Teknik Destek mihendisi
Bayan Jenny Bruhn
“Hi Tech Elastomer Uygulamalan igin
Ozel Katlalar”

Ayrica, HDU Makina Kimya San. ve Dis Ltd. tek yetkili temsilcisi
oldugu LWEB STEINL Alman firmasiyla birlikie 9.5alon/ 907 numarali
standiyla fuanmiza katilmaktadr.

Firma standlarinda bulunacak firma yetkilileri ile her turld teknik
sorularinizi yanitlamak ozere 7 Aralik Cuma gind Tlyap Kinali
salonu’nda bir seminer ¢alismasi yapacakir,

sinirh salon kapasitesi nedeniyle katihminiz halinde firmadan ve fuar
standindan rezervasyon yapiimasi rica edilmektedir.

Tel . (+90) 216 445 29 68
Fax : (+90) 216 362 67 52
Web : www.lwb-steinl.de
E-mail : hdu@lwb.de.com

7 ARALIK 2007, CUMA

14:00-18:00 HDU/ LWB STEINL
“Kaucuk Enjeksiyon Preslerinde Gelinen
Son Asama”

Teknik Servis Kaucuk Malzemeleri firmasinin semineri
oncesi b Aralik 2007 Persembe giint 14:00-15:00 saatleri
arasi Biyikada Salonu fuayesi ve 8 Aralik 2007 Cumartesi
gind 16:30-19:00 saatleri arasi Marmara Salonu'nda

Dernegimizin kokteylleri olacaktir. Katilim icin rezervazyon
vaplirmanizi rica ediyoruz.

Tel : 0 212 320 41 67 - 320 63 49




ELASTOMER TEKNOLOJISI Il KURSU

13-15 Kasim 2007 tarihleri
arasinda Elastomer Teknolojisi If
seminerimiz dernek merkezimizde
yapildi. Tiirkiye’'nin degisik
sehirlerinden gelen 28 Kursiyerin
katilimiyla gergeklesen egitimde;

Tabii, Poliisopren, SBR, BR, NBR, [IR,
CR, EPDM Kaucuklann kimyasal yapi ve
tretim yontemleri, genel ve karisim
ozellikleri, proses 0zellikleri,
vulkanizasyonlari, standart test
formulasyonlan verilip kullamim alanlari
anlatildi ve son gin Lapsan Lastik

firmasinda Sayin Haldun Savran
tarafindan kansim uygulamalar yapildi.

Oniimiizdeki giinlerde diizenlenecek olan
egitimler, web sitemizde de
(www.kaucukdernegi.org.tr) ayrica
duyurulacaktir.

3 AGUSTOS 2007 ODUL GECEMIZ

3 Agustos Cuma aksarmi hog bir gece gegirmek ve dernek merkezimizin aliminda bize destek olan Livelerimizi
birer plaketle onurlandirmak izere teknede dtizenledigimiz geceye 78 Liyemiz katild.

Gecede Dermnek Baskanimiz Sayin Nurhan Kaya destek verenler igin bir tesekkir konusmasi yapti ve

daha sonra firmalara plaketleri sunuldu.

Dernek merkezimizin aliminda bize destek olan tiyelerimizin gtincel listesini ve yemegimizden resimleri ilerleyen

sayfalanmizda bulabilirsiniz.

ULUSLARARASI KAUCUK KONFERANSI ORGUTU

(International Rubber Conference Organisation)

IRCO, uluslararasi ana kauguk
konferanslaninin takvimini organize eden,
dinya genelindeki kauguk derneklerinin
ve enstitilerinin olusturdugu bir
organizasyondur. Her sene konferans
(iyelerin birinin ev sahipliginde diizenlenir.

Konferansa dye dlkeler asadida
siralanmustir:

AVUSTRALYA: Australasian Plastics &
Rubber Institute Inc

CiN: The Beijing Research & Design
Institute of Rubber Industry

CEK CUMHURIYETI: Rubber Division,
Czech Society of Industrial Chemistry
FINLANDIYA: Finnish Society of Rubber
Technology

FRANSA: Association Francaise des
Ingenieurs du Caoutchouc et des
Plastiques (AFICEP)

ALMANYA: Deutsche Kautschuk-
Gesellschaft e.v.

HINDISTAN: Indian Rubber Institute
JAPONYA: The Society of Rubber Industry,
Japan

KORE: The Rubber Society of Korea
MALEZYA: Malaysian Rubber Board
Rubber Research Institute of Malaysia
HOLLANDA: Vereniging van Kunstoff en
Rubbertechnologen (VKRT)
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NORVEG: The Norwegian Institution of
Rubber Technolagy

RUSYA: Scientific Research Institute of
Elastomeric Materials and Articles
SLOVAKYA: Slavak Rubber Association
ISVEG: The Swedish Institution of Rubber
Technology

INGILTERE: The Institute of Materials
ABD: Rubber Division American Chemical
Society

Bunlann yaminda Brezilya'mn dyeligi yeni
onaylanmistir ve Tayland da uoyelik

bagvurusunda bulunmustur.

rc

inemeaiiona Rubber Cordersnca

Her sene duzenlenen Uluslararas Kauguk
Konferansi'nin programini
www.internationalrubberconference.com
sitesinde bulabilirsiniz.

Bu seneki konferans 16-18 Ekim tarihleri
arasinda Amerika Birlesik Devletleri'nin
Dhayo eyaletinde Amerikan Kimya
Dernedji'nin Kimya Baélimi (American
Chemical Society, Rubber Division)
tarafindan dizenlenmistir. Konferansla
ilgili ayrintilh bilgiyi www.irc2007.com
sitesinden edinebilirsiniz.

2008 senesinde ise konferansa ﬂﬂnyanm
en biiyiik dogal kaucuk direticilerinden biri
olan Malezya ev sahipligi yapacak. IRC
2008'de islenecek konular asagjidaki gibidir.

Kauguk Fizidi ve Mihendisligi

Bilgisayar Simulasyonlar

lleri imalat Teknikleri

Kauguk Bioteknolojileri

Lateks Bilimi ve Teknolojisi

Gelismis Malzemeler

Gevre, Geri Dondsum ve Endiistriyel

Ekolaji

Nanoteknoloji

Kauguk Modifikasyon ve

Karakterizasyonu

® Arac Lastigi ve Arag Lastidi Yeniden
Islenmesi

® Enerji tasarrufu

e [est methodlan

e (zel Kauguklar

2008'de dizenlenecek IRC k:::nfemns;}rla
ilgili ayrintili bilgi edinmek igin
www.lrnznﬂﬂmalaysla.num.myadresini
ziyaret edebilirsiniz.

Dernedimiz IRCO ile irtibata gegmistir ve
Uyelik basvurusu hazirhiklan yapmaktadir.
Konuyla ilgili dederli goriis ve dnerilerinizi
litfen bizimle paylasiniz.



ok genis teknik spesifikasyon gami,
milsteri taleplen konusunda cok asnek,
C-frame ve 4 kolonlu kitleme sistemler,
FIFO (first in first out) enjeksiyon dnitelen
ile en ileri teknoloji YATAY/DIKEY KAUCUK
ENJEKSIYON MAKINALARI

Stand No: 1005
MAPLAN kaucuk enjeksiyon presi

MTF1000/180, standimizda cahgir
durumda olacakhr

—~ MAPLAN FIFD yilksek basing kaucuk
enjeksiyon lnitesi
Pisme ve ¢evrim zamanlanm daha gok
diisiirmak icin

— Yeni MAPLAN 0-ring presi, jenerasyon "E2"
Az ver kaplayan taban alam ve azalblmig
gnerji tuketimi

Tiirkiye Temsilciligi
ELASPARK Makina, Kalp, Techizat

Teknolojisi San. ve Tic. Ltd, Sti.
Bayar Cad. Altin Sitesi, 0 Blok. 3016
34736/ Kozyatagy|STANBUL
fel: +490216410 57 60

+80 532 614 54 56
Fao: 80 216 410 57 60
info@eiaspark. com.ir
ww.elaspark.com. e

KALUCLUK ENJEKSIYON KALIPLAMA

— MAPLAN 630ergo
Galisma yiiksekligi azaltimis biiyik
dikey pres

— Mikroiglemci kontrol PC5000touch
Kaucuk enjeksivon makinalan konusunda
gunumuzon kiyaslama noktasi

MAPLAN

Maschinen u. techn. Anlagen
Flanungs- u. Fertigungs- Gas.m.oH.
A-2630 Ternitz, Schoallargasse 9

lel, ++4372630/357 06-0

Fax ++432530 354 (18
salesfmaplan.at

Vs maplan. at

SISTEMLER| KONUSUNDaAK! orRTaINIZ MAPLAN
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Hizlandincilar

Vulkacit Merkapto (MBT)
Vulkacit DM {(MBTS)
Vulkach D (DPG)
Vulkacit Thiuram {TMTD)
Vulkacit CZ (CBS)
Vulkaclt MOZ (MBS)
Vulkacit ZM (ZMBT)
Vulkacit NZ (TBBS)

ty - Vulkach LDA ZDEC)

‘Antloksidantiar

Vulkanox HS (TMQ)

i atlin ' " Vulkanox BHT {KB)
- Mulkanox 4010 Na (IPPD)
Vulkanox 4020 (& PPD)

Wlltanlzasynn Geclictircllari

Vulkalent G

~ Sentetlk Plastikiegtiricller
. Vulkanol FH

Aktivatorier

Aktif Ginko

s Hizlandincilar

Hhanngran MBT-80
Rhenogran MBTS-80
‘Rhanogran DPG-80
Rhencgran TMTD-80
Rhenogran CBS-80
Rhenogran ETU-80.
Rhenogran DPTT-70
Rhenogran CTDM-80

Proses Yardimel hlal:unuluﬂ
Dispergatdrier !
Aflux-16 -

Aflune-42

Peptizasyon Maddelerl

Aktiplast-T

Ozon Koruyucu Vakslar

Antilux 111
Antilux 654

Pollmer Bagh Kimynsallar
Akilvatérier

Zn0O-80
Kilkiirt

Rhenogran S-80

CIN KAUCUK KIMYASALLARI - Laboratuar Test clhazlan ve
Tabll Kauguk {Rss-3, Svr-20, Svr 3L} Sentetlk Kauguk {1502, 1712, Cbr}, EPDM I(Iul;ull 2k
Cegltier], Cinko Okaht, Stearlk Aslt, Benzolk Aslt ve difjer Izlem kollvlmmm yardimel

malzemelar lls depolarimz 24 ssat hizmetinkzdedir.

Mecidiye Mahallosi Bestokar Seviihey Sic. He: 23 l-l--u-lullnn / Imullll
Tok (0212} 274 29 29 Phx  Fax:0213) 274 43 48
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YUICEL MAKINA

HIDROLIK PRES IMALATI BAM. va TIC. LTD. 511,
g
HLP 150/204+ 18410 Ten HLPF 2502020 Ten
kancel istasyon] 2 va 1 pargnl ipliplyrin

:ts;u:lk Hdrlllll'kzluﬂkpm:: “ n'rnl ok amagh I'llltlrnjII Tl‘k antik pres]

Hi* 250720410410 Tons HRP Hﬂﬂﬂ!l Tens
Hydrgut rabbar mauiding press Lastik Vulkanize Presleri 15 il

2 stotion, PLC
Lastik, kauguk ve sentetlk leauguk gibi

vulkanize malzemeler ile,
* Endlistriyel sanayide,
» Otomotiv selddrilnde,
* Bayaz egya sektdrlinde,
* Ingaat sekesriinde,
* Urak, Tank ve I3 Makinalan aksaminda

kullanilan (rGnlerin imalatanda
givenle kullanihr.
Rubbar Yulcanizing Praszses
With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubbaer
* Industrial industry,
* Automotive industry,
* White goods sactar,
= Construction industry,
- ¢ Airplane, Tank and Work Machine
LTt SRR Y parts trustfully can be used in the
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This keen jJumper symbolizes the outstandmg elas-
tic properties of our technical rubber |-, -0 =0,
But to discover all the advantages of thls versatlle

elastomer you’d best try them out for yourself in
practice.
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£ NEDEN AKTIF CINKO OKSIT?

DO5SAJ TASARRUFU:

Bir gram aktif cinko oksitte ortalama 40 m" ylzey bulunur. [A100:20m’fgr, A250: 35m’/qr, A300:
L5m’/gr, A400: 40m’fgr] Halbuki bu deder normal bir cinko oksitte 5-6 m'/gridir.

Bu da normalde Cinko okside gore %50'yve varan oranlarda eksik kullamm imbkan verir,

INCELIK:

Tipik bir normal cinko oksite nazaran tane bilylkligi 100 kez daha kiguktir. Imikroskoptal.
Bu dzelligi ile kauguk kansiminda daha homojen ve cabuk kargir, iyi disperse olur.

Mihai Urdnde de daha parlak ve plrizsiz bir yuzey saglar,

TRANSPARANLIK:
Tane boyullari 151§ n dalga boyundan ufak eldugundan renklendirme durumunda renkleri bozmaz,
renge derinlik ve parlaklik verir. Seffafl Urinlerde cok iyi sonuclar verir, [A300)

HAFIFLIK:

Dokme yogunludu normal cinko oksitten %30 daha dusik cldugundan ayni hacimdeki Urlnlerin
daha halif olmasini saglar. Lastik drinler hacim ve adet ile satildi@indan neticede ayni agirliktaki
hamurdan daha fazla (run elde edilir,

YORULMA VE FLEX YASLANMAYI GECIKTIRIR:
Yapilan mukayeseli testlerde aktif cinko oksit ile yapilrmis test plakalarinda ¢atlama ve yorulma
mukavermeti %30 daha iy ckrmistir,

PROSES GUVENLIGI VE GECIKTIRICILIK:

Reometre egrilerinden de gorulebilecedi gibi, normal cinko oksitlere gére vulkanizasyon egrilerinde
gec kalkis yapar, fakat kalkis yaptiktan sonra da hizla tam vulkanizasyona vanir. Scorch [erken
kavrulmal alayini geciktirir. Proses emniyelini ve esnekhigini saglar. Kavrulma firelerini azaltir,
Uriin dzelliklerinde sireklilik icinde ek diizelik saglar. Bu dzelligi ile pahali rotarder kullammini
azalir. Pahali siilfenamid tipi |delayed type] akseleratdrlerin yaptids géreve benzer gorev yapar.
Bunlarin yerine daha ucuz MBT, MBTS tipi akselerator kullarmmim mimkdn kilar.

ELEKTRIKSEL iILETKENLIK:
A400Un elektrik iletkenliginin cok disik olmasi [0, ms/cm] otomotiv yan sanayi gibi sektérlerde
kesin tercih sebebidir.

AGIR METAL ORANI:
Icindeki agir metal oranlar normal cinko oksitlere gore 10 kat daha disuktor,

MELOS A.S.

AdapazarTurkiye'dek: 3000 m”lik son teknolojiye gire kurulmus
fabrikarmizda 2 ayr hatta & farkl tipte aklif cinko oksit Gretimi
yapmaktayz,

& farkl tipteki aktif cinko oksit Urinlernimiz farkh fiyat seviyelerinde ve
uriin gruplarinda ihtiyacr olan missterilerimizin ihtiyaclanina eksiksiz
hizmet vermemizi saglamaktadir. Deneyimli teknik kadrosu ile
MELDS A.5. sektdrin tim ihtiyag ve problemlerine teknik destek
verebilmektedir. MELOS AS. olarak bu hizmeti vermek
icin musterimiz olma zorunlulugu yoktur.
Problemlerinizi cozmekten sizin kadar bizde
memnunluk duyacagz.

Saygilanmizla,

vl MELOS'A.S.
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A-100

Genel kullamm armaclh aktivatérddr,

Eva taban, kaucuk esasli hortum, paspas, motor
takozu, conta, V kayisi ve kirik Gretiminde
kullanilir. Ozellikle presle calisilan Uriinlerde iyi
neticeler verir.

Konveyor bantlar, elektrik kablolar, hortum dretimi,
yer dosemeleri, camasir ve bulasik makinelerinin
korlk, conta ve horturmnlarimin dretiminde kullamlir.
Tuz banyolan, sicak hava tiineli ve extriizyon
mamullerinde kullanmlir.

Daha cok otomotiv sektarinde araba lastigi bisiklet
ve traktor lastigi Gretiminde kullamilir. Tane
yapisinin cok ince olmasi ve yuzey alanmin yuksek
olmasi ¢inko cksitle ayni oranda kullanilmasini
saglar.

A-275

Kaucuk sektdriinde genel kullanim amaclidir,
Extrizyonda kullanilmasi tavsiye edilir. Tane
yapisimin ufak olmasi ve ylizey alaninin ylksek
olmasindan dolayr Cinko Okside oranla kullamimda
%20 lik bir avanta] saglar.

A-300

Cinko karbonattir. Cinko oksit oram %72 +2 dir.
Transparan, acik renkli drinler, ayakkab tabani ,
otornobil lastigi ve hassas parca yapiminda cok iy
neticeler vermektedir.

Normal ginko okside gore %20 daha az kullambir.

A-400

Cinko oksit oran %9242,

Otomotivde: Emici 1sitma ve radyatér hortumlan,
pencere ve kapi profilleri, silecek lastikleri.

Beyaz esya: Korlk, conta, hortum

Elektrik: Kablo imalatinda kullamilir

insaat Sektdrii: Kapi ve pencere profilleri, yer ve cati
kaplama malzemeleri.

Cinko oksidin kullanildigi her yerde kullamilir. Cinko
okside gore ekonomik anlamda %50 avantaj saglar.
Tum kaucuk tirlerinde kullanilabilir.

MELOS A.S.

'|-=. P ":J-_'_l 'I|i3..

wenw melos. cam.ir

infofd.melos.com.tr

AKTIF CINKO OKSIT CESITLERIMIZ

AKTIF MADDE BLTE.5 ran
HEM [105°C| ¥:1.5 max
BULK DANSITE 0,44 gricrmin,
pH 7,200
YUZEY ALANI 20 m'fgr min.
325 MESH USTU 0.4 max.
Pb 10 pprry man
Cd 10 ppm mas
Cu 10 ppm rmay
AKTIF MADDE %28.5 min.
ISITHA KAYEI S007C 1.5 rmax
BULK DAMSITE 0,48 grfcmmin,
pH 7.20.2
YUZEY ALANI 28 m'/gr min.
325 MESH USTU Tl 4 max

Fb 10 ppm max
Cd 10 pprm ey
Cu 10 ppm max
Cu 10 pprm rmax
AKTIF MADDE B9B.5 rnin.
CiNKO OKSIT [2n0) %55 min.

NEM [105°C] %15 max
BULK DANSITE 0,£320.01 grfem’
YUZEY ALANI 5 m'lgr min.
JE5MESH USTU. %04 max.
Fb 10 ppm max
Cd 20 ppm max
Cu 10 ppm max
AKTIF MADDE wEImin.
CINKD OKSIT (Znol %62 min.
KIZDIRMA KAYE] SI0FC Tdmax.,
BULK DAMSITE 0640 00y
YUZEY ALAMI B g i,
pH 72402

325 MESH USTL Tl i,

Pb ' 10 pprm max
Cd 2 pprnmas
Cu 10 ppm max.
AKTIF MADDE BAE min
CIMKO OKSIT %72s 2

BULK DANSITE 0L54 grfern’min,
pH Tl ?
YUZEY ALANI 30-45 m'far
325 MESH USTO % Tmai.

Fb ' 10 ppm max
Cd 10 pprm max
Cu 10 ppm max
CINKD O®SIT o242
ISITMA KAYBESO0C  %bmax
YUZEY ALANI 45-40 m'fgr
BULK DANSITE 045 griem’
ELEKT, ILETKENLIGI 095 msdorn
J75 MESH LISTU % T

Ph 10 ppmm mas
Cd 10 pprm max
Cu 10 pprn max
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. a% KATKILARI OLAN FIRMALARIMIZ

BRISA Bridgestone Sabanct Lastik San. ve Tic. A.S.
KORDSA End. Iplilc ve Kord Bezi San. ve Tic. A.S.
AKTAS Hava Stispansiyon Sistemleri A.S.
NYNAS Naphthenics Yaglart Tic. Ltd. Sti.
DERBY Konveyor Bant San. Tic. A.S.
SELKA Insaat Peyzaj Kimya San. ve Tic. A.S.
KAUSAN Kauculk Tic. ve San. Ltd. Sti.
ARSAN Kaucule Plastik Makina San. ve Tic. A.S.
ASLAN Sanayi Tekerlelkleri Imal Ith. Ihr. Ltd. Sti.
BAYER Tiirk Kimya San. Ltd. Sti.
ANLAS Anadolu Lastilc San. ve Tic. A.S.
ASLAN Kauculk Tic. - Cennet Aslan
KALE Konveyor ve Kayis San. Ltd. Sti.
MARARA Dis Tic. Lid.

SAYMAN Kimyevi Mad. San. ve Tic. A.S.
TUFEKCIOGLU Kaucuk San. ve Tic. Ltd. Sti.
AYIKBAND San. ve Tic. Ltd. Sti.

ELKIM Kauculk ve Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti.
TUGRUL SIREL
UGUR Kauculk Sanayii
LAPSAN Lastik Plastilc San. Ltd. Sti.

Siikranlarimizi Sunariz.

Nurhan Kaya
Yoénetim Kurulu Baslkant
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CERTIFICATE
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www.arsankaucuk.com.tr

ARSAN KAUCUK PLASTIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.S.
Yukar Dudullu Organize Sanayi Bdlgesi Nato Yolu No 35 34775 Dudullu istanbul
Tel : 0216 365 83 06 (Pbx) Faks : 0 216 365 83 16 info@arsankaucuk.com.tr




Fuar Tarihi

26.11.2007
29.11.2007

29.11.2007
02.12.2007

05.12.2007
09.12.2007

05.12.2007
09.12.2007

05.12.2007
08.12.2007

29.01.2008
01.02.2008

21.02.2008
24.02.2008

06.03.2008
09.03.2008

17.04.2008
20.04.2008

23.04.2008
24.04.2008

13.05.2008
16.05.2008

13.05.2008
16.05.2008

26.05.2008
29.05.2008

20.10.2008
24.10.2008

20.10.2008
21.10.2008

23.10.2008
26.10.2008

27.11.2008
30.11.2008

AT Bl

DUNYA PLASTIK KAUGUK FUARLARI

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastics Industry Show: 8.Uluslararasi Plastik Endistri Fuan

APPLAS 2007: 10.Asya-Pasifik Uluslararas: Plastik ve
Kaucuk Endiistri Fuar

Istanbul Kauguk: istanbul 4. Kauguk Endistrisi Fuan

PLAST EURASIA: 17. Uluslararasi Istanbul Plastik
Endustrisi Fuari

Plastics & Rubber: Donamm, Plastik, Makineler,
Deri Giyim Sanayi Makineleri, Pisktrtmeli Dokim, Maddeler

INTERPLASTICA 2008: 11.Uluslararasi Plastik ve
Kauguk Ticaret Fuar

Macplas: Plastikler, Lastik Uriinler Fuari

Kompozit Fuan: Kompozit Uriinleri Fuar

ChinaPlas 2008: 22. Uluslararasi Plastik ve
Kauguk Endistrisi Fuan

Plastics Industry: Plastik Sanayi Fuan

Plastex: Plastik ve Teknoloji Fuan

PLASTIPAC: Uluslararas! Plastik ve Paketleme Endistrisi Fuar

AseanPlas Singapore: Uluslararasi Plastik ve Kauguk Fuan

Equiplast 2008: Uluslararas: Plastik ve Kauguk Ticaret Fuar

Expoplast: Plastik Teknoloji ve Uriinleri Fuan

PlasTEX 2008: Lastik Uriinler, Plastikler, Plastik Fuan

Plastics Industry Show: Plastik Endistri Fuar

Moskova
RFL

Shanghai
APPLAS
Tiiyap IST.
Tiyap

Tiiyap IST.
Tiyap

Jakarta
P.T. Pamerindo

Moskova
Messe GmEBEH

Bari
Fiera del levante

IFM
inlas Fuar

Shanghai
Adsale

Kortrik
Kortrijk Xpo

Brno
Messe Dusseldorf

Karachi
Pegasuscon

Singapur
Messe Dusseldorf

Barcelona
Fira de Barcelona

Montreal
CPIA

Kahire
GIMA

Moskova
Maxima Expo

www.foartakip.com



TEPE KIMYA
YENI FABRIKASINI

Tepe Kimya (Malaysia) SDN. BHD.
adi altinda kurulan sirket dncelikle
Istanbul'da kurulu 1. fabrikaya paralel
olarak asagida adi gegen kimyasallari
uretecektir;

- Kauguk Proses
Yardimeilari,
Peptizdrler,
Yumusaticilar,
Homojenizatorler,

- (Ca-Zn bazli PVC 1s1

stabilizatorleri,
- (inko Stearat,
- Kalsiyum Setearat,
- Magnezyum Stearat,
- Lityum Stearat,
- Gliserin Mono Stearat

Ayrica;

- Stearik Asit,
- Oleik Asit,
- Palmitik Asit,
- Gliserin,

MALEZYA’DA URETIME ACTI

Nalan KIBAR

- Palm Stearin,

- Lateks,

- Dodgal Kauguk

gibi kimyasallarin ticareti de
vapilacaktir.

Tepe Kimya San. Tic. Ltd. $ti. hedef
pazar olarak Avrupa, Ortadogu ve
Rusya pazanni secmigken, Tepe Kimya
(Malaysia) SDN. BHD. ise Gin,
Hindistan ve Endonezya gibi Uzakdogu
pazarlarina yonelmistir.




feknil§Senvis

e :..j,._ S

o | : S, S - B : -.-..\ Ly ;"'ll_._
SchilllSeilacher,

Struktol - Schill+Seilacher, ALMANYA Fabrikalan
lcten kaydiricilar, Peptizérler, Homojenlestirici ve

yapiskanhk arthricilar

Plastiklestiriciler, Pisme aktivatérleri, Metal oksit karisimlari
Kiikiirt preperasyonlar,

Kahp ayncilar sekilli hortum/mandrel ayiricilar,

Kalip temizleme karisimlar

Cancarb - Thermax, KANADA
Thermax N 900 serisi termal karbon siyahlar:

=

Excel Polymers, INGILTERE
Kadit, Matbaa, Celik, Tekstil, Plastik, Gida, Ambalgj
sektrleri icin yiiksek kalitede kalenderlenmis kauguk
merdane hamurlar Gretmektedir.

TEKNIK SERVIS KAUGUK MALZEMELERI TIC, SAN. LTD, i

i No. 28 Yagilboflar 24893 Pandik - ISTANBUL
_..;L-gf&;*%,’_ﬁﬂmia D216 35327 18- 0 216 387 1370 - Fenc - 0 2146 353 391%
Moblle - mﬁﬁi& -I-H'Illﬂ M&Inpummlim.mm - infealniksandskerseuk. com

rviskaucul,com



YUKSEK PERFORMANS
POLIMERLERINDE THERMAL VE
FURNACE KARBON SIYAHI UYGULAMALARI

Peter J. ﬂﬂﬂﬂﬂ'ﬂf (Cancarh Ltd. Yaznisindan derlenmistir.)

1.GIRIS

Medium Thermal karbon siyahi (N990) dogal gazdan dretilir
ve bilyilk tane boyu ve az topaklanma ozelligi tasir. Bu yazida
medium thermal karbon sivahinin boyut ve yapist yoninden,
fluoroelastomerler, HNBR, EPDM, acrylic elastomerler gibi
yiksek performans tipi pahal polimerler uygulanmasinda fuel
oilden dretilen furnace tipleri ile gosterdigi farkhliklari
inceleyecegiz. Medium thermal karbon siyahinin bu pahall
polimerlerde yilksek oranda kullanilabilmesi dolayisi ile maliyet
disirmesi, disiuk kalici deformasyonu ve disik kansim
viskozitesi incelenecek ve polimer freticilerinin degisik karbon
siyahi uygulama datalan degerlendirilecek.

Karbon siyahi kauguk drin imalatinin polimerden sonra ikinci
ana hammaddesidir. Takviye edici dzelliginin yaninda trinin
performansini gelistirir ve kansim maliyetini ddstrir. Bundan
dolayr kaucuk 0rin ireticisinin Grin kalitesini, maliyetini,
tedarik ve islem kolayhgim etkileyerek rekabet ve karliligina
tesir eder. Thermal karbon siyahi hortum, profil ve contalarda
otomotiv endistrisinin en zorlayici performans ve maliyet
sartlarini karsilayan basaril bir ¢oziim olarak sunulmaktadir.

Yazimizda mevcut olan acetylene black, channel black, lamp

black, furnace black ve thermal black 5 tip karbon siyahindan
biz son ikisinindeki uygulamalan inceleyecegiz.

2. THERMAL VE FURNACE KARBON SIYAHLARININ
ELASTOMERLERDE KIYASLANMASI

2.1. HNBR da esit miktarlarda

Tahlo I: HNBR da esit miktarlarda karbon siyahi uygulamasi
(75 phr)

NAash N774 NGz NGE0 W550 N3735

Karbon siyab tipl MT | SRF-HM | SBE-LM GPF FEF HAF
mgutnlug' gjrﬁcl:?rsgy' BE.6 1074 1064 11749 132 158.1
?%ﬂngmj 154 129 154 136 136 128
Sertlik 0 a 75 4 B2 85
1007 ModulusMPa 46 4.F 8.8 10.3 119 10.8
Koprma, MFPa 16.6 2.y 28.9 2B.2 298 34.1
Lizama, % 345 254 261 2ar 253 2%
Yirtima, Die C, kN/m 30.8 35.0 36.4 ary 13 331
ﬁlﬁmﬂ ﬂglg:unrwﬁyun (B) | 1586 16.6 174 165 M7 321
Febound Resilience % 34 2 st 28 27 22
Havada yaglandirma,

TOH & 1500

Gertlik deisimsg ] ] 4 B 5 7
Kapria dedisimi % -3 -14 £ -1 =T -22
Lizama " -29 -35 -20 16 -26 -23

Kaynak: Zeon Chemicals, Carbon Black Study with Peroxide Cured ZETPOL, January
1904

Formiil: Zetpol 2010 - 100.00, Carbon Black - 75.00, Kadox 911C - 5.00, Stearic
Acid - 0.50, Plasthall TOTM - 5.00, Naugard 445 - 1.50, Vanox ZMTI - 1.00, Yulcup
40KE - B.00

HAF tipi MT ye gore iki misli yilksek mooney degeri veriyor
ve MT nin daha yiksek pH degerinden dolayr T"90 zamani
daha uzun. Ayrica distk partikalli karbon siyvahlar daha
vilksek modulus ve kopma dederi verirken kalici

deformasyonlar da artis gdsteriyor.

Secimi yaparken en fazla dolgu ile en uygun degerleri saglarken
maliyet faktorinid de goz oninde bulundurmak gerekir.

K



2.2 EPDM de yaklasik esit sertlikte karbon siyahi
tiplerinin etkisi

Tablo Il:
Karbon siyahi tipl MT-N3490 SRE-NTT4 FEF-N550 HAF-}330
FHA 1310 ES &0 a0
M. Viscosity
ML1+4 @ 100C L B0 B4 84
Sertlik GE &7 65 i
300 Modulus, MPa 34 E.4 9.3 8.1
Koprma, MPa h3 11.2 134 193
Lizars, %o 521 420 430 460
Yirtdma "
Die B, kilim 9 24 32 28

Kaynak: DuPont Dow. Yulkanizasyon 20 dakika & 160 C.
Formiil: Mordel 1070 — 100; Jinc oxide — 5; Stearic ackd — 1; Paraftinic ol - 20: MBT
—0.5; TMTM - 1.5; Sulphur - 1.5.

Karbon siyahi bir dolgu olarak pek ¢ok sentetik polimerden
daha ucuz bir malzeme. N 990 takviye edici 0zelliginin az
olmasi dolayisi ile esit sertlik elde edilebilmesi icin diger karbon
sivahlarindan ¢ok daha fazla kullamlabiliyor ve viskoziteyi
etkilemeden litre maliyetini disdriyor.

3.3 Polyacrylat da Maliyet Diisiirmek Igin Karbon
Siyahi Miktarinin Arttiriimasi

Polyacrylate genelde kopma ve yirtilma degerlerini gelistirmek
icin takviye edici dzelligi olan karbon siyahi gerektirir. Tablo
Il sertligi bir oranda sabit tutarak dolgu miktarim arttinp

maliyeti dilsiirici bir calismay dzetliyor.’

Tablo Ill: Shore 75 Tohpe AR-825 polyacrylate deneme
karisimi

Karigim A, B K b E F
MT-Na40 a 35 i 105 140 175
FEF-N550 75 B0 45 30 15 ]
Hardness 13 i3 i i3 75 i
UIS&kn" 4.14 iy 374 57 ia .30

*Amerika malzeme fiatlar: Tohpe AR-825 — US37.00/kg; Thermax N930 -
US51.30%g; NS5O — USS0.85/kg

3.4/5 AEM de Degigik Karbon Siyahi Tiplerinin Esit
Miktarda Dederlendirilmesi

AEM ethylene acrylic elastomer yuksek 1sida ivi bir yag dayanimi
gosterir ve fiah Amerikada yaklasik USD $9.00/kg civanndadir.
HNBR gibi, bu polimerde de dolgu se¢imi performans ve
maliyet yontinden dnem tasir. Asagidaki tabloda verilen DuPont-

o

Dow dolgu calismast Stahl, W.M., VAMAC Filler Study, DuPont
Technical Data, 1994. dedisik tip karbon siyahlarimin 60 phr
uygulamasimn AEM kansimimin proses ve fiziki degerlerindeki
etkilerini inceliyor.

HAF 60 phr de MT den %50 daha fazla sertlik veriyor fakat
fazla konamadidi icin maliyeti diistrmiyor. Tipler arasinda
kalicl deformasyondaki fark dolayist ile conta ve keceler gibi
imalatta iri taneli thermal tipinin kullaniimasi dne cikarken
konveyor kayisi gibi ivi yiriima ve asinma gerektiren durumiarda
kiiguk taneli karbon siyahlan daha iyi performans gosteriyor.
VAMAC, A Survey of Properties, Compounding and Processing,
DuPont Website: www.dupont-dow.com (VAMAC technical
section), p.2.

Tablo V: (60 phr)

Karbon Siyahi Tipi MT SAF GPF FEF HAF
Nag0 NTE2 MEED M550 N330
Partikil boyuty 280 70 60 35 29
0DR @ 166 C, 3C
ML {in-lbs) B 5.6 6.3 6.2 32
T52 {dakika) 1.9 16 1.7 1.1 1.8
Tca0 {dakika 72 169 LI 175 16.6
MH [in-tha} LT 632 b5 74.1 o4
Mooney Scorch @ 121 0
Minimurm (in-ib} 35 b2 6.9 125 11.8
2-pt rise {dakika) 8.1 7 7.2 6.9 72
&-pt rise {dakika) 128 11.3 10.2 10.1 10.4
Baslangig Fiziki Degerler
100%: Modulus, MPa 1.7 32 a9 4.6 51
Koprma, MPa 10 10.4 11.3 11.6 14.8
Lizama, % a1r 357 343 a1 281
Sertlik o 63 64 Fid 76

70 Saat @ 150 C Havada Yaglandirmadan Sonra

1007 Modulus, MPa 2.3 ad 6.7 EA 94
Koprma, MPa 9.8 136 14.1 154 18.2
Lizama, % arz 253 217 222 183
Sertlik 62 73 78 BE B4

Kalici deformasyon, Method B, kath dmek

70 saat & Oda 1sis1, % H 4 1] 5 3
70 =aat @ 150 C a5 35 i 4 42

Yirlilma, Die C

Sirength, Nmm 1B.3 24.2 26.4 272 26

Hacim sigmesi artisi, % , 70 saat @ 150 C

ASTM #3 il af 34 53 o4 53
1676 Trans Fluld 27 27 26 a7 a7
4634 P/S Fluid x 22 1 23 21

Kaynak: DuFont-Dow
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Dolayoba Sanayl BSigas! 34896 Pandlk / Istanbul - TURKIYE
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AEM de hacim artist - sisme dolgu oranina gore degisiyor.
Bunda en iyi netice, iri tane boyu ve diger tiplere gore az
takviye edici ozelligi ile MT tipi karbon siyahi on plana cikiyor.

Tablo VI: AEM de MT-N990 oraninin arttirilmasi

M990 oaani 0 20 45 a0 120
C. Set, B, kath

70 saat @ AT B 4 0 3 3

70 saat@ 150 C 35 35 36 40 42

Yirtilma, Die C

strength, N/mm - 89 11.2 205 233

Hacim artigi, % , 70 saat @ 50 C

ASTM #3 0il 83 2 )] 49 43
1876 Trans Fuid 3 ¥5 30 24 22
4634 P5 Fluid K o 24 14 17

Kaynak : DuPont-Dow

MT-N990 ve SRF-N762 90 phr esit yiklemede kiyaslandiginda
(Tablo VII) AEM nin karbon siyahi tipine ¢ok duyarl oldigu
gorhliyor.

Tablo VIl: AEM Polimerde Esit Mikiarda MT-N990 and SRF-
N762 Dolgu Kiyaslamasi

3.6 Karbon Siyahlarimin Fluoroelastomer Karisimda
Degerlendirilmesi:

Kalict deformasyon, proses kolaykigr ve maliyet yoninden
bakildiginda Fluoroelastomerler (FKM) dzellik ve fiat yoniinden
dolgu seciminde en hassas yaklasimi gerektirir. Az dolgu
kaldiran bu kansimlarda sertligi tuttururken, viskoziteyi ve
maliyeti arttirmamak gerekir. Normalde dolgunun artmasi
viskoziteyi arttirir, uzamayi azaltir, sertligi, modulusu ve kopma
mukavemetini arttirmaktadir. Grenshaw, L.E., and Tabb, D.L.,
“Fluoroelastomers,” in The Vanderbilt Rubber Handbook.,
13th edition, 1990, pp. 211 - 222.

Asaqidaki data Cancarbin N9390 s ile N762 nin Dyneon FE-
56400 Compounds mixed and evaluated by Pinnacle
Elastomeric Technology'li bir kansimda degerlendirilmesini
sunuyor. Amacg maliyet district bir karbon siyahi dolgu
miktari ile optimal bir kalici deformasyonla ulasmak.

Fluoroelastomer Test Kanigimi Formiili, phr
FE-56400 100
Mag. Oxide 3

Calcium Hydroxide §

Karbon siyahi miktan, phr

Karbon Skyahi Tip RAT-ME0 SRE-NTE2
Miktar, phr g0 g0 MT-N990 30
Moaney Scorch @ 1210 CSRF-N762 20
Minimuir {in-1bs) 6.4 10.4
2-pt yilksglme (dakika) 6.4 b8 i . 2 i :
, _ Tablo VIII: Malzemelerin Amerikadaki lokal birim fiati,
Eept ylkselme [dakika) 13.1 B.B
yogunlugu ve litre fiati

DDR, 166(, 3° Arc
Ts2 {dakika) 84 57 Malzeme S0 k. 5p. Gr. Litre flat
Fco0 {dakika) 17.7 179
MH [in-tbs) 6.2 858

FE-58400 $46.00 1821 $83.76
1007 Modulus, MPa 26 6

AT -NSGD £1.20 181 217
Koprma, MPa 10.2 8.7
Lizama, % 380 226
Sertlik i1 15 SRF-N7E2 £1.00 1.81 1.8
Hacim Sigme, %Y agkantirmsa Magnesium Jxide £5.00 332 265
70 zaatd 1500 sonrasi
ASTM #3 (il 44 45
1678 Trans Fluid 24 P Calcium Hydroxide £31.30 208 3686
4634 PIS Fluid 19 19

Kaynak: DuFont-Dow
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Tablo IX: 75 Durometer FKM Kangiminda Proses, Maliyet
ve Fiziki Deger Kiyalamasi

MT-N3O0 SRF-N7B2

PHA 30 20
Litre Maliyveti 86205 B66.73
M0 a giee Malivet % 100% 107%
.
E.:L:z: Torgue W2 123
Akiskandik Indeksd a7 3.2
*50% Modulus, MPa 269 280
100%: Modulus, MPa o245 5.80
Lizamsa, % 180 200
Koprma, MPa 11.0 14.3
Kalip © Yirtilnna, Kh'm 14.3 16.4

MT-N990 kanisimin viskozitesi SRF kansimdan daha az olup,
bu proses avantajl saglar. Kopma mukavemetinde ise 14.3
MPa ile N762 kansim 11.0 deger veren MT-N990 dan iyidir.

Akiskanlk indeksi spider kalipta , kompresyonla 121C de tesbit
edildi. N990 viskozitesi daha az bir karisim olusturdugu icin
elbet daha ylksek deger verdi.

0-ring kansimlarda kalici deformasyon ¢ok dnemli bir deger.
Bu degerlendirmede kalici deformasyon hem kath Ornek
olusturarak hem de preste 30 dakika @ 177 C ve etlvde 16
saat @ 232 C de post cure yapilarak denendi. Kath drnek 10
dakika 177 C vulkanize edilen test plakalar 16 saat 232 C post
cure edilerek hazirland.

Tablo X: 75 Durometer FKM Karigim Kalici Deformasyon
Kiyaslamasi

BAT-RGS0 SHAF-NT62
PHA af 50
e 28 ¢, % 25.1 276
?H”ﬁiﬁt @232C, % 267 215
?E.ﬂt @ 150C, % a2 47

232C de, her iki tip ornekte de N990 daha disik kalici
deformasyon degeri verdi. Esit sertlikteki drnekle de 150C de
ayni netice gdzikti. Netice olarak N990 fiziki degerler proses
Ozellikleri bakimindan en dengeli Griin olarak tavsiyve edilebilir.
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HI TECH ELASTOMERLERIN
ISLENMESINI GELISTIREN
OZEL KATKILAR

Jenny Bruhn, Colin Glarke, Manfred Hensel
(Schill + Seilacher "Struktol” Aktiengesellschaft Hamburg/Almanya)

1. Giris

Pekgok endiistriden devambi gelen yiiksek
teknik sartname degerli talepler ve resmi
uygulamalardaki degisiklikler endustride
high tech - yuksek teknoloji elatomerlerinin
kullanimin arttiniyor. Bunlarnin proses
islemlerinde artan otomasyonu da kalite
ve proses ekonomisinin bir dengede
tutulmasim gerektiriyor.

Malzemeden formiile, makinadan kaliba
herseyde en uygunu secilse bile gene de
kaliba yamisma, kirletme, akiskanhk gibi
problemler imalatta kendini gostermeye
devam edebiliyor, venimi dusurup imalat
maliyetini ve zayiati etkiliyor.

Yazimizda proses katkl maddelerinde
biyilk ihtisasi olan Schill+Seilacher'in
Struktol driinleri ile bu tip elastomerlerin
enjeksiyon ve ektrizyonunda gelistirici
bazi ¢aligmalardan pratik ornekler
verecegiz.

2. Proses Katkilari nedir?

Proses katkilar kauguk kansimlarinda
disik oranlarda kullanilan ve fiziki
ozellikleri pek etkilemeden proses
ozelliklerini gelistiren malzemelerdir.
Gelistirici etkileri karisimin hazirlanma
safhasindan baslayarak urdn son seklini
alana kadar bitiin kademelerde olabilir.
Formulasyona gore kanstirilan hamurda

proses katkisi kullaniimasi ile saglanan
avantajlar:

karigim vizkositesinin ddsdrilmesi
karisimin yapismadan rahat bosalmas
harmanlarda homojenligin saglanmasi
¢ok daha iyi dolgu yedirilmesi ve dagilimi
kisalan kangtirma siresi ile artan verim

- i et b

Bundan sonra proses islemindeki
avantajlar da

daha iyi akiskanlk ve kalip doldurma
yvapiskanhgin kontrol altinda tutulmas
kaliptan rahat glkma

kalip kirinin azalmas

daha iyl ylizey gordndmi

daha az anzah mal

B e R e

olarak ozetlenebilir.

3. imalat Prosesinde Karigim
Karakteristikleri ve Gerekleri

3.1 Enjeksiyonla Kaliplama

Yuksek hassasiyette mamul dretimi igin
kullanmian enjeksiyonla kaliplama bugin
kauguk enddistrisinin en teknik
konularindan biridir. Ozellikle otomotiv
endustrisinden gelen talepler
dogrultusunda bu yogun otomasyoniu
uygulamada ozel polimerli kangimlar
kullamlmas! geredi gittikge artiyor. Bunun
baginda kanisimin yiksek kesme direncing
(shearing force) karsi mikemmel

akiskanhdi sadlanarak gok gdzld kaliplarnin
problemsiz doldurulmasi geliyor.
Vulkanizasyondan sonra kaliptan kolay
cikma sadlanarak otomatik kalip
bosaltmanin da problemsiz ¢alismasi
gerek.

Bunun yamsira temizligi problemli, pahali
ve biylk zaman kaybina sebebiyet veren
kalip kirlenmesinin de onlenmesi buyik
onem tasiyor. 4.1 ve 4.2 deki iki deneme
uygulamasinda optimizasyonun ve
gelismenin nasil saglandidini anlatacadiz

3.2 Ekstrizyon

Profil ve hortum gibi mamullerin
prosesinde kullanilan ekstriizyonda onemli
olan devamli ayni ozellikteki homojen
karisimla ekstruderin beslenmesidir.
Ekstrizyon kansimlan genelde yiksek
dolgulu olduklanindan duzgun bir gekim
igin dolgu vedirilmesi ve dadilimi
mikemmel olmalidir. Kaliptan kolay,
duzgun akis ve kafada biriken malin
yanmamast i¢in karisimin Mooney
Viskozitesi ¢gok yiksek olmamalidir.
Ekstriuzyonda esas kaliptan malin hep aymi
hizla akmasinin saglanmasidir. Yiuzey
duzgln, gorunusd ise istege gore parlak
veya mat olabilir.

4.3 de bir icten etki eden proses katkisi
ile saglanan gelisme anlatiliyor..
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Kaucuklar

+ SBR 1500 f 1502

+ SBR 1712

+ Polklaropran Kaucuk [CR]
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& Sertlastirici Recinwler
# Pisirici Recineler

+ Bajlayici Recineler
Difer Katlalar

+ Pellatilan Glikol [PEG]
% Hidrakarbon Recinelar
& Tahta Tozu

& Stsarik Aslt

+ DOP

P Aktif Clnka

P Silika

% Kavlin

Polklorapren Kauguk

Diger Kathalsr

~ Fenolik Recineler
+ Aktif Ginka |Baysr]
~ Antioksidanlar

Pollliretan Recinaler

Solventler

+ Metllen Klorid
Dimetitformamid

Eva Hammaddeleri

Eva

Rejenere Polletlen

Difjar Katlalar

+ Kopiirtiicd Ajanlar |Porafor]
+ Peroksit

+ Stearik Asit
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4. Katkimin Secilmesi Ornek
Calismasi

Proses problemini gézmege calisirken
uygun ve en ekonomik katkiy secebilmek
icin su analitik arastirmay yapmak gerekir:

Kullamlan imalat prosesi ?

Proseste ne problem var?

Mamuliin gorinlsga?

Hangi polimer kullaniliyor?

Formul detaylar:: pisirici sistemni? Dolgu tipi
ve miktan? Mooney viskositesi? Metale yapisma
varmi? Son sertlik ShA? vs..

Ancak bunlann neticesinde en uygun katki
en ekonomik miktarda katilarak en iyi
dagihimia istenen neticeye variimasi
saglanir.

Simdi drnedimize bakalim.

4.1 Ornek: Enjeksiyonda EPDM
Uygulamasi

Peroksitli EPDM karnigimlar ylzey
vapiskanhkiarindan dolayi kalipta kayma,
yayima zorluklan yaratmakta ve kalibin
iyi dolmamasina ve gabuk kalip kirliligine
sebebiyet verebiliyor,

Struktol WS 180 EPDM de ok verimli
olup 0,5 - 2 phr.oraninda kullanildiginda
icten ve distan kayganlik saglayarak gok
iyi netice veren bir drin oldudu igin
Peroksitli EPDM karisimlarda dncalikle
tercih ediliyor.

Biz de dnce Peroksitli bir EPDM
formulininde Struktol WS 180 kullarirmim
dedjerlendirecediz.

Denemede kullanitlan karsimlar:

Burada Struktol WS 180 asafidaki
dzelliklerinden dolayl secilmistir;

a) Kangimin yayilmasim gelistirme

b) Kaliptan glkmanin kolaylagmas:

c) Kalp kirliliginin azalmasi

- a) Alaskanlik artmasi ile / b) Kahptan gikmanin
kolaylagmasi ile

Deneme:

ki EPDM deneme karisimi enjeksiyonla
Spider kaliba (Resim 1) akma dzelliklerini
HI}'ESHII'I‘IEH ill;il"t 30°ar kere basildi.

Rasim 1: Spider kalip

Netice : Enjeksiyonda akma

Neticede resim 3 te dzellikle alt birlesme
noktasinda ve adirhiklarda gérildiiga gibi
Struktol WS 180 istenen neticeyi sadhyor..

Formill : 39075 Kansim 1 | Kangim 2

Vistalon 3666 1735 175 Resim 3: Kontrol 22 gram
N-550 Statex ] a5

Sunpar 2280 10 10

Znd 10 10

Yulkanox HS/LG 1 1

Vulkanox MB2/MG-C 1 1

Strukiol WS 180 (flakes) 2

Perkadox 14-40 8 B

Sartomer 206 2.9 2.0

Toplam - Mo | b Resim 4: Struktol WS 180 1i 23 gram

Netice : Kaliptan Gikma

Elle yapilan manuel gikarmalarla (1 = En
ivi, 6 = En kit ) olarak dederlendirildiginde
1.Kangim 3-2 gibi bir deger verirken,
2.Karigim 2-1 degerini gosterdi.

Netice : Kalip Kirinin Azalmas

Her iki kangimin kalplanna 307ar baskidan
sonra Struktol MC-l kalip temizleme
kangimi enkjekte edildi ve kaliplarda biriken
kir temizlenerek acik renk olan temizleme
kangiminin astune alina.

Resim 6 Struktol MC-1 lle kalip temizlerme

Asafidaki resimlerde Struktol WS 180 nin
kalip kirini azaltan etkisi goriliiyor.

Resim 8: Kangim 1- ( Kontrol)

N

Resim 9: Struktol W5 180 If Kangim 2
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® Tabii Kaucuk, SBR Kaucuk, EPDM, Isoprene Kauguk'tan
cesitli sertliklerde miigteri formiilasyonuna gore
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® Kalenderleme (Kord Bezi)

® Vinylon Bezi Kaplamasi
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® Kolon Uretimi

® Bisiklet, Motosiklet ve Trakiir Lastikleri Uretimi.

® Hava Siispansiyon Koriiiii Uretimi
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4.2 Ornek: HNBR Enjeksiyonu (CAD
simulasyonu)

Institut for Plastic Processing (IKV) Aachen
/ Almanya isbirligi ile kauguk kansimda
proses kaydincisinin enjeksiyonda reolojik
etkisi arastinldi ve neticeler asadidaki CAD
simulasyonlari ile degerlendirildi.
Bu galigmadfa HNBR in enjeksivon
performansi dzel proses katkisi Struktol
WB 222 katilarak kiyaslandi. Struktol WB
222 HNBR ve NBR igin gok etkili,(1-3 phr
katilan ve 65°C istinde eriyen bir dzel
proses katkisidir. Denemede su formul
kullanildi:

Formdi: 3912.2 Kanzim 17 (Kansim 18
Therban B 3850 100 100
N-550 Statex 45 45
Maupard 445 1 1
Vulkanox MB2/MG-C o 0

Struklol WB 222

(microbeads) 3
Struktol ZP1014 a 5
TMTD Oricel 2 2
CBS Santocure 0.5 0.5
Kukurt 0.5 0.5
Topkam : 156 158

ML(1+4) at 100°C (ME)| 123 109

A
]

Resim 10 Deneme fgin segifen drindn
geometrisini gasteriyor. Deneme asagidaki
enfeksiyon baskr gelismelani gosterdl.:

a) 17 ve 18 HNBR kangimianin 2 saniyedeki
baskr basincinda azalma

b)befirtilen 2500 bar basingta varilan kalip
doldurma seviyesi

¢) Kahbin azami doldurma faktoriine gore
I1sinin artma durumu

Neticeler: Enjeksiyonda Baski

a) 17 ve 18 HNBR karigimiarin 2
saniyedeki bask: basincinda azalma

Haasrr: Kingty 25400 3 Bin B v Bihic T13.5 b

S e iorSm— - P 1 Gl ir—

HHEIAR: - Konial MNEHR 4 Skl WL 732

Resim 11: Enjeksiyon sdresinde basing kaybi

b) belirtilenmaksimum 2500 bar basingta
varilan doldurma seviyesi

FSBR + Hinikn WH 152

Rasim 12 : Vanlan Kahp Doldurma

c) Kalinn azami doldurma faktdriine gare
istmin artma durumu

FMEM & Slrukicl WE 112

HNBR karisimda Struktol WB 222
kullanildiinda ise akis iyilestiginden
enjeksiyon islemi kolaylasiyor (Resim 11
+ Resim 12) ve kolay akis kalipta gereksiz
isi yiikselmesini onldyor (Resim 13).
Struktol WB 222 katilmadan HNBR
deneme kansiminda bu neticeye ulasmanin
imkansiz oldudiu net bir sekilde gézilkiyor..

4.3 Ornek: EPDM Ekstriizyonu

Bu galisma dzel kaydiric: Struktol HT 266
min zor olan beyaz dolgulu bir EPDM profil
kansiminin ¢ekimine etkisini inceliyor,
Hedef kisa ve ekonomik kanstirma ile iyi
dolgu yedirme, daditma ve dizgiin bir
profil yiizeyi elde etmek.

Struktol HT 266 ¢ok ydnli bir proses
katkisidir. Kisa kanstirma sirelerinde bile
bir yanda disiik yumugsama 1sisi dolayisi
ile hemen beyaz dolguyu dafitip
vedirilmesini gelistirir. Diger tarafta
dolgunun kaymasini saglayarak dagihimina
vardim eder. Ayrica HT 266 Mooney
viscositeyi dusurir ve EPDM kanisimin
kayganlasmasini arttirirak bu
problemlerden olusan yuzey duzgunlugunu
saglar.

Deneme profil kansimi:

Resim 13: Enjeksivonlamada kangimda kesme
guicleri dolayisi ile olusan iss

Netice kontrol olarak denenen HNBR
karigimin Resim 11'de gbrildid gibi kalibi
tam dolduruncaya kadar biyik basing
kaybi olustugu ve Resim 13'de belirtildigi
gibi bu islemde olusan isi yikselmesinin
hiyik derecede yiksek oldudu
Resim 12, belirtilen baski basinci ile kontrol
karnigiminin sadece %10 kalip dolmasi
sagladigini gosteriyor..

Forrdi: 8057 1 Kargim 1 | Kansim 4
Vistaion 4608 100 100
Sillitin £ 36 130 130
Perkasil K5 300 a0 40
Titandioxide 10 10
Sunpar 2280 30 30
Inl 10 10
MMEI V. MB2/MG 1 1
Calsorbh 90F & G
Pobyvest 25 2 2
Rhenofit TAGSS 3 K
Strukfol HT 266 (flakes) 4
Perkadox 14-40 8 i}
Toplam: 340 344




LWB STEINL KAUCUK
ENJEKSIYON PRESLERI

LWB Steinl, uretim ihtiyaclarinizi
karsilamak Uzere; en ekonomik
metodu secmenize imkan veren,
musteriye ozel, tam anlamiyla en
genis makine cesitliligini sunar.

STEINL

LWB Steinl GmbH & Co .KG HDU MAKINA KIMYA SANAYI K2 0 07
Sannenring 35 VE DIS TICARET . LTD . STi. o
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Fax +49(0)8 71 /3 08-180 Tel +90 216 445 29 68
e-mail: info@lwh-steinl.com Fax:+90 216 36267 52

HDU@lwb.de.com

www.lwh-steinl.com
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Kanstirma;

“UP-SIDE-DOWN"
Birinci kademe - internal mixer GK 4 SU,

Birim |Karigim 1 Karigim 4
(Kontral) |(Strukiol HT 266)
Ekstriizyon hizi [m/min]| 145 .M
Ekstriizyonda sisme | [@'m] 79,6 B33
Malzems basin | bar] 58 56
Malzems 15151 H| a6 36
Ekstriizyon |g/min] | 115.4 187.39

baglama 90 °C, 65/49 1/min
0 Tiim katilanlar
§! EPDM
5 Bosalt

iliir‘tﬂi kademe - Hamur makinasinda,
azami. 30 °C, 5 dakika, Perkadox 14-40
katilmasi

Netice - Karisimin Karakteristik
Degerleri:

Bitmis iiriinde Shore A sertlik ayni kalirken
Struktol HT 266 kullamlan formilde gig
karigimin mooney dederi beklenen
diusmeyi gosteriyor. Ayrika kalici
deformasyon da da bir dediskenlik
gozukmiyor.:

Netice - Garvey ylzey reyting:

Resim 14'de gérilldiigl gibi Struktol HT
266 kullanilmasi gekilen profilin yizeyini
ok diizgiin hale getirdi. Kontrol
kanigimindan cekilen ornek Garvey ile 9A
reyting alirken Struktol HT 266 |i deneme
cekimi BA reytinge ulasti.

[0 8 e |

Breuidinl WY 266

Foernid no. 6057 1 Karzim 1 Kangm 4

(Kontrol) |iStruktal HT 268)

Mooney Wiscosity

MEL(1+4) at 100°C (ME) 132 117

Shore Hardness A (5h. U) T I

Compression set (C5)

16,6 179
24hM20°0 — 25 %

Ikinci safhada bu iki karisimla soguk tip
laboratuar ekstruderinde profil ¢ekim
denemesi yapildi.:

GS 30/K-10D Troester

1) 80°C 2) 80°C 3) 90°C 4) 100°C
Garvey die

60 1/min

Netice - Ekstriizyon:

Ayni devirde ve 1sida Kanisim 4 ile kontrol
kangimi 1 den % 64 daha fazla verim alind.

un

Resim 14: Denerna cekimiert yuzey gérindmien:

Karisim 1 (Kontrol) ve Kansim 4
(Struktol HT 266)

5. Ozet:

Enjeksivonla
baskida ve profil tipi
cekimlerde pek cok
sebeplerden zorluk-
lar olusabilir.

Struktol WS 180 ve Struktol WB 222
kauguk enjeksivon uygulamalannda birkag
avantajl birden sadlayabiliyor.

Ana noktalar olarak karisimim
akiskanh@inin artmasi, kaliptan driiniin
daha kolay ¢ikmasi ve kalp kirliliginin
azalmas! maliyeti, zayiati diigdren, verimi
arttiran hususlar.

Struktol HT 266 yiiksek oranda ve bilhassa
beyaz dolgulu kangimlarda verimliligini
gosteren bir dridn. Bilhassa ekstrizyon
problemilerinde kansimin homojenlidini.
dolgu dagilimini ve akiskanligin gelistirerek
cozume ulagiimasini sagliyor.

Buna ek olarak Struktol HT 266 gekilen
malin ve bitmis driindin yizey gériinim
kalitesini de cok iyilestiriyor..

SON TEKNOLOJI ILE URETIM YAPAN URETICILERDEN
EMDUSTRIYEL TEKNIK URUNLER

Marara

[hs Ticaret Ltd,

Tahii Kauguk Esash Rejenere Kaucuklar

EPDIs Regerveres], Milr] Bejeneresi FEM Eejerneresi
MITRIL/ PVC { RUBALOY® |

Bunlara gozim
ararken esas sebebi
bilmek isi kolay-
lastirir. Sebep teshit

Slspansiyvon Korlikleri

Dogal Kaucuk, 5BR ve Mitril Kaucuk banvalu
Otomotiv Divatramlar icin Membran Berleri

LPG, CHG Divaframlar dzel banyolu bexler

Lastik ,Hortum Gretimi igin Nylon, Polvester Kord Bezleri

edilebilinirse buna

V- Kayist, hortum ve diger uygulamalar icin RFL banyolu,

pek cok ¢liziim geti-
rilebilir.

Hexametooxymelmin RECINE -

Yiiksek Mukavemetli Polyester ve Mylon IPLIKLER

SILOMEL

Yilksek Raliteli BLADDERLAR . kullamim sawvisim arttiran oozlimler, Snenler,

Bu ¢alismada basit,

ATTUNED POLYMERS LABORATORIES ORTAKLIGIMIZ ILE

kolay uygulanan ve
ekonomik proses
katkis| ¢ozimdind
denedik.

DANISMARNLIK , LABORATUAR TEST HIZMETLERI (150 17025 Sertifika akreditasyonu

Referanslanimiz Avon-LLK,, Gates-L15.A,, Saargummi-Almanya, Vibracowstic-Almanya
Metzeller-Almanya Trelleborg-lsveg, Arai-Japonya, Nishikawa-Japonya,
Zenith Rubber-Hindistan

DOGRU MALZEMEY] EN ETKIN BICIMDE KULLANMANIZA VE MALIYET DUSURMENIZE
YARDIM EDECEK TEKNIK DESTEK
Telefon |[11'E =313 44 80 - 81

Fao | 216 - 313 44 82
sales@marara.com.ir
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e BELGELENDIRME
e AKREDITASYON

Atalay BILGE

Gindmiiz diinyasinda organizasyonlar
karlilik, rekabet, kiresellesme, degisim
hizi, uyum saglayabilirlik, buyume ve
teknoloji gibi zorluklarla kargilasmak-
tadirlar. Sanayi, teknoloji vb konularda
yasanan gelismeler toplumian kryasiya bir
rekabete ve her gecen gun yeni
gelismelerin yasandidi ekonomik bir yarisa
itmistir. Bu bag dondiricu gelismeler ve
rekabet ortaminda ayakta kalabilmek, tum
sektdrlerde milsteri ihtivag ve beklentilerine
uygun mal ve hizmet Gretiminin saglanma-
siyla gerceklesebilecektir. Misteri memnu-
niyetinin ve rekabet dstunlugunin
saglanmas, yeni pazarlara ulasiimasi, daha
az hata ile maliyetlerin disurilmesi ve
karlihigin arthnilmasi, ¢alisma ortaminin
ivilestirilerek ¢alisanlarin mutiulugunun
saflanmasi, misteri sikayetlerinin
azaltiimasi ve givenilirlik, kalitenin herkesin
sorumlulugunda olmasi, ¢ahisanlann ve
miisterilerin bilinglenmesi, dedisen firma
imaji. ancak etkin bir kalite yonetim
sisteminin saglanmasiyla mumkin
olmaktadir.

BELGELENDIRME NEDIR?

Belgelendirme islemi, BLG Ltd Sti/Royal
Cert. gibi d¢lincd taraf bir yetkili makarmin
bir kurulusu ziyaret edip, yonetim sistemini
degerlendirmesi ve kurulusun ilgili yénetim
sistem standardinda belirlenen prensiplere
riayet ettifini gosteren bir sertifika vermesi
seklinde kisaca dzetlenebilir.

Bir kurulusa belgelendirme sertifikasi
verildikten sonra, Belgelendirme Kurulusu,

firmamn standartta belirtilen sartlara
uygunlugunun devam edip etmedidgini ve
sirketin bunun icin ¢alsip ¢alismadiqini
tespit etmek igin dizzenli araliklaria kurulusu
Ziyaret eder.

BELGELENDIRMENIN YARARLARI

Bir ydnetim sisteminin uygulanmasi ve
belgelendirilmesi, bir kurulusun strekli
performans gelisimi saflamasina yardimel
olur.

Bugiin diinya pazannda kalite, cevre, gida
givenlidi, is guvenligi gibi yonetim sistermn
belgeleri miisteriler icin oldufu kadar
sirketlerin kendileri i¢in de onem
tasimaktadir. Bu belgeler sirketlere
uluslararasi pazarlann kapilanin acarken,
misterilerine kalitede stireklilik igin verilen
sozU temsil etmektedirler. Bir yonetim
sisteminin uygulanmasi ve belgelen-
dirilmesi, bir kurulusun strekli performans
gelisimi saglamasina yardimci olur.
Belgelendirilmis bir ydnetim sistemi,
kurulusun misyonlarimi, stratejilerini,
taaliyetierini ve hizmet seviyelerini devamll
olarak yenilernesini sagjlayacaktir. Yonatim
sistem standartlan diinya capinda
320,000°in uzerinde kurulug tarafindan,
taaliyetlerinin farkh ogelerini daha verimii
bir sekilde isletmede yardimci olmasi
amaciyla kullamimaktacdir. Belgelendirme
islemi, miisterilere, rakiplere, tedarikgilere,
personele ve yatinmeilara, bir kurulusun
saygin endistrivel uygulamalara sahip
oldugunu kamtlar.

BELGELENDIRME KURULUS-
LARI KIMLERDIR?

Belgelendirme kuruluslari; akreditasyona
esas konulardan olan yonetim sistemlerinin
firmalarda ilgili ydnetim sistem
standartlarimin (1SO 9001:2000, 150
14001:2004, 1S0 22000:2005 vb.)
gereksinimlerine uyqun olarak kurulup,
igletiimekte oldugunu denetleyen ve bunu
bir belge Ille dokumante eden
organizasyonlardir.

Belgelendirme giinimiizde giderek daha
da onem kazanmig, uluslararasi ticarette,
pazarlamanin birinci éncelikli konusu
olarak giinderndeki yerini almistir. Ozellikle
ik ve ok tarafll anlagmalar gergevesinde
drin ve hizmetin pazarlanmasi igin
diizenlenen belgeler édnemli rol
oynamaktadir. Bu tiir caligmalari yaparken
calisacaginiz firmanin profesyonelligi ve
hizmet kalitesi kuskusuz dnem
tasimaktadir. Ydnetim sisteminin
givenilirligi icin belgelendirme hizmetini
saygin bir kurulustan almak gereklidir.

AKREDITASYON NEDIR?

Akreditasyon; laboratuvarlarin, muayene
ve belgelendirme kuruluglanmin, ulusal ve
uluslararasi kabul gormus teknik kriterlere
gore degerlendirilmesi, yeterliliginin
onaylanmasi ve duzenli arahiklarla
denetlenmesidir. Bir bagka deyisle, dzel
veya kamuya ait laboratuvarlann, muayene
ve belgelendirme Kuruluslarimmn, ilgili
mevzuat cergevesinde ihtivari veya zorunlu
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alanlarda, ulusal ve uluslararas: kabul
gormis teknik kriterlere gore faaliyet
gosterdiginin onaylanmasidir,

Bu amagla ulkeler tarafindan tammlanan
ve ikili anlasmalar cercevesinde karsilikh
taninan akreditasyon teskilatlan
bulunmaktadir. Ornegin Almanya'da DAR
(TGA) . ingiltere'de UKAS, Hollanda da
RvA, Tiirkiye'de TURKAK vb. kuruluslarin
asli amaci kendisine miracaat eden
kuruluglar talep ettikleri kapsamda
denetleyerek ilgili uluslar arasi standarda
uygun olarak bu hizmeti verip vermedidgini
denetlemektedirler. Bu denetimlerin
sonucunun uygun olmas: halinde soz
konusu hizmeti veren sirketin uluslararasi
kurallara uygun olarak bu hizmeti verdidgi
tescillenmektedir.

AKREDITASYON SISTEMINE
NEDEN IHTIYAG VARDIR?

Uluslararasi ticarette uygulanmakta olan
kota, glimrilk vergisi vb. seklindeki ticari
kisitlamalarin ortadan kaldinlmasi, Glkelerin
tiketici givenligi ve cevre koruma amagl
olarak hazirladiklan standartlar ve teknik
duzenlemelerin, uluslararas: ticareti
olumsuz etkilemesinin onlenmesi bir
ihtiyag seklinde ortaya cikmigtir.
'5fBu cercevede, teknik engellerin ortaya
glkmasinin onlenmesi igin; uluslararas
standart kuruluslar, aym dronler icin farkh
standartlar ve teknik duzenlemelerin
olusturulmasini onleyecek duzenlemeler
yapmaktadirlar. Diger taraftan; urunlerin
ilgili standartlara uygunlugunu tespit
etmek, toketici beklentilerini karsilar
nitelikte oldugunu ortaya koymak igin
yapilan deney, muayene ve belgelendirme
calismalarinin, dlkeden Glkeye farkhlik
gostermeden yiritilmesi igin de tedbirler
alinmaktadir. Ornedin; Diinya Ticaret
Orgitil, laboratuvarlarin, muayene ve
belgelendirme kuruluglaninin, ilgili
uluslararas: kriterlere gore faaliyet
gostermelerini saglamak igin, anlagmay!
imza eden ulkelere akreditasyon
sistemlerini kurma sartini getirmektedir.
Ayrica, Avrupa GoOmridk Birligi
Anlasmasinda da standardizasyon,
belgelendirme ve metroloji konularinda
AB'nin ilgili mevzuating ve uygulamalarina
uyumun saglanmas: sarti vardir.

AKREDITASYON NE SAGLAR?

Laboratuvarlarin, muayene ve
belgelendirme kuruluglanimn akredite
olmalari igin, ilgili ulusal ve uluslararasi
dizenlemeler, bir mecburiyet
getirmemektedir. Akreditasyon, tamamen
gdnillilik esasina dayanmaktadir.
Ancak, Diinya Ticaret Orgitii, Avrupa
Birligi ve bazi ekonomik kuruluglarin
yukanda bahsedilen yaklasimian, uygunluk
dederlendirmesi hizmetlerinin verildigi
serbest piyasa ekonomileri, labaratuarlan,
muayene ve belgelendirme kuruluslann
akredite olmaya sevk eder. Bir laboratuvar
veya belgelendirme kurulusunun akredite
olmasi ona itibar kazandinir. Akredite
olmak, laboratuvarlarin, muayene ve
belgelendirme kurulugunun teknik
yeterliligini ve sayginliin ifade eden bir
durumdur.

Laboratuvarlar, muayene ve hElgElE.fl'ldil‘r'I‘IE
kuruluslar; Avrupa Akreditasyon Isbirligi
Programi'min (EA) Oyesi bir ulusal
akreditasyon kurulusu veya karsthikll
taninma anlasmasi yaptigi bir bolgesel
akreditasyon kurulusu tarafindan akredite
edilmis ise bu belgelendirme kuruluglanmn
verdigi belgeler, uluslararas: alanlarda
gecerlidir ve kabul gorir.

Akreditasyon; belgelendirme hizmetlerinin
farkhh ulkelerde, farkh niteliklerde
yiritdimesini engeller, uluslararas|
taninabilirlik ve guvenilirlik saglar.

Akreditasyona sahip olan kurulus,
miiterilerine akredite oldugu ilgili uluslar
arasi standart(lar) ve hizmet kapsamiari
cercevesinde belgelendirme hizmeti verme
yetkisine sahiptir.

BLGLtd. Sti.-ROYALCERT BELGELEN-
DIRME, IAF (iyesi olan hem Almanya
(DAR/TGA) hem de ulusal akreditasyon
kurulusumuz olan TURKAKtan IS0
9001:2000 Kalite Yonetim Sistemi ve IS0
14001:2000 Cevre Ydnetim Sistemi
konusunda akredite edilmistir ve
siirekliligini saglamaktacdir. Ayrica

ROYALCERT BELGELENDIRME yine
Almanya (DAR/TGA) tarafindan IS0
22000:2005 Gida Glvenligi Ydnetim
Sistemi konusunda akredite edilmis bir
belgelendirme sirketidir ve verdidi belgeler
tim dinyada kabul gormektedir.

BIR BELGELENDIRME
KURUMUNUN SEGILMESI

Belgelendirme kurulusu segimi yapilirken
asadidaki faktirler dikkate alinmalidir.

* Codrafik kapsam

Belge vermeye yetkili oldugu kapsamlar
Endiistriyel densyim

Yetkitaninma

Dil

Fiyatlar

Belgelendirme yapmaya yetkili ve verdigi
sertifikalan ulusal ve uluslararasi pazarda
kabul gdrar, akredite bir belgelendirme
kurulusu secimi firmalar igin biyiik dnem
tasimaktadir. Bu amagla; calismak istenen
belgelendirme kurulusundan akreditasyon
belgesi istenmeli ve akreditasyon
belgesinin kapsamini incelenmelidir.

Belgelendirme kurulusunun belgelendirme
faaliyetleri kapsaminda, kurulusunuzun
faaliyetlerinin yer almakta oldugu teyid
edilmelidir aksi halde belgenin ulusal ve
uluslararas! tanimrhdn ve gecerliligi yokdur.

Bu gereklilikler dofrultusunda BLG Sti.
ROYALCERT BELGELENDIRME; uzman
kadrosu, tarafsiz, badimsiz ve gizlilik
kurallarina tam bagimh prensipleri ile
sistem belgelendirmesi, muayene ve
gozetim hizmetleri, editim hizmetleri
ihtiyaglanmizda yaminizda yer alacaktir.
Tecribeli ekibiyle meveut bilgi birikimlerini
ve tecriibelerini en iyi ve en etkin sekilde
misterilerine sunmak (izere belgelendirme
ve kontral faaliyetlerini gerceklestirirken,
hizmet sundugu sirketlerle vaptigi kalite
odakh calismalarla isin daha ileriye
gotiirdlmesini hedef edinmistir.

ROYALCERT BELGELENDIRME tarafindan
verilen Yonetim Sistemni Uygunluk belgesi,
akreditasyon konseylerinin yaptiklar
karsilikl tarima anlagmalan sayesinde
dinya capinda gecerlidir. ROYALCERT
BELGELENDIRME tercih eden miisterilerin
memnuniyeti ve giveni ile belgelendirme
faaliyetlerindeki geligimini ve farkhligini
surdurecektir.

NOT : BLG Ltd. §ti.-Kauguk Dernegi
Iktisadi Isletmesi ortakhgidir.
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1973’te Izmit’te basladik. Bugin 4 kita, 8 ulkeye
yayillarak Kordsa Global'i gerceklestirdik.

Uretim, satis, teknoloji ve servislerimizle diinyanin
her yerinde miisterilerimizin ¢6ziim ortagiyiz.

Endustriyel naylon ve HMLS polyesterde dinya
lideri olup, sahip oldugumuz teknoloji ve know-how'la
fark yaratiyoruz.

Artik IMKB’de global bir liderin hisseleri islem goriyor!

KORDEA-TURKEY = NILE KORDSA-EGYPT = KIAN KORDSA-IRAN » INTERKORDSA-GERMANY » KORDSA-GERMANY = KDRDSA-BRANTA MULLA
KORDSA INC.-CHATTANDDGA-LISA = KORDSA INC.-LAUREL HILL-USA = KORDSA-BRAZIL » KORDSA-ARGENTINA » KORDEA CINE-CHIMA




BENCHMARKING
KIYASLAMA-II

Nalan KIBAR

6. Benchmarking'in Simiflar

6.1. Kurulus I¢i Benchmarking

Giinimizde kuruluslar, is uygulamalarnni
birden fazla departmanda, isletmede veya
ulkede yuritmektedir. Bu tir kuruluslar
benchmarking faaliyetlerine farkh yerlerde
yiurutilen kendi is uygulamalarini
karsilastirarak baslarlar. Diger bir dedisle
benchmarkingde ddrenme sireci evde
baslar.

Gayet dodgaldir ki, diger sirketlerle
kargilastirmak igin kendini temel secen bir
sirket, once kendisini ¢ok iyi bilmelidir.
Sirketle ilgili i¢ veri ve bilgiler olmadikga,
disa donuk bilgiler rastsal olacak ve
mukayese imkamn zorlastiracaktir.
Kurulus ict benchmarking' de bir kurulusun
belirli bir kismminda var olan is sureclerinin
daha etkin oldugu varsayimi vardir. Kurulus
ici benchmarking faaliyetlerinin amaci bir
Kurulusun dahili performans standartianing
belirlemektir. Kurulusun kendi birimleri
icerisinde benzer operasyonlann inceleyip
olgmesi ve bu bulgulanin paylasiimas
bitin organizasyondaki performans etkin
bir sekilde yiikseltebilir. Ayni zamanda bu
bulgular dis benchmark calismasi igin ilk
basamag teskil edebilir.

Xerox sirketinin ABD ile Japonya dretim
uygulamalarimi karsilastirmasi ve
bolumlerin pazarlama stratejilerini

karsilastirmasi kurulus igi benchmarkinge
ornek gosterilebilir.

Aynca Motorola sirketi de Japon bir sirketle
yapacadi benchmark calismasi dncesi
Amerika'daki iki ve Japonya'daki bir
isletmesinde dahili benchmarking
calismasi yapmistir,

Bu galisma farkh yerlerde dretim yapan
zaten belirli noktalarda mukemmelligini
kanitlamig kuruluglarda yararh sonuclar
verebilir. Ancak sinirli odaklanma ve dahili
konularda hokim verme acisindan
dezavantaja sahiptir.

6.2. Rekabete Yonelik Benchmarking

Rekabete dayali benchmarking ' de
Kurulusun dogrudan rakibi olan kurulusa
ait arunler, hizmetler ve is siregleri mevzu
bahistir. Amag rakiplerin urtinleri, surecleri
ve i alaninda ulashidi sonuglar hakkinda
belirli bilgilerin elde edilmesi, sonra bu
bilgilerin kendi kurulugundaki bilgilerle
karsilastinilmasidir.

Rekabete dayall benchmarking, kurulugun
drinlerinin, hizmetlerinin ve streglerinin
pazardaki yverinin belilenmesinde vararlidir.
Rakiplerin uygulamalan simfindaki en iyi
uygulamalari temsil etmemekle birlikte,
bu wygulamalar misteriyi, potansiyel
musteriyi, sirket ortaklanmi ve tedarikgileri
etkiledifinden dolayr OGnemlidir.
Benchmarking caligmasina baglayan

sirketler, cabalarimin buyuk bir boldmudn
dncelikle rakiplerinin ne yaptiklarim ve
bunu nasil yaptiklannin arastinlmasina
yodunlastinirlar. Ancak bu noktada g
onemli unsur vardir. Benchmarking
yapacak sirket, rakibini yakalayip éne
gecmek isterken, dider sirket de geligim
icerisindedir. Ikinci olarak teknoloji cok
hizli ilerlemektedir, son olarak da
rakiplerden gercek ve dodru bilgiler elde
edilebilecek midir? Bu noktada veri
toplama zorluklan, ahlaki sorunlar ve
muhalif davramiglarla karsgilasilir,
Rakip sirketlere karsi diirust ve agik bir
taviria yaklasilip onlaria igbirligine gidilmesi
ABD de yaygin bir uygulamadir. Ornedin
sematech konsorsiyumu, Texas
Instruments, Motorola, IBM, Intel, DEC ve
Hewlett-Packard gibi 14 yari iletken treten
sirket tarafindan kurulmus ve sirketler
kendi igerisindeki Toplam Kalite
uygulamalarn konusunda bilgi aligverisgi
yapmakta ve ortak gikarlar dodrultusunda
benchmarking caligmalanni yaritmektedir.

6.3. Fonksiyonel (Generic)
Benchmarking

Fonksiyonel benchmarking, dogrudan
rakibi olan veya olmayan kuruluglarin
(rilnlerinin, hizmetlerinin ve sdreglerinin
incelenmesini ele alir. Amag benchmarking
uygulamasina gidilecek belirli bir konuda,
miikemmel oldugu herkesce kabul edilen
herhangi bir kurulustaki en iyi uygulamalar
Brenmektir,
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Burada fonksiyonel kelimesi bu tip
benchmarking calismasimin daretim,
pazarlama, muhendislik veya insan
kaynaklar gibi fonksiyonel alanlardaki
belirli i faaliyetleriyle ilgilenmesidir.
Fonksiyonel benchmarkingde anahtar, her
tip endilstrive ve her tirli kurulusa
odaklanabilmesidir. Xerox ve L.L. Bean
gibi farkh alanlarda faaliyet gosteren iki
ayn kurulusun ambar ve malzeme akis
uygulamalarinin kargilastinimasi igin; Xerox
yetkililerinin séz konusu uygulamalarda
endistri lideri olan L.L.Bean' i ziyaret
ederek 6drenme prosesini baslatmasi buna
ornektir. Procter & Gamble' dan bir yetkili
safjlik ve kozmetik konularinda Gretim
yapan kuruluglann pazarlama alaninda
codu veni fikir ve hamleleri bilgisayar ve
ofis donanimi dreten kuruluglann
pazarlama yapilarnini inceleyerek elde
etmeleri de ilgingtir.

Bu tiir gahisma yenilikgi uygulamalanin
kesfine biyik olanak saflayabilir ve
harekete gegirici sonuglar elde edilebilir.
Ancak uygulamalarin farkli ortama
transferindeki zorlugu, transfer
edilemeyecek bilgilerin mevcudiyeti ve
galismanin uzun zaman alici olmasi da goz
ardi edilmermelidir.

1. Benchmarking Galismasinin
Ana Kavramlar

71.1. Rekabet

Benchmarking sirecinde rekabet, sadece
dodrudan rakiplere dedil, ayni endastri
dalinda ya da herhangi bir sektdrde drnek
gdsterilen bir sirketle girisilen micadeledir.
Ornedin, Xerox firmasi, dagitim ve depo
yonetimi konusunda en iyi organizasyon
olarak kabul edilen ve posta ile satis yapan
L.L. Bean sirketini rakip olarak kabul
etmistir. Hangi sektarde olursa olsun en
Iyl uygulamalar anlamak, dunya sinifi
organizasyon olma yolunda nelerin

o 4

dedismesi gerektidini belirlemenin ilk
adimudir.

Bu tamimdan hareketle benchmarking.
rekabet analizinden farkl bir caligmadir.
Rekabet analizinin giktisi, rakip Orlinlerin
fiyati ve dzelliklerinin detaylaridir. Oysa
benchmarking, triintin nasil tasarlandigini,
nasil dretilip nasil dagitildidini inceler;
Gncd kuruluglann neyi, nasil ve ne kadar
Iyl yaptiklarini ve bu uygulamalaria
milgterilerini nasil tatmin ettikleriyle
ilgilenir. Butin bunlar bir anlamda pazar
araghirmasindan da ote ¢alismalardir.

7.2. Olgiim

Olgiim, benchmarking yapacak
organizasyonun faaliyetleri ile en iyi
uygulamalar yapan organizasyonunkiler
arasindaki aralifji tespit etmesi anahtar
islemidir. Sozliik tamimina dénecek olursak,
benchmarking, daha once saptanmis ve
referans noktas: olarak kullanilan bir
konumdur. Olgiim sonuglar, sirketin
dederlendirme yapacadi referans noktas
olacaktir. Bunun disinda organizasyonda
zaman iginde vapilan gelismelerin neticesi
yine odlgiim ile tespit edilecektir.

7.3. Yeni Dustincelere Agik Olma

Benchmarking, yéneticileri organizasyon
digina bakmaya zorlar ve ileri daha iyi
yapabilenlerin oldugunu onlara gosterir.
Her is. mevecut yontemlerin diginda baska
bir yontemle vapilabilir ve her yontem de
daha iyisi gelistirilene kadar en iyi olanidir.

7.4. Musteri Tatmini

Organizasyonun digina odaklanmak ve en
Iyl uygulamalari arastirmak, masteri
ihtivaglarinin anlasimasinda kolaylik
saflayacaktir. Bu en iyi uygulamalarin,
prganizasyona adaptasyonu sonucu
musteri ihtivaclan daha ivi karsilanacak
ve tatmin dizeyi yiikselecektir.

71.9. Surekli Geligim

Benchmarking bir seferlik bir proje degildir.
s gevresinin siirekli dedismesi sonucu
sekillenen rekabet, benchmarking
bulgularinin yeniden gdzden gegirilerek
hedef gitasinin yikseltilmesine neden olur.
Miisteri tatmini ve sirekli gelisim, toplam
kalite ydnetimin iki temel prensibidir.
Toplam kalite ydnetiminin etkin olarak
yerlestirilmesi, bu iki temel prensip
(izerinde mutlak yogunlastirmayi gerektirir.
Yiiksek miisteri tatmini igin stirekli gelisme
gabalarinin hangi alanlarda
yogunlastinlacagimin belirlenmesi de
etkinligi getirecek en dnemli unsurdur.
Benchmarking cahsmasinin toplam kalite
ydnetimine giris yaptigi konuda bu
yofuniasma alanlarinin belirlenmesidir.
Bunun yaninda bugin, is alanindaki
rakiplerde dogal olarak ayni sekilde siirekli
geligim ve migteri tatminini hedefleyerek
caligsmaktadir. iste benchmaking
galigmasinin esas misyonu da aynl
dogrultuda yénlenmis bu rakiplere karsl
listinlik sadjlamakhr.

Benchmarking'in Amaclar ve
Faydalan

Benchmarking'in amaclan ile ilgili
olarak asadidaki ozellikler sayilabilir:

» Benchmarking siirecler ve uygulama-
larla ilgilidir.

» Bilyik degisikiik gerektiren siregleri
tamimlama aracidir.

» Rakip olabilecek ya da olmayabilecek
isletmeler arasinda yapilir,

» Sizin streg ya da uygulamanizi hedef
sirketin "iyi" stireg ya da uygulamalanyla
karsiastinir.

* Amaci, "Basarinin sirri'ni bulmak ve
sonra onu sizin kendi uygulamaniz igin
gelistirmek ve uyarlamaktir.

» Kurulusun amag¢ ve hedeflerini
saptamakta yardimecr olmak.
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« Sirket kiltirind degistirmek veya
glclendirmek.

* Sirketin stratejik olarak yénetilmesini
saflamak.

* Maliyetleri distrmek.

* (ahganlarda motivasyon saflamak.

» Buna bagl olarak Benchmarking'in
faydalanm agsagidaki gibi siralayabiliriz.

« Kalitenin iyilestiriimesi ve maliyetlerin
dismesi.

» Rekabetin en Gst dizeye ulagmas.

» Ustiin performans gosteren isletme-
lerin uygulamalarinin dgrenilmesi
sonucunda zaman ve para tasarrufu
safjlanmasi.

* Digsal faktorlere gdre tasarlanmisg
gercekei amag ve hedeflerin belirtiimesi
ve amag belirlerne etkinliginin artmasi.

* En dstin uygulamalarin gergekles-
tiriimesi.

» (alisanlann bilgi ve beceri diizeylerinin
ve motivasyonlannin yiikseltiimesi.

9. Benchmarking'de Basansizlik Nedenleri
Bir isletme igin benchmarking yapmaya
karar vermek kolay, ancak hangi stireglerin
hangi performans dlgitleriyle
kiyaslanacagini belirlemek zordur. Bir
bagka zorluk kiyaslama yapilacak rakiplerle
ilgilidir. Bilginin paylagimi temeli dzerine
kurulu olan kiyaslamada taraflar paylasma
konusunda igtenlik ve istek iginde
davranmazlarsa bitin gabalar bosa
gidebilir.

* Planlamanin iyi yap/imamasi

» Partner se¢ciminde yanlighk

» Ust yonetimin desteginden yoksunluk

« Sireg sahibinin yetersiz derecede
katilimi

» Beceri eksikligi diger basansizlik
nedenleri olarak sayilabilir.

10. Benchmarking Tekniklerini
Basariyla Uygulayan Kuruluslar

Procter & Gamble ticari misteri iligkilerinin
etkinligini izlemek igin yedi maddelik bir

R

inceleme calismasi yiritir. Bu gahsmalar
zaman icinde, sadik misterilerinin
rakiplerle ilgili bilgileri diizenli bir bigimde
ve lcretsiz olarak vermeleri, baylece
Procter & Gamble'in rakiplerinin pazarlama
galismalarini gabucak ofrenmesine
vardimel almalari sonucunu vermistir,
ICL rakiplerinden yirmisini genel finansal
performans ve diriin teknolojisi konulannda
kendisiyle kiyaslar. Karsilastirmall veriler
firma iginde genis bir bicimde dagitilir ve
boylece firmanin her kademesinde her
gelistirme olasihdinin belirlenebilmesi
saflanir.

Rover Grubu, bitin isletme birimlerinin,
isletme planlannin ayrilmaz bir pargasi
olarak, kendi kilit siireglerini kiyaslamalarini
sart kosar. Derlenen bilgiler daha sonra
her birimdeki Kalite Eylem Ekiplerine
aktarlir ve bu ekipler siirec gelistirmelerini
uygulamaya sokar. Rover Grubu'nun son
villarda Birlesik Krallik iginde en kaliteli
firmalardan biri olarak gordlmesinin
altinda,stire¢ gelistirme konusunda
odaklanmig olan bu galismalann da 6nemli
rolt bulunmaktadir,

Ritz-Carlton Oteller Zinciri, "hosnut’
konuklan igin hangi sireclerin dnemli
oldugunu bir arastirmayla belirledi. Bu
aragtrmayla 19 ayn siire¢ saptandi, sonra
bunlar sistematik olarak gelistirildi ve tiim
dinyadaki Ritz - Carlton otellerinde test
edildi. Misteriler tarafindan animsanma
praninin %100 olmasi, devir siiresinin
%50 azaltimasi gibi belirli hedefler kondu
ve gelecekteki misterilerin yarari igin bir
dizi ana hizmet yeniligi belirlenip
standartlastirildi.

Sherman, Teksas'ta bulunan Texas
Instruments ise, atolye zeminine dokulen
sivilar eksi ve hoga gitmeyen kokulari
sorununa kiyaslama tekniklerini
uygulayarak,1991 yilinda ayda 12.000
dolarlik i§|Ei’]‘|SE| harcama tasarrufu
gerceklestirip bu tutari 54.000 dolarhk

sermaye ve efitim yatinmina aktard.
Benchmarking'den yana daha fazla tanikhk
igin 1991 yilinda Massachusetts Institute
of Teknology tarafindan gerceklestirilen
ABD'nin en dnemli iiretkenlik arastirmasina
bakilabilir. Bu arastirmanin raporu su
sonuca ulasiyordu: "Blylik olsun, kigik
olsun, in::elediﬁimiz en basanh Amerikan
firmalarinin ortak bir ozelligi, rekabetci
kiyaslamaya -yani kendi Grdnlerinin ve
sireclerinin performansini kendi
alanlanindaki dinya liderlerinin urinleri ve
stireclerinin performanslariyla
karsilastirarak gelistirmeyi bagarmak ve
gosterdikleri ilerlemeyi dlgmek konusuna-
verdikleri bilyik onemdir.

Benchmarking ve Toplam Kalite
Yonetimi

Benchmarking, son yillarda Amerika
Birlesik Devletleri'nde Toplam Kalite
Yonetimi (TKY) Programlaninda kullanilan
dnemli bir arac haline gelmistir. Genis bir
ivilestirme silrecinin entegre bir pargasi
olan kiyaslama, TKY metotlan ile streclerini
destekleyen ve sirekliligi olan bir
vaklagimdir.

ABD'de bechmarking projesi siirdiren
sirketlerin %90" nin, isler halde bulunan
bir TKY sirecine sahip olduklari bir
arastirma bulgusu olarak ilgi ¢ekicidir.
Her benchmarking projesinde, ortak olan
baz ardisik adimlardan soz etmek olasidir,

Bunlar:

» Planlama,

» Arastirma,

»  Gozlemleme,

* Analiz,

» Uygulama,

« lyilestirme seklinde siralanabilir.

Daha 6nce benchmarking' in ne olmadigini
ortaya koyarken “baglanip bitirilecek bir
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proje” olmadidim vurgulamistik. O halde,
tum diger surecler gibi bir benchmarking
projesi de sirekli iyilestirmeye gereksinim
gosterir.

Dunya'da ve Turkiye'de
Benchmarking

Yillardan beri Japonya'da bir anlayis olarak
ilgi gdren ancak yonetsel bir arag olarak
ele alinmayan ve A.B.D.'de "Benchmarking’
adini alarak baylesine hiz kazanan yontem,
Tiirk is diinyasinin son dénemlerde ilgisini
cekmeye baslamistir.

Gumrik Birli§i'nin gindeme gelmis olmas,
disa aglima ve rekabet edebilme glclno
arttirmada kullanilan, batida neredeyse
her isletmenin uyguladidr yontemin
Turkiye'de de taminmasina yol agmistir.
Kiresellesmenin onem kazanmasiyla Tirk
igletmeleri de uluslararasi pazarlara
girebilmek ve i¢ pazarda paylarini
kaybetmermek igin harekete gecmislerdir.
Bundan birkag yil Gncesine dek, "kalite®
lizerine bu denli edilmeyen Tirk isletmeleri
de artik "kalite" nin Gzerinde diginiimesi
gereken anemli bir kavram oldugunu
kavramislardir.

Turk isletmelerinin uluslararas! alaniarda
ust dste aldiklan kalite odilleri, Tirkiye'de
kalite kavramina verilen dnemin giderek
arthigina iliskin dnemli bir gostergedir.
Dedjisen yinetim anlayisi, benchmarking'
in isletmeler tarafindan ilgi gdrmesine yol
agmaktadir. Ydnetsel arag hakkinda
editimler verilmeye, uygulamalar yapimaya
baglanrmistir. Kalite Dernedi (KalDer),
kiyaslama ¢alisma grubunu bir komite
haline getirmistir ve komite alandaki
galigmalara tim hiziyla devam etmektedir.
Bu konuda en yogun faaliyet gosteren
isletmelerden biri 1994 yvilinda kurulan
Kalite Yonetim Merkezi EQitim ve
Damgmanlik Igletmesi KALMER' dir. Kalite

Yonetimi konusunda onci isletmelerden
biri olan ABD igletmesi "Juran Institute"
un Turkiye 'deki tek yetkili distributoru olan
KALMER, "Benchmarking Veri Tabani”
olusturmak (zere calismalara baslamstir,
Subat 1996 itibariyle 72 isletmeye iliskin
bilgilerin toplanmis oldudu veri taban
iletisim gadina katilmak isteyenlere tim
katihmecilara ait guncel bir liste
gonderilmektedir. KALMER bu galisma
igin herhangi bir teret veya katihim payi
almamaktadir.

APQC" in bir tiyesi olan ve IBC' nin gururlan
arasinda yer alan Arthur Andersen ise, bu
isletmelerle igbirligi iginde ylrittagi
galigmalar ile isletmelere kendilerini
dinyadaki en iyl uygulamalaria
karsilastirma olanagim vermektedir.
Dunyadaki en iyi uygulamalar veri tabanini
olusturmuslardir.

Tlrkiye'de dmek verebilecegimiz kiyaslama
faaliyeti; Eczacibas toplulugunun
pazarlama ve satig kiyaslama calismasidir,

Sonug

Standartlarin ve metotlarin durmaksizin,
list {ste yidildidn gliniimizin igletme
yonetimi ortaminda kiyaslama
(benchmarking) calismasi, yapimasi hala
disinilecek degil, artik zorunlu olan bir
galismadir,

Benchmarking caligmalari sirketler stil
vaptinm giici olan bir organizasyonla ve
sektdrel-yerel dinamikler géz oniine
alinarak organize edilmelidir.

Firmalar ileriye giivenle bakabilmek igin,
kalite ve ivilestirmeye yanelik faaliyetlerini
strekli ve dinamik bir bigimde strdirmek
zorundadirlar. Rasyonel bir gérilse sahip
herkes; ayakta kalabilmenin, pazar talep
ve isteklerine duyarh olma yetenediyle

orantili oldugunu bilir. Benchmarking'de,
rekabet glcdnd arttirarak kuruluslann,
pazara sunulan drinlerin Gretilmesinde
daha iyi performans gostermelerini
safjlayan yardimci bir prosestir. Bu proses,
kesinlikle bir sanayi casuslugu veya
kopyacilik dedil; verileri gesitli disiplinler
gercevesinde yorumilayarak degerlendirme
vaklasimidir,

Kiyaslama, baskalar bir seyleri daha iyi
yvapryorsa, tekerledi her seferinde veniden
bulmaya galismak verine onlardan
dgrenelim; karsihdinda onlardan daha iyi
vaptigimiz seyleri onlara dgretelim ve
boylece bosa zaman ve kaynak harcamak
yvering, asil gelistirme isine ve yaraticihgina
zaman ayiralim anlayisidir. Yani kiyaslama,
tim katihmeiarin kazangh ciktifi bir
ortamda deneyim ve bilgilerin paylasimi
ve transfer sayesinde daha iyiyi daha
cabuk yapabilmektir.

Diinyada ozellikle Amerika'da Kiyaslama
son derece etkin kullanilan bir yonetim
teknigidir. Amerikan Kalite ve Verimlilik
Merkezi'nin 1995 yilinda orta ve kucuk
dlgekli firmalar arasinda yaptig
aragtirmada firmalarin %98'i daha gok
Kiyaslama yapma geregini vurguluyor.
Tiirkiye'deki orta ve kiigik dlgekli firmalarin
cofu uluslar arasi pazarda rakiplerini
tanimiyor. Ulkemizdeki firmalann en biyik
eksikliklerinden biri de Stratejik Planlama
vapiimayisidir. Stratejik Planlama
araglarindan biri olan Sektdrel Kiyaslama
Tirk firmalan igin bir zorunluluk olmaya
baslamugtir.

Modern yénetim tekniklerine agik sirket
yéineticilerinin dnderliginde, nitelikli proje
elemanlanyla gerceklestirilecek Kiyaslama
calismalari sonucunda sirketier biyik
atihmlar gergeklestirebileceklerdir

www.kykonline.com
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KAUGUK ENJEKSIYON
TEKNOLOJILERINDE
YAPILAN SON YENILIKLER

Behliil METIN

Bu sayimizda sizlere kauguk enjeksiyon
teknolojilerindeki buluglariyia ekol
olmusg bir Alman-Kauguk enjeksiyon
presleri imalateis) LWB firmasim ve
enjeksivon teknolojilering yapmis
oldugu katkiar aktarmak istivoruz.

LWE fabrika binasi

LWB firmasi; kauguk enjeksiyon preslerini
Minih'e 20 km. mesafede kurulu, 10.000
m? kapal alani olan tesisinde, yaklagik
200 caligani ile imal ediyor. isletme 3
bollimden oluguyor. Fotografta en stteki
kisim talash imalat ve kaynak atblyeleri,
ortada idari bina, yaninda pres montaj
atblyesi ve yedek parca deposu ile
laboratuvar ve sevk amban var. En alttaki
kisimda da; lastik profil imalatgilari icin,
metal insert-paslanmaz celik seritler STG
markasiyla uretilip, rulolar halinde sevk
ediliyor.

Bizi LWB'nin Tirkiyve mimessili olan HDU
Mak.Ltd. firmasinin bilrosunda Sn. Albert
Wilgenbus ve Sn. Ufuk Erdivenci karsili-
yorlar. Bay Wilgenbus'i 38 yildir kauguk
enjeksivon makineleri sektdrinde galisan
bir uzman olarak taniyoruz. Ufuk Bey ise
Yildiz Universitesi- Makine Miihendisligi
Fakiltesinde ogrenci oldugu willardan,
Kauguk Dernedi'nin kurulus ginlerinden
beri sektorle hig badini koparmamis.

unf

Dernedin egitimlerine katilmig ve yurtici-
yurtdisi sektirel fuarlari yakindan takip
etmis.

K.D.: Merhaba Bay Wilgenbus, once LWB
firmasini bir tanimak isteriz. Bize sirketin
yapilanmasi hakkinda bilgi verir misiniz?

-BAY WILGENBUS: Sirketimizi tamtmaya
sdyle baslayalim. LWB 1962 yilinda
kurulmus bir aile sirketidir. Uretim ve AR-
(E faaliyetleri tamarmiyla Almanya'daki
tesislerinde yapilmaktadir. Diinya genelinde
ise; acentelerine ilave olarak, 4 (lkede
subeleri meveut olup, aktif satis faaliyeti
icindedir. Bunlar; ABD, Gin, Fransa ve Gek
Cumhuriyeti'dir.

K.D.: Peki, bu LWB ne anlama geliyor?

-B.W.: LWB, Almanca Landshuter
Werkzeug Bau kelimelerinin kisaltilmig
halidir. Ise kalip imalati ile baslamigtir.

K.D.: Fakat siz enjeksiyon. presleri imal
edivorsunuz. Kalip isleriyle ne ilginiz var?

-B.W.: LWB baslangicta sac kesme
kaliplariyla ise baslamis. Ardindan sadece
kitge kaynak kaliplan igin degil, bircok
muhtelif teknik pargalarin enjeksiyonunda
kullanilan C gévdeli preslerin {iretimine

gegilmis.

K.D.: 0 zaman soruyu sAyle soralim, bu
ise girmeniz nasil oluyor? Firmayi kim,
nasil kuruyor? Neden enjeksiyon pres
iretimini seciyor? Firma éykiiniizii biraz
anlatir misiniz?

-B.W.: Firmamizin kurulusu 1962 'ye
dayaniyor. Firma, Bay Alfred STEINL
tarafindan kuruluyor. Firmamizin kurucusu,
ogrencilik yillannda Avrupa ve dunyanin
sayil lastik profil dreticilerinden olan
METZELER firmasinda ¢alisiyor. Metzeler
0 yillarda lastik profil, lastik tekerlek ve
yine otomotiv igin teknik pargalar- metall
lastik pargalar dretiyor. Firmamizin
kurucusu, sonralan Metzeler'den aynlarak,
bu firmanin kendi dizaynina gare profil
endustrisinin ihtiyaci olan makinelern kuguk
bir isletmede dretmeye bashyor. O
zamanlar, Metzeler tek misgteriydi.
Ardindan talebe uygun olarak diger
enjeksiyon presler dretilmeye basland.
Anlayacaginiz tamamen terzi usula,
miisterising hitap ediyor. Bu aligkanhk
halen de devam etmektedir. Pek gok,
miisteriye dzel gdziimler sunulmustur,
Standard tretilmekte olan makinelerimizin
yan sira, milgterinin prosesing uygun
makineler her zaman GOretilmektedir.

K.D.: Peki kendinizi diger kauguk
enjeksiyon .pres dreticilerinden farkl
goriyor musunuz?



' 1959 yilinda kurulan firmarmiz willar icinde geliserek ve
modernleserek buglnku konumuna gelmistir. Surekli ayni

i$ kolu ile devam ederek tecrube kazanmistir.

& malatimiz sirt kaugugu, orbit kaugugu,
yanlik, kusingam, soltisyon ve siparis

formuilleridir. Extruder ve
kalenderimiz meuvcuttur,

‘ Lastik kaplama bélumunde ise binek,
minibis, kamyonet, kamyon, otobiis
lastikleri 6 segmentli radial kaplama

makineleri ile yapilmaktadir.

‘ Kausan Kaugcuk her zaman en kaliteli uirtinleri hassasiyetle
harmanlayip dogru sekilde karistirmaktadir ve sonuc olarak \
piyasadaki en problemsiz mal olarak bilinir, .

KAUSAN KAUCUK TICARET ve SANAYI LTD. STi.

Cobancesme Mah. Kimiz Sok. No: 18 Yenibosna / ISTANBUL
Tel: 0212 551 2470 » Fax: 0212 551 2471
e-mail:kausanrubber@gmail.com




-B.W.: Elbette ki. Bize gore LWB, kauguk
enjeksiyon pres sektdriinde artik bir ekol
olmustur. Bu konuma erigsmesinde en
biyik etken de, Metzeler gibi bir diinya
devine hizmet vermek Uzere ise baslamig
olmasidir. Sektdrdeki yerinizi korumak
istiyarsaniz; dejisen ihtiyaclara gore siirekli
olarak (riin geligtirmek durumundasiniz.
Bu alanda Metzeler ile yaptiimiz ortak
calismalar, yogun AR-GE yatinmlarimiz
ve buna paralel faaliyetierimiz sayesinde
pres kalitemizin her gecen giin yikselmesi
saflanmistir.

K.D.: Fakat enjeksiyonda durum belli; bir
enjeksiyon vidasi var ve acgilir kapanir
enjeksiyon haznesiyle hamuru kaliba
enjekte edivorsunuz. Olayin sinin belli
olunca, ne gibi yenilikler olabilir ki?

-B.W.: Evet ama, sinirlamalar belli olsa
dahi, her zaman degisikliklere agik olan
noktalari var. Size FILO (First In All Qut)
teknolojisinde yaptidimiz enjeksiyon vida
yeniliklerinden bahsedeyim biraz. 19701
yillarda cokga kullanilan bu sistemde;
enjeksiyon vidas: hamuru V tipi enjeksiyon
ta pistonun dnine itiyor ve sonra kaliba
enjekte ediyordu. Fakat bunun su
sakincalan gortldd; kalhba giden yolluk
tzerindeki hamur, yeterince 1sinmig
oldujundan pismeler basliyor ve nihayette
yanmalara yol agiyordu. Ayni zamanda
transter kanal 0zerinde fire kaliyor ve vida
onindeki cekvalf yiziinden enjeksiyondaki
gramaj hassasiyeti saglanamiyordu. Bunun
bir bagka nedeni ise; biyik gaph vidaya
mukabil, kigik caph pistonun dizayn
edilmis olmasiydi. Ustelik FILO'da uzun
nozil boyunca kalan hamur kalintisin bir
saonraki cevrime gegmeden dnce
temizlemek zorundaydilar, aksi halde
scorched (yanrmig) hamuru enjekte etme
riskinin bertarafi mumkun olmuyordu.

FI A0 {First In Al Qut ) Uygulamas:

unf

Biz FILO prensibinden yola ¢ikarak, FIAQ
sistemini gelistirdik. Bu sistemde
enjeksiyon vidasi ve pistonu, birbirinden
tamamen bafimsiz hareket kabiliyetine
sahiptir. Enjeksiyon vidas), hamuru
enjeksiyon haznesine dogru yidar, piston
haznesi yikselirken, vida yatay eksende
geriye gekilir ve piston haznesi asadiya
dogru hareketlenir. Ucundaki noziil, kalip
girisivle tamamen birlesir. Enjeksiyon
tamamlanir. Bu sistemde transfer kanall
ve gekvalf bulunmaz. Hamur, kaliba direkt
olarak enjekte edilmis olur. Enjeksiyon
(initesinde ve nozilde herhangi hamur
kalintisina rastlanmaz, scorch (yanma)
riski de yoktur. Gekvalfin bulunmamas,
hassas dozajlama kabiliyeti sadlar,
hiylelikle drin kalitesi de yikselmis olur,

K.D.: Peki bu sistemin, klasik FILO yada
FIFO sistemine gore ne gibi avantajlar

bulunuyor?

-B.W.: Sistemin en énemli avantajlanndan
hiri, dozajlama-gramaj hassasiyetidir,
Klasik FIFO ‘da bu hassasiyet +/- 0,5 g.
Iken, FIAO sistemimizde +/- 0,05 g.dir. Bu
fark; seri Giretimde (riin kalitesini artiryor.
Ayrica FIFO'da, enjeksiyon piston gapi
biyikken, burada daha kigik piston
caplan ile ¢ahsiyoruz. Bu da ciddi avantaj
saghiyor. Mesela FIAD'da minimum
enjeksiyon piston ¢apt 18 mm.iken, bu
¢ap FIFO'da 63 mm.dir. Bu durum, gok
daha kiigiik gramajh parca iiretimine olanak
sadliyor. FILO'da oldugu gibi, gekvalf
nedeniyle hamur kalintisin temizlemek
lizere dretimi aksatan duruslara, FIAQ da
ver yoktur. Dozajlanan hamurun tamami,
kalip icine enjekte edilmis olur.

K.D.: Safiladidiniz bu teknik avantajlarin,
pazar olarak size geri donisi s0z konusu
oluyor mu?

-B.W.. Elbette oluyor. Dozajlamadaki bu
hassasiyet, lastik profil kise kaynak
preslerinde tercih edilmemizi ve aranan
marka olmamizi sadliyor. Avrupa ve
dinyanin lastik parga Greticisi olan dev
firmalari, bizim preslerimizi daha ¢ok tercih
ediyorlar.

K.D.: Fakat Bay Wilgenbus, sunu
soylemeliyim ki; Turkiye'de firmamizin ve
preslerinizin ¢ok fazla tanindigini
sanmiyorum. Ayrica Tuorkiye'deki
sektoruniz hakkinda neler digtnayor-
sunuz?

-B.W.: Aslinda Turkiye'de uzun senelerden
beri, hig anzasiz ¢alisan ¢ok sayida
enjeksiyon presimiz var. Fakat bugline
kadar temsilciligimiz olmadiindan, aktif
bir pazarlama yapamadik. Bundan sonra
HDU Makina firmasiyla daha tizl yol
alacadiz. Ustelik artan kapasitemize paralel,
simdi yeni pazarlara daha rahat ulasabi-
liyoruz. Pazara penetrasyan yaklasimimiz,
miisterimizle devamii bir iligki icinde olmak
ve 0 bilyirken ihtivag duydudu proje
banindaki daimi destedi kendisine sunmak
seklindedir. Uriin gelistirme faaliyetlerimizi
bu yande yapmay tercih ediyoruz.

Tiirkiye'de diger sektorler gibi, kauguk
sektéirindn de hizli gelistigi ve pazarin
biiyiikliigi giiz Gniine alinirsa; Tiirkiye'nin
ihmal edilmeyecek bir onemde oldugu
hemen fark edilir.

K.D.: Ne tip presler dretmektesiniz?

S Tipi kolonlu pres

-B.W.: Urettigimiz presleri, gdvdelerine
gdre C,R,S ve H modelleri olarak
siniflandirdik.

S modeli; sttunlu { 4 kolonlu) preslerimiz,
R modeli; celik kaynak konstriiksiyon
preslerimiz,

C modeli; profil kiige kaynadi ve muhtelif
teknik par¢a Gretimine el veren C gévdeli
preslerimiz,

H modeli; yatay enjeksiyon preslerimiz.
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“Temizleme” kaucuk uygulamalari
Icin tekrar tanimlaniyor

- Akiskan yatak icerisindeki esit 1s1 dagilimi sayesinde MINI CLEAN & FLUID CLEAN
kesinlikle parcalara zarar verilmeden temizlik

* Agresif organik maddelerin temizlenmesi icin yegane
sorption sistemdir

» Kisa temizleme sUresi & yluksek kapasite

» En iyvi temizlik sonuclar

* Iskarta parcalarin geri-kazanimi Solu s for a C

* Cevre dostu ve operator kullanimina uygun otomatik proses
» Digik isletim ve bakim masraflarn WWW. k e p p e I Seg h ers.com
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R Tipi gelik konstriksiyoniu pres

Pres tipi hangisi olursa olsun, uygulamaya
fzel minimum hurda ve minimum fire
getiren, dilsik dretim maliyetieri sadlayan
sistemleri gelistirmeyi tercih ediyoruz,
Preste en énemli hususlardan biri de, tabla
paralellifinin hassas olmasidir. Zamanla
bu paralelligin bircok preste oldudu gibi
bozulmamasi garanti edilmelidir. Bunun
yaninda, gerektifginde dozajlama
hassasiyetine sahip bir enjeksiyon
donanimi olmahdir. Pres govde
konstrilksivonu da yeterince giiclil ve rijid
olmalidir, her sart altinda giiven vermelidir.
Iste bu nedenlerden dolayidir ki
masterilerimize R tipini daha ¢ok tavsiye
ediyoruz. Gerek kompresyon ve gerekse
enjeksiyon preslerimizde bu B govde
tipinden ¢ok memnunuz, gayet basanl
sonuclar almaktayiz.

yvanlis degerlendirmeyi ortadan kaldirmak
yine bize diisiyor tabii. Misterilerimiz
halen ¢ok ¢esitli teknik parca tretimieri
yapmaktadir. Bir de derler ki; az zaman
sonra bu Cyi olusturan alt ve iist cenelerde
acma olurmug. Bagka Ureticileri bilemem
ama bizim makinelerimizde boyle bir sey
mimkin degildir. Bu yanhs kaniy ortadan
kaldirmak icin, her firsatta potansiyel
miisterilerimize referanslanmizi gosteriyor
ve hir de onlan dinlemelerini dneriyoruz.
Aynica buna yol agmamak igin, dylesine
emniyetli govde derinligi saglayacak celik
plakalar kullaniyoruz ki; gelip gérmelisiniz.
Binyesinde uzun yillar boyu, bu
preslerimizden yiizlerce adet calistrmakta
olan fabrikalarda neden israrla bizim
preslerimiz kullaniliyor diye sorarim o
zaman ben de. Bu misterilerimizden bu
vonde hicbir sikayet almadidimiz gibi, yveni
vatinmilaninda da daima kalitesinden emin
olduklan LWB tercih ediyorlar. Bunun
nedeni, preslerimizin dstin ozellikleri ve
yiksek guvenirlikleridir.

tasarlanmistir. Bu nedenle oldukga
ekonomik calisma kosullar saglar. Bu
konuda yogun calismalarimiz ve
ishirliklerimiz devam etmektedir.

K.D.: Kiminle ve nasil isbirligi yapwyor-
sunuz?

-B.W.: Bu konuda, vatay plastik enjeksiyon
presleri ureten Krauss Maffel firmasiyla
ishirligi halindeyiz. Teknoloji isbirligiyle
en muakemmeli ortaya gikariyoruz.
Kendileri, dunyada yatay enjeksiyon
konusunda uzman bir firmadir. 10.000 T.
kapasiteye kadar plastik enjeksiyon presleri
var. Var olani yeniden icat etmeye caligmak
yerine, mevcut olan ileri teknolojiyi, yatay
enjeksivon preslerimizde de kullanyoruz.
Takdir edersiniz ki, plastik ve kauguk farkl
prosesler gerektiriyor.

C Givdeli agik pras

K.D.: C tipi gdvdeli presleriniz ne amach
kullanilyor?

-B.W.: Dofjrusu bu tip presler bizim ilk
gbz agrimiz derler ya iste dyle. Ise dnce
bunlarla baslarlmis. Yalniz kése kaynak
kaliplan calisabilecek preslermis gibi, yanhs
musteri onyargilan meveut maalesef. Bunu

un

H Tipi yatay enjeksivon pres

K.D.: H tipi- yatay enjeksiyon presleri
garebildigimiz kadariyla pek yaygqin degil,
bunlar hakkinda ne sdylenebilir?

-B.W.: Su anda diger preslere nazaran
pek yaygin olmasa da, biz H tipi
preslerimizin ileride ¢ok daha fazla tercih
edilecedini disinidyoruz. Ginki tam
otomatik pres olarak calismaya cok
uygundur. Yeni model yatay enjeksiyon
pres serimizi K'07 Disseldorf Kauguk
Fuar'nda miisterilerimizin bedenisine
sunduk ve oldukga biy(k ilgi gérdii. Bu
presler, diger kauguk enjeksiyon preslerine
oranla ¢ok daha hizl olup, daha az alan
kaplayan bir konfigiirasyon olarak

komprasyon Pres

K.D.: Kompresyon presleri de iretivor
musunuz?

-B. W.: AdQirlik enjeksiyon preslerinde fakat,
muhtelif kompresyon presleri de
uretmekteyiz. Aslinda geometrisinden
dolay! nadiren gériilen bazi pargalarin
diginda, biyuk oranda enjeksiyona gecis
var giiniimiizde. Ashinda bu kaginilmaz bir
durum, maliyetleri distrebilmek ve daha
rekabetci satig fivatiarina erigebilmek igin.

K.D.: Klasik kompresyon presleri,
giniimiizde hangi durumlarda tercih
edilmektedir?

-B.W.: Ozellikle vakum kamarall
preslerimiz ve miisterive dzel dretilen
kompresyon preslerimiz, cok ragbet
gormekte ve bedenilmektedir. Tibbi alanda
kullanilan lastik aksamiar ve elektronikte
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tus takimlan vs. dretiminde, vakum preslen
ok tercih edilir.

Wilgenbus conta drnekleriyle pisme zamanin nasi|
azaldigimi gosteriyor

K.D.: Her lreticinin kendini on plana
cikarttidi bir dzellik muhakkak vardir. Sizin
preslerinizde durum nedir?

-B. W.: Bizim ki biraz farkh. Tlm treticilere
seslenerek diyoruz ki; * Biz EFE enjeksiyon
teknolajisini gelistirel 3 yil oldu. Bu nedenle
bu ileri teknolojiyi kullanmakta olan ve
basanli sonuclan rapor edilmis, genis bir
musteri portfoyumuz meveut. Turkiye'de
de durum farkh degil, cok sayida presleri
EFE teknolojisiyle calismakta olan firmalar
var. Ancak takdir edersiniz malum
nedenlerle masteriler adlannin amimasini
istemeyebilirler. Su anda kullanmakta
oldugunuz kauguk enjeksivon kalibiniz ve
enjeksiyon hamurunuzu uzerlennde highbir
modifikasyon yapmaksizin getirin,
preslerimizde birlikte test edelim. Siz de,
mevcut dretiminize gore ne kadar
performansimizin arthgini, veriminizin nasil
dedisigini gorun. “Biz bunu soylemekle
yetinmiyoruz! Gelin bedelsiz miihendislik
hizmetimizle uygulayalim, kar marjinizi
nasil artiracaginizi kendiniz gozlemleyin®
diyoruz. Yeni ve patentli EFE enjeksiyon
unitelerimizde, hamur ve kahp dizayn
konseptinize gore; %25-50 arasi, hatta
son gergeklesmelere gore bunun da
uzerindeki oranlarda pisme zamaninda
tasarrufu nasil sagladiqimizi ispat etme
firsatint bize tanimalarini istiyoruz
misterilerimizden. Bunu gorduiklerinde
zaten, satis otomatik olarak gerceklesmis
oluyor. Geriye “Acaba mi?" sorusu
kalmiyor cunkd.

Ozetleyecek olursak;

- Preslerimiz dort tarafindan kolay
erigilebilir 0zellikte dizayn edilmistir.
Dart bir tarafindaki kapilan sayesinde,
rahat ¢alisma ve bakim igin kolay
erigme imkani vardir. Diger dretici
firmalann makinelerimize Dﬂh’[lglﬂlzda,
en azindan bir tarafinin kontrol
panosunu yuzunden kapah oldugunu
gdriirsiiniz.

- Yine istendiginde; opsiyonel olarak én
kapi dnce arka kap sonra acilip
kapatiimak suretiyle, kalip uzerindeki
vantilasyonu azaltip kalhibin hizh
sogumasina engel olabilirsiniz.

- Hidrolik nozul lifti sayesinde, hamur
degisiminde nozal trafim temizlemek
artik sizin icin gok kolaydir. Eski
zahmetlere katlanmaz ve uzun makine
duruglarina maruz kalmazsinz.

K.D.: Bu mukayeseye, dnceki LWB
preslerini de dahil ediyor musunuz?

-B.W.: Evet cunku biz, yeni ve patentli
bir enjeksiyon dnitesi gelistirmis
bulunuyoruz. Bu avantaja o sayede
kavustuk.

EFE- CURE TIME initesi

K.D.: Bunu nasi sagliyorsunuz?

-B.W.: Yeni gelistirdigimiz bu EFE -fast
cure sistemde uzama ve sirtiinme
sayesinde izl 1s1 artisi meveut. Basit bir
kisma valfi ile sembolize ettigimiz, bu
daralan bir ¢esit orifisten gegen hamurun
1s1s1 80 C.dereceden, hamurun cinsine
gore (mesela Kloropren igin 150
C.dereceye kadar) yikselebiliyor.
Enjeksivon pistonu ise, geri dénis

periyodunda zaten tamamen bosaltilmis
olan enjeksiyon haznesini vakumlamak
suretiyle temizlemis oluyor. LWB'ye Gzgl
patentli bir sistemdir bu.

Bu conta igin pisme suresi 140 sn. den B0 sn_e dismls.

Bu metalli fastik parga igin pigme siresi 360 sn.den

2410 sn.e digmis.

K.D.: Anlattiginiza gére, bu dretim
maliyetini dnemli diglide disiirecek gibi
gozukuyor.

-B. W.: Gayet tabi, fakat iiretim maliyetlerini
tek basina disdrmiyor. Daha yiksek
enjeksiyon basing seviyeleri ve disiik
viskozite, enjeksiyon zamaninin
kisalmasina yol acar. EFE sayesinde pigme
zamaninin kisalmasi, toplam gevrim
suresini kisaltirken, ayni zamanda enerji
tasarrufu da safjladiqindan cok ekonomik
bir ¢alisma imkani sunar.

Ya da bir bagka deyisle, EFE enjeksiyonu
bulunmayan daha biyik bir preste daha
fazla giiz sayisina sahip bir kalipta calismak
verine; ayni dretim miktann ve verimlilig,
daha kicik olan EFE enjeksiyon
makinesinde ve az sayida gize sahip bir
kalipta elde edebilirsiniz. Tum E / EFE
enjeksiyon sistemlerinde olgilen 1800 bar
basing dederi, noziil ici basincidir. Daha
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gerilerde dlgim yapiimaz, asil olan kalp
girisindeki nihai noktadir.

Yilksek basing seviyeleri, daha kigik yolluk
caplarina imkan tanir. Béylelikle sicak
yolluk sisteminde ortaya gikan fire miktan
da azaltilmis olur. Mesela 1800 yerine
1500 bar basingla galigilacak olursa,
par¢ada kalite problemleri agida cikar.
Bunu gidermek icin de daha biyik yolluk
caplar ile calismak zorunda kalrsiniz ve
fire kaybimizi artirmig olursunuz.
Ayrica, 1sitma plakalanndaki homaojen 1si
dadilimini saglayacak olan tipli rezistans
sistemini kullanmamiz da énemlidir. Bu
sayede; sabit 1siy1 muhafaza edebilmek-
teyiz. Is1 kontrollini tek noktadan degil,
ortadan ve kenardan olmak uzere; 2
noktadan yapmamiz sayesinde, tim kalp
gozlerinde ayri pisme kalitesini sadlayabi-
liyoruz. Aksi halde, pek mimkin olmuyor.

Bildiginiz Gzere, Gretim zamanlari
dedigimizde; kahp kapama, enjeksiyon,
pisme, kalip agma ve pargayl kaliptan
gikarma zamanlarimin bitiindin kastederiz.
Uretim maliyetlerinin en temel etkenleri
ise; fire ve hurda miktarlar, maksimum
duruslan (temizleme vs.), kalipta homojen
151 dadiiminin saglanma nispetidir.

K.D.:Bay Wilgenbus, Avrupa menseli pres
fiyatlarinin yiksek olmasi nedeniyle, bir
takim Ureticiler tarafindan tercih edilmiyor.
Buna mukabil Uzak Dotu menseli presler
revagta. Bu kesim hakkinda ne distintiyor-
sunuz? Ya da bunlara da hitap edebilmek
igin pres fiyatlaninizi diigGrmeniz mimkin
degil mi?

-B.W.: lyi de, bunu nasil yapacaksiniz?
Preslerde kullanilan malzeme kalitesini
disdrerek, fiyatta ucuzluk safjlayabilirsiniz.
Ama biz bunu asla dusunmeyiz. Bu bir
tercih meselesidir. Bizim Ustin pres
kalitemiz, dilnyanin dnde gelen lastik

unlt

imalatcilan tarafindan kabul edilmis ve
tartismasiz bir seviyeye ulasmistir,
Uriinlerimizin kalitesi budur! Bunun da bir
maliyeti kaginiimaz.

Verimlilik artisi nedeniyle, presin ne kadar
zamanda kendini amorti edecedine
aldirmadan; yalniz fiyat mukayesesi
vapacak misteri igin dodrusu ya
sOyleyecek fazla bir soziimiiz yok. Biz
valniz pres dedil, ayni zamanda uygulama
satryoruz. Proseste yol gosteriyoruz. Amag
ucuz pres almak degil, ucuz Gretim maliyeti
saflayan ve bu sayede kisa zamanda presi
amorte etme imkani veren segimi yapip,
alabilmek olmahdir.

Uzun vadede ve seri Uretimde, yiiksek
iscilik ve firelerle calisan presin yatinm
maliyeti baslangicta ucuz gariinse bile;
kisa zamanda anlasihir ki, en pahal yatinm
olmustur. Iste bunu takdir edebilen
(reticiler, bizim ilgi alammiza giriyor,
Musterimize ozel cozum uretebiliyor ve
standart makine haricinde 6zel makine
lretimi de yapabilivor almakla gurur
duyuyoruz.Fakat bu arada, sunu da
soyleyelim ki; LWB'e bagh Gin'deki (joint
venture) firmamiz sayesinde, kendi patent
hakkimiz ve know-how birikimimizle
vakum ve kompresyon preslerini cok daha
ucuza dretebiliyor ve CE belgeli olarak,
kendi kalite garantimiz altinda daha ucuz
¢ozum arayan musterimize uygun fiyatla
sunabiliyoruz.

K.D.: Preslerin kontrol panellen hakkinda
da bilgi verebilir misiniz? Ayrica ariza
takibinde LWB olarak ne durumdasiniz?

-B.W.: Mevcut kontrol sistemlenimiz K'07
Dusseldorf Kauguk Fuar sonrasinda; PIKO
ve FLEX-I1 kontrol olmak dzere yenilendi,
Her ikisinin de gok sayida Gstiin ozellikleri
meveuttur. Artik tim standart enjeksiyon
preslerimizde, uzaktan erigim (remoote

control) bulunmaktadir. PIKD'da niimerik
olarak proses parametrelerini izleyebilirken,
FLEX-III'e de ilave olarak, bu parametreleri
ekranda muhtelif grafikler halinde analiz
edebilir, anlik verileri alabilirsiniz. Yazcidan
glktisini alabilirsiniz.

Dil secenekleri arasinda Turkge menu de
meveuttur her iki sistemde. Tecrube-
lerimize gdre misterilerimize tavsiyemiz;
pres Kurulumundan sonra 3 gunlak bir
makine basl editimini operatdrlerin
almasini saglamalandir. lyi yetismis
operatorler, arniza ihtimalini de yuksek
oranda ortadan kaldinirlar. Ayni zamanda
miisterilerimiz, modemier vasitasiyla uydu
lizerinden her iki kontrol panosu igin de,
24 saat aralksiz olarak, dzel editim almig
on-line teknik servis elamanlarindan
yararlanma imkanina sahiptir.

Almanya fabrikamizdan ariza tespiti
vapilarak, gerekli yonlendirme sonrasi ariza
giderilir. Bu nedenle temsilcimiz olan
firmalarda, servis ekibi bulundurma
zoruniulugu aramayiz. Bilingli kullanicilarda
ihtivag duyulmaz ¢iinki. Cok ender olarak
yine de sorunun giderilemedidi hallerde,
dofrudan midahale ediyoruz.

KAUCUK DERNEGI: Bu faydali roportaj ve
bizim ﬂFElEHIﬂHTIIElEl Turk SE[I'IEI}I'iEiSiI'Il
bilgilendirdiginiz igin tesekkir ederiz.

HDU MAKINA - Ufuk ERDUVENCI: Rica
ederiz. Uretici ve yurdumuzdaki temsilci
firma olarak bize bu firsati verdiginiz igin,
asil biz tesekkir ederiz. Sektdr bazinda da
olsa, iilkemizin kalkinma hizina bu anlamda
faydasi olacak teknolojileri Tarkiye'mizde
kullandirabiliyor olmaktan dolayr ayrica
mutiuluk duyuyoruz.
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ISTATISTIKI ARASTIRMA

CESITLI HAMMADDELER
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{31.12.2[1[15 =100)

Sofuk Sac (EDG) 100.00  101.18 109.43 105.25 10796 106.28  105.95  107.87 98.14
Sicak Sac (EDG) 100.00  101.18 99.04 109.64 105.45 10843  109.06  108.72  110.69 100.71
Divme Celik (Asil Celik Y 22 -67)  100.00  104.00  104.00 107.50 107.50 10750 116.20 116.20  116.20 116.20
Asil Gelik (Diger) 100.00 10400 104.00 107.50 107.50 10750 116.20 116.20  116.20 116.20
H2 Pik 100.00 10559 111.97 118.13 113.51 113.42  106.28  105.95  107.88 100.63
PVC - Petkim 100.00  101.18 99.04 96.19 94.44 94.29 92.81 92.53 94.21 85.M
Policarbonat (pc) 100.00 89.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98 98.90  100.26 95.05
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 100.00 89.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98 98.90  100.26 95.05
Akrilik (pmma) 100.00 89.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98 96.02 97.34 92.28
ABS Terluran 100.00 89.55 99.37 104.25 102.57  100.95 89.73 10586  107.32 101.74
Poliamid 6.6 % 30 GF (pa) 100.00 99.55  109.30 109.22 107.45 10576 10448  105.62  107.07 101.51
Polyacetal (POM) 100.00 89.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98 96.02 97.34 92.28
Polietilen (PE) Petkim 100.00 10118 103.01 102.12 102.14 10198 10039  104.08  108.09 98.34
PP 100.00 99.55  100.36 100.28 98.66 97.11 95.93 99.89  101.26 96.00
Petkim SBR 1502 (TL) 100.00 96.25 94.23 93.41 B6.62 86.68 £9.80 89.53 91.15 82.93
Petkim FEF (TL) 100.00  101.18 99.04 96.19 89.71 89.57 94.67 94.38 96.09 87.43
ETi - AL 150 100.00 99.15 99.79 95.30 93.59 89.96 87.82 87.82 82.26 73.93
Zamak 100.00 81.53 80.48 83.40 81.32 81.08 72.08 m.n 6836 62.06
Serit Bakir 100.00 87.54 88.24 93.98 108.33 103.1 10049  103.85  100.00 95.31
Bakir Boru 100.00 87.57 88.26 93.96 108.29  103.62 10040  103.74 99.94 95.22
Pring Serit 100.00 88.40 85.37 90.47 114.26 11057  106.80  108.94  104.88 98.52
Pring Tel 100.00 87.86 84.57 89.30 101.13 97.94 94.55 96.60 92.80 87.04
Pring Boru 100.00 87.87 84.60 89.41 101.25 98.05 94.63 96.66 92.82 B7.04
Pring Gubuk 100.00 87.94 84.64 89.47 101.27 98.10 94.67 96.70 92.89 B7.18
Cam (3,2 mm Renksiz) 100.00  100.00  100.00 100.00 100.00 10000  103.96  103.96  103.9 107.03
Cam (3,2 mm Yesil) 100.00  100.00  100.00 100.00 100.00  100.00  100.00  100.00  100.00 103.06
TEDAS Elektrik (Kw /) 100.00  100.00  100.00 99.05 99.05 99.05 99.05  100.00  100.00 100.00
Motorin (Mazot) 100.00 96.35 97.72 101.83 103.20 10183 10183 103.20  103.20 103.63
Fuel Oil 100.00 9.5 18.37 110.11 13.48 113468  114.61 12135  119.10 119.10
LPG 100.00  100.00 99.02 100.49 100.49 10196 10343  103.43  104.90 109.80
Dofjalgaz 100.00  100.00  100.00 100.00 100.00 10000  100.00  100.00  100.00 100.00
Propan 100.00  100.00 99.54 100.91 100.91 10548 10274  106.85  108.22 104.11
ABD § 100.00  101.18 99.04 96.19 94.44 94.29 92.81 92.53 84.21 85.1
EURD 100.00 99.55 99.37 99.29 97.68 96.15 94.98 96.02 97.34 92.28
Yen 100.00 98.75 98.63 98.94 94.09 92.19 89.46 92.86 97.65 88.42
Pound 100.00 10135 99.16 98.00 96.04 94.98 94.77 95.52 96.43 88.65
UFE 100.00  101.00 101.96 102.95 103.77 10418 10406 10412 103.92 104.98
TUFE 100.00 99.95  100.38 101.30 102.53  103.04 10279  102.04  103.14 104.20
Imalat Sanayii Enflasyonu 100.00 99.42  100.08 101.07 102.08 10222 10198  101.70  102.31 102.96
Makas $ - TUFE (%) - 1.2 -1.4 -3.2 -8.6 -9.3 -10.8 -10.3 9.5 -21.6
MakasEURD - TUFE (%) - 0.4 -1.0 -2.0 -5.0 -1.2 -8.2 -6.3 -6.0 -12.9



ROMATIZMA - Il

Diz Agrisi

Ameliyat

Ameliyat genel anestezi altinda
yvapiimaktadir. Bazi hastalarda uygun
durumda daha giivenli oldugu igin spinal
anestezi ile yapilabilir. Bu durumda, bel
omurlan diizeyinde bir igne yapilacak ve
her iki bacagin tumdiyle uyusmasi
(anestezi) saflanacaktir. Bu anestezi
turinde ameliyat sirasinda hastarin bilinci
korunmaktadir; ancak ameliyata ait hicbir
adr duyulmayacaktir. Ameliyat 2-3 saat
surmektedir. Hastalar ameliyattan sonra
gecici bir sire yogun bakimda gdzlem
altinda tutulmaktadir. Bacak ameliyat
sonrasinda alg kalp icine alinnis olabilir.
Birgok cerrah diz eklemi igine ince, plastik
bir tup koymaktadir; bu sayede eklemde
sizinti sekl kanama durana kadar eklem
igerisinde birilkmemektedir. Birkag gun
sonra diren adi verilen bu lastik borular
tamamen gikanhr.

Ameliyvattan sonra hafif agriniz olabilir;
ancak bunun igin gerekl tedavi yapilacaktir.
Spinal anestezi yapimissa, bacaklan erken
donemde hareket ettirmek mumkin
olmamaktadir, fakat bu duygu yavas yavasg
geri doner. Spinal anesteziye badh olarak
gecici bas agrisi gelisebilir.

lyilesme dénemi

Ameliyattan sonraki ilk 2-3 hafta uygulanan
protez tiDil’lE ve cerrahin tercihine gﬁre

WXL

yapilacak destek tedavisi degisecektir. Diz
hareketlerine erken donemde
baslanabilecedi gibi, hareketlerin 2.
haftadan sonra UE$|E|’I|H’IESI da uygun
olabilir.

Baglangicta gerekli egzersizleri yapmanizda
size bir fizyoterapist yardime olacaktir,
Baslangicta egzersizleri yapmak agrih
olabilir; ancak gunler gectikge ¢ok daha
rahat yaptigimzi farkedeceksiniz.

Ameliyat sonrasi ddnemde iyilesmeye
hastanin katkisi ¢cok onemlidir. Protez
uygulamasindan sonra diz ekleminizi
yeniden kullanmakta kararh olmalisimz.
Fizyoterapist size yardimei olacaktir ancak
basannin asil anahtan sizsiniz.

Egzersiz hareketlerini yaptirmada 'pasif
hareket' cihazi kullanilabilir. Bu elektrikli
cihaz dizinizi agma ve kapama hareketlerini
vapmaniza yardimer olur. Ginler icerisinde
hareket sinurlar artinlir. Tedavinin onemli
hir parcasini olusturmalarnina ragmen sizin
eforunuzun verini tutmaktadir. Yapacaginiz
egzersizler ayada kalmaniza yardimei
nlacak sekilde kaslarinizin tekrar
giclenmesini sadlayacaktir.

Dikigleriniz 2. ila 3. hafta iginde alinir ve
yirimenize izin verilir. Uygulanan protezler
farkli tiplerde olabilir (Gimento kullanilabilir
va da kemik ile kendi kendine kaynasabilen
malzemeler kullamilabilir). Avantaj ve
dezavantajlari vardir. Cimentolu

eklemlerde, digerlerine gore diz iizerine
daha erken donemde yuk farklidir,
Hastanede kalis siresi dikisler alinana
kadar 2 ila 3 haftay bulabilir.

Ayaklarimizin uzerinde

Taburcu olurken yiriyor olacaksiniz.
Onceleri yiiriiteg ya da koltuk degjnekleri
kullanmaniz gerekmektedir. lyilesme kalga
protezine oranla daha yavastir. Onceleri
merdiven ¢ikmakta zorlanabilirsiniz,
Kaslariniz yeterli giicl kazanincaya kadar,
sandalyeden ya da tuvaletten kalkmak sizin
igin zor olabilir,

lyilesme hiziniz ve yapmakta oldugunuz
isinizin niteligine gore ise donils siresi
dediskenlik gasterebilir.

Uzun vadeli sonuglar

Birgok diz protezinin sorunsuz ¢alisma
omru yaklasik 20 senedir. Basanlh bir diz
protezi uygulamasi sonrasinda agr
tamamen diizelmekte ve pek ¢ok gunluk
aktiviteyi sorunsuz yerine getirmek
mumkun olmaktadir. Ancak diz ekleminin
hareketinin tamamen eskiye donmesi her
ameliyatta saglanamayabilir. Diz ekleminin
normalde yapabildigi tam hareket
agikhiginin saglanmas sorunsuz yiriimeyi
saflamanin temelini olusturdugundan
bunu saflayacak her tdr ¢aba
sarfedilmelidir.



Diziniz tam olarak bOkDImamss! chmelmes
zarlaghracaktir. Dik agidan biraz fada
biikiiime yeterli olacaktr. Ozsllikde her iki
dizin etkilondifi durumlarda Snem
kazanmaktadir. ClOnkD &rnefjin
sandalyeden kalkmak lgin dizinkz bu kadar
blkmenlz gerekmektedir.

Diz protezi uygulamalarinda bagan orani
%90'nin Ozerindedir. Bam amellyatlar
teknk olarak daha zor olablllr; doktoruniz
bu konuda ozel zoruklar varsa siz onceden

uyaracakdir.

Oizellikle amslivat sonrasi donemde bacak
damarlanimizin birinde pibd lie tikanma
rigki vardir. Genel olarak hareketgizlik
sonucu her hastada ortaya ¢ikabllen bu
clddl durum Igin llag tedavis! lle Onlem
ahinmakka ancak yine de dnlenamezse
kanin pibdi olugturma ejiliminl azaltacak
bir tedavl uygulanacaktir. Eklemin
kendising ait sorunlar nadirdir. Ancak kalga
aklemil lle kargilashnidjinda, diz eldaminin
dogdas geredl, fzellide erken dénemierde
kal¢a gideming gdre komplikasyonlara
daha agiktir.

Yara ivilegmesinde gecikmeye bajh olarak
dlkigler garafjindan fazia kalabllir. Nadiran
da olsa konulan protezda gevsems
gorilebilir, Tim protez amsliyatiannda
yara yarl anfakshyonu en gok korkulan
kemplikasyondur., Engallemsk I¢in
antibivotik tedavisi yapilacak ve diziniz,
enfeksiyon bulgulan agismdan Heneceldir.
Buna ragmen enfekslyonun
angelleanamediji durumlarda yeni bir
gerrahl girgim gerekeblllr. Ancak bunun
¢ok gok nadir oldufiu unutulmamalidir,
Hastalann genelinde yeni eklem ile daha
Iyl Blr yagam kalltes] saglandifjindan
kontrolld olarak yapilan diz protezi
amaellyatian olasi Hskdere rajmen oldukea
baganh sonuglart nedenl lle terelh
adilmaktedir. .

Amelivat Sonras: Oneriter

» Al hafta boyunca yliriiteg ya da koltuk
degnedl kullaniimas.
= G hafta bovunca araba kullaniimamasi,

= 3 ay bovunca uzun ugak sevahatl
yvapilmamasi.

* Yirime mesafesinde .
kisitlama bulunma-*

maktadir. N *
» Hagia llag Gnerlimedigl \,2,., |

taledirde 6 haftabopunca  /
glinde 1 tane aspitin |
{300 mg) alinmasi.
= § hafta boyunca C
yvitamini ve multivitamin preparatiarinin
alinmasi.
« 2 hafta sonra dikdglerintzl aldirmak [gin
doktora bagwvurulmalidir.

Diz Protezi Sonrast Ev
Epzorsizior

Har agzarslz ginds Ikl kaz yapimahdir.
Bu agzersizier rahatsm K verabillr. Ancak
ajrimiz egzersizle giderek artiyorsa,
egzersizierl birakip dokterunuza

bagwumalisine,

» Kaba oflerinz kgin: Sart Gatd vatarken,
her iki kaba elinizi kagarak, silastinne.
5 saniye bu gekilde kalhimz. 10 kez
tekradanmalidir.

» [z zsianniz Ipin: Bu egzarsiz sirasinda
highlr hareket almsyacaktir. Dizinlzn
alt lasmim sikica yere dofru bashnne.
Kas Iginde, Bzelllkle uylufjunuzun g
lasminda gardlebilir bir kasiima alup,
olmadifim gbzleyinlz. 5 sanlye bu
geldide kaliniz. Gevgeyinlz. 10 kez
tokmadayinz

» Ayak bllnjl pompalama harekail:
Eklom harsket agikhidiniz artirmak ve
dolagim dizenlemek igin ayak bilejinizi
hareket itirirken, parmaklannia 3nce
agadi, sonra yukan dogru geriniz, 10
kaz takrar adinkz.

* Topuliu kelgaya dofiru kaydirma
hareket]: Topufunuzu kalganeza dojru
verde kaydinvken, dizinld ortalama 45
derats bikunuz. Bir gerginlik olugunca,
bu gskilde 5 sanlye kalimz ve sonra
topufjunuzu baglangic pozisyanunu
alacak gokilde agafl dofru kaydinmz.
10 tekrar yapiniz.

+ Dizl d0dsstirma haraketl: DiZinkzin
athnda bir haviu rulo alacak sekilde sirt
usti yatimiz. Dizinizi resimdeki gibi
duzlestiriniz. Bu sirada yine havlu rulo
Ozerinde dasteklanmis olmahdir. 5
sanlye slireyle bu pozlsyonu devam
ettifinlz. Yavagca baglangip pozisyonuna
dénin0z. 10 kez tekrarayiniz. Daha
sonraki danemisrds bu agzersizin daha
ileri bir formu olarak, oy harelet ayak
biledinize once 1 kg, sonra 2 kg afurhk

Ozel bilgiter

Diz protezierl amelhyattan willar sonra da
enfekte plabllir. Enfelslyonu engellemek
lgin agafiidakl dnerllere uymalisiniz:

= Diglerinize yaplacak bir gingim va da
tibbi girigimden dnece koruyucu olarak
antibiyotik alimiz. Bunun igin
doktorunuza bagvurabllirsiniz.

= ldrar yolu enfeksiyonu $lphesinde
tedavl Igin doktgrunuza bagvurunuz.

= Dizde afn, giglik, knzankiik vo 151 arbig
gibi anfeksiyon belirtilerini komtrol ediniz.

+ Dz protedar| hava alanlan glbd korunan
billgelerde metal saptayicilanindan
(dedektdr) gegerken, alarm sisteminl
hareketa geg¢irshlllr. Bu nedenls
dokiorunuzdan amelivat vapildifina dair
belgeyi gareviilere gostermek [zere
alabilirsiniz.

= Seker hastalanin kan gekerd dizeyinl
Istenllen dizeyde tiriunuz
+ Kllo aimaktan kagininz.

[



KESFEDILMEYI BEKLEYEN BIR ULKE
ARNAVUTLUK - |

Behilll METIN

Arnevutiuk willerca dig ddnyaya kepal br
iulke olarak kalmstr. 1990°'dan sonra

gasyalist nalimin dedismashde yavag vavas

baglanighr. Amawrtul‘un bagient| Tiran'a
kendine gelmeye ve diinyaya agiimaya
avak atidinzda bag ddndirlicd bir tredikle
larsilagnrorsunuz. 1990'a kadar dzel arag
kuilanimemn cimadd Tiran'da simirk saywda
otamobll varken bugln 150 binl kayr
olmak fizara 250 bin aracin caddelarl
doldurdufunu Qériyoruz. Sehrin 1
milyonluk niifusu lie arag ssnsinm granhsz
oldufunu fark edlyorsunuz. Bunun
sabeplerinden biri de son model luks
arabalan 2-3 bin dolar glbl paralara
alabilmsniz.

Diimyada Albina olarak taninan bu Qlkeye,
sadece Thrider Amavtuk diyor. Tiran'in
gBbedindek! iskander Bey heykall, Ethem
Bey Gamii ve saat kulesi, adeta ulkenin
semballd durumunda. Saat kules| ve cam|
Osmanh'dan yadigar. iskender Hay
haykalini gordi§imizde “kim™ old sjunu
marak ediyor ve Gdranmeya galisiyoruz.
Bu heykel anayalist re|lm ddnemde
Osmanh ve Turkive kargitlan targhindan
diktiimls. Yaklagsk % 75'| Mlsliman olan
Amavutiuk hallanin Inanei lle uyusmayan,
bir insan olan Iskender Bey'in bundan 500
yil &nce Osmanli'ya bag kaldiran ve 25wl
boyunca direnen bir Hirlstlyan oddudunu
Granlyarsunuz.




Amavutluk'takl 500 yil sliren Osmanl
agemenlifini ve Tirk halkeyla olan kiitbirsl
baiini Igine sindiremeyen dig glgler ve
sosyalist rejim Amavutiuk halkimin tarihi
misyonu va kQitUrel dokusuyla hig
bafidasmayan bu Insamin haykelinl teplumu
dondgtirmenin bir arac olarak dikmig.
Bunun glbl dier bir drnek de Rahlbe
Terasa. Ugakian indi§iniz hava limanina
Nang Tarasa'nin adinin varlidigini giriyor
ve ¢ilista bu rahlbenin heykallyle
kargilagivorsunuz. Halbuki Rahibe Terdasa
Makedomyal bir rahlbe ve tdm hayab
bevunca Arnavutiuk’a bir kez gelmig. Bu
glnlerde nifus clzdanlarna da Nene
Terasa'mn rasminin konulmas: gindemds.
Ankagian o M, Armautiuk halka Bed DOmves
tarafindan sunl bir gaklide kimiik

dedigtiriimeye zoranmyor.

Arnavutiuk’'un bagkenti Tiran varh§ini
Osmanli'ya borglu. Osmanh egemenlifl
sirasinda |skodra vilayetinin Drag
Sancafii'nda bir keza merkezl olan Tiren,
17. yizyila kadar klglk blr kéymis.
|gkodra Valisi Sileyman Paga zamaninda
buranin bir gehir oimasma larar verliyor.
Paga, sehra iki cami ve killiye yaptimyor.
Sonradan Tiran gshr gelighyar. Ne yvazik
kl, savag sirasinda yikilan bu killiye
gnanimamig. Yer de sablmig ve bu giin

bu yere 28 kath bir I§ merkea yapiliyar.
Arka planda gdrillen mavi barikatlar
Ingaatin sinirlan.

Morkendeki Ethem Beay Cami 18, yizylda
yaplimig. Ethem Bey'In Smrl camliyl
yaptrmaya yetmemi§ ve vefaiindan sonra
gocuklan tamamlamig. Gaminin girlg
kapesinin saf tarahnda Ethem Bey'In, sol
tarafinda hanirminin kahrl var, Tlran"da
Enver Hoxha |5 bagina gelmedan evval 27
olan cami sayis) yiktinlarak 7'ye
diiglriinlg. Kalanlar da m{ize glbl farkh
amagiaria kullamimg. Ethem Bay camisi
de yiktinimadan ayakta kalan Qsmanli
esarlerinden. Caml, 1990'a kadar mze
olarak kullamhyormug, bu yapt
Amavutlugdun semboll glbl.

Tiran"in “Taksim®i divebilecedimiz
markezindakl sambdlk mimer vapitiardan
birl de Tiran Opera Markezl. Bu yapita
bakhifinizda sosyalist rejimin kikbr ve
sanata gok defjer verdiiinl dbgOnebllirsinlz.
Fakat en acimazsiz kiiir katliami Enver
Hoatha zamaninda yaganrmig. Bu diinemde
Tiran'dakl tarlhl caml ve kilizaler tarihi
Szallklerine belaimaksian yiklmig, tadh
katiadlimis.

BETOM PAPATYALAR OLiES!

Her dlkenin kendini simgaleyan bir ozelki,
aser| vardir. Arnavutiuk’ un simgasl ds,
Ulkanin har yarina 200-300 metre arayla

yayiimig bunker denllen beton papatyalar.
Rusya'va ve Kominist Blok'a kapilarnin
kapayan Enver Hoxha Bati'nin olasi bir
saldinsing kargi, u an sayilanm kimsenin
blimedidl bunkerarle donatmig Qlkeyl.
Bunun lgin yaklasik & mlilyar dolar
harcanmig ki, bu Arnavutiuk igin mithig
bir rakam. Bu parayia lilkenin thm yollan
yapilabilirmig.

Bunkeriern &zl tek kigliden ol kiglik)e
kadar dedisik boyutlarda oimasi ve topun
lglamemeasl. Envar Hoxha, bunkersr]
yapan ve safjlamhfiina garantl versn
mithendisleri bunlann igine koyup sonra
da top ategine ve ugaklardan atilan
bombalara manz birakarak test etmig 1.
Su an halkin bagina bela olan bu
si§inakilann her bid 1.5 ton demir ve
tonlarca beton tagnror. KINp Imha stme
Iginl yapan girketlar bu 5 Igin 700 dolar
para aliyorlar. Arazinize bir bina
yapacaksanz projentz engelleyen bunkerl
ortadan kaldirmak igin bu paray vemmek
zarunda kalryorsunuz,

Osmanh'nin Amavutiuk topraklannda li
ayak bastf sehir Elbasan.




Bu dzelifinden dolay da Elbasan denmig
vg ath Torkes olarak hala gonomiizde
devam edivor. Falat Osmanh eseden kifd
vazlyette.

Yilaimis minares lle harabe halinde olan
Nazarega Gamll, Amavutiukta ghrmeye
alistiiimiz, Osmanh asarlarinin
sahlipskzlijinl gdstersn manzaradan pek
farkh defil. Osmanh tarafindan yapilan
Elbasan Kalesi ve kalenin igerizinde ver
alan, 1492 wilinda yapalmiy Kral Camii ise
Amavutiuk'ta syakia kalabilen nadir essriar
arasinda. Yuwvarlak Kiremitll eviarl lle
Elbagan, Osmanlrdan kalma durumunu
lzsmen korumus bir Anadolu kasabasi
girinimiinde.

ARNAVUTLUGUN SAFRANBOLUPSU
BERAT $EHR

Barat gehri Amavutiukia mutiska gbnilmesi
geraken otantik mekanlardan birisi.
Osmanh’dan lalma yaps pak bozulmanmig
vo gohir betonlagmarmg. Berat bozulmearmig
miman yapisi s tarlh mirasl olarak
koruma altina alinmasi gereken
sehirlerden.Berat'ta kargilagtifimiz
Amavytiarla konuguyoruz. Bu Insanlar
kandllernl TOrk olarak tamminyoriar.
Aslinda etnlk anlamda Thrk dedliler.
Fakat Tdrklarin getirdIfl dine, tabl olan

s

anlaminda , dini bir anlam yikleyerek
kendilorine Tiirk divorlar,

Borat kalesi tim heybetiyle gehrin
tepoginde duruyor. Kaleden gehri
aynnblaryia gizlemiivor, $ahrin gizellifing
gahit oluygrsunuz, Kals iginde yer alan
kigkD Envar Hoxha dinlenme amacryla
kulkanirmig. Yine, kals Iginda bulunan TV
yansracilarinin yanina TRT nin yayinlanni
yansitmak Igin de, defalarsa yansitiel
konulmugsa da bunlann kablelannin
Hirlstlyanlar tarafindan keslidigini
Erenlyoruz. Amavurtiuk halkimin Thrkderla
Irtibatinin keslimeye galisidifi agikga

anlagtinyor.

Borat Kalesi'ni Osmanh mimari eseri alarak
2.Beyazit zamamnda yapilan cami var.
Fakat bu camiden gerlye kalan tek gevin
maalesel yanm blr minars oldugunu da
shylemek zorundayz. Kalede satig yapan
bir kadin Tlrk olduumu anlayinca diyar
ki: “Bu camby slzin atalanniz yaph, fakat
gimdl siz tamir bile stmiyorsunuz, harap
vazlyetts, vikilip gldacak, heres buraya
galhyor va eserl bu saelkdide gbrilvor, bu
sizin ayibimiz [ neden tamir ettirmiyor-
sunuz”

TIKA VE ARMAVUTLUKTAKI
FAALIYETLERI

Bu satica bayarmin bahsettifi, yurt diginda
harap vaziyette olan Osmanh mimari
asarlerinin tamirini yaptirmak dzers

Baghakaniiia badl olarak kurulmug TiKA
{Tark ighifigl va Kallanma idaresl lsminin

kisaltilmig hali) ismi ile bir kurulug
Hugturulmug. Su anda 27 Olkede faalivette
bulunuyor.Tiran"da da birosu buolunan
TiKA'da gdrendl Dr. Murat Akarsu'yu Ziyarst
pdlyorum. Kendisl bl sicak bir lighyle
kargilyor. Aslingda Amavutiuk’ta bir ok
Qsmanh eserl yikilmis, vok olmusg, bir
kisrm da yikahip yok oimak Dzere. Berat
kalesindakl camiyl vea satiei bayanmn
konugmalarnim aktanyorum. Kendlsl de

Berat'taki Osmanl eserlerinin kKerunmasi
igin defalarca Barat'a gittifini ve gu an bu
sohir igin 4 tane proje hazirlandi§im,
projelarden birisinin de bu esarin tadili
eldufunu sdyllyor. Tabll rasml yallarla
Gdensk cikmasl ¥s, bunlar uzun zaman
alan kgler. Kegke bir sponsor glkesa da bu
eser kendl Imkanlan lle tamir etse. Bu Is
Igin &yle bihllk paralar da hareamaya gerek
yok.

TIKA Arnavutiuk halkiyla olan tarlhl
baflarimizi yeniden canlandirmak igin
gegitli faaliyetlards bulunuyor. Tirkge
kurshan agmug, eski okullan onarmig. Bu
ilkede Yunanistan'in ve Halva'mn biyik
faallyetler] var, Fakat sanirim en gok
galigmasi gersken tarihl badlan sebubivie
Thrikdye.
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