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ilardir yir(idiga gibi tek patron kurulusu olarak devam
gtmek isteyenlere ve durumundan memnun, geleceginden

KATILMANIZ LAZIM
emin olantara hic bir diyecegim yok, Hatta bu yazimin

gerisini okumasalar da olur.

Muesseselesmayi disiinenler, blyimeyi planlayanlar, arastirma ve
gelismeye ihtiyag duyaniar, kadro sikintisi gekenler, Uzakdogu ve
Avrupa'daki rakiplerinin nasil calistigim bilmeyenler, iskolundaki
gidisati beGenmeyenler acaba bu konularda ne gayret gdsteriyorlar
ve karsihigimi alabiliyorlar mi?

Bu konulardaki cabalariniza kargilik alamiyorsaniz sizin hi¢ mi
kabahatiniz yok?

Iskolunuzun etkinliklerinden beklentiniz
ne, katkiniz ne?

19688'den beri faaliyet gésteren Kauguk
Dernedine Liye misiniz?

Aidafiniz 6dediniz mi?

Genel kurullarina katildimz mi?

1. ve 2. Kauguk Fuarina katildimiz mi?
Teknik egitim ¢alismalarina katildiniz
mi?

Kauguk Dergisine reklam veya yazi
verdiniz mi?

1.5.0 ve | T.O Lastik Meslek Komitesi
secimlerine oy vermeye gittiniz mi?

Bu konulardaki faaliyetleri fahri olarak yiritmeye calisanlarin sizden
de meslekdas olarak maddi ve manevi deslek beklediklerini hig
disdndiiniiz mi?

Begendiginiz faaliyetlerin devami, bedenmediklerinizin diizeltimesi,
dedistiriimesi veya milkemmellestiniimesi igin sizin de devreye
girmeniz lazim. Bu sizin iskolunuza karsi bir borcunuzdur.

Hakiki manada gorev almak isteyenlere yerimiz her zaman agik.
Bunun igin [.S.0 ve 1.T.0 Lastik Meslek Komitelerini kismen
degistirdik ve bu degisim devam edecek. Ayni konu Kauguk Dernegi
ve Kaucuk Mecmuast igin de gecerli. Iskolunuzun etkinliklerine kati-
in, iskolunuza maddi ve manevi destek verin ki ayni meslegi devam
ettirme arzusunaa olanlar birlik ve beraberlik icinde, kendi ve iskolu
menfaatleri dogrultusunda ilerlesinler.

Saygilarimia,

A.Tugrul SIREL
Kaucuk Dernegji Baskan!
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TANRISI :

HAZIRLAYAN :
HASAN AKDENIZ

Gecen yazimizda kaucgu-
gun dinyamiza nasil girdi-
gini, buglink( sekilde ol-
masa dahi nasil teknik bir
malzeme Gnemini kazan-
maya basladigini anlat-
maya c¢alismistik. Bu yazi-
mizla birlikte kaucuk tek-
nolojisindeki tarihi gelig-
meleri glnimdze kadar
getirip, dinyadaki tarihce-
sini tamamlayacagiz. Bir
sonraki sayimizda da kau-
cugun Turkiye'ye nasil
geldigini ve llkemizdeki
hikayesini sunmaya gay-
ret edecegiz.

Nedense iggldiisel ola-
cak, yeni bir sey gorince
elleriz, koklanz ve bes du-
yumuzia onun ne oldugu-
nu, ne ise yaradigini veya
yarayacagini tahmin ede-
riz. Analizi veya sentezi,
daha zor oldugu icin olsa
gerek, sonradan ya gelir
yva gelmez. La Condami-
ne'den baslayip T.Han-
cock’'a kadar kauguk igin
de bu béyle oldu. Han-
cock kaucugu solventsiz
yumusatmay basarmis, o-
nu sekillendirmis ve sat-
misti; ama bir middet
sonra Uzeri “1slandig!” (ya-
piskanlastigi) icin geri ge-

2

VOLKAN

len mallar, Hancock'a e-
pey pahaliya patlamisti.
Bir taraftan Hancock, di-
ger taraftan Amerika'da
CHARLES GOODYEAR
ve belki daha bircoklan,
kauguk esyasinin ylzuni
“kurutacak” bir yéntem a-
ramaya koyuldular. C.Go-
odyear 1839 yilinda kau-
cuk esyanin ylzeyinin er-
gime noktas) Uzerindeki
kikirt buharina tutulmasi
sonucunda fiziksel 6zellik-
lerde ¢ok dnemli ilerleme-
ler olacagini buldu. Biraz
da tesadiif olan bu bulus,
Goodyear'a blylk séhret
ve servet kazandirdi. Go-
odyear’in Urettigi mallari
inceleyen Hancock, biraz
da tarafgirane bicimde
Avrupalilarca bulusun
2.mucidi olarak anildi. As-
linda Hancock Goodye-
ar'a ilave olarak isleme 1-
siyl, yani bizim buglnki
pisirme islemimizi katmis-
t1. ingilizlerin herseyi sinif-
landirmaya ve adlandir-
maya olan meraki kikirtle
olan bu isleme de isim ta-
kilmasina neden olur.

Hancock felsefeye merakli
olan yakin arkadasi
BROCKEDON'a kauguk-
kikdrt islemini anlatir ve
bu igleme bir ad koymasi-
ni ister. Hatirlanacag gibi
kaucugun ezilerek yumu-

satiima islemine “Masti-
kasyon” ismini koyan yine
Hancock'tu.

BROCKEDON arkadasini
dinler ve igleme “VULKA-
NIZASYON" adini koyar.
COnkl kikirt, Simya il-
minde atesi temsil etmek-
te ve ilkel dinlere gore de
ATES TANRISI
VOLKAN'In alevlerinden
meydana gelmektedir.
Boylece bu islem vaftiz o-
lur,

Daha sonralarn vulkani-
zasyonla birlikie iyilestir-
me anlaminda “kir” séz-
cugl kullamiimaya baslan-
di. Bugin bir de capraz
baglanma deyimi var ki,
vulkanizasyon sadece ki-
kirtle capraz baglanmala-
ra verilen addir,

Tekrar 19. y.y'in 2.yarisina
ddnelim. Kiklrtiin kaucuk
mamulde belli bir asama
yaptigr muhakkakt. Ama
kaucugun teknik alanda
kullaniimasi gerekiyordu
ve glnler sliren vulkani-
zasyon islemi gitiikge hiz-
lanan insan hayatina ayak
uydurmahydi. Bu arada
THOMSON bir hava yasti-
g1 ve 1898'de DUNLOP
hava ile sisen ilk bisiklet
lastigini yaparak kaucuga
yeni tatbikat sahalarn achi-
lar.

Goodyear da galismala-
rinda kikdirt yaninda kari-
san ustibeg kullanarak
metal tuzlarini ilk defa tat-
bik eden oldu. Hancock i-
se kikdirt seviyesini artti-
rarak daha iyi bir sonug
bekliyordu. 100 kauguga
15 kikirt ilavesi ile siyah
sert bir dretim yapti: EBO-
NIT.
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HIZLANDIRICILARIN
GELigimi

Yukarida ilk kullamilan hiz-
landiricinin kursun karbo-
nat oldugunu gérdik. Da-

ha sonralari diger metalle-
rin oksitlerinin vulkanizas-
yonu etkiledikleri fark edil-
di ve ozellikle ginko, oksit

recetelere girdi.

Kaucguk sanayiinde bir ta-
raftan da sentetik olarak
kaucuk Uretimi Uzerine ¢a-
lismalar yapiliyordu. Yal-
mz kdkdrtle sentetik kau-
cuklar daha uzun zaman-
da pisiyorlardi. BAYER ve
arkadaslar sentetik kau-
cuklarin cok cabuk okside
olduklarini gbzlediler
(1905-1910). ELBER-
FERD isimli kimyager, ok-
sidasyonu énleyici birgok
organik baz denedi. Pipe-
ridinin oksidasyona biraz
tesiri oldugunu, fakat vul-
kanizasyonu epeyce hiz-
landirdi@ini gérdiler ve yi-
ne cok az miktarda katilan
kuvvetli organik bazlar re-
aksiyonu hizlandiriyorlar-
di.

Bu siralarda Almanya’da
bir bagka grup da anilinin
vulkanizasyonda hizlandi-
riciya etkisini bulmustu ve
anilin kullanilmaya baslan-
misti.Bu buluslar arastir-
macilarin ufuklanm acti.
Birgok organik maddenin
vulkanizasyona tesiri a-
rastirildi. Karbon salfarin
aromatik bazlarla elde edi-
len drinleri, gcinko oksitli
recetelerle ticari 6nem ka-
zandilar. 1910'1a 1920 a-
rasinda tiocarbanilid, p-
nitrosodimetil anilin kulla-
nilirken, 1920°lerden itiba-
ren ditiokarbamatlar, alde-
hidamonya, heksametilen

tetramin ve diariltioGre'yi
ksantogenatlar, diaril gua-
nidinler ve 1923'lere dog-
ru da merkapto arilentia-
zoller takip ettiler.

1932'den sonra ise sulfe-
namidler Bayer A.G. tara-
findan gelistirildi. Tiuram-
lar bu iki devre arasinda
ortaya ciktilar,

Peroksitleri ilk defa kaucgu-

ga tatbik eden OSTRO-
MISLENSKI oldu. (1912).
Kendisi tabii kaugugu
benzoil peroksit ile pisir-
meyi basardi. Ancak, or-
ganik peroksitler yaklasik
40 yil sonra yeni kauguk
tlrlerinin gelisimi ile dnem
kazandilar .

SENTETIK
KAUCUKLAR

1860 yilinda LIEBIG ve
arkadaslan tabii kaugugu
destile ederek berrak, saf
ve adinl ISOPREN koy-
duklar bir malzeme elde
ettiler.

1879'da BOUCHARDAT
bu malzemeyi polimerles-
tirerek kaucguk gibi bir mal-
zeme Uretti. 1884 yilinda
TILDEN terebentin yagin-
dan isopren, KONDAKOW
isopren homologlarindan
2,3-Di metillutadien imal
etti. Bu arada 1-Metil bu-
tadien veya piperylenin
kendiliklerinden polimer-
lestikleri fark edildi.




1910 yilinda STRANGE
ve MATTHEWS butadieni
polimerlestirip ilk patenti
aldilar ve ginde 1-2 kg
kauguk Gretimine baslan-
di.

Almanya 1.Dinya Savasi
suresince 2500 ton metil
kaucguk Uretti.

Sentetik kauguklarin esas
gelisimi 1930°'Iu yillarda ol-
du. Almanya’'da butadien-
den “Buna” kauguklari (-
retildi. Almanya bir baki-
ma buna mecburdu, gln-
ki rakipleri 6zellikle Ame-
rika, istedigi kadar tabii
kaugugu yetistirebiliyorlar-
di. Ayrica Almanya CK 3
adiyla ilk is karasini lret-
misgti bile. Amerikalilar bir-
kag sene sonra kanal si-
yahini imal edebildiler.
2.Dlnya Savasi'nda, Ja-
ponlarin Giney Dogu As-
ya'yil isgal etmeleri, tabii
kauguk temininde zorlukla
karsilasan Amerika ve
muttefiklerini sentetik kau-
cuk arastirmalarina
zorladi.

Savas baslarinda Buna
kaucugu patentleri
|.G.Farbenindustrie tara-
findan “korun-
mast”igin -l
Standart Oil fir- . "
.-masina ema-
net edilmisler-
di. Amerika'ya
ilk bilgiler bura-
dan sizdilar ve
bunlarin gelig-
tirilmesi ile
GR-S kaucugdu
imal edildi.
Bundan sonra
gelismeler hiz-
landi. 1947 yi-
linda Butil kau-
cuk dretildi.
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Sentetik kauguk Uretimin-
de devrim, siiphesiz so-
guk polimenizasyonla ol-
du.

1948 yilinda Butadien ve
Stiren +5 ila -10 hatta da-
ha diislik derecelerde ko
polimerize edildiler. Yaga
mukavim bir kaucuk elde
etmek igin calismalar
1910 yilina kadar dayanir.
Almanya’'da Thiokol firma-
s1 1930°da polisulfidi imal
ederek yaga dayanikli ilk
malzemeyi Uretti. Klorlu
kauguklar hakkindaki ilk
patente 1931 yilinda Fran-
sa'da rastlhiyoruz. 1935'de
|.G.Farbenindustrie ilk
NBR “Perbunan” Oretti. A-
merika ancak 5 yil sonra
B.F.Goodrich ile "Hycar"
gikarabildi. Neopren
1931'de Fransa'da bulun-
mustu. Dupond bunu 40
yil sonra 1970 baslarinda
piyasaya cikarabildi.
Hypalon ise 1952 yilindan
beri lretiimekte idi.

1951 yilinda Prof. KARL
ZIEGLER Almanya'da ye-
ni bir katalizatdr cinsi bul-
du. ltalya'da Prof. NATTA
buna ilavelerde bulundu
ve her ikisinin bu bulusu

sayesinde, 1962-1963 yil-
larinda EPDM kaucuklar
Uretildi. Bu bulusglarindan
&tlrd bu iki profesdr, 1963
Nobel 6dilind aldilar.

1970'li yillardan sonra ise
Silikon kaucguk, Epikloro-
hidrin, Polildretanlar, Floriu
elastomerler ve daha bir-
cok baska yeni kaucguk
cinsi hayatimiza girdi ve
girmeye devam etmekte-
dir.

SONUC :

Iki sayida arka arkaya ci-
kan yazimizla kauguk sa-
nayiinin evrimini kismen
de olsa toparlamaya ve
sunmaya calistik. Kismen
oldu, ¢linki kauguk sana-
yiindeki gelismeler sadece
polimenzasyon veya vul-
kanizasyonla sinirl degil-
dir. Makineler, yaglanmay!
ve eskimeyi dnleyici mad-
deler, dolgu maddeleri,
degisik teknikler ve daha
bircok kismi burada ele a-
lamadik. Bu konularda ih-
tisaslasmis veya elinde
kaynak bulunan meslek-
tas veya firmalarimizin, bi-
zim burada sunmaya c¢a-
hstigimiz ve hepsini suk-
ranla andigimiz degerli a-
rastirmaci ve bilim adam-
larina yenilerini ilavelerini
bekleriz.

Gortldigu gibi teknikteki
gelismeler bir bayrak yari-
g1 halinde elden ele, nesil-
den nesile akmakta. Bu
yazimizl hazirlarken ama-
cimiz gelecekte yukarida-
ki seref tablosunun deva-
minda Turk insaninin da
yer almasi igin GENC
KARDESLERIMIZI tesvik
etmekti.

Dileriz Gyle olur.
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KAUCUK’UN LISANI

Dupont temsilciliginin izni ife
ELASTOMERS
NOTEBOOK tan
terciime edilimistir,

4.1 SERTLIK

Avrupa’da vulkanize olmusg
kaucugun sertlik kontrolleri
genellikle ISO'ya gbre yapi-
lir. Bu sabit bir ylk altindaki
bilyanin érnekte meydana
getirdigi izin derinligi esasi-
na dayanir ve IRHD -Inter-
national Rubber Hardness
Degree olarak sonsuz yu-
musak 0 dan sonsuz sert

Sabit
yuk tipi
Comaco
cihazi ile
sertlik
dlgdmdl.

100 arasinda derecelendi-
rilmistir. ISO testleri bir nor-
mal bir de mikro test belirtir.
llki en az 4 mm, tercihan 8-
10 mm kalinhkta bir érnek
ister. Ikincisi ilk testin 1:6 o-
raninda kigultdlmuostor, da-
ha kiiclik drnekle calisilir ve
mamulden alinan 1,5-2,5
mm kalinlikta pargalar kul-
lanilabilir.

Sertlik dlgmede 6rnedin ka-
inhginin gok énemli oldu-
gunu hatirlatalim. Istenilen
standard kalinhklar kullanil-
mali ve kullanilan kalinhk
raporda belirtilmelidir.

4.2 EL TiPi |
DUROMETRELER ILE
SERTLIK OLCULMELI

Sertlik her zaman sabit a-
airhk test metodu ile(4,3)

belirtiimelidir. Fakat isi hiz-
landimak igin yayh el tipi a
letlerde yaygin olarak kulla-
nilmaktadir. Bu tiplerde las-
tige gdbmilen ug, alt taban-
da ¢ikik olarak 0 derecede
durmakita ve elle Grnege
bastinldiginda yay vasitasi
ile gdstergeyi hareket ettir-
mektedir.

Ornek ne kadar sertse o
kadar fazla itme glici ver-
mekte ve alette okunan
sertlik derecesi o derecede
yluksek olmaktadir.

Shore Durametresi el tiple-
riin tipik bir 6rnegidir. Frus-
tokonik uclular (tip A) sivri

konik uglular (tip D) olarak

tanimlanirlar. Shore A dere-

celeri IRHD'ye yakindir fa-
kat 30'un altinda daha dii-
stktdr. Shore D genellikle




sert drneklerde kullanihr.

4.3 SABIT YUK
TiPi SERTLIK
ALETLERI

Bu tipler el tipleri kadar pra-
tik olmamakla beraber
neticeleri daha istikrarhidir.
Isminden anlasilacag gibi
uca sabit bir ylk belli bir sl-
re basar ve izin derinligi de-
rece olarak élgilir. Tipik &r-
nekleri Monsanto Durolab
ve Wallace Micro-Hardness
Tester'dir. ikincisi gok kii-
¢lk ve kavisli pargalarin
sertliginin dlcllmesini sag-
lar.

O-ring gibi kavisli pargalar-
da IRHD'ye es degerler
saglanamazsa bile ayni e-
bat ve sekildeki drneklerde
istikrarh olgler alinabilir.
Bazi tipik mamullerin sertlik
dlglleri asagida verilmekte-
dir.

Tablo 4.1 Dupont
Elastomerleri
sertlikleri

Serilik

Tabii kaucuk (NR) 30-90 A
Neopren (CR) 40-95 A
Hypalon (CSM) 40-95 A
Viton (FKM) 55-95 A
Elvax (EVA) 40-95 A
Nordel (EPDM) 40-90 A
Kalrez (FFKM) 65-95 A
Hytrel (YBPO) 40-72 D
Vamac (AEM) 40-95 A
Aleryn 60-80 A
Tablo 4.2 Sertlik

kontrolu igin
beynelmilel
standartlar

ISO R 48

ASTM D1415

BS 903 PART AZ6
DIN 53518

NFT 46-003

IRHD
Yer dosemesi 90+ 5
Ayakkabi tabani 80+ 5
Dolgu lastik, topuk 70+£5
Oto lastigi,
konveyor, hortum 6015
I lastik 50+5

Kirtasiye laslik band1 40 + 5

Durometre A
IS0 R 686
ASTM D 2240
DIN 53505

Silgilerde ve matbaa mer-
danelerinde30'dan disik
sertlikler olmaktadir.

El tipi
sertiik
aleti
olarak
kullaniian
Comaco
cihazi

4.4 YORUM

Sertlik kauguk lisaninda cok
sik kullanilan bir 6zellik ol-
makla beraber degerler ya-
niltici olabilir. Oncelikle bil-
hassa durometre ile yapilan
Glgtimler cihazlarin mekanik
limitleri ve kul-
lamici hatala-
rindan dolayi
pek glvenli de-
gildir.

5 derecelik ka-
dar farklar

meydana gele-
bilir. Ikinci ola-
rak ylizeyde iz

birakarak yapilan sertlik &l-
gUmindn kauguk mamulln
fonksiyonunu yerine getir-
mesi ile direkt bir ilgisi kuru-
lamaz.

Ug mamulu gézdnline ala-
rak bir kiyaslama yapalim.
Hortum (st kati, iki kaba
flanj arasinda kullanilacak
bir conta ve bir otomobil
motor montaj pargasini in-
celeyelim.

Hortumun dis katina, sertlik
Glcmek icin yapilan bir izin
derecesinin kullanimi ile a-
lakasi olamaz. Hortumun
dis katinin en énemli Hzel-
likleri agsinma mukavemeti
ve temasta olacag! yag, ha-
va gibi dis etkenlere daya-
nikh@idr,

Conta 6rneginde ise daha
dnemli ézellik, flanjlarin ka-
ba ylzeylerinin etkisi olabi-
lir.

Bu ilk iki drnekte sertlik pek
dnemli olmasa bile motor
montaj pargasinda sertlik
kritik bir dnem tasir. Bu par-
calar ylk tasimaktadir ve
ylk ile deformasyon arasin-
daki baglant (stiffness) kri-
tik bir tasarim faktoraddar.

Sertlik dlgmek dirilik dlcmek
dedildir. ikisinin de gerilme
% gekme (stress x strain) ile
baglantili oldugu gercgektir
fakat bunlar tamamen farkl
iki tip deformasyona dayan-
maktadir. Sertlik dlgimleri
yUzeydeki kiglk deformas-
yonlardan alinir. Dirilik 6l-
clmleri ise bitin kitlenin
deformasyonu ile ilgilidir.

Bu farktan dolay: sertlik
(hardness) élclimi, dirilik
(Stiffness) 6lgiml demek
deqildir. Eger baglantili bile
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olsalar, sertlikteki 5 derece
farkl élgimler baski-sapma
(compression x deflection)
testi ile yapilan dirilik 6l-
gUmlerinde %15-20 farklilik
meydana getirir.

Bu tip tasarimlarda sertlik
dederlerinin kullanimasi
yeterli olmadidi icin servis
sartllarinda ¢alisma testleri
kullanmimalidir,

4.5 DUPONT
ELASTOMERLERI-
NIN SERTLIKLERI

Tablo 4.1'de géraldigi gibi
pek ¢ok Dupont elastomeri
40 ila 95 IRHD arasinda
formile edilebilir sadece
Hytrel 40-72 Shore D ara-
sinda deger verir. 40'tan
dustk sertlikler yag, regine,
mum gibi katkilarla sagla-
nabilir fakat miktara ve kat-
kiya gére genel olarak baz|

fiziki 6zelliklerde kayiplar o-
labilir.

5.1 KOPMA
MUKAVEMETI

Kopma mukavemeti (tensile

strength), uzama (elongati-
on) ve modulus tarifleri ve
test metodlar 150 Recon-
mendation R 37'de stan-
dartlagmistir.

Kopma mukavemeti, genel
likle yass| bir papyon sek-
lindeki érnegin kopma anin-
da vardigi azami gerilme
mukavemetidir.

Gerekli kuvvet orjinal kesi-
tin birim alanina gbre belirti-
lir. Uzama bu papyon or-
nekte isaretlenen iki gizgi-
nin tatbik edilen ¢cekme ile
birbirinden uzaklagsma %'si-
dir. Kopmadaki uzama, 6r-
negin koptugu andaki % u-
zamasidir.

Monsanto "Duralab” sa-
bit yiik tipi sertiik dlgme
cihaz! Yiksek hassasi-
yet ve tekrarlanabilirlik
isteman durumiarda kui-
lanihr. Ornek tablaya ko-
nur ve ylikleme sdresi
secilir. Tabla drnegi ylk-
selfir ve ayada lemas ef-
tirir. § saniye sonra ucun
durumu bir transduser
vasitass ile hafizaya ali-
mir. Sdrfiinmesiz bir rul-
man vasitas: le sabil
yiik belirlenen sirede
drnege tatbik edilir ve u-
cun durumu tekrar oku-
nur ve hafizadaki IROH
edrisi ile kiyaslanarak
elde edilen IRHD deadgeri
difital olarak belirlenir.

Gekme gerilmesi (tensile
stress) veya modulus, belli
uzama ylUzdesi igin gerekli
gerilme glclddr. 7 MPa'lik
bir germe glicl % 200 uza-
mad veriyorsa érnegin %
200'de 7 MPa modulusu
var demektir.

Metallerin aksine, kaucuk-
taki gerilme-gekme kuvveti
ile diz orantili degildir. Do-
layisi ile modulus gerilme-
cekme (stress-stain) egri-
sinde bir noktanin koordina-
tidir.

Metalde ise modulus geril-
menin gekime bdlinmesi
(young modulusu) olup bir
oran ve bir sabittir,

5.2 TEST METODU

Kauguklarin kopma muka-
vemeti Tensile Tester deni-
len cekme cihazlar ile yapi-
lir.




Neoprene siress/Strain curves
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MORDEL stress./Sirain curve
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Eski pandilld dinomomet-
relerin yerini yeni elektronik
cihazlar almis bulunuyor.

Bunlarda ilk noktadan kop-
ma anina kadar bitlin de-
gerler devaml olarak gra-
fikle gbzlenebiliyor.

Tecrlibe edilecek karisimin
test levhalarindan 10-13 cm
boyunda papyonlar kalipla
kesilir ve orta dar bélgesin-

Sekil 5.2 ve 5.3

Test makinalar % uzamayi
bir extensometer vasitasi ile
yapar. Iki kiglk cene
papyonda isaretlenmis (10,
20, 25, 50 mm) aralik
cizgilerine tutturulur ve bu iki
gizginin birbirinden u
zaklasmasini elektronik
olarak tesbit eder ve
kaydeder.

{I-_1III 200 300 400 500 600 VOO
Strain, % 58 |RHD

=== 10 IAHD
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de 2.5 veya 5.0 cmvlik bir a-
ra isaretlenir. Uglar cenele-
re tutrulur ve alt gene 50
cm/dakika ile érnek kopana
kadar hareket ettirilir. Orta
bélgede isaretlenen kismin
birbirinden uzaklasmasi %
uzamay gésterir. Standart

test 1s1s1 23 O0C dir.

5.3 YORUM

Kopma mukavemeti ve u-
zama degerleri kauguk tek-
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nologuna kanisimin gelisti-
rilmesi, imalatin kontrolu ve
karigimin kimyasal gibi dig
tesirlere dayaniklihgini Glg-
mekte yardimci olur. Kop-
ma mukavemeti genel ola-
rak pek ¢ok kauguk kimya-
salinin vulkanizasyon
dzelliklerine etkisini teshbit
etmekte de kullaniimakta-
dir.

Bu test imalatin tesbit edi-
len dzelliklere gbre yapil-
makta olup olmadigini da
kontrol eder. Az veya Gok
vulkanizasyon, kétl karg-
tirma ve karnigimdaki yaban-
¢t madde tesbitinde de kul-
lamimaktadir.

Orneklerin 1siya, yaga kum-
yasallara direncinin olgul-
mesinde de ilk degerler ve
testen sonraki degerlerin
mukayese edilmesi ile fay-
dali olmaktadir. ¢ink( ufak
bir zayiflama kopma muka-
vemetinde kendini gbster-
mektedir. llk ve son deger-
lerin arasindaki farkin az ol-
mas! bu teste ilk ve son de-
gerlerin ylksek olmasindan
daha énemlidir.

Testte 21 MPa'dan 14
MPa'ya disen deger veren
bir kansim 12 MPa'dan 11
MPa'ya disen bir ikinci Gr-
nedie gore daha kétidur. I-
kinci 6rnek dislk degerli
oldugu halde diger 6zellik-
lerinde de pek muhtemel o-
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larak ayni az degdisimi gos-
terecektir.

5.4 DiZAYN HESAPLARI

Kauguk teknologlaronin
faydali verisi olan kopma
mukavemeti dizayn mihen-
dislerinin hesaplamalarinda
az kullanilir. Glink( pratikte-
ki performansla ilgileri az-
dir. kauguklu mamuller na-
diren | gerilmeye calisir ve
nadiren kopma mukavemeti
ve kopma uzamasi dederi-
nin maksimumuna yiklenir.

Konveyor kayislari, hortum-
lar, O-ringler, takozlar nadi-
ren MPa’'dan ylksek geril-
meye maruz kalirlar. Bu

rakkam ise kanisimlarinin
belirttigi 10-20 Mpa deger-
lerinin gok gok altindadir. 7
MPa'dan dlsik kopma mu-
kavemetinin zayif, 21
Mpa'dan yiiksek degerli ka-
rigimlarin da iyi mekanik &-
zellikler gbsterecedi sdyle-
nebilir. Fakat 10 ila 20 MPa
arasinda deger veren pek
gok mamul vardir ve bunlar
esneklik, asinma, kalici de-
formasyon gibi baz bilhas-
sa istenilen 6zelliklere cok
lyi netice verdikleri igin ter-
cihan kullaniimaktadir.

Orta aralikta ayni kopma ve
uzanma dederlerinde iki ka-
rgim yapilabilir ve bunlar
servis sartlarinda cok farkl
neticeler verebilir. Bu bil-
hassa polimer cinsi farkl o-
lan tatbikatlarda kendini
gdsterebilir. Tabii kaugukian
yapilmis sirt karisimlari 31-
34,5 MPa degerler verirken
SBR'den yapilmis ve ayni
performansi veren sert kari-
siminin kopma mukavemeti
17 MPa'y1 gegmeyebilir.
Satinalma talebinde belirti-
len ylksek kopma mukave-

meti ile l0zumsuz fazla para
ddendigini veya o dederi
tutturmak igin, gerekli baz|
diger dzelliklerden fedakar-
lik edildiginin bilinmesi ge-
rekir. Kauguk sartnameleri
sadece fiziki degerlerle ya-
pilacagina, performans ne-
ticelerine dayandirilmalidir,

Sekil 5.4

Monsanto
Tensometer 10 o-
tomatik kayit vericili
ve elektronik
kontrolltidir,

Sekil 5.5

Monsanto
Tensometer 10"
kopma mukavemeti
ve modll degerleri
ince test levhasindan
Kesilen papyon
seklindeki drneklere
uygularir. Seklin dar
kisminda igaretlenen
standart araliklara
takilan kicik ceneler
uzama degerini dicer,




metodu veya leke testi ile
basit ve verimli bir tesbit
yapmak mumkindr.

MAMULDEKI
KAUCUK

CINSININ
TESBITI

A.Tugrul SIREL

Kaucuk Dernegi

PiROLIZ METODU :
Distilasyon malzemesi :

10x75 mm’'lik deney ve
destilat toplama tlpleri,
kondensi toplamak igin
mantar tapa vasitasi ile
baglanacak 4 mm’lik cam
boru. Bu cam boru tapa-
dan sonra 90 derece Kiv-
riimali ve dirsekten sonra
en az 100 mm olmahdir.

SBR stndiglnde stiren

olisyonlar :
kokusis karaktersilktir, Ay: 0 ¥

Pekcok meslekdasimizin
sik sik karsilastiklan bir
zorluk, kendilerine gelen
ornekte kullanilmig olan
kauguk cinsini tesbit ede-
bilmek olmaktadir. Yaptigi-
miz seminer ¢aligmalarin-

Soliisyon| : 1.0 gram p-dimetilaminobenzaldehid ve 0.01
gram hidrokinan 100 ml saf metanolde bzl
nir. 5 ml HCI ve 10 ml etilen glikol ilave edilir.

Gerekli metanol veya etilen glikol hesaplana
rak spesifik gravitesi 25 0c de 0.851% ayarla
nir. Koyu renkli bir cam sisede bu sollisyon
birkag ay stabilitesini muhafaza eder.

da da bu soru ile karsila-
sinca, pekgok kisiye bunu
dergide bir yazi seklinde
takdim edip kendilerine
yardimeci olacagimiz s6zi-
nd verdim. S6zOmd yerine
getiriyorum.

Bilinen bir elastomer yakil-
diginda tesbit edilen koku
genellikle karakteristiktir.
Bu kokular mukayese edi-
lerek bazi basit tesbitler
yapmak mimkdinddr.

Mesela kloropren kauguk-
lu bir mamul yakildiginda
hidroklorik asit kokusu, a-
levin kendi kendine sdn-
mesi, kloroprenin tanim-
lanmasini saglar. Kizdirl-
mis bir bakir telin 6rnege
surllerek alinacak bir mik-
tar yakildiginda meydana
gelen yesil alev de klor
mevcudiyetini, dolayisi ile
kloropreni beliriir. Yanan

10

Soldsyon I : 2.0 gram sedyum sitrat (2 NagCgHgO7 11 Ho0)
0.2 gram sitrik asit
0.03 gram broma krezol yesili

0.03 gram metanil sarisi
500 mililitre saf suda cézin(ir

ni sekilde nitril de yumu-
sak tatlimsi bir koku verir,
Tabii kaucugun kokusu ra-
hat taninabilir.

Mamulde kullamilan poli-
mer tek tip olmayip birkag
cinsin karisim olursa el-
bette daha gelismis tanmm-
lama testlerine gerek var-
dir. Infrared spektrografisi
ve gaz kromatografisi kati
netice veren laboratuar e-
kipmanlari olup gelismis
arastirma laboratuarlarin-
da kullaniimaktadir. ASTM
D 297'de tarif edilen, Van-
derbilt'te 6zetlenen piroliz

Metod :

Kauguktan saf temiz bir
omek alimir. ASTM D 297
metodu ile aseton veya to-
luenle 8 saat ekstre edilir.
Ekstraksiyona tabi tutulan
ornek bu slre sonunda
kurutulur. 0.5 gramhik bir
pargas| deney tiplne ko-
nur. TUp hafif egik olarak
baglanir ve ufak bir alevde
dekompoze olmaya basla-
yana kadar 1sitihr. Bu ara-
da bir tipe 1.5 ml soliis-
yon |l, bir digerine de 1.5
ml solisyon | konur.




Dekompoze olmakta olan
drnekten ¢ikan gaz renk
degisikligi sabitlesene ka-
dar énce sollisyon ikiye
sonra da gene renk degi-
sikligi sabitlesinceye ka-
dar solisyon I'e verilir. Bu
iki tOp sogutulur. Calkala-
nir. lIk renkleri kaydedilir.
Solusyon | tdpl 16x150
mm’lik bir tipe gecgirilir ve
Ustine 5 ml saf metanol
katihr. Su banyosunda

100 OC de 3 dakika 1sitilir.
Renk tesbit edilir.

Tesbit edilen renk bulgula-
rina gdre asagidaki tablo-

Nemlendirme solisyonu i-
gin 2.5 gram benzidin di-
hidroklorid 500 ml metanol
ve 500 ml saf su icinde e-
ritili. Buna 10 ml 0.1 N
hidrokinon ¢ozeltisi katilir.
Koyu renk sisede muhafa-
za edilir.

B - IRR leke testi
kagitlan ve
nemlendiricisinin
hazirlanmasi :

Filtre kagidindan kesilmisg
serit kullanilir. Nemlendir-
me solUsyonu igin 5.0
gram civaoksit sarisi 15

Kare seklinde kesilmis fil-
tre kagitlari 3.0 gram di
metilaminobenzaldehid ve
0.05 gram hidrokinonun
100 ml etil eterde eritilme-
si ile elde edilen ¢bzeltide
islatilir, kurutulur ve serit
halinde kesilir. Bu kagitlar
koyu renk sisede birkac
hafta muhafaza edilebilir,
Memlendirme sollsyonu i-
¢in 30 gram trikloroaseti-
kasit isopropanclda ¢z -
Iir ve isopropanol ile 100
mililitreye seyreltilir. Bu
cOzeltinin deriyle temasini
onleyin.

dan cins tesbiti yapilir. Metod :
SOLUSYON | soLUsYoNn i1 Yapacaginiz test
igin uygun kuru
Isitmadan sonraki seridi uygun
Polimer fik renk renk Renk nemlendirici ile
Islatin. Kauguk
Sl Soi A0 drnegini alevlen-
- oluk sari oluk sari esi :
PVC Sari Sari Kirmizi ﬁg;nggf: ci;‘:kat
CR-Kloropren Sari Soluk sari yesil Kirmizi K k KEAET -
NBR-Nitril Turuncu kirmizi Kirmizi Yesil FERNELIELIE ReIcIEd |
CR-NBR Turuncu kirmizi Kirmizi San-Kirmizi  S'tiimis sicak bir
SBR Sarimsi yesil  Yesil Yesil bicak veya 1sit-
NR-Tabii Kahverengi Eflatunumsu mavi Yesil ma elemani ile
lIR-Isopren  Sari Soluk mavi yesil Yesil bastirin ve gikan

dumana nemi
kagit pargasini
tutun. Kagit kavrulmadan
dumanla temas eden yi-
zeyinde net bir renkli leke
saglanmalidir.

ml HoSO,4 ve 80 ml saf

suda oksit eriyene kadar

: kaynatilir. Soguduktan
Leke testi ile tanimlama i- sonra saf su ile 100 ml'ye
se su sekilde yapiimakta-  seyreltilir.

dir. C- SBR, NR, IR leke testi
kagitlari ve nemlendirici-
sinin hazirlanmasi :

LEKE TESTI :

Elde edilen netice asagi-
daki tablo ile degerlendiri-
A- CR ve NBR leke ir.
testi kagitlar ve
nemlendiricisinin

hazirlanmasi :

Kloropren Poliusobutilen Tabii Stiren

Polimer MNitril Testi Testi Testi

2.0 gram bakir asetat ve

0.25 gram metanil sarisi CR-Kloropren Kirmizi Bos Yasil

visp NER-Nitril-butadien Yesil Soluk kahve  Sarimsi yesil
200 mi metanolde eritilir. g jcoputitensisopren  Bos Sari Soluk lavanta
Kare seklinde kesilmis fil- nRiR Tabil kauguk  Bos Kahve Mavi

tre kagitlari bu sollisyona SBR-Stiren/Butadien Bos Kahve Mavi-Yesil

daldirihr, kurutulur ve se-
ritler halinde kesilir.

1




Tir klye pazarlnda

T I
o ¥ 'y

Sentetik Kauguklar: Perbunan, Baypren, Dolgu Maddeleri: Vulkasil, Apyral
Therban, Levapren, Buna CB ly

Elastom¥r baglantili Kimyasallar: Rhenograns #

Polysar Sentetik KauguklariyKrynac, Krylene, *® Rhenosol, Rhenovin, Zic Stick 85, Rhenoclre, «
Polysar SS 260, Pulysarﬂm% Tornac, Taktene, * Hhﬂ”ﬂﬁﬂfﬂ"ﬂhe*"ﬂ“ _ Rhenomag
Polysar EFDM i ey

L}
i (] g i

_sea knlaylagtlr;al Klmﬁasallar Aktiplast,

.E- .
Polimer kanisimlan ve rejenere kaucguklar: #_  Aflux, Rhenosin, Faktogel, Rhenadiv
Silopren HV, Rhenoblend : o AT S
' Isik ve ozondan koruyucu v ar: Antilux
]

Kaucguk Kimyasallari: Vulkanox, Vulkacit,
Renacit, Vulkasil, Cohedur, ZnQ Aktiv, Vulkanol, Plastifiyanlar: Acetin, Disflamoll, Mesamall,
Vulkadur, Porofor, Vulkalent, Vulkazon « @igamoll, Unimoll, Arubren- - &

™




e

]

eeril

il

- il1-l-"'“I

! dunya

ELEN & éuin

e

o

o]

m

‘Ifapigtlrlcl Hammaddeleri: Baypten, P&rbunan, >

I, Desmodur, Baycnll

-

Lateks #imya&3llafir Em{Vin, Coagulant,
Kalloidschwefel-. = ==

gpﬂstlkler' Apét:, Bayhlend Durethan A,
krnh!end Makrolon, Novodur, Pocan, Tadur

L
Thermoplastik Elastomer: Desmopan

L}
ni.

* Duromerler: angal fE'-aymldur Blendur

Folyolar: Bayfol, Makrofol, Tria'an ' f
LR

Katkilar: Baymod, Bisphenol, Hafty&mifiler,
Porofar, UU-AEEDrbEr

Caprolactam=

g




“K ALITE”NIN

FAYDASI
ESASTA

KIMEDIR?

URETICIYE MI?
TUKETICIY MI?

Mehmet Sungur
Kalite Glivenlik Md.
Tlirk-Pirelli Lastikleri A.S.

Onceki yazimizda, “Kali-
te"nin muisterinin tatmin e-
dilmesi oldugunu ve Kalite
belirlemesinin misteri ta-
rafindan yapildigini ifade
etmistik.

Misteriler, dogal haklari

olan segme, yani verecek-
leri bedel karsiliginda, is-
tedikleri veya aradiklari,
mal veya hizmeti elde et-
me imkanina her zaman
sahiptirler. Bazi 6zel hal-
lerde, sinirh kalitede bulu-
nan mal veya hizmetler,
mevcut durumu ile, o an i-
gin misteriler tarafindan
talep goriyor ise de bu
kararl olmayan gegici bir
ortamdir. Burada katileye
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ait ana kriterler kisa bir
sure icin donmus vaziyet-
tedir. Durumun bdyle de-
vam edecedini disinmek
blyik bir yanilgidir, 6zel-
likle de Greticiler igin.

Tilketicinin dinamik bir ya-
pida oldugunu higbir za-
man gdzden uzak tutma-
mak gerekir. Zira miisteri-
ler, belirlemis olduklan ka-
lite seviyesini sirekli ola-
rak arayis igcindedir ve
kendisini tatmin edecek
kaliteyi buldugu an, en ki-
sa zamanda bu yoéne gi-
derler. Ayrica unutulma-
mahdir ki misteriyi tatmin
eden kaliteyi sunacak
baska Ureticiler de her za-
man mevcut olacakiir ve-
ya dogacaktir.

Vurgulamak istedigimiz
nokta, tiketicilerin istedik-
leri kaliteyi, sunulan Grin-
leri veya hizmetleri kiyas-
layarak ve secerek elde
etmek imkanlarinin fazla
oldugu ve ayni zamanda
cok dinamik bir yapi gos-
terdikleri gergegidir.

Ureticilere gelince, kalite
hususundaki tlketici dina-
migine cevap verebilecek
sekilde kendi dinamik or-
tamlarini hazirlamak ve
tlketicilere uyum sagla-
mak zorundadirlar. Miste-
rilerini, zamana bagl ola-
rak genel anlamda kalite-
leri ile tatmin etmedikleri
stirece, onlara devamh u-
lagma imkanlar sinirh ka-
lacaktir.

Sonug olarak problemler
ve sikintilar, temelde Oreti-
cilerle birlikte olacak ve
yasamlarinin sdrekliligini
riske sokacaktir.




Buraya kadar styledikleri-
mizin 151qinda bashktaki
sorumuza cevap vermek
istersek;

“Kalite, esasta Ureticiye

fayda saglamakta, onun
surekliligini ve yasamini
garanti altinalmaktadir”

sonucuna varmaktayiz.,

Gecmiste, buglin ve gele-
cekteki degismeyen du-
rum, tiketicinin her zaman
aradigi kaliteyi (6zel du-
rumlardaki bazi gecikme-
lerle de olsa) bulmus, bul-
makia ve bulacak olmasi-
dir.

Tlketici ve Uretici olarak
“Kalite” kavram Uzerinde-
ki calismalar biraz gecik-
me ile dlkemizde de filiz-
lenmeye baslamistir. Bu
calismalar bir yenilik olma-
vip, ihtiyag olarak kendisi-
ni belirlemigtir.

Bizdeki kalite kavraminin
da ginimiz diinyas ile

ayni seviyeye gelmesi bir
gerekdir.

Zira dinya kiictimekte,
hizli iletisim araglar kalite
kavramini da, birlesik kap-
larda oldugu gibi esdeger
seviyeye getirmede yon-
lendirici rol oynamaktadir.

Gelismis Ulkelerde, kalite
kavramlar ile ilgili genis
kapsamh calismalar yapil-
mis,uygulamayakonul-
mus, olumlu sonuglarn uy-
gulayanlara blyilk olanak-
lar saglamistir. Konu ze-
rindeki calismalar biyiik
bir hizla da devam etmek-
tedir.

Kalite ile ilgili resmi kuru-
luglar ve dernekler toplan-
t1, panel, seminer ve basili
yayin organlari gibi ¢cesitli
aktivitelerle konunun daha
da bilinglendirilerek yay
ginlagtinimasina galimak-
tadirlar.

Genel kapsamh “Topye-
kin Kalite Sistemi"nin Tar-
kiye'de de uygulamalar
baslamistir. Sistem, ham-
madde kaynaklarindan
baslayip nihai tiketiciyi de
igermek Ozere genis bir
yelpazeyi kapsar. Zira bu
bir zincirdir.

Her halkanin ayni glgte
olmasi gerekir. Aksi halde,
en zayif halkadan kopar
ve sistem calisamaz hale
gelir.

Ureticiler agisindan sz
konusu “Topyekin Kalite
Sistemi”nin halkalarina ki-
saca bir gbz atacak olur-
sak, genel gercevesi ile
yapilmasi gerekli calisma-
lari séyle siralayabiliriz;

1- On lretime ait kalite
degerlendirmeleri ve ta-
nimlamalarinin yapiimasi

2- Mamuliin ve prosesin
kalite planlamalarinin ya-
piimasi

3- Satin alinan ham mad-
delerin kontrol ve deger-
lendirme planlamalarinin
yvapilmasi, hammadde
kaynaklarinin degerlendi-
rilmesi

4- Mamuliin ve prosesin
kalite kontrollar ve deger-
lendirmeler

5- Kalite Uzerinde 6zel ca-
hsmalar (kalite kapasite

KALITE

calismalan, personel de-
gerlendirmeleri, kalite ma-
liyeti v.b.)

6- Gelen kalite bilgileri -
zerinde galismalar

7- Kalite veri kaynaklar ve
araclar|

8- Personel eqgitimi ve
yénlendirmeleri

9- Mamul Gzerinde piyasa
calismalarn ve satis sonra-
si hizmetler

10- Kalite sisteminin yéne-
timi

Goriuldigl tzere calisma-
lar “Topyekin Kalite Siste-
mi” isminin belirledigi gibi
musteri beklentileri-ham-
madde kaynaklari-tretim
arac gerec ve isgiicl kay-
naklari-satis sonrasi
calismalar olmak ldzere
bir biitiind kapsamaktadir.

Gercekei bir yaklasim o-
lan bu ¢alismalar sonucu,
saghkh bir dogum yapilip
gelecekte de saglikh bir (-
retim yasami sirdirdlebil-
mektedir.

Buglunidn dinyasinda Tdr-
kiye olarak gercek yerimizi
alabilmemiz, kendimizi,
glnidmiz “Kalite"” kosulla-
rina adapte edebilmemiz
ve gelecege ydnelik dina-
mizmimizi kurmamiz ile
mumkdn olabilecektir. Bu-
nu yapabilecek kapasite
ve glice sahip oldugumuz
da bir gergektir.
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SOLVENT DISTRIBUTORLOGI AS.

Telgial ~Sostas - lanhy

Ustiin Uriinler ve
ikemmel Hizmet

ALCOHOLS,
AROMATICS,
EXXON BUTYL,

LURE OIL ADDITIVES,
VISTALON EPDM POLYMERS,
JAYFLEX VINYL INTERMEDIATES,
SYNHETIC CARBOXYLIC ACIDS,
ESCOREZ HYDROCARBON RESING

EXXON CHEMICAL

TMPDE,
VAM, ACETIC ANHYDRIDE, PENTAERY THRITOL,
ACRYLATES: ETHYL, BUTYL, TRIMETHYLOL PROPANE,
METHYL, 2- ETHYL HEXYL SODIUM FORMATE
'HOECHST CELANESE PERSTORP AB
ESTERS,
KETONES,

CAUSTIC SODA,
ALIPHATIC. SOLVENTS,
ARDMATIC SOLVENTS,
GLYCOLS, MONOMERS,

AROMATIC INTERMEDIATES,

CHLORINATED SOLVENTS,
VEGETABLE OILS

CONTIMPEX S.A.

INDUSTRIAL OIL5 AND
CHEMICALS MICRO MINERAL FILLERS

HOUGHTON NORWEGIAN TALC




THERBAN /

TORNAC (HNBR)
OTOMOTIV
ENDUSTRISINDE
GELECEGIN |
ELASTOMERI

Dinya Kamuoyunun hassa-
siyetle Gzerinde durarak s(i-
rekli gindemde tuttugu cev-
re korunmasi, bunun yani-
sira Uretici firmalarin geli-
sen teknolojiden de maksi-
mum seviyede faydalana-
rak mikemmele ulagma ya-
risi otomotiv endsitrisinde
onemli gelismelere dncili-
ge devam etmektedir.

Otomotiv endlstrisindeki
calismalar sonucunda daha
kompakt modellere ulasilir-
ken, motor bolgesinde
problem olabilecek derece-
de artan sicakliklar da orta-
ya cikmistir. Modern oto-
motiv endlstrisinin teknik
birimlerinden artik sadece
elastomer pargalarda yeni
ve modifiye driinler dedil,

ayrica degistirilebilir akar-
yakit maddelerinin kullam-
mi istenmektedir. Egilim ba-
zik additivlerden dolayi da-
ha ylksek PH-dederlerine
veya kimyasal olarak cgok
daha degisik temel sivilar
yéninde olusmaktadir.

Bu olusum ve ihtiyaclar Ba-
yer'in hidrize nitril kaugukla-
ri (HNBR) THERBAN ve
TORNAC In yeni ve effektiv
kullamm imkéanlarini da or-
taya cikarmistir. THER-
BAN/TORNAC yeni motor
ve sanziman yaglarinin ya-
ninda Hidrolik ve sogutma
sivilarinin bazik bilesimleri-
ne karsi mikemmel muka-
vemetleriyle FPM gibi halo-
gen iceren elastomerlere
karsin avantajlidir. Buna ila-
veten 150 oC kadar varan
ylksek sicaklik ortaminda

sdrekli mukavemeti, yliksek

mekanik sabitligi, ozon ve
hava dayanimi dzelliklerinin




biitiin clarak degerlendiril-
mesi THERBAN ve TOR-
MAC'In diger elastomerlere
karsi daha uzun émudrld ol-
dugunu bariz bir sekilde or-
taya koymaktadir.

Yiiksek teknoloji elastomer-
leri, THERBAN ve TOR-
NAC, belirli ortamlarda sis-
me (swelling) ve nifuz et-
meye kargl mukemmel mu-
kavemetlerini ve kalitelerini
pratikte kullandiklari degi-
sik tip hortum &rneklerinde
ispat etmiglerdir. Hidrolik
hortumlar taninmis bir G-
ney Alman otomobil Uretici-
si tarafindan kullaniimakta-
dir. Bu kullanimda hidrolik
sivilara kargi dayaniklilik a-
ni tesirlere mukavemet
sartlarim da yerine getiren

mukemmel mekanik 6zel-
likleri belirleyici rol oyna-
maktadir.

THERBAN ve TORNAC
motorlu araglanin klimala-
rinda tekstil drgdld hortum-
lar icin dngdrilen tim sgart-
lari yerine getirmektedir.

Bu iki triin sisme ve nifiz
etmeye mukavemetleri,

140 OC kadar gevre 1silari-
na dayanikl ve “halogen
free” olmasi dzellikleri ile
klima tesisati gevresindeki
muhtemel korozyona engel
olurlar. Bu nedenle dnde
gelen otomobil dreticiler
klima hortumlarinda da
THERBAN/TORNAC kul-
lanmaktadir.

Motor blogu ve yag sogut-
ma sistemi arasinda fleksi-
bel ve vibrasyonsuz bir
baglanti kuran konvensiyo-
nel tekstil Grglll yagd sogut-
ma hortumlarinda THER-
BAN ve TORNAC' In meka-
nik dzellikleri sayesinde
tekstil drglisi artik bir ihti-
yac olmaktan cikmustir. U-
retimde THERBAN/TOR-
MAC'In kullaniimasi ile én-
gdrilen yag, s, hava ve o-
zon mukavemetlerinin bira-
rada saglanabilmesi sonu-
cu, tm hortumu tek elasto-
merden ve homogen bir se-
kilde Gretmek mimkinddr.
Tabii ki bu avantaj halihazir-
da biyiik bir ctomobil gir-
ketler grubunun da fayda-
landif1 daha ekonomik Ure-
tim anlamina gelmektedir.

KAUGCUK ENDUSTRISI iCiN DU PONT

ELASTOMERLERI

"KEVLAR

ARAMID
ELYAF

HYPALON®

Yapay Kauguk
Klorpsiiolanmis PE
esashdir. Drona ve
atrmpsier kogullarrsa
cok dayanikhdir
Renklendirletilir;
reesk gabit kalr. 12,
vad ve oksilleyic
kamyasallara karg
direnglidir

VITOM ™
Floroelasianmsear.
Gelglirebilen 151 ve
ghzediilere en
dayanikh yapay
kaugisklardan
Iirissdir

NORDEL®

Hidrokar Do
elastomar

k=1, kimyasslar ve
crona mikemmed
dayanm gdsteran bir
yapay kassukiur,

ALCHYM®
Termoplastik
elasiomer,

Flastik qitw
islenab@éan bir vapay
kaugukiur
Fenkianclirilatsin,
Diger kawcukiara
kiyasla malipet
dilsikligl ve temiz
oEvre mogullan
saglar

TURKIYE
TEMSILCILIGI

GRILLO
MADEN

LIMITED

NEDPRENE
YAPAY KALICUK
50 YILDIR BILINEN,
BINLERCE
LIYGLLAMADA
PERFORMANSIMI
KANITLAMIS, GOK
AMACLI BIR
ELASTOMERDIR.

Mo 966 Taksim

80090 Istanbul

Tel: 251 83 51 -
VA 249 83 10-11
Etilen akrilik

The: 24271 gilo tr
Fax: 244 51 13

'] D Foniun igscl ma b sde

edgsbomer Yiksek
kafede, ok iglavl,
gicak yada dayankl
bir alastomerdr.
Yanmazhk ve
armarisarler igin
tilresim emime
Qzellifi vardr

InGnl Cad. Devres Han




TEKNIK REFERANS

EPDM CINS VE

Hazirlayan :

Dr.Cigdem
A = = Gilrer
OZELLIKLERI
Lastikleri T.A.S.
| gk e e ) B e i T o e e e | e T T
tEPDM 1 Etilen :Ekslen:la':.rag Dolgu * 'F'Iamu i Viskosite | Bu tabloda
L1 —— ;_Er_up!m.--',..t -E"'.--.-J,“:ﬂh!lii [ L -(Mooney): __ belirtilen
-F-lt:J‘r’ALEHE 512 1 6813 : 1az ' pormal 0 67 T : bazi bilgiler
| TROYALENE 2914 1 E?ﬁi:’. I b 1 or I gokhzh i 48 | : firmalarin
'ROYALENEE22 1 75125 | 40 yiksek 1 hzh 1 55 I[J}] t kataloglarin-
RN T e | = ki Yum o4 | oy T
-Eggﬂéﬁwﬁg.&.i-zﬁ.fai---,i,__-._-----,lsur.ta---i- ﬂgun_a+__:,--4ig..%----.5 bilgier ya-
i 1 1 — 1 87 o normal ' zann fikir ve
:ﬁggggt:?m | belitimemisi — iota 1 nomal i 70 | : deneyimle-
45 U o tola 1 onomal 1 45 | g rinden olus-
{ NORDEL 1320 ! | ' az | normal ¢ 20 J : mus olup i-
\NORDEL 1440 Po— | a2 tohizi 1 4D #2] I malatg fir-
'NORDEL 1470 s Bl e ota 1 hzh 1 70 : malarin h
\NORDEL 1660 1 o= tola  f hzh 1 B0 | i bir sorumiu-
i . [C = @B it
! ] a— ] i i
INORDEL 2744 . 1. I toda___ 4 _hzh___.i_ 480
'EPDM 327 TR Yaz 1 yavas 1 25 (4) 1
{EPDM 345 LS4 1 — taz 1 nomal i 3 T
1 EPDM 585 | B2/aB 1 — 1az i cokhizh 1 54 | -
| EPDM 965 R ota & hal i 6 L 1
1 EPDM 5485 } 6397 1 Naftanik 100iyiksek 1 hizh . 3B 4
| EPDM 5875 V4126 : Naftanik 1001 yiksek 1+ cokhizh + 30 (5) ¢
\EPDMG463___ 1 6538 ¢ ParafinkS0rora 1 bl i 37 T ___J
1"."I5TALDI"IE|E|EE H ~t Parafinik ?Er;mksah . yavas 1 b2—[B)
IVISTALON 3777 i Parafinik 75iyiksek 1 yavas © 49 :
tVISTALON 5630 1 belitimemigs  Parafinik 30 i az 1 oota 1 3B :
1VISTALON 8630 4 | Parafinik 30iota  +  hizh v 36 :
' VISTALON 8510 i Parafinik 15 | az bohiZh 1 49 :
VISTALON 2504 _— jaz i oma i 26 :
tVISTALON 3708 | —— lota 1+ yavas 1 4 :
tVISTALON 4608 | r— lota 1 yavas 1 67 i
{VISTALON 5600 | g \ylksek 1 ota 1 75 i
{ VISTALON B505 | P — ota o+ hiZh 1 54 |
{ VISTALON 8504 P — S R .. }
NOTLAR :
(1) ML 1+4 21000
2) ML 1+4 a121C
{3) ML 2410 a121C
(4) ML 148 a100C
(5) ML 148 a150C
(6] MLi+  ai1350

az — 30-50 phr parafinik yaf {toplam)

50-70 phr Karbon ks
orta — 50-100 phr parafinik yag (toplam)

70-150 phr Karbon

k — 100-150 phr parafinik yag (toplam)
100-200 phr Karbaon
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PEROKSITLI

CAPRAZ

BAGLANTI
SISTEMLERI
COAGENT
KULLANIMI

Dr.Cigdem Gurer

Goodyear
Lastikleri T.A.S.

Coagent peroksitli capraz
baglanti sistemlerinin ve-
rimliligini artiran reaktif kim-
yvasallardir. Bugin kullani-

------------------- -

' Kimyasal isim ' Ticari isim
B i e s o e .
' N-N'-m-phenylene i

1 dimaleimide  HVA2

o o o

1
1

1
i Timethylol propane i
1 trimetacrylate !

]

Triallylisocyanurate | Diak No:7

: SR 350
:____ ! Chemiink 30
i 1

| Ethylene glycol i
 dimethacrylate 1 Perkalink 401
o [ R ]
 Pentaerythritol ' ;

A b L _Chemiink 41
] ]

] ]

| Pentaerythritol E

i tetramethacrylate | SR 295
b LR L
: Pentaerythritol |

| trimethacrylate SR 367
brremeennsennneeaa hoceeeennees
 Trimethylolpropane ! SR 351
'triacrylate i Chemlink 31
o Bttt
| Triallylcyanurate | TAC

! i Perkalink 300
A L
|

1

:

Perkalink 400

| Perkalink 301

——— B B L T L T L L

S—— |

=

L L T I E T T Py e ————

lan bir¢gok coagent methacr-
ylate veya allyl grubunda

olmakla beraber ylksek vi-
nil oranl peolimerler (yilksek
vinil PBT), kikirt veya k-
kiirt donorlar (TMTD, MBTS
gibi) olabilir. Bunlar peroksit
reaksiyonu sirasinda isten-

AKZO
Sorter Co,
Ware Chemical Corp.

Y T Ty T T r T T Y T R L

Sarfomer Co.
Ware Chem Corp.

- e

R R L B R )

AKZO i
1

T g e S S S

meyen reaksiyonlar dnle-
dikleri gibi kendileride poli-
marize olarak hem reaksi-
yon hizini hemde reaksiyon
derecesini (%300 modulus)
artirirlar,

Baz| coagentlar karistirma
sirasinda plastiklestirici etki
gOsterdiklerinden cogunluk-
la kauguk karisiminin visko-
zitesini disdrdiikleri halde,
reaksiyondan sonra kendi-
leride polimerize olduklarin-
dan hem sertlik hemde mo-
dulus yUkselir. Bundan do-
lay) dogru secilmis bir coa-
gent kullanarak hem kulla-
nilan peroksit miktarini a-
zaltmak hemde sicakhgi
yukseltmeden reaksiyon hi-
zini artirmak mamkGnddr,

Kikdrt veya kikartdonoriar
coagent olarak kullanmldik-
larinda viskozitede bir dis-
me ve sertlikte bir artma
gézlenmez fakat modulus
ve kopma kuvveti ylkselir.

Ozellikle kikirtiin yaslan-
ma ozellikleri kétl oldugun-
dan bu dzelliklerin dnemli
oldugu durumlarda kokirt
donorlar coagent olarak
kullaniimamalidiriar.

Ayrica klkdrt reaksiyonu i-
cin gerekli metal oksitler ve
stearik asit, peroksit reaksi-
yonu igin gereksiz veya o-
zellikleri yok edilebileceqi i-
¢in bu uygulama tavsiye e-
dilmez. kikilrt-peroksit kari-
simi sistemlerde meydana
gelen kimyasallarda genel-
likle son derece kétl koku-
ludur,

Yandakii tabloda coagent
cingleri, ticari isimleri ve i-
malatgl firma isimleri gbste-
rilmistir.



KUCUK ILANLAR

1- Hammaddeler

2 -Yardimel malzemeler ve yari mamuller
3- Mamul maddeler ve karisimiar
4-

Proses, makina, alet, kalip ve diger aksesuarlar
5- Olglim ve kontrol, test makinalari, laboratuar ekipmani

B- Servis ve eleman

llan tarifesi : 50 mm enindeki sttunun beher santimi 25.000. TL.

1-HAMMADDELER I 2- YARDIMCI MALZEMELER

ADA KAUCUK SANAY]

Yiksek Kaucuk, Oranh Siper
Kalite ve Her Tirll Kaucuk
imalatinda

1.GOREVI : Daha Oz ve
Kaliteli Mal imalati

2. GOREVI : Maliyet Diisiiriicii
Siper Kalite Rejenere

Dértyol Sanayi Carsisi -
ADAPAZAR! Tel; 8-261 - 5110

METAL OKSIT

KiMYA SANAYI A.S.

Cinko Oksit imalati

Tel: (1) 33509 19
(1) 335 20 90

OZTEMIR

KAUGUK SANAYI VE TICARET A.S.

- KAUGUK VE KIMYEVI
MADDELER

- [THALAT-DAHILI TICARET

- MUMESSILLIK-DANISMANLIK

- KAUCUK METAL
YAPISTIRICILAR

Giyotini plmayan firmalara balya kauguklar
istege gore kesilerek verilir,

Miillet Cad. Sair Mehmet Emin Sok.
Samanyolu Apt. No:2 K:5 D7
34280 Findikzade - ISTANBLIL

Tel: 586 05 &5- 586 66 39

Fax: 530 47 92

ERAL

Lastik ithalat, Ihracat
Mimessillik Ticaret A.S.
Abdi [pekci Caddesi

Arman Palas 7/17

80200 NISANTASIISTANBUL
Tel: 231 70 29 - 230 57 50 -
247 7061 -231 7285

Fax: 232 96 01 Tlx: 26067

ORGANIC PEROXIDE

Organik Kimya
Sanayi ve Ticaret A.3.

Her tlrli lastik ve plastik parca
imalatinizda
Kalip aynci

- ORGASIL
- MOLDSIL

Silikon yaglan ve emUlsivonlan

Organik Han Cendere Yolu
No: 16 80670
Ayazaga-ISTANBUL

YAZISMA ADRESI:

PK. 180 - 80222
Sisl-ISTANBLIL

Tel: (1) 276 25 70 ( 15 Hai)
Telex: 26667 Orki {r.

Fax: (1) 276 18 05

Bu sayfaya vereceginiz
ilanlar igin dernek
merkezimizden
Sahika Hanmimla
baglant: kurunuz
Tel:266 71 03
Fax:266 39 51

6-SERVIS VE ELEMAN

AKTAS DANISMANLIK

[thalat-lhracat Gimrikleme
Ted : 240 32 39 -249 38 42
Fax: 249 71 38

Tam Gamriik Isleri igin
Hizmetinizdedir.

E. ve A.

ASUROGLU

Danigmaniik ve Tic. Ltd. Sti.

Almanya: Kommerling, Metzeler ve
Fritz Wagner ile

Avusturya :

Franz Farta firmalarinin;

teknik yapistinicilan, plastik
levhalarn, deri kesme ve de-
senlendirme ile tekstil v.s.
malzemeye transfer baski ma-
kinalan ve transfer dekorlar
TURKIYE MUMESSILLIKLERI.

ISTANBUL Uskiidar, Altunizade
Kusbakisi Cad. 33/2 Agsurogiu
Sitesi (Al Asurogiu)

Tel: 310 14 57 Fax: 334 42 84

Danmismanlik -
Recete hazirlama hizmetleri

AKDENIZ

MUHENDISLIK

SAN. ve TiC. LTD. STI.
Kozyatadn, Indni Cad.

No: 80/3 Ozyap Apt.

81030 ERENKOY - ISTANBUL
Tel: (1) 380 71 13/380 71 34
Fax: (1) 361 45 84

Teknik

Danismanlik Hizmetleri
J.P. Gaudin 5. allee Fernand Leger

aptt. 45 92000 Namerre, France
Fax: {33) 1 47244873

Cinko oksit ....... . (M E B)
Titan dicksit ....... {Tiona AG)

(Tiona RCL-535)
Ince toz kitkiirt., .. (Etibank)
Silikon emdlsiyon..(Dow Coming)
Cinko steraret....... (Kimpas)
Organik pigmentler, (Hoechst Baal-Ciba)
Inorganik pigmentler (Bayer - Eva)
ile hizmetinizdeyim.

Mamullerin “KALITE KONTROL ve
ANALIZ RAPORLARI" meveuttur,

MAYIR HASAN

Ebussuut Cad. Basim I Ham
No: 75/15 Sirkeci - ISTANBUL
Tel:519 21 55 -513 0678
Fax:513 1012
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KAUCUK DUNYASINDAN KISA HABERLER

CEVRE ICIN

GERi TOPLAMA : f%

Avrupa otomotiv sektdrd fabri-
kalarina mal veren firmalardan
kendilerine ait Urin artiklarini
geri almalarini istemeye basgla-
di. Bu kauguk pargalarin reje-
nerasyonunu ve mimkin olan
yerlerde daha kolay geri kaza-
nildid igin termoplastik kullam-
mini etkileyecek gibi gbzikiyor

LASTIK DI$
DERINLIKLERI :

Avrupa Toplulugu'nda devreye
giren yeni oto lastigi asgari dis
derinlikleri tatbikati emniyeti art-
tirmay! amaghyor. Normal bir
Rover arabada yapilan deneme
neticeleri en basit bir yol dene-
mesi olan frenle durma mesafe-
sinde asadidaki tabloyu veriyor.

Dis derinligi Durma mesafesi
7,0 mm 17.4m
3,0 mm 20,2 m
1,6 mm 24,4 m
1.0 mm 31,7 m

KAUGUK,
ENDUSTRISININ
GELECEGI :

mamul temin edebilen firmalarin

Sifir hatall, istenilen zamanda

teslim edilen, disik maliyetli

lerleyebilecedi ve 1SO 9000 tat- @
bikatinn itici kalite faktéri ola-

cadi belirtiliyor. Bu arada kau- S

guklu mamul dreten fabrikalarda

hammadde depolama, dahili
transfer ve tartim iglerinde ka-
pall pnématik ve vidall tasima
sistemleri ile daha temiz bir or-
tam saglanmasi da énem kaza-
Mnyor.
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DOGU
AVRUPA PAZARI :

Dogu Avrupa ulkelerinin ve
Sovyetler Birliginin acilmasi ile
oto lastik piya-
sasina % 10 bir

% AZalma v geldi. Di
14 ger kauguklu
o9 mamul ihtiyag-
45 lan da diistni-

liirse bu pazar-

da potansiyel

artisl muazzam
diye yorumlamyor. 11-12 Hazi-
ran 1982 tarihlerinde Londra’da
ERJ tarafindan “Rubber & Eas-
tern Europe 1892" adi altinda
bu konudaki is imkanlarinin gé-

SRR

riglilecedi bir kenferans tertip-
lendi.

UCUCU ORGANIK
KARISIMLAR
TAHDIDI :

Bati Avrupa llkeleri, Amerika ve
Kanada 1999 yilina kadar
(VOC) olarak kisaltilan Volatile
Organic Compounds - ugucu
organik karigimlar kullanimini
sona erdirici dnlemler alma ka-
ranin imzaladilar. Bu arada ICI
ve Dupont su bazh yapistincilar
teknolojisinde blylk gelismeler
sagladilar.

PET SISE VE |
HURDA LASTIK
PROJESI :

ingiltere'deki Roschill Polymers
firmas| pet gsise hurdalar ile
hurda lastiklerin karistinlarak
bazi otomotiv pargalarinin treti-
minde kullaniimas: yoniinde
yaptiklar calismalar ilerletmek
icin hikiimetten 700.000 sterlin
destekleme oduli ald.

Bu arada Continental AG ve bir
Alman mihendislik firmalan
konsorsiyumu hurda lastigi yakit
olarak kullanacak bir enerji mer-
kezi yatinm Ozerinde galigiyor-
lar.




SBR 1712-1502-1203 SILIKATLAR

- Egesil BM30 ¢ok uygun sanlarla

L]
TABII KAUCUKLAR A X
- R85 I ve SMR 20 malezya'dan kendi ithalatins STEARIK ASIT
. . - Alemdar Kimya

YUKSEK STIRENLI KAUCUK . 2

_ KER 1904 Poloniya CINKO OKSIT

. KOSYN HS68 Kumho Kore mah (Tickivede tek ithalatgs) - Karbo Kimya

NITRIL KAUCUKLAR . KOLAFON RECINE

- Polonya KERN 29-30 (Tirkiye tel saticis) - Esmer, kislgan, uygun fiath

- BP 3630-ve 4145 British Petrol Ingiliz mal (kendi sthalatmmz) T A

e SiSIRICILER

OZEL GGUTUI.LH.J@ KUK[TRT Pareks F Polonya mals

- Etibank Keribddu mal lastik imalat igin Geel GEdinis i
AKSELERARORLER

- MBT, MBTS, TMTL2, CBS Polonya mal
Mot 2 ayda

bir yayinlanan e ®

Kaucuk Gazetesi

size ulasmadiysa

lifen

bizi uyarn,
TR s T s s s s |

Kauguk ve yardimcr malzemelerinde yardimeinz

OZSAHIN SUNI KOSELE SAN. ve TIC. A.S.
Gedikpasa Hamam Cad. No:19/A EFES CARSISI/ISTANBUL
Tel: 517 88 02-517 88 53 Fax: 51677 53

KAUCUK METAL YAPISTIRICISINDA

P ONDER iSiM
8z [—rrvp CHEMOSIL-211
CHEMOSIL-220
CHEMOSIL-231

" Yetkili Saticisi;
0Z-SAN KAUCUK ve KIMYEVI MADDELER

KAUGUK GESITLERI VE KIMYASALLARI
ILE DE HiZMETINIZDEYiz

Adres: Balipaga Yokusu, Aksu is Hani
No: 19/1 - GEDIKPASA/ISTANBUL
Telefon: 517 93 58 - 517 93 65
Fax: 513 55 78




DERNEKTEN ve MESLEK KOMITELERINDEN HABERLER

Ayni devrede |.T.O secimlerini

tamamlandi. Bu yiin son prog-  de agagidaki listeler kazanmig-
Dernek rami Kauguk Teknolojisi 11l Ni- tir,
Merkezi san ayina planlaniyor. ligilenen- :
lerin Dernek ile temasa ge¢mes ?1 1T 0
Tﬂ@lndl fica olunur. . :
Dernek Merkezimiz 1 Subat 28.1.5.0 Lastik Plastik
1992 ‘tar‘:hlﬂdﬁﬂ IIIbEIrEH ],"El'li m lo%fa i =
adresinde faaliyet gsteriyor. : MESIEK KﬂmltEﬁl ;
Telefon ve fax numaralanmizda LASTIK MES LEK
bir degisiklik yoktur. I o Bu grupta iskolumuzu CAYAK
KOMITESI : LASTIK VE PLASTIK SAN. VE
Adres : Fulya Cad. No:4/12 Yeni segim doneminde A.Tugrul  TIC. A.5. temsil etmektedir
Yildizay 1 Apt. Sirel ve Ihsan Erdiivenci'nin _
Daire : 41 Kat:4 kendi arzulari ile cekilmeleri ile Bﬂ l T 0
80290 Mecidiyekdy |.5.0 28.Lastik Meslek Komitesi RS .
Istanbul-Tirkiye asagidaki liste ile 128 1.5.0 Meslek Komitesi
mensubumuzun sadece 16'si1-
Tel : (1) 266 71 03 nin oy vermeye zahmet ettigi A}fﬂkkahl :
Fax : (1) 266 39 51 secimle kazandi. Yeni donemde
mensuplarimizdan ilgi bekler- &ita Buni Darive
Mecidiyekdy'de eski Sisli oto- ken arkadaglarimiza basaril ga- Kauguk Sanayii
biis garaji ile Hukukgular Sitesi  higmalar dileriz. Ziylan Taban Sanayil
arasindaki yol - Kadioglu Hasta- Ozsahin Sun'i Kasele Sanayi
nesi karsisi. Yolda otopark im-  Brisa Sakip Sabanci  amae Avakkabl Bag - Kundu-
kani rahat. Dodan Lastik ‘r’a;uz gugan ra Levaz. ve Tekstil Sanayii
Lapsan mdat Sivri s
PH OGHAMU Cizalin Keimal Ozaakin Selcuk Kundura Sanayii
Kobra Kauguk Yilmaz Gep  pjegiek komiteleri le ilgili konu-
AYLIK | Anlag Eray Savei su olan mensuplarimizin bu lis-
TOPLANTILAR : Europlast Izzet Bahar telerdeki arkadaslanmiz ile te-
’ mas etmeleri islerini muhakkak

hizlandiracaktr.

Her ayin 4.Carsambasi saat 10:00°da
71. .T.O Lastik ve Plastik grubu
Meslek Komitesi

Her a :00°
25, 1.0 Lo vo Plastik grubvs DIKKAT
Meslek Komitesi - Dernek adres degisikligini
kaydettiniz mi?

PRI 3. Carsambast. 2_ Herkese taahtld mektupla
sl g bildirilen sahis 100.000.-TL, firma
toplanti ramazan dolayisi ile 500.000.-TL olan 1992 Dernek
Mart ayinda yapiimayacaklir. aidatiniz1 ddediniz mi?

A 3- 1993 yilinda yapilacak 3.Kauguk
EGITIM Fuarina yerinizi ayirttiniz mi?

FAALIYETLERI :

Kauguk Teknolojisi Il egitim
programi Subat ayinda Lamarti-
ne otelinde 3 ginlik bir egitimle
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3 KAUCUK
FUARI

7-11 Eylil 1993
Istanbul-Tiirkiye

Kauguk is kolundaki teknik sorulara
ve sorunlara yerinde ¢ozim getirecek
3.Kaucuk Fuarn, kauguk teknolojisin-
deki yenilikleri tanitmak, ¢alismalarin
gelistiriimesini saglamak, bu is kolun-
daki faaliyetleri, meslek temsilcilerine
ve kamuoyuna topluca sunmak ama-
ci ile Kauguk Dernegi'nin destegi ile
TUYAP tarafindan hazirlanmaktadir.

3.KAUCUK FUARI IiCIN
TEMEL BILGILER

Yer: Tlyap Istanbul Sergi Saray, Te-
pebasi-Istanbul-Tlrkiye

Net Sergi Alani: 1100 m2

Tanitim: En az glnlik 2 gazeteye fu-
ar ilan verilir. ligili tim teknik, satin
alma, kalite kontrol ile Gniversite
mensuplarina, meslek kuruluglarina
ve is kolu mensuplarina Kaucuk Der-
negi tarafindan davetiye ile cagr ya-

pilir.

Fiyat m2: 175 US$ + % 12 KDV
(KDV orani cari kurallara gére degi-
sebilir)

Fiyata Dahil Hizmetler : Hali kaph
stand hazirlanmasi, genel donanimi,
elektrik tesisatinin yapilmasi, fuarin
tanitimi, genel temizlik hizmetleri, fu-
ar guvenligi, fuar ile ilgili katalog bas-
tinimasi, danisma blrosu ve tercu-
manlik hizmetleri, sigorta, 2 seminer
salonu Kauguk Dernegi icin tahsis e-
dilmistir.

KAUCUK DERNEGI
RUBBER ASSOCIATION
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TUYRP TUM FUARCILIK YAPIM A.S.

TUYBP FAIRS AND EXHIBITIONS
ORGANIZATION INC.




AKZO amblemine oto lastiklerinde, ayakkaby
tabanlannda, balonlarda veya her an karsilastifiniz
kaucuktan yapilmig cesitli Grinlerde rastlamazsimiz,
Ancak, yuksek bir ihtimalle bitin bu
savdiklanmizda AKZO kaucuk kimyevi maddeleri
kulanilmistir.

HEDEFIMIZ BASITTIR:

DUNYA SATHINDA MUSTERILERIMIZIN
IHTIYACLARINI KARSILAMAK.

UC YILDA KAUCUK SANAYIINDEKI VARLIGIMIZI
IKIYE KATLAMIS OLMAMIZ BUNUN ACIK
ISPATIDIR,

TORKIYE DISTRIBUTORU

DAGALTI

AYAKKABI VE MAL. SAN. TIC. A5

ABIDIN DAVER SOK. NO. 14 TUFAN 15
HANI KAT 1 CARSIKAPIISTANBUL

TEL: (1) 51603 73-74 - 516 52 20-21

TELEX 22503 DSAM TR FAX (1) 516 52 22

Yakindan Bakiniz

Yeni bir teknik servis laboratuan kurduk,
sulfenamid ve antidegradan imal kapasitelerimizi
arttirchik, dinyay saran pazarlama a@ meydana
getirdik ve en mihimi, kendilerini sanayinin
beklentilerine adamis, meslekleninde uzman, idan
ve teknik bir kadro olusturduk

AKZO ya yakindan bakin., Markamz) tasiyan
uriinuniiziin beklenilen kaliteye sahip olmasini
temin etmek icin sizinle calismaya hazir bir DOST
bulacaksiniz,

TURKIYE MUMESSILI

FEZA TICARET

SAFFET BOZKURT
PK. 1027, 80007 KARAKOY-ISTANBUL

TEL: (1) 243 00 18 - 245 03 34 _
TELEX: 24288 FEZA TR fi'
FAX: (1) 249 36 28

CREATING THE RIGHT CHEMISTRY




