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Tum Dunyaya ornek
olabilecek “Uluslararasi
Kaucuk Fuari” na dogru...

Nurhan KAYA

5-9 Aralik 2007 tarihleri arasinda
dilzenledigimiz 4.Istanbul Kauguk Fuan
gelen ziyaretgiler, dizenlenen
seminerler ve kokteyllerle basaril bir
sekilde gerceklesti. Meslektaslarimizla
olan iliskilerimizi kuvvetlendirme
olanagi da bulduk. Fuar ile ilgili rapor
ve resimleri dergimizin ilerleyen
sayfalarinda bulabilirsiniz.

2008 yili icin dilsiindlen 5. istanbul
Kauguk Fuari'nin yine Plast Eurasia
Fuan ile eszamanl yapilmasi ve bizim
bu fuardan salon alamamamiz
dernegimizi baska arayiglara itti.
Kauguk Fuar'ni gelistirebilmek; yurtici
ve yurtdisindan daha cok firmanin
katildigi, tim dinyaya ornek bir
“Uluslararas! Kauguk Fuan™ na dogru
gidebilmek adina Mart 2009 da Istanbul
Tiyap Fuar Merkezi'nde bir fuar
dizenlemeyi planliyoruz. Bu amacg
dogrultusunda Tiyap Yanetimi ile
gorusmelerimiz devam ediyor.

GUnimuzde markalar somut
varliklardan daha degerli hale gelmistir.
Ovle ki sirketlerin gucleri sahip olduklan
maddi varliklardan ziyade artik

markalannin degerleri ile dlculmektedir.
Marka tescili; kullanilan isim, logo veya
ayirt edici isaretin birebir aynisinin
veya benzerlerinin kullaniimasini
engelleyen en onemli ve gicli kanuni
yoldur. Bizim de bu dogrultuda bir wil
once Tirk Patent Enstitisi'ne
logomuzun tescili igin yaphigimiz
basvuru dederlendirildi ve dernegimizin
logosu tescil edildi.

Bu sayede dernedimiz giclo bir marka
olma yolunda bir adim daha atmis
oldu. Bunun sonucunda ilerleyen
calismalarimizda, udyelerimiz
dernedimiz markasinin giiciinden de
yararlanabileceklerdir.

sektorimuzun belgelendirme ile ilgil
calismalarinda Oyelerimize yardime
olabilmek icin Dernegdimiz Uyesi olan
Ataberk Damsmanhk Sirketi ile ortak
bir ¢calisma icine girdik. Firma,
basvurduklan taktirde Oyelerimizin
TURKAK'dan akrediteli olarak kalite
belgelerini alabilme calismalarina
baslayacaktir. Ataberk Danismanlik
firmasinin tamtimini Oyelerimiz
boluminde bulabilirsiniz.

Editimlerimizin Og¢lncisd olan
“Elastomer Teknolojisi 111" 2-3 Nisan
tarihleri arasinda dernek merkezimizde
vapildi. Mayis ayi icerisinde de
“Elastomer Teknolojisi 1" egitimi verile-
cektir. Bu editimlerle ilgili bilgiyi
www. kaucukdernegi.org.tradresinden
ve dernegimizi arayarak alabilirsiniz.

Mayis ayi icerisinde dernegimizin
10.0lagan Genel Kurulu yapilacaktir.
Kurul ile ilgili bilgi dernedimizden ve
web sitemizden sizlere duyurulacaktir.

Saygi ile hepinizi selamliyorum.
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Zorlu sizdirmazhk
uygulamalan icin
Yuksek Performansh
Elastomerler (FKM)

e 210°C surekli sicaklikta
¢ok iyi termal dayanim

» Sicak yaglar, ¢oziculer
ve glnumuz agresif
yakitlarina karsi Ustin
kimyasal direng

e Cok uzun sureli
kalici deformasyon
performansi

Dyneon™

Floroelastomerleri

Ozel uygulamalar icin
35" ten fazla Yiuksek
Performansh Dyneon™
Floroelastomer

alternatifleri

e O-ring

e Kece

e Sekilli pargalar
e Hortum

e Korukler

Temel Uygulamalar

Bircok farkli endistrideki
uygulamalar i¢in, Dyneon™
Floroelastomerleri ile,
guvenli cozaum alternatifleri
ve onerileri

e Otomotiv

e Denizcilik ve Gemi Sanayi
e Havacilik ve Ugak Sanayi
e Hidrolik / Pnomatik

e Akaryakit Sistemleri

e Kimya Endiistrisi

Daha fazla bilgi igin litfen
bizi arayimz:

3M Sanayi ve Ticaret A.S.

Tel: (0212) 350 7777

Fax: (0212) 282 1741
E-mail:
innovation.tr@mmm.com
Internet: www.dyneon.com

Innovation



e Elastomer Teknolojisi lll Kursu

e 2007 Istanbul 4. Kaucuk
Endustrisi Fuar Raporu

Nalan KIBAR

0203 Nisan 2008 tarihlerinde yapilan
Elastomer Teknolojfist NI egitiminde
ISlenen konular ve egitimeiler asagida
siratanmistir. Efastomer Teknolojisi |
egitiminin ise Mayis ayi icerisinge
yal "J.'-r dsl p lanla .‘]'.“u’.'d”ﬁ adlr.
.I_L_@' |'I|"'.'"f’J.ln"';'|rf"JE' '”' LJ'rIf.' Vi
WHW. f-ﬁumw.a‘-frm' org.l L-:rr:f Bsinaen
ve dernegimizi arayarak alabilirsiniz.

Haldun Savran

- Hidrojene Nitril Kaucuklar (HNBR)

- Kloro Siilfonatlanmis Polietilen Kauguklar
(CSM)

- Silikon Kauguklar

- Florokarbon Elastomerler

- Poliakrilat Kauguklar {ACM)

- Kausan Kauguk Firmasinda Konularia llgili
Pratik Calismalar

Metin Tiifekcioglu

Kauguk Isleme Siireci ve Makineler
- Kangim Hazirlama ve Makineleri

Hizli Kanghrma Cesitleri

Karigim Sekillendirme ve Makineleri
Vulkanizasyon (Pisirme) Stireci ve Makineleri
Capak Alma

Prof. Dr. Veli Deniz

- Hammadde Girig ve Kabul Testleri
- Vulkanizasyon Oncesi ve Sonrasi Testler

2007 Istanbul 4. Kauguk Endiistrisi Fuan
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Sonuglar "ni sizlerle paylasmak istiyoruz

1. ARASTIRMANIN KONUSU VE
AMACI

Bu arastirma, ISTANBUL KAUCUK 2007 Istanbul
4. Kauguk Endstrisi Fuar sirasinda ziyaretgiler
ile yapilan anketin ve fuar girisinde
ziyaretgilerden alinan bilgi formiarinin
degerlendirme sonuglanni, fuann basinda gikan
haberlerini fuar kablimer firmalanna sunmak,
zivaretci profiling, zivaretcilerin fuar hakkindak
genel degerlendirmelerini tespit ederek, gelecek
fuarlarda elde edilen bu sonug ve distincelerden
yararlanabilmek amacin| tasimaktadir.

il -d ."L:j'lf.'l-'."." el l;' e l il
Arastirma giinlere ve Sa&tlem ﬂ§|1 dafilmis ve
tesadifi olarak secilmis 500 fuar ziyaretcisi ile
yiz ylze anket yontemi uygulanarak ve
Ziyarelcilerden fuara girisleri sirasinda elde
edilen bilgi formiannin degerlendirilmesi ile
gerceklestirilmigtir.

BK yapis

2. GENEL FUAR BILGILERI

2.1, Fuar agiigi ve etkinlikler

PLAST ELIHASEA ISTANBUL 2007 17.
Uluslararasi Istanbul Plastik Encliistrisi Fuan ile
eszamanl olarak haarlanan ISTANBUL KAUCUK
2007 4. Kaucuk Endiistrisi Fuan, Sayin Serdar
YALCIN - TUYAP A.S. lcra Kurulu Baskan,
Sayin Biilent SAVAS - Kaucuk Dernegji Uyesi
ve Brisa Genel Midirdl, Sayin Nurhan KAYA-
Kauguk Dernaii Bagkani, Sayin Kenan YAVUZ-
Petkim Genel Midird, Sayin Hayrullah
YELKENCI - PAGDER Baskani, Sayin Selguk
AKSOY- PAGEV Baskani ve Sayin Murat AKYUZ-
Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamdlleri
Ihracatcilar Birligi Yanetim Kurulu Baskaninin
yani sira sekbdr yoneticilerinin katihmi ile
gerceklestirilen tdren ile yapilmishie.

2.2 Kathmcr firma — mimessillik bilgileri
ISTANBUL KAUCUK 2007 4. Kauguk Endistrisi
Fuar’na 18 dlkeden toplam 130 firma ve firma
ternsilciligi katilmigtic. Bu Glkeler sunlardir;

Almanya Ispanya
ABD lsvire
Avusturya ltalya
Belcika Japonya
Brezilya Kanada
Cin Kore
Hindistan Slovenya
Hollanda Tayvan
Ingiltere Tlirkiye

[ s



2.3. FUAR ZIYARETCI BILGILERI 5. NO OLKELER % 5. ND OLKELER %
& Py 35 Libya 0
.:I.-\..-:. | |. I " ' _"__'F-:'.:' ':.-lr:...' :.l".':l:-."l.I i HE Sm\':lk.'_n'a D,E 12 ||;:'E| I:I-\.-E'
1. Tilyap Fuar ve Kongre Merkezi- ar Gek Cumnuriyet 05 13 Kayseri a5
Beylikdiziinde, PLASTEURASIA ISTANBUL e - s B 04
2007 17. Uluslararast Istanbul Plastik Endistrisi T Holanda 5% s e/e 0a
Fuar ile s zamanda ziyarete agilan ISTANBUL i Kore 05 ki i o
. Sl : a2 Macarist 05 11 Kahramans 03
KAUGUK 2007 4. Kauguk Endistrisi Fuarini S S — o
s . P : - . ? 1B Malatya 03
26,495 ziyaretci gezmistir. Fuar ziyaretgilerinin 7] Avusturya 04 = = =
(5] o
ici 151 bazinda dadilirmn asat 45 Ermegniztan 04
}'U[-llgl. are yurtdig bazinda dadilimi asagida - — - < — e
verilmistir. i Hindistan 04 21 Antalya 0.2
48 Kosova 04
: 22 Bolu 02
|F|a¥sﬂfgsl:gi:§mrl.li o 48 Moldowya 04 i
Tilridye 23221 B7.7 31 Stllanka 03 24 Aksaray 0.2
a2 Bahreyn 02
Yurtdigi a274 12,3 - e - 25 Aydin 02
a5 Kazakistan 1 e 27 Gorum 1
l’;.- .".,E .:r,l e [,, , il '.' . 56 Pakistan 02 98 Dityarbakir 0.2
r Porteklz 0.2
ISTANBUL I{AUC,LII'Q EIZII]F‘ 4. Kauguk T Tayand ip 2 Dizce 02
EI'I[ZILI!:.HISI Fuari ile es zamanda ziyarete agilan 59 Balarus 01 30 Karaman 02
PLASTEURASIA ISTANBUL 2007 Fuan girigi - Sl - a1 Yalova 02
sirasinda ziyaretgilerden alinan bilgi formlannin 5 Cvanya 01 i S L
dedierlendirilmesi sonucunda, fuara yurtdisindan :i ’:ﬁ*‘s'hﬂ 3-1 o i o)
. : . s ; KA B i
toplam 66 {lkeden ziyaretci geldigi tespit = Sudanﬁ — i Lk i
edilmistir. Bu iilkeler ve ziyaretgi datilimlan 5 Tirkmenisian i i A !
ik a e 36 Kiltahy 0.1
asafidaki tabloda verilmistir. Toplam il :
a7 Ordu 0.1
540 ULKELER - 2. ISTANBUL KAUGUK 2007 ve 38 Osmaniye 0.1
; gz,"wm" ];-: PLASTELRASIA ISTANBUL 2007 Fuarin ziyaret 39 Sanlurfa 0.
3 Surlye ¥ etmeleri amaciyla yurtdisindan Azerbaycan, oL Uik o
4 Sirblstan 6.4 Suriye, Bosna Hersek ve Iran'dan davet edilen H Adyaman 0.1
3 v 45 konu ile dogrudan ilgili profesyonel a2 Ganakkale 0.1
i bakedonya 40 varelciler kanakl . Heri (b 47 Elima 01
; e a5 zlug.raI:Ed;,lderlrL konaklama dcre Erl_l[ ir
i Rusya 30 hilliminin yol giderleri de dahil olmak fizere) H para ot
9 Romanya 2,3 Tilyap tarafindan karsilanarak misafir edilmeleri s o i
10 Fransa 23 Xl o 46 Kirgehir 0.1
sadlanmstir.
11 Tuns 18 47 Kills 01
12 Urdiin 14
13 Suudi Arabistan 1,7 2.3.3 Yurtigi ziyaretgi bilgileri 48 Sakarya 0.1
: b - ISTAHE-LIL KAUGUK 2007 ve ’ i i
osna Herse : 50 A 01
e Ukiaya = PLASTEUHASIA ISTANBUL 2007 Fuan  yurtici : A-“‘“
- . A - ; N i 0.1
17 Hirvatistan 14 ziyaretgilerinin %418 Istanbul’dan, %58,2'si . Erl"as:a -
g ; e . a [EH A
‘: YIRRREED 14 ise Istanbul digindan 62 ilden gelmistir. Bu iller 3 ; ' :
1 1zrall 1.4 5 : . o FAnCan 1
: ve ziyaretgl dagiimlan agagidaki tabloda :
2 Fas 12 : ‘;'. : Gl .da 32 54 Glimiighane 0.1
A |zvigre 12 veriimistir.
] Rarablik 0.1
22 Irak 10
7 Liksemburg 10 8. NO ULKELER % 56 Kinkkale 0.1
T Inpiltere 0.4 1 Istanbud 41,8 57 Kirkdarell .4
25 Mg 049 2 Ankara 133 eR T 01
26 Arnavutiuk 04 3 Kocaeli 13,0
bl BAE 0d 4 Konya 73 2 Mugla 0.1
2 Gim i ] Bursa G2 G0 Menvgehdr a1
F Fillstin 0,8 B zmir 8.7 61 Rize 0.1
) Cezayir 07 7 Adana 10
-~ Xooin 57 2 Tokirdad 05 b2 Sinop 0.1
3z Libnan 0.7 g Manisa 0,8 63 Takat 0.1
kx| ABD 0,6 10 Gaziantep 07 Toplam 100,0
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AGAOGLU

KAUCUK TEKNOLOJILERI LTD. $TI.

GRANULUN KULLANIM ALANLARI

I-Clocuk oyun parklaninda, viirlivis ve kosu yollannda, spor alanlannda kullanilan kauguk
remin kaplama malzemelennde, hammadde olarak kullanihyor.,

2-Ofomotiv yan sanayisinde araglarin paspaslan ve kaugukla ilgili malzemelerin yapimuinda
hammadde ve dolgu maddesi olarak kullanihyor,

3-Ayaklkabi sekiorinde kauguk taban Giretiminde hammadde olarak, sanavide conta, takoz vb.
malzemelerde de hammadde olarak kallamiliyor.

4-Cok wrun GmirlQ can kaplama malzemesi vapumnda kullambyor.

S-Kaldrim malzemesi olarak kullamldigmda, veun omiir, kullamm esnekligi ve kolayhi saghyvor.

O-Kasirga firtina sicak mbi ckstrem mevsim kosullannda binalanm gzolasyonunda ilen
derecede dayamkh malzeme olarak kullanihiyor.

7-Asfalt katki maddesi oldufundan asfaltin Gmriind 7 kat artinyor ve asfalita ortaya gikan sesi
azaltyor.

RB-Soguk bilgelerdeki asfalt dayamkhbggim cok bliyiik dlgide artinyor,

:ip-;:raknr' alanlarda (Bl saha cemben) I'_..'|'-|;||iE_||'|1'i:.= Caraniil L—,In'|r||1;r|m:|;.l:_
Taban malzemes: olarnk kullanilmakiader,

Kavguk Zemin Kaplamalan Yaprminda
Hammadde Olarak Kulkandmaktadir

000 - 050 mm 35 mesh 000 - | 00 mm |8 mesh
| W)= 280 mm T mesh 100 = 3,00 mom 6 mesh

L.OC - 4.00 mm 5 mesh
Istenilen meshlerde tiretim yapilimaktadir

Tel : 0(276) 234 00 82-83  Fax: 0(276) 234 00 84
Karma Org. San. Bil.151 Ada 5 Parsel 64000 Usak - TURKIYE
web:www. katek-agaoglu.com
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® Ataberk Danismanlik Tic. Ltd. Sti.

® Katek Agaoglu Kaucuk Teknolojileri
San. Tic. Ltd. Sti.

® Tuncerler Makine San. ve Tic. Ltd. Sti.
® Unver Group

Nalan KIBAR

Sektdrumuziin belgelendirme ile igili
calismalarinda tyelerimize yardime!
olabilmek igin Dernegimiz (yesi alan
Ataberk Darismanhik Sirkeli ile ortak
bir calisma icine girdik. Firma,
basvurdukiar taktirde Gyelerimizin
TURKAK dan akrediteli olarak kalite
belgelerini alabilme ¢alismalarina
baslayacaktir.

Ataberk Danismanhk
Tic. Ltd. STi.

Firma 1995 yilinda faaliyete gegmis ve
uzman personelleriyle IS0 9001,150
14001, 150 18001, 1SD 16949, 150 22000,
IS0 17025, 1S0 13485 ve CE konulaninda
damsmanlik ve belgelendirme hizmetleri
vermektedir.

150 9001: 2000 Kalite Yonetim

Sistemleri

IS0 9001, organizasyonlarnin misteri
memnuniyetinin artirlmasina yonelik
plarak kalite yonetim sisteminin kurulmasi
ve gelistiriimesi konusunda rehberlik eden
ve |SO tarafindan yayinlanmis olan hir
standartlar butunudur.

ISO 9001, kalite yénetim sistemlerinin
kurulmasi esnasinda uygulanmasi gereken
sartlarin tanimlandigi ve belgelendirme
denetimine tabi olan standarthir, verilen
belgenin adidir.

1

IS0 14001 Gevre Yonetim Sistemi
Isletmelerin cevreye verdikleri veya
verehilecekleri zararlanin sistematik bir
sekilde azaltiimasi ve mimkiin ise ortadan
kaldirilabilmesi igin gelistirilen yonetim
sistemine "Cevre Yonetim Sistemi" adi
verilir.

IS0 14001 bir driin standardi degil sistem
standardidir ve ne dretildidinden ziyade,
nasil dretildigi ile ilgilenir. Gevre
performansinin izlenmesi ve sirekli
lyilestirilmesi temeline dayanir. Gevre
faktdrlering iliskin olarak ilgili mevzuat ve
kanunlar tarafindan tammilanmig kogullara
uymayi sart kogar.

OHSAS 18001 is Saglig: ve

Giivenligi Yonetim Sistemi
Ister iiretim isterse hizmet sektdriinde
olun, isinizi, calisanlar igin saglikli ve
giivenli hale getirmeniz kanunlarca
zorunludur. Ohsas 18001, bu zorunlulugu
verine getirmenize yardimel olacak yeni,
tetkik edilebilir ve uluslararasi taminan bir
tetkik servisidir.

Ohsas 18001, IS0 9001 ve ISO 14001 ile
benzer yaklagimda surekli ve proaktif
¢ozdmler getirir. Ohsas 18001'in amaci;
giivenli ve saglikh bir calisma ortaminin
yonetilmesi, kanunlara ve yonetmeliklere
cevap verilmesidir,

CE Belgelendirme

CE markasi, Avrupa Birligi'nin teknik
mevzuat uyumu gergevesinde 1985 yilinda
benimsedigi Yeni Yaklasim Politikas
kapsaminda hazirlanan Yeni Yaklasim
Direktifleri kapsamina giren driinlerin bu
direktiflere uygun oldugunu ve gerekli
batin uygunluk dederlendirme
faaliyetierinden gectigini gosterir.

CE Markasi Avrupa Birligi ihracatinda
anahtardir. Avrupa Birlidine mensup
ulkelere, Gzgiirce endistriyel triin ihrac
icin, CE markas! zorunludur. Birgok
sanayici tarafindan bir ticari engel olarak
gdriilmesine ragmen, sanayi irinlerinin,
tasanm ve dretiminde her ulkenin yasa ve
standardina ayr ayr uyma zorunlulugu
yerine; CE ile tek bir diizenlemeye gore
tasarim ve Gretim kolayhdi getirilmigtir.
Boylelikle, uye ulkelerde uygulanmakta
olan ulusal kalite kosullar, Avrupa
platformunda basitlestirilmigtir. Bu
dilzenleme ile imalatgilar daha emniyetli
urtinler dretmekte, muhtemel sikayet ve
tazminatlardan da kurtulmug olmaktadirlar.

ATABERK DANISMANLIK TIC. LTD. STi.

Vetkili  :A. ATALAY BILGE

Tel ;490312 286 M1 45

Fax ;4903122862124

Adres  :Ceyhun Atif Kansu Cad. 92/9
Balgat - ANKARA

E-mail  : ataberkdns@yahoo.com



Katek Agaoglu Kaucuk
Teknolojileri San. Tic.
Ltd. Sti.

Katek Ajaodlu Ltd. Sti. 2005 yilinda 5
ortakh olarak Usak Karma Organize Sanayi
Bolgesi'nde 10.000 m2 acik alan 3.000 m?
kapali alan olmak (zere toplam 13.000 m?
alana kurulmustur. 2007 wilinda ortaklan
aynildiktan sonra sirket Agaoglu Ailesi
catisi altinda faaliyetienini surdurmektedir.

Katek Agaoglu

Sirketin kurulug amacs; bayik bir cevre
sorunu olan “omrind tamamlamig hurda
lastiklerin geri donusumunid”™ yapmaktir.
Isletme tamamen gevre dostu olup
herhangi bir yakma, eritme yapmadan
mekanik kiricilarla omrund tamamlamig
hurda lastiklerini pargalayarak gesitli
blgiilerde toz grandl haline getirmektedir.
Bu graniiller, yan sanayide dolgu maddesi,
zemin kaplama malzemelerinde hammadde
ve asfalt yapiminda katki maddesi olarak
kullaniimaktadir. Ayrica lastigin iginde
bulunan gelik telleri de ayrishirarak tekrar
tel ve demir olmak dzere geri donigim
tesislerine gondermektedir. isletme ginlik
70 tona kadar hurda lastik bertaraf etme

kapasitesine sahiptir. Makine parkuruna
ekleyecekleri yeni makinelerle bu
kapasitenin ¢ok daha Gstiine gikmay
hedeflemekteler.

(Gevremiz igin sorun olan hurda lastiklerini
bertaraf edip ekonomiye katkida
bulunduklar ve istihdam sagladiklan igin
Gok gurur duyuyorlar.

KATEK AGAOGLU KAUGUK
TEKNOLOJILERI SAN. TiC. LTD. §TI.

: Ismail AGAOGLU
Sayain KURTULUS

Tel  : +90 276 234 00 82 - 83

Fax  : +90276 234 00 84

Yetkili

Adres : Karma Qrganize San. Bolgesi
151 Ada 5 Parsel USAK
Web : www katek-agaoglu.com

E-mail : info@katek-agaoglu.com

Tuncerler Makine San.
ve Tic. Ltd. Sti.

Tuncerler Makine San. ve Tic. Ltd. Sti.
Tuncerler Makine Ltd. Sti. olarak 30 yila
yakin bir suredir konveyar bant sektorine

makine ve kalip yaparak hizmet
vermekteler. 19 senedir de konveyor bant
vulkanize ek presi imal ederek, bu konuda
hem Turkiye'de hem de yurt disinda lider
duruma geldiler. Istenilen makineleri ok
kisa bir zamanda teslim edebilmekteler.
|stenildiginde makineleri yerinde teslim
ederek eqgitim hizmeti de verebilmekteler.
Her tarlu el aleti, avadanlik, kugingam
solusyon ihtiyaclanm da karsilayabiliyorlar.

TUNCERLER MAKINA SAN.TIC.LTD.S$Ti.

Yetkili : Yusuf TUNCER
Avsin TUNCER
Tel  : +80216 378 61 11-12

Fax : +90216 378 86 03

Adres : Kurtkoy San.Sit.A Bl.No:18
Pendik-ISTANBLUL

Web : www.tuncerlermakina.com

E-mail : info@tuncerlermakina.com



Unver Group

“Ulusal Kalite Hareketi lyi Niyet
Bildirgesi” torenle imzaland...

UNVER GROUP Mikemmelligin temel
kavramlarini benimseme konusundaki
kararlihklarinin gostergesi olarak tim
yoneticileri ve ¢alisanlarimin katilimi ile
gergeklesen imza toreni ile Ulusal Kalite
Hareketi calismalarina baslamak igin ilk
adim atti. 20 Subat 2008 de KalDer Bursa
Subesi ile 0z Unver Kauguk arasinda

diizenlenen “Ulusal Kalite Hareketi Iyi Niyet
Bildirgesi” 0z Unver Kauguk Genel
Midiirii Ayhan Korgavus, Genel Miid. Yrd.
Orhan Korgavus, Isletme Miid. ismet
Tudalan, Kalite Mid. Makbule Sonmezisik
ve KalDer Bursa Sube Genel Sekreteri
Aykan Kurkur, BKO ve UKH Sorumlusu
Ebru Yalgin'in da hazir bulundugu torenle
imzalandi.

Toplam Kalite Yonetimini benimsemis,
kurum koltarontd olusturmus firmada
EFCQM mikemmellik modeli temel alinyor.
2008 yilina gelindiginde, 150 kigilik
personeli ile dinyadaki rakipleriyle rekabet
edebilen UNVER GROUP Ailesi
mukemmellie dogru yol almaktadir.

Nilifer Beledivesi, 2008 yilinin
adaclandirma sezonunu, Unver
Group ile actl...

Nilufer Belediyesi ve firma igbirligi ile 2008
yilinin agaclandirma sezonu Nilufer
Belediye Baskan Vekili Fahri COSKUN ve
UNVER GROUP calisanlarimin katilimi ile
fidan dikilerek acgildi. 680 m?®'lik
agaclandirma alanina akcaadag, hus,
katalpa, disbudak gibi 52 adet fidan dikildi.
Ayni zamanda firmamn gevrasine de, 40
adet thlamur agaci dikilerek doganin ve
cevrenin guzellesmesine katkida
bulunmaya devam edildi.

LWB STEINL KAUCUK
ENJEKSIYON PRESLERI

LWB Steinl, tretim ihtiyaclarinizi karsilamak
uzere; en ekonomik metodu se¢menize imkan
veren, musteriye 6zel, tam anlamiyla en genis
makine cesitliligini sunar.

LWB Steinl GmbH & Co .KG
Sonnenring 35

D-B4032 Altdorf

Tel. +4%0) 871/ 3 08-0

Fax +49(0) 8 71 / 3 08-180

g-mail: Info@lwh-stainl.com

www.lwb-steinl.com

HDU MAKINA KiMYA SANAYI

VE DIS TICARET . LTD . STi .
Semsettin Glnaltay Caddesd Mo! 150 Katd
34744 Bostanc-Kadikdy / ISTANBUL-TURKIYE
Tek +50 116 445 29 68

Fax: +90 216 362 67 52
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e Omriinii Tamamlamis Lastiklerin
Kontrolu Yonetmeligi

e Lastiklerin Geri Kazanimi

Nuri TUFEKCIOGLU

25.11.2006 tarifi ve 26357 sayili
Resmi Gazete'de yayimianan Omiindi
Tamamiamis Lastiklerin Kontroli
Yonetmeligi' ne gore Lastik Ureticisi
kota miracaat formunu doldurarak,
her yil mart ayi sonuna kadar
Bakanliga kota miiracaatinda
bulunmakla vikamiuddr,

Bu kapsamda ureticiler, her yil bir onceki
yil ig piyasaya sdrilen lastik tonajim hesaba
alarak bu yénetmeligin yirtrlige girdigi
ik wil %30, Ikinci yil %35, ugunct yil %40,
dorduncu yil %45 ve beginci yil %50
devami yillarda ise Bakanhgin ortalama
lastik asinma oranini dikkate alarak
belirleyecedi oranlarda OTL 'leri toplamak/
toplatmak, toplanan miktarin geri
kazammim veya bertarafini saglatmak ve
bu islemleri Bakanhga belgelemekle
yilkiimlidirler. Bu amagla, Bakanlhga
basvury yapimasi zorunludur. Birinci yil
kota degerine ulagilamamasi durumunda,
ureticilerin gerekgeleri Bakanhkga makul
bulunursa, ulasiian reel toplama orani bir
defaya mahsus olmak uzere kota oran
olarak kabul edilebilir.

Lastiklerin Geri
Kazanimi

Lastik tretiminde kauguk kullanimi 18,
yuzyil ortalarinda baslamistir.

Gilndmiizde ise kaugugun biyik bir kismi
lastik uretiminde kullanihyor. Eski lastiklerin
dederlendirilmesi ile enerji tasarrufu ve
vaq, kauguk, celik, tekstil gibi hammad-
delerin korunmasinin yanisira bertaraf
esnasinda olusan ¢esitli problemler de
onlenir.

Kauguk oto lastidi, teknik kullanilan lastik
malzemeler hortum, conta, eldiven, gizme
ve ayakkabi tabam gibi drinlerin yapiminda
kullamimaktadir. Bu trunler iginde oto
lastiginin %65'lik bir payi vardir. Ancak,
tabii kauguktan gunumuozde pek az drun
imal edilmektedir. Petrolden elde edilen
suni kauguk kullamimaktadir. Uriinden
istenen dzelliklere gore (materyalin
ozellikleri, dayanma, fiyat, vb.) tabi ve suni
kauguk cesitli oranlarda ek ve dolgu
maddesi ile kansim olarak kullanimaktadir.

Lastik uretiminde kauguk
kullanimi

Avrupa'da kauguk ilk defa 18. yizyilda
ortaya cikmmig; silgi, yapigkan ve hortum
yapiminda kullandmistir. Materyalin
ekonomik olmasi gegtifimiz yizyil
ortalarinda Charles Goodyear tarafindan
"vulkanizasyon'un kesfi ile olmustur.
Kikurtle 1sitilinca yapiskan ve gevsek
malzeme sert ve elastik hale geldi. Boylece

otomobil tekerleklerini kaplayan ve birgok
avantajl beraberinde getiren lastik tretimi
mimkin oldu. Oto lastikleri dncelen dolgu,
sonra da basingl hava iceren sekilde yapildi
ve genelde kauguk yaninda gelik tel, tekstil
elyafi ve az miktarda kurumn, vag, regine
ve ginko oksit igerdi.

Lastigin Bilegimi

- tekstil
kikdrt  kimyasal alyafi
2% B%% 24 o
kaucuk
39 % yadg,
recing
10 %

24 %

Eski lastiklerin degerlendirilmesi

Eski kauguk ve ozellikle lastikler cesitli
sekillerde dederlendirilebilir. Degerlendirme
cesitleri harcanan caba ve kullamim
alaninda farkhiliklar gosterirler.

Yeniden kullamim durumunda drdnin
kullanimi dogrudan devam ederken,
malzeme veya hammaddenin tekrar
kullanimi s6z konusu oldugunda
kullamlabilir arin elde etmek i¢in buylk
caba gostermek gerekir. Termik olarak
dederlendirme drindn olusmasi igin
harcanan enerjinin sadece kuguk bir

kisrmini geri verebilir,
KRBy



URETTIGIMIZ HAMMADDELERIN
KULLANILDIGI
BAZI SEKTORLER...

Muratpasa Mah. Eski Edirme Asfalti
Kilimci San. Sil. No: 1/295
Bayrampasa- letanbul

Tel: 0212 614 60 30 Fax: 0212 614 72 B5

www.melos;com.tr
infald.melos . com.tr

URUNLERIMIZ

Biz bir aileyiz...

Melos A.5; global dinyaya entegre olan ulkemizde

en uyqun fiyatlarla sunmaktir.

AKTIVATORLER

al A-100 [Aktif Ginko Oksit]
b] A-200 [Aktif Cinko Oksit]
¢l A-250 [Aktif Cinko Oksit]
d) A-275 [Aktif Cinko Oksit)
el A-300 [Aktif Cinko Oksit]
fl A-400 [Aktif Cinko Oksit]

KAUCUKLAR
SBR 1502/SBR 1712, EPOM,
Deodal Kauguklar, Nitril Kauguklar

SILIKALAR
ZC165,2C185, ZN195

KUKURT
S 100, Toz Kukiirt
Melgran 5-80 Grandl Kikirt

PROSES YARDIMCI
MALZEMELER

Melslub 500, Melslub 400,
Cinko Stearat, Kalsiyum Stearat
Kalsiyum-Cinko Karisimlar
Stearik Asit , PEG 4000

MELMIX
Masterbach Akseleratir Gruplan

KARBON SiYAHI
HAF N-330

FEF N-550

ISAF N-220

test edildigini ayrica bilmenizi isteriz.”

S

otomaotiv yan sanayi, beyaz esya, ayakkabi, kablo sanayi,
insaat v.b. sektorlerde gereksinim duyulan kaucuk hammadde
ihtivaclarimi karsilamak Gzere kurulmustur.

Hedefimiz kaucuk ve kaucuk bazl Urunler icin gereken

hammaddeleri en Iyl sartlarla dretip, musterilerimize

HIZLANDIRICILAR
Toz Hizlandiricilar:
MBT

MBTS (DM]

DPG

TMTD

ZDEC

ZDBC

CBS

ETU

OTDM

TMTM

Granil Haldeki
Hizlandimcilar:
Melgran MBT 80
Melgran MBTS 75
Melgran DPG 80
Melgran TMTD B0
Melgran ZDEC 80
Melgran ZDBC 80
Melgran CBS B0
Melgran ETU 80
Melgran DTDM 75
Melgran TMTM 80

ANTIOKSIDANLAR
T™Q
IPPD |4010-MA)

"I'Eu:astﬁm"i:enteugi

"Melos A.S. I:i.inyesindeki uzman uretim kadromuz, sizlerin
imalat ile ilgili her turld ihtiyag ve problemlerinizde yanimizda
olacaktir. ithalatini yapmakta oldugumuz iiriinlerin de,
her partisinin, sizlere sunulmadan once laboratuarlarimizda
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MELOS A.5.

WAL ITIE DS, COTm, LT
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AKTIF CINKO OKSIT CESITLERIMIZ

A-100

Genel kullanim amacl aktivatGrdir,

Eva taban, kaucuk esaslh hortum, paspas, motor
takozu, conta, V kayisi ve kirik Uretiminde
kullarlir. Ozellikle presle calisilan dirlinlerde iyi
neticeler verir,

A-200

Konveyor bantlar, elektrik kablolari, hortum Gretimi,
ver dosemeleri, camasir ve bulasik makinelerinin
koruk, conta ve hortumlarinin dretiminde kullanilir.
Tuz banyolari, sicak hava tuneli ve extruzyon
mamullerinde kullanilir.

Daha cok otomotiv sektorinde araba lastigi bisiklet
ve traktor lastigi dretiminde kullambir, Tane
yapisinin ok ince olmasi ve ylzey alaninin yuksek
olmasi ¢inko oksitle ayni oranda kullamilmasini
saglar,

A-275

Kaucuk sektiriinde genel kullamim amaclidir.
Extrizyonda kullanilmas tavsiye edilir, Tane
yapisinin ufak olmasi ve yuzey alaninin yuksek

olmasindan dolayi Cinko Okside oranla kullanimda
%25 lik bir avantaj saglar.

Cinko karbonattir. Cinko oksit oram %72 +2 dir.
Transparan, acik renkli driinler, ayakkabi tabani ,
otormohil lastigi ve hassas parca yapiminda cok iyl
neticeler vermektedir.

Mormal cinko okside gore %20 daha az kullanilir,

A-400

Cinko oksit oran) %92+2,

Otomotivde: Emici 1sitma ve radyator hortumlari,
pencere ve kapl profillen, silecek lastikler.

Beyaz esya: Korik, conta, hortum

Elektrik: Kablo imalatinda kullamilir

Insaat Sektorl: Kapi ve pencere profilleri, yer ve ¢ati
kaplama malzemeleri.

Cinko oksidin kullaruldigr her yerde kullambir. Cinko
okside gire ekonomik anlamda %50 avantaj saglar.
Tim kaucuk tiirlerinde kullanilabilir.

AKTIF MADDE HI8.5 min
MEM [105%C] B1.5 rnas
EI'.,..IH n.ﬂ.N:ﬂ_le I'J.-':!!'_'u ﬂ_r.l'r_n"rrlln
pH TZs0,1
YUZEY ALAMI 20 m'fgr min
325 MESH RISTU Tel& max

Fb 10 ppan ma
Ccd 10 ppen i
Cu 10 ppamy s
AKTIF MADDE ®¥E5 min
ISITMA KKAYH] SD0PE %15 max

BULK DANSITE

0,48 grfcm min

pH 7,202
'r'LJ.EI_"r'.ﬂ.I;.-hNF ,EE rll'ﬁ,]: min
T25 MESH USTU o4 ma

Pb 10 ppm may
Ld 10 pprm miax
Cu 10 pprm g
Cu 10 pprn g
AKTIF MADDE 385 min
CINKD OKSIT [ZnDj 55 min
MEM [105°C] B 1.5 e
BLILE DAMNSITE 0300 grfem’
YUZEY ALANI 35 m'fgr min,
325 MESH USTU Wil & max

P 10 ppn ma
Cd 20 ppm miax
Cu 10 ppen g
ARTIF MaDDE B3 ¥min
CIMEO OKSIT [Zno) Toh2 min.
KEIFDIRMA KAYRI S0 Biman

BLULK DAMSITE Dt 0
VUIZEY ALAMN Emgr min
pH Taa03

325 MESH USTU Folldh it

Ph 10 ppm max
Cd i E] pRm frax
Cu 10 pprm max
AKTIF MADDE %98 min,
GIMED ORSIT Bolds 2

BULK DaMSITE 0,54 grifem’min
pH 703
VOZEYALANI _ S0-d5mifar
335 MESH USTU %o lmaw.
P 1 pprm max
Cd 10 pprm max
Cu 10 pprm max
CiMEQ ORSIT Hedsd
ISITA KAVBI S00°C  Wimax
YUZEY ALAMI a5ea0 mifgr
BULK DANSITE 045 gricm’
ELEWT. ILETKENLIGI D5 msfem
335 MESH USTU B Trmax,

Fb_ 10 ppm mnax
Cd 10 ppm max
Cu 10 ppm max



» Tekrar kullamm sinirh dlglde mimkin
oldugu igin eski kauguktan mamiil
rinler mimkiin oldugunca malzeme
olarak kullaniimalidir.

« Kaplanmis lastiklerin pazar pay halen
%12 gibi diisik bir seviyededir.
Tiiketiciler kaplanmug lastik tercih
ettikge piyasa arzi da artacaktir.

* Kaplanmaya miisait olmayan lastikler
kauguk graniili etal ve tekstil elyafi
olarak aynstinlabilir. Granil dolgu
lastikler, ingaat paspasi ile spor ve
oyun yeri kaplamasinda kullanilabilir.

Tekstil elyah da izolasyon malzemesi
olarak kullamiabilir.

Lastik geri kazanimi

Lastik dretiminde kullanilan materyaller
olaganisti kuwvetlidir ve binlerce mil asfalt
yoldaki abrasif temasa dayanikh olacak
sekilde dizayn edilifler. Eski lastikler tekrar
kaplansa bile, Ozerlerindeki bireysel
bilesikler bagh olarak kalir. Teknik olarak,
lastigin kullamm siiresi doldugunda tim
kauguk, celik ve kumas geri kazanlabilir.

Eski lastiklerin geri kazanimi icin cesitli
teknikler meveuttur. Bunlar asinmig
kaplamanin tekrar yapilmasindan lastik
igindeki kauguk, celik ve tekstilin
parcalanmasina kadar olanlari igerir. ideal
olarak lastik geri kazanimindaki oncelik,
lastiklerin orijinal uygulamalar igin
kullaniimasi ve son olarak ise enerji eldesi
igin yakilmasidir. Lastiklerin depolama
sahasinda yer kaplamamasi igin yakma
tercih edilmekte ve lastik diger Grunlere
dondstirilmektedir. Eski lastiklerin geri
kazanimi ile saglanan enerji tasarrufu ve
vad, kauguk, celik, tekstil gibi hammadde-
lerin korunmasinin yanisira bertaraf
esnasinda olusan gesitli problemler de
onlenir.

Kullaniimig lastikler depolama sahasinda
depolandifii zaman cesitli problemler
varatir. Geri kazanimla, bu gevresel etkiler

giderilir. Depolama sahasinda bulunan
|lastikler ¢esitli cevresel ve toplum saghg
ile ilgili problemler olusturur. Depolama
sahasinda bertaraf edildiginde, zehirli
gazlar olusturur. Bu gazlar belirli bir basing
altinda patlarlar. Bu tehlikenin yanisira
olan difier etkiler depolama sahasinin
dengesinin botanlGgldir,

Lastik atiklar diger atiklardan ayri olarak
depolandif zaman, tehlikeler, daha belirgin
hale gelir. Batiin lastikler arasinda yangin
baslamasina neden clabilecek yeterli
oksijen bulunur.

Ortalama bir lastigin petrokimyasal igerik
esdederi 9.5 litre yagdir. Yangin
oldugunda, lastik yidinlarn aylarca
siirebilecek yanmaya, toksik yaglarin
topraga ve oradan da yeraltisuyuna
ge¢gmesine neden olur. Aynica, lastik
vidinlan sivrisinek ve kemirgenler igin ideal
bir yetisme ortami saglar.

Eski Lastiklerin Degerlendirilmesi
= Dogrudan degerlendirme = Malzeme olarak deardendirme
{Tekrar kbullanma) (Materyalin knrunmasi)
= Tanm = Lastik kaplama
= Oyum yeri salncags = Kauguk grandld
= lskalalere buffer haline getinme

= Termik degerlendirme = Hammaddesal degerlendirme
{Enarji geri kazanim] (Hammadde geri kazanim}
= Gimenta fabrikas = Patrole benzer yaflar ve
- =i santralleri pariar

= Kimyasal madds

Tekrar kullanma (degrudan
degerlendirme)

Birgok lastik uzenndeki tirtiklan asinmadan
atilmaktadir. Bunlar bir lastik deposunda
toplanip kullanilmig lastik piyasasinda
tekrar satisa sunulabilir. Kullamimis ve
tekrar satilabilecek lastiklerin ayrilmasi,
depolama sahasina giden lastik aranini
%%5-10 arasinda azaltmaktadir.

Lastiklerin tekrar kullaniimasinin diger
basit metotlar oyun yeri salincagi ve
iskelelerde gemi tamponu yapimi igin
kullamimasidir. Amerika'da bu konuda

yapilan bir calisma da lastiklerin resif olarak
kullamimasidir. Lastik resifler, balk
habitatlari icin bir ortam yaratir ve gelait
ve firina olaylanmn su alt alanming gevrimini
saflayarak dogal ortamina dénmesini
safjlarlar. Dider bir kullamm drnedi de eski
lastiklerin ev yapiminda kullaniimasidir,
Bu projede 3000 atik lastik kullamilmustir.

Tekrar kaplama (malzeme olarak
degerlendirme)

Tekrar kaplanmis lastikler yeni lastiklerle
ayn giivenlik ve performans standartlanna
sahiptir. Lastiklerin tekrar kaplanmasinin,
depolama sahalanindaki kullanim alani
artrmasi yaninda daha birgok avantaji vardir,
Yeni lastik Gretimi icin kullamlan yag
korunur ve hem satici, hemn de dretici igin
ekonomik faydalar sadjlar. Bu lastikler yeni
lastiklerle kargilastinldidinda ayni
mesafe yolu teklif ederken, maliyet olarak
da %50 daha ucuzdur. Sonug olarak, eger
Kullanilris lastikler tekrar kaplanirsa, lastik
yiginlarinin yanma riskinin elimine
edilmesinde yardimci olur.

Kauguk granulu haline getirme

Kullarulmis lastiklerin en gevresel kullamm
yvolu tekrar kaplama olsa da, lastikler hurda
haline geldidinde atiimalari gerekir.
Sonugta, lastiklerin uygun bir yénetim
sistemi ile bertaraf edilmesi zorunludur.
Bir alternatif, diger prosesler igin lastiklerin
parcalanarak kauguk kirpintisi haline
getirilmesidir. Bu islem cesitli pargalama
makinalarimin kullammi ile saglanir.

Parcalama sistemleri, 0zel amaca gore
granil boyutu secimini saglar. Lastik
kirpintilan ve parcalan paspas, endistriyel
proses filtresi ve boiler kazanlan igin yakit
materyali olarak kullanilir. Pargalama ayni
zamanda tim lastidin oditme ve granile
etme islemleri icin ilk adim olabilir. Yakit
ilaveleri veya benzer uygulamalar ¢ogu
parcalan taketir.
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GELECEK ICIN ELELE

Suni dari, syakkabi tabani, kaucuk, yapishnc ve boya gibi farkh sekiifare hammadds
tedarii aden Kimteks, 1943 yibnda kuruldu.

Kuruldufu ilk gunden bari kalite v hiznet snliundan odin wmmedan (alogan
Kirmteks, hamrmadds kernsunda domya Uder olan tedanksilarie iss baslad. TUrkys da
kundi suktdrunds distribitdrlik hizrvid viren ilk firmalardan biri oldu. Dogire v
insan saljlyina Hzen glsteran birfirma olarak Kirmtels, makkabi saktirlinds kdlamilan
polldretan slstamlerin, plastk sektiriinde kullanilan plastifiyalann (D.0.P) Gretimine
ds ks silrs icarisinda basladi, MGsterilarinin farkh ilaclanna hizh ve kalici et nlimler
bulmak amacyla Hadimkéy BSlgesinde, Lretim ve hizmet merkezlan olusturdu.

Kimaks, uzun vadeli is arteg) clarak g8edGat miistarilarila biriida bifyiirun beduflivor.

Kaucuk Hammaddelerl|

Kaucuklar

+ SBR 1500 f 1502

+ SBR 1712

+ Polklaropran Kaucuk [CR]

+ Rejeners Kauguk

$ Yiksek Stirenli Kaucuk [KER 9000, S6H]
Ayrica talap eering bubl kaueuk dodal kauguk wa
EPCM tpl kaucuklan da tadarik afreakteys
Karban Siyahlan

# HAF N-330

Hezlandiricilar
% CB5-CZ
% TMTD - Thiuram

Fenolik Reginalar

» Yapishiricl Raginalar
& Sertlastirici Recinwler
# Pisirici Recineler

+ Bajlayici Recineler
Difer Katlalar

+ Pellatilan Glikol [PEG]
% Hidrakarbon Recinelar
& Tahta Tozu

& Stsarik Aslt

+ DOP

P Aktif Clnka

P Silika

% Kavlin

Polklorapren Kauguk

Diger Kathalsr

~ Fenolik Recineler
+ Aktif Ginka |Baysr]
~ Antioksidanlar

Pollliretan Recinaler

Solventler

+ Metllen Klorid
Dimetitformamid

Eva Hammaddeleri

Eva

Rejenere Polletlen

Difjar Katlalar

+ Kopiirtiicd Ajanlar |Porafor]
+ Peroksit

+ Stearik Asit

Kimteks Kinvya Telcstil OrGnlerd Tlearst AS.

Harman Gaddes] Palat Plaza
Mec 2 B Blek Kat: 11 24394 Levant/lstanbul
Tul: (0212) 326 2596 Faks: [0212) 325 24 &4
www.dmtoka.com.tr




Nitrojenle pargcalama metodu

Sofukta lastiklerin parcalanmasi, pek fazla
yvaygin olmayan bir metottur. Soguk lastik
parcalan, 100° C'de azotun ilavesiyle kolay
kirtlgan hale getirilerek Gretilir ve daha
sonra gekicli degirmenle ezilerek lastik
icindeki kauguk, tekstil ve celik pargalanir.
Azot ilavesi pahalidir ve Oretilen her 1kg.
par¢alanmis kauguk icin 0.51 kg. azot
gerekmektedir. Bu proses dedgerli
materyallerin yapiminda kullanilabilecek

yuzeyi duzgin parga kauguk uretir.

Pargalanmsg lastiklerin kullanim
alanlari:

Kauguk parcalan yeni lastik tretiminde,
ayakkabl tabam vapiminda, poliiiretan
kopuk dretiminde, tren ve trafik
araclanndan gelen gdraltunin onlenmesi
icin panel Gretiminde, ekipman ve
makinalarin yagmur ve kara kars
plusabilecek mekanik hatalardan
korunmasinda, yol yapimi, set ve hendek
yapiminda, spor alanian, oyun alanlari,
liman yapiminda kullaniabilir.

Eski lastiklerin degerlendirilmesi igin
tavsiyeler

= Eski lastikleri sadece gevreye uygun bir
sekilde bertaraf edecedinden emin
olunan igletmelere veriniz.

» Kaplanmig lastikler denenmig kaliteli
driinlerdir ve cogu gereklilikleri tamamen
yerine getirirler. Ucak ve kamyonlarda
kaplanmis lastik kullanimi uzun siredir
standarttir. Bu nedenle siz de bir dahaki
|astik aliminizda kaplanmis olanlar tercih
edin.

« Kauguktan yapilmig oto yaygisi ve yer
kaplamast gibi diger Oriinleri alirken de
geri kazamlmig olanlanni tercih edin.

» Kauguk yanarken zehirli gaziar olusturur.
Bu nedenle asla ozel tesisler diginda
yakiimamalidir.

Termik degerlendirme

Lastigin 25.000 - 30.000 kJ/kg enerji dederi
vardir ve bu kaliteli bir komure esdegerdir.
Sonug olarak atik lastiklerin termik
deferlendirilmesi depolamaya oranla daha
fazla tercih edilir. Bazi isletmelerdeki yvakma
(nitelerinde lastikler bitiin olarak veya
pargalanmis olarak yakilir. Lastiklerin
vakita donisiminin ekanomikligi, lastigin
tekrar rafine edilmesinden once yakma
tesisine kanistirilmasina baghdir,

Lastikleri bitiin olarak yakan isletmeler
parcalanmis sekilde yakan isletmelere gére
daha ekonomiktir. Guinkl daha fazla lastik
doldurabilir veya para odemek zorundaysa
daha az odeyecekitr. Diger bir ekonomik
aynm ise yakma tesisinin lastigi celik telle
birlikte veya bu teller giderilmis sekilde
kabultne baghdir.

Pargalama islemindeki akim, daha kiigilk
parcalar ve yakita dondsgim igin tel ve
kablolardan ayirmak igin 1zgaradan
geciriimis ve aynilmis Gniform parcalar
elde etmektir.

Gimento ocagi: Avrupa, Kanada, Japonya
ve Amerika'daki birgok isletmede biitiin
veya pargalanrmig lastiklerin yakit olarak
kullanime ile ilgili kayitlar meveuttur,
Cimento dretimi igin 2600° F sicaklik
gereklidir. Ayni zamanda gimento ocaklari
cografik kosullanndan dolayi da kullanim
icin uygundur. Glinkil hem ocaklar hem
de lastik istifleri, merkezi yerlesimden
uzaktir.

Is1 ve giic jeneratirleri: Elektrik Gretiminde
kullanma, eski lastiklerin degerlendinlmesi
icin dider bir olasihktir. Aimanya'daki bir
tesiste yilda vaklasik olarak 50.000 ton
lastik yakihiyor ve merkezi isinma, proses
huhar ve civardaki konut ve enddstri igin
elektrik dretilivor. Lastikler 1300° C'de
yakilir ve yanma prosesi sonucu olarak

curdf, ginko iceridi fazla olan toz ve
kirectasi olusur. Bunlara da geri kazamm
ve tekrar kullanma igin ilave islemler
uygulanir,

Hammaddesel degerlendirme

Piroliz de eski lastiklerin yakita gevrimi
igin kullanilan metotlardan biridir. Teknik
plarak, piroliz 1s1 ile organik kimyasal
baglarin kinlmasi prosesidir. Lastikler ele
alincdiginda, yani lastikler piroliz sonucu
karbon siyahi, gaz, celik ve yaga donusur
ve daha sonra bunlar eritilir.

Farkh miktarlardaki her driin igin piroliz
ve eritme i¢in farkl bir proses tanimlanir.
Sicakhik arttiginda, daha fazla gaz tretilir,
Sicaklik azaldiinda, yad geri kazanilan ilk
yakit olur. Piroliz isleminin gergeklesmesi
igin, lastikler 500-1100° F arasinda
isttiimahidir. (Kearney,1990)

Hurda Lastik Yonetim Konseyi'ne gbre
(Scrap Tire Management Council) ortalama
bir lastik 4 litre yad, 3 kg. karbon siyah,
1.5 kg gaz ve 1 kg. ¢elik ve kil Gretir. Elde
edilen yad ve gaz disiik kaliteli yakit olarak
satilir, kazanlar ve diger isletmeler igin
uygundur. ikincil eriticiler ve
dokimhanelerde celik geri kazanilir,

Lastifjin pirolizi sonucu elde
edilen iiriiner (%)
Solventler 3
Adir yaflar 1
Orta yaglar 2
Hafif yaglar 20
Gelik 12
Piroliz prosesi igin yakit 12
Fazla gaz 13
Kurum 37




Sektorde 32. Yil

® Tabii Kaucuk, SBR Kaucuk, EPDM, Isoprene Kauguk'tan
cesitli sertliklerde miigteri formiilasyonuna gore
siyah ve renkli hamur iiretimi

® Kalenderleme (Kord Bezi)

® Vinylon Bezi Kaplamasi

e Bladder (Torba) Uretimi

® Kolon Uretimi

® Bisiklet, Motosiklet ve Trakiir Lastikleri Uretimi.

® Hava Siispansiyon Koriiiii Uretimi

® Kauguk Uriinlerinde Her Tiirli Hammaddeye Gore
Yari Mamiil Uretimi

Anadolu Lastik Sanayi ve Ticaret A.S.
Adnan Saygun Cad. Pelin Apt. B Blok No:15/10 Ulus 34340 |stanbul
Telefon: (212) 265 06 B0 Faks: (212) 265 99 27 E-posta: bilgi@anlas.com.tr
www.anlas.com.tr



AKIS KONTROLU+
(FLOW CONTROL+) ILE

B

VERIMLILIG

| ARTIRMAK

Klockner Desma Elastomertechnik GmbH

Devamli artan uluslararasi rekabet goz dniine alindiginda daha
ekonomik sekilde iretim yapabilmek icin siirekli yenilik pesinde
kosmak, mevcudu devamh gelistirmek ve iyilestirmek, boylece
rekabet avantajim yaratip korumak kacimimaz bir hedeftir.
Kaucguk dreticileri daha hizh kiirlenme nasil yapilabilirin
pesindedirler. Buylk parcalan Oretirken veya yavas kilrlenen
malzeme ile cahisirken karsilastiklan uzun cevrim sireleri ve
sonucunda daha da az Grin elde etme durumlan artik onlar
ciddi sekilde kaygilandirmaktadir.

Desma veni gelistirdigi ve kirlenme siresini ciddi sekilde
azaltan enjeksiyon teknolojisi Akis Kontrol+ sistemini (Flow
Control+) kaucuk dreticilerine sunmaktan mutluluk duyar. Bu
venilik ile ¢evrim siiresi onemli dlgide dismektedir. Gevrim
sresinin %60 ile %90 kirlenmesi siresi olusturur,

Kiirlenme siiresi asagidaki unsurlardan etkilenir;

- Kauguk malzemesi
- Kalip 1sis|
- Kaliba giren diger malzeme (insert) 1sisi

- Stok kauguk 1sisi

Akis Kontrol+ sistemi ile kaugugun kaliba girme aninda
malzemenin 15151 kontrollu sekilde artinlabilmektedir (Burada
kastedilen 1s1 kaugugun enjeksiyon nozulundan cikhigi andaki
1sisidir ve s0z konusu 151 0 noktadaki sdrtiinme enerjisi ile
elde edilmektedir). Bu isitma islemi kaucuk enjeksivon Unitesini
terketme aninda oldugu icin kalip icinde malzemenin yanmas
tehlikesi de en aza inmektedir. Bu yeni igne sistemi patenti
Desma’ya ait olan ve sektorde gayet iyi bilinen ve teknik olarak
kendini ispat etmis soguk yolluk blogu Gzerinde gelistirilmistir.

[

Akis Kontrol sisteminde soguk yollukta oldugu gibi ayni anda
sadece aciima veya kapanma islemini yapmamakta, 0,1 mm
hassasiyetle tiim ara pozisyonlan uygulayabilmektedir. ignenin
pozisyonu ile kaugugun yiksek basingla basildigi araligi kesin
kez kontrol edebilmek mimkin olmaktadir,
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KONVEYOR BANT SAN. VE TIC. A.S.

Ralftemiz Marzamizdir
DERBY markasiyla

uzun yillardir musterilerimize

hizmet vermekteyiz.

URUNICESITUERIMIZ

~, Asinmaya Dayanikli Bantlar
~ Istya Dayanikli Bantlar

“, Yaga Dayanikh Bantlar
~ Aleve Dayanikh Bantlar
~ Asite Dayanikls

Bantlar
<. Sekilli Bantlar
“, Lastik Levha,
Silgilik

Merkez : Bahcesehir Doga Sit. D Giris D 2 Bogazkoy | Istanbul Phone: +90 282 747 67 26 pbx Fax; +90 282 747 67 71
Fabrika ;: Velikoy Sanayi Bolgesi Velikoy | Cerkezkoy | Tekirdag email: info@derbyconveyor.com



Akis Kontrol+ islevinin temeli fizikteki basing kaybi prensibine
dayanir ve 1s1 kazanimini beraberinde getirir. Vulkanizasyon
(kiirlenme) icin gerekli 1s1 Akis Kontrol+ sisteminde memeden
gecerken saglanan enerjiden elde edilir. Bu da akma yolunun
daraltilmast ile olur. Bu sistemde operatér makineye diledigi
ISyl girebilme avantajina sahiptir ve karmasik parcalarin
kaliptaki dolma durumlanina bakabilme avantaji vardir. Ornegin,
enjeksiyonun basinda nozulu tam acarak biraz daha soguk
kaucugu kaliba almak, sonra nozulun ¢capini disdrerek daha
sicak malzemeyi Ustiine basmak, boylece ikisinin kaynamasini
safdlamak mimkinddr. Bu on isitma oylesine artinlabilmektedir
ki (malzeme isisinin kalip 1sisindan fazla olmasi) teoride
bahsedilen ters vulkanizasyon islemi (ceperden ¢ok ¢ekirdegin
daha fazla kirlenmesi) gortlebilir hale gelmektedir.

r ' -

Sekil 3: fperden kirienme (SBRA)

Tasarim:
Akis Kontrol+ teknolojisinin temel yapisi, klasik FIFO A veya
FIFO B tasarnimindan farkh degildir.

Icerde (4) yer alan tizel nozul ucu, nozul silindirine vidalanmistir.
Ignenin istenen pozisyona getirilmesi tablaya (2) monteli kasa
borusunun (3 ) ignenin etrafinda dondirilmesi ile saglanir.

Hidrolik silindirler dizenleyici valf vasitasiyla harekete gecirilirler,
itme tahriki igin geri besleme giig dizenleyici (6) ile saglanir.
Pozisyonlama makina dzerindeki kontroller ile saglamr,

acekil 4: HFD B Akis Kondrole nozolu | AlowConlroiinozzle) femel yams:

Akis Kontrol+ nozulu (FlowContral+ nozzle) ile ignenin iki
temel girdi modunu yonetebilmek olanak dahilindedir.

Pozisyon esasli :

Aciklik her enjeksiyon safhasi icin ayn ayn ve derece derece
istenilen sonuca gore ayarlanabilir. Enjeksiyon hizinda degisiklik
vapilirsa sz konusu acikhik yeniden optimize edilmelidir.

Isi esasli :

Her enjeksiyon safhasi igin arzu edilen 1s1 onden secilir.
Makinenin otomasyon sistemi buna gore otomatik olarak
uygun nozul agikhgim ayarlar. Makine nozul acikhigin
hesaplarken, malzeme verisini, enjeksiyon hizint, enjeksiyon
isisini ve basilacak parca biyikligoni hesaba katar. Cikis isisi
enjeksiyon mzi degisse bile sabit kalir. Bu hesaplama her
kaucuk formuld icin “basing diisme matriksi® esasinda ayri
ayn hesaplanr.

Biasing lirmiki

Hedefenen
(5T

i

Sy

i§ne pozisyonu

Sekil 5: Li'; aegisik enjeksiyon mzna gore Basing Dosme Malriksi

Basing disme matriksi belirlenmesi Gretime gegcmeden oncek
makinenin otomatik olarak yaptigi tanima prosesi esnasinda
olusur. Kaucuk bileseninin genis farliiklan disinaldiginde
her yeni kauguk formulil geldiginde bu islem bir kereligine
yveniden yapilir. Bu noktada operatorin, enjeksivon hiz arahgini
(Orn. 5....20cma3 / saniye), sor sertligini ve hamurun rengini
belirlemesi gerekir. Bu verilerin 1siginda makine, ornegin igne
pozisyonuna gore ¢ farkh enjeksiyon hizi icin gerekli enjeksiyon
basinglarimi hesap eder. Tarif edilmig basing sinirina
ulasildiginda (Orn. 2,500 bar) iglem tamamlanmis olur.
Belirlenmis basing disiis matriksi, makinenin nozulundan
gelmesi arzu edilen 1sinin hesaplanmasina temel teskil eder.
Ayarlanabilir basing disisd (Nozul agikhigim ayarlayarak)
kaucuktaki 1si artisi ile dogrudan orantih oldugu icin bu islemi
gerceklestirmek mimkiin olmaktadir.

Akis Kontrol+ "un avantajlan :

» Kauguk sadece enjeksiyon tnitesinden cikarken isitilir,

» Enjeksiyonun her adimimin isttilmasi ayri ayn dizenlenebilir.

* Arzu edilen 1s1y1 makine kaydeder ve daha sonra iglem
deqiskenlerinde farklihk olsa dahi bu 151 kaydini tutar.

» Enjeksiyon sistemindeki kaucuk tam bosaltiimadan ek
basing uygulanabilir,

» Geri cekmeli nozul bittniyle mimkdnddr.
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Hapsolmus hava riski yoktur.

Enjeksiyon hacimlerinde hic bir kisitlama yoktur.

Mevcut makinelere uyarlanmasi miamkindr.

Yiksek baskl giiciine sahip mevcut makinelerimiz ile
birlestirildiginde, en etkin ve esnek sisteme sahip oldugumuz
ortaya ¢ikmaktadir.

Bu veni nozul sisteminin avantajlari belirli bir basing
seviyesindeki makinelerde iyice doruga gikmaktadir. Yeni
tasanmlanmis HP serisi Desma Enjeksiyon makinelerinde
3.500 bar gibi cok yiksek basing elde etmek mimkindir.
Bdylesine biyuk bir mekanik gici cok yiksek isiya
dondstiirebilmek miimkin olmaktadir.

Akis Kontrol (FlowControl+) uygulamalan :

Deqisik sekil ve ebatlarda kauguk parcalar dretilecekse, Akis
Kontrol+lu makinelerdeki nozul, cesitli avantajlar saglayacaktir.
Ozellikle etli parcalarda kalip isisinin parcanin geperinden igine
dogru gecisinin yavas oldugunu, elastomerin distk 1si
gecirgenligi ile birlikte kalip 1sisimin daha da artabildigi ve hele
bu durumun malzemenin kalinhgi arttikca iyice ortaya ciktigi
distnilirse avantajlar belirgin sekilde ortaya cikmaktadir.
Ince parcalarda etki biraz daha azdir ancak yine de zamandan
onemli tasarruf saglanacag gorilecektir.

PISTON VALVE
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Metalli kaucuk parcalarda dnemli bir olanag! beraberinde
getirmektedir. Metal parca ile kaucugun birlikte isindigi, metalin
onden isitilmadid. elastomerin ona gore sogutuldugu durumiar
dustnildigiinde, yiksek 1sih malzeme ile kalip icindeki metali
istenilen sicakliga getirme siresi onemli 0lgude azalacaktir.

Ince parcalarda (conta, diyafram, vb.) kiirlenme siiresinde
% 15 dolaylarinda diisme elde edilmektedir.

Kalin parcalarda (tampon, isolator, balyoz, vb.) kirlenme
suresinde % 40 dolaylarinda diisme elde edilmektedir.

Metalli kauguk parcalarda (tampon, sarsinti azaltici, vb.)
kirlenme stresinde %40 dolaylarinda disme elde
edilmektedir.

Sek 6:Akig Kontroflu 235 sn kiirlenme, faziaca apilmiz nozol ile 360 sn kirlenme
kiirlenme suresinde % 35 azalma.

Fridingen, Ekim 2007

Dunya Devilerinin
Tercih EHigi
Lider Marka
Simdi Turkiye'de

ECHOL Dis Ticaret Ltd. $ti.

inonlu Caddesi No: 95

Kozyatad! / Kadikdy / Istanbul =

Tel: 0216 341 51 51
echeal

Fax: 0216 36277 43 -

www.echol.com.ir 7]
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kazandirdi:

1973’te Izmit’te basladik. Bugin 4 kita, 8 ulkeye
yayillarak Kordsa Global'i gerceklestirdik.

Uretim, satis, teknoloji ve servislerimizle diinyanin
her yerinde miisterilerimizin ¢6ziim ortagiyiz.

Endustriyel naylon ve HMLS polyesterde dinya
lideri olup, sahip oldugumuz teknoloji ve know-how'la
fark yaratiyoruz.

Artik IMKB’de global bir liderin hisseleri islem goriyor!
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TOPLAM KALITE

YONETIMI -1

A. Atalay BILGE
ATABERK Damismanlik

2000'i yillarda cagdas toplumlarda
tliketicinin beklentiferi, Greticinin rolt,
amaglar ve teknolojik gelismeler ancak
cagaas bir kalite yanetini ile saglana-
bilmektedir. Kaliteyi yasam bigimi haline
getiren bu stratejinin en dnemii konusu
ise “Toplam Kalite Ydnetimi” dir.

Bunun saglanmasi da;

Ne vaptigini sdyle / kendi kalite

sistemini tanimia

Ne sowliyorsan onu yap / kendi sistem

galismani uygula

Onu kamtla / bagimsiz ve tarafsiz bir

kuruma kendi sistemini onaylat
prensibi ile gergeklesmektedir.

Bu genel tamitimdan sonra konuyu daha
iyi inceleyebilmek icin Toplam Kalite
Yanetiminin (TKY) dogusu nasil oldu onu
incelemeye calisalim. Sirekli gelisme ve
sirekli degisimle baslayan mikemmeli
aray1s yoleulugu insanhk tarihi ile
baslamaktadir.

Toplum ve uluslar incelendiginde, ikinci
dunya savasindan sonra 1950°1 yillarda
ABD Kalitede ¢ok ilerlemis ve iyi durum-
dadir. 1970° li yillarda ise Japonya onlan
taklit etmis ve kendi teknolojisini gelistir-
migtir ve bu gelisim sirasinda strekli olarak
ABD uzmanlarindan yararlanmiglardir.

Japanlar bu gelisim sirasinda yeterince iyi
olmadiklarini, ana hedefin insana verilen
deder olmas! ve aynica misteriye yonelik
hizmetin gerceklestirilmesinin zorunlu
oldugunu anladilar. Gafidas musteri
tanimin yaparak kaliteyi muster

beklentisine cevap verme olarak agikladilar.
Bunun iginde “ Misteri en zor patrondur
“sloganim benimseyerek ¢agdas lretici
olmanin yollarini aradilar. Bu yaklasimlarla
cafjdas dreticiyi, sosyal sorumluluk tagiyan,
miisterinin beklentilerine cevap verehilen,
hatta bu beklentileri daha dnce sezerek
kalite standartlarini yiikselten daha etkili,
fonksiyonel ve gercekei kalite dzelliklerine
sahip driin ve hizmetleri kullanima sunan
plarak tanimladilar. Béylece TKY nin ilk
anda ve dogru yap prensibi de ortaya
gikrmus oldu.

Ozellikle 1970-1980 ddneminde
Japonya'nin bu basansi ABD' yi sarst ve
nedenleri arastinimaya baslandi. Sonucta
TKY'nin gelismesinde yatan Japonya
gercedinin “insana verilen deger” oldugu
anlasildi.

Konfigyus ve Buda felsefesine gore insanlar
doqustan yidir. Firmalarda, is yerlerinde,
her tiirli sistem de ve dofjal olarak bizde
de, firma igindeki galismay bir aile igi gibi
gdrmek ve sevgi temeline oturtmak esastir,
Bu dilsiinceyle TKY nin olusumunda Kalite
cemberlerinin dayandifji temel yonetim
ilkesi benimsenmistir.

Nedir bu Kalite Gember Yonelimi ifkesi?

Isyerinde is gorenin fiziksel ve disiinsel
gaba harcamasi, oyun ya da dinlenme
kadar dogaldir. Ortalama insan isten nefret
etmez. Is ve basan tatmin kaynagidir.
Insanlar iglerine baglanir, isini ve is
arkadaslarini severse kendi kendini
yonetme ve denetim yollarini bularak is
verlerine daha yararli olmaya ve hizmet
etmeye calisirlar.

Elverishi kosullar sadlandifi taktirde, insan
sorumlulugu kabul etmekle kalmaz,
onu aramay! da Ggrenir.

Yaraticiik yetenekleri insanlar arasinda
genis dlgllerde dagitilmistir. Sosyal
ihtiyaclarinin doyumu ile gergeklesebilir,

Kalite kavraminin yerlesmesinde ve gelisim
surecinde dikkat edilmesi gerekli
parametreleri soyle ozetleyebiliriz;

Yontemler basit ve anlasilir bir dilzende
dgretilmelidir.

Spesifikasyonlar ve standartiar hazirlanmall
ve kullanihr olmasi sadlanmahdir,
Uygulamanin “Topyekun™ olmasi ve
sistemde her kesimin bu galigmalar)
destekleyen bilince erigmesi gerekir.
Dogru olan hastalandiktan sonra tedavi
degil, bilnyeyi saijlikh tutup hastalanma-
maktir. Yani driiniin kalitesini kontrol
etmekten ziyade, Gretirken kalitenin
saflanmasi gerekir.

Yeni driin tasanm asamasinda geligtiri-
lirken, kalite konusuna dnem verilmeli ve

kalite givencesi Uzerinde durulmalidir,
Kalite kavram dretimin her asamasini
ilgilendirmelidir,

Bu parametrelerin ogretilmesi ve
uygulanmasi, sonucu;

Gdn ik

Kendini egitmek

Gelismeyi saglamak

Zamanla topyekin katihim, saglanir.
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KAUGCUK HAMMADDE PAZARINDA
YENI BIR PAZARLAMA ANLAYISIYLA

INTERPLAST

Behliil METIN

Bu sayimizda kaucuk hammadde
pivasasindan gelismekte olan bir
firmayla roportaj vapmay! arzuladik,
birlikte interplast Kimya ve Sanayi
Ticaret A.§. firmasim tanimaya
calisacagiz.

Sirket merkezinde bizi kalabalik bir ekiple
kargiladilar. Once yéinetim damsmani Aydin
Gile Bey'le tanigivoruz.

Kauguk Dergisi: Merhaba Aydin Bey,
firmamzi biraz tamyabilir miyiz?

- Oncelikle hos geldiniz, sizi burada
gormekten seving duyduk. Interplast 20
yvilllk mazisi olan bir kimyasal hammadde
ithalat ve pazarlama firmast. Firmanin
kurucusu Azzur Boz Bey ve yonetim kurulu
baskan yardimeisi Metin Boz Bey dinamik
girigimci bir ruha sahip ve kurumsal

prganizasyon yapilanmasina gok deder
veriyorlar. Yeni girilen kauguk hammadde
pazarinda iyi ve aktif bir ekip olusturmaya
dizen gosteriyorlar.

K.D.: Ekip arkadaslarimzi tamyabilir miyiz
Aydin Bey?

- Tabi once pazarlama modiromiz Ergin
Kavi Bey'l tanitayim, sonra da, ar-ge ve
{iriin pazarlama damismanimiz ismail Atik

Bey'i.

K.D.: Ergin Bey pazarlama midart olarak
bu soruyu size soralim, kag yildan beri
kauguk piyasasinda varsiniz?

- Biz 20 yildan beri 6zelikle ayakkabi
sektory, suni deri ve plastik hammadde
pivasasina hizmet vermekteyiz, kauguk
hammadde pazarinda oldukga yeniyiz.

K.D.: Peki ne zaman kauguk hammadde
pazarina girmeye karar verdiniz?

- 2007 yilinda alinan bir kararla kauguk
hammadde pazarina girmeye karar verdik.

K.D.: Bu pazdara Qifﬂ‘lEl’IiEdE ne etken oldu,
plastik, kosele kauguga vakin hammaddeler
gibi gozukse de ashinda birbirinden ¢ok
farkh?

- Su var, misterilerimize bu hammadde-
lerle birlikte bir miktar kauguk yardime
kimyasallarini zaten veriyorduk, yani
yabanci oldugumuz bir pazar degil. Ayn
zamanda bunlar verdigimiz musteri-
lerimizin bir kismi kauguk hammadde de
kullaniyor. Pivasa arastrmalarimiz sonucu
kauguk hammadde pivasasinin daha uygun
olacagina karar verdik.

K.D.: Bu soruyu da uzmanina soralim,
lsmail Bey neden kauguk sektérii?

- Elbette, birden “Bu pazara girelim mi,
hadi girelim” demedik tabi. Uzun uzun
piyasayl arastirdik, bu pazara girmek bize
ne getirir ne goturur aragtirdik, Turkiye
Kauguk Sektorinin durumunu ok iyi
analiz ettik.

K.D.: Nasil bir sonug ikt ortaya ismail
Bey?

- Yapthi§imiz arastirmalarda sunu gordik,
dzellikle son on yilda Tirkive kauguk
sektdril ciddi bir bilyiime igine girmis.
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Bunun en dnemli sebebi de Avrupa'nin
kauguk aksam Gretimini Tirkiye'ye
kaydirmasi. Avrupa’da cevreci dnlemlerden
dolayi dretim gok zorlasti, bu bir etken.
Fakat asil sebep Tirkiyve'nin maliyet olarak
uygun fiyath mal sunmasi ve kalitesinin
de iyi olmasi. Boyle olunca bu gine kadar
Uzak Dofju ve Hint Pazar'm tercih eden
Bat, son donemlerde Tirkiye'ye yoneldi.
Bu da Tirkiye'deki kauguk hammadde
tiketiminin artmasi demek. Bu arada
Tipras'in bazi kauguk hammaddelerinin
liretimini durdurmasi da bu konudaki talebi
artirdi.

K.D.: Pazarlama mudurl olarak size

saralim Ergin Bey, su an ¢esit durumunuz
nasil, elinizde neler var?

- Biz eskiden beri plastik ve kauguk
kimyasallar képirtmek igin kullamlan
kopurtucu proforfor threvienini bulunduru-
yorduk. Azoticarbonmid diye anilan bu
kimyasallarin 17 cesidi elimizde
bulunuyordu. Piyasada her zaman
bulunmayan ACG000, TSH, BSH, OBSN
tarlerini strekli stok olarak bulundu-
ruyorduk. 2007 yilindan itibaren kaugugun
diger ana ve yardimei turlerini de
pazarlamaya basladik.

K.D.: Ergin Bey, kauguk ve kimyasallan
derken ki; bu gok genis bir yelpaze, su
anda ozelikle neleri pazarhyorsunuz?

- Akselator dedifimiz hzlandineilar ve
pisiriciler, (NR, SBR, CBR, EPDM ve NBR)
kauguklar ve karbon siyahlan, titanoksit,
(PEG 4000) ve benzeri proses kolaylas-
tiricilar, kaydinicilar pazarladigimiz driin
yelpazesi iginde.

o

K.D.: Ergin Bey sunu sormak istiyarum,
stokunuzda bu mallann olmasi glizel fakat,
kauguk dyle ilging bir sektdr ki; her yeni
gelen is icin adeta yeni bir kimyasal kansim
olusturmak durumundasiniz. Ben simdi
kullamenyim, sizden hammadde alacagim
fakat, hangi karisimda neyi, ne kadar
kullanmam gerektigini veya retecedim
kauguk aksama sizdeki kimyasallardan
hangisinin gidecedini tam kestiremiyorum,
laboratuvanm da yok ne yapacadiz simdi?

Burada Aydin Bey devreye giriyor,

- Gilzel bir konuya temas ettiniz. Biz
firmamizda ginidmiizin en etkil pazarlama
yontemlerini kullaniyoruz ve suna
inaniyoruz ki; bu hammadde stokumuzda
var demeyle is bitmiyor. Bunun dtesinde
bir servis hizmeti de sunmak gerekiyor.
Biz firma olarak bu konuda iyi bir kadroyu
olusturdugumuza inaniyorum. Bu konuda
sfizil ar-ge damismanimiz [smail Bey'e
birakiyorum.

K.D.: Evet Ismail Bey, mali sattiktan sonra
veya satmadan once ne gibi bir teknik
hizmet sunuyorsunuz?

- Simdi su var, yapacad kauguk aksama
hangi kaugudu veya kimyasallan
kullanmasi gerektidi konusu ozelikle kigik
lreticiler icin daima bir problemdir.
Ellerinin altinda bir laboratuvar ve teknik
eleman olmadifindan bocalarlar. Bazen
vanlis regetelerle gereksiz kimyasallar
kullanir, receteyi pahaliya mal eder,
farkinda olmazlar. Bunun igin firmamz
hiinyesindeki bir ar-ge iinitesiyle, kauguk
kimyasallar ve karisimlar konusunda
misterilerimize bu hizmeti vermeyi
amaglyoruz.

K.D.: 0 zaman |smail Bey ar-ge damismani
olarak énemli bir gorev yerine getiriyor-
sunuz, bu konudaki bilgi birikiminiz nasil
olustu?

- Ben uzun yillardan beri kauguk
sektortiniin igindeyim ve galistigim
firmalarda ar-ge elamani olarak gorev
vaptim. Buralarda belli bir bilgi birikimine
ulastim. 2007 yilindan beri de Interplast
firmasinin ar-ge sinde gorev aldim. Misteri
ile birebir temas ok dnemli, mall sattiktan
sonra da her tiirlii teknik ve karisim
problemierine laboratuvanimizda hizmet
vermeyi amacliyoruz.

Bu arada firmamin yénetim kurulu bagkan
yardimeisi ve genel midiri Metin Boz
Bey geliyor ve bizi odasina davet ediyor,
sohbetimize orada devam ediyoruz.

K.D.: Bu pazarda gorildigi kadariyla
yenisiniz Metin Bey, peki pazar sansinizi
nasil gorayorsunuz?

- Gok olumlu goriyoruz ve misterilerimizi
memnun etmeyi amaghyoruz.

K.D.: Metin Bey sizce hangi durumlarda
musteri memnun olur?

- Once zamaninda teslimat. Bu konuda
iddialiyiz, bize siparis geldikten kisa bir
sure sonra aracimizla teslimat yapiyoruz.
Siparis satin almadan gikip daha evrakl
muhasebesine ulasmadan once biz mall
misterinin deposuna teslim etmisg
oluyoruz.




' 1959 yilinda kurulan firmarmiz willar icinde geliserek ve
modernleserek buglnku konumuna gelmistir. Surekli ayni

i$ kolu ile devam ederek tecrube kazanmistir.

& malatimiz sirt kaugugu, orbit kaugugu,
yanlik, kusingam, soltisyon ve siparis

formuilleridir. Extruder ve
kalenderimiz meuvcuttur,

‘ Lastik kaplama bélumunde ise binek,
minibis, kamyonet, kamyon, otobiis
lastikleri 6 segmentli radial kaplama

makineleri ile yapilmaktadir.

‘ Kausan Kaugcuk her zaman en kaliteli uirtinleri hassasiyetle
harmanlayip dogru sekilde karistirmaktadir ve sonuc olarak \
piyasadaki en problemsiz mal olarak bilinir, .

KAUSAN KAUCUK TICARET ve SANAYI LTD. STi.

Cobancesme Mah. Kimiz Sok. No: 18 Yenibosna / ISTANBUL
Tel: 0212 551 2470 » Fax: 0212 551 2471
e-mail:kausanrubber@gmail.com




K.D.: Aslinda bizim kauguk hammadde
pazarinda en cok yasadifimiz problem-
lerden bir tanesi de mahin stokta olmayis
ve gesit. Sizin bu konuda uygulamanz
nasil?

- Musteri ihtiyaci olan hammaddeleri bir
tek yverden karsilayip odemesini bir yere
yapmak istiyor. Bu da gesit bulundurma
zorunlulugunu beraberinde getiriyor. Tabi
hammadde pivasasinda cesit sonsuz ama
ok giden ana kalemleri gesit olarak sirekli
bulundurmaya gayret ediyoruz.

K.D.: Dagitimi nereden yapiyorsunuz?

- Dagitiri Hadimkdy'deki 4 dénim kapal
alana kurulu depomuzdan yapiyoruz. Bu
konuda ¢ok hassasiz, hammaddeleri
musteriye teslim etmeden evvel kendi
laboratuvanmizda testlerini yapiyoruz, ayn
zamanda bu konuda Hong Kong'da bir ofis
ve laboratuvarimiz da var.

K.D.: Hong Kong'da ofisiniz olmasi gok
ilging geldi bana, buna neden gerek
qordiiniiz?

- Yasadigimiz bir takim olumsuzluklar,
milsteriye daha iyi hizmet verebilmek igin
bunu bize mecbur kildi, buradaki ofisimizde
10 kigilik bir ekibimiz gahigiyor.

Hong Kong taki ofis

K.D.: Ne gibi olumsuzlukiar yasadiniz?

- Simdi bir mah getireceksiniz, ne
yaplyorsunuz once 2 ton numune
aliyorsunuz. Numuneyi burada kendimiz

o 4

deniyor veya musterye dene diyorsunuz,
sonuglar olumlu. Arkasindan 40 ton mal
getirtiyorsunuz, ilk gelen malla ilgisi yok
tamamen apayn bir mal. 40 ton mal ¢ope
atiyorsunuz, ya da piyasaya dagitnigsiniz.
Sikdyetler gelince bu sizin imajinizi
zedeliyor. Ya da mahln parasini yatiryor-
sunuz, sozlesmede mal hemen gikacak,
fakat udretici malinizi gondermeyi
geciktiriyor, bugun yarn derken, 4 ay
sonra malinz geliyvor. Dusundik de boyle
zarar edeceqine, bu maliveti Uzak Dogu'da
bir ofis agip oraya yonlendirelim, hem
istedigimiz kalitede mali tedarik edelim,
hem de zaman kayiplannmiz olmasin.
Almayl dusundugumiz hammaddeyi
almadan ve misterimize sunmadan dnce,
Hong Kong'daki ofisimizde numune
hazinda calisma yapip dnce biz test
ediyoruz. Qradaki uzmanlarimiz bunun
olabilirlidine karar veriyorlar. Sonuglar
olumluysa, numune aldigimiz parti malin
gemiye yikle-
rmesini yapiyorlar.
Yiklenen malin
ambalajl, yolda
giderken zarar
gormeyecek
sekilde yerles-
tirilmesi hep
onlarin kontro-
|inde.

K.D.: Cok ilging
ve guzel, peki
merak ettim,
burada teknik ve
uzman bir kadro
olusturuyorsunuz,
buradaki adamin
151 hakkiyla yapa-
cagini nereden
biliyorsunuz, ya

- Simdi hichir sey oyle uzaktan kumandali
olmuyor tabi. Ofisin agilma asamasinda
ben gidip 3 ay orada kaldim, bu konuda
deneyimli personelin alinmast, hangi test
cihazlarniyla testlerin yapilacadi, nasil
vapilacagn vs. Turkiye'den getirdigimiz
uzmanlarimizla oradaki personeli egittik.
Test edilecek hammaddeden nasil sonug
alinacagini, hangi test sonuclarinin
iStEFIEHﬁi konusunda buradaki elemanlan
yvetistirdik ve igi bir standarda oturttuk.
Bastan cok ugrastik ama su an her sey
yoluna girdi. Yine de 2-3 ayda bir Uzak
Dogu'ya gidip oradaki ¢alismalan takip
ediyoruz.

K.D.: Peki Metin Bey bu guzel roportaj
igin size ve takim arkadaslanniza tesekkur
ediyor, kauguk hammadde pazarinda
bagarilar diliyoruz.

SATILIK

2.EL LASTIK MAKINE VE CIHAZLARI
KAUGUK KARISIMLARI (ISTEGE GORE)
HAMUR MAKINESI-25x80cm (YERLI)

REOMETRELER (MDR 2000)

yapmiyorsa,
Konunun uzmani
degilse?

Tel :021224735 1
Fax : 0212 296 56 90
GSM : 053530248 72
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LWB STEINL

Basin Bidirisi

LWE, veni makine modeli olan BASIC'i,
cok cazip fivatlarla lastik parga

imalatgilarinin befenisine sunuyor,

Tirkiye'deki kaucuk- lastik sektortnun
meveut taleplerini karsilamaya yonelik
olarak LWB, yuksek kaliteli dikey kauguk
enjeksiyon preslerinin fiyatlanni, daha fazla
rekabet edebilir dizeye cekmek amaciyla;
kauguk enjeksiyon presleri iretim
programina BASIC'i de eklemistir. BASIC

uzerinde kayit edilebilmektedir. Kolaylikla
ve serbestce programlanabilen adimlarla,
enjeksiyona hazirlik, enjeksiyon ve kaliptan
cikarma siiregleri; her tirlii parca
imalatinda, dreticiye dstin bir hareket
kabiliyeti ve esnek kullanim imkanlari
sitesinde

sunmaktadir. Detaylan

gordlebilir.

LWB, 17-18.Mart.08 tarihlerinde Altdorf-

Almanya fabrikasina diinya genelindeki

acentelerini davet ederek, teknik ve ticari
konularda seminer verdi. Misteri
memnuniyeti ve sdrekli iyilestirme
faaliyetleri kapsaminda bir baska
seminerini ise, bu sefer miisterilerine
yonelik olarak 11-12.Eylil.08'de yine
Almanya fabrikasinda gerceklestirecegini
duyurdu. Tek yetkili temsilcisi HDU Mak.

Ltd. katiim taleplerini toplamaya baglad.

serisi makineler, tam hidrolik kapama
sisterniyle, standart Urun gami 110 T.dan
630 T.'a kadar ve FIFO enjeksiyon
prensibiyle ¢alisan 1000 ila 4000 cc.
enjeksiyon hacimlerine haiz EFD
enjeksiyon sistemiyle misterisinin

performansini ve kazancini artirmaktadir.

CE belgesinin gereklerinin tam olarak
uygulandigi tim LWB makineleri, (istten
ve alttan hidrolik itici sistemi ve uydu
vasitasiyla on-line teknik servis hizmeti
igin dnerilen Modem Sistemine standart
Ozellik olarak sahiptirler. Mikroprosesdr
kumanda kontrol Gnitesi olan PIKO,
dokunmatik ekranh bir yapiya sahiptir.

Kalip parametreleri, entegre bir flag kart

tidanE

R
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(31.12.2006 = 100)

X TR (70 A IS ) T ) E)

Sofuk Sac (EDG) 109.43 105.25 107.96 106.28 105.95 107.87 98.14 102.39 102.29 100.11
Sicak Sac (EDG) 109.64 10545 108.43 109.06 108.72 110.69 100.71 103.34 103.24 101.03
Divme Gelik (Asil Celik Y 22 -67)  107.50 107.50 107.50 116.20 116.20 116.20 116.20 116.20 116.20 116.20
Asil Gelik (Diger) 107.50 107.50 107.50 116.20 116.20 116.20 116.20 116.20 11620 116.20
H2 Pik 118.13 11351 113.42 106.28 105.95 107.88 100.63 99.04 10261 116.50
PVC - Petkim 98.19 94.44  94.29 92.81 9253 4.1 85.71 84.36 84.27  84.27
Policarbonat (pc) 99.29  97.68 86.15 9498 98.90 100.26 95.05 85.00 97.16  95.14
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 99.29  97.68 86.15 9498 98.90 100.26 95.05 85.00 97.16  95.14
Akrilik (pmma) 99.29  97.68 86.15 9498 96.02 97.34 92.28 92.23 9433  92.37
ABS Terluran 104.25 102.57 100.95 99.73 105.86 107.32 101.74 101.69 104.00 101.83
Poliamid 6.6 % 30 GF (pa) 109.22 107.45 105.76 104.48 10562 107.07 101.51 101.46 103.76 101.60
Polyacetal (POM) 99.29  97.68 86.15 9498 96.02 97.34 92.28 92.23 9433  92.37
Polietilen (PE) Petkim 102.12 10214 101.98 100.39 104.08 108.09 98.34 93.89 9567  95.66
PP 100.28 9866  97.11 95.93 99.89 101.26 96.00 96.58 98.77  96.72
Petkim SBR 1502 (TL) 93.41  B88.82 B88.68 89.80 89.53 91.15 82.93 91.88 91.79 90.25
Petkim FEF (TL) 98.19  89.71 89.57 9467 9438  96.00 87.43 87.01 96.92  95.29
ETi - AL 150 95.30 93.59  89.96 87.82 87.82 B2.26 73.93 73.50 47  69.44
Zamak 83.40  81.32 81.09 7208 77.11  68.36 62.06 56.27 52.68  46.09
Serit Bakir 93.98 108.33 103.71 100.49 103.85 100.00 95.31 96.57 86.411  81.72
Bakir Boru 93.96 108.29 103.62 100.40 103.74 99.94 95.22 96.49 8631  §1.50
Pring Serit 90.47 114.26 110.57 106.80 108.94 104.88 98.52 99.48 89.80 B89.28
Pring Tel 89.30 101.13 97.94 9455  96.60 92.80 87.04 87.96 78.91 74.59
Pring Boru 89.41 101.25 08.05 9463 06.66  92.82 87.04 88.01 78.95  74.56
Pring Gubuk 89.47 101.27 08.10 9467 96.70  92.89 87.18 88.20 79.06 T4.75
Cam (3,2 mm Renksiz) 100.00 100.00 100.00 103.96 103.96 103.96 107.03 107.03 107.03 107.03
Cam (3,2 mm Yesil) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 103.06 103.06 103.06 103.06
TEDAS Elektrik (Kw /s) 99.05 99.05  99.05 99.05 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
Motorin (Mazot) 101.83 103.20 101.83 101.83 103.20 103.20 103.65 108.22 117.81 113.70
Fuel Oil 11011 11348 11348 11461 12135 11910 11910 12921 13146 129.21
LPG 100.49 100.49 101.96 103.43 103.43 10490 109.80 123.04 123.04 123.04
Dodalgaz 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 7100.00 100.00
Propan 100.91 10091 10548 102.74 106.85 108.22 10411 10411 12055 120.55
ABD 98.19 94.44  94.29 92.81 9253 4.1 85.71 84.36 84.27  B2.86
EURD 99.29 97.68 96.15 9498 96.02 97.34 92.28 92.23 9433 92.37
Yen 98.94 94.09 92.19 89.46 9286  97.65 88.42 8744 9111 87.13
Pound 98.00 96.04 94.98 94.77  95.52  96.43 88.65 88.78 88.63  B4.37
UFE 102.95 103.77 10418 104.06 10412 103.92 104.98 104.84 105.77 105.93
TUFE 101.30 10253 103.04 102.79 102.04 103.14 10420 106.08 108.15 108.39
Imalat Sanayii Enflasyonu 101.07 102.08 102.22 101.98 101.70 102.31 10296 103.08 104.22 104.30
Makas $ - TUFE (%) -3.2 -8.6 -93 -10.8 -10.3 -85 2148 -25.1 -283 -30.8
Makas EURO - TUFE (%) -2 -5.0 -T.2 -8.2 -6.3 -60 -1289 -15.0 -147 -113
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LASTIK HAMUR MAKINESINE
EL KAPTIRMA

Op. Dr. Tolga TURKER

El yaralanmalan calisan kesimde is kazas
olarak karsimiza gikmaktadir. s kazalannin
ne oldufuna bakacak olursak, Galisma ve
Sosyal Givenlik Kurumu resmi internet
adresinde; sigortalimin isyerinde bulundudu
sirada, isveren tarafindan yurutulmekte
olan is dolayisiyla, sigortalinin isveren
tarafindan gorevle baska bir yere
gdnderilmesi ylzinden asil isini
yapmaksizin gegen zamanlarda, emazikli
kadin sigortalinin gocuguna sit vermek
igin ayrilan zamanlarda ve sigortalilann
isverence sadlanan bir tasitla isin vapildid
yere toplu olarak goturtllip getirilmeleri
sirasinda meydana gelen ve sigortaly
hemen veya sonradan bedence veya
ruhga anzaya ugratan olay olarak
tanimlamaktadir. Bu sayimizda sizlerle
“lastik hamur makinesi yaralanmalan”
lizerinde durmaya calisacaiiz.

Lastik hamur makinesi bilindigi Ozere
kauguk hammaddesini hazirlamada
kullanilan bir makinedir. Iki adet dénen
silindir pargadan olusmaktadir. Bu pargalar
arasina yerlestirilen maddeyi ddnerek
makinenin igine alir ve gerekli iglemi yapar.
Her makinede oldugu gibi bu makine de
insan gictniin ok Gstinde bir is ortaya

o
T —

kayarak is hayatinda zamandan ve paradan
tasarruf safjlamaktadir. Ancak makinenin
bu gici isgilerin saghd zerinde dikkat
edilmedigi takdirde olumsuzluk
gdsterebilir. Galisma sirasinda isginin
gosterdigi dalginhk sonucu isgi elini bu
silindirler arasina hammaddeyle beraber
kaptirabilir ve silindirlerin igeriye
dofiru dinmesi sonucunda isci elini bu
silindirler arasindan kurtaramaz. Makine
kapatiimadid takdirde dnce parmaklar,
sonra el, daha sonra el hilegi ve sonra kol
donen silindir hizina bagl olarak bu makine
tarahindan cekilir ve is¢inin dokulan zarar
gorebilir hatta kopabilir.

Boylesine kitil bir tabloyla karsilagan
iscilere ilk yardim ve sonrasinda kaliteli
hir saghk hizmetinin verilebilmesi, Kisinin

sonradan karsilasacag uzuv kaybini ya
onler ya da en aza indirir. Aynica olayin
kisi Uzerinde yaratacag! psikolojik etkilerin
de onlenmesini sadlar. Yapilan bu dilzgiin
tibbi tedavi ile isyerinin is gluct kaybi da
en aza indirgenmis olur. Yazimizda, sizlere
boyle bir durumla karsilasidigr takdirde
vapiimasi gerekenleri anlatip basit ilk
yardim tedbirlerine deginmeye calisacagiz.

|sci elini bu tarz bir makineye kaptirdiinda
ilk yapilmasi gereken makinenin
kapatilmasidir. Makine kapatildiktan sonra
makine silindirleri gok hizh bir sekilde
birbirlerinden uzaklastinlarak el nazikge
makine silindirleri arasindan gikartilir.
Burada dikkat edilmesi gereken en onemli
unsur isginin elinin gekilerek gikartiima-
masidir. Bu tip makineler dokulara zarari
ezerek vermektedir. (ki silindir arasinda
kalan el ince bir alana makine tarafindan
zorla sokuldugundan kemik kiriklari,
dokularin patlamasi, sinir ve damar
yaralanmasi olusabilmektedir.

Ezilme sonucu dokularin dolasimi
bozulmaktadir. Bu dolasim ya dokular ileri
derecede ezildiginden artik kendisine kan
gelse bile onu alacak ozelligi



kaybetmesinden ya da damarlarn
yaralanmas! sonucu kan akimi
bozulmasinda olmaktadir. Kan damarlan
ug kath bir yapiya sahiptir ve her kat kendi
arasinda sikica birbirine tutunmustur. Bu
katlarda kaynaklanan yaralanmalar damar
yapisini bozar ve igerisinden kan akimim
engeller.

Iste bu noktada elin calisan makineden
cikartimaya ¢alisiimasi veya elin duran
silindirlerden gekilerek cikartiimaya
calisiimas) bu damarlarin katlarinmin
siyriimasina neden olmaktadir. Bu siynima,
cerrahide tamir edilecek saglam yapinin
kalmamasini yol agarak basansizliga neden
olmaktadir. Bu nedenle, bu tarz baskil
varalanmalarda iscinin eli, gekilerek
gikartiimamadir. Gok hizh bir sekilde
silindirler birbirlerinden ya bir kaldiragla
ayrilmali ya da makine demonte edilmelidir.
Iscinin eli uzun stre bu silindirler arasinda
kaldifji takdirde de ezilen dokular nedeniyle
dolagimi saglamak mumkun olamayacadg
igin acele edilmelidir,

El makineden gikartildiktan sonra elin
vapisal bitdnligdne bakilmalidir. Eger
kopan bir parga varsa hemen makine
icinden alinmalidir. Bu asamada hasta
soka girmis veya ¢ok korkmus, telash
olabilir ama ig¢inin arkadaglan serin
kanliigim korumal mumkunse ilkyardim
editimi almis personelle beraber hizlica
hastaneye ulastinimahidir.

Iscinin elinden ya da kolundan bir parga
kopmasi halinde parca alinir ve temiz hafif
nemii bir beze sanhr ve su gaecirmeyecek
bir torbaya konulur. Daha sonra bu torba
ince bir haviu ya da bez pargasina sarilir
ve bu torba buz jeli, akusu veya sadece
buz pargalar igeren bir baska torbaya
aktarilir. Hizhca saghk merkezine dogru
yola gikilir. Kopan parga kesinlikle serumlu
suU veya igcme suyu dolu bir kap icinde
taginmamalichr. Parganin koptudu yer ise
temiz bir beze sarilir, kanama varsa Uzerne
basing yapilarak durdurulmaya galisilarak
hizlica hastaneye ulagilir. Ozellikle bu
asamada parcanin is yerinde ya da baska
bir aragta unutulmas: olaylar gokga
yasandigindan bunun ondne gecici

tedbirlerin alinmasi, mesela sadece bir
kiginin bu parganin taginmasindan sorumiu
tutulmasi saglanmahidir, Aksi takdirde gok
kiymetli zamanlar hele Istanbul trafigi de
gbz aniine alinirsa heba olmaktadir.

Eger herhangi bir kayip yoksa yaralanan
uzuv kirk olma ihtimaline karsi tahta veya
karton bir destek Gzerine yerlestirilir ve
gevsek bir sekilde sikmadan tespit edilir,
Yaralanan bu bolge kalp seviyesi uzerine
alinir ve hasta hastaneye nakledilir. Bu
nakil sirasinda 15 dakika streyi
gecmeyecek sekilde buz tathiki yapiimasi
hastanin agnsim azaltmas, dokulardaki
odemi gozmesi agisindan faydahdir. Buz
tathiki kesinlikle ¢iplak cilde dogrudan
yvapiimamall araya mutlaka ince bir bez,
havlu konulmalidir.

Bu tip varalanmalarda karsilasilan en
dnemli sorunlardan birisi ezilmeye bagh
doku iginde odem olugmasi ve basing
artmasi neticesi dolasim bozulmasidir. Bu
tabloya tibbi olarak kopartman sendromu
denilmektedir. Yaralanma sonras: kemikte
kirik olmamasi ve dokularda gorunuste
bir sorun olmamasi bu sendromun
olmayacad! anlamina gelmez. Doktor
suphelendidi durumlarda hastaya basing
azaltici ameliyat onerebilmektedir.

Parmak gorinumil normal olan hastalara
bu tipte ameliyatiar onerildiginde, hasta
ve hasta yakinlar tarafindan bu hastada
bir sey yok seklinde bir cevapla
kargilasiimaktacir. Bu gorinti insani
yvaniltmamahdir keza doku icerisinde
yuksek olan basing bir sire sonra doku
dolagimimi bozacak ve gereksiz uzuv
kaybina yol acacaktir. Bu nedenle doktorlar
klinik olarak suphelendikleri her turld
ezilme yaralanmalarinda basing azaltici
ameliyati yapmaktadirlar. Biz de
klinidimizde bu tip olgularda gerekli
durumlarda bu amelivatian yapmaktayiz.

Ezilme yaralanmalarinda bir bagka sorun
cilt siyrilmasi ve bitinldgdnin
bozulmasidir. Bu tip durumlarda
hatirlanmasi gereken bir konu tetanoz
hastaligidir. Halk arasinda pasl igneyle
olduguna inarilan bu hastaliktaki sebep
pas degildir. Bir tip bakteri bu hastaliktan
sorumiudur ve her tirld cilt bitdnlGgi
bozulmasi durumunda ortamda bu bakteri
bulunuyorsa tetanoz hastahid igin risk
olusmaktadir. Bu nedenle son asilanma-
sindan bes yil ge¢cmis hastalar yaralanma
sonrasi 24 saat icinde tetanoz asisi
olmalidir. Bu asti ilk 24 saatte yapildiginda
etkilidir. Daha sonra yapildiginda meveut
yvaralanmaya koruyuculugu olmamaktadir,
Mevcut cilt ve yumusak doku yaralanma-

larimin tedawvileri de yaralanmanin ciddiye-
tine gdre yaplimaktadir.

Bu tip el ve kol yaralanmalan hastanede
takip edilmelidir. Gelen hastalar el cerrahisi-
ortopedi ve travmatoloji ekiplerimizce
kargilanir ve genel muayene sonrasi
yaralanan bélgenin filminin cekilmesi igin
radyoloji bdldmiine ydnlendirilir. Burada
gerekli filmleri gekilen hasta filmleriyle
beraber tibbi ekip tarafindan tekrar
degerlendirilir,

Kinlan kemik sayisi, nasil ve nereden
kinlcigl, ameliyat gereken bir kink mi yoksa
algi tedavisi mi yapilacadina karar verilir.
Yine dolasimi bozuk bir uzuv geldiyse
acilen ameliyata alinarak kopan damar ve
sinirlerin tamiri yapiir veya vicudun baska
verlerinde alinan damar ve sinirler
kullanilarak kopan ve zarar gormus
bélgelere bu pargalar dikilir ve yaralanan
doku yasatimaya calisilir. Yine yaralanma
ciddiyetine gore baska yerlerden daha
biyuk dokularin hatta serbest dokularin
tasindi ameliyatlar da yapilabilmektedir.

Tabl i kazalanna birgok etken rol
oynamaktadir. Bunlar kabaca is yerinden
kaynaklanan faktorler, makineden
kaynaklananlar ve isgiden kaynaklananlar
olarak ii¢ grupta toplanabilir. Bunlardan
isginin bekli de midahale edebilecedi en
onemlisi isginin kendisinden kaynaklanan
faktorlerdir. Isgilerin uykusuz ve yorgun
calismasi, kafalarim mesgul eden ve
konsantrasyonlann bozan sorunlann
varligi ve acemilik egitimsizlik bu tip
kazalann olugmasinda rol oynamaktadr.
Bu tip sorunlarin azaltiimasi onleyici
tedbirlerin alinmasi ¢ok onemlidir.
Koruyucu tedbirlerin alinmasinin kazamn
varatacadi zararlardan ¢ok daha ucuz
olacad! unutulmamalidir,

I kazalari ve el, kol ve her tiirlii ortopedik
yaralanmalarla ilgili sorularinizi derginize
posta veya elektronik ortamda yazabilir,
bilgi alabilirsiniz.

Hepinize kazasiz bol kazangli isler dilerim.
Kauguk sektdriyle ilgili her tirli
sorunlarniz igin bize ulasin, Kauguk
Dergisinde yazili olarak cevaplayalim.

Op. Dr. Tolga Tirker
500 Evier Safak Hastanes:, Ef Mikrocerrahi-
Ortopedi ve Travmatoloji Klinigi

Hitrriyet Mah. Eski Edirne Asfalti
No:124/B 500 Evier G.0. Paga - ISTANBUL
Tel:0212 614 56 56 (pbx)
wwi.istanbulsatak.com
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KESFEDILMEYI BEKLEYEN BIR ULKE
ARNAVUTLUK-II

Behliil METIN

ISKODRA BiR OSMANLI SANCAGI

Arnavutiuk Cumhuriyeti'nin en eski
yerlesim merkezlerinden biri olan Iskodra
ayni zamanda illkenin kuzey kesiminin en
onemli sanayi ve kiltir merkezi.

Iskodra'min merkezi

Iskodra, Fatih Sultan Mehmet zamaninda,
1479 yilinda, Osmanh topraklarina katiyor.
19. asirda vilayet merkezi olan sehir, Balkan
Savas! sirasinda Osmanhilarin elinden
cikiyor. 1913 yilinda sehir Arnavutiuk
Devleti'ne birakiliyor. iskodra Osmanli'nin
bolgede en son terk ettigi yer olma
bzelliging sahip.

Iskodra'nin en dnemli tarihi eseri Iskodra
Kalesi (Rozafa) icindeki Sultan Fatih Camii,
diyebiliriz. O da yikilmak (zere olan bir
harabe halinde. "Bu mimari eserin ilk hal
bir kiliseydi” denilerek cami tekrar kiliseye
cevrilmeye calisilmis. Halkin buna tepki
gistermesi lzerine bu girigim bagaril
olamarmis. Her yerde oldugu gibi burada

unf

da Osmanli'dan kalan tim mimari eserlere
topyekin bir saldin s6z konusu. Sosyalist
yanetim gehirdeki bir tek cami diginda tiim
tarihi camileri yikarak burada da bir tarih
katliami yapmig. Osmanlh yadigan bu
rnimari eserlere bir an evvel sahip ¢ikilmasi
gerekiyor.

Iskodra'da gezerken Tiirk dostu bir yayin
organi ile karsilasiyorum: Besimtari aylik
mecmuasi. Selim Gokaj tarafindan
¢ikartiimakta olan bu aylik mini gazeteyi
inceliyorum. Sanki Tirkiye medyasindan
hir parga. Sosyalist rejim ne kadar Tirkiye
dismanhd pompaladiysa da, derginin
editori Selim Gokaj ,bunun faydali
olmadigini soyliyor ve her ailenin mutlaka
Tirklerle soy bafi oldugunu ifade ediyor,
Sonra ¢ikardii dergideki bir yaziyi
gosteriyor. Yazinin konusu soyadlari
“Bayraktari” olanlarin Osmanli’'nin torunlan
oldugu hakkinda. Anadolu'dan buraya
gelip yerlesmis sonra da yére halkina
karismig cok sayida Tark var. Cok taninmig
hir sarkictlarinin ismi “Nexhat
Dsmani”.Strekli CD ve kasetlerinin reklami

TW'lerde yayinlaniyor. Tirklerle kan bag
olan veya olmasa da kendini dyle hisseden
birgok Arnavut var,

BESIMTARI®

B | Ermero gom ommn
i o o e T L | e Hon e e s w

TELEKOMI PER TURQIT

MIAFT | DHAME muu!n DHE GREKEWI

E!  Gazete Besimtari'nin bir sayisi

fesy § b

Arnavutluk % 75'i Musliman, % 25°i
Hiristiyan bir ilke. Fakat halkin % 957
etnik anlamda Arnavut kokenli. Etnik olarak
kendilerini “Shaiptar” (Kartalodglu anlamina
geldigi séyleniyor, dilkenin kendi dilindeki
adi olan Shaiperia da Kartallar Ulkesi,
demekmis) olarak tammlamalanna kargin
Misliman Arnavutlanin kendilerini
Hiristiyan Arnavutlardan ayirt etmek igin
“ben Tirk'dm” demeleri dofrusu ok ilging
geliyor. Ama bahsettiim gibi, bunu “Thrk”
kelimesine dini bir anlam yikleyerek
yapryoriar.

ARNAVUT HALKININ TURKIYEYE
BAKISI

Arnavutiuk suan kimligini olugturamamig
bir filke durumunda. Gegmisteki badlaryla,
Bati Diinyasi arasinda kendine bir yer
edinmeye galisiyor. Hiristivan Arnavutlar
ve sosyalist rejimden kalan birokratlar



Osmanliyl ve Tirkiye'yi kotil gdsterme
gabasi iginde. Fakat Arnavutiuk halkinin
belli bir kesiminde tarihten gelen baglan
sebebiyle Turklere karsi sevai dolu bir
bakis agisi var. Tirkive'yi bir baba gibi
gdrmeseler de, en azindan bir adabey
olarak goriyor veya gormek istiyorlar.
Fakat bu noktada Tlrkiye'nin buyik
ihmallerinin oldugu soylenebilir. Sosyalist
rejim doneminden kalma ders kitaplarinda
Osmanii'y1 zorba ve isgalci olarak gdsteren
metinler hala cocuklara okutuluyor.
Basbakanin Arnavutlugu ziyaretinde bu
konuda ricalan olsa da, hala uygulama
dedismemis.

Arnavut halkinda Tark cay (ve genel olarak
her turlt sivah cay) igme adeti yok. Turk
cayi yerine kahve ve nescafe iciyorlar. Tiirk
sirketlerinden ENKA'min yurittago yol
projesi sebebiyle Tiran'da bulunan
Tirklerden, Tirk ¢ayi satilan tek cafenin
yerini dgreniyorum. Burasi otantik bir
mekan, sanki Anadolu'nun bir koy evinde
konakliyorsunuz gibi. Cafenin giriginde bir
kismi da Tirkce olan birgok kitap
gorlyoruz. Sonradan 6dreniyorum ki,
burasit entelektiellerin, felsefe
meraklilarinin ugrak yeri olan bir
mekanmis. Adi Selviya Killtirel Aksiyon.
Tiirkge selvi kelimesinden geliyor. Burada
Arnavutiuk’un milli sairlerinden Ervin Hatibi
ile taristyoruz. Devlet tarafindan milli sair
olarak kabul edilmig, siirleri ders kitaplanna
alinmis. Kitaplan devlet tarafindan
bastinlyor.

Sohbete baslarken ilging bir agiklamayla
karsilasiyorum: “Ben Tirkim atalanm
Arnavutluk’a Kastamonu'dan gelmis.” Ne
var ki Hatibi ve ailesi Tirkee bilmiyarlar.
Bir yandan gay icerken dider yandan koyu
hir muhabbete daliyoruz. Hatibi, Osmanh,
Turkiye ve Turk hayrani bir insan. Zaman
zaman televizyon programlarina, agik
oturumlara katildigini ve Tirkiye ile
Osmanl kargitlarini nasil alt ettigini
anlatiyor. Kapali kutu olarak bilinen bu
lilkede bizleri bu kadar cok seven insanlann
bulunacadini hig tahmin etmemigtim, fakat
bu yakinlik ve ilgi beni sevindiriyor,

ke g Tijrklargrip‘uen dost insanlar

Gezim sirasinda tamshidim Tirk ve Thrkiye
dostu insanlardan birisi de Mehdi Gurra.
Cok gizel Tirkee konusuyor. Arnavut
oldugunu bilmeseniz bir Turk'ten aynt
edemezsiniz. Bu dost insan egitimini
Turkiye'de ve Tlrk is adamlarindan aldig|
burslarla tamamlamig. Su anda kitap
vayimeihdi ile ugrastyor ve Turkee eserleri
Arnavutga'ya cevirtip yayinhyor. Ayni
zamanda hayirsever bir insan, yoksul halka
vardimer olmak igin ALSAR vakfi adinda
bir vakif kurmus. Yurt digindan ve ozellikle
Turkiye'den gelen yardimlar fakir halka
ulagtinyor, stinnet cemiyetlerinden,

kurbanda et dagitimina, iftar cadirlarina,
dgrencilere iicretsiz kitap dagitiimasina
kadar birgok organizasyona dnciliik ediyor.

Sohbetimizde Tirkiye'yi ve Turkleri gok
sevdigini soyleyen Mehdi Gurra'nin
burosunda Arnavutluk bayragl yaminda
Tiirk bayragj var. Mehdi Gura gezdirdigi
ALSAR vakfinin tesislerinde gondere,
Arnavut bayraginin yanina da inadina Tirk
bayragini dikmis. Tirkiyeli is adamlarini
buraya yatirim yapmaya davet ediyor.
"Yunanlilar, italyanlar gelecedine siz gelin”
diyor. Bu konuda Tirkiyeli is adamlarina
elinden gelen her tirlil yardinmi yapacadini
sOyleyip telefon numaralarini veriyor,

Cep: 90 536 897 62 36
Mail : alsar2006al@yahoo.com

Tiran'da Torkiyve'nin ticari ataseligi meveut.
Fakat su var ki, hicbir zaman igin oradaki
resmi gorevli bu ulke vatandast kadar
ilkenin durumu hakkinda bilgi sahibi
plamaz. Arnavutluk'ta ne gibi problemiere
kargilasabilirsiniz? Basta dil problemi var.
Orta yas grubu ve is hayatina hakim kesim
yaygin yabanci dilleri bilmiyor. Onlarla
terciiman aracilidiyla Arnavutga diyalog
kurmak durumundasimz. Yabanci dil
bilmeyislerinin sebebi de ¢ok ilging. Enver
Hoxha, yabanci dil 6grenir de olur ya dig
alemle diyalog kurarlar, ulkeyi satarlar
endisesi ile okullarda yabanci dil egitimini
yasaklamis. Ginlik hayat sabah saat 7 de
baslyor. Daha hava aydinlanmadan herkes
ayakta. Sebebi de yine Enver Hoxha
zamamndan kalma bir aliskanlik. Olur ya,
dis saldir vuku bulursa, savunmak igin
ulkeyi kislaya cevirip asker bir millet
yaratmak. Bunun igin Enver Hoxha sabah
saat 6 da, tum halki her giin 1 saatlik spor
yapmaya mechur tutmus. Senelerce halka



paranoyalar ercevesinde Bati ve Amerikan
dismanhgi asilanms.

Tim bu baskilar halkin canina yetmis
olacak ki, sosyalist rejim ¢oktikten sonra
halk da Enver Hoxha'nmin mirasini
temizlernek igin bilyiik bir gaba sarf ediyor.
Mimari yapilara kadar sosyalist rejimden
arta kalan her seyi yikmis. Ilgingtir ki
insaatlarda evierde resmi belediye
binalarinda dahi Amerikan bayrag
sallaniyor. Bu durumu gok garipsedigim
igin sordugum bir Arnavut, “bunun
Arnavut halkiyla, Amerika'nin dostlugunu
simgeledigini” séyliyor. Fakat bana kalsa
temelinde yatan asil psikolojik sebep;
baskilara, anlamsiz yasaklara maruz kalan
bu halkin Amerika'y bir Gzgirliikier abidesi
olarak géirmesi.

Arnavutiuk’ta kargilasacaginiz diger bir
problem de, pasaportunuzda Bati Glkelerin
vizesi yoksa, yeniyse ve ilk defa
Arnavutluk’a giris yapiyorsaniz hava
limanindan geri gevrilme ibtimaliniz. Bunun
sebebi de italya yoluyla Bati'ya iltica
edenlerin Arnavutiuk’u bir gecis ussu
olarak kullanmasi ve bunda da Turkiye'nin
onemli bir rol oynamasi. Bu durumda
Arnavutluk’a giris yapabilmek ig¢in bir
Arnavut'u kefil gostermeniz gerekivor. Bu
konuda gorustugumuz Turk Dostu Mehdi
Gurra, dnceden goriigerek gerek kefil
bulma, gerek Turkge tercuman bulma
konusunda yardime: olabilecedini sdyliyor.

AEMRITERE irisimciler

SNENEk baskaniyla

ARNAVUTLUK TURK
GIRISIMCILER DERNEGI

Arnavutluk gezimiz sirasinda Turkiye'den
buraya gelip yerlesmis geng bir i adami
olan Fadil Koyun'la tamsiyorum. Kendisi
Adiyamanl olup 1997'de [stanbul Laleli've
geliyor. 1999°da da Arnavut bir bayanla
evlenip Tiran'a yerlesiyor. Triko Gzerine
faaliyet gosteren atolyesinde 200 isgi
galisiyor. Fadll Koyun aym zamanda
"Arnavutluk Tiirk Girigimeiler Dernedi”
Baskani. “Neden Arnavutiuk 7" sorusuna,
Laleli'de cahsirken de Armavutiuk'tan gelen
misterileri oldudunu fakat ortaokulda bir
dgretmeninin, “Arnavutiuk Avrupa’nin
kapisidir” sozund hig unutmadid, cevabim
VEriyor.

Burada yatinm icin ortamin nas! oldugunu
soruyorum. “Tirkiyveli is adamlarina yatinm
vapmalarim tavsive ederim. iscilik 130
—-150 USD arasinda, disandan gelen
mallara gimrik % 5, nakliye de % 3
civarinda, bir mal icin bunlar ortadan
kalkhginda fazladan olugan % 8'in dahi iyi
bir kar marji sadliyor” diyor. Ve ekliyor;
“Ayni zamanda Arnavutiuk’un Karadag,
Kosova, Makedonya ile giimriiksiz satig
anlasmasi var ki bu da toplam 15 milyonluk
hir Pazar yapar, kisa bir siire sonra
Arnavutluk AB'ye de girecek”

Arnavutiukta insaat ve tanm ordnlerini
isleme disinda sanayi namina hicbir sey
yok. her sey disanidan geliyor. Ulkede en
buyuk problemlerden birl de elektrik
kesintisi. GUnde & saat elektrik kesiliyor.
Fakat sanayi kuruluslan anlagma yaptilar
mi kesintisiz elektrik alabiliyorlar.

Ulkenin bu durumunu Yunan ve italyan is
adamlan kesfetmis fakat Tiirk is adamlari

igin bunlar soyleyebilmek mimkin degil.
Tiirk Girisimeiler Dernedi bagkani Fadil
Koyun, Tirk is adamilarin bu Glkeye yatinm
yapmaya ve mallanni pazarlamaya davet
ediyor.

2008 yilinda Arnavutlukta “Tiirkiye Ihrag
Uriinleri Fuan™ diizenlenecekmis. Fadil
Bey, bu fuara Turk firmalarim katilmaya
davet ediyor ve konu ile ilgili olarak kendisi
ile irtibat kurulabilecedini séyliyor.
Tel: 00 355 69 2031907

Cep: 0532 2380619

Mail: fadkom@hotmail.com

Gérebildigim kadariyla ingaat sektéril
bayag faal. Ingaat sektdriine yonelik
malzeme ve is makineleri yedek aksam
verilebilir. Yine cok sayida arag var ve bu
otomotiv pargalanimin ihrag edilebileced
veya orada dretilebilecedini akla getirivor,
Hava limaninda karsilastiim bir Arnavut
tiiccar Dubai'den teker getirdigini styliyor,
daha arastinlsa baska sahalar da cikabilir.
Arnavutiuk’ta gorebildiklerim bunlar.
Konuyla ilgi sorulan olanlar bana, 0542
552 62 63 den ya da oring_profil@hotmail
elektronik posta adresinden ulagabilirler.

Yillarca diinyaya kapal kalan ve artik
neredeyse unuttugumuz Arnavutiuk Torkler
tarafindan yeniden kesfedilmeyi bekliyor.
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CIN KARBONU

« N115 * N234 * N337 = N550 * N762
= N219 = N32& = N375 = N&50 * N774
* N220 = N330 « N539 * N6&0
AGRIET
KAUCUKLAR
Sentetik Kaucuklar  Tabii Kauguklar e g i
[Synthetic Rubber) [Natural Rubber] Nitril Kaucuklar  EPDM Kaucuklar ?,;,?Efar EEE: nﬂf‘,},";j:?"“*"
= SBR 1502 * R55-1 = 2845 » BUNA EP 6841 = DOP Yag) = Silikasil
* SBR 1712 * RS5-3 * 3330 « BUNA EP 545% = Aromatik Yag * Tebesir
« CBR 1203 = SVR 3L * 3345 = BUNA EP 4969 = Parafanik Yag = Kalsit
«SVR10-5VR 20 « 3945 = BUMA EP 6850 * Barit
* SMR 10 -5MR 20 = 4160 = BUNA EP 9650
= Skim Blok
orl,illl'a§ * Skim Crep
@
- FLASTIFAY
ACCELARATORLER Lt S b
. ; ; Kaucuk Metal Yapistiricilar
Accelaratorler Antioxidantlar {Rubber Matal Adhecive]
« MBT « 4010 NA (IPPD) » Parlock PM 05
» MBTS (DM] « 4020 NA [6PPD » Parlock PC 12
» CBS [CZ] « TMQ [RD] * Parlock PC 14
* DPG * BHT * Parlock PC 17
= ZDEC * Parlock PC 21
* Parlock PC 28
= ZMBT [MZ] «TBBS « TDEC » Parlock PC 36
» ZDBC « MBS [NOBS] . pcBs [DZ)
* ZBEC * MOS » ZDMC (PX)
=ETU [NA 22] «DOTG + D [PEN)
* TMTM « MB + 2246 [MBP) isa
* TMTD

&5 EPDM Rejenere [Chinese Reclaimed Rubber)
£ Beyaz Rejenere [Chinese Reclaimed Rubber]
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Hint Rejenere Kaugugu
[India Reclaimed Rubber]

« 55L5 100
= S5LS 101

* 5505 Super



AKTIF CINKOLAR HIZLANDIRICILAR
> AKT!F (;FNI{O OKS!T B 1000 o (e
» AKTIF CINKO OKSIT B 3000 » TMTD
(Bazik Cinko Oksit Transparant)
» CBS
PiSIRICILER » ZDBC
| > S 100 s i
» BENGRAN Si 90 i
» DPG
» BENGRAN S 80 - YiTE A
KARBON SIYAHLARI NEM ALICILAR
» HP 50 (HAF GRANUL) » .BENGRAN CaO 90
» FP 50 (FEF GRANUL) » CaO

Mollafenari Akéren Kdyii Gebze / KOCAELI Tel: 0262 727 30 60 Fax: 0262 727 30 50

burakmetal@superonline.com




