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Turgay Mehmet Hizer
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Dergide yaynlanan yazilann tamani yazann
digdncelerini kapsamaktadir. Kaynak
gosteriimek sartiyla alintt yapiabitir. Dernege
dogrudan veya yayn kuruly dyeleri vasitas
ile gonderilecek yazilar fade edilmez.
Yayinlanmayan yazilar icin yaz Kurulu sorumiy
futifmaz. Verilen teknik bilgiler, malzermelere
ve galigma gartlarina gore farkl neticeler
verebileceginden, sadece tavsiye mafiyefinde
olduduna dikkatinizi cekeriz.
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2008 yilinin ikinci yarisi
Turkiye ve sektorumuz icin
daha zor gececek

Nurhan KAYA

Bu vil 27-30 Kasim 2008 tarihleri
arasinda, 5. diizenlenecek olan Istanbul
Kauguk Fuan, sekizinci salonun da fuar
alamina katilmasi ile 3123 m? ye
ulasacaktir. Fuarla ilgili ayrintiyi
ilerleyen sayfalarda bulabilirsiniz.

10. Olagan Genel Kurulumuz 14 Mayis
2008 tarihinde yapildi. Yonetimimize
yeni katilan arkadaslarimizla birlikte
gizel islere imza atmak en buyik
dilegimiz. Dernekten Haberler
boluminde yeni Yonetim Kurulumuzu
tamyabilirsiniz.

2008 yilimn ilk 6 ayinda, Turkiye aylik
ortalama yaklasik 6.000 ton SBR ve
2.800 ton CBR ithal etti. 2007 wilinin
son ceyreginde Glkemizdeki tek sentetik
kauguk dreticisi Tlpras'in iki sentetik
kauguk fabrikasinda (SBR ve CBR)
uretimi durdurma karar almasi,
sektorimuzde bu alanda ciddi
sikintilara yol acti.

Bu il tabii kaucuk plantasyonlarinda
verim distkligine bagh oldugu
bildirilen yiksek fiyatlar, birkac dnemli
sentetik kaucuk fabrikasinda yasanan
uretim kayiplari ve ham petrol
fiyatlarinin 135 $/Ton mertebesine

yikselmesinin, hammadde ve ener|i
fiyatlanina yansimasi sentetik kauguk
fiyatlarinda da anormal yikselmelere
sebep oldu. Son ddrt ayda SBR
fiyatlarinin %60-70 mertebesinde
yikselmesi ve tedarikte yasanan
zorluklar ozellikle lastik esya sektorund
etkiledi.

Lastik reticisi artan girdi maliyetlerini
uriin fiyatlarina yansitamamaktan
sikayetci. Yuksek faiz-digik kur
politikasl, i¢ piyasada ithal mallarla
rekabeti gliclestirirken, ihracatginin kar
marjlarin tiketti.

Uzun zamandir belli bir dengede giden
elektrik, dogalgaz, akaryakit gibi enerji
kaynaklarina gelen yiksek oranli
zamlarin, Lastik Sektorinde
gnimiizdeki donemde daha da yilksek
oranh maliyet artislarina sebep olmasi
bekleniyor. Sanayideki blyime
oranlanindaki disus, azalan tiketici
talebi maliyetlerin Grin fivatlarina
vansitilamamasina sebep olacak.

Merkez Bankasi'min faizleri yikselten
son karari ve bu politikanin devam
edeceqi sinyalleri nedeniyle, banka
kredi faizlerinin artmasi, dolayisiyla

dretim ve yatinnmlarin azalmasi
bekleniyor. Muhtemeldir ki, “kiicik ve
gugsiliz mitesebbisler bankalardan YTL
kredisi bulmakta zorlanacak, faiz yukleri
artacak.” Bu politikanin bir baska
yansimasi ile “doviz girisinin devam
edeceqi, doviz fiyatinin (kisa donemde)
artmayacagi soylenebilir.”

Mevcut gostergeler 2008 yilinin ikinci

varisinin Tirkiye ve sektGrimiz igin
daha zor gececedine isaret ediyor.

Dilegimiz, bu sikintinin en az hasarla
atlatilmasi.

Saygi ile hepinizi selamliyorum.
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Zorlu sizdirmazhk
uygulamalan icin
Yuksek Performansh
Elastomerler (FKM)

e 210°C surekli sicaklikta
¢ok iyi termal dayanim

» Sicak yaglar, ¢oziculer
ve glnumuz agresif
yakitlarina karsi Ustin
kimyasal direng

e Cok uzun sureli
kalici deformasyon
performansi

Dyneon™

Floroelastomerleri

Ozel uygulamalar icin
35" ten fazla Yiuksek
Performansh Dyneon™
Floroelastomer

alternatifleri

e O-ring

e Kece

e Sekilli pargalar
e Hortum

e Korukler

Temel Uygulamalar

Bircok farkli endistrideki
uygulamalar i¢in, Dyneon™
Floroelastomerleri ile,
guvenli cozaum alternatifleri
ve onerileri

e Otomotiv

e Denizcilik ve Gemi Sanayi
e Havacilik ve Ugak Sanayi
e Hidrolik / Pnomatik

e Akaryakit Sistemleri

e Kimya Endiistrisi

Daha fazla bilgi igin litfen
bizi arayimz:

3M Sanayi ve Ticaret A.S.

Tel: (0212) 350 7777

Fax: (0212) 282 1741
E-mail:
innovation.tr@mmm.com
Internet: www.dyneon.com

Innovation



¢ 10.0lagan Genel Kurulumuzu yaptik
e Danismanlik hizmeti vermeye basladik

e 5. Istanbul Kauguk Fuan 27-30 Kasim
2008 tarihleri arasinda yapilacak

e Elastomer Teknolojisi | Egitimini 3-5
Haziran 2008 tarihleri arasinda verdik

Nalan KIBAR

14 Mayis 2008 tarihinde 10.0lagan Genel Kurulumuzu Dernek Merkezimizde yaptik.
Yeni secilen Yonetim Kurulu Uyelerimizi sizlere tanmitmak istiyoruz.

Nurhan KAYA (Baskan)

1957 Mardin dogumiu olan Kaya, Yildiz
Universitesi Insaat Milhendislii Fakilltesini
bitirdikten sonra Tirkive'nin gesitli yerlerinde
yedi yil mihendislik yapti.

Halen Derby Konveydr Bant Sanayi Ticaret
A.S Yonetim Kurulu Baskanhdr'nin yani sira;
Kauguk Dernei Baskanhd, Velikiy Sanayici
ve |3 Adamlan Dernegi 2. Bagkanhigi ve
Hadimkoy Sanayici ve Is Adamlan Demegi
tyeligini strdirmektedir.

ki cocuk babasi olan Kaya'nin dzel zevkleri
arasinda futbol ve kayak Gnemli bir yer
tutmaktadir.

Turgay HIZER
(Baskan Yardimcisi)

1961 yili Etiler, Istanbul dogumiu olan Hizer
liseyi Motor Meslek Lisesinde bitirdi. Birkac
vil Avusturya ve Almanya'da yasadiktan
sonra Kausan Kauguk Ltd. Sirketing midur
oldu.

Evli, bir kiz ve bir erkek cocuk sahibi olan
Hizer kKausan Kauguk Ltd. Sti. MOdirligini
strddrmektedir.

Hizer Kauguk Dernegi Baskan
Yardimciligi'nin yani sira Istanbul Sanayi
Odasi 28. Komite (Kauguk) Baskan
Yardimeihii'ni da stirddrmektedir.

Murat OZKILIG (Sayman)

1973 Artvin Borcka dogumiu olan Ozkil dc
ilk ve ortaokulu Artvin'de, liseyi Rize'de
okuduktan sonra Ankara Universites Gankin
Meslek Yiksek Okulu 2 senelik 6n lisans
Muhasebe Bilimiind bitirdi. Daha sonra
dikey gecisle Gazi Universitesi iktisadi ve
|dari Bilimler Fakiltesine gecti. Okulu
bitirdikten sonra, bir sire gayrimenkul
piyasasinda aktif ol oynad.

1999-2000 yillan arasinda vatani glrevini
vaptiktan sonra 2002'de Elkim Kaucuk ve
Kimya San. Tic. Ltd. Sti. sahibi 5n. Gilsen
Elbasan’la evlendi. 2002°den bu yana kaucuk
sektorlinde ithalatci ve tedarikci olarak
calismalarini strdirmekte.

5 yasinda bir kizi ve 2 yasinda bir oglu olan

Ozkiligin hobileri arasinda, aticilik- avcilik,
seyahat etmek, sinema, mizik ve organik

tarim bulunmaktadir,
TR E



Ismail Ertung AYIK (Uye)

26.09.1978 tarihinde Istanbul, Kadikdy'de
dogdu. Sirastyla icadiye llkokulu, Istanbul
Lisesi ve Istanbul Teknik Universitesi
Makine Mihendisligi bolimin bitirdikten
sonra halen Maltepe Universitesi MBA
programinda tez calismalanni sirdir-
mektedir.

Su anda istanbul, Dudullu'da konveyir bant
alaninda faaliyet gsteren, Ahmet Zeki Ayik
tarafindan kurulmus olan Ayik Band San ve
Tic Ltd Sti'nin Genel Midrligd’nd
yapmaktadir.

Ozel zevkler arasinda plastik sanatiar birinci
sirada yer almaktadir,

Ruhittin SONMEZ (Uye)

1956 yili Burdur, Bucak dogumlu olan
stnmez, 1978 Istanbul Universitesi Kimya
Fakltesi - Kimya Yiksek MOhendisligi
Billim ve 1990 Istanbul Universitesi Hukuk
Faklltesi mezunudur.

WL

Kamil Berat OZTIMUR (Uye)

1960 yili Istanbul, Uskiidar dogiumiu olan
Oztimur Atakdy Ikokulu, Kabatas Erkek
Lisesi ve Istanbul Teknik Universitesi
Milhendislik Fakiiltesi Isletme Bélimd'ni]
bitirdikten sonra 19831984 yillar arasinda
A.B.D Minneapolis, Hamline Universi-
tesi'nde ylksek lisans yapli.

Evli ve biri kiz iki gocuk sahibi olan Oztimur,
halen Yoinetim Kurulu Uyesi oldugu Arsan
Kaucuk A.S.'deki Genel Midirlik gorevini
stirdlrmektedir.

Hobileri arasinda seyahat etmek, film ve
futhol maci seyretmek gelir.

|s hayatina 1978 yilinda Yonca Sit Fb.da,
lsletme ve Lab. &aﬂﬂlarak baslayan Snﬂrrﬁz
1980'den itibaren Petkim Yarimca
Kompleksinde Isletme Miihendisi, Esleime
Sefi, Isletme Basmihendisi, Saha Midiir
Muavini olarak gdrev yapt. 2001 yilinda
bu tesisleri devralan Tlipras biinyesinde de
Ticaret Midird ve Insan Kaynaklar
MGdUrltgl yaph.

Halen Yantas Yavuzlar Plastik San. Ve Tic.
A.S. de Genel Middr Yardimeisi olarak
girev yapmaktadir,

Evli ve iki cocuk babasi olan Stnmez, Tilpras
Tirk Miizigi Korosu Uyesidir. Kocaeli' de
yayinlanan bir mahalli gazetede haftada bir
sosyal ve siyasi konularda kbse yazisi
yvazmaktadir. Bir siire dnce de bir mahalli
TVde cok sayida bilim adami, siyasetci ve
sanatcinin konuk oldugu "Genig Agl” adll
bir programin yapimel ve sunuculugunu

vapmistir.

Necdet DEMIR (Uye)

1970 yill Ordu dogummlu ofan Dermnir, 1990
yilinda K.T.U. Makine Bolimiinii tntrrmshr
2005 — 2007 tarihleri arasinda Preston
Universitesi’ nde Business Administration
bélimiind bitirdikten sonra halen ayni
lniversitede doktora editimine devam
etmektedir.

Evli ve bir erkek gocuk sahibi olan Dermir,
halen Yonetim Kurulu Uyesi oldugu HSS
Otomotiv ve Lastik San. A.S. deki Kalite
Yonetim-Bilgi Islem —Satin Alma bolim
direktirligine devam etmektedir. Ayrica
TSE Bursa Bal. Middrltgd 1509000 Uzman
Tetikeiligi ve TSE Bursa Bal. MUdGrlGga
15014000 Uzman Tetikeiligi gbrevierini de
beraberinde ylrlitmektedir.

Hobileri; tarih kitaplar okumak, futbol ve
spor yapmaktir.

VEFAT

Uyelerimizden, Aktas Grubun
Yainetim Kurulu Bas skani
Sn. Sahap AKTAS In degerli babasi,
Grubun kurucusu:

Sn. Sait AKTAS’

ve Dernedimizin kuruculanndan,
*rrn kauguk Sanayii AS.
Yiinetim H rulu Bagkan
Sn. Dr. Yavuz DOGAN'in degerli annesi

Sn. Kamile DOGAN'»

vefatini Gziilerek bildirir, merhumlara
Allah'tan rahm i ailelering ve
yakinlarina bassaghg dileriz




Danismanlik hizmeti vermeye bhasladik

Kaucuk Dernedi ofarak firmalarimiza
IS0 9001, 14001, 18001, 22000
16949 ve CE konularinda anlasmall
firmamiz Ataberk Danismaniik ile
birlikte danismaniik hizmeti vermeye
baslaaik.

Bilgi icin 0212 320 41 67 numaral Dernek
telefonunu arayabilirsiniz.

150 16949 Konusunda yapilacak islemier
asadiaa agrklanmishr,

1- 1S0 16949 iLE iLGILI
IS0 16949 UYGULAMA ADIMLARI

1- 150 16949 Temel Standardin Gereklerinin
atIklanmasi(Egitim)

2- Destek dikcimantar
2.1- FMEA (Hata Tesir Etki Analiz)
2.2- MSA (Olgme Sistem Analizi)
2 3- IPK (Istatikse! Proses Kontrol)
2 4- PPAP (ilk Parca Onay)
2.5~ APQP (lleri Kalite Planlamasi) agiklanmasi

3- Firmada 2. maddede belirtifen destek
dikdimaniannin uygulamas: (Talimatlar,
Formiar, Planiar, Urin igin Tasanim ve
Proses FMEA ve statistikse! Proses Kontrol
ve fleri Kalite Planiamasi galismalar)

4- Calisifan Ana Sanayi dizel gerekliliklerinin
ncelenmesi ve uygulanmasi (Ford, GM,
Reno vb.)

5-0n Denetim gergeklestiriimesi
Toplam faaliyet stiresi:4 ay

2-CE ILE iLGILI (KAUGUK VE OTOMOBIL
VB ARAG LASTIKLERI)

REACH Avrupa Birligi'nde kimya endistrisi
politikasiyla ilgili yeni diizenlemeler getiren
tiz(gin adini olusturan kelimelerin bas
harflerinin bir araya gelmesiyle olusmus bir
kelime: Registration, Evaluation and
Authorisation of Chemicals. Cevirisi siyle:
Kimyasal Maddelerin Tescili, Degerlendirilmesi
ve {zne Bafjlanmasi. Diirt temel faaliyetten
olusuyor.

Tescil
Degerlendirme
|zin verme
Kisitlama

REACH kurallar hangi kimyasal madde-
lere uygulanacak?

Sirketierin yilda 10 ton ya da daha fazla miktarda
firetilen veya ithal edilen biitin kimyasal
maddeleri tescil ettirmes: gerekiym. Bu 1se 11
yil boyunca, asamalar halinde, 30.000 dolayinda

kimyasal maddenin testten gegiriimesi demek.
Ik agamada en tehlikeli maddeler ve en bilyiik
miktarlar halinde kullamlanlar tescil edilecek.
Yaklasik 1.500 kimyasal madde bu kategoriye
qiriyor.

Belli kimyasal maddeler, sozgelimi polimerier
(plastik) ve kimyasal stireclerde ara Grlin olarak
kullanifan ve fabrikadan hig cikmayan belli
maddeler konusunda muafiyvet 562 konusu, Ne
var ki tehlikeli maddeleri saptamanin pratik ve
disiik maliyetli bir yonteminin gelistiriimesi
halinde muafiyet kalkacak.

Kiigiik ve orta boy sirketler

Kicik ve orta boy igletmeler AB kimya
endiistrisinin dnemli bir bildmind olugturuyor,
Yeni mevzuattan etkilenecek olan orta ve kiiglik
boy islatmelerin birgodu kimyasal maddeleri
satin alip drettikleri driinlerin bilesiminde veya
baska bir sekilde kullanan firmalar. Bu durumda,
orta ve kilgtk boy isletmelerin kullandif gogu
kimyasal maddenin tescili gerekecek.

REACH kurallan orta ve kiiglk boy isletmeler
icin destek mekanizmalan dngdriyor. 1-10ton
dilimindeki kimyasal maddeler icin dngdrdlen
tescil zorunlulugunu, s6z konusu maddeler son
derece riskli ise sadece ek givenlik bilgisi verme
yiakomldligh getirmek suretiyle gevsetiyor,
Ayrica, orta boy ve kiclk isletmelare uygulanan
tescil harglan daha disiik oranda olacak.

5. Istanbul Kauguk Fuar 27-30 Kasim
2008 tarihleri arasinda yapilacak

Ttyap ile Dernegimizin isbirliginde 27-30 Kasim 2008 tarihleri arasinda,4 salonda,

yaklagik 3123 m2 alanda diizenlenecek olan 5.Istanbul Kauguk Fuari’nin yer
satislari devam etmektedir. lIgilenenler icin iletisim bilgileri;

KAUGUK DERNEGi
Nalan Kibar : 0212 320 41 67
TUYAP

Arzu Firat : 0212 886 68 43-Dahili 1264 / Ozlem Yenerer : 0212 886 68 43-Dahili 1265

k)



Elastomer Teknolojisi | Egitimini 3 - 5 Haziran 2008
tarihleri arasinda verdik

Kauguk Dernegi Iktisadi Isletmesinin 2008 il egitim

Prof. Dr. Veli Deniz Polimer Kimyas:
faalivetieri kapsaminda diizenleaigi seminerler dizisinin Takviye ve Dolgu Maddeleri
birincisi olan "ELASTOMER TEKNOLOJISI 1™, 3-5
Haziran 2008 tarihleri arasinaa Dernek Merkezimizde ¥rd. Dog. Dr. Enver Demirhan |  Kauguklar
verildi

Tugdrul Sirel Karisim Hazirlama
Dedjisik illerden gelen 22 kursiyerin kabildidi programda verilen dersler YUMMEGALCIRIE-F 10585 KORyRGaNGHar
ve efjitimeiler yan siitunda listelenmistir

Kadri Yagan Koruyucular-Kimyasallar
Edjitimlerin devarm hakkinda bilgi almak icin 0212 320 41 67 ve 0212
320 63 49 numaral telefonlardan Nalan Kibar' arayabilir veya Haldun Savran Vulkanizasyon

www.kaucukdernegi.org.tr web sitemizi takip edebilirsiniz.

Fuar Tarihi

03.09.2008 Plastik K K SUZHOU LINKAGE: Makina Ekipmanlari ,Kalp, Plastik, Suzhou

06.09.2008 dRHE Nellibt Paketleme ve Kauguk Teknoloji Fuar Paper Communication
ggggggg Plastik Kauguk Taipei International Plastics & Rubber Industry Show Eﬁl

30.09.2008 Plastik Kaucuk INTERPLAS & PPMA 2008 Uluslararasi Plastik, Kauguk, Birmingham - Ingiltere
02.10.2008 fatih Havbd Plastik Makineleri ve Plastik isleme Teknolojileri Fuan Reed Exhibitions
14.10.2008 : e e Friedrichshafen

18.10 2008 Plastik Kauguk FAKUMA: Enjeksiyon Kalp Fuan Messe Sinsheim

}g} ggggg Plastik Kauguk FAKUMA: Uluslararasi Plastik Fuan Egﬁg{l'ﬂmhggg;i"

%E} ggggg Plastik Kauguk EQUIPLAST 2008: Uluslararasi Plastik ve Kaucuk Ticaret Fuar Ei?:]s:anggmeiuna
o1 Plastik Kauguk EXPOPLAST: Palstik Teknoloji ve Uriinleri Fuar Hontreal

23102008 Plastik Kauguk PlasTEX 2008: Lastik iriinler, Plastikler, Plastik fuan Sl

21112008 Pplastik Kauguk PLAST EURASLA: Plastik Endiistrisi Fuar ;ﬁg:g I
21112008 Plastik Kauguk PLASTICS INDUSTRY SHOW: Plastik Endiistri Fuar mﬁﬁf&m
27.11.2008 - : o e Tilyap IST

30,11 2008 Plastik Kauguk ISTANBUL KAUGUK: Kauguk Endiistrisi Fuar Tilyap

03.12.2008 Plastik Kaucuk PLASTICS & RUBBER: Donamim, Plastik, Makineler, Jakarta

06.12.2008 ¢ Deri giyim sanayi makineleri, Puskirtmeli dokim, Maddeler P.T. Pamerindo
04.12.2008 : RUBBERTECH CHINA: Uluslararasi Sangay

06122008  'lastik Kauguk Kauguk lastik Teknoloji Fuari CURC

s

DUNYA PLASTIK KAUGUK FUARLARI

www.fuartakip.com
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Rubbar Yulcanizing Praszes
With vulcanizing materials such as
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® A-SIL Kablo San. Tic. Ltd. Sti.
® NETLAS Lastik San. Tic.

® OKSAN Oto Kaucuk Sanayi
® POLTEKS Tekstil Makineleri San. Tic. Ltd. Sti.

® TRECO Kaucuk ve Kimyasallari San. Tic. Ltd. Sti.

Nalan KIBAR

A-SIL Kablo San. Tic.
Ltd. Sti.

1996 yilinda 4.Levent Sanayi'de faaliyete
gegen A-SIL KABLO 2000 senesinde Ikitell
Organize Sanayi ‘de simdiki yerini almig
ve faaliyetlerini burada surdurmektedir.

A-SIL KABLO kuruldugu ilk yilindan
itibaren kaliteli uretim, musten odaklilik
ikelerini benimsemis olmakla beraber
musterilerine her turld teknik desteqi
vermektedir. Bu dogrultuda her tirlu
gelisimi takip eden firma, AR-GE
calismalanyla misterilerine ve sektoriine
katki saglamaktadir.

Firma kuyumculuk sektorunde kullanilan
silikon dokum kalplama hamurlan, madeni
esya sektorunde klasik ve matik olmak
uzere; duduklia tencere contas!, emniyet
contalar, yap ve mutfak sektorinde
sizdirmazhk contalan imal etmekte ve her
turll teknik kauguk parcayr (vibrasyon
takozlan, profil, makaron vb.) uretimini
vapabilmektedir.

A-SiL KABLO SAN. TIiC. LTD. $TI.

Yetkili : Arkin TEZCAN

Tel :+90 212 486 02 01

Faks :+90 212 485 00 80

Adres : ikitelli Organize Sanayi Bolgesi

lsteks San. B-6 Bl. No:11
K.Gekmece/ISTANBUL

E-posta:arkintezcan@hotmail.com

1o

Netlas Lastik San. Tic.

NETLAS laboratuvarinda DIN, ASTM, BS
ve TSE standartlarina uygun olarak lastik
teknolojisi ile ilgili bitin testler (Sertlik,
kopma, yirtilma, uzama, asinma,
deformasyon aynca yaglara, asitlere, ozona
ve gesith kimyasallara karsi mukavemet
testleri vs.) yvapiimaktadir,

NETLAS 20 yili agkin tecrubesi, uzman
kadrosu ve modern makine parkuru ile
kitelli Organize Sanayi Biolgesi'ndeki
tesislerinde dretim yapmaktadir.
Uretimde kaliteyi kendisine ilke edinen
NETLAS, disa bagimhih@i engelleyerek
yaptigl ihracat ile de Ulke ekonomisine
destek vermektedir.

gy

RDEcO.

NETLAS LASTIK SAN. TiC.

Yetkili : Ahmet YANIKOGLU

Tel :+90 212 54912 B0

Faks 49021254912 79

Adres : lkitelli Organize Sanayi Bolgesi
Bafjcilar Giingdren Sanayi Sitesi
4. Blok No: 8 ikitelli / Istanbul

Web :www.netlas.com.tr

E-posta : netlas@ttnet.net.tr

Otomotiv, ¢imento, ingaat, Ipg diyafram,
conta, sondaj, tekstil, ilag, madencilik,
matbaa, sizdirmaziik elemanlan sektorine
ve makine imalat sanayine parcalar
uretmekte olup ozel uretimler de
yapmaktadir.

OKSAN Oto Kaucuk
Sanayi

OKSAN Oto Kauguk Sanayi; otomobiller
igin vulkanize kauguk ve kaucuk-metal
parcalar fireten bir firma olarak 1980

yilinda Bursa'da kurulmustur. Motor ve
amortisor baglanti takozlan, direksiyon ve



aks korukleri, stabilizer cubugu burglar,
salincak burclari, rot basi koruyucu
lastikleri ve muhtelif endustriyel kauguk
parcalari, kalip tasarimi ve Gretim
konularinda faaliyet gostermektedir.

—0®

Firma halen Almanya. Ispanya, Italya,
Yunanistan, Misir ve Kibris'a ihracat
gerceklestirmektedir.

Vizyonu; OKSAN Oto Kauguk San. olarak;
faaliyet konularinda, bulundugu sektor

icinde 2009 yilinda en iyiler arasinda yer
almalktir.

DKSAN OTO KAUGUK SAN.

Yetkili - ismail IRCAN
Tel - +00 224 493 24 83-84
Faks  :+90224 493 24 85

Adres :Kayapa Sanayi
Nilifer/BURSA

Web :www.oksankaucuk.com.tr
E-posta:info@oksankaucuk.com.tr

Bélgesi

1994 vilinda kurulmug olan firma genc,
dinamik yapisi ile tecrilbesi arasinda
milkemmel bir etkilesim sagjlayarak, “ONCE
KALITE" prensibi ile calismaktadir. Bu
prensip dodrultusunda firma Haziran 2003
'‘ten bu yana poliliretan ve kaucuk esasl
elastomer, makine pargalari imalatini, 1SO
9001: 2000 ve ISO / TS 16949 Kalite
Yinetim Sisternleri Standartlarina uygun
olarak yirutmektedir. Turkiye'de 2 ve
Romanya'da 1 olmak Ozere toplam 3
fabrikasiyla misterilerine hizmet
vermektedir.

Sirketin kurulug amaci; POLTEKS olarak
masterilering kaliteli iiriinler sunarak,
masteri memnuniyetini, yenilikgilik ve
lretim tekniklerinde iyilestirmeyi artirarak,
yvurt iginde ve yurt diginda sektoriinde lider
almaktir.

Polteks Tekstil
Makineleri San. Tic.
Ltd. Sti.

Kaucuk ve poliiretan esash
elastomerlerden olusan triin porfiyi ile
tiim sektirlere hizmet vermekle beraber
milgterilerinin istedine gore yiksek
kimyasal dayamim, fiziksel performans,
dinamik performans vb. kriterlerini
olusturabilmektedir. Ozel kauguk esaslh
elastomerler kullanarak asinmaya,
yvirtiimaya, darbelere ve kimyasallara kars
milkemmel dayanikhlik gosteren ve farkl
sektirlere hitap eden makine parcalar
imal etmekteler. Parga dretimleri
-45°C; +250°C sicakhk aralifinda
milkemmel bir sekilde calismaktadir. Diger
riin gruplarinda ise; Silindir Esash

Makineler yaninda, Yuksek Performans
Poliuretan, Normal Polidretan

alternatiflerini musterilering sunmaktalar.

Firma Diinyanin 41 lisansh firmasi arasina
girerek, Polidratan Bazl Sispansiyon
Takozlan uretiminde zla ilerlemektedir.
Gozenekli Sispansiyon Takozlan, Vulkollan
Sispansiyon Takozlarn, Gozeneksiz
Slspansiyon Takozlarn cesitleri ile
misgterilerine hizmet vermektedir.

Polteks-Tirkiye makine fabrikasinda 2 -3
silindirli Klasik ve Hidrolik Sismeli Kalender
(3 silindirli) , Hidrolik Sismeli Kalender (2
silindirli) ve Laboratuvar Kalender
makineleri misterilerinin ihtiyaclari
dodrultusunda Oretilmektedir. Tekstil
sanayinde kullanilan Soduk Agik En
Boyarma makinesi (Cold Pad Batch), Sikma
Fular, Laminasyon Fular ve tekstil, deri

ve kadit sanayinde kullanilan Gofraj
Makinelen de uretilmektedir.

Polteks-Tirkiye ve Polteks-Romanya
makine parca imalat fabrikalarinda ise;

« Otomotiv sanayinde kullanilan
siispansiyon takozlari,

» Tekstil, kadit, demir-gelik, aliiminyum,
makine, plastik, adac ve genel sanayide
kullanilan silindirler,

» Genel sanayide kullanilan tekerlekler,

» Tekstil, kagit ve plastik sanayinde
kullamlan edri vals, tretilmektedir.

POLTEKS TEKSTiL MAKINELERI
SAN.TIC.LTD.STI.
Yetkili :Gn. Miid. ALI KAREN

Gn. Md. Yrd. RECAI AKINCI
Tel  :490 224 493 23 62 (Pbx)

Faks  :+90224 493 23 65

Adres :Kayapa Sanayi Bélgesi 16149
Nilifer- BURSA

Web  :www.polteks.com

E-posta : polteks@polteks.com

Em:



TRECO Kaucuk ve
Kimyasallar San. Tic.
LTD. STI.

2002 yilinda Bursa'da Kauguk sektorinde
tabii kauguk ithalati ile faaliyet gostermeye
baglayan TRECO Dis Tic. LTD. STI.
sektordeki hammadde ihtivacinin cesitliligi
sebebiyle diger drdnlerin satisina da
girmistir. Su anda yiizden fazla farkl
hammaddeyi stoklarinda
bulundurmaktadir. Bu Urunler arasinda
EPDM , NBR, SBR , NR , Silikon
Elastomer, Hypalon, Neopren, Viton ve
Isoprene elastomerler, Karbon Siyahlari,
akselatorler, silikalar, aktivatorler, kalip

ayiricilar ve kauguk-metal yapistinic

gruplar bulunmaktadir. Bu hammaddeler

sehir igindeki miisterilere kendi araclanyla
ayni gun iginde Gcretsiz olarak sevk
edilmektedir. Sehir disindaki sevkivatlar
ise ambarlarla ayni giin iginde sevk
edilmektedir.

2008 yili Nisan ayindan itibaren organize
sanayi bolgesindeki depolanindan Gall
Sanayi Bdlgesindeki yeni yerine taginan
firma artik sektore hazir hamur uretimi ile
yarli mamul tedarikgisi olarak da hizmet
vermektedir. Bu anlamda firmanin unvan
TRECO Kauguk ve Kimyasallar San. Tic.
LTD. STi. olarak degdismistir.

Otomatik tartim istasyonunda barkodlama
sistemi ile hazirlanan hammaddeler PLC
kontroll makinelerde tam otomatik olarak
kanigtinhp istenilen sekilde hazirlanarak

laboratuvar ortaminda yapilan test
sonuclan ile musterilere sevk edilmektedir.

Firmanin drettigi standart karisim
formulasyonlar oldugu gibi, istenilen
ASTM ya da DIN normlarini karsilayan
teknik hamurlar da gelistirmektedir. Ayrica
misterilerin istedigi formulasyonlarda da
uretim yapiimaktadir.

TRECO Kaucguk ve Kimyasallan San. Tic.
LTD. $Ti.

Yetkili :Cem ALAKOG

Tel :+90 224 482 30 50

Faks 490 224 482 29 90

Adres : Karaali Mah. Geyveli Cad. Fatih
Sok. No:6 Cali/BURSA

Web
E-posta : info@treco.com.tr

www.treco.com.tr

LWB STEINL KAUCUK
ENJEKSIYON PRESLERI

LWB Steinl, tiretim ihtiyaclarinizi karsilamak
uzere; en ekonomik metodu se¢menize imkan
veren, musteriye 6zel, tam anlamiyla en genis

makine cesitliligini sunar.

LWB Steinl GmbH & Co .KG
Sonnenring 35

C-B4032 Altdosf

Tel. +4%0)1 B 71 / 3 08-0

Fax +49(0) 8 71 / 3 08-180

g-mall: Infe@lwh-steinl.com

www.lwb-steinl.com

HDU MAKINA KiMYA SANAYI

VE DIS TICARET . LTD . 5Ti .
Semsettin Glnaltay Caddesd Mo! 150 Katd
34744 Bostanc-Kadikdy / ISTANBUL-TURKIYE
Tk +50 216 445 29 68

Fax: +90 216 362 67 52
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2010 da blyik seyler olacak.
Yarinin cevre dostu lastik yaglan bizde buginden hazir.

Nynas farklh bir yag firmasidir. Biz hep dzel yag
uygulamalarina odaklandik, bu nedenle lastik
yadlan su anki bir numarali Snceligimizdir.

Avrupa Birligi 2010 itibariyle lastikte Aromatik
Yag kullarimim yasaklamistir, Sézkonusu yvaglarnin
bizim ¢evre dostu naftenik yaglarimizia ikamesi
sadece Avrupa Birligi sartnamesini karsilamayacak,
ayni zamanda ¢evremizi de koruyacak ve faaliye-
tinizin devarmim saglayacak, lste biz buna Taking
ol further diyoruz.
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® LWB Kaucuk Enjeksiyon presleri - HDU Mak. Ltd.

® Maplan’dan Teknoloji Glnleri 21-23 Eylul 2008

® Rutil Firmasindan Tanitim Toplantisi

® dB-Metravib Firmasi Lastik Sektori Icin Cok Gelismis
Test Cihazlarn Uretti

® Cin’in Suzhou Sehirinde Plastik Kaucuk Fuari

® Equiplast 2008 Plastik Kaucuk Fuari ispanya

Nalan KIBAR / Behliil METIN

LWB Kaucuk Enjeksiyon
presieri - HDU Mak. Ltd.

Tam otomatik sartlarda, sizdirmazhk
elemanlar uretimi; o-ringler, contalar vs.:

LWB firmasinin son olarak gelistirdigi,
tamamen hidrolik yatay kauguk enjeksiyon
presi oldukca ragbet goruyor. Bu yenilik
kapsaminda HSEFE 4500/4000 enj.pres
tipini, oldukca meshur, kauguk esash
conta imalatgisi bir Alman firmasi, boru
contasi imalatinda kullamyor. Bu makina,
450 T. kapama kuwvetine ve 4000 cc.
enjeksivon hacmine sahiptir.

LWB'nin Rapid Cure Tech.(Hizli Pisirme
TER.]I olarak adlandinilan EI'tle-'kSi"n,l'ﬂﬂ sistemi
ve milsteriye dzgiin pres tretimi kabiliyeti
sayesinde; LWB, pek ok lastik dreticisi
tarafindan ¢oziime gétiiren is ortadi olarak
secilmistir.

Bu vatay enjeksiyon presi, mimkin olan
en hizli gevrim siiresine ve otomasyona
yéinelik dizayn edilmistir. Ustelik igletme
iginde ok daha az bir alan kaplamaktadir.
Presin kapama ozellikleri, daha fazla

[ 14

miisteri 6zel istegini karsilamaya yonelik
tasarlanmistir. Séiyle ki;

Isitma plaka ebatlan : 1100 x 730 mm.
Plakalar arasi max. Mesafe : 1195 mm.
Kapama strogu : 945 mm.

Daha genis agma stroguna imkan verirken,
makinenin toplam boyunun 6700 mm,
olmasi, milsteriye sasirtici bir kompakt
dizayn ve az yer kaplayan bir makine
olmasi avantajini getirivor. Bu sistem, tam
otomatik calismaya ydnelik dizayn
edildiginden; makinenin 500 mm. stroklu
sabit ve hareketli plakalar, hidrolik
kumandah iticilerle donatilmistir.

Ayri bir hidrolik sistem de; hizli hareket
eden, ayn agma ve kapama silindirlerini
tahrik eder. Kapama basinci seviyesi
sayesinde de, hizh makine hareketlerini
ve dolayisiyla ¢cevrim zamaninda ciddi
tasarruflari getiren bir imkan sadglar.

Stabil bir prases igin, esit 151 dagilimi
buyuk onem arz eder. Ama nedense, bu
gergek siklikla unutulur. LWB'nin sandvig
dizayn edilmis 1sitma plakalar, optimum
enerji tuketimi ile ideal 11 cevrim bolgeleri
yaratan sistemi sayesinde; i1s1 dagihimini
esdedger kilar. Ustelik 1sitma plakalan, isi
kaybimi azaltmak ve enerji tasarrufu
saglamak uzere tam 1s1 izolasyonlu olarak
uretilmistir.

Bu Rapid Cure teknolojisi, pazara tanitali
neredeyse daha 3 vil bile olmadan, bu
sure zarfinda LWB, bu teknolojiyle
donatilmig 100°den fazla pres satrmistir,
Bu durum, teknolojik Ustunlagunun
ispatidir.

EF-E enjeksiyon unitesi, 4000 cc. Hacimli
ve 2200 bar enjeksiyon basingh olarak,
First In First Out ve First In All Out
prensibiyle ¢alisir. Bu kombinasyon,
enjekte edilecek hamurun; enjeksiyon
prosesi esnasinda bir on 1sitmaya maruz
kalmasi imkani sadlar. ilave enerji girisi,
ayarlanabilir olmaktadir. Bu sayede pisme
Zamanminin tasarrufu, gercekel olarak
%e20'ye varan oranda saglanabilmektedir.
Hatta kimi pargalarda bu kritik seviyenin
de asildigi gorulmektedir. LWE'nin Rapid
Cure Teknolojisi, sicak yolluk sistemleri
icin tasarlanmis olsa da, her gecen gin
soguk volluk sistemlerinde de yaygin
olarak kullamldigr gordimektedir.

Konunun detaylar www.lwh-steinl.de
sitesinde gérilebilir. Ayrica, 11-12 Eylill
2008'de LWEB'nin Muinih'te kurulu
fabrikasinda gergeklestirilecek Tech. Days
-08 uygularmall seminer programina katilim
talepleri, tek yetkili temsilcisi HDU
Mak.Ltd." e iletilebilir.

HDU Mak. Kimya San. ve Dis. Tic. Ltd.
Tel ;490 216 445 29 68

Fax :+90 216 362 67 52

GSM : +90 537 527 27 52

e-mail : hdumak@yahoo.com



Maplan’dan Teknoloji
Giinleri 21 - 23 Eyliil 2008

TEKNOLOJI GUNLERI
21-23 EYLUL 2008

Avusturya'da Kauguk Enjeksiyon Presleri
imal eden Maplan firmasi 21-23 Eyliil 2008
tarihlerinde, “Acik Ganler” adi altinda 3
glnlik tanitim ve etkinlik dizenlemistir.
Viyana'yva 100 km. vakinhikta ve Alp
Dadlarinin eteklerindeki Ternitz
kasabasinda kurulu Maplan firmasinda 3
glin boyunca kauguk enjeksiyon
preslerindeki yenilikler, kaliptan en fazla
verim alabilmek icin yapilan degisiklikler
sektor mensuplanina anlatilacaktir.

Etkinlik sdresince, endistriyel altyapili
uzman konusmacilar tarafindan verilecek
teknik konferans baghklar:

« Kauguk enjeksivon kaliplama makinelen
lle kaliplanmis pargalarin tretiminde
enerji maliyeti optimizasyonu/MAPLAN

« Cure? - Proses optimizasyon sistemi
(cevrim suresinde verimlilik) / CAS

* Moduler Tasarimda SoQuk Kanal
Bioklar/ PETA

» Kauguk kahplama Prosesinde degisken
otomasyon moddalleri / WEA

» Yatay Kaucuk Enjeksiyon Makineleri igin
Firgalama sistemleri / ROBOTIX

* Sivi enjeksiyon kaliplamanin 5 elementy/
ELMET

Maplan tarafindan gelistirilmis son
teknoloji makineler konuklara tanitilacak,
ayn zamanda uzmanlarca, sorulan sorulara
cevaplar verilecektir.

Programda teknolojik editimle beraber,
dinyanin her tarafindan gelen sektor
mensuplar! i¢in, golf, dag yirdylsi ve
Viyana sehrinin glzelliklerinin gozlene-
hilecedi ¢evre gezisi dizenlenecektir.

3 gunluk programin detaylan hakkinda
bilgi almak ve etkinlige katilmak isteyenler

icin iletisim:

Neriman Eriilker

Elaspark Makina Kalip Techizat
Teknolojisi San. Tic.Ltd. $ti.
Tel  :+90532 614 54 56
g-mail : info@elaspark.com.tr

Tiirkiye'den Izmir Sembol Kauguk'tan Ali
Riza Kir, Selahattin Diilger, Aydin Hedef
Kauguk'tan Mehmet Giingdr, Ankara
Seha'dan Girsoy Gayir, Kocaeli Elastron
Kimya'dan Erdem Isik, Oring Profil'den
Behliil Metin katildii etkinlik her yil
perivodik olarak tekrarlaniyor. Bu etkinlige
katihmeilar hafta igi belirleyecekleri
ginlerde katilabiliyorlar,

Gelen ziyaretgiler Rutil firmasi tarafindan
hava limanindan alinip, giderleri onlara
ait olmak (zere, gol kenarninda glzel bir
otelde konuk ediliyorlar. Ertesi giin fabrika
gezdirilerek, ekipmanlar tanitiliyor, édleden
sonra da verilen konferansta, kauguk
sektoriindeki son gelismeler hakkinda bilgi
veriliyor. Orenmek istediginiz konularda
soru yoneltebiliyorsunuz.

Rutil Firmasindan Tanitim
Toplantisi

Diinyanin bilyiik kaucuk enjeksiyon pres,
ekstruder ve ekipmanlar imalatgisi Rutil
firmasi her sene oldugu gibi bu sene de
kauguk sektdriine bir tanitim toplantisi
dizenledi. 9- 13 Haziran 2008 tarihleri
arasinda dizenlenen ve 5 gin siren
toplant: ve konferansa dedisik dlkelerden
100'e yakin sektor mensubu igtirak etti.

Toplu olarak gidilen ogle ve aksam
vemeklerinde de tim dinyadan kauguk
sektorii mensuplari ile tanisma ve Italyan
mutfaginin glizel yerneklerini tanima imkan
buluyorsunuz.

Her yil perivodik olarak gerceklesen bu
toplantilara katilmak isteyenler, ingilizce
luca.bonanate@rutil.com veya Tirkge
mail gursoy@seha.com.tr adreslering bas

o

vurabilirler.



dB-Metravib Firmasi lastik
sektoru icin cok gelismis
test cihazlan iiretti

Ses akustik élglim, kontrol cihazlarin
(ireten Arvea grubuna badl firma, rettigi
gelismis son sistem lastik test cihazlarinda
vaptidl AR-GE ¢alismalariyla milkemmeli
yvakalamayi hedefliyor. Firmanin otomotiv
sektoriine galisan kauguk aksam dreticileri
icin gelistirdigi vibrasyon ve akustik dlgiim
cihazlar var. Bu cihazlar sayesinde yeni
gelistirilen oto kauguk aksaminin prototip
uzerinde denemeleri yapiliyor ve
istenmeyen girditidlerin nereden
kaynaklandidi tespit ediliyor. Uretilen teknik
aksamdaki istenmeyen sese sebep olan
bolum hakkinda firma tavsiyelerde
bulunarak dretici firmalarin mikemmeli
yakalamasini sagliyor,

Yeni geligtirdigi test cihazlariyla kauguk
aksamin test lastikler! uzerinde sicak,

sofuk, kopma, yanlma, titresim ve
saglamlik testlerini yapiyor.

Kurdugu robot sistemlerle ¢ok sayida test
plakasinin otomatik olarak alimip test
edilmesini saflyor.

Ayni zamanda kullandifji termal aparatlar

lastik malzemelerin uzun sdreli

gahgmalarda yorulmasinin resmini gilkiyor,

Tiirkiye've ciddi bir pazar gdziiyle bakan
firma, ileriki tarihlerde kauguk sektorundeki
firmalara, Gretmis oldugu test cihazlar
konusunda bilgilendirme toplantilar
yapmayi planhyor.

2~8.9.2007
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Equiplast 2008 Plastik
Kaucuk Fuar1 Ispanya

Cin’in Suzhou Sehrinde
Plastik Kaucuk Fuari

03.09.2008 - 06.09.2008 tarihleri arasinda
Gin'in Suzhou sehirinde plastik kauguk
fuan gerceklegecektir,

Fuar hakkinda detayl

www.szlinkage.com sitesinden alinabilir.

bilgi

20.10.2008 - 24.10.2008 tarihleri arasinda
lspanya’'nin Barselona sehrinde lastik
uriinler, lastik, plastik makineleri, plastik
islenmesi, plastik teknolojisi, plastik
imalati driinlerinin yer aldigi bir fuar
gerceklesecektir.

Detayli bilgi almak isteyenler,
www. equiplast.com sitesine bas vurabilir.
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KONVEYOR BANT SAN. VE TIC. A.S.

Ralftemiz Marzamizdir
DERBY markasiyla

uzun yillardir musterilerimize

hizmet vermekteyiz.

URUNICESITUERIMIZ

~, Asinmaya Dayanikli Bantlar
~ Istya Dayanikli Bantlar

“, Yaga Dayanikh Bantlar
~ Aleve Dayanikh Bantlar
~ Asite Dayanikls

Bantlar
<. Sekilli Bantlar
“, Lastik Levha,
Silgilik

Merkez : Bahcesehir Doga Sit. D Giris D 2 Boegazkoy [ Istanbul Phone: +90 282 747 67 26 pbx Fax; +90 282 747 67 71
Fabrika : Velikoy Sanayi Bolgesi Velikoy | Cerkezkoy | Tekirdag email: info@derbyconveyor.com



2010 AROMATIK YAG YASAGINA

HAZIR MISINIZ?

NAFTENIK YAG KAUCUK ENDUSTRISI
ICIN IYI BIR COZUM

NYNAS BASIN BILDIRISI

Raucuk Imalatinga Aromatik Extrakt

(AL) Alternatifierine ligi Arfiyor.
Bu makale Maftenik Yagin (NSP)
Sektordeki Konumuna Genel bir
bakistir.

NSP sadece AE'a iyi bir alternatif
degil, aym zamanaa eFDOM gibi
diger bircok kaucukta yumusatic
olarak kullanilabilir,

Geleneksel olarak SBR (Styrene-Butadiene-
Rubber) veya NR (natural Rubber) gibi
kauguklarda iyi performansi ve ucuz olmasi
nedeniyle AE en ¢ok kullanilan yumusatici
olmustur.1990'larda ise durum degismeye
baslamigtir. Teknik acidan bir sorun
yasanmiyor olsa da toksisite ve gevresel
etki baglaminda yumusgaticilarda sektor
talepleri degismis, ek olarak son yillarda
yasanan gelismeler nedeniyle tedarik
konusunda da artan bir hizda sikintilar
yasanmaya baglanmstir,

Sdyle ki ; Bir taraftan AE (reticilerinin ana
uretim kalemlerinin petrol ve yakit olmas
nedeniyle, ginimizin pahal ham petrol
kosullan bu dreticiler “katalitik kraking”
yontemiyle AE lan petrole ¢evirmeleri
gerektigini dustundurarken, diger taraftan

AT B

her gecen giin artan pivasa baz yadi kalite
kriterleri s0z konusu imalatgilart AE 1n
uretildigi “Extraksiyon™ rafinasyon
yonteminden, ¢ok daha kaliteli Urtinun elde
edildigi "Hydrotreatment” rafinasyon
yantemine yoneltmistir.

Aromatik Extract Yasan!

Son yillarda gevresel faktorler dnem
kazanmigtir. Endustriyel Kauguk dreticileri
kanserojen maddelerin prosesinin hem
calisanlarina hem de gevreye etkileri
konusunda endiselenmektedirler.
1994 yilinda Isveg Ulusal Kimya Denetim
Kurumu tarafindan hazirlanan raporda
araba lastik diglerinin koparak gevreye
yayiimasinin gevreye toksik zarar verdidi
ispatlanmistir.

EU komisyonu konuyu inceleyip lastik
imalatinda kullanilan AE'lann 2010 itibariyle
yasaklanmasi karar almigtir. Bu karar EU
da uretilen ve digardan ithal edilen butun
lastikleri kapsamaktadir.

Bugin itibariyle 250.000 ton/yil AE bazli
yumugatict EU iginde lastik Gretiminde
Kullamimaktadir. Ayni rakam dinya igin
1.000.000 ton/yil dir. Bunun anlami lastik
sanayisine muazzam bir rakamda alternatif

tedarigi gerekmektedir ve bu gelisme ek
olarak yai tedarikgilerinin endistriyel
kauguk gibi diger sektérlere sunmus
oldufju, ki bu global anlamda sadece
250.000 ton/yil yaduin teknik ozelliklerini
e etkileyecektir.

Elbette baska nedenlerle AE alternatifiyle
ligilenen kauguk Ureticileri de mevcuttur.
Buna AE'in neden oldugu leke sorunundan
kagmak isteyen veya nihai drinin insan
cildiyle veya qida ile temasinin olmasi
nedeniyle halihazirda toksik madde
kullanmayan kauguk dreticilerini ornek
verebilirz.

Bitiin bu faktorler AE'a ciddi bir alternatifin
bulunmasin QEI‘EHTiFI"ﬁEHE ve iﬁtE bu
noktada Naftenik Yag (NSP) giindeme
gelmektedir.

Naftenik Yagin kullanimi kolaydir

1990°larin ortasinda yukaridaki tipte
alternatif arayislan basladifinda Nynas
halihazirda kauguk imalatinda
kullanilabilecek proses yadl tzerinde
calisiyordu ancak, asil soru teknik agidan
naftenigin aromatik extrakt kadar iyi
performans verip vermeyecedi idi.
Elbette bu soru sadece bazi test sonuclan
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ve dinyanin farkl birgcok noktasinda
yapian diger ¢aligmalar yardimiyla
cevaplandirilabilir.Bu makalede Nynas'in
bizzat yaptigi veya ortak oldugu galisma
sonuclarini sizlerle paylasacadiz.
Nynas'in sektorde onemli bir oyuncu
olmasinin arkasinda uzmanhik alaninin
naftenik yaglar olmasi ve 1980 lerden
itibaren, yadin icindeki poliaromatiklerin
“skstraksiyon” yontemiyle atiga cikanimasi
verine naftenik molekillere gevrimini
saflayan rafinasyon ydéntemi olan
“hydrotreatment™ | kullanmasi yatmaktadir.
Hydrotreatment yontemi drunlerimize
dusuk sulfur igerigi ve dusuk polarite gibi
avantajlar saglamistir. Bu avantajlar
devaminda 1yi oksidasyon stabilitesi ve
leke birakmamasi gibi ozellikler getirmistir.
AE larin kaucuk dretimini kolaylastirma
nedeni polar karakteristiqidir ve hamur
karisiminda kullamilan diger katki
maddelerinin kolayca ¢ozulmesini ve
homojen bir kansim elde edilmesini
saflamasidir. Yagdaki aromatik molekiller
azalthnca diger hidrokarbonlar Gnemili rol
oynamaya baslar. SBR ve NR gibi polar
kauguklarda naftenik yagin goziculugu
dikkat cekici bir sekilde parafinik
vaginkinden iyidir. Formilasyondaki yad
miktar

cok yiksek degilse CR formillerinde de
naftenik yad kullanilabilir. Glinki NSP
Parafinige gore daha polar bir yagdir ve
rafinasyon derecesi arttikga polarite
farklihgi daha da artmaktadir.

SBR, Dogal Kauguk ve Benzer
Kaucuklar

Bagimsiz laboratuvarlarla beraber Nynas
iki SBR formilinin karakteristiklerini
karsilastirdi. Formillerden birinde AE,
digerinde ise NSP kullanildi. Sonug hamur
karakteristiklerinin gagirtacak derecede

)

birbirine yakin oldugunu gosterdi.(Tablo
1) Vulkanizasyon seviyesi naftenik yag ile
biraz duguktir, gunku AE tipi yag
dogasinda farkedilir sekilde sulfur
icermektedir ki bu dogal hizlandirici olarak
gdrev yapmaktadir. Naftenik vai ile gergek
bir formilde bu durum formulasyonun
revizesi ve vulkanizasyon kimyasallan ile
kolayca telafi edilebilir.Onemli olan disik
vulkanizasyona ramen naftenik yadla ayni
mekanik ozelliklerin elde edilmis olmasidir.
SBR ile ayni polaritedeki diger kauguklarda
da aymi sonuglara ulasiimasi mumkunddr.

EPDM

Bir donem peroxidle EPDM formiiliinde
biiyiik olasilikla eski ve az rafine edilmis
naftenik yagin prosesi kitl etkileyecedi
siphesi olmustur. Oysa hydrotreatment
yantemi stz konusu koti etkiyi
yvaratabilecek maddeleri digan atmaktadir,
Bu da Nynas tarafindan yapilan bir galisma
ile teyid edilmistir.Calisma iki ivi rafine
edilmis naftenik vad daha az rafine edilmis
didier bir naftenik yag ile ve EPDM de tipik
olarak kullamlan parafinik vyag ile
karsilagtirmaktadir. Pisirici olarak peroxide
kullanilmistir. Sonug net olarak gostermistir
ki iyi rafine edilmis naftenik yaglar
milkemmel sonug verirken az rafine edilmis
olan naftenik yag daha kiti performans
gostermistir.( figure 1)

Table 1. SER
Hiylaa 825 Aramabic axtracs
o reirwiles) 1285 12.B1
Wfaa T Songe [N m) 12.8 14.05
Hardrass {5hA% B2 B2
Tensiln skoengh [Mpal 1&.4 136
Elngatian ai braak [%)| 526 Ls ]

Table 2. Sulphur-cured EFDM

MWykar 2228 Faratinic ol

120 { i bess] i1 4105
Il i e [diNmy BB 106
Hardress (Shal EE 55
Tenslia sesgh | M) 18,7 153
Comprassion sal J24hH D=L 50 £z kv

Table 3. Peroxide-cured EPDM

Nylas ZZ28 Faratinig ol

150 | miruies] 40 38
Wasimum fongue [dNm) BB 55
Hardress 5 hA) iz 4=
Tensin siees gh [Moal 123

Comprassion sl {24h 00=C) %) 21 28

Figure 1.
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EPDM de naftenik vad kullaniminda iyi
Islatma 6zelligi ve formilin kauguk disinda
kalan katki maddeleriyle uyumu ile daha
ivi proses ve daha iyi mekanik dzellikler
elde edilmektedir. Silfirle EPDM de eger
ayni vulkanizasyon derecesini elde etmek
igin vulkanizasyon sistemi optimize edilirse,
her iki Grin icin de aymi dzellikleri elde
etmek mimkindir. Bu, iki peroxide-
vulkanize hamurun karsilastiriimas
sirasinda gdzlenmistir, naftenikle
yumusatiimis hamurda daha yuksek
vulkanizasyon derecesi elde edilmistir. Bu
hamur ayni zamanda daha iyi mekanik
dzellikler ve aym zamanda daha dilsiik
kalici deformasyon gostermistir.

Bu deneylerden agikga gikarilan sonug,
ister siilfir isterse peroxide kullanimis
olsun iyi rafine edilmis naftenik yag en az
parafinik yag kadar iyi performans
atstermektedir.
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TABIi KAUCUGUN
MASTIKASYONU- FIZIKI VE
KIMYASAL PEPTIZORLER

A. Tugrul SIREL

En eski bilinen kauguk turu ofdugu
icin tabii kaugugun islenmesinde
herkesin gerekeni bildigi
dusunulebitir. Ama nedense
kullanilan tabii kaucugun cinsine
Dakmadan, mastikasyonun neden
gerektigini bilmeden, peptizorun
etkisini anlamadan tabil kaugukla
calisaniar devamli gormekteyiz.
Hammaddelerin ve enerjinin devamii
artan maliyeti, minimumda
tutuimasr gerekli kayiplar ve fire
durumu, sartnamelere uyguniuk
Isietmede onemii etkenler.

Bu konudaki guncel uygulamalar
ilgifenenlere duyuralim istedik.

Fiziksel ve Kimyasal Peptizorler

Mastikasyon ve peptizasyon, kaugugun
vizkositesinin, sonraki islemleri
kolaylastirmak ve hatta kaucugu islemin
vapilisini miimkiin kilacak bir kivama
getirilmesini saglayan, hamur makinesi
veva i¢ kanstincidaki kanstirmadir,

Mastikasyon, kaucugun termomekanik
kirtlmasini gosterir ve kauguktaki
vizkosite azalmasini belirtir.

Kimyasal katilarak yapilan peptizasyon
ve sadece mekanik ezmeyle yapilabilen
mastikasyon ayni islemi anlatir.

Kauguk Peptizasyonunun
aydalan

# Daha hizh dolgu yemesi

¢ Karigim malzemelerinin daha [yl dagimm

« Elastomearlerin birbir e iyl kansmas

+ Diisik lslem derecelert ve enerjl ekonomisl

" Gellrrnrulmjﬁ akig, istikrarh fiziki dederler ve Algi tuima
drellikier (kalenderdeme, cekim, kaliplama)

o [yilesmis ciff vapeskanik.

Skl 1

Kimyasal peptizasyon, cogunlukla
yilkseltilmis derecelerde kaugugun
kinlmasinin thermo oksidasyonla katalize
edilmesidir,

Peptizasyonun verdigi diusik vizkosite,
dolgularin ve diger karisim
malzemelerinin yedirilmesini kolaylastirr
ve dagilmalarini gelistirir. Gelistirilmis
karisim akisi, profil cekim veya on
sekillendirme parcalart gibi yari-
uriinlerinin daha kolay dretimini saglar.
Daha kisa islem zamanlan ve daha disilk
gic tilketimi elde edilir.

Deqgisik vizkositelerdeki kaucuklar
homojen olarak harmanlamak ¢ogunlukia
Zordur. Bu durumda, yilksek vizkositeye
sahip kaucuk, daha disik vizkositedeki

diger elastomerlerle daha iyi kansmayi
saflamak icin, peptizasyon yoluyla kinilir,

Bugin cogu sentetik kaucuk, kolay
islemek amaciyla uygun vizkosite
dizeyinde oldugu icin, peptizasyon
cogunlukla tabii kaucukta gereklidir.
Kaucuk kullanimi basladiginda, mevcut
tek cins tabii kaucuk iken, mastikasyon,
sinirli ve yiksek vizkositeli mallarda cok
énemliydi. [k mastikasyon metodlar
sadece mekanik islemlerdi. Elbet bu,
kinlmay! hizlandiracak ve kataliz edecek
kimyasallarin kesfinden daha dnceki
zamanlard.

Karnsimda Gn ezme ve vizkosite azaltma
kademesini atlamak icin, standart ve
vizkositesi kullamim igin hazir hale
getirilmis tabii kaucuk Gretmek yoninde
bircok girisim yapimistir. Bu metod,
katalitik kirmay: kaucuk dretiminde yapar.
Islem masraflarinin diismesini bekleyen
kauguk enddstrisinin istegini karsilamak
icin, bu alandaki caligmalar ozellikle son
yvillarda gogalmistir.

Peptizor kimyasallar lider treticisi olarak
taninan Schill & Seilacher, yliksek
derecede etkili, en cesitli peptizor
drinlerini piyasaya sirmdistir. Bu
driinler, dretim ve islem sirasinda tabii
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PAN STONE HyDRAULIC INDUS. CO..LTD.

PAN ST

NO:10 LANE 145 TAI MING RD,WUJIH HSIANG, TAICK
TAIWAN PC : 41468 |
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YAG KECES URETIMI ICIN YAKUMLU KOMPRESY O PRES

Makine San. ve Ticaret Ltd.Sti. T MAKINAS!
Distribiitar Firma:

Evliya Celebi Mah. Istasyon Cad. G-69 Sok.
Giptas San. Sit. D-Blok No:31 34940
TUZLA - ISTANBUL

Tel: 0.216 395 91 31 - 446 18 20

Fax: 0.216 446 BB 23
e-mail:infe(mpm.com_tr web:www. mpm,com. tr

* Kapama kuvveti 1 ton dan 5000 ton
. Kaugul: enjeksiyon presleri fifo ve filo enjeksiyon
sistemleri .(Pan Stone elastomer teknolojisinde erisilmez
hassasiyeti ve digerlerinden tamamen farckli yapiya sahip
enjeksiyon sistemi fifo (first in first out) kullanmalctadir .
»C-3ase kaucuk kise kaynak makinalan

*Yaig kegesi retimi igin ozel vakumlu (S) tipi presler
*Vakumlu/kelonlu P tipi ) kaucuk presler

. istaiz bagl &zel presler

* (Preformer) hassas ¢ig hamur kesme makinasi

* Punch (kesme) presleri

* Kaucuk sektorii icin yardimai ekipman ve makinalar
(Dudak Kesme, Conta Kesme. Vs.)

* Her tiirlii kaucuk (kompresyon,transfer ve
enjeksivon)kaliplan tasanmi ve imalats (Istanbul/Tiirkive)

* Projeleriniz igin anahtar teslim (makine + kalip ) beraber
ve en yiksek verimlilikte iretim sistemleri kurabilmekteyiz .
* Tecritbeli teknik servis




URETTIGIMIZ HAMMADDELERIN
KULLANILDIGI
BAZI SEKTORLER...

Muratpasa Mah. Eski Edirme Asfalti
Kilimci San. Sil. No: 1/295
Bayrampasa- letanbul

Tel: 0212 614 60 30 Fax: 0212 614 72 B5

www.melos;com.tr
infald.melos . com.tr

URUNLERIMIZ

Biz bir aileyiz...

Melos A.5; global dinyaya entegre olan ulkemizde

en uyqun fiyatlarla sunmaktir.

AKTIVATORLER

al A-100 [Aktif Ginko Oksit]
b] A-200 [Aktif Cinko Oksit]
¢l A-250 [Aktif Cinko Oksit]
d) A-275 [Aktif Cinko Oksit)
el A-300 [Aktif Cinko Oksit]
fl A-400 [Aktif Cinko Oksit]

KAUCUKLAR
SBR 1502/SBR 1712, EPOM,
Deodal Kauguklar, Nitril Kauguklar

SILIKALAR
ZC165,2C185, ZN195

KUKURT
S 100, Toz Kukiirt
Melgran 5-80 Grandl Kikirt

PROSES YARDIMCI
MALZEMELER

Melslub 500, Melslub 400,
Cinko Stearat, Kalsiyum Stearat
Kalsiyum-Cinko Karisimlar
Stearik Asit , PEG 4000

MELMIX
Masterbach Akseleratir Gruplan

KARBON SiYAHI
HAF N-330

FEF N-550

ISAF N-220

test edildigini ayrica bilmenizi isteriz.”

S

otomaotiv yan sanayi, beyaz esya, ayakkabi, kablo sanayi,
insaat v.b. sektorlerde gereksinim duyulan kaucuk hammadde
ihtivaclarimi karsilamak Gzere kurulmustur.

Hedefimiz kaucuk ve kaucuk bazl Urunler icin gereken

hammaddeleri en Iyl sartlarla dretip, musterilerimize

HIZLANDIRICILAR
Toz Hizlandiricilar:
MBT

MBTS (DM]

DPG

TMTD

ZDEC

ZDBC

CBS

ETU

OTDM

TMTM

Granil Haldeki
Hizlandimcilar:
Melgran MBT 80
Melgran MBTS 75
Melgran DPG 80
Melgran TMTD B0
Melgran ZDEC 80
Melgran ZDBC 80
Melgran CBS B0
Melgran ETU 80
Melgran DTDM 75
Melgran TMTM 80

ANTIOKSIDANLAR
T™Q
IPPD |4010-MA)

"I'Eu:astﬁm"i:enteugi

"Melos A.S. I:i.inyesindeki uzman uretim kadromuz, sizlerin
imalat ile ilgili her turld ihtiyag ve problemlerinizde yanimizda
olacaktir. ithalatini yapmakta oldugumuz iiriinlerin de,
her partisinin, sizlere sunulmadan once laboratuarlarimizda
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AKTIF CINKO OKSIT CESITLERIMIZ

A-100

Genel kullanim amacl aktivatGrdir,

Eva taban, kaucuk esaslh hortum, paspas, motor
takozu, conta, V kayisi ve kirik Uretiminde
kullarlir. Ozellikle presle calisilan dirlinlerde iyi
neticeler verir,

A-200

Konveyor bantlar, elektrik kablolari, hortum Gretimi,
ver dosemeleri, camasir ve bulasik makinelerinin
koruk, conta ve hortumlarinin dretiminde kullanilir.
Tuz banyolari, sicak hava tuneli ve extruzyon
mamullerinde kullanilir.

Daha cok otomotiv sektorinde araba lastigi bisiklet
ve traktor lastigi dretiminde kullambir, Tane
yapisinin ok ince olmasi ve ylzey alaninin yuksek
olmasi ¢inko oksitle ayni oranda kullamilmasini
saglar,

A-275

Kaucuk sektiriinde genel kullamim amaclidir.
Extrizyonda kullanilmas tavsiye edilir, Tane
yapisinin ufak olmasi ve yuzey alaninin yuksek

olmasindan dolayi Cinko Okside oranla kullanimda
%25 lik bir avantaj saglar.

Cinko karbonattir. Cinko oksit oram %72 +2 dir.
Transparan, acik renkli driinler, ayakkabi tabani ,
otormohil lastigi ve hassas parca yapiminda cok iyl
neticeler vermektedir.

Mormal cinko okside gore %20 daha az kullanilir,

A-400

Cinko oksit oran) %92+2,

Otomotivde: Emici 1sitma ve radyator hortumlari,
pencere ve kapl profillen, silecek lastikler.

Beyaz esya: Korik, conta, hortum

Elektrik: Kablo imalatinda kullamilir

Insaat Sektorl: Kapi ve pencere profilleri, yer ve ¢ati
kaplama malzemeleri.

Cinko oksidin kullaruldigr her yerde kullambir. Cinko
okside gire ekonomik anlamda %50 avantaj saglar.
Tim kaucuk tiirlerinde kullanilabilir.

AKTIF MADDE HI8.5 min
MEM [105%C] B1.5 rnas
EI'.,..IH n.ﬂ.N:ﬂ_le I'J.-':!!'_'u ﬂ_r.l'r_n"rrlln
pH TZs0,1
YUZEY ALAMI 20 m'fgr min
325 MESH RISTU Tel& max

Fb 10 ppan ma
Ccd 10 ppen i
Cu 10 ppamy s
AKTIF MADDE ®¥E5 min
ISITMA KKAYH] SD0PE %15 max

BULK DANSITE

0,48 grfcm min

pH 7,202
'r'LJ.EI_"r'.ﬂ.I;.-hNF ,EE rll'ﬁ,]: min
T25 MESH USTU o4 ma

Pb 10 ppm may
Ld 10 pprm miax
Cu 10 pprm g
Cu 10 pprn g
AKTIF MADDE 385 min
CINKD OKSIT [ZnDj 55 min
MEM [105°C] B 1.5 e
BLILE DAMNSITE 0300 grfem’
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kaucugun kinlmasini ve kaucuk igerisinde
peptizdrin en uygun dagilimini saglar,
boylece hizl bir vizkosite azalmasi elde
edilir. Hangi peptizdr kullamlirsa
kullanilsin, muhakkak Greticisinin tavsiye
ettigi katma oranina ve sekline uyulmasi
teknik ve ekonomik bir mechuriyettir.

Kaugugun Fiziksel Peptizasyonu

P S S S+ Y e e Sy
Makanik enerji

et e B TR e

Polyisoprenin zincir kinlmasinin diizeni
sekil 3 ve 4'de gosterilmistir.

Kaugugun Fiziksel Peptizasyonu

Reaksiyon Diizeni
ROD® + RH ROOH + R®
R*+ 02 - ROO®
2RO0H RO + ROO® + H20
RO® + RH ROH + R®
Sakil 3

Kaugugun Fiziksel Peptizasyonu

CH, CH;
|

I
'EHE'E=|:H'I:H'-!'EIH?'I:=GH'I:H1'

Oksijen yoklugunda Oksijen varijinda
Yeniden birlesim Peroksit radikaliar I . I
-CHz-C=0CH-THa + CHz - C = CH - CH; -
Sakil 2 Sakl 4

Son zamanlarda fiziksel peptizorler biyiik
dnem kazanmislardir. ic yaglama
maddeleri gibi hareket ederler ve polimer
zincirini kirmadan vizkositeyi azaltirlar.
Genellikle, cinko sabunlar bu rolde cok
etkindirler.

I¢ yaglamali kimyasal peptizasyon ile
mekanik kirilmal vizkosite azalmasi
birbirinden ayirt edilebilir. Elastomerin
mekanik ve kimyasal kinlmasi, zincir
kirlmasiyla son bulurken, daha distk
bir molekil agirhdi ve daha genis molekil
agirhgi dagihimi elde edilir. ig yaglama
maddeleri ile yaptlan islemde ise
molekiiler zincirleri degistirmez, baska
bir deyisle zincirler kirnlmazlar.

Mekanik kinlma esnasinda, uzun zincirli
kaucuk molekdlleri, karigtirma
makinelerinde olusan yuksek kesmenin
etkisiyle kirilirlar. Terminalsiz radikalli
zincir pargalari olusur, ve stabilize
edilmezse, bunlar tekrar uzun zincirler
haline doniigiir (sekil 2). Atmosferik
oksijen sayesinde radikaller doyurulur
ve dengeleri saglanir. Zincirler daha
kisadirlar, molekil agirhigi azalir ve
vizkosite diser.

Radikaller stabilize olmak icin, oksijenle
isleme gecehilmelidirler. Allyl
radikallerinin oksijene olan egilimi,
zincirdeki diger gruplara baghdir. -CHs
gibi elektron iten gruplar egilimi arttirirlar,
-Gl ve =CN gibi elektronlan kuvvetlice
ceken gruplarin ve phenyl- gibi
elektronlan sadece az bir oranda harekete
geciren gruplann, oksijene egilimleri
yoktur. Bu yizen ROO°-radikalleri,
dallanmada ve jellesmede son bulan
zincirde toplanabilirler. Dallanmisg vinyl
zincirleri (1.2-yapilan) ile reaksiyona
giren peroxide gruplar, ozellikle daha
yUksek derecelerde capraz-baglama ve
siklizasyona neden olabilirler.

Yeterli ¢ig kuvvet ve Ozellikle elastomerin
vizkositesi, fiziksel peptizasyon igin
gereklidir, bdylece karistirma
makinesindeki kesme ile, molekil
zincirleri kesilebilir. Tabii kauguk gibi
kristallesen kaucuklar, cok yiksek bir
¢ig kuvvete sahiptir ve bu yizden daha
izl kinhirlar.

Isi, peptizasyonda dnemli bir faktOrddr.
Eger tabii kaugugun kinimasinin plani
cizilirse(sekil 5), etkinin en az 100 -
130°C arahiginda ortaya ¢iktigr gorilir.

Yikseltiimis derecelerde termo-
oksitleyici kinlma ve termo-mekanik
mastikasyonun edrileri tarafindan
kusatilmis bir egri sekillenir. Pratikte, iki
reaksiyon modlan c¢akisir. Termo-
oksitleyici kinlmada, radikal reaksiyonlar
icin reaktif noktalarin sayisi dereceyle
birlikte yikselir.

NR'nin Peplizasyonu
Vizkosite Azalmas: ve Derece
""-'u‘l-:-:-sne
Aximaz
Papiiresszn
i exiafire ed Bmiy mastinasynng
' =
a5k ugm-mm“x 1
mashlaEn i
R R, and] ___-'"' ¥ilkseliimig derecolerde
4 ] mastizasyon
- e 7 |term oroksi Peci]
i
1040 - 13070 ODerece
SE'.F:]:.' o

Zincir yanimasinin dallanmasindan farkl
olarak, sentetik kaucuklarda jel olusumu
gergeklesir. Mekanik kesmenin neden
oldugu zincir yariimasi, yalmzca dosik
derecelerde gergeklesir. Elastomerlerin
termoplastik karakterlerinden dolayi,
derece distikce kesme yikselir.
Yilkselen derece ile polimer zincirinin
hareket kabiliyeti yiikselir, birbirlerinin
tzerinden kayarlar ve enerji girdisi ile
(retilen kesme hareketi kuvveti diiser.
Kinlmada olusan kesme hareketi kuvveti,
karistirma makinesi ve onun ayarlanndan
da etkilenebilir.

Termo mekanik kirilmada, enerji
yogundur ve 1simin eksi etkisi gorilir.

NR'nin Peptizbrlii ve Poptizicsiz Peptizasyonu

Derece va Shrenin Mooney Vizkositeye Etkisi
F
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Sekil 6



Bir oksitlenme reaksiyonu olan termo-
oksitleyici kauguk ezmede (sekil 6), etki,
dereceyle birlikte ylkselir. Elastomerin
plastikliginden dolay! burada g talebi
daha azdir. Dislik derecelerde fiziksel
peptizasyon, daha g¢ok makine
parametrelerine bagh olurken, kimyasal
peptizasyon, 1si ve katalizorlerle, yani
peptizasyon ajanlari ile hizlandirlir.

Peptizasyon ajanlan, disik derecelerde,
radikal akseptori gibi hareket edebilirler.
Oksijenin yoklugunda ve oksitleyici
ezmede, ana radikallerin olusumu ile,
gelistiriciler veya oksitleme katalizorleri
gibi hareket ederek spontane zincir
hydroperoksitlerin olusumunu saglariar.

Biitiin peptizasyon ajanlari, termo-
oksitleyici ezmenin baslama derecesini
daha diisik derecelere indirir (sekil 6).
Eskiden kullamilan peptizasyon
ajanlaridan, sadece thiophenollerle Gzel
aktivatorlerin kombinasyonlar, aromatik
disulphidler ve aktivatdrlerin yag asidi
tuzlariyla karisimlari, su anda
kullaniimaya devam ediliyor.

Ekolojik ve toksolojik nedenler yuzinden,
thiophenoller kullanimdan
kaldirimglardir. Kanisimda gelistirilmis
islem ve daha kolay dagilma icin,
peptizasyon ajanlari, tasiyici olarak
neredeyse yalmzca mumiarla veya yag
asidi threvleriyle granl olarak sunulurlar.

Cl_Cl
CI@ SH
Cl  Cl

Pentaklorothiopheno! {(PCTP)
4 Akinvatir

Ol
CIQSH Zn
- Cl Gl e

Ginko pentakiorothiphenaol

Yaygin Peplizasyon ajanlan

Chs—s L)
FiIH r'i.IH

Dibenzamido diphenyldisultsd{DBD)
4 Mkineator

Sekil 7

Aktivatorler, kinlmanmin daha disik
derecelerde baslamasina izin verirler ve
termo-oksitleyici peptizasyonu
hizlandinirlar. Aktivatdrler metallerle olan
kompleksleridir Bu kompleksler, metal
atomlan ile oksijen molekilleri arasindaki
stabil olmayan koordinasyon
komplekslerinin olusumu sayesinde
oksijen transferini kolaylastirirlar. Bu,
0-0 bagini gevsetir ve oksijen daha
reaktif olur. Aktivatdrler ve takviye
ediciler, yilksek etkinliklerinden dolay,
peptizasyon ajanlari arasinda az
miktarlarda bulunuriar,

Son zamanlarda, yaygin peptizasyon
ajanlar, tabii kauguk lateksine eklendi.
Pihtilastirmadan sonra, pihtida ince
dispersiyonlar olarak bulunurlar ve
kaugudu kurutmada istenen vizkositeye
indirirler. Distk vizkositeli kauguk
tretimi igin, peptizor ajanlar dispersiyon
halinde kirici makineden dnce de
katiimaktadir.

Peptizasyon ajaniarun yararlari
nelerdir?

* Peptizasyonu hizlandirir (kKisaltilmisg
kanstirma zamani)

« (i tiketimini azalkr.

* Harmandan harmana uniformlugu
saglar.

« FElastomerlerin birbirine yedirilmesini
kolaylastirr.

* Dagilim gelistirir.

Eger peptizasyon ajaniar foylerinde
belirtilen uygun miktarlarda
kullamilirsa, zaman ve enerji
tasarruflari, karistirma isleminde
%e00'ye kadar ¢ikabilirler. Peptizasyon
ajanlarinin yiksek etkinliklerinden
dolayi, dozajlar ¢cok diigiiktiirler ve
maliyetlerinin, elde edilecek iiriin
maliyetindeki orani cok diisiik olur.

sentetik kauguklarin peptize
edilmeleri:

« (ift baglarin daha az olmasi (SBR,
NBR)

* (ift baglan dengeleyen, zincirdeki
elektronu cekici gruplar (CR. NBR,
oBR)

* Daha yilksek derecelerde dontsimi
destekleyen vinly yan gruplan (NBR,
oBR, CR)

= Kristallesmenin eksikliginden kaynak-
lanan daha diisik ¢i§ kuvvet (NBR,
oBR)

sebeplerinden tabii kaucuk ve IR'den
daha zordur. Fakat sentetik kauguklar,
peptizasyon ajanlar ile kinlabilirler.
Ancak bu, eger klasik {ridnler
kullamliyorsa, daha yilksek dozaj dizey
ve dereceleri gerektirir. Bu nedenden
dolayi, buginlerde sentetik kauguklar
cogunlukla fiziksel olarak, doymamis
vad asitlerinin tuzlarnyla peptiz edilifler



ve bdylece polimer zincirinin zarar
gormemesi avantaji da saglanir.

Dusuk Vizkositeli Tabii Kaucuk

CV ve LV tabii kauguk cinslerinin dretimi
sirasinda, peptizasyon ajanlar
kullanilmaktadirlar. Lateks kullanil-
diinda, antmadan sonra ve pihtilas-
madan dnce, peptizasyon ajani
dispersiyonu eklenir. Pihtida kalir ve
kurutma ve kiricl olarak kullamlan bir
ekstruderde islem esnasinda kauguk
kirtlir. Kalan peptizasyon ajanlari,
kaugukta ¢ok iyi dagilmis olarak arta
kalirlar ve ilerdeki islemde vizkositenin
hizla azalmasim saglarlar.

Topak kimesi kullamidiqinda, aritiimig
parcalara, peptizasyon ajani
suspansiyonu puskartdlor ve tabii
kauguk, balyalamadan once ekstruder-
lerdeki islem sirasinda kirihr. islem
basittir ve gerekli peptizasyon ajaninin
disik miktarlan tam olgilirse, ivi sonug
verirler.

Eskiden, pentachlorothiophenoliin
sodyum tuzunun solUsyonlan kullamlird.
Lateksin asitlestirilmesi esnasinda, ¢ok
iyi dagitilmus tuz, pihtiyla beraber
cOkeltilirdi.

Peptizasyon Ajanlaryla islem

Peptizasyon ajanlari, karnistirmanin
basinda kaucuda eklenir. Kolay ve hizli
dagihip yedirilen pastiller halinde olduklan
icin, peptizorld on karnisimlar bazi
uygulamalarda kullanilan kaugugun
kalitesine gdre tercih edilmeyebilir.
Homojen dagiima zorunludur, yoksa
harman ici vizkositesi dedisir.
Kanstirmaya dolgulann eklenmesinden
once, kisa bir peptizasyon kademesi
vermek, dnceleri yaygin iken, kesmeyi
ve dagilimi arttirmak icin dolgu,
buginlerde cok daha erken katilmaktadir.

o

Ancak, takviyeler dolgularla emilirler.
Bu yizden, dolguyu, peptizasyon ajaninin
kaucuga katiimasindan sonra eklemek
uygundur.

Eder tabii kauguk, daha ddsuk bir
vizkositeye sahip sentetik kaucukla
harmanlanirsa, tabii kaucugun sentetik
kaucuk eklenmeden dnce biraz peptiz
edilmesinin yararl oldugu kamitlanmstir,

Antioksidantlar, kaugugun oksitlenerek
kirtimasini engelledikleri icin, tabii
kaucugun islemi sirasinda daha gec bir
kademede eklenmelidirler. Sentetik
kaucuklarla beraber, erken bir
antioksidant eklenmesi kristallenmeyi
engelleyebilir,

Schill & Seilacher STRUKTOL
Uriinleri ve Kullanimlan

Schill & Seilacher (rin cesitleri, pek cok
kimyasal ve fiziksel peptizorleri igerir.

STRUKTOL A 82, takviye edicili kimyasal
bir peptizordir ve pastiller halinde
olmalari, islenmelerinde kolaylik saglar,
Mikemmel dagiimaya sahiptir ve
harman iginde ve harmanlar arasinda
en yilksek uniformiteyi verir.

STRUKTOL A 84 NS, orta bir mastikas-
yon katki maddesidir. Uriin renk bozucu
deqildir.

STRUKTOL A 86, takviye edicili kimyasal
peptizéridir. Diizeni STRUKTOL A 82'ye
benzer. Aktif maddenin yiiksek
vogunlugu ile STRUKTOL A 82'den daha
etkindir.

STRUKTOL A 89, peptizasyon ajaniar
icinde en yodun ve en etkin drinddr. Bir
aromatik disulphid, bir takviye edici ve
vad asidi esasli bir baglayicinin
kansimidir.

STRUKTOL LP 152, tabii kaucugun
yveniden peptiz edilmesi icin dizayn
edilmis bir peptizordir. Genellikle
pthtilagsmadan once tabii kaugugun
lateksine eklenen bir dispersiyondur.
Yilksek etkinligi dolayisiyla cok disuk
bir dozajda da kullanifabilir.

STRUKTOLAGD, ASOPve ASOL, EM
a0 agirhkh olarak doymamis yag
asitlerinin ginko sabunlandir. Tabii
kaucuk ve sentetik polyisopren i¢in cok
etkin fiziksel peptizorlerdir. Genel islem
ozelliklerini iyilestirmek icin etkin
vaglama maddeleri olarak kullanilirlar.

STRUKTOL HT 105 hem mastikasyona
hem de dolgularin dagihmina etki eden
iki fonksiyonlu yeni bir Grindir.

Kimyasay ve Fiziksel Peptizirler
Karstlagtinimasi ve miktar (phr)

Maoaney Vizkosite ML 100°C (1'54")
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gekil 8

oekil 8, 1 litrelik laboratuar ig
karstincisinda 65/49 r.p.m.'de ve 50°C
baslangi; derecesinde tabii kaugugun
Mooney vizkositesinde, secilmis
kimyasal ve fiziksel peptizasyon
ajanlarinin kaucuk ezmede etkilerini
gdstermektedir. Mooney testi igin
ornekler 6, 9, 12 ve 15 dakikadan sonra
alinmislardir.

B hiin [ 15 disa

Fiziksel peptizorler, ancak kimyasal
peptizirlerden daha yiksek dozaj
dizeylerinde kullanihrlarsa,
karsilastinilabilir sonuclar elde edilir.
Ham RSS No:1 ‘in baslangic Mooney
vizkositesi 104'tir. Kullamlan kauguk
kalitesine gdre bu baslangic degeri
onemli farkliliklar gosterebilir.
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GELECEK ICIN ELELE

Suni dari, syakkabi tabani, kaucuk, yapishnc ve boya gibi farkh sekiifare hammadds
tedarii aden Kimteks, 1943 yibnda kuruldu.

Kuruldufu ilk gunden bari kalite v hiznet snliundan odin wmmedan (alogan
Kirmteks, hamrmadds kernsunda domya Uder olan tedanksilarie iss baslad. TUrkys da
kundi suktdrunds distribitdrlik hizrvid viren ilk firmalardan biri oldu. Dogire v
insan saljlyina Hzen glsteran birfirma olarak Kirmtels, makkabi saktirlinds kdlamilan
polldretan slstamlerin, plastk sektiriinde kullanilan plastifiyalann (D.0.P) Gretimine
ds ks silrs icarisinda basladi, MGsterilarinin farkh ilaclanna hizh ve kalici et nlimler
bulmak amacyla Hadimkéy BSlgesinde, Lretim ve hizmet merkezlan olusturdu.

Kimaks, uzun vadeli is arteg) clarak g8edGat miistarilarila biriida bifyiirun beduflivor.

Kaucuk Hammaddelerl|

Kaucuklar

+ SBR 1500 f 1502

+ SBR 1712

+ Polklaropran Kaucuk [CR]

+ Rejeners Kauguk

$ Yiksek Stirenli Kaucuk [KER 9000, S6H]
Ayrica talap eering bubl kaueuk dodal kauguk wa
EPCM tpl kaucuklan da tadarik afreakteys
Karban Siyahlan

# HAF N-330

Hezlandiricilar
% CB5-CZ
% TMTD - Thiuram

Fenolik Reginalar

» Yapishiricl Raginalar
& Sertlastirici Recinwler
# Pisirici Recineler

+ Bajlayici Recineler
Difer Katlalar

+ Pellatilan Glikol [PEG]
% Hidrakarbon Recinelar
& Tahta Tozu

& Stsarik Aslt

+ DOP

P Aktif Clnka

P Silika

% Kavlin

Polklorapren Kauguk

Diger Kathalsr

~ Fenolik Recineler
+ Aktif Ginka |Baysr]
~ Antioksidanlar

Pollliretan Recinaler

Solventler

+ Metllen Klorid
Dimetitformamid

Eva Hammaddeleri

Eva

Rejenere Polletlen

Difjar Katlalar

+ Kopiirtiicd Ajanlar |Porafor]
+ Peroksit

+ Stearik Asit

Kimteks Kinvya Telcstil OrGnlerd Tlearst AS.

Harman Gaddes] Palat Plaza
Mec 2 B Blek Kat: 11 24394 Levant/lstanbul
Tul: (0212) 326 2596 Faks: [0212) 325 24 &4
www.dmtoka.com.tr
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DIS ULKELERDEKI
YATIRIMLARDA
YAPILAN HATALAR

Ekrem Hayri PEKER
< Kimya Mithendisi
Dzbekistan Yatirim Uzmam

Ulkemizin gelismislik dizeyinin
ylikselmesi, dedisen siyasi cografya
llkemizdeki baz sektdrlerdeki ekonomik
sikintilar girketlerimizi ve bireysel
vatinmeilarnimizi dis Glkelere yéineltti.
Once ingaatgilanmiz uluslararasi piyasaya
agildilar. Libya'da kazarilan deneyimlerden
sonra Ortadodu Glkelerinde alinan ihaleleri
Rusya'da kazarlan ihaleler izledi. Su anda
diinyanin ilk 225 ingaat firmas iginde 22
ingaat firmamuz var. Dinyanin her tarafinda
is yapiyorlar. Bu alanda diinyada ilk iigteyiz.

Sonra Osmanh Codrafyasindaki Balkan
lilkelerine yineldik. Gerek kiltirel baglar,
gerek Osmanh bakiyesi Turk ve Misliman
azinhiklar dogal bir kiltir kdprisi
olusturuyorlardi. Sanayi ve ticaretteki
gelismislik diizeyimizle Balkan iilkelerine
bircok alanda onder olduk. Turk sirketleri
Amavutiuk'tan Romanya'ya; bankaciliktan
sise cama, finnciliktan konfeksiyona,
ingaattan tavukguluga her alanda yatinm
vaptilar. Balkan ilkelerinin sirayla AB'ye
(ye olmasi firmalarimiz igin bu (lkeleri
képril haline getirdi. Yatinmeilanmizin bilgi
birikimi Balkan ilkelerindeki ekonomik
gelismeyi olumliu yéinde etkiledi. Bizim

AB'ye lyelifimiz mi? Gelmez ayin son
carsambasinda sanirim. Ayrica iye
olmarmiz gerekiyor mu? Bence hayir.
Bélgesel bilyiik deviet oldugumuzu; Biyik
bir imparatorlugun mirasgisi oldugunu
unutmamamiz gerekiyor. AB've (yeligimizi
Fransa halkina soracak da, biz niye kendi
halkimiza sormuyoruz.

Disa agllmamiz orta dofudan sonra
Kafkasya ve Orta Asya ile devam etti. insaat
sektorid disinda bazi alanlarda bilhassa
tekstilde, qidada firmalarimiz, yatinmei-
larimiz hayal kinikhdina ugradilar.

Kendi deneyimlerimin 15iginda en cok
rastlanan hatalan siralayacadim. Hatalarin
en baginda yatinm yapilacak iilke hakkinda
yetersiz bilgi edinilmesi ve kulaktan dolma
bilgilerle iilkelere gidilmesi geliyordu.
Bilhassa arkadasim, tamidiim su alana
yatinm yapti, ben de yapayim. Komsum
su makineyi aldi, ben de bir fazlasini alayim
anlayisiyla sanayicilige atilmig insanlar,
firmalar bugiin aliskanliklarini degistir-
meden komgum su Glkeye gitti, ben de
gideyim anlayiginda.

Su anda moda Misir. Yeterli is glici var
mi? Enerji simdilik ucuz, bulunuyor ya
yarin? Su yeterli mi? Misir'da Grettigin
mall ABD'ye satmak icin mal bedelinin
ylizde oniigii kadar Israil'den malzeme
almak zorundasin. Yani bir gesit vergi
odiyorsun. Kotalar kalktiinda bu
yatinmlarin bir cazibesi kalacak mi? Sadece
haritaya bakip bu ilke yakin deyip yatinm
igin secilmemeli.

Bir iilkeye yatinm yapmak istiyorsak;

1- Ulkenin yatinm mevzuatini, verdigi
tesvikleri ivice direnmeliyiz. Firmanin
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® Tabii Kaucuk, SBR Kaucuk, EPDM, Isoprene Kauguk'tan
cesitli sertliklerde miigteri formiilasyonuna gore
siyah ve renkli hamur iiretimi

® Kalenderleme (Kord Bezi)

® Vinylon Bezi Kaplamasi

e Bladder (Torba) Uretimi

® Kolon Uretimi

® Bisiklet, Motosiklet ve Trakiir Lastikleri Uretimi.

® Hava Siispansiyon Koriiiii Uretimi

® Kauguk Uriinlerinde Her Tiirli Hammaddeye Gore
Yari Mamiil Uretimi

Anadolu Lastik Sanayi ve Ticaret A.S.
Adnan Saygun Cad. Pelin Apt. B Blok No:15/10 Ulus 34340 |stanbul
Telefon: (212) 265 06 B0 Faks: (212) 265 99 27 E-posta: bilgi@anlas.com.tr
www.anlas.com.tr



0 dlkeden bir avukati olmali. Yatinm
yapilacak (ilkedeki Ticaret Atesimizden
ve yatinm vapilacak dlkenin Ticaret
atasesinden bilgi almaliyiz.

2- Yatinm vyapilacak ulkedeki enerji
maliyetleri ve yeterli enerji olup
olmadigi anlagiimali. Ulke iginde enerji
acisindan bolgesel yetersizlikler,
sikintilar olabilir,

3- Is giicd maliyetleri iyi analiz edilmeli.
Su anda diinyanin highir yerinde 20-30
dolara kalifiye is¢i bulmak mimkin
dedil. Kalifiye isci her yerde pahali. Is
glcl agisindan da diinya globallesti.
Insanlar gok para kazanacaklan yerlere
ilke igi, dlke disi gog ediyorlar. Is
gucdnin maliveti yvaninda bulunabilirligi
de dnemli bir konu. Yatinm yapilacak
ilkenin her verinde bilhassa kirsal
kesimlerde nitelikli is gilci bulmak
miimkiin olmayabilir.

4- Fabrikarin yer segimi gok dnemili. Tirki
Cumhuriyetlerde yamlacak yatinmlar
icin biyik kentler ve sanayi igin
kurulmus yerlesim bdlgeleri tercih
edilmeli.

5- Yer seciminde bélgesel yatinim ve
tesvikleri bulunup bulunmadig, diger
faktdrler goz oninde bulundurularak
lyice incelenmeli. Bazen tesviksiz
bolgelerdeki merkezier enerji ve is gucl
agisindan daha cazip olabilir.

B- Turkiye'deki aliskanliklar terk edilmeli.
Ulkemizde aritma ¢odu sanayici igin
problem degil. Her tirld zehirli atik
iceren sulan en yakin kanala, dereye,
nehire akitmak serbest. Yatinm
amaciyla gidilen dlkelerde "risvet’
yayginsa da bulundugum ulkede su
ana kadar tanididim hicbir yatinme

un

bunu basaramadi. Bildigim higbir
boyahane aritmasiz ¢alisamadi.

7- Pazar arastirmasi yatinm baslamadan
yapiimali. Yatinm yapilacak ilkenin
cevre dlkelerle olan gimrilk indirimleri
(AB, Rusya ve Tiirkiye ile) incelenmeli.
Tiirk Cumhuriyetlerinde yapilacak
yatinmlar igin Rusya (280 milyon) ve
gevresi (70 milyon) toplam 350
milyonluk gelisen, biiyiiyen bir Pazar.

Rusya ve gevresindeki dlkelerin drettigi
petrol, dodalgaz. altin ve diger
madenlerden, sattiklar pamuk ve gida
maddelerinden elde ettikleri gelirler artrms;
Bu tlkeler hizla alt yapilanni yenilemeye
baglamis hizla yeni okullar, konutlar,
hastaneler yapilmakta, yeni fabrikalar
kurulmakta. Yatimmeilar bu pazan goz ardi
etmemelidirler.

Kisaca toparlarsak;

1- Dogru yatinm alan

2- Dofru iilke

3- Yatinm yapilacak ilkenin konumu;

gevre Olkelerle ekonomik ve siyasi
iligkileri

4- Yatinm yapilacak dlkenin yatinmciya
safjladi genel ve bdlgesel tesvikler

5- Yatinm yapilacak bina ve arazinin
kolayca bulunmasi

6- Enerji fivatlar ve enerji temininin
problem olmamasi

7- ls giiciiniin ucuz olmasi; nitelikli is
glciinin kolayca bulunabilmesi

8- Bankacilik sektorinin gelismis olmast;
para transferlerinde problem yasanma-

masi, Tiurk Bankalarimin olmasi

9- |letisimin kolay, telefon, faks, internet
kullaniminin yaygin olmasi

10- Turkce bilen calisanlarin kolayca
bulunabilmesi

11- Turkiye ile kultdrel yakinhk

12- Pazara ve Tiirkiye'ye nakliyenin kolay
olmasi

13- I¢ pazann durumu

14- Devlet gdreviilerin yatinmeilara kars
tavn

15- Ve en dnemlisi bu projeyi yonetecek
deneyimli bir lider

Bu listeyi uzatmak miimkin. Kisacasi iyi

Pazar arastirmast, iyi plan, iyi yer segimi,
Iyi bir lider.

www.tekstilveinsan.com
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kazandirdi:

1973’te Izmit’te basladik. Bugin 4 kita, 8 ulkeye
yayillarak Kordsa Global'i gerceklestirdik.

Uretim, satis, teknoloji ve servislerimizle diinyanin
her yerinde miisterilerimizin ¢6ziim ortagiyiz.

Endustriyel naylon ve HMLS polyesterde dinya
lideri olup, sahip oldugumuz teknoloji ve know-how'la
fark yaratiyoruz.

Artik IMKB’de global bir liderin hisseleri islem goriyor!

KORDEA-TURKEY = NILE KORDSA-EGYPT = KIAN KORDSA-IRAN » INTERKORDSA-GERMANY » KORDSA-GERMANY = KDRDSA-BRANTA MULLA
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TOPLAM KALITE

YONETIMI -II

A. Atalay BILGE
ATABERK Damismanlik

TOPLAM KALITE YONETIMININ
(TKY) TEMELI

TKY felsefesinin baslangici, kar etmek icin
ayakta kalmak geredinin bilinmesidir.
Firmalarin varhi§in sirdirebilmek igin
rekabet etmeleri ve ayakta kalmalari
gerekir. Gegerli olan kar etmeyen
yasayamaz ilkesi yanlistir. Dolayisiyla dnce
ayakta kalip, rekabet edilmesi gerekmek-
tedir ki; bunun icin de sistermnin temeli olan
insan faktdrinin cok iyi incelen-
mesi kacimlmazdir.

lIk dnce saglikl bir altyapinin olmasi
zorunludur. Bunun iginde saglikl dogmak,
vani anatomik (yapisal) bozuklugun
olmamasi gerekir.

Firmanin sadlam temele oturmasi ve
saghkh olmasi;

* (rganizasyon

*  Drganizasyonu calistiran isletim usulleri
(prosedirler)

* |letigim sistemleri v.b.iretim ve
yvonetim elemanlarimin, kusursuz bir
yapl (sistem) olusturacak sekilde
tasarlanmis olmasiyla ve bu eleman-
larin birbiriyle uyumiu, duzenli bir
sekilde galismasi ile saglanabilir.

Baska bir tammlamayla, TKY' de giiglii
olabilmenin on sarti olarak “Sistem
Diizeni"nin kurulmasidir. insanlar gelip
gecicidir, fakat sistem kalicidir. Bu nedenle
kalitede kalicihdi saglamak igin altyapiyi
olusturduktan sonra nasil giicli olunur,
sorusunu yanitlamak gerekir,

R

Kalite Herkesin isidir:

TKY’ nin temeli saghkh altyap! glvence-
sidir. Saghikh olmak ise bitiin organlar
ilgilendiren bir olaydir.

Bitinsel saghdi olusturmak igin tek tek
herkesin kendisinden beklenen igleri en
ivi sekilde yerine getirmesi ve digerleriyle
esgiidiim iginde galismasi gerekir. Bu
acidan incelenirse, herkes kendinden
sonraki asamalarda calisanlan i misteri
olarak gormeli ve onlarin beklentilerini
tatmin etmelidir.

Baska bir tanimlamayla, insan otokontrolla
kendi kendini kontrol etmelidir. Boylece
“Kalite” tiim ¢alisanlann calisma ve yasam
felsefesi olarak ele alinmalidir,

Insamin Rolii:

Dedisen sartlara uyum sadlamak
gerekmektedir ve bu da TKY' nin birinci
dncelikli faktdrd olan insan ile
safjlanmaktadir. insan eder yaratici gliciinil
ortaya koymazsa, iyilestirme ve gelismenin
gergeklesmesi olanad yoktur. Ginkd bu
is nasil iyi yapilabilir, sorusuna cevabi
ancak insan bulabilir.

Bu agidan TKY, calisanlarin sosyal ve
psikolojik ihtiyaclarini yerine getirerek,
firma ile bdtdnlegmelerini saglamak,
yaraticihklarime kullanabileceklerini ve
katihmei bir ortam hazirlayarak isyeriyle
birlikte kendilerini gelistirmelerine firsat
vermeyi amaglar.

Once Kalite ve insanin (Yani
Musterinin) Tatmini:

Toplam Kalite Yonetiminin temel felsefesi
dnce kalitedir. Kalite topluma verilen
dederdir. Bu deder verildigi taktirde rekabet
de yaninda gelecektir ve uzun donemde
kar kendiliginden olusacaktir. Dolayisiyla
kalite temel felsefe olarak kabul
edilmektedir. Bunun odadimin ve hedefinin
milsteri yani insan olmasi gerekmektedir.
Daha dnce de belirtildigi gibi “Madem ki
miisteri yasam kaynadidir”, onu korumak
ve yenilerini elde etmek igin sunulan hizmet
ve driinden sirekli olarak memnun
olmasinin saglanmasi gerekir. Sonug
olarak Toplam Kalite Ydnetimi magteriye
odaklanmall ve milsterinin tatmin olmasini
hedef almalidir.

Kalite Tamimi ve Ozellikleri:

TKY'de kalitenin genel olarak tanmimi
miasterinin yani insanin ve toplumun
istegidir. Baska bir tamimlamayla, Kalite
musterinin Urdn ve hizmetlere kars
tutumunun 6Glgisadir. Gergekten
standartlara uymak gerekir, ancak bu
veterli degildir. Zira standartlara uygunluk
kalite dlgisl degildir. Standartlar TKY
iginde yalmzca kalitenin bir boyutu ve
dzelligidir. Kalite dzellikleri kisa bashklar
halinde incelenirse;

» Performans: Urinin kendinden
beklenen igleri yerine getirmesi.

e ikincil Performans: Uriiniin esas
islerinin disinda kalan ikinci ¢alisma
dzellii
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e Giivenilirlik: Bozulmama olasilig

» Uygunluk: Uriiniin tasarim ve galisma
standartlarina uymasi

e Dayanikhilik: Fiziksel olarak bozulana
kadar ki kullamm siresi

« Servis olanaklari: Kolay, izl ve
guvenilir tamir edebilme

* Estetik: Misteri bedenisinin dlglisi

« Algilanan kalite: Uriin markasinin
olusturdugu imaj

Bu belirtilen ozellikler kaliteyi
tamimlamaktadir. Ancak bunlar hakikaten
miisteri tarafindan istenen ozellikler midir?
Ornegin bir ayakkabinin kalitesi dedigimiz
an bu herhangi bir kisi icin ne anlama
gelmektedir? Uzun siire dayanmasi mi?
Piril pinil parlamasi mi? Ayadgini rahat
hissetmesi mi? Su gecirmemesi mi?
Odeyecedi fiyat mi? Gordldig gibi kalite
cok boyutlu bir kavramdir. Dolayisiyla
gergek kalite misterinin istedigi veya
bekledigi kalite dzelligidir. ihtiyaglara
uygunlugun dlgisini belirer ve kalite igin
standartlar gerekli, ancak yeterli degildir.
Kalitenin gerceklesmesi ise dretici ve
tiiketicinin uyum iginde olmasiyla mimkiin
olabilmektedir. Daha ancede her bir birimin
bir dncekinin misterisi oldugunu
animsarsak, kalite firma capinda bir
stirectir. Herkes yaptigi isin kalitesinden
sorumlu olmahdir. Musteriye sunulan
hizmetin kaliteli olmasi igin, arastirma-
geligtirme, satin alma, tasarnim, imalat,
satis iglemleri ve yénetimin esgiidim ve
uyum i¢inde galismasi gerekmektedir.

Kalite Guvencesi:

Kalite glivencesi, sorumlulugu imalatgiya
ait olan ve misteriyle yapilan, resmi
olmayan bir sozlesme gibidir. Misteri
isteklerinin garanti altina alinmasiyla kalite
giivencesi elde edilir. Garanti ise; sistem
iginde herkesin kaliteden sorumlu
olmasiyla sagjlanir. Bagka bir dedgigle, TKY

[ 5

firma miisterilerine sistern giivencesi veren
bir yonetim sekli olup, kalite glivencesini
safjlayarak rekabet giiciind korumak ve
giiglendirmek seklinde de ifade edilebilir,
Kalite dzelliklerinin garantisi ise tasanm -
imalat - satig islevlerinin tanimlandig
sorumluluk (ggeni gevresinde
olusmaktadir. Satisin sorumiulugu
misterinin gergek ihtiyaclarini tasanm ve
imalat balimine iletmektir. Tasarimin
sorumlulugu ise, satistan ve difer
kanallardan gelen bilgiler 1s1finda
belirlenen dzellikleri tiriin standartlanna
yansitmaktir. Imalat ise; tasarimin
belirledigi standartiara uygun bir dretim
yapmaktan sorumludur. Satin alma da,
bu sisteme uygun imalatin
sorumlulugunun gergeklesmesine katkida
bulunmaktadir. Béylece gergek kalite
saflanmis olmaktadir,

Geleneksel yonetimlerde, kalite glivencesi
sorumlulugu muayene islering verilmistir,
Oysa TKY' ye gire * Kalite Kontrol Edilmez
Uretilir "ilkesi gecerlidir. Bundan da,
herkesin kendi isini kendisinin kontrol
etmesi ve gerekli muayeneyi yaptiktan
sonra hir sonraki asamaya gondermesi
anlasiimaktadir.

Insanlar arasinda (birbirleri arasinda is
yapanlar, yani tedarikgi ve misteri)
karsilikh given, isbirligi olmah ve boylece
yasa - yasat ilkesi gegerlilik kazanmalidir,
Bu temel ilkeye ilave olarak asagida
belirtilen ilkelere de giiven igersinde
uyulmasi istenmektedir.

» Taraflarin kalite kontrol sistemleri
arasinda isbirligi olmalidir.

» Firmalar bagimsiz olmalidir.
» Misteri istek ve ihtiyaglan tam olarak
karsilanmalidir,

« |5 anlasmasi yapilmadan dnce miktar,
fiyat, ademe teslim konularinda
anlasma saglanmalidir.

» Taraflar istenilen kaliteyi sagjlamaktan
ve bilgileri vermekten sorumludurlar,

» Taraflar dranun ozelliklerini ve olgme
dederlendirme yontemlerini onceden
belirlermelidirler.

* Sorunlarin nasil gozimlenecedi
konusunda anlasma saglanmalidir.

» Kalite kontrol konusunda bilgi alis verisi
olmalidir.

TKY'nin ¢alisma ilkeleri daha iyi, kalitenin
daha dilsik maliyetle elde edilmesini
safjlayan mekanizmalara sahiptir. isi “ilk
anda ve dodru yap” ilkesi 1siinda, * Bu
i5 nasil daha iyi yapilabilir” yaklasiminin
uygulanmasiyla is performansi iyilesmekte
ve verimlilik artarak, malzemne, is gicd ve
gkipman masraflar azalmaktadir.

Toplam Kalite Yonetiminin
Kontrol Felsefesi:

TKY'nin kontrol felsefesinin temeli siirekli
gelismeyi gergeklestiren bir sireg
olusturmaya yéneliktir,

Kontrol faaliyetleri:

* Planlama; (P)
* Uygulama; (U)
* Denetleme; (D)
* Eylem; (E)

Olmak iizere dirt asamall gergekles-
tirilmelidir. Burada son asamanin
fonksiyonu; d¢lncld asamadaki kontrol
sirasinda elde edilen sonuglar planlanana
uymuyor ise; hatarin nereden geldiginin
arastinimasi ve gereken dnleyici tedbirlerin
alinmasi igin yeniden planlama agamasina
daniilmesini saglamaktir. Deming veya
Kontrol dongusiiniin kullanilmasi TKY nin
temelidir. Daha agik bir ifadeyle énce amag
ve hedef belirlenerek hedefe ulasma
yantemi saptamir, editim ve gerekli
tedbirlerin alinmasiyla isin uygulamas
saglanir. Uygulama sonuclar denetlenir
ve yapilmasi gereken yapilir. Yani, planla,
uygula, kontrol et ve eyleme gec.



BANBURIDEN CIKAN LASTIK
HAMURUNUN SOGUTULMASI VE
ISTIFLENMESIYLE ILGILI SON

GELISMELER

Behliil METIN

Tirkive Kauguk Sektdrd son yillarda huzh
bir ilerleyis gosterdi. Ozellikle Avrupa'daki
otomotiv firmalarina kaucuk - lastik aksam
retmeye basladik. Tirkive, kauguk
sektOrine ekipman Uretmek agisindan
hazirliksiz yakalandi diyebiliriz. Kauguk
sektorinin ekipman ve makine ihtiyacimi
karsilayacak makine reticisi, uzmanlagmig
firmalar ne yazik ki yok. Kauguk aksam
ureticiler! bu thtiyaclarini ya disandan, ya
ikinci el alarak ya da kendi bunyelerinde
veya pivasada konunun uzmani olmayan
ustalara kopya ettirmek suretiyle karsilyar.
Fakat her isin oldudu gibi bu igin de bir
hesabi kitabi var..

Gdniil ister ki Tiorkiye bir gin bu
makineleri, ilkeye ve dilnyaya (retecek
bir duruma gelsin. Bunlara 151k tutmak
icin Batch-off dedigimiz, lastik hamurunu
banburi ¢ikisinda sogutup, istiflemek
konusunda uzmanlasmis ve makineler
iireten Prodicon firmasiyla riportaj yapip
konunun inceliklerini dfrenmeye

calisacadiz.

Kauguk Dernedi: Merhaba sizi taniyabilir
ve firmanin kime ait oldugunu 6grenebilir
miyiz?

Prodicon: Once hos geldiniz, ben Alberto
Ballabio, satistan sorumlu midirim.
Patronumuz, firmanin sahibi Makine
muhendisi Mr. Edoardo Mottadelli, fakat
kendisi su an Rusya'da is seyahatinde
oldugu icin dzilerek toplantiya
katilamayacadini bildirdi.

K.D.: Firmamzin bu iste ne kadarhk bir
gecmisi var ve Prodicon ne anlama
geliyor?

A.B.: Kurucumuz Mr. Mottadelli'nin
kauguk sektériinde, konusunda 40 yillik
bilgi birtkimi ve tecribesi bulunuyor, fakat
firmamizin resmi olarak kurulusg tarihi
1987 Yer olarak da italya'min Milano
sehrinde faaliyete bashyor. PRO, proje,
DI, dizayn, CON, conitansi, danismanlik
anlamina geliyor.

K.D.: Kurucunuz Mottadelli’'nin boyle bir
ise girmek nereden aklina geliyor?

A.B.: Kurucumuzun daha evvel Pirelli ve
Farrel'de calismighdr var. Bu zaman
zarfinda kauguk sektortinde bu konuda bir
bosluk oldugunu gdrerek bu ise girmis.

Daha evvel (retici firmalar, projelerini
kendileri olugturup diganda bu tdr Batch-
off lar gerceklestirivorlarmis. Prodicon
firmasi bu konuyu bir zaman ve miihen-
dislik konusu olarak benimseyip ise
baslamig. Mikser imal eden Farrel firma-
styla yakin iliski icinde oldugundan, mikser
alanlara, Farrel beraberinde Batch-off
ureticisi olarak Prodicon'u dnermis.
Zamanla bu konuda uzman bir firma
olarak sektardeki yerini almig. Mikser
dreten firmalardan Farrel, Buzuluk,

Harburg, Freudenberger, Pomini, vs... ile
yakin is birligi icindeyiz.

K.D.: Bu gune kadar kaucuk sektorine ne
kadar making yaptiniz?

A.B.: Batch-off olarak 300 civan, fakat
buna Cantilever ve diger makineleri de
ilave edersek, bunlarla beraber dunya
piyasasinda 1000 civarinda makinemiz
var. Araba lastigi firmasi olarak; Pirelli,
Michelin, Nokian, Bridgestone, Contitech;
kauguk parca ve profil dreticisi olarak;
Metzeler, Hutchinson, Trelleborg,
Freudenberg; hamur Oreticisi olarak;
Kraiburg, Berwin, Unica'da calisan

makinelerimiz var.
[
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K.D.:Bu Cantilever dediginiz ne oluyor,
Batch-off'tan ayrn bir makine mi?

A.B.: Cantilever ve Batch-off prensip
olarak, sofutma, kesme ve istifleme
islernlerini yapmasi agisindan bariz bir fark
icermiyor. En dnemli farklan sofutma
kapasiteleri ve istenilen son driindn sekli.
Cantilever, enjeksiyon ya da ekstruder
beslenmesi igin serit ya da maksimum
35-40 cm genislidinde plakalar elde
edilmek isteniyorsa uygun bir goziimdr.
Kompakt bir sistem oldugju icin yer sikintisi
olan firmalar igin ideal goziimdiir. Istenilen
hamur sojutma kapasitesi 1,5 tonun
lizerinde ise Batch-off tercih edilmelidir.
Batch-off larda saatte 25 tona kadar
sofutma kapasitesine gikilabilir ve gok
daha genig plakalar elde edilebilir.
Son yillarda misterilerin istekleri
dogrultusunda Cantilever ve Batch-off'un
senkronize edildigi makineler de dretmeye
basladik.

K.D.: Her ig igin ayn bir sistem
Uretivorsunuz o zaman?

A.B.: Evet Prodicon olarak 3 bolime
ayirabilecegimiz makine ekipmanlar
safliyoruz. Bunlan sodutma hatlar,
istiflerne makineleri ve kesme islemini
yapan makineler olarak siniflandirabiliriz.
Sunmus oldugumuz bu makinelerin baghca
gorevier;

1- Mikserden ya da agik kanstincidan
gikan hamuru sogutmak,

2- Antitack'tan gecirip istiflenme ya da
paketlenme esnasinda hamurun
birbirine yapismasini dnlemek,

3- Kesim islemlerinin yapilip istenilen
sekilde istiflenmesini saglamak.

K.D.: ince seritler halinde kesme olayi
dnemli tabi, saninm bunu daha cok
enjeksiyon pres kullamicilan istiyor,
makinglerinizden istenilen olgilerde serit
alinabiliyor mu?

A.B.: Genelde enjeksiyon preste
kullanacaklar istiyor tabi. Makineye kesme
islemini prosesin gerektirdigi sekilde sicak
kesim (mil iizerinde) ya da soduk kesim
olarak yaptirabiliyoruz. Son iriin olarak
istenilen kalinlik ve ende olabiliyor. En
fazla 35-40 santimetre enine kadar.

K.D.: Gikan seritleri nasil istifliyorsunuz?

A.B.: Tabi ki miisterinin istedi dogrul-
tusunda, yar veya tam otomatik olarak
yapabiliyoruz ve palet iistiine, plastik
kutulara ya da kangal seklinde sanimlar
yapilabiliyor. Aymi zamanda istiflenen
drinlerin naylon filim ile paketlenmesi de
gerceklestirilebiliyor. Paletler i¢in tasima
ve dinamik tartma sistemi ile entegre
olarak, Gstiin bir stok, tartim, nakliye ve
dretim kontrold imkan da sunabiliyoruz.

Ozellikle son yillarda enjeksiyon makineleri
icin “endless” diye tabir ettifimiz istifleme
sekli tercih ediliyor. Bu sekildeki bir kasada
vaklagik 200 metrelik tek parca seritler
elde ediliyor. Operator kauguk hamur seridi
makineye besledikten sonra tim giin
makineye hamur beslemesi gerekmiyor.

En giigli yanlarimizdan birisi esnek Gretim
kabiliyetimiz ve misterive uygun ¢ozimler
sunmamiz. Bizim standartlarimiz
misterimizin istekleri ile simirhdir.
Misteriye makine teklifimizi yapmadan
once, misterinin hamurhanesindeki
ekipmanlar ile ilgili ayrintih bilgi aliyoruz.
Daha dnce de sdyledigim gibi vermis
oldugumuz makinenin var olan makingler
ile problem gikarmadan senkronize
(eszamanli) galigmasi gerekir. Bu yiizden,
istenilen sofutma kapasitesi, kesim ve
istifleme gekilleri, nihai driin ile ilgili tdm
detaylari ve isletmede makinenin
konulabilecedi makine alanini miisteriye
sorariz. Bu cevaplar dogrultusunda
“anahtar teslim” makineler dretiyoruz.

Plakalar istenilen bl
serit olarak

K.D.: 0 zaman anlagilan standart bir
lretiminiz yok.

A.B.: Yok tabi, clink(i misteri istekleri gok
dedisken. Bize bir talep geldidgi zaman dnee
inceliyoruz.

1- Saate kag kilo hamur gikiyor?

2- Kag derecede cikiyor?

3- Miisteri mah plaka mi, yoksa
dilimlenmis mi istiyor?

Buna gore makine dizayn ediyoruz, tabi
burada misterinin istedigi dlciler de
onemli. Avrupa'da is yerleri genelde dar
alanlar oldugu igin verilen mesafelere
makineleri sifdirmamiz gerekiyor.
Makinemizi bizden alan firma bizim
Glgilerimize uymuyor, biz onun istedidi
Olgilere gore makine dizayn ediyoruz.

Tabi bu arada yapilan dizaymin mikserden
cikan hamura yetmesi dnemili, yoksa sonra
sigse bodaz dedidimiz olumsuz durum
oluguyor. Diyelim saatte mikser ve agik
miliniz 5 ton hamur lretiyor, fakat Batch-
off ve Cantilever’iniz saate 2 ton hamur
sogutup istifleme kapasitesine sahip. Tabi
dodal olarak dretiminizde yigiimalar
basliyor ve silrekli iretiminizde aksamalar
meydana geliyor. Bu da sizin hamurhane-
nizin dretim kapasitesini disirip direkt
aretim hizimzi yavaglatiyor. Yani kisaca
ozetlersek, zaman ve para kaybetmeye
basliyorsunuz. Daha dnee bahsettigim
uzere, biz bir muhendislik firmasiyiz ve
uzun yillarin vermis oldugu tecrubeleri
katarak yapmis oldufjumuz hassas
hesaplarla bu tir problemlerin dniine
gecivoruz.

K.D.: Peki fiyatlanimz nasil?

A.B.: Bu sorunun yaniti fiyata hangi
etkenler ¢ergevesinde baktifimiza bagh.
Sirf ucuzluk bazinda mi dederlendiri-
yorsunuz, yoksa baska etkenlerle mi?

[



Makineyi fiyat olarak ucuza aliyorsunuz,
fakat sizin sisteminize uygun degil, sise
hodazi tabir ettifimiz durum olusuyor,
Batch-off mal yetistiremiyor ya da mekanik
arizalar oluyor tretim duruyor. Bu
durumda sistemi ucuza almis olmaniz bir
sey ifade etmiyor. Sonradan harcayacadiniz
para ve zaman kayiplanm gz dniinde
bulundurursak, ashinda ucuza alinan
makine ok pahaliya geliyor. Bizim ucuz
makine vermek gibi bir problemimiz yok.
Misteri isteklerini bize séylayor, biz de
dizaymimizi, hesabimizi, kitabimizi yapip
bunun fiyatl bu divoruz. Fivati diisiirecediz
diye ekipmanda kisitlama yapmaya
gitmiyoruz, biliyoruz ki bu bizim kokli
firma imajimizi zedeler. Uzun yillara
dayanan sektordeki ismimize golge
disturmek isterneyiz. Pivasada kolay kolay
ikinci el makinemizi bulunmamasinin
nedeni de isimizi dodru yapmamizdan olsa
gerek.

Wiaifall? oA e
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K.D.: Sizin yaptidimz makinelerde hig anza
gikmiyor mu?

A.B.: En taminmis marka ve iddial
makinede dahi anza ihtimali vardir. Fakat
bizim irettiimiz sistemler dyle karmasik
mekanik yapiya sahip sistemler degil ve
ivi dizayn edildiklerinden dyle kolay kolay
ariza yapmiyorlar. Makineyi veriyoruz
senelerce ses seda cikrmiyor. Belki 5-6
sene sonra sodutucusunun motoru
vanarsa, ki bunlarda ortamia rutubetle ilgi
olagan durumlar. Verdigimiz sistemlerden
ciddi bir sikayetle karsiastifimiz bu giine
kadar pek olmad.

K.D.: Sistemlere garanti veriyor musunuz?
A.B.: Italya'da 6 ay, disarida 1 yil garanti
veriyoruz, fakat séyledigimiz gibi
makinelerimize glveniyoruz dyle kolay
kolay ariza yapacak sistemler dedil.

K.D.: Egitimini nasil veriyorsunuz?

un
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A.B.: Makineyi imal ettik, yerine monte
edilip calistinlana kadar bizim sorumiu-
lugumuzda. Fakat su var bizim sistem-
lerimiz ¢ok kolay, kullamiimas: basit olarak
dizayn edilmis sistemler. Firmalar
elemanlanini génderiyor, burada 1 giiniik
editim vermemiz yeterli oluyor. Makineler
paket olarak gonderiliyor. Burada editim
almis eleman orada kolayca sistemi
calistiriyor, bizim gitmemize gerek
kalmiyor.

K.D.: Sirket profiliniz nasil, kag elemaniniz
var?

A_B.: Biz Prodicon olarak mihendislik,
dizayn ve proje firmasiyiz. Blromuzda
istede uygun projeler dretivoruz. Teknik
bilro dedifimiz merkezimizde 7 calisammiz
var, 6'si makine 1'i elektrik mihendisi.
Fakat makinelerimin mekanik dretim ve
mantajini bizimle beraber galisan
firmalarnimiza yaptinyoruz. Bunlar bizim
binyemizde olmayan, fakat senelerce bize
calisan firmalar. Bunlarda da toplam 70
kisi caligiyor, 30°'u miihendis. Biinyemizde
toplam 37 mihendis calisiyor diyebiliriz.
Bu sistern sayesinde is olmadifi zamanlarda,
olugsan boslugun maliyetlerimizi
yikseltmesine engel oluyoruz.

K.D.: Dinya pazannda yizde kag payiniz
var?

A.B.: Bu konuda standart bir dretim
olmadifindan kimin ne yaptigini pek takip
edebilmek mumkiin degil, fakat dinya
pazarninda iyi bir yerde oldugunu

disundyoruz. Bu wil iginde Avrupa
pazannda bize gelen teklifli islerin nerdeyse
timii bizde kaldi. Bu aralar Rusya'ya ok
calisiyoruz. Rusya'daki kamyon lastikleri
ireten NKS firmasi dnce Pirelliyle
calisiyordu. Sonra Continental ile anlasma
yapt ve dogal olarak Continental'in makine
tedarikgileri ile calismaya basladi. 1sletme
igerisindeki tim makine ve sistemlerini
Continental’in istedigi sekilde dedistirme
yoluna gitti. Fakat sadece Prodicon’un
irettigi Batch-off lara dokunmadi.
Macaristan’da ve Romanya'da da yeni
|lastik fabrikalar kuruluyor ve oralardaki
fabrikalar da tercihlerini bizden yana
kullandilar.

K.D.: Tirkiye pazan nasil, Tirkiye'ye
makine veriyor musunuz?

A.B.: 5u an Tiirkive'de calisan ok sayida
makinemiz var. Turkiye'den Standard
Profil, Teklas, Elatek, Elaskom, Segil,
Dodan Lastik, Beltan, vs. makine verdik.
Fakat Tiirkiye pazan zor bir pazar. Istiyorlar
ki makineler ¢ok ucuz olsun. Biz de
kaliteden taviz vermek istemedigimiz igin
bunu yapamiyoruz, o bakimdan
zorlaniyoruz. Turkiyeli kullamcilar ise
nerede daha ucuz makine bulurlarsa oraya
yonelebiliyorlar.

—
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K.D.: Verdiginiz bilgiler igin gok tesekkir
ediyoruz sayin Alberto Ballabio. Bu yil
Tiirkiye'de yapilacak 5.1stanbul Kauguk
Fuar'nda da sizi aramizda gormek
istiyoruz, bu seneki biyik bir fuar olacak.
Diisseldorf K Fuari'nda sizi sirekli
gordyoruz, artik Tdrkiye de kauguk
sektdriinde Ortadodu'da bir yere geldi,
bize de bekleriz.

A.B.: Diisseldorf'ta gelenler genelde bizi
taniyan miisteriler, fakat biz bu piyasada
vanz diyebilmek igin orada oluyoruz.
Kismet olursa Thrkiye'deki Kauguk Fuan'na
katilmak isteriz, Tlrkiye hizla gelisen yeni
bir pazar ve Ortadofju'dan ¢ok sayida
katihm oluyor. Sesimizi Tirkiye Kauguk
Sektorine duyurdugunuz igin asil biz size
tesekkir ederiz.



' 1959 yilinda kurulan firmarmiz willar icinde geliserek ve
modernleserek buglnku konumuna gelmistir. Surekli ayni

i$ kolu ile devam ederek tecrube kazanmistir.

& malatimiz sirt kaugugu, orbit kaugugu,
yanlik, kusingam, soltisyon ve siparis

formuilleridir. Extruder ve
kalenderimiz meuvcuttur,

‘ Lastik kaplama bélumunde ise binek,
minibis, kamyonet, kamyon, otobiis
lastikleri 6 segmentli radial kaplama

makineleri ile yapilmaktadir.

‘ Kausan Kaugcuk her zaman en kaliteli uirtinleri hassasiyetle
harmanlayip dogru sekilde karistirmaktadir ve sonuc olarak \
piyasadaki en problemsiz mal olarak bilinir, .

KAUSAN KAUCUK TICARET ve SANAYI LTD. STi.

Cobancesme Mah. Kimiz Sok. No: 18 Yenibosna / ISTANBUL
Tel: 0212 551 2470 » Fax: 0212 551 2471
e-mail:kausanrubber@gmail.com




ISTATISTIKI ARASTIRMA

CESITLI HAMMADDELER
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(31.12.2007 = 100)

Sojuk Sac (EDG) 106.98 122.00 153.72 170.40
Sicak Sac (EDG) 108.87 129.21 163.29 179.09
Divme Celik (Asil Celik Y 22 - 67) 104.00 108.00 118.00 137.00
Asil Celik (Dider) 104.00 108.00 118.00 137.00
H2 Pik 114.14 118.74 174.37
PVC - Petkim 100.00 100.00 100.00 100.00
Policarbonat (pc) 102.00 102.00 102.00 102.00
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 102.00 102.00 102.00 102.00
Akrilik (pmma) 100.00 102.00 102.00 102.00
ABS Terluran 100.00 100.00 100.00 100.00
Poliamid 6.6 % 30 GF (pa) 102.00 102.00 102.00 102.00
Polyacetal (POM) 100.00 100.00 100.00 100.00
Polietilen (PE) Petkim 100.00 100.00 100.00 100.00
PP 104.00 104.00 104.00 102.75
Petkim SBR 1502 (TL) 100.00 100.00

Petkim FEF (TL) 115.09 115.53 125.33 135.44
ETi - AL 150 113.23 132.62 137.23 137.23
Zamak 105.32 120.27 110.42 110.42
Serit Bakir 106.77 119.62 139.59 140.27
Bakir Boru 106.84 119.68 139.63 140.34
Pring Serit 105.55 116.72 135.60 134.44
Pring Tel 105.79 117.38 136.41 135.31
Pring Boru 105.70 117.29 136.26 135.23
Pring Cubuk 105.77 117.32 136.33 135.31
Cam (3,2 mm Renksiz) 112.96 87.04 87.04 97.81
Cam (3,2 mm Yesil) 112.97 87.03 87.03 97.70
TEDAS Elektrik (Kw /s) 115.00 115.00 115.00 115.00
Motorin (Mazot) 100.00 106.02 111.25 115.23
Fuel il 108.70 108.70 109.85 112.35
LPG 102.79 103.98 105.58 107.17
Dojjalgaz 107.00 107.23 107.23 107.23
Propan 09.62 97.73 97.73 97.73
ABD $ 100.65 101.03 109.60 109.69
EURD 101.39 103.92 117.86 116.33
Yen 106.50 107.43 123.93 119.12
Pound 100.30 100.24 109.56 108.64
UFE 100.42 102.99 106.26 111.04
TUFE 100.80 102.10 103.08 104.81
imalat Sanayii Enflasyonu 100.01 101.65 105.71 110.91
Makas $ - TUFE (%) -0.1 =11 5.9 4.4
Makas EURO - TUFE (%) 0.6 1.8 12.5 0.9
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UYKU BOZUKLUGU

Uykusuzluk nedir?

Uykuya dalma, uykuyu sirdirme ve
sonlandirmaya iligkin sorunlar, dinlendirici
olmayan uyku, insomnia (uykusuzluk)
karsilidi kabul edilmektedir. Glndiizleri
yorgunluk hissi, duygu alaninda degismeler
(huzursuzluk, hurginlik gibi), verimlilikte
azalma, hatta diglinsel islevierde bozulma
tabloya eslik edebilmektedir.

Uykunun donemleri var midir?
Uykuda farkl 5 dénerm dikkati gekmektedir.
Bu donemlerden birist REM (Rapid

Eve Movement) digerleri ise
Non-REM olarak
adlandirimaktacir. Non-
REM donemi kendi iginde -
ki ana bélime aynlabilir: £
Yiizeyel uyku (1. ddnem @
ve kismen 2. donem) T

Derin uyku (3. ve 4.
dénemler). Bu donemleri igine
alacak sekilde bir tamm yapilirsa

uyku, uyaniklikla 5 uyku donemi
arasindaki periyodik gegislerdir denebilir.
Genellikle kisa bir uyanik dénemden sonra
insanlar 1., 2., 3. ve 4. doneme girmektedir.
Uykunun baglamasindan yaklagik 90—120
dakika sonra da ilk REM ddnemi ortaya
gikmaktadir. Daha sonra da 90-120
dakikalik aralarla bir gecede 3-5 REM
ddneminden gecilmektedir. Geng erigkin
insan uykusunun yaklasik olarak %5-
10'unu 1. donem, %45-60"n1 2. dénem,

o

%20-25'ini 3. ve 4. donem ve %20-30'unu
REM danemi kapsarmaktadir. Genel olarak
uykunun ilk iigte birlik bolimiinde Non-
REM, son dcte birlik doneminde de REM
uykusu daha fazla yer almaktadir.
Yizeyel uyku, uyku-uyanikhik gecisi
arasindaki dénemi olusturmakta olup bu
dénemde insanlar kolaylhikla
uyandirilabilmektedir. Derin uyku sirasinda
insanin uyandiriabilmesi igin daha siddetli
uyarana ihtivag vardir. Bu dénemdeki

dedisimlerin, bedensel dinlenmeye,
venilenmeye hizmet ettigi kabul
edilmektedir. Derin uykunun yeterince
uyunmadifl ya da deneysel olarak ortadan
kaldirildi§i durumlarda ise insanlar
dinlenemediklerinden, sabah yorgun
kalktiklarindan, yeni bir glinin yiikini
tasiyacak durumda olmadiklarindan
vakinmaktadirlar.

Ruyalar ne zaman gorultr?
Rilyalarin % 80'inin REM sirasinda
gordldig bilinmektedir. Bu donemdeki
degisimler, fizyolojik aktiviteler agisindan
uyanikhga benzerlik gostermektedir,

REM'in iglevi kanusunda iki temel agiklama
vardir: Birincisi, REM'in amaci gin iginde
yasananlari unutmaktir, ikincisi, REM
uyaniklikta alinan bilgilerin dizenlen-
mesinde hizmet eder. REM'in birey igin
gerekli bulunmayan kayitlan silerek, gerekli
olanlari dizenleyerek ertesi giine
duygusal ve diisiinsel olarak
hazirlanmaya hizmet ettigi
stiylenebilir. Ayrica hayvan
deneyleri, 6drenme ile
REM arasinda yakin iligki
- oldufunu ortaya
- koymaktadir.

Uyku bozuklukiar

yaygin midir?

Uyku bozukluklarinin genel
populasyonda yayginhdr % 15-35
civarinda olup, % 10-20 oraninda adir ve
kalici bir sekilde uykusuzluktan yakinanlar
bulunmaktadir. Insanlanin % 50'si
yasamlarinin bir doneminde uykusuzluk
gekmektedirler. Bu insanlarin yanisinin
soruniarinin ciddi boyutta oldugunu ifade
etmeleri, uykusuzlugun dnemli ve oldukga
yaygin oldugunun bir géstergesi olarak
kabul edilebilir,



Yasa ya da cinsiyete gore uyku
sorunian degisir mi?

Arastirmalar kadinlarin daha fazla
uykusuzluk yakinmasi bulundugunu
gdstermektedir. Yasin ilerlemesiyle birlikte
uyku ihtiyaci da azalmaktadir. Genglerin
daha ok uykuya dalma giiclitii cektikler,
yashlarin ise uykuyu sirddrmeye iliskin
sorunlarinin dn planda oldufu dikkati
cekmektedir. Yashhkla artan hastaliklarin
uykusuzluk olusumuna katkisi da
yadsinamaz. Siregen uykusuzluk,
kadinlarda, yasghlarda ve bedensel ya da
ruhsal hastaliklar olanlarda yaygindir.

Uykusuzluk insani nasil etkiler?
Uykusuzluk, hasta igin uyuyamamanin
dtesinde anlam tagimakta, psikososyal,
mesleki alanlarda da sorunlara yol
agmaktadir. Arastirmalar, uykusuzlugu
plan insanlarin ginlik yasamlannda ve
genel safjlik alanlannda daha ok sorunlar
oldugunu, giderek yasam kalitesinin
distidini ve zaman/enerji yoninden
daha ¢ok yardim aramaya yéneldiklerine
isaret etmektedir.

Ruhsal bozukluklarda uyku

sorunlan daha fazla gorulur mu?
Psikiyatrik bozukluklarda uykusuzluk
vakinmasinin % 75 oraninda bulundugu
dikkati ¢cekmektedir. Bunlarin icinde
depresyonda ortaya gikan uyku
bozukluklar dzel bir yer tutmaktadir.
Depresyonda olan kisilerin uyku
driintiisiindeki dedisiklikler biyolojik
gosterge olarak kabul edilmektedir. Bu
oruntudeki tipik ozellikler, kisa surede REM
dinemine girme, geceleri sik uyanma,
sabahlari erkenden uyanma olarak
dzetlenebilir. Anksiyete (kaygi) tablolarinda
ise ¢ofu zaman uykuya giris sorunlar én
plandadir. Bu hastalarin bir bolimu
gerginlik nedeniyle, yeterince gevseme
elde edemediklerinden uykuya zorlukla
girehilmektedirler.

Uykusuziuk nedenleri nedir?
Uykusuzluga, uyanimaya yol acan tum
faktdrlerin neden olabilecedi sdylenebilir.
Bu nedenle kaynaginda kisa siireli ya da
kalici psikolojik/biyolojik dedigmeler yer
alabilir.

Bedensel hastaliklar ve bazi ilaglar biyolojik
faktarler olarak nrta}ra Gihmﬂl{tﬂﬂlr.

Psikolojik faktdrler olarak bireyin iginde
bulundudu gerginlik ve kaygi gibi
yvasantilarin, uykunun baslangicinda
beklenen gevsemeye engel oldudu, hatta
uyku ya da uyumanmin kaygi verici bir
yvasanti olarak ortaya ¢iktigi sOylenebilir.
Bowlece, hastanin uykuya girisi gecikmekte
ya da uykuya gegememekte, uyku baslasa
bile kesintilerle siirmektedir.

Asirt uyku nedir?

Gunddzleri uyuklamalarin temel yakinma
oldugu asirn uyku tablolari, tim uyku
bozukluklarinin yansin olusturmaktadir.
Asir uyku tablosunun iginde iki Gnemli
bozukluk yer almaktadir; Bunlanin birincisi
uyku apnesi, ikincisi ise narkolepsidir.
Uyku apnesi, bir saatlik uyku sirasinda 10
saniyeden uzun stren besden fazla sayida
solunum durmasidir. Yagamu tehdit eden,
ani gece dlumlerine neden oldudu ileri
surdlen ve yorgunluk, isteksizlik,
verimsizlik, distinsel islevierde bozulma,
duygusal dengesizlik gibi gesithi psikiyatrik
belirtilere yol agabilen bir tablodur.
Narkolepsi, gundizleri uyku ataklan,
karabasan ve diger ek belirtilerle karakterize
bir tablodur. Tani, uyku laboratuvar-
lanindaki calismalarla konabilmektedir.

Uykuda konusma, yurume, kabus
neden olur?

Uykuda konusma, yirime, dis gicirdatma,
kabus, korku, karabasan, altini islatma gibi
tablolari igceren uyku bozukluklari
(parasomnia'lar) tim uyku bozukluklanmn
% 15.'ni olusturmaktadir. Genellikle
gocukluk wve ergenlik dinemde
garilmektedir. Gocuk ve ergenlerin
yaklasik dértte birinde parasomnia
gérilmektedir. Bu oran, erigkin donemde
% 1'e dismektedir. Genellikle uykunun
bastangi; donemindeki Non-REM uykusu
sirasinda garilmekte olan parasomnia
tablolarinin genellikle psikolojik nedenlers
dayall oldugu dikkati cekmektedir. Bu
nedenle tedavinin temelini psikolojik
modeller olusturmaktadir,

Uyku duzeni bozukluklari nedir?
Uyku diizeni (siklus) bozukluklar,
tim uyku bozuklularimin % 2.9'nu
olusturmaktadir. Burada zaman zaman
gece galisanlara, ugakla ekvatora paralel
olarak yolculuk yapanlara (jet-lag), giinlik
siklusu 24 saatten kisa ya da uzun olanlara
ait tablolar yer almaktadir. Tedavi nedene

yonelik olup, ritmin duzenlenmesi temel
alinmaktadir.

Uyku bozuklugunun tamsimin konabilmesi
Icin, yakinmanin tanimlanmasi, nasi ortaya
ciktiinin ve iligkili faktorlerin aragtinlma-
sina yonelik olan ayrintii bir gorigme,
psikolojik dederlendirme yapilimal ve
fizik muayene ile laboratuvar testleri
uygulanmalidir. Ancak gdrisme ve
incelemeler sonucunda uygun tedaviye
vanit alinamamig, spesifik bir uyku
bozukluguna isaret eden sorunlar
bulundugu disundlen ya da tedavi
sonuglan izlenecek hastalar uyku
laboratuvarinda incelenmelidir.

Uyku sorunlarinin tedavisi nasil
oluyor?

Uykusuzlufju olan kigilerin bir sonug
alamamalarina karsin uyumak igin alkol
vb. maddeleri kullandiklarn dikkati

cekmektedir. Bu sekilde, tabloya diger
sorunlar eklenmektedir.

Uykusuzlugun kaynad olarak gorilen
bedensel ve psikolojik gerginlikle basetmek
icin gevseme teknikleri ile gerginlik ortadan
kaldirimaya galisihir. Bazi uykusuzluk
tablolaninda ilag tedavisi kullanilmaktadir.
Uykusuz insanlarin bir bélimiinde sadece
uyku hijyeninin dizenlenmesiyle onemli
olglide yarar saglanabilmektedir. Uyku
hijyeni igin su noktalara dikkat edilmelidir:

+ ok ac va da tok olmamak,

« Kafeinli, alkolld, kolah igeceklerden ve
titin kullanimindan kaginmak,

* Diizenli egzersiz yapmak, ancak aksam
saatlerinde heyecan olusturacak
aktivitelerden kaginmak,

* Uyku gelmeden yataga girmemek,

« Yatak odasim sadece uyku igin
kullanmak,

* Uyuyamadiinda uyumaya gabalama-
mak, yataktan ve yatak odasindan
gikarak baska bir yerde zaman gegirip
uyku gelince yataga donmek,

« Ne kadar uyunursa uyunsun sabah belir
bir saatte kalkmak,

* (undizleri uvyumamak ve yatak odasini
ses, 151k, 151 yiniinden izole etmek.

Aslinda bunlar herkesin saghkh bir uyku
icin dikkat etmesi gereken kurallardir.

www.lip2000.com



BIR OSMANLI DIYARI
MAKEDONYA - |

Behliil METIN

Bl sayimizoa sizlere adela valamimizaan
bir parga olan bir (lkeyr, Makedonya i
aniatmark istiyorum.

1375 yilinda irmen Zaferiyle Osmanli
topraklanina katilan Makedonya, 650 il
Osmanh himayesinde kalmig.14.yy dan
itibaren Karaman'dan gelen Tiirk Baylari
buralan vatan edinmis. Bu topraklar 1912
yilinda elimizden cikmis.

Makedonya'ya gitmek igin bindigim otobiis
sabaha dogru Bulgaristan sininndan gegis
yapiyor. Camdan digansini seyrediyor ve
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bir yandan da disindyorum. Bir otobls
yolculugu dahi bu kadar yorucu olurken,
bundan 650 yil dnce Anadolu'dan at
sirtinda gelip nasil buralar fethetmisler.
Aklima Yahya Kemal'in Akincilar Siiri
geliyor. “Bir yaz glnd gectik Tuna'dan
kafilelerle, bin ath akinlarda cocuklar gibi
sendik, bin ath o giin dev gibi bir orduyu
vendik”™. Yolda giderken Osmanli
Akincilarinin buralardan nasil gegmis
olabilecegdini hayal ediyorum.

Uzun siiren bir yolculuk sonunda
Makedonya'nin baskentine vanyoruz. Onlar
Skopije diyorlar biz ise Uskilp. Sehir adeta
|stanbul'un bir mahallesi, dile kolay 650
yil siiren bir egemenlik. Adim basi cami,
tiirbe, tekke veya baska bir Osmanh eseri.
Birgogu yok olmus, birgodu da perisan,
cok azi ayakta kalms, fakat ayakta kalanlar
dahi sehrin Osmanh kimligini haykirmaya
yvetivor. Ulkenin niifusu 2.5 milyon
civarinda, bunun % 4'nii Tdrkler olus-
turuyor. Bunun diginda kalan, Torbesler

ve Pomaklar Slav kikenli. Etnik azinhik
durumunda olan Arnavutlaria Makedonlar
arasindaki gekisme duvarlardaki UGK
(Ulusal Kurtulug Ordusu) min yazilarindan
garilliyor.

Sehre indigim zaman ilk karsilastigim tren
istasyonu oluyor. Yanis! yikilmis, simdi
kullanilmiyor, depremin bir hatirasi olarak
sakliyorlar. Binanin en ilging tarafi da,
1961 yilinda depremin oldudu, 17.17 de
durmus olan saati. Hic dokunmamslar,
aradan ¢ok yillar gegse de, o aci ana hala
tamiklik edercesine.




Uskip ikiye ayriliyor. Osmanlidan kalan,
Misliman Tiirk ve Armavutlann eturdugu
sehrin ortasindan gegen Vardar Nehri'nin
giineyinde kalan eski Uskiip; diger
yandaysa beton yidini binalardan olusan
yeni Uskiip. Beton binalann oldugu bolim
bana soduk geliyor, dider taraf ise sicak.
Cunkii adeta bizden bir parga gibi. Eski
Osmanh Garsisinda ve bitpazari denilen
hirdavat vs. satildidi yerde her an bir Tiirkge
seslenisle karsilasabilirsiniz. Turkiye'den
farkl bir yerde hissetmiyorsunuz kendinizi.
Fakat karsidaki Voda Dadi'na adamlar
Avrupa'min en biylk haclanindan birini
yverlestirmigler, sanki Osmanliya olan kin
ve nefretlerini dile getirircesine. Bu hag
2004'te Birlesmis Milletler Kalkinma
Programi'nin (United Nations Development
Programme) katkilariyla Uskiip'in
tepelerine yerlestirilmis ve 2 milyon dolara
mal olmus. Geceleyin de isiklandirmiglar.
Nifus dengesine baktdimiz zaman,
Misliman Arnavut ve Tirklerin,
Makedonlardan pekte asagida olmadigini
gériiyoruz. Ulkenin % 35'ini Arnavut ve
Miislimanlar olusturuyor.
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Fakat hakimiyet Makedonlarda ve sistemli
bir dismanhk sdrdirdliyor. Osmanl
eserlerinin bir kismi yok edilmig, bir
kisminin da bakimsizhktan ve ilgisizlikten

vok edilmesine kasith olarak gdz
yumuluyor. Gazi Baba denilen Uskiip'e
bakan bir tepede bulunan tiirbe,
depremden sonra yikilmig ve tamir
edilmemis. Ciktiimda harap vaziyette
oldugunu, birkag tasinin kaldigim géirdiim,
Gevresindeki Osmanh mezarhdinin tim
taglar sokilerek ortadan kaldinlmis. Her
halde tarihi drt bas etmeye calisiyorlar,

Uskiip'e damgasini vuran bir Osmanl yapit
da, Sultan 2.Murat zamarinda insasina
basglanan, Fatih Sultan Mehmet doneminde
tamamlanan tarihi Tagkdpri. Bugiin bile
sapsafjlam ayakta ve yizyillara meydan
okurcasina ig goriyor. Rivayet o dur ki;
gzan vakti kopriiniin ortasinda denk
gelenler namazlanini orada kilarlarmis.
Bunun iizering oraya bir mihrap yapilmis.
2002 yilinda restore edecedjiz bahanesiyle
kopranin tam ortasindaki mihrabi
kaldinyorlar. Amag kopriinin Osmanli
kimligini yok etmek. Fakat Tirkiye
Biyikel¢iligi'nin girisimleri sonunda,
koprinin yikilan mihrabi yeniden yerine
konuluyor.

Tiirkiye'nin girigimiyle
_yerine konan mihrap

Uskiip'teki tiim tarihi eserleri hakkiyla
dolasacadim derseniz birkag giinindzi
ayirmaniz gerekiyor. Davut Paga Kiilliyesi,
Mustafa Pasa Camii, Sultan Murat Carmii,
lsa Bey Camii, Cifte Hamam, Sulu Han,
Kapan Han, Kursunlu Han, Saat Kulesi,
Spas Kilisesi gorllecek yerlerinden,
Sehirde Tlrkee konusulan ve Thrkive TV
lerinin seyredildidi bir cok mekan var. Bir
aksam yemekten sonra, yapacak igim yok
ciktim dolasiyorum .Kulagima birden
Tiirkce sesler gelmeye basladi, memleket
hasretiyle gaipten sesler duyuyorum
diyecedim ama !, Turkiye'den ayrlah da
pek fazla olmamigh. Acaba yanhs mi
duyuyorum, gayet yiiksek sesle Tirkge
popiiler sarkilar. Sesi takip etmeye karar
veriyorum, gece saatlerinde buralar pek
tekin clmayabilir ama, sesin geldigi tarafa
dofru sehrin patika yollarindan, tepelere
dogru tirmamiyor ve sonunda sesin
kaynadim buluyorum.

Ses bir eflenceden geliyor, kapidakilere
saruyorum, “ne var burada”, “Tork
Okulu'nun mezuniyet gecesi var” diyorlar,
simdi anlagildi. “Sayleyin ddretmenlere
ben Tirkiye'den gelivorum ve onlarla
tanismak istiyorum” diyorum. Igeri buyur
edivorlar, kendileriyle tarisivoruz, okula
davet ediyorlar. Ertesi giin okula gidiyorum,
eski bir okul, adi Tefeyyiiz. Tilrk kikenli
dgrencilere, Tirkge editim veriyor ve tim
kitaplar Tiirkiye'den geliyor, adeta bir
Tirkiye okulu. Ogretmenler okulu
gezdiriyorlar, her yerde Tiirkge yazilar,
kimi yerde Nasrettin Hoca'nin resimleri.
Siniflarda Tirkee editim goren dgrenciler,
bunlar sevindirici manzaralar.
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KAUGUK DERNEGI GYE KAYIT FORMU

Farmu doldurup TC kimlik numaral niifus clizdan fotokopisi ile gbnderiniz

Firma adr:

Firmayi dernekie temsil edecek kisi:

Firmamin detayli is konusu:

Firmanin Urinleri:

|5 yeri adresi:

Tel: Faks:

Firmay: temsil eden kigi asagidaki baliimii de dolduracaktir

Adi ve soyad:

TC Kimlik no:

Meslegi:

(3irevi:

Internet ve e-posta adresi:

Ev adresi:

Ev telefonu:

Tercih ettiginiz yazisma adresi: D Ev D Is

Tarih:

Kase ve imza

KAUGUK DERNEGI
Perpa Ticaret Merkezi B Bl. K:5 No:475 Okmeydani-Sisli-istanbul
Tel: 0212 320 41 67 - 320 63 49 Faks: 0212 32064 53 e-posta; info@kaucukdernegi.org.ir
Oyakbank Perpa Sb.(444) Kauguk Dernedi Hs—6459696
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