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* Madeni yag ithalatinda uygulanacak olan
OTV tutarlan Dernegimizin girisimleri ile
yeniden duzenlendi

* Danismanlik hizmeti veriyoruz

» stanbul Kauguk Fuar 27 - 30 Kasim 2008
tarihleri arasinda yapilacak
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Ug ayda bir yayinlanir

Yayn Tiirii
Yaygin Shreli

imtiyaz Sahibi
Kauguk Dernegi Iktisadi Isletmesi adina
Nurhan Kaya

Sorumlu Yan |§IB-ri Miidiirii
Nalan Kibar

Yaymn Kurulu Dyeleri
lsmail Ertung Ayrk
Nurfian Kaya

Turgay Mehmet Hizer

Grafik Tasarim ve Basim
Pasifik Reklam Hizmetleri

Ribtim Cad. Recalzade Sok.
No: 37/8 Kadikdy - ISTANBUL
Tel 0216 348 97 22

Imtiyaz Sahibi-Sarumlu
Yam Isleri Miidiirii ve
Yonetim Yeri Adresi:

Kauguk Dernedi Iktisadi Isletmesi
Perpa Ticaret Merkezi B Blok Kat:5
No:475 Okmeydani / Sisli - ISTANBUL

Tel :0212 320 41 67-320 63 49
Faks : 0212 320 64 53

www.kaucukdernegi.org.tr
info@kaucukdernegi.org.ir

Dergide yaynlanan yazilann tamani yazann
digdncelerini kapsamaktadir. Kaynak
gasteriimek sartivla alink yapiabilir. Dernege
dogrudan veya yayn kuruly dyeleri vasitas
ile gonderilecek yazilar fade edilmez.
Yayinlanmayan yazilar icin yaz Kurulu sorumiy
futiimaz. Verilen teknik bilgiler, malzemelere
ve galigma gartlarina gdre farkl sonuglar
verebifecedinden, sadece tavsiye niteliginde
olduduna dikkatinizi cekeriz.
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No. 12, Yongsing Bd., Nan Kung Industrial
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Tel : BB6-49-2255588
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Web : www.tungyu.com
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e Madeni yag ithalatinda uygulanacak olan OTV tutarlari
Dernegimizin girisimleri ile yeniden dlizenlendi

e Tlrkiye’nin ekonomik goéstergelerinin bozuldugu
bir donemde kuresel kriz endiselendiriyor

Nurhan KAYA

Bilindigi gibi, lastik sektoriinde dnemli bir
girdi olan “aromatik yag” ile ilgili bir
diizenleme yapilmig ve maliyetlerimizi artirici
bu dizenleme sektorimizde ciddi bir
sikintiya yol agmigti. 2 Temmuz 2008 giind
Resmi Gazete'de yayinlanarak yirirlide
giren Malive Bakanhdi OTV Teblidi uyannca,
madeni yad ithalatinda uygulanacak olan
0TV tutarlari ve tecil-terkin islemleri
deqistiriimisti.

Bu konuda Kauguk Dernegi Yonetim Kurulu
olarak hikimet nezdinde yaptigimiz
girisimler sonug verdi. 4 Eylil 2008 tarihli
Resmi Gazetede yayinlanan Bakanlar Kurulu
Karari ile tim Oyelerimizi etkileyen 2 Temmuz
tarihli karar degistirildi. Sektoriimizin dnemli
firmalarimin da dernedimiz ¢atisi altinda
verdikleri destek ile yapti@imiz bu basarihi
gahgma, lastik sektorinin tek sivil toplum
kurulusu olan Kauguk Dernedimizin dnemini
bir kere daha ortaya koydu.

Temmuz ayi baginda 144 $/varil fiyat ile
(Brent oil) tarihi zirvesine ulasan ham petrol
fiyatlar hizh bir disds trendine girerek Eylal
ortasinda 90 $/varil mertebesine kadar
geriledi.

sektorimizde petrol tirevi olan
hammaddelerimiz ve kimyasallar ile tabii
kauguk fiyatlarinda da bir gerileme siz
konusu. Ancak bu gerileme normal olarak
ham petroldeki fiyat diisusinin belli bir
zaman dilimi kadar gerisinden gelmekte.
sentetik Kauguk, Karbon Siyahi ve diger
kimyasallarin dreticileri daha pahaliya mal
ettiji hammaddelerinin yerine yenisini
koymaya basgladikga, dilgen maliyetlerini
fiyatlarina yansitmasi beklenmektedir.
Dolayisiyla |astik sektori olarak (rettigimiz

irinlerde saglayacagimiz maliyet
iyilesmesinin, nihai tilketiciye yansimasinin
2-3 aylik bir gecikmeyle ve kademeli olarak
gerceklesebilecedi dusinulmektedir.

Ancak lastik Grinlerin fiyatlarindaki
iyilesmelerin ham petrol fiyatlan ile paralellik
gdstermesini beklemek, tiketici agisindan
fazla iyimserlik olur.

(Unki dinyada petrol fiyatlanndaki diigme
orani % 37 iken, bizde bunun pompa
fiyatlarina yansimasi halen sadece %7
oraninda gergeklesti.

Buna karsilik elektrik ve dogal gaz fivatlarinda
maalesef bir digsme olmadigl gibi fiyat
artislar da devam ediyor. Elektrik fiyatlanna
18 Eylil'de gelen % 9.27 lik son zamla
birlikte, 2008 yilinda tiketiciye yansiyan zam
orani % 58’ e ulagti.

Dogalgazda ise Agustos ayinda yapilan %
18,7'lik zamla birlikte yilbagina gdre fiyat
artig! % 37'ye ulast.

Sektdrimiz 2008 yilinda bugiine kadar olan
maliyet artiglanm kendi driinlerinin satis
fivatlarina yansitamamasinin sikintisini gekdti.
lg ve dis rekabete agik sektdrimiziin
devletten beklentisi, birakin koruyucu
olmasini, dig tlkelerdeki rakiplerimize karsi
esit rekabet sartlarini saglamasidir.

ABD Merkez Bankasi FED'in eski Baskani
Alan Greenspan’in, “yidzyida bir
yasanabilecek bir olay” olarak nitelendirdigi
kiresel olcekli finansal krizin, Glkemizi ve
sektorimizi olumsuz etkilemesi muhakkak
gibi. Dile@imiz bu etkinin kicik ve kisa sireli
olmasi. Tdrkiye'nin makro ekonomik

gistergelerinin bozuldugu bir donemde
kiiresel krizin gelmis olmasi endiselerimizi
artinyor.

Ulkemizdeki tek sentetik kauguk (reticisi
olan Taprag, 2007 son geyreginde SBR ve
CBR fabrikalarinda dretimi durdurmustu. O
tarihte “dedisen ekonomik kosgullar
cercevesinde dretimi durdurulan SBR ve/fveya
CBR Unitelerinin tekrar Gretime alinmasinin™
s0z konusu olabilecedini agiklayan Tlpras,
bu fabrikalanin sokiilmesi igin ihale yaptu.
Artik Tiiprag'in SBR ve CBR (iretmesi intimali
kalmad.

Tiyap ile Dernedimizin isbirliginde 27-30
Kasim 2008 tarinleri arasinda,4 salonda,
vaklasik 3123 m2 alanda diizenlenecek olan
5. Istanbul Kauguk Lastik Uretim Teknolojileri
ve Kimyasallan Fuanmizda yerinizi almak
igin ilerleyen sayfalarda bilgileri yer alan
arkadaslarnimizla iletisime gecebilirsiniz.

Sayg ile hepinizi selamiyorum.
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Zorlu sizdirmazhk
uygulamalan icin
Yuksek Performansh
Elastomerler (FKM)

e 210°C surekli sicaklikta
¢ok iyi termal dayanim

» Sicak yaglar, ¢oziculer
ve glnumuz agresif
yakitlarina karsi Ustin
kimyasal direng

e Cok uzun sureli
kalici deformasyon
performansi

Dyneon™

Floroelastomerleri

Ozel uygulamalar icin
35" ten fazla Yiuksek
Performansh Dyneon™
Floroelastomer

alternatifleri

e O-ring

e Kece

e Sekilli pargalar
e Hortum

e Korukler

Temel Uygulamalar

Bircok farkli endistrideki
uygulamalar i¢in, Dyneon™
Floroelastomerleri ile,
guvenli cozaum alternatifleri
ve onerileri

e Otomotiv

e Denizcilik ve Gemi Sanayi
e Havacilik ve Ugak Sanayi
e Hidrolik / Pnomatik

e Akaryakit Sistemleri

e Kimya Endiistrisi

Daha fazla bilgi igin litfen
bizi arayimz:

3M Sanayi ve Ticaret A.S.

Tel: (0212) 350 7777

Fax: (0212) 282 1741
E-mail:
innovation.tr@mmm.com
Internet: www.dyneon.com

Innovation



e Yeni OTV Tutarlari

e Danismanlik Hizmeti Veriyoruz

e 5. Istanbul Kaucuk Fuari 27-30 Kasim
2008 Tarihleri Arasinda Yapilacak

Yeni OTV tutarlar

Madeni yag ithalatinda uygulanacak olan
OTV tutarlarinin artisiyla ilgili olarak
Yénetim Kurulu Uyelerimizin yaptiklari
gorismeler ve calismalar sonucunu vermis
bulunmaktadir.

2 Temmuz 2008 Garsamba guni Resmi
Gazete'de yayinlanarak yirirliige giren ve
8 Temmuz 2008 Sal gini ek yamlan
Maliye Bakanhig OTV Tebligi uyarinca,
madeni yaij ithalatinda uygulanacak olan
OTV tutarlan ve tecil-terkin islemleri
degistirilmisti. Bu degisiklikle gegmiste
350 YTL/ton olan OTV tutar 934,50
YTL/ton olarak diizenlenmis, aynca Sanayi
Sicil Belgeli ve Kapasite Raporunda
kullanimi goriinen Sanayici iin tecil-terkin
rakami (35 YTL/'ton'u teminat olmak Uzere)
50 ¥YTL/ton dan, 750 YTL/on'a yikseltil-
misti.

Yeni alinan ve 4 Eylal 2008 tarih ve 26987
sayill Resmi Gazetede yayinlanan Bakanlar
Kurulu karari ile; Sicil Belgeli ve Kapasite
Raporunda kullanimi gériinen Sanayici
igin tecil-terkin rakami (35 YTL/ton'u
teminat olmak (izere) 50 YTL/on dan, 750
YTL/ton'a yikseltiimistir cimlesindeki 750
YTL/ton, 300YTL/ton olarak yeniden
dizenlenmistir.

Danismanlik hizmeti
veriyoruz

Kauguk Dernedi olarak firmalarimiza 1S0
9001, 14001, 18001, 22000, 16949 ve CE
konularinda anlasmali firmamiz Ataberk
Darmgmanlik ile birlikte damismanlik hizmeti
VEMYoruz.

Bilgi icin 0 212 320 41 67 numarali Dernek
telefonunu arayabilirsiniz.

IS0 16943 Konusunda yaprlacak islemier
asagiaa aciklanmustit

1- 1S0 16949 ILE ILGILI
IS0 16949 UYGULAMA ADIMLARI

1- 1S0 16949 Temel Standardin
Gereklerinin agiklanmasi (Editim)

2- Destek dokimanlan

2.1- FMEA(Hata Tesir Etki Analiz)

2.2- MSA(Olgme Sistem Analizi)

2.3- IPK (lstatiksel Proses Kontrol)

2.4- PPAP (lik Parca Onay1)

2.5- APQP (lleri Kalite Planlamast)
aciklanmasi

4760 Sayih 06 Haziran 2002 02 Temmuz 2008 4 Eyliil 2008
0TV Kanunu tarihli tarihli tarihli

ISLETI‘H‘IE ODENEN OTV

15.00 YTL/ton

750,00 YTLon 300.00 YTL/ton

Nalan KIBAR

3- FHrmada 2.madde de belirtilen destek
dokimanlarinin uygulamasi (Talimat-
lar, Formlar, Planlar, Uriin igin Tasanm
ve Proses FMEA ve Istatistiksel Proses
Kontrol ve lleri Kalite Planlamasi calis-
malari)

4- Calisilan Ana Sanayi dzel gereklilik-
lerinin incelenmesi ve uygulanmasi
(Ford, GM, Reno vb.)

5- On Denetim gerceklestirilmesi.
Toplam faaliyet siiresi: 4 ay

2- CE ILE iLGILi (KAUGUK VE DTOMOBIL
VB ARAG LASTIKLERI)

REACH Avrupa Birligi'nde kimya endiistrisi
politikasiyla ilgili veni dizenlemeler getiren
tiziiglin adini olusturan kelimelerin bas
harflerinin bir araya gelmesiyle olusmus
bir kelime: Registration, Evaluation and
Authorisation of Chemicals. Gevirisi style:
Kimyasal Maddelerin Tescili, Degerlen-
dirilmesi ve izne Bafilanmasi. Dort temel
faaliyetten olusuyor.

Tescil

Deierlendirme
lzin verme
Kisitlama



REACH kuraltan hangi kimyasal maddefers
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Sirketlerin yilda 10 ton ya da daha fazla
miktarda dretilen veya ithal edilen butiin
kimyasal maddeleri tescil ettirmesi
gerekiyor. Bu ise 11 wil boyunca, asamalar
halinde, 30.000 dolayinda kimyasal
maddenin testten gegirilmesi demek. ilk
asamada en tehlikeli maddeler ve en buyuk
miktarlar halinde kullanilanlar tescil
edilecek. Yaklasik 1.500 kimyasal madde
bu kategoriye giriyor.

Belli kimyasal maddeler, sozgelimi
polimerler (plastik) ve kimyasal streclerde
ara urun olarak kullamian ve fabrikadan
hi¢ gikmayan belli maddeler konusunda
muafiyet stz konusu. Ne var ki tehlikeli
maddeleri saptamanin pratik ve diguk
maliyetli bir yonteminin gelistiriimesi
halinde muafiyet kalkacak.

RUCUK ve Oria Doy Sirketlier

Kigik ve orta boy igletmeler AB kimya
endustrisinin onemli bir bélimind
olusturuyor. Yeni mevzuattan etkilenecek
olan orta ve kiiglk boy isletmelerin birgogu
kimyasal maddeleri satin alip drettikleri
uriinlerin bilesiminde veya baska bir sekilde
kullanan firmalar. Bu durumda, orta ve
kiglik boy isletmelerin kullandigi ¢codu
kimyasal maddenin tescili gerekecek.

REACH kurallari orta ve kigik boy
isletmeler icin destek mekanizmalari
ongortyor. 1-10 ton dilimindeki kimyasal
maddeler igin ongorulen tescil
zorunlulugunu, soz konusu maddeler son
derece riskli ise sadece ek gUvenlik bilgisi
verme yukimldlogu getirmek suretiyle
gevsetiyor. Ayrica, orta boy ve kucuk
isletmelere uygulanan tescil harglan daha
dustk oranda olacak.

VEFAT

Uyelerimizden Anadolu Nakil Bant
Kauguk San. A.S.'nin kurucusu

Sn. Zihni GETIN

VE

Yesil Kundura'nin kurucularindan
ve onursal baskani,

Sn. Mustafa YESIL

vefatini Ozdlerek bildirir, merhumiara
Allah'tan rahmet, kederli ailelerine ve
yakinlarina bagsaghg dileriz.

5. Istanbul Kaucuk Fuan 27-30 Kasim
2008 tarihleri arasinda yapilacak

Tlyap ile Dernegimizin isbirliginde 27-30 Kasim 2008 tarihleri arasinda,
4 salonda, yaklasik 3123 m2 alanda diizenlenecek olan

5.Istanbul Kauguk Fuarrn

ver satislari devam etmektedir. Ilgilenenler iin

lletisim bilgileri;

KAUCUK DERNEGI

Nalan Kibar : 0212 320 41 67

TUYAP

Arzu Firat : 0212 886 68 43-Dahili 1264 / Ozlem Yenerer : 0212 886 68 43-Dahili 1265
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Rubbar Yulcanizing Praszes
With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubbar
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DUNYA PLASTIK KAUGUK FUARLARI

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk

Plastik Kauguk
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SUZHOU LINKAGE: Makina Ekipmanlari Kalp, Plastik,
Paketleme ve Kauguk Teknoloji Fuan

Taipei International Plastics & Rubber Industry Show

INTERPLAS & PPMA 2008 Uluslararas Plastik, Kauguk,
Plastik Makineleri ve Plastik Isleme Teknoloijileri Fuarl

FAKUMA: Enjeksiyon Kalp Fuar

FAKUMA: Uluslararasi Plastik Fuari

EQUIPLAST 2008: Uluslararasi Plastik ve Kaucuk Ticaret Fuar

EXPOPLAST: Palstik Teknoloji ve Uriinleri Fuar

PlasTEX 2008: Lastik driinler, Plastikler, Plastik fuan

PLASTIK ENDUSTRISI FUARI - Plast Eurasia

PLASTICS INDUSTRY SHOW: Plastik Endistri Fuan

ISTANBUL KAUGUK: Kauguk Endiistrisi Fuan

PLASTICS & RUBBER: Donanim, Plastik, Makineler,
Deri giyim sanayi makineleri, Plskirtmeli dokim, Maddeler

RUBBERTECH CHINA: Uluslararasi
Kauguk lastik Teknoloji Fuan

Suzhou
Paper Communication

Taiwan
TAITRA

Birmingham -Ingiltere
Reed Exhibitions

Friedrichshafen
Messe Sinsheim

Friedrichshafen
Schall Messen

Barcelona
Fira de Barcelona

Montreal
CPIA

Kahire
GIMA

Tilyap IST
Tiiyap

Moskava
Maxima Expo

Tiyap IST
Tiyap

Jakarta
P.T. Pamerindo

sangay
CURC

www.fuartakip.com



LETUYRP

Uluslararas: Istanbul Fuarlar

tuyap.com.tr

¢ 200§

Istanbul Kaucuké
Lastik Uretim )
eknolojileri y&
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® KALE Kayislan Kayis Bant Dokuma San. Tic. Ltd. Sti.

® PRODAS ins. Mak. Elk. San. Tic. Ltd. Sti.

® SolPro Danismanlik ve Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti.

Nalan KIBAR

Dagh Kardesler Gift
Manda Kale Kayislar
Kayis Bant Dokuma
San. Tic. Ltd. Sti.

Kale Konveytr Kayis Sanayi Limited Sirketi
unvaniyla 1975 yilinda kurulan firma
sirasiyla elevator (transmisyon) kKayist,
patoz kayisi, kauguk esash lastik levha
uretimi asamalarini gegerek yaklasik 15
senedir naylon ve polyester dokumali
konveyor bant imalat! ile misterilerine
hizmet vermektedir.
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1999 yilinda TSE belgesini, 2004 yilinda
ise IS0 9001-2000 belgesini alan firma,
yapmis oldugu tim drinleri uluslararas
normlara uygun olarak imal etmektedir.
2005 yili ocak ayi itibari ile Silivri ilgesinin
Ganta beldesinde kurulan 25.000 m2 lik
arsa icerisinde 13.500 m2 kapah alanl)
veni tesislerinde. sektorde en (st dizeydeki
makine parkuru, deneyimli yonetim
kadrosu ve tecrubeli imalat elemaniari ile
uretim faaliyetlerine devam etmektedir.

Gerek kalite, gerekse kapasite yoninden
konveyor bant sektorunde iddial)
olduklarimi belirterek, kaliteli urin ve
aranan marka alma prensihi ile hareket
etmektedirler. Satis sonrasi Uriinlerinin
takibi ve musteri memnuniveti konusunda
deneyimli kadrosu ile hizmet
vermektedirler.

KALE KAYISLARI KAYIS BANT DOKUMA
SAN. TiC. LTD. STi.
Yetkili : Muvaffak GUNER
Fikran ATESOGLU
Tel  :490 212 746 57 67 (pbx)

Faks :+90212 746 58 B0 - 746 58 84

Adres :Canta Belde ici Eski Istanbul Yolu
Caddesi Yeni Sanayi Bolgesi
No: 9 Silivri / ISTANBUL

Web ZWW_HEIEEDHUEFDLEDH‘I

E-Posta : info@kaleconveyor.com

Prodas ins. Mak. EIk.

San. Tic. Ltd. Sti.

™
-

.......

PRODAS Ltd. Sti.nin kalite politikas:;
Kauguk sektorinde lider bir firma
olabilmek i¢in kaliteli tretim, zamaninda
teslimat, rekabetgi bir fivat anlayis ile
kalite yonetim sistemini gelistirmek ve
musteri memnuniyetini surekli kilmaktir.

Bu amaca ufasirken temel ilkeleri,

- Uriin, iglem ve Kalite Ydnetim
Sisteminin sirekli iyilestirilmesi,

- |si ilk seferinde zamaninda ve dogru
yapmak,

- Musteri beklentilerine odaklanmak,

- Kisisel sorumiuluk almak,

- Ekip calismasi,

= Galisanlarin memnuniyetinin saglan-
masidir.

Bu kapsamda PRODAS Ltd. Sti. yonetimi
ve calisanlan olarak Kalite Ydnetim Sistemi
sartlarimn yerine getirilecegini ve
etkinliginin strekli iyilestirilecegini taahhit
ediyorlar.

Misyonu; Uriinleriyle, en ivi kaliteyi en
uygun fivatl zamamnda teslimat ve satig
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Yarina giden en hizli yolda biz vanz.
Cevreye duyarli lastik yaglanmiz 2010'a coktan hazir,

Mynas farkh bir ya§ firmasidir, clink(i sadece uzmanlk
Isteyen yag uygulamalarina odaklanmistir.

Buglnk(d temel dnceligimiz ise lastik yadlandir.
Avrupa Birligi lastik imalatinda aromatik ekstrakt
kullanimina 2010 itibariyle yasak getirmistir. Yasak-
lanan bu yaglarin gevreye duyarh ve zararsiz Nynas
Yaglan ile degisimi sadece Avrupa standartlarina
uyumu saglamayacak, ayn zamanda cevremizi de
karuyacak ve faalivetlerinizin devarmim mimkiin
kilacak. Iste biz buna “"Taking oil further” diyoruz.
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sonras) hizmetleriyle sagladig kalite,
guvenirlilik ve ig ahlak ile misterilerin ilk
tercihi olarak, calisanlan, musterileri ve
ulusal ekonomimiz i¢in deger yaratan bir
sirket olmak.

Vizyonu, Miisterilerine beklentilerinin
ustiinde kaliteli hizmet ve Urin sunarak
kauguk sektorunde karli, surdaralebilir
bilyiime gerceklestirmek ve bir diinya
sirketi olmaktir.

Insan kaynaklari politikas;; Misteri
memnuniyetini 6n planda tutan, misteri
odakh stratejiler gelistiren givenilir, surekli
ivilestirme ile gelisen galigan memnu-
niyetine onem veren bir kurulug olmaktir.

PRODAS iNS. MAK. ELK. SAN. TiC.
LTD. STi.
Yetkili : Sahabettin ERSEN
Tel  :+90216 523 11 48
+90 216 52311 73

Faks 4902164125125

Adres :Sitcl Cad. Narmik Kemal Mah.
Savas Sok. No:2 Kat:4 D:10
Umraniye / ISTANBUL

Web  www . ifgx.com.tr

E-posta : info @fqx.com.tr

SolPro Damismanhik
ve Kimya San. ve Tic.
Ltd. Sti.

SolPro, yiksek performans elastomerleri
tanimi altindan toplanan Silikon Kauguklar
(VMQ, FMVQ, PVYMQ), FKM, HNER, ACM,
Poliuretan (EU, AU) vb. bir ¢ok polimer
ve kansim konusunda kauguk sektorune
hizmet vermektedir. Bu hammaddelerin
kullarildign alanlar arasinda basta otomaotiv,
beyaz esya, makina, elektrik ve elektronik
sektorleri gelmekle beraber hemen hemen
her sektorde ve endustri dalinda
sizdirmazlik elemanlan, profiller gibi farkh
urunlerde kargimiza cikmaktadirlar,

SolPro, adirhkh olarak polimer
hammaddeler ve katki malzemelerine
yogunlasmis olan urun gruplarimn yan
sira, ozel spesifikasyonlara uygun
karigimlarda, gida ve igcme suyu uyumu
gibi farklh beklentilerin oldugu
formulasyonlarda ¢ozimler sunmaktadir,

Alisilagelmis urunlerin disinda yeni
teknolojiler ve gelismig drtnlerle de
piyasalarda farkhlik saglamak ve inovatif
gelisimler konusunda destek olan SolPro,
stirekli gelisimin kalici ve karh is modelleri
igin zorunlu oldudu bir ortamda bir
tedarikgi olarak mdsterilerine yol
gosterebilmek ve farkh acgihimlar
yaratabilmek amacinda.

Sadece hammaddeler degil, Gretim
prosesinin her asamasi hakkinda, kalip ve
uygun malzeme segiminde, post-cure vb.

nihai iglemlerde, drun tasarimi ve
sertifikasyon streclerinde kapsamli teknik
servis sunmakta ve laboratuvar alt yapisi
ile her turlu kimyasal ve fiziksel analiz ve
degerlendirmeleri gerceklestirebilmekte.
Sundudu drinlerin teknik sartnamelerini,
guvenlik veri sertifikalarini, analiz
sertifikalarini, farkh direktif ve standardlara
uygunluk sertifika, deklarasyon ve
belgelendirilmelenni talep uzerine eksiksiz
olarak sunmakta. SolPro'nun kalite yonetim
sistemi, 1SO 9001 standardina uygun
olarak ¢aligmakta ve belgelendirilmig
durumda.

Gerek maliyet, gerekse kalite ve teknolojik
olarak mosterilerinin rekahet;i olmalarini
salayabilmek SolPro’nun sunmaya
galistig en buylk katma deger. Uluslar
arasi iliskileri ve partnerlikleri ile yenilikler
hakkinda sarekli bir bilgi akisi saglamakta.
Tirkiye simirlanm asan operasyonlari ile
sadece Turkiye'de dedqil, yakin pazarlann
hepsinde yer almakta.




degil, katki da bulunacak bilgili ve deneyimii

bir is ortagi arayan musterilerinin yaminda nijZEI_TME

her zaman ¢ozum ortaginiz olarak yer

almak.

31. sayimizda tyelerimiz
haliimiinde yer alan firmanin
iletisim bilgileri asagidaki sekilde
dizeltilmistir.

SOLPRO DANISMANLIK VE KIMYA SAN.
VE TiC. LTD. STi.

Yetkili : Kadircan SAVASKAN A-SiL KABLO SAN. TiC. LTD. STi.

SolPro'nun hedefi rekabetin yitksek | Tel  :+90 216 508 24 34 Yetkali - Arkin TEZLAN

oldugu, maliyet problemlerin sirekli | Faks :+90216 598 19 26 Tel 490212 486 02 01
yasandigt drinlerden ve siradan | Mobil :+90532 21506 20 Faks :+90212 485 00 80
chziimlerden uzaklasmak isteyen firmalara, | Adres :Dolayoba, Dumlupinar Mah. Adres : Ikitelli Org. San. Bol.
yeni, farkli ve en dnemlisi yaratici ve katma Toros Sok. No: 31, ISIER A B0 Rl 0
— o _ . K.Cekmece / ISTANBUL
degerli urunler sunarak rakiplerinizden Pendik 34896 Istanbul Web  * www.casta-sil.com
farkhlagmalanni saglamak, sadece ihtivact | Web  :www.solpro-tr.com E-posta: info@casta-sil.com

olan urunleri satin alabilecedi bir tedarikg E-posta : info@solpro-tr.com

LWB STEINL KAUCUK
ENJEKSIYON PRESLERI

LWB Steinl, tretim ihtiyaclarinizi karsilamak
uzere; en ekonomik metodu se¢menize imkan

veren, musteriye 6zel, tam anlamiyla en genis
makine cesitliligini sunar.
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LWB Steinl GmbH & Co .KG  HDU MAKINA KIMYA SANAYI
Sonnenring 35 VE []|5 TI{:.H.F[ET LTD. $Ti g
D-84032 Altduorf Semsattin Glnaltay Caddesi Mo: 1/20 Katd

;Fnl- l-j:ig; g:} ;‘ ; gg-?au 34744 Bostana-Kadkby / ISTANBUL-TURKIYE
ax + 3- Tek +90 216 445 29 68
e-mail: Infolwh-steinlcom Fax: +90 216 362 6752 s T E l N L

www.lwb-steinl.com HOLghwkde, com




® HSS Otomotiv ve Lastik Sanayi A.S.

® TECH DAYS-2008’de LWB Yenilikleri tanitildi

® MAPLAN’dan Teknoloji Glinleri

Nalan KiBAR

HSS Otomotiv ve Lastik
Sanayi A.S.

Firma, 20-21 Haziran'da otomotiv
endistrisinin en dnde gelen uluslararasi
standardi olan 1S0/TS 16949 Standardi
Belgelendirme denetimini basariyla
tamalm.

Uriin gamina veni eklenen iiriinlerle
Blacktech Hava Sispansiyon Karikieri
Ortadodu'nun en bayik Otomotiv Yedek
Parca Fuarinda (Automechanika Middle
East) sergilendi. Blacktech Hava
Suspansiyon Korikleri fuar ziyaretgileri
tarafindan yogun ilgi gordi.

Dinyanin lider otomotiv yan sanayi fuan
Automechanika 16 -21 Eylul 2008 tarihler
arasinda Frankfurt'ta dizenlendi.
Automechanika fuardaninin * Bir Otomobili
Harekete Gegiren Her sey” sloganinda
vurguladigr gibi, Automechanika Frankfurt
Fuari'nda bir otomobili meydana getiren
her tirlil pargaya ait en son teknoloji ve
urunler danyamin dort bir yanindan gelen
Ziyaretcilere sunuldu.

[ 14

hava
slispansiyon koriikleri de bu fuarda
sergilendi.

Markalart olan Blacktech'in

25 Eylll - 02 Ekim 2008 tarihleri arasinda,
62. Uluslararas! Ticari Araglar ve Yan
Sanayi Fuari Hannover / Almanya'da
dizenlendi. Dinyanin en biyik ticari arag
ve yan sanayi fuan olan IAA Hannover
Fuar’nda Blacktech urunleri de sergilend.

2004 yilinda Bursa Nilifer Organize Sanayi
Bolgesi'nde (NOSAB) 5.140 m? kapall
alanda hava slspansiyon sistemleri
gelistirmeye ve dretmeye baslayan
HSS, artan talep ve ihtiyaglar
dodgrultusunda, gelecek hedefler]
cercevesinde, ylritmekte oldudu yeni
liretim tesisi projesini hayata gegirmek
igin gerekli calismalara basladi. Bursa
Serbest Bolge'de (BUSEB) 17.900 m2 alan
lzerine kurulacak olan tesisin, 14.000
m<lik kapah alanimin Kasim ay1 sonunda
tamamlanarak Aralik ayi itibari ile hizmete
gecmesi planlanmakta.

Yeni iretim tesisleri ile birlikte toplam
19.140 m?'lik alana sahip olacak HSS

Otomotiv ve Lastik Sanayi A.S.'nin Gretim
kapasitesi 1 milyon adet roll kdrik, 600
bin adet kabin koriigd ve 200 bin adet katl
korik olmak Gzere toplam 1.800.000'e
ulasacak.

IR
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Aynica yeni Oretim tesislerinde 2009°un
ikinci yarisindan sonra 2000 m?'lik alanda
kurulacak olmasi planlanan hamurhane
initesinde yillik 2000 ton kauguk hamuru
dretilecek. Ayrica bu alanda kord bezi
kaplama tesisi de kurulacak gekilde
bir alan planlamasi yapiimakta. Bu
plantasyonda 250 kisiyi istihdam etmeyi
planlayan HSS Otomotiv 2007, Haziran
ayindan beri dretim tesisi disinda yer alan
700 m=lik deposunda yiriitmekte oldugu
depolama ve sevkiyat faaliyetlerini, Gretim
tesislerinden yiritecek.

HSS OTOMOTIV VE LASTIK SANAYI A.S.
NOSAB N.314 Sk. No:8 P.K. 16140
Nilufer / Bursa - TURKEY

Tel: +90 224 411 16 50 (pbx)

Fax: +90 224 411 16 63
www.blacktech.com



ok genig teknik spesifikasyon gami, ~ MAPLAN FIFD yiiksek basing kauguk — MAPLAN 630ergo

miisteri taleplen konusunda ¢ok asnek, enjeksiyon tnitesi Calisma yliksekligi azaltimis bilyik
C-frame ve 4 kolonlu kitleme sistemler, Pisme ve cavnim zamanlanni daha cok dikey pres
FIFQ (first in first cut) enjeksiyon (niteler distirmek icin — Mikroiglemci kontrol PC5000touch
ile en ileri teknoloji YATAY/DIKEY KAUCUK - Yeni MAPLAN O-ring presi, jenerasyon "E2" Kaucuk enjeksivon makinalan konusunda
ENJEKSIYON MAKINALARI Az ver kaplayan taban alam ve azalblmig gunuimuzin kyaslama nokias

enerji tiketimi = |siima plakasi iizerinde ISOBAR uygulamas:

Miikemmel sicakhik dagilimi igin,

Turkiye Temsilciligi MAPLAN
ELASPARK Makina, Kalip, Techizat Maschingn v, techn, Anlagen
Teknolojisi San. ve Tic. Ltd. Sti, F’Iﬁnung]rs: u..FartigL;:}gs-:- Ges.m.b.H.
Bayar Gad. Altin Sitesi. D Blok. 30¢16 A-2630 Temitz, Schoellergasse 9
34736/ Koryata g iSTANBUL Tel. ++43/2630/357 06-0
Tel: +90 216 410 57 60 Fax ++43/2630/354 (8

00 537 14 54 56 sales@maplan.at
Fax: +90 216 410 57 60 www. maplan.at
infod@alaspark.com.tr

v elasoark.com. ir

arinizl bekHyoru-

ELALILG L F:LH..]EKEi":"!-]N P LI P LG A
SISTEMLER] KONUsSUNDaAK]I orTAGINIZ MAPLAN



TECH DAYS-2008’de LWB
Yenilikleri tanitilds

11-12 Eylul 2008 tarihleri arasinda; LWB
Steinl, Tech Days adi altinda organize ettidi
teknik konferans ve uygulamali makine
tanitimiarime Manih'teki fabrikasinda
basariyla gerceklestirdi.

Teknoloji Konferansi, Landshut'daki
12.yy.da insa edilen, biiylleyici Castle
Trausnitz’'de sunuldu. Bu tarihi binada
LWE, dunya genelinde 130 dan fazla lastik
imalatgisini agifadi. Bunlar sadece Avrupa
ulkelerinden degil; ABD, Meksika ve
Rusya'dan da gelen lastik sanayicileriydi.

Konferansta sunulan konular en ust
teknolojiyi kapsiyordu ve hatta dinya
promiyeri niteligindeydi. LWB'nin CEOQ'su
bay Peter Steinl tarafindan resmi agiligi
yapildi. Kauguk Endustrisi'nin yeni trendlen
ve potansiyveli hakkinda yapilan bir
prezantasyondan sonra, ilk kez 2004 yilinda
sektorde tanitimi yvapilmis olan EFE- Rapid
Cure teknolojisi hakkinda bir sunum
yapildi. Bu sistemin gecen 4 il igerisinde
kaydettigi gelisimler, teknik detaylara
girilerek gosterildi. LWB bugline kadar bu
sisteme sahip 130'yi askin makineyi
mugterilerine teslim etti. Metalli lastik
teknik parcalar, korukler, damperler vs.
ureticilerineg, pigme zamamnda muazzam
tasarruflar saglayan muhtelif uygulama
frnekleri gisterildi. EFE teknigi, enjeksiyon
esnasinda risk almadan hamur sicakligim
artirmaya yonelik imkan saglar. Boylelikle
hamur, daha kisa pisme zamanlarinda
fakat daha yuksek sicakliklarda kaliptaki
hazneye ulasir ve onu mukemmelen
doldurur. Buradaki basarimin anahtan,
istisnasiz her bir gevrimde; enjeksiyon

unlt

nozilindeki hamurun tamamen (All Out)
enjeksiyon yoluyla disar atilmasidir,
Yanmaya (Scorch) meydan verilmeyecek
sekilde kusursuz ¢alisan bir sisterndir. Bu
konuda enjeksiyon sistemlerinin reclojik
tasanmi(Rheologic Design) konusunda da
aynintilara yer verilerek, EFE teknigi bir kez
daha tanitildi.

Bu basarisina ragmen LWB, mevcut
sistemi gelistirerek USV_ Ultra Short
Vulcanizing teknolojisine eristi. boylelikle
performans gitasini daha da yukseltmisg
oldu. USV adh bu sistem, diinya capinda
bilinen bir lastik parga ureticisi musteri
firma ile ortak calisilarak gelistirildi ve son
birkag vildir gayet verimli olarak
galismaktadir. Simdi bu gelistirme
tamamlandiktan sonra. LWB ‘nin
kanitlanmig sirekli ivilestirme projesinin
bir pargasi olan ve erigilen bu son teknoloji
seviyesini, sektordeki tum diger ureticilerin
de yararina sunmak istediler. Bu sayede,
lastik sanayicileri, gergek anlamda kar
maksimizasyonu saglayabileceklerdir. Bu
sistem esas itibariyle EFE teknigi
dusuncesini baz almakla beraber; daha
yuksek hamur sicakhklarina mikemmel
i1 dadilimiyla erisimden gok, USV sistemi,
151 transferi yoluyla hamur sicakhiginin
artinimasi temeline dayanir. Pigme zamani
kazanimlan, bu sistemde hayret verici
boyutlara ulasir. Uriin kalitesi ve fiziksel
degerleri gelisirken, aym zamanda
hamurun yavasca vulkanizasyon/ kalip
sicakligina erismesi sayesinde; %50y
asan oranda pisme zamaninda ekstra
kazamim saglandidi, mevcut makine
kullanicisi imalatgilar tarafindan rapor
edilmistir.

Muhtelif Grin maliyet hesaplamalan dikkate
alindiginda; USV teknolojisi kullaniminin,
mukayeseli olarak daha ucuz kalip

maliyetlerinin de etkisinde kalarak, toplam
uretim maliyetlerini distrdigu kesin
sonucuna ulagiimaktadir.

Enerji verimliligi, kauguk enjeksiyon
preslerinde distnulmesi gereken ve bu
nedenle kullanicilarin dikkatini Gzerine
geken ayr bir konu bashgidir.

LWB’nin, enerji sarfiyati 8lgim sonuclarina
gore; kisa pisme zamanlarinda dretilen
pargaya uygulanan frekans kontrolorleri
sayesinde, oldukca yiiksek enerji kazamm
potansiveli ortaya konmustur. Daha uzun
pisme zamanlarina ihtiyag duyan
parcalarda ise; cok daha buyik enerji
kazamimlanna yol actiqi gozlenmistir.

2. gun yaplan sunumiar da oldukega ilginct;
enjeksiyon kaliplama prosesindeki muhtelif
gorusleri igcermekteydi. Birinci sunumdaa,
vapistinicl madde igermeksizin kauguk-
plastik bilesimi pargalara ait hamurlar
hakkinda; sonrakinde ise, lastik parcalann
lretiminde otomasyona yonelik cok eksenli
robotik sistemler hakkinda sunumlar
yapildi.

Enjeksiyon kalibi dretimi, onerilen kalip
malzemeleri, kalip omrii, kaliptan parcga
gikarma, yuzey islem, cabuk kalip baglama
aparatlar, kalipta sogutucu akiskan
sisternleri, soguk yolluk kahplar igin 1si
kontrol ¢evrim sistemleri hakkindaki
derinlemesine sorular uzerinde tartisild,
aciklamalar yapildi.

Son sunum ise; LWB tarafindan uygulanan,
vatay kauguk enjeksiyon preslerindeki gift
pleytli kapama sistemidir ki, bu sayede



KONVEYOR BANT SAN. VE TIC. A.S.

Ralftemiz Marzamizdir
DERBY markasiyla

uzun yillardir musterilerimize

hizmet vermekteyiz.

URUNICESITUERIMIZ

~, Asinmaya Dayanikli Bantlar
~ Istya Dayanikli Bantlar

“, Yaga Dayanikh Bantlar
~ Aleve Dayanikh Bantlar
~ Asite Dayanikls

Bantlar
<. Sekilli Bantlar
“, Lastik Levha,
Silgilik

Merkez : Bahcesehir Doga Sit. D Giris D 2 Boegazkoy [ Istanbul Phone: +90 282 747 67 26 pbx Fax; +90 282 747 67 71
Fabrika : Velikoy Sanayi Bolgesi Velikoy | Cerkezkoy | Tekirdag email: info@derbyconveyor.com



yiiksek agma kapama hizlarina erigilmistir.
Tablalar arasi bilyiik mesafeye (daylight)
ve biylik agma stroklarina ragmen, gift
pleytli kapama sistemi sayesinde presin
hoyutlar daha kompakt hale getirilmis,
iscilik siirelerindeki kayiplar minimuma
indirgenmistir.

Enjeksiyvon preslerinin teknik ozelliklerine
deginilmig olup; gok kisa gevrim zamaninda
kauguk plastik bilegimli bir teknik parganin
otomasyonla dretimine ornek olacak
sekilde, bir is istasyonunda USV-
enjeksiyon presi, plastik enjeksiyon
makinesi ve bir robotun d¢ld
kombinasyonu sergilenmistir. Bir diger
garilmeye deder demo da, pisme
zamaninda %20 tasarrufla kauguk
enjeksivonu gergeklestiren, valve gate
—soguk yolluk sistemli galisan EFE
teknigine sahip bir kauguk enjeksiyon
presiydi.

LWB'nin Tarkiye mumessili HDU
Mak.Kim.Ltd., sektorel anlamda da olsa
ulkemizin kalkinma hizina bu anlamda
faydasi olacak teknolojileri yurdumuzaa
kullandirabiliyor olmaktan kivang duyuyor.

HDU Mak. Kimya San. ve Dis. Tic. Ltd.
Tel  : 490216 445 29 68

Fax :+90 216 362 67 52

GSM :+90 537 527 27 52

e-mail : hdumak@yahoo.com

MAPLAN Teknoloji Giinleri

21-23 Eylil 2008 tarihlerinde Ternitz,
Avusturya'da “MAPLAN Teknoloji Glnleri”,
20 (lkeden yaklasik 200 katilimer ile
gerceklesti.

3 giin stiren programda, MAPLAN kauguk
enjeksiyon makineleri ve ekipmanlardaki
en son teknolojik gelismeler ile birlikte,
bir cok makine gaminin tanitimlan yapild..

Tiim program, iletisimi gelistiren golf, dag
yirdyist ve rehber esliinde Viyana
sehrinin gizelliklerinin gozlendifi gevre
gezisi seklinde serbest zaman aktivitelerini
de icerdi.

Etkinlik siiresince, endistrivel altyapil
uzman kenusmacilar tarafindan Almanya
ve Ingilizce olarak teknik konferanslar
verildi.

Ozellikle, Maplan Teknik Miidiirii tarafindan
gergeklesen ilging konferans, glinimizin
enerji tasarrufu dilnyasinda dnemli bir
konu olan kauguk kaliplama parcalarinin
liretimi sirasinda, enerji tasarrufunun
temelleri hakkinda gok Gnemli bilgiler
icermistir.

Verilen Konferans Konulari:

» Kaucuk enjeksivon kaliplama makineleri
lle kaliplanmig parcalarin Uretiminde
EMERJI MALIYETI OPTIMIZASYONU

« Cure? - PROSES OPTIMIZASYON sistemi
(cevrim siiresinde verimlilik)

« Modiler Tasanmda SOGUK KANAL
BLOKLARI

» Kauguk kaliplama Prosesinde degisken
OTOMASYON modilleri

« Yatay Kauguk Enjeksiyon Makineleri igin
FIRCALAMA sistemnleri

« SIV| SILIKON enjeksiyon kaliplamanin
5 elementi

\lerilen teorik konferananslara paralel
olarak, uygulamalari, Maplan Gretim
alaninda , Maplan tarafindan gelistirilmis
son teknoloji makineler ile birlikte calisir
durumda konuklara taniildi, aym zamanda
uzmanlarca, sorulan sorulara cevaplar
verildi. Sergilenen bazi makineler,
ekipmanlar ve otomasyonlar:

» Yiilksek basingh enjeksiyon linitesi,
kapanan nozullu sofuk kanal blogu ve
MAPLAN Cure? sistemni ile donanimli
yatay kauguk enjeksiyon makinesi

« Ergo Maplan presi tizerinde, WEA vario
sistemi ile atomasyon

« Maplan presleri iizerinde, s silikon
uygulamalari (Maplan-Elmet)

» C-Frame presler

» |sitma plakasi lzerinde, mikemmel
sicakhk dadimi icin ISOBAR uygulamasi

i e = = N |
DAY OF
TECHNOLDOGY

21.-23, September 2008
Ternitz = Austria

Bilgi almak icin:

Neriman ERULKER

ELASPARK Makina, Kalip, Techizat
Teknolojisi San. ve Tic. Lid. Sti.
Tel :0090 532 614 54 56

g-mail : info@elaspark.com.tr
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GELECEK ICIN ELELE

Suni deri, syakkabi tabani, kaucuk, yapishnc ve boya gibi farkh sekitidare hammadda
tedarii aden Kimteks, 1932 yibnds kuruldu,

Kuruldufu ilk gunden bari kalite va hiznet snlayundan odin wrmedan (elogan
Kirmteks, hammadds kernsunda domya Uder olan tedaricilarie iss baslad. TUridys da
kundi suktdrunds distribitdrliik hizmad viren ilk firmalardan bir oldu. Dojire v
insan saljlyina Hzen glsteran birfirma olarak Kirmteks, makkabi salktirlinds kdlamlan
polldretan slstemlerin, plastk sektiriinde kullsnilan plastiffyalann (D.0.P) Gretimine
ds ks slrs icarisinda basladi, MGsterilarinin farkh ikthaclarina hidi ve kalici efnlimler
bulmak amacryla Hadimkéy Bélgesinde, Uretim ve hizmat merkezlad olusturdu.

Kimiaks, uzun vadeli is artegi clarak g8dGat mistarilariyla birlida bifyiimy heduflivor.

Kaugcuk Hammaddeler|

Kaucuklar

+ SBR 1500 f 1502

+ SBR 1712

% Polkiaropran Kaucuk (CR]

+ Rejeners Kauguk

$ Yiksek Stirenli Kaucuk [KER 9000, S6H]
Ayrien talap Doering butl kaueuk dndal kauguk va
EPCM tpl kaucuklan da tadarik afreakteyis
Karban Siyahlan

® HAF N-330

Hezlandiricilar

% CBS-CI

% TMTD - Thiuram
Fenolik Reginelar

» Yapishiricl Raginaler
+ Sartlastirici Recinwler
# Pisirici Ragingler

+ Baflayici Recineler
Difer Katlalar

+ Pellatilan Glikol [PEG]
% Hidrakarbon Recineler
& [ahta Toxu

& Steark Aslt

+ DOP

% Aktif Clnka

P Silika

% Kaolin

Pollklorapren Kaucuk

Diger Katlalsr

~ Fenolik Recineler
+ Aktif Ginka [Baysr]
~ Antioksidanlar

Pollliretan Recinaler

Solventler

+ Metllen Klorid
Dimetitformamid

Eva Hammaddeleri

Eva

Rejenere Polletlen

Difjar Katlalar

+ Kopiirtiicd Ajanlar |Porafor]
+ Peroksit

+ Stearik Asit

Kimteks Kinnys Telcstil OrGnler Tlearat AS.

Harman Gaddes] Palat Plaza
MNe: 2 B Blek Kat: 11 25394 Lavant/lstanbul
Tel: (0212 326 2596 Faks: (0212) 326 24 &4
www.ldmteks.com.tr




KAUCUKTA DAGILIM VE ONEMI

Kimya Miih. Ferah OZKAN
FERKAN A.§

Dagilim Nedir?

Kanstirma islemi kauguk endustrisinde
yer alan en anemli proses adimidir.
Karigtirma agsamasinda polimer matrikste
dolgularin yapida homojen dagiimis
olmasi, urunun performansini artirir,
Gekme dayanimi, histerisis, asinma direnci,
vizkosite, kopma-uzama gibi fiziksel
tizellikler kansim dafgiimindan dogrudan
etkilenirler. Bu nedenle kauguk endiist-
risinde dadiim kontrolil, kalite kontrol
sistemleri icersinde onemli bir yer tutar.

Karbon siyahi dretimi sirasinda,
taneciklerin biraraya gelerek olusturdugu
agregat adi verilen yapilar, karisim
esnasinda parcalanamayan en Kuguk
taneciklerdir. Agregatiann zayif kovalent
badlarla birbirine baglanmasiyla olusan
daha biyiik tanecikler olan aglomeratlann,
karigim esnasinda agregatlara pargalan-
mas! arzu edilir. Bu parcalanma yeterli
diizeyde olmadiginda, aglomeratlar kansim
icerisinde dizensiz bir dagihm olustururlar.
Yiizeyde cukur ve timsekler olarak gdriilen
bu durum, kaugugun fiziksel dzelliklerini
olumsuz olarak etkiler.

Dagilim Olgiimiiniin Onemi

Tekerlek ve kaucuk drunlerinin perfor-
manslari, hata ozellikleri ve fiziksel gori-
nusleri, kansim icerisindeki dolgulann

dagiimiyla ilgilidir. Kansim dagihmi, gekme
dayanimi, moddl, kopma-uzama, vizkosite,
esneklik, fatig, asinma ve yirtilma gibi
ozellikler Gzerinde dodrudan etkileri
bulundugundan dolay. kauguk kalitesinin
belirlenmesinde ok dnemlidir.

Kauguk sektoriinde miisterinin tedarikgiden
en onemli beklentisi, Uriin kalitesinin
gelistiriimesi ve ayni zamanda (rindin
ekonomik olmasidir. Bu beklentiler
karsilamak icin vapilabilecek olan islemiler;
kansim igeriklerinin esit dagiimh olmast,
iglem homojenliginin saglanmasi, kangim
stiresinin optimum seviyeye getirilmesi
ve karisim icersinde biyik aglomeratiarin
bulunmamasidir. Dagihhmda yapilan
iyilestirme irtin kalitesini gelistirirken, ayni
zamanda islemlerin daha ekonomik hale
gelmesinde ve drun fiyvatiarimin
digmesinde etkilidir.

Musteri beklentileri arasinda en oneml
olanlardan bir tanesi, islem homojenligidir.
Eder dagihm yeteri kadar iyi degilse, uretim
kontrol masraflan artar ve iretilen kansimi
homaojen hale getirmek igin ekstra giig ve
masraf sarfedilir. Bu sebeple, prosesin
esnekligi ve optimum degerlere sahip
olmasi, dretilen her kangim lotunun
homojen dagihmiyla saglanmr. Dolgu
malzemelerinin dagiliminin iyi olmasi,
fiziksel ozellikleri gglendirmenin yaninda,
esit dagiim modulu saglar.

Dagihm igin en énemli olan faktorlerden
bir tanesi de aglomeratlann yok edilmesi
yani boyutlarimin agregat duzeylerine
getiriimesidir. Gapl 25 p'dan kiigiik olan
aglomeratlar kaugugun fiziksel dzelliklerine
negatif yonde ¢ok etki etmezler ama gap
buytdikce bu etkilerin boyutlan da artar.
25-35 p'dan biyik capa sahip olan
aglomeratlar dinamik yuklemelerden
olusan fatig catlaklara neden olur. Gap 100
i'dan da buyuk oldugunda, aglomeratlar
digardan gorilebilen yuzey purizierine yol
acarlar. Aglomeratlan agregatlara cevirmek
karistirma islemi ile mimkindiir fakat
karistirma suresinin asin uzun tutulmas
da fazladan enerji tiketimi ve dretim
masrafina yol actiindan, kangtirma
suresinin optimum degerde tutulmasi da
kauguk dretiminde dnemlidir,

QEﬁlhmm Kaucukta Fiziksel
Ozelliklere Etkileri

» [ekme Kuvveli

Dafilimda yapilan iyilestirme, kauguk
driintiniin gekme kuvvetinde artisa neden
olur.

Dagilim Orani - Cakme Kuvveli
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www.arsankaucuk.com.tr

ARSAN KAUCUK PLASTIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.S.
Yukar Dudullu Organize Sanayi Bdlgesi Nato Yolu No 35 34775 Dudullu istanbul
Tel : 0216 365 83 06 (Pbx) Faks : 0 216 365 83 16 info@arsankaucuk.com.tr




» [[zama
Dadihimda yapilan iyilestirme, kauguktaki
uzama miktarinda da artisa sebep olur.

Dagilim Orani - Kopma, Uzama
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e Yirtiima

Dagihimda iyilestirme sadlandikga,
kaugugun virtilmaya karsi koyabilme
kapasitesi de artar.

v Dagilim Cramni - Yirtilma
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Hmm Dadilim %

* Asinma

Kaugugun asinmaya karsi koyabilme
kapasitesi de dadiimda yapilan iyilestirme
ile artar. Asagudaki grafikte goruldugu gibi,
dadiim mikemmele yaklastikca, Orindeki
hacim kaybi giderek azalr, bu da urandn
asinmaya kars! koymasiyla mumkindir.

Dagiim Orani - Asinmaya Kargi Koyma
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Kangtirma isleminin uzunlugu, bir ozelligi
yiye géitlriirken baska 6zelliklere etkisi
olumsuz yonde olabilir. Omegin asadidaki
grafikte, dagihim 100% i asinca ¢ekme
kuvvetinin 20% arttifji, histerisisin 19%,
modiiliin ise 10% azaldifi goriilmektedir.

Dagiim Orani - Cekme Kuvveti, Modil, Histerisis
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Kauguk Dagiliminin Olgiilmesi

Kauguk dagiliminin olgum metotlarinda
aranan ozellikler, metodun hizli, nesnel,
nicel, uygulanabilir, lastik Uzerinde
kullamiminin kolay olmasidir. Daha once
kullamlan metotlar optik karsilastirma,
aglomerat sayimi ve yizey pirdzlaldgi
metotlaridir. Optik karsilastirma, kolay ve
hizl olmasina karsin, 0znel ve gorecelidir,
Aglomerat sayimi nesnel ve nicel olmasina
ramen, uygulama ve kullanim bakimindan
gok zor bir metottur. Yizey pirizitlaga
testi ise nesnel ve nicel olmasina ragmen
goreceli oldugu soylenebilir. Bu nedenle
bu testler istenilen metot ozelliklerini
karsiayabilir nitelikte degildir. Bu kriterlerin
saglanmasi agisindan en etkili yontem,
dagihmda yansiyan 151k metodudur.

Dafilim G¢ parametre Gzerinde incelenir,
Bunlar X, Y ve Z parametreleridir.
X parametresi 1S0 11345 metot B'de
tamimlanmis olan gdrsel karsilagtirma
igerikli test metotuna ait olan parametredir,
Kauguk endustrisinde yaygin olarak
kullanilan Phillips skalasina gére, dagiim
en kotusd 1, en iyisi 10 olmak {zere
derecelendirilir ve bu sekilde karbon
siyahimin kauguktaki dagiimi kontrol edilir,
X parametresi aglomerat sayisini degil,
aglomeratlann ortalama biyiikluklerini baz
alir,

Y parametresi, yine 1'den 10'a kadar
derecelendiriimis Cabot skalasi Gzerinden
hesaplanir. Bu dereceler, belirlenmis
degerlerden biyik olan aglomeratiarin
fonksiyonuna gore atanir ve bu sekilde
orta kuvvetlendiricili ve kuvvetlendiricisiz
karbon sivahlarinin dagiimi kontrol edilir.
Y parametresi lyi ve ¢cok iyi karigimlari
belirlemede etkin olmadid igin, cok
guvenilir bir parametre oldudu soylenemez.

Ayni X ve Y dederlering sahip olan iki
karigim aslinda birbirinden cok farkl
aglomerat dafilimina sahip olabilir. Bu
nedenle, X ve Y degerleri tek basina
kullanildiginda, kangimla ilgili yeterli bilgi
sajlayamamaktadir.

X ve Y parametrelerinin kauguk
karnisimlarin degerlendirmede yetersiz
kalmasi uzerine daha etkili bir parametre
olan Z parametresine gecilmistir. Z
parametresi, 1sigin yansimasi ile olusturan
goruntideki beyaz alan temsil eder.
Michelin skalasina gore 0 ile 100 arasinda
derecelendirilen bu parametre, yetersiz
dagilmis dolgulann boyut histogramlar
uzerinden hesaplanir. Hacimde
aglomeratlanin toplam kapladigi alan ile
dogru orantiidir ve bu nedenle en etkili,
en ayirict parametre Z parametresidir.
|stenilen kriterlerin saglanmasinda en etkil
olan metot, 151§in yansimasi prensibine
dayanir. Isik kaynafindan dizleme 30 *
acl ile gelen 1gik yansitilarak elde edilen
goruntintn 100 kat bodyutdimesi
sonucunda siyah-beyaz olarak incelenmesi
esasina dayanir.

CAMERA
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Yansima sonucunda CCD kameras
tarafindan kaydedilen yansimadaki beyaz
alanlar karisimda iyi kangmamis dolgu
malzemelerini ve aglomeratian gosterirken,
siyah alan ise kauguk matriksini simgeler.
Bu analizden yola gikarak kansimin X, Y
ve Z degerlerini belirlenir.

Sonuc olarak, bu sekilde yapilan dlgimler
diger X ve Y parametrelerini baz olarak
alan metotlara gore gok daha pratik ve
guvenilirdir. X ve Y parametrelerinin
olusturabileceqi karmasikhktan £
parametresinin tammlanmasiyla kurtulan
bu metot, kangim igerigi hakkinda bilg
gerektirmeden, kansim hakkinda detayl
ve kullamigh bilgi elde etmek icin gok
etkilidir.
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PAN STONE HyDRAULIC INDUS. CO..LTD.

PAN ST

NO:10 LANE 145 TAI MING RD,WUJIH HSIANG, TAICK
TAIWAN PC : 41468 |
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YAG KECES URETIMI ICIN YAKUMLU KOMPRESY O PRES

Makine San. ve Ticaret Ltd.Sti. T MAKINAS!
Distribiitar Firma:

Evliya Celebi Mah. Istasyon Cad. G-69 Sok.
Giptas San. Sit. D-Blok No:31 34940
TUZLA - ISTANBUL

Tel: 0.216 395 91 31 - 446 18 20

Fax: 0.216 446 BB 23
e-mail:infe(mpm.com_tr web:www. mpm,com. tr

* Kapama kuvveti 1 ton dan 5000 ton
. Kaugul: enjeksiyon presleri fifo ve filo enjeksiyon
sistemleri .(Pan Stone elastomer teknolojisinde erisilmez
hassasiyeti ve digerlerinden tamamen farckli yapiya sahip
enjeksiyon sistemi fifo (first in first out) kullanmalctadir .
»C-3ase kaucuk kise kaynak makinalan

*Yaig kegesi retimi igin ozel vakumlu (S) tipi presler
*Vakumlu/kelonlu P tipi ) kaucuk presler

. istaiz bagl &zel presler

* (Preformer) hassas ¢ig hamur kesme makinasi

* Punch (kesme) presleri

* Kaucuk sektorii icin yardimai ekipman ve makinalar
(Dudak Kesme, Conta Kesme. Vs.)

* Her tiirlii kaucuk (kompresyon,transfer ve
enjeksivon)kaliplan tasanmi ve imalats (Istanbul/Tiirkive)

* Projeleriniz igin anahtar teslim (makine + kalip ) beraber
ve en yiksek verimlilikte iretim sistemleri kurabilmekteyiz .
* Tecritbeli teknik servis




REACH

Kimyevi Maddelerde Son Diizenleme Yonetmeligi ve
Uygulamada Schill + Seilacher “Struktol” AG Ornegi

DOr.Volker Birger ve Ariuro Blohm-
Schill+Seilacher yazisindan derleyen

Seda TUFEKCIOGLU

Tescil, degerfendirme, yetkilendirme
ve kimyevi maddelerin kisitlanmasi
konularini ele alan yeni Avrupa
Kimyevi Maddeler Diizenleme
Politikast (REACH), EC No. 1907/
2006, Avrupa'dan baslayarak, biitin
diinyadaki kimyevi maddeler
endistrisinin gelecekteki faaliyvet
metotlanni etkilevecek bir konu haline
gelmisfir.

Stregelen sayfalarda, REACH
Politikasi'nin kisa bir tanitimini ve
kauguk katki maddeleri ife tipik bir
drnek olarak o6zel kimyevi maddeleri
treticisi Schill+Seilacher "Struktol”
AG'ye etkilerini bulacaksiniz,

REACGH’in kisa gecmisi:

Avrupa Parlamentosu ve Avrupa
Konseyi'nin REACH Politikasini
kanunlagtirmasi ve 1 Haziran 2007 de
yiriirlie sokmasindan dnce; Avrupa
Kimyevi Maddeler Endiistrisi, 1967'de
yiriirlige giren Tehlikeli Maddeler
Yonetmeligi ve birbiriyle ¢eligen birgok
diizenleme ve direktifler ile yonetilivordu.
EINECS-Envanteri'nde listelenen 1981'den
once piyasada olan maddeler ile piyasaya
yeni giren maddelere uygulanan degisik
kurallar, bu politikanin yetersizligini
kanitlamaktadir.
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Helsinki'oe bulunan Avrupa Kimypewl Maddeler dians)

Bu nedenle, REACH Politikasi kimyevi
maddelerin yénetimini standardize etmek
amaciyla gelistirilmistir. REACH
Politikasi'nda uygulanan “Tescil Sireci”
sirket sorumlulugunun dnemini basarili
bir yénetmelik ile vurgulamaktadir. REACH
Politikasi, kimyevi maddelerin saghga
uygunlugunu kanitiama ylkinid devletin
dzerinden alarak kimyevi madde
endiistrisine yiiklemektedir.

Bu nedenle, Kimyevi Madde Endiistrisi,
herhangi bir kimyevi maddenin imalat/
ithalat ve kullaniminin; insan sajlifi veya
cevre Uzerinde uzun slreli kotil bir etki
birakmadigini ve ortaya gikabilecek risklerin
kontrol edilebilecedini ispatlamak
durumundadir.

REACH Politikast; dngoriili/kontrolli bir
gelisme ortarmi olusturmak arzusu ile
Avrupa'daki geleneksel asin kuraleihg
dengelemeyi amaclamaktadir. Buna
ulasmak igin, piyasada yaygin olan birgok
madde, yonetmelidin test zorunlulugundan

Ozellikle muaf tutulmustur. Zararsiz olarak
tescil edilen monomerlerin olusturdugu
polimerler de test edilme yiikiinden
kurtariimistir. Buna ek olarak, test etme
zorunlulugu, siki ve kisitlayici yonetme-
liklerin kapsaminda olmayan maddeler
(Grnedin yemek ve ilag sektdriinde
kullanilanlar) igin gegerli sayilmistir.

On-tescil, Siire¢ Safhasi ve
Tescilleme

Uretilen veya Avrupa Birli§i'ne ithal edilen
(Brnedin, EINECS numaral bitin kimya-
sallar) ve hazirlama esnasina katilan
maddeler arasinda, test zorunlulugundan
muaf olmayan biitiin maddeler, ancak wilda
bir ton sinirini gegtiklerinde REACH
Politikasi’'ndan etkilenir ve Helsinki'de
bulunan Avrupa Kimyevi Madde Ajans’'nda
(ECHA) tescil edilmesi gerekir.

Tescil Yonetmelifji, Haziran 2007'de
baglamigtir ve 11 yvilllk bir dénemde
tamamlanmasi ongdrilmistir. (Litfen
Reach Zamanlama Tablosu Grafigine
bakiniz)' Haziran 2007 ve Haziran 2008
arasindaki bir senglik dénemde REACH
Politikasi'nin nasil igleyecedi ddrenilmistir.
1 Haziran 2008 ile 1 Aralik 2008 arasindaki
dinemde, herhangi bir girket kimyevi
maddesini dn-tescil ettirebilir ve 2018'e
kadar tescil zorunluluklarimi yerine
getirebilir.



olmayan hareket
ve esneklik

Ustiin vasifii
> enjeksiyon
presleri

Basariniz igin
ozel kaliplar

DESMA. Kaucuk ve silikon mamul
Uretiminde, kalip, makina ve sistem
tedarikcisi

www.desma.biz

Turkive Temsilcisi :

HEK INT. LTD.
Emekli Subayevleri 37. Blok
3 Kat. 4 Daire 9
DESMA Open House 2008’'de 34351 Esentepe - Istanbul

giriismek (izere Phone 0212 275 85 85 pbx
15 - 16 Ekim Fax 0212 347 5515
www.desma.biz/openhouse hek@hekint.com



OMY A rirkive s oupon

Omya Madencilik A.S.,

hizla gelismekte olan distribusyon hizmetlerine yeni ve
¢oR dederli bir marka daha eklemistir:

DuPont Performans Elastomerleri tiretimini yapmakta oldugu Neoprene, Hypalon,
Viton ve Vamac markalt kaucuk hammaddelerinin Ttirkiye 'deki tiim satis ve
pazarlama hizmetleri icin anlasmaya varmustr.

Bu yeni yapilanma sonrasi Omya Madencilik, Turkiye'de hizmet vermekfe oldugu 4 ayn lokasyon
Uzerinden (Gebze, lzmir, istanbul, Kirsehir) misterilerine standart Omya kalitesinde hizmet tasiyacalktir.

Kisaca ikl firmanin kaucuk sektérindekl aktivitelerine gz atacak olursak:

OMYA MADENCILIK VE KAUCUKTAKIi HIZMETLER]

Omya., lsvicre-Oftringen’de 1884 yilinda endustriyel mineraller konusunda faallyete gecmistir. Bugin
Omya, sanayisl olan bircok Glkede toplam 160" askin Gretim tesisiyle endustriyel mineral Gretimi
yapmaktadir, Omya, 1989 yilinda Tdrkive'de Gretim yahinmmi karan almis ve hizh bir bOydmeyle bugin
toplam dért fabrikada Gretirme devam etmektedir.

Omya’nin gelistirip sundugu baslica mineraller kalsiyum karbonat ve talktr. Bunlann yanisira kaclen,
dolomit, barlt, mika ve diger baz minerallerl kend| Gretiml veya ticaret yoluyla sanayiye sunmaktadir.
Omya, Uretimde kendi teknolojisinl gelistirerek kullanmaktadir. Bunun icin lsvicre, ABD, ingiitere, Fransa,
Morvec, Avusturya ve Avustralya’da mihendislik ve Ar-Ge merkezlerl meveuftur, Bilinen bircok beyaz
mineral uygulamas Omya tarafindan baglatimis ve gelistirimistir.

Omya’'nin kaucuk sektdriinde hizmet verdigi hammadde ve kimyasallar kisaca sunlardir:

« Kendine ait Ingiltere-Humber fabrikasinda MULTISPERSE markasiyla Grettigi akselatérer, alev
geciktirciler, sisiricl ajanlar, desikant katkilan

o ALBEMARLE firmasinin drdnleri olan mineral bazh (ATH, MDH), halojenli / halojensiz alev
geciktirici katkilan ve antioksidant ajanlar

» SCL firmasinin Gretmis oldugu, kablo, konveydr bant, yer kaplamalan uygulamalannda
alev geciktirici, duman bastinci olarak kullanilan ¢inko boratiar

» PERALTA 'nin Omya guvencesindekl Antimon Tri Oksit Grund.
« DOW CHEMICALS in kalite standartlannin belideyicisi olan CPE (klorlanmig polietilen) kaucugu

« BURGESS firmasirin Grdnler olan kalsine kaolen ve Aluminyum Silikatlar.

Omya Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S.

Tel : 0212 337 4500 - Faks : 0 212 337 46 01
Web Sife : www.omya.com.ir - E-posta : emine.kaplan@omya.com



' DuPont Performans Elastomerler genel kaucuk
enausirisinde kullanilan termoset kaucuk
polimerlerden otomofiv ve kimyevl madde isleme
endustrilerinde kullanilan yuksek performans
perfloroelastomerlere uzanan genils kapsaml bir
urdn yelpozesi sunmaktadir,
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VAMACGE (AEM-Etilen Akrilik Elastomer) Grlnleri turbosar]
hortumilan, titresim sonddricdler, korlkler, sedimazlik elernaniarn
gibl esneklik gereken uygulamalarda kullanilan sicaklik ve sivi
dayanimi olan kapsamli bir run grubudur.

VITON® (FKM-Floroelastomer) coduniukla yakit sistemler
icersindeki hortum, kece, O-ing, saft keceleri ve confalarda
kullaniir. Viton® mukemmel s, yakit ve kimyasal dayaniming
sahiptir. DUnya genelinde 1SO 2000 ve I1S0/TS 16949 tescillidir.

Oformetiv kevikler, amoriséiler ve hortumior Vamae  HYPALON® (CSM-klorosiilfone polietilen) in yiksek sicakliga
=y e e RO o L
- : Ve CJ|-{5|d':15"p"ﬂﬂﬂl direnci varar: mukemmel ozon ve }'ﬂ%kﬂﬁm'ﬂ
dayanimina sahiptir. Bu ézellikler nedenivle her cesit kaplama
sistemnlerl, kayis, kablo endstrisi, hortum ve yapistiricl

uygulamalannda kullaniimaktadir,

NEOPRENE (CR-polikloropren) yvagd dayanimi olan ik sentetik
elastomerdir ve gunumuzde ofomotiv, yapistincl, yapi
enaustrisl dahll sayisiz uygulamada kullanimaktadir.

VITON® FREE FLOW™ proses yardimecisi dzellikle ylzey
gorunum problemierini engellemek, makinede olusan
birikintllerl czaltmak ve termoplastik kullanicilannin proses

verimilerini arttirmak amaciyla gelistirirnistir



REACH Zamanlama Tablosu

O = Tesoilnlzin
. Avina Temslleiniz faratmadan
Tamamianmas garehmia ety

Siire¢ safhasini lehimize cevirebilmek igin;
1 Haziran ve 1 Aralik 2008 tarihleri arasinda
in-tescil, yani tescil ettirilmek istenen
kimyevi maddelerin listesi, yaptinimaldir.
(On-tescil yaptirmak, sirketi tescili tamam-
lamasini gerektirmez.) Sadece, alt aylik
on-tescil stirecini bahsi gecen kimyevi
madde listesini ECHA'va ulastirarak ve
yillik dretim hacmini (ton/yil) bildirerek
tamamlayan ithalatgi ve dretici firmalar,
Avrupa Birligi ile calismaya devam
edebilecektir.

Potansiyel Etki Senaryosu Modali
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IDaha veni tamamlanmis olan bir yi
sirketierin yeni yonetmelige algmas: ve
gerekli hazirhklan yapmasi igin aynlmistr

Eger bir sirket veya o sirketin Avrupa
Birligi'ndeki temsilcisi, belirli bir Kimyewi
madde i¢in Gn-tescil son bagvuru tarihini
kagirirsa ve tamamlanmig bir tescil
dosyasini sunmaz ise; bu sirketlerin bahsi
gecen kimyevi maddeyi Avrupa Birligi dyesi
llkeler icerisinde kullanma izni ortadan
kalkar.

ECHA'nin, gerekli dn-tescil bilgilerini
(kimyevi madde ismi, EINECS-numarasi
ve dretim hacmi) sirketin Avrupa'daki yasal
termnsilcisinden edinmesi, bu kimyevi
maddelerin “Sireg Safhasi"na girmesine
yeterlidir. REACH tescil gereklilikleri,
iretilen kimyevi maddenin tipine,
potansiyel etki senaryosuna (maddenin,
tedarik zincirinde kabul edilebilir kullanimu,
test ve tescil sirecinde net olarak ifade

T

edilmelidir) ve yilhik retim hacmine gore
garecelidir. Bu bilgi ile bahsi gecen sirket,
REACH Palitikasi'min tescil zorunluluklanni
tamamlamak icin 10 senelik bir siresi
olur.

Tedarik Zinciri

Al - kuftanica it - keallamssy

REACH Politikasi, kimyevi maddenin
uretiminden atiklarin imha edilmesine ve
kabul edilebilir kullanimimin yonetimine
kadar, kimyevi maddenin bitin yasam
surecini kapsamaktadir. Kimyasal Madde
Endustrisi ile iletigimi tammiamak amaciyla
yeni bir konusma dili geligtirilmistir. Buna
gore, uretim veya ithalat yapan kuruluslara
“imalat¢” (manufacturer) veya "uretici”
(producer) denilmektedir. Uretim veya
ithalat asamasindan sonra tedarik
Zincirinde bulunan kurulusa "alt kullamici”
(downstream user); hammadde tedarik-
cisine ise “Ost kullanier” (upstream user)
adi verilmigtir.

On-tescil yapildiktan sonra, tescil ettiren
kisi veya kuruluslar, ECHA tarafindan ayni
veya benzer kimyevi maddelerin liretici ve
ithalatcgilariyla gruplandirihr (buna
“hirlestirme” denilir; “read-across”) ve
biitiin partiler usuliine uygun bir sekilde
zamaninda bilgilendirilir. Bu mecburi
gruplandirmalar Kimyevi Madde Bilgi
Degisimi Ortami (Substance Information
Exchange Forum / SIEF) olarak adlandinlir.
SIEF'in asil amaci, ayni kimyevi madde
lretici ve ithalatgilan arasinda bilgi
paylagimi gerceklestirmek, ayni testlerin
birden gok yapilmasini® ve endilstrideki
masraflarin asgariye indirilmesini
saflamaktr. SIEF, ayni kimyevi maddelerin
tescilini yaptiracak potansiyel kisilerin bir
platform olusturmalanm saglayarak, gerekli
bilgi ve masraf paylagimi konusunda
vardim sadlarken, diger yandan da
ECHA'va gerekli verileri hazirlar.

2Bu konu ozellikle omurgal hayvaniarda test
vapiimas) alaninda etik olarak onemiidir. Bu
alanda, aymi testin birden cok yapilmas
kesinlikle yasaktir ve isbirligl zorunludur.

SIEF dyeleri, REACH yikimidldklerini
tamamlamak igin kendilerini organize
etmekte Ozgurddrler. Fakat birgok firma,
tamamlanmig tescil dosyas! bagina 2
milyon Euro'ya ulagsacadi dngoriilen test
masraflar igin ECHA'min gruplandirmasini
beklemeden birbirleriyle igbirligi
yapmaktadiriar. Bu ikincil ve populer
isbirligi, ayni Kimyevi madde siifi veya
ayni kimyevi madde dreticilerinin
konsorsiyum olusumudur. Bir Kimyevi
maddeye 0zgil olan SIEF'ten farkh olarak,
konsorsiyum metoduyla birgok kimyevi
madde icin isbirlii yapilabilir ve ayni anda
birden fazla SIEF'e Oye olunabilir.

Alman Kimyevi Madde Kulisi'nin Gngdrdligd
"Tescil Dosyasi Masrah”

{t::?::l} Masraf (Euro)
i-10 i 20.000 - £0.000
10 - 100 ta 150.000 - 250.000
100 - 1.000 ¥a ~ 400.000
»1.000 ta 0,5 - 2 Mie.

Avrupa Birligi simirlanini genisletecek
dneme sahip olan REACH Politikasi,
Kimyevi Madde Endiistrisi'nin gelecekteki
faaliyetlerini esash olarak etkilemektedir.
Yeni yasaya uyabilmek igin, hem REACH
Politikas! okunup anlasiimal (EC no. 1907/
2006, 130.000 kelimeden daha uzun bir
dokimandir), hem de sirketin tum dretim
portfoyd incelenmeli ve yeniden
degerlendirilmelidir.

REACH'e uyuldugunda ortaya gikan
masraf, bir kimyasalin uretim veya ithalat
masrafindan daha cok olacad igin. REAGH
Politikas! ylzunden bazi kimyasallarin
Avrupa pazanndan cikacag: tahmin
edilmektedir. Bu durumdan en gok
etkilenecek olan kimyasallann, az hacimde
uretilen veya ithal edilen, limith Gretim
vapilan ve nis markete hizmet veren
kimyevi maddeler olacaf beklenmektedir.
Ufak ve orta biyiklikteki isletmelerin
uzerinde olusacak potansiyel etkinin
dikkate alinmasi gerekmekte ve bazi
tedarikcilerin portfoylerini degistirebileceq
ihtimali goz onunde bulundurulmahdir.
REACH uygulamalarimn, Hamburg'da
bulunan Schill+Seilacher “Struktol™ AG
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® Tabii Kaucuk, SBR Kaucuk, EPDM, Isoprene Kauguk'tan
cesitli sertliklerde miigteri formiilasyonuna gore
siyah ve renkli hamur iiretimi

® Kalenderleme (Kord Bezi)

® Vinylon Bezi Kaplamasi

e Bladder (Torba) Uretimi

® Kolon Uretimi

® Bisiklet, Motosiklet ve Trakiir Lastikleri Uretimi.

® Hava Siispansiyon Koriiiii Uretimi

® Kauguk Uriinlerinde Her Tiirli Hammaddeye Gore
Yari Mamiil Uretimi

Anadolu Lastik Sanayi ve Ticaret A.S.
Adnan Saygun Cad. Pelin Apt. B Blok No:15/10 Ulus 34340 |stanbul
Telefon: (212) 265 06 B0 Faks: (212) 265 99 27 E-posta: bilgi@anlas.com.tr
www.anlas.com.tr



gibi orta blydklikteki sirketlere hem engel
teskil edecedi, hem de birgok yeni firsat
sunacad dngdrilebilir,

Schill+Seilacher “Struktol” AG
& REACH

Almanya, Hamburg'da bulunan Schill+
Seilacher “Struktol” AG, 200 ¢alisaniyla
orta biyuklukte bir sirket sayilmaktadir.
Hamburg subesi, toplamda 650 ¢alisan
ile 2 kitada 4 bagimsiz ¢alisma yiriten
Schill+Seilacher Grubu'nun bir parcasidir.
Schill+Seailacher “Struktol” Hamburg'un
(Bundan sonra Schill+Seilacher olarak
gececektir.) dncelikli Griinleri Kauguk
Endiistrisi Griinleridir. Ornegin, akiskanlik
sadlayicilar, pisme aktivatorleri ve
peptizérler. 50 yildan fazla markette
bulunmasi ve kaugugun islendigi hemen
hemen bitin Glkelerde taninmasiyla,
Struktol drinleri yillar igerisinde
tnlenmistir.

Schill+Seilacher firmast, bitin drinleriyle
piyasada kalmak arzusuyla REACH
uygulamalari igin hazirlandi. Bu nedenle,
sirketin bu dizenlemeler esnasinda
oynayacad) cesitli rollerinin iyi
tanimlanmasi ve anlasilmas: énemli bir
husustu. (Omedgin, ithalatgi, alt- ve (ist-
kullanici olarak tamimlanmak) Eger sonsuz
insan gicd ve paraya sahip bilyik bir sirket
defilseniz, REACH Politikalar'nin verimli
ve etkin olacak sekilde gelistirilmesinin
Gnemini garebilirsiniz.

Schill+Seilacher REAGH Ekibi, sirketin
rettigi nadir kimyevi maddeleri
tamimlarak ile ise baslayarak, gerekli én-
tescil sayisin disirmek ve iireticilerle
iletisime gecerek potansiyel isbirliklerini
tanimlamak amaciyla bu maddeleri
kimyasal yapi1 ve iglevlerine® gdre
gruplandirdi. Buradaki hedef, REACH'ten
etkilenecek bitin kimyevi maddelerin
dogru sekilde tanimlanmasi ve test

masraflanimn azaltiimasi icin endistride
uygun afgr olusturmak ve boylece
Schill+Seilacher'in en iyi SIEFlerle badglanti
Kurmasini saglamaktir.

Hammadde kullanilabilirlifinin yeni
kanunlardan nasil etkilenecedini édrenmek
icin, Schill+Seilacher dst-kullanicilarla
iletisime gecerek, tedarikgilerin REACH
hazirlklarim arastirdi. (asagidaki grafige
bakiniz) Bazi udreticilerin var olan
portféylerindeki maddelerin bazilarinin
lretimini durduracagin, diger treticilerin
ise REACH uygulamasimin karlilik
durumlarina etki edecedinden dolay
Avrupa Birligi ile siregelen ithalat/
ihracatlarinda dedisikliklere gidecedini
dngdrerek; Schill+Seilacher, agik iletisim
stratejisiyle ortaya ¢ikabilecek surpriz
dedisimleri engellemektedir.

JKimyevi madde tamimlanmasi, REACH'te
GOK genig DIr konudur ve bu makalenin
konusu digindadir. Daha fazla bilgi icin litfen
ECHA'min internet sitesini ziyaret ediniz.
hitp://echa.europa.eu/

Tedarik zincirinde REACH - letisimi
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Avrupa Birligi disindan hammadde ithal
eden Schill+Seilacher'in rold iyi bir ornek
teskil etmektedir. Avrupa Birligi disindan
bir girket bu uygulamalan ¢ok zahmet
verici bulursa, Schill+Seilacher drinleri
dn-tescil ettirme opsiyonunu kullanabilir,
thalatgi olarak malzemeye ulasabilen
Schill+Seilacher, dretimi garantilemek
amaciyla kendi roliind genisleterek
endistride distribiitor olarak yer almay
secebilir. Bu durumda, Schill+Seilacher
maddenin tam tescili igin sorumiu olur,
fakat tescil sidre¢ safhasi 10 yil
stirdiiglnden ve dn-tescilin tamamlanmasi
gerektiginden dolayi, bu biraz riskli bir
durumdur.

Schill+Seilacher’in alt-kullame: iletigimi,
miisteri iliskilerine baglilgin gostermek-
tedir. Ust-kullanici pozisyonundan, Struktol
uriinlerinin alt-kullarcilanina yaptigi etkin

konusmalar ile Schill+Seilacher,
milsterilerinin REACH'ten dolay: ortaya
gikacak bitin teredditlerini giin 1sidina
cikararak, misteri-alict iliskilerini
giclendirmek ve gelistirmektedir.

Schill+Seilacher’in REACH Ekibi, tedarik
ve dagitim zincirinde aktif rol oynayarak,
bir yandan tedarikgilerinin REACH igin
hazirlanip hazirlanmadiklanim dgrenmekte,
diger yandan da REACH uygulamalar
sdresince Struktol drin portfayiiniin
tamamini giiven altina almak hedefi
konusunda muasterilerini bilgilendir-
mektedir. (Daha dnce bahsedildidi gibi,
tescil diinemi Ocak 2009'tan baslayarak
Haziran 2018'de sona erecektir.) Bir
sirketin aymi anda hem Gretici, hem de alt-
ve Ust-kullamer olmasinin drnedini teskil
eden Schill+Seilacher, tedarik edilen ve
satilan driinlerin hangilerinin REACH
uygulamasindan etkilenecedini anlamak,
maruz kalinacak durumlanin senaryolarnni
belirlemek ve muhtemel aksiyon planlar
hanirlamak igin dnemli bir vakit ayirmistir,

Sonug

REACH, Kimyevi Madde Endiistrisi’nin
veni paradigmasidir. Givenligi garanti
gtmek ve modern hayatm aynlmaz
pargalarmdan olan kimyevi maddelerden
nlugacah riskleri azaltmak amaci ile
hazirlanmistir. REACH, hem Greticiyi, hem
de kimyasal madde daditicilanini baskl
altina alarak, piyasadaki durumlarini hem
dretici hem de dafitic olarak yeniden
dagmlendirmelenni Eﬂﬂlﬂ[‘f‘lﬂhtﬂﬂlr. Bu
durumdan butdn tedarik zinciri
etkilenmektedir. REACH'in hedefi, risk
yonetimini dizenlemek ve gelisimi
canlandirmaktur.

REACH'in neden oldudu kokli dedisim,
yveni dilzenlemelerin etkilerini dngorerek
davranmaya caba harcayanlari
ddillendirecektir. Kimyevi Madde
Endistrisi'nin bilinmeze dodru
seyahatinde, Schill+Seilacher gibi galiskan
orta biyiklikteki bir sirketin tescil
dosyasinin yiiksek masrafindan dolay!
mustarip olmasina gerek yoktur. Bunun
yerine, iyi hazirhk ve disiplin ile,
Schill+Seilacher REACH Politikasini bir
firsat gibi gorebilir ve piyasadaki
konumunu giglendirerek biyimeye
devam edebilir.
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Firindan Taze Cikti!
SUNGER SILIKON

Dr. Metin SAVASKAN

Silikon kauguktan mamdul
sungerler, diger sunger tiplerine
gore cok farkli Lstinlikler
gostermekteler. Yiksek
elastikiyet, dusuk yogunluk,
ausuk ve yiksek sicakhklarda
degismeyen ozellikler, gida ve
medikal kullanimlara uyguniuk,
toksik gaz uretmeme vb. ozellikleri
ile yveni firsatlar yaratmakitalar.

Yaklasik 160°C sicakliktaki firinda cok
kisa bir vulkanizasyon siresinin ardindan
Wacker Chemi AG mihendisleri
tarafindan disan ¢ikardiginda silikon
kaucuk kansimdan serit iki katindan fazla
bir hacime ulagsmis durumda ve sdper

1%

hafif, cok yiksek esneklikte ve piriizsiiz
bir ytuzeye sahip hale gelmis. Sadece
disardan bakarak siingerlesmis bir yapiya
sahip oldugunu anlamak ise adeta
imkansiz.

Ve bu parca neredeyse 15 katina kadar
uzatilabilmekte, tekrar serbest
hirakildiginda bile ilk haline hatasiz
sekilde geri dinmekte. Ustiin elastikiyeti
ve silikon kaucguklara has tim diger
ozelliklerini -50°C’lerden 300°C'lere
kadar sabit tutmasi da cabasi. Gida ve
icme suyu uyumiulugu, kokusuz ve tatsiz
vapisi, i¢ rahathqg ile gida endistrisinde
kullanilabilmesini saglamakta.

slnger Silikon malzemeler dayanikl
titresim emiciler, 151 izolasyon plakalar,
ultra hafif sizdirmazlik elemaniari vb.
trinlerin tretimi icin otomotiv, havacilik,
insaat, beyaz esya, makine, gida vb.
sektorlerde tercih edilmekte.

stnger silikonun cok dnemli bir Gzelligi
de kokusuz ve tatsiz yapisi ile gida ve
saghk enddstrilerinde rahathkla

kullamlabilir olmalari. Simdiye kadar
bilinen konvansiyonel katki malzeme-
lerinin yilksek sicakliklarda dekompo-
zivonu ile ortaya cikan nitrojen gazi ve
agir kokular, gida ile temasta olan
kullammlara miisaade etmez iken, artik
bunlar problem olmaktan ¢ikmig

durumda.

Organik malzemelerin hic biri silikonlar
icin ise yarar bir singerlesme
sadlamazken, ¢cozim Wackerh Chemie
tarafindan hig bir toksik dzellik icermeyen
bir stingerlestirici malzeme ile sagland:
Su. Emiilsifiye edilmis silikon kansimda
homojen sekilde dagilmis su, yiksek



Sektoriin Liderleryle
Lahoratuarlariniza Gozimler Sunuyar

(i ==59 |]1]] prosmpmm—

v Moving die proses uygulama test cihazlar E"I_ - ¥

v Moving die reometreleri v M Flexometer

v Otomatik yiikleme sistemleri v Tam mﬂ%ﬂa} Flexometer

v Oscillating disk reometreleri v Ulti Fﬁlﬂ e

v Mooney viskometreleri "

v Universal test cihaziar Agagidaki Standartlara Gore

v Otomatik yogunluk test cihazlan Uygulanan Testler

v DisperGrade dolgu dafjiim 6lglim uihazl ’

v Portatif iniversal test chizlari : Heat Built Up (STeakiik Sikigmasi)

v Kesme & dilimleme test cihazlan '

v Yaslandirma test cihazlari v ingﬁdaD o Em%
Dahili mikser monitdr kontrol sistemi , part

X I v I1SO 435?4 IS K 6265

v Laboratuar yonetim yazilimi : _ I

v Varolan Test Cihazlarimizin
Retrifikasyonu (Modemizasyonu)
ve Yazilimi

» DMA CIHAZLARI

v Ozon Test Cihazi
v Plunger Test Cihazi
v Vibrasyon Simulatori
e RS v Dilglik Sicaklik Retraksion Test Cihazi
> LABORATUAR MIL| . I 7 Fizkeel Ozelik Tost Ginarlan
T -m 5| | + Kimyasal Ozellik Test Cihazlar,
v Gaz Gegirgenlik Test Cihazi
v Numune Hazirlama Aparatian
: : Yardimci Test Ekipmanlan
I v Elektronik Densimetre
= v Yaslandirma Finni
v Sicaklik & Nem Test Cihazi
v Tuz Piiskiirtme Test Cihazi

» LABORATUAR MIKSERI

» J v Sertlik Test Cihaz
% v Agindirma Test Cihazi
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sicakliklarda buharlasmakta ve diizgln
sekilde dagilmis acik ve kapah hicreler
olusturmakta. Tabii ki teoride bu kadar
basit goziuken ¢ozimin praktikte
uygulanmasi hi¢c de bu kadar kolay
olmamakta. Ancak uzun calismalarin

ardindan uygun kristalinin yapinin ortaya

cikartiimast mimkiin olmus ve Griindn
adi Elastosil® AUX BTB konulmus.

27-30 Kasl

Tlyap Fuar ve Kongre Merkezi, BE

sartlarina gore ve dretmek istedikleri
brinin yapisina gore ayarlayabildikleri
silikon singer kansimlari ile 10 ile 90
shore A sertligi arasinda drinler imal
edilebilmekte. Hicre biyiiklikleri
kullanilan katki malzemesi oranlari ile
dengelenebilmekie.

Bu yeni yapisi ile stnger silikon yepyeni
kullanim alanlanna da kapr agmakta:
Havalandirma, sogutma ve klima
sistemleri, termal izolasyon, havacilik
uygulamalar, alev ve yangin dayaniminin
onemli oldugu hastane, havaalan,
tineller vb. kamusal alanlardaki
uygulamalar ilk akla gelenler,

singer silikonun yanmast ile agiga cikan
maddeler sadece karbondioksit, su ve

{mEiEE
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i

o

silika; dolayisi ile hichir toksik malzeme
olusmuyor. 800°C ve dstii sicakhklarda
ve alev altinda da duman olusumu
gozlenmemekte.

Gida ve medikal sektordeki kullamim
alanlarnin ise gelecek yillarda son derece
izl sekilde artacagd ve onem kazanacag
ongorilmekte,

R L



KATILIMCI YONETIM

Doymamis bir talep icin dretim yapan
isletrmeler de dretim oldukga kolaydir. Giinki,
dretilen satilabilir her tirld drinin ahcis
hazirdir, talep heniz doymamigtir.

Doyuma ulagmis bir talep icin dretmek ise
hayli zordur. Talep nazh, segici ve bilinglidir.
Ureticilerin fazla oldudu, durumlarda rekabet
kosullar agirlasir, satmak zorlasir. Kalite ve
fiyat giderek dnem kazanir.

Teknolojinin kolay elde edilebilmesi, finans
kurumlarinin gelismis olmasi isletmelerde
INSAN unsurunun dnemini giderek
artirmigtir.

Artik kalite ve verimlilikte sadece teknoloji
ya da finansin yeterli olmadigi, insan Ggesinin
de en iyi sekilde dederlendirilmesi
geredi,bilgi, beceri ve yeteneklerinin
gelitirilerek yaranmin artirlabileceqi anlayisi
benimsenmisgtir ve her gegen gin
yayginlasmaktadir,

Insana verilen deder arttikga isgiciindn
verimi, yaptigi igin kalitesi ve isletme igin
yaptigi ozveriler de artacaktir. Bu da
insanlarin daha fazla donemsendigi,
giriislerine deger verildidi, beklentilerinin
kargilandidt bir yonetim anlayisi ile
saglanabilecektir. Bu ydnetim sekline
katiimah veya katihmci yonetim ad
veriimektedir.

YONETIM ve YONETIME KATILIM
KAVRAMLARI

Yiinetim kavrami; “Dedisen cevrede simirl
olan kaynaklan kullanarak, organizasyon
amaclarina etkili ulasmak igin baskalar ile
isbirligi yapmaktir” diye tamimlanabilir.
Yinetim kavrami ile ilgili olarak; bir grup
faaliyeti olmasi, begeri olmasi, igbirligi,
isbélimu ve uzmanlagmay! gerektirmesi,
evrensel ve hiyerarsik ozellige sahip
olmasindan soz edilebilir.

Isletmelerin sahip ve yineticileri insan
olduguna gdre, igletmeler aslinda bu

insanlanin amag ve hedeflerini gergeklestirme
aracindan baska bir sey dedildir.

Yalniz caligan, sadece
toplar. 7

Yonetime katilma, simirlan 6zel milkiyetle
gizilmis bir alanda ortak sorunlan gozerek
emek verimliliginin artinlmasi amaciyla;
caliganlarla yoneticilerin isbirligi yapmalanni
saflayan mekanizmanin adidir.

Daha esnek ve kapsamh bir tamima gire
yanetime katiima, bir isletmede galisanlarin
temsilcileri aracih ile o isletmede alinan

tim kararlara siz ya da oy hakk ile
katiimalaridir.

Yonetime katiima temel olarak gig
dengesinin kurulmasi ile saglanmalidir. Gig
list diizeyde ve dar bir gergevede toplamirsa
katihmdan s0z etmek anlamsiz olacaktir.
Eger giig drgit binyesinde cesitli dilzeylere
yayilirsa yonetimin katlhimei oldugundan soz
edilebilir. Galisanlann yonetim sirecini
etkileyip degistirebilecek nitelikte olmayan,
gostermelik s6z ya da oy haklannin olmas
onlarn gergek manada ydnetime katildiklarim
goistermez. Beyaz yakali, mavi yakah ya da
alt, orta ve ist kademede gorevli bitin
calisanlan yinetim sirecinde etkin kilan bir
katiima, gercek anlamda bir yonetime katihim
olacaktir.

Ydnetime katilma gahsmalarnda katihmin
dilzeyi onemli yer tutmaktadir. Bu, Glkelerin
gelismisligi ile ilgili oldugu kadar, demokratik
birikimleri ve sartlarnin uygunluguna bagl
olarak dedisiklik gdstermektedir.

Galisanlar isletmelerde hangi konularda
yanetime katilacaklardir? Bir goriise gire
cahisaniar yalmiz kendilerini ilgilendiren
konularda kararlara katilmahdir, Diger bir
gdrusg; alinan her karar dolayl veya dolaysiz
olarak ¢aligani ilgilendirir. Boyle olunca da
isletmede calisanlar alinan kararlara
katilmalidir.

Milli Produktivite Merkezi ise genel anlamda
calisanlann yonetime katilmasini (¢ noktada
toplamaktadir: kararlara katilma, icraya
katilma ve uygulamaya katilma.

YONETIM TEORILERININ YONETIME
KATILIMA BAKISLARI
1-Klasik ydnetim teorisi ve

ydnetime katilim

Klasik yonetim teorisi Grgutlerde insan
unsuru disindaki faktorler uzerinde durmus,
insan ikinci plana itmistir. Maddi faktorlerin
dizenlenmesi ile insanin dngdrilen
dogrultuda davranacagl varsayimistir.

Bu yinil ile kiasik teori, mekanik Grglt yapilan
olarak adlandinimistir. Makine-insan
iligkilerinde rasyonellik, iglerin dizayn ve
birlestirilmesinde rasyonellik kenular
izerinde durulmustur. Insan unsuru ile ilgili
fakitirier modele dahil edilmemig ve aynntil
olarak incelenmemistir. Ekonomik rasyonellik
anlayisini artiran bu yaklagim insam kendine
sOyleneni yapan pasif bir unsur varsaymistir,

Klasik yonetim dineminde insana dnem
verilmedigi gibi modelin bir pargasi olarak
digtnilmistir. Kisisel sorunlarin isyerine
yansimayacadi, isletme iginde gegirilen
zaman ile isletme disindaki yasamin ayr
oldudu varsayilmistir. Boyle bir ortamda
caligamin yonetime katiiminin mimkin

olmadigi gdrdlmiistir.
s



2-Neoklasik yonetim teorisi ve

yanetime kafilim

Neoklasik donemin dzelligi, klasik dénemin
eksik biraktig! insan unsurunu inceleme-
sidir. Sadece yap! (zerinde duran klasik
teorinin insan unsurunu pasif saymasina
karsilik, neo- klasik teori bir Orgit yapisinin
etkinligini belirleyen unsurun insan oldugunu
gostermistir.

Klasik teorinin rasyonellik, is, etkinlik ve
dizen kavramlarina karsilik; gldileme
( motivasyon) yonetime katilma, tatmin gibi
ana kavramlar dzerinde durmustur.
Bu yaklagim temelde iki goriige dayanmigtir.
Bunlardan birincisi astlann korunmasi,
ikincisi gelecedin yoneticisi kendi duygu ve
dnyargilanindan arninmig olarak beseri,
toplumsal olgulan olduklan gibi grmesi
gerektigi gorisidir.

Bu donemde dikkati ceken; organizasyonun
bir sosyal sistem oldugu ve insanin bu
sistemin en dnemli unsuru oldugunun ortaya
konulmasidir.

Yine bu donemde Rensis Likert yonetim
bigimlerini otoriter ve katihme diye ikiye
ayirmakta, otoriter yonetimi ise istismarc
otoriter, misfik otoriter ve danismaci otoriter
olmak dzere i¢ kisimda incelemektedir. Buna
giire, yonetici amaclan ile igletme amaglarini
hirlestiren, isletme amaglanni her ydneticinin
amaclar yapan, amaclara baglihga, isletme
ile bitinlesme ve kendi kendini yonetme ve
denetleme imkani veren yonetim sistemi
katilmal ya da katihmci ydnetimdir.
Biyle bir yonetim bigiminde sistemin biitin
bélimleri birbiri ile wyum igindedir. Bu uyum
sistemin felsefesini yansiir. Ustlerin astlarnina
astlarin tstlerine tam bir guven ve inanci
vardir. Ustler her konuda astlarina destek
olur ve onlara yardim etmeye ve soruniarini
gozmeye calisirlar. Astlarda her konuda
istleriyle disindiklerini rahatca
tartigabilmek-tedirler. Kargilagilan sorunlann
gizimiinde birlikte tarisabilmekte ve ¢izim
arayabilmektedirler.

J-Modern yonetim teorisi ve

yanetime kafilim

Bu teori sistem ve duruma gore davranisi
inceler. Sistem yaklasimi, yonetim
birimlerinin birbiri ile iligkilerinin niteligini
inceler. Yonetim olaylarin baska olaylarla
ve dig cevre sartlaryla iligkili olarak
incelemektedir. Temelde bitindn amacini
gergeklestirmesi s0z konusudur. Onemli
olan bitindir, pargalar bitine katkida
bulunduklan dlgiide dnemlidir. Ancak insan
da bir alt sistem olarak sistemin aynimaz
ve ihmal edilemeyecek Gnemli bir unsurudur.

Durumsallik yaklasimina gdre ise, drgit
yapist i ve dig kogullar arasindaki iligkilere
gére sekil alan bir yvap olarak gorilmelidir.

[ s

Degdisik durumlar ve kosullar, yénetimde
basarili olmak igin degisik kavram, teknik
ve davranislar gerektirir. Her yer ve kosulda
klasik yaklasimin ongordiigi hiverarsik Grguot
yapisi bagarih olamaz . ‘En iyi’ durumdan
duruma degisebilir. Durumsallik yaklasiminin
Uzerinde Onemle durdugu bir kosul,
Orgitlerin icinde faalivette bulunduklan cevre
olmustur. Durumsallik yaklagimina gore,
orgit yapi ve sdreclerini etkileyen
kosullardan biri de teknolojidir. Her teknoloji
tiril igin degisik bir Grglt yapisinin uygun
oldugu ortaya giknmigtir.

PLANLAMA VE YONETIME KATILIM
Yapilacak islerin, igletmenin amaclan ve
gelecede ait tahminler gergevesinde onceden
saptanmasina planlama denir. Planlama
genellikle (st yoneticilerin gorevi gibi
gorinir. Oysa uygulamada isletmelerin alt
hasamaklarinda da planlamaya ihtiyag
duyulur.

Galisanlar herhangi bir planin hazirlanmasina
yardim ederse onu blyuk bir istekle
uygulayacaklardir. Plana kendi yardimi az
olsa bile onu kismen kendisinin sayacak ve
basariyla uygu-lamaya caligacaktir. Ayrica
plam yiritecek calisanlar, planin
tartisiimasina katildiklaninda benimsemeleri
daha kolay olabilecektir.

ORGUTLENME VE YONETIME KATILIM

Qrgiitlenme; Planda saptanan amag ve
yontemlerin daha yakindan dizenlenmeleri
ve yerlestiriimeleri anlamina gelir. Gorevier
ve yetkiler ile bunlan yiklenecek galisanlar
kargilastirimakta, yetki ve sorumluluklar
dagitiimaktadir. Yetkinin (st ve merkez
kademelerde yodunlastigi durumiarda alt
kademelere daha az yetki dagitiims
oldugundan bunlarin karar alma ve uygulama
imkanlari dardir. Merkezcil organizasyonda
girilen bu durumda isler yavas yuriir, zaman
ve emek kaybi soz konusudur. Astlann
yetismek igin gerekli olan deneyim
kazanmalan zorlagir. Buna karsilik merkezkag
organizasyon diye bilinen orgutlenme
modelinde alt kademelere daha genis karar
ve uygulama yetkisi verilmistir. Astlanin
igbaginda editimlerinin daha yararh oldugu
gorilebilir.

UYGULAMA VE YONETIME KATILIM
Uygulama fonksiyonu yerine getirilirken
astlar ve dstler ighirligi kurarak daha etkili
kararlar alabilmek igin ¢caba harcamaktadir,
Isletmede karar verme siireci ile iletigim
sireci birbiri igine girmistir. lletisim sireci
iyi iglemez ise galisanlar karar vermede
zorlanirlar. lletisimin yonetime katihimda
anemli rold vardir. Isletmelerde iletisim
kanallan dikey, yatay ve capraz iletisim olarak
bilinmektedir Dikey iletisim en yaygin olanidir
ve emirler hiyerarsik bir sira iginde yukandan
asagiya akmakta, gruplar arasindaki iletigim

ise ortak Ost tarafindan saglanmaktadir.
Yatay iletisimde ayni kademedeki gegitli
drgit birimleri bagh olduklan ortak (iste
gitmeden kendi aralarinda yatay olarak
iletisim kurabilmektedirler.

(apraz iletislimde ise degisik kademeler ve
birimler arasindaki iletisim sdz konusudur.
Buna gire dikey iletisim hiyerarsi agirhikl,
yatay ve capraz iletisimin ise katiim saglayici
oldugu gortilmektedir.

Ydneticiler, calisaniann amag ve beklentileri
ile isletmenin amag ve beklentileri arasinda
uyum kurulmasini saglamah, ¢alisanlarin
tiim yetenek ve becerilerini kullanarak igletme
amaclarimi gerceklestirmeye calismalari
katihmei ydnetimi igletmeleri gerekmektedir.

DENETIM ve YONETIME KATILIM
Modern anlamda denetimin amaci planlara
uyulup uyulmadigini saptamak olduguna,
gire plan yapiimaz ise denetim de
olmayacaktir. Etkili ve verimli denetleme igin
dnemli olan; gérev yetki ve sorumluluklar
kesin olarak saptayan bir orgutin kurulmus
olmasidir. Ydnetime katilma sirecinde kendi
kendini kontrol kimligine burtinen galiganiar,
denetleme isini aktiflestireceklerdir.
Bilinglenen calisanlar sonuglardaki sapmalar
asgariye indirmek igin gaba harcayacaklardir.
Hemen her calisanda dogasindan gelen bir
denetim duygusu vardir.

Islerin nasil yonetilecedi konusunda birlikte
karar almak kadar. o iglerin nasil gergeklestigi
izerinde kontrol yetkisiyle de donatilan
calisan bu fonksiyonu yiklenmekten
sayginhk ve doyum sadlayacaktir.

SONUG

Katilimer yonetim katianlarin goklugu
yoniyle grup tartismalan ve saglikh ¢ozim
yollarinin tartigmalaria bulunmasini
sadlamas| bakimindan Gnemlidir. Gruplar
halinde yapilan galismalarda ¢ozim dnerileri
daha dedisik bakig agilan ile ele ahinmaktadir.

Ydnetime katihimin uygulandidi isletmelerde
maliyetierin distigi, savurganhgin
dnlendigi, dretim kalitesinin ve verimliligin
arttigr, calisanlann galisma arzusunun
yukseldidi, bireysel yeteneklerinin geligtigi
gordlmektedir.

Glnimizde, calisanlar yalnizca ekonomik
ve guvenlik gidileri ile hareket etmiyorlar
ayni zamanda kendini gdsterme,
yeteneklerini kullanma ve basarihi olma
giidileri de calismalarinda etkili olmaktadir.
Isletmelerde etkinlik, verimlilik ve kalite
beklentileriyle de olsa galisanlarla gici
paylagsma edilimi dogmustur. Bu geligmeler
katihmei yénetim adi verilen bir yonetim
anlayisinin yayginlasmasim da saglamistir.

wiw. Divmed.com



' 1959 yilinda kurulan firmarmiz willar icinde geliserek ve
modernleserek buglnku konumuna gelmistir. Surekli ayni

i$ kolu ile devam ederek tecrube kazanmistir.

& malatimiz sirt kaugugu, orbit kaugugu,
yanlik, kusingam, soltisyon ve siparis

formuilleridir. Extruder ve
kalenderimiz meuvcuttur,

‘ Lastik kaplama bélumunde ise binek,
minibis, kamyonet, kamyon, otobiis
lastikleri 6 segmentli radial kaplama

makineleri ile yapilmaktadir.

‘ Kausan Kaugcuk her zaman en kaliteli uirtinleri hassasiyetle
harmanlayip dogru sekilde karistirmaktadir ve sonuc olarak \
piyasadaki en problemsiz mal olarak bilinir, .

KAUSAN KAUCUK TICARET ve SANAYI LTD. STi.

Cobancesme Mah. Kimiz Sok. No: 18 Yenibosna / ISTANBUL
Tel: 0212 551 2470 » Fax: 0212 551 2471
e-mail:kausanrubber@gmail.com




LASTIK TEST TEKNOLOJILERINDEKI
GELISMELER VE TESTLERDE
DAHA GENIS BIR BANTTA CALISMAK

Behliil METIN

O1dB-Metravib

Groupes AREVA

Bu sayimizda Fransiz 01 db Metravib
firmastyla vaphigimiz roportaji
sunacagiz. Bizi acikfama yapmak
tzere firma yetkilisi Arnaud Faver
karsiliyor. Metravib basta Fransiz
ordusu ve U.S.A olmak uzere birgok
litkenin ordularina da tfest ve ses
olgiim cihazlart veriyor, 0 agidan
girilmesi kofay olmayan bir yer. Aylar
dncesinden kimlik Bilgilerimizi
gonderdik, arastirilip girmemize
sakinca olmadigr onaviandiktan sonra
girebildik. Sorularimizi Arnaud
Faver'a yonelfemeye basliyoruz,

Kauguk Dernegi: Sayin Arnaud Faver dnce
bize bagl oldugunuz gurubu tanmitir
misiniz?

Metravib: Arvea grubu nukleer enerji,
saifjlik ve finans basta olmak iizere gesitli
is kollarinda faalivet gosteren, 70 bin
calisani ve 11 milyar dolar cirosu olan bir
topluluk. Metravib firmasiysa 350 ¢alisani
olan ve 33 milyon Euro cirosu olan bir
kurulus. Calisanlanmizin % 60"t mihendis.

K.D.: Test igin ne tip cihazlar
liretiyorsunuz?

MV: Once sunu sdyleyeyim, biz sirf test
cihazlar ve sirf kauguk sektériine hitap
eden cihazlar dretmiyoruz. Vibrasyon
olgim, ses olgum cihazlan ve test cihazlan
(retiyoruz. Fakat drettigimiz test cihazlar
yuksek teknoloji Urind ve dniversal cihazlar
oldugiu igin basta Michelin olmak (zere
dunyamn buyuk lastik ve hammadde

ureticileri tarafindan lastik testlerinde
kullaniliyor. Uretimimizin biiyik kismini
Fransa'ya yaparken, basta U.S.A olmak
uzere cihazlanimizin % 40 ihrag
ediyoruz. Urettigimiz ses ve giirilti
algilama cihazlan agirhkh olarak askeri
amaclaria kullaniliyor. Bir sahada suikast
oldudu anda, atigin nerden geldidinin
tespiti, askeri alanda ates edilen yerin
tespiti, makinelerde donme sonucu
Zzamanla olusacak bozuklarin onceden
vibrasyon anormallilerinden tespitine
yonelik cihazlar Uretiyoruz.

K.D.:Vibrasyon él¢lm cihazlariniz kauguk
sektoriinde nasil kullarmliyor?

MV: Otomotiv Greticisi firmalar mekanik
aksamin boyutlanm verip aradaki bosluga
gore lastik aksam ureten firmalann kendi
dizaynlanini gelistirmesini istiyorlar. Bu
radyatar hortumundan, cam ve kapi
fitillerine kadar degqisik aksami kapsiyor.
Sonra prototip teste alinarak diger testlerle
beraber giriilti olusup olusmadiinin testi
yapiliyor. Bizim ses ve vibrasyon dlgim
cihazlarimiz burada devreye giriyor.
Prototip uzerinde test sirasinda olusan bir
guriiltl varsa bunun tam olarak nereden,
hangi aksamdan olustudunu bu cihazlar
sayesinde tespit edebiliyoruz. Gikan
sonuclar dogrultusunda istenmeyen ses
ve gurultu varsa, ureticiler olgu ve dizayn
deqigikligi ile en dusuk gurultd seviyesini
yakalamaya gahisiyorlar. Biliyorsunuz bir
otomobilde hareket aninda gurdltu
olmamasi otonun kalitesinin bir gistergesi,
o agidan bu konu gok dnemli.



Test cihazlarimin tanthmi yapiliyor

K.D.: Ne kadar zamandan beri bu igi
yapiyarsunuz?

MV: Biraz tarihgemizden bahsedeyim.
Firmamiz 1968°de kuruldu, 1972'de ilk
olarak 40 Newton'luk test cihaz geligtirdik,
ilk satisimizi 1974'de yaptik. 1980°de veni
jenerasyon 100 Nw test cihazi gelistirdik,
rakiplerimiz bu isi 6-20 Nw cihazlarla
vaparken, Metravib 1980'de 100Nw cihaz
yapti. 1980 yiinda hammadde iireticisi
Monsanto firmasina cihaz verdik,1996
Michelin lastik fabrikasiyla is birlitji yaparak
450 Nw test cihaz gergeklestirdik. 1999
vilinda test cihazlar igin otomatik ilk robot
cihaz gelistirdik ve 2000 yilinda Michelin
lastik fabrikalarina verdik. Yiiksek
vibrasyon testleri yapmayi saglayan gok
viksek frekansh ilk cihazi 2000 yilinda
imal edip Hutchinson firmasina sattik.
2001 yilinda Dupont'la yapilan ig birligi ile
plaka iizerinde yirtilmalann biyimesini
dlgen cihaz gelistirdik. 2002 yilinda yapilan
gelistirmelerle cihazlanmizi fatigue testi
dedigimiz, siirekli baskiya kars! kaugugun
omrunin testini vapacak duruma geldik.
2005 yilinda Japon Yamagata Universitesi
ile is birligi yapmaya basladik. 2006'dan
itibaren de numuneleri otomatik olarak
yikleyen robotla gahisan cihazlar)
liretiyoruz. Test cihazlanmizi DMA olarak
adlandirliyoruz.

K.D.: Ne anlama geliyor bu DMA, neyin
Kisaltilmisi?

MV: DMA, dinamik ve mekanik analiz
kelimelerinin kisaltiimigi 50 Nw—450 Nw
testler yapabilivoruz. DMA 50 modelimiz
masa tipi ve elle tasinir, DMA 100/150/450
tipi cihazlarimiz ise sabit. Bu cihazlar
sayesinde test plakasi Uzerinde gesitli
yantemlerle dinamik mekanik olgim ve
testler yapiyoruz.

K.D.: Hangi testleri yapiyorsunuz?

MV: Diinyaca kullanilan literatirde gecen
isimleri ile sayiyorum; Ageing, Bending
test, Compliance (J*), Compression test,
Correlation avec chock, Correlation with
acoustic performances, Correlation with
materials formulation, Correlation with
products performances, Creep behavior,
Creep test, Curing kinetics, Curing time,
Damping, Degree of reticulation,
Dimensional stability, Dynamic test,
Dynamic viscosity (h*), Fatigue test, Gel
time, Glass transition temperature (Tg),
Hurnidity sensitivity, Impact resistance,
Industrial products stiffness, Linear
behavior, Loss angle (delta), Loss factor
(Tan delta), Mechanical properties
Melting point, Morphology of polymers,
Non lingar behaviour, Optimization of
curing process Penetrometry test,
Polymer compatibility, Prediction of long
term mechanical behaviour Relationships
mechanical properties/molecular structure,
Relaxation time, Reticulation follow
up Rheological properties. Secondary
transitions, Shear modulus (G*). Shear
test, Specimen stiffness, Stress relaxation
test, Tension test, Thermal properties,
Thermal stability, UV sensivity Viscoelastic
properties. Young Madulus E* ...ve daha
fazlas

DMA 50 test cihazi

K.D.: Test plaklarna hangi arahklarla testler
uygulayabiliyorsunuz?

MV: Once DMA 50 den baglayayim. DMA
50'de 0.01 Hertz'lerden 200 Hertz'e kadar

darbe veya ¢ekme, giic olarak +, - 50 Nw
uygulanabiliyor. Numuneyi koydugunuz
aralik +, - 3000 Mikron. Genelde lastik
sektoriinde, -60, 100°C den +150°C'ye
kadar test araligi kullanihyor, fakat
cihazimiz -150°C, +600°C sicakhk
arahdinda test yapmaya misait. - 150°C
soduk ortami azot gaziyla olusturuyoruz.
Bu cihazimizla kauguk test plaklanna en
fazla 50 Nw gug¢ uygulayabiliyoruz. Test
cihazlarnimizda ana parametreler zaman,
sicakhk, kuvvet, yilksek stres. Test
parcalarina yapmak istediginiz deneye gire
cekme, baskl, vibrasyon uygulaniyor. DMA
50 modelimizi ergonomik ve hizli
kullanilabilecek sekilde tasarladik.
Cihazimizin kullanis avantajlarindan bir
tanesi de, cihaz ters gevirip sivilar iginde
istedifiniz testi yapabiliyorsunuz, bu yag,
asit, diger kimyasallar olabilir. Test lastidi
bu sivi igindeyken testler yapilip, kansimin
kalitesi, mekanik, dinamik, statik
durumlarda dayanimi dlgiliyor. Diger
cihazlanmizda gug faktoru deqisip 450
Nw'a kadar c¢ikiyor. Bundan ust
modellerimiz de aym testleri yapabilivor
fakat daha yiksek araliklaria bu testleri
gergeklestiriyor. Ust cihazlarda titresim
olarak 1000 Hertz'e kadar gikabiliyoruz,
kuvvet olarak 450 Nw'a kadar cikabiliyoruz.
Numune koyma aralifimiz da 3000-6000
Mikron arasinda degisiyor. Belli sinirlarda
cekme kopma mukavemet testleri
yapilabiliyor.

A100 tigytdst makinesi | |

K.D.: Sizin urettiginiz cihazlarin piyasada,
bu alanda kullanilan cihazlardan farki ne?

MV: Cihazimizda frekans, stifnis, kuvvet
testlerini bir arada yapabilme imkani var.
Piyasada satilan buna benzer cihazlann
yvapamadiklarnini, bu cihaz bir arada
sunuyor. Piyasada bu testlen bu guclerle
yapacak cihaz yok. Cihazin testleri yaparken
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safjlam durmasi, titresimin olusmamasi
gerekiyor. O yiizden benzerlerine gore kat)
ve safjlam bir govdesi var. Govde farkl
boyutlarda numunelerin test edilmesine
imkdn veriyor. Bafilama c¢enelerinin
arkasinda termal dnitesi var. Bunun
sayesinde istenilen sicakiik olusturuluyor.
Pivasadaki diger cihazlardan daha hassas
sicaklik kontrolli yapilabiliyor. Test
sirasinda bu dnemili, ¢linki saghkh bir test
vapabilmek igin istenilen ortam sicakhgini
vakalamak gerekiyor. Gihazla beraber farkl
numune tutucular veriyvoruz. Bunlar
silindirik veya dilz parca tutmaktan
kaugugun icinde olusan 181 birikimini
dlgmeye yarayan termokupullara kadar
cesitleri var,

K.D.: Anlagildify kadaryla test sirasinda
|lastiklerin i¢ sicakhdini da dlgiyorsunuz.

MV: Lastiklerin iginde 151 birikime ve bunun
dlgiilmesi Gnemli bir konu. Lastik icinde
151 birikim testini sdrekli darbe vererek
vapiyoruz. Lastik tarafindan bu darbe emisi
sirasinda bir 1s1 olusuyaor. Test sirasinda
lastidjin icine bir termokupul koyarak gekme
veya darbe sirasinda zamana gdre lastigin
icinde olugan isiyi ve dedisimini takip
edebiliyorsunuz. Bu test sirasinda
numunenin sicakliqinin 20-80°C arasinda
dedistigini gériyoruz. Araba tekerlerinin
Isinmasinin sebebi de siirekli darbeye
maruz kalmasi. Lastigin buna dayarnimi ve
gosterdifi karakteristik egrileri bu test
cihazi sayesinde Onceden tespit
edebiliyoruz. Kansimiann olugan darbeler
sonucunda nasil bir 1s1 birikimi
olusturdugunu, buna karsin kaugugun
nasil davranacagim ve lastigin 6mriinin
ne olacagini Gnceden tespit edebiliyoruz.
Darbe ve gekme uygulayarak dedisik
frekans ve sicakliklarda lastifin nasil cevap

unfl

verdiginin parametrelerini gikartiyor, Glinkii
karisimlar farkh sicakhiklarda farkl
davramslar sergiliyor. Mesela bir kangimi
-10°C de kullanmak istiyorsan, bu
derecede gok iyi sonug verirken, 30°C de
kullanmaya kalktigimda kotd sonug
verehiliyor.

bn yillarda Bikonuda caemalin
= bayam artti

Lastigin icindeki 151 artisi, lastigin yola
yapismasindan meydana gelen
stirtinmeden olusuyor. Lastik firmalarinin
son 15 yilda yaptiy arastirmalarda
silikalarin, karbon siyahlanndan daha gok
lastigin direncini artirip, yere olan
tutunmasini azalthgini bulundu. Silikalar
karbon siyahina gore daha cok kullanmaya
baslacilar. Gegenlerde Michelin firmasinda
bununla ilgili bir deneme izledik. Lastigin
yere olan direncinin az oldugu silika
dolgulu kansimdan yapilmis bir lastikle,
karbon siyahll kansimdan yapilmig bir
lastik arasindaki farki gérdik. Silikalardan
yapilanin 100 km'lik testte, yere olan
tutmasimin digerinden daha az olmasi
dolayisiyla daha az yakit harcadifi ortaya
konuldu. Tabi tiim bunlar lastigin iginde
test sirasinda sicaklik dlgimintn Gnemini
artiriyor,

K.D.: Baska ne tir testler yapiyorsunuz?

MV: Vulkanizasyonda zaman ve sicaklik
cok dnemli iki parametre. Mesela 5 dakika
ve 10 dakika pisirdiginiz iki lastigi ele

alalim, parcanin ¢ahsacagl ¢alisma
sicakhinda test ediyoruz. 5 dakika pismis
|lastikle, 10 dakika pismis lastik arasindaki
farki gozlemlivoruz. Bu sekilde testlerle
ideal vulkanizasyonda ideal zamani
vakalamaya calisiyoruz. Gok bilyik
degerlerde gekme kopma testi yapmak
isterniyorsaniz, bu cihaz da elinizde varsa
cekme kopma testini yapabilivorsunuz.
Ayni zamanda vibrasyon testleri de
yapiyoruz, malzemede olugan vibrasyona
gdre malzemenin ne tir dzellikler
gosterdigini bilemezseniz, gelistirme igin
uygun onlemler alamazsiniz. Bu testleri
artik robotlar vasitasiyla da yapabiliyoruz.

Lastik testleri robot vasitasiyla VE"‘.I'EEE

K.D.: Robotlar teknik hayatin her kismina
girdi, teste kullamidigini ilk defa sizden
duyuyoruz, peki robota ne gerek var,
sonucgta test plakasini alip cihaza
takacaksin, elle yapilabilecek basit bir
islern, robot burada gereksiz ek bir malivet
olmuyor mu?

MV:Siz olayr kiglik ve orta boy bir
isletmeye gore dilstiniyorsunuz.Fakat
bizim yaptidimiz test cihazlarn gok yiiksek
miktarlarda test yapan biyik isletmelerde
de kullamihiyor. Robot elbette ki ek bir
maliyet, fakat safjladifi zaman avantaji ile
maliyet ve elemandan tasarruf sadliyor bir
de olayin teknik boyutu var. Once teknik
boyutundan baslayayim. Ayni pargayi
dedisik elemanlar teste aldi§inda, sonuglar
ayn ¢cikmasi gerekirken, ilgingtir farkl
sonuglar ahmiyor. Burada eleman fark
devreye giriyor, baglarken az sikmak, cok
sikmak, pargay! van veya diiz baflamak
dahi test sonucuna etki ediyor. Fakat ayni
testi robotla yaptdimizda, daima ayn
sonucu ahyoruz. Farkh sonuglarin
olusmamasi igin ve hassas algim igin
robot kullanmakta fayda var.
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KAUCUK TEKNOLOJILERI LTD. STI.

GRANULUN KULLANIM ALANLARI

|-Cocuk oyun parklannda, yiiriiyiis ve kosu yollannda, spor
alanlarmda kullanilan kauguk zemin kaplama malzemelerinde,
hammadde olarak kullamhvor.

2-Otomotiv yan sanayisinde araglann paspaslan ve kaugukla ilzli
malzemelerin yapiminda hammadde ve dolgu maddesi olarak
kullaniliyor.

3-Ayakkabi sektoninde kauguk taban tiretiminde hammadde olarak,
sanayide conta, takoz vb. malzemelerde de hammadde olarak
kullamlivor.

4-Cok wrun dmirli gati kaplama malzemesi yapimnda kullanibhyor.
5-Kaldirim malzemesi olarak kullamldifinda, weun Smiir, kullanmm
esneklifi ve kolayhi saglyor,

f-Kasmrga firtina sicak gibi ekstrem mevsim kosullannda binalann
izolasyonunda 1len derecede dayamkl malzeme olarak kullaniliyor.
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Istenilen meshlerde iiretim yapilmaktadir.
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[ahan malxemesi olarak kullanilmakiadic Hammadde Clarak: Kullanitmaktader,

Tel : 0(276) 234 00 82-83  Fax: 0(276) 234 00 84 ) Y [
Karma Org. San. Bol.151 Ada 5 Parsel 64000 Usak - TURKIYE 0
web:www. katek-agaoglu.com




L Bizi Amaud Faver karsiliyor

Olayin diger boyutu ginliik olarak tonlarca
hamur Greten bir lastik fabrikasi disdnin,
Karisimlar banburiden gikiyor Giretime
gidecek vaziyette depolanmig, dinlenmeye
terk edilmis. Araba lastigi cok hassas bir
konu, sonugta can tasiyor en ufak bir
ihmale goz yumulamaz. Her karigimin
Uretime girmeden evvel tek tek test
edilmesi gerekiyor, hammadde iyi kanismig
mi ya da bazi kimyasallar noksan atilmig
mi, bunun test edilip sonuglarinin
goriilmesi gerekiyor. Dislniin yizlerce
hamur, bunlan tek tek test edilmesi
gerekiyor. Bu durumda standart test
plaklarini robotun kutucuduna yiiklediniz
mi, bu islemi bir insanin doguracagi zaman
kayiplar olmadan robot yapiyor. Bazi
isletmeler giin boyu gikan hamurlarin test
plakalarini robota yikleyip akgsam
gidiyorlar. Test cihazi ve robot sabaha
kadar baginda eleman olmadan bu testleri
gerceklestiriyor. Bunlar bir isletme igin
teknik ve ekonomik avantaj olusturuyor
tahi.

K.D.: DMA tipi disinda basgka test
cihazlariniz var mi?

MV: Normal test cihazlannda olan bir sikinti
bunlann yuksek titresimli testleri yapmaya
uygun olmayisl. Bu durumda lastik plaklar
cihazlarda yapilirken, yiksek titresim
sonuglart konusunda ya tahmin
yurdtuluyor ya da bunun testi uzun
zamanlar ahiyordu. Yuksek titresim
testierinin hizh olarak yapilabilmesi igin
VHF 104 yiksek titresimli test cihazini
urettik. Bu cihazimizin avantaji yiksek
titresim testlerini gok hizh bir gekilde
yapabilmeniz. Normal bir test cihaziyla 10
saate yaptiginiz titregim testini bu cihazla
10 dakikada yapryorsunuz. Test sirasinda,
kutunun igindeki sicaklik dedisimini ve
nem dedisimini termal olarak dlgiyoruz.
Ayni zamanda lastik igindeki 151 degigimini
de termal kamera sayesinde tespit
ediyoruz. Kutunun igindeki oksijen
miktarini da dlcebiliyoruz, ¢lnkil bazi
testlerde sonuglar agisindan bu dnemli.
Lastik plaklarda catlak blytme testinde
oksijen miktan da test sonuglan agisindan
anemii.

& FILMDDE PTW
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Termal kamerayla lastigin igindeki
is1 degisimi gézlemleniyor

K.D.:Turkiye'deki lastik parca treticilerini
nasil goruyorsunuz?

MV: Tirkiye'den az sayida imalatg
taniyoruz, fakat gériistiklerimize bell

testleri yapip yapamadiklarim
sordugumuzda, "elimizdeki cihazlarla biz
gerekli testleri yapabiliyoruz diyorlar”. Biraz
konustugumuzda anliyorum ki belli testleri,
belli simirlar iginde yapabiliyoriar. Ellerindeki
cihaz fazlasini yapmaya imkan vermedii
igin, o cihazlar bugin onlara yetse dahi
yarn yetmeyecek. inaniyorum ki su an
yvaptiklar test sinirlanindan fazlasimin
yapabileceklerini anlasalar yeni cihaz
arayisina girecekler. Su an bizim drettigimiz
test cihazlanmin piyasadaki test cihazlanna
gire en genis test araliklanina cevap
verebilecek cihazlar olduguna inaniyoruz.
Bunu durumu iyi bilen takdir edebiliyor,
bu arada Tiirkiye'den TUBITAK'a cihaz
verdigimizi soyleyeyim. Aslinda
Tirkiye'deki imalatei firmalarla bir araya
gelip cihazlanmizi tanittigimiz bir toplant
yapmak istiyoruz. Ginki Tirkiye'deki
kauguk sektard hizla gelisiyor, bu da test
cihazlarina gereksinimi artiriyor.

K.D.: Dinyanin dedisik verlerine cihaz
veriyorsunuz, anza veya teknik bir problem
oldugunda ne oluyor?

MV: Dilnyanin belli noktalannda, Almanya,
Brezilya, Italya, Amerika ve Asya'da teknik
ofislerimiz ve bircok dlkede temsilcilik-
lerimiz var. Bu ofislerimiz sayesinde 24
saat her tdrlil teknik probleme cevap
verecek durumdayiz. Bu senvisler ortak bir
mail ve iletisim grubu ile caligiyor. Bir anza
ciktifinda mail grubuna mesaj athiginizda,
saat farkindan dolay! bazilan kapal olsa
da o an acgik olan servis devreye girip
problemin ortadan kalkmast igin gerekeni

yaplyor.

K.D.: Verdiginiz bilgiler ve bu guzel roporta
icin tesekkilr ediyoruz, sayenizde son
gelismeler konusunda aydinlandik.



Gelecekteki Elastomer Teknolojisi Pazari icin,

DESMA 2008 ACIK TOPLANTISI,

fikirleri, on gorusleri ve muhendislik sanati

DESMA Basin Bildirisi

Musteriyi memnun etme, teknolojide
rekabet edebilen bir sinirdan
yararlanma ve ifave degerler yaratma
- Iste bunlar, kauguk ve silikon
sanayileri igin sistemier, makineler
ve kaliplar imal etmede Pazar lideri
olan DESMA 'min, 15 ve 16 Ekim, 2008
tarihinde Tutlingen ve Fridingen de
gergeklestirecegi “2008 ACIK
TOPLANTIS!"nda amacidir.

Iki giin siirecek olan kongre ve
teknoloji etkinliginde elastomer
sanayi ile ilgili, halen gecerli ve
gelecede ddnuk yonlendirici
konularda workshoplar, teknolojik
acik oturumlar, konferansiar ve
uygulamal gasterimler sunulacaktir.
Yeni yaklasimiaria flgili fikirler misafir
konusmact DAMEL GOEUDEVERT
tarafindan saglanacaktir. Yine yeni
teknolojiler hakkindaki fikirler DESMA
muhendislerince takdim edilecekdir.
Avrica, uluslararas) dzellikler ise,
diinyanmin her tarafindan gelecek
misafirler, makine kullamcilan, onlarin
nihai tiketicileri, ortaklan, masterileri
ve DESMA c¢aliganlari tarafindan
sunulacaktir,

Etkinligin slogam olan “EGER BIR
FARKLILIK YAPMIYORSAN, SEN ONEMLI
DEGILSIN"i takiben, DESMA bitin
mekanlarinda nitelik ve nicelik esaslarina
dayanarak saglam yatinmlar yapmaktadir:
Hindistan yeni bir diretim imkan elde
etmektedir, blyik pargalarnn imalati ile
ilgili yeni bir makine imalat merkezinin

ingaati Slovakya'da halen sirmektedir,
Gin'deki imalat kapasitesi artinimaktadir,
DESMA ABD yeni bir kalip atélyesi yatirimi
vapmis bulunmaktadir. Almanya’da yeni
bir musteri merkezi olusturulmus ve
montaj sahasi kayda deder bir sekilde
genisletilmistir. Es zamanl olarak, personel
kalifikasyonu ve tim imalatlarin bastan
sona zaman ve maliyetlerini azaltici bir
takip projesi uygulamaya sokulmustur.
Bu yatinmlann, 6zgegmisleri, karsilasilan
zorluk, engeller ve bashica basarilan da
DESMA, 2008 ACIK TOPLANTISI'min konu
basliklarindandir.

DUNYADA BIR ILK

DESMA, ilk kez bu toplantida, kendine
patentli, vulkanizasyon zamanini kisaltan
dinamik nozzel'lere sahip Soguk Yolluk

Bloku FLOWCONTROL (Akis Kontrol)
sistemini sunacaktir. Sistem “FLOW

CONTROL™" diye adlandirilmistir,

Bu, butun dinyada ilk kez uygulanan:

belirlenmis ve ayarlanabilir pargalama
Isisiin, direk nozzle'da kauguk kansimina
verilmesini gerceklestirme imkanini
safilayan ilk soguk yolluk sistemidir.
Bu gelisme, vulkanizasyon sirecindeki
kayda deder bir azalma ile birlesen direkt
enjeksivon sayesinde malzemeden de
maksimum tasarruf saglamaktadir. Bu
teknoloji ile DRC 1210 ve DRC 2010
kontrol sistemi ile bitin DESMA
preslerinin bir Ost diizeye gikanimasi ok
kolaydir.

DKG PRODUCT Odilh kazanmis olan ve
patenti DESMA'ya ait hidrolik kapatma
nozzle'na haiz FLOWCONROL (Akisg
Kontrol) Soduk Yolluk Sistemi, yukarida
anlatilan sisteme temel teskil etmektedir,

FLOWCONTROL (Akis Kontrol) Soguk Yolluk Bloky,
yuz kattan fazla genenmis ve test edilmistir.

EN SON GELISMELER

DESMA tarafindan gelistirilen
FLOWCONTROL", aktif olarak, kontrol
edilebilir nozzle teknolojisi, enjeksiyon
nozzle’'ndan malzeme ¢ikig 1sisin1, dnceden
cok hassas bir sekilde secme olanagim
saglamasi nedeniyle K SHOW'da da yeni
standartlar koymustur. Ginimiizde,
sistem, simdiden iiretimde kullanilmaya
baslamistir,

Yiksek bir imalat performans) ve
vulkanizasyon surecindeki %40 ve daha
fazla bir azalma saglamasi lle kendini
kanitlarmistir,

Bu amacla gerceklestirilmis bir bilgisayar
programi, basing diistislii matrix belirleme
ile malzemeyi basitlestirme ve bunu direkt
olarak enjeksiyon presinde saglamaktadir.
Buna bagh olarak, enjeksiyon nozzle’nin
cikisindaki elastomerin kesin 1sist her bir
kanisim igin onceden secilebilmekte ve her
bir enjeksiyon asamast igin degisken olarak
belirlenebilmektedir.

Baylece, 1s1 veriligi parganin profiline bagh
olarak gergeklestirilebilmektedir.
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D 968.400 70 Benchmark 750

BUYUK KALIPLAR IGIN OZEL
IMALATLAR

Yeni bir dzel pres, D968.500 Z0
BENCHMARK TWIN 800, bilyiik kaliplar
amaclanarak imal edilmistir. 1500mm en
ve BOOmm. derinlik gibi alisilmisin disinda
Isitma plakalan ebatlar, patlamah
motorlarla ilgili metal kauguk kece
sistemleri imalati icin mukemmel sartlar
saglamaktadir.

Iki uzatdabilir kullanmimi sayesinde, tam
hidrolik kapatma silindirleri ve butin kahp
alanlari boyunca bir alan sikigtirmasi
satece 800mm.lik bir ¢alisma yiksekligi
ile temin edilmektedir. Kuguk bir derinlik
ile gok bayik bir 1sitma plakasi boyunca
optimum c¢alisma kolayhigH elde
edilmektedir. Yuksek basinch enjeksiyon
(niteleri biyik soguk yolluk sistemleri
kullammu icin ideal bir temel sunmaktadir.
Bunlara ilaveten, pres yeni bir ¢ift kayarli
plaka ile techiz edilmistir. Kalip tagiyicinin
arka tarafina monte edilmis olan hareket
ettirici Unite ile kalp plakasina direkt ulagim
mumkdnddr ve en kisa ¢evirim zamanlari
gerceklestirilebilir. Bu yeni makine tasanmi,
ayrica, otomotiv sektorinde de destek
kaliplama gibi biy(k boyutlardaki kaliplar
icin de ilging bir alternatif olugturmaktadir,
¢inkil operatdr biitin kalip alanlarina
herhangi bir yardima gereksinim
duymadan ulasabilmektedir.

FL OWCONTROL+ nozzle, 3500 bara kadar hassasiyet
vE basmg dayamriig

KUSURSUZ DURUM AYARI

Kege imalatinda, tartismasiz Pazar lideri,
D969.300 Z0 tipi daha da geligtirilmistir.
Enjeksiyon basinci 3.500 bara kadar olan,
uzun ve kisa nozzle'lu enjeksiyon unitelerini
kKullanma imkanimin yani sira, ayrica
FLOWCONTROL® Nozzle teknolojisi ile de
konbinlenerek, kalip tasiyici icin hidrolik
kontrollu bir hassas durum ayan ve hidrolik
kaldirma gerecleri ilk defa gercekles-
tirilmigtir. Bu sistem, kahp agirhig dikkate
alinmadan, darbe noktalarina hassas ve
izl bir ulagima imkan saglar.

Bu opsiyon, ¢ift (iki) kath kahp
tasarimlannin kullammlanmin kuvwvetli bir
sekilde artmasina ayrica beraberinde
kaliplarin kompleks bir hale gelmesinde
ve otomasyonun bidyumesinde de
mikemmel bir temel teskil eder. Pres,
llave bir nvanla SEALMASTER”™ ad altinda
caligmaktadir.

Lr9e9.300 £

1700 KN'a KADAR KAPATMA
KUVVETI

DESMA C tipi GOVDEL| PRES Programi
kayda deijer bir sekilde gelistirilmistir.
250KN'den 1600 KN'yve kadar, cok genis
bir agiklik mevcuttur. Bunlara ilaveten, 500
KN kapatma gicd ebatlan ve 1000 KN
opsiyonel olarak hem Ostten, hem de alttan
diizenlenmis kapatma sistemi de elde
edilmektedir. Odak, 1000 KN kapatma
kuvveti ile yapilan uygulamalar ve daha
fazlasi kusursuz pargalarnn imalatidir. Bu
talepler igin DESMA, maksimum ¢esitliligi
saflamak konusu Gzerinde bayik bir
onemle durmaktadir. C tipi gévdeli DESMA
Preslerinin timi DESMA ACIK
TOPLANTISI'nda sergilenecektir.

IKI KAT IMAL EDILEBILIRLIK

Yatay preslerdeki iki sirali pargalarin
yvapimina yonelik imalatlar strdtral-
mektedir. DESMA, yatay preslerinin hemen
hemen yansi SANTRIK Soguk Yolluk
Sistemi ile teslim etmektedir ya da bunlan
bu sistem uygulanabilir sekilde
hazirlamaktadir. Bu sekilde, uygulamaya
bagh olarak yatinm sadece %20 - %40
artarken verimlilik %80 artinlabilmektedir.

Difjer bir avantaj, enerji ve alandan
tasarrufla, maliyetlerin dismesidir. Yatay
preslerin bitin tiplerinde bu avantajlar
meveuttur. DESMA standartlarinda,
kapatma glgleri 3.000 KN'den 10.000
KN'ye kadar olan Santrik Soguk Yolluklu
ve otomasyon ekipmanina haiz cesitli
presler bulunmaktadir.

SOGUK YOLLUK TEKNOLOJISI

DESMA Soduk Yolluk Teknolojisi ayrintili
olarak incelenebilir. Bir soguk yolluk
blokunun igerisine yapilacak yolculuk yeni
bilgiler ve agihmian vermektedir. Tek kath
ve ki kath soduk yolluk sistemleri ve
FLOWCONTROL sofuk yolluk sistemleri
DESMA tarafindan kalip gelistirme
merkezinde sergilenmektedir. Bunlara
ilaveten, vulkanize edilmig malzemenin
atihmiyla degisen basit kangim uygulamal
sunumda gorulebilir.

Bu, FLOWCONTROL (Akis Kontroliu)
Soduk Yolluk Sisteminin bir ¢ok
avantajindan sadece bir tanesidir, ¢linki
bu islem herhangi bir sdkim iglemi
vapllmaksizin gergeklestirilebilmektedir.
Bu imkana sahip herhangi baska bir Sofjuk
Yolluk Sistemi bulunmamaktadir.
Kansim dedisimi. FLOWCONTROL (Akig
Kontrollu) soduk yolluk bloku, vulkanize
karigimin atithimim moamkan kilar.

Kansim degisimi. FLOWCONTROL Soduk Yolluk Sloky
vulkanize karigumin atdhimim moamkon xilar
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(31.12.2007 = 100)

Soguk Sac (EDG) 106.98 122.00 153.72 170.40 169.42 187.67 181.78 180.14
Sicak Sac (EDG) 108.87 129.21 163.29 179.09 17761 19441  188.31 186.62
Dévme Celik (Asil Gelik Y 22-67) 104.00 108.00 118.00 137.00 146.00 146.00 148.00 148.00
Asil Gelik (Diger) 104.00 108.00 118.00 137.00 146.00 210.13 148.00 148.00
H2 Pik 11414 118.74 17437 179.44 21013 203.54 201.1
PVC - Petkim 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
Policarbonat (pc) 102.00 102.00 102.00 102.00 104.04 103.02 111.32 119.12
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 102.00 102.00 102.00 102.00 103.02 102.00 113.32 124.65
Akrilik (pmma) 100.00 102.00 102.00 102.00 102.00 102.00 102.00 102.00
ABS Terluran 100.00 100.00 100.00 100.00 102.00 102.00 109.14 116.78
Poliamid 6.6 % 30 GF (pa) 102.00 102.00 102.00 102.00 102.00 102.00 109.14 116.78
Polyacetal (POM) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 106.00 112.36
Polietilen (PE) Petkim 100.00 100.00 100.00 100.00 1D2.25 105.52 115.23 125.83
FP 104.00 104.00 104.00 102.75 102.75 102.75 109.43 116.54
Petkim FEF 115.09 11553 12533 13544 12793 12973 138.49 137.25
ETi - AL 150 113.23 13262 137.23 13723 127.08 13415 125.23 115.08
Zamak 105.32 120.27 110.42 89.73 85.98 83.29 75.92
Serit Bakir 106.77 119.62 13959 140.27 12785 12793 123.05 114.31
Bakir Boru 106.84 11968 139.63 14034 12786 127.93 123.06 114.32
Pring Serit 105.55 116.72 135.60 134.44 122.76 122.02 116.80 109.02
Pring Tel 105.79 11738 136.41 13531 12345 12248 117.38 109.38
Pring Boru 105.70 117.29 136.26 135.23 123.36 12243 117.29 109.35
Pring Gubuk 105.77 11732 13633 13531 12343 12241 117.39 109.34
Cam (3,2 mm Renksiz) 112.96 87.04 87.04 97.81 97.81 97.81  101.68 101.68
Cam (3,2 mm Yesil) 112.97 87.03 87.03 97.70 97.70 97.70  101.62 101.62
TEDAS Elektrik (Kw /s) 115.00 115.00 115.00 115.00 115.00 115.00 142.00 142.00
Motorin (Mazot) 100.00 106.02 110.84 12048 128.51 126,51 121.69 113.65
Fuel il 108.70  108.70 107.89 115.79 125.44 131.58 131.58 129.82
LPG 102.79 103.98 10558 10717 109.96 109.96 109.96 109.96
Dogalgaz 107.00 107.23 107.23 107.23 116.88 116.88  116.88
Propan 99.62 97.73

ABD § 100.65 101.03 109.60 109.69 103.61 105.07 101.77 100.85
EURD 101.39 103.92 11786 11633 109.38 112.69 108.07 101.25
Yen 106.50 107.43 123.93 11912 11110 111.72  106.65 106.65
Pound 100.30 100.24 109.56 108.64 102.32 104.44 100.87 92.36
UFE 100.42 10299 106.26 111.04 11339 113.75 115.18 112.48
TUFE 100.80 102.10 103.08 104.81 106.37 100.00 106.61 106.35
imalat Sanayii Enflasyonu 100.01 101.65 106.71 11091 11298 11460 115.79 112.15
Makas $ - TUFE (%) -0 -1.1 9.9 4.4 = 2.7 4.8 -4.8 -9.5
Makas EURO - TUFE (%) 0.6 1.8 12.5 9.9 2.8 11.3 1.4 -5.0
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SEDEF HASTALIGI

(Psoriasis)

Psoriasis, Grekge kaginti anlamina gelen
‘psora’ kelimesinden kiken alir. Sedef
hastaligi olarak da bilinir. Hastaligin
bulundudu deri bilgesi kizarik hale gelir.
Uzerinde kalin giimiis renkli kabuklanmalar
olusur. Sach deri, diz, dirsek ve sirtin alt
kismi siklikla tutulan bolgelerdir. Bazi vakalar
kisinin hastaliinin farkinda olmayacak kadar
hafif seyirlidir. Diger taraftan viicudun biyik
bir kismini tutacak sekilde siddetli
seyredebilir. Bu ¢ok siddetli vakalarda bile
yararh tedavi metodlan vardir. Sedef hastalig
ayni ailenin birden fazla bireyinde
garillebilmesine ragmen bulasici degildir.
Toplumda hastalifin gorilme sikhg yizde
1ila 3 arasinda degigmektedir.

Sedef hastaliginin sebebi nedir?

Sebep bilinmemektedir. Bununla birlikte
gincel arastirmalar kanda bulunan
akyuvarlardaki bir anormalligin iltihabi olay
tetikledigine ve hastaligin gelisime yol
achiina isaret etmektedir. [itihaptan dolay
deri iig dort ginde bir dokilar. Bu normalden
yedi sekiz kat daha hizlidir. Hastalar deride
kasima, yolma, yaralanma veya asin gunes
yanidindan 10-14 gin sonra beneklenme
tarzinda yeni plaklarin ortaya giktigini
farkeder. Sedef hastali§i ayni zamanda,
streptokoksik bogaz iltihabi gibi baz
infeksiyonlardan sonra, bazi ilaglarin alimiyla
birlikte aktivite kazanabilir. Alevlenmeler kig
aylarindadir ¢iinki deri kurur ve giines 1514
azalrmistir.

Sedef hastaliginin tipleri

Hastalik gesitli formlarda gdriiebilir. Bu
formlar hastahigin ekli, siddeti, devam etme
siresi, yerlesim yeri agisindan farkh dzellikler
tagir. En sik gdrillen formda baslangicta
kiigik kirmizi bir kabariklik vardir. Giderek
genisleme ve kabuklanmalar ortaya cikar.
Kabuklar kaldinidiginda altta kiiglik kirmizi
kanama alanlan gorilir.

‘I

* Dizler, dirsekler, kasik bdlgesi ve genital
bélge, kollar, bacaklar, avug ve ayak
tabanlan, sach deri, vicuttaki kivrim
bdlgeleri sedef hastaligimin en gok
gorildigi bolgelerdir.

» Tirnakta sedef hastaligi varsa fzerinde
nokia seklinde gokintiler gGralir. Timak
vatagi kalinlasir, peynirimsi bir gdrinim
alir. Tedavisi zordur.

 Koltukaltinda, kasik bdlgesinde, genitalde,
gigis altlannda aligiimadik tarzda sedef
hastaligi gordlebilir.

 (uttat sedef hastalidi genellikle bir bogaz
iltihabim takiben gdrildar. Genellikle
cocuklar etkilenir. Vicutta gok sayida
kigik kirmizi, Uzer kabuklu lekeler ortaya
cikar. Haftalar veya aylar icerisinde
kendiliginden kaybolur.

 Sedef hastaligi olan kisilerde %30'a varan
oranlarda eklem iltihaplanmasi sikayetleri
goriilir. %5-10'unda cesitli eklemlerde
iltihabi olaydan dolay islevsel kisithhk
olusur. Bazi kisilerde eklem iltihaplanmas
sikayetleri, deri tutulumu arttiji zaman
kotilesebilir. Bazen de deri tutulumu
dilzeldiginde eklem sikayetleri de diizelir.

Nasil teghis konulur?

Bir deri hastahklar uzmani fizik muayene ile
sedef hastaligim kolaylikla teshis edebilir.
Eger siphe varsa biyopsi ile kesinlestirilir.

Nasil tedavi edilir ?

Amag iltihabi durumu azaltmak ve derinin
kabuklanip dokulmesini kontrol altina
almaktir. Nemlendirici krem ve losyonlar
deri Uzerindeki pullanin giderilmesine ve
kasintinin kontrol edilmesine yardimci olur.
Sedef hastahinin tedavisinde dzel bir diyet
uygulamasi gerekmemektedir. Tedavi,
hastamin genel saghd, yas:, yasam tarz| ve

ANE R



sedefin siddeti giz dniinde bulundurularak
planlamir. Gesitli tip tedavilere gerek
duyulabilir ve doktorun dnerdigi kontrollere
riayet etmek gereklidir. Doktor, hastalikli deri
zerine uygulamak dzere kortizon benzeri
uriinler, sentetik vitamin D, katran veya
antralin igeren ilaglar recete edebilir. Bunlar
tabii ile birlikte kullamilabilir. Sedei
hastaliginin en agir formlannin tedavisinde
agizdan alinacak olan ilaglara ihtiyag
duyulabilir. Bu tedaviye ilave olarak glines
15101 Onerilebilir. Hastalann pek ¢odu glines
isifindan fayda gériir. Ancak bu uygulama
esnasinda dikkatli olunmahdir. Gilneste asir
kalmak hastalii alevlendirebilir. Tabii giines
Isidina benzer bir 1sigin kullamildii ultraviyole
tedavisi muayenehane veya hastane
kosullarinda bir deri hastaliklari uzman
tarafindan uygulanabilir.

Tedavi tipleri:

Steroidler (Kertizon); Kortizon iceren krem,
merhem veya losyonlar pek gok hastada
hastalifin gecici olarak ortadan kaldinlmasina
yardimci olur. Genital bolge, kasiklar ve yiiz
gibi hassa bolgelerde guci daha zayif olan
kortizon tiirleri tercih edilmelidir. Daha gaclil
kortizonlar sach deri, diz ve dirsekler, avug
ve ayak tabanlari gibi bolgelerde
kullamiimalidir. Bu bolgelerde etkinin daha
da artinimasi igin ilag sirildiikten sora Gzeri
ince bir naylon film ile kapatilabilir. Bunlar
bir deri hastaliklani uzman kontroliinde
dikkatle kullanilacak ilaclardir. Giiglil kortizon
igerigi olan ilaglarin yan etkileri arasinda,
ciltte incelme, damarlarda genigleme ve
deride renk dedisiklikleri sayilabilir. Bu
ilaglarin ani olarak kesilmesi hastaligin
alevlenmesine neden olabilir. Tedavi devam
ederken aylar sonra kortizon igeren Griinlere
karg! direng gelisebilir. Deri hastaliklar
uzmani tedaviye gok direng gosteren bolgeler
igine kortizon enjekte edebilir. Yan etkilerden
kacinmak igin bunun kiigik miktarlarda
vapiimasi gerekir.

Sach deriye uygulanan ledavi; Sagh deride
bulunan sedef hastaliginin tedavisi, hastaligin
siddetine, sagin uzunluguna ve hastanin
yasam farzina gire planlanir. Regete ile veya
recetesiz alinabilen cok sayida sampuaniar
ve solisyonlar bulunmaktadir. Bunlardan
pek godu katran ve kortizon igerir. Hasta
sagll derisini sert bir sekilde sampuanla-
maktan ve siddetle kasimaktan kaginmalidir.

Antralin; Kalin kabuklu sedef yaralarinin
tedavisinde tercih edilen bir ilagtir. Deriyi

iﬂ

tahris edebilir yine deriyi ve giysileri gegici
olarak boyayabilir. Yeni Grinler ve tedavi
metodlan bu yan etkileri azaltmigtir.

Vitamin D; Kalsipotrien sentetik bir vitamin
D tiirevidir. Hastaligi belirli bdlgelere simirh
kisilerde diger tedavilerle birlikte kullanilabilir.
Yan etkilerinden korunmak maksadiyla belirli
miktarlarda kullanmak gerekir. Normal
vitamin D'nin tedavide bir yaran yoktur.

Kamiir katram; Y izyllardir sedef hastali@inin
tedavisinde kullamimaktadir. Ginimizde
gelistiritmis driinler daha rahat kullanil-
maktadir.
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Goeckerman tedavisi; Hastalidin agir
formlarinda komdr katrani ve ultraviyole
igid@inin birlikte kullaniimasidir. Tedavi Gzel
merkezlerde ginlik olarak uygulanir.
Ultraviyole 1s1da maruziyet stresi hastalija
ve Kisinin hassasiyetine gore degisir.

Isik tedavisi; Giines 15141 ve ultraviyole deri
hilcrelerinin gelisme hizint azaltir. Bunlar ,
goz hasarina ve deri kanserine sebep
olabilmelerine ragmen doktor kontrollinde
uygulandiklarinda oldukga etkili ve
givenlidirler. Vicut yizeyinin tamaminda
sedef hastaligi olan bireylere 0zel odalar
sayesinde tim vicutlanna 1gik uygulanabilir.
Sicak iklimlerde yasayan kisilere glnes
banyosu dnerilebilir. Bu tiir igik tedavilerinden
gnce mutlaka bir deri hastahklan uzmaninin
tavsiyesi alinmalidir.

PUVA; Sedef hastahdi diger tedavilere cevap
vermez ve yayginlasirsa vakalarin %85-
90'inda bu tedavi metodu etkilidir. Isim,
Psoralen ve "UVA" kelimelerinin
birlesmesinden olusur. Hasta Psoralen isimli
ilaci iger ve 0zel bir ultraviyole formu olan
UVA'ya dikkatle dlgdlmils miktarlarda maruz
birakilir. Tedavi 2 ila 3 ay icerisinde yaklasik
25 kez uygulanir. Sedef hastali@ini kontrol
altinda tutabilmek igin yilda yaklagik 30-40

kez uygulama yapilmasina ihtivag vardir.
Alinan psoralen maddesi gdzin lens
kisminda birikecedi icin hastalar tedavi
alirlarken glnes batincaya kadar UVA
gecirmeyen gunes gozlikleri kullanmalidir.
Uzun sire uygulanan PUVA tedavisi deri
yaslanmasi, kingikhk ve kanser gelisim riskini
artinir. Deri hastaliklan uzmanlan PUVA
tedavisini dikkatle takip etmelidir.

Methotreksat; tedavisinde agizdan kullamlan
bir ilagtir. Diger tedavi metodlannin yetersiz
kaldigi durumlarda sedef hastaliginin hizla
gerilemesini sadlar. Ozellikle karaciger
lzerinde yan etkileri oldugu igin dazenli
araliklarda kan testleri yapiimahidir. Akciger
filmi ve nadiren karaciger biyopsisi
gerekebilir. Midede rahatsizlik hissi, bulanti,
bag dinmesi ve sersemlik diger yan
etkileridir.

Retinoidier; Adizdan alinan A vitamini tirevi
ilaglardir. Siddetli sedef hastaliinin
tedavisinde tek baslarina veya ultraviyole
151§ ile birlikte kullaniabilir, Deride, gozlerde
ve dudaklarda kuruma, kan yaglarinda
yikselme, ince kemik gikinti olusumu yan
etkileri arasinda sayilabilir. llag dogacak
gocukta cesitli arazlara yol agacagindan,
gebe kadinlarda, tedavi esnasinda gebe
kalabileceklerde veya tedavi kesildikten
sonraki 3 yil iginde gebe kalmay planlayan
kadinlarda kesinlikle kullanilmamalidir. ilaca
baglanan bireylerde dizenli kan testleri
yapilmahdir,

Siklosporin; Vicudun badisiklik sistemini
baskilayici bir ilagtir. Organ nakli (karaciger,
hobrek vb) yvapilmis kisilerde vicudun
nakledilen orgam reddetmemesi amaciyla
kullanilir. Diger tedavi metodlan yetersiz
kaldigi durumlarda siddetli sedef hastaliginda
kullamlir. Bobrek yetmezligi, kan basincinda
artig gibi potansiyel yan etkilerinden dolay
dizenli araliklarla yapilan kan testleri ile takip
edilmelidir.

Aragtirma safhasinda olan tedavi metodlar;
Yukarda anlatilan tedavilerin hastaligin
kontrolinde bilyiik yaran olmasina ragmen,
higbir tedavi metodu hastali bir daha ortaya
glkmayacak sekilde tedavi etmeye imkan
vermemektedir. Son yillarda Gzellikle
bagisikhik sistemi (zerinde etki gisteren
ilaglar izerinde galismalar yapiimaktadir.
Ozellikle hastalifin sebebinin tam olarak
tespit edilmesi tedavideki yeniliklere de 151k
tutacaktir.
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BIR OSMANLI DIYARI
MAKEDONYA - I

Behliil METIN

KALKANDELEN ve GOSTIVAR
Kalkandelen alinirken Osmanl Akincilarina
biyiik zorluk gikartmasindan dolay! bu adin
verildidi rivayet edilir. Kentte Osmanhya ait
bircok mimari eser var. Kalkandelen'de
Kanuni'nin vezirlerinden Sersem Ali Baba
tarafindan 16. yiizyilda kurulan Bekiasi Harabati
Baba Tekkesi, Abdurrahman Pasa Camii, Alaca
Camii gGritecek yerlerden. Sonraki duragimiz
Gostivar. Burada 1336 yilinda Bati Anadolu'dan
onlarca gemiyle Selanik Limani'ndan getirilen
ve daha sonra Gostivar, Raptistah, Banitsalar
da dahil olmak iizere Vardar Irmadi’'min gectigi
bolgeye yerlestirilen binlerce Osmanli
Akincisinin torunlan yasryor. Sehirde gok sayida
Osmanl eseri var.

OHRI ve STRUGADA SAYFIYE SEHIRLERI

Her kese Ohri'yi gormesini mutlaka tavsiye
ederim. Lake GOli'nin kiyisinda kurulan Ohri
harika bir sayfiye sehri. Sehirde ok sayida
Tiirk yasiyormus. Geldigimde, ilk girdigim
diikkana, “Turkge biliyor musunuz * sorusunu
sordugumda, “evet biliyorum” cevabiyla

karsilasiyorum. Dogal gizelli-ginden dolay
sehir, tim medeniyetlerin ilgi odad olmus.
Gile hakim tepedeki kale ve Roma dénemine
ait tivatrodan, sehir igindeki bir cok cami ve
tekkeye kadar tim medeniyetleri ig ice gegmis
gtrebiliyor-sunuz. Golii besleyen Drim
Nehri'nin kenanindaki Strugada bir sayfive yeri.
Ohri Hiristiyanlar igin de dnemli bir merkez.
Hala konserlerin verildigi Aya Sofya Kilisesi,
Panteleymon Kilisesi, Aziz Naum Manastiri ve
Kilisesi girillecek tarihi mekanlanndan. Fakat
sehrin merkezindeki tarihi ginar adeta sehrin
sembolii haline gelmis.

MANASTIR ve RESME

Makedonlar buraya Bitola diyorlar. Manastirin
genig caddesi, Tlrk Garsisi, Bedesten'i, Ishak
Camii, Yeni Camii, Askeri Idadi'si, tarihi
Heraklea Oren Yeri ziyaret edilecek verlar
arasinda. Manastir'in ardindan Resne'ye
gidilebilir, yol iistiinde ve tinld Ittihatg Resne'li
Nivazi'nin Sarayr gorilebilir.

RODOVIS, ISTIP VE YORUKLER
Dogu Makedonya'min daghk kesimlerini

olusturan bu bolgede Yidinm Beyazit
zamaninda Karaman'dan gelen Yorik
Tiirklerinin olusturdugu 70'e yakin kdy var.
Bunlar Anadolu lehcesine yakin &z Tirkce
kullaniyorlar. Hayvancilik ve tatin tanmiyla
gecimlerini saghyorlar. Kentlerden uzak
vagamiari, kiltirlerinin asimile olmasina engel
olmus. Ayni zamanda “Dogu Makedonya Yorik
Tiirkieri Dernegi” adinda bir tegkilatlar da var.
Fakat ne var ki, koylerinde ne alt yapi var, ne
de okul. Son dénemlerde bagbakanhga bagl
TIKA'min girisimleriyle bu problemler kismen
cozilmis. Okullarda Tiirkce editim verilmesiyle
birlikte Tarkiye gogiinun de dnine gecilmis.
Okullanini gezdirdiler bana, TIKA'nin sagladig
cok sayida Tirkce ders kitabi var. Konge,
Kumanova ve Ustrumca da Tarklerin yasadig
yerler arasinda. Dil bilmeseniz de rahatca
gezebilirsiniz.

MAKEDONYA'DA EXONOMIK HAYAT
Komiinist rejimin ¢okistnden sonra ekonomik
hayat tamamen durmus vaziyette. Ulkede
uretilen bir sey yok gibi. Uskilp'in carsilannda
gezerken dikkanlarda bol miktarda Tork mali
gorebiliyorsunuz. Usklp'te her sene yabanci
mallann tanitildide bir fuar oluyor. Bu fuara
katilan Tirk firmalan var. Turkiye'nin yakin
olmasi ve tarihi baglanmizdan dolayi bu Ulkede
mallarimiz rahatca satilabiliyor. Bir Pazar olarak
dilstiniilebilir. Gok sayida yabanci ve degisik
markalarda otomobil var. Bunlann yedek
aksamlanna da Pazar bulunabilir.




KAUGUK DERNEGi YE KAYIT FORMU

Farmu doldurup TC kimlik numaral nifus cizdan fotokopisi ile giinderiniz

Firma ad:

Firmay dernekte temsil edecek kisi:

Firmanin defayl is konusu:

Firmanin drinleri:

|5 yeri adresi:

Tel: Faks:

Firmay: temsil eden kigi asagidaki baliimii de dolduracaktir

Adi ve soyad:

TC Kimlik no:

Mesledi:

(zErevi:

Internet ve e-posta adresi:

Ev adresi:

Ev telefonu:

Tercih ettiginiz yazisma adresi: :l Ev :I Is

Tarih:

Kase ve imza

KAUGUK DERNEGI
Perpa Ticaret Merkezi B BI. K:5 No:475 Okmeydani-Sisli-Istanbul
Tel: 0212 320 41 67 - 320 63 49 Faks: 0212 32064 53  e-posta: info@kaucukdernegi.org.ir
ING Bank Perpa Sb.(444) Kaucuk Dernedi Hs—6459696



""'::; size, ihtiyaciniz olan yuksek performans elastomerlerinde strekli kalite, : I
teknik destek ve ekonomik coziimler sunar.

¢ katma deger sunulmasini, hizli ve esnek hizmet verilmesini, coziim ve venmiiil
gahglmasnm istiyorsaniz bize gU\JEﬁEbHIFSInlI

Silikon Kauguklar  VMQ - Sentetik Kaucuklar ACM, HNBR,
I ﬁ ;L,,;'ilikunlar FYMQ AEM, E(D,-.P!l!*
=-'-',15-’ FKM, FPM
Ka i—.:_-"ldaf NR, SBR, SN

|
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ELKIM

KAUGUK ve KIMYA SAN. TiC. LTD. $T1.

* Tabii Kauguklar
* Sentetik Kauguklar
* EPDM Nitril Kauguklar
* Cin Karbonu
* Kaucuk Metal Yapigtiricilar
* Tabii Kauguk ve EPDM Rejeneresi
* Silica Dolgu Malzemeleri
* Kaucuk - Plastifiyan Yardimci
Hammaddeleri

Ve Yeni Uriin Yelpazemiz

* Labaratuar Test Cihazlar
* Kauguk Hamur Mix Makinalari

Hammadde de

Raml Kigla Cad. Emintag Er:lgas San. Sit. No: 125/210 Bayrampaga / |ST.

hone : +80 212 812 85 B5 (pbx) Fax : +80 212 544 02 02
www.alkimkaucuk.com.ir - selkim@e-kolay.nat



