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Givenilir bir karisima ihtiyac duyuyorsaniz,

Yiksek Performans Elastomerlerinde |
Coziim Ortagimiz: SolPro @
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SolPro size, ihtiyaciniz olan yiiksek performans elastomerlerinde strekli kalite, gavenilirlik,
teknik destek ve ekonomik ¢6zimler sunar. \

Size katma deger stnulmasini, hizl ve esnek hizmet verilmesini, c6zim ve verimlilik
odakli calisilmasini istiyorsaniz bize givenebilirsiniz.

- Silikon Kaucuklar vMQ + Sentetik Kaucuklar ACM, AEM, ECO, CR,
- Florosilikonlar FVYMQ PU, EPDM, NR,

- Florokaucuklar ~ FKM, FPM NBR, SBR, IIR, IR,

- Tabii Kaucuklar  NR HNBR, CSM

ve tim diger kaucuk polimer, katki malzemeleri ve kansim ihtiyaclariniz icin
SolPro yaninizda!

&
Solpro Danismanhk Kimya San. ve Tic. Ltd. $ti. o
Dolayoba, Dumiupinar Mahallesi, Toros Sokak m :
MNo: 31 34896 Pendik-Istanbul, Tdrkiye "1'-'-“1-“'; V .
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Ug ayda bir vaymianic
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Yaywn Tiirii
Yaygin Sireli

imtiyaz Sahibi
Kauguk Dernedi Iktisadi Isletmesi adina
Nurhan Kaya

Sorumiu Yaz isleri Miidiiri
Nalan Kibar

Yayin Kurulu Oyeleri
fsmail Ertung Ayik
Kamil Berat Oztimur
Nurhan Kaya

Grafik Tasarnim ve Basim
Pasifik Reklam Hizmetler!

Rithm Cad. Recalzade Sok.
No: 37/B Kadwkdy - ISTANEUL
Tel 02163489722

imtiyaz Sahibi-Sorumiu
Yaz Isleri Miidiirii ve
Yonetim Yeri Adresi:

Kauguk Dernefji Iktisadi I5letmesi :
Perpa Ticaret Merkezi B Blok Kat:5
Mo:475 Okmeydani / Sisli - ISTANBUL

Tel ;0212 320 41 67-320 63 49
Faks 0212 320 64 53

info@kaucukdernegi.org.tr
www.kaucukdernegi.org.tr

Dergide yayimlanan yazilann tamami yazann
digincelerini kapsamaktadir. Kaynak
gasteriimek sartiyla alinh yapuabilir. Dernage
dogrudan veva yayim kuroly dyveleri vasitas:
e ganderilecek yazilar iade edilmaz.
Yaysnlanmayan yaziar igin yaz kuruly sorumiu
tutuimaz, Verllen teknik biigiter, malzermelere
ve galisma sartlanina gore farkh sonuglar
verebilecedinden, sadece tavsive niteliginde
oldudiuna dikkatinizi cekeriz,
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Derimlilik ve kalite konusunda basariya ulasmak igin TUNG-Yu presieriyle tanisin,
Konusunda TRIWAN ve Uzak Dogu'nun en uzman udreticisi...

L IZYONET TIC. LTD. §TI.
2 1.yy Cd. Ferhat Ali Kochan Sk,
Zigana Sit. No.2 Bademli Bursa Turkey

Tel : 8098 224 5491288
F ax : BA98 224 5491289
Gsm : 8898 532 2604784
Leb r wwiw.vizyonet.com

E-mail : vizyonet@vizyonet.net

TUNG YU HYDRAULIC INDUSTRIES CO., LTD.
No. 12, Yongsing Rd., Nan Kung Industrial
Zone, Nantou County 548,

Taiwan (R.0.C.)

Tel : 886-49-2253588
Fax : BBH-49-2252598
Web : www.tungyu.com

E-mail : tungyu@tungyu.com
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Kaucuk Derr
Kaucuk Meslek

22 Subat 2006 tarihinde yapilan 9.0lagan
Genel Kurul'da, gdrev alan Yénetim Kurulu
Uyeleri‘nin istifasi sonucu, yadek Yinetim
Kurulu Uyelerimizden bir kurul
olugturulmusgtu.

Kendi is sorumluluklanmiza ek olarak daha
fazla calismak ve tiretmek (zere Yonetim
Kurulu Baskanhdr gorevini Ostlenmek kolay
hir karar dedildi. Her seyden Qnce
sektoriimize hizmet etme bilinci ve
heyecani ile bu gorevi kabul efttim.

Dernedimizin ¢ok daha islevsel hale
aelmesi, Gye iliskilerinin daha yakir ve
verimli hale getirilmesi, Dernedimizin Tork
sanayisinin karar mekanizmalarini
etkileyebilecek gice kavusmasi, gerekli
verlerde en iyi bigimde temsil edilerek
dyelerimizin haklarinin savunulmasi,
intiyaglarnimin dile getirilmesi ana
hedeflerimizdi.

14 Mayis 2008 tarihinde yapilan 10. Genel
Kurul'da segilen Ydnetim Kurulu da aymi
nedef dogrultusunda sektGrumuze hizmet
heyecamimin verdigi manevi haz ile gorey
yapmaktadir,

Bilinmelidir ki; bu ekip sizlerden aldig
maddi ve manevi destek ile sorunlarnmizin
cozami igin micadele etmeye,
Uernefimizin daha gl¢lu, daha gagdas ve
daha iyi taninan bir yapiya kavusturulmas)
iGin galismaya devam edecek, bir sonrak|
vinetime yeni hedefler dogrultusunda

bayradi yine aym motivas
Pargas! olmaktan gun
gicinden yararlanac.
vapilandinima galigm:
yaptidimiz faaliyetlen za
paylasryoruz.

Tiyap-Kauguk Dern
gergeklesen |stanbul k
sitemizin yenilen
merkezimizin Perpa'd:
tasinmast, EGitim galigm
Turk Patent Enstit
Dernegimizin logosuni
Sektorimuzde maliyet
bir sikintiya yol agan
ilgili (Maliye Bakanlif
yapilan dizenlemeye kal
Yinetim Kurulu olarak
yaptigimiz girisimler so
ve tecil-terkin islemleri
faaliyetlerimizden bazi|

Bu galigsmalarimiza |
Kurulumuz, Darnegimiz
Odasi 29.Grup Kaugu
Komitesi"nin koordi
calismasinin kauguk s
kazandiracagim dusur
daha st seviyede hizir
23 Subat 2009 tarihin
Komiteleri seg¢im
Kurulumuzda yer alan
firmamizin olugtur
destekledik. Destekledit
kazanmigtir,




A IM Compary

Zorlu sizdirmazhk
uygulamalan icin
Yuksek Performansh
Elastomerler (FKM)

e 210°C surekli sicaklikta
cok iyi termal dayanim

e Sicak yaglar, cozuculer
ve glnimiz agresif
yakitlarina karsi ustun
kimyasal direng

e Cok uzun sureli
kalici deformasyon
performansi

Dyneon™

Floroelastomerleri

Ozel uygulamalar icin
35" ten fazla Yiuksek
Performansh Dyneon™
Floroelastomer
alternatifleri

e O-ring

e Kece

e Sekilli parcalar
e Hortum

e Koriikler

Temel Uygulamalar

Bircok farkh endustrideki
uygulamalar i¢in, Dyneon™
Floroelastomerleri ile,
guvenli cozim alternatifleri
ve onerileri

e Otomotiv

e Denizcilik ve Gemi Sanayi
e Havacilik ve Ugak Sanayi
e Hidrolik / Pnomatik

e Akaryakit Sistemleri

e Kimya Endustrisi

Daha fazla bilgi i¢in lGtfen
bizi arayiniz:

3M Sanayi ve Ticaret A.S.
Tel: (0212) 350 7777

Fax: (0212) 282 1741
E-mail:
innovation.tr@mmm.com
Internet: www.dyneon.com

Innovation
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Artik istanbul Sanayi Odasi’nda da
Temsil Ediliyorsunuz

Nalan KiBAR

Istanbul Sanayi Odasi organ secimleri 23 Subat 2009
tarihinde yapildi. Sektdrimize ait 29. Grup Meslek
Komitesi'ne Kauguk Dernegi Ydnetim Kurulu'nda da
temsil edilen iki firma ve Kauguk Dernegi Uyes! ug firmarmiz

secifal,

IS0 29. Grup Kauguk Sanayii Meslek Komitesi iiyeleri asaijidaki
gibidir,

Asil Uyeler

+ Derby Konveydr Bant Sanayi ve Ticaret A.S.
(Mectis Uyesi) i

» Brisa Bridgestone Sahanci Lastik Sanayi ve Ticaret A.5.
(Meclis Uyesi)

» Arsan Kauguk Plastik Makine Sanayi ve Ticaret AS.
(Komite Bagkam)

» Tatkap Lastik Kaplama |maldt Sanayi ve Ticaret A.S.
(Komite Baskan Yardimeisi)

» Deniz Kauguk ve Aksesuar Sanayi Ticaret Ltd. Sti.
(Komite Uyesi)

Yedek (yeler

« Ozkardesler Lastik Profil Sanayi Ticaret Ltd. Sti.

» Asal Kauguk Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

» Ozkudal Kauguk Sanayi ve Ticaret Mehmet Salih Firinci
« Secenler Kaucuk Plastik Sanayi ve Ticaret A.S.

» Suptek Yafj Kegeleri Sanayi ve Ticaret A.S.

Ayrica Istanbul Sanayi Odasi Meclis Uyeligine 29.Gruptan segilen,
(iyemiz Brisa'min Genel Midiri Sn.Bilent Savas ayrica iS50
Yonetim Kurulu Oyeligine de segildi.

IS0 Yéinetim Kurulu

« Tanil Kigilk- Elit Cikolata (Baskan)

= Muri Tuna-Tuna Celik

« Fikret Tanriverdi-inci Grup

» Abdulbaki Kuris-Kuris Adac Sanayi

» Turgay Durak-Kog¢ Holding Otomotiv Grubu

 Billent Savas-Brisa

* Kenan Baytas-Merbolin Boya

» Fahir Gok-Fersa Aydinlatma Sistemleri

e Ulkii Bliyikgdnenc-Ekol Ofset Matbaacilik

» Mustafa Aydin Ozilhan-Teknik Plastik Sealed Air Ambalaj Sanayi
» Kadir Efe-Efesan Grup

|SO"da Meclis Baskanhgi' na Erdal Bahgivan, yardimeilidina ise
yine Zeynep Bodur Okyay segildi.

Bundan sonra Meslek Komitesi ve Dernek ¢alismalarinin paralel
olarak yiritilmesi cercevesinde ortak toplantilar yapilacak ve
sektir problemlerine ¢Oziimler aranacaktir.

Yonetim Kurulu'ndan istifa eden Turgay Mehmet Hizer'in yerine
yedek Oyelerimizden Abdalla Mbaruk Abdalla (Marara Dig Tic.
Ltd. Sti.) tyelige ahinmistir.




Figaiim sl Uzl

Mairobi

Abdalla Mbaruk Abdalla 1972 vih | Uni
Kenya Mombasa dojumludur. | Uni
Duke of York (Lenana) School- | boli

Lisesi'nin Teknik | olar

| Boliminden 1990 tarihinde mezun | kun

ve rughy takimlarinda yer almisg,

olmustur. Lenana School'un yiizme | Kau

izci grubu bagkanhdr yapmistir. Bah

Liseden sonra Nairobi'de Jeurgensen & Architects Mimarhk | vz

firmasinda, teknik balimde, 1 yil calismig, Ortadogu Teknik
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PUTECHEURASIA: Polilretan 5z
Plast Eurasia: Plastik Endustrisi
Kompoist'2009: 3. Kompozit Ur

PLASTIPACK: Uluslararas: Plast
EXPOPLAST: Cezayir Plastik ve |

PLASTIC EXPO 2009: 3. Uluslar,

ChinaPlas 2009: Uluslararasi Plas

PLASTPOL 2009: 13. Uluslarara

Rubber, Plastic, Mould and Die Ini
Uluslararasi Kauguk, Plastik, Kahp ve

Plastics, Packaging & Rubber;
Ambalaj & Kauguk Teknolojileri

Plastics Industry Show: Plastik

FAKUMA: Uluslararas: Plastik FL

VietnamPlas 2009: 9. Vietnam |
Plastik & Kauguk Endistrisi Fua

RubberTech China : Uluslararas

DMP Plastics, Packaging, Rubber, Di
Uluslararasi Plastik, Ambalaj, Kauguk,

APPLAS 2009: Asya-Pasifik Ulw
Kauguk Endistri Fuan

Plastics &Rubbers: Donanim, F
Sanayi Makineleri, Puskirtmeli |




PAN STCN=

NO:10 LANE 145 TAl MING RD,WUJIH HSIANG, TAICHUNG HSIEN
® TAIWAN PC : 41468

www.panstone.com

PAN STONE HyDrAULIC INDUS. CO.LTD

* Kapama kuvveti 1 ton dan 5000 ton
* Kauguk enjeksiyon presleri fifo ve filo enjeksiyon
sistemleri .(Pan Stone elastomer teknolojisinde erigilmez
haﬂasiyeti ) diﬁerlerinden tamamen farkli yapiya sahip
enjeksiyon sistemi fifo (first in first out) kullanmaktadhr .

* C-Sase kaucuk kése kaynak makinalar

*Yag kecesi tretimi icin dzel vakumlu (S ) tipi presler
*Vakumlu/kelonlu { P tipi } Itﬂ'l.-ldiulf pﬁ:sier

* [stege bagh szel presler

* (Preformer) hassas cig hamur kesme makinasi

*Punch (kesme) presleri

" Hauguf{ sektoril igin yardime ekipman ve makinalar
{Dur:iaic I':Eime, Conta Kesme. "n"ls.}

* Her tiirlii kaucuk (kempresyen,transter ve
enjeksivon)kaliplan tasanmi ve imalati (Istanbul/Tiirkiye)

* Projeleriniz icin anahtar teslim (makine + kalip ) beraber
ve en yiiksek verimlilikte tretim sistemleri kurabilmekteyiz .

AN STONE Turkiye
Temsilcisi

MP M Makine ve San. Tic. Lfd.Sﬁ.._ Evliya Celebi Mah. Istasyon

Cad. Giptas San. Sit. D-Blok No:31 34940 TUZLA/ISTANBUL Tel: 0 216 395 9131
IMPM Makine Gsm: 0 532 576 5473 e-mail: info@mpm.com.tr wep :www.mpm.com.fr




® ASAL Kaucuk San. ve Tic. Ltd. Sti.
® EMEK Lastik ve Plastik Ayakkabi A.S.
® FERKAN A.S. nin Bilylk Basarisi

@ HSS Otomotivin Yeni Yatirimlari

Nalan KIBAR

Asal Kaucuk Sanayi ve
Ticaret Limited Sirketi

Asal Kauguk 1993 yilinda sahis sirketi
olarak kurulmus olup, 1994 yvilinda limited

girket olmugtur. 2001 yilinda
Kigukkoy'deki fabrikaya gegmis ve 2004
yilinda tUm makine parkurunu yenileyerek
daha kaliteli ve hizli bir Gretime
gecmistir.2006 yili Ekim ayinda 1SO
9001:2000 Kalite Yénetim Sistemi ve
Urinlerinin yurtdisinda givenle dolasmasi
icin CE belgesi calismalarina basglamig ve
bu gahgmalan 2007 Nisan ayinda
sonuglandirarak dederli misterilerine daha
iyi hizmet ve daha kaliteli Grinler vermeyi
amaclamistir. Asal Kauguk 1993 yilindan
bu yana FIRAT PLASTIK A.S. onayli yan
sanayi tedarikgisidir.

Misyonu

Tiirkiye Cumhuriyeti Devieti'nin belirlzmig
oldugu kanunlara, ticari ve sosyal etik
kurallarina uygun davranarak, hizh ayni

zamanda gagdas uUretim ile kaliteyi ucuza
satma anlayisi ve musteri memnuniyetinin
her seyin (zerinde tutulmasi disiincesi
ile sektdrdeki liderligini sdrdirerek
Turkiye'de omek gosterilen bir sirket olmak
ve dlkemiz GSMH' na maksimum katk

saglamaktr.

Vizyonu

Ulkemiz igerisinde ve uluslararasi piyasalar
tarafindan belirlenen kalite standartlarina
ulagmak, nitelikli personeli ile 21.yizyilin
en etkin degeri olan bilgi ve bilgi
teknolojilerinden en dst dizeyde
yararlanmak, bugiin ve yann kendi sektord
hasta olmak Uzere, uluslararas arenada
da farkhliklar meydana gefirerek kalici
tstinlikler saglamaktir,

Uriinleri

Atik Su Contalar

Atik su contalan; 50mm, 70mm, 100mm,
125mm, 150mm, 200mm, 250mm,
315mm, 400mm ¢aplannda kauguk esasl)
contalardir. Genellikle yeristi atik su

tasimacihginda kullamilan borulann ek
yerlerinde kullanir,

Tripleks Contalar

Tripleks contalar; 100mm, 160mm,
200mm, 250mm, 300mm, 400mm
gaplannda kauguk esash contalardir.
Genellikle yeralti atik su tasimaciliginda
kullamilan borulann ek verlerinde kullanbr,

Es Contasi

100mm ¢apinda 5 tipi borularda kullanilan
kauguk esasl contalardir. Priz kolye lastidi
63mm ve 90mm capinda olmak Gzere
2 tiptir.

Adaptor contasi 50mm ¢apindadir,

ASAL KAUCUK SAN. VE TiC. LTD. STI.
Tel + 0212 535 96 23
Tel-Faks : 0212 477 62 47
Adres . Barbaros Hayrettin Pasa Mah.
Cebeci Cad. No:79 Kigikkdy/ISTANBUL
e-posta : info@asalkaucuk.com

web cwww asalkaucuk.com




http.;.fwww wellshyang com
WELL SHYANG MACHINERY CO., LTD.

i * INTERMESHING KNEADER

. : s DISPERSIYON KNEADER
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[ “«5.':*,'.{?’ ® HIDROLIK KNEADER

| s ACIK KNEADER
| | ; ¢ KAUGUK LEVHA EKSTRUDERI

! SKI-50L Intermesh Mikser Ozellikleri;
. _ e ACIK KNEADER EKSTRUDER
= Hizli Tﬂnﬂﬂggahﬂlm * Maksimum Sogutma Kabilliyet| T .
» Kisa Batch Alma Siiresi  » Milkemmel Kanigim

= Tok Seferde Karigim

N |
j T SYD-75L Pnomatik

Baskili Kneader |
| L.H.

Intermeshing Rotor

s ‘

-

[

TSP-110L
Sicak Beslemeli Levha
"l"apma Makinesi

Hidrolik Kneader

OK-1000L
Acik Kneader

EDM-Serisi Co-Ekstirusyon

EDM-2000
Soguk Beslemeli
e Vidal Ekstruder

Kauguk / Plastik Mikser Hatlari

WSM Tiirkiye MPM Makine ve San. Tic. Ltd. Sti.

Temsilcisi Evliya Celebi Mah, istasyon Cad. G-69 Sok.Giptas
San. Sit. D-Blok No: 31 34940 Tuzla / ISTANBUL

J"’IP.!"J Tel: 0 216 385 91 31 Faks: 0 216 447 52 34
GSM: 05325765473  e-mail: infol@mpm.com.ir |
Makine San. ve Tic., web: www.mpm.com.tr
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Emek Lastik ve Plastik A.S.

Emek Lastik Fabrikasi 1961 yihnda Dogan
Eldemir tarafindan kurulmusg olup 1992
yilinda cocuklarimin da katiimiyla anonim
sirkete donigmustir,

Uretime basladid) yillardan itibaren misteri
mutlulugu ve kaliteli mal Gretiminde
gosterdigi disiplin ve dzenden dolay) Emek
Lastik bugin yurt digina tasan bir marka
olmustur.

Emek Lastik Fabrikas 1994 yilindan
itibaren 9 dlkeye ihracat yaparak
vurtdiginda Turkiye'yi en iyi sekilde temsil
etmektedir.

Emek Lastik Ailesi olarak 2003 yilindan
itibaren Gaziantep'te poliliretan terlik ve
ayakkabl imalatina da baslamis
bulunmaktalar. 1 Haziran 2005 yilinda
Organize Sanayi Bélgesinde bulunan
20.000 m? arsa lizerine, 6.000 m? zemin
olmak tizere 11.000 m?® kapali alanda siz
dederli dostlarina hizmet vermekteler.

Emek Ailesi olarak urettikleri uriinlerde
diinya standartlannda dretim kalitesini baz
alarak tretimlerini hep (st seviyede
tuttular,

- Firmasini sahiplenmis. firmasina givenen
ve isinin bilincindeki personelle caligiyorlar,
- Sektorimizdeki bitin yenilik ve
gelismeleri yakindan takip eden, ilk
uygulayan firmalar arasinda olarak
kalitelerini hep ust seviyelerde tuttular,
- Emek Lastik Ailesi olarak bu prensipleri,
sektdrimiziin en iyisi olma yolunda verdikler

micadelede kendilerine rehber edindiler.

Emek Lastik Fabrikasinin Uretimleri
* Rejenere Kauguk

* Kauguk Spor Ayakkab

» PVC Spor Ayakkabi

= Kaucuk Cizme

» Lastik Ayakkabi

» Astarh Ayakkabi

= Plastik Ayakkabi

» Astarll Plastik Avakkab
* Gocuk Botu

= Hall Saha Spor Ayakkab

EMEK LASTIK VE PLASTIK AYAKKABI A.S.
Te -0 362 266 62 22

Faks :0 362 266 66 99

Adres :Organize Sanayi Bolgesi \Vali
[.Erdodan Cebeci Bulvan No:70
Kutlukent/SAMSUN

e-posia :emek@emeklastik.com.tr

web Swww.emeklastik.com tr

Ferkan A.S.
9 Subat 2009 tarihinde ITO, KOSGEB ve
Referans Gazetesi'nin is birligiyle

dizenlenen 4. Basanh KOBI Yansmasi'nda
uyemiz olan Ferkan Yedek Parga ve Makine
Sanayi Ticaret A.S. 2008 AR-GE ve
TEKNOLOJI dalinda ddiil aldi,

Firma, 1985'ten heri otomotiv sektdriine
kauguk parcalar Uretiyor, Ferkan, lastikieki
kanserojen madde PAH oramini sifira
indiren Tarkiye'deki ilk firmalardan biri.
Ar-Ge'ye 2008'de 350 bin dolar ayiran
firma Bosch fren sistemlerinin Torkiye'deki
tek global tedarikgisi. Argelik'e yaptigi
pompa sizdirmazhk kegesi ile Almanya'dan
ithalatr engelledi. Firmanin Gdalling
Yanetim Kurulu Baskani Unal Ozkan
Basbakan Recep Tayyip Erdogan’dan aldi.
Ferkan ayrica TUBITAK ve TTGV onayli bir
proje olan, digik strtlinmeli tozluk lastigi
projesini de hazirlamistir,

FERKAN YEDEK PARGA VE MAKINE SAN.

TiC.A.S.

Tel 0224 384 13 73 Phx

Faks :0224 38413 39

Adres :Ankara Yolu 17. Km. BURSA

e-posta : info@ferkan.com.tr

- wwwe ferkan.com.tr
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Hijos de Vicente Sempere sl
CAUCHOS Y DERIVADOS

“RUBBER
COMPOUNDS”

“OFFSPEC, REIECTED & DERIVATIVES”™

_ MUHTELIF OFF-SPEC KAUCUK™
HAMURLARIYLA DA HIZMETINIZDEYIZ
URUN KALITENIZI DUSURMEDEN,

MALIYETLERINIZI UCUZLATIYORUZ

HUOS DE VICENTE SEMPERE
prepares and supplies OFFSPEC
RUBBER COMPOUNDS.

We can offer different rubber com-
pounds in regular basis as Accele-
rated Rubber, Non Accelerated
Rubber, Bladder, EPDM, IR, Natural
Rubber, SBR, ... and reinforce mate-
rial as Friction Cord or Tire Cord
Fabric.

You can view our materials online.
www. hvsrubber.com

CUSTOMERS' APPLICATIONS:

ey,

CONTACT IN TURKEY:
HDU Mak. mea San. ve! Drs. o

”

hdumak@yahnn.ﬂum 1

oo e,

Poligono Industrial de Cafnada sin I 03409 » Cafiada » Alicante » Spain I Tel,: +34 96 SEE 05 ?D Fax: +34 Qb 582 05 79
www.hvsempere.com * info@hvsempere.com




Hss Otomotiv ve Lastik
Sanayi A.S.

Hss Otomotiv Yeni Yatinmlariyla Krize
Meydan Okuyor

“Blacktech” markasiyla gelistirdigi ve
(rettigi hava silspansiyon karakleri ile
Tiirkiye ve Diinya pazanndaki yerini her
gecen gin daha sadlamlastiran H5S
Otomotiv ve Lastik Sanayi A.S., kiresel
ekonomik krize ragmen yatirimlarina
devam ediyor. Firma, 2008 yilinin Temmuz
ayinda baslattidr Bursa Serbest
Bolgesi'ndeki 14 bin m®'si kapal modern
lretim tesisi projesini tamamlayarak Mart
ayl hasinda devreye aldi.

Danyanin onemli ticari arag ve dingil
ureticilerine “Blacktech” markasiyla hava
siispansiyvon koridl (reterek OEM
alaninda kalitesini kanitlayan HSS
Otomotiv, kiresel ekonomik krize ragmen
yveni yatinmlarina devam E:::iﬁ:rken
hedeflerini de biyutuyor.

2004 il sonlannda temelleri atilan,

2005 yilinda ilk seri sevkiyatlarini
gerceklestirerek oncelikli hedeflerini yedek
parga pivasasinda blyimek olarak
belirleyen HSS Otomotiv, 2008 yilimin
Temmuz ayinda baslattigi Bursa Serbest

RAE e

et b

Bolgesi‘ndeki 14 bin m?’si kapali {iretim
tesisi projesini Mart 2009 itibari ile
miisterilerinin ve galisanlarinin hizmeting
sundu.

Firma, son teknolojik yatirimiar ile
sekillendirdigi modern Oretim tesislarinde,
mevcut 600 bin adetflik kapasitesini
2 milyona gikararak dinyamin sayill hava
sispansiyon korilgi dreticiler arasindaki
verini saglamlastirmay) hedefliyor.

Blacktech’in basarnisimin temelinge ekip
calismasimin yatudini, kalite ve kusursuz
hizmet anlayigimi kendilering ilke
edindiklerini soyleyen HSS Otomotiv Satig
Pazarlama Midirii Arkin Bian, “Blacktech
markasinin hem aftermarkette hem de
OEM'de var olmasini saglayan, onun
kalitesine gilvenen, bu markaya sahip
clkan, tim gahganlarimiza, degerli
misterilerimize ve tedarikgilerimize
tegekkir ederiz” diyor.

HSS OTOMOTIV VE LASTIK SANAYI A.S.
Tel :0 224 524 78 01 Phx

Fax 02245247810

Adres :Bursa Serbest Bdlgesi Hisar
Mevkii Liman Yolu Gemlik/BURSA
g-posta : info@blacktech.com

web  :www.blacktech.com

VEFAT

Uyelerimizden
Dagalti Kaucuk A.S.

kurucularindan;

Sn. Haci

M.Cemalettin

DAGALTI

05.03.2009 tarihinde vefat etmistir.

Merhuma Allah’tan rahmet,

kederli ailesine ve yakinlarina

has saghg dileriz.




MAPLAN editicon MAKINE SERISI

MAPLAN edition serisi; Avrupa makine kalitesini mikemmel fiyat/performans optimizasyonu ile sunuyor.

MAPLAN, kalitesinden édin vermemek (zere karar verdi ve bunun icin 170 yillk sirket farihi sGresince; yoksek kalitede
kauguk parga Oretimiicin gerekli sartlan karsilarmaktadir,

Avrupada sadece makinelerin tasanmi ve gelistiimesi yapilmiyor, bunun yaninda makinelerin her bir pargas) Avrupada
viksek kalitede retiliyor. Cok klclk bir ylzdlcOmul iginde makine modeliernin optimum yapilandirmasi sonuciandiniyor,
Yanim2 alan basina MAPLAN edition serisiile daha yuksek Urefim kapasitelering ulasiyor,

MAPLAN edition farn hidrolik kapama sisterni neredeyse 1m géz alanin desteklivor.

Kapama Onitesi tam hidrolik clarak tasarlanmistr., Sadlam ana kapama piston neredeyse Tum goz alam destekler ve
makinenin kararildin garanti eder. Optimurm paralel kalip kapama sayesinde optimum parga kalitesi elde edilir ve ylksek
hassasivet sartianna da ulasilic, Kapama Unitesinde ; 1601, 250t and 400t kapoma kuvveti secenekleri mevcuttur.

MAPLAN edition serisi makineler, MAPLAN FIFO enjeksivon Oniteler ile donatirmistr. LK GIREN/ILK CIKAR likesi le calismakia
olan bu Unitenin faydalan ve GstGnl0gd kantlanmstin. Bu; ilk plastize edilen malzemenin ilk enjekte olacag anlamina gellr.,
Sabit L/D oran malzemenin homojen bir sekilde haziianmasine garanti eder. Diger bir faydasi ise pottan nozula olan cok
kisa mesafedir ki buda enjeksiyon slresince enjeksivon basing kayiplanmin minimize edimesinl saglar. Nozul surekli
sogutuldudu icin nozul kaldirmasi (geri gekme) gerekmernekle birlikte bu bdlgede clusabilecek muhternel kagaklann
anine gecilir. Sonuc olarak; ivi tasaranrmis MAPLAN F.LF.O enjeksiyon Onitesi, kusursuz dozajloma hacmi ve mukemmel
tekraranabilifigl garanti eder.

Kolay temizlenabilen MAPLAN FIFO enjeksiyon unites
malzeme dedisimlerini kolaylastinr ve  zaman kaybin
I i ! minimize ederMAPLAN edifion serisi makinlerin
enjeksiyon Oniteteri ; 750cm3 ten 3200 cmd'e kadar

l mevcuttur,

Makine konfrol sistemi olarak kaucuk enjeksiyon kalip
makinelerinde glncel clarak - PCS5000touch -
kullardiyor. Modayr belideyen bu  ¢okgbravii-islem
" teknolojisi; kontrol isleminde  ve pozisyoniomalarda
el yilksek hassasiyvet sadlar. Bu sezgisel dokunmatik ekran
- 15.4 "Dokunmatik ekran (zerinde- kullanimi basit bir
operasyonu yeni boyutiarda saglar,

MAPLAN edition makine serisi; Avrupa kalitesi gucia
kaparna Unitesi ve efkin enjeksiyon dnitesi ile
mukkemmel fiyat/performans optimizasyonu lle artik
mevcuttur, Tam sistemdeki yOksek verimililik, yatinmin
yUksek kazang olarak geri dénmesi neticesini ortayd
cikartr.

- -
TS S w
-

MAPLAN Maoschinen und technische Anlagen
Planungs- und Ferfigungs-Geseilschaft m.b.H.
Schoellergasse 9, A-2630 Ternlfz |/ Ausiria
Tel.: +43 / 2630 35706 Fax: +43 [ 2630 35408
http:/fwww. maplan.at; e-mail: sales@maplan, at

SEHA Muhendislik Masavirik Tic. ve Making San. Lid, 3ti.
Ayten Sk. 27/2 Mebusevier - Tandegan 06580
Tel: +90 312 215 76 00  Faks: +90 312 215 75 15
www. seha. cam.fr infomseha. com.tr




KONVEYOR BANT REKORLARI

] Makine Miih.
Ismail Ertung AYIK

DUNYA'NIN EN GUGLU BANTI

Kopma mukavemeti en yiiksek bantlar St
7800 celik kordlu konveydr bantlardir. Bu
hantlar Sili'nin Los Pelambres bakir
macdenlerinde, bayirasagi calismaktadiriar,
Bantlarin galisma hizi 6 m/s'dir. Bu sUper
bantlann kopma mukavemeti 15.000 kNa
tekabul eder.

Tam kapasite olan 8.700 t/h yiklemede
motorlar sisteme 25 MW giig aktanrlar,
3 bant yolunun seri bigimde galistig
sisternin toplam uzunlugu 12.700 m'dir.

Neredeyse bltin sistem tinelde
calismaktadir, bunun dedeni banti Ant
Daglari'min ¢ifj tehlikesinden korumaktir,

DUNYA'NIN EN GUGLU YER ALTI BANTI
Diinyanin en mukavim yer alti bantinin
ok ilging bir calisma prensibi vardir. Bu
bant sadece yerin 800 m altindan yer
vizeyine kimiir tasimakla kalmnyor, aymi
zamanda yiizeydeki yikama tesislerinden,
yikama artikiarini madene geri tasimaktadir
(Bantin alt kaplamas, ust kaplama olarak
gorev yapar, konveyarun donis bolimi
de tagiyici gdrev yapar).

e e I S

Bantin eni 1400 mm'dir, bant tipi ST
7500'dir. Bantin kaplama kahnhklari
12+10 mm'dir ve her iki kaplamanin iginde
koruyucu karkas vardir.

Sistem 1986 yilinda Almaya'nin Ruhr
bilgesinde Prosper-Haniel tag kémir(
madeninde isletmeye alinmigtir, Kapasites
madenden gikista 2000 t/h, madene iniste
ise 1000 t/h'tir,

Bantin uzunlugu 3745 m, dikeyde
tirmandidl uzunluk ise 783 m'dir. Hizi 5,5
m/s olan konveyiirde 3 fazh 2 adet motor
gorev yapmaktadir,




Lastlgln internet adresi

Tarkiye’nin her yerinde
SOKME TAKMA ve KARGO
Ucretsiz

#Bir TIK ile LASTIKY

" . En genis yelpazede Urunlere
k. Kaliteli servis imkanlarina
" - Hizli ve Ucretsiz kargoya
.. - Tum gerekli bilgilere
bir ‘tik’ ile ulasabilirsiniz.

; Lastigin internet adresi

f | % " Online sa’u$ ve destek 0212 444 D 136 %
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DUNYA'NIN EN YUKSEK KAPASITELI
BANTI

Bu bant diinyanin en biyuk doner kepceli
ekskavatfiriinde calismaktadir, Rheinbraun
Linyit Madenleri, Almanya. Sistemin

E'tiir. Bu dev

giinlik kapasitesi 240.000 m
ekskavatdrierde calisan bantlarin eni 3200
mm'dir. 40.000 t/h'e ulagabilen miktarlarda
linyit tagir, bu da onu dinyanin en yiksek

kapasiteli banti yapar.

geckindir. Kapasitesi 2000 t/h olan
bantlarin tipi St 2500'dir

DUNYA'NIN EN AGIR BANT MAKARASI
Fabrikada dretimi tamamlandiktan sonra
Sili'deki Collahuasi madenine nakledilmek
uzere bantlar celik makaralara sanhr. Bu
makaralarin her birinin agirhd! darasiyla
birlikte 58 tondur . Uzunlugu 5,20 m olan
makaralann yiksekligi 4,30 m'dir.
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DUNYA'NIN EN UZUN BANTI
Hindistan'daki bir kireg madeninden
Banglades teki bir cimento fabrikasina
tasima yapar. Bant 2005 yilinda devreye
alinmigtir. Tahrik tamburu ve kuyruk
tamburu arasinda herhangi bir ara tahrik
nitesi veya aktarma yoktur. 800 mm
enindeki bu bantin uzunlugu 35 km'dir,
tipi 5t 2500'ddr. Bitin konveyor bir
vivadilk gibi betonarme ayaklann dzerine
inga edilmigtir.

DUNYA'NIN EN UZUN BANTLI
KONVEYOR SiSTEMI

30 yidan uzun siredir bati Sahra'da
calismaktadir. Sistem Bukra madeninden
El Ayun sahillerine fosfat tasimaktadir, En
uzunu 11,7 km olan 11 bant yolundan
olusan sistemin toplam boyu 100 km'yi

VALK B

=F. = i 5 e M :
U 4] e

- — ., ¥

DUNYA'NIN iLK KENDILIGINDEN SOMNEN
BANTI

1975 yilinda Alman maden otariteleri yeni
givenlik yonetmeliklerini ylrurlige
soktular. Bitin yer alti ¢elik kordlu
kanveydr bantlarinin belirli bir zaman
zarfinda kendiliginden sonen (Turkiye'de
genelde aleve mukavim olarak bilinir fakat
bu bantlarin dzelligi alev kaynadi ortadan
kalktiktan sonra kendiginden sonmeleridir
clnki her tr konveydr bant alev ortamda
oldugu middetge yanmaya devam eder.)
hantlarla degistirilmesi istenmistir, DIN
22129. Bu tor ilk bant 1975 wilinda
Gottelborn madeninde hizmete alinmistir,

DUNYA'NIN EN HIZLI KONVEYOR BANTI
Dinyanin en hizh bant Almanya'nin Ren
linyit madeninde 15 m/s gibi konveydr

BTN TSRO R B AR B e . . i aaR SRR

bantlar igin aligilmisin Gzerinde bir hizla,
stok sahasindaki stakerlerde calismaktadir,
Bantin genislidi 2800 mm ve kaplamalar
20+8 mm'dir.

DUNYA'NIN iLK KONVEYOR BANTI
Konveydr bantlarin atalarinin 18. yy'in
sonlarindan beri kullanmildigs
stylenmektedir, 0 zaman ki bantlarda kisa
mesafeli guval tagimacilidi yapiimaktaydi.
Bu primitif konveyarlerde, bant hayvan
derisinden veya kanvas kumastan yapilirds
ve hant tahta bir yatagin iizerinde ilerlerdi.
20. yy'a gelindijinde konwveyar
teknolojisinde bilyik gelismeler kaydedildi,
1901 yvihinda Sandvik gelik konveyor
bantlar icat etti ve dGretimine baglad). 1905
yilinda Richard Sutcliffe kdmar
madenlerinde kullanilabilecek ilk konveydr
bantlar gelistirdi ve madenciligin hizla
gelismesing olanak saglad:.

1908 yilinda Hymle Goddard ilk rulolu
konveydr patentini aldi. 1913 wilinda Henry
Ford. Ford Motor Company'nin Rouge
fabrikasinda ilk konveyor bant montaj hatting
kurdu.

AYIKBAND SAN. VE TiC. LTD. §Ti.
Tel : 0216 365 10 66 - 365 10 67
Faks 021631434 55

Adres : imes Sanayi Sitesi 103 Sokak
No: 14 Yukari Dudullu - ISTANBUL
g-posta : bilgi@ayikband.com

web o www.ayikband.com




KOROZYONU ONLEMEDE LASTIK KAPLAMA

Kocaell Univ. Kimya Miih. Béliimii, izmit

Dog. Dr. Enver DEMIRHAN

Giris

Kimya endistrisinde kullanilan biitiin cihaz ve donanim
malzemelerinin gogunlugu demir ve demir digi metallerden
olmaktadir. Demir esash malzemeler gevre etkisinde kolayca
kimyasal etkilesimler sonucunda korozyona ugramaktadir,
Korozyon igletmelerde problemlere neden olmaktadir. Cihaziann
servis dmdrlerinin azalmasina, isletmede beklenmeyen duruglar
nedeniyle, (retim kayiplarina, bakim onarm masraflarinin
artmasina dolayisiyla ekonomik kayiplara neden olmaktadir.

Korozyondan korunmak igin gesitli yontemler vardir ve en ok
kullanilam malzeme yizeyini uygun bir malzeme ile kaplanmasidir
ve malzeme ile gevre arasindaki temas! kesmektir, Bu amagla
organik kaplamalar kullaniimaktadir. Organik kaplama olarak
epoksi, poliester ve lastik kaplama en cok kullamilir.

Lastik kaplama

Lastik kaplarna, metal yiizeyini korozif sivi ve gazlara karumak
igin, ylzde lastik tabakas! olugturulmasi iglemidir. Bu amagla
cesitl tirde kauguklar kullamimaktadir,

Enddstride kullanilan basingli kaplar, su aritma sistemleri,
reaktdrler, depo tanklar, boru hatlari, kanstinicilar, filtreler,
vanalar, pompalar v.b ekipmanlarin i¢ ve /veya dig yiizeyleri lastik
kaplanmaktadir,

Bir cihaz veya donanimin lastikle kaplanmasi igleminde su
basamaklar vardir,

- Kaplamada kullanilacak kauguk tiriinin segimi,
- Kaplanacak yiizeyin temizlenmesi ve hazir hale getirilmesi,
- Lastik hamurunun hazirlanmasi (karisim hazirlama),
- Lastik hamurunun sekillendirilmesi,

- Yiizeyin lastikle kaplanmasi,

- Lastik hamurunun pigirilmesi (vulkanizasyon),

- Kaplamanin kalite kontrold,

Kaplamada kullanilacak kaucuk seciminde ortam dzellikleri ve
sartlar goz dninde bulundurmalidir, Bunlar akiskanin kimyasal
Gzellidgi ile sicaklik ve basing v.b gibi proses sartlandir. Bazl
|lastik kaplama tipleri ve bazi Ozellikleri Gizelge 1 de verilmisgtir.

Cizelge-1 Lastik kaplama fipleri ve dzellikleri

Lastik kaplamatipi  Serilik (Shore A) Maksimum Dayanma Sicakhigi 'C
Yumusak NR f0=75 90
Sert NR 85-95 a0
Ebonit ( Lining) 100 80
Neopren 80 -85 120
Mitril 40 - 95 120
Butil 80 130 —140
E.P.D.M. 75 160- 170
Hypalon a0 140
Silikon Moulding 40 - 80 175
Viton a0 300

Lastik hamuru (kaucuk karisimi)
Lastik hamuru istenilen receteye gore asagidaki bilesiklerin
karigtinimasi ile hazirlanir.

- Kauguk

- Karbon siyahi,

- Dolgu maddesi

- Aktivatar,

- Hizlandanci,

- Vulkanizasyon ajam (kiakirt, peroksit, v.s)
- Proses kolaylastinici,

- Antioksidant




Bir inceki sayfada verilen maddeler bir sira dahilinde kauguk mill
veya banbury mixer kullanilarak homaojen bir sekilde kanghinlarak
hamur hazirlamr. Sonra silindirlerden gegirilerek belirli et
kalinhiinda levha sekline getirilir,

Lastik hamuru yumusak hamur ve sert hamur olmak Ozere iki
tipi vardir. Lastik hamurunda yiiksek oranda kilkiirt kullamlarak
vulkanize edilirse sert bir yvap! (hard rubber) elde edilir. Buna
ebanit denir. Lastik hamuru az oranda kikort kullamilarak vulkanize
edilirse daha elastik bir yap! (soft rubber) elde edilir, Yumugak
ve sert hamurlann genel olarak kiyaslamasi Gizelge 2 de verilmigtir,

Gizelge 2- Hamurianin Genel Kiyaslamas

Ozellik Yumusak Hamurlar  Sert Hamurlar

(Neopren ve diger kauguklar)  (Ebonit)
Karisim homaojen homojen
Yogunluk, gricm? 1.4 -1,58 1,15-1.3
Kopma mukavemeti, kg/cm® 60-70 100 -150
Gelikie yapisma giicd, kg/om? 25-40 80-90
Termik iletkenlik, Kcal/m.h.grd  0,13-0,18 0,18-0,25
Isi direnci, °C -10 ile + 100 -10ile +120
Kaucuklar

Lastik kaplamada en gok kullamlan kauguklar sunlardir,
Tabii kauguk ( NR)

Etilen Propilen Kaugugu (EPDM})

Halojenli butil kauguklar (GIIR ve BIIR)

Nitril Kauguiu (NER)

Kloroprene Kaucugu ( CR)

Hypalon (chlorosulfonated polyethylene) Kaugugu
Viton (fluorocarbon rubber)

Siyah ve beyaz dolgular

Lastik hamurunda kuvvetlendirici olarak finn tird karbon siyahlar
kullamlir, Karbon siyahi disindaki beyaz dolguiar ise hamur
dzelliklerinin degistirilmesi, isleme kolayld ve ekonomik v.b
nedenlerle kullamiimaktadir. Beyaz dolgular ortamin asidik veya
hazik olusuna gére segilmelidir. En gok talk, kaolin, kalsit ve
silika v.b dolgular kullamlir.

Lastik kaplama islemi

Ornek olarak hir depolama tankinin ic ylizeyinin lastikle kaplama

isleminde agafidaki iglemler yapiimaktadir.

1, Tank ig yizeyi gdzle muayene edilir. Metal yiizeyinde delik,
catlak, v.b olmamahdir.

2. Tank ig ylizeyi kumlama yapilarak paslanindan temizlenir.

3. Temizlenmis yizeyin pas olugumu onlemek igin, hir primer
uygulamr

4. Lastik levhaya yapigtinci str0lar.

5. Lastik levha metal yuzeyine yapistinihr,

6. Lastik kaplamaya spark test uygulamr. Kaplamada herhangi

delik, catlak olup olmadig kontrol edilir,

7. Kaplamada herhangi hava kabarcifl kalmamasi saglanir,

8. Lastik kaplama basingli su buhari veya sicak su kullanilarak
otoklavliarda vulkanizasyon (pisirme) iglemi yapilir.
Vulkanizasyon sartlari yani sicaklik, basing ve pigme siresi
lastik hamuru cinsine gore dnceden belirlenmelidir.

9, Lastik pistikten sonra sertligi dlgOlir. Bu amacla durametreler
kullamilir. Shore durometresi en yayqin olamdir. Shore A ile
yumusak ve Shore D ile sert lastiklerin sertlikleri olgalur.

Lastik kaplanacak malzemede yiizey temizligi

Genel olarak biiyiik gaph tanklar, reaktorlerin ig yiizeyleri kum
piiskiirtme metodu ile temizlenir. En iyi yizey temizleme
yontemlerinden biridir. Kum piskirtme yénteminde belli tane
biiyikligindeki silis kumu yilksek hizda metal ylzeyine bir
tabanca yardimi ile plskirtilir. Metal yizeyindeki pas ve kirler
tamamiyla giderilir.

Kum piiskirtme ile elde edilen yiizey temizlik dereceleri Isvec
standartiarinda tammlanmigtir.

Lastik kaplanacak ekipmanlanin yizey temizliginde endistride
genel olarak Sa 1 ' derecesinde yizey elde edilinceye kadar
kum pliskirtmesi yapilir.

Kaynaklar
Rubber Technology Handbook, Hanser Publishers, 1989.

- The Vanderbilt Rubber Handbook, R.T. Vanderhilt
Company,Inc., 1990.

- M. Morton, Polymer Technology, Vian Norstrand Reinhold
Co., 1987.

- http://www.rubberlining.co.infrubber_product.htm
http:/fwww.datekenerji.com




Verimli ve cokmaksatli

Kaucuk ve silikon endiistrisi
icin biitiin diinyada kullanilabilir
modiiler, ahisilmis, komple sistemler.

Malzemelerin efektif kullanimi
icin basit kansim degisikligi

ve aktif enerji girisini hawvi
soguk yolluk teknolojisi.

Miisteri istedine

gtre maliyet-randiman
liretim prosesli
enjeksiyon kalip
makinalarn.

www.bold-and-modest.biz

DESMA

Kidckner DESMA Elastomertechnik GmbH

S et

Tiirkiye Temsilcisi

HEK INT, LTD.

Emekli Subayevleri 37. Blok
Kat. 4 Daire 9
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DOP ve AE (Aromatik Ekstrakt) Igin
Muadil Plastizer Naftenik Yag

Nynas Tiirkiye

Hiilya DURSUN

Gin gectikge cevreye duyarl ve perfarmansi daha yilksek
plastizerlere ihtivag arfivor, Elbette Aromatik Ekstrakt simdilik
hala kullanilabiliyor {01.01.2010 Avrupa Birligi Ulkelerinde son
giin), ancak Fitalatlar Avrupa Birligi'nde halihazirda yasaklanmis
durumda. Peki, kauguk sektor( igin iyi bir alternatif var mi?
Ozellikle de daha polar elastomerlerden biri olan CR
(polychloroprena) igin?

Cevap "EVET”

Maftenik yadlar SBR veya NR gibi gene! kauguklarda iyi performans
giisterdigi gibi yeni yapilan testler gostermistir ki naftenik yag
CR gibi daha polar elastomerlerde de iyi bir alternatiftir. Dogru
formulle hem giivenlidi sorgulanan plastizerlerden kurtulunabilir
hem de formulasyondan yiiksek performans alinabilir,

Kaucuk sektord bugiinlerde aromatik ekstrakt {AE) muadillerine
yogun ilgi gostermektedir. Bir dnceki yazimizda (Haziran 2008
sayi 31, sayfa 18-20) Avrupa Birligi'nin lastik imalatinda AE’a
getirmis oldugu yasada ve akabinde endistrivel kauguk sektorini
de yakindan ilgilendiren AE tedaridinde yasanan ve yagsanacak
olan sikintilara deginmistik.

CR (polikloropren) konusuna dinersek, her nekadar kanserojen
olmalan nedeniyle yasaklanmis olsalar da DOP {Dioctyl phthalate)
ve diger fitalatlar hala kullamlmaktadir,

Secenekler
Peki diger alternatiflar neler? En belirgin secim elbette aromatik

ekstrakt verine kullamlan plastizerler olacaktir. (Her nekadar CR
tipi polimerin SBR vb tipteki polimerlere nazaran yiksek olan
polaritesi bir sekilde simirlayici faktir olsa da)

Fakat bir bagka alternatif daha var.
Nynas Maftenik Plastizerleri disiik polycyclic aromatik igerigine
ragmen iyl gizlicilik ozelligine sahip glvenli plastizerlerdir.

Mynas uzun zamandir sadece label-free (IP 346 testine gore
iginde max %3 oraninda DMS0'da ekstrakt edilen madde ihtiva
gden (rinler kanserojen dedildir ve bu Ordnlere label-free Grin
denir) driinler dretmektedir. Tabii bu prensip iyi ¢ozicUlik
dzelligine sahip ve yiksek kalitede naftenik yag Gretimini saglayan
hydrotreatment teknolojisine odaklanmay! zorunlu Kilmigtir,
Nynas'in bagimsiz test enstitileri ile isbirligi icinde yaprs oldugu
daha dnceki testler gdstermistir ki SBR ve Dodal Kauguk gibi
genel kaucuk hamurlannda naftenik vag aromatik ekstrakt muadili
olarak iyi performans gdstermistir. Ancak, iyi rafine edilmig
naftenik plastizerler cok daha polar olan CR gibi elastomerlerde
nasil bir sonug verecektir.

CR bu grubun en bilinenlerinden oldugu igin Nynas bu konuda
bir caligma yapmigtir,

Performans Karsilastirmasi

Calisma sirasiyla aromatik ekstrakt, DOP ve Nynas Nytex 810 ve
820 ile plastize edilen kompaund dzerinde yapimistir. Plastizer
miktari 10 phr.




Kompoundlarn Cure Rate (pisme siresi) ve max. Cure (Max
Tork) dedjerlerinde cok az bir fark var. Diger kauguk tiplerinde
gordidimaz gibi en hizli pisme suresi ve en yiksek cross-link
densitesi aromatik ekstrakt ile elde edilivor. Agiklamasi ise AE 1n
icindeki heteroatomiarin (silfir, nitrojen ...) dodal accelaratdr
gibi hareket etmeleri. Bu calizmada sozkonusu durumu kompanse
edici herhangi bir formilasyon uyarlamasi yapilmadidi igin,
vulkanizasyon alternatiflerde daha yavas olmakia ve cross-link
densitesi de dugmektedir, DOP un aksine ileri derecede rafina
adilmis naftenik yag cok az da olsa bu atomlardan ihtiva ettigi
izin sonuclar naftenikte ekstrakia daha yakin gikmaktadir.
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Sonraki grafik sertlik testi sonuglarini gosteriyor. Yine DOP ve
Maftenik vaq ile plastize edilen hamurlann sertligi az miktarda AE
ile plastize edilene nazaran dusik cikiyor. Yuksek cross-link
densitesi ile direkt Grinin kendi densitesinin plastizer miktarina
etkisi plastizer miktannin burada oldugu gibi disik olmasi halinde
muhtemelen bu etkiye neden oluyaor.
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CR tipi elastomerde kullarilan naftenik plastizer teknik performans
bagarl ve formulasyonda yapilacak uyarlamalarla sonug daha
da iyilestirilebilir,

Test sonuglarina ek olarak altinin gizilmesi gereken noktalar:

» Aromatik ekstrakt kanserojen PAH (Poliaromatik hydrokarbon)
icerir

= En son geligmeler gasterivorki piyasa kosullanina gdre iiretimlerini
yveniden gekillendiren rafineriler 10-15 yil igerisinde ekstrakt
dretimlerini tamamen sonlandiracaklardir,

= Naftenik plastizerler size;

- Zararsiz (disuk PAH icerigi)

- GOzlculigo yiuksek (diglk anilin noktasi)

- modern teknoloiji ile Gretilmig

- mekanik ozellikleri iyi olan alternatifler sunmaktadir.

Mot: SBR ve MBR tipi kauguklarda Nytex 8450 ve Nytex 840 en
iyi performansi verirken NR tipi kaugukta Nytex 820 DOP veya
Aromatik Ekstrakt muadili olarak tavsiye edilmektedir,

Detayh bilgi igin

Nynas Tlrkiye, Hilya Dursun
02164784070
hulya.dursun@nynas.com
WWW.NYyNas.com
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SIMDI SATIS ZAMANI

Sinan ERGIN

Bu kriz konusmalarr artik eskimedi mi?
Tamam, bu krizi, ismimizi bildigimiz kadar
ezherledik. Uzilldik, agladik, bitin
ekonomistleri hatta falcilari bile dinledik.
Karsimiza gikanlan tablo ise sOyle: Her
sey cok kotd, 2010 yilina kadar diizelme
yasanmayacak! Peki, bunlar ttuﬁn; mu?
Kisaca yanit vermek gerekirse: Ne fark
eder? Isterse yanlis olsun, ama bdyle bir
durumda bizim gdsterecedimiz reaksiyon
cok dnemli! Bugiin, hemen, simdi karar

vermeliyviz! Ya devam, ya da tamam.

Tamam ise kolay. Bu yazimin gerisini
okumayin. Ama devam diyorsaniz, haydi
silkelenelim. Bu gereksiz “Kriz ne olacak?”
tartismalarindan kurtulup, isimize, “gercek
isimize” donelim. Yani "satis™ yapahm.

“Peki, nasl?” dedidinizi duyar gibiyim.

Sizlere herhangi bir formil veremem,

kimsenin de bildigini zannetmiyorum. Ama

teslim olmama karari verdidimize gore,
gelin sihirli degnegi beraberce arayalim:
= Eskiden izlemis oldugumuz satis ve
pazarlama yollarinin, su anki ortamda bir
isimize varamayacagi kesin.

« “Yaptigimiz yizde 50 indirim yetmedi,
yiizde 50 daha yapiyoruz, hatta 12 ay vade
lle Gdeme” dememiz de yeterli olmayacakfr.
« Verdigimiz ilanlar, hatta reklam
calismalanmiz kriz oncesinden ¢ok farkl
dedilse, unutun gitsin, para bosa gitti, geri

gelmez,

Zamanini hep engel aramakla
gegirme...
..belki de hig engel yoktur.

frang Kol

= Yaptigimiz bltdn tasarruf tedbirlerinin,
ne yazik ki eleman gikarmalarin vb. suni
teneffiisten daha fazla yaran yok, o da bitti.
Daha bunun gibi birgok drnek sayabiliriz,
Peki o halde, nasil daha fazla satis

vapabiliriz?

Elbette bu sorunun yaniting, her sektor
icin, ayri ayrl dederlendirmek gerek...
Ancak, hepimiz igin ortak bir nokta

hulabiliriz.

Ama oncelikle, biraz geriye gidip,
pazarlamanin nereden dofduduna
bakmakta fayda var. Pazarlama, arz ve
talep dengesinin bozuldufu dénemde
ortaya gikmistir, Yani, ekonomik kriz
ortaminda dogmustur. “Misteriye nasil
ve ne sekilde ulasabiliriz? Karlihgimizi nasil
arbirabiliriz?” diyerek pazarlama tekniklerine
yonelmigizdir. Bunu bir pazarlama dersine

degil, bir fikir paylasimina ¢ekmek




istedidim i¢in yeniden konumuza
dndyorum. Ve sorgulamaya baghyoruz:
Kriz ortamindaki bir satici, satig
olmayacagina inamir. O zaman,
Napolyon'un dedidi gibi; “Savas
komutanlara birakilmayacak kadar

dnemlidir”.

Kurtulus Savasi'nda yalnizca askerlerimiz
mi savasti? “Bu benim isim degil, askerler
savassin™ mi demiglerdi? Peki,
sirketlerimizin su an yasadige da bir

Kurtulus Savasi dedil mi?

Sizinle, kendi igimizde yasadigimiz bir
Grnedi paylasmak istivorum. Yapmis
oldugumuz bir organizasyonda, 4 gun
boyunca satiglar yok denecek kadar koti
gitmisti. Toplantida madirlerime ve
saticilanma sordugumda bana muhtesem
bir bahaneden bahsettiler: krlz VArmig ve
kimsede biiice yokmus. Ben de uzaydan
yveni geldigim igin hangi kriz, dive sordum.,
Ve bana gergekten ciddi olarak anlatmaya
bagladilar. Yani hepimizin, her gin icinde
yasadigi durum... Bunun Gzerine bir oyun
oynama karari aldik. 3 yildir o§luma ablahk
yapan, uzmanlifi ¢ocuk geligimi olan
Vildan'i ofisimize davet ettik. Kendisine
cok kisa bir bilgi verdikten sonra, “Hayir”

cevabl veren masteri listesinden 20 kisiyi

aramasini istedik. Aksama kadar hepsine

ulasmasini ve minimum 4 tanesine bilst
satisiyapmasini istedigimde bitin saticilar
“Bu mimkiin degil, biz satamadik o nasi|
satsin?” dedi. Ben de denemek istedigimi

ve giivendigimi sdyledim.

Aksam, aldidimiz sonug sizce ne olmustur?
Tam 7 tane siparig! Bunun Gzerine “Nasil
bagardin?”, diye sorduk. “Bilmiyorum,
sadece satmak igin aradim, galiba
sanslyim” dedi.

Sizce nasil basanili olmus olabilir? Isi
vapmak icin istekli olmasinin, kendisini
ispatlama heyecanin ve beyninde
kriz, bltge yetersizligi gibi bilgilerin
elmamasinin, basaninin gergek anantar

olduguna inamyorum.

Daha sonraki giinlerde, kendisi her glin
2 saat arama yapmak ve editim almak
istedigini sOyledi.

Bizim 3 saatlik 7 saniyede etkileme”
edjitimini verdikten sonra, basarisi devamli
hale geldi. En ilging clam da, onun
basansinin bitin ekibe yayiimasi ve
grubun tamaminin satislannda ciddi bir
artig olmasiydi. Biz de, her seye ragmen
en baganll konferansimiz gergeklestirmis

olduk,

Bundan sonra girket olarak bitdn

caliganlarimizin, sekreterlerimizin dahi

satlg ile ilgili caligma yapmasi kararin

aldik.

Cinki krizde bitin sirketlerin genel
muddrlerin dahi satis elemam véya
pazarlama elemarn olmasi gerektigini
dilsiindyoruz. Bu dodru olan tek dogru
yol! Hedeflerimiz de artik yillik ya da 3
aylik olmamali... Her giin, sirkete ne kadar
nakit girdisi sagladidimiz, bugiin cok daha
dogru bir hedef... Bunu her giin artirmak

tda basanmiz olmali.

Kisaca ozetlersek:

» Sirkette galisan herkes saticidir,
» Sirkette cahisan herkes, fatura kestirmek
ve tahsilat yapmak zorundadir,

« Sirkette caligan hig kimsenin, “Kriz var,
I olmuyor, ne olacak bizim halimiz”
dememesi igin, inancin artinlmasi ve bitin
ivi haberlerin, kigik dahi olsa, bayram
havasinda kutlanmasi gerekir.

« Son ana kadar ¢dzum vardir. Pes etme-

mek tek cozumdr.

Hepimize bol satigh ginler.

www.asemble.org
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RUTIL FIRMASI VE
KAUCUK TEKNOLOJISINE
KAZANDIRDIKLARI

Behliil METIN

Bu sayimizda kauguk sektarunun
dev iireticilerinden ltalyan Rutil
firmasiyla yaptigimiz réportaji
sunacagiz. Rutil senelik ofarak
irettigi makine adedi ve ayni
zamanda makine cegitliligi
acisindan, sahasinda bir ekol
olmus. Clnkil kauguk sektorti
makine tretiminde genelde
branglasma vardir. Fakat teknik
kadrosuyla Rutil cok dedisik

makineler uretmeyi bagarmis.

Urettigi makineleri tanitmak ve
alicilarla yakin diyaloglar gelistirmek igin
Rutil firmasi her seng Rutil Teknolojisi
tamtim giinleri dizenliyor. 2008 yilinda,
bu etkinlik 9-15 Haziran tarihleri arasinda
diizenlendi ve degigik Ulkelerden ylze
yakin firma temsilcisi katilds. Bu teknik
tamtim calismasi 5 giin siirse de,
katthmcilar 5 glne paylastiniliyor ve 2
gunllk sdre tanitim igin yeterli oluyor. Bu
slire iginde degisik firmalardan gelenlere
Rutil’in tretim tesisleri gezdiriliyor ve

vapilan toplantilarla son teknik yenilikler

hakkinda bilgiler veriliyor.

Ogrenmek istediklerinizi direk Rutil'in
sahiplerine ve teknik elemanlarina
sorabiliyorsunuz. Bu toplantilar gok yararh
oluyor, zaman uygun ise katilmakta fayda
var. Bu toplantilarla Rutil firmasi sahipleri
ve teknik elemanlarindan, Rutil'in sektore

kazandirdiklan konusunda bilgi alma
firsatimi bulduk. 2008 Haziraninda
Tiirkiye'den bir grup kaucuk sektdri
mensubuyla Rutil'in bu toplantisina
katildik. 2009 yilinda yapilacak toplanti
icin Rutil'den bilgi alinabilir. Ayni zamanda
Rutil, havalimanindan transferleri, otel,
fabrika transferleri, kalacak yer ve yemek
giderlerini karsiliyor. Oteller de {zenle
secilmis, gol manzarall. Sadece ugak
licretinizi Gcemeniz gerekiyor. 2 giin siren
bu toplantilara vakti olanlann gitmesinde

fayda var.

Havalimanindan bizleri aliyorlar, Rutil’e
geldigimizde bizi en kiigik kardes Stefano
Coscia karsiliyor. Daha sonra firmanin
kurucusu baba Mr. Gianni Coscia'nin
yvanina gikiyoruz. Gileg yizli, hos bir
insan.
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italyan firmalanmin dnemli bir ozelligi
sanirim aile firmalan olmalari. Rutil’i
Mr.Gianni Coscia kurmus. Simdiyse (g
oflu ile beraber firmayi yonetiyor.

Sorularimizi sormaya bashiyoruz,

Behliil Metin K.D.: Merhaba Mr. Gianni
Coscia, once kauguk sektdrine yaphiginiz
teknolojik katkilardan dolay sizi kutlanz.
MNe kadar zamandan beri bu igin igindesiniz,
Rutil'i ne zaman kurdunuz?

Mr.Gianni Coscia kitabini imzalyor.

Mr.Gianni Cascia: Genclik yvillanmdan
beri bu igin igindeyim.ilk kauguk enjeksiyon
presini 1966'h yillarda yaptim.0 zaman
bagka bir firmada caligiyordum. Daha
sonra kendi isimi kurmaya karar verdim
ve hedefim kauguk makineleri imal etmekti.
Daha sonra 1969 yilinda Varese'de kurulu
Rutil firmasini satin aldim. O tarihlerde

-Rutil mekanik pargalar treten kiigik bir

firmaydi. Ben devraldiktan sonra, lastik
presleri, ektruder Gretmeye hasgladik. Butil
olarak ilk kauguk presimizi 1972 yilinda
pivasaya verdik. Butil degisik lastik
makineleri yapsa da agirlikh olarak kaucuk
enjeksiyon presleri ile pivasada taniniyor.

| T L
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‘MANUALE PER
LO STAMPAGGIO
DELLA GOMMA,
AD INIEZIONE |

Bu arada Mr. Gianni Coscia lastik
enjeksiyon konusunda uzman bir insan,
hani derler ya bu isin kitabini yazms,
gercekien de bu konuda kitabi var. Bir
tane imzalayip bana veriyor, gergi dili
talyanca, anlamam miimkin degil ama
olsun hatira olarak kitlphanemde
saklanm. Fakat kauguk enjeksivon presleri
konusunda, konunun uzmam tarafindan
yazilmig bu kitabin Tlrkgeye gevrilip
sektore kazandiriimasinda biyik fayda
gariiyorum. Bu arada kardeslerden Mr.
Carlo Coscia masaya gelivor ve kendisiyle
tanigiyoruz. Bize fabrikanin iginde
gergeklestirilecek program ve Rutil
hakkinda bilgi veriyor.

q4

K.D.: Mr. Carlo Coscia Rutil'in personel
profili hakkinda biraz bilgi verir misiniz?

C.C.:Suanda 130 calisanimiz var. Butil'in
beyni divebilecedimiz, makine, elektrik ve
yazihm mihendislerinden olusan 25 kigilik
bir mihendis kadromuz var.Bunlarin
tasarladid projeleri ¢izime diken 18 kisilik
bir teknik resim kadromuz var.Makine
vazihmlarimizi, yazihim ekibimiz hazirhyor
ve yazillm diller] arasinda Tiirkce de var.
K.D.: Tlrkge olduguna gore demek ki
Turkiye'ye iyi pres satiyorsunuz. Tirkiye

pazanni nasil gordyorsunuz?

C.C.: Evet Tirkive'den ok misterimiz
var, iyi galistigimiz {lkelerden. Tiirkiye

dzelikle otomotiv sektoriinde patlama
vapti.Son 5 yilda ¢ok enjeksiyvon alindi,
Turkiye en iyi pazarlardan biri.

K.D.: Ne tip makineler Gretiyorsunuz, yilda
kag makine dretip satiyorsunuz?

C.C.. Kauguk sektdrinin ihtiyaci olan dzel
uygulamalardan, enjeksiyon preslerine,
klasik kompresyon preslering, ektruderlers,
pigirme hatlanna kadar gok degisik tasanm
makineler Oretivaruz. Son yillarda
tretimimiz yilda yaklasik 400 makineyi
buldu. Su ana kadar diinya tizerinde 5000
den fazla sistemimiz basariyla galigiyor.

K.D.: Mr. Carlo Coscia biliyorsunuz uzak
dogunun kauguk sektériine el atmas
Avrupall makine Ureticilerini bayad zora
sokiu, bu konuda siz de makine satmakta

zorlanmadiniz mi?

C.C.: Tahi uzak dogulu Greticilerin disiik
fiyatlaryla rekabet zor, biz de bu ylzden
Lzak dofuda, Tayvan'da plastik enjeksivon
presleri treten Tien Kang firmasiyla is
birligi yaparak Rutil'in makinelerini
tiretmeye basladik. Dizayn tamamen Rutil'e
ait, projeler buradan gidiyor. I3 birligi
vaptidimiz Tayvan firmasimin Cin'de de
uretim tesisi var, makinelerimiz diisik
iscilik maliyeti ile Gin'de Oretiliyor.
Avrupa'ya gore fiyatlan % 25 daha ucuz,
Tabi bu tercih meselesi, isteyen Rutil
givencesinde daha ucuz uzak dogu
makinelerimizden alir, isteyen Avrupa’daki
tesislerimizde Gretilen makinelerden alir.
Bu konuda misteri tercihleri cok dedisken,
ikisine de cevap vermeye calisiyoruz.
Ayni zamanda ucuz makine arayan
misteriler igin de baska alternatifler
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sunuyoruz. Macaristan'da satin aldigimiz
bir firma var. Bu firma 2.el makinelerin
tamirini ve yenilemesini yapip, yeni
makinelere nazaran daha uygun fiyatla
pazarliyor. Bu makineler Rutil giivencesi
ile piyasaya suriluyor, Web sayfamizda
bunlarin guncel listesi oluyor, bu
makinelere en az 6 ay garanti veriyoruz

ve bizim giivencemizde oluyor,

g/

Mr. Gianni Coscia fabrikamin igini gezdiriyor.

Daha sonra Mr.Gianni Coscia eslifinds
fabrikanin igini gezmeye iniyoruz.
Fabrikanin iginde Gretimi, montaji ayni
anda devam eden bir cok pres ve makine
var.Bu kadar dedisken projeyi yiritmek
biyik bir bagan ve glicli bir teknik ekip
destedi gerektinyor. Rutil ginler dolayisyla
patronlar diger misterilerle ilgilemek
durumunda oldufundan, makinelerin
teknik dzelikleri konusunda, sorulanimiza
cevap vermek igin bizi Tarkive sorumlusu
Mr.Luca Bonanate ile tamistiriyoriar,

K.D.: Merhaba Mr.Luca Bonanate , burada
hir gcok makine var, samrnim enjeksiyon
diginda da sektoriin ihtiyaclarina cevap
Veriyorsunuz,

L.B.: Basta kauguk enjeksiyon presleri,
kompresyon presler, lastik ektruderleri ve
Gear Pump Extruder dedigimiz, ektruder
beslemede kullanilan seritleri siizen ve
elektrigini alan ektruderler, ekstriizyon
pigirme hatlari, sicak hava, mikrodalga
veya tuz banyosu, presler i¢in robot
otomasyon sistemleri, azotla capak alma
makineleri , 0zel uygulamalar ve anahtar
teslim projeler,

K.D.: Anahtar teslim proje olmasini
saninm ek bir zelik olarak verdiniz, bunu
pek anlayamadim, bir makinenin anahiar
teslim olmasi nasil cluyor? Sonugta
makineyl alan ¢ahsir vaziyette alacak.

L.B.: Enjeksiyon presleri tireten firmalar
genelde pres satar Fakat anahtar teslimi
derken bizim ¢alisma metodumuz farkh.Biz
once , pres talebinde bulunan misteriden
basmak istedidi pargamin ve kullanacad
hamurun bilgisini alryoruz.Misteriden
hamur numunesi istiyoruz.Presi onun
kullanacag! kaliplara ve hamura uygun
dizayn ediyoruz.Urettigimiz presle beraber
ik kalibini da biz veriyor ve makineyi,
musterinin getirdigi hamurla parcay) basar

vaziyette teslim ediyoruz.Bunu yapmay
gerekll gordyoruz. Sadece presi verip
bunlar yapmazsak enjeksiyon konusunda
yeterli tecrilbesi olmayan misteri

vaptiracag kalipta problem yasayabilir,

_ il .Iii: proses mﬁ EIE_n'i I

Biz burada kendi hamurumuzla preste
pargay! basip versek, bu sefer ilkesine
gittiinde dedisik hamur kullandiginda
problem yasayabilir. Bu konuda il sansa
birakmiyoruz. Daha sonra presi
gonderiyoruz ve Rutil'in teknik elemanlan
gidip yerinde makineyi ¢alistinyor ve
egditimini verivorlar, Bizim digimizdaki pres
firmalari bunu vapmiyor ve kahbin
sorumiuluguna girmek istemiyorlar. Biz
kalip dizayni konusunda yardime! oluyor
ve daha sonra 5 tane kaliba kadar kalip
cizimini Ueretsiz yapip veriyoruz. Olayin
mantifim kavradilar mi, firmalar daha

sonra kendileri devam ediyor.

Teknik Cizimlerin yapildig tasanim boliimii
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K-0.: Bu gok glizel bir olay tabi, ¢inku
pres alacaklarda bu daima bir gekince
konusudur, hangi presi alsak, ya da
alacadimiz presle igimizi gdrebilecek miyiz?
rnjeksivonda hangi sistemi
kullaniyorsunuz?

[.B.: FIFO ve Siper FIFO sistemlerini
| wullaniyoruz. (FIFO first in first out "ilk
giren ilk ¢ikar” enjeksiyon sistemi).
Enjeksiyon haznesine ilk giren malzama
i‘ kaliba ilk enjekte edilir. Buradaki amag
enjeksiyan haznesinde malzemeyi en kisa
siirete tutmaktir. Enjeksiyon haznesinde
on isitiimasi yapiimig kauguk hammadde
vapilacak enjeksiyon igin hazir bekletilir,

| hekleme sdresinin kisa olmasimin sebebi,
istenmeyen pigmelerin dnlenmesidir. Bu
| yiizden FIFO enjeksiyon sistemleri

avantajiidir. Kauguk enjeksiyvon makinesi
ireten ¢odu firma gegen sire igerisinde
FIFD enjeksiyon sistemlerini tercih eder
duruma gelmigtir, Siper FIFQ, FIFO" nun
geligmigi. RTS sistemi var, bu sistem gope
atilacak capak oramni azaltyor. Bu viton
nibi dederli kauguklarda gok biyik avantaj
sadlyvor,

aklimiza hayalinize gelmeyecek tlrde
makinelerle dolu.Kompresyon ve
enjeksivon karigimi bir presin onine
neldigimizde, bu presin calisma sistemini
S0ruyoruz.

L.B.: Bu pres sad ve sol iki kahpl dizayn
adilmig.Ustte sabit bir o-ring kalibi {ist
kapad var. Altta ise rayl sistem 2 adet

o-ring alt kahbi var. Bayuk boyutlu o-
ringlerin pahall olmayan, basit kaliplaria
seri olarak Oretilmesi igin dizayn adilmis.
Gazlerden biri piserken, digeri rayin
fizerinde yirlyor, eleman o-ringi topluyor,
sonra enjeksiyon Onitesi kalibin alt gozi
uzerinde dairesel olarak o-ring serit
birakiyor. Islem tamamlandiinda pisen
gozdeki o-ring cikartiliyor, hazirda olan
giiz devreye giriyor ve bu yontemle seri
olarak biiyilk boyutlu o-ring Oretiliyor.

K.D.: Baska enjeksiyon kaliplarinda
vaptidiniz yenilikler var mi?

L.B.: Gelistirdifimiz SPC sistemi var.
(zellikle araba kdriiklerinde kullaniliyor
ve koriklerin magasiz dretilmesini saglyor.
Magasiz gikartmas: kolay, ayni zamanda
conta sicakken, pisen parca darbeye maruz
kalmiyor. Maga olarak hamura basingll
sicak hava veriliyor.

| Cok Eelisken preslerurgh far.

-

K.D.: Baska hangi presler dzerinde
calisiyorsunuz?

L.B.: Kise kaynak preslerimizin Uretimds
ciddi bir yeri var. 15 tondan 100 tona
kadar ve ayni plakada, iki enjeksiyon gozli
modellerine kadar degisik uygulamalan
var. Vertikal tip dedigimiz, dikey
enjeksiyoniarimiz var. Dikey kolonlu
enjeksivonlanimizin gicli govdeli olanlar
G00 tona, daha zayif olanlan 400 tona
kadar cikivor.Aynica 90 tona kadar cikan
C tipi enjeksiyonlarimiz var,

Horzantinal H tip yatay enjeksiyonlanmizin
dedjisik modelleri var ve gigleri 500 tona
kadar gikabiliyor. Aynca klasik kompresyon

preslerimiz ve bunlarin gok istasyonlu
modelleri var, Ustte yiiriiyen enjeksiyon,
her gfizde tek tek mal enjekte ediyor.

Bu sorulardan sonra fabrika gezimiz sona
eriyor ve gelen misafirler toplu olarak
vemede gitiirdluyor. Yemegin gelmesi
bayagi uzun siiriiyor. Fakat bir yandan da
diinyanin ¢esitli verlerinden gelmis kaucuk
sektdri mensuplan igin bir kaynagma fasl
oluyor. Merak ediyorum, bunu saglamak
igin kasrth olarak, dzelikle mi yapilyor. Bu
tiir ortamlarda sohbetler kalici olur ve
senelerce zihinlerde giizel bir ani olarak
saklanir. Degisik Olkelerden gelen sektor
mensuplariyla dostluklar kurulur, is
badlantilar gerceklestirilir.
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Rutil'in patronlarimin misterilere karg
yaklagimi ok dostca. Italyan mutfaginin
leziz yermeklerini yerken bir yandan espriler
eksik olmuyor. Patronlardan Mr. Carlo
Coscia, yemefin sonunda, eline aldig bir
mendil icinde, demir bir paray kaybediyor
ve yvaptid okus pokus numaralan
oradakileri kahkahalara boguyor. Diger
firmalarda pek goremedidim sicak bir
yaklagim tarzi, Tabi bu samimi dostane
vaklasimlar firmanmn mallarini satma
konusunda da avantaj sagliyor. Herkes
genelde dost oldugu, sevdigi insanlardan
aligveris etmek ister.

Teknolojik yenilikleri ve dostane sicak
yaklagimlan igin Rutil'in patronlarina
tesekklrlerimizi sunup italya'dan gizel
anilarla ayrliyoruz.




® Desma 600. Soguk Yolluk Sisteminin Teslimini Kutluyor

® D968 T Serileri Yandan Enjeksiyon Sistemi ile
Daha Gelistirilmistir

DESMA Basin Bildirisi

Desma 600. Soguk Yolluk
Sdisteminin Teslimini
Kutluyor.

Kalhp konstriksiyon iinitesi simdi ikinci
bir kurulug olarak ABD de acildi.

Desma yakinlarda 600. soduk yolluk
sisteminin teslimini kutladi. Kalip
konstruksiyonu konusu cok dnemli bir ig
sahas| olarak gegmis yillarda sirekli olarak
buyddi. Bu dalda yaklagik 6 milyon Euro
dedierinde satislar meydana gelmistir.
Soguk yolluk teknolojisi onemli satis hacmi
ile gurur verici ve bir goriinim kazanmistir,
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Patentli Akis Kontrol Sofiuk Yolluk
sistemindeki gelisme bu is sahasindaki
biyameye blyik dlgide destek olmusgtur.

Bu yeni patentli soguk yolluk teknolojisi,
iginde bulunulan mali yilda toplam soguk
yolluk is hacminin %40 i1 gegmistir,

Akig Kontrol Soduk Yolluk mihendis-
ligindeki onemli gelismeler Desma Open
House 2008 de tamitilmisti ve bunun bu
daldaki satiglan daha da artirmas
beklenmektedir.

Yeni parca isleme dnitelerimiz, kalip
konstriksiyonu, imali ve 1700x1200 mm.
kadar yolluklann tesislerimizde imalini
sadlayan iyi bir yol olmustur,

Imalat aralidinda halen diisey tipte soduk
volluk sistemleri yapimi %90 Gzerindedir,
ki yiizli (Two-deck) soduk yolluk bloklan
da kuwvvetli bir gsekilde biyimektedir,
Teknoloji, verimli Two-deck imalati igin
yatay enjeksiyvon makinelerinde
kullaniimaktadir.

Kalip atdlyesi, elektronik endiistrisinde
kullamlan genis kaliplar ve sizdirmazlik
contast kaliplar igin dzel olarak
hazirfanmistir. Bunun sebebi bu endistriler
FKM ve silikon gibi pahal malzemeler
kullanirlar ve soguk yolluk teknolojisi tek
mantikll g¢dzimdir. Desma'nin
Fridingen'deki kalip gelistirme merkezi 35
kigilik bir kadraya sahiptir.

Desma diinyada kalip konstriksivonu ile
ilgili firmalaria yakmn iligki icinde olup simdi

ABD Hebron'daki ikinci tesisinde kendi
kalip atdlyesini kurmaktadir. Kuzey
Amerika pazarina komple yeni makine
parkina sahip bu merkezden hizmet
verilecektir,

Ayni IT sistemlerinin kullanimi
Almanya'daki kalip atilyesi personeli ile
yakin ishirligi sadlayacaktir. Misterilerin
avantajl yakin temas imkani ve direkt
haberlesme olacaktir.

Gecmis yillarda teslim edilen kalp ve sojuk
yolluk sistemlarinin bakim ve servis
hizmetleri lokal olarak yapilacaktir,
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YUCEL MAKINA

HIDROLIK PRES iMALATI SAN. ve TIC. LTD. STi.

HLP 250/20+20 Ton

PH tg ig:irluﬂlltl g-:;::s.rz?u 2 ve 3 parcal kaliplarfa ¢aligmal icin
::ult.cunﬁuh: hIdmIil: Iutikr;'esi 2 magah ok amagh hidrolik lastik presi
HRP 250/20+20 Tons
HRP 250/20+10+10 Tons : :
; . . i i
Hydraulic rubber maulding press Lastik Vulkanize Presleri whﬁ‘iﬂﬁﬁbﬁ;ﬁjﬁdﬁﬁmﬂ |

2 station, P.L.C. control
il Lastik, kauguk ve sentetik kauguk gibi

vulkanize malzemeler ile,
= Endustriyel sanayide,
* Otomotiv sektoriinde,
* Beyaz esya sektoriinde,
* Insaat sektdriinde,
« Ucak, Tank ve Is Makinalari aksaminda
kullarilan Grinlerin imalatinda
giivenle kullanilir.

-

Rubber Vulcanizing Presses

With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubber e
* Industrial industry, |

* Automotive industry,

* White goods sector,

* Construction industry,
* Airplane, Tank and Work Machine

|t|c:|‘i";fﬂfn§f,f:a;r A parts trustfully can be used in the
hidrolik lastik presi i HLP 1000 Ton
HRP 250/20 Euns PFDdUCUDH of these gﬂﬂds. Kalip stirtictld hidrolik lastik presi
Hydraulic rubber moulding press HRP 1000 Tons
Mould driver hydraulic rubber press

with ejektor and automatic degossing system

Fab.: Evren Merkez Mah, 1571 Sok. Mo. 4 Esenyurt-lst. - TURKEY Tel:+90(212) 672 1560-672 1561 Fax:(212) 6720339 e-mail: infoym@yucelmakina.com.tr

www.yucelmakina.com.tr
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Teknik yayimlarla ilgili misteri egitim
seminerleri de burada yapilabilecektir.
Baylece bitiin operatdrlerin kaliplan ve
soguk yolluk sistemlerini randimani
kullanma ve bakimini yapmalarl
saglanacaktir.

Bu donemde dider bir parasal yarar da
kesin olarak tedavildeki kurlardir. Ana
avantaj musterilere yakinliktir,

ABD de uzun willardir tesis edilmig proje
mihendisligi bdlimid ve proses
mithendisligi merkezi yam sira yerli bir
kalip imal merkezi kurulmasi komple imalat
sistemlerinin daha hizli bir sekilde
gerceklesmesini destekleyecektir.

D968 T Serileri Yandan
Enjeksiyon Sistemi ile Daha
Gelistirilmistir.

T tipi makineler dzellikle 50Lb. Kadar
kapasiteli silikon hazirlama sistemlerinde
kullarilir, Bu ylksak voltaj izalatGrieri gibi
biiyik hacimli pargalarin imal edilmesine
imkan saglar.

Bunun sebebi T tipi makinelerde kalp alt
pargasi disey olarak hareket etmez, ayni
zamanda mamul desteklerinin hareketli
olmasina da ihtiyag yoktur, Bu ise daha
basit tipte koruyucu ve tutucu nitelerinin
kullanimin saglar.

Disey tip makinelerin gelistirilmig
versiyonlan ile simdi 2500-8000kN
defjerleri arasinda kapama basinci
saglamaktadir,

Yandan kalip girise enjeksiyon sistemi (D
968 T) ve dOstten kapama hareketi
prensiplerinde bir degisiklik yoktur.
Hidromekanik kapama Gnitesi yeni
sistemde optimal kuvvet transmisyonlu
tam kapama unitesi ile degistiriimistir. Bu
ise daha az hareket, hata ve diisiik oranda
aginma ve yirlilma saglar, kapama hareketi
de hizlamir, Operasyon yuksekligi is oturma
ylizeyi seviyesine kadar galisma araliginda
azaltilmigtir. Bdylece operatdrler
Benchmark serilerindeki optimal
ergonometrik dederlerle calisma kolayhg
saflar. Bu sistemde daha fazla platform
veya cukurlara gerek yoktur ve ek masrafiar
gerekmeyecedi gibi kaza riskleri de azalir,

Yeni gelistiriimis sistemde enjeksivon ve
hidrolik initesi tek parca olarak
sevkedilmektedir.

Biylece 3 yerine iki montaj lnitesi, ayr
olarak sevkedilecek ve adet azalmasi nedeni
ile yerlestirme, montaj ve calistirma sireleri
azalacaktir. Makinenin kullanimi sliresinde
yer dedisimi genelde birden fazla
gerceklesecedinden her seferde avantaj
saglanacaktir,

Buna ekstra qukur ve platformlara dogacak
gereksinim de dikkate alindiginda her
seferde 10.000 Euro'luk tasarruf saglanir
ayrica ginler strecek duraklamalar da
dnlenir.

Bu serideki makinelerden biri ilk defa 2
adet enjeksiyan (nitesi ile techiz edilmistir.
Bu sekilde 2 karsi taraftan yatay yan
enjeksiyon mimkiin olacaktir. Bu sistemde
enjeksiyon hacminde sinir yoktur,

Diger dnemli bir versiyon 2000 mm.den
hiylik pargalann imalinde kullanmak icin
nemli sekilde biyitiimiis kalip baglanti
plakalandir. Badlant plakalar gliclo kafese
ek olarak gerekli rijitligi saglar.

Kullanimda taninan, bilinen batun
opsiyonlar bu serilerde gegerlidir Ornek
olarak robust ve hassas senkronizasyon
milleri ve maca kaldirici aparatlar gibi.

Makinelerde imal edilen pargalarin ince
cidarl olmasi nedeni ile dzellikle pigirme
siiresini azaltmak icin makineler Akis
Kontrol+Teknolojisi teghiz edilmigtir,

Basari ile denenmis ve test edilmis Flow
Control Sofuk Yolluk sistemi ikili yizeyli
mamul imalati igin tavsiye edilen secimdir.

Yandan beslemeli enjeksiyon malzemesinin
her iki yuzeye de garantili sekilde dagitimini
saflar, bu sekildeki imalatta randiman
artimini saglar.
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www.asslastik.com.tr Since 1957
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Fiyatlan Izlenen Kalemler - s
Sofuk Sac (EDC) 108.08 111.58

(1000 1 ¥ x
Sicak Sac (EDC) 108.08 111.58 \
Divme Gelik (Asil Celik Y 22-67)  100.00 100.00  **™ —— = =
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. ) Dec-08 Jan-09 Feb-09
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 100.00 100.00
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EKONOMIK GOSTERGELER |

TUKETICI GUVEN ENDEKSI
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* Tirkiye Istatistik Kurumu ve Tlrkive Cumhuriyet Merkez Bankasi
ishirligi ile yirdtdlen Ayhk Tiketici EGilim Anketi, tiketicilerin harcama
davranis ve beklentilerini dederlendirmektedir. Endeksin 100'den biyiik
olmasi tiketici giiveninde iyimser durum, 100'den kilgilk olmasi tiketici
glveninde kotimser durum, 100 olmasi ise tilketici

glveninde ne iyimser ne de kitimser durum oldufunu gostermekiedir.

2008 yih Ekim ayinda 74,2 olan Tuketici Glven Endeksi, 2008 yilinin
Kasim ayinda Ekim ayina gore %7.2 oraninda azalarak 68,9 deferine
digmistir. Given endeksindeki dusus, tiketicilerin meveut ve gelecek
donem satin alma gici, gelecek donem ganel ekonomik durum, gelecek
dinem Is bulma olanaklari ve meveut dénemin dayanik tiketim mal
satin almak igin uygunlufuna dair dederlendirmelerinin kitdlesmesinden
kaynaklanmaktadir.

REEL KESIM GUVEN ENDEKSI

Tem A .Jqluﬂl Exla ERENMY} K8

Heel Kesim Gitvrn Endeles BE ] a4.5| 452 1] 45
ﬂlﬂi.ﬂl'. {3 Aahik Hardelli Octabimebard aE3 Bh5 %19 :'l.'-.l'll 4T
Toplam Siparks Mk (v Dunaim) TTH 145 .1 as.| 43%
Pl il il %ok !l.1ﬁ|:n|;!h|1l.'.;|r. D] i} al.h ARn il3 a4.7 TS
{evtim Hacrs (Gelecck T A | [t 1123 | [roed 02 e
Teplam laBidam Gelecek 3 A% L1 EE JHLE o Ja0 El b
Topdin Separm Makiam (S%en 3 Avh 18 B2 L I '.""_IJI boet

Ihacar Sipasiy Mikin (Geleeek 3 Av) Fldh 1 IBLS '."-'.!I £33
Subit Senmaye Yatmn Harcamis ] A0l i !.'-.-1| .
Lotz ] O i hi 4 A3 &35 .’IB.I'II 1lé

V1 Mamed ralaok miktee iyl ne ctdébad aleiuruberk o e bafbemakesde. Yopilma
chdekednin nrtes stk amlaing, azaligi ok aniges e etckiedis,

122

i I

i T
1012 101 4 883 .
e : e 5
107 ¥
i -0 a Lt

gy M8 ggg W
ATH &
20

B R R

545%

i dmE DoaBO GG Mol a0l Mapdd vesdd  Re 08 ARIBY  EABY  DeE Rl
—— e Wesim Gl Exdeizl = i = Tijkptic Glvea Erdeks

* TCMB tarafindan hazirlanmakta olan Reel Kesim Glven Endeksi
(MBRKGE), Kasim ayinda bir dnceki aya gore 14,6 puan gerileyerak
54 .6 sevivesinde gerceklesmistir,

* MBRKGE'yi olusturan anket sorulanina ait yayima endeksleri
incelendifinde sirasiyla, gelecek Ug aydaki toplam istihdam miktar,
gelecek ug aydaki Oretim hacmi, son (¢ aydaki toplam siparig miktar,
sabit sermaye vatinm harcamasi, gelecek g aydaki ihracat siparis
miktari, mevcut toplam siparis miktar) ve genel gidisat edilimine iligkin
beklentiler endeksi azalis yoniinde etkileyen faktorler olmustur, Endeksin
dger aylik hareketli ortalamalan Kasim ayinda bir onceki aya gore 13,3
puan azalarak 68,7 olmustur.

* Kasim 2008 ayinda hem reel kesim given endeksi, hem da tilketici
guven endeksi sonuglan azahs egilimi gostermigtir.

iSO MESLEK KOMITELERi SANAYi GELiSiM ENDEKSI VE
SAMAYI GIRDi FIYATLARI ENDEKSI
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* |50 Arastirma Subesi tarafindan yapiimakta olan Meslek Komiteleri
Aylik Dururm Tespit Anketi caligmasi kapsaminda, Ocak 2008 ayinoan
itibaren yeni bir uygulama baslatilarak, 1S0O Meslek Komiteleri Sanayi
Gelisim Endeksi ve 150 Meslek Komiteleri Sanayi Girdi Fiyatlan Endeksi
hesaplanmaya baslanmigtir. Endeksin 100°den biyitk almasi alumiu
gelismeye, 100'den kiglik olmasi olumsuz geligmeye, 100 olmas: ise
ne iyimser, ne de kitimser bir duruma isaret etmektedir.
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* |30 Meslek Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi, (iretim, i satis, ihracat
ve istihdam endeksleri toplaminin aritmetik ortalamas) alinarak
hesaplanmaktadir. 2008 yilimn ilk ayindan itibaren, dzellikle ihracattaki
bagannin etkisiyle, sirekli olarak arbig egilimi gosteren endeks, Haziran'da
80,6'va, Temmuz ayinda 52,1'e kadar gerilemistir. Daha sonra ise
Afjustos'ta 58,1'e, Eylill'de 59,5'e yikselmistir. Kiresel krizin etkilerinin
en yodun bir bigimde hissedilmeye baslandigi Ekim ayinda ise endeks
dedieri 33,2've kadar gerileyerek, son bir yildaki en digdk dederini
alrmighir.

* 150 Meslek Komiteleri Sanayi Girdi Fiyatlan Endeksi, hammadde,
hizmet girdileri, ticari kredi faizleri ve isgi tcretleri endeksleri taplaminin
aritmetik ortalamasi alinarak hesaplanmaktadir. Girdl maliyetleri
yikseldikge disen endeks, Haziran'da 52,6 iken, Temmuz'da 49,8'e
gerilemistir. Agustos 2008'de 72,3'e yikselen endeks, Eylil 2008 de
77,1%e glkrmigtir. Ekim 2008'de endeks 75.0 degerine gerilemigtir.
Beklentiler ise Kasim 2008 igin 65,0, Aralik 2008 igin 77,1'dir. Meslek
Komitelerimiz, girdi fiyatlanndaki

olumsuzluklarin Kasim ve Aralik aylannda da azalarak ta olsa devam
gdecedini digtinmektedirler,
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* TUIK tarafindan agiklanan milli gelir istatistiklerine gdre, 2008 yili ilk
gavredinde %6,7 oraninda artig giisteren GSYIH; ikinci geyrekte %23,
uglinci ceyrekte ise sadece %0,5 oraninda buyiyebilmigtir. Bu oran,
2001 son geyredinden sonraki en dusik biyime oranidir. 2008 ilk
dokuz ayindaki biyime oran ise %3,0 olarak gergeklesmistir.

* 2008 Oglinci geyredinde tanm sektdril katma deferi %:2,2 oraninda
biyarken, imalat sanayi katma dederi %1,1 oramnda kigilmustir, Ayn
danemde insaat sektéri 94,3, ticaret sektiri %1,8 oraminda kigiltrken,
ulagtirma ve haberlesme %1.,5, mali kuruluglar %7,2 oraninda artig
gastermistir. 2008 (ginci ceyredinde imalat sanayi, ticaret ve ulastirma
sektdrierinin biylimedeki paylar negatif 0,25 puandir, Garildugu gibi
dzellikle imalat sanayi sektdrunin, biyimedeki katkisi cok dnemilidir.
Son aylarda sanayi Gretimi ve ihracat artis aranlanindaki digislerin
etkisiyle, dordiinc ceyrek GSYIH blivime orani negatife donusebilacek
ve 2008 icin fngdrilen %4k GSYIH biyimesinin oldukga altinda
(%2 veya daha altinda) bir biylime oram elde edilecektir,

* 2008 Geiincd ceyredinde yerlesik hanehalk tuketim harcamalarinin
20,2 oramnda arimasina karsilik, sabit sermaye yatinm harcamalarinim
%5,4, Ozel sektdr sabit sermaye yatinm harcamalaninin ise %10,0 gibi
oldukga yuksek oranh bir digig

gistermesi dikkat gekicidir. 2008 ucinci ceyreginde mal ve hizmet
ithalat, ihracat farkimin GSYIH'va orani %3,0°dir.Cari islemler agidinin
payinda bir iyilegme sdz konusudur,
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* TUIK tarafindan yayimlanan fiyat endekslerine gére, Kasim 2008'de
UFE %:0,03 oraninda gerilerken, yillik bazdaki fiyat artigi %12,25 olmugtur,
Kasim 2008'de alt sektérler itibarivle UFE'ye bakildiginda, tanmsal
uriinlerde %1,00, imalat sanayinde %0,56'hk diglsler yagamrken,
madencilik ve tasocakgihiinda %0,19, elektrik, gaz ve su kesiminde
%7.82'lik arbislar s6z konusudur. Son bir yilda UFE deki %12,25'lik fiyat
artigimin 0,7 puam tanmsal drinlerden, 0.4 puam madencilik ve
tasocakp/higindan, 7,8 puam imalat sanayinden ve 3,3 puam da enerjiden
kaynaklanmisgtir.

* Kasim 2008°de TUFE 90,83 nraninda artmigtir. Bu oramn Kasim
2007'deki %1,95'lik artigin altinda kalmasi nedeniyie villik bazdaki artig
"%10,76'va gerilemistir. TUFE'ye ana harcama gruplan itibariyle
hakildijinda, en yiksek fiyat artiglannin %2,63 ile giyim ve ayakkabi
harcamalaninda, %2,08 ile konut harcamalannda, %1,81 ile eglence ve
kultir harcamalannda gerceklestifi goriilmektedir. Ekim 2008°de ulasim
harcamalar ise %1,36 oraninda disis gostermistir.




* 2008 igin dngdrilen enflasyon oram %4'tir. Ancak ilk 11 ayda bu
hedef Bnemli dlgide asidmistir. Enflasyon ve dzellikle UFE'deki
hareketlenme, son yillardaki makro kazanimlan da olumsuz etkilermektedir,
Diinya piyasalanndaki geligmelerin de etkisiyle enerji fiyatiarinda gorulen
yilksek artiglar, enflasyon ile micadelede zorluklar yaratmaktadir,

KAPASITE KULLANIM DRANI
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* TUIK tarafindan yayimlanan ayhk imalat sanayi edilim anketi sonuglanna
gre, Kasim 2008 ayinda kapasite kullanim oram toplamda %729,
fzelde %72,5 ve kamuda da %753 olarak gergekiesmistir. Kasim 2008
ayinda kapasite kullanim orani bir dnceki yilin ayni ayina gore 9,7 puan,
Ekim 2008'e gore 3.8 puan azalmistir.

* malat sanayinin alt gruplanni inceledifimizde, Kasim 2008 ayinda
dzel sektir kapasite kullamm orani, gida sanayinde %74.4'den %70,8'e,
tekstil Grinlerinde %82,0'dan %73,0'a, glyim egyasinda %83,7'den
%76,9'a, deri ve ayakkabida %64, 7"den %64 6'va, ana metal sanayinde
183 1'den %72,3'e, metal esyada %77,3'den %60,4', tasit araglannda
"%39.9'dan %68,3'e, petrol Grinlerinde %73.8'den %53.6"ya, makine
ve teghizatta %75,1'den %70,2've, tas ve toprada dayall urlnlerde
9%84,0'dan %76,8'e, plastik ve kauGuk Grinlerinde %82,6'dan %75.9'a
gerilemigtir, Radyo ve TV de %82, 3'den %85,7've artig s0z konusudur.
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* TUIK tarafindan yayimlanan aylik sanayi dretim endeksine gére, Ekim
2008 ayinda sanayi Oretimi %8.5, imalat sanayi Oretimi %10,3 oraninda
gerilemigtir. Ocak-Ekim 2008 ddneminde ise sanayi Uretimi artigl %1,4,
imalat sanayl Gretimi artigi %:0,a7 ile gecen yil aym donsmdeki oraniann
pldukega altinda kalmigtir,

* Gegmig yillara bakildidinda, 2005 yilindan itibaren sanayi Gretiminin
istikrarsiz bir gelisme iginde oldufu gériimektedir. 2007 ilk iki ayindaki
olumiu gelismenin ardindan, devam eden aylarda inigli gikigh bir egilim
stz konusu olmustur. 2008'de de ilk (g ay, 2007 benzeri bir edilim
gostermis, Nisan 2008 deki %:6,3'l0k artis ufakta olsa bir umit vermesine
kargilik, Mayis 2008'deki %2,4'l0k artig, Haziran 2008'deki %0,8'e
gerilemistir. Temmuz ayindaki %3,4' 10k artisa ragmen, sanayi Gretiminin
Afjustos'ta %4,1, Eylll'de %5,2, Ekim'de %8.,5 oraninda digis
gfistermesi, sanayi sektérindeki istikrarsiz geligmeyi ortaya koyar
niteliktedir. Son aylarda sanayi sektori dretiminde gardlen digosler,
2008 dordinci geyredinde sanayi sektord katma deger artiginin negatif
cikma olasihigim artirmistir.

* Ekim 2008'de imalat sanayi dretimi %10,3 oraminda azalirken, gida
(-%1,2), tekstil (-%18,1), givim (-%14,4), kimyasal urinler (-%12,6),
radyo ve TV (-%16,9), makine ve teghizat (-%8,0}, ana metal {-%21.8),
metal egya (-%:29.4) ve tasit araglan (-%15,9) sanayileri gibi dretim ve
ihracatta dnemli agirhi olan sektorlarde gorilen tiretim digisleri, bu
sektdrlerin ve imalat sanayinin dnemii

sorunlarla karg! karsiya alduunu gistermektedir.
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* TUIK tarafindan yayimlanan dig ticaret istatistiklerine gdre Ekim 2008
ayinda ihracat %3,1, ithalat %:4,8 oraminda azalirken, dig ticaret agij
%7.6'k azalisla 5,3 milyar dolara gerilemigtir. Ocak-Ekim 2008
doneminde ise ihracat %33.3 oramnda artarak 115,0 milyar dolara,
ithalat 29,9 oraminda artarak 1784 milyar dolara ve dig ticaret agigi
da %24.2 oraninda artarak 63,4 milyar dolara ulagmistir.

* 2008 ilk 10 ayinda ihracatta elde edilen performans, ekonomide diger
ekonomik gostergelerdeki olumsuz gelismelere radmen, Gzellikle sanayi
sektdril Gretim artiginin %2'nin altina diigmesini engellemektedir.
|hracattaki gelismeye raiimen, dis ticaret agi§indaki artig egilimi, 2008
yilinin devami agisindan koti bir sinyal vermektedir. Ik 10 aydaki dig
ticaret acifj artis hizi olan %24,2'lik oran dedismezse, yil sonunda dig
ticaret agifji 75 milyar dolan agacak gibi gozikmektedir,




* TIM'in verilerine gore, Ocak'da %48,5, Subat'ta %40,2 ile yiksek
oranlarda artig gosteren ihracat kayitlar, Mart'ta % 22,5 ile nispi bir
vavaslama gistermisse de, Nisan'da %38,7, Mayis'da %34,1, Haziran'da
%35,0, Temmuz'da 38,3 Ile yiksek artis edilimini devam ettirmistir.
Afjustos 2008'deki %273, Eylul'deki 9:35,9'luk artislann ardindan Ekim
2008'de %1,9'luk, Kasim 2008'deki %22.0'hk azalslar, kiresel
piyasalarda vasanan olumsuz gelismelerin (lkemize etkilerini gistermesi
stz konusudur. i1k 11 ayda ibracat kayitlan %24.9 oraninda artarak
120.5 milyar dolara yikselmistir,
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* TCME tarafindan agiklanan ddemeler dengesi istatistiklerine gare,
Ekim 2008 ayinda cari iglemler agif % 18,4 oraminda azalarak 2,6 milyar
dolar olmusgtur. Ocak-Ekim 2008 doneminde ise cari iglemler agifinin
bir Gnceki yil ayni ddnemine gore %28.8 araninda artarak 38,2 milyar
dolara ulastign goralmektedir. 2009 wili programinda, gergeklesme
tahmini olarak, 2008 yih igin Gngorilen cari agik 51.5 milyar dolardir.
Ancak Eylul ve Ekim aylannda yasanan dusisglerin etkisivle cari iglemler
agiimn 2008 sonunda 45 milyar dolar olmasi heklenmektedir.

* Sermaye ve finans hesaplannda, yurt disinda yerlesik kisilerin TOrkive'de
gerceklestirdikleri gayrimenkul yatinmlanm da iceren net yatinmiarinin
2008 yil ilk 10 ayinda 15,3 milyar dolar oldufju goriimektedir. 2007
il ayni doneminde bankacilik sektorinde yasanan satin aimalar nedeniyle
bu tutar 18,2 milyar dolar gibi yiiksek bir sevivede gerceklesmisti. Yurt
iginde yerlesik kigilerin, yurt diginda yaptiklar dofrudan yatinmlar ise
2,3 milyar dolar olarak gerceklesmistir. Sonug olarak dodrudan yatinmlar
kalerminde 2008 yil ilk 10 ayinda 13,0 milyar dolara yaklasan net giris
502 konusudur. Ancak 2007 yih ayni ddnemine gére %20.8'lik bir azalma
gergeklesmistir,

* 2007 yiliilk 10 ayinda 3.8 milyar dolar olan portféy yatmmianndaki
net sermaye girigi, 2008 will ayni déneminde 4,0 milyar dolariik net gikig
gerceklesmistir. Ticari ve nakit krediler ile mevduatlardan olusan diger
vatinmlar kaleminde 2007 ilk 10 ayinda 17,8 milyar dolar net giris
gergekiesmigken, 2008 ilk 10 ayvinda 31,8 milyar dolar net giris olmustur,

MERKEZI YONETIM BUTCESI

* Ocak-Kasim 2008 doneminde merkezi yonetim biltge gelirleri %10.9
oraminda artarak 193.8 milyar YTL've ulagirken, biitce giderleri %96
araninda artarak 202,0 milyar YTL'ye yilkselmistir. Bltce dengesi Ocak
Kasim 2007 doneminde 9,7 milyar YTL'lik a¢ik vermis iken, 2008 yill

KA

ayni doneminde agik 8,3 milyar YTL ve gerilemistir. Faiz digi denge ise
gegen yilin aym dinemine gdre %8.8 oraninda artarak 40,5 milyar YTL
almustur.
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* Ocak-Kasim 2008 doneminde faiz harig harcamalar %11,5 oraminda
artarak 153,2 milyar ¥TL'ye cikarken, faiz harcamalarn %:3,9'luk artigla
48,8 milyar YTL've gerilemistir. Bitge giderleri igindeki en biyilk paya
sahip olan cari transferler %8,5 oraminda artarak 63,4 milyar YTL'ye
yOkselmigtir. Cari transferler igerisinde yer alan sosyal givenlik
kurumuna yapilan transferler (finansman acidi igin) ise %4,3 oraninda
azalarak 24,1 milyar YTL olmustur,

* Ocak-Kasim 2008 doneminde biitge gelirlerinin %80,6'sini vergi
gelirleri olusturmaktadir, Gegen yilin ayni donemine gére % 11,0 oraninda
artan vergi gelirleri, yilhk hedefin %91,2'si dizeyinde gergeklesmigtir.
Gecen il ile kargilastinldiinda Ocak-Kasim 2008 déneminde bitiin
vergi tilrlerinde artig oldudu gordimekiedir.
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KARPAL TUNEL SENDROMU

(BILEKTE MEDIAL SINIR SIKISMASI)

Karpal Tiinel Sendromu Nedir?
Karpal Tunel Sendromu bir ya da her iki
elin ik dg parmadini tutan ilerleyici ozellik
glisteren hareket sirasinda tutulan el
parmaklannda, bazen de kola dodru yayilan
agin ve uyusuklugun arttig bir durumdur,
Genellikle elin ortasinda bulunan median
sinirin basi altinda kalmas! sonucu agn,
uyusukluk ve giigsizlikle kendini gosterr,

Median sinir normal olarak bagparmadm
ic taraf yizeyel duyusunu, isaret parmagin,
orta parmadin ve yizik parmaginda
duyusunu tagir. Bu sinir bilegimizde Karpal
Tinel olarak hilinen kiigk bir kanaldan
gecerek dadilir. Bu yiizden hastalik da bu
kanalin adi ile anilir.

Bu rahatsizhin ilk baslangig sekli, dzeliikle
hanimlarda hamur yogurmak, elde camasgir
yikamak, el igi yaparken veya daktilo
bilgisayar tuslanna basarken yani el bilegini

kullanarak yapillan hareketli iglerde
uyusuklugun meydana gelmesi ve dzellikle
ilk iic parmakta elektrik carpar gibi bir
elektriklenmenin hissedilmesidir. Karpal
Tiinel Sendromu'nda hastalar genellikle
geceleri ajnlarn artmasindan ve yanma
tarzi bir acinin kisiyi uykudan uyandiracak
kadar fazla olmasindan gikayet ederler.
Tabiki bu durum hastaligin ilerlemesi ile
dogru orantil olarak farkhilik arz eder.

Karpal Tiinel Sendromu’'na Kimlerde
Rastlanir?

Genellikle 40 - 50 yas arasi hammlarda
daha sik gordlir. Gerek is icabi, gerek hobi
olarak el bilegjivle tekrarlayan islerle mesgul
olanlar bu sendromun kurbaniar olabilirler,
Ornekleme yaparsak marangozlar, firga
kullanarak boya veya resim yapanlar, tenis
oynayanlar, elleriyle sikhikla bulagik
yikayanlar, sofdrler ve benzeri sekilde &l
hiledi tekrarlayan hareketlerle mesgul
olanlar sayabiliriz. En sik olarak erkeklerde
kasaplik mesledi ile ufraganlarda
girilmektedir. Hamimlarda hamilelik
sirasinda gorildr. Bu durum gegicidir.
Dogumu takiben birkag hafta igerisinde
normale doner. Ayrnica hipotiroidi olan
kisilerde de gecici olarak rastlanabilir.
Karpal Tinel Sendromu'nun meydana
gelmesinde baz baska hastalikiarinda roli

vardir. Bunlan gdyle siralayabiliriz:
Romotoid artirit, damar anomalileri,
tendonitis, sismanhk, periferik sinir
tiimarleri veya kistleri ve yashilik gibi. Gok
ileri yaslarda ise dejeneratif ekiem
hastalidina badl olarak benzer sikayetler
ortaya gikar. Bu rahatsizlifa osteoartritis
denir. Aynica alkol alanlarda, seker hastalig
ve damarsal hastaliklarinda normal
durumlardan daha sik gériilebilir.
Karpal Tiinel Sendromu’'nun
Nedenleri Nelerdir?

El bileginde tekrarlayan kigik travmalar
bir band seklinde Median sinirin Gzerini
drten karpal ligaman tuzerinde skar dokusu
olusturarak bu ligamanin kalinlagmasina
neden olurlar. Bu durumda kahinlagan bu
doku median sinir tzerine basi yapar. Bu
hasi sonucu sinir giderek incelir, duyu
iletim ozelligini kaybeder ve sinir
dokusunun élimine yol agar. Bu sinir
dokusunun alimi bu sinirin innerve ettigi
kas dokularinda atrofiye neden olur.
Dolayisiyla parmaklarda ve ellerde
gigstzlik bir bulgu olarak ortaya gikar.
Geg kalinan durumlarda yani zamaninda
tani konulamayip aradan aylar gegmis ise
tedavive rafmen sinirdeki bu ileri
derecedeki harabiyet irreversibl yani kalici
olabilmektedir.
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Teshis Nasil Konulur?

Hastanin sikayetlerini anlatmasiyla klasik
olarak teshis konulabilir. Cankd tipik bir
tykileri vardir; bunlar zaman zaman gelip
gecici fakat genellikle giderek artan ilk dg
parmadin yansinda uyusukluk, ellerini
hiraz sallamak suretiyle gecen gece agnian,
ilk vani basparmada ait kaslarda erimeyi
takip eden zamanlarda gugsizlik. El ve
kollarda uyusukluk, adn ve kuvvet kaybi
vardir, Hastanin muayenesi ile bu klasik
sikayetler dogrulanir. ilave olarak el
bileginde karpal ligamanin bulundugu yere
refleks gekici ile vuruldugunda, hasta el
parmaklarinda elektrik carpma yani bir sok
benzeri bir yamit alimir. Bu Tinel's Sing
olarak bilinir. EMG testi ile % 90 oraminda
kesin tani konulabilir. Bazen hastahigin
baslangig doneminde, hastalar siddetli
adnidan sikayetci olsalar bile EMG testi
normal ¢ikabilir. Bu testin milsbet bir bulgu
verebilmesi igin hastahgin baslangicindan
itibaren en az 1 — 6 ay bir sdre gegmesi
gerekir,

F1FER
FTEMONLAR
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Karpal Tiinel Sendromu Nasil Tedavi
Edilir?

Tedavide esas olan Karpal tinelin
sertlesebilmesidir. Bu da cerrahi olarak
ligaman kesilerek median sinir Ozerindeki
basi ortadan kaldinlir,

Konservatif Tedavi: Ancak orta veya hafif
derecedeki agr ve uyusukluk varsa
konservatif tedavi denenehilir. Bu da
geceleri efin yuksek bir yere konularak

istirahata sevk edilmesi yam sira analjezik
etkili antienflamatuar ve yaminda yararinin
tartisiicii dzellikle igerisinde B6 vitamini
bulunan B kompleks vitaminleri verilir. El
ve kolundaki agr nedeni ile el bilegini
sikica saran kigiler farkinda olmadan sinire
daha gok basi yaparak hastaligin daha hizla
llerlemesine bilingsizce katkida bulunmug
olurlar. Boylece daha kisa siirede adale
arimesi gelisir. Gece afnlan daha da artar.
Orta derecede rahatsiz olanlarda lokal
olarak steroid enjeksiyonu tamimlanmighir.
Bu adrimin gegmesinde oldukga etkilidir,
Ancak sinir Uzerindeki basi devam
ettijinden sinir harabiyeti gun gegtikce
artar., Bundan dolayi da yanmiltici tedavi
olabilir.

Cerrahi Tedavi: ilac tedavisi ile sikayetleri
gegmeyen hastalara daha fazla zaman
gecirmeden yani sinir harabiyeti daha fazla
artmadan cerrahi tedaviye alinmalidir,
Cerrahi olarak sinir tizerindeki bas! ortadan
kalktiginda sinir Gzerindeki harabiyette
daha fazla ileriemeden duracaktir ve ndral
fonksiyonda anlamh iyilegsme suratle
gorilecektir, Insizyon elin orta hattinda el
krerim gizgileri arasinda yapiimalidir. Kesi
kozmetik olmali yaklasik 1 - 1.5 ¢cm
hoyunda yeterlidir. Bu cerrahi madahale
icin hastanin hastanede yatmasi gerekmez,
Ayaktan gelen bir hastada lokal anestezi
ile 0 bélge uyusturulur. Kisa sire igerisinde
median sinirin dzerindeki karpal ligaman
kesilerek sinir serbestlestirilmig olur. Bu
midahale klasik olarak yapildifinda biraz
hiyiikce kesi yapihr. Ancak ginumuzde
ameliyat mikroskobu yva da maliyet goz
dnine alinmazsa endoskobik yantemlerle
daha kicik bir insizyonla daha az agrih
bu islem gerceklestiriimektedir. Bu ayni
zamanda dikissiz olmakia ya da cilt estetik
olarak kapatiimakta ve hasta zahmetsiz
olarak evine gdnderilmektedir.

Postoperatif Takip

Genel olarak ameliyat| takip eden ilk iki
giin eli istirahat ettirmeli ve yiksek bir
verde tutmahdir. Bandaj ertesi gind

kaldiniimal ve insizyon yeri betadine veya
hatticon ile temizlenerek temiz tutulmalidir.
Daha sonra Gzerini agik birakip
havalandirimalidir,

Miidahale yeri kuru olarak muhafaza
edilmeli, su sabun deddirmemeye
galigiimahidir. Komplikasyon nadiren
olusur. Eger vak'a cok gec gelmis ve
sinirdeki harabivet cok ileri derecede ise
uyusukluk ve agn bir sire devam edebilir.

1

[

Zaten gilnumizde bu islem mikrosirtrjikal
endoskopik olarak yapilmakta olup
muhtemel komplikasyonlar gdriilme-
mektedir. Ameliyat gecesinden itibaren
nazik olarak eksersizlere baglanmali, her
bir parmagi ayn ayr oynatmall ve yavasga
yurmnruk yapmaldir.

lyilesme
Hastalar normal aktivitelering 10 gin ile
3 hafta arasinda ddnebilirler. Periferik
sinirler yaklasik olarak her ay 1 em kadar
bir iyilesme gdsterirler. Bundan dolay
sinirin harabiyet derecesine gore cerrahi
miidahale sonrasi iyilesme 6 ay ile 2 yil
arasinda dedisir. Geg kalindidinda parmak
kaslarinda atrofi gelismis ise bu durum
tekrar aski halini almas| oldukca zordur.
Yine de parmaklarindaki kuvvet kas
erimesine ragmen eski glicine kavusabilir,
Ug ay sonra tenis oynayabilir. Fakat yine
de el biledi kuvveti harcayacad) durumlarda
hileklik kullamimasi tavsiye edilir.
www. hastarehberi.com
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DUNYANIN EN GENC ULKESI

KOSOVA

Behliil METIN

Bu sayimizda sizlere, buyuk
bedeller odeyerek kisa stire once
badimsizligim kazanan danyanin
en genc lilkesi Kosova'ya yaptigimi
geziyi anlatmak istiyorum.
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Kosova

17 Subat 2008 tarihinde bagimsizhigina
kavusan Kosova'mn toplam nufusu 2,5
milyona yaklagmaktadir, Bu nifusun yizde
88'i Arnavut, yilzde 7'si ise Sirp'tir. Ger|
kalan nifusu ise Turkler, Bognaklar,
Gingeneler ve diger milletler olugtur-
maktadir. Kosova bayragindaki 6 yildizin,
Arnavutlan, Sirplan, Tarkleri, Bognaklari,
Torhesleri ve Gingeneleri temsil ediyor,

e Salet &

Kosova Bayrag

Kosova'da yasayan Tirklerin saysinin, tam
olarak bilinmemekle beraber, 60 bin ve
Tiirkiye'de yasayan Kosovalilann sayisinin
ise 3 milyon civarinda oldugu tahmin
gdilmektedir. Kosova'nin ulusal duzeyde
kabul ve deklare ettifi bir para birimi
olmadifi igin burada Eura kullamliyor.
Tim ddemeler esasen Eura ile yapiliyor.
Bunun entegrasyonda kolaylik sadlayaca
da didgniliyar.

Kosova'da Arnavutca ve Sirpga resmi dil,
Bununla beraber Prizren, Prigtine,
Mamusa, Mitrovisa ve Gilan belediyelerinde
Tlrkce de, yerel dizeyde , resmi diller
arasinda yer aliyor. Turkge'nin ulusal
diizeyde resmi dil olarak kabul edilmesi
icin calismalarnin ve |obi faaliyetlierinin
devam ettiini Gdreniyoruz. Zira bugin
Kosova'da 250 bin kisi Turkge konugmakta
ve bu dzelligi Tiirkge'nin ulusal dizeyde
resmi dil olarak kabul edilmesi gerekliliginin

hakli sebebini olusturmakta.

7! i el g

Sirplarin iddialarina gére bdlge, 1389
Kosova savasiyla Osmanl egemenligine
girene kadar Sirp devietinin merkeziydi.
Sirplarin Kosova'yl 1913 yilinda
emperyalist giclerin yardimiyla isgal
etmesine dek Osmanli egemenliginde kalan
hilge bir siire sonra Ozerklik statils( ile
Yugoslay Federasyonu'na baglaniyor.
Sofuk Savas sonrasi yeniden baglayan
sgemenlik sorunu 1999'daki Nato
midahalesi ve 2008'de ilan edilen
hagimsizlik ile son buluyor. $u an Kosova
Cumbhuriyeti 56 (ke tarafindan taninmig
halde. Bunlarin biyik goduniugu Batil
ulkeler. Bilinen ve tartigmasiz olan hakikat
ise Osmanlidan sonra Sirplarin buradaki
Misldman Arnavut nifusa derin acilar

yasattifi, onlar ezmeye galighd ve fakat

bagaramadigidir.
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Bolgeye oOnce tarihi bir kent olan
Prizren'den giriyorum.Yol boyunca Sirplar
tarafindan katledilmis Arnavutlarin
mezarlarn ve acimiz hala taze dercesing bu
mezarlardaki rengarenk gigekleri
gdriyorum. Badimsizhgin bedelinin gok
afdir oldugu, Miisliman Arnavutlarin
badimsizhk yolunda agir hir fatura
ddedikleri yol kenarlarindaki bu mezarlardan

agikga anlasiinyar,

Tarihi Kent Prizren

Prizren Kosova bdlgesinde Osmanh
mimarisinin en yogun gorildagn ug
sehirden birisi. Savas sirasinda bir cok Yapi
yvikilmis, bunlarin ancak bir kismi
onarilabilmis. Bistrica nehri kiyisinda
kurulmug kenti ikive hélen nehir Uzerindeki
kiipriller ve Balkanlann en uzun minareli
camisi olan Sinan Pasa Camisinin heybeti
kentin Osmanh kimligini ilk bakigta ortaya
koyuyor, Cami etrafindaki meydana sadirvan
deniliyor, Islam’in hakim renk oldugu kentte
sadece 30'ar metre araliklaria Sinan Pasa
Camisi, Sirp Ortodoks Kilisesi ve Katolik
Kilisesinin varhiiini gdrmek Musliimanlann
derin bir anlayisa sahip, gatigmadan ve
nefretten vuzak insanlar oldugunu ortaya
koyuyor. Ziyaret edilmeyi hak eden onlarca
tarihi eser arasinda ilk akla gelenler restore
edilen Osmanh Mezarh ve Gazi Mehmet
Pasa Hamarmi oluyor. Ancak dedidimiz gibi,
tarihi dokunun béylesine yogun oldugu bir
sehirde tiim eserleri gezip gormek bir giinde

hitirilebilecek bir is dedil. Bu sehre gelenlers
huradaki kahs siirelerini asgari 2=3 gun
olacak sekilde ayarlamalarini ve kendilerini
sehrin gizemine birakmalarim tavsiye

ederim.

Issizlifiinde etkisiyle glindiiz ve hava gizelse
gundiiz — gece, sabahlara kadar, bir ok
insan sokaklan, nehir kenanm dolduruyor.
Bunda igsizligin de blyuk etkisi var.
Prizren'in son kismi Marag'a dogru ilerlerken
bir kalabaligin toplandiini gordyorum ve
merak edip soruyorum, “bu gin burada ne
toplantisi var?” 19, yizyll sonlannda 1878
tarihinde kurulan Prizren Arnavut Birligi'nin
merkezi burasiyrmis, vildinimi oldudu igin
Kasova'nin her yerinden gelen Arnavutlar
hurada toplaniyormus. lgerdeki medreseyi
ve ofantik esyalar sergisini ziyaret ediyoruz,

TS HE LS

Prizren'de, her ne kadar sayisi tam olarak
bilinmese de, en az 35.000 dolayinda Tiirk
vasadig soyleniyor. Ancak, nifusun
godunlugunu olusturan Arnavutlann gok
biryiik bir kismi da Thrkge biliyor ve kentte
Tiirkge konusuluyor. Sirf Tlrklerden olusan
bir koy oldugunu soyliyorlar, adi Mamusa.
Bir taksiye atlayip Mamusa'ya gidiyorum.

Nifusunun yizde 38 ini Torklerin

olusturdugu Kosova min Mamusa kasabas
ise tarihi camileri, cesmeleri, saat kulesi,
han ve hamamiyla tam anlamiyla
Anadolu’dan bir kise. Kosova'ya 1750
yilinda Tokat'tan gelen isgilerin kurdugu
kasabada, Tlrkiye Tirkgesi konuguluyor
ve hemen her evde Tirk bayrad bulunuyor.
Mamusa halkimn en biyilk 6zelligi ise Sirp
saldinsindan kagan Arnavutlara kucak
agmasi. Kosova'daki savag sirasinda 5 bin
nifuslu kentin halki, 45 bin Arnavut'u
avlarca evierinde misafir ederek Sirplardan
korudu. Sirplar ise Tirkiye'nin tepkisinden
cekinerek bu Tirk kasabasina saldiramadi.
Okullarinda Tiirkge editimin yapildif
Mamusa, Kosova'nin tek Tork belediyesi
olma dzelligi de tagryor. Tamistigimiz yazar
Arif Bltlic bana cevreyi gezdiriyor.

Sultan Murat Tiirbesi ve Piristine.

Pristine bir kiltdr ve Oniversite merkezi,
Ulkenin kuzey dofusunda yayla lizerine
kurulu, kitalararas) yollarin kesigme
noktasindaki sehir, sirtini dogusundaki
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Girmia Dadi eteklerine dayamig ve
glneybatiya dinik yliziyle engin Kosova
Ovasi'ni seyretmekte.

Pristine Meydani'nin gevresinde Murad
Camii, Yagar Paga Camil, su anda mze
olarak kullanmilan eski yonetim binasi ve
Fatih Camii (Biiyiik Cami) yer aliyor. Fatih
Suftan Mehmed Camii ve hamamu ise yine
bir Osmanl eseri olan saat kulesinin
vaninda. Yapi, islemeli kapis) ve ahsap
kepenkleri ile ilgi gekici.

Hristiyan niifus bir kiliseyi bile ancak

doldururken banis gilcinin destegi ile
sehrin merkezing bir katedral ingasina
haglanmis. Fakat heniiz ingaat halindeyken
icinde birisi Ald0gi igin agilmamig. Sebebi
de bunun biyik bir ufursuziuk telaki
edilmesiymig. Misliman nifusun olanca
cokluguna ragmen caddelerden birine
Rahibe Terasa'nin ismi verilmis.
Arnavutluk'ta Osmanhya karsi ayaklanan

Iskender Bey'in bir heykeli de buraya
dikilmig. Bir takim gigler bir yandan
Dsmanh diigmanhgl pompalarken diger
vandan bdlge halkinin Hiristivan Arnavut
temelinde bir kimlik ile yeniden ingasi igin
gaha sarf ediyor

Kosova savasinin Gazilerinden olan Gazi
Mestan'in Pristine yakinlarindaki
tirbesinde bulunan ve bdlgede gérev
yapan Tirk Polis gicu tarafindan tamir
edilen sandukalari, bir gece kimlidi belirsiz
kisilerce balyozlaria kinlarak yerle bir

gdilmis.

.Gazi Mestan'dan sonra, az ilerideki Sultan
Murat tirbesini zivaret ediyorum. Bu tirbe
adeta Knsova ile dzdesglesmis. Sultan I.
Murad'in Birinci Kosova Savasi'nda gehit
olmasindan sonra oglu Yidinim Bayezid
tarafindan Prigtine’ye 15 kilometre
uzaklhktaki Kosova Ovasi'na yapilan tirbenin
bakiminl dstlenen Saniye Tdrbedar,
dedelerinin Ozbek asill olup 160010 yillarda
Buhara'dan gelerek Kosova'va yerlestiklerini,
o tarihten bu yana tirbeye hizmet ettikierini

soyliyor.

Aile olarak Osmanli'ya hayranhk duyduklanni
helirten Saniye Tirbedar, bu isi kusaktan
kusada aktardiklarini, kendisinin de esinin
vefatindan bu yana 15 yildir tirbedarhik
vaptigini vurguluyor, Saniye Turbedar;
"Burasi bizim evimiz gibi. Osmanh devleting
aile olarak biylk sevgimiz vardi.
Osmanli'min ilk sehit padigahinin tiirbesine
hakmakla onur duyuyoruz. Tirkiye, bizim
icin buraya bir de ev yaptl. Her gin
Tarkive'den yizlerce insan tirbeye gelip
ziyaret ediyor. Ziyaretgilere tirbeyi
gezdirmekle birlikte tirbenin i¢ ve dig
temizligini yapnyorum” diyor. Ben oradayken

de gok sayida grup ziyarete geliyor.

- Sarfhie Tiirbedari_

Pristine Osmanli zamaminda da canh bir
sosyal hayatin oldudu, bélge igin bir kaltr
merkezi sayilan sehirde igsizlik oraninin
yiikseklidine ragmen orta sinrfin imkanlarni
asacak dlcekte binalar, gok guzel villalar
dikkat cekiyor. Paranin kaynagdini merak
edip sordugumda, bu binalann ve villalarn
yurt disinda calisan Kosovallann yolladigi
paralaria insa edildidini, halen binlerce
Kosovalimin Batili tlkelerde ¢alistigini,
hemen hemen her evden bir kiginin

gurbetei oldugunu soyliyorlar,
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Mehmet Akif Ersoy’un babasinin gehri
Ipek

Kosava'nin her adimi bize ait bir hatiray
dile getiriyor. Oyle ki, bu hatiralar bizim
ile Kosova arasinda kopmaz bir bag
olusturuyor. ipek, istiklal Margi'min sairi
Mehmet Akif Ersoy un babasi Tahir
Efendi'nin dogdudu kent alma ozelligini
tagiyor. Istanbul Fatih Medresesi
miiderrislerinden Tahir Efendi'nin, dogup
bilyiididil kentten goc ederek Istanbul'a

verlestidini ve bizi oraya, orayi da bize ait

kilan dilgomlerden birini attigin biliyoruz,

(1587}, Kursunlu Camii (1577) ile birlikte
yaklagik 30 cami, 1 medrese ve 1 hamam
yikilarak yok edilivor. Balkanlardaki
Osmanl eserlerinin tek disman Sirplar
dedil. Diger bir dismani da Suudiler. Hangi
akla hizmetle yaparlar bilinmez, glizelim
tarihi Osmanh eserlerini yiktirip yerine
ucube mimarili eserler diktiriyoriar. Bu
sekilde insa edilmis birgok camiye

rasthivorum.

Tahir Efendi’nin dogup biy(digi yillarda
Osmanh Imparatorlugu simirlan iginde yer
alan Arpavutluk kenti Ipek, Balkan
Savasi'ndan sonra, Kosova bilgesiyle

birlikte, Sirbistan sinirlan iginde kald.

Osmanl’min adim verdigji ve onlarca eserle
sisledigi Ipek'de 1999 yilinda Sirplar
tarafindan bir tarih kiyirmi gerceklestiriliyor
ve Osmanli'ya ait Carg Camii (1471},

Defterdar Camii (1570), Hamam Camii
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Kosova'da Gilan, Vigitinn ve Mitrovitsa
da tarihi mirasin bulundudu, gezilmeye
deger yerler arasinda. Mitrovitsa Sirbistan
simininda ve sehri iginden gegen bir gay
ikiye ayiriyor, Gayin bir tarafinda Sirplar,

e

diger tarafinda ise Arnayytiar vasiyor. Bu
haliyle sehir bash basina pir gerginlik
kaynagi. Zaten 2004 yilinda aniden
parlayan ve agir maddi hasarg yol agan
Arnavut isyaninin sebebi de burada bir
SIrp tarafindan kovalanan gocuklann gayla
bodulmasinin yarathigl 6fke olarak
aciklaniyor,

Kosova'nin sanayisi yok ve Tirkive'den
gelen mallar pazara hakim durumda.
Tdrkiye'nin ekonemik adirhgi, bolgede
iZlenen Tirk televizyonlan bize Tirkiye'nin
guglu etkisini hissettiriyor; ayrilsak da
beraberiz misali.

Tirkiye'nin kiltirel agidan buraya gok
onem vermesi gerekiyor, TIKA'min
calismalar olsa da yeterli degdil.Yoksa
Osmanli'min bir tarih mirasi yok olup
gidecek. Ugakla vizesiz, karayoluyla
Bulgaristan vizesi alinip gidilebilecek bu
ulkeyi gezmenizi tavsiye ederim.
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KAUGUK DERNEGI UYE KAYIT FORMU

Formu doldurup TC kimlik numaral niifus ciizdan fotokopisi ile géinderiniz

Firrna adi;

Firmay dernekte temsil edecek kisi; ‘

Firmanin detayli is konusu:

Firmarin arinler:

I3 yeri adresi:

Tel: Faks:

Firmayi temsil eden kisi asagidaki boliimii de dolduracakiir

Adi ve soyadr:

TC Kimlik no;

Mesledi:

Gdrevi;

Internet ve e-posta adresi

Ev adresi:

Ev telefonu:

Tercih ettiginiz yazisma adrasi: D Ey D 5

Tarih:

Kage ve imza

KAUGUK DERNEGI
Perpa Ticarst Merkezi B BI. K:5 No:475 Okmeydani-Sisli-Istanbul
Tel: 0212 320 41 67 - 320 63 49 Faks: 0212 32064 53  e-posta: info@kaucukdernegi.org.tr
ING Bank Perpa 5b.(444) Kauguk Dernefii Hs—6459696
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kimteks

kimya tekstil Grtnleri tic. a.s.

GELEC

suni dFrl 3ya|- kabi t.at

rimteks, uzuh vadeli Is ortadi olarak asrdi

ant, h'=.| icuk, yapestirie ve boya qibi farkl sektorlere hammadde
i ;.-mr:d] ruruldu.

rin far I-ll |f I:J',dr.lr!rl 1a hizlive in-alrLr g_ﬂ-. ir
' et merkezlerr olusturdi.

vie birbkie buyumeyl hedefbiyor:

Kaucuk Hammaddeleri

Kaucuklar

+ SBR 1500/ 1502

+ SBR171Z

% Polikloropren Kaucuk [CR]

+ Rejenere Kauguk

+ Yiiksek Stirenli Kaucuk [KER 9000, S4H|

Aynca talep Uzerine butil kaucuk dodal kauguk va
EFDM tipi kauguklar da tedarik etrmekteyiz,

Karbon Siyahlar
+» HAF N-330

Hizlandiricilar

+ CB5-CZ
# [MTD - Thiuram

Fenolik Recineler

+ Yapistirici Recineler
% Sertlestirici Recineler
# PFisirici Recineler

+ Badlayici Recineler

Diger Katkilar

Polietilen Glikal [PEG)
Hidrokarbon Recineler
Tahta Tozu

Stearik Asit

DOP

Aktif Cinko

Silika

Kaolin

+ 444+ 4FF S H

Polikloropren Kauguk

Diger Kathkilar
Fenolik Recineler
Aktif Cinko [Bayer]
Antioksidanlar

Poliiretan Recineler

Solventler
Metilen Klorid
Dimetilformamid

—— —

'Eva Hammaddeleri :

Eva
Rejenere Polietilen
Diger Kathilar

Koplrticu Ajanlar [Porofor]
+ Peroksit
<+ Stearik Asit

Kimteks Kimya Tekstil Uriinleri Ticaret A.5.
Harman Caddesi Polat Plaza
Na: 2 B Blok Kat: 11 34394 Levent/lstanbul
Tel: (0212) 3252595 Faks: (0212] 325 24 &4
werw kimteks. com.ir
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TABII KAUCUKLAR
SENTETIK KAUGUKLAR
EPDM NITRIL KAUCUKLAR
; TUPRAS VE CiN KARBON SiYAHI
| ¢ KAUGUK METAL YAPISTIRICILARI
| TABIi KAUGUK VE EPDM REJENERESI
SILICA DOLGU MALZEMELERI
KAUCUK - PLASTIFIYAN YARDIMCI
HAMMADDELERI
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