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2010 BIZIM ICIN
UNIVERSITELERLE ISBIRLIGI YILI

Nurhan KAYA

Dernek olarak aldigimiz kararlardan biri
de 2010 yilimin bizim igin (niversitelerle
isbirligi yih olmasi. Bugine kadar
editimlerimize katks veren hocalanmizin bagh
bulunduklan dniversitelerle iligkilerin
yogunlastinimasi icin yaptigimiz ilk calisma,
Kocaeli Universitesi Kimya Mihendisligi
Bolidminin ziyaret edilmesi. Bu
ziyaretimizde, “Dernek olarak egitime nasi|
katkl saglayabiliriz, kauguk sektdrinde ara
ve kalifiye elemanlarin daha iyi yetismesi
icin gerek biz, gerek hilkiimet nezdinde ne
yapabiliriz?” gibi konularla ilgili karsihkl
gdris aligveriginde bulunduk.

IRCO'ya katiim kosullarindan biri olan
yurdumuzda bir “Kauguk Kongresi”
diizenlenmesi konusunda bir anlasmaya
vardik. Kendilerinden organizasyon igin her
tiirl(l teknik vardimi alacagiz.

2010 yiinda IRCO Hindistan'da, Kocaeli
Universitesi‘'nden iki akademisyenimiz
Ulkemizi, Tirkiye Kauguk Sektortni ve
Kauguk Dernegini bilimsel sunumlaryla
temsil edecekler. Bu konularla ilgili genis
agiklamalar “Dernekten Haberler” de
bulabilirsiniz.

Kocaeli Universitesi ile baslayan
calismalanmiz Yalova Universitesi ve [TU ile
devam edecektir

istanbul Sanayi Odasi'ndan,
tniversitelerde yeni projelerin gelistiriimesi,
bitirme tezlerinin desteklenmesi icin olanaklar
safladik, bunlarin aktarilmasi igin
galismalarimiz devam ediyor.

Uluslararasi Istanbul Plastik Endiistrisi
Fuari ile eszamanli olarak bugine kadar

yaptigimiz 5 fuardan sonra, bu fuarin gok
bilyik ve uluslararasi olmasi, bize yeterli
yerin verilememesi ve yeni teknolojik
gelismelerin daha ivi tamitilabilmesi igin
Istanbul Kauguk Endiistrisi Fuar’ni iki yilda
bir, uluslararas: olarak didzenlemek
dogrultusunda aldi§imiz karar sonucu 2009
yilinda fuar dizenlemedik. 6.Kauguk
Endistrisi Fuar’ni 11-14 Kasim 2010
tarihleri arasinda Istanbul Tiyap Fuar
Merkezi'nde ve daha sonra da 2 yilda bir
diizenliyoruz. 7.salonda, 5.000 m? alanda
yapilacak olan Kauguk Fuan igin yerlerinizi
simdiden ayirtiniz.

|statistiki calismalann ok dnem tagidijs
gunimiizde, biz de Dermek olarak hammadde
ihracat ve ithalatimin takibe alinmasi icin
Tirkiye Istatistik Kurumu'ndan her ay
“Kauguk ve kauguktan esya” konumunda
ver alan 173 kalem malin dig ticaret bilgilerini
aliyoruz. Ocak-Kasim 2009 dig ticaret
bilgilerini dergimizde bulabilirsiniz.

Dig ticaret bilgilerini incelediginizde ithalat-
ihracat dengesinde cari agidin en az oldugu
sektdrlerden birinin Kauguk Sektord
oldugunu gdrebilirsiniz. Sektériimizde
hammadde ithalat katma deder yaratiyor.
Digandan alinan hammadde ilkemizde
isleniyor ve yurtdisina satiliyor.

2010 yilinda Tirkiye ekonomisindeki
ivilesmelerin blyik dlgide kiresel
ekonomilerde saglanacak pozitif gelismelere
badl olacagi bilinmektedir. Son agiklanan
veriler, dilnya ekonomisinde kismi bir
toparlanmanin bagladigin, mali piyasalardaki
belirsizligin azaldigini, (retici ve tiketici

giiveninde bir iyilesme kaydedildigini ortaya
koymaktadir.

Uluslararas: kuruluglarin son
tahminlerinde diinya genelinde 2009 yilimin
son ceyredinden itibaren toparlanmanin
baslayacadi ve 2010 vilinda disik seviyede
de olsa pozitif bir biyiime gercekleseceqi
ongorilmektedir,

Zayif talep ve istihdam kosullarina bagh
olarak kiiresel enflasyonun 2010 yilinda da
dilsiik diizeyde seyretmeye devam edecedi
ongdriilmektedir.

Bunu g6z Onine alarak 2010 yilinin
2. ¢eyredinden sonra ekonomik gostergelerin
yikselise gececedi yoninde bir tahminde
bulunabiliriz. Trkiye igin tinelin ucu gorindd
gibi.

Sevgi ve saygilanmia.

[2:



+6. KAUCUK ENDUSTRISI FUARI

- KAUGUK DEFINEGI NDEN KOCAELI
UNIVERSITESI’NE ZIYARET

- AKTAS GROUP’A EGITIM VERDIK

Nalan KIBAR, Behliil METIN

Plast Eurasia -Uluslararas: |stanbul Plastik Enddstrisi Fuan ile egzamanh olarak buglne kadar
yaptifimiz 5 fuardan sonrs, bu fuann gok biylk ve ulusiararas) olmasi, bize yeteri yerin verilememesi
ve yen! teknololk gelismelsrin daha tyl tanitileblimas! kgin lstanbul Kausuk Encistris! Fuarr'ni 1K yilda
bir, ulusiararasi olarak dizenlamek dofrultusunda aldiimiz karar sonucu 2008 yilinda fuer dizenlemecdiic
6.Kauguk EndOstrigl Fuan 11-14 Kasim 2010 tarhler arasinda Istanbul Tyap Fuar Merkezl'nde ve
daha sonra da 2 yilda bir olacak.

7.salonda,5.000 m? alanda yapilacak olan Kauguk Fuar igdn yerlerinlzl simdigan ayirtiniz.

Hetigim bliglied:
Kauguk Demegi-Nalan Kibar : 0212 320 41 67
Tlyap- Arzu Firat : 0212 886 88 43-Dahlll 1264

Ozlem Yenerar : 0212 886 88 42-Dahili 1265

19-22 Kasim 2009 tarihleri arasinda yapilan Plastik Fuar'nda Kauguk Dernegi bir stand agarak 2010 yili Kauguk Fuari icin tanitim yapti.
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KAUGUK DERNEGI’NDEN KOCAELI
UNIVERSITESI'NE ZIYARET

Kauguk Dernedi Ydnetim Kurulu tarafindan
10 Aralik 2009 tarihinde Kocaeli Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi Kimya Bolimii'ne bir
ziyaret gergeklestirildi. Bagkan Nurhan Kaya,
Baskan Yardimeist Kamil Berat Oztimur, Uyveler
Abdala Mbaruk Abdalla, Ismail Ertung Ayik,
Ruhittin Sdnmez ve sekreter Nalan Kibar'in
zZiyaretinde, Prof.Dr. Veli Deniz, Dog.Dr. Enver
Demirhan, Dr. Bagdagil Karaagag ve
¥rd.Dog.Dr. Ayse Aytag'in katididi bir toplant
da yapildi.Kauguk Dernedi ve Universite
ishirligini amaclayan bu toplantida kauguk
sektoriinin sorunlan tartisildi ve bilim
adamlannin problemieri asmada nasil yardimci
olabilecedi konusunda bilgi alind.

3 dagkan Muﬂlan I{Eyﬁ, “Bizim
gelis amaclanmizdan bir tanesi dernek olarak
editime nasil katki saglayabiliriz, kauguk
sekidriinde ara ve kalifiye elemanlarin daha
iyi yetismesi icin gerek biz, gerek hilkimetler
bazinda ne yapabiliriz, bunu konusmaya
geldik dedi. IRCO ‘va Kauguk Dernegi'nin
katilmasi, Dinya Uluslararasi Kauguk
Fuan'min bir sene Tirkiye'de yapiimasi, fakat

5

2017 ve 2018 yillanmin dahi su anda bagka
tlkeler tarafindan alinnig oldugu, bundan
sonraki yillarda Tarkive tarafindan yapiimas
igin girisimde bulunulacagl, Kauguk
Dernedi'nin IRCO'va miracaatia bulundudu,
bunun iin Turkive'de bir kauguk kongresinin
diizenlemesi konusuldu. Prof.Dr Veli Deniz,
“Byle bir kongre Tirkiye'de yapilirsa ben
tiim teknik alt yvapisini olusturmaya hazinm
ve biyle bir konuda dlkem igin galismak
bana seving verir” dedi. En kisa zamanda
Tirkiye'de bir Kauguk Kongresinin
diizenlenmesi ve programin nasil olabilecegi
tartisildi.

Bagkan Nurhan Kaya, Istanbul Sanayi
Odasi'ndaki etkinlikleri anlatip, “Sanayi
Odasini biraz bos biraktik, aym zamanda
oraya da egilmemiz gerekir, Bursa'da
temsilcilik olusturduk, Ankara'da, izmir'de
de olusturmaya cahisiyoruz” dedi. Sonra
Kauguk Dernedi'nin dizenlemesi ile ilk
Kauguk Fuanmn nasil agildidu, ilk zamanlar
fuarin doldurulamaz endisesi ile kauguk
biliimine fazla yer verilmek istenmedigi,
daha sonraki yillarda hol sayisimin arttigi,
kaugugun plastigin gdlgesinde sonik bir
fuarciliktan kurtulup etkin bir duruma
geldigini anlatti. 2010 yilinda yapilacak ve
her sene 2 yillik arayla devam edecek
Uluslararasi Kauguk Fuarimin zamanlamas
konusuldu. Fuar zamani yapilan toplantilann,
izleyici gektiginden stantlann bosaldii fuar,
olumsuz etkiledigi bunun dndne nasil
gecilebileceqi tartisildi.

Lastik ginlerinde Kaucuk Dernegi'ne
yeterince yver verilmedigi elestirisi izerine,
Prof.Dr Veli Deniz, “Bu organizasyonu
dgrenci genclere biraktik, ilk defa yapiliyor,
iletisim gecikmelerinden kaynaklanan bazi
gecikmeler olabilir, fakat ben dergide gikan
yazimda da styledim, Kauguk Dernedi'ni gok
dnemsiyorum, boyle bir organizasyonda
mutiaka olmasi gerektigini disuniyorum, 3
yilda bir bu Lastik Giinleri tekrar edilecek,
bundan sonraki toplantilarda iletigim iginde
olursak, mutlaka Kauguk Dernedi'nin bu

toplantimin icinde agirhikh olarak olmasi
sadlanir ve bunun bir gereklilik oldugunu
dilstniyorum “dedi.

Ismail Ertung Ayik Kauguk Dergisine yazi
konusunda (niversite gevrelerinden destek
isteyvince, Prof.Dr Veli Deniz, “Bu konuda
gerekli destegi verecediz ve dgretim gorevlisi
arkadaslarca yazi hazirlayacadiz, elbetteki
bilim adami olarak bu konuda (zenimize diseni
yapacadiz” dedi. Akademisyenler tarafindan
Kauguk Dergisinin hakemli bir dergiye
ddnistiriimesi istenildi. Bir dergide cikacak
bilimsel makaleler bir heyet tarafindan
incelenip uygun gdrildikten sonra
yayinlaniyorsa, bu hakemli dergi oluyor ve
boyle bir dergide yayinlanan yazilarin
akademisyenlerin performansini
dederlendirilirken etken oldugu, hakemsiz bir
dergide gikan yazi 2-3 puan getirirken, hakemii
bir dergide gikan yazimin 10 puan getirdigi,
bunun igin de Kauguk Dergisinin hakemli bir
dergi haline getiriimesi G@retim gdrevlilerince
talep edildi, bunun dergiye yazi gonderme,
calismasini sunma konunda ragbeti artiracad,
bilim adamlanmin galismalann kendilerine
daha gok puan kazandiracak dergilerde
yayinlamak isteyeceqi bildirildi.

Prof. Deniz, kauguk konusunda arastirma
ve proje yarismasinin duzenlenmesini
dnererek, “Ben jdrinin olugturulmasi ve
yarigmanin dizenlenmesi noktasinda
gerekeni yapanim “ dedi. Bagkan Nurhan
Kaya da “Konulan birlikie tespit etmek
sartiyla, sektdriin bilgilenmeye ihtiyvaci oldudu
konularda yarigmaya katihp derece alacak
katiimeilara, odiil verme noktasinda, biz de
gerek dernek olarak, gerek sponsor bulmak
yoluyla gerekeni yapanz” dedi.



Kauguk Dernedi Genel Sekreteri Nalan
Kibar'in, “4857 sayili Is Kanununun
85.maddesi tenlikeli ve agir islerde calisan
isgilerin mesleki egitim alma zorunlulugu
getiriyor, bu baglamda ne yapabiliriz” demesi
uzerine, Prof.Deniz “Ben ozel sektorde
galistigim ddnemlerde, is hukuku ve is
guvenlidi konularyla da ilgilendim, kauguk
ve lastik sektdrinidn insan saghdina
zararlarim iyi bilen bir iki akademisyenden
hirisivim, bu konuda dedisik editimler
dizenlenebilir, fakat ben bu ticari bir konu
oldugu igin girmek istemiyorum, ben bilim
adamiyim, bagkalarinin is sahasina girmek
istemiyorum” deyince, bagkan Nurhan Kaya,
olayl gelir amach dedil de hizmet amach
dilgiinmek lazm, 2010 Ocak ayindan itibaren
bu mecburi ve bu egitimi ve sertifikay
iscilerine aldirmayan igverenler hakkinda
cok bilyilk cezalar s0z konusu, biz de Kauguk
Dernedi olarak gikar amach degil ama dzelikle
kigiik Glgekli (yelerimize hizmet amagh bu
konuyu digunmemiz gerekiyor, gerekirse
baskalarimin verdidi fiyatin yan fivatina bu
hizmeti vermemizin uygun olacag
kanaatindeyiz, bu isten dernede kilgilk bir
gelir de elde edebilirsek bu da iyi olur diye
diistiniyorum, ciinkd dernegin ayakta
kalabilmesi igin gelire ihtiyaci var” deyince,
Prof.Deniz “Ben (st seviye yoneticilerine
sertifika vermek dedil de, risk analizi seklinde,
bu kimyasallar Avrupa’'da yasak ama bizde
kullaniiyor diye ara bilgiler de vererek
sertifika vermeye yonelik olmayan
bilgilendirme egitimlerine katk veririm” dedi.

Dr. Bagdagil Karaadag 12-14 Mayis 2010
tarihinde Universite biinyesinde Polimer
Gilnleri dizenlenecedini anlatarak konu
hakkinda bilgi verdi. Ayrica 6gretim gorevliler,
daha evvel IRCO kongrelerinde okunabilecek
sunumlar hazirladiklanini fakat masraflarini
karsilayacak sponsor bulamadiklarin soyleyip
2010 yilinda Hindistan'da, biz tlkemiz, Tiirkiye
Kauguk Sektdrint ve Kauguk Dernedi'ni
bilimsel sunumlarimizla temsil etmek ve
Kauguk Sektoriinde Tirkiye'nin de adi var
dedirtmek istiyoruz, bu konuda desteqinizi
bekliyoruz deyince, bagkan Nurhan Kaya, "Biz
bu konuda gerekeni yapacadiz, sizi Hindistan'a
yollayacadiz, Turkiye'nin adinin boyle bir
kongrede anilmasi, Kauguk Demedi'nin adimn
duyulmasi bizce ¢ok Gnemli, Gzerimize digen
neyse yapacadiz bu konuda hichir endiseniz
olmasin, bunu oldu bilin ve sunumiarinizi
hazirlayin” dedi.

Daha sonra Prof.Dr Veli Deniz, Kauguk Dernegi
yonetim kuruluna yeni kurulan laboratuvan
postererek hakkinda bilgi verdi, daha gelecek
test aletlerinin ve makinelerin olacagini styledi.
Goriisme bitince miisaade istenmesi iizerine,
Prof.Dr Veli Deniz, “Odlen oldu simdi yemek
yemeden nereye gideceksiniz, sonra Veli Hoca
buradan bizi bir yemek bile yemeden ginderdi
dersiniz |, yemek yemeden sizi birakmam”
diyerek konuklan yemede gotirdi. Birlikte
yenilen ddlen yemedinden sonra Ydnetim
Kurulu Kocaeli Universitesi'nden aynid.

AKTAS GROUP'A EGITiM VERDIK

Aktas Group'un Demegimizden talep ettigi
firma ici egitim 29 Aralik 2009 tarihinde
Aktas KOSAB Tesislerinde gerceklesti. 30
Kisinin katildigi Temel Kauguk Egitiminde
altta yer alan konular islendi.

1-Kauguk ve tammi

2-Kauguk tipleri, ozellikleri ve genel kullanim
ozellikleri, tamma dzellikleri

3-Tum kullamilan dolgular ve kimyasal
hammaddeler

4-Kauguk kansim makineleri,

5-Depolama kosullan

6-Testler ve kullamian yontemn ve ekipmanlar




OCAK-MART 2010 DUNYA KAUGUK PLASTIK FUARLARI

07.01 2010
10.01 2010

21.01 2010
24.01 2010

26.01 2010
29.01 2010

27.01 2010
30.01 2010

02.02 2010
04.02 2010

08.02 2010
10.02 2010

09.02 2010
11.02 2010

09.02 2010
11.02 2010

09.02 2010
11.02 2010

23.02 2010
25.02 2010

26.02 2010
28.02 2010

02.03 2010
05.03 2010

04.03 2010
06.03 2010

05.03 2010
09.03 2010

06.03 2010
08.03 2010

09.03 2010
12.03 2010

09.03 2010
12.03 2010

e

BIET : Bangladesh International Industrial & Engineering Technology Trade Show

SUBCONIST : International Subcontracting Exhibition

INTERPLASTICA : International Trade Fair for Plastics & Rubber, Raw Materials,
Machinery and Equipment

NORTEC : Trade Fair for Metal-Working and Plastics Processing

EPLA : International Fair of Plastics and Rubber Processing

AUTOMOTIVE ENGINEERING SHOW - PUNE : Exclusive fair on Automobile engineering and vehicle
manufacturing processes. IT solutions in Desngn}, Product Development. Pianning and Manufacturing.
Robotics and Automation, Factory Control and

PACIFIC DESIGN & MANUFACTURING : CAD/CAN/PDM - Contract Service
Providers in Plastics Processing, CNC Manufacturing, Sheet Metal, Subassemblies,
Electronic Components and R&D Services

TIRE TECHNOLOGY EXPO : Tire Technology Exhibition

PLASTEC WEST : Trade Show for the Plastics Industry

CAR PLAST : International Fair of Plastics, Rubbers and Composites for
Car Industry

PLASTEX DAMASCUS : Plastic, Rubber, Packing & Packaging Exhibition

PLASTEX KAZAKHSTAN : International Specialized Exhibition "Raw Materials,
Equipment and Plastic Production Technologies®

TYREXPO AFRICA : Tire Industry International Exhibition

TAIPEI PLASTICS & RUBBER : Taipei Int'l Plastics & Rubber Industry Show

PLASTIC, PACKAGING & PRINT ASIA : International Plastic, Packaging, Print
Machinery & Technology Show. Exhibition & Conference

TIRES AND RUBBER : International Specialized Exhibition and Conference for
Tires, Rubber and Rubber Goods

ESEF : International Trade Fair for Suppliers, Contractors and Engineers in : Metal
working, Industrial Systems and Modules, Engineering & Design, Surface technology,
Rubber and Plastics industry, Stamps and Moulds, Electronic Contract Manufacturing. ..

easurement. Assembly Ling System. Cutting, painting...

Fuar Yeri-Organizatir

China Friendship
Conference Center

CNR Expo Center

Expocentr’ Krasnaya
Presnya Fairgrounds

Harmburg Messe und
Congress

Poznan International Fair

Auto Cluster Exhibition
Centre

Anaheim Convention
Center

Exhibition Centre
Cologne

Anaheim Convention
Center

Bratislava Exhibition
Ground

Darmascus International
Fairground

Feria de Zaragoza

Sandton Convention
Centre

Expocentr’ Krasnaya
Presnya Fairgrounds

Jaarbeurs Utrecht



11.03 2010
13.03 2010

12.03 2010
14.03 2010

16.03 2010
18.03 2010

17.03 2010
20.03 2010

17.03 2010
18.03 2010

18.03 2010
21.03 2010

19.03 2010
22.03 2010

21.03 2010
24.03 2010

23.03 2010
25.03 2010

23.03 2010
25.03 2010

23.03 2010
26.03 2010

25.03 2010
27.03 2010

25.03 2010
27.03 2010

25.03 2010
27.03 2010

25.03 2010
27.03 2010

25.03 2010
28.03 2010

27.03 2010
29.03 2010

31.03 2010
Ap.03 2010

SUZHOU INTERNATIONAL INDUSTRY EXPO : Suzhou International Industry Expo

CHINA EQUIPMENT : China (Wenzhou) International Machine Tool Exhibition-
Wenzhou International Plastics Industry & Matenal Exhibition

SALON DE L'INDUSTRIE ET DE LA SOUS-TRAITANCE GRAND OUEST : Trade
Show of Industrial Solutions & Sub-Contracting

PLASTICS AND RUBBER VIETMAM : Plastics & Rubber Machinery, Processing
and Materials Exhibition

ANNUAL EUROPEAN CONFERENCE ON TYRE RECYCLING : Annual European
Conference on Tire Recycling

DIEMOULD : Dies & Moulds, Press Tools. Machine Tools for Making Dies & Moulds

PLASTICA : International Plastics, Machines & Moulds Exhibition

DUBAI PLAST PRO : Plastics Processing and Applications Congress. Resins,
Machinery, Processing, Applications and Markets

SUEDTEC : Exhibition of manufacturing technologies sub-contracting services
and products

RIST : Professional Event covering Sub-Contracting and Services

PLASTIMAGEN MEXICO : International Plastics Industry Exhibition & Conference

PLASTIXEXPO : Trade Fair for Plastic Processing

EUROSTAMPI : European Die & Mold Exhibition and Conference. Injection
Machines Exhibition

MEC SPE : Specialized Mechanic Expositions

PLASTIX EXPO : Plastic Materials & Machinery Fair

PACKAGING - PLASTIC ADANA : Packaging and Plastic Machinery, Material and
Products, Packaging Process and Environmental Technologies Fair - Mould
Special Section - Rubber Special Section)

ENGINEERING ASIA : Event focusing on Engineering Sector in Pakistan

KOPLAS : Korea International Plastics & Bubber Show

www.fuartakip.com
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Suzhou International
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Diisseldorf Exhibition
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Saigon Exhibition &
Convention Center

Crowne Plaza Europa
Hotel
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Athens Metropolitan
Expo

Crowne Plaza Hotel -
Dubai

New Stuttgart Trade Fair
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Valence

Centro Banamex
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Fiere di Parma
Fairgrounds
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Tiiyap Adana International
E%?!%Hﬂn and Congress
Center

Karachi Expo Centre

KINTEX (Korea
International Exhibition
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- AKTAS, HAVA SUSPANSIYON
KORUGUNDE DUNYA MARKASI

- MARARA’DA ALTERNATIF
KAYNAKLAR

Nalan KIBAR

AKTAS GROUP
Aktas Group Yonetim Kurulu Baskam Sahap Aktas,

“Aktas, Hava Sispansiyon Koriginde Dinya
Markasi Olmustur”

Aktag Group Yonetim Kurulu Bagkam Sahap
Aktas, otomotiv yan sanayinde faaliyet gosteren
ve air ticari araglann hava siispansiyon koroga
taleplerine yonelik dretim yapan Bursa merkezli
Aktag Group’un hava sispansiyon koriginde
dimya markasi oldugunu belirtti.

Kendi alaninda dirmyadaki ilk 3 firma arasinda yer
alan ve 80'in Uzerinde Olkeye ihracat yapan Aktas
Group’un, biinyesindeki toplam 9 sirketi, 25 bin
metrekare kapali alani, 2.5 milyonu asan koriik
liretim kapasitesi ve 110 milyon Eura'yu gecen
grup cirosu ile faaliyetlering biyoyerek devam
ettigini belirten Sahap Aktag, "Dunya markas
olma yolunda emin adimlarla ilerliyoruz ve bunu
biyik dlgiide basardik” dedi.

“(riinlerimizi kendi markamiz ile pazara arz

m

ederken, kalitemizden de asla taviz vermiyoruz®
diyen Aktas Group Yonetim Kurulu Bagkan Sahap
Aktas bu konudaki galismalar hakkinda bilg
verirken de, “Bize gore kalite, yaphdimz ise saygih
olmak, galisanlar olarak birbirimize saygih olmak,
misterilerimizin memnuniyetindeki sireklilik,
yardime firmalarimiza birlikte gelisebilmek ve
icerisinde yasadigimiz toplum ile dinyaya karg:
sorumluluk duymaktir” seklinde konugtu.

Aktas Group'un kendi tretim grubuna giren
diinyaca taninmg diger sirketlere kiyasta daha

hizl ve gok daha fazla oranda bir biyime
gostererek, kalitesine duyulan given nedeniyle
zaman icerisinde dretim ve satig kapasitesini
strekli arttirdigini belirten Sahap Akias, “Akias
Group gende kalan 72 yillik basansini; gig birligi
yaptigl, azimle galisan kardes kuruluslan, hedefine
birlikte yol aldigi ve isbirligi igerisinde olan ig
ortaklanyla paylagarak, gelisim yolculuguna
devam etmekiedir” dedi.

Aktag Group Yonetim Kurulu Baskani Sahap
Aktag, Griin ve marka basta olmak dzere tim
sureclerde kendilerini farkl kilan gcli noktalarin,
esnek ve misteri talebi dogrultusunda dretimi,
endiistrideki ve pazardaki dedisikiiklers zamaninda
reaksiyonu, 1938'den beri gelen deneyimi, ileri
teknoloji kullammi ve uygulamasi, kalite
sertifikalar ve OEM dretim belgeleri, nitelikli is
guci, gigli musteri iligkileri ve benzersiz test
uygulamalar oldugunu da sozlerine ekledi.

MARARA'DA ALTERNATIF KAYNAKLAR

MARARA Dig Ticaret Ltd. Sti yeni alternatif
malzemeleri, formilasyonlara adaptasyonu
konusundaki destedi ile birlikte sektdrun
hizmetine sunmaya devam etmektedir.

Son edinilen igbirlikleri ile BEYAZ REJENERE ve
EPDM REJEMERESI Teknik Hammaddeler
simifinda yine kullanicilan ile bulugmaktadir.
Maliyetlerdeki zorlamalann arastirma gelistirmeyi
ne denli dnemli kildigi giiniimiizde, bu tir deneme
VE calismalarn onemini arttirmistir,

Maliyet ve kalite agisindan misterileninin rekabetgl
olma ¢aba ve calismalanna yaphigi katkslar Marara
firmasinin motivasyonu olmaya yeni yilda da
devam edecek ve kendisine yeni caligma alanlan
arayacakdr.
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DERBY

KONVEYOR BANT IHRACATINDA
1. SIRAYA YUKSELDI

Behliil METIN

Takirdag CerkazkBy'da Kurulu alan Darby
Komveyr Bantian, knmueylr bant hracathinda
1.51raya ylkseldl. GOnAmdzde birgok mal
ithal sdilirken Tirkhe"ys Ihracat lle para
kazandiran, istihdam alugturan bu firmay
tamimak ve haldanda bligl almak Istadik. By
konuda gatiy ve pazariama koordinatdrd
Tayfun Berk ve yurtdigi sabs midird Hanen
{zak, firma ve Grinleri hakdanda bilgi verdi.

{Ones Iheaeaila lighl sarulanmiz, yurt dig)
satry mOclrl Hamen Ozak'a vinettiyorez.

Kapgok Darssfl: Yurt digina en gok
karvaylir bandi veren firma aldugunizy nasil
tespit ettiniz? Bunu nasil grenlyersunuz?

Heoen Ozsk: TOIKin werilerinden
Bfrenlyaruz. Har malin gimrik tarife
Istatistlk numaras: var, bu kodlardan yola
gilalarak hangl malin yurt digina ne kadar
satikii ve hangi firma tarafindan verildifi

teaplt adllablliyor.

0.2 Su an sahglarnen ne kadanni yurt disina
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yapworsunuz ve ilerideki hedefiniz nedir?

Hanen (rak: 3u an %40 yurt dig, % 80 yurt
Igl phyasaya caligiyoruz. 2010 wili Igin
hadafimiz, % 50 yurt kgd, % S0 yurt dig sahisi
gergeklegtirmek. lleriki willarda ihracah
Bzalikla daha da artirmak istivane. Derby
markas yurt digindlakd pazariarda kalltasl lla
taninan bir maria. Bu da hizl 2008 yilinda
yurt digma an gok korveydr bant sahgi yapan
firma durumuna getirdi. Dig satiglanmiza,
Asya va Afrlka Dikslarinde saldBrinda lider
oiManin QRUrUNY ¥e QUIUrUnUY Yagyone.

Somra sormlavimizi firmamin sabig v
pazarlama kagrdinathrll Tayfun Bark’s
yinelthponuz.

a8 “"‘

Esid glniorde Hallg'teld Derby tesisier

K.D.: Tayfun Bey, Derby gokga duyulmug
bir marka, saninm hayal a3kl da bir mazis|
var, fiman@an psgmisinl birez ankdhr misine’?

Tayfar Bark: Firmamiz Derby Tiirk Lastik

Sanayl, Elll il aglan slra, Thrihya'nin diga
batimhhifim azaltmak ve plyasanin

Intivaglanna cevap vereblimek Igin, Derby

markasyla V kayigs, gizme, galog, tireg begaf,
partinax, spor syakiabi, yapigtne, karveydr
bant ve delglk drlnled kalltell olarak
piyasaya sOriyor.

Darby"nin konvaydr bant baldmi,
Almanya'da konveydr bant teknola]lsl va
Intisasi lle taninan PAGUAG firmasimin, tim
makine akdpmanlannin Darby tarahindan satm
alinip, danayimi alemantannin istihdami ila
1688 yilinda kuruluyor. Bu tarfhten senra
Alman [N normianna ve T.5.E 547 ya uygun
Gzellictokl bantlar, TOrkdye sanaylcisine
sunuluyor. Derby Lastik A.S."nin devami
ayrilan firmamez, Darby Konveydr Bant adi
alinda, 2000 ylinda tagndifi Carleakiy'deld
madern fabrikada faallyetinl sOrdOrmektedir.
75 bin m® agik, 25 bin m kapal alana ashibiz
va tesiglerimiz har gacan giin peniglamaya
davam adiyar.

K.D.: Ne kadar personel iatihdam
adivarsunuz, slamaniarnen afjitim durumu
ve persanels aldirdifimiz editimler naler,

Gfrensbllir miyiz?



I.B.: Biz dnce kaliteli drinlerin iyi yetismis,
editimli, kaliteli bir kadro tarafindan
gikartilabilecedine inaniyoruz. Bu bakimdan
personelimizin editimine gok dnem veriyoruz.
Ortalama lise dilzeyini tutturmaya calisiyoruz.
Bunun diginda 4857 sayili is kanununun
85.maddesi tenlikeli ve agdir islerde galisan
iscilerin mesleki egitim alma zorunlulugu
getiriyor, biz de bu cercevede damsmanhk
firmalar araciligiyla her elemanimiza bu
editimi verdiriyoruz. Uretimde calisan sayisi
100, idari galigan sayisi 20 kisidir.
Personelimizin 5 tanesi mihendis, 10 tanesi
teknisyen.

K.D.: Tayfun Bey drettiginiz bant gesitleri
ve (retimde firmanizin misyonu hakkinda
bilgi alabilir miyiz?

T.B.: Isterseniz hem fabrikay dolasalim, bir
yandan da ben anlatayim.Urettigimiz
konveydr bantlanimizi dért ana grupta
toplayabiliriz.

1- Asinmaya dayanikh bantlar

2- Kimyasallara, asitlere, yaglara dayanikh
bantiar

3- Sicak ortamlara, 1siya dayanikl bantlar

4- Aleve, yanmaya dayamikh bantlar

Derby Konveyor Bant A.S. olarak
misyonumuz misterinin siparising, istegine
uygun imalat yapmak. bunlan en kisa sirede
ve vaat edilen tarinlerde sevk etmek ve
sevkiyat sonrasi hizmeti gergeklestirmektir.

K.D.: Musterilerinize dogru bant segimi
konusunda yardime! oluyor musunuz Tayfun
Bey?

I.B.: Derby kalitesi ile misterilerimize dogru
bant secimi ve dogru bant kullaniimasi
konusunda calismalanmiz uzun zamandan
beri devam etmekte ve edecek de. Cunki
bizler biliyoruz ki, gerek Glkemizde olsun,
gerek dis ilkelerde olsun konveydr bant
isletmeninin lokomotifi durumundadir.
|Isletme maliyetlerinde de yiiksek bir yizde
tutmaktadir. Bu nedenle hem misterilerimizin
hem bizim haksiz rekabete ugramamamiz
icin Derby A.S. olarak misteri odakh iicretsiz

bant egitimi vermekteyiz. Do@ru bant secimi
konusunda da migterive yardimci
olmaktayiz.

K.D.: Peki bunun igin bir damsmanhk Gcreti
aliyor musunuz, ya da bazi misterilerde
gekince vardir, "Biyuk firmalara
damistigimizda hizimle yeterince
ilgilenmezler” gibi. Sizde béyle bir durum
58z konusu mu?

T.B.: Biz Derby olarak bizim mamullerimizi
kullansin kullanmasin, bant kullanicisi olan
tilm miisterilere, bant secimi, bandin Gmriini
uzatmak icin bant kullanimi konusunda higbir
iicret almadan damsmanlik hizmeti veriyor
ve problemlerinin ¢dzimiine yardimc
oluyoruz. Konveydr bant konusunda bir
problemle mi karsilastilar, fabrika
telefonlarindan hig gekinmeden bize
ulagsinlar, misteri temsilcilerimizle
gordssinler, bagvuruda bulunan her firmaya
gerekli hizmeti verecegimizden, yardimc
olacagimizdan emin olabilirler.

Kadlar ikandnisiyonda hirlagtinliyor

K.D.: Konveydr bandi nasil olusturuyorsunuz,
kag asamadan geciyor biraz anlatir misiniz?

T.B.: Bir yandan dretimi gdsterirken bir
yandan anlatayim.

Bantian presieme [glami

Kalender ve konfeksiyon sonrasi yiksek
basing ile gerekli pisirme islemi yapilarak
bant mamul hale gelir. Tabi retimin her
agamasinda dlgi kontroli bizim gok dnem
verdigimiz bir olaydir. Her safhada hassas
bir sekilde olgl kontrold yapanz. Hata varsa,
aninda midahale edilerek hatali mal
iretiimesine engel oluruz. Bu bizim gok
dnem verdigimiz bir konw.

Satil tnyryie: kowvaylir bantian

K.D.: Peki Tayfun Bey, kendi banburilerinizle
hammaddenizi uretiyorsunuz , kullandigimiz
hammaddenin testini nasil yapryorsunuz, bu
asamada bir kontrol stz konusu mu?

T.B.: Elbette biz sifir hatayla dretim yapmaya
gayret ediyoruz. Uretim sirasinda olci
kontrold yaptijimiz gibi, kullamilan
hammaddenin kimyasal dzelliklerinin de
istenilen degerlerde olmasi igin mutlaka
kontrol ediyoruz. Bunu nasil saglyoruz,
irettigimiz her hammaddeyi test ederek.

Test laboratuvarina gegiyoruz

I.B.: Burasi bizim test laboratuvanmiz
gdrdilguniz gibi cekme kopma testierinden,
rheometremize kadar her tirli test imkammiz
var. Olayin bu kismini isterseniz laboratuvar
midirimiiz Faysal Deme anlatsin.
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K.D.: Faysal Bey, hammadde dretiminde
nelere dikkat ediyorsunuz?

Faysal Deme: Once Derby A.S. olarak bizim
belli bir adimiz ve kalitemiz var ve TS 547
standardina uygun ozelliklerde mal dretmek
durumundayiz. Bu bakimdan hammadde
alimlarini cok dikkatli yapiyoruz ve sertifikasiz
mal kesinlikle kullanmiyoruz. Aym teknik
Ozelliklerdeki sertifikali mallanin degisik
ureticilerde fiyatlan farkl olabiliyor. Bunun
icin de strekli bir arayis icindeyiz. Tek marka
ve tedarikgi ile calismiyoruz

Hammaddn testiardan paglyor

Is bununla da bitmiyor, her malin bir raf
omril, bekleme siiresi var. Urettigimiz
hammadde istenilen degerleri karsilasa da,
uzun siire bekledi mi dzeliklerinde kayiplar
olabilir. Bunun iginde F.I.F.Q dedigimiz ilk
giren, ilk gikar sistemini kullanryoruz. Tabi
isimiz bununia da bitmiyor, bant mamul
hale geldikten sonra da gerekli testlerini
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yapiyor, kalite kontrol glvence
bolimimizden onay aldiktan sonra
musteriye sevk ediyoruz. Bu arada Ar-Ge
caligmalarina onem wveriyoruz ve
sektirimizdeki yenilikleri yakindan takip
ediyor, bununla ilgili konferanslara,
toplantilara katilryoruz.

K.D.: Tayfun Bey, biliyoruz ki konveyor
bantta hammadde kadar kerd bezi de dnemili.
Piyasada ucuzundan pahalisina, ok gesitli
firmalarin mallan var. Rekabet ortaminda
Siz hangisini segiyorsunuz, mesela uygun
fiyath mal Gretebilmek icin uygun fiyatla kord
bezi alma yoluna mi gidiyorsunuz, yoksa
daha baska bir yol mu izlivorsunuz?

I.B.: “Malzemeyi tasiyan kord bezi, kord
bezini de koruyan kauguktur.” Bunlardan
birinde kalite problemi yasarsaniz, drettiginiz
banttan randiman alinamaz. O agidan kord
bezi secimi bizce cok onemli. Biz baslangictan
beri kalitesine givendigimiz kord bezlerini
kullannyoruz. Soylediginiz gibi degisik menseli
%30-%50 daha ucuz bezleri piyasadan
bulabilmek mimkin ve bizim kord bezi
tilketimimiz gok. Fakat biz Derby A.S olarak,
kendi sanayimizi ayakta tutmay, maddi
kazangtan daha dnemli giriiyoruz. Once
kendi sanayicimiz ayakta durabilmeli, kendi
insamimiza istihdam olugabiimeli. Bunu nasi|
saglarsiniz, elbette onlarin mallanni
kullanarak. Bu olayin cok edebiyati yapiliyor,
yabanci mal kullanmayalim deniliyor. Fakat
is uygulamaya geldi mi vine ucuz olan mal
tercih ediliyor.

Daha sonra Tayfun Bey'le tekrar fabrikay
dolagsmaya devam ediyoruz.

K.D.: Taytun Bey, lretim kapasiteniz ne
kadar? Bu arada sekilli bantlar da goriyorum,
bunlar nerelerde kullaniyor?

I.B.: Bunlar daha ¢gok maden ocaklannda
kullamilyor, bizim aylik 15 km bant Gretimimiz
var, bu da senelik yaklasik 200 km yapiyor.
Talep her gegen gun artryor, biz de ek tesisler
kurarak bu talebe cevap vermeye galisiyoruz,
yurt diginda yeni Pazar arayislanmizda var.

Swvidyeta haor makaraiar

K.D.: Yurt digindaki firmalarin sizi bulmasi
nasil oluyor?

T.B.: Bunun degisik yollan var, fakat en
dnemlisi mal verdiginiz firmalann sizi tavsiye
etmesi. Sizden memnun kalan misteriler
basgka miisteriler de getiriyor. Tabi internet
cadindayiz, bu yolla da bize ulasaniar oluyor.
Zaman zaman da katildigimiz fuariar bunda
etkili oluyor. En son Ankara'daki Sanayi
Ihtisas Fuar ve Gaziantep'teki Irak Fuar’na
katildik.

K.D.: Siparigleri teslim sireleriz nasil Tayfun
Bey, bu konuda gecikmeler oluyor mu?
Yoksa mal zamanminda mi teslim etmeye
gayret ediyorsunuz?

T.B.: Cok dnemli bir konuya degindiniz,
siparigleri stz verdigimiz tarihlerde teslim
etmek Derby A.S. olarak bizim agimizdan
cok dnemlidir. Teslimat yapamayacagimiz
glinu vermez, verdigimiz ginde de
soziimizde durup kesin sevkiyat yaparz.
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Sivi ve kati silikon uygulamalari icin enjeksiyon makineleri.
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K.D.: Bunu nasil basariyorsunuz Tayfun
Bey? Clinki piyasada bu konuda cok sikinti
var, gecikmeler olabiliyor, alicilar sikayetci.

T.B.: Prensipli calisirsaniz, bu konuda
problem yasamazsiniz. Bir bandin hazidanma
siresi bizde en ge¢ 4 gindir, 2 ginde de
glikabilir. Fakat daha evvelinde istenilen
Ozeliklerde hammaddenin hazirlanmasi
asamas, ¢Iktiktan sonra da ambalajlanmasi
ve sevk shresi vardir. Tabi bunlann stireleri
bizce bellidir, bu sireleri topladifimizda
glkan sireyi teslim siiresi olarak veririz. Bu
da en geg bir hafta, on glindiir. Bagta genel
mudirimaz Fahriye Yiksel Hammin da
katilchin haftalik toplantilanmizla Gretim
planlamas! ve siparisleri zamaninda
yetistirebilmek icin gerekli planlamalar
yapiyoruz. Fakat standart bir dretim
yapmadidimizdan zaman zaman siparis
yodunlugumuz olur. Ayda 15 km bant Gretme
kapasiteniz var, fakat 25 km siparis geldi.
Bu durumda ne yapacaksiniz, teslimat
strelerini mecburen uzun tutacaksiniz. Bunun
planiamasim yapiyor ve teslim edebilecegimiz
giine tarih veriyoruz.

K.D.: Taytun Bey tim diinyay! sarsan kriz
sizi nasil etkiledi?

TI.B.: Krizin bizi etkiledigini sdyleyemeyiz,
tam tersi bizim islerimizin arttigim
soyleyebiliriz.

K.D.: llging bir durum,piyasa sikinti
icindeyken rekabet ortaminda alici mak
nerden daha ucuz alabilecedinin arayis iginde.
Anlayabildigim kadariyla da sizin piyasaya,
ucuz mal dedil, is gorecek kaliteli mal verme
gibi bir yaklagiminiz var. Bu durumda, kriz
ortaminda firmalar ucuz mal arayisl iginde
iken, sizden baskalanm tercih etmiyorlar mi?
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T.B.: Hayir, tam tersi oluyor ve kriz ortaminda
alicilar ozellikle bizi tercih etmeye baslivorlar.
Bizim alicilanmiz termik santraller, maden
ocaklar, demir-gelik sektorleri, cimento
fabrikalan, gibre fabrikalan agirlikh olarak.
Eskiden bunlann godu resmi isletmelerdi ve
belli sirelerle bakimlar olurdu. Bakim
sirasinda bant saglam da olsa, asinmig da
olsa degistirilirdi. Fakat Gzelestirmaden sonra
durum dedisti. Belli sirelerle dedil de ancak
bant kullanim omrini tamamiayip is glirmez
duruma gelince degistiriimeye baslandi. Bu
durumda da konveydr bandin ucuzlugu,
piyasada o anda bulunan benzer bantlann,
metre fiyatian ile degil, bandin kullanim dmri
ile dlgillmeye baslandi. Kriz ortaminda
maliyetlerini dusdarmek isteyen firmalar da
verdikleri paraya gire en uzun dmirli bandi
tercih etmeye basladilar. Boyle olmas
kalitemizden dolay bizim iglerimizi artirdi.
Artik isi bilen alici, bandin metre fivatina
bakmuyor, kullanim dmrini goz dninde
bulundurup ¢ikan fiyati dikkate aliyor.

Toyfun Bay l'lli[lTél devam adiyor

K.D.: Misterileriniz, mamullerinizden
memnun oldugunu baska yollarlia da ifade
ediyorlar mi?

T.B.: Bizim igin para kazanmaktan once
onemli olan, alicilanmizin memnuniyetlerini
ve gilvenini kazanmaktir. Bunu saglarsaniz
digeri zaten gelir. Konveyor bantiarimizi
kullanan firmalarin bir kismindan, zaman
zaman aldi@irmiz tesekkir mektuplarn var.
Bir kismi ise teklif aimadan bize siparis agryor
va da yillik alim baglantilan yapiyor. Buradan
da biz anhyoruz ki bu alicilanimiz bizden
memnun, bir fiyat arastirmasina dahi gerek
gormiyor.

Alicilanmizin bizden memnun olmasi, bizi
de mutlu ediyor. lyi bilivoruz ki para

kaybetsek, onu ilerde telafi edebiliriz ama
alicilarimizin givenini kaybettik mi onu ilerde
asla telafi edemeyiz. Biz de onlarin bu
glivenine, kalitemizi bozmadan
tutturdugumuz istikrarl gizgiyle layik olmaya
caliglyoruz.

K.D.: Taytun Bey verdiginiz bilgiler icin, bize
zaman ayirdiguniz ve tesisinizin kapilarini
actiginiz icin size tesekkir edivoruz. Umariz
bu yaz sektordeki diger kuruluslara, calisma
prensipleri agisindan omek teskil eder. Ayrica
yurt digina en gok bant satan (retici olma
basarmizdan dolayi sizi kutluyoruz.

I.8B.: Biliyoruz ki bu sektdr cok kapah bir
sektdr ve kimse bilgisini bagkalanyla
paylasmak istemiyor. Fakat biz Glkemizin
kalkinmasi ve Kauguk Sektorinde Dinyada
belli bir yere gelmesi konusuna ok dnem
verdigimiz igin, bilgi ve tecriibelerimizi
sektdriimizle paylasmakta bir sakinca
gormiyoruz. Ufak hesaplar iginde dedgiliz,
isteriz ki sektorimizdeki tim firmalar Grin
kaliteleriyle belli bir yere gelsinler ve Diinya
Pazannda Tirkiye olarak yer edinelim. Derby
A.S. olarak Kauguk Camiasina kendimizi
anlatma imkani verdidiniz icin biz de size
tesekkir ediyoruz.

-
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TIRE TECHNOLOGY
EXPO 2010 OTO LASTIK
URETiM EKiPMANLARI FUARI

9-11 Subat 2010 tarihler] arasinda Almamya'nn
Kiin gehrinde, ofo lastik ve skipmankan fuan
Tira Tachnalegy Expo 2010 vapiiacakhr.

Tira Technology Expo Aviupa'nin Gnde galen
uluslararas: lastik taaarim ve lastik imalet
fuandir. Fuar sireaince oto lastk dratim
teknalojllerl konusunda, son teknole)lk
gellgmalerin anlatikdiffi dizl konferanslar da
variiyor. Tire Technology Expo 2010 oto lastlk
Oratirm sOrecirin herydnd lis bir takmalofl vitrinl
alarak, selddirle ilgii mabemeleri ve elipmanian
kapaavan bir fuar sunuyor.

l - ¥

Lastlk Teknelojlsl Kanfaransi 45 QOike
katilimeilan tarafindan zlyarst sdlilyor. Fuar
s{irasinca verilen konferansiar da, oto lastk
konuaunda diirwada an gok kabul giren yillik
lastlk knnferanslan alarak dedarlandirlivor.
Fuarda serglisnecak ve tanrilacak Onlnker;

(¢ plin bovunca lnnunun uzmanian tarafindan,
deflisk konularda sunurniar yapiacak. Imakat
sanayindeld en son dedigiidikier anlablacalk
Konferana programi gu $akilde:

1. Giln - 9 §ubkad 2810 Sali

1. Durguniuktan sanra yani arag va lastik
taknelojlsl, onlara gltmeya hazir miginiz?
Araba lastiidarinin ¢aligma durumu-
parformansi

Yenl nesll |astikierin drstiml

Galik va teleatil takviye matzamelari
Lastidar Igin palimeriar

oy M

Behliil METIN
2. Gin - Cargamba 18 §abat 2018 Fuar konferansianne 1 g0ni0k kshlim Ocredl,
1. Ne kadar sanal lastik galigtirabilir? B28 Eura, 2 glnklk 4T Eura, 3 plinilk 80

2 Kauguk Grubu - Quaan Elzabeth f TARRG
3. Ulagm lastiklarinin galecekiskd pallgimi
4, Lasik gdveniifl

5. Kireael lastik yanetmelikderi gincelleme

5. Ofin - Perpombe 11 Subat 2014

1. Araca lastik antegras!

2. Leskik dolgu: Teknoloji lideri narade?

8 Lﬁuﬂn ivilegtirmalar, bilagik tearizi va
pratk

Ex Olarmmiar
1. Dublin Taknalcji Enstitisi
2. Arazl lastiklarinin parfarmansi

Katki
Yapisma regineler
Anti Tacks

Otomatik dnyarg! ve kat
kesici sistemier

Boncuk Hatlan

Bonding ajanslar

Tasima Sislemleri

Konveyir Belling

Bladders kiir

Presler Kiir

Elastomer karekterizasyonu sistemleri
Elastomerler

Elektromekanik bilesenler
Extruder kafalan

Hatlarinda

Hidrolik ve pnimatik aktiiatdrier
Hidrolik striiciler

Denetim sistemleri

Giig aktarma kayiglan

Proses kontrol teknolojisi

Yayin kimya
Robotik tasima sistemleri

Enrptue.

Konferans rezervasyonlan igin agafidaki
adrastan irtibat kurulabilr.

Calin Scoti, Satry Direkti
Email: coliracoti@ukintpress.com
Tal: +44 (0) 1306 748.744

Faks: +44 (0} 1308 742.525

Fuaria ilgili detayh bilghe agafidaki internat
gitasindan ulagilabilir.

Bty ey, rsiactnoiopy-aipo. com/

Kauguk takvim

Kauguk karigim teknolojisi
Kauguk test etme donanimlari
Kendinden yaglama yataklan

Sentelik kauguk

Lastik imalat makinesi takim
Lastik ingaal makineler

Lastik bilesen sistemleri yapimi
Kord sistemleri

Lastik tasarim ve simiilasyon yazilimi
Laslik kalip temizlik ekipmanlan
Lastik kalip iiretim ekipmaniar
Lastik kaliplan

Lastik takviye malzemesi

Lastik takviye makineleri

lzleme etiketler

Basmak bilesik kimya

Valf teknolajisi

Sistemleri dokuma

Web rehberlik, gerginlik, dlglim ve
kontrol

X-15im1 muayene ve test elme
donamimlan

1?



ELKIM KAUGUK’UN
TAYLAND ZIYARETI

Murat OZKILIC

Size bu smnda Elkim Kauguk Kimya San.
Tie. Ltd. 5tl. adina Sn. Giigen Oziahg ve
Kauguk Demai ni tamsilen ban Murat Ozidig
15-19 Kasim tarihlerl arasinda yapmig
ldufjumiz Tavland I gazimid va Tayland'a
Szgll yasadifimiz tecribsler birar birer
aktarmak Istiyonz. Yolculugumuza flrma
yanetici ortafs il birikte Frmame Dig Ticaret
Mod0ri Sn Simia Dnal ve asistary Theetima
Yiksal da katilchiar.

Bu ged Bneallida kaugudun na kadar
megakkatli, uzun ve sabir gerektiren bir
ufragidan ve yolculuktan sanra kullanima
hazir hale galdiflini, proassin har agamasinda
gderimizin Sndne sardl.

Gazimizin 1. gm0 kalchgrmiz ofalden aymiarak
bize tahels edllen makam araci egliinds 4
saat alirecek olan Rayang'a yoleuluJumuz
bagladi. Agikgasi 2,5 saatllk br uyludan
sanea dinlenmays vakit bulamadan gidifime
bu yoleulukta biraz da uyumak zorunda
kaldik; ta K uygun bir yarda kahwa molasi
verene kadar. Bize burada kauguklann
yetigtilil taria va dretldil fabrikav tantacak
olan firma sahibi de katildi. Tsyland'in tropik
sicak havasinda buziu sofuk kahvalerimizl
yudumiamak hize o danl M gaidl i enerimiz
toplayip tekrar yola keyulduk. Rayong
bpasina vardiffimuzda yalun 3afh eallu
kauguk tarfalari ve bahgeli nizam tek tik

13

yeriegim birimieriyle sirin bir kauguk kasabas)
okdufjunu gardik.

Yardiimiz son nokia sfraf bir kauguk
tarlasnda covrlll kauguk Iglame tesbshvdl.

.

.III _1 LN ; 'i" "l 11,51 e

Bixa teaisi anlathlar, ama ilk dnce kauguk
afaglarinin bulundufiu yere llerledik ve
kaugudiun nasil a0t halinda afjagtan alahidiini
vo gikan lateksin sm hakle amomyakll suyla
karigtiktan gonra hangl prosestan
pecirildifini, ne kadar suda bekletiligini ve
son olarak makineds nasil I5lenip ve sekil
varllip kurutmaya haxr hala geldijini taker
taksr drmek ¢aliymayla gdrddk
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Gineste kurumaya birakilan kauguklarin
daha sonra tesisin belli bir bolimiinde tekrar
kurumaya birakiip ve kullanima hazir hale
gelinceye kadar bekletildigini dinleyerek
tecriibe ettik ve cektigimiz resimlerle
gdruntiledik. Buradan bizi dijer kardes
firma olan bir diger RSS fabrikasina
gotiirdiler. Burada RSS 1 den RSS 5'e kadar
tiim kauguklarn nasil kurutulup vulkanize
edildigi ve nasil kategorize edildigi ve son
olarak ta nasil balyalandidi teker teker
anlatildi. Fabrika binasini dolastiktan ve
toplantimiz bitirdikten sonra guniin hatirasi
olarak fotograf cektirmeyi de ihmal etmedik.

Oile yemedini yemek tizere bilgenin en finlii
lokantasina vardi@inizda Tayland'a mahsus
balik triinleri birer birer masaya getirildi,
giiniin ve yolculugun yorgunlugunu biraz
olsun atmamiza yardimei oldu. Gostermis
olduklan misafirperverlik ve agiklamalar igin
kendilerine tesekkir edip aynildikian sonra
bdlgedeki diger birkag farkll konumdaki

m

(latex,skim block.svr 10 ve svr 20 fabrikalan)
treticilerle de temas etme sansini elde ettik.
Tabii bu konuda bize yardimei olan Tayland
Ticaret Odasi Is Gelistirme Uzmani'na da
buradan selamlanmizi ve tesekkirlerimizi
iletmek isteriz.

2. gln, kararlagtirdi§imiz program iizerine
Tayland Ihracat Departmani Bélim
Bagkaniyla olan toplantimiz geredi Bakanlik
binasina dogru yola ¢iktik, bizi binaya
vardigimizda Bakanhk temsilcileri karsiladi
birlikte toplantinin yapilacad kata gikardilar.
Burada birkag ticaret odasi yetkilisi ile ihracat
sanayi odasi dyesi bazi firmalar ve Tayland
Kauguk Dernedi hazir beklemekteydi. Biz de
sunum araglarimizi hazirlayarak Baskani
beklemeye koyulduk. Bu sire zarfinda, firma
temsilcileriyle tamstik, firmamizi tanithik ve
biraz da onlar kendilerini anlattilar. Bolim
Baskam odaya girdiginde baslangig
konusmasini yaptikian sonra sozi bize verdi
ve biz Elkim Kauguk olarak hazirlamig
oldugumuz firma tamitim sunumumuzu
yaptiktan sonra faalivetlerimizi, TUrkiye' deki
Kauguk Sanayinin beklentilerini ve nakliyat,
paketlerne, malivet konulanindaki problemieri
ve kargilikh temennileri dile getirdikien ve
ki Ulke arasindaki is hacminin onimizdeki
yillarda daha da artmasi gerektigini
vurguladiktan sonra toplantimizi bitirdik.
Makamilarina yaptigimiz zivaretin bir hatirasi
olarak hediyemizi sunduktan sonra ve bu
aniy resimledikten sonra Bakanlk binasindan
ayrildik.

3. gin bize verilen randevuya istinaden
Ticaret Bakani Sn. Veerasak Jinarat ‘la
makaminda ziyaretini yapmak (izere bir kez
daha Bakanlik binasina dodru yola koyulduk.

Bizleri evvela asistanlan Sn. Prof. Dr. Nitisak
Srisripong agirladi, kendisiyle yaptigimiz
sohbette Tirkive'den, sektdrden ve iki (lkenin
kiiltiirel simgelerinden, yeme aliskanliklarina
varana dek gizel hos bir sohbet
gergeklestirdik ve bu arada kisaca firmamizi
ve faaliyet konumuzia beraber sekidrde ne
siredir calismalar yaphidimizi anlattik,
kendisinin gosterdigi misafirperverlik ve
yakinhk bizleri ayrica memnun efti. Bakanin
makamina girdigimizde sicak bir ilgiyle
karsilandik, Olkelerimiz, sektorimiiz ve hatta
firmamiz adina Sn. Giilsen Ozkilig Hamimin
tanitict ve agiklayict konusmasiyla temasimiz
daha da tretken ve yapici oldu. Kendilerine
konusmamiz sona erdiginde Elkim Kauguk
olarak gostermis olduklan misafirperverlik,
anlayis ve vyardimlarindan dtird
tesekkidrlerimizi ilettik ve kargihikh
hediyelerimizi sunduk. Bu temasimizin iki
ilke arasindaki Tayland-Tiirkiye dostlugu ve
isbirliginin kalici olmasina katk: saglamasi
temennisiyle Bakanliktan aynildik. Bununla
beraber bu temaslarimizi gergeklestirmede
bize yardimci olan ve tiim toplantilarda eslik
eden Sn. Tayland Ticaret Odast Is Gelistirme
Koordinatdrune de ayrica tesekkirlerimizi
ilettik ve kendilerine de hediyelerimizi verdik.




4. Giin Tayland 'da son ginimizdi. bu
nedenle bu gind, ilk 3 ginin yodun temas
ve programianndan sonra tamam ile alisveris
ve tarihi yerleri gezmeye ayirdik. Gezi igin
ilk duradimiz erken saatlerde ziyarete
gidilebilen (sicakian otiri) Grand Palace idi.
Bangkok'ta gidilip gorilmesi gereken
yerlerden bir tanesi olan bu saray,
Bangkok'un sehir olarak kurulmasindan bu
yana var (Kurulug 1750. ) . Pek ¢ok hanedan
yasamsg, kiltirleri geredi her tapinak ya da
kapinin veya shtunlann dniinde ejder bagh
eli silahli askerler var. Sarayin girig

boliminde duvarda oldukga uzun mitolojik
tasvirli bir resim gdriliyor ve bu resim Thai
tarihing ve sarayin ilk evrelering 151k tutmakta.
Ik goriiste icerideki yapilann altindan
yapildigini hissettiren bir gbrinim var ama
tabii ki altin yaldizlarla kaph yapilarin tek tek
girinti ve gikantilarla beraber nasil islediklenini
anlamak zorlasgryor. Bu yapilar tek tek dolasip
fotograf aldiktan sonra sarayin bahgesinde
gicekler arasinda bol bol fotodraf gektirdik.
En son, Kralin yasadidi konutunu uzakian
gordiikten sonra Grand Palace ‘tan aynldik.

Bir dinceki aksam Bangkok'ta yaptigimiz
tekne gezisi bize sehrin panoramik
gorintisini ve sehir hayatini tanith, Tayland
turistik bir dlke ve diyebilinz ki diinyamn her
yerinden Gzellikle soguk iklim dlkelerinden
turistler gok fazlaca zivaret etmekte, Tayland'a
bagh dinyaca meshur adalar Phuket vb.
ayrca gorilmeye deder. Yedigimiz yemekler,
en bolca bulunan deniz drinleri (kabuklu
deniz mahsulleri) ve balk soslan, karides,
yvengec, sofralarin degismez meniisil halinde.

Insanlar sade, gosteristen uzak ve
yardimsever buldugumuzu belirtmek isterim.
Sanirim bu biraz da ikliminden
kaynaklanmakta ama ne olursa olsun asiri
sicagin verdigi gevseklik ve insamin kanin
yavaslatan bir tempo hakim oluveriyor
azellikle de bizim gibi dort mevsimi yasayan
tlkelere kiyasla..

Yazimiza burada son verirken bu gezide
emeqi gegen tiim calisma arkadaslarnimiza
ve bize yardimlanim esirgemeyen Tayland
yetkili makamiarina Elkim Kauguk olarak
tesekkirlerimizi iletmek isteriz.
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Presns kaniae actimis i kauguk laleks

Preanseaniza eciimenes 12hi kauguk bisszl

Talok baug ke Mime yapraddar ires)

Tieni ooy bt ta bk s

Krep kaopuh

Tabi hauig e cier sekilierce

Stran; budten kauguktan (shr lateks, ekl asrasi i, 0 lashf) mal el
Sanmessun kauguk: dijer, fateks sadnge

Emistyon polimarizzspony [ Gretilen slim=n-botaden kaoguk [E-58R) rakil vastes: i, de el imaksn gaglme
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Istpoz Adi

Kauguk apianimg Teksal ganit e kugakar

Uzering kaguk yapsanc sinlimi; kasguk mesned serider

Fauguk brsbkdere panioin sirt gecdrmie ful bnike e proliler
Vufkanize edimemi; kaaguktan profiler

Comiabr, dier sekilarde vulkanae edimemE kaukdan okniar

[ saelerde il kanie edimesnts kasgukdan obn dijer qubuk, borw, peod] ve.
ook kauguktan Ipikder, vulkanie edlmi;

Wolkanze ediméz saupekian 4 fer ipik ve ipler

ekl kaucukdan; bavha, Bhaka ve seeller

ekl kaugukdan cubuk ve proflks

Gkl oimayen kugukn; wer kaptmalan va pespasdar

Giizenekl oimayan kaugukian; feha, abaka v et

Gkl oimayan kauguktn; dileries

Borwhorum wikanize kavcublan; (lantesbides memk) dorenimer

Boru v o, vukants: kaucuklan; gaesas cin Skt sizbiksmenls| domanimh

Horu ve hormun virkanie kaugustan; banch o gekicker icin ol [Taviesmhiiesmemis) donamimi

Horu e hormun vidkanie kasgustan; dijeen gin faivesizbiizsmenk| Somniml
Hiorium; yulkanie kaogukiar basingh heva peidcient ko [metal Rkiivel) donenimer
Hiorium; velkane iaugukiar aicaiyikssk basng iin (mes taktyeli donznms ¢
Boruhormums vwikani ieuktan; Agatdiesk basing ich (melal tindel| donanimes:
Boruhortum vikanize kaorikian; dgakilksek basing ichy (meatal kel | donasseml
Hiorium; ulkanie kaoguktar besngh her paticlesd ko {mensucal tahndye) donanimse
Hiorlum; Yulkanie kaugukiar yang) sSnatnmek iin | mensuocal i) doranimsz
Boruhornam; wikanize kaagubtan; digerer ian smensucal ke domannse
Horium; wulkanie kauguar; diffrien gin imensecet toiye) donenimi

Hiortuim; volk. kasik; Besingh haesa obkiclen ion [difjer madd. Ekvivell) doranimen
Hinrtuim; volk. Kacirk; dber maodeler igin dijer masd. k| dorarims
Hoortm; ol kauguk gac'sn Igin (dider magd. Byl donarsmis

Hiortum; wal. kaucul; Besng hava caticlen ioin (difjer madd. takwyell) Soranmbi
Hoorium; Ylk. Kaucuk; difer madseler kzin {dijer masd. k] donarmb

Tegaei kalon; wikaniae kauguktan |matale tlosye)

Teganci kolon; wilkaniae kauguktan {ookumaya vl madsslene (el

Teganci koo, vikeaniae kaugubtan {difer madiskr kel

Trarsmibsyon olonu; wik ks (kesit tapes sedinde, B0<qewe BOom) (v i)
Trarsmisyon kolonuwilkanizs kuguk (e irpez sal BlogamactBem) fvyhd hari)
Trarsmibsion &olonu; wik kaguk (hesitl traper sekline, 180crmme:2400m) (vl )
Traremigyon solony, vk kauruk {kesitl aper sk, 180cewe-280m| v i bark|
Trarsmision kolonu; wikanzs kaucuk [sonsa senkronid. B0-pevec] Sem|
Trarsmisyon kolonu; wikani kaucuk [sonsuz senkronise. 150« 1980m)

D bransmizyon bolonu; wikarize sdimks kaucuk

Tuirizm amagh otoerasbberde bubanilan ke giridan ven de; stk

KG

KG
K&
K&
K&
K&
K&
kG
kG
kG
K'ME2
KG
KG
KG
KG
K&
KG
K&
KG
KG
KG
KG
KG
Kb
Kb
KG
K&
K&
KG
KG
KG
Ki
KG
KG
KG
K
K
kG
KG
KG
KG

695
AT
219859
13143
44120
142
51993
424975
45735
344
2

23
16578

582

167085
ovas
11060

128

72
iz

44273
830

5154
i
fa3e
332

Brsas
40

187
24776
86233

752900
4063
208451
75512
1700226
1036056
477303
256252

1622

2659667
1297

7 TBE36
240494
2934

641195
236121

12854
432787

966371
14398
185043
148634
195365
026
13043
aTHa6
30648
17573

1245634

125098
35596

5l
46611
B6025
12247

101565
101190
34580

219

%062

15616

1090653

1114062

4440
15442

5130

172

120427

142498

Jr2d

2

b8

i1

142

5856

126

5166
14453
121356
229194
16220
1866
235667
269604
17400
142578
434360
56368
4578
2

50T

1600335
4315857
11450
4356607
836
714358
164320
b
2715873
14
X359
1724

385813
155840
3128
13696
1767
100
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401110008011
401110004012
401110008013
401110006014
401110008015
401110008014
401130100011
401120100012
401120100019
40711 2080001 1
401120900012
401130800014
401130001000
401140000000
401150000000
401161000000
4011 E2000000
401163000000
4011 E9000000
401152000000
401153000000
401184000000
401153000000
401211000000
401212000000
401213001000
401213005000
401219000000
401220001000
401230008000
401280200011
401260200012
401280300000
401260300000
401310000000
401 320000000
401380000011
401380000012
401350000013
401380000019
401410000000
401480000011
401450000015
401511000000
401519000011
401519000019

e

Bk o g kst kbari; tekz ussakh radyan

Binak of ks Rasikden; et kusash radyan

Binak oin s siken; komansionel

Winibids, kamponat v bl &ampon radyan de stk

Winibdz, kareponat, hatil karn krarshvonel o ik
Oinrrobaler igin Saugukian Baryen o btk

Kampon, olobls radvan de stk (yikeme endelel =<521)

Kampon, otobis knmaanetyonel g Seak [k endeksi =<1
Karmyan, olobishs ich lauguktan b btk (ybkiems endeksi=<121)
Fampon. oiobis radyan & ket (yikdema endelel =13

Kampon, otobls knraansiynnel o stk [k endekst »121)
Kampan. miobishe ipin kauguktan g btk (ikieme andeksl =121
Sl hava tasithan g kauguktan yen s Ltk

Wirioelatkeds kulandante kaugben e 85 betbler

Hisikdel s eiify; yeni

Term, crman tastlan igin, 2haak; o fosl Eaban desendi s stk

Yapi wezanayl f. kin, Ak wh imel taban deseni dis laskjan dlpisl; Blom )
Yap e san s ki, Ahzak b fee (aban desend o Gtk (jant dlpisl; G1cm. fs)
[ gt am igin, Zhcak b fial Eaban desanls de; lastk

Tammy, rman tasitan fgin dijer g lastk

Yap e sanayl Gethan igin dijer g btk (gnl SeGskr Blem 22
Yapi we:sanayi fagtlan igin dajer s kst (ant B sl Blom (azka)
Dber tazdlan icin dijer ds lastix

Otormaber igin s geginimis dig leskar

Dtobdafarmpon ipin st gecelmis e by

Sl v asrthan g Sirt el g Rastidar

[ haws Easatban i sirt el g lastker

St gecirims difer e lastikder

il hawatasithan icin kullanimi di lasaklar

Kulbnims dijer ds lastikies

Do Lastiklierd

Tekariek beandajan

Ovg [asaidar icin dedeabin i

Kaucuk kndolar

Otmrasbiler (stey5in ve yars momabdlan dahil), otobdskar v kamyonkt kulindzn kaugukdan i; kstider
B hdetiar ullan danfer kaugubtzn & st

Wintosikdetirni kuliantantar kauguktan i bstier

Traktir Snierno kullandzn kauguian i etk

Traktfr arkesind kufandan kaugukdan ig fastkler

D arvaar i badllara b beaagketan i [astikdar

Prezervatfiar, sefies nimemis vikan 2 kauguklan

Habwkier iin ekl vh. e, sarbestiimami volkanize kaugukan
Sartesticdmermts vulkanizs aucukian hyen esyas v eceaclk epyasi
Carrabize kubandan ofdiv |seetisstnlmemis wlanz o)

Ev tyinds kulanidin #dben sentiegtidments vulkanze g

Dbl widioen [serthstindmemis Wilkanize kaopuk)

KB/ADET
KAADET
K3/ADET
K3/ADET
K3/ADET
K3/ADET
K/ADET
KA/ADET
K3/ADET
KZ/ADET
KAADET
K3/ADET
K3/ADET
K3/ADET
KX/ADET
K3/ADET
KA/ADET
KADET
K3/ADET
KA/ADET
K/ADET
K3/ADET
KA/ADET
KX/ADET
KZ/ADET
K3/ADET
KMADET
KZ/ADET
K3/ADET
K/ADET
K3/ADET
K@
K
K
K&
K@
KZ/ADET
K3/ADET
KS/ADET
K/ADET
KA/ADET
K
K@
KE
KGGIFT
KEAGIFT

Jrem

1986345

BE 7624

24542
J6261
13184
aag27
1513654
165524

15528
457

295674
1715448
187308
18563
15116
3257
JrTa
68577

18500
36907
247
228361
11024

66419
24258
41503
70849
18843
137

1227
3l

70070
411472

Z37nd
0
G001
110
1668
&M
444
1158
2745
003
102
243
672
141798
808
4510
B0
1015

o e ey O, B

455541
57923
213
1a0e3
35859

147133
960537
b
515

122622
231609
45807
282728
671286
f2raa
2TBET2
2N
255009
214116
1520652
603885
455409
59365
BT
15708
288665
233206
4905

162553

10385
106782
614t

JT6089
289446
81358
156688
290652
TeEa2

37584
162168
J57464
Jozz62

1976703

2405856
458
2477458
b2rig
saraz
217
492
ZM0
4088798
13763
b5r42

7250
152
647938

G187y
8210
1557603
162742
380
1050

1143

430
26815

20
2N
24
7488

17

249

9568
1510
1288
1277

5956681
&2
177332
3B
q242
1484

B6357
an

208
3850
400
28184
J80
218
108
214
1474

T2
18

178

a4

o ]

= O 2o

340

1310

268

18050
134149

33
16222645

1571
114530
15654807
4881
HIEX
47770
25067
1715
2415371
155604
5T
5H168
4584201
587424
402
14455
33914
2641
229
a1
4116
28671
A5
21142
35
108130
1090
41044
1104

29674
088

174052
15115
1757
32657
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E

401 380000000
401610001100
401610001200
401680001900
401610002100
401610002200
401610002900
401681000000
401652000000
401653001200
401653001200
401683002100
401653002200
4011653002900
40164000000
401655000000
4001 GE952 2000
401659523000
40116524000
401659525000
40168957 2000
401659573000
4011689574000
40165957 1600
401168957 7800
40168957 700
401689578500
4011689578900
401659575900
40168991 1000
407165931 7000
401659915011
401659315019
401168997 5000
401168997 7000
40168997 7800
40165937 900
401659978200
401689978919
401659975011
401669975919
401700001011
401700005100
401700008911
401700008918

TOPLAM

Sarthectivmamiz vulkan iauguktan giim s w aksesuan

Sl P fasithan g pleenekd kaucuktan medetda

Sl hawetasithan g ploengd laucukan conla

Sl P Lasitham [ plioanekd Raucuban e e

Bimmekl kauguidan dider rondsalar

Giizenekd] lexiuktan dier contakr

Ginek kaopuktan djer s

Yar o0z e e, sertiactinmamis vullanis kagus

Yz siime kel serlestinimemis vk kauguk

Gl hava tazitban igin vulkanize kauguitan consa

Sl hava lasithan g vulkanize kauguktan der g

Vodkange kaigukian dijer rondelaie

Vidkanie kauguktan difjer contslar

Velkanze kaugukian dier ese

e dosdanda kulanban carpman dolevic kauguk 1ampon

Vidkanoe kauguktan difer sizriebilr esa

Fauguk esya (Trakir asisd igin metal balianth s

Kausgubk ey (e tagdlann karmsari i mety bodlanah perrabar)

Kauguk egva (5 Bgilann sashen gin metal bafjianti) parcair)

Kauguk egya (chger Bagilar kin metal badtarah pargalar)

Fauguk sy {Traktir sassi igin kaugok-rertal aimayan Bagiant pangatar
Kaucuk e (ke tazdann karosariiee] ki kaugok-mets olmergan bafjaml pargatir|
Kauguk egya (e tazann sazded sin kaogub-metal clmayan badlanak pargabir)
Volkanize kangukian frakbic ki difier akeam, parca

Vidkanoe kauguktan difer kara Bgtannin sases ipin 2ksam, parca

Vulkanize kauguktan thfiar kara ttlan igin deer aksam, ferga

Volkanoe kaigukian tasiter iin ndmorkks, van rmorkte vb. ion aksam, paralan
Genletme mangonlan fiaugukean, Dijeder)

Wrkane kaugubtan il ege

Vagek-metal badianid porgalar, deminyiu tugthrnin, ramnaylam @sam, pargabn
Kauwga-meta] bedfan percalar, st sbmark, yan risondar i, bin aksam, pergalan
Oy plastidermier: s B3 Gaslan kin ksam. paralan

Diter prastiertien chleck|

Wiicukdan dijer e kaccuk-setl Baflantd clmgan, 5744 poziseundakiar A1)
Waekian dier e laucuk-netl Baflanth slmayen, B716 pozisyoeundakian Al
[er egetarm ssier igin penshme mangnsbe {kauguk-metl Balamh cimayan)
(v tagdtar i ier penghaime mangnkan fiasguk-nta Sajianhl cimayan
ikaretma merenkan (keugut-sseal b flastih olsyas, 6716 paasyeruntakdere 2 olankr
etk et mangankan (kagui-setal Raftanth olmayan, difenen)

Vuikanias kaugubdan sl ave tatan fgin aksam, parcaian

Vihaniag katguken o fr aksam, paratar

Serleghrimi kaugui: ikpe, blok, I tabeba, serit probiberu halinde
Sarthes e katuputan b, horm; stel hava tast

Serthesirimes bauciskin sida ibba vi comathe mahaiis en

Sertlestrits kaucukin 0 e

16

1786
10768

1162

136
T8416
113678
100083
173

6747
51183

4385
3140
t0

12858

71366
iz

&
2748
19
536
1
446
110
f2145

1530714
2781

1281
30477553

10242 Q e

a 0 38 Q 181
0 B025 14580 a 16743
a I 232 a 062
0 1386 1 il {
0 9557 10370 0 5324
a o632 16673 Q 131381
0 265632 450553 a 1016819
a 6417 1611 { 14430
a 1371 15051 Q 104169
0 4 17 a G601
0 4080 173 a pizcf)
a 1533728 292176 a 1782236
0 1681021 Tos47 a 944777
0 64250 1 0 0
a 415558 8520 Q 55108
0 ] 35 a 41
a T8 12128 { Braal
a ATE7R4 467455 Q 3358357
0 3587 22504 a 1738912
a I 48 Q il
a 117152 E24f02 a BOMOTT
0 4068 8314 a 44324
Q 2244 173 0 drat
a 982 & a 1866
0 164367 3035 a 47138
a 0 T2 Q a2
a 1] 347G Q 550
0 1125312 Ba77EG a GA8TE16
a 5162 10458 Q 36736
a 1] 1747 a 10878
0 5613 1 a {
Q 291387 45626 0 260737
0 488 a a 0
0 B2t 17 a 441
a 736 1 Q 0
0 1684 ) Q 44
0 353 1 a 0
a 554813 175787 Q 1223845
0 i 1488 I] 13318
0 1266307 397081 a 1540642
a 235 3066 a i)
a ] 27 0 1577
0 996 10 a 183
a o] 41672 Q 246844
45843365 100268107 23198836 1365111 100977218

[R5
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= 400110001000  Prewsanias aciimeg tabi kaugul bbwied KG 106515 ] 163161 24972 | g2

E 400110002000  Prevuane scimemis tatd bavaik bkl K& 1102794 ] 1682045 a a ]
400121000000 Tabh kgl s yopmesar jres) KG 1584310 o 3855041 20400 a 47265
400122000000  Teknis yinden belriesmi; b kaugk 1z K BElME64 b 14416171 73079 | 208308
400120000000  Tabk knsgul; dijer b K& 174130 ] BN BOE1 a 5376
400130000000  Baiata pita -perker quail, prkel v i sabardar KG 521 o 7435 a | ]
400211000011 Siver; backtien keawpaian jabr) btebs, noiel vasiass i, o st imal, yaad KG 1140108 o k<P a | b
JODHA00A012 Waboksdenme shre; betaten kaugikin deshn) bieks, i, o Bt imal el KG BaE40 1] B37AG 0 i 0
400211009000 Semietitisum augus cher, lataks sebdacke KG 1453511 o 1478433 61760 | 85785
400219100000 Emdisiwe pobmerizasyony be drebles stirr-etacke kaugek (E-SBR) nakl vasas: k, ok lasal imaksart gagime KG 2331852 1] 4270012 41646 | TH6
400219109000  Emishos pobmenizasyany e dreblas stiren-beladen kaugek (£-507) (hakva halndd) dier hallerde KG 1231578 1] 2234837 a | 1]
400219200000 S5 termaplastie aleelomesier {pranil para, too akinge) difer hallerde KG 56055 o 1540508 14000 | 41200
AMCGIH0N0 Sofsonpolimerzasosn e drebkee st kaugek (E-SAR) nakil veste Ig. b fastl i malar pagime K& 1HI3E8 1] Jgaaae 1] i b
400219300000  Sofspon polimerzassey de dretlas strer-utadas kaugek (E-SRA (S2ha halinde) dighr hakerd KG A000 ] o412 1350 0 3084
400219800000 Dier sekdlende bk habinde | skl vasite Ig, b lashif imal ve st pecro KG 230350 1 BIE357 1] i 0
40019900000 Do cpbillende abva halinde) difer hateds KG TAM49G o 1503633 57000 | 72160
40020009000 Butaden ke (b 2akd vesrtas i v oig sk imal vewesieamest n KG 1739608 1] 2454930 0 i 0
400220006000 Butadien haugui (br} difar KG 56254 o 1671672 a | 0
400231001000 obitervizagren iabl) kaugek; nakil vastasi i, g bsh imal, yervlnmesi i KG 37520 1] 135274 1 i b
AD2AA0M000 Do kaucask; rebdl vasitas b ve s el imal v yerfenmesinds kulankn KG 741454 [ 2643330 140 i 1484
400239000000 Deter amach ter aeguk K5 51067 ] 202177 a i 1]
400241000000 Koapren (Mar butacienbaugul fer) ialeks sekinde | dier amagi K 22 b 11683 i | 1]
40242001000 Forapren (ke butadenkangik for skl ek i, e lashi imel, yesfieme K& 2000 1] 14267 0 i 0
400249009000 Korpren (der butachenbaugul fer] dilaramagh K 32930 0 1064257 a i 1]
400251009000 Meiineird butahen kasguk (nibr atees gakdnd . difar amag KG 913w b 115663 a | 1]
400259001000  Mkilonird: bufadien kasgu [nir) ekl vt i, o Rastii amal, yeniieme KG 278 1] 13560 0 i 0
400259000000  Meilakrl buadien kasguk [nhr} difer amagi K& 372055 o 475435 e a 21156
ADAPE00MH000 Loopren baaguk () maid vasibe i, chg Lasi mad. pesbeme ighn KG 338190 1] = 00 i 17430
400260006000 topren kasguk (i dier amagdi KG 166623 1] 200218 a | 1]
4002000000 Eties; propilen; konjuga i den laeguk. (Epde| o & de ket gl wolans K& 7380 1] HE1R 0 il i
ANA2TO008000 Erles; propien; konjuos ol e dien kasguk fepder] dider amagh K& 1908140 1] SOE0508 B1400 i 26731
400280000000  Tabbive semietik kaucuk banpmban KG 213 ] 2088 ] 0 1]
400261009000 Sunl saieth kagek Saleks; der amagh K arad0 0 TaTah A00a i 13181
400200104900 Susi plastk madaaarin katimazid deliames Srinier; dier ameli kG G104 ] 24545 TH00 i 175824
400209901100 Takht bavyictar, sakd vasit i, g lastel imal ve penieamesiade KG 27500 ] 1765411 a 0 1]
400299901900 Tak kauguesar, difer amag K& 954254 0 kFi ) B Y PR a BE2GIR
400300000000 Rajeners kauguk [k geelends vty Shaka'seeil hainge) K& 454300 ] 352661 0% | ES725
400400000012 Kaugukiae otk KG a ] 1] 45650 | 10243
400400000013 Kaugehtan bz we grandlier K& a ] ] 5600 i 43194
400510000000  Karbon karee: veya b lle karefini s kaugak K& 1412678 ] 2854255 Trns | 267374
400520000000  (mehiler, dspershoake halinde Srstnimes Rasguk K& 25208 1] E1009 480 i 2141
400551000000 Kangbnimeg kugeiian {valanas edimens) kvha, tabaka va geriter K& 420555 (] 1474431 H246 | 5040
400580002000 Vubanizasyona hant kansamear faknde tabls sentel: kasguktan grandber ki 19183 ] B0 119120 ] 43411
400559006000  Kangbnimeg dier kauguk fanbanias edimemis) KG 39353 i 130826 303544 0 TE3176
400610000011 Kauugek baplanmig tebeti gt buabdar KG a o ] 16 a k)
400610000013 Uenire kaspuk apeshinG srilmes kugak sesseth senber K& i 1] b 4 i 138
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400610000019
400650001000
400680002000

400700001000
400700008000
400811000000
400819000000
400821100000
400821900000
400829006000
400811000000
400812001000
400812002000
400812008000
400821001000
400821006011
400821008019
400822001000

400831001000
400431005019
400832006000
400841001000
400841008000
400842002000
400842008000
401011000000
401042000000
401019000000
401031000000
401032000000
401033000000
401034000000
401035000000
401036000000
401039000000
401110008011
401110008012
401110005014
4011100049015
401110008019
40113000011
401120100012

Istpoz Adi

Wl Lz e venicien 1 pepimmede kubianbn difer proflier

Vurkanize sckimermes kaugu itan prodier
Coslar, dijar s bertie vakan e edimam’s kasgubtan olnks
Rondetabr dhjer sekilerds vulkanie ediment; kaucukian olasks

Capak baiguit ik ol fer geliers vidkasiem i memmts haugrietan olandar
(ter sehdiende wikaniae eciimen kaugektan oln dider culbek, bon profil o,
Caplak hauguitan ipkier, vabanae edmg

Vurkanize ediimes kaupuian di ikl e iokr

iabone bl kauryktn; ko, abaka ve seritler

ioema] banspukn ubuk v profil ke

e bl fmayan kaucukar par kaptaraln w8 pasnastyr

ik oimayan kaupuka e, gk ve et

etk ofmeyen kaucokban djedsi

Baruharten; wikene kaucukan |biedyes biresmenmis| danonimen

Bt e hartuam, ealkaniae Kanguktan, gefsan dgin [Laiéyesirbirkmemig) donasmi

Boorur o hortume velanion baucirktan; besingh hanea cebiclen ki Boul [lalndvesimbinksmenmis) donanimi

Boru v hartue wekanie kaugussin; dieriari in | laeaes s mens| donammb
Harturm; velionas kaocitan, bessgh S cebigen kon et Lol dodanems2
Hertum, valianas baogiian, sicakivibask baen; ban (metal takeivel) dosanssa
Borutartan; wikenize kaugukdan aicakepdhees basrg il {melal tiayed] donanimes:
Hertum, valnis kauguite, teeasch B ceiacien kg sl takooyek) nsaness
Boruhartem; wibkanie kauguktan: aakiykss hasng s (meta taotyel] donami
Hartur; valkanie kauciktn: bosack B cebiden koin fmensecal kye) dosanimsg
Barutortsm; wikenize kaugukan dijeren ion (mescical ke deranmen
Hertum; velsaas baogitan:; difierian iin mensucs Lakive) donasemi

Horturm; walk. kasgk:; Basnch b oaidglent i ddider madd. taell] derenims
Harturm; vl Kl dier madder icin jdber mad. fieiyed] donanimsn

Hertu, vl lasgu basanl hewe paiigle ipn (e madd tkol) deranrob
Harturm; walk Kaugek, difer meddeler iin |der masd fabotyed| donanml

Tagapcs kel wianizs kaugukdan [metale tndet)

Tagawes hokar; vilkanize kaurukdtan [ oo kemeyz averig macdsede Gekvl)

Tagmne bebore wubanize kaucukdan o fer mackdelena il

Trersmisyon kolony; vl keugu (eesit inper sebdnos, ©prnedBlom) (v jhd |
Trersmizyon kolonaaibeni: kascuk (ke traper sedl Aleperet B0om) i vl fenig)
Transmizyon koloni; volk. kaucuk [kest frapar secinge, TA0-pamecialom| v ik |
Trereamisyon kodong, vulk keupu Gesit impes e 180:eame240cm) (v yii hang)
Transmisyon kolon; vulsasie Saugek fsarsie seakronas, Bl<pearctBiem)
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4011 20900011
4011 20800012
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401140000000
401150000000
401161000000
401162000000
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401169000000
40152000000
401183000000
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m Istpoz Adi

KASIM

401653001200
40168001900
401653002100
401683008200
401653002900
401654000000
4016ES000000
401689523000
401659524000
401659526000
401659571000
40168957 2000
401659573000
401689574000
4011689577300
401654957 TR00
401689577800
401689577900
401168957 ES00
40165957 6900
401166957 5900
40168991 1000
40165991 3000
401168991 7000
40165981 5011
401689915019
401659971000
401168997 5000
401 GESETT000
401659977100
40168997 7200
401689977500
40165597 TE00
40165997 900
401168997500
401659978919
401659975911
401689978919
401700001011
401700001012
401700008100
401700008911
401700008914
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vl honv tagitan i wkania aLgkn conb

Sl herva tagittan ipe velanas heusgukn oy 6553

Vuihariag kaugubtan o er rindebdar

Vuskarize kaugyidan o fer portatar

Virkanize kaugukten ifir esa

Gam bk bl bk camenay Boleyicl kauguk Bampan

Vuibarize haugybtan g skirlesl esya

Kapek s (b er tagtann karoserilen ih metal badlamth pargabr)

Katioeh e oher tasthonn sashar iinmetal Bablastd parcaby|

Kk ey [cher fapthar boin metal beantl pargalar)

Kk ey [ rakbe karosenilen igin kaugu e metal oisggas Bablaskh parraty|
Vasgeh s [Irakibe sassd ki baucuk-metal slmeyan baf i parggiar)
Faugek ey o ptonn karosertben ign kausgubemetal clmayas Saflastls garakr|
Watioeh e (ohfer athonn sashan inkasgok-metl oivevan bedfanbh percalan
Gankintem maganan (kauguctn, BB posysinizile o oank)

Vusbantas kaugubdan fraidr kindbjes dsam pena

Wirbaniz kaocuban ier kam Semanan sees inaksam, o

Wianioe baugubdan oifer kan Sesman ign dfer aksam, g

Virkanize kauguidan fasthr icn nimerkdar, van imondaryd, ign ks, wegdan
Gaskdetma mengantan (bauguiktn, Didaria

Wrkani2e baugoitan difer ega

Vanpgsk-meta! bejantl porcalar; deminygiu tgtbenin, ramadam s ke
Katiguh-retal befanbl pargalar; kisa mesalt esva lasmakin icls absam, gara
Kawpel-metal beifanth percalar; Bt emark, yan risorkdar b kin 2ksam, fergalan
Difer piastiidarmien sl Basa silan iin 2ksam, mcalan

Ores plastidercen déerleri

pcakdan difer ey hauguk-met aflanbh simayon, B30T potsseundabdar al)
ippekian dier e (aucok-netd Baflanbh slmagn, B4 posisosundakian 1)
Wispuidan diar ey (aucik-netd Saflanth clmayan, B716 pozisyaundakiar a1
G bletme mangaokan [kaucut-net Saflaslb olngae, BR07 praspadadln 28
Gandelme mengankan [kauck-mets S flanth olsereas, BAOE posspsndadln i)
iaanEheima mangankan (kagus-smetal Bafkanth olstagan, BT08 & i ol dan raktdr sasdan i ozt
Db tagttann sasieri g penvehtme mernsbin (kauguk-metal hadlany b cimayan|
(v tagdfar i dier pengheime mengonkan lasguk-nta Sadlantl cimayan
iatieime mongankan [keucuk-netl Sablaehh olsaian, B716 posspenontekdere 3t olankar
Gzagheim mongaokan (keogui-setal Sailanth olswryae, difeden)

Wibaniz kaorubfen sl hewa Sasrlian ighn akeam, pagaan

Wiilkzniae kaucikien difier aksim, parralar

Sertiegarimes kauguk: hikow, biok, bevina, abeka, serft protbben Fedine
Sertlesrimts kaugsdon dSkind, arik ve odan

Sartlegsritg kaugukton bons horiam; sl hva g
Sertlestriimig kaucirktan saljija kb ve comatie mahsiss egp
Sertheshrimes bkt digr e

* Ara ay oetayian icin Dernedimizi arayabilirsinz.
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Bilgiler TUIK'ten alinmistir.
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3. ULUSAL POLIMER |
BILIM ve TEKNOLOJI KONGRESI
ve SERGISI

KOCAELI’'NDE YAPILIYOR

Baijdagiil KARAAGAC, Veli DENZ

Kocaeli Universitesi, Kimya Miihendisligi Boliimi

Polimerik malzemeler; cajimizin ve gelecefjin malzemelari olarak amimalda ve bu alanda yapilan
galigmalar hizla artmakiadir. Bu malkzemelerin geligtiiimesi ve dretimi biy0k Sicide Polimer Bilim ve
Teknolojisi'nin gealigimini ile parelal gitmekiedir. Gelonskesl olarak yagiimakta olan * Ulusal Polimar
Bliim va Teknolofl Kangre ve Serglsl® Lastk, kauguk ve plastik seictSrands ¢aligan akademisysn va
sanayldier bulugmaeging artam hazirlamakiadir.

Polimer Billm ve Teknolo|isl Demefii'nin neQiDBinds, iid 2006'da ODTL) {Ankara)'de gercaklagtiien
va Ikl yilda bir kez tekrarlanmasi kararlastinlan organizasyonun Ikingisl 2008'de Harran
Onivarstesi(Sanlurfa)’ nda yapiimigh. Oglincdiadl Ise 12-14 Mayiz 2010 tarhierinde Kocasll Universitesl
Umuttepe Yerlagkas!'nde gerceldestirleceldir.

Temeal amaci; Tlrklya'de Polimar Blim| va Teknolojisl alanindald gelismelarin paylagiimasi, bu alana
olan ilginin galigtirilmesi ve yayginlaghrimasi olan kangremizde Okemizden va yurtdigindan defjerd
mealeidagianmizin katkida bulunacafj zangin bir blimsael programin yani sira, teknik peziler ve sosyal
gtkinlikler de yar alacaidir,

|malat sanayinin kalbi olan Kocaeli'de; Kimya, Plastik ve Lastik-Kauguk sektérierinin galiganiarini,
billm dinyasi lis bulusturmakian mutiuluk duyacaiz. Bu kengre lle Marmara Balgssi'nde Onivarsits
va sanayinin dehe da yakinlegmasi, lsbirBderinin artmasi va gelistilimes! hadeflenmaktadir,

12-14 Mayis 2010'da Kocasll Linkarsites!'nde bulugmak dilejl lis. ..
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~ 3.ULUSAL |
POLIMER BILiM VE TEKNOLOJI
KONGRESI VE SERGISI

KOCAELI UNIVERSITESI
UMUTTEPE YERLESKESI
12 Mayis — 14 Mayis 2010

2. DUYURU

Degerli Meslektagim,

12-14 Mayis 2010 tarihlerinde Kocaeli Universitesi Kimya Milhendisligi Bslomii'nde yapilacak olan 11l Ulusal Polimer
Bilim ve Teknoloji Kongresi'ne sizleri de aramizda gdrmek istiyoruz.

Temel amaci; Tlrkiye'de polimer bilimi ve teknolojisi alanindaki gelismelerin paylasiimasi, bu alana olan ilginin
gelistiriimesi ve yayginlasmasi olan kongremizde dlkemizden ve yurtdisindan degerli meslektaslanimizin katkida
bulunacagi zengin bir bilimsel programin yani sira teknik geziler ve sosyal etkinlikler de yer alacaktir.

Sanayi, doga ve tarihin kucaklastigi Kocaeli'de bulusmak dilegiyle,

Prof. Dr. Veli Deniz
Yerel YlrGtme Kurulu Baskan

KONGRE TAKVIMI

12 Subat 2010 Bildiri 6zeti géndermek igin son tarih
12 Nisan 2010 Erken kayit Ucretlerinin ddenmesi icin son tarih

KONGRE KAYIT UCRETI

Erken Kayit 12 Nisan'dan sonra
Katiimci{Akademisyen) 150 TL 175 TL
Katiime (Sanayi) 200 TL 250 TL
Ogrenci 100 TL 100 TL
Refakatci 100 TL 120 TL

Kayit ticretleri Tiirkiye is Bankasi Kocaeli Uni. Subesi, 329463(Sube kodu: 2407) numaral hesaba yatirimalidir.
Banka dekontu iletisim adresimize e-posta ile gondenlmelidir. Polimer Bilimi ve Teknolojisi Dernegi dyelerine %620
indirim uygulanir.

Not:
Kongre kayit (icretine, kongre cantas, bildiri zet kitabi, oturumlar arasi ikramiar, davetiyeli aktiviteler ve 6gle yemekleri
dabhildir.




Yarim Asirdan Beri

Merkez : Evren 2 Qto Sanayi Sitesi 19. Blok No: 6 Esenyurt [ Istanbul
Fabrika : Velikoy Sanayi Bolgesi Velikoy | Cerkezkoy [ Tekirdag
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~ 3.ULUSAL ‘
POLIMER BILiM VE TEKNOLOJI
KONGRESI VE SERGISI

KOCAELI UNIVERSITESI
UMUTTEPE YERLESKESI
12 Mayis - 14 Mayis 2010

2. DUYURU

SERGI KATILIM KOSULLARI

+« 3.Ulusal Polimer Bilim ve Teknoloji Kongresi esnasinda dizenlenecek sergi 12 Mayis 2010 saat 11.00 ile 14 Mayis
2010 saat 14.00 arasi agik kalacaktir. Sergiye katihm bedeli 1000 TL/m? dir. Sergi alanlan 5, 10 ve 15 m" olarak
belilenmistir. Sergiye katilan kuruluslar gerekli malzemeyi serginin acilisindan 24 saat énce serginin bulundudgu alana
getirmek, Urdnlerini sergilemek dzere tim hazirhklarin tamamlamak ve sergi slresince stantlarinda yetkili kisiler
bulundurmakla ylkimlidirler.

KONGRE KONULARI

* Polimer Sentezi ve Karakterizasyonu

» Elastomerler ve Uygulamalan

» [letken Polimerier

* Polimerik Kompozitler

* Polimer Reolojisi

+ Palimerlerin islenmesi ve Geri Kazanim

» Elyaf Teknolojisi ve Tekstil Uygulamalar

* Polimer Karisimlan ve Uygulamalan

*» Polimerik Biyomalzemeler ve Uygulamalari
» Nanoteknoloji ve Uygulamalan

KONGRE YERI
Kongrenin Kocaeli Universitesi Umuttepe Yerleskesi'ndeki Prof. Dr. Baki Komsuoglu Kiltiir ve Kongre Merkezi'nde

yapilacaktir.

lletisim
E-posta Web
polimer2010@kocaeli.edu.tr www.polimerdernegi.org

Sosyal Program ve konaklama ile ilgili bilgiler ileri bir tarihte web sayfamizda duyurulacaktir.




ELASTOMERLERIN BIYOMEDIKAL
ALANINDAKI UYGULAMALARI

Baijdagiil KARAAGAG, Veli DENiZ
Kocaeli Universitesi, Kimya Miihendisligi Boliimii

Ginidmizde tip ve medikal alanindaki

gelismeler ile paralel olarak, saghk
sektorinde kullamlacak dzel malzemelere
olan ilgi de artnustir. Bu malzemelerin insan
binyesi ile temas edecek olmasi nedeni ile
hem insan saghdi dzerinde olumsuz
etkilerinin olmamasi, hem de dzel baganm
(performans) gereksinimierini kargilamasi
gerekmektedir. insan binyesi ile ozellikle
uzun siire temas edecek olan yapay
organlarda (implant), iki tip kauguk kokenli
hiyomalzemenin vazgecilmez oldugu
gorilmektedir. Bunlar silikon kaugugu ve
polidretanlardir. Kullamm alanlar ise agirhikli
olarak vaskiler sistem(damarlar) ve kardiyo-
destek malzemeleri, kalp kapakgiklan, eklem
hasari durumunda kullanilan destek ve/veya
tamir maddeleri, urolojik yapay organlar ve
yapay tlim gogis, va da godils tamamlayic
malzemelerdir.

Medikal ve implant alanlarinda kullanilan
silikonlarin yapilarinda cok onemli
ivilegtirmeler (modifikasyon) gerektir-
memesine karsin, polimer ana zincirine
karbonat ve silikon ilavesi ile hidrolize ve
oksitlenmeye karsi daha dayamikh politire-
tanlar elde edilebilmektedir. Bu sayede biyo
emiciler ve doku mihendisligi drinleri de
oldukga hizh gelismekte ve biyomedikal
alaminda kullammian yayginlasmaktadir.
Dogal lateks alerjisine karsi dnlem
alinmasinin yasal olarak zorunlu hale gelmesi
de biyomedikal alaminda kullanilan
elastomerlerin kimyasinin gelistirimesinde
itici rol oynarmustir.

son 20 yil iginde biyomedikal alaninda
kullanilan elastomerlerin gelisiminde en
dnemli adimlar soyle dzetlenebilir:
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Lateks Alerjik Reaksiyonlar: Onceleri
biyomedikal amagh kullamlan malzemelere
kargi alerjik duyarhiligin élimcil oldugu
bilinmiyordu. Son 15-20 yildir, dzellikle dodgal
kauguk alerjisi birgok alanda onemsenen bir
konu haline gelmistir. Lateks biberon
bagliklar ve emzikler, bebeklerin oldukga
uzun stre temas ettiklen egyalardir. Bunlann
iginde, pigirme sirasinda kullanilan
hizlandinicilardan kaynaklanan nitrozoamin-
lerin yani sira, birgogunun hammaddesi olan
dodal kauguk da bazi binyelerde alimeiil
alerjik reaksiyonlara neden olmakiadir.
Benzer alerjik rahatsizliklar, lateks eldiven
kullananlarda da gorilebilmektedir. Eldiven
yapiminda digik protein igerikli lateks
kullarmmi ile bu problem kismen azaltilmistir,
Buna karsin, birgok hastanede, belirli kalite
sertifikalarini alabilmek icin lateks kdkenli
eldiven veya bagka medikal malzemelerin
kullanimi tamamen terkedilmistir. Dogal
kauguk disinda, cogunlukla neopren olmak
tzere diger kauguklarin kullanimi da baska

bazi problemlere neden olmaktadir. Bu
kauguklarda kullamilan plastiklestiriciler ve
vulkanizasyon kimyasallanindan ozellikle
tiyoiireler temas sonucu V. derece
hiperduyarlilida neden olmaktadirlar,
Dolayisiyla, lateksin yerine kullamlabilecek
ve saghk agisindan zararli olmayacak yeni
malzemelerin ve alerjik olmayan kimyasal
katkilanin gelistirilmesi zoruniu hale gelmistir,

Yeni Malzemeler Igin Gerekli Testler:
Bivomedikal amach kullanilacak yeni bir
elastomerik malzeme gelistirildiginde, 1S0
10993’e gire sertifikalandirmak igin sadece
biyo uyumluluk testlerinin gergeklestiriimesi
ve raporlanmasi yaklasik 6 ay almaktadir,
Bu testlerin maliyeti ise 50 000 ile 75 000
$ arasinda degismekiedir. Eger malzeme
yapay organ olarak da kullanilacaksa, 2 yil
yasayan fareler Gzerinde kanserojenlik
testlerinin de tamamlanmas| gerekmekiedir.
Bu testlerin histolojik ve patolojik sonuglarimin
elde edilip raporlanmasi ile birlikte toplam
sireg 3 wildir. Maliyet ise bu durumda 500
000 ile 800 000 § arasinda olmaktadir. Son
danemde Amerikan Gida ve llag daresi {Food
and Drug Administration, FDA)' nin bu
testlerde 6 ay kadar yasayan gen aktarici
(transgenik) farelerin kullanimini serbest
birakmasi ile, malzemenin kanserojenligi ve
bu etkisinin genetik olarak taginabilirligini
daha hizli belirlemek olanakh olmustur. Bu,
ayni zamanda test maliyetini tgte birine
digiirmis ve pazarda biyomedikal
malzemelerin daha hizl gelisebilmesini
sadlamistir.

un
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Plastiklestiricilerin Biyomedikal Malzeme
Yiizeyine Cikmasi: Plastiklestiriciler,
1930'lardan beri polimerik malzemelerin
esnekliklerini arttirmak ve islenebilirliklerini
kolaylastirmak amaciyla kullamimaktadirlar.
En gok kullamlan plastiklestiriciler di etilhekzil
ftalat (DEHP), ya da di oktil ftalat(DOP)tir.
Plastiklestiriciler, oldukga kigik molekilli
olup, zamanla icinde kullanildigi malzemenin
yiizeyine gocerek ortama sizarlar. Bu nedenle,
hem malzemenin temas ettidi ortamlara
gecerek zararh olabilirler, hem de malzeme
basarniminin {performans) kotilesmesine
neden olurlar. Son zamanlarda ozellikle kan
torbalan, perfizyon hortumlan, drenaj tiiplen,
biberon baghdi ve emzik gibi kauguk esash
medikal egyalarin bunyesinde DOP
bulunmasini yasaklayan dizenlemeler

vapiimaktadir.

En cok kullanilan biyomalzemeler olan
polidiretaniar ve silikon kauguklar ile ilgi
daha detayl bilgi asadida verilmistir:

POLIURETANLAR

Polidretanlar yilksek dayamm, yilksek aginma
direnci ve tokluk Gzellikleri sayesinde uzun
sire dayanikh biyomedikal malzemelerin
yapiminda uzun yillardir kullamimaktadir.
Poliiiretaniar kararli malzemeler olmasiyla
hirlikte biyolojik uyumluluklan da oldukga
iyidir.

Kardiyo-destek malzemeleri ve yapay kalp
kapakgiklarinin hemen hemen tamami
politiretandan yapilmaktadir. Polidretan
kanda bozulmaz ve 500 Milyon kez esnemeye
kadar dayanabilen bir vapisi vardir. Kalp
destek pompalaninda kullanilan en yaygin

Eﬂ

iki ticari poliiretan tipi Thoralon™ ve
BioSpan™dir. Thoralon™, yapisinda aynca
silikon kaugugu da iceren ve yizeyi
dedistinimis (modifiye edilmis) bir politretan
turidir. Daha az kullanilan fakat pazarda iyi
bilinen diger iki Grdn de Biomer™ ve
Cardiothane-51"™"dir. Malzemenin kimyasal
vapisi dedistirilerek ivi dzellikler kablmasinin
yani sira bu malzemelerin dretim teknikleri
de oidukga dzeldir. Ornedin Biomer™, erime
sicakhiina ¢ok vyakin bir sicaklikia
bozunmaktadir. Dolayisiyla fiskirtma ile
(enjeksiyon) kaliplama veya gekme
(ekstriizyon) yontemieri ile islenemez, sadece
gozeltiden dokme (solution casting) yontem
ile dretilebilir.

Onceleri, yapay parmak eklemleri genellikle
silikondan yapiimaktaydi. Fakat silikonun,
asinma sonucu gikmesi nedeniyle bu
parcalann sik sik dedgistiriimesi gerekirdi.
Yiizeyi deqistirilmis politiretan malzemelerin
yapay eklem yapiminda kullanima
baslanmasi ile bu problem ¢ozdlmis oldu.
Halen bu amagla kullanilan en yaygin
elastomerik malzeme politiretandir.

Poliiiretaniarin Bozunmasi: Polimerlerin

kimyasal olarak bozunmalannin en temel iki
nedeni oksitlenme ve hidrolizdir. Bunlardan
sonra, dzellikle dahili yapay organlarda
karsilasilan en onemli bozunma nedeni ise
enzimatik sindirimdir. Hidroliz, polimer ana
zincirinde meydana getirdigi kesilmelerle
malzemenin bozulmasina neden olur. Karma
(kompozit) polimerik malzemelerde ise,
Oncelikle farkl polimerlerin arasindaki baglara
zarar verarek kompozit yapiy bozar. Ozellikle
polilaktik asit, poliglikolik asit, poli

(dioksanon), polikaprolakton ve
poli(trimetilen karbonat) gibi biyobozunur
polimerlerde hidroliz, polimer yapisini daha
hizli bir gekilde bozar. Politiretanlardan da
Ozellikle ester bazh polidiretaniar, hidrolize
karsi en dayaniksiz olan malzemelerdir.

Polimerler oksitlendiklerinde oldukga kinlgan
bir yapiya donisurler. Biyomedikal amacla
kullamilan polimerler arasinda, goreceli olarak
kararli olan polietilen bile oksitlenebilir.
Polietilenden yapilan kapay kalca kemikleninin
radyasyon ile sterilizasyonu sirasinda ortaya
cikan serbest radikallerin, ozellikle yapay
organin vicutla temas ettigi bolgenin birkag
milimetre altindan baslayan, ancak uzun bir
ddnem sonra anlasilabilen degradasyonlara
neden oldugu gorilmistir. Poliliretanlann
oksidasyonu ile ise, biyomedikal malzemenin
islevini kdtilestirmesinin yani sira,
oksidasyon tepkimeleri sonucu ortaya Gikan
aromatik di aminlerin zehirli{toksik)
kimyasallar oldugu bilinmektedir.

SiLikoN KAUCUGU

Yapay organ yapiminda kullamlan ikinci en
anemli elastomerik malzeme grubu da silikon
bazli kauguklardir. Bunlann arasinda da en
ok tercih edileni poli{dimetil siloksan)dir.
Silikon kauguklan, silika ile takviye
edildiklerinde yiksek dayanimli hale
getirilebilen, viicut siilarindan etkilenmeyen
ve kolay oksitlenmeyen malzemelerdir.
Genellikle radyasyon ile olmak (zere, peroksit
ve klorit bazli sistemlerle sterilize edildikten
sonra yapay organ yapiminda givenli bir
sekilde kullanilabilirler. Silikon kauguklar
medikal amaclarla en cok romatizmal
hasarlarin giderilmesinde, yapay kulak ve
yapay gdgus vapiminda kullamliriar.

Silikon kauguklan peroksit veya platin ile
pisirilebilirler. Platin pisirme sistemi daha
cok yorulma direncinin ve toklugunun gok
daha yiiksek olmasi beklenen, yapay parmak
eklernleri gibi ozel uygulamalarda kullamilir,
Pisirme sonrasinda, malzeme bilnyesinde
kalan peroksit ve platin miktarlanimin givenli
diizeylerde olup olmadi@i mutiaka kontrol
edilmelidir. Bu sekildeki uygulamalarda,
vilcutta dnemli olumsuz bir tepki olmamasina
karsin, silikonun gegisim{difiizyon) yolu ile
dijer dokulara gegmesi veya gogsin bir
boliimiinde yogunlasarak catlamalara neden
olmasi, yapilan miidahalenin katkisinin
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zamanla azalmasi ile sonuclanmaktayd. Bu
problemi ¢ozmek igin yapilan galismalar
sonucu, sivi silikonun igine yerlestirildigi
gapraz bagh ve yine silikon bazh kabuklar
Uretilmeye baglandi. Bdylelikle dolgunun en
azindan daha uzun bir siire istenen bélgede
kalmasi saglanmistir.

Yapay goduslerin yayginlasmasi, silikonun
yapay organlarda kullammi sirasinda
kargilagilan problemlerin daha hizl
gizilmesini de beraberinde getirmistir.
Ornegin, kalp kapakgiklarinda kullanilan
silikon temelli malzemelerdeki en Gnemli
problem, kapakgigin strekli kanla temas
halinde olmasindan Gtlirt kandaki yad! emip
sismesiydi. Bu durum, biyik dlglde
malzemenin c¢apraz baglanmasim
tamamiamamis (yetersiz pisme) olmasindan
kaynaklanmaktaydi. Uygulanan yeni
vulkanizasyon sistemleri ile bu problem de
ortadan kaldinimis oldu.

MEDIKAL AMACLI KULLANILAN DIGER
ELASTOMERLER

Metil hekzadienle capraz baglanmis, karbon
sivah dolgulu hekzen kauguklar ilk olarak
Goodyear tarafindan dretilmis ve Bion™
ticari ismi ile piyasaya sunulmustur. Daha
sonra ayni malzemenin yorulma direnci daha
da yiiksek olan bir tiir(i aym firma tarafindan
Aerofleks™ adi ile satilmistir. Bu
malzemelerin sira digi esneme yetenekleri
(=500 Milyon esneme) sayesinde yapay kalp
kapakgiklaninda ve belkemidindeki omurga
disklerinde kullanimlan yaygmlasmigtir. Bu
malzemelerin en dnemli eksiklikleri ise disiik
yirtilma direncleridir. Gazlar kolay gecirirler,
fakat sivi gecirgenlikleri oldukca disktiir.
Bu da malzemeye bazi uygulamalarda
listiinlik saglayan bir ozelliktir.

En bilinen ticari ad ile lvalon™ gibi polivinil
alkol (PVA) bazh elastomerik kipukler de
medikal amagh kullamimaya baslamistir.
Bunlarin temel kullanim alani kanamay!
durdurma uygulamalandir. Omurga diskleri
yapiminda kullammlan da denenmis, fakat
silikon wve polidretanlara kiyasla,
basarimlarinin diisiik oldugu gérilmistir.

Stiren-etilen-butadien-stiren blok kopolimen
(SEBS) de esneklidi, biyo uyumlulugu ve
kolay iglenebilifigi sayesinde birgok medikal
uygulamada kullamm alam bulmaktadir.
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Isobitilen kopolimeri termoplastik
elastomerler de yumugak doku hasarlaninda
kullanilan malzemeler arasindadir.

Butil kaugugu, temelde polijizobitilen)den
olusan ve capraz baglanabilme dzelligi
saglayabilmek amaciyla iginde az miktar
poli{izopren) iceren bir kauguk tiriddr,
Polimer ana zincirindeki diziliminden dolay
polietilene cok benzer bir yvapidadir. Hem
yiksek kararhlikia, hem de biyo uyumlu bir
malzemedir. Bu sayede harici medikal
uygulamalarla birlikte, gidalarda, drnedin
sakiz yapiminda da kullanihr. Bitil kavgugu,
polihekzen ve politretan bazh kalp destek
malzemelerinin arasinda gaz gegirmez zar
olarak da yer alir. Poli{metil metakrilat)
(PMMA), vapay kemik yapiminda kullanilan
bir polimerdir. Fakat, tek basina kullanil-
dijinda oldukga kinlgandir. PMMA igine
dispersiyon halinde izobitilen katilarak, bu
malzemeden dretilen kemigin toklugu
arttinlabilir.

Elastomerik malzemeler, gozenekli (poriz)
yapilan sayesinde kontrolli salimm yapan
laclarda destek malzemesi olarak kullanilirlar.
Kullammi yayginlasan uzun donem etkili
gebelik dnleyicilerin (kontraseptif) kontrolli
saliniminda silikon kaugudundan
yvararlaniimaktadir. llacin silikon kapsiil
icinden gegisim(difizyon) yolu ile salimimi
yavas oldugundan, bu malzemeler
hidrojellerle birlikte kullamlarak, jel yapi
sayesinde olusturulan osmotik basingtan
yararianmlir. Benzer sekilde yanmik gibi deri
zedelenmelerinde, yaramn (zere iginde ilag
barindiran siginlmis elastomerik membran-
|larfa Grtllerek tedavi edilirler,

Sonug;

Ginumuzde modern tipta kullanilan
teknolojilerin gelismesi ile, gerek medikal,
gerekse biyo medikal alaninda kullanilan
malzemelerin ¢esitliligi artmaktadir.
Kauguklar ve diger elastomerik malzemeler
hem harici medikal pargalarin, hem de
ozellikle yapay organlarin vazgegilmez
hammaddeleridir. Bu malzemelerin
dzelliklerinin mikemmellestirilmesi igin
caligmalar hizla siirmektedir.
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10 DAKIKA

Sinan ERGIN

Her seyin bir anda olduguna inanmak ne
kadar zorsa, her seyin bir anda yikiidigina
inanmak da cok zor... Bir yemegi yaparken
verilen ugrag ve emekler, o sonsuz gaba...
Aligverise git, en ivisi ve tazesi, en giizeli ve
kalitelisi olsun diye saatlerce seg, arastir.
Sonra dolaba diz, yerlestir, her seferinde bir
miktar dolaba sigmadidi icin "nasil oldu da
bu kiigilk dolab aldim® diye kendini sugla.

Her seyi aldigini sanirken, yemek yapmaya
basladifinda domatesi unuttugunu fark et.
Kim unuttu? Kim gidecek kavgasi. Sikinti
uzamasin ve mutluluk bozulmasin diyen ben
ve yeniden marketin yollarina dilgen ben.
Yemedi pisirmek igin 2 saatlik ugras ve
sonucunda masada bulugma. En fazla 10
dakikada tabaklarin bogalmasi. Tam bir
facia... Bitin glin udras ve 10 dakika, hepsi
bu mu? Bir de unutulan tesekkir. Butin bu
masraf igin kag gin isyering gittik? Kag gin
patronlann agiz kokusunu gektik? 10 dakika
ve Ditti.

Hayatin tamam gibi... Ginlerce arkadas
olmak igin arkasindan kosmalar,
kovalamacalar, bir kahve icmenin mutlelugu,
yemekler, sinemalar ve sonunda 10 dakikalik
beklenti altinda mutluluklar. Her sey, bitin
bu ugraslar 10 dakika igin mi? Bu sagma
sapan ugraslann gergek nedeni ne? Her gin
8-10 saat calismak ve aldigin icretle,

istedigin hayatin 10°da birini yagamak. Biitin
yil calismak ve 10 gin tatile gidebilmek igin
giinleri saymak. Her seyi bir 10 sayist icin
mi yapiyoruz? 1 ve 0. Ikilemin dogdugu yer.
Bilgisayann dili. 1 biitiinlGgin hatta Tann’'nin
varligimin simgesi. 0 yok edisin. Zitlarin

uyumu gibi... 1 ve 0.

Kadin ve erkek, gece ve gindiz, sevgi ve
nefret. Hep zithklar. Tanr’min bile yaratihgtan
bugiine zithklardaki uyumu dile getirdigi,
melek ve geytan.

“Nereden basladik nereye dogru gidiyoruz?
diye sorma. Kapadi cevirdiginden beri
beraber ilerliyoruz. Bir sey bulmak icin dedil,
bulmamak igin de degil. llla ki neden diye
sorarsan, her seyin bir anda oldugunu

anlamak igin, zit ve farkh olamn nereden
geldigini inceliyoruz. Her sey "ol’ denildiginde
olduysa, neye ihtiyac duyuyoruz ki? Zith
yaratilyor.

Unutulan domates mi? Yoksa bir ugrasin ve
yemedin lezzeti mi? Bitin gunki kosturma
karin doyurmak ve masraflar karsilamak
igin mi? Yaratbgimiz dinyamizia tamismak
igin mi? Gocuk sahibi olma istedi ile yamip
tutugurken; ilkini biyik zorluklarla
buyitirken ve istedigimiz kadar zaman
ayiramazken, ikincisi... Eder o da kiz olursa
zithg tamamlayamadigimiz dirtusi ile bir
daha denemek ve 2iddimi bulana kadar ugras
vermek. 0 zaman mutlu olacagimizi ve tam
olacagimizi hissetmek. Her sey bir anda
olduysa neden sonradan istemek ve bir
olabilmek igin ugras vermek?

Madde dinyasinda; param olsa, gocuk
istiyorum; giizel bir ailem olsa yeterli param
yok: bunlar tam olsa bu sefer ruhen
arayistayim; tam ve mutlu degilim, o halde
hakikat nedir? Arayis ve hayatimizin hep
eksik oldugu disincesi, hipnoz iginde
kosusturmak. .. Unutulan domatesi aramak
igin yollara gikmak gibi. Halbu ki unutulan
bir sey yok, eksik bir parca yok, her sey tam
ve milkemmel aynen istedigimiz gibi yarahidi.
Tam ve 0 anda, ne bir eksik ne bir fazla. Ne
10 dakikada sevistik, ne de 10 dakikada
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vemek yedik. Hepsi aynimlar dinyasinda
imgelerin zamanla bulusmug madde hali.

Senin eksik oldugunu soyleyenlerin, kendi
eksiklikleri igindeki durumu sana
inandirmalari. Beynin illizyonu,
kandirmacasi. Diinya cehennem, sen
cennetini ara. Burada olmadi, biir diinyada.
Sanki diinya bir cehennem. .. Sen iyi ol ve
ol, obilr tarafta cennet seni bekliyor. Ayni
unutulan domates gibi, 10 dakikada sevis
ve yemedini ye, 10 yilin katlannda yasa ve
sonra cennettesin. Bu arayista ulagilacak
cennet acaba nasil bir yer? Gitsek akhmiz
burada kalir mi? Gok gizel bir yere tatile
gittiginizde 10 giin sonra evinizi 6zlediginiz
olmuyor mu? Ya dinyayr da dzlerseniz?
Distinsenize huriler (kadinlar, huri dedigimde
kizmasin siz de kendi cennetinizi yaratin, bu
erkek cenneti) ve wrmaklar iginde, higbir
kosusturma yokken, tam bir sikinet iginde;
sikildim ben, evimi ozledim dersen ne
olacak? Tamam, goziimi bulduk, super
beyin! Reenkarnasyon var, hazir dedilsek
bir daha dinyaya geliyoruz. Oh simdi
rahatladik.

Allahtan beynimizin 100'de 1'ini kullantyoruz.
Bir de hepsini kullansak acaba neler
yapardik? Cenneti ve cehennemi yarattik,
Olimi yarattik begenmedik, geri geldik,
olmadi, diger dlemi yarattik. Bununla bile
bas edemezken bir de beynimizin tamamini
kullansak yandik. Simdiki bolinmislugimiiz,
zithklar ve ikilem igerisindeki dinyamiz,
kimbilir kag pargaya daha boluntrdi? Belki
de bu yizden kullanamuyoruz. Bunu hig
diisiindiiniiz mu? Daha fazla bela agmamak
ve sorumluluk almamak igin.

Kotdlik, kin ve nefret icerisindeki insanhk,
beyninin tamamim kullanabilse: Daha hizh
oldirmek, 10 dakikada yok etmek igin
kimbilir ne dstiin teknoloji silahlar gelistirirdi,
kimbilir bu sefer o muhtesem beyninde kag
parcaya boliinirdi? Su anda sadece beynin
sad ve sol tarafini eksik kullanirken, herhalde
0 zaman yiz parga olmus fikirler ve on
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binlerce zithkla ugrasan bir zirdeli olurduk.

Bilmiyorum bunlan hig disiniyor musun?
Bu konu gok onemli olmasaydi, bu yaz seni
nasil bulurdu? Bu herkesin okuyabilecedi
bir yaz olsayd seni bulamazdi. O zaman
rahatim, incelemeye devam edelim. Ta ki
bulunacak higbir sey kalmayana kadar. Nasil?
Mimkidn dedil mi? Her zaman bir seyler
daha vardir, dedigini duyuyorum. 0 zaman
her daim yaratmaya devam ediyoruz.
Mutfagimiz hep eksik. Domates icin gidip
gelsek, bu sefer de naneyi unutmus oluyoruz.
MNe istemenin ve ne de daha iyinin sonu yok,
yaratmanin sonu yok diyebiliriz.

0 zaman her sey bir anda mi oldu? Her sey
evrim igerisinde, zaman kavraminda mi
yaratildi? Eger dyleyse kaderimizi simdi mi
yaratiyoruz? Gergekten bunun bdyle
olduguna inanabilir miyiz? Simdi izleyelim.

Domates eksikti, ama yaratlmigtl. Yani
markette vardi. Biz sadece unutmustuk oyle
dedil mi? Unuttugumuzu, aldik. EGer (senip
de markete gitmezsek, domatesi olmayan
bir yemek vaparz, ama bu sadece domatesin
yemekie ve evde olmadigi anlamina gelir.
Domatesin olmadid anlamina geimez. Dogru
mu? Yani domates wvardir, sadece
unutulmustur. Oyle dedil mi? Yani bizler bir
seyi bulmuyoruz ve yaratmiyoruz. Zaten her
daim var olan ve hig yok olmayan seyleri
aliyoruz. Eger isenip esini veya evdeki
galisan markete gonderirsen, 0 zaman sana
bu dilnyada guru diyoruz. Hatta mutfaga
girdinde ve domates yok ne yapacagiz, diye
sordugunda, hayatim ben aldim bak burada,
divene aydinlanmig diyoruz.

Hepsi bu, olay! bu kadar zorlagtirmaya gerek
yok. Git kendi isini kendin gdr, sen de ol.
Unutma, aydinlanmus ol. Gin gelir de
domatesin olmadan, domatesin tadini alarak
yersen ve sukredersen buna da inangh olmak
dedigimizi unutma.

Silkur iginde mutlulugu bulamin gergek ermig

ve olmusg kisi oldugunu hep hatirla. Artik
catigma ve zithk yoktur.10 dakika yoktur,
clnki 1 ve 0 yoktur. Domates ne vardir ne
de yoktur. Ne her sey vardir ne de yoktur.
Me de senin buniar disinmeni gerektirecek
bir beynin. Beynin diger organlar gibi asli
girevinde olmall. Yeni bir lisan ddrenmek,
ugak mihendisi olmak, meslek sahibi olmak
igin kullandidin, bu diinya ya ait bir arag.
Beynini farkll kullanmak istediginde, sana
devamh domatesin olmadigini, domatesi
buldugunda nanenin almadigim soyler durur,
Yani bu aligveris hikayesi gibi biz sadece
unuttuk. Ya da unutturulduk. Bu is o kadar.
Meden unuttuk veya unutturulduk diye
soracak olursan; sufilerin dedigi gibi diinya
islering diyle bir daldik ki unuttuk. Obdr dinya
ile ugrasirsan, 0 zaman Sen de bu dinyay
unutursun. Uziinti ve acilarla sana devaml
hatirlatmaya caligirlar. Cinkid yine
ayinmdasin. Bu dinya ve obir dlem
diverek... Aynm ve bdliinme iginde, yine
zithk ve ig dinyanda zithklarin savasginin
devami. Burasi ve diger yer diye bir sey
olmadidini anlayana kadar bu olaylar zinciri
devam edecektir. Hog, bu anlasilan bir sey
dedil, hepsi 1 ve tek olgular. Diinya, cennet,
cehennem, 6lim ve dodum hepsi, bir hayat...
Hepsi 10 dakika. Bu 10 dakikada yasa. 0,
hep var ol, hatta hep var oldugunu hatirla.
Iste o zaman, ol denildijinde oldugunu
anlayacaksin. Enerjini dogru kullandiginda,
aydinlik seni bulur.

Enerjini olana ve hep var olana dikkatle
verdiginde, anlagilir olan ve olmayan,
cozilebilen ve gozilemeyen her sey netlik
kazamr. Bolmedigimizde, ama higbir seyi,
enerjimizi bélinmeye vermedigimizde, her
sey anlasilacak, gdzler agilacak ve
hatirlayacadiz. Ama her seyi hatirlayacagiz,
gecmisi de hatirlayacadiz, gelecedi de...

WWw.asemble.org
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TSM FIRMASININ PROFIL HATLARI VE
CEVREYI KORUYUCU MAKINELER
KONUSUNDA YAPTIGI YENILIKLER

Behliil METIN

TEM Girignde Gaoegs Bay kargilynr

Bu sayimizda size ekstriizyon hatlar ve

hatlarin gevreye zararli gazlar vermesine
engel olan sistemleriyle taninan bir firma
olan TSM firmasimin sahibi George
Tsiwikis'le,

Almanya'nin Aachen sehrinde yaptigimiz
riportajl sunacagiz.

KAUCUK DERNEGI: Merhaba George Bey.
bu ise nasil basladiniz, hangi konuda editim
aldimz, TSM adi neyin kasaltilmisi biraz anlatir
misimiz?

GEORGE TSIWIKIS: Evvela Thrkiye deki tim
kauguk sektorune merhaba demek istiyorum
ve galismalanmizi anlatma imkani verdigi
igin Kauguk Dergisi'ne tesekkirlerimi

(R

sunuyorum. Ben Almanya'min bir Gniversite
sehri olarak bilinen Aachen gehrinde, TH
Achen Universitesi'nin Makine Miihendisligi
Bdlimi'nden mezun oldum. Daha sonra
kauguk sektoriinde dnce profil Ureten, sonra
profil hatlan dreten firmalarda makine
konstiriksivonu konusunda uzun yillar
calistim. Kendime ait TSM firmasini kurmam
1999 yilina rastlar. On yildan beri de TSM
firmasi olarak ekstrizyon hatlan ve floklama
makineleri Gretiyoruz. TSM, Tsiwikis Special
Machine'nin kisaltilmist.

K.D.: George Bey yeni bir firmasimz, bu
sahada makine ve hat dretimine baslama
diisiincesi sizde nasil olustu ve ayni sahada
tamnmig biyik firmalar var, basglarda onlarla
rekabet etmek zor olmadi mi?

G.T.:Son galistigim firmada hat verdigimiz
bazi misterilerin tesvikleri ve verdikleri
cesaret bende kendi isimi kurma dilsiincesi
olusturdu. “Sen bu igi iyi yapiyorsun, kendi

firmani kur, biz senden hat alalim” dediler.
Ug sene boyunca bu isi cok diisiindiim,
acaba biyle bir ise girersem yapabilir miyim,
basanli olabilir miyim diye. Ug sene sonunda
cesaretimi toplayip 1999 yilinda kendi
firmarmi kurdum. Piyasada kendimizi kabul
ettirmek zor oldu tabi. Glnki bu konuda
taninmus firmalar var, ben o yillarda geng
bir insamm, satis konusunda goristigumiiz
insanlar genelde yash. Beni tammadiklanndan
bir given problemi oluguyordu, “Bu geng
bir insan, acaba yapabilir mi, yeni bir firma”
gibi. Fakat 3-4 yil iginde sektdre verdigimiz
makineler ve refaranslanimizla, girigken
dinamik bir insan olmamin da etkisiyle,
TSM'e karsi bir gilven olusmasini sagladik.
Bu sektdre yeni disiinceler ve yeni bir hava
kattiginmiza inannyorum bu da kendimizi kabul
eftirme konusunda bize yardimei oldu tabi.

Bu arada George Bey bu konuda bir kitap
yazmug, kitabimi bize gisteriyor.

.
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K.D.: Bu konuda kitabiniz da var demek
George Bey, hani derler ya bu isin kitabin
yazmig tirinden.

G.T.: Bu konuya ben yillanimi verdim,
konuyla ilgili olarak yapilan teknik
konferanslara cagiriyoriar, gidip sunumlar
yapiyorum. Olusan bilgi birikimimi yaziya
dikip sektdrle paylasmak istedim, bu
konuda arkadaslarnimizla bir ekip ¢alismasi
yaparak, bir kitap cikarttik. Bu kitapta
ektruderlerden, profil kaliplarina, sizme
islemlerine kadar gok gesitli konulan ele
aldik. Kitabimiz gesitli okullarda ders kitabi
olarak okutuluyor ve elemanlarini egitmek
isteyen firmalar tarafindan da egitimde
kullanilyor, ingilizce ve Almanca olarak bu
giine kadar 138 bin adet basildi.

K.D.: Biyik bir rakam, su andaki isinizi
yapmasiniz da, teknik yazarlik da yeterliymis
demek ki. Su anda, alaninizda, TSM Firmasinm
nasil bir yerde giriyorsunuz, geng bir firma
olmasina ragmen kendini kabul ettirdi mi?

G.T.: Gok iyi bir yerde gorilyoruz, piyasada
hatlari ve makineleri diinyaca kabul goren,
talep edilen bir firma olduk. [lk basta ise
kauguk hatlari ile baslamistik, sonra agirlikh
olarak bosluk gordigimdiz floklama
makinelerine yoneldik. Son 5 yildir kauguk
profilde ve tekstilde kullamlan floklama
makineleri Uzerinde agirikh ofarak calisiyoruz.

el
-

K.D.: Lastik profillerdeki floklama islemleri
yapan makineleri Gretmeye nasil basladiniz?

G.T.:Floklama makineleri konusunda, diinya
gapinda en iyi makineleri dizayn eden uzman
olarak tamnmig Helmut Esch'in yardim ve
yonlendirmeleriyle ise basladik. Kendisi
yaglandigi igin firmasimin dretimini
durdrmustu, bize damismanhik hizmeti verdi
ve onun tavsiyeleri dogrultusunda floklama
makineleri Grettik. Onun sayesinde ve bize
aktardidi bilgi birikimiyle bu konuda diinyada
ilk sirada oldugumuza inamiyoruz. Floklama
konusu tekstilde de kullaniliyor ve bu
konudaki makinelerin % 60 m dinyaya biz
satiyoruz. Lastik profilleri floklama
makinelerinden, dinya pazarninin % 50'sine
biz makine veriyoruz. Tirkive'de de birgok
firmada floklama makinelerimiz var, diger
firmalarin makineleriyle iretilen mallarn,
bizim makinelerin Grettigi kalitede olmadigini
dilgtindyoruz, bu konuda iddialiyiz. Bu
konuda sodrekli arastirma igindeyiz,
miisterilerimizin istekleri de seneden seneye
dedigerek artiyor, bunun igin de sirekli
gahigan bir Ar-Ge ekibimiz var, elektirik,
mekanik, PLC sistemleri konusunda

gelistirmeler yapiyor.

K.D.: Diinyay sarsan bir ekonomik kriz var,
bu kriz sizi de sarsti mi, satislanmizi etkileyip
azalmasina yol agti mi?

G.T.: Ekonomik krize ragmen yeni yila cok
iyi ve sansh basladik. 2010 yilimin basinda
%80 kapasitemizi dolduracak siparis aldik.

K.D.: Krize raGmen siparis almamzi neye
baglyorsunuz?

G.T.: TSM Firmasi, dinyada makinelerinin
kalitesi ve teknolojisi ile tanindi. Bu konuda
makine almak isteyen firmalarin ilk
bagvurduklar adreslerden birisi biziz.
Adimizla, kalitemizle dinya pazarina
kendimizi kabul ettirdigimize inaniyoruz,
islerimizin daha da artacadim disiniyoruz.
K.D.: Satislanmizin artmasina tek etken
kaliteniz mi, fivatlariniz nasil ., uzakdogudaki
dreticilere gore rekabet sansiniz var mi?

G.T.: Biz kaliteli makineyi, uygun fiyatlarla
verdigimize inaniyoruz. Bu konuda
rakiplerimizle ayr kalitedeki hatt % 40 dis(ik
fiyatla veriyoruz. Su anda yeni Cin'e mal
verdik. Kalitemizin iyi oldugunu bildikleri igin
uzakdogu firmalar da bizden makine
alryorlar.

K.D.: Gorebildigim kadariyla diinyada bir
cok yere makine veriyorsunuz. Peki
makinelerinizde ariza cikinca ne
yapiyorsunuz, ne kadar zaman iginde
problemi gideriyorsunuz?

G.T.: Makinelerimiz elektronik sistemler
eldugu igin bulundugumuz yerden
bilgisayarla sisteme badlamip anzay giderme
yoluna gidiyoruz. Gok ender de olsa mekanik
anizalar olabiliyor, o zaman bir ekiple
midahale etmek gerekiyor bu durumlarda
da en gec 48 saat icinde problemi gizilyoruz.
Zaten imzaladigimiz sézlesmede bu durumu
tahiid ediyoruz. Fakat kullanma sirasinda bir
ariza olusmamasi igin makineyi kurduktan
sonra kullanacak personele edgitimini
VEryoruz.

K.D.: Makine dizayminda nelere dikkat
ediyorsunuz, yaptigimz makineler gok
karmagik makineler mi, yoksa sade makineler
mi?

G.T.: Makinenin basinda, her zaman gok
bilgili, teknik uzman bir insan olmayabhilir,
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Bu durumu gdz oniinde bulundurarak, ¢ok
sade ve kullanimi kolay sistemler sunmaya
calisiyoruz, problem yasanmamasi igin. Fakat
bu sistemin ¢ok basit yapildigi anlamina
gelmiyor, istin bir teknolojiyi sade, kolay
ve rahat kulanilir bir sekilde veriyoruz ki,
herkes tarafindan rahatga kullamlabilsin.

K.D.: Bildigimiz kadanyla siz ekstruderden
sonraki hat kisrmimi imal ediyorsunuz, peki
ekstruder de dretmeyi veya komple hat
tretmeyi hig disiinmediniz mi?

G.T.: Ekstruder denilince bu bash basina
uzmanhk isteyen bir konu.Tabi
misterilerimizden de bu konuda istekler
gelivordu. Bu isi yapiyorsunuz, ekstruderi
de ayarlayin, komple hatti sizden alalim,
baska firmalarla ugrasmayalim, bir oraya bir
buraya gitmeyelim geklinde. Bu talepler bizi
komple hat vermeye sirikledi. Ekstruder
konusunda dinyaca taninmis ve 50 yillik bir
ge¢misi olan, Amerikan Davis Standard
firmasiyla anlastik, bundan sonra onlarin
ekstruderleriyle birlikte komple hatlar
vereceqiz, ticari anlayislan rahat diyalog
kurulabilecek insanlar. Bu firmanin Avrupa
bakim servisinde (Ostlendik, bundan sonra
isteyen misterilerimize anahtar teslimi
komple hatlar vereceqiz.

K.D.: George Bey biraz da drettiginiz
makineleri, hatlar ve bunlardaki yeniklikleri
tarmyahim. Ne tiir ekipmanlar Gretiyorsunuz?

G.T.: Urettigimiz ekipmanlardaki yenilikler
zaten misterilerimiz tarafindan tercih sebebi,
buna gok dnem veriyoruz. Sirayla anlatmak
gerekirse:

Mikredaiga gokiares dnifisinin

L

MIKRODALGA UHF UNITESI VE HIZLI SICAK
HAVA TUNELI

Magnetron adimi verdigimiz ekipman, 2 kw
giig harcamasiyla ekstruderin agzindan gikan
lastik profilin dig yizeyinde on pisme
safliyor. Arkasindan yiksek izl sicak hava
tineli (High Vilosity Hot Air) kisa mesafede
pisme sagliyor. Bu sistem bir yenilik ve mall
pisirme mesafelerinde % 40 avantaj saglyor.
Basta Avrupa olmak dzere birgok tlkede
sanayi tesislerinde, gok alan yiksek maliyet
demek oldujundan, bu sistem sayesinde
daha ufak tesislerde iiriin alinmasini sadlyor.
Hattin boyunu miigteri belirlivor, fakat
mikorodalga soktan giktiktan sonra 3-9
metre arasindaki bir mesafede profil pismig
olarak gikiyor. Ayni isi normal bir tiinelle
yapmaya kalksanmiz en azindan 20 metre
uzuniugunda bir hat kullanmaniz gerekecekti.
Ayrica sistemin yedek pargalanmn fiyat
uygun olup en az 15 bin saat highir anza
yapmadan c¢aligabilen uzun dmiurli
problemsiz sistemler.

Enfraru| Winell

Exfrarmjdan sonra sicak kava hmedl

ENFRARUJLU SOK PISIRME SISTEMI
(Infared Shock Vulcanisation)

1 metrelik bir boyutta, bu sistem sayesinde
iyi bir ok on pisme sadliyorsunuz. 1 dakika
iginde 20 metre profilin 6n pismesini
sadliyorsunuz, profil sicak hava tuneline
girince on pisme saglandifindan sekil
bozukluguna ugramadan pigebiliyor. Enfraruj
sistemnde tiinele giren profile 1.2 Lamda
boyunda kisa isinlar gonderiyorsunuz,
dalgalar gok kisa oldugu igin profilin dig
yiizeyinde pismeyi kisa siirede sagliyorsunuz.
Ekstruderden cikis sicakhidi 90 derece olarak
giriyor tiinele giriyor ve 220 derece sicaklikta
clkivor. Bu on pisme sayesinde lastik profilin
yuzeyindeki gizgiler kayboluyor ve yizey
parlak bir hal alyor.
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YUKSEK HIZLI SICAK HAVA SOK KANALI
VE PISIRME HATTI(High Velocity Hot Air
Shock and Vulcanisation Channel)

Bu sistemin ozelligi yiksek sicak hava
basinciyla profili sok etmek ve pismesini
sadlamak. Saatte 3 metrekilp dodal gaz
harcamasiyla, iki vantilator sayesinde yilksek
basing olusturarak hizh pisme saglaniyor.
%30 gibi az bir sicakhk kayibiyia 180 derece
ile 560 derecelere varan sicakliklar elde
edilebiliyor. Sistem genelde 240 derecede
galistinliyor. Diger sicak hava tiinellerine
gore yer problemi olan isletmelerde cok daha
kisa mesafede pisme saghyor, ya da
ekstruderin gikisinda soklama unitesi olarak
kullanilnyor.

TUZ BANYOLARI(Saltbath- Vulcanisation
Channel)

Tuz banyolannda da yaptigimiz gelistirmeler
ve yeni 151itma sistemleriyle % 50 ye varan
enerji tasarrufu sagladik. Enerji her gecen
giin pahalilagt:gi igin sistemlerin ekonomik
olmasi dnemli. Bu sistem sayesinde 24
metrelik bir hatta , 4 ton tuza sahip bir
banyonun 3 saat gibi bir sirede 250 derece
sicakhiga ulasmasini, % 50 enerji tasarrufu
ile saglayabilivoruz. Tuz banyolar peroksitli
pisirme yapilan profiller icin vazgegilmez
sistemler.

FLOKLAMA MAKINELERI(Flock Machines)
Floklama makinelerinden daha evvel
bahsettik, yeni gelistirdigimiz elektriklenmeli
sistem sayesinde tilylerin profile daha sik
ve iyi yapigmasini sagliyoruz.
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Flokiar nik slarak profile yapigryor

; ﬂtm arima sistem|

K.D.: Anlattifiniz kadanyla sistemlerde
bayad yenilikler yapmissiniz George Bey,
peki rakiplerinizcle olmayan, sizin bulusunuz
olarak kabul edilebilecek bir yeniliginiz var
mi?

G.T.: Ben gevreci bir insamm, gevrenin
kirletimemesine bayik dnem veririm, bu
yUzden hatlarda olusan, gerek calisanlann,
gerek halkin saghgim tehdit eden zararl)
gaziar engellemek igin gelistirdigimiz
Tiirkgesini “Katalizatorli temizleme makinesi”
olarak ifade edebilecedimiz (Environmental
Machines) drettik. Saatte 1000-3000
metreklip aras! havayi temizleyebiliyor.
Diinyada da gevreye duyarliik gittikge artryor,
Avrupa’da en son 2010 tarihinde tim
isletmelerin atmosfere zararl gaz atilmasini
engelleyecek dnlemler almalan mecburi oldu.
Turkive'de bu tarih 2012 olarak verilmis. Bu
gune kadar bu sistemlerden 80 tane sattik.
Gin'deki misterimiz de bizden bu sistemi

talep eiti. Bunu gerek hatlanmizia beraber
gerek ayr olarak satiyoruz. Gevre dostu
sistemler (retmeyi ayni zamanda bir insanhik
gdrevi olarak da goriyoruz.

K.D.: Verdiginiz bilgiler igin size tesekkir
ediyoruz George Bey, Tiirkiye'deki kullanicilar
size makine se¢imi konusunda damisabilirler
mi?

G.T.: Elbette her konuda yardimer olmaya
hazirz. Zaten Tiirkiye'de mimessilimiz olan
bir firma var. Ayrica pazarlama midirimiiz
Ebru Armac da Tirk. Herhangi bir konu oldu
mu, 00 49 240 4777696 no'lu telefondan
Tirkge olarak bize ulasabilirler. Firmamizi
Tiirkive Kauguk Sekttriine tamitma imkani
verdigi igin biz de Kauguk Dergisi‘ne

tesekkiirlerimizi sunuyoruz.

Bu godrigsmeden sonra George Bey,
pazarlama midird Ebru Hammin esi ile
beraber bir Italyan Lokantasina gotiiriyor
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KAUCUK FUART
11-14 Kasum2010
. Tarihleri Arasinda

Istanbul TYAPTA
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ve TIRE TECHNOLOGY EXPO 2010

YORULMA TEST MAKINESI
“CATLAK BUYUMESI TESTI ICIN”

Giirsoy CAYIR
Seha Ltd. $ti.

Elastamer bilegiklerde gatlak biyimesinin
Incstenmes| kin geligtiriien yenl test makines!
hilegimlerina gdre bilagikiar kiyastayabilir
veya sinflandirablir ve etidil melanlk uyarma
paramatralerinl anallz adablllr.

Hugoes Beariar, 01dB-Metravid, Fransa
NOT: 11 Subat 2010 tarhindg uluslararas
“Tire Technology Expo” Fuannda saat
11:25'te sunum yapacakhr {Khin/Almamya}

Yirtima dayanimi, glvenirlk ve dayamidihk
agiaindan lastik sirh performansinda anahtar
uneurdur.

Elastomerii bllesenierds catlakdann meydana
gallgl va llariamasl| hakkinda daha lyl bir
kavrayts alds stmek cin gok saynda Incelams
yapilivor olea da, bash kanima deneylerinin
Hesinde, catlak yayiimasinin incelenmesi
icin gelistiriimig Iarl dizevde test yimemier
gok sayida delidir.

Dliryaca (nil dinamii mateank anpllz Leman
01dB-Metravib yepyeni yorulma testi
makinesinl plvasaya sunmakiadir Ozel olarak
slastomarlerin yarulma testi ve gatlak
bOylimes!| testl lgin tasarlanmig va

bayutlandinimig DMA+300.

Gatiak hiryOmes| testinin prensi slastomer
film numunesinin bir kenarinda gatlak

baslatmak ve diramik mekanik yoruima tasti
sirasinda optlk sistem kullanarak gatlafjin
biiviimasini Elamakdtir.

Bliaganlerin yorulma tastl Igin sikhikia
kullanilan sarve-hidrollk makinalerin aksine
DMA+300 hidrollk Istasyon gerektirmez,
yalnzea elektrik hattina ve basingli hava
aflina bagiant gerekdr.

DMA+300'0n elektrodinamik kumanda
tartibati 828l bir hakim gerektirmaz (ses
hopariiel bakimi kadar) ve bir milvon tahrik
devr geraktiren dayanikdilk tastinin dofas:
ile tam uyumiu olarak glvenirlik va
mukavemet sunmaktadir,

300N tahrik gied, elaatomer bilegiklerin

analtz Ipin parsid] bask ve garliim biigedsrinl
kapaamak igin parsken ghcd tadark atmak

(zera boyutiandinimishr,

Numune geamatrigi, ham halihazirda
geligtirllan bllegliderin hem da yenl veya
kullaniimag lastikiardan dmakdandirian blsglk
numunelerinin de tast adlimesinl sadladigi
Icin Gzellikle lastlk endlstrieinin geraksl-
nimlerini en iyi gekilde sajlamaktadir.

Aynica 181 ayarlamagi ve gaz kogullandimas
nispeten kigik boyutiara sship numune
pevresinds ditsdichacimia loiavlida optimize
adllabllir.

Tost Makinezl

DMA+300 zamine sabltlanan makanik
sasiden, konirol ve varl adinme slelkdrenidl
ve Ozel yaziim lle donatimig bligleayar

istasyonundan slugur.

Dinamik makanik tahrik 01-dB-Matravib
tarafndan geligtirien orfinal slekirodinamik
kumanda tertibah tarafindan saftanir. Bu
kumanda terthah numune dizeml karisinda
tahryl eafjlmyan ylieek performaneh sevk
ve anti-rotasyon sisteminden olugur.
Optimum analtz arahiffim sai#amak amacada
alagtomar numunasl gaomatrisl tamsl
alinarak 300N gig araldh tammianmistr.

Numuna deformesyonunun dinamik ve statik
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bilegenieri ve ayni zamanda uygulanan giig
sirasiyla numunenin her ucunda olgilir.
Yorulma ve gatlak biyimesi testierine yonelik
gelistirilmis yeni bir yazihim program ile
tahrik sinyali kontrol edilir: Multitest tahrik
sinyali gerilim veya baskiyi kontrol ederek
kontrol edilir. Yere sabitlenen mekanik test
sasisi, operatdr numuneye, kesim sistemine
ve optik catlak biyimesi takip sistemine
kolayca ve rahathkla ulasacak sekilde
tasarlanmigtir.

Numune yerlestirme cihazi

Numune, cenelerin ayni dizlemde ve
numune dizlemine paralel olacak sekilde
konumlandinimasini saglamak amaciyla,
dzel bir montaj kalibi Gzerine monte edilir.
Numunenin geneler ve montaj kahbi dzerine
on montaji tamamlanir tamamlanmaz,
numune istenmeyen baskl veya bozulma
riski olmadan test makinesine yerlestirilebilir.

edilmesini ve optik analizin yapimasini saglar.
Kesim sistemi

Kesim kontroli saglamak ve kesim aletlerini
kullanirken operatoriin herhangi bir riskle
kargilasmasini dnlemek amaciyla, OldB-
Metravib harici mantel kontrollere sahip
gevrili kesim sistemi geligtirmistir.

Kesim sistemi termal odanin dn kapisinin
igine entegre edilmistir.

Bu sayede numunede bir ¢atlak olusturmak
amaciyla, oday agmadan ve dolayisiyla
sicaklik ayarlamasina ve gaz kansimina zarar
vermeden ¢ok hassas ve tekrarlanabilir
sekilde kesim yapilabilir, bu igletim sekli
operatdrin givenligini sadlar. tarafinda
olmak lizere iki tane bicak igerir. Bu sayede
numunenin herhangi bir tarafinda gatlak
olusturulabilir.
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Multitest vazilimi goklu fahrik dalgaboyvu ve aynica operatbre azel sinyallarin ilebiimeasini saglar.

Termal oda

Termal kosullandirma, basingh 1si tagimimi
yoluyla calisan dzel bir termal oda ile saglanir.
Oda elastomer analizinde sikhikla karsilasilan
gereksinimleri karsilayan isletim sicakhd
araligr igin tasarlanmistir, yani -150°C ila
B00°C.

Termal oda numunenin tim yizeyinin
incelenmesini sadlayan biyik bir pencereye
sahiptir. Bu pencerenin optik kalitesi
numunenin oldukca hassas sekilde kontrol

5:1

Her bigak yatay (X) ve dikey eksen (Y)
boyunca hareket eden hareketli bigak
tutucusu tzerine sabitlenmistir.

Bigaklarin hareketi, bir tanesi yatay yer
degistirme (X ekseni) digeri dikey yer
degistirme (Y ekseni) igin ve parmakia
déndiriilen iki tane tekerlek kullanilarak
kontrol edilir.

Bigaklara erisim ve bigaklann degistirilmesi
belirli bir komutu calistirarak hizli sekilde yapilir.

Gaz kosullandirmasi

Test numuneyi belirli bir oksijen oranina
ayarlayarak gergeklestirilebilir. Gaz
kosullandirma sistemi hava/nitrojen gazi
karigimi elde etmek ve kansimin nitrojen
oranini ayarlamak icin kullanilir.
Hava/nitrojen karsimi termal dedistiriciye
gonderilir ve yorulma testi igin gerekli
sicaklia getirilir,

Oksijen oram 0zel sonda kullamlarak termal
oda girisinde dlguldr.

Optik dlgiim sistemi

Optik dlgi sisteminde dirbinli mikroskop,
sesli 1sik sistemi, X, Y ve Z eksenleri boyunca
mikroskobun hareketlerini yonlendiren
mekanik ¢eviri sistemi ve test yazihimiyla
baglanmus tahrik elektronidi bulunur.

Mikroskop yer dedistirmesini en hassas
sekilde kontrol etmek igin adim adim motoru

ile tahrik edilen mikrometrik aktarma plakalan
kullamibir.

Optik sistem bitindyle yorulma test
makinesinin sag tarafina yerlegtirilir. Daha
sonra aninda "Catlak biyumesi® pozisyonuna
getirilebilir veya termal oda bosluguna veya
numuneye erisim saflamak amaciyla hizla
geri gekilebilir.

Catlak biyimesi testine baslandifinda
mikroskop numunenin dnine yerlestirilir,
Kesim agsamasindan sonra operator catlak
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biyiimesi takibinin kaynagdini gisterecek
olan geometrik referans atigini yapar.

Mikroskop, test sirasinda gerekli tim yayilma
Glgimlerinin yapilabilmesi igin gatlak
biyimesi testi boyunca bu konumda tutulur.

DRLA+300'( baallanan operatir. OpargSnin St making
el | Bckeari ey il oty kbl | B ot ot el k.,

Multitest yazilim

Testin yapiimasi ve verilerin elde edilmesi,
01dB-Metravib mihendislerinin kauguk ve
lastik endistrisindeki arastirma
mihendisleriyle yakin ishirligi sonucunda
gelistirdigi yepyeni yorulma yazlimi programi
olan Multitest yoluyla gerceklestirilir.

Kullanici profilinden bagimsiz olarak — teknik
uzman veya nitelikli operator- Multitest vapisi
makinenin tum fonksiyon ve dzelliklerine

erigim igin optimum kullanim rahathig
sunmaktadir.

“Multitest yorulma ve gatlak biiyiimesi
testi uygulamalannin yapiimasini saglar"
Multitest coklu tahrik bigimleri (dalga
bigimleri) sunmaktadir: Sinds, haversin,
titregim, (ggen, kare, vs., ayni zamanda
operatdire dzel sinyallerin verilmesini saglar.
Tahrik frekans: 2Hz ila 1KHz arasinda
programlanabilir. Test farkh parametreler
kullanilarak kontrol edilebilir: yer degistirme
genligi, gerilim, gic genligi, bask, tahrik
frekansi veya gerilim orani. Multitest, yorulma
testi uygulamalar ve gatlak blyimesi
testlerinin gergeklestiriimesini saglar.
Yorulma testi uygulamalan

Test uygulamalan farkh testlerin
birlestirilmesinden olusabilir. Test
uygulamasi istenilen sayida testi kapsayabilir.
Elastomer film ile gergeklestirilen yorulma
gerilimi testlerinin otesinde, diger numune
tutucu ve numune geometrileri kullanilarak
farkli yorulma testleri gergeklestirilebilir:
Gerilim plakalan, kesme ceneleri, dikdortgen
numune igin gerilim ceneleri, vs.

Gatlak biiyiimesi test uygulamalan
Gatlak blyimesi test uygulamalan bu tip
analizlere ozel farkh tiple siralamalardan
olusmalidir; Uyma etmeni, nitelendirme ve
catlak biyimesi. Uyma siralamasi, stabilize
etmek icin numuneye belli sayida tahrik
devrinin uygulanmasindan olusur. Bu islem
numuneyi kondisyonlama asamasidir ve
herhangi bir analiz sonucu vermez. Uyma
siralamast her zaman nitelendirme
siralamasindan dnce meydana gelir.
Nitelendirme siralamasi numuneye gerilim
taramasinin (uygulanan frekans veya gerilim
orani ile birlikte) uygulanmasi ve yirtilma
enerjisinin (G, J/m?) yani, birim alan
tarafindan sadlanan enerjinin elde edilmesini
igerir.

G'ye kargi uygulanan yer degisikligi genligi
planinin nitelendirilmesi ozellikle ilgingtir,
zira benzer kosullar altinda, yani ayni yirhilma
enerjisi ile farkl malzemelerin catlak
binylimesi davranisinin kiyaslanmasini saglar.
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Multitest vorulma yazilimi programi ile gosterilen, sol ve saf gatlaklann her iki bikviime edrisi



(Gatlak bilyumesi test uygulamasinda, atlak
bilyimesi siralamasi sirasinda uygulanacak
dinamik tahrik genligi ayar noktasi
nitelendirme siralamasinda elde edilen G
eqrisi temel alinarak otomatik olarak
hesaplanir ve programianir ve hedeflenen
yirtilma enerjilerine karsilik gelen test
kosullanmin tanimlanmasini saglar.

Kesim iglemi
(Gatlak biyiimesi siralamasi baslar baslamaz
numune kesilir.

Numunenin kesilmesi numunenin bir
tarafinda birkag milimetrelik kesik yapilmasini
(sol veya sag taraf veya her iki taraf da)
igerir.

Mumune ilk olarak Multitest kullanilarak.
numuneye uygulanan yer dedistirmeyi ve
karsilik gelen giict kontrol eden on gerilime
tabi tutulur.

(Catlak siralamasi basladifinda numune kesilir.

Gatlak biyimesi siralamasi belirli gerilim
kosullari altinda catlak biydmesinin
takibinden olusur. Bunu yapabilmek igin
diizenli olarak kesim olgiimlen gergeklestirilir.
Kesim glgimii dinamik testin durdurulmasini
ve gatlak ucuna ait geometrik koordinatlarin
mikroskop kullamlarak okunmasini kapsar.
(atlak biiyiime siralamasi sirasinda kullanici
herhangi bir zamanda kesim dlgimi yapabilir
ve bir fare tiklamasi ile dinamik testi
durdurabilir.

Test boyunca gatlak ucu koordinatlannin ard
arda elde edilmesi ¢atlak biyime egrisinin
elde edilmesini saglar (mm olarak uzunluk,
mm/devir sayisi cinsinden gatlak biyime
hizi).

Test laboratuvarlannin gereksinimlerini
karsilamak amaciyla Multitest, test
uygulamalarinin tanimlanmasim saglayan
(uyma, nitelendirme ve gatlak biylimesi) ve
excel formatinda dahili galisma ile baglatilan
yeni fonksivonlan entegre etmektedir. Bu
fonksiyonlar makinede testi tanimlamak icin
gerekli sureyi oldukga kisalimakta ve

operatdrin neden olabilecedi giris hatasi
riskini azaltmaktadir.

Multitest farkli bigimlere gdre sonuglarn
diizeltilmesi icin kullanilabilir: Grafik
gdsterimler ve sayisal veriler, farkl test
tipleriyle ilgili raporlar, vs.

Istanbul éth
Rubber Industry Fair

“Analiz Gorantisd" fonksiyonu ozellikle
sonuclan hizh sekilde gosterebilmelk icin test
uygulamalar ve testlerin kendisinde gegis
yapabilmek icin tasarlanmistir.

Verilerin ASC |l dosyasi olarak elde edilmesi,
hiitin test sonuglannin istege uyarlanmis
dig analizinin yapilmasini saglar.

Sonug

DMA+300; bilesiklerin bilesimlerine gore
kivaslanmasi, simiflandinimasi veya etkili
mekanik tahrik parametrelerinin analiz
edilmesi icin elastomer bilesiklerde gatlak
biydmesinin incelenmesi amaciyla
geligtirilmis yeni bir test makinesidir.

Bu Gzgunluginin dtesinde, DMA+300 lastik
uretmek icin kullanilan elastomerler ile ilgili
bilgilerin toplanmasi, ozellikle uygun
ozelliklerin ve yorulma testi gibi olanaklarn
(Gerilim, basinglandirma, kesme)
birlestirilmesi, elastomer filmlerde catlak
biyimesi testlerinin yapiimasi, genigletilimis
frekans arah@i, yiksek olgim hassashd,
gergek tahrik sinyallerinin entegrasyonu,
kontrollt sicaklikta analiz, kontrolli oksijen
oraninda analiz ve sicakhk sikigmasi analizi

igin kullanilabilen ok yonli bir test
makinesidir.

NOT: Daha detayl bilgi igin ldtfen
gursoyEseha com.Ir ile irtibata geciniz.

11-14 Kasim/November 2010

www.istanbulkaucukfuari.com



ISTANBUL SANAYI ODASI
EKONOMIK GOSTERGELER

ARALIK 2009

REEL KESIM GUVEN ENDEKSI

« TCME tarafindan hazirfanmakta olan Merkez Bankasi Reel Kesim
Giiven Endeksi (MBRKGE), Kasim ayinda bir énceki aya gére 2,8
puan azalarak 91,2 seviyesinde gerceklesmistir.

« MBRKGE'yi olusturan anket sorulanna ait yayilma endeksleri
incelendidinde sirasiyla sabit sermaye yatinm harcamasi ve mevcut
toplam siparig miktanina iliskin degerlendirmeler endeksi artis
yoninde etkilerken, gelecek (¢ aydaki dretim hacmi, genel gidisat
eqgilimi, son ii¢ aydaki toplam siparig miktar, gelecek i¢ aydaki
toplam istihdam beklentisi, mevcut mamul mal stok miktan ve
gelecek (¢ aydaki ihracat siparis miktan endeksi azalis yininde
etkileyen faktdrler olmustur

= Endeksin iger aylik hareketli ortalamalan Kasim ayinda bir dnceki
aya gdre 2,5 puan azalarak 94,3 olmustur.

| Tem.09 | Agudo | Eyiod | Ekidy | Kesi¥
[Reel Kesim Gitven Endeksi ] ems]  ers] w912
MERKGE (3 Aviik Hareketli Oriolamslor) 6.8 M3 ‘MI o R
Toplam Sipris Mikten (devom Durum) 04,1 633 [TE| [ ) RN
Sl Bifal Ssok Miltan (Mevoul Duimig*) LUl 104 1052 1G5 I
VCiretinn Hacmi [Ciehooek 3 Ax) LI2H 11304 (RN | 8,7 B4
Toplem Estindam (Gelecek 3 Av) LR uT L 9 oA
Toptem Slparls Mikisn (Som 3 Ay 1259 114.3 105.E 081 Q4,2
[thrzcat Siparis Mikinn [Gelacek 5 Av) 1.4 gy 1125 04 Qg2
Sabil Sernave Yatirnn Harcamass 1205 74.5| TG i35 9.2
|Genel Gidigat 104, 15 e 1164 S99

[*] Mamul mal stok miktan vayilma endeksi clusturulurken ters kodlanmakiadir.
Yayilma endeksinin arbize stok azaligina, azahs stok artisina isaret etmektedir.

REEL KESIM GUVEN ENDEKSI VE TUKETICI GUVEN ENDEKSI
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TUKETICI GUVEN ENDEKSI

= Tiirkiye |statistik Kurumu ve Tirkiye Cumhuriyet Merkez Bankasi
ishirligi ile yiritilen Aylik Tiketici EgGilim Anketi, tiketicilerin
harcama davranis ve beklentilerini dederlendirmektedir. Endeksin
100'den biyik olmasi tiketici giveninde iyimser durum, 100°den
kigik olmasi tiketici glveninde kotimser durum, 100 olmasi ise
tiiketici glveninde ne iyimser ne de kitimser durum oldugunu
gostermektedir.

= 2009 yili Ekim ayinda 80.5 olan Tiketici Guven Endeksi, 2009
yilinin Kasim ayinda Ekim ayina gdre %26 oraninda azalarak 78,4
dederine digmistir. Given endeksindeki azalig, tiiketicilerin
mevcut ve gelecek dinem satin alma gict, gelecek dinem genel
ekonomik durum, gelecek donem is bulma olanaklari ve mevcut
donemin dayanikl tiketim mal satin almak igin uygunluguna dair
dederlendirmelerinin kotillesmesinden kaynaklanmaktadir.
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ISO MESLEK KOMITELERI SANAYi GELISIM ENDEKSI

VE SANAYI GIRDI FIYATLARI ENDEKSI

» S0 Arastirma Subesi tarafindan yapiimakta olan Meslek Komiteleri
Aylik Durum Tespit Anketi calismasi kapsaminda, 150 Meslek
Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi ve 150 Measlek Komiteleri Sanayi
Girdi Fivatlan Endeksi hesaplanmaktadir. Endeksin 100'den buyilk
olmas! olumlu gelismeye, 100°'den kigik olmasi olumsuz gelismeye,
100 olmasi ise ne iyimser, ne de kitlmser bir duruma isaret
etmektedir.

« |SO Meslek Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi, dretim, ig satis,
ihracat ve istihdam endeksleri toplaminin aritmetik ortalamasi
alinarak hesaplanmaktadir. Ocak 2009'da 10.7"ye kadar gerileyen
endeks, izleyen aylarda olumlu bir gelisme gostererek Mayis
2009'da %121,4'e kadar yikselmistir. Ekim 2009'daki endeks
dederi 116.5 olmustur. Meslek Komitelerimizin Kasim ve Aralik
2009 aylanina ait endeks beklenti degerleri ise sirasiyla 108,1 ve
83,6'dir.

* S0 Meslek Komiteleri Sanayi Girdi Fivatlan Endeksi, hammadde,
hizmet girdileri, ticari kredi faizleri ve isgi Gcretleri endeksleri
toplaminin aritmetik ortalamasi alinarak hesaplanmaktadir. Nisan
2009'da 110,5'e ¢ikan endeks, Ekim 2009'da 102.9 olmustur.
Meslek Komitelerinin Kasim ve Aralik 2009 aylarina ait beklenti
dederleri ise sirasiyla 104,1 ve 96,9'dur.

 Ekim 2009 ayinda her iki endekste nispi bir ivilesme siz konusu
olsa da, Meslek Komitelerinin dzellikle Aralik 2009 ayina iliskin
beklentilerinin katilestigi gorilmektedir.

MiLLi GELIR
« TUIK tarafindan agiklanan milli gelir istatistiklerine gore, 27 ceyrek

sonra 2008 yil dordiinci ¢eyredinde GSYIH %6.5 oramnda
kiigiimiistiir. Bu kiigtilme edilimi, 2009 yili ilk geyredinde %14, 71k
dilsiig ile tarihi dizeylere ulasmistir. Bu diigiis orami, dizenli milli
gelir hesaplarimin yapilmaya baslandigi 1950°l yillardan bu yana
ve tiger aylik donemler itibariyle milli gelir istatistiklerinin

yayimlanmaya baglandigi 1987 yilindan sonra karsilashigimiz en
yiksek kigilme oram olarak dikkat cekmektedir. GSYIH daki
kiigiilme egilimi 2009 yil ikinci ceyreginde %79, ligiinci ceyredinde
%3, 3’10k disis orani ile devam etmektedir. 2009 yili ilk dokuz
avinda ise GSYIH'daki kilglilme oram %8,4 olarak gerceklesmistir,

2009 tglnci geyredinde tanm sektoril katma dederi %2,7 oraninda
biyimisgtir. Ekonominin ana sektérd olan imalat sanayi katma
dederinde ise kigilme oram %:3,9 olmustur. 2009 ywili ilk ceyredinde
%21,8 oraminda kilgilen imalat sanayi katma degerinin, ikinci
ceyrekte %11,2, iglincd geyrekte %3,9 oraninda kiictlmesi olumiu
bir gelismeyi isaret etmektedir. Ayni ddnemde ingsaat sektGri
%18.4, ticaret sektdri %7.2, ulagtirma ve haberlesme %6,9
oraninda kogilirken, otel ve lokantalar %5,2, mali kuruluslar
%7.,8 oraninda boyimistir.

2009 wil igiincd ceyredinde yerlesik hanehalks tiketi harcamalar
%0,9 oraninda kigilmistir. Bu oranin 2009 yili ilk geyredinde-
10,0 oldudgu hatirlanirsa, ic talebi artirmaya yénelik alinan tedbirlerin
ne derece etkili oldugu gorilmektedir. Devlet tiketim harcamalannda
%5, 2'lik artig stz konusudur. 2009 yili Gginci geyredinde sabit
sermaye yatinm harcamalan % 18,0 oraninda kiigilirken, bu oran
ozel sektorde %19,4, kamuda %10,6 olarak gergeklesmistir.
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HARCAMALAR YOLUYLA GSYIH BUYUME ORANLARI (%)

TUKETICI FIYATLARI INDEKSI DEGISIM ORANLARI (%)

FIYATLAR

« TUIK tarafindan yayimlanan fiyat endekslering gore, Kasim 2009°da
UFE 241,29 oraminda artis géistermistir. Bu oranin Kasim 2008 'deki
%0,03'lik azahigin Gzerinde olmasi nedeniyle, yillik bazdaki artis
%151 yilkselmistir. Kasim 2009'da alt sektirler itibariyle UFE'ye
bakildijinda, tanmsal drinlerde %2,14, imalat sanayinde %1,07,
madencilik ve tagocakgiliginda %1,23, elektrik, gaz ve su kesiminde
%1,40'1k artiglar s0z konusudur.

« Kasim 2009'da TUFE %1,27 oraminda artmistir. Bu oramin Kasim
2008'deki %0,83'lik artigin tzerinde olmasi nedeniyle yilhk bazdaki
artls %5,53'e yikselmistir. Son dirt ayda willik bazda gériilen
TUFE artiglan, 1970l willarin basindan bu yana gériilen en kilgilk
enflasyon oranlaridir. TUFE'ye ana harcama gruplar itibariyle
bakildiginda, Kasim 2009°da givim ve ayakkabi harcamalan 94,55,
gida harcamalan %2,21 ile en yilksek artislann gerceklestigi gruplar
olmustur.

« UFE'de Nisan-Ajustos 2009 aylanndaki negatif yonlii gelismenin
ardindan, Eyldl, Ekim ve Kasim aylarinda bir hareket gorilmesine
karsin, ekonomide yasanan durgunlugu gdstermesi acisindan
oldukga dnemlidir.
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KAPASITE KULLANIM ORANI

» TUIK tarafindan yayimlanan aylik imalat sanayi egilim anketi

sonuglarina gare, Kasim 2009 ayinda kapasite kullamim orani
toplamda %70,7, dzelde %70,4 ve kamuda da %888 olarak
gerceklesmistir. Ocak ve Subat 2009 aylannda %638 ile dip yapan
aylk kapasite kullamm orani, Haziran 2009'da %72.7'ye kadar
yikselmis, Temmuz 2009'da %72,3'e, Agustos 2009°da %69,7yve
gerilemistir. Eylil ve Ekim 2009 aylannda ise kapasite kullamm
orani kiigik oranh artiglar gdstermis, Eylil 2009'da %70,1'e, Ekim
2009'da %71.8'e yikselmistir. Kasim 2009'da ise tekrar %70, 7'ye
gerilemistir.

» |malat sanayinin alt gruplan incelendiginde Kasim 2009 ayinda

ozel sektOr kapasite kullanim oranlannin, gida sektérinde %70,8 den
%70,0'a, deri ve ayakkabida %:64,6'dan %64,2"yve, plastik ve kauguk
uriinlerinde %75,9'dan %74,7'ye, tag ve toprada dayal sanayide
%76,8 den %68,8'e, ana metalde %72.3'den %71,7ye, metal
egyada %69,4'den %66,3’e, makine ve techizatta %70,2'den
%68,1'e, tasit araclannda %:68.3'den %66,2°ye gerilerken, tekstilde
%73,0'dan %76,0'a, givimde %76,9°dan %78.4'e yikselmistir.

IMALAT SANAYi AYLIK KAPASITE KULLANIM ORANLARI
(%) (URETIM DEGERI AGIRLIKLI)
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URETIM ENDEKSI

» TUIK tarafindan yayimlanan 2005=100 bazh aylik sanayi tretim
endeksine gore, Ekim 2009 ayinda sanayi uretimi 96,5, imalat
sanayi iretimi %6.,6 oraninda artrg gostermisgtir. Sanayi Gretiminde
Ajustos 2008'de baslayan disis e@ilimi 15 aydir ilk kez artiya

gegmistir.

* Ekim 2009'da tekstil Grunlerinde %86.0, givimde %26, ana metalde
%14.5, metal esyada %1.4, makine ve techizatta %9.4, tas ve
topraga dayal sanayide %3,5 oraninda artislar yasanirken, tasit
araglaninda %0.2, radyo ve TV dretiminde %9.4'lik dilsisler
gerceklesmistir.

« Sanayi (retiminde Ekim 2009 ayinda gorilen olumlu gelisme,
ekonominin krizden ¢ikabilmesi igin piyasayl canlandiracak vergi
indirimi benzeri tedbirlerin alinmasi geredini bir kez daha ortaya
koymaktadir. Ekim 2009'daki olumlu gelisme, bizi ancak Ekim
2007 ay tretim dizeyine yaklastirristir. Tirkiye kayiplanin telafi
ederek hizla biyumek zorundadir.

« Sanayi Gretimindeki gelismeler, GSYIH biyiime hizini onemli
dlgiide etkilemektedir. Ekim 2009'daki olumlu gelismenin Kasim
ve Aralik aylannda devam etmesi, 2009 son ¢eyreginde GSYIH'da
artisa neden olacak iken, beklznen %6,0'lik GSYIH kiictilmesinin
artmamasini da saglayacaktr.

2009 ayinda ihracat %3,9 oraminda artarken, ithalat %15,2, dig
ticaret agigi %50.7 oramnda azalmistir. 2009 yili ilk on ayinda ise
ihracat %27 6, ithalat %36.8 oraminda azalirken, dig ticaret acigi
%53, 4’lik disusle 29,6 milyar dolara gerilemistir. Boylece 2008
yill ilk on ayinda %64.4 olan ihracatin ithalat! kargilama oran,
2009 il ilk on ayinda %73.7've yikselmistir.

Son yillarda ihracatta gorilen yiksek oranh artislar, kiiresel krizin
etkisiyle 2008 vilimin son 0¢ ayinda kigtlme edilimine girmistir,
Bu egilim 2009 yilimin ilk on ayinda da devam etmistir. Ekim 2009
ayinda 12 aydir diigen inracat ilk kez dolar bazinda artis gistermisir.

Mal gruplanina gére ithalata baktigimizda ise Ekim 2009°da sermaye
mali ithalati %16,6, ara mali ithalati %17 .6 oraninda azalirken,
tilketim mal ithalatr %3,1 oraninda artristir. Ara mal ithalatinin
toplam ithalat igindeki payi ise Ekim 2008'de %74.7 iken, Ekim
2009'da %72 6'va gerilemistir.

TIM'in verilerine géire Ekim 2008'de %1,9, Kasim 2008'de %22,0,
Aralik 2008'de %25,0 oraninda diisiis gosteren ihracat kayitlan,
Ocak 2009'da %:27.9, Subat 2009'da 35,2, Mart 2009'da %34.9,
Nisan 2009'da %33,8, Mayis 2009'da %40,0, Haziran 2009'da
%32.8, Temmuz 2009'da %27,2, Ajustos 2009'da %29,8, Eylil
2009'da %30,5 ile devam etmistir. Ekim 2009'da %4,6 ile artiza
gegen ihracat kayitlan, Kasim 2009 ayinda da %1 5 ile artig edilimini
sdrdirmiistir.
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« TUIK tarafindan yayimlanan dis ticaret istatistiklerine gare Ekim
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ODEMELER DENGESI

» TCMB tarafindan agiklanan ddemeler dengesi istatistiklerine gore,
Ekim 2008 ayinda 2.429 milyon dolar olan cari islemler agigi, Ekim
2009'da 671 milyon dolar fazlaya doniismistir. Boylece 2008 yil
ilk on ayindaki 38.319 milyon dolarlik cari acik, 2009 yili aym
dineminde 7.903 milyon dolara gerilemistir. Ik on ayda cari agik
%79,4 oraminda azalmistir. Ik on aylik gerceklesme sonucglar,
2009 yili igin ongdrilen 11 milyon dolarhik can islemler agidi rakam

ile ortismektedir.

« Sermaye ve finans hesaplannda, yurt disinda yerlesik kisilerin
Tiirkive'de gergeklestirdikleri gayrimenkul yatinmlarnni da igeren
net yatinmlarimin Ocak-Ekim 2009 doneminde 6.622 milyon dolar
oldugu gordlmektedir. Yurt icinde yerlesik kisilerin, yurt disinda
yaptiklan dogrudan yatinmlar ise 973 milyon dolar olarak gergek-
lesmistir. Sonug olarak dogrudan yatinmiar kaleminde Ocak-
Ekim 2009 doneminde 5.649 milyon dolarlik net girig stz konusudur.
Ocak-Ekim 2009 doneminde net dogrudan yatinm girigi, 2008
yilimin ayni dénemine gire %59,0 oraninda azalmigtir. Ocak-Ekim
2009 doneminde portfiy yatinmiar 609 milyon dolarl ik net girig

milyar TL olan biitce agigi, Ocak-Kasim 2009 didneminde 46,4
milyar TL olmustur. Ocak-Kasim 2008 déneminde 40,5 milyar TL
olan faiz digi fazla, Ocak- Kasim 2009 doneminde 5,8 milyar TL'ye

gerilemistir.

* (Ocak-Kasim 2009 doneminde faiz harig harcamalar %22,3 oraninda
artarak 187 4 milyar TL'ye yaklasirken, faiz harcamalan %6.9'luk
artisla 52,2 milyar TL olmustur. Bltge giderleri iginde en biyik
paya sahip olan cari transferler ise %33,9'luk artisla 84.9 milyar

TL'ye yikselmistir.

» (Ocak-Kasim 2009 doneminde biitge gelirlerinin %79 8'ini olusturan
vergi gelirleri gecen yilin ayni donemine gore %1,2 oraninda
azalmigtir. 2008 yilimin ikinci yansindan itibaren kiresel ekonomide
meydana gelen daralmaya badh olarak ekonomimizde gizlenen
yavaglama, 2009 yilimn ilk onbir ayinda butge sonuglarim ozellikle
de vergi gelirleri performansini olumsuz etkilemistir.

MERKEZ| YONETIM BUTCE GERGEKLESMELERI (BIN TL)

gdstermistir. Ticari ve nakit krediler ile mevduatiardan olusan diger OcakKasin | Ocab-Kasm | ml
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* Ocak-Kasim 2009 doneminde merkezi yonetim biitce gelifen %0,3
oraminda azalarak 193,2 milyar TL'ye ulagirken, biitce giderleri
% 18,6 gibi oldukca yilksek oranda bir artig gostererek 239.5 milyar
TL'ye yiikselmistir. Boylece Ocak-Kasim 2008 doneminde 8,3 WWW.ISO.0rg. 1T
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TIP 2 DIYABET

Sessiz Bir Hastalik

Tip 2 diyabet kanda siirekli yiksek dizeyde
seker (glikoz) oldugunda meydana gelen bir
hastaliktir. Diinyada tahmini 140 milyon
insan diyabet hastasidir ve tahminler, bu
rakamin, 2025 yil itibariyle 300 milyona
ulasacagini ileri sirmektedir. Daha da sasirtici
olan sey bu insanlarin dgte birinin hasta
olduklarini bilmemeleridir.

Bunun birkag nedeni vardir. |lk olarak, o
insan tip 2 divabet igin risk altinda olup
olmadidim bilmemektedir. Ikinci olarak, tip
2 diyabet olan pek gok hasta asemp-
tomatiktir, yani hasta olmalanna ve hastahigin
ilerliyor olma olasihdina ragmen, gozle
giriilir belirtiler gostermezler. Ugiinci
olarak, diyabet belirtilerinin yanhsg
yorumlanmasi da sik gorilen bir durumdur.
Ornedin, asin susuzluk, sik idrara gikma,
halsizlik, kilo kaybi ve hatta bulanik gorme
gibi rahatsizhklar tedrici olarak ortaya gikar
ve yaslanmaya yorulabilir; ancak bunlar
ashinda tip 2 diyabet hastah§imin ilerleyisinin
klasik belirtileridir.

Kimler diyabet olur?

Tip 2 diyabet gicli bir genetik baglantiya
sahiptir “aile iginde dolasma’ egilimindedir.
Tip 2 divabet genellikle agin kilolu veya obez
ve 45 yasin iistindeki insanlar Gzerinde etkili
olur ancak, gencler arasinda da gittikge
yayginlasmaktadir. Bazi diger tip 2 divabet
risk faktdrleri sunlardir:

» Ailede gegmiste diyabetin gorilmesi

» Dilzenli egzersiz yapilimamas!

» Gegmiste hamilelik sirasinda meydana

m

gelen bir divabet sekli olan gestasyonel
diyabetin gortlmis olmasi

» Dort kilonun tzerinde bir cocuk dinyaya
getirilmesi

= Einik koken: Afrikali-Amerikallar, Latinolar,
Yerli Amerikanlar, Asya ve Pasifik
Adalarindan gelenler

Seker ve insiilinin diyabetieki roli
Vilcudumuz yedigimiz gidalarin gogunu
sekere donustirir. Seker vicudumuzun
yapmasi gereken isleri yapmak igin gerek
duydudu enerjiyi sadlar. Pankreas tarafindan
iretilen insilin bir sinyal gndererek vicut
hilcrelerine kandan gelen sekerin girigine
izin vermesini soyler. Hilcrelere giren seker
viicudumuz icin gereken enerjiyi temin eder.
Tip 2 diyabet hastali@inda, viicudumuz sekeri
gereken sekilde kullanamaz.

Tip 2 diyabet hastalifi ya viicut yveterli instilin
salgilayamadiginda ya da htcreler her zaman
insilini “dinlemeyip® yeterli seker girisine
izin vermediginde gelisir. Buna "insilin
direnci® denir. Her iki durumda da, kanda
gerekenden fazla geker kalir. Kontrol
edilmediginde, kanda gok fazla seker
bulunmasi diyabet ve ilgili diger
komplikasyonlann olugmasina yol acabilir.

Tip 1 ve tip 2 diyabeHerin fespit edilmesi
Diyabetli 10 hastadan yaklagik 1'inde,
pankreas insilin salgilamayl tamamen
iraknugtir. Bu tip 1 diyabettir. Hig insdlin
olmamast, vicudun hiicrelerine seker giriging
izin vermesini sdyleyecek hicbir mesajin
gonderiimemesi anlamina gelir. Bu durumda,
seker kamin iginde birikerek gogalir. Tip 1

diyabetin tek tedavi yolu ginlik insilin
alinmasidir. Tip 1 diyabet genellikle erken
diinemde gocuklarda, ergenlerde ve geng
vetigkinlerde ortaya gikar.

10 diyabetli hastadan geri kalan 9'u pek cok
nedenden dolayr meydana gelebilen tip 2
diyabet hastaligina sahiptir. En yaygin
sebeplerden biri insiilin direncidir. Aslina
bakilacak olursa, tip 2 diyabeti olan hastalarin
%90'1 instline direnclidir. Tip 2 divabeti olan
hastalar dogal insiilinlerini tretmeye devam
eder, fakat vicutlan bu insdlini uygun bir
sekilde kullanmaz. Bu ise viicut hicrelerinin,
insilinin gdnderdigi ve seker girigine izin
vermelerini istedigi mesajlar her zaman
“dinlemedigi* anlamina gelir. Bu durumda
sekerin hilcrelere girigi zorlasir ve sonucta
seker saghksiz bir gekilde kanda birikip
cogalmaya baslar. Tip 2 diyabet gicli bir
genetik baglantiya sahiptir yani "aile iginde
dolagma" edilimindedir. En sik olarak, 45
yasin uzerindeki yetigkinlerde gorilir.

Kontroliin Ele Alinmasi
Kan sekeri diizeyinin kontrol affina alinmas!
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Bu nokiada, diyabetin caresi yoktur. Ancak,
hastaligin sebep oldugu ciddi tibbi sorunlann
bazilarimin dniine gegmeniz icin doktorun
divet, egzersiz, kilo kontrolu gibi konulardaki
tavsiyvelerine uyarak ve recete edilen ilaglan
kullanarak normal kan sekeri dizeyinin
sirdiiriilmesi gibi baz yollar vardir.

Kan sekeri diizeyinin fest edilmesi

Tip 2 diyabet hastaligi tedavisinin hedefi
‘normal” kan sekeri dizeyinin elde edilerek
sirdirilmesidir. "Normal® kan sekeri dizeyi
giinlik kan sekeri testine ek olarak,
Hemoglobin Alc (veya Alc) testi gegen iki
ile l¢ ay icindeki ortalama kan sekerinizi
gosterebilir.

Tip 2 diyabeti olan hastalar yemeklerden
dnce ya da sonra evde kan gekeri testi
yapabilirler veya doktorun tavsiyeleri
dogrultusunda o anki kan sekeri diizeyini
dlgebilirler. ADA'va gire, yemek oncesi kan
sekeri dizeyi 90-130 mg/dL olmalidir.
Yemekten yaklagik 2 saat sonra, kan sekeri
180 mg/dL'den daha az olmaldir.

Neden Alc'nizi bilmeniz gerekir?

ADA tip 2 diyabeti olan hastalarin Alc
dilzeylerini %7 'nin alinda tutmalanm tavsiye
etmektedir. %7 'nin (zerindeki her bir %1'lik
Alc artisiyla, kalp krizi, felg ve diger uzun
siireli komplikasyon riskleri artmaktadir. lyi,
uzun sireli kan sekeri kontroliini saglamak
icin yilda iki ile dort kez doktorunuzdan Alc
testi yapmasini isteyiniz.

Kan sekeri diizeyinin diisiik futu/masi igin
siratejiler

Tip 2 diyabeti olan pek gok insan diyet
dedgigiklikleri vaparak, kilo vererek ve/veya
fiziksel aktiviteyi artirarak kan sekeri
diizeylenni sirdiirebilmektedir. Digerleri ise,
sekerin kanda birikmesini dnlemek igin ilaca
ihtiyag duyariar.

Kan sekeri koniroliiniin dnemi

Diyabetin kisa ve uzun sireli komplikas-
yonlanndan kaginmak igin kan gekeri
diizeylerinin sirekli normal aralikta tutulmas
onemlidir. Ginden gine degisen kan sekeri
inig gikislar hastalarin kendilerini iyi
hissetmelerini engelleyebilir ve normal olarak
giinlilk islere konsantre olmasimi ve iglev
gdrmesini zorlagtirabilir. Dogru strateji
kullanilirsa, tip 2 diyabeti olan hastalann bu
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durumla basa cikmalari, gelecekie
komplikasyon olugumunun dniine gegmeleri
ve diyabetten daha gicli olmalan gok
olasidir,

Olasi1 Soruniar
Uzun Siireli Soruniar

Tedavi edilmediginde, tip 2 diyabet
hastalarinda bobrek yetmezligi, korlik, kalp
krizi, bacak ampitasyonu ve felcin de yer
aldidi ciddi komplikasyonlara yol agabilir.
Kontrol altinda tutulmayan kan sekeri
enfeksiyonlann iyilesmesini daha zorlagtinr
ve bunun sonucunda kangren ve hatta bacak
ampitasyonu meydana gelebilir,

Komplikasyonlardan kaginmanin ve tip 2
divabetle daha sadlikli bir yasam siirme
sansim artirmamin birkag basit ama etkili
stratejisi vardir:

= Kan gekerinin normale yakin tutulmas
» Diyabet-dostu divet uygulanmasi

« Egzersiz yapiimas

 Kilonun kontrol altinda tutuimas

« Kan sekerinin diizenli olarak test ettirilmesi
(Alc testleri dahil)

Doktor tarafindan regete edilen ilaglanin,
belirtilen sekilde alinmasi

Test ve takip igin dilzenli doktor
Ziyaretlerinin planlanmasi
Tansiyonunuzun kontrol altinda tutulmas
Kolesteroliiniiziin kontrol alinda tutulmasi

™

Diyabetin dzel komplikasyonlari
Bunlar diyabetle iligkili daha yaygin
komplikasyonlardan bazilandir:

Kalp hastahigi veya felg

Kardiyovaskiler hastalk (CVD) tip 2 divabetin
ciddi komplikasyonlarindan biridir. Diyabetli
hasta, daha once kalp hastalidi gecirmig olan

bir kisi ile aym kalp hastaligi riskini tagir.
GCogdu durumda, kalp hastalii diyabetli
hastalarda daha siddetlidir.

Bobrek hastaliii

Diyabetli hastalarnin yaklasik %21'lik
kesiminde bibrek hastalidi gelisir.
Ilerlemnis yeni bibrek hastalii vakalarimin
yaklasik %43 'linlin nedeninin diyabet oldugu
distnilmektedir.

Kirliik ve Glokom

Diyabetli hastalann glokoma yakalanma riski
divabete sahip olmayaniardan %40 daha
fazladir ve katarakt gelistirme riski de %60
daha fazladir. Diyabet 20 ile 74 yaslar
arasindaki yetiskinler arasinda yeni korlik
vakalannin dnde gelen nedenidir. Diyabetik
retinopati her yil 12,000 ile 24,000 yeni
korlilk vakasina yol agmaktadir.

Sinir sistemi hasar ve ampiitasyon
Diyabeti olan hastalarin yaklagik %60 ile
%70'l hafif ile agir siddette sinir sistemi
hasarina sahiptir. Agir vakalarda bacak
ampitasyonu gerekebilir.

Cinsiyete dzgii hastaliklar

Diyabetli kadinlarin hamilelik sirasinda vajinal
enfeksiyonlara ve komplikasyonlara
yakalanma riski artar. Erkeklerde 50 yasindan
sonra gorilen iktidarsizik olayimin %50'ye
kadar giktigi bildirilmistir.

Onleme: Yasam boyu miicadele

Su an itibariyle, tip 2 diyabetin tam bir
tedavisi yoktur. Tani konulmug ise, bu
hastahg yasam boyu tasryacaksinz demekdir,
Diyabet yasam boyu siiren bir durum
oldudundan, diyabet yonetimi bir yasam-
boyu miicadele olmahdir. Diyabet
programina harfiyen uyulmasi ve ilaglarin
recete edildigi sekilde ainmasi kan sekerinin
kontrol altinda tutulmasina yardim eder ve
ciddi komplikasyonlara yakalanma riskinizi
azaltir,

www. diyabetdunyasi.com



Romanya, gecmigimizde Osmanl’'min siniriar
icinde kalan bir Glke. Romanya hep merak
ettigim bir ilke oldu. Guk sayida Romen'in
Torkiye'ye kagak igci olarak gelmesi ve
Komiinist rejimin gokmesinden sonra, bagka
lilkelerde calismaya zorlayan, nasil bir ortam
olmustu? Romanya’'da ekonomik durum
gercekten bu kadar kotd mdydi? Bunlar
diisine disiine bir bahar guni Istanbul
Laleli'den, Romanya'ya uzanan yolculugum
basinyor. Yine otobiisle yola giknyorum. Glinki
daha evvel haritada gordigiim yerleri birebir
nezerek gormek ilgimi gekiyor. Yolda
gordigimiz binalar, sehirlesme, dinlenme
tesisleri ve insanlar o dlke hakkinda gercek
anlamda bir bilgi veriyor. Laleli'den
Romanya'va cok sayida yolcu tasiyan
igletmeler var. Osmanl yikilmis ama Osmanli
cografyasinda su an bulunan dlkeler igin
yine Istanbul baskent, yine merkez. ..

1878 yilina kadar 400 yil Osmanh
egemenliginde kalan Romanya, Asya, Avrupa
ve Ortadodu'nun kavsak noktasinda, Tuna
Nehri ve Karadeniz yakinlaninda yer aliyor.
Cografi konum agisindan da oldukga dnemli
bir ver. Ayrica petrold ve tanm alanlarimin
yani sira, dogal kaynaklar agisindan da
oldukga zengin. 23 milyonluk niifusuyla
bidyik bir Olke. Romence'nin yam sira
Ispanyolca, italyanca ve Fransizca, konugulan
diller arasinda. Romenlerin gegmisi, Dogu
Roma'ya dayaniyor ve Latin kikenli bir halk.

Hakkinda fazla arastirma yapmadan ve yalniz
olarak giktigim Romanya yolculugunda; ilk
dnce Kostence’ ye mi, yoksa Bilkres'e mi
gitmenin uygun olacaginin hesaplarin
yaparken, otobusin sofdrine soruyorum,
“Son durak neresi?” Sofdr cevaplyor, " lagi”

ve bana soruyor, “Daha evvel adimi hig
duymus muydun?”,"Hayir” diyorum, ufak
bir Romen sehri oldugunu disindyorum.
Softr “Gezmeye geldiysen, burayi mutlaka
gormelisin® diyor. Adam siirekli bu yollarda
olduguna gore mutlaka bir bildigi var her
halde, “lyi 0 zaman, beni de gdtir lagi'ye"”
diyorum. Istanbul’dan baglayip bir giin stiren
bir yolculuktan sonra, Moldavya siminnda
bir sehir olan lagi'ye varyoruz. Sehri gorince
aklimdan ilk gegen su oluyor; “lyi ki
gelmisim.”

Sehri bana tanitacak bir rehberim olmadidi
igin, indigimde girdigim dikkanlardan birinde
kargilagtidim Tiirkiyeli bir otomotiv parga
saticisindan sehir hakkinda bilgi alyorum.
Bu arkadas, Aksaray'la baglantih galigiyor,
“Bir parcanin siparisini verdi mi, yarnki
arabayla burada olur” diyor ve firiinlerin CE
belgeli olmasimin gerektigini sdyliyor. Sehir
hakkinda gezilebilecek yerler konusunda
ondan bilgi aldiktan sonra gezmeye
baghyorum. lasi Romanya'min kiltirel
merkezi gibi. Vasile Lupu adli bir kisi
tarafindan ilk olarak 1640 yvilinda, Hierarchs
Manastiri'nda bir akademi kuruluyor ve bu
Romanya'min ilk dniversitesi oluyor.1835'de
burada felsefe, hukuk ve ilahivatin yan sira
ozel kurslar, politeknik bilimler ve ekonomi
egitimi verilmeye baslhyor.

lagi, aymi zamanda mimari yapisiyla dikkat
ceken tarihi kiliseleri ile taniniyor ve Yahudi
Kiiltlirtiniin de etkin olarak yasandigi bir yer.
Yogun Yahudi nifustan dolay, 1855 yilinda
Yahudi dilinde gazete gikariimaya baslanmig
ve Yahudi tiyatrosu varmig. Su an kullamilan
Yahudi milli mars! da bu sehirde bestelenmis.
1930°larda sehirde 30 bin Yahudi nifus ve
127 sinagog bulunuyor. 1941 yilinda “Demir
Muhafizlar Orgata”™ yaptigi katliamla
Yahudilerin gogunlugunu dlduriyor. Sehir;
guzel mimari binalar, etnografya, sanat,
tarih, bilim, teknik ve dogal hayat miizelerine
sahip. Gizel ve gdrkemli binalara sahip



olmasina ragmen, gerek burada, gerek bagka
sehirlerde otogar anlayist gelismemis. lasi'yi
gezmek igin bir giin yeterli oluyor ve tekrar
yola gikiyorum. Sonraki durak Kostence. ..

Gesitli ticari yollann kavsak noktasinda yer
alan, Kostence eski bir anakent ve
Romanya'nin en biiyik deniz limani. Sehre
ilk girdidinizde “Bursa Otomotiv”, "Ay Yildiz
Ticaret” yazili tabelalardan, Tiirkiye'den
gelenlerin burada ticari hayata etkisini
anlayabiliyorsunuz.

Romanya'nin dgincil biyuk kenti olan
Kdstence Gnemli bir kiiltdr ve ticaret merkezi.
Arkeolojik kazilarda elde edilmis olan eserler
ve Sehir merkezinin tarihi atmosferi
gorilmeye deder. Anitlar, antik kalintilar,
miizeleri, dilkkanlan ve plajlar ile Kdstence
ayni zamanda Karadeniz kiyi sehri.

Sehirdekd ilging yapilardan birkag ise, Biyilk
Mahmudive Camii ve Kral Camii. 1910 yilinda
Mislumanlar seven Romen Krali Carol
tarafindan yaptinlmis. Bizans ve Romen
mimari tarzi birlestirilmis ve minare gekli
bizim bildigimiz camilerden farkli. Minaresine
gikip etrafi kugbakisi gérmek mimkiin ve
turistler siirekli buradan gehri seyrediyor.
Biraz ilerisinde de 1867 de Sultan Abdiilaziz
tarafindan yaptinimig Abdilaziz Camisi ve
Arkeoloji Mizesi var.

Tiirkiye'deki Roman vatandaglann kokeni
buraya dayaniyor. llginctir, bu insanlar kendi
aralarinda gayet giizel Tirkge konusuyoriar.
Romenler sirekli ikaz edivor, “Bunlar ok
tehlikelidir, aman uzak durun™. Gece karanhk
bir durakta araba bekliyorum. Duraga yakin
bakkalda calisan Roman kiikenli bir bayan,
digarida oturan birisi ile Tiirkge konusuyor,
Tiirk dizilerinden bahsediyorlar. Ganak
antenler vasrasiyla Tarkive T\ lerini yakindan
takip ediyorlar. Bu arada bir grup Romen
gocuk koro halinde, Tirkge “Gilli de a gilli”
sarkisini sdyliyor. Turkce konusmaya hasret
kaldigim bir ortamda. konugmak icgin
patlasam da, konusmamak igin kendimi uzun
stire zor frenliyorum. O kadar ikaz ettiler ne
olur ne olmaz bu adamiar tehlikeli diye. Fakat
galan cep telefonuna Tiirkge cevap verice
desifre oluyorum tabi dogal olarak. Tirkge
konustugum igin, soyle bana hayretle yan
yan bakiyorlar.

Kiistence, ayni zamanda Karadeniz kiyisinda
bir sayfiye sehri. Mamaia, Neptun, Efarie,
Saturn, Mangalia, Jupiter ve Venus adlannda,
deniz kenarinda biiyik otellerin oldugu
turistik noktalar var. Buralardan gegerken
yolda kiigilk camileri ile ok sayida Tatar
kvl gdrebiliyorsunuz. Fakat 50 bin nifusiu
Mecidiye adinda kigik bir sehir var ki,
gogunlugu Tirk ve Kirim Tatar
Mislimanlardan olusuyor ve Tilrkce
konusuluyor. Karasu Vadisi (zerinde yerlesen
kentin kurulug tarihi 2 Eylil 1856 olarak
belirtiliyor ve Sultan Abdiilmecit kurulus ile
ilgili fermanini bu tarinte yayinlatmis.
Belediye 150. kurulug yih kutlamalarinda
Sultan Abddlmecit'i fahri hemseri ilan etmis
ve ismini de kurucusu olan, Osmanh Sultan
Abdilmecit'ten almis. Mecidiye'ye gitmemi
tavsiye etmislerdi. Gidince, gelmekle cok iyi
yaptigimi disinidyorum. Tirkiye'den
yiizlerce kilometre uzakia fakat adeta bir
Turkiye kasabasinda gibiyim.

Kahveye udrayip selam veriyorum, yabanc
oldugumu anlayinca, “Hog geldin hemsenim,

neredensin?” muhabbetinden sonra, hemen
caylar gelmeye bashyor ve arkasindan yemek.
sonra sehri dolagmaya basliyorum.
Abdilmecid tarafindan yaptinimig Mecidiye
Camii var, Sonra yeterli gelmeyince ikinci
bir yeni camii yaptirmiglar. Sehirde ayni
zamanda Tirkge editim veren ve MEB'in
dgretmen gdnderdidi yatih bir okul da
bulunmakia ve 300 kadar dgrencisi oldugunu
sOyliyorlar. Ayni zamanda Turkiye'de
universite okuyan dgrencilerle tanigiyoruz.
“Anadolu’dan uzakta boyle bir ortami gormek
giizel bir duygu, sen geldin buram buram
Tirkiye havas! kokladik “diyorlar. Zamanim
olsa Mecidiye'de birkag giin daha kalmak
isterdim, fakat tim “Gitme, kal” israrlarina
ragmen vedalasip ayrnbyorum. Zamanim
kisith ve daha gezmeyi planladifim yerler
var. Bir sonraki durak kayak ve turizm
merkezi Brashov.

BRASHOV KIS SPORLARI MERKEZI
Romanya nin dnemli kayak merkezlerinden
Brashov, yaz aylarinda da turistlerin ilgisini
cekivor ve Dogu Avrupa’min dnemli turizm
merkezlerinden. Karpat ve Fagarag daglar)
ile cevrili olan sehirdeki en yiksek noktalar,
400 metreden 2544 metreye kadar
cikabilivor. Brashov sehir merkezine sadece
12 km uzakhkta olan Poiana Brasov,
Romanya'min en onemli kayak merkezlerinin
baginda yer aliyor. Yilin Ggte birinde (120
giin) karla kaph olan dagin eteklerinde
bulunan Poiana Bragov, dunyaca dnlil kayak
merkezlerinden sayiliyor. Burada ayn
zamanda sadece kayak dedgil, binicilik
merkezi, modern tenis kortlan ve yizme
havuzlan da turistiere unutulmaz bir tatil
firsat sunuyor. Brashov simirlar arasinda
yer alan “Drakula’min Satosu” olarak bilinen
ortagagdan kalma Transilvanya Kalesi,
bolgede en gok turistlerin ilgisini geken
merkezler arasinda yer aliyor.
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Bu giine kadar turizmiyle taninan Brasov,
2008 yilindan itibaren a¢ ayilarin sehir
merkezine insanlara saldirmasiyla gindeme
gelmis. Hatta bir kisi ay! tarafindan
pargalanarak oldiridlmis. Yine ayiarin
saldinsindan kagan bir grup geng bir ingaata
siginmis ve polis ekiplerince kurtarnimis.
Ayilarin sehre yaklasmasini engellemek
amaciyla, Japonya'dan 300 bin Euro
degerindeki ultrasonik ses sinyalleri yayan
ve ayllarin sehre gelmesini engelleyen
cihazlar getirilmis.
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Sehir ortagad tarzinda insa edilmis sato ve
kiliseleri ile giizel mimari eserlere sahip.
Sehirdeki Siyah Kilisesi, Viyana ve Istanbul
arasinda bulunan en biyik gotik kilisesi ve
7 ton agirhginda Romanya'nin en agir canina
sahip bir kilise. Romenlerin de mimariye ve
estetik goriintiye dnem verdigini soylemek
gerekir. Sehir; sanat, tarih, etnografya, spor
ve dokumacilik gibi alanlarda bir gok mizeye
sahip. Sehirde gezinirken dikkatimi geken,
ay vildizl kirmizi bir tigért given bir kisi oldu.
Tiirk oldugunu disinerek yanina gittim,
“Merhaba" dedim, fakat baktim adamdan
ses yok, Romen’'mis. Bu tigortl nereden
buldun diye sorunca, “Ben turizmciyim. Yaz
aylarinda Antalya'ya kafile goturdyorum,
oradan aldim” dedi.

Sehirde stad yaninda bir otelde yer
bulabiliyorum, oteller dolu. Yiriyerek sehrin
bir kismini dolagtiktan sonra, otele donmek

m

istiyorum ve soruyorum, “Hangi araba stada
gider” diye. Bir otobiise biniyorum, fazla
mesafe de yok aslinda. Fakat otobis sehri
dolagmaya basliyor ve ormanlik bir araziye
giriyor. 0 zaman cekinmeye baslyorum.
Benim gidecegim yer Oyle uzak degildi ve
gecenin 12 si olmusg, 15512 yerlerden
geciyoruz. Kont Drakula’'mn Satosu bu
sehirde, bunlar pek tekin adamlar da
sayilmazlar! Sonra gofor “Son durak” diyor,
sehrin disinda, ormanlik 1ssiz bir arazide,
“Ben stada gitmek istemistim” diyorum.
Stadi gisteriyor “Fakat bu biyik stad, benim
pideceqim kiglkti" deyince, sofdr durumu
anliyor, tekrar gen donuyoruz. Sehirde aynca
bir de kiigiik stat varmis, oraya yakin bir
yerde indiriyor. Karsidan kilguk stadi gorince
rahat bir nefes aliyorum. Gece gece
kaybolmak hig hog bir olay dedil, hele hele
vampirler sehri olarak bilinen bir yerde!

Sonunda Biikres'e gelivorum. 3 milyona
yaklasan nisfusuyla, intisamli tarihi binalariyla
bilylik ve giizel bir sehir. Kalabalik bir
metropol oldugundan, kilgilk Paris olarak
da anilyor. Bikres, 37 mize, 22 tiyatro,
konser salonlar, opera binasi ve 18 sanat
palerisi ile kulturel agidan zengin bir sehir.
KomUnist rejim zamaninda, bir zamaniarin
masalsi gizellijine sahip sehrin ve tarihi
eserlenin izerinden buldozer gegmis. Osmanli
eserleri talan edilmis oldugundan
gdremiyorsunuz.

Bikres'in onemli sembollerinden birisi de,
Paris'teki zafer anitina benzeyen Piata Arcul
de Triumph adh zafer aniti. 1.Dinya
Savaginda kahramanhk gdsteren Romanyall
askerlerin anisina yapimina 1922 yilinda
baglanmig ve 1936 yilinda tamamianms.
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Oemank Mezarhiji

Sehirde bir Osmanli Mezarh@ var. Birinci
Dinya Savasinda Galigya cephesinde
savasan Osmanh ordusunun askerleri yatiyor
burada. Anadolu'dan yizlerce kilometre
uzakta, Anadolu insanimn burada ne aradigini
digiiniyorum? Osmanh ordusu Ittihat ve
Terakkinin isgizarhd ile Almanya’min yaninda
savasa giriyor. Romanya Cephesinde de
1914-18 yillan arasinda 42 bin Mehmeicikle
savagnyor. Bu savasta 6. Osmanli Kolordusu
19 bin kayip veriyor. Bunlar adina yapilan
mezariikia, 939 askerimiz yatiyor. Bunlardan
500 tanesinin isimleri, geri kalanin ise
mezarlan bile belli degil. Blyiikelgi Hamdullah
Suphi Tannidver'in 1932 de girisimleri ile
kurulmus olan mezarlik, temizligi ve dizeniyle
de dikkat gekiyor.

ROMANYADA TURK NUFUSU

Romanya'da yagayan Tirk kikenli halk 120
Romanya'da yagayan Tirk kikenli halk 120
bin civarinda. Bunlann bir kisri Rumeli, bir
kismi da Tatar Tirkd. Aynca Romanya'da
Osmanli'dan dnce bu topraklara ayak basmis
Gagavuz Turkleri de yasamakta. 11. yizyilda
Asya'dan, Balkanlar'a goctilkleri, Peceneklerie
ayni soydan geldikleri ve Uz (0guz)
Tiirklerinden olduklan one sdrilmektedir.
Bunlar, Pecenekler gibi Avrupal halklar
arasinda erimemis ve su an Moldavya'daki
Gagavuzya bilgesinde dzerk bir toplum.
Tirk olduklarini sdyleyip, Tirkce
konusuyorlar, ancak Hiristivanhigi segmisler.
Moldovya'da 200 bin Gagavuz varken,
Romanya'da 5 bine yakin Gagavuz Turki
yasamakta ve bunlar Tirkce konusmakta.

ROMANYADA TICARI HAYAT VE I§
DURUMU

Gezi amacgh gittigim yerlerde ticari hayat
dogal olarak dikkatimi gekiyor. Komiinist
sistemin yikilmasimin ardindan, (lkenin
isgiicu yapisi onemli Glglide dedisiklik



gdstermig; fabrikalar kapanmig, insanlar
igsiz kalmis. Dikkat cekici sayida ikinci el
giyim esyalar satan dzel magazalar var.
Ozellikle teknoloji ve mihendislik alanlannda
egitimli ve nispeten ucuz isgicl yabanci
yatinmeilar igin bir avantaj olusturuyor.
Bunun yaninda, isgicdnin egitimli olmasina
ragmen, verimliligi diisuk. Risk, sorumluluk
alma ve gabuk karar verebilme gibi nitelikler
agisindan Romen insani yetersiz. Kominist
rejimde, hicbir sorumluluk almadan
yasamlarini siirdiiren robotlar haline
gelmisler. Bu nedenden dolay! yabanci
yatirnmeilar, kilit noktalardaki yonetici
kademeleri igin yabanci personel
galistirmakialar.

Turkiye'de calisan Romen isgiler caliskan
insanlar olarak bilinir. Fakat Romanya'da
girdidim insan profili igin bunlan
siyleyebilmek pek mimkin dedil. Gegmis
donemde adeta beyinleri uyusmus, insanlar
hedefsiz varliklar haline gelmis. Belirli bir
amaca ulasmak igin ticari piyasada hirsla
galisan insan profili gorebilmek pek mimkin
dedil. Sabahun erken saatlerden itibaren icki
igmeye baglayan insan yiginlan sagda solda
oturup muhabbet etmekle mesgul. Sabah
kahvalti etmek icin gittigim yerin etrafinda,
elindeki icki sisesinin son yudumlanni igen
insanlar gdrmek siradan bir olay.

Bir iilkeye gittidimde halkin ticari egilimlerini
Ggrenmenin bence en iyi yontemi pazarhk
vapmaktir. Taksiye mi bineceksiniz, taksici
size bir fiyat soyledi, ona yansini teklif ederek
ise baslayabilirsiniz. Sirf halkin egilimlerini
ogrenmek amaciyla. Bu arada fivati birkag
kurus digiirmeniz de fena olmaz tabi.
Tiirkiye'de isyering gelen misterinin,
dilkkandan bir sey almadan gikmasi,
esnafimiz icin, mesleki kariyeri ile ilgili, onur
kirici bir durumdur. Mal zararina da olsa
misteriye satip, onu mutlaka alis verig
yapmig olarak gondermek igin elinden geleni
yapar. Bu satigtan zarar da etse, gaye;
musgterinin ayadini ahstirmaktir. Fakat
Romanya'da durum tam tersidir. Insanlarda
devletci ekonomiden dolayi ticari zeka
gelismemistir. Bir fivat soylendikien sonra,
ne kadar pazarlik yaparsaniz yapin bos, asla
fiyat degismez. Misteriyi kagirmak gibi bir
endigesinin yeri ticaret anlayiglaninda yoktur.
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Tirkiys Ramasys I Kanssyl

Romanya'da girdigim hayret verici bir bagka
durum ise; Tiirkiye'den gelen is adamlannin

ticari hayata hakim olmasidir. Son yillarda
Romanya'ya yanelik biyik Tirk yatinmlannin
arttifn gdzlemleniyor. Gerek Kambiyo
Mevzuati'ndaki bosluklarin gerekse
Romanya'da sirket kurmanin gok basit olmasi,
gegmiste bazi art nivetli Tdrkiyveli firmalarin
bu dlkeye yinelmesine tesvik ettigi
bilinmektedir. Devrim sonrasi Romanya'ya
gelen ve vasiflan bulunmayan gok sayidaki
Turkiyeli isadam, gerek sosyal iligkilerde
gerekse ticaret hayatinda olumsuz bir tablo
gizmistir. Bu da Tirkiyeli isadamlarina olan
gilveni, dnemli derecede zaafa ugratmigtir.
Ancak, zaman iginde bu vasiftaki kigiler yavas
yavas piyasadan silinmis ve yerlerini gergek
isadamliarina birakmiglar. Bu gelisme
neticesinde Tirkiyveli isadamlarnnin yatinmiar
son yillarda daha da artrugtir. Romanya'da
cesitli dlekli 9 bine yakin Tirkive sermayeli
firma bulunmaktadir.

Bu firmalarin birgogu, daha dnce Turkiye'den
ithal ettikleri maddelerin Romanya'da
Uretimine baglamiglar. Bu durum da
gorebildigim kadarryla Tiirkiye'den yapilan
ihracati olumsuz etkilemis. Gegmis yillarda
Tiirkiye'den gelen biskivi, maya, gida ve insaat
malzemelerinin, Romanya'daki eski fabrikalann
devreye sokulup, bu Olkedeki Tirk isadamiar
tarafindan uretilmeye baglamasi, Tirkiye'nin
satislarinda biyilk disis olusturmustur.
Biylece paradoksal bir durum ortaya
cikmaktadir. Bir taraftan Tirk isadamilan yurt
diginda yatinm yapmaya tegvik edilmekte,
diger taraftan bu yatinmiar neticesinde yerli
Uretimin devreye girmesiyle ihracatimiz
azalmakta veya tamamen ortadan
kalkmaktadir. Uretimde bulunan firmalann
hammaddelerinin blyiik bir kismim Romanya
piyasasindan karsiladidini da ekleyeyim.

Minsarl Yagilar Ghaterigll

Gerek Biikres'te gerek baska sehirlerde
dolagirken nerede bir Tirkiye markas
goriirseniz, bilin ki oranin sahibi mutlaka bir
Tiirkiyeli isadamidir. Ozellikle ingaat
piyasasinda. Tirkiye'deki ticari hayattan farkl
olarak satislarda ilging bir durum da,
perakende pivasasinda vadeli satis kavraminin
olmayisi. Taksitli ddeme dive bir kavram orada
yok. Mali aliyorsunuz, parayi veriyorsunuz.
Bu durum ¢ok sayida Turkiyeli isadaminin
buraya yonelmesine sebep olmus.

Romen hilkimetince dretim yapan firmalar
siki bir denetime tabi tutuluyor. Bu cercevede,
llkede gerek yatinm, gerekse dretim yapmak

isteyen firmalarin, mevzuati gok iyi
dgrenmeleri ve deqisiklikleri takip etmeleri
gerekiyor. Tirkiye ve Romanya arasinda
yatinmlanin kargilikl tesvikine iliskin anlasma
1996 yilindan bu yana yaririikte. Romanya'da
yabanci yatinmeilara taninan haklan saymak
gerekirse;

* Yabanci yatinmeilara da yerli yatinmeiyla
esit muamele hakk
* Devletlestirme ve kamulastirmaya kars|
garantiler. Romanya'daki yabanci yatinmlar
ancak kanunlar gergevesinde ve yatinmin
piyasa dederine esit tazminat ddendikien sonra
kamulastirilabiliyor.
* Yatinmlardan kazanilan paranin yabanc
doviziere gevrilebilme ve transfer edilebilmesi
hakki

Tamitim ve reklam giderlerini
vergilendirilebilir kardan disirebilme imkani
* Zararlan kaydetme hakki
* Uyusmazhklar uluslararasi mahkemelere
gotirme yonterni ile gdzme imkan
* Hizlandinlmms amortisman hakki
* Yabanci personel ige alma hakki

Tirkiye parasal deger itibaryla Romanya'da
yabanci sermaye yatinmi yapan dokuzuncu
tlke. Yatinmei sayisi itibanyla da. tglncd Glke
konumunda. Ozellikle Romanya'daki sistem
degisikliginden hemen sonra Tdrkiyeli
yatinmeilar kiiglik yatinmiaria piyasaya girmis.
Buradaki Torknyeli is adamlanmn, yatinmiarmin
gorebildigim kadariyla nispeten kiigik dlgekli
yatinmiar oldudunu soylemeliyim.

Romanya'da bir sirket kurulmasi halinde alt
aylik ofurma miisaadesi verilmekte, sirketin
performansina gore bu siire daha sonra alt
ay uzatilabilmektedir. Ancak, son zamanlarda
Romen makamlarin, oturma misaadesi
verilmesinde zorluklar gikarmaya basladigi da
sdyleniyor. Bunda AB (yelik sirecinin de etkisi
var tabii ki. Bati Avrupall isadamlanndan farkl
olarak, Romenler dakiklige gok binyilk dnem
veren insanlar dedil. fakat sicakkanlilar ve
yabancilar oldukga iyi karsthyorlar,
Toplantilarda kartvizit bulundurmak ve
tanistiklan kisilere vermek onlar icin dnemli.

Kauguk konusunda imalat yapilabilir mi?
Romanya'y, diger Avrupa Ulkelerine uzanma
noktas! olarak disinirsek neden olmasin?
Fakat Romanya'min i¢ piyasas! igin bunun pek
gerekli oldugunu disinmiyorum.
Istanbul'dan stirekli gelen otobislerle istenilen
conta aksami kisa sirede getirtilebiliyor.
Oradaki parca saticilanimin séyledigi mutlaka
CE belgesine sahip olunmasi gerektigidir. CE
isareti tasiyan uriinlerin ilke pazarina
serbestce girisini diizenleyen bir kararname
gikarmuglar. Sirekli otomobil modelleri
degisiyor. Bu tlkeyi zivaret edip, orijinal Grinler
yanminda, alternatif driin sunma ve yollama
imkani olabilir. Romanya'dan ayrilirken, her
agidan gdrilmeye deder bir Glke oldugunu

digiiniiyarum,
ERLe



oI | F
A £ gt

KAUCUK DERNEGI UYE KAYIT FORMU

Formu doldurup TC kimlik numaral niifus clizdan fotokopisi ile génderiniz

Firma ad:

Firmayi demekte temsil edecek kisi:

Firmanin detayll is konusu:

Firmamin drinlen:

Is yeri adresi:

Tal: Faks:

Firmay: temsil eden kisi asagidaki balimif de dolduracaktir

Adi ve soyad;

TC Kimlik no:

Meslegi:

(irevi:

Internet ve e-posta adresi:

Ev adresi:

Ev telefanu:

Tercih ettiginiz yazisma adresi: :l Ev :I I5

Tarih;

Kase ve imza

KAUGUK DERNEGI
Perpa Ticaret Merkezi B Bl. K:5 No:475 Okmeydani-Sisli-Istanbul
Tel: 0212 320 41 67 - 320 63 49 Faks: 0212 320 64 53  e-posta: info@kaucukderneqi.org.tr
ING Bank Perpa Sb.(444) Kauguk Demefi Hs—6459696
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