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Kauguk 2010 Fuarini 11-14 Kasim 2010
- TanhleriArasinta L.. BB ESUNYOITZ

KIVIIB SECIMIETNMEMRATIITKS
IRC: 2010, WambaiyHindistan
RAUCUKZUI U IS ICATELBIIGIST

! IJmu.rz’ de Birdlk:
Yalova Universitesi Polimer MUHEndistigl

Kauguk T ;.J.uuLJJm Makaleleri

Ve Gt T

Pan Stone Firmasinin Kauguk Enjeksiyon!
Sistemlerine GEt_i..rt:l.i.ﬁ.i Yenilikler:

i
- yr = _I 5




fnhoser
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teknik destek ve ekonomik cozimler sunar. .
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Your First choice for hydroulic machinery

Vizyonet Ticaret Lﬁi Sii. Olarak 2000 yilindan bu
;rana cesitli hidmlﬂfkn npresyon, kauguk

uretiminde dunyanfn finde ]
treticilerinden olan, 1983 yilinda

Tayvan'da kurulmusg

TUNG YU HYDRAULIC MACHINERY CO.
~ firmasinin satis ve servis temsilciligini PTG _
yiriiterek Olkemiz kauguk sektdriine el Enjeiaiyon Emsl

hizmet vermekteyiz.

Zaman icinde her turll kauguk Orind
test edebilecek, 18'den fazla

deqisik kaucuk test ekipmanini,

sivi nitrojen capak alma makinalarin,
hamur hazirlama makinalarini,
urdn yelpazemize kattik.

Bugiine kadar amatér ruh ve
profesyonel yaklagimla THP

: FL Yag keceleri v.b. kaucuk
devam eden hizmetlerimize sarcalsr icin vakumiu

ayni ekilde devam kopresyon presi
etmeye kararliyiz.

TR-250-PCD AUTO-TRIM
Hassas hamur kesme, Otomatik beslemeli capak
on sekillendirme presi alma makinesi

&
TYC

. O-ring, titresim takozu, toz lastikleri v.b.

CE kauguk pargalar icin vakumiu kompresyon

IS0 D001 pras!
Teknik Servis: _ | S
VIZYOTEK Sanayi Makineleri Pazardama ve TUNG YU HYDRAULIC MACHINERY CO., LTD. VIZYONET TICARET LIMITED $SIRKETI
Servis Bakam Onanm Hizmetleri San. Tic.Ld.Sti. Tel: 886-49-2253588 Fax: B86-43-2252998 Tel: 0224-5451208 Fax: 0224-5491208

vizyoteki@vizyonet.com  Tel: 0505-5893087 tungyu@tungyu.com WL 1UNgYL.Com vizyonelEvizyonat.com  www.vizyonel.oom



SEKTORUMUZUN SESINI
DUYURMAK AMACLI IKMIB
SECIMLERINDE TARAF
OLUNMUSTUR

Nurhan KAYA

Sanayimizdeki 2009 yilimin son aylarinda,
tretim artisi ile baslayan yiikselme 2010°un
ilk ceyreginde beklentilerin oldukga izerinde
bir tiretim artist ile devam etti. [Ik iic ayda
ihracatimiz dretim artisina paralel olarak
artrmistir. Uretim ve ihracat artisina radmen
i¢ satig ile igsizlik oranlarinda gok farkl
paralel bir artis saglanamans, hatta igsizlik
oranlanndaki kismi artis da 2008'in son
geyredi ve 2009 wili krizinin Oretimdeki
verimliligi digtrmesinden kaynaklan-
maktadir. Oniimiizdeki dinemde issizlik
oranlannda kigikte olsa bir dilgiisin
yasanacagi kamsindayim. Tim bu
geligmelerin kauguk sektoramiz icin de
gecerli oldugunu soyleyebiliriz. Yine diger
sektdrlerde baslayan emtia fiyat artiginin ise
kauguk sektdrimiize cok daha fazla bir artigla
olumsuz olarak yansimaktadir. Emtia
fiyatlaninin agin artigini satisa yansitmak ise
en biyik problem olarak dniimizde
durmaktadir. Bu konuda emtia fivatlarinin
fizerindeki OTV'nin en azindan kismen
disuriimesi en biyik talebimizdir.

Sanayi ve Ticaret Odalanmizda

= Diger sektdrlere uygulanacak tedbir
paketlerinin iginde olmak

» Petrokimya projesi kapsaminda SBR
kauguk ve karbon siyahi dretiminin
merkezi hikimetimiz tarafindan
desteklenmesi

* Kauguk Ihtisas Organize Sanayi Bolgeleri
igin yer verilmesi

konular giindeme getirilmistir.

Kocaeli Universitesi Kimya Mihendisligi
ve Yalova Universitesi Polimer Mihendisligi
bolimleri ziyaret edilmis olup kauguk ve
lastik konusunda iniversite-dernek iligkisi

gelistirilmesi konusunda karariar alinmistir.

Is basina geldigimiz ginden sdyledigimiz
sektorimaizin tim mevzilerde temsil
edilmesi gerektigi yonindeki calismalanmiz
IKMIB secimlarinde yerini almistir. Bugiine
kadar yurt disina diizenlenen ekonomik
ziyaretlerde belirli sektdrlerin disinda,
organizasyon igerisinde olmayan sektori-
miziin sesini duyurmak; ayni zamanda

sektiriin ihracat ile ilgili problemlerinin

gOziilmesi amagh IKMIB segimlerinde taraf

olunmustur. Katilmig oldugumuz grubumu-
Zun segimi kaybetmesine ragmen ilk defa
bu segimlerde sesini duyurdugu, Kauguk
Sektoriinin gorilmesi ve temsil edilmesi
gerektigi hususunda son derece bagarih

olunmusgtur.

Tim yaptiklarimizin diginda yapmamiz
gereken iglerin ¢ok oldugu bilinciyle sevgi

ve saygilanmia.
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11. Oiagan Genel Kurulumuz Mayis Ayinda yapiiacak, topiant: tarthi
8iz (yelerimize duyurulacaktir. Genlg bir katihmin amaglandif:

topiantimiza Oyelerimizin gerekll hassaslyet] gistermelerini dilfyoruz.

Kauguk Dernedi ve TUYAP T(m Fuarcilik Yapim A.S. isbirligi ile
hazirlanan KAUGUK 2010.8. Istanbul Kauguk, Lastlk Oretim

Teknolojller ve Kimyasallan Fuar 11-14 Kasim 2010 tarihlerl arasinda
Tdyap Fuar ve Kongre Merkezi Biiyiikgcekmece - istanbul'da

diizenlenacektlir.

2008 yilinda dizenlenen 5.Kauguk Fuan yerli
ve yabanci sektdr profesyonelleri tarafindan
ilgiyle takip edildi. Hedef yurtdisi pazarlara
yonelik yapilan etkin tanitim gahsmalar
sonucunda Almanya, ABD, Avusturya,
Belgika, Brezilya, Gin, Hindistan, Hollanda,
Ingiltere, Ispanya, Isvicre, Italya, Japonya,
Kanada, Kore, Slovenya, Tayvan basta olmak
izere 42 llkeden 3.391 vyabanci
profesyonelin geldigi fuar toplamda 27.018
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sektir ilgilisi tarafindan ziyaret edildi.

Kauguk 2010 Fuan, 1113 Kasim tarihlerinde
10:00-19:00 saatleri arasinda, 14 Kasim
giini ise 10:00-18:00 saatleri arasinda
zivaret edilebilecektir,

KAUCUK 2010 FUARINDA YERINIZI ALMAK
ICIN ACELE EDIN!
www.istanbulkaucukfuari.com

ILETiSIM BiLGILERI

KAUGUK DERNEGI
NALAN KIBAR

TUYAP FUARCILIK AS. :
ARZU FIRAT
OZLEM YENERER

0212 320 41 67

0212 320 63 49
0212 867 11 00

1119 dahih
1121 dahili



DRIDGESTONE

YOLA TUTKUYLA BAGLI
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Biz, her gun buyuk bir tutkuyla, her turlu arac icin, dunyanin
150 farkh tlkesinin yol sartlarina uygun, performans ve konfora
odakl lastikler uretiyoruz.

Formula 1™'de ustun lastik teknolojisi gelistirebilme guci ile dunyamin 150 farkh ulkesinin

yol sartlarina uygun lastik duretebilme deneyimini birlestiren Bridgestone,

motosikletten otomobile, is makinelerinden ugaga kadar her tlrlu arag ve kullanicisina yonelik
ustin performans ve konforu bir arada sunuyor.

wwawbridgestone.com.tr
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KAUCUK MAMULLER
« Contalar
* Diyafram Lastik
* Filtre
* Fitil
* Hortum
» Kaplin Lastik
» Kasnak
* Kayis
= Konveyor Bant
« | astik Conta
» Levha Lastik
« Mantar Conta
» Metal Conta
* 0-ring
* Otomotiv Conta
« Otomotiv Lastik
» Silikon
« Sprey Kipuk
» Stropor
» Siinger
» Siispansiyon
= 7emin Kaplama Malzemeleri

KAUGUK 2010 FUAR KAPSAMI

URETIM TEKNOLOJILERI

VE MAKINELERI
» Mikser
* Presler
» Hava tilnelleri
* Enjeksiyon
= Kalip

LABORATUVAR EKIPMAN

VE TEKNOLOJILERI
« Asindirma
» Elastikiyet
» Etu
* Rheometre
» Shoremetre
« Tensometre
* \liscosimetre
* Yogunluk Kiti

HAMMADDELER
« Akseleratorler
« Aktivatorler
« Alev Geciktiriciler
« Antioksidan ve Antiozonantlar
« Boyar Maddeler
» Capraz Baglayicilar
» Dispersiyon Ajanlan
* Dogal ve Sentetik Recineler
» Geciktiriciler
« Kaucuk-Metal Yapistiricilar,
* Koku Gidericiler ve Koku Vericiler
* Kdpurticd Ajanlar
« Metal Oksitler
» Plastifiyanlar
« Proses Yardimcilan
= Sentetik Kauguklar ve Lateksler
» Tabii Kauguklar ve Lateksler
« Takviye Tozlan ve Fonksiyanel Dolgular
» Vulkanizasyon Kimyasallari

IKMIB SECIMLERINE KATILDIK

Ulusal kauguk kimyasallar ve kauguktan
mamul driin politikasinin diger driinlere gére
ne kadar gz ardi edildigini tespit eden
Dernegimiz Istanbul Sanayi Odasi 29.Grup
Kauguk Meslek Komitesinde de aktif gérev
alarak iki kurumun entegre galismasini
saglamigtir.

Bu entegrasyonu basaryla sagladikian sonra
uluslararasi ihracat piyasasina agilan kapimiz
IKMIB (istanbul Kimyevi Maddeler Ve
Mamulleri Ihracatg Birligi) de de durumun
ok farkh olmadidim gozlemieyen Demegimiz
ihracatta da sektorimiizi akiif olarak temsil
etmek ve entegrasyonu saglamak amaciyla
IKMIB secimlerine katilmay uygun gordii.

5

Segime girig amacimiz, sektdramizin yurt
iginde oldugu gibi yurt diginda da istigal
konumuzla ilgili sektdrin icinden gelen
kigilerce aktif ve bilingli temsil edilmesini
sadlamak, konumuzun digindaki mesledimizi

bilmeyen kisilerce temsil edilmesinden
sakinmakii.

Kauguk Sektdriintn ihracatim artirabilmek,
yeni baglantidar igin yurtdigi gezileri
dilzenlemek,

sektdrin temsilini
saflayabilmek igin
yonetim kuruluna
girmek gerekivordu.
Daha dnce yapilan
IKMIB secimlerinde
Kauguk Sektorid hig
oy kullanmamuigti.

Dernedin gabasi ile yiizlerce kauguk firmasi
oy kullanmaya davet edildi.

Dernek Bagkamimiz Sayin Nurhan KAYA
Kauguk Dernedi'ni temsilen firmasi Derby
Konveydr Bant A.S.'nin de iginde yer aldig;
ayni hedefler Gzerinde ortak nokitada
bulugmanin daha verimli yannlara, yeni
firsatlara olanak vereceding inanan bir grupla
birlikte secimlere katild.




YONETIM KURULU ADAYLAR!
Murhan KAYA DERBY KONVEYQR BANT SAN. TIC. AS. Sadettin YAVUZ
Hilseyin MAKIBOGLU NAKPA PLASTIK SAN. TiC. AS. Metin AKCAY
Kenan YAVUZ PETKiM PETROKIMYA HOLDING A.S. Turgay Mehmet HIZER
Abdullah GEKER ISIK PLASTIK SAN. TiC. AS.
Metin UYSAL MKS MARMARA ENTEGRE KiMYA SAN. AS.
Bahadir KARAASLAN FARMAMAK AMBALAJ MADDELERI AS.
Osman AKSOY HAYAT KIMYA SAN.TICAS.
Faruk YILDIZ TIBET ITHALAT IHR. KOZM. SAN. A.S.
Ahmet SARIBAY ANKARA BESER ECZA DEPOSU
Sinan SUNGUR PLASTAY KiMYA SAN. TiC. AS.

13 Nisan 2010 tarihinde yamilan secim sonucunda grubumuz 286 oy alirken, Sn. Murat Akyiiz lin histesi 435, Sn. Mevzat Demir'in listesi ise 272 oy ald!

DENETIM KURULU ADAYLARI

ABS DIS TIC.KIMYA SAN. AS.
REKOR PLASTIK AMBALAJ SAN. TIC. LTD. §T1
KAUSAN KAUGUE TIC. SAN. LTD. §Ti.

IRC 2010, MUMBAI / HINDISTAN
Her vil dinyanin degisik bolgelerinde
tekrarlanan Uluslararas! Kauguk Konferansi
(International Rubber Conference, IRC), bu
yil 17-19 Kasim 2010 tarihlerinde, Hindistan'in
Mumbai sehrinde gerceklestirilecektir.
Konferansta lastik teknolojisi, lastik ve kauguk
testleri, gevre dostu kauguk malzemeler,
liretim ekipmanlari, kauguk dolgulari ve
yardimel kimyasallar, sistem modelleme ve
benzetimi gibi dnemli bashklar altinda,
diinyada bu konularda sdz sahibi
akademisyen ve sanayicilerin yeni caligmalan
sunulacaktr.

Bu yil Kauguk Dernedi de onceki yillardan
farkli olarak, iki akademik bildiri ile konferansa
katilacaktir. Kocaeli Universitesi Kimya
Muhendisligi 6gretim dyelerinden Yrd. Dog.
Dr. Bagdaguil Karaagag ve Prof. Dr. Veli Deniz,
“Arag Lastigi Pisirme Sirecinin Model-
lenmesi” ve “Lastik Kansimlanmin Enuygun
Pisme Sirelerinin Yapay Sinir Aglan (YSA)
ve Uyarlamal Sinir-Bulamk Cikartim
Sistemleri(ANFIS) ile Karsilagtirmali Olarak
Tahmin Edilmesi” baslikh iki bildiri ile Kauguk
Dernedi'ni temsil edeceklerdir. Ayni tarihlerde
konferans ile paralel olarak, Kauguk Fuan da
nerceklestirilecektir. Konferans ve fuar ile
ilgili detaylar www.irc2010.com adresinden
takip edilebilir.

ELASTOMER TEKNOL 0JisI

Il EGITIMI

8-10 Subat 2010 tarihleri arasinda Elastomer
Teknolojisi 11 EGitimi Dernek Merkezimizde
verildi. 20 kisinin katildigi egitimde iki gin

YALOVA UNi FE.I‘!S!‘I TESI POLIMER
MUHENDISLIGI BOLUMUNU
ZIYARET ETTIK

Tiirkiye'de kaucuk konusunda faaliyet
gosteren tek sivil toplum kurulusu olan
Dernegimiz 9 Mart 2010 tarihinde Yalova
Universitesi Polimer Miihendisligi
Bolimind ziyaret etti. Kauguk Dernedi ve
Universite isbirligini amaclayan bu ziyarette
Rektdr Prof. Dr. M. Niyazi Eruslu, Rektdr
Yardimeisi ve Polimer Milhendisligi Bolim
Bagkani Prof. Dr. Hiiseyin Yildirim,
Bilgisayar Minhendisligi Bolim Bagkan
Prof. Dr. M. Ugur Unver, ilgili bélim
dgretim Oyeleri ile Bagkan Nurhan Kaya,
Bagkan Yardimcisi Kamil Berat Oztimur,
Uyeler Abdalla Mbaruk Abdalla, |smail
Ertung Ayik, Murat Ozkilig, Ruhittin Sonmez
ve Genel Sekreter Nalan Kibar bulundu.
Kauguk sektdriiniin ve kaugugun hak ettigi

verilen teorik egitimden sonra, dginci giin
Arsan Kauguk firmasina gidilerek firma
laboratuvarinda cesitli testler yapldi.
EQitimlerimiz devam edecek ve sizlere
duyurulacaktir.

yere gelmesi igin cesitli projelerin
gelistiriimesi amaclanan ziyarette, Prof.
Dr. Yildinm tarafindan Polimer Miihen-
disligi Bollima, Lastik ve Plastik Teknolojisi
Programi, Yiksek Lisans Bolumlerinin
tarutimi yapildi. Bagkanimiz Nurhan Kaya,
Dernedimize Yalova Universitesi'nden
akademik destek talep etti. Dernegin stireli
vaymn seklinde hakemli bir dergi gikanimas
taleplerini belirten Kaya, Istanbul Sanayi
Odasi'nda da destek fonlarimin bulun-
dugunun altini gizdi. Rektor Eruslu ise
konusmasinda “Metal sektriinin en biyilk
rakibi olan polimer sektori gelecegin
istindam alanlanmni gelistirecektir. Sektorin
temnsilcisi olan sizlerie Turkiye'yi bu nokiada
one gikarmak istiyoruz, birlikte sesimiz
daha giir olacaktr” dedi. Yalova Universitesi
ile ortak calsmalar yapabilmek igin protokol
imzalama taleplerimizi dile getiren Nurhan
Kaya, Universiteye tesekkiir ederek ziyareti
noktalads.




NISAN-HAZIRAN 2010 DUNYA KAUGUK PLASTIK FUARLARI

07.04 2010
09.04 2010

08.04 2010
10.04 2010

13.04 2010
15.04 2010

13.04 2010
16.04 2010

14.04 2010
17.04 2010

19.04 2010
23.04 2010

19.04 2010
21.04 2010

19.04 2010
22.04 2010

19.04 2010
23.04 2010

20.04 2010
22.04 2010

20.04 2010
23.04 2010

25.04 2010
Ma.04 2010

28.04 2010
29.04 2010

28.04 2010
29.04 2010

05.05 2010
09.05 2010

06.05 2010
09.05 2010

06.05 2010
09.05 2010

a

PLAST SHOW : Plastic Processing Industry Exhibition & Congress

QINGDAO RUBBER & TYRE EXPO : Qingdao (China) International Rubber &
Tire Industry Exhibition

JEC COMPOSITES SHOW : JEC Composites : connecting science,
business and technology

INTERPLASTICA KIEV : International Specialized Exhibition of Technologies
E:q LIJ:I ipment and Raw Materials for Production and Processing of Plastics and
ubber

INTERMOLD : Japan International Die, Mold &
Metal Working Technology Exhibition

EXPOPLAST : Plastics & Bubber Industries International Fair

PLAST ALGER : International Plastics and Rubber Industry Exhibition for
Algeria and North Africa

CHINAPLAS : International Exhibition on Plastics and Rubber Industries

HANNOVER MESSE : Hanover Fair - Industrial Techniques Section

SUBCON CHINA : The most important Industrial Subcontracting &
Outsourcing Fair in China

PLASTICSBEL : International Specialized Salon of Plastics

AUTO CHINA : Beijing International Automotive Industry Exhibition

PLASTEG SOUTH : Trade Show for the Plastics Industry

DESIGN & MANUFACTURING - SOUTH : CAD/CAM/PDM - Contract Service
Providers in Plastics Processing, CNC Manufacturing, Sheet Metal,
Subassemblies, Electronic Comiponents and R&D Sérvices

MTA MALAYSIA : Malaysia International Precision Engineering,
Machine Tools and Metalworking Exhibition & Conference

PACKAGING - PLASTIC BURSA : Bursa Packaging and
Plastic Industry and Rubber Fair

MOULD EURASIA : Istanbul Mould, Mould Technologies,
Side Industry and Sheet Matal Fair

Expo Center Norte

Qingdao International
Expo Center

Paris Expo Porte de
Versailles

Kiev International
Exhibition Center

Intex Osaka

Palais des
Expositions d'Alger

Palais des
Expositions d'Alger

China Import and Export
Fair Pazhou Complex

Deutsche Messe
Hannover

Chongqing International
Technology Exhibition Center

Belexpo - 14,
Pobediteley ave.

China International
Exhibition Centre (CIEC)

Charlotte
Convention Center

Charlotte
Convention Center

Putra World
Trade Centre (PWTC)

Bursa International
Fairs and Congress Center

Bursa International
Fairs and Congress Center



hitp://www.wellshyang.com
WELL SHYANG MACHINERY CO., LTD.

& INTERMESHING KNEADER
* DIBPERSIYON KNEADER

* HIDROLIK KNEADER

* ACIK MNEADER

& KAUGUK LEVHA EXSTRUDER
» AGIK HNEADER EKATRUDER

MPM Makine ve San. Tic. Lid. $ii.

= Bk, Cad. G883 Solk
T a-?. mt.m nnw Tuxda / m“".';"
MPM Ted: D 216 305 1 31 Foice: D216 447 52 34

QUM DEAZETE B4 TS e-null: info@mpmooom.ir
Makine San. ve Tic. "l Wwampmpom.tr




Fuar Tarihi

11.05 2010
15.05 2010

12.05 2010
15.05 2010

13.05 2010
15.05 2010

13.05 2010
15.05 2010

13.05 2010
15.05 2010

13.05 2010
16.05 2010

13.05 2010
16.05 2010

13.05 2010
16.05 2010

14.05 2010
17.05 2010

16.05 2010
20.05 2010

20.05 2010
22.05 2010

20.05 2010
22.05 2010

25.05 2010
28.05 2010

27.052010
31.05 2010

31.05 2010
Ju.05 2010

01.06 2010
03.06 2010

01.06 2010
04.06 2010

07.06 2010
10.06 2010

ua

DIE & MOULD CHINA : International Exhibition on Die &
Mould Technology and Equipment

EXPOPLAST PERU : International Fair of Plastic Industry

RUBBER BANGLADESH : International Exhibition on Rubber Technology,
Products & Services

EFCLIN CONGRESS : Contact Lens Industry Annual
Congress and Exhibition

SUBCON THAILAND : Thailand's Only Industrial
Subcontracting Exhibition

PLASTEX : International African Arabian Exhibition For Plastics,
Chemicals and Rubber Machinery & Products

KONMAK : Production Machines and Equipment Fair Metal, Wood, Production
Machines for Plastic Technologies, Factory Equipment, Electric, Electronic,
Automation, Pneumatic, Hydraulic, Welding and Cutting Technologies Hand Tools

INTERMACH : International Machinery Exhibition

AUTOMOTIVE EHEIHEEHIHE SHOW - CHENNAI : Exclusive fair on Automobile
engineering and vehicle manufacturing processes. [T solutions in Design, Product

Develngrmnt Planning and Manufacturing. Robotics and Automation, Factory Control
and Measurement. Ass&mhhr Line System. Cutting, painting...

PROPAC ARABIA : Saudi Arahia's International Event for Production &
Processing, Printing & Packaging. Plastics & Chemicals

INTERMOLD VIETNAM : Vietnam's Only Machinery and Technology Trade
Exhibition & Conference for Mold & Die Manufacturing

INTERPLAS VIETNAM : International Plastic and Rubber Machinery Exposition

PLASTPOL : International Fair of Plastics Processing. Technologies, Equip ment
and Machines for Plastics Processing, Packaging, Industrial design, Plastic
Rubber processing, Recycling

SIMA INDUSTRIAL EXPO : International Industrial Exhibition

PLASTI&PACK PAKISTAN - INTERNATIONAL PLASTIC & PACKAGING
INDUSTRY EXHIBITION : International Plastic & Packaging Industry Exhibition

PIPELINE TRANSPORT : Production of tubes. Utilization of tubes in different
branches of industry

REIFEN : International Trade Fair for Retreading, New Tires, Tyro Trade, Tire
and Chassis Technology. Vulcanization

ECCM : European Conference on Composite Materials

Shanghai New International
Expo Centre

Jockey Plaza
Convention Center

BICC - Bangabandhu
International Conference Centre

Riga

Bangkok International Trade
& Exhibition Centre (BITEC)

Cairo International Convention
& Exhibition Centre

Konya Fair

Bangkok International Trade
& Exhibition Centre (BITEC)

Chennai Trade
Centre

Jeddah International Exhibition
& Convention Centre

Hanoi International Center
For Exhibiton (I.C.E., Hanoi)

Hanoi International Center
For Exhibiton (1.C.E., Hanoi)

Kielce Fairground

Damascus International
Fairground

Karachi Expo Centre

KievExpoPlaza
Exhibition Center

Messe Essen

Budapest



08.06 2010
10.06 2010

08.06 2010
10.06 2010

08.06 2010
10.06 2010

09.06 2010
12.06 2010

14.06 2010
16.06 2010

23.06 2010
25.06 2010

23.06 2010
26.06 2010

24.06 2010
27.06 2010

24.06 2010
27.06 2010

EURDLITE : EuroLite is the European Specialist Trade Fair for the Design and
Serial Production of Light Weight Components

PLASTEC EAST : Trade Show for the Plastics Industry

ATLANTIC DESIGN MANUFACTURING SHOW : CAD/CAM/PDM - Contract
Service Providers in Plastics Processing, CNC Manufacturing, Sheet Metal,
Subassemblies, Electronic Components and R&D Services

VIETNAM AUTOEXPO : Vietnam International Automobile Supporting Industries
Exhibition & Conference

PEPP - POLYETHYLENE - POLYPROPYLENE CHAIN : World Congress Business
Forum dedicated to Polyethylene & Polypropylene. Products, Developments,
Technologies, Markets

DMS - DESIGN ENGINEERING & MANUFACTURING SOLUTIONS EXPO /

CONFEREMNCE : Japan's Largest Trade Show and Conference Focusing on IT
Solutions for the Manufacturing Industry

IRAN PLAST : International Trade Fair Plastic & Rubber

INTERMOLD THAILAND : International Mold & Die Technology Exposition

INTERPLAS THAILAND : International Plastic and Rubber Machinery Exposition

BER

2010

Istanbul éth
Rubber Industry Fair

Exhibition Centre
Nuremberg

Jacob K. Javits
Convention Center

Jacob K. Javits
Convention Center

TBECC - Tan Binh Exhibition
& Convention Centre

Swissbtel Zurich
Tokyo International Exhibition
Center (Tokyo Big Sight)

Tehran Permanent
Fairground

Bangkok International Trade
& Exhibition Centre (BITEC)

Bangkok International Trade
& Exhibition Centre (BITEC)

www.fuartakip.com

11-14 Kasim/November 2010

www.istanbulkaucukfuari.com



KAUCUK HAMUR KARISTIRMA

SISTEMLERI

Behliil METIN

HAM

Kauguk hamur hazirlamada kullaniimakta
olan farkl sistemler mevcuttur. Onemli
olan hangi kansim kalitesinde kauguk hamur
kangimina ihtivacimz oldugunun dncelikle
tespit edilmesidir. Bu noktadan sonra
projelendirme yapilmasi cok daha kolay ve
dogru olacaktir. Dergiyi okuyan her seviveden
sektor mensubunun oldugu gbz oniinde
bulundurularak, bir sonraki yazida anlatilacak
karistirma teknolojilerindeki yenilikler
konusunun tyi anlasilabilmesi igin, kanstirma
sistemileri konusunda 6n bilgi vermeyi wygun
bulduk. Kauguk kangim kaliteleri yukanda
Phillips Dispersion Rating Chart (30 kat
bilyitilerek gekilmis fotograflardir) kansim
gizelgesine gore siniflandinimaktadir.

BATCH: Bir seferde hazirlanan kauguk
malzemenin toplam agirhgidir.

AGIK SILINDIR: Kiasik kauguk hamur karma

ui

yontemidir.

 Batch alma stiresi (karma siresi) oldukga
uzundur.

« Disik sicakhklarda calisiimas
gerekmektedir. Bu durum kanstinimas
gereken malzemenin digik sicakhga bagh
olarak istenilen viskozite degerlering
gikamamasina ve bu nedenle karma
siiresinin uzamasina ve gerekli
homojenizasyon sadlanamamasina neden
olmaktadir.

« Bu sistemde karnsim homejinizasyonu
(dispersiyonu) her zaman farkliliklar
gostermektedir.

« Standart kalitede kanisim almaniz oldukga
zordur.

= Ancak Tirkive'de kiglk Glgekli ve hatta
gogu orta oOlgekli kauguk firmalar bu
yontemle dretim yapmaktadiriar.

* Bu sistemde formiilasyonun uygulanmasi
tamamen hamurcuya aittir. Dolayisiyla
insan hatalanna oldukga agik bir Gretim
seklidir, standart kalite yakalamak oldukga
zZordur.

« Acik silindirler tambur ¢ap ve boylarina
gdre siniflandinhirlar. Tambur ¢ap ve boylan
buyidikge makine lretim kapasitesi
artacaktir.

BANBURY: Kapal tip kaucuk karma
makinelerindendir. 2 farkh tipi mevcuttur,
(Banbury tip rotor, intermeshing tip rotor)

» Baich alma siiresi 5-10 dakika arasindadir.
Kanstinlan malzemeye e makineye bagh
olarak degisiklik gdsterir,




* Banbury kapasiteleri hacim olarak verilir
ve Uretim kapasiteleri hacimsel (litre)
olarak % 80 doluluk oranindadir. Ornek 50
litrelik banburinin 50x0,8=40 litre Gretim
kapasitesi 40 litre/batch olarak alinir.

* Banbury igerisinde  karisimin
tamamianmasim muteakip alt hidrolik kapak
agilir ve kansim hazneden yere diiser.

* Digariya alinan kangim agik silindire
gdtirilerek son pisiricileri ilave edilerek
serit ya da levha haline getirilir.

* Kansim (dispersiyon) homojenizasyonu
iyidir.

 Sogutma prosesi cok dnemlidir ve makine
ireticisine bagh olarak farklhiliklar
gostermektedir.

* Banburilerde en biyik problem hazne igi
temizligin yapilamamasidir. Tek formil
galisan firmalarda bu problem Gnemli
dedildir. Ancak cok cesitli hamur karmak
zorunda olan firmalar igin oldukega buyik ve
onemli bir sorundur. Ginki bir dnceki farkh
formiilasyonla kanlmig olan hamur kalintilan
bir sonraki farkh formiilasyonda kangtinlacak
olan hamura karigmakta ve driin
bozulmalarina sebebiyet verebilmektedir.

* Intermeshing tip rotora sahip makinelerde
kangim kalitesi daha iyi ve kansim siresi
daha kisadir.

» Banburilerde pnimatik veya hidrolik bask

sisternleri makine dreticisine bagh olarak
farkliliklar gostermektedir. (Karigacak
malzemeyi rotora ittirme dizenedi)

KNEADER: Kapah tip kauguk karma
makinelerindendir. 2 farkl tipi bulun-
maktadir. (Banbury tip rotor, intermeshing
tip rotor)

» Batch alma suresi 4—10 dakika arasindadir,
kanstinlan malzemeye ve makineye bagl
olarak degisiklik gosterir.

« Kneader kapasiteleri hacim olarak verilir
ve (retim kapasiteleri hacimsel (litre )
olarak % 80 doluluk oranindadir. Ornek 50
litrelik kneader 50x0.8=40 litre Gretim

kapasitesi 40 litre/batch olarak alimir.

« Kneader igerisinde karisimin tamamlan-
masin miteakip kangim haznesi acili hareket
ederek iceride bulunan kansimin konveyar
banda diigmesini saglar.

« Kneaderlar da sodutma kapasitesi ve
sogutma verimliligi yuksek olan makinelerdir
(makine ureticilerine gore farkliliklar
gosterebilir), ozellikle intermesh tip
kneaderlarda pisiriciler karisim sirasinda
kneadera verilebilmektedir. Bu nedenle
kneader gikisinda agik miller yerine operatore
ihtiyaci olmayan ¢ift vidali ekstruderler
kullamiabilmektedir.

» Ancak dreticiye bagh olarak pigiriciler agik
silindirde de katilabilmekiedir. Agik silindirde

kauguk hamura son formu levha ya da serit
olarak verilir.

« Karigim (dispersiyon) homaojenizasyonu
yidir.

+ Sofutma prosesi gok onemlidir ve makine
ureticisine bagh olarak farkhiliklar
gostermektedir,

« Kneaderlerin en biryiik avantajlan, kansim
haznesinin gok kolay ve hizli temiziene-

bilmesidir. Hazne agili hareket edebilmektedir
ve operatr karnisim haznesini gok kisa
sirede ve cok net olarak temizleyebil-
mektedir.

« Ozellikle gok farkh hamurlarla calisan
firmalarin dnemle tercih etmelerini
gerektiren bir dzelliktir. Gok cesitli ve
standart kalitede uretim yapilabilmektedir,

* Intermeshing tip rotora sahip makinelerde
karigim kalitesi daha iyi ve kangim siresi
daha kisadir.

« Kneaderlarda pnomatik veya hidrolik baskl

sistemleri makine (reticisine bagh olarak
farkhliklar gistermektedir. (Karisacak
malzemeyi rotora ittirme diizenegi)

KAUCUK FUART
11-14 Kasim 2010
. Tarihleri Arasindag
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WSM FIRMASININ HAMMADDE
KARISTIRMA MAKINELERINDE
YAPTIGI YENILIKLER

Behliil METIN
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4-9 Mart 2010 tarihleri arasinda Tayvan
Taipei'de yapilan Plastik ve Kauguk Fuannda
firmalar makinelerini ve yapmis olduklan
teknolojik yenilikleri sergilediler. Bu tir
fuarlara gitmek teknolojik yenilikleri takip
acisindan c¢ok iyi oluyor. Aslinda lastik
teknolojileri, elektronik, yaziim, bilgisayar
gibi cok hizla ilerleyen bir dal degil.
Hammadde ve lastik hamurunu kanstirma
konusunda bu sektorde biz gdziimiizi agik
miller ve banbury mikserlerle agtik. Sonucta
kauguk, karbon siyahi ve diger kimyasallar
birbirine kangacak, bunun zaten metotlan
belli. Once banburide karacaksiniz, sonra
agik milde ilaglama, form verme iglemierini
yapacaksiniz. Hep bu konuda bende yapilacak
bagka bir teknolojik dedisiklik yok olay belli,
karistirma yontemlerinde deqisiklik olmaz
gibi bir diisiince vardi.

Bulundugunuz yerde., kauguk isleme
makinelerinde ne tiir degisiklikler oldugunu
cok kolay takip edemiyorsunuz. Fakat Taipei
2010 Fuarimi gezince bu konularda,
hammadde kanstirma ydntemlerinde ciddi
degisiklikler oldugunu gdrdim. Agirlikh
olarak hammadde kanstirma sistemleri ve
makineleri izerine galisan, Well Shyang
Machinery co. Itd girketinin stadinda

unfl

sergiledigi karistirma makineleri ilgimi gekti.
Tabi gorevliler de benimle ilgilendi.
Tiirkiye'den geldigimi, fuarlardaki bu tur
teknolojik gelismeleri takip edip dergiye
yazdijumu sdyleyince ilgileri daha da artti ve
hizzat firmanin sahibi Wan-I Chang stantta
sergiledikleri minyatir kneader kanstincinin
teknik dzeliklerini anlatt.

¥ i knnieslll ctamai knsadee

Fuarda sergiledikieri kneader adinda makine,
bildigimiz klasik banbury mikserlere alternatif
olarak (retilmig. Klasik kanstinicilara nazaran
farkliiklara sahip, banbury ve kneader
arasindaki en onemli fark ise kanigim haznesi
bogaltma seklidir. Banburilerde kansim
makinenin en altinda bulunan hidrolik
kapadin agiimasiyla disariya alinmaktadir,
kneaderlar da ise kansim digarrya kanstirma
haznesinin agisal hareket (Tilt) yapmasiyla
alinmaktadir. Kneaderlerin bu dzelligi
nedeniyle kansimin yapidigi hazne ve
rotorlara ulagiimas) oldukca kolaydir, bu
nedenle hazne ve rotor temizligi kolayhkla
yapilabilmektedir. Kneaderlerin cabuk, kolay
ve tam temizienebilme dzelligi siklikia kangim
formilasyonlarinin degistidi igletmelerde
bilyik avantajlar saghyor. Bir evvelki
karisimdan kalan partikiillerin yeni kansimin
igine kangmasinin dniine geciliyor.

Fuarda kontroll sadlayan elektronik kontrol
initesinin de tamtimim yaptilar. Olay
tamamen otomatik hale getirmisler,
silolardan kansmaya gidecek hammaddelerin
miktarlarini yaziyorsunuz. Sistem geriye
kalan islemleri otomatik olarak kendisi
yapiyor. Aym zamanda karigimin kag
derecede, ne kadar basingta, kag amper
elektrik cekisiyle, ne kadar zamanda
karistirma yapmasi gerektigi vb. gibi tim
parametreleri belirleyebilivor ve kayit altina
alabiliyorsunuz. Bu bilgileri hafizaya alip
daha sonra istediginizde aym dzelliklerde
karigim yapimasini bilgi islem kontroli
sayesinde sagliyorsunuz.

Firmanin sahibi Wan-| Chang'a konuyla
lgilendigimi ve varsa bagka makinelerini de
gdrmek istedigimi soyleyince, bu istegimi
memnuniyetle kabul edip beni Tainan'daki
fabrikalaninda diger makineleri gdrmeye
davet etti. Tainan basgkent Taipei'ye 350 km
uzaklkta ve adanin gineyinde bulunan bir
sehir. Tayvan adasinda ulagim saatte
maksimum 350 km hizla giden HSR (High
Speed Rail) dedikleri yiksek izl trenlerle
vapiliyor. Fuar bittikten sonra ilk gin hizl
trene binip, 1 saat 45 dakikada Tainan sehrine
varyorum ve telefon ediyorum “Ben geldim.”
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GELECEK ICIN ELELE

Suni dari, syakkabs inbeny, kmucuk, yapishinc va boya gibi farkh sakitiders hammadda
tedarik adan Kimtaks, 1983 yilinda kuruldu.

Kuruldufu ilk giinden Beri kalite ve hizmet anlspisindan Saon vermeden caligan
Kimtsks, mammadde konusunde dirmys lider alsn tederiodleris ise begled. Turkiye'ds
kandi zakiirOnds dixtriblit8ridk hizmeti varen ilk firmalarden bir oldu. IJnE:Iyu L)
inzan sadlifine Sran gilstaren bir irme olarek Kinmbelke, makla b seldiininds kullanilan
poliliratan sisternlann, plastik xekidriinds kullanilan plastifralann (0.G.P] Oratimina
de laza slrs icarisinds bagiady MOstarilarinin farkl Intyadanna hel v alc giizdmisr
bulmak amacnia Hadimdo®y biilgesindae, Uretim ve hizmet markezior alusturdy.

Kimnimks, uwrun vadali i orind olarsk ghrdUg0 milstarlarve birikta biylimey hedefliyor.

Kaucuk Hammaddelerl

Kauguklar

+ SBR 1500 /1502

+ SBR 1712

% Paliklorepren Kauguk [CR)

% Rajoners Kaucuk

$ Ylksek Strenli Kaucuk [KER 3004, S4H)
Ayrica talap Oxarine butll ksuculk dedal Kaucuk va
EPDM Lipi knugubklan de taderik atrmsktayiz.
Karbon Shyaban

% HAF N-330

Hedandirscilar

& CBS - &Z

$ THMTD - Thiuram

Fanollk Reginelar

# Yapistina Reacinalar

$ Sertlestrici Recineler

% Pisirici Raginelar

+ Bajlayic Regineler

Di§ar Katular

$ Polietilen Glikol [PEGI

% Hidrokarbon Recineler

% Tahta Tazu

& Stearik Asit

+ DOP

§ AktIF Cinko

$ Silika

& Kaolin

Palkisropran Ksucuk

Difer Katialar

+ Fanolik Racinalar

» Altif Ginko (Bayer]
Antdaksldanlar

PolUdratan Recinelar

Solvantier

+ Madlsn Klarid
- Dimetilformanid

Eva Hammaddaler
Eva

Rejenarse Polletilen
Dijar Katialar

+ Kapiirtiicii Ajanlar [Porafor]
& Paroksi
+ Stearik Asit

Kimnteks Kimya Tuketll OrQnler] Ticaret A5,

Harman Caddes! Polet Plaza
Me- 2 B Hiak Kxt: 11 35394 Lavard/ixtanbul
Tals (0212] 325 2595 Fales: (0212) 325 24 &4

vewrw kimtmka.com.br




WSM FIRMASININ FABRIKASINI ZIYARET
Tainan Tren Istasyonunda beni fuarda da
karsilastiginiz firma sahibinin asistan Kitty
Tsai karsiliyor. Istasyondan fabrikaya kadar
30 dakikalik bir araba yolculugundan sonra
vanyoruz, yol boyunca tiim gevreye yayilmis
atolye ve fabrikalarla karsilasiyoruz, Tainan
biiyik bir sanayi sehn. Bu arada yol boyunca
Tiirkive hakkinda ardi arkasi kesilmez
sorulara cevap yetistirmeye galiyorum,
Turkiye'de iglerin nasil oldugundan, kauguk
sanayisinin durumuna, havalarin nasil
olduguna kadar. Sonra WSM firmasina
vanyoruz. Bizi yine firmanin sahibi Wan-I
Chang karsilryor. Wan-| Chang koskoca bir
isletmenin sahibi fakat 38 vasinda geng bir
insan. Babasi Japon annesi Tayvanh. Sag
elinde engeli var normal kullanamiyor. Fakat
azim ve calismayla engelli bir insanin nerelere
gelebilecedini cok glizel gbstermis.
|sletmenin igini gezmeden evvel Wan-| Chang
ve asistani Bayan Kitty Tsai ile firma hakkinda
sohbete baghyoruz. Bana anlattiklanm ben
de huraya al-:tartyurum.

|'

Uretime 1999 yilinda baslanms, firmanin
sahibi Wan-| Chang ailesinin kauguk sektori
ile ilgili 40 yillik bir gegmisi varmig ve babas
da buna benzer bir is yapiyormus. Isletmede
35 kisi cahisiyor, yillik 8-10 milyon dolar
arasi ciro yapiyorlar. 1999 da ise
basladiklaninda Orettiklerinin % 25 ini disan
satiyorlarmig, 2000 wilinda krize
vakalanmusglar. Krizden nasil gikanz diye
diisinmiigler ve Gretimlerinin kalitesini
yikseltip, sadece Tayvan ve Asya pazanna
degil de dinya pazarina agilmaya karar
vermisler ve su anda Gretimlerinin % 90 1m
digar satiyorlarmig.

Su an dg¢ farkh tipte kneader dretimi
yapiyorlar;

2YD knaadar'da langim
SYD SERISI
KARISIMNMIN
l-r.ALiTEsl

1’%_% FRERTRN U8 KErTSITE

1-Standart Kneader SYD Serisi (Pnomatik
baskili ve iki kanath tangential rotor):
Tangential (Farkl yonlere dagilan, banbury
tipi) rotor ve pndmatik baskil kog hareketine
sahip makinedir. Disporsion kalitesi ve
tretim kapasitesi normal olan bir makinedir.
Asagidaki kansim divagraminda 6-7
numaral kansim kalitesinde karnigim yapan
makinedir.

SKM SEHISI

KARISIMIN Ef
KALITES| 5

2-Hidrolik baskilh Kneader SKM Serisi
(Hidrolik baskili ve iki kanatl tangential
rotor): Tangential (Farkl yénlere dadilan,
banbury tipi) rotor ve hidrolik baskill kog
hareketine sahip makinedir. Disporsion
kalitesi ve Uretim kapasitesi Gok iyi olan bir
makinedir, 8 numarah karnsim kalitesinde
karisim yapar.

-

Illlmnih] neader Iunﬂm laliiexd
" MsK| SERISi i

KARISIMIN | Ly

3-Intermeshing kneader SKI Serisi (Hidrolik
baskili ve intermesh helisel rotor yapil)

Ilk baslangicta standart kneader ile tiretime
baglarmsglar, 2000 yilinda hidrolik baskil
kneader yapmiglar, 2003 yilinda da
Amerika'daki acentelerinde bulunan Jacques
Maortimer adl bir kisi ile ortak galisarak
sektdrin ihtiyaglarn dogrultusunda
intermeshing kneader gelistirerek Oretmisler.
Daha evvel intermeshing banbury mikserler
varmig, fakat ilk kneader olarak makine
dretimi WSM tarafindan yapilmis.
Intermeshing kneader mucidi WSM firmasi
olup bu makine ile ilgili patent almiglar.
Aynica Tayvan'da bu konuda sertifika veren
ilgili kurulugtan da belgeleri var. Bunun yani
sira WSM nin tiim drettigi makineler CE
belgesine sahip.

Bunlarin kanistirma fonksiyonlan da
birbirinden farkli. Bunlardan standart
kneader, dinyadaki diger kneader
ireticilerinin makineleriyle ayni galisma
ilkelerine sahip olmasina ragmen, WSM nin
dretimini yapmakta oldugu diger iki
kneaderda bazi teknolojik farkhliklar sdz
konusudur. Bu tir kneaderlar islev, kangim
kalitesi ve fonksiyon olarak standard
kneaderlara gore gok daha fazla Gstinliklere
sahip makinelerdir. Kneader tipi
kanstiricilarda rotor dizaym gok dnemlidir.
Rotor yapisi dagitici (tangential) olan
karigtincilarda rotorlar asla birhirine
dokunmaz ve yodurma islemi rotorlar ile
kangtirma haznesi arasinda yapilir. Intermesh
olan rotor yapisinda ise karistinlacak
malzemenin %72 si rotorlarin arasinda
yogrulmaktadir. Ayrica minimum kanstirma
siresinde maksimum kangim kalitesi ve
homejenizasyon saglanabilmesi igin
karigtinlacak malzeme pnomatik ya da
hidrolik pistonlarla rotorlarin dzerine
bastinimakiadir. Hidrolik baskili sistemlerde
pnomatik sistemlere gore gok daha yiksek
sikistirma oranlan yakalanabilmekiedir. WSM
nin dretimini yaphd diger kneaderler hidrolik
baskill olup yiksek kansim kalitesi ve
homejenizasyonunu minimum kanstirma



zamanlarinda yakalayabilmekte olan yilksek
verimlilige sahip makinelerdir.

Intermeshing kneaderda rotor yapisi
heliseldir. Helisel rotor dizaym rotorlanin ig
ice birbirine dokunarak dinmesine imkan
sadlamaktadir. Bu arada yukandan da hidrolik
baski uyguladigindan malzemenin % 72 si
rotorlann arasina girer ve yodurma rotorlarin
arasinda gergeklesir. Bu sayede ¢ok daha
kisa sire iginde gok daha iyi kangim elde
edilebiliyor. Bu makinedeki en dnemli
ozeliklerden biri de rotorlarin igindeki
sogutma kabiliyeti. Soylediklerine gore bu
teknoloji dilnyada baska bir firmanin Grettigi
makinede yok ve detaylanm gizli tutuyorlar.
Bu sodutma sistemi sayesinde rotorun her
tarafi dengeli bir sekilde sogutuluyor ve
malzeme Gzerindeki sicakhdr alip disar
VETiyor.

Banburinin hidrolik kapaginin alttan agilir
olmasi nedeniyle banburiler igin ayr beton
kaide ya da saseye ihtiyag bulunmaktadir,
bu durum banbury yiksekliklerinin fazia
olmasinin nedenlerindendir. Besleme
noktalari genellikle 2. katta, kansim alma ise
1. katta olmaktadir. Kneaderlar da ise durum
biraz daha farklidir, kansimin disariya
alinmasi agisal hareketle (Tilting)
gerceklestigi icin kneader besleme ve kansim
alma noktalan ayn seviyededir, bu durum
operasyon ve temizlik yapilmasini ok kolay
hale getirmektedir. Kisaca kneader tipi
makinelerin galigabilmesi igin tek zemin
yeterli olmaktadir. Aymi zamanda makine
yikseklikleri kisa oldugundan, otomatik
yiikieme ve dozajlama sistemlerinin kneadera
ilave edilmesi durumunda dahi gok yiksek
tavanl fabrika binalarina ihtiyag gostermez.
lNormal sartlarda banburi igin ortalama en
az 11 metre yilkseklik gerekirken,
kneaderlarda bu mesafe daha kisa.

WSM'DE TEKNIK DESTEK

WSM firmasi yedek parca konusunda en iyi
destegi vermeye ¢aligan bir firma. 5 yil once
kendi yaptiklan rediktdrleri kullanmayi
birakip, Japonya'dan yiksek performansh
Simitomo marka rediuktor kullanmaya
baglamiglar. Bunun sebebi de dretilen
makinenin % 90 imin Tayvan disina Japonya,
Avrupa ve Amerika gibi gelismis ama
Tayvan'a uzak ilkelere satilmasi. Tayvan'a
\zak olan ilkelere makine satmalan nedeniyle
kolay kolay problem gikartmayacak
ekipmanlar kullanilmasi gerektii kararnna
varmislar ve makinelerinde en yiiksek kalitede

rediktdrler kullanmaya baslamiglar.
Redikitrd makinenin kalbi olarak

dederlendiriyorlar.

HEDEF INSANSIZ KARISTIRMA
SISTEMLERI

WSM kanstirma sistemlerinde gelistirdigi
makinelerle insan glcl olmaksizin bastan
sona dretim yapan kanstirma sistemleri
iretivor. Su an diinyada bu sistemlerin
kullamm az. Gelistirdigi otomatik silo ve
kanstirma sistemleri sayesinde operatdrin
yapacad: tek is kansim formilasyonunun
kodunu dokunmatik ekranda tuslamak. Once
silolardan karbon siyahi, kimyasallar, yaglar,
dijer maieryaller elektronik hassas bir
teraziyle tartiliyor. Sonra verilen siralamaya
gore kanstiricinin haznesine mallar
birakilivor. Kanstincilar da kendisine verilen
programa gire istenilen sicakhikia ve hizda
mili kanistirtyor. Ik once 1.kademede kauguk
alindiktan sonra, dider kademelerde, istenilen
zaman dilimierinde diger kimyasallar aliniyor
ve 5 kademede malin tamami kangtinlmig
oluyar,

TSP GIFT VIDALI EKSTRUDER
KARISTIRICILAR

llerde hedeflenen ve insansiz karnigtirma
sistemlerinin diger bir parcas! da TSP adi
verilen gift vidal ekstruder. Bu kanstirma
yontemi ve Gift vidal ekstruder Tirkiye'de
yeterince taninmiyor ve dinyada da yayginhk
kazanmis dedil. Fakat dndmizdeki
zamanlarda kanstirma olay pratikliginden

ag 4. a1 =

intermeshing kneader, yiiksek 151 prosesi
kontroli sayesinde kansimin icerisine
pisiricilerin de katlarak kanstinlabilmesine

Talped 2010 Juarinda WEN stand)

imkan taniyor. Bu sartlarda kanistinlan
hammadde, ¢ift vidali ekstruderin igine
atiliyor. Gift vidali ekstruderin besleme
haznesine koval tip konveydr bantla taginan
kiitle halindeki kansim ekstruder gikisinda
bulunan ve gevresel sofutmaya sahip
silindirler arasina gdnderilerek istenilen
kalinlik ve geniglige sahip kauguk levhalar
haline getiriliyor. Bu noktadan sonra
istenilmesi durumunda TSP makinenin
pargas! olan bicaklar kullamilarak iretilen
kauguk levhamin geritler halinde kesilmesi
gergeklestiriliyor. Daha sonra sogutma tank,
oradan da batch offa son olarak da boy
kesme ya da palet iizerine katlamaya
gdnderiliyor. Kisaca TSP gift vidal ekstruder,
agik millerde kauguk levha yapilmasi isini
operatirsiiz otomatik olarak yapiyor,

i {zﬁ?mllﬂl ¥ kg

Agik milin yerine gift vidali ekstruderlerin
(TSP) kullanmiimasi basina dikilen elamanin
bagina gelebilecek tehlikeleri ortadan
kaldiryor. Bu sistem hamur kanstirma
sistemlerinde gelecedin makinesi olacak gibi
gozikiyor, fakat gift vidah ekstruder (TSP)
ancak gok iyi kanstirma yapan intermeshing
kneader olmasi ve pigiricilerin karigim
sirasinda kneaderda verilmesi sartiyla
kullanilabiliyor. Kisaca cift vidall ekstruderler
kauguk kansima dn sekil verme maksatl
olan makinelerdir. Bu karistirma sisteminin
en bilyik ozellikleri ve avantajindan biri de
kullamilan invertdr sayesinde klasik sistemlere
gire gok daha az enerji harcamasi olup,
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elektrik maliyetlerinde omemli dismeler
sagliyor. Bu yeni sistemin avantajlarini
siralayacak olursak;

1- Isgilikten kazang ve is kazalanndan
korunma

2- Seri kanstidi igin zamandan tasarruf

3- Elektrik tiketiminden tasarruf

4- Kimyasallann cevreye yayiimasina engel
oldudu igin calisanlann saghk problemleri
ve temizlikten avantaj sagliyor.

TYR SERISI CIFT VIDALI EKSTRUDER

—
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Ozellikle silikon gibi serit haline getirilemayen
malzemeler igin yapimig ekstruderlerdir.
Besleme sistemi kiitle halinde olan ve gerit
formatina sokulamayan hammaddelerle
galismaya uygun olarak tasarlanmstir.

BANBURY |ILE
KARSILASTIRILMASI
Neden banburi yerine kneader? Gelecekte
banburinin yerini almasini saglayacak
avantajlar neler? Banburi ile mal kangtikian
s0Nra igerisinin yeterince temizlenmesi zor.

KNEADERIN

IE

ol
o

YR i acilabilan mal pils kazseal

Surekli degisik elastomerler ve karigimlar
yaptiginizi distndn. Banburi olsa yeterli
temizleyemeyecegdinizden daha sonra
yapacaginiz karisimlann tam temizlenmesi
genelde mumkiin olmaz. Kalan partikiiller
bir sonraki mal bozar. Fakat kneaderda
govde yan gevrilerek tam temizlenir. Strekli
biitiin gin ayni mal kanstinmyorsaniz, banburi
kullanmanizda sakinca yok.

Fakat stirekli dedisken mallar kullaniyorsaniz,
govdede kalan partikiillerin bir sonraki mall
bozmamasi icin givde temizligini kolayca
yapabildiginiz kneader kullanmanizda biiyiik
gereklilik ve fayda var. Diglnin ki, viton
veya silikon gibi pahali bir hammadde
karistiracaksimiz, daha evvelki kangimdan
kalan partikiller bu pahal kangimi bozuyor,
bunlar kullamcilann hic de hos kangilamadigs
olaylar. iste burada kneader garantili temizlik
olayiyla daha avantajl.

KMEADERDAKI KOTU IZLENIMLERIN
SEBEPLERI

Kneaderlar hem plastikte hem de kaugukta
kullamilan makineler. Plastiklerin karigmasi
igin gok gicli makinelere gerek yok, glnki
erime sicakliklarina gelen plastiklerin
viskositeleri disik. Aym durum kauguk
karigimlar igin s0z konusu dedil. Gunki
kauguk kanisimlann, karbon siyvahi, talk, vag
ve kaucuktan olusan bir kansimin viskozitesi
yiksek oldugundan gok gucli kanstirma
yapacak sistemlere ihtivag var. Zawif
karistirma yapan plastik igin Oretilmis
kneaderlarda kauguk kanstirmaya kalkarsaniz
sonug kotd olacaktir. lyi bir kangim igin
kauguk karnsimlar yapmaya yeterli giice
sahip kneader olmasi gerekmektedir. Bunlar
saflanmad: mi, iyi bir kansim olmayacak ve
“Kneaderla iyi kanistirma olmuyor” gibi hatali
bir sonug gikacaktir. Burada kansimin iyi
olmamasinin sebebi kneaderdan
kaynaklanmayip, yanhgs kneader tipleriyle
kaucuk kangimi yapiimaya kalkiimasindan
kaynaklanmaktadir. Kangtirma haznesinde

kansimi sadlayacak ve viskoziteyi yenecek
yeterli gug saglanamayacadindan iyi sonug
alinamayacaktir. Fakat ayni kangim istenilen
giicte bir kneaderia kangtinlinca sonug da
dogal olarak ivi olacaktir.

EKIP CALISMASI

Gorebildigim kadaryla Tayvanhlann ortak
tzelligi cok az konusmalar fakat islerini gok
iyi yapip, cok is dretmeleri. Sanirim
sloganian, “Konusma calis.” Ayni zamanda
ekip calismasina gok dnem veriyor ve katki
sadlayanlan dn plana gikartiyorlar. Firmanin
sahibi Wan-I Chang hangi bulus kimin
tarafindan yapilmigsa onun ismini vererek
tn plana gikartyor. Fabrikay! gezerken yeni
buluslarn yapan emektar usta Chang Pu -
Lin'i tamtiyor. Yapilan yeniliklerde onun
biyiik emedinin oldugunu soyluyor. WSM
hammadde karnigtirma sistemlerinde
kullanilan bastan sona tiim ekipmanlari
tretiyor. Urettigi makineler bunlarla siirl
deqil fakat isletmede bulundugumuz surede
bu makineler var ve olanlar hakkinda bilgi
verdiler.

Bu ziyaret hammadde karistirma
sistemlerindeki yenilikleri gozlemlemek
agisindan gok ivi oldu ve gordiklerimi yaziyla
size aktardim. Daha sonra bu gosterdikleri
ilgi ve aktardiklan bilgiler dolayisiyla Tarkive

Kauguk Sektdrd adina kendilerine tesekkir
ediyorum. Bu sefer istasyona gotdriirlerken
yine yolda Turkiye ile ilgili sorular sormaya
baghyorlar. Fakat o kadar anlattik, yeter artik
anun yering biraz da siz Tayvan’ anlatin da
hazirlayacadim Tayvan'la ilgili gezi yazisina
malzeme olsun deyip, bu sefer ben Tayvan'la
ilgili sorular sormaya bashyorum. Fakat
gergekten iglerini dikkatle vapan ve sayqili
insaniar. Her sey icin tesekkiirler WSM.



TAYVAN

PLASTIK KAUGCUK FUARI

Behliil METIN

Taipei Plas (Taipei Int’'| Plastics and
Rubber Industry Show ) 5-9 Mart 2010
tarihlerinde Tayvan'in Taipei sehrinde,
Nangang Fuar Merkezinde yapildi.
Istanbul'daki plastik fuarlarina gére dgte
bir bliylkliginde olan fuarda yeni
teknolojiler tanitildi. Tayvan Ticaret
Merkezi istanbul Ofisi, fuan ziyaret etmek
isteyen firmalara kolayhklar sundu.
Tayvan Ticaret Merkezi, Tayvan'in kar
amaci gutmeyen ticaret gelistirme
kurulusu olan TAITRA'min, (Tayvan Dig
Ticareti Gelistirme Konseyi) bir yan
kurulusu olup, fuan gezmek isteyenlere

safjladilj kolayliklan sdyle siralayabiliriz.

1-Firmanizin wilhk genel cirosu 50 milyon
$'in Ostinde veya firmamiz ilk 5
siralamasinin i¢inde olan ithalatgl,
perakendeci veya zincir magjaza ise, firma
yetkilisinin Istanbul-Taipei gidis dons

ekonomi simif ugak biletinin 1,500 $'a

kadar olan kismini ve fuar sdresince 4

gecelik otel konaklamasini karsiladi.

2-Firmanizin yillik genel cirosu 5 milyon
$'in Gstinde ise, firma yetkilisinin
Istanbul-Taipei gidis doniis ekonomi
sinif ugak biletinin 1,500 $°a kadar olan
kismi karsilandi. Tapei'de kalacak yer
licreti size ait, fakat 50-60 $'a kalabilecek

yer bulmak mimkin.

d-Firmanizin yillik genel cirosu 1 milyon

$'in dstinde ise, firma yetkilisinin 4
gecelik otel konaklamasi Taitra tarafindan
karsilandi ki, bu oteller de 4 wildizli 1y
otellerdi. Fakat yol parasi size ait.
Tayvan'a 650-850 Euro arasinda ugak

bileti bulmak mumkin.



Fuar siresince ziyaretgiler sabah 8.30
da otelin dniinden alimp, fuar alanina
getirildi ve aksam da 5.30 dan - 6.15'¢
kadar kalkan servislerce otele tagindi.
Sanayicilerin fuara ziyaretleri igin Tayvan
hikimetince her tirld kolayhk
saglanmis. Buna rafmen kaucguk
sektoriinden gordigim tamidiklann
sayist 10°u gegmedi. Ya haberleri yoktu,
va da gerekli ilgi gosterilmedi. Sabah
8.30 gibi fuarda oluyorduk, kapilar
9.30'da agidigindan dst katta
beklivorduk. Sirekli koro halinde
tekrarlanan kelimeler sdylenmesi
dikkatimi gekti. Asadiya inip bir bakayim
dedim, ne oluyor. Fuar kapisinin girisinde
duran iig tane kiz, her gelen konugda koro
halinde “Hos geldiniz...” diyor. Fuar

Ziyaretgisine saygiy dusunun 1.

Fuarlara gitmek igin Taksim AKM dniinde

duran servisi kullandiysaniz bilirsiniz.

zﬂ

Genelde kuyruk olarak beklenir, tabi
yabanci konuklar da sizinle beraber
kuyrufja girer. Servis araci geldi mi bir
arbede kopar, kuyruk bozulur ve herkes
araca hiicum eder. Halkimizin bu huyunu
bilmeyen yabanci fuar ziyaretgileriyse,
olayl saskin bakislarla izleyip, olan biteni
anlamaya ¢alisirlar. Olayr anladigi zaman
ise, muavin araca binen son kisileri
saymaktadir. Yabanci ziyaretgi araca
binmek isteyince, aracin doldugu

saylenerek, merak etmeyin denir, bagka

bir servis araci gelecek. Tabi bunu
sOyleyen ufak bir ayrintiyi atlar, bir
sonraki aracin 1 saat sonra gelecegi !.
Zavalll yabanci konuk fuara gittigine
gidecedine bin pisman olur. Bu
muameleye maruz kalan bir ziyaretgi

seneye gelir mi? Hi¢ sanmiyorum.

Kaldigimiz otelin oniine gelen servis
aracinin bizi her sabah alip, akgam
otelimize birakinca, bunun ne kadar gok
ulkemdeki uygulamaya benzedigini
disiindlim !...Tayvan'dan mal alacak
zivaretgiye her tirld kolayhd saghyor
Ve insanca sayguyl gosteriyorlar. Bu
davramislanndan dolayidir ki, Tayvan her
sene dinyaya yiz binlerce makine satan
dev bir sanayi tikesi haline gelmis. Fuar
ziyaret edeceklere sadlanacak
promosyonlar, sadece bu seneye mi ait,
her sene uygulaniyor mu bilemiyorum.
Bu konuda bilgi almak isteyenler ofisin
0212 290 60 42—43 telefonlanndan bilgi
alabilirler.
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EKTRON FIRMASINDAN
YENI TEST CIHAZLARI

Behliil METIN

TAIPEI 2010 Fuarninda standini ziyaret
ettigimiz Ektron firmasinin drettigi test
cihazlar dikkatimizi ¢ekti. Tirkiye'den
geldigimizi anlayinca bizimle gok ilgilendiler
ve diger cihazlan da grmek igin fabrikalanna
davet ettiler. Firmanin sahibi Mr. David
CHANG cok algak gonulla, mitevaz, sakin
bir insan. Fakat Grettigi lastik test cihazlar,
kalitesi sayesinde uzak dogu ve dinyada
tutulan, yaygin bir marka haline gelmis.
Yapim asamasindaki cihazlan tek tek
gosterdiler. Ozelikle iki cihaz dikkatimi gekti.

Ektron firmasinin gelistirdidi bu gekme
kopma test cihaz, iglemi yahtilmis kapal bir
bdliimde yapiyor. - 60 dereceyle, + 150
derece sinirlar arasinda gekme kopma test
islemi yapabiliyor. Urettiginiz parga
kutuplarda veya ekvatorda caligacaksa, farkh
derecelerde nasil bir mukavemet gostere-
cedini, bu kopma test cihaz sayesinde dogru
bir sekilde anlayabiliyorsunuz.

Burada asil anlatmak istedigimiz, hamur
kansim karsilastirma cihazi EKT-2002 MG.
ASTM D2663 & 1501345 standartlarina
uygun olarak imal edilen bu cihaz, hamur
karigimlarimin yogrulma oranlarini,
kargilagtirma yontemi ile buluyor. Yiksek
cozandrlikli dijital kamera ile lastik
hamurundan numune parca kesiliyor. Daha
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evvel numune alinmis hamur kangtirma
drneklerinin resimleri ile karsilastinlarak
gozle kontrol ediliyor.1-10 arasinda
derecelendirme yapilmig, bu sayede gelen
hamur karigiminin yizde kag oraninda
karistidi tespit ediliyor.

Bu olay su agidan dnemli. Siz istediginiz
kaliteye ve test sonuclanina % 60 oraminda
kangrmis bir hamur ile ulagabiliyorsaniz, fakat
kangim % 90 kangrmig. Mali fazla cevirdiginiz
zaman enerji, isgilik ve zaman kayk oluyor.
0 zaman kangma siresini kisaltiyorsunuz.
Ya da kangiminiz % 90 kansmig oraniyla
test sonuglanini yakalamissimiz. Hamur
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yeterince karigmamig, mali erken
gikartmisiniz ve istedidiniz test sonuclarini
gremiyorsunuz. Bu durumda mah milde
daha fazla ve uzun siire karigtirmaniz
gerektidi ortaya cikiyor. Tim bunlar bu
cihazla anlayabiliyorsunuz. Ne az kanstirarak
kaliteden ddin veriyor, ne de geredinden
fazla kanigtirarak gereksiz enerji ve zaman
harclyorsunuz.

Ektron firmasi Asya kitasinin ilk bilgisayarl
Rheometre’sini yapan ve 25 yillik bir gegmisi
olan firmadir. Binyesindeki teknik ekip
sayesinde teknolojik yenilikler ve gelismeleri
aninda takip edebilmekte ve miisteri
ihtivaglarina cevap vermektedir. Ektron

firmasimin Asya'da lider olmasinin yaminda
miigterilerine huzli ve glvenilir destek vermek
icin Gin, USA, Malezya, Vietnam ve Ispanya
gibi tlkelerde ofisleri bulunuyormus.

Ektron Firmasi; sirekli arastirma ve yeni
teknolojinin geligimini saglamak ile birlikte
dretim kalitesinin kontrold gabalan da st
dizeydedir. Bu amagla firma |S09000:2000
ile her dretim sirecinin siki kontroldnd
yapmakta. Ayrica cesitli uluslararasi
standartlan karsilamak adina driinleri igin
CNLA ve Avrupa Birligi CE kalite belgesi
almis.

Uretimde kullanmig olduklan cihazlar
alanlarinda son teknoloji drinleri olmasi
sayesinde gok hassas (retim yapilabilmekie
ve cihazlarin kalibrasyonlan fabrika icerinde
kontrol edilebilmekte.

Firmanin bashica triinleri; Moving Die (Foam
Pressure) Rheometer, Oscillating Disc
Rheometer,ozon test cihazi, cekme-kopma
test cihazlan, karbon dadilim cihazi, dusik
sicaklik retraksiyon test cihaziar, densimetre,
aginma ve serilik cihaziar. ..

Daha fazla bilgi igin; www ektrentek.com/,
gursoyEsena.com.tr




TIRE TECHNOLOGY EXPO 2010,
OTO LASTIK URETIM EKIPMANLARI
KONGRESI VE FUARI

Behliil METIN

C CHEEITHOM

TIRE Technology EXPO 2010 Oto Lastik
Teknolojileri Kongre ve Fuari Almanya’nin
Kitln kentinde 311 Subat tarihleri arasinda
yapildi. 10 yildan beri, her yil Kéln sehrinde
yapilan Lastik Teknolojisi Fuarinda dinyanmin
dnde gelen lastik makine ve ekipmanlan
ureticileri Grdnlerini sergiledi. Lastik
Teknolojisi Konferanslan da, dinyanin 45
llkesinden gelen katihmcilar tarafindan
izlendi. Kongrede oto lastikleri konusunda
son teknolojik gelismelere ilgili konferanslar
da verildi. Oto lastik imalati, kauguk
sektorinin bir kismini olusturdugundan
fuarda gdizlemleyebildigimiz yenilikleri
dergiye tasimayl uygun gordik. Aym
zamanda 2010 yili oto lastik teknolojileri
ddiilleri dagimich. Odiil alan firmalar;

1-Lastik Uretim ve Tasarnim Yenilikgilik
Odiitii = Kumho

Kumho yeni gelistirdigi kaliplama teknikleri
ile yang, kar ve buz lastiklerinin yiizey
tasanmianndan dolay bu ddile layk gorilda.

Kumho gift basamakl desen ve dnemli
Olgide gelistiriimis aerodinamik yanak
tasanmiari ve katmanl sistemler gelistirmeyi
basardi. Bu yeni uygulamalar 1slak yolda
kavrama ve asinma gibi performans Gzelikler
agisindan dnemli avantajlar saglamaktadir.

2-Cevre Bagan Odiilii - Goodyear
Goodyear firmasi gevre icin daha az zararll
izoprenler tagiyan ve gevre Uzerindeki etkisini
en aza indirgeyen karisiml lastikler
lrettiginden bu ddiile layik goraldi.

3-Lastik Teknolojisi Odiilii — SRI
Sumitomo Rubber Industries (SRI) firmasi,
yeni termal kontrol teknoloijisi ile gelistirilmis
dirdinci nesil runflat lastiklerinin, gosterdidi
mikemmel sirds kalitesinden dolay! bu
ddiile layik gorildii.

4-Lastik Uretici Odiilii = Michelin
Michelin proje ve Gretim operasyonlannin
verimliligi artirmak, Michelin Stratejik Merkezi
ve yenilik merkezi olarak Fransa'nin rolinin
gglendirilmesi igin 100 milyon Euro’luk
yatinm yapiyor. Gelistirmeler, yaptigi
yvatinmlar ve sektire kazandirdid
yeniliklerden dolay lastik dretici ddiliine
layik gordldd.

5-Lastik Sanayi Tedarikci Odiilii- Lanxess
Alman 6zel kimyasallar girketi Lanxess AG,

krize ragmen son 12 ay iginde (2009 yvil
igin) gostermis oldugu cahsmalarla jiriyi
etkiledi. Asya Pazannda buyime elde etmek
icin Gin'de kurdugu sirketi Qingdao'ya, 10
milyon Euro yatinm yaparak, Yuksek
Performansh Kauguk Ar-Ge Merkezi (RRCQ)
kurdu. Lanxess firmasi oto lastik hammadde
karigimlarinda kullamilan lastik kimyasal-
larindaki Ar-Ge calismalanindan dolay! sanayi
tedarikgi odiline layik gorildi.
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Fuar seryl salonn

FUARDA GORDUKLERiMmiz

Oto lastigi alaninda hizmet veren dinya
devlerinin bulustudu bu fuara ok sayida
firma katildi. Hepsini anlatabilmemiz
mimkin degdil ama gdrebildigimiz
yeniliklerinden bahsetmek istiyoruz. Her
seyden Once bu fuarda gormekten gurur
duydugum 2 Torkiyeli firma ile giris yapmak
istiyoruz. Tirkiye'nin her tarafimn, yurt
disindan gelen drinlerie doldugu bir
donemde, fuarda dinyanin araba lastigi
devlerine lastik kalibi ve presleri satan iki

verli Tirk firmasi vardi fuarda.
LALE
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O0ZMETAL

Ozmetal firmasi Kocaeli'nde 1980 yilinda
kurulmus. 7 yildan beri de biyiik oto lastik
treticilerinin kalip intiyaglarini kargiliyor.
Once |astik fabrikalannin bakim isleri ile ise
baglayan firma, ilerleyen tarihlerde oto lastik
kaliplan imalatina da girmis. Hizmet verdigi
firmalar arasinda Bridgestone, Contentinal,
Goodyear, Lassa, Petlas, Pirelli, Trelleborg
bulunmakta. “Avrupal firmalar neden sizi
tercih ediyor “diye sordujumuzda,
“Avrupa’da yvapilan ayni kalitede kalibi,
Turkiye'de daha uygun fiyatlarla yaptigimiz
zaman bu tercih sebebi oluyor. Gin'den de
alim yapiliyor, fakat Tarkiye ile Avrupa
arasinda saat farkinin 1 saat olmasi, irtibat
kurmayi kolaylastinyor. Bir talep veya bir
problem oldugu zaman, aninda
gordgilebiliyor. Uzak dodu ile 8 saate varan
zaman farki dezavantaj oluyor, ayni zamanda
Tiirkiye'den naklivenin daha kolay ve gabuk
olmasi tercin sebebi oluyor” denildi. Firma
oto lastik yanak, desen, |astik pisirme
konteyniri, topuk halkas: kaliplar ve
tamburlar imal ediyor. Tire 2010 fuanina ilk
katilimianyrmsg, yurt diginda Tarkiye'yi lastik
kaliplart ile ternsil eden bu firmay kutluyor
ve basanlar diliyoruz.
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UZER MAKINA VE KALIP SANAYII A.S.

Fuarda diger bir Tirkive firmasi ise, yine
Kocaeli'nde kurulu Uzer Makinayd. 5 yildan
beri strekli bu fuara katildiklanini belirten
firma yetkilileri, dinyanin biyik lastik
firmalanndan Goodyear, Mae, Marangoni,
Nokian, Petlas, Pirelli, Trelleborg, Tutric,
Vredestein, Belsina, Alliance, Amidas, Bkt,
Brisa, Lassa, Bridgestone-Firestone
firmalanna lastik kaliplan ve presleri Gretiyor.

Bunlardan Tutric firmasi ayni zamanda bir
Gin firmasi. Son olarak gelistirdikleri iki gdzli
hidrolik pres patent alma asamasinda. Uzer
Makina Gin'e dahi lastik pisirme presleri
vermis. Bunu Tirkiye agisindan gurur verici
bir geligme olarak kabul ediyor ve bu firmay
basanlanndan dolay! kutluyoruz. Goniil arzu
eder ki, oto lastik digindaki enjeksiyon conta
presleri de Tirkiye'de imal edilsin ve bu
yilzden disariya paramiz akmasin.
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Hidrolth i gbzil pras

PRODICON BATCH-OFF

talyan Prodicon firmasi fuarda veni
gelistirdidi sistemle, masterbach ve son
karisimi ayr ayn kanstirmak yerine tek bir
batch-off sistemi ile yapilmasini saglayan
yeni sistemi tanitti. Yeni sistem hem kullamim
agisindan, hem de yer problemi olan
isletmelerde yerden avantaj sajlyor. Aynca
sicak numune alma sistemi ile gikan her
parti hamurdan hatt durdurmadan numune
almay saglhyor.

CYXPLUS-X

Bir Fransiz firmasi olan CyXplus oto lastikleri
X-ray rontgen sistemi ile rontgenini gekip,
tellerin dagihiminda bir anormallik var mu,
katlar arasinda hava boslugu var mi bunun
tespitini tahribatsiz bir sekilde yapiyor.
Rontgen ve lastiklerde rontgen cekimi bilinen
bir yontem, fakat firma gelistirdigi yazilimila
bu isin gok daha seri yapilmasini saglamis.
Glnkil lastiklerin testine aynilan zaman ek
bir maliyet. Bazi firmalar Grnekleme yontemi
ile partiden numune lastik alip dlglm yapiyor.
Fakat bu konuya hassasiyet gosteren
firmalarsa, dretimden cikan her lastigi tek
tek diglyor. Bu durumda hiz ve zamanin
onemi artryor.



BUZULUK

Gek Cumhuriyetinde kurulu bu firmamin
gecmisi bayadl eskiye dayaniyor.
Girustugimiz yetkililere firmanin
kurulusunu sordufumuzda, bayad eski
oldudu stylendi. Eski denince akla en fazla
yiz yillik bir gegmis gelir. Fakat Buzuluk
firmasinin baslangici bilinen tarih itibariyle
14.yy a dayaniyor ve bu tarinlerde dokimle
ise bagliyor. Kurulus 1850 lerde makine
imalatina yénelmis.1935 lerden sonra da
|lastik sektdriine makine Uretmeye baslamis.
Urettikleri makinelerin dakimlerini de
kendileri yapiyorlar, dokiim konusunda
uzman bir firma. Baska tretici firmalara da,
|lastik makine aksam dokimleri veriyorlar.
Fuarda AC, DC, hidrolik motor kontrol
uniteleri ile iz ayarlanabilir, sicaklik
kontrolleri yapilabilir tipte kalender, hamur
karistirma makinesi ve benzer ekipmanlarin
tantimini yaptilar.

Dr.Noll'un THrk caliganian

DR.NOLL GMBH
Dr.Moll firmasi oto lastiklerin yizey filmini
gekerek balans, gikinti, yizey atikhdi olup

olmadigini, varsa bunun oranlannin ne
oldugunu tespit eden makineler dretiyor.
Firmaya ismini veren Dr.Albert Noll bir fizik
profesdrd ve bu konuda dilnyada sayih
uzmanlardan. Universitede ogretim
gorevlisivken, konun hassasiyetinden dolay
oto lastik firmalaninin bu konudaki talepleri
Uzerine arastirmalar yaparak ise baglamis.
Daha sonra da kendi firmasim kurup, bu
makinelen (retip lastik fabrikalanna vermeye
baslamis, alicilan arasinda Tirkiye'deki bazi
|astik fabrikalari da var.

ngyllm sledlm makinss|

Uretimden gikan lastik, bu makineye konup
dondiirilirken ayni zamanda yizey resmi
gekiliyor, atikhk, balans bozuklugu olup
olmadigimin bilgisi bilgisayar ekranindan
gdriliyor. Dr.Noll aym zamanda bir Tirk
dostu, firma iginde Turk personel istihdam
ediyor. Yardimer Ali Sinan Bagibiyik ve
gahisanlardan bize test cihazlanm tanitan
Ebru Yildiz hanimla Tiirkge olarak iletisim
kurabilmek mimkin.

Ylzwyin resmi gokilhyor

Fuarda sergiledikleri ilging diger bir sistem
de 2010 yilinda AB ilkelerinde mechuri
kilinan, dnimizdeki yillarda Turkiye'de de
mecburi kiinacak 6zel arag kontrol muayene
istasyonlarinda lastik yizeyinin durumunu
tespit eden makine. Oto lastigin can givenligi

agisindan onemi biyidk, normalde aracg
kontroliinde kontrol eden gdzie gordiigi
yiizeyi inceleyebiliyor. Fakat Noll firmasinin
drettidi bu cihaz sayesinde lastigin tim
yizeyinin resmi cekilip, asinma, atiklik tespiti
yapiliyor.

o1

0.1 DB METRAVIB

Test cihazlan treten Fransiz Metravib firmasi,
konferanslarda da test metotlan konusunda
yeni gelismeler hakkinda sunum yapti. Firma
oto lastik endiistrisine yonelik olarak,
dinamik, mekanik analiz testleri, fatigue
testleri, donme rezistansi ve 1slak yer tutus
rezistansi testleri yapan cihazlar dretiyor.
Yer tutus direncinin azalmasi, yakitin
azalmasini, emisyon gazlarimin azalmasini
sadhyor ki, lastiklerin bu konudaki durumu
test cihazlan ile tespit edilebiliyor. Bu konuda,
test metotlanindaki gelismeleri, Metravib
firmasi sektdre sunumla anlatti. Ayni
zamanda yeni triin olarak lastik yizeyinde
yirtik ilerleme testleri yapan DMA +300
cihazimin taniimi yapildi. Firmanin cihazlan;
tlkemizin guzide arastirma kuruluslanindan
birisi olan TUBITAK SAGE'de kullamliyor.

MUNCH CHEMIE INTERNATIONAL
Lastigin pistikten sonra kaliptan gikmasini
kolaylastirmak amaciyla eskiden genelde
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silikon kullamilirdi. Fakat silikon siilar lastik
katlan arasina girerek istenmeyen sonuglara
sebep olmakta. Manch Chemie firmasinin
yeni gelistirdigi kalip ayinct siilar kesinlikle
silikon ihtiva etmiyor. Lastik katlanmin arasina
girerek istenilmeyen sonuglara sebep
olmuyor. Bu kimyasallarin bir Gzelligi de
ginde 1-2 kez puskirtilmesinin yeterli
olusu. Kalip ayirict dzelligi giin boyu devam
ediyor.

RET nin smvimil robollan

AMT ROBOTICS

Bana gore fuarda sergilenen en renkli drin
RMT Robatics firmasimin sevimli robotlanydi.
Fuar siiresince bir o tarafa, bir bu tarafa
yorulmadan sirekli hareket edip ziyaretgilerin
dikkatini gektiler. RMT firmasi otomasyon
sistemleri dretiyor. Lastik presinden gikan
oto lastik, sergilenen harekethi robotlarin
listine konuluyor ve depolama alamina
ghtirdliyor.
hastalanma, senelik izin alma gibi sorunlari
yok. Akileri sarj edildigi sirece. karin

Bu sevimli robotlarin

tokluguna cahsgip, yibasinda patrondan
lcretlerine zam da istemiyorlar.

RMT, lastik hammaddesinin preslere
gotdrilmesi, gikan lastiklerin presten alinip
depolama alanina taginmasi, depolama

zﬁ

alanina gelisigizel konulmus lastiklerin,
cesitlerine gore aynhp bir verde toplanmas!,
daha sonra gelen yikleme aracina en
ergonomik bigimde yerlestiriimesine kadar
tlim islemleri robot sayesinde insansiz olarak
yapan sistemlerin tanitimim fuarda yaptilar.
Biyle bir oto lastik Gretim hattinda ancak
robotlan programlama ve robotlara dizenli
bakim igin cok az sayida insana ihtiyag
duyuluyor,

2011 TIRE FUARI

TIRE Fuan ve Oto Lastik Teknolojisi
Konferanslari her yil Almanya'mn Kdln
sehrinde yapiliyor, geleneksel hale gelmis.
Organizasyonu UKIP Media sirketi diizenliyor.
Sirket cok degisik konularda yayincilik,
konferans ve fuar organizasyonlar yapan
bir Ingiliz firmas:. Tire 2011 Fuarinin web
sitesine;
hitp://www_tiretechnology-expo.com/
adresinden ulasabilirsiniz. Almanya vize
konusunda problemli bir lke, siteden vize
igin fuar davetivesi alma imkaminiz da var.

Fuar siresince bu firmamn standinda bir
eleman kroki (zerinden sdrekli bir yerleri
yesile boyadi. Ne oldugunu sordugumda,
*2011 wiliin fuar yer satiglarinin simdiden
vapildigeim, yer ayirtanlann stzlesmelerini
imzalatip, seneye fuara katilacaklan yeri
aldiklarim™ sdyledi. Bu konuda acele
etmezseniz iyi yerler bastan gidiyor.

Diger bir konu da 11 Subat tarihi, Almanya'da
Paskalya Tatili basladidindan yapilacak

festivaller icin Kdln'e cok sayida insan geliyor
ve otellerde yver kalmiyor. Bu tarinlerde fuar
organizasyonuna katilacak olanlanin otellerini
onceden aywrtmalar gerekiyor.

Turkiye Ortadogu ve Balkanlarda kopri
durumunda, Avrupa'ya da gok yakin komsu
olan bir (lke. Oto lastik konusunda dretim
vapan bildigim 7 marka var. Boyle bir fuar
organizasyonu Turkiye'de gerceklestirilebilir
mi? Bu konuyu disinmek lazim. Almanya
fuar turizminden gok ciddi doviz elde eden
bir tlke! Fuarda mamuliind sergileyen de,
gormeye gelen de hicbir sey alip satmasa
dahi az veya cok bu Ulkeye para birakiyor,
Tiirkive'nin cografi durumunun buna musait
oldugunu diusiniyorum. Bu konu Gzerinde
dikkatle durmak lazim.

Fuarda gozimiize carpanlan anlayabildigimiz
kadariyla anlatmaya calistim. Bizim
goremedigimiz bagka yenilikleri olan firmalar
da mutlaka vardir, ancak garebildiklerimizi
vansittik. Gondl arzu eder ki; hayatimizda
onemli bir yeri olan ulasimin vazgecilmez
bir pargasi olan oto lastikle ilgili benzer
organizasyonlar Turkiye'de de olur.



~ GELISEN PAZARLAR,
IS FIRSATLARI ve YALIN URETIM
TEKNIKLERI - IDEA YAZILIM

Nalan KiBAR

Gectigimiz yil tiim diinyada hemen
her sektdrii etkisi altina alan global
krizin etkilerinden siyrilmaya ve
piyasalarin yeniden hareketlilik
kazanmaya bagladigi bugiinierde;
gelisen pazarlar ve ig firsatlari
sektdrel yayinlarda en siklikla
karsimiza ¢ikan kavramiar.

Artan isgilik maliyetieri ve giderek katilagsan
gevre politikalar sebebiyle, diger birgok
sektorde oldugu gibi kauguk sektdrinde
faaliyet gosteren Avrupal treticiler de
Tiirkive'yi bir gikis noktas olarak goriyoriar.
Firsat kavramini, is yasaminda anlik bir
durumun degerlendirilmesi olarak
algilamaktansa kriz sonrasi dénemi daha
genis bir perspektiften degerlendirerek,
sektGrdeki yeni trendleri ve beklentileri cok
iyi takip etmek gerekiyor. Sektdrdeki
teknolojik dedgisimierin ve Gretim teknikierinin
yarattigi yeni olanaklardan faydalanabilmek,
siz konusu yeni teknoloji ve dretim
tekniklerine yatinm yapabilmekle dogru
orantili.

Tirkiyve'de yatinm yapmis olan ya da yatinma
hazirlanan Avrupal dreticilerin en gok sikinti
cektikleri hususlardan bir tanesi, potansiyel
tedarikgi olarak gordikleri firmalarin heniiz
bekledikleri standartlarda olmamalar.

Uretim kalitesi ve
devambiligini saglayarak
sektdrde rakiplerinin bir
adim dning gegmek
isteyen Ureticiler igin,
imalat sirecini stoda
hammadde girisinden
itibaren regete ve hamur
haziriama asamalanni da
kayit ve kontrol altina
alabilen c¢ozumlerden
faydalanmak dnemli bir avantaj
getirivor.

Bursa Hasanagda Organize Sanayi Bolgesi'nde
faaliyet gosteren ldea Yazilim, regete ve
karigim hazirlama sathalarimi operatir
insiyatifinden gikararak daha yiiksek bir
dofruluk, izlenebilirlik ve verimlilik sadlayan
hamurhane otomasyon goziimleriyle kauguk

sektoriinde klasiklesen raf sistemlerini rafa
kaldiryor.

Yazilim ve otomasyon gozimlerini kendi
biinyesi altinda gelistiren Idea Yazilim,
sektariin ihtiyaglanina uygun hazirlanmisg
KarbonStok, KarbonTart, KarbonBuri,
KarbonMil, KarbonPres ve KarbonKlav gibi
farkh ozelliklerde otomasyon gdziim paketleri
sayesinde fiyat avantajl da sunuyor.

Operatdr ve terazinin yer degistirmesi
zorunlulugunu ortadan kaldirarak dretimin

yvalinlagtinimasini saglayan M2 sistemi ile
Tiirkiye'de bir ilke imza atan |dea Yazilim'in
dinamik ekibi, optimum yer kullamm ile
klasik raf sistemlerinin dezavantajlarini
bertaraf etmeyi basarmis grindyor,

Masil nm?

11 - 14 Kasim 2010 tarihleri arasinda Tiyap
Fuar ve Kongre Merkezi'nde diizenlenecek
olan 6. Istanbul Kauguk, Lastik Uretim
Teknolojileri ve Kimyasallar Fuar’'nda Idea
Yazilim'in standini ziyaret ederek firma
yetkililerinden konu hakkinda detayh bilgi
alabilirsiniz.

Konuyla ilgilenenler daha ayrintih bilgi

edinmek igin firmanin web sitesini
(www.ideayazilim.com) ziyaret edebilirler.
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0052 006000 Borwhortum volkaness kauguisan aigakyikssi basng kindmekal tiosyak) conanimi K | 0 5167 LTy 1} 108475
ASA1001000  Hortum, vulanize kauguktan; basangh hava gakiglent Igin [mensecat t3odye) donanimsz Ka i) i ga340 853306 ] %
831008011 Hortum; vilkanize kecukian; yangi sonademek itin {mensucat Takiye) donasimes K 0 0 f D 1} 19000
00531006018 Borwhortum vulkanize kauguksan, difieried loin (mensocat tindye) donanmsiz K 3457 0 817344 TTiE 1} B3
40082004000 Horum; vukanize kaaguktan; gl gaz'sn [gin [messecat takdve] dosanms: K 0 fi f 17 i} 2
40SAA00E000 Horum; vulkanize kescukian; basingh ke abiglan gin [messscal 3y donammb 1 0 i f 50 1} 1836
A0SAA06000  Hortum; vulaniz kxagustan; diesten igin {mensucal takedye) donamime K& 135 0 G04125 B ] 154787
40784100 000 Hortum; vulk. koo baseck hava cekicler gln (dider madd. tiodyel) donanimse K 3 0 50 1 i 0
400841008000 Hortum; vulk. Kagiik: dier maddeler o (dder madd. tsel) donanimse K 3510 i LT 1 186115 0 215019
4005200000 Hortum; sulk. ksugek; gaziann igin (dder maod. e} domneni ki ] ] I} i1 | 1} B
SO A000000 Horum; vulk. ek basnck hava gekickd gl (dijer maod. taisyel) donanimi K f i f 4 1} Sl
40TS4008000 Hortuim; vulk. Ksuguk: dijer maddefer ioi (dijer madd. bl donanimi 1 1411 0 JBB4EGS 0555 1 1735272
1000000 Tagaoo kolon; vukans keegekian {metalie ki) Ka 1697 i 230 i} i 1050
4010 2000000 Tagaet kalon, Suilkaniza kepekian [dokumaya ehverigh maddeiesle takyedi] K il i Pl 108155 1 ZREE
AMAN00000  Tagane kolon; wulaniz keegektan {dier maddeiese takyell) K cog2 0 107581 20006 ] 105058
401031000000 Tranzmizyon obony, vul keerek {kesitl trapez gekding, Blopevmc1B0cm) {v yivi) K& 44173 0 1432175 16884 ] 51156
40103000000 Transmisyon kolonu;vulkanize kauwguk (kesiti rapez ekl Blopewe<tB0cm) (v yivil Rark) K 483 f 437444 &1 i 95356
401033000000 Transmisyon olonu; vk, kaurk (kesit trpez sekinde. 180<gevn<240:m) (v il ) K& M43 f 101068 10 ] 13%
401034000000 Transmisyon hobony; vl ek (kesill rapez sek 1B0apmmec240em) (v ytvli harig) K& 877 0 139987 50 1] 1150
401035000000 Tranzmzvon kb vikanze ke (sonse senkroniz, Blpmm<130om) K ik 0 BB 1400 i apET?
035000000 Tranzmizvon kknu; vilkan(z kaecuk (sonsae senkronie, 150-cem-198:m) K a2 0 1263 Bl 0 &0
401039000000 Difer ranamizyon koloey; wulkanize edilmi kauguk K 148643 f 2AB4T B9011 ] 4635
401110006011 Benek ot deg dastiert tekes] hugakdi radyan KG/ADET 50 B Bl 158912 2664 27
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Im Istpoz Adi

AH10006012  BhnekoRo des bastket peli usakh radyan KGMADET 3087214 1678044 4T28M0 a1l 19682355
E 401110008013 Binek 0% di; bestikest koewanshyongl KG/ADET i 0 I i 4 174
401110008014  Minkeds; karmyonat ve hadd kamyon radyan i lastikden KGRADET BE0EGG BT B0eE0 313851 2RI 12080263
401110008015 Minbis, karmyonet, hafll kamyon kenvarshoel dig lastikes KG/ADET 4 44 15472 HTH 17143 o685e2
1110008019 Ctomeabilier igin kauguksan difjer yeni oig lastiiar KGMADET 135207 g5 SH5484 106781 10368 T218E5
401120100011 Kanmyon, olobis radyan de fastik [y kdeme endeksl =<121) RGADET 1782 1067 s i G387 &5 16229
20002 Kamyon, obobis kenvansponed deg bistik (ylk endeksl =<121) KG/ADET a1 46 2140 ] a a
0120100019 Kamyon, obobiste igin keepaktan g Rstik (ylklame eadeksi=<121) KG/ADET 0 f | 10 # 5TTE
401120800011 Kamyon, olobils radyan deg sti (yiideme endessl 5121} KGRDET 2511325 46371 11980738 3345 i1 R 3 X P
40120800012 Wamyon, otobis knvarsioes de stk (yilk endeksl >1H) KG/ADET k= 3 152 11BN T8 %6 26106
1120800019 Kamryon, obobiste igin seepektan dbg lastik (ylklame endeksl >121} KG/ADET 237440 34 B54112 147544 P TR
401130001000 Sl hava tagitlan Igin kaugekan yenl dg lestikler KG/ADET 12521 174 G062 4380 144 13300
401140000000 Motosiidetiede hullarelantar kauguktan yeni ds lastiar KG/ADET e 155% 114780 B4t &7 35319
401150000000  Biskel dg st el KIADET 148410 2588 3930 ] a 1]
401961000000 Tanm, orman tagtian igin, 2keak v el taban desenil de lastk KG/ADET 145311 147 TZi s24101 21843 1366284
AOTG2000000  Yamwe samayifag igin, Ahzak vb doel tahan deseni] dg lastk|jent digsl; B1cm. @) KGADET 133348 5166 505838 a5 £35 1208,
AOTG3000000 Yami ve santag g, zkzak vh Gael taban desenl dig tastik (jant igislc Glem. fada) RGADET 211830 554 1081578 106821 A5 M358
AOTIGO000000 Dier kagittan g, Zkzak wh Gowd taban desenll dig lassk KGADET 1T 58 07430 Bage L2k 20615
A01192000000  Tanm. orman tagitlan igin cifjer dig lastk KGHADET 12607 181 bETr AEITH 34004 BOt06ES
Q093000000 Wap e sanayl Ragatlan igin chljer o lastik ([ant Bkclsi; Blom &) KGROET 0 i | 58511 £57 1254717
4011194000000 'Y ve syl Rasatian igin dijer dbg lasti (jant Oklsl; BYom fada) KRAOET ] 0 f 240 4 [
A01190000000  Daer tagittan igin dider dig lastik KGADET kel 200 28072 25014 256 148235
AA1000000  Comoiller kgin st gegirimis dg lastikder KG/ADET 4415 Pl 1401 o &0 120
AU 2000000  Cioblefeerwon igin sit gegrimig de bstiider KG/ADET 0 i | 1045t L aaar
40121 30071000 Sl hawa Easithan Igin st gecirimiz des fastider KADET B 1 a5 5Ea0 1 28900
40141 3008000 Difer hava tes@an ipn s gaginkmes dis sk KGROET ] 0 1] 2 4 160
ANHS00000  Sirt gaginilmi cilfer chs lastikder KG/ADET 0 f i 100 2 14
Q01220001000 Sl hava tagrtlan Igin kubserkees dig lsaker KG/ADET 0 i | 40445 £i6 42830
401220008000 Kollamimeg dijer de astidder KGADET w0 1600 ST 17558 12360 73585
200200011 Duigu astikderd K 147557 i 407181 2387 a 25082
A200200012  Tekerksk handajlan K& 2407 f 11538 )] ] a
401290300000 Dz bastikder igin degizeciir zitlar K& 254704 i 1030506 46751 a BT
01290300000 Kauguk kolonker K& 12341 i K] 439 a res
40131 DDXC000 (tomabilar |steysn vevang otomobilen tanil), oloblsler v kamyosiand kdlanetan kg oktan i lastkar KG/ADET 03 0330 T 4245 1367 224
401320000000 Biskletiarde kullandaniar kauguktan i; lstider KG/ADET T2 364908 24754 ] ] a
401290000011 Mntosidetiete kuliarelantar kauguktan ic fastikler KG/ADET 25364 s 1 1150 450 7588
401380000012 Traktde bederinde kallandan kauguitan i bstkier KG/ADET giga 7578 25687 ] a 1]
401380000013 Traktlr arkasnda kallandan kauguiden k; stk KG/ADET il 1620 2380 1186 2450 1244
401300000019 Diler aaghar igin kullardan lisgukdan i betibe KG/ADET 77656 BeGES HEM 2 06 15297
40141 0000000 Precansatifiar; sorestinbmmis vukanio kesgokian K F0dA ] 482746 3 i} 113
401430000011 Bebebler ol eiraber v, egya; setlestirdmennis vulkanize kaucukian K T3 0 25475 s 1] 168357
401430000012 Samestinbnemis vukanize keecekian hijyen ezvas ve ecaolk ey K& 57938 i 13350 12 a 3800
401511000000 Carsahics hubarslan eldven {sartiestiiimamis vulkanioe kaugek) KBGIFT 0481 1158800 BAE560 8457 275118 230
40151 9000011 Ev iand kulandan #lden (sarestinlmeme vulkan b keugk) EGUIFT T332 10R06TY 250050 1840 22400 15T
401510000019 Déer ediven sertiestinlmenmis wilkenize kauwguk) KB H4B410 128440128 4363805 kK rel] kvl 157175
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m Istpoz Adi

40161000200 Eank] herva Rasattars ipin pdzemekl kauguktas conla K 0

E ATGH000TS00 Skl ferva Sasattan icin poreneh kauguitan diger e ki 138 0 e 15 I} 3184
AMEI000100  Giizenshdl kevaguktan difer rondetalar K& 1 f i ] ] i
AOME10000200  Gizenekdl kaagektan dijer contalar K& 4542 i 125056 BEdE ] 460
AIEI0000900  Gizenekdl kaagektan dijer ega K& 5301 i B30 SHE 1] 3084
401G C00000 Yar dogem ve paspast; serlleshirdmemis vulianize kauguk kG 5G4 0 a6 i T 1} 535y
401632000000 Yam sime i, serikstinlmemis wilienize kg K 1224 ] §9736 m 1} 141
401683001100 Sl herva asathan igin vulkanize keagekian rondetalar G 0 0 1] 2 1} i
$016A3001200 Gil heava Bagithars kedn yulkanizs kesgektan conta K 56 i 538 14974 1} fi3Ese
40163001000 Siwil hawa tagrtharn bgin vukaniza keuguktan dijer ey K5 a 0 I 16% 1] 5083
SES30C100  Wulkanize kaugubdan cifer rondelaar K EHitA f 67225 ] i i
A016A3000200  Wullaniz kauqubdan difjer contalar K& 121863 f F0z225 250418 ] 1760448
JUMEA00000  Vullanize kaugubtan difer ez K& 138067 i 1702450 B49TE ] L
401634000000 G emi‘dowkana kullanikan cameay dnlsvic kauguk ampan K 53084 0 188372 1240 1} &Hh
40RA5000000 Yulkanize kaugubtan diflar siintli esya K 2radF fi 245167 183 i} 45552
401621000 Kaauguik ey {iraktor karoserd en igin metzd bt parcakar) K 0 i f 12565 1 728
JO1GHEZHN Kauguk e (irakdir sasis igin metal badiansh pargatar K 0 0 1] 1053 1} 12763
4016000 Kauguk ey rakddr disandakl fasitarm karcsarier! kin sz tafjlanad pargakar) K& 23485 ] 28305 JHE 1} 25154
4ESE24000 Kaaugiik esya firakddr digindakd fastanm sasiien ioin metal falfanhl parcatar) K 1024 0 Ba5EE) G286 0 4744513
AOIGH2N000  Mauguk egya (tastlar iin medal badl sk pargalar) K 5811 f BG4 580816 ] 4207210
$ESETH Genizkeme mangonlar rakthe dsndakl s ekann sasis! idn sertk stinlmemts viliaedze kaug ukdan K a0 i 31140 1335 1} {1248
401EHETE0 Genizletme mangoelar trakihe dgndaki s alinn {53zl g hark) serfestinknamis vukanize keapdkian 1 5054 0 74150 1235 i 4157
401ESETEO00 Traktdr sasient igin serlectrimenis wilkanze kauguktan d0er ena K a 0 | 18557 1} BE3E
4016 TT000 Traktdr dhsndak tasdann karoserilert igin sebestriments valkanize kaugustan difier e K 15800 fi SHITAH 1335658 1} 10372403
401RS5TEON Trabbdr dismddak tasann sasiler iin sertkstlmemes vilkeniz kauguida dier gsya K 1513 0 12584 18130 1 1ATETE
401695 TE000 Tasiar igin sertiestinimames vulkenize kguklan dider esya ki 0095 ] 1541239 G011 BED 0 SA0537H
40163917000 Kaugui-matal bagjandl pangatar; tazn, romark, yan rimaorkiar ve. kin aisam, gargakn K & 0 214 I 1} dratd
401682515011 Ofer plastiblerden, shil hane 1zgdan ipin aksam, pargalan K 1 I 1 ] ] i
A01609315019  Dider plastikderden dijeriar K& 21528 i 250001 18116 ] 111581
4016ETIRN Genizietme mangonla rienork v yan rhenockdu Sasitlar ign sestlestinmesnl 5 valkanize kauguktan K5 0 fi f 225 1} &0
AERETIG Gengletme mangonlare dider arachar igin K 20004 i 143544 50408 ] 406358
01BN Dier akzaen-pan;alar; damingok v tramyey Ratkinnda kulianilan sethstiimenis velkanize kaugukian K 0 0 f 2508 1} 10266
4016499372500 Oer akzar-panalar; motoskiel ve motorsss tekerkl] Sxslar ipn zectiesarimenis wikanze kaugukan G 445 0 1512 i} 1} 0
401G D¥er dkzam-parcalar; mmoek v van rimokiu 125t Ko seriestinknemis vukanize keapdkian K 4 0 445 122 i 10140
A0169ETE01 Dier dkzampan; e sl Nava agdan o sileslinimems villkanz kuukian ki g 0 2 1] 1} 0
4016S3aTS1S Oer dkzamn-panalar, shil hava lasdan dendak tzsdar kin sertistinlimams viukani kagikian K 157514 fi 178756 fil 2452 1} 2RE3035
401700004011 Serfetinimeg kauguk, koika, ok, kvha, tabaka, sant, profikeons halinge K& EKE] i BMET 15556 ] 58541
JTOOOOH0IZ  Serdegtires kaugufun dobintll ark e tozian K a 0 I 45230 ] 11320
SOIT0000EH00  Serdestinilrss kaugukan Bong, hoetum; shil hava tzgi K& 0 0 I 58 1] 1855
4700009911 Serdestinbs kauguktan satibda fibta v cerahlye maRsUS B K i f T i (] f
A0ITO0N0NG19  Serdegtinilees kaugukan B3 ez K& 146 f 34005 50182 ] 1156
401590000000 Serdestinikmans vukanme kpkian gyim esyeEs v SEswn K ] ] 47 i H 1} 2507
01610001100 Siwil hawa fagrthars kgin plzerekl kauguitan rondelse K 0 i I 56 ] 2151
TOPLAM 41M5876  1BMMGSS 140036520  2T300TE  4BETMEI 1MG1T442
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40011 D0 000 Prevulkaniz adimi 12 kauguk bateis K

E 400110006000 Prevdlani adimemi fabl] kaugek ks K& 10B2G85 0 P 2518 1] 12748
40011000000 Vel kauguk; Rime yaprakdar {rsz) K 260 fi bt fi A 1}
400122000000 Tekmik ytinden bellrlenmis tabil kauguk (tzni) K SHEZTH) f 17835968 103417 1] 29556
M29001000  rep kawguk K& 16000 i 1600 ] f ]
400129008000 Tabdl kauguk: diger s2idliende K 114294 i 471956 2 a 11484
400130020000 Babata, giits -perka; geay L kil v tabk sakztar K 25 0 424 [ i} 0
40721001011 Stiren; budaten kaugundan (ebr] fateks, nakil vastas i, b lastil imal, venl. K Ry 0 LT 0 0 0
AENI002  Karboksienmis stinen; budatien kauguktan (xsbr lateks, &g, &g sl imal. yenl K& 2000 i 21430 ] a ]
1008000 Semetik'sunl kauguk; differ, faks geinge K& 121280 i 1413511 44610 1] 51332
4001 4101000 Exsdsion ok e rizasyony e Drefiien stivan-betaden kaccuk (E-5BR) rabdl vastas: i, ot kel imale pecimg K 24BFIET 0 4381330 i Lhe i TR
0019108000 Emilsiyon polmerizazyony S Gratilan stier-butadien kaugus (E-5BR) (baka halinde) dider hallande K 1280880 f Zaretn )] a ]
401 520000 S5 termoplastik slostamearies (granii, panca tor halinde) raidl vasiasi i, dig bsbii imal va set gegirme K 50 0 851 i i} i}
AMU08000  SBStermoplastk elostomarier (granié, parga, to2 halinde) difer halesde K& 3083547 0 FAGEM E500 a 2100
4001 4301000 Soltzyon polimertzspon [k Gretien snn-tutacian kaugek (E-587) nakil vesitas) ig, o sl imaisn gecime K 361187 0 863566 ] 0 1}
407 3306000 Soltevon polimenizzsyony i Dretles siren-buladien eeguk (E-3BR] (belva halinde) difier halerde K TE00 ] 1474340 i 1} 1}
4001 99000 Difier s2klierde (haba haliede) nakil vestas ©, dis lasil imal wesi gegime K T 0 479E8Y i i} 1}
400219808000  Dider saMiende (baka haliede) dier tallande K& &3 i pali 2 B0 a TE54
40000000 Butaben kauguk (be) nakdl vasas i ve s lastell fal v verdlenmest kin K 72500 0 2a4ho0g TH816 i} 144505
400020008000  Butadien kauguk (b} dier K& Hgre? i 2482800 ] a ]
400231008000 Fzbnen-izoprees (Dot} kauguk; rakl vasitaz i, ds Bl imal, veniknmes ign K 21600 ] B4 1] i} 0
00006000 |zobiien-iznpren (bt} kaugui difes K& TEne 0 153778 1000 f 230
40039001 000 Difer kauguk; nakil vasgas i ve dis lashifjl imal ve nilerenesinge kulanian 1 o080 0 T 1 i} [
40039005000 Der amagh dier kauguk K i) f 254147 ] a o
400249008000 Wloropnan {Kor butadien kautuk or) difer amagh Ka A60856 f 1667144 ] i ]
00051008000 Aknloniird; tutadien kauguk (mbr) latiks saklinde , dider sl K 1550 0 148535 ] f ]
400059008000 Aknlomiird; betadien kauguk (mbr dier amach K 1357786 0 ITEsET i 1] a dH
4006 000000 fzopran kauguk () rakil vasitas Ig, de Satifi imal, yenileme kin K e | fi 134044 2l A 4736
A00G000G000 Izopran kauruk (&) difjer amagh K& 204795 f i )] 1] ]
0027 0001000 Etflan; progilen; konjuge oleramis dien kasguk (Bpdm) i; & dis stk imal, yesdkme K 52325 ] 17443 1} i} 0
40007 000000 Etllan: propllen; knmjuge olvames dien krsguk |epdm) dler amagh K& 1745308 ] EREL M7 i e
40EH0000000 Tl e serietik kauguk kangimban K b 0 1785 [ a 0
001006000 Senl, sentedk kauguk |aeks: difer amagh K 1760 f Bavatd )] 1] ]
099101900 Sunl plasti maddelerin iatimasyla cefigeis Grinker; cifier amagl K& BN i BEREd EIETE f M5
40724990100 Takeht kaugubdar, rokil vasitas i, deg ksl imal ve penlenmesinde K 11250 0 G I i 0
A09a01800 okt kauguidar, difjer amagh Ki H44251 i iroor 4135 a GHE1
A0000000000  Aefenere kauguk (lk sekdberde, levha, tabakasgesi haknds) K& 533000 f 415114 52000 a 124780
400400000011 Kaugubtan dikdntd ve krpintikar K 181140 0 EGE M5 i} 1918
40040000003 Kauguktan boz ve graniilies K & 0 250 T3 i 3345
0510000000 Harban keras: weya siika He kanshinime keepek K Kihaes! f 2835089 Th015 ] 918
0520000000 Cleebler; chepersivonar halind karetebenig kauguk K 574 f 11894 B ] 00
400501000000 Kanshrdmig kasgukian (vulkanizs sdimemis) i, (ebaka w sertier K 43851 0 1484237 S50 1] 173063
400539002000 Wulkanizesyona hanr kansimbar hatinds tahissentetk kauguktan granitler 1 1244 1] 1341 160700 1 43530
AER9008000  Kansnimig dier kaeguk (velkanize edimemis) Ka Ha54 i pals 280710 a T
400610000011 Kaaugik kaphanmis ekl 2o e kusadar K& 0 0 f 1 0 L4EE



m Istpoz Adi

40061 0000019 Kauguk lasikire pemide srigegimeds kukailan dier profiles K 62537 1}

E 400690001000 llanize edimemk kasgukian profilier K& I 0 104 25 b 248
40680002000 Contaar, dajer gekilerde vulkanize edibmemeg kaugubsan olanlar K 10454 f 111452 133495 i 44263
A00EO000M000  Coplak kauguk ipdll: dider sekiBeede wilkanize edlimamis ieugukian dlanla K 0 f | k=Y ] i
00680006000 O¥ar sakilere vl kanize adlmame iaegektan ofan difer cubuk, bon, prolil v, K 11120 0 10450 B4518 1} 5448
A00T0000H000  Caplak kauguktan piker, vulkanize ediimig K& 76t i 47 Bare 4138 1] 21
40070000000 Nialkarize el kaugiskian dijer il ve iplr K 7RG 0 hhE3d %5 1} BBIS
AB11000000  Giizenskdl ievaguktan; kavha, faioka v geitier K& 163631 I 11475 54T ] 32462
A0B19000000  Giizenekdl kaagekian qubuk ve proflir K& 15867 i 154361 B26E1 ] 26116
400821100000 Gizenskl ofmanan heagukian; yer kaplamalan ve paspasls L 126102 1952 43574 2A018 230 ot k]
ANB21900000  Glizenskdl cimayan iaersktan; kvha tabaka v geditiar Ki 576253 i 1706178 13633 ] 434085
AE208000  Giizenekdl cimayan kaugukan; diderken K 117358 i 1025293 ZTB616 a 81585
40081 1000000 Borwhortum, vuikanze kaugukian, {taviyesmbiries memis) donanmsa K M4 0 3507 X i} 39138
40081 2001000 Boru v hortum; vulkanizs iGecukian; gazfav in (ks binesmamis) donanend K 1 0 B1 b825 1 fi2e
40051 06000 Boru v horum; vulanizs eguktan; dijerien igin (akiyesainesmemes | donanen K 16175 0 RELH 150553 I} 1724345
400621006011 Huortum; wulkanize kaeguidan; 2lgakfvaksek basing g (metal tiyel} donanmsa K 2520 I BOG0T 50510 ] 323150
40100019 Borwhortun, vibkanize kauguksan aicakd Deek basing igin metal takiyel) donanims e K 172930 0 | 1884785 1] 1495837
40052200000 Hortum; vulkanize kasgukian; basingh e aidgler igin [metal Bkwyel donasimh kG 40 ] 1654 I 1} 1]
400000 Borwhartun vulkanz kaugukian; akakyytksay basng bin dmetal Gisiyek) donanimi kG 2805 0 REE L 13 1} 155665
40083100¢000 Hortum; wulkanizs kaspukdan; basingh Bava pekiglen ign {mensscat faiye) doeammez K 2326 i 250684 1406424 0 518357
400831006011 Hortum; sulkanize kegusian, yaegi sanaimak igin dmensuca takiye] donanimse ki ] ] I} 15 1} 1743
400831006014 Boruhortun, vukanize kaugukiar diiered ioh (mensucat tiodw) donanerez K 12 i 196474 3113 1} B14386
LI REL LY Hortum; vulkanize kaspukdan; dijeden kin (mensucal takyiye) donasinth 1 14244 0 04553 11355 1 T34
400541008000 Hortum; vulk. keagek; basnch hava cekiclen igin (dider madd. tainavel] donamimse K 182 0 1™ 1 i} 0
A0G1008000  Hortum; wulk. Kauguk: differ maddeier g (diler madd tabnyel) donanimse Ka =l f BEAO07 ThE748 ] 2859168
S0 Hortum; vilk. ke basnck Rava qekicked i (dijer maod. taiosyel) donanimi K b 0 f 125 1} 3188
A0GEA08000  Hortum; vulk. Kaugek: difler maddeler ign (dider madd. Gk denanimi K 145454 0 53T 15550 ] 2565326
0111000000 Tagaoo kolon; vukanioe keegekian {metalie takeyeli) K & f pat et e} i Zria
ANMMA00000  Tagaoe kolon; vikani: keeguktan (dokumaya ehverigh masdele takviyedi] K 17373 i 275508 30775 ] 137466
401000000 Tagnc kalon; vulkaniza ieegektan {diar masdeire takodyei) K& 2609 0 184504 1308 1] THE
401031000000 Tranzmisyon ok, vl keerek (kesitl trapez sekdindz, Bl<penma<180cm) {v yiid) K 51136 i 1343286 DS ] LR
SHOZX00000  Transmizyon kobeuyulianize kaugik (kesitl trapez sekl Glopewr<tBOcm) (v il Rarig) K& 11139 i 17375 140 i 21119
01033000000 Transmizyon holony; vuk. kauruk {kesitl trapez sekine, 180<pevwe<240cm} (v yivil | K 3167 i 9175 75 ] 11880
401034000000 Tranzmizsyon holonw; vl ek (kesill trapez sek 1B0apmwnec240em) (v ytvli harig) K& 6284 i 1538 L 1] 540
401035000000 Tranzmzvon kisked; vilkan (s ook (sonsez senkronis, S0pae< 1 30om) K 5E556 0 134758 3051 1 72
401036000000 Tranemizyon bokoey; vulani® kaecuk [sonse senkroni, 150<cema<1980m) K BT 0 120 51 1} 213
A0M03000000  Difer ranemizyon koloew, vulkanize edilenis kauguk K 257368 I 48 4paEt ] H274
401110006011 Binek ot deg fastiMert baksd] Augakli radyan KG/ADET 14646 2400 135154 157056 2642 BA3EA0
AN10008012  Binek oto deg bestikerk pelik lugakh radyan KGADET 4235854 490757 06258 TIS4NR 51002 30000471
AO110008013  Bunek obo de Sastikert koewanshyone KG/ADET |] f | H ] 564
401110008014 Minkis, kamyonet e batf kamyon radyan ds kstklen KGADET 126124 86571 41385 420055 355050 18175600
01110008015 Minkds, bkamyonet, fafil kamyon konvarsiyorel di bstikdes KG/ADET 3070 350 00 a0 20767 1351372
401110008019 ComediBer ki kauguksan aifler yenl dis lastiar RGADET 110772 845 525414 KLk 7T HE 2440
AT120100011  Kamyon, elobls radyan ds lastik jyliideme endeksl =<121) KGADET 17784 11264 1108 5506 3185 2935
AAN00012  Kamyon, otobls knnvansioned deg kastik (ylikcendeksl <121 KGADET 2820 85 e /2 52 17er

g



m Istpoz Adi

A012M00019 Karmyan, obobiate |gin kepaktan s etk (ylkeme mdekzi-<121) KG/ADER 0 1y

E 401120800011 Kanyon, otobils radyan ds fastik [y ideme endeksl =121 KGADET 4035258 5 1THOB1ST EDRA0RY a2 2T
1120000012 Kamyon, ohobls kemiansyorst deg stk (ylicendeksl > 121 KG/ADET 129263 2190 565054 40917 e 17330
A0TA0E00019  Wamwyon, otoblete iin keegpekian dg etk |ylklame endeks) =121 KG/ADET 230 3688 L hT 332870 5061 006281
30001000 Sl hava Sagrtlan Igin kaugektan yeni dg tastikkr KG/ADET Bk a3 1Y 1530 138 12725
4071130006000 Diwr ugaidar igin Saeguktan yenl dg Gslier KGROET I 1] i} 158 10 1504
401140000000 Ntz b etleroe bulindantar kauguksan yenl o st KRADET T 4930 394375 gl 50 281
AT50000000 Buskden chg lastel; yend KGADET 124702 460452 B30E1 )] ] i
A0TTG1000000  Tanm, orevan fagitian bgin, 2kzak v feel tahan deseni d |tk KG/ADET 257544 3924 1334450 1025908 L2146 HI64555
AOTIGA00000  Yapi ve sanayiag. ipin. dkzak v el taban desesd] dbg lasti(jent digilsh; Biom. @) RGADET 128024 5162 420 T 1215 258055
AOTIG3000000 Yapive santag. ipi, zikzak v dewd taban desenti dig kastik (jam Blglsi 61cm. fada) KGADET 152447 1561 B75EH2 THEE £56 0012
AOIG9000000  Dfer taxgrikan icin, ziizak vh dow taban disenll dig lasak KG/ADET 414 175 183501 25006 485 RE567
401192000000 Tasmr, avevan Sasitan kin difer ds stk KIZAADET 2705 84 12418 £ L5504 3G
401193000000 'Y va sarnyd Rasatiar igin daffer dig lasti (jant Glglel, Biom a2 KG/ADET ! 541 h5ea5 570 B0 1952305
40119000000 Yapi v sandy tasitan igin difjer dis sk (jant Diglsd; 6o Taza) KZADET 55 g = 16885 o 137048
AUHHR000000  Oier bagitlan igin didyer dig astik KG/ADET Lol 4z 22564 45062 k2 Traar
40121 1000000 OtomobiEer kin set gaginlmis 45 lstikkr KADET 0 0 | 5 5 &80
40142000000 (it Aawmpon kin st gegrimes dg fastider KROET i 1] i 19558 R 15512
40121 300000 il hawa Kasathars fgdn set ecirimiz de Rastider KIZADET 2840 43 2546 7 &5 1550
SHMO000000 Sl gaginilmeg dfer oig lasakier KGADET 240 15 153 25 3 11504
Q01220001000 Sl hava Bagrtlar igin kullandbees dig bsakier KGADET 0 f | 4535 T 4510
220008000 Kullandmes dider de fastider KG/ADET 7E500 1160 24586 101157 BT T35
401290200011 Dok fastikesi K5 134334 0 176006 &0 1] 45778
29000012 Tekeriek handajlan K 4 f 2172 ] i i
01290300000 D lastiker igh degizesilr zitlar K& 10045 f 1315219 dis4i ] 12371
A1200900000  Kauguk koloekss K 100862 0 Bl1241 RAg0 ] |50
401310000000 Comeobil i {stevsn v yang olomobilen daif, olobisler v kamyonlanda oilandan kauguktan i; etker KRADET Tt B HEN 134855 215 83551
41320000000 Bisketiande kittandanla kauguktan k bstikder KG/ADET 134426 4115 SlMesd ] i i
401290000011 Miptirsi et esrie halkarelantar kauguktan i lastikler KG/ADET 133863 kAT 408086 117 3550 643
1390000012 Traktdr delerinde kellandan kauguitan i lasskier KG/ADET 2196 2460 i 1000 100 5100
401380000013 Trakedr arkasnda kulianslan kauguktan i lastikier KG/ADET T1386 i el Hied 2358 i Br46
4300000014 Ugaklanda kulamilan kaugaktan i astikler KG/ADET 0 i i 100 4 Az,
401280000019 Dier amaglar igin kullandan icigukdan i bstide KG/ADET 2146 108535 1B 10438 28 45346
40141 000000 Prezenatifiar, setiestidinemis sukanizs kaupdkian K S50 i e 411 1] B354
401480000011 Babeker igin evaiker vh. egya; serlestirimens wd kanezn kaigubtan K& 063 0 B0 B ] 126064
411430000019 Sarestinmems vukanm: keapoktan fjyen esvasive eoBolk egas K 18722 0 J1RET 117 I} L
401511000000 Cansahide kulianilan ekbven {sertiestinbmemis sulkani kaugek) EGUIFT 560 TR 230 e b 112156 AIETE
401519000011 Ev iginde kullanlan eidwen [serdestidlmems yubanis gk KBTI 133653 19028316 2T 118 14442 5550
401519000019 Dier eldiven (serthagtinilmemiz wilianize kawguk) KGGIFT 03081 10840313 4158587 17086 1970662 4965
401550000000 e tinkmenms vukanm: kepokian gym isyas v ks ki 12 0 42142 E740 1} 5613
40161 0001100 Al hava Rasitlan Igin pdzeeekh kauguidan rondeiaie K 1] 0 f 1064 1} a8
AOTE1000N200 Sl hava tagrtlan Igin gpdzenek kauguidan conta K& | i 2 kAL ] 10351
401610001900 Savt] ferva asattan Ipin pdzemel kauguitan difer ez K 138 1] 370 3619 0 ]
ABI0002100  Glizenekdl kevegukian dijer rondelalar K b i 24 ] ] i
AUMEI0000200  Gizenekdi kewaguktan dijer contalar K& kA f 171670 516 ] e
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m Istpoz Adi

SE10000000  Gizenakdl keuguktan dijer ega K 62 LT ]

E A0T6A1000000  er diigeme v paspas:, sertestivimenis valkanize kauguk K& 8072 0 4780 e 1] BE7424
A01RA000000 Yam sime lastl; serllestinlmemis vulienize kil K E&Ed 0 25T B 1} £33
401643001100 Sl heava kasithan Igin vulkanizs eecekian rondelalar K 52 0 Ti68 | 1] 1285
401643001200 Eavt] herva Rasattan gin vulanize iGsgekian contz 1 28 1] 1 25410 1 100654
401EA3001900 il heva Saitlan pin vukanes kzecekian dijer s K 4 0 L] 1912 0 5768
A01EA302100  Mullanize kaugubtan dijer rondelar K T4z f frsiil 5 ] 1335
A0TEA300C200  Wlbanize kauqukdan difer contalar K& 182641 i 5038554 38238 a 64584
AUMEO000000  Vulkanize kauguidan difer eg K 243504 i a4 106578 ] 1107538
A0TES4000000  Gemi‘dokkanda kullanian carpenay Snlevic kauguk lzmpon K& 2100 f B35 ] ] f
S016A5000000  Vlkainize kaugubdan difjer sikiletill egya K 14526 0 2 iz ] 563
SGHEZI000 Kauguk egya (iraktdr karoserd el igin medal aijlanth pargatar) K 0 0 f 5156 1} 4450
AMEDASZ2000  Wauguk egya (trakidr sasis kin metal baffansli paratar) K i f 558 H ] 352
401623000 Kauguk esya itraktir dizindakd agtanm karosanilen igin metal bafjanidi pargatar) K 17409 0 AR 350 1] 17363
SOIGHEM000  Mauguk egya (lrakddr drgindak] tastiars saslier kcin metal iafanth paralari K& 172 f 1263504 BB ] 450843
SHENEZN000  Hauguk egya ilatlar in metal badlentl pargalar) K& 14066 i 1705026 B2B0TE 1] 4341714
40163951100 Genizletme margondar: makekenn skl igin serthegarimennis velkankm Kauguktan ki 530 ] LT 1] 1} 0
4TESETH Genizletme mangonla rakile dendak tgtann sasis! [gn sertleshirimemts vlkanize kaug ukdan K 1084 0 b hT 32 i 2420
4GRS0 Genicletme margonlar: rakehe dgnozk txikann (s i hanc) srregtinimamis yulani icepektn Ki3 BATBE ] B354 L 1} 474
401643573000 Trakteedarin karoserder iphn sertfestidimenns vulkanize kaugukian diferaga ki 45 fi S50 i 1} I
$1EHETEON Trabtdr sasier igin sertlestrimesnts wlkanize kagukan dfer e K b 0 f 163 1} I5TH0
401639000 Traktr cesandabd tassann karcsenlert ign sestlesarimemts valkanize kauguktan difer ez ki 7 15] 0 1360 1359531 I} 1333368
401G TR0 Trakdr dheandab tasdann sasier ign serthestinlmemis wilkenize kaugustan dider ssya K 2100 ] 206006 FlI 1y 1} 369181
AOMEH5TE000  Tagaar kin sertiestinimems vukan (e ksuukian dider eg K& 192454 i XA 12766 ] 10606539
4016011000 Kauguk-metal bafjlanti mrcalar; desinpolu tedannm, amayiann aksam, pargakn K& 435 0 2547 21ED 1 11460
4016S991 2000 Kaugiik-metal bafjlartds parcalar; desnirpolu, franmy fatlinna kin sksam, pangakr K 298 0 1853 [ 0 0
401659315000 Kaugui-metal afjianed parcatar, motosidet v motorsuz Tekarikd [ iann aksm, panalan G 7 0 1025 i} 1} 0
401693 7000 Kauguk-metal bafjianth garcalar: tagd, ndmoek, yan ndmarkdar vb. kin aksam, pargalan K b8 0 1361 308 i A58
1699915011 Oijer plastibderden; shil hanea tagean ipin aksam, pargalan K& | i i 4 i 4
401689515019 Difer plshkerden dijeriar K& 2054 i H1ex BO&TD ] 423404
F16HTH00 Genizletme margonlar: demingolu Esdannm, tramvatann serlkestinlimemts vulienize kaogiktan K 26 0 4 i 1 0
A0T6S9ETE0 Gentsieime margonla rimon va yan nimorkdu Sasitar mn zertestrimems vlkanize kauguktan ki ] 0 1] 125% 1} 43736
AMEARATING  Gentgletme margonlar: difer amckar igin K 2214 I 201145 21X ] 26878
J01699THID Oer akzam-pargalar; deminyoks Bstlnne, tramvaylann sedlestirimesnls wikanize kauguktan K 448 0 280 1] 1} 0
4016437500 [iger akzam-panalar; motskiet ve motorse ekerkdi Sstar icin sabesirimenns wilkanize kaguktan K B fi ) I} 1} i
4RSI Diger asamn-pan; lar; somoek v van rimarkiu tagtis igin sarfegtinbneme vukan( kegskian K 127 0 254 128 0 1244
40164578011 Diger alsan-pan;alar; shdl hava lasian Cin setlestidimens sulkanime kaugikian K i ] 500 fi 1} 1]
401EETES Dar dkzam-parcalsr; shil hava lagian dendab (sdar kin seritiestinimami vukani ke ukian K 35477 0 4311383 Eaa9r i 4070570
01700004011 Serdegtinbeeg kaugul, ki, blok, kb, tabaka, garit, profivbons halindg K& pa o i 99161 Hzw ] 53748
ANTOOOON0IZ  Serdestinilees kauguiun dokntil ark we todan K 0 f i 55110 ] Pk
ANT00OG100  Sarfestiierés kauguktan bore, hoetum: shil hava fash K& [I i | 1098 ] M7
401700008411 s titkrds kauguktan safjkja bbba ve cerrablye mrafsus esva K 14 i 375 i 1} i
ATOON0GA18  Serdeglinires kauguban dier epa K& 2480 f 75153 s ] RE Tk
TOPLAM SOGEXTEG 111867116 1B43BIM6?  3ESTA0M ITH955  163%4TM0
GEMEL TOPLAM 136665339 354746703  4TEGI0MG6 8962150 2 11BMMOOE 4466633

NOT: Ara ay detay bgln dernefjimizi arayabilirsiniz. Eigder TUIK ten afinmwstr.
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3. ULUSAL POLIMER BILIM VE
TEKNOLOJI KONGRESI

VE SERGISI

~ Yrd. Dog.Dr. Bagdagiil KAHAAEAQ
Kocaeli Universitesi, Kimya Mithendisligi Bolumt

g ',.l.l.\_\.i- N

{, s /  3.ULUSAL _
- POLIMER BiLIM VE TEKNOLOJI |
KONGRESI VE SERGISi

KOCAELI UNIVERSITESI
UMUTTEPE YERLESKESI
1.2 Mayis — 14 Mayia 2010

Explars, Kardsa Glabal, Tprag, Patidm, Tark
Piralll, Aksg, Kocaell Sanayl Odasi va Gebae
Plastikgllsr Orpaniza Sanayl Bblges
Yinetiml'nin Bnamlil destakisd olmugtur.
Bir sanayl gahrl olan KacasiPnda, Onivarsita
va sanayinin kucakiagmasi Igin gzal bir

12-14 Mayiz 2010 tarihiari arazinda Kacaali
Onivarsitasi Umuttapa Yarlagkeai’nde
yapilacak olan 3. Ulusal Palimear Bilim ve
Teknolaji Kangrasi ve Sargisi igin hanriidar
tamamiand.

Temel amae), TOrkive'de pelimer bilimi ve
teknolojisi alanindaki geligmelerin
paylagiimasi, bu alana olan ilginin
geligtirilmeai ve yayginlagtinimas: olan
kongreye, dlkemizden ve yurtdigindan,
300°den gok dededi bilim insani ve sanayici
ketilacaktir. Kengre shresince zangin bir
Miimsal programin yani sira teknlk gezller
ve sosyal atkinlikiar ds yer alacaktr.
Konulannda diimyada Gnda galen Isimier

firsat alan 3. Uluzal Polimar Bllim vea
Talnoloji Kangresi va Sargii'nds bulugmak

dilafi ila...

arsainda yvar alan @ dedaril cadinh konugmac,
madikal alanda kullamilan polimarisrdan,

pelimararnin iglanmasi sirasinda ig safhf
va givanliina kadar gok ganig bir alanda
angin birkimierini kehhmailaria priasacaldy,

Detaylanm  wwiw. polimerdernagl ong
adresinden bulabilecefiniz koangre
programinda aynea, nanoteknoloji, iletken

b

KAUCUK FUART
11-14 Kasum 2010
_ Tarihleri Arasmda

Istanbul TUYAPTA

polimeder, kompozit malzemeler, akill
polimererin sentez ve karakierizasyanu,
polimerierin gevre uyqulamalan gibi
konularda gok savida yenl galigma
sunulacaktir.

Kongre giderierinin kargilanmasinda Brisa,
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TURKIYE’ DE BIR ILK: YALOVA
UNIVERSITESI POLIMER

MUHENDISL

w' B

G

) Yrd. Dog.Dr. Giilay BAYRAMOGLU
Yalova Universitesi, Polimer Mithendisligi Bolimi

Polimer endiistrisi, endistrivel geligimin en
gnemil pargasini olugturmaktadir.
Ginimizde polimeriar nispsten ucuz, kolay
isleneobilir, haftf, ylksek kimyasal va kerazyon
direnclarine, yeteril mekanlk dzsllliderine,
yiksak 1511 ve slekirikssl Gzelllkderine sahip
malzemsler alduklarindan ambala)
malzemelerinden elektronlk devre
alamanlanna kadar birgok andQetrlyal
uygulamada kullaniimaktadir. 1950°11
yillardan plindmize kadar gegan slirads
dinya palimer Oretimi ortalama % 9 araninda
artmugtir. Aragtirma, geligtirme va pgeri
ddndgdm ¢aligmalar dahil diinva gapinda
her 1l 250 milyon ton plastik ve 25 milyon
ton lastik Oretilmektedir®. Plastik ve lastik
Oretiminin gldarsk arimagina paralsl olarak
bu alanda |stihdam edilen eleman sayisi da
ghderak arimaktadir, Plastk ve lastik matzems
lretim| karmassk bir shrec! icsrmaide birlkbs
palimer ve tekmale{llerinin tamel prensiplar
hakkinda hlipl birlkdml gerekt mektadir.
Oretimin 1K adimini uygulama alanina gdre
dofru malzema sagiml alugturmaktadir.
|lking! adimda Isa malzemenin flzlksel ve
kimyasal yapmina gdra Iglame yiataminin
galigtirilmesi yar alir. Son adim isa Griina
istanan gakin variimesi, argonomi ve sstetik
plarak dilzgdn Griinkerin Gretilmeai igin kalip
tasariamakbir. Tim bu adimlar ancak plastik

m

ve lastlk malzemeler konusunda uzman
Kigller tarafindan gergeklagtirilabllir. Bu
noktada plastik v lastlk sndidstrisinin
Inthyacdanna cevap vermek Izere Pollmer
Mahendislidl kurulmugtur. Polimer
endistrisinde cahgan slemanlann profill
Incelendlfinde dimya genelinda calganiann
yaklagik % 40'ini kimyagsr va kimya
mihendiglarl alugtururkan, Olkamizde bu
rakam % B0'larin Dzerindedir. Bu gran
palimear mihandialifi ve plastk mibandizlifi
pibi yeni va zallikli mihandislik daBannin
diimya gapinda giderek yayginiagmasindan
kaynakianmaktadir. Dlkemiz plastik ve lastik

sanaylsinin nitellidl parsonal Ihthyaci v bu
Intivael kargilayabliecak potansiyalin varlifi,
Qniversitemizl Qlkemiz Igin venl bir
mihendislik clan pelimer mihendisiifl
bSI0mbnd kurmak Igin cesaretiondirmigtr.
Gncellida yurt diginda var alan tdm pollmar
ve plastik mdhendisllk bSlOmlar] dikkatle
Incalanmig va Olkemizin Ihtlyaglarinin
garaktirdifl sn uypun efitim plam
olugturuimugtur. Yapilan bu caligmalar
spnucunda Yoksak Ofratim Kuruluna
bagvuru pargakdagtiriimig ve 1 Nisan 2003
tarihinde Yiksek Ofretim Kurulu

Bagkanhirn ilgili yezy ile Tirkiye'ds
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Guvenilir markalar, akilli céztmler...

Mete Kimyevi Maddeler, dinya ¢apinda lider, kalitesini ve basansini kanitlamig

firmalann distribOtdrlGgo ile 35 yildir, kauguk sektdrinde. ..

KAUGUK KIMYASALLARI Mete Kimyevi Maddeler, daha iyi hizmet igin yenilikleri ve teknolojik gelismeleri

Aksalerattrler yvakindan takip eder; genis urdn yelpazesini stok gacd ile masgterilerine sunar,
Antioksidanlar

Karsilasilan sorunlara ve farkl ihtiyaglara hizh, eksiksiz, uygulanabilir gbzimler

Anticzonanlar
Secidincier tretir. Clnki Mete Kimyevi Maddeler icin misterileri, uzun vadeli “is ortaklan"dir.
Frosas yarchmeilan

Hagirelar

_ Temnsil ettigi guvenilir markalar ve sundugu akilli cézimler ile Mete Kimyevi
SENTETIK KAUGLIE

Maddeler fark yaratir

Kloropren Kaucuk CH
Blitril ECRLICLIK NER

Stiren Blitadien Kaucuk SBR

Kloro Butil i':.'lm;.uh, CBR

Fluornocarbon elastomer

METAL/KAUCUK YAPISTIRICILARI m n*p
FParfock ]

KIMYEY! MADDELER

P Bayer | Cimoncreme | LANXESS | LORR | /ron

Ak Uk Himw

Mete Kimyevi Maddeler Tic. ve San. Ltd. $ti.
Tel: 212. 43300 38 Faks: 212. 4339472 info@metekimya.com  www.metekimya.com




ilk kez Yalova Universitesi, Miihendislik

Fakiiltesi binyesinde Polimer Mihendisligi
Bolimu kurulmusgtur. 2009-2010 egitim
yilinda 52 Ggrenci kabul eden Polimer
Miihendisligi Bolimi’'nin editim ve ddretim
dili % 30 Ingilizce agirikhdir. Tirkiye'de bir
marka haline gelmis, arastirma ve
uygulamalariyla diinya standartlarinda eqitim
ve 0Jretim veren bir bolum olma misyonu
ile hareket eden Polimer Mihendisligi
Bolimd, polimer bilimi ve teknolojisindeki
birikimlerinden yararlanarak, iilkemize ve
diinyaya drnek olacak alt yapiya sahip bir
Polimer Mihendisligi bélimi olugturmak;

lilkemize sanayi, arastirma ve edifim
alanlarinda hizmet verecek mesleginde
basanli, tstin nitelikli polimer mihendislen
kazandirmak hedefiyle hareket etmektedir.

Boliim 2 profesdr, 1 dogent, 5 yardimci
dogent, 1 Ggretim gdrevlisi ve 2 aragtirma
gorevlisinden olusan bir egitim kadrosuna
sahiptir.

Yalova Universitesi Polimer Mihendisligi
Biliimil, polimer bilimi ve teknolojisinde one
gikan yeniliklen takip etmek ve yeni projeler
ile katkida bulunmak amaciyla balum

42

binyesinde dizenli olarak “Polimer Bilimi
Seminerleri” gerceklestirmektedir. Bu
seminerler bolim binyesinde gdrev alan
akademik personeli, diger Universitelerden
gelen konuk akademik personeli ve sanayi
kurumlaninda calisan aragtirmacilan bir araya
getirmekte ve karsiikh fikir alisverisinde
bulunulmasini sadlamaktadir. Tirkiyve sanayi
alamnda her gecen yil daha da blyik bir
ilerleme kaydetmektedir. Ancak bu
ilerlermenin hiz kazanmasi ve sanayi devieri
arasinda yer alabilmesi igin Yalova
Universitesi {niversite-sanayi bagimin
kuvvetlendirilmesi gerektidi inancindadir. Bu
nedenle, Polimer Mahendisligi Bolumii olarak
Gzellikle Marmara Bolgesinde yer alan Plastik
ve Kauguk Sanayisinin dnde gelen firmalan

ile farkh konularda temaslar kurmaktadir.

Bu kapsamda danyada akrilik elyaf
uretiminde ilk akla gelen firmalardan birisi
olan “AKSA™ da, “AKSA" personeline
polimerik malzemeler konusunda edgitim
vermek amaciyla bir “Polimer Okulu”
agimistir. Kuskusuz diniversite dgrencilerinin
derslerinin yan sira gelecekieki meslekleri
ile ilgili sosyal faaliyetlerde bulunmasi onlan
meslede hazirlamada biyik onem
tagimaktadir. Boliim 6grencileri bu bilingle
hareket ederek “Yalova Universitesi
Polimer Araghirma Kuliibii™ ni kurmuslardir,

Polimer Mihendisligi Bolima, lisans
ogrencilerinin editimlerini degisik vizyonlar
kazanarak tamamlamalarini saglamak
amaciyla editimlerinin son yihim A.B.D'deki
seckin tniversitelerde gegirmeleri icin cegitli
tniversiteler ile ikili anlagmalar yapmaktadir,
Bu anlagmalar ile ogrencilerin gift diploma
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almalarini saglamak hedeflenmektedir.
Bunun diginda lisans editimi sonrasinda
AB.D.'nin seckin tUniversitelerinde lisansistil
egditimlerini gergeklestirilebilmeleri
imkanlaninin yaratilmasi icin de gerekli
girisimlerde bulunulmaktadir.

Lisans egitimi disinda yuksek lisans
diizeyindeki egitimin de Gneminin bilinciyle
polimer mithendisligi boliimine badh olarak
Yalova Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisil
biinyesinde Polimer Mihendisligi Tezli
Ylksek Lisans programi kurulmus, Tezsiz
Yilksek Lisans programi ise kurulma
asamasindadir. 2010-2011 egitim yvilinda
dgrenci kabul edilmesi planlanan bolimler
tzellikle sanayide calisan makine, kimya,
malzeme ve imalat miahendisleri ve
kimyagerlere yonelik uzmanlik programiar
olacak sekilde planlanmistir.

*Plastics Europe Market Research Group
(PEMRG) 30-Sep-2009.




PEROKSITLER

Murat ENGIN

Protek Kimyevi Maddeler Paz. A.S.

Terpolimerlerin kiirlenmesinde peroksit
kullamirm artmaktadir. Giinkd dipolimer
vapidaki diger pisiricilere gdre daha etkili
kiir siiz konusu olmaktadir. Ozel dizayn
edilmis peroksitlerle kirlenmis bilesiklerde
1sil yaglanmasi 177 °C veya izerinde
olabilmektedir. Peroksitli pisirme
sistemlerinde genel olarak dugiik miktardaki
parafinik plastifivanlarin kullamimi olabilir
ama aromatik plastifiyanlar korin
gecikmesine veya gergeklesmemesine sebep
olur. Asidik dolgular ve yardimci
kimyasallardan da uzak durulmalidir ve
peroksit ve ko-ajanlar kullamlan kire ve
sicakhga gore hizla aynsanlardan secilmelidir.
Peroksitli pisirmelerde kirlenme sirasinda
hava ile temas olursa yizeyde kayganlik

olugabilir.

Asadida peroksit kullamimi ile elde
edilebilecek avantajlar ve dezavantajlar
siralanmugtir. Ayrica en fazla kullanilan
peroksit tirleriyle ilglide gesitli dozaj ve

sicakhk zamanlar belirtilmistir.

Neden Peroksit?

1. Basit formilasyon

2. Peroksit iceren karigimlarnin erken pisme
tehlikesi olmadan uzun stoklama imkani

3. Yilksek proses sicakhi

4. Geri donustm olmaksizin hizh
vulkanizasyon

5. Son drinde yiksek 151 direnci

6. Peroksitle capraz baglanmisg driinlerin
metal ve PVC ile temaslarinda renk
dedisimi olmaz

7. Birgok peroksit bloominge neden olmaz

8. Doymus ve doymamig kauguklarda
ko-vulkanizasyon olur

9. Polietilen ve poliolefinlerle kauguklar
ko-vulkanizasyon olur

10.Polimerlestirilmis plastifivanlann veya
ko-ajanlaria olan ko-polimerizasyonlarda
kolay proseslenme ile birlestirilen kontrol

edilen bir sertlik ve sadlamhk kazanihr.

Siilfiire gire dezavaniajlan
1. Kiir zamaninda oksijen duyarlihg: fazladir
2. Dolgu yaglan, antioksidan ve regineler

gibi kaugukta kesin kullamian malzemeler

normal durumda peroksitte serbest
radikal olusturabilir.
3. Genellikle kopma ve uzama gibi teknik

dzelliklerinde azalma gorilir.

ok kullamlan peroksitlerden bazilan asagida
farkl polimerlerdeki kullamm mikiarlarina
gore siralanmistir. Uygun mekanik Gzellikler
miimkiin olan en disik peroksit miktan ile
ayarlanir. Kalici deformasyon dzellikleri
yiksek peroksit miktan ile artinlabilir. Artirma
agir olmamalidir, aksi takdirde eldeki
mekanik ozellikler azalir. Bununla birlikte
kangim icerisindeki serbest radikaller fazla
oldugunda; stlfir, meveut antioksidanlar ve
parafinik olmayan mineral dolgu yadlar gibi,
yilksek peroksit miktanna intivag duyulabilir.

Asaidaki tabloda da gorildagu gibi genel
capraz baglanma sicakhid %90 oraninda 10-
15 dakika icerisinde olmaktadir. Cok kisa
sureli capraz badlanma zamanina
ulasabilmek igin sicakhd normal sicakhgin
uzerine yaklagik 40°C daha artirmak yeterli

olacaktir.
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100 BIRIM KARISIMA GORE PEROKSIT DOZAJ MIKTARI (PHR)

POLYMER B (=40 lik) C (%40 lik) D(%:45 hk)
NR, IR 2,3-4.6 2,0-4.0 1,324 1,9-3.8
BR 1,0-2.0 0,9-2.0 0,5-11 0.8-18
CR 1,1-3.0 1.0-2.6 0.6-16 1,0-25
=sBR 1,9-4.0 1,7-3,6 1122 16-24
EPM, EPDM 6,9-11,0 6,0-10,0 3,8-6,2 5,895
PE 1,5-7.5 14-6,6 0.8-40 1,2-6,3
Ch 6,8-10.5 6,1-0.4 3,8-5.8 8,701
EVA 2,652 24-4.5 1.5-3,0 22-44
trapeaz baljlanma 150 °C 170 °C 180 °C 180 °C
Uprosesienme 110*C 120 °C 130 *C 130 °C
MR  : Tabii Kauguk IR :Sentetik Polisopren Kauguk BR : Palibutadien EPDOM : Etilen Pragilen Terpolimar PE : Paligtilen

CM : Kioro Palietiden

EVA : Etilen Vinitazetal Kopolirmer

CR ! Kleropren Kauguk

SBR : Sitiren Butadien Kauguk

PROSESLENME VE CAPRAZ BAGLANMA ZAMANLARI

EPM : Etilen Propilen

110°C_| 120°C

130°C

140°C

150°C

160°C | 170°C

180°C

190°C | 200°C

A[PERDXAN PK 295)

tﬂretim

dodk | 11dk

@graz badlanma

al dk

16 dk

7 dk

B(PEROXAN DC)

T-iJIEIHTT

77 dk

24 dk

tcamaz badlanma

65 dk

26dk | 10dk 4 dk

C{PEROXAN BIB)

Liiretim

28 dk

19 dk

tc;a.praz badlanma

d6dk | 22dk 7 dk

3 dk

D(PERDXAN HX)

tiiretim

45 dk

15 dk

tt;a.praz badlanma

G0dk | 24 dk 8 dk

3 dk

E(PERDXAN BU)

Liiretim

arl dk

19 dk

tcapraz baglanma

46dk | 19dk 6 dk

3 dk

FIPERDXAN DB)

Liiretim

54 dk

18 dk

tcamaz badlanma

86dk | 34dk

12 dk

o dk 2 dk

G{PERUXAN HXY)

Liretim

43dk

14 dk

L;apraz baglanma

B3 dk

22 dk

8 dk 4 dk

SILIKON KAUGUKLARLA iLGILi PROSESLENME VE CAPRAZ BAGLANMA ZAMANLARI

70°C

80°C

90°C

100°C

110°C

120°C

130°C

140°C

150°C

H(PERDXAN BD)

tureti m

47 dk

12 dk

2 dk

tl:aﬂraz badlanma

10 dk

4 dk

2 dk

I(PEROXAN BP)

tiiretim

42 dk

14 dk

5 dk

t;agraa badlanma

72 dk

22 dk

7 dk

A2 1-1 D tersiyer butil peroksit) 3-5-5 trimetil sikiohekzan
B : Digurnil peroksit - DG
G : Of (2-tersiyer butll peroksi isopropil) benzen
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O : 2.5 dimetll 2.5-di | tersher bulil peroksit) hekzan
E: Terslyer butil cumy| peroksit
F . Di tersiyer butil peroksit

G 22 5-Dimetil-2 5-diftert-butilperoksijheksin-3
H : Di-(2 4-dikigrobenzoll)-peroksit
| :Dibenzoil peroksit
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DUYGUSAL SERMAYE

Heyecan ve tutku, yalmiz ginlik islerde degil,
bir konuyu analiz ederken veya bir girketi
yonetirken de gereklidir. Tutku ve cogku,
zekayi keskinlestirir ve sezgiyi berraklastinir.
Heyecanin beynimizde caktigi parlak 151k,
akil yiritme sirasinda ¢oziim igin gerekli
odeleri daha kolay bulmamizi saglar.

Ekonomi ve sirket ydnetimi, cogunluk
tarafindan bir para, akil ve hesap kitap isi
olarak gdrilir. Yonetimin kara kaph kitabinda
duygulara yver olmadidi séylenir hep. Ancak
son 25 yilda, sektor lideri bazi buyik
sirketlerin bu konumlan kaybetmesi, hatta
yok olmasi yalniz akilci yonetimin yeterli
olmayacagini gosterdi.

Galisanlarin duygulan ve yoneticilerin
sezgileri hesaba katilmadan alinan rasyonel
kararlar, bazi sirketlerin pazar paylarinin
erimesini engelleyemedi. Galiganlarin
duygulannin dikkate alinmadi@ bir yonetim
anlayisinda emir demiri kesti ama bilgi
ekonomisi doneminde zihinlerdeki yenilikgi
fikirlerin ortaya dokilmesini saglayamadi.
Oncelik bilango rakamlarina ve yeni
teknolojilere verildiginde insanlar geri cekildi
ve Ust yonetimi dag gibi sorunlarla bag basa
birakts. Tketiciye odaklanma ilkesi de soguk
ve duygusuz bir yonetim tarzinda hayata
gecirilemedi. Gunkd yonetimin akilci ve kah
davranislan, calisanlar tarafindan aynen
tuketiciye yansitiliyordu.

Bu ortamda yoneticiler, ister istemez
duygulann da dnemli oldugunu kavradi. Son
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dinemdeki beyin arastirmalarinda,
duygularin gergek dneminin anlagiimasi da
tablonun degismesine katkida bulundu. 21.
yizyilda duygunun ve duygu ile akhin bilingli
sentezi olan sezginin yildizi parlamaya
basladi. Yeni donemde duygusal zeka,
bildijimiz zeka katsayisi {1Q) kadar onemli
gorildi. Yoneticiler, sirketlerdeki iletigim
kanallarim, duyguiann da ifade edilmesi igin
yeniden drgiitledi. Baganda adanmiglik
duygusunun énemini anlayan yaneticiler,
galisaniann, makinelerin bir uzantisi degil
de, duygulanan, sevinen, dzdlen bir insan
oldugunu kabul etmek zorunda kaldi. Bu
siirecte sezgi de Ost duzey yoneticilerde
aranan bir nitelik oldu.

Duygusal sermaye

Bir sirketin borsadaki degeri bazen
varliklarimin toplam degerini agar. Bu fazlalik
sirketin bilgi stogundan ve tiim calisanlarin
sirket hakkindaki duygulanndan kaynaklanir,
Galisanlarin dadarciklarindaki bilgiyi,
yeteneklerini ve becerilerini, ancak
yoneticilere givendikleri ve emeklerinin
karsihdimi aldiklanna inandiklan zaman tam
anlamiyla ortaya koyar. “Duygusal sermaye”
diye adlandirifan bu gayrimaddi varlik
Glgiilemez ama sirketlerin basarisinda gok
dnemli bir rol oynar. Ginki duygular bir
gimento gibi sirketin unsurlarini birbirine
baglar ve varkalim igin gerekli olan
dayanigmayi glclendirir.

Kalitenin sirekli ylkseltilmesi, Grdn
farkhlasmasi icin yeni dneri ve fikirlerin ortaya

glkmas! ancak duygusal sermayenin
giglenmesi ile mimkin olur. Yonetimin
calisanlar glidilecek bir siril olarak
gordikleri, onlara givenmedikderi sirketlerde,
caliganlar yalmz istenileni yapar ve tim
potansiyellerini ortaya koymaz.

Degerli bir markayl yasatan da yine
duygudur. Yillar boyu verilen emekler,
venilikgilik ve kalite duyarhiigi markada
somutlasir. Galisanlarnin drdnlere kathidi
duygular, tilketiciler tarafindan bir sekilde
algilamir. Uretirken ortaya konan duygu
zenginligi, tiketim agamasinda (riin ile
tuketici arasinda da bir duygusal bag
olusmasini saglar.

Psikolojik sozlesme

Bir isyerinde duygusal sermaye ne kadar
giicluyse, verimlilik de aym dlgide artar.
Ancak duygusal sermayenin yeterli olmasi
igin ydnetim ile calisanlar arasinda, yaziya
dikilmeyen ama herkesin hissettigi bir tir
‘psikolojik sozlesme’ bulunmalidir. Ydnetim
bu stiziesmede kendine disenleri yapmazsa,
baslangigtaki dretim heyecani zamanla
tavsar. Bu psikolojik sozlesmenin baslica
unsurlan soyle dzetlenebilir:

Adil iicret: Ydnetim adil bir tcret sistemi
uyguladiginda isyerinde iglerini daha iyi
odaklamir. Gahsanlar arasinda dedisik
nedenlerle ayinm yapiimasi ise duygusal
sermayeyi eritir.



Giiven: Ydneticilerin kendi davramiglan ile
galisaniara 6rnek olmasi ve verilen sozlerin
tutulmasi given duygusunun yerlegmesine
katkida bulunur. Seffafhik, giveni iyice
pekistirir.

Sirket igi demokrasi: Kati bir hiverarsinin
hikiim sdrdiigu, sayginin yasa ve makama
endekslendidi sirketlerde, insanlar yalniz
kendilerinden bekleneni yapar. Sirketin
yagayan ve hisseden bir drgite
donistirilmesi ve firma igi demokrasinin
derinlestirilmesi duygusal sermayeyi
kuvvetlendirir.

Kigisel gelisim imkanlari: Yoneticilerin,
galisanlara egitim, kisisel gelisim ve kariyer
gelistirme imkanlar sunmasi sirket
hedeflerinin daha iyi bir sekilde
benimsenmesini saglar.

Sezgi, deneyimlerin iriiniidiir
ls diinyasinda kararlarin, hep
rasyonellik ve akil ydritme ile
alindigi distndliir. Oysa sezgi,
yoneticilerin kararlaninda onemli bir
rol oynar. Unlii yiinetimbilimei
Henry Mintzberg'in yaptign bir
aragtirma, sirketlerin (st diizey
yoneticilerinin aldiklan kararlarin
yizde 80'inin sezgiye dayandigin
gosterdi.

Sezgi yillann birikim ve deneyiminin
karar aninda kristallegsmesidir.
Sayfalarca rapor, hesap ve analizin
imbikten gegirilip damitiimasi ile
elde edilen bir damla sezqi, bazen ciltlerce
kitabin bilgisinden daha gok ise yarayabilir.
Igimizden gelen bu ses, hayal giicii, tahmin
yetenedi ve herkesten farklh sekilde
diisiinebilme ahigkanhgimin drinddir.
Gegmisteki basansizhiklardan alinan dersler
de sezginin olusmasina katkida bulunur,

Akilla desteklenen sezgi, isabetli onsezi ve
ongdrilere sahip olma becerilerinin de ilk
kosuludur. Eskilerin basiret dedigi dngdril,
risklerin ve firsatlann, baskalarindan dnce
fark edilmesini saglar. |sabetli sezgiler, ancak
analitik ve elestirel duginebilen beyinlerde
ortaya ¢ikabilir. Bu disince aliskanhklan
her zaman beklenen triini vermez ama hig
bekienmedik bir zamanda olay! gozecek sezgi

zihni birden aydiniativerir. ..

sezgisi glcli yonetici, herkesin baktig
olaylarda, farkl bir seyler gorme yetenedgine
sahiptir. Gelecedi dilsiinen ve trendleri izleyen
yinetici, dedisim unsurlanm kolayca fark
edebilir ve gereken dnlemleri zamaminda alir.
Pazar okumak ve tiketicilerden gelen
sinyalleri desifre etmek de yine, zihindeki
gizin olaylan gozlemlemesi olarak da
tanimlayabilecedimiz sezgi ile mimkin olur.
Yoneticiler ise eleman alirken de gogu kez
sezgilerini kullanir,

Yoneticinin iginden gelen her ses, bir sezgi
degildir tabii ki. Ban sezgiler bir elmas knistali
kadar degerlidir ama bazilan da kink cam

parcalarindan farksizdir. Gergek sezgileri,
digerlerinden ayirmak igin asagidaki
konularda dikkatli olmak gerekir:

- Sezgi “altinci his” ile aym sey dedgildir.
insamin aniden igine doguveren bir duygu
ile yillarin olaylanindan stzilip gelen sezgi,
birbirleriyle kanstinlmamali.

- Sezgiye dayanan bir karar alirken, kisisel
duygu ve edilimlerin riizgarina kapilanlar
hata yapmaktan kaginamaz. Agiri ivimserlik
veya kdtimserlik, sempati veya nefret gibi
duygular, sagduyuyu boduyorsa, sezgi bir
iSe yaramaz.

- Zihinsel katilik, sezginin gicind yok eder.

Aligkanhklarinin esiri olan ve gegmiste
yaptiklarimin dogru oldugunu kanitlamak
isteyen ydneticilerin sezgileri sakatlanr,
Sezgiye kisisel renkler fazlaca kanstiginda,
ieriden gelen ses, iyilik meleginin onerisi
dedil, seytanin fisiltisi olabilir.

- Akla ilk gelen ¢ozim onerisi de bir “sezgi”
olamaz. Isabetli bir sezgi, soruna uzun siire
kafa yoran, gozlemler yapan ve olaylan enine
boyuna inceleyen yoneticinin hak ettigi bir
ddildir. Beyin tembelliginin yol agtid
dilsiince ve dneri fakirligini giziemek igin
sgzgiden medet umanlar, basariyl
vakalayamaz,

Miikemmellik, adanmighk duygusunun
sonucudur

Her biiyik isin basans, ok sayida
insanin yerine getirdigi yizlerce
kiigiik gorevlerin yerine
getiriimesine baghdir. Ik bakista
dnemsiz gdrdanen isler en
mikemmel sekilde yapildig
takdirde, esas iste de en iyi sonug
alinir. Kisacasi mikemmellik
onemli veya dnemsiz her igin
ciddiye alinmasi ve mimkin olanin
en iyisinin yapilimasi ile saglanir.

Kendini ise vermek veya kendini
isine adamak kelimeleri ile
tanimladigimiz bu ruh hali, her
uretim faaliyetine hatta toplumsal
hayatin bitinine kalite getirir. Bu
tir bir adanmighk duygusu,
tuglalanin arasindaki harg gibi
liskilerin kaliciigina da katkida bulunur,

Tek tek is veya gorevier sisirilerek ve bastan
savma bir sekilde yapildiginda ise ailede,
igyerinde ve giderek toplumun bitiininde
kalite dilser. Aksakliklar ve girkinlikler
gogaldikga, insanlar en mikemmeli
hedeflemek yerine siradanhda raz1 olmaya
baslar.

Bireyin herhangi bir isi yaparken ortaya
koydufu davramig bigimi, onun kisiligi ile
ilgili onemli ipuglan verir. Ginki bir ise
yoguniasmak ve o igi 0zenle yapmak bireyin
kisiligine, disiince ve duygulanmin nitelijine
baglidir.
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Adanmuglk duygusunun son zamanlarda
moda olan “sir” veya “gekim gicd” gibi
sagma basan formiilleri ile bir alakasi yoktur.
Esasinda istek ve irade giict adanmishk
duygusunun da baslangig noktasidir. Ancak
kendini isine adayan kisi, yalniz istemekle
kalmaz, bu duygusunu galiskanhk, dretim
heyecani ve mukemmellik tutkusu gibi degerli
niteliklerle birlestirir.

Adanmishk duygusu o kadar giglidir ki
ilaglarin tedavi edemedidi zihinsel engelleri
de asabilir. Unlii nérolog ve yazar Oliver
Sacks, Tirkceye de cevrilen kitaplaninda bu
duygunun zihindeki digimlenmeleri bir
sekilde gozebildigini vurgular. Empati ustasi
Sacks “Bir Cerrahun Hayat” adl dykisinde
“Tourette Sendromu” adh rahatsizidr olan
bir doktoru anlatir. Ani tikler, el, kol ve kas
hareketleri ve bir seyleri firlatma ile ortaya
gtkan bu rahatsizhik cerrahlik gibi yumusak
bir el isteyen bir i icin ilk bakista blyik bir
handikap gibi gérindr. Ancak kendini igine
adayan, hastasina odaklanan cerrah, Sacksin
da tanik oldugu zor bir ameliyattan basan
ile gikar. Bazi kekeme kisilerin bir tdrki
sOylerken veya siir okurken, kelimeleri akici
bir sekilde telaffuz etmeleri de yine
adanmishgin ve duygusal yogunlugun
sonucudur.

|5 hayatinda kendini isine adayanlan kolaylikla
taniyabilirsiniz. Isine sarilan kisileri
digerlerinden ayiran asagidaki dzelliklerin
herkes farkindadir:

- Hangi isi yaparsa yapsin isini ciddiye alir.
Isleri dnemli ve Gnemsiz dive ayirmaz. Onun
sildigi cam bile pinil pirldir.

- |sinde ve tiim hayatinda kalite konusunda
titizdir. Aynintilan ihmal etmez. lyi

yapamayacagini gordigi isi daha basglangicta
reddeder.

- Isine ganliind kattidi icin, kafas bir turbo
motor gibi calisir. Tim benligi ile isine
yogunlagmast, onun bagkalarimn goremedidi
gozim yollanm fark etmesini saglar.

- 0, igini baskalarina duydugu saygi ve
sevgiden dolay iyi yapmaya gayret eder.
Onun igin olumlu duygulan gostermenin
yolu, duygusal gosteriler degil, hayah
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giizellestiren kiiglik emeklerden gecer.

- Onun igine gonliinu katmasi daima bir fark
sadlar. Kendi potansivelini mimkin olan en
st dilzeye gikarabildigi icin dretkenligi ile
dikkati ceker.

- Siradan performanslann, igleri gigirmenin
yaygin oldudu bir Glkeyi, kendini igine adayan
kisiler ayakta tutar.

- 0 kendisini isine verdigi igin, “is" de ona
basarinin gercek sirlarini verir...

Duygu akla dogru yolu gosterir
Rinesans'tan, gegen yizyilin 70' yillarina
kadar akil hep duygudan dnce geldi. Unlij
filozof Descartes’in "Disiiniyorum, o halde
vanm" dzdeyisi insani insan yapan dilginme
yetenedi oldugunu vurguluyordu. Gergi
Immanuel Kant, *Heyecan duyulmadan
yapilan bir iste basar saglanamaz’ diyerek
duygu ve akil iliskisine dikkat cekmisti ama
yiizyillar boyu akil hayat sahnesinin bagrol
oyuncusu olarak kabul edildi.

Beyin, disiince ve biling konusunda yapilan
son arastirmalar ise baslangig noktasinin
duygular ve hisler oldugunu gosterdi.
Antonio Damasio adli beyin arastirmacisi,
Tirkgeye “Descartes’in Yanilgis1” adiyla
gevrilen kitabinda karar ve eylemierin akilci
olmasini duygulann sagladigim gosterdi.
Kitapta yer alan drnek olaylarda, beynin
duygulann kaynaklandigi bolimigrinde hasar
olmasi durumunda, kisinin aym hatalar
defalarca tekrarladig) kanitlaniyor. Steven
Rose adh diger bir bilim insani ise, zihin
konusundaki son gdrids birligini
“Hissediyorum, o halde vanm” (Emotio, ergo
sum) stziiyle dzetliyor. Bizim "Ask olmayinca,
mesk olmaz’ atastziimiz ise ta yuzyillar
dncesinde sokaktaki insanin, duygunun
dncelligini kavradidini gosteriyor.

Gergekten, heyecan ve tutku, yalniz ginlik
islerde degil, bir konuyu analiz ederken veya
bir girketi yonetirken de gereklidir. Tutku ve
cosku, zekdy! keskinlestirir ve sezgiyi
berraklastirnr. Heyecanin beynimizde yol
actigi parlak 15k, akil yirtitme sirasinda
gozim igin gerekli Gdeleri daha kolay
bulmamizi sadlar. Beynin sol tarafindaki
hesap-kitap yeteneginin en yiksek dizeye

gikmasinin ancak sag taraftaki duygu
yogunlasmast ile midmkiin olur. Bizim "gonal®
kelimesi ile tamimladigiriz bu duygu
yoguniugu olmadan kiginin saghkh bir karar
almasi ok zordur.

Heyecan, tutku ve cosku gibi sicak duygular
onemli ama is yalmz bu duygularia bitmiyor
tabii. Glnki yuregdimizde bazen bir akkor
sicakhidina olusan duygular yapici bir aklin
kalibina ddkdlmedigi ve sezgiyle
sekillendirilmedidi takdirde, kisa sirede
anlamini kaybedebilir. Olumiu duygular tek
bagina sorunlan ctzemeyecedi igin,
basarisizlk durumunda bu kez nefret ve kin
gibi kara duygular devreye girer ve sahneye
ciddet gikar. ..

Kaynadini, sayqgl, sevgi ve dzenden alan
duygular ise akla her yol aynminda dogru
yolu isaret eder. Makam, mevki, yas ve servet
farkina bakilmadan tiim insanlarin, hatta tim
canhlanin saygiyi hak ettigine inanan kisi isini
her zaman ciddiye alir. Ancak “saygl”, kiside
yalniz "bu isi yapmalyim® disincesine hayat
verir. “Sevgi® devreye girince, insan "bu isi
en iyl sekilde yapmalyim® diyve disiiniir.
Saygida aklin sesine kulak veren insan, sevgi
sz konusu oldugunda tim benligi ile
davranir. Akhin sekillendirdigi "0zen” ise
yapilan igin, dretimin, kaliteli ve yenilikgi
olmasinin garantisidir. "Ozen’ kelimesinin
benlik anlamindaki "0z"den tiretildigini
dikkate aldigimizda, bir is yaparken isine
tlim gonlind ve benligini katmanin ne kadar
gnemli oldugunu anlayabiliriz. ..

www.yonetimenline.com
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KAug UK/S EKTORU ICI
OTOMASYON VE YAZILIM COZUMLE 'E

GELENEKSEL RAF SISTEMLERINI
RAFA KALDIRIYORUZ

* Malzemeler kapall hacimde saklamir, hava sartlandirilabilir.
* Sistem tartilacak malzemey! leraziyanna-tasireperator yer degistirmez.

* Terazideki malzemenindartimisurerken, sistem siradakini haziriar.

Tiiketim raporlan, ginliik, haftalik ya da aylik olarak alinabilir,
Tamimh olan malzemelerden, kauguk regeteleri olusturulur.
Operatdr kendini tanitir ve hazirlayacagi receteyi seger.
formiil icerigini bilmesine gerek kalmaz.
Stogu azalan malzeme igin sistem,erken uyan verir.
Barkod yazici ile herbir recete igin etiket dGretilir.
Tartilan malzeme miktarlan stoktan didsilir.
‘Haazirlanan regetelere LOT numaras: atanir.
Sistem, tartilmas: gereken miktan gésterir.
Tim formiiller tek merkezden yonetilir.
Tolerans disi miktarlar kabul edilmez.
Regeteler sahada bulundurulmaz.
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PAN STONE FIRMASININ KAUCUK
ENJEKSIYON SISTEMLERINE
GETIRDIGI YENILIKLER

Behliil METIN

4-9 Mart 2010 tarihleri arasinda Tayvan

Taipei'de yapilan Plastik ve Kauguk Fuannda
firmalara degdisik dallarda ddiller dagtildi.
Kauguk presleri dalinda, gelistirdigi yeni
dizaynlardan dolay! bu sene Pan Stone
firmasi da odil aldi. Bu firmanmin kauguk
enjeksiyon pres sistemlerine kazandirdig
yeni teknolojileri tanimak amaciyla
kendileriyle riportaj yapmayi uygun gordik.
Onlar da teklifimizi olumilu karsiladilar.

el BRI,

uzakia, Taichung sehrinde. Tayvan'in her
tarafi, daiji tasi kobilerle dolu. Istasyondan
fabrikaya kisa bir yolculuktan sonra, giriste
sirketin sahibi Bay Chin Chu Lai ve vardimcisi
Bayan Anita Lin karsiliyor.

(R

Tayvanhlar saygill ve hassas disinceli
insanlar. Ben gelecegim diye bahcedeki
bayrak diredine Tiirk Bayrad cektikleri gibi,
kapimin fist kismina “Welcome Mr. Behlul”
yazmiglar. Gergi adimi yanls yazrmiglar ama
olsun, ben onlann givi yazilanni bu kadar
dahi okuyamiyorum. Senelerdir distnirim
bu harfleri bu insanlar nasil akillarinda
tutuyor. Boyle bir jesti Gin harfleri ile
Tiirkive'de gergeklestirmeye kalksak, itiraf
etmek gerekir ki, elimize yiziimiize bulagtinr,
adamlarin adimn yanhsim dahi yazmay!
basaramazdik.

Chin Eﬁl Lal sarulan cavapinor

(Gok uzun stredir uzaktan, makine Gretimini
ilgiyle takip ettigim Tayvam, ancak 2010
vilinda ziyaret etmek nasip oldu. Bana gére
sanayiyle ugrasan herkesin mutlaka gormesi
gereken bir dlke. Firmanin sahibi Bay Chin
Chu Lai'ye firmas! ve yaptidl teknolojik
yveniliklerle ilgili sorular sormaya baglyoruz.

Kauguk Derneqi: Merhaba Bay Chin Chu
Lai, dnee bu rdportaja zaman ayirdiginiz igin
tesekkiir ederiz. Fuarda da gordik, gizel
enjeksiyon presler ve bagka lastik makineleri
tretiyorsunuz ve oadf aldiniz. Bu ise girmek
neden akliniza geldi?

Chin Chu Lai: Ben elektronik ve PLS
sistemler (zerine egitim gordim. Kauguk
sektoriine girisim, 22 yasinda bir firmada
kauguk presleri pazarlama goreviisi olarak
ise baslamamla oldu. Preslerde kontrol
sistemierinde elektronik aksam kullaniyordu.
Elektronikle kauguk arasinda ilgi yok gibi
gozikse de, preslerde elektronik kontrol
sistemleri kullamldigindan, bunlar aliciya
anlatacak olanin konuyu gayet iyi bilmesi
gerekiyordu. Ayni balimde 20 wil caligtiktan
sonra kendi firmami kurmaya karar verdim.



K.D.: Pan Stone'v hangi yida kurdunuz,
firmaniz1 kurarken zorluklarla karsilastiniz
m, yeni bir firmasiniz nasil Pazar buldunuz?

C.C.L.: Pan Stone'u 2002 yihinda 200
metrekarelik bir alanda kurduk, baslarda
galisan sayisi az olmasina ragmen kisa bir
siire iginde 30 personele ulastik. Daha onceki
firmamda misterilere sagladigim giiven,
veni bir firma girigiminde bulundugum zaman
bana gok yardimei oldu. Daha firmam tam
olusturmamistim ki Parker firmasi geldi ve
bana siparig verdi. Tabi eskiden satista
galistiimdan dolayi diger alici firmalarla da
tamisikhigim ve aramizda bir given bagi vard.
Bu da ise yeni basladidimda bana cok
yardimet oldu ve is baglantilan yaptim. Is
hayatinda karsilikl giiven gok dnemli. Ayrica
personelinle de arada bir given badi olmasi
gerekiyor, bir ekip calismasi ortaya
konacaksa basar igin iyi bir diyalog ve

karsihkl given sart.

K.D.: Almis oldugunuz elektronik egitiminin,
pres imalatinda faydas) oldu mu?

C.C.L.: Pres kontrol sistemlerinde yazilim
ve elektronik kontrol sistemlerini biz

yapiyoruz. Diger firmalar bunu disarda
yaptiryor. Fakat kontrol sistemi yaptirdidy
firmalar, kauguk mantigini gok iyi bilen
firmalar degil. Bu yizden sistemlerinde
aksamalar olabiliyor. Ben elektronik kontrol
mantalitesini ve presleri iyi bildigimden,
gelistirdigim sistemlerle daha verimli kauguk

enjeksiyon presler irettik.

K.D.: Anlasian arasfirma ve gelistirmeye
dnem veriyorsunuz.

C.C.L.: Bu sektirde kendini yenilemezsen
ayakta kalamazsin. Her gelistirdiginiz pres
sisteminde mikemmel son diye
diisiyorsunuz. Fakat izerinde galiginca daha
da yenilikler olabilecedini goriyorsunuz. Bu
ylzden arastirmaya dnem veriyoruz. Toplam
16 kisiden olusan bir ar-ge ekibimiz var. 8
tanesi mekanik dizayn, 8 tanesi de elektrik
ve elektronik dizayn zerine calisiyor. Ayrica

satigimizda 12 kisi, finans kisminda da 3 kisi
galisiyor.

K.D.: Pres sistemierinizde yenilikler var mi?

C.C.L.: Yeni teknoloji olarak yolluklan
pigirmeyen (Waste-Less Teknolojisi) kauguk

enjeksiyon teknolojisi Grettik. Soguk plaka
dedigimiz bu sistem sayesinde, yolluklardaki
hamur pismiyor. Genelde retilen malin %
5-15'i arasinda bir oranda hammadde fire
olarak ¢Ope gider. Bu Gretici ve Olke adina,
sen imalata vuruldugu zaman biyik rakamiar
tutar. Seri dretimlerde % 1015 bile iyi bir
kar marjichr. Yeni drettigimiz bu sistem
sayesinde, dretici mamulden kar elde
etmeyip, sadece yollugun gipe gitmesinden
olusan maliyeti kar etse, bu bile iyi bir
kazanctir. Hele hele viton, silikon gibi pahall
elastomerler kullamiyorlarsa. Yeni

geligtirdigimiz bu sistem sifir fireye yakin
maliyetiyle dretim avantajl sadliyor.

K.D.: Baska neler var, venilik olarak?

C.C.L.: Bunun diginda Twin Bar dedigimiz
sistemle kompresyon preslerde kalibin
kaymasini engelledik. Bu onemli bir
problemdi. Uzun siire galisan kaliplarda
yerinden oynama problemi gikabiliyordu. Bu
sistemle bu sorunu gozdik.

Gelecekte daha az insan giiciine ihtiyag duyan
ve otomasyonla galigan ve enerji tiketimi
daha az olan makineler yapmay planlyoruz
ve bunlann ¢alismalan igindeyiz. Hatta hedef
insansiz otomatik dretim hatlar kurarak,
bastan sona robotlar vasitasiyla kauguk parga
dretimini saglamak.

Su anda Avrupa'daki pres imalatgilan her
elastomer igin ayr enjeksiyon vidasi
kullaniyor. Misteriye soruyorlar, hangi mal
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calisacaksin? Enjeksiyon vidalan, cahigilan

elastomere gire degisiklik arz ediyor. Mesela
vitonu enjekte etmek igin gok giicli ve degisik
vida kullanmaniz gerekirdi ya da silikon igin
ayr vida. Fakat son gelistirdigimiz Vida-
Kovan sistemiyle, her tirll elastomerde
kullarlabilecek bir Vida-Kovan drettik. Bunun
ureticiye sadlayacagi kolayhd disindik.
Galighid mala gdre Vida-Kovan dedistirmek
yerine, bu uygulamayla tek sistemle
degistirmeye gerek kalmadan dretim yapiyor.

Barwell dive gecen fakat Tayvan'da preformer
olarak adlandirdifimiz kompresyon preslere,
kesilmis sekilli ¢ig hamur kesme makinesinin
kovan beslemesi (zerinde gelistirmeler
yaptik. Kovan beslemesinin on ve arkadan
yapilabilmesine imkan veren bu sistem
sayesinde kovan icerisinde tam temizlik
vapilabilmektedir, bir dnceki islemden arta
kalan atik hamur kovan igerisinde
kalmamaktadsr. Bu sadece bizde vardir, bagka
firmalarda yoktur.

K.D.: Ne tiir presler dretivorsunuz?

C.C.L.: Cok genis kapsaml bir soru
sordunuz, sektorin ihtivact olan her tir
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kauguk presini dizayn edip tretiyoruz, bu
konuda simir yok.1 tondan 8.000 tona kadar
pres yapabiliyoruz. FIFO-FILO enjeksiyon
Uniteli her tirld enjeksivon, vakum
kompresyon ve hidrolik kompresyon presleri

yapabiliyoruz.

Vakumlu kauguk enjeksiyon presleri, istenilen
dlgiilerde biyik kompresyon presler, istede
badl her tir ozel presler, test makineleri
yapabiliyoruz.

T
Dto Isxilk dasen presl

son yillarda oto lastik kaplama teknolojisi
tamamen soguk lastik kaplamaya dénista.
Sofuk kaplamada lastik yizey desenlerinin

basildifj gok gozlii presiere de talep olustu.
Su anda 5 gozli soguk lastik kaplama desen
presleri de dretimimiz arasinda yer aliyor.

Patent va sortifikalar

K.D.: Bu saydiklarimiz ve benzer yenifikier
sizin bulugunuz mu, voksa var olan sistemieri
gelistirme sonucu olugan yenilikler mi?

C.C.L.: Bunlar bizim bulusumuz ve bunlann
patentlerini aldik, bu konuda gok sayida
sertifikarmiz var. 1509001:2000 Sertifikalar
ve TUV 98/37/EG: MSD, 73/23/EEC: LVD,
89/336/EE: EMC belgelerine sahibiz.

PATENT NO

MOLD TPEN AND TURNING SYSTEM OF RUSBER
MCLDING MATHINE

M251723

MIEOLE MOLD PLATE OPIN AMD TURMING By ST OF
MI51TLE
RLSEE R WA0L DING, BACHINI

EIECTOR 5¥5TEM OF RLIBSER MOLDING MESTHINE M251722

WAL VUL CANITING MACHINE O TATWUAN NIV

| e B
MODEL

FLOATING MIODLE HEATENG PLATE OF VACUM
WULCANTETING MECHINE

M2GT050

ML E WA CAMET DG MACHDNT WITH ML IARY
P SR
MOLD WK WERHD ey S TEM

RLESER WVULCANITING MACHINE WITH EXMAUST
ELIPRORTING DEVICE

M270H30

LA U O AR IS BACHENT WITTH MIDDLE MOLD

Manaih?
T NG. S T
FEEDING S¥5TEM OF WUALCANIZING MACHINE M3INL1E3

fafigl LTS BEVECE OF RSN BOECTION

MA2L203
Bk

K.D.: Cok gizel peki yillk pres dretiminiz
ne kadar?

C.C.L.: Ortalama olarak Tayvan'daki
fabrikamizdan diinyaya satigimiz pres sayis|
1000 — 1200 arasinda dedgisiyor. Yillik
ortalama 25-30 milyon dolar arasinda
ciromuz var. Kriz sebebiyle 2009 yilinda bu
rakam 800 disti. 2010 yibimn Mart ayinda,
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bir yillik kapasitemizi dolduracak kadar siparig
aldik, bu sene isler iyi olacak gibi gdzikiyor.

K.D.: Tayvan'daki fabrikamiz dediniz bagka
verde de mi fabrikamiz var?

C.C.L.: Evet Cin'de bir pres Gretim fabrikamez
var. Anhui eyaletinde bulunan Gin'deki
fabrikamiz 2005 yilinda dretime gecti yer
olarak Sangay'a yakin. & bin metrekare kapal
alani var ve 210 kisi ¢alisiyor, 36.000
metrekare toplam alana sahip.

K.D.: Preslerinizde ariza cikivor mu,
gdrebildigim kadarnyla cok degisik ve cesitli
presferiniz var, ariza ciktiginda presin tekmik
detaylanina nasi vlasiyorsunuz?

C.C.L.: Genelde preslerimiz vzun
denemelerden gegtikten sonra piyasaya
siriilir ve anza yapma oram ¢ok ¢ok azdir.
Fakat her yapilan presin teknik detaylann,
projesini aradan yillar gecse de arsivierimizde

saklariz. Bir problemle kargilastigimizda bu
detaylara hemen ulasinz. Aradan 20 yil gecse
de dosyasini gikartip, ne tir teknik aynintilar
var onlari bulabiliyoruz ve bunu argiviiyoruz.

K.D.: Hangi iilkelere agirlikli pres
Veriyorsunuz?

C.C.L.: AGurhik olarak Japonya, ABD, Avrupa,
Gineydogu Asya, Orta Dogu, Tirkiye.
Miisterilerimiz arasinda gok taninnig diinya

oyuncusu tretici firmalar mevcuttur,

K.D.: Presierin mekanik aksamm nasif
olusturuyorsunuz, digarida yaphrip burada
monte mi ediyorsunuz, yoksa her aksami
burada mi yapilyor?

C.C.L.: Elektrik, elektronik kontrol
sistemlerini burada irettigimizi daha evvel
belirtmistim, mekanik aksamin dikim veya
kolon gibi bir kismi disardan geliyor.
Preslerde kullamlan kolonlar standart, bizim
gibi pres Greten diger imalatgilar da kolonlarn
ayni yerden aliyor. Bu Gretici seri olarak ayni
isi yaptiindan ucuza getiriyor.

iy
i

I

Afvie dSklimlen

Dokimler icin de aym olay sdz konusu.
Dakimleri biz yapmaya kalksak, kalibiydi,
tesisiydi pahaliya gelecek. Bu konuda belli
standart dlgiler var, ddkim treten firma
seri olarak bunlan dretiyor, buradan hazir
aliyoruz. Bu fivatlarin dilsmesini sagliyor.

Dakiimlerin ig kisimianmi burada biz igliyoruz.

Mekanik aksami iglemek igin ayr bir atdlye
kurduk. 7 metre boyuyla, 5 eksenli igleme
yapabilen Tayvan'in en biyik CNC tezgah
bize ait. Eskiden disanda yaptiriyorduk,
pahaliya gelivordu, sonradan bu tezgahi
kurduk. Bununla hem kendi islerimizi yapiyor,

hem de disarya i$ yapiyoruz.

Kaucuk Dernedi: Sorulanimiz bu kadar, Bay
Chin Chu Lai verdiginiz bilgiler igin tesekkir
ederiz, veraiginiz bilgilerle Tlirkiye deki sektor
mensupiarina bilgi akiarmaya calstik, ilginize
tesekkiir ederiz.

Chin Chu Lai: Tarkiye'deki kauguk sektdrine
kendimizi anlatma imkani verdidi igin, Kauguk
Dergisine biz tesekkirlerimizi sunanz.
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EPDM KAUCUK ILE HALOJEN
ICERMEYEN YANMAZ UYGULAMALAR

Hayriye ENGIN OZER
Kimyager / Brenntag Kimya

EPDM (Etilen Propilen Dien Monomer) kaugugu kimyasal yapisi
geredi yiksek 151, ozon, asit ve keton dayammilan sayesinde bir gok
sektirde dzellikle otomotiv sektoriinde —lastikler harig— yapi
endiistrisinde ve dahili uygulamalarda en gok kullanilan sentetik
elastomerdir. Fakat bir gok uygulamada alevlienmeme Gzelligi gok
dnemli bir kriter oldugu ve EPDM kaugugunun bu dzelligi zayif
oldugu igin genellikle goz ardi edilmektedir, bunun yerine genellikle
klorlu yapilarindan dolayr PVC {Polivinilklorir) ve GR (Kloropren)
kullamiimaktadir. EPDM kaugugunun alev alma dzelliginin bastinimasi
icin halojen iceren kimyasallann kullamimasi, halojenlerin yanma
sirasinda gikardiklar asindirici ve zehirli gazlar yilziinden birgok
Avrupa Ulusal Standardi (Gr: UL 94, NF 16-101, DIN 4102 B2, DIN
5510 Part2 vs.) tarafindan istenilmemektedir. Bu baglamda bu
makalenin konusu halojen icermeyen kimyasallar ile EPDM kauguk
kullanilarak yapilan uygulamalarda alev almazlhiginin saglanmasidir.

EPDM kaucugu ile yanmazlik saglanabilmesi igin cesitli yontemler
mevcuttur. Bunlann bashcalan:

+ Halojenli kimyasallar eklenmesi,

« Adir metal iceren kimyasallar ekienmesi,

« Hidratll dolgular eklenmesi,

= Mineral dolgular ile seyreltmedir.

Adir metal igeren kimyasallann kullamimasi saghk sebepleriyle,
halojenler igeren kimyasallann kullaniimasi da yukanda bahsedilen
sebeplerden dolayl istenmemektedir. Hidrath dolgu malzemelerinin
eklenmesi ve mineral dolgular ile seyreltme yontemleri bu makalede
incelenmistir.

Hidrath Dolgu Malzemeleri Kulfammi

‘Yanmazlik efekti verebilmek icin hidrath dolgulardan ozellikle Mg(OH).-
(Magnezyum hidroksit), Al{OH); (Alominyum hidroksit), ve ATH
(Aldminyum tri hidrat) gibi kimyasallar kullanilmaktadir. Aragtirma

ve denemeler gisteriyor ki AI(OH); ve ATH, Mg{OH}2'e gire daha

fazla yanmazlik efekti vermektedir. Disik tanecik biylkligine sahip
ATH'lar en iyi yanmazhk efektini vermekte, fakat 200 dereceden
sonra giderek artan miktarda bozunmaya ugramaktadir. Bu yiizden
300 dereceye kadar bozunmayan Mg(OH). kullanimi daha uygundur.

Alev almayi geciktirmek icin baska higbir kimyasal kullanmadan
sadece hidrath dolgu kullamlacaksa (drnegin Al{OH)4), miktar
150-200 phr arasinda olmahdir. Bu seviyeler 30°dan biyik LOI
(Limiting Oxigen Index — Bir polimerin yanma simirimi veren oksijen-
nitrojen karisimindaki oksijen yilzdesi) dederlerine ulasmak igin
gerekli asgari hidrath dolgu miktanidir. Bu miktardan daha fazla
kullanimasi halinde bilegenin vulkanizasyonu sirasinda istenmeyen
gecikmeler yasanacaktir. Bunun yaninda fiziksel test degerlerinde
ve proses sartlannda bir takim olumsuziuklar {mukavemet dugmesi
ve yizey bozukluklan) ortaya gikacaktir.

Asaqidaki grafikte EPDM bilesimindeki dolgu, plastisizer ve LOI
(Limiting Oxigen Index) degerleri arasindaki iligki grinmektedir,

Tablo-1

i =
0.8
0,64
0,44
0,2+

5 BN N .
opl ATH  Mg(OH)?  ackn Kaht
1.4
<,5
.8

=1

Mineral Dolgu Malzemeleri ile Seyrelime

Mineral dolgu malzemelerinden Kaolin, Kalsit ve Talk kullanilarak
da bir mikiar yanmaziik efekti elde edilebilmektedir. Bu malzemelerden
Kaolin digerleri arasinda en yiksek LOI dederi veren dolgudur.
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Mineral dolgu malzemeleri bilesimlerin iginde yogun olarak
kullanilabilen malzemeler degildir bunun sebebi de fiziksel dzellikleri
ve vulkanizasyonu olumsuz yonde etkilemesidir. Hem yanmazik
efektini arirmak, hem proses dederlerinden Odin vermemek ve hem
de fiziksel ozellikleri daha da iyilestirmek icin ¢ok ince tanecik
boyutlarindaki mineral dolgular tercih edilmelidir.

Asafidaki grafikte tanecik boyutunun kopma mukavemetine etkise
gorulmektedir.

Ornedin test sonuglan asagidaki gibidir.

Tablo - 4

LOI {150 4589-2) 35 37
ML (1+4) 100C[MU] (1SD 283) 59 70
Sertlik [Sh.A] (DIN 53505) 74 78
Kopma mukavemeti [MPa] {15037) 8.1 6,3
Uzama mukavemeti [%] {150 37) 393 358
Kalici deformasyon — 22 saat 70°C

[%] (IS0 815) 33 32

Tablo - 2
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tanecik boyutu {miknon}

Ornek Bir Uygulama

Asafidaki drnekte Ozellikle yiiksek etilenli Keltan 578 Z ve dusgik
molekil agirhkh Keltan 2340 A kullanimistir bunun sebebi iyi proses
sartlar ve fiziksel Gzellikler saglamaktir. Bu Ornek kikirt
kombinasyonunun diginda peroksitle vulkanizasyona da uygundur.

Tablo - 3

EPDM Keltan 578 Z 50 50
EPDM Keltan 2340 A 50 50
Zn0 5 5
otearik Asit 1 1
TEA 1 1
Ca0-80 B B
Karbon Siyahi N-339 50 a0
Omyalite 90 - a0
Parafinik Yag 15 15
DOA 15 15
ATH 200 200
CBS-80 1 1
TMTD-80 1 1
ZDBC-80 2.5 25
5-80 2.5 25
Toplam phr 400 450

Asafidaki drneklerde de farkh EPDM tiirleri ve farkh miktarlarda
hidrath ve mineral dolgular kullamiimistir. Her (g regete de DIN 4102
standardina uygundur.

Tablo - 4
EPDM Keltan 512 100 100
EPDM Keltan 578 - - 100
£n0 a 10 10
Stearik asit 032 0.5 a5
DEG 2 1 1
Ca0-80 B B 6
Magnifin H10 154 100 100
Karbon siyam N-330 Ll
Karbon sivalm N-550 - 40 40
Kaolin 33
Naftanik Yaf 15 40 40
DIDP 15 -
MBT-20 - 1.5 1.5
MBTS-70 14 -
TMTD-80 0,50 0.6 0.6
ZDBC-80 2,38 2.5 x5
5-80 1,68 1,88 1,88
Total phr 369,66 304 48 J04 48
Sonug

Halojen igermeyen iyi bir yanmazlik efektine sahip olan bir bilesim
elde edebilmek igin dncelikle hidrath dolgu malzemeleri mineral
dolgu malzemeleri ile birlikte kullaniimalidir. Bunlara ilave olarak
yanici bir malzeme olan parafinik yagin etkisini azaltmak igin bunun
yerine uygun miktarda ester plastisizerleri kullaniimahdir.
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BUYUK CONTALARICIN YENI
OZEL MAKINE

Harald SCHMID

General Sales Manager /DESMA

MOTZENER firmasing {Berlin/Almanyva’da bir plassl
ve kangenk proses isletmess | makine teslimi, enjeksivon
kerliplama sisfemive vaplan Tallhnmm. capnda o-ring
AT fante

Buyiik contalar igin yeni geligtirilen ozel
makine - DESMA 968,600 2070 - kisa bir
zaman once yeni bir misgteriye teslim
edilmistir. Makinenin dzelligi buyiik dlgekli
hidrolik-mekanik kapatma ve kilitleme
sistemidir. 6300 kN ile toplam kapatma
kuvveti 1.650 x 1.650 mm. montaj yizeyi
icin nispeten kicik olup optimal kapatma
kuvveti ile ilgili genis hesaplamalar bu
gelisimin artinlmasi ile basarya ulagmistir.
Bu makine ile 700 ve 1600mm. ¢ap aralidinda
contalar yaklasik sifir fire ile dretilebilir.
Bu makinenin bir bagka yeniligi dzel olarak
gelistirilmig radyal olarak tanzim edilen 1sitma
bolgeli dairesel 1sitma plakalandir.

Biyik dlgllere sahip pargalarda “daire formiu
kahiplar” tercinen kullanilir, sadece kalip
tarafindan kaplanan yizeyler 1sitilir. Geri
kalan yizeyler termal olarak izole edilmistir.

[«

Boylece %50 oraninda tasarruf mimkin
olur. Isi kontrolli 1sitma bolgelerinin biyik
miktarda olusuna bagh olarak komple kalip
ylzeyinde ekstra i1 dagiimi ve homojenitesi
verilmistir.

Cesitli soguk yolluk sistemieri yerine iki adet
kayic (kizakl), Desma FIFO A tipi enjeksiyon
lnitesi malzeme tasarrufunda mikemmel
sonuglar elde etmek icin monte edilmistir.
Bu enjeksiyon niteleri parga dlgalerine bagl
olarak bilyiyen degerlerde haraket ettirilebilir.
Bu sekilde soguk yolluk sistemi olmadan
yandan direkt bir enjeksivon da mimkinddr.
Kapatma memeleri kullamlirsa, pargaya
yolluk kayiplan olmadan direkt enjeksiyan
miimkin olacaktir.

Kullanilan drnekteki atik pay laturel
enjeksiyonuna baglh
olarak ihmal edebilir
diizeydedir.

Her iki
enjeksiyon dnitesi
malzeme segiminde
mumkin olabilecek en
biyik esnekligi
safjlamak icin silikon

|

dolgu dnitesine tespit edilmistir.

Bu dniteler kauguk contalar kullamlsa da
monte edilmis kalabilir. Bir tanesi sadece
malzeme girig birlestirme tiplni ayirmak
icindir.

En disiik calisma yiksekligi (1200 mm)
genig agiima stroklan hidro mekanik kapatma
ve kitleme sistemler ile gergeklestirilebilir,
Bu makine o-ring contalar gibi kucik alanl
biyiik dlcilerdeki parcalar igin ideal olarak
uygundur.

Ozel bir basing transfer diski komple montaj
yizeyinde 6.300 kN kapatma kuvveti
degerinde Uniform bir uygulama sadlar.
Makine dokunmatik ekram aracihgi ile
sezgisel kullanim sadlayan DRC 2010 kontrol
sistemni ile teslim edilmistir.

DEXMA 968 600 Z0Z0 makines],
DEC 2000 kowerol sistemdi ve 4 vénlii givisli | kapanmg Gritesine)



EKONOMIK GOSTERGELER
MART 2010

* TCMB tarafindan hazirlanmakta olan Merkez Bankasi Reel Kesim
Given Endeksi (MBRKGE), Subat ayinda bir dnceki aya gire 3,4
puan artarak 105.4 seviyesinde gerceklesmistir,

* MBRKGE'yi olusturan anket sorulanna ait yayilma endeksieri
incelendiginde sirasiyla gelecek d¢ aydaki Gretim hacmi, gelecek (g
aydaki ihracat siparig miktar, gelecek ug aydaki toplam istihdam,
mevcut toplam siparis miktar ve genel gidisat egilimine iligkin
dederlendirmeler endeksi artis yoniinde etkilerken, sabit sermaye
yatinm harcamasi egilimi, mevcut mamul mal stok miktan ve son
lig aydaki toplam siparig miktanina iliskin dederlendirmeler endeksi
azalig yonlnde etkilermnistir.

* Endeksin ger aylik hareketli ortalamalan Subat ayinda bir onceki
aya gire 4,7 puan artarak 99,8 olmustur.

* Tliriiya |statistik Kurumu (TOIK) va TOrdya Cumhuryst Markez
Bankasi (TCGMB) igbidigi ile yirdtilen Avisk Tlketici Efilim Anketi,
thksticliarin harcama davranig ve bekientllarinl daferiandirmektedir.,
Endeksin 100'den b{ylk olmas: thketiel giveninds himsar durum,
100'den kiigOk olmasi thketcl gveninda kdtdmser durum, 1040
almasi lse tlketlel plvaninde ne kyimser ne de kdtimeer durum
aldujunu phstarmaktadir,

* 2010 yill Ocak ayinda 79,2 olan Tiketici Given Endekai, Subat
ayinda Ocak &yina gbre %3,3 oraninda artarak 81,9 deferine

vakselmistr.

Gldven endeksindekl arhg, thketicllerin meveut ve gelacak dbnem
satin alma pled, palacak dinam gensl skonomlk durum, galscak
dinam Ig bulma olanaklan ve meveut dbnsmin dayanakl tiketim
mal zatin almak igin uyqunlujuna dair daarlandirmalarinin
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ISO MESLEK KOMITELERI SANAYI GELISIM
ENDEKSI VE SANAYi GIRDI FIYATLARI ENDEKSI

* |SO Aragtirma Subesi tarafindan yapiimakta olan Meslek Komiteleri
Aylik Durum Tespit Anketi calismasi kapsaminda, 1SO Meslek
Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi ve IS0 Meslek Komiteleri Sanayi
Girdi Fiyatiar Endeksi hesaplanmaktadir. Endeksin 100°den biyik
olmasi olumiu gelismeye, 100'den kiiglik olmasi olumsuz gelismeye,
100 olmasi ise ne iyimser, ne de kitimser bir duruma isaret
etmektedir.

* 150 Meslek Komiteleri Sanayi Gelisim Endeksi, dretim, i satis,
ihracat ve istihdam endeksleri toplaminin aritmetik ortalamasi alinarak
hesaplanmaktadir. Ocak 2009°da 10.7'yve kadar gerileyen endeks,
izleyen aylarda olumlu bir gelisme gdstererek Mayis 2009'da 121.4'e
kadar yikselmistir. Ocak 2010'daki endeks degeri 85,5 olmustur.
Meslek Komitelerimizin Subat 2010 ve Mart 2010 aylanna ait endeks
beklenti dederleri ise sirasiyla 99.4 ve 131,9°dur.

* 150 Meslek Komiteleri Sanayi Girdi Fiyatlan Endeksi, hammadde,
hizmet girdileri, ticari kredi faizleri ve isgi Ucretleri endeksleri
toplaminin aritmetik ortalamasi alinarak hesaplanmaktadir. Subat
2009°da 114,7've gikan endeks, Ocak 2010°da 59,7 olmustur. Meslek
Komitelerinin Subat 2010 ve Mart 2010 aylarina ait beklenti degerleri
ise sirasiyla 51,7 ve 80,9'dur.

* Ocak 2010 ayinda her iki endekste nispi bir digtsg egilimi gorultrken,
subat 2010 beklentilerinde 1SO Meslek Komiteleri Sanayi Geligim
Endeksi olumlu bir gelisme gdsterirken, IS0 Meslek Komiteleri
Sanayi Girdi Fiyatlan Endeksi dusds edilimini surddrmistir. Mart
2010 beklentilerinde ise her iki endekste artig yasanmasi

MILLI GELIR

* TUIK tarafindan agiklanan milli gelir istatistiklerine gore, 27 ceyrek
sonra 2008 yili dordiinci ceyredinde GSYIH %6,5 oraninda
kiigUimistur. Bu kilgiime edilimi, 2009 yili ilk geyredinde %14, 7'llk
dugts ile tarihi diizeylere ulagmistir. Bu disis orani, dizenli milli
gelir hesaplanmin yapilmaya baslandigi 1950°l yillardan bu yana ve
tger aylik donemier itibariyle milli gelir istatistiklerinin yayimlanmaya
baglandidi 1987 vilindan sonra karsilastigimiz en yitksek kiigtiime
orani olarak dikkat cekmektedir. GSYIH daki kiigulme egilimi 2009

I ikinci ceyredinde %79, Gelnci ginde %3,3'lik diisis oram
3|,.|1E devan%egtﬁ%medir. EDDEEer iIEEELEI?uz ayinda ise GS I?—I'daki
kigtlme orani %8,4 olarak gerceklesmistir.

* 2009 iigunci geyredinde tanm sektoril katma dederi %2,7 oraninda
biydmustir. Ekonominin ana sektdrd olan imalat sanayi katma
dederinde ise kigilme oram %39 olmustur. 2009 yili ilk ceyreginde
%21,8 oraninda kicilen imalat sanayi katma dederinin, ikinci geyrekte
%112, lgincl ¢eyrekte %3.9 oraminda kigilmesi olumiu bir
gelismeyi isaret etmektedir. Aym ddnemde insaat sektdril %18 4,
ticaret sektdrd %7.2, ulastirma ve haberlesme %6.9 oraninda
kiigiilirken, otel ve lokantalar %5.2, mali kuruluglar %7 8 oraninda
biyiimiigtiir.

* 2009 yih tglinci geyreginde yerlegik hanehalka tiketim harcamalan
%0.9 oraninda kiiglmistur. Bu oramin 2009 il ilk ceyreginde -
%10,0 oldugu hatirlanirsa, ic talebi artirmaya yonelik alinan tedbirlerin
ne derece etkili oldugu gdriimektedir. Deviet tiketim harcamalannda
%5, 2°lik artig stz konusudur. 2009 yili Ggincd geyredinde sabit
sermaye yatinm harcamalan %18,0 oraminda kiigilirken, bu oran
Ozel sektorde %194, kamuda %10 6 olarak gergeklesmistir.

Uger Ayltk Dénemler itibariyle GSYIH Biiyime Oraniar: (%)

dngdrilmektedir.
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FIYATLAR

* TUIK tarafindan yayimlanan fiyat endekslerine gére, Subat 2010°da
UFE %1,66 oraninda artis gostermistir. Bu oranin Subat 2009'daki
%1,17°lik artigin Gzerinde olmasi nedeniyle, yvillik bazdaki artig
%:6,82've yilkselmistir. Subat 2010'da alt sektéirler itibariyle UFE'ye
bakildifinda, tanmsal iriinlerde %404, imalat sanayinde %:0,39,
madencilik ve tasocakgilidinda %0,28, elektrik, gaz ve su kesiminde
%9 14'liik artislar yasanmistir.

* Subat 2010°da TUFE %1,45 oraminda artristir. Bu oramin Subat
2009°daki %60,34'luk azahgin (izerinde olmasi nedeniyle yillik bazdaki
artig %10,13'e yilkselmistir. TUFE've ana harcama gruplan itibariyle
bakildifinda, Subat 2010°'da gida ve alkolsiiz iecekler %5,01, alkolli
icecekler ve titin harcamalar %3,72, lokanta ve otel harcamalar
%117 ile en yiksek artiglarin gergeklestigi gruplar olmustur. Buna
karsilik giyim ve ayakkabi harcamalannda mevsim indirimlen nedeniyle
%5,25'lik disiis gostermistir.

* 2010 il ile birlikte (retim, ic satis ve inracatta beklentilerin altinda
bir geligme yasanirken, fiyat artiglanmin giderek hiziandigi
goriilmektedir. Ozellikle Subat ay itibariyle TUFE'de yillik enflasyon
oranin tekrar iki haneli diizeylere ulagmasi dikkat gekicidir.

Uretici Fiyatiari Indeksi Degisim Oranlari (%)

0FE Smbat 2010 Suhat H9
il (2003=100) | (2003=100)
i dmeeki ava e defisim arnmi %) | hia .17
Bir tmceki vilim Aralik aving giee delorans (%) 225 BT
Bir fmgeki vl oven ayina plhive deforam (%6} 052 B43
ALEER 0 - 25 0 R O D3 0028 2 200 | 1263
12 avhik onalamalara gioe dedigim onan (%) 2 e

Liretici F iyatian indeksi Degisim Oranlan (%) (2003=100)

I

Ceenel |, ol 225 [0 s 1,20
Tanm o0k ahl 1973 553
Sanayi .16 [.54 4,16 018
Muodencilik 028 .54 1LTS 160
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KAPASITE KULLANIM ORANI

* 2010 wih Ocak ayindan itibaren TCMB tarafindan yayimlanmaya
baslayan ayhk imalat sanayi kapasite kullanim anketi sonuglarina
gore, Subat 2010 ayinda imalat sanayi genelinde kapasite kullamm
orani %67 8 olarak gergeklesmistir. Subat 2010 ayinda kapasite
kullamm orani bir onceki yilin ayni ayina gore 7.5 puan artarken,
Ocak 2010°a gire degismemistir.

* |hracatin lokomotifi olan tasit araglan sanayinde, 2009 vili Subat
ayinda %455 olan kapasite kullamim orani, bir yil sonra artarak
%66,1 olmustur. 2010 yili Subat ayinda da kapasite kullanimi bir
onceki yil aym ay sonuglarina gdre sadece kok ve petrol driinleri,
ana metal, biro makineleri ve bilgisayar, elektrikli makineler ve diger
ulagim araclan sektdrlerinde azalmig, diger tim alt sektorlerde
dedisen oranlarda artiglar s6z konusu olmustur. Subat 2010 ayinda
Ozel sektorde en yiksek kapasite kullamm oranlanina sahip alt
sektdrler %75,6 ile ajag ve agag Urinleri, %74 4 ile kadit ve %74.3
ile thtin drunleri imalatl sektdrleridir.

Imalat Sanayi Kapasite Kullanim Orami {%) (Agirikl Ortalama)
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URETIM ENDEKSI

* TUIK tarafindan yayimlanan 2005=100 bazh aylik sanayi dretim
Aylik Sanayi Uretim Endeksi Dedisim Oranlan (%) endeksine gére,
Ocak 2010 ayinda sanayi dretimi %12,1, imalat sanayi
tretimi %14 4 oraninda artig gostermistir. Sanayi dretiminde Agustos
2008 de baglayan diisis egilimi, 15 aydir ilk kez Ekim 2009°da artiya
gecerken, Kasim 2009°da yine disisle karsilasiimistir. Aralik 2009°da
beklentilerin Gzerinde bir artis gdsteren sanayi tretimi, Ocak 2010°da
artig egilimini sirddrmastir.

* Ocak 2010'da gidada %122, tekstilde %194, kimyada %11,7,
makine ve techizatia %15.5, radyo ve TV'de %72.9, fagit araglannda
66,8 oraminda artiglar yasanmistir,

* Sanayi Uretimindeki gelismeler, sanayi Gretimindeki iyilesmenin
beklentilerden daha yavas gelistigini gistermektedir. Bu durum
Gzellikle i¢ talepte bir hareketlenmeyi zorunlu kilmaktadir. Ekonominin
ana sektoriinde gdrulen yavas iyilesme, buyome ve istihdami da
etkileyecektir.

Ayltk Sanayi Uretim Endeksi Degisim Oranlan (%)
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ISTIHDAM

* TUIK tarafindan agiklanan hanehalki isgiici anketi sonuclarina
gore, 2009 yilinda issiz sayisi 3.471.000 kisi, issizlik orani ise % 14,0
olmustur. Issiz sayising is aramayip galismaya hazir olanlar ile
mevsimlik calisaniar eklendiginde igsiz sayisi 5.619.000 kigiye
gikmakta, igsizlik orani da %20,9'a ulagsmaktadir. Geng niifus igin
verilen igsizlik oram da %25, 3'tir. Geng nifustaki isglcindn 1/4'nin
i5siz olmasi son derece kaygl vericidir.

* 2009 yihnda istihdam orani %41,2 olarak gerceklegmistir. Bu
oranin AB dlkelerinde %:65'ler civaninda oldugu hatirlanirsa, istihdam
oraninda biyiik bir agi@imiz bulunmaktadir.

* 2009 yilinda gahigabilir nifus 914.000 kisi artarken, istihdam
edilenler 83.000 kigi artmigtir. Issiz sayisindaki artis da 860.000 kisi
oimustur,

* 2009 yilinda istihdam edilenlerin %43.8° kayit disidir. Kayit disi
istihdam orani bir Gnceki yila gdre 0,3 puanhik bir artig gostermigtir.
Istihdam edilenlerin yanisina yakin bir boliminin sosyal glvenlik
semsiyesinden yoksun olmasi dnemli bir sorundur. Istihdam ve
igsizlik sorunu ok dnemli bir ekonomik ve sosyal problem olarak
karsimizda durmaktadir.
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KRONIK OBSTRUKTIF
AKCIGER HASTALIGI “KOAH”

KOAH Nedir?

KOAH bir akciger hastaligidir,

Hava yollan akcigerlere hava tasir. Hava
yollan bir ajacin dallan gibi uca dogru gittikge
kiigiilir. Her bir ince dalin sonunda minik
baloncuklara benzer gok sayida hava kesesi
vardir.

Saglikh kisilerde biitin hava yollan agik ve
temizdir. Her bir minik hava kesesi havayla
dolar. Daha sonra hava cabucak disari gikar.

Sizde KOAH varsa, akcigerlerinizde sorun
var demeklir.
1. Hava yollarinin igi daralir. Daha az hava
girer, gunk;
» Hava yollarimin duvarlar
kalinlagir ve giger
» Etrafindaki kiiglk kaslar
hava yollarnim sikigtinr
* Hava yollannda oksirikle gikardiginiz
balgam olugur
2. Minik hava keseleri bosalamaz ve
akcigerlerinizi agin doluymus gibi
hissedersiniz

Doktorunuz akcigerinizle ilgili soruniarinizi
anlamaniza yardim edebilir.

Doktorlar, KOAH' 1 iyilestiremezler ama

sikayetlerinizin azalmasina yardimei olabilir

ve akcigerinizdeki zedelenmeyi

yavaglatabilirler.

Doktorunuzun dediklerini yaparsaniz;

+ Nefes darigiman azaldigini hissedeceksiniz

» Daha az dksireceksiniz

» Daha giicli olacaksimiz ve daha rahat
gezebileceksiniz

« Kendinizi daha iyi hissedeceksiniz

54

Siz ve aileniz KOAH' a karg! neler
yapabilirsiniz?

= Sigaray birakin

« Bitin ilaglannizi doktorunuzun siyledigi
sekilde kullamin. Yilda en az iki kez genel
kontrol igin doktorunuza gidin. Grip agisi
olup olamayacadinizi sorun.

* Nefes alip vermeniz kitilestiginde, hemen
hastaneye veya dokiora gidin.

* Evin havasimi temiz tutun. Nefes alip
vermenizi zorlastiran duman gibi
seylerden uzak durun.

» Vicudunuzu ding tutun. Yirdyin, dizenli
egzersiz yapin ve saghkh gidalar yiyin.

« KOAH 1z agir ise, nefesinizden
olabildigince yararlanin. Evde hayat
mumkiin oldugunca kolaylastinn.

KOAH kimlerde gdriiliir?
KOAH size baskasindan
bulagmaz. :
KOAH vyetiskinlerde €
gdriliir, cocuklarda dedgil.
KOAH Ii kisilerin cogu ya halen
sigara igmekte olan ya da
eskiden sigara igmis olan
kisilerdir. Her tirld tatin
drindnii igmek KOAH'a neden olabilir.
KOAH ' I bazi kisiler yemek pigirme
veya 1sinma amactyla kullamlan
firin, soba gibi araglardan gikan
dumanla dolu evlerde
yvasarmislardir.

Bazi KOAH * li kisiler yillarca
tozlu veya dumanh yerlerde
caligmisgtir,

ilk defa solunum problemleriyle
kargilastiysaniz veya bir aydan daha uzun
siiren dksiriiginiz varsa bir dokltora gidin.

Godu kisi ileri derecede nefes darhids
geligmeden doktora gitmez. Bu kisiler nefes
alip vermedeki hafif zorlanmalan veya
oksiriigda yillarca ihmal ederler.
KOAH * | kisilerin cogu 40 yasin tzerindedir.
Fakat 40 yasindan daha geng kisilerde de
KOAH gorilebilir.

Solunumia ilgili probleminiz oldugunda,
KOAH igin ne kadar erken doktora giderseniz,
0 kadar iyi olur.

Doktorlar KOAH * imizin ne kadar siddetli
oldugunu size siyleyebilirler.

Doktor ya da hemsire sizi muayene edecektir.
Bir kag basit solunum testi yapmaniz
gerekebilir.



Size saghginiz ve nefesinizle ilgili sorular
soracaklardir. Size eviniz ve calighiginz yerler
hakkinda sorular soracaklardir.

Eder KDAH “ iniz gok siddeth degilse, buna
hafif KOAH denir. Eger KOAH ' iniz kotiiye
gidiyor ise, buna orta siddette KOAH denir.
Eger KOAH ' iniz cok siddetliyse, buna agir
KOAH denir.

KOAH “spirometri” denilen basit bir solunum
testi ile teshis edilir. Bu test kolay ve
agnsizdir.

Sizden “spirometri” denilen alete bagh plastik
bir borunun igine bitin giicinizle Gflemeniz
istenecektir.

Hafif KOAH
Gok fazla dksiriguniz olabilir. Bazen
balgam gikartirsiniz.

= Adir bir i yaptigimizda ya da hizh
yuridiginizde nefesiniz biraz sikigabilir.

Orta giddette KOAH

» Daha gok Oksurebilirsiniz ve balgam
glkanrsiniz.

* Adir bir i yaptigimizda ya da hizh
yirlidiginizde genellikle nefesiniz sikisir.

» Afir bir is yaparken veya ginlilk islerinizi
yaparken zorlanabilirsiniz.

» Bir soduk alginhdi veya akciger
enfeksiyonu gecirdiginizde iyilesmeniz
bir kag haftay bulur.

Aulr veya cok agir KOAH
» (ok daha fazla Oksirebilir ve gok fazla
balgam gikanrsiniz.

* Hem giindiz hem de gece nefesiniz
daralir,

» Bir soguk alginhdi veya akciger
enfeksiyonu gecirdidinizde iyilesmeniz
bir kag haftay bulur.

» Artik isinize gidemeyebilir veya evde
gunliik islerinizi yapamayabilirsiniz.

» Merdivenleri glkamayabilir veya oda icinde
yirdyemeyebilirsiniz.

» (ok cabuk yorulursunuz.

Akcigerlerinizdeki hasarin hizimi
yavaslatmak igin siz ve aileniz neler
yapabilirsiniz?

1. Sigaray birakin. Akeigerlerinize yardim
etmek igin yapabileceginiz en dnemli
sey budur.

» Sigara icmeyi birakabilirsiniz.

» Bir doktor ya da hemgireden yardim
isteyebilirsiniz. Sigaray1 birakmaniza
vardim edecek haplar, ozel sakizlar veya
cilde yapistinlan dzel flasterler hakkinda
bilgi alabilirsiniz.

« Sigarayr birakmak icin bir giin belirleyin.

» Aileniz ve arkadaslanniza sigaray|
birakmayi deneyecedinizi sGyleyin. Evde
sigara bulundurmamalarimi soyleyin.
Insanlara evden uzakta ya da disanda
sigara igmelerini soyleyin.

= Sigara igme istegini artiran yerlerden
ve kisilerden uzak durun. Evinizdeki kil
tablalarimi ortadan kaldirin.

» Kendinizi mesgul edin. Ellerinizi mesgul
edin. Sigara yerine kalem tutmayi
deneyin.

« ok arzuladigimizda, sakiz veya kirdan
gidneyin. Meyve veya sebze atistinn.
Su igin.

« Bu donemde, bir giin boyunca sigaray
birakmig olmanin yararlan konusunda
dusiindn.

* Yeniden sigara icmeye baslarsaniz,
vazgegmeyin. Yeniden birakmayi
deneyin. Tam olarak birakana kadar,
bazi insanlar pek gok kere birakmayi
dener.

2. Doktorunuzla giriigiin. llaglanmz
doktorun sdyledigi sekilde kullamin.
Kontrollerinizi aksatmayin.

Kendinizi iyi hissetseniz bile, yilda iki kez
kontrole gidin.

Akciderlerinizin test edilmesini isteyin.
Bir doktor ya da hemsgireye, grip asisimi her
yil nasil yaptiracaginizi sorun.

Her muayenede ilaglarimz hakkinda

W | konusun

Doktorunuzdan her bir ilacin adim, ne kadar
alinacadini ve ne zaman alinacadini yazmasini
isteyin.

Her muayeneye geliginizde ilaglannizi ya da
ilag listenizi getirin.

llaglarin sizdeki etkileri hakkinda konusun.
Muayeneden sonra ailenize ilaglarinizin
listesini gosterin. Listeyi evde herkesin
bulabilecedi bir yerde bulundurun. llaglannez,
inhaler, hap veya surup seklinde olabilir.
Eder doktorunuz inhaler kullanmamazi
soylerse, bir inhalerin nasil kullanilmast
gerektigini 0@renmeniz gerekecekdir,

Sprey inhaler nasil kullamlir?

1. Yavas yavas nefes almay unutmayin

2. Kapagi gikann, inhaleri sallayin

3. Avakta durun ya da dik oturun.
MNefesinizi verin

4. Inhaleri adziniza koyun veya agzinizin
tam oniinde tutun. Nefes almaya
basladiginizda inhalerin tepesine
bastirin ve bu sirada yavasca nefes
almay surdurun

5. Nefesinizi 10 saniye kadar tutun.
Nefesinizi verin

6. Soylendiyse, bir kez daha tekrarlayin

3. Nefes alip vermeniz kitiilestiginde,
hemen hastaneye veya doktorunuza gidin.
Gelecekieki problemler igin simdiden plan
yapin. Ihtiyaciniz olacak seylerin hepsini
bir yere koyun, biylece gabuk hareket
edebilirsiniz.

* Doktorun, hastanenin ve sizi oraya

giturecek kisilerin telefon numaralar

= Hastanenin ve dokiorun adresi

« llaglarinizin listesi

* Bir miktar yedek para

Asagidaki tehlike isaretlerinden herhangi
birini girdiiginiizde acil yardim isteyin
« Konusmada giglik
« Yuriimede glglik
« Dudaklarin veya parmak tirnaklarinin
gri ya da mavi bir renk almasi
« Kalp atiglar veya nabizda hizlanma ya

da duzensizlik
O



e [lacimiz uzun siire rahatlatmiyorsa ya
da etkilemiyorsa. Hala hizh ve zor soluk
alip veriyorsaniz

4. Evin havasini temiz tutun. Nefes alip
vermenizi zorlastiran duman ve
buharlardan uzak durun.
* Evde duman, buhar ve agir kokularin
bulunmasini dnleyin
* Evinizi boyatmak ve bocekler igin
llaglatmak zorundaysaniz, bunlan baska
bir yerde kalabileceginiz zaman yaptinn
» Yemeklerinizi agik bir kapi ya da pencere
yaninda pigirin. Biylece duman ve agir
kokular kolayca disarya gikabilir.
Uyudugunuz ya da zamaninizin gogunu
gecirdiginiz yerin yakininda yemek
pigirmeyin
» Odun ya da gazla 1siniyorsaniz,
dumanlar ¢iksin diye bir kap! ya da
pencereyi aralik birakin
» icerdeki hava dumanliysa va da agir
kokular varsa, kapi ve pencereleri agin.
Disandaki havanin ¢ok kirli veya tozlu
oldugu giinlerde pencerelerinizi kapatin
ve evde oturun

9. Viicudunuzu ding tutun. Solunum
eqgzersizlerini direnin.

MNefes alip vermeniz zorlastiginda solunum
egzersizleri size yardimci olabilir. Bu
egzersizler nefes alip verirken kullandiginiz
kaslan guclendirecektir. Doktorunuzdan size
en uygun olan solunum egzersizlerini tarif

etmesini isteyin.

Diizenli olarak yiiriiyiis ve egzersiz yapin.

» Kol, bacak ve vicut kaslanniz
giiglendirirseniz, daha kolay hareket
edersiniz

* 20 dakikalik yuriyisler baslangig icin
tyidir

» Bu egzersizler kollannizi, bacaklanmizi
ve vilcudunuzu guclendirir

* Basladijinizda acele etmeyin. Nefesiniz
daralinca, durun ve dinlenin

» Yiirtyils va da egzersiz igin hosunuza
giden bir yer segin

* Yapmaktan hoslandi@iniz egzersizleri
bulun

» Ailenizden birinden ya da bir
arkadasinizdan size katiimasini isteyin

* Doktorunuzla sizin igin ne tir

egzersizierin uygun oldugunu konusun

Saglikh gidalar yiyin. Saghkl bir kiloya
gelin.
Ailenizden saglikh gidalar alarak ve
hazirlayarak size yardimei olmalanni isteyin.
Bol bol sebze ve meyve yiyin. Et, balik,
yumurta ve soya gibi proteinli gidalar alin.
Yemek yerken;
» Yemek yerken nefesiniz daraliyorsa
yavas yiyin
* Yemek yerken daha az konusun
» (abuk doydugunuzu hissediyorsanz,
daha az ama daha sik yiyin
» Kilolu iseniz, kilo verin. Eder kilolu
iseniz, nefes alip vermek ve gezinmek
daha zordur
* Eder cok zayrfsane, kilo almak ve sadlikh
kalmak icin ek gidalar ve icecekler alin

6. Eger KDAH ° imz agir ise, nefesinizden
plabildigince yararlamin. Evde hayati
miimkiin oldugunca kolaylagtirin.
Arkadaslarimizdan ve
ailenizden size yarcdim
etmelerini ve fikir
vermelerini isteyin. Isleri
yavas yavag ve oturarak
yapin. Mutfakta banyoda ve
uyudugunuz yerde, ihtiyacimiz
olan seyleri kolayca
ulagabilecediniz tek bir yere koyun.
Yemek pisirmek, temizlik yapmak
ve diger ginlilk isleri yapmak igin

cok basit yollar bulun. Esyalan tasimak icin
tekerlekli kiiglk bir masa ya da el arabasi
kullamin. Esyalara uzanmak igin uzun sapl
bir sopa veya masa kullanin.

Rahat nefes alabileceginiz bol elbiseler giyin.
Giymesi kolay elbiseler ve ayakkabilar
kullamin. Evinizde esyalanimzi tagimak igin
bagkalanndan yardim isteyin; boylece sik
sik merdiven gikmak zorunda kalmazsiniz,
Okumak igin hoglandiginiz ve bagkalarini
kabul edebileceginiz bir yer segin.

Digan gikmak ve uzaga gitmek istiyorsaniz,
dnceden plan yapin.

Kendinizi en iyi hissettijiniz anda digan gikan
veya ziyarete gidin. Codu insan ilaglarini
aldiktan hemen sonra kendini gok iyi
hisseder.

Yemek yedikten sonra dinlenin.

Disan gikisiniz), alinmasi gereken bir sonraki
ilag dozunun saatinden dnce evde olacak
sekilde planlayin. Giinin yogun saatlerinde
alisverise gikmayin. Merdiveni cok olmayan
yerlere gidin.

Doktorun ve size yardim edebilecek kisilerin
telefoniannizi yamimiza alin. Kendinizi iyi
hissetmiyorsaniz, ilaglariniz da yaniniza alin,
lyi bir giin gecirmivorsaniz evde kalin.
Uzaga gidecekseniz ya da bir glinden fazla
siren yolculuk yapacaksaniz, probleminiz
oldugunda yaminizda bulunmasi gerekenleri
doktora sorun.

www.tip2000.com



TAYVAN

Behliil METIN

Tayvan'in baskenti Taipei'de diizenlenen plastik
kauguk fuar vesilesi ile bu tlkeye gitme
imkanim oldu. Gittikten sonra Tayvan'in
imalatla ugrasan sanayicilerin, pazarlamacilarin
ve (lkesinde sanayi yatinmlan yapmay!
dilgiinen idarecilerin mutlaka gdrmesi gereken
Grmek bir toplum olduguna karar verdim. EGer
kalkinmak istiyorsaniz bunun yolu teknolojiden
ve makine retiminden gecivor. Avrupa'dan
daha ziyade Tayvan ornek alinmasi gereken
bir dlke.

Tayvan'in asil yerlileri su an % 2 azinlig
olusturan Aborjinlerdir.

Adaya 17. yiizyil baslannda biyik olgtide Ginli
gogl olmustur. 1620°1i yillarda ada,
Portekizliler tarafindan fark edilmis. Adaya ilk
olarak verilen Formoza adi buradan geliyor
ve bu kelime Portekizce'de "Giizel ada”
anlamina geliyor. Tayvan Adasi daha sonraki
donemierde bir siire Hollandalilann kontroli
altinda kalris. 1895'ten 1945 yilina kadar 50
yillik bir siire Japon isgali yasanmis ve
Japonlar adadan gideli yillar olmus ama
biraktiklan eserler ve etki halen gozlenebiliyor,
1 Aralik 1943 tarihinde Gin, Amerika Birlegik
Devletleri ve Boylk Britanya tarafindan
gikartilan Kahire Bildirgesi ile

adanin Japonya'dan alimp Gin'e verilmesi
gerektigi belirtilmis. 15 Adustos 1945
farihinde, Japonya Tayvan'dan cekildigini ilan
etmig, Potsdam Bildirisi ve Kahire Bildirgesini
kosulsuz olarak kabul etmis. O donem
igerisinde Tayvan'in statusi kesin olarak
belirienemedigi icin Cin‘e geri verildi mi,
verilmedi mi tartigmalar halen yapiimaya
devam ediliyor.

2.Diinya Savasindan sonra, Gan Kay Sek'in
basindaki Millivetci Gin Partisi taraftarlar ile
Mao'nun basindaki Cin Kominist Partisi
taraftarlan arasinda cikan ic savasta Gin
yeniden biyiik bir micadeleye sahne olmus.
0 donemde Milliyetci Partiyi Amerika,
Kominist Partiyi de Sovyetler Birligi
desteklemis. Koministlerin savasi kazamp
kominizmin 1949°da Gin'de rejim olarak
gertﬂgmresi Uzerine, Gan Kay Sek liderliginde
komiinizme kargi olan yaklasik 1 mityon Ginli
Tayvan'a gegmis. Adada 1911 wilinda Kita
Gin‘de kurulmus olan Gin Cumhuriyeti adi
altinda varliklanm sirdirmeye devam etmisler.
1949 yilinda Krta Gin'de Gin Halk Gumhuriyeti
kurulurken,
Tayvan

Adasinda ise milliyetciler yeniden giglenip
Gin’i ele gegirmenin planlarim yapmaya
baslamiglar. Gan Kay Sek taraftarian Ginli
Koministierin Gin'de i¢ savasi kazanmadan
onceki Gin yonetiminin devami olduklar
iddiasim yillarca savunmuslar. Tayvan'n adi
giniimizde de halen Republic of China yani
Cin Cumhuriyeti olarak amlmaktadir, fakat bu
isim diinyada 23 illke diginda taninma-
maktadir.

Adanin uzunlugu 400 km, genislidi 144 km
olup 3/2°si daghk alan oldugundan, geriye
kalan bolim Gin'e bakan taraftaki yerlesim
bilgelerinden olusmaktadir. Tayvan Adasi
36.000 km?'lik yizélgimiine ragmen 23
milyon gibi biyuk bir nifusa sahiptir. Bu
rakam Tayvan'i dinyanin en sikesik yerlerinden
birine donistirmektedir. Bagkent Taipei
diginda diger dnemli sehirleri Gaogong, Tainan
ve Taicong'dur. Taipei dizenli caddeleri,
gelismis alt yapisi ve sistemli servis aglan
sayesinde modern bir sehir gorintiistindedir.
3 milyonluk bir nifusun dar bir alanda

samasindan dolayl genelde
binalar sikisik ve yiksek

bigimde inga
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edilmislerdir. Bu yiizden de Taipei'de en pahali
olan sey ise kiralar ve konut fiyatlandir. 5060
m<'lik daireler Turkiye'deki dairelerin 34 kat
kadar daha pahaliya satiimaktadir. Ozelikle
gece caddelerde yiridiginiz zaman
Amerikan filmlerindeki sehirlerin benzeri
binalarnna rastlarsiniz. Sokaklar birbirine gok
benzer ve ayirt etmekte zorlanirsinez.

Gin'deki teknolojik ataktan gok daha dnce
Tayvan bir teknoloji merkezi durumuna
dinismils. Adanin dzelikle biyik sehirlerinde
bunu gormek mimkin. Adamin bati kiyi
seridinden glneye dogru boydan boya hat
gibi uzanan hizli tren Tayvan'da yasayaniara
mithis bir rahatlik saglamay: bagarmis. Hizi
saatte 250-300 km arasinda dedisen bu trenle
yolculuk yaptiginiz zaman sunu gordyorsunuz;
Tayvan her tarafiyla kobiler, atolyeler,
fabrikalarla dolu bir memleket. Bildigimiz
anlamda sinirlan gevrili organize sanayi
bélgeleri goremiyorsunuz. Ginkil Glkenin her
tarafi sanayi tesisleri ile dolu. Ulkenin tiimii
bir organize sanayi bolgesi konumunda. Adeta
yerlesim bilgeleri ve tarim alanlari, her tarafi

Ea

kusatan sanayi bolgelerinin arasinda kalmis.
Gok ilgimi geken bir sey de atGlyeler arsinda
gdrdigim mezarlik oldu. Dogal olarak
sordum, “Neden sanayi bilgesine mezarlik
vaptimz?" Gevap, "Sanayi bilgesine mezarhk
yapmadik, diz alanlar az oldugundan mezariik
kenarlarindaki bos alanlara da fabrika kurduk,
Olilere saygih olmak lazim ama yagayan
insanlarn da dislinmek sart.” Tayvan'da
1 milyon kobinin varhigindan bahsediliyor.

Tarim alanlari dahi fabrika dolmus
Biliyorsunuz gerek batida, gerek lkemizde
tanm alanlanna sanayi tesisi kurulmamasi
konusunda biyiik duyarlihk gosterilir. Fakat
Tayvan'da durum tam tersi. Sanayi tesisiyle,
piring tarlasini yan yana gdrebilirsiniz. Batida
gevreci Onlemler sonucu birgok i kolu basta
Tirkiye olmak dzere, Asya'va kayiyor.
Tayvan'da ise durum tam tersi. “Para gelecek
olduktan sonra, gerekirse tanim arazilerine
dahi fabrika kurulur” digiincesi hakim. Tanm
arazilerinin ok oldugunu disinmeyin, simirli.
Bunun igin de her bos araziye piring ekmeyi
devlet mecburi kilmig. Siz kendi arazinizi
ekmiyorsaniz, bir baskasina ektirtiyor.

Gevre konusunda bati modelinin de, dogu

modelinin de dodru oldugunu
distinmiiyorum. [kisi arasinda bir ortay
bulmak lazim. Ne para kazanacaqim diye
dogay: kirleten, insanlan zehirleyen vahsi
kapitalist yaklasimlar, ne de insanlara gegim
kapisi olacak isyerlerinin gevrecilik adina
faaliyetierine engel olunmasi. Glinkil dikkat
edin gevreci faaliyetler icinde olanlar, belli bir

hayat standard, gelirleri olan insanlardir. Issiz
insanlann durumlanm anlamalan soz kanusu
dedildir. Gevre konusunda bilimsel veriler
isidinda, sadece gevreyi kirleten sanayi
kuruluslanini hedef alan adaletli cevrecileri bu
ithamlanmdan muaf tutarak sanayiye karsi
fanatik, duygusal gevrecileri ele almak
istiyvorum. Onlar igin zararh olsa da, olmasa
da her sanayi tesebbisine kasi olmak bir
ideoloji ve saplant: haline gelmistir. Onlarin
gdziinde her sanayi kurulusu kapatiimas
gereken bir tesistir ve Donkisot gibi yel
degirmenlerine saldinya gecmek igin daima
hazirda beklerler.

Diiglinelim makine imalati yapan ve insanlara
istihdam olusturan gokga tesisin agimasinda
ne sakinca vardir? Ya da cevreye zararl atiklar
atan bir tesisin, devletin yardimiyla zararli
atiklanini filtre ederek dretim yapmasinda ne
sakinca vardir? Bati son yillarda gevrecilik
adina geligtirdigi sanayi digmanhigi ile bindigi
dal kesip hizla kendi sonunu hazirhyor.
Denilebilir ki tim bu ¢abalar insan hayatinin
uzamasi igin, fakat dagin tasin fabrika dolu
oldugu Tayvan'da, bilimsel istatistiklere
baktigimiz zaman olim yas ortalamasinin
erkeklerde 77, kadinlarda 80 oldugunu
goriyoruz. Demek ki sanayi kuruluglanni iyi
kontrol ederek gerekli artmalari yapip, insan
safligina zarar vermeden de sanayicilik
yapilabiliyor ve Tayvan bunun giizel bir drnegi,
bu konuda bir orta yolu bulmak sart. Son
olarak, Tayvan'in gevre koruma ve atik toplama
Qibi konularda dinyanin en onde gelen
yerlerinden biri oldugunu da eklemek
istiyorum.

Tayvan'da sanayicilere yapilan tesvikleri
gorince Torkive'nin durumu akla geliyor. Ne
yazik ki llkemizde sanayici devlet tarafindan
her tirll magdur edilerek, bu isi yaptigina
yapacadgina pisman edilir. Boyle uygulamalar
kargisinda, sikintilaria ugragmak yerine, bu
ise yatkin yetenekli insanlar da, istihdam
olusturacadina kenarda durmay tercih eder.
Sonra da her giin binlerce kisi meclisin kapisini
yakinlarina ig bulunmasi igin asindirr.
Kocaeli'deki 1500 kisiyle calisacak SEKA
fabrikasinda bir ara istihdamin 6000 kisiye
gktidini hatirlyyorum. Tabi yatan bu insanlanin



0 6zerband

Merkez : Hoca Ahmet Yesevi Mh,
Ozerler Holding Is Merkezi
Afvonkarahisar / TURKIVE

Tel: 0272217 66 66

Faks: 027221767 40

Fabrika: Afyonkarahisar-Ankara Karayolu 2.Km
Afyonkarahisar / TURKIYE

Tel: 02722231251 - 52
e Faks: 0272223 1251 -52
/
—d Ozerband bir O Ozerler Holding A.5. kurulusudur,

SEKTORUNDE LIDER KURULUS



maaglarini da, ya biz vergilerimizie kargiladik
va da disandan alinan borg parayla sistem
senelerce dondu.

Giniimiizde bu KIT'ler de kapandi, simdi ne
placak? Istindamin tek yolu devietin sanayiciyi
gl Ustiinde tutup gerekli tesvikleri yapmasidir.
Tegvik derken bunu parasal anlamda
sOylemiyorum, (retim yapabilecedi sanayi
bolgelerini desteklemesi, enerji fiyatlarim
dilgtirmesi, sigorta ve vergi stopajlarim
dilstirmesi gibi dnlemler. Bu agidan Tayvan
ornek alinacak ideal bir lke. Deviet yetkilileri
mutlaka bu dlkeyi ziyaret edip, sanayici deviet
iligkilerini incelemeli ve drnek almalilar.
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Tayvan'da nereler gariilebilir

Tayvan Tarihinin Aborjinler disinda kalan keismu
yaklasik 400 yillik Gin Tarihinden olusuyor.
Tayvan Adasinda yasayan yerlilerin ise bundan
binlerce yil dnce Giney Pasifik Adalarindan
Tayvan'a geldikleri kabul ediliyor. Turistik
olarak otantik, tarihi olarak gorilebilecek
verleri kisith. Ozellikle 5000 willik Gin Tarihini
disinince adada yasayan Cinlilerin sadece
400 wyilhk tarihi varhklarina sahit
olabiliyorsunuz. Gin Tarihine ilgi duyuyorsaniz
Palas Miizesi kesinlikle gidilmesi gereken bir
yer. Tayvan'in Topkapi Muzesi konumunda
olan bu mize, Gan Kay Sek ve taraftarlaninca
Gin'den kacarken beraberlerinde, Imparatoriuk
Sarayina ait ne kadar tarihi eser varsa alip
getirilen tarihi ve paha bigilmez eserleri
banndirnyor. Eski Budist yazmalardan, Tibetli
rahiplerin sarap igerken kullandigl insan
kafataslanina kadar pek gok ilging eser bu
miizede sergileniyor.

Taipei'de en ilgi geken ve sehre bambagka bir
hava veren bir diger yapi ise 101 binasi. 101
kattan olusan ve 508 metre yiksekligi ile
diinyanin en yiiksek ikinci binasi olan bu bina
2 milyar dolar gibi dev bir biiige ile insa
edilmis. Dubai'de 828 metre uzunlugundaki
Burj Dubai Kulesinin agiimasindan sonra
ikincilige dismus, fakat hala popilaritesini
koruyor ve turistierin ugrak mekani olmay
strdiriyor. 101 binasinin altinda aligveris
merkezi ve dider katlannda ofisler yer aliyor.
Tayvan Borsas) da 101 binasimin 7 kat
igerisinde ver aliyor. En {st kisim ise turistlere
kus bakigi Taipei manzarasi sunuyor.

Kuleye cikmak icin yiksek bir para
ddiyorsunuz ama oraya kadar gelmisken
gormeden gitmek olmaz tabi. Asansarle jet
hiziyla tepe noktaya ulasiyorsunuz. Kusbaks
Taipei seyretmek harika bir olay. Ust tarafta
bulunan dikkanlardan aligveris yaparak
zamaminizi gegirebiliyorsunuz. Bu kule gezisi
iGin en az yarnim gin ayirmak sart.

Taipei, Tayvan Ticaretinin merkezi. Sanayi
daha gok giney bilgelerinde gelismis. Sincu
sehri elektronik firmalarina ev sahipligi

yapiyor. Tayvan'in ikinci bdyik sehri
Gaogiong, Tayvan'in onemli sanayi
merkezlerinden biri ve en biyik limani
durumunda. Gineyde olmasi sebebiyle,
guneyden gelen gemilerin kolayca
ugrayabilecedi bir limana dindsmis.
(Gaosiong, Taipei'e oranla daha genis ve
havadar. Turistler bir iilkede daha ¢ok ofantik
ortamlar gormek isterler. Tayvan bu agidan

pek zengin bir dlke dedgil. Fakat otellerini klasik
Gin mimari tarzina uygun insa ederek turistlere
lging duruma getirmeye calismislar. Grand
Otel Taipei Oteli buna drnek verilebilir.

@rand Otel Talpal

Plastik ve kauguk makineleri iiretimi
Tayvan plastik ve kauguk makineleri
dretiminde, teknolojik Gstinligi ve kalitesiyie,
Gin. Hindistan, AB dlkelerinin en biyik rakibi.
23 milyonluk niifusuna karsihik 700 milyar
dolariik gayri safi milli hasilaya sahip. Plastik
ve kauguk makine satiginda da 2008 yilinda,
% 7'lik bir biyime ile 1.4 milyar dolarhk satig
yapilmis. Az enerji harcayan verimli makineler
iretmeye cahsiyorlar. Makine dretmek,
sanayicilik Ulkede bir yasam felsefesi haline
gelmis.
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Tabi bu olay durduk yerde olmuyor.
Amerikanin eski komiinist yonetim kargisinda
bir tst olarak kullandigi Tayvan'a bityuk yatinm
ve destekleri olmus. Soguk savas sirasinda
komiinist blokla, Amerikanin cekismesi
sirasinda Tayvan hem bir iist olarak
kullanilmis, hem de Cin'e gore hizla kalkinmasi
safilanarak, "Kominizmden fayda yok,
kominist olmayan bir dlkeyle Gin'in farkini
gorin” dercesine sirekli kalkinmasi
desteklenmis. Cin'in ¢ozilmesinde, psikolojik
savas unsuru olarak Tayvan kullanilmus.
Samirim bu destekleme ve Tayvan'in
kalkinmasi etkili olmug ki, Komiinist Gin'in
eski deviet bagkanlanndan Ding Siao Ping;
“Sosyalzm kann doyurmayacak, zengin olmak
iyi bir seydir” demis ve Gin'in athimlarinin
digmesine basmis. Cinli yoneticiler aradaki
farks takdir etmis olacakar ki, komiinist rejime
farkli bir yon vererek agilimi ve para kazanmay|
segmisler.
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Tayvan'da inamig

Tayvan insami igin inang, bizdeki gibi daha
belirgin olan hatlar ile pek uyusmuyor. Ulke
insanlarinin  biayik bir bolami
Konfiigylis gulilk ve Taoizm inancina bagh.
Tayvan'da ok sayida Budist bulunuyor. Son
yillarda Islamiyet, diger diinya tlkelerinde
oldudu gibi burada da hizla yayimaktadir.
Halen niifusun %:2'sini olugturan ve cogunlugu
Ginli 350.000' agkan Miisliiman yasamaktadir.

A

Toyrank Mislimanir =

Misyonerlerin 1800'lerden beri, uzun sire
faaliyette bulunmalan sonug vermis. Ada
nifusunun % 4.5 Hiristiyan olmus. Kiliseler
bildidimiz bati tarz! kiliselere pek benzemese
de yer yer batih kiliselere de rastlamak
mimkin. Birgok Hiristiyan kifisesi daha gok
apartman katlannda faaliyetlerini strdiriyor.
Binadaki hag isaretinden burada bir kilise
oldugunu anlyorsunuz. Tayvanhlar hem yerel
dinlere, hem de Hiristiyanliga aym anda bagh
olabiliyorlar. Eski olilerini sayginlagtinp
tanrilagtiryorlar. Para tannsi, ask tannsi,
saglhk tannsi gibi yaneldikleri idoller var. Bir
insan paraya sikismissa gidip para tannsindan
istekte bulunuyor. Birgok insan ise sadece
geleneksel Gin inanglarina ve atalanna dua

ediyor. Ateist olan kisi sayisi da epey fazia.

Tayvanhian giildiiren Tiirk

Fuar stresince Taipei'de kalirken daha evvel
Tiirkiye'den bir arkadasim vasitasiyla iletisime
geclidimiz Rifat Karlova ile kaldigimiz otelin
lobisinde gizel bir sohbet imkamimiz oldu.
Glindiz fuara gidiyoruz, aksamlan oteldeyiz,
vaktimiz de musait. Bir aksam Rifat'i davet
ettik sad olsun geldi. Beltan'dan Aptullah
saner, MPM Makine'den Oduz Adl,
Ozsahin'den Kemal Ozsahin Beylerin
bulundugu bir ortamda saatlerce sohbet ettik.

Rifat Karlova,
Tekirdad'dan
d haslayip
Tayvan'a
. uzanan ilging
" hikayesini bize
anlatti ve
s Tayvan
hakkinda

= o bilgiler verdi.
HnE j-Lg?g:—-”JJJ-J Tiirkiye'deki
“basinda
hakkinda gikan haherlerle de taminan Rifat,
Tayvan'da en tamnmis yabanci yizlerin
baginda yer aliyor. Dizi filimler, reklamlar, sov
programlar ve belgesellerde de yer aliyor.
Tayvan televizyonlannda sik sik yer alan Rifat,
bir de Ginlilere, Komedi Kullibu sahnesinde
Gince tek kisilik gosteriler yapyor. ik sorumuz,
“Rifat Ginceyi nasil 6grendin?” oldu. “Bir sene
zorluk gekilse de sonradan dgrenilivor” dedi.

sonra sohret olmaya giden ilging hikayesini
bizlere anlattl.

Universite egitimi ve mastir yapmak igin
Tayvan'a gelmis. Bir giin sokakia yiiriirken
iki Tayvanh “Bakar musiniz, bir reklam filminde
rol alacak yabanci ariyoruz” demisler.
Kaldinmda fotografini gekip onlardan haber
beklemesini sdylemisler. Daha sonra
Karlova'ya Tayvan Devlet Televizyonu'nun
gekecedi ilk ulusal tarih belgeselinde rol teklif
etmigler. Bu belgeselde 1800'lerin sonunda
Tayvan'a gelen, (lkede ¢ok taninan Batii bir
misyoneri canlandirmis.

Karlova ayrica diinyaca unli Nissan, 3M,
Gigabayt gibi markalarin reklamlarinda
oynamig ve halen Tayvan'in biyik firmalaninin
reklamlannda oynamaya devam ediyor. Tayvan
televizyonlarinin en ¢ok izlenen sov
programiannda yer alan Karlova, Tayvanhlann
en keyifle izledigi yizlerden biri olmak adina
sahne ve televizyon kariyering basaryla devam

ediyor. Uzakdogu'da dlkemizi de basaryla
tamitan Karlova'nin yer aldifi baz yapimlar
cevre dlkelerden de izlenebiliyor. Tiirkiye,
Tayvan halkinin pek tanici@ bir dlke dedgil.
Taksiye binip “Tiirkiye'den geldim” deyince,
taksi gofdri size "Tirkiye neresi?” diye
sorabilivor. Fakat Rifat Karlova'yl
programlanndan dolayr herkes taniyor, tabi
onun sayesinde Tiirkiye'yi de.

Bu ginlerde bir kitap hazirhd igerisinde
oldugunu sodyledi. Konusu da Cin'in
modemlesmesi tzerine. Gondl isterdi ki, orada
yasayan biri gozilyle Tayvan'in kalkinmasini
inceleyen bir kitap yazip, bunu Tirkiye'ye
kazandirmasi. Bayle bir kitabin Tirkive'de
satilma gansi olur muydu? Okumayan bir
millet oldugumuz igin, diger kitaplar gibi bunu
da pek alip okuyan olacagini sanmiyorum.
Fakat bir giin kafaya dank edip, Ulke kalkinmasi
yolunun sanayiden gectigini anlamak bir
zorunluluk haline geldiginde, aragtirmacilara
biyle bir eser gok gizel bir kaynak kitap
olabilirdi.

Birgok lke gezmeme ragmen Tayvan'in her
tarafinin kobi olmasindan dolay! gok ilging
geldi bana. Birgok sanayi kurulugunun bir
arada oldugu, makine Gretmenin adeta
toplumsal bir ideoloji haline geldidi bir Glkeye
ilk defa rasthyordum. Tavsiyem her sanayicinin
bir fuar vesilesi ile gelip Tayvan'i gérmesi.
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