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Gavenilir bir karnisima ihtiyac duyuyorsaniz,

Yiksek Performans Elastomerlerinde
Coziim Ortaginiz: SolPro

SolPro size, ihtiyaciniz oIan_Kﬂksek performans elastomerlerinde sirekli kalite, givenilirlik,
teknik destek ve ekonomik ¢éziimler sunar.

Size katma deger sunulmasini, hizli ve esnek hizmet verilmesini, ¢coziim ve verimlilik
odakli calisilmasini istiyorsaniz bize giivenebilirsiniz.

» Silikon Kaucuklar vmQ - Sentetik Kaucuklar ACM, AEM, ECO, CR,
- Florosilikonlar ~ FVYMQ PU, EPDM, NR,

- Florokaucuklar  FKM, FPM NBR, SBR, IIR, IR,

- Tabii Kaucuklar  NR HNBR, CSM

ve tim diger kaucuk polimer, katki malzemeleri ve karisim ihtiyaclariniz icin
SolPro yaninizda!

Solpro Danigmanlik Kimya San. ve Tic. Ltd. §ti.

Ramazanoglu Mah. Kaynarca Cad. No:48
TR34906 Seyhli, Pendik-Istanbul, Tiirkiye

Tel: +90 216 378 79 80 Pbx Faks: +90 216 378 00 15
E-posta: info@solpro-tr.com Web: hitp://www.solpro-tr.com

Dro

Cozum Ortaginiz




5 HRES

Ug avda bir yayinlanir:

ISSN: 2146-1821

Yayin Tiiri
Yaygin Streli

imtiyaz Sahibi
Kaucuk Demegi Iktisadi Isletmesi adma
Nurhan Kaya

Sorumlu Yazi Isleri Miidiirii
Nerlan Kibar

Yayin Damisma Kurulu

Sty Basan (Prof D, Hiny Uiniversitesy)

ki Peniz (Prof Ly, Kocael Universitess)

Bagdugni! Karaagay (Yia Dog L, Kocaelf Chiversivesy)
Kemal Karadeniz (Vi Dog. Dy, Satarva Universitesy)
Stz Polar (¥rd Dag. Dr, Kocuely Dniversdesy)

Miurat Sen (Prof Dr, Hacewepe Universivess)

Teoman Tuger (Prof Dy, ODIT)

N Haransever (Yod Dog. Drs, Kocacli Daiversitisy)
Ot Fibazer (Prof D, ODTLY

Grafik Tasarim ve Basim
Megaform Bilgisayar Matbaacilik
Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
Akgaburgaz Mah. 85. Sk. No:8
Hadimkdy - [ISTANBUL

Tel. : 0212 8863737

Faks: 0212 886 38 38

imtiyaz Sahibi-Serumlu
Yazi Isleri Miidiirii ve
Yonetim Yeri Adresi:

Kaucuk Dernegi Tktisadi Isletmesi
Perpa Ticaret Merkezi B Blok Kat:5
No:475 Okmeydan / Sisli - ISTANBUL

Tel. : 021232041 67-320 63 49
Faks: 0212 320 64 53

info@kaucukdernegi.org.tr
www.kaucukdernegi.org.tr

Dergimizin “makule ” botimi hateniidi:
Gonderilen makaleler fafkem denetininden
(peer review) gegiitien somra yayinlanmaliad:

Dergide yayinlanan pazilarin famams yazarid
digtincelerini  tapsamaktadry.  Kaypnak
pasteriimel saripla almi vapilabilin Dernege
dogrudan veva payin Furuly dveleri vasitas
ile gduderilicet pazilar jade eifmer.
Fapinlanmayan  yazilar igin paven  kuruly
soramly  tutnlmaz. Ferifen  refuif bilgiter
malzemelere ve calisma sarilaiing  gove fadl
soniglarverebileceginden,  sadece  ravsive
aiteliginde olduguna ailfarinzy geferiz

KAUCUK DERNEGI
IKDISADI ISLETMEST
LY TUTRE
|
isfunbull_.’. ‘Yruucuk
[ Bl i
Kousuk Kangresi
13-16 EYLiL2002 "
Baskandam IIESAJ .......coveviiereiie e e 3
Kaucuk Sektirii Beklenen Bulusmaya Hazirlamiyor ... 4
L Ulusal KamGuh BEOMEEESE .. c.c.cciimcmimmmvssri oismes o vorisiass s¥ivts e dobusostssibsisnia s bon ines 5
Dernekten Haberler
= Plast Eurasia Istanbul 2011 Fuarmin Ardindan ...........ocooooorooooioee 6
o Tayland Ticaret Gelistirme Merkezi, 2012 Yilinda Yapilacak Tayland Kauguk Gezisi
Igin Tirkiveli Is Adamlarmi Tayland’a Davet Etti <. 9
Ocak - Mart 2012 Diinya Kaucuk Plastik Fuarlari ..., 10
| istatistik '
‘ = Kauguk ve Kauguktan Esya DI1S TICATEL ...ovivreerieniniiiesieie e cee e e s e 13
| o Kauguk Fiyat ENdekSi ..ooooovoieiiniiiciiicsi s s 16
| Egitim o
+ Ulkemizdeki Egitim Kurumlari, Ayakkabicihik [le 1lgili Onemli Bir Avrupa Bitligi
P ST Y T T TV s s s v o o 03 0 5 L R RO o £SR3 17
Uyelerimiz
 Treco Kauguk ve Kimyasallart San. ve Tic. Ltd. Sti. oo 24
» Made Kimya Makina San. ve Dig Ltd. S, .ovveimimeiciesic e et vessies e 24
* Rotakem Dig Ticaret Kauguk ve Kimya Ltd. Sti. ..o 26
« Brenntag Tiirkive Politer BRIbI vaei o wimmn i sseamismmssiieiavasin 26
Kaucuk Teknolojisi I
» Silikon Kauguklarla Motorunuz Daha GUglil $ar) OIUyOT ..o 27
Sektirden Haberler B [
» Timsan Makine Sanayi UTNIeri ... 30
Hukuk Késesi -
» Isgilerin Calistign Isle Tlgili Mesleki Egitim Alma Zorunlulu@u ... 32
Roportaj
+ Maplan’dan Elastomer Enjeksiyon Teknolojisinde Son Yenilikler ... 34
|
. Kaucuk Teknolojisi IT =
| « Atik Lastifin Geri Kazamm ve Degerlendirme Yontemleri .......ococoevcniiiciiicanienn, 46
Ekonomi
» Meslek Komiteleri Durum Tespit Anketi Sonuglart Kasim 2011 . 52
! Bunlar: Biliyor musunuz?
| ¢ Isyerinde Genel Is Giivenligi Kurallan ve Yapilacak Hususlar ... 61 ‘
|
\ Kalite ve Yonetim |
o TUTHN GEIISHIIITIC Lieeieeieeie ettt ettt ettt s sae e bttt nr et nrae e 65 ‘
; Gezi |
\ © YUIAMESEAN  ¢oveteeeeteeieeetet et eeete et st e st sbes et st st et et st et s st se b et e et st et b ee e s s sae st et sassa st st ra s 70 |
Uy Kayst FOTMIU ..ottt 80 ‘




HYDRAULIC MACHINERY

ml TUNG%'U

Your first choice for hydraulic machinery

Vizyonet Ticaret Ltd. Sti. Olarak 2000 yilindan bu
yana gesitli hidrolik kompresyon, kauguk
enjeksiyon ve vulkanizasyon makinalarinin
tretiminde diinyanin dnde gelen
ureticilerinden olan, 1983 yilinda
Tayvan'da kurulmus
TUNG YU HYDRAULIC MACHINERY CO.
firmasinin satig ve servis temsilciligini ATAXS .
yuriiterek tilkemiz kauguk sektériine Kauguk Enjeksiyon Presi
hizmet vermekteyiz.

Zaman icinde her tirld kauguk Griin
test edebilecek, 18'den fazla

degisik kauguk test ekipmanini,

sivi nitrojen ¢apak alma makinalarini,
hamur hazirlama makinalarini,
urdn yelpazemize kattik.

Bugiine kadar amatér ruh ve
profesyonel yaklagimla THP .
devam eden hizmetlerimize Yag kegeleri v.b. kauguk
avni sekilde devam parcalar icin vakumiu
yni g kopresyon presi
etmeye kararlyz.

TR-250-PCD AUTO-TRIM
Hassas hamur kesme, Otomatik beslemeli capak
on sekillendirme presi alma makinesi

l O-ring, titresim takozu, toz lastikleri v.b.
_c: € ==t kauguk parcalar icin vakumlu kompresyon
ISO 9001 prest
Teknik Servis: . ) . . .
VIZYOTEK Sanayi Makineleri Pazarlama ve TUNG YU HYDRAULIC MACHINERY CO., LTD. VIZYONET TICARET LIMITED SIRKETI
Servis Bakim Onarim Hizmetleri San. Tic.Ltd. Sti. Tel: 886-49-2253588 Fax: 886-49-2252998 Tel: 0224-5491208 Fax: 0224-5491209

vizyotek@vizyonet.com  Tel: 0505-5893087 tungyu@tungyu.com www.tungyu.com vizyonet@vizyonet.com www.vizyonet.com



DIS TICARET ACIGIMIZ NASIL KAPATILABILIR?

Sektoriimiiziin dig ticaret rakamlari-
na baktigimzda yilm aym déneminde
(Ocak-Ekim 2011) ihracatimiz 2.194
milyar dolar, ithalatimiz 2.810 milyar
dolar, dis ticaret agigimiz 616 milyon
dolar, ihracatmn ithalati karsilama oran
da %78 olarak gergeklegmistir. Ocak-
Ekim 2010 déneminde ise ithracatimz
1.535 milyar dolar, ithalatinmz 1.890
milyar dolar, dig ticaret agigimz 355
milyon dolar, ihracatin ithalati karsi-
lama oram da %81 olarak gercekles-
migtir. Genel olarak, tim sektorlere
baktigimizda ihracatin ithalatt kargi-
lama oram %56 civarinda iken bizim
sektoriimiizde bu oran % 78 civarinda-
dir.Dis ticaret agigimiz, kimya sektori
agiginin %2’sini olusturmaktadir.

ithalata olan bagmmliligimiz dogal
kaugukta %100, sentetik kaucukta ise
%99 diizeyindedir. Bu bagimlilik tireti-
mi engelleyebilmektedir. Yillik kaucuk
tiiketimi 400 bin ton olup diinya tiiketi-
minin %3 {inii olugturmalktadir.

Biitiin platformlarda dile getirdigi-
miz gibi;

» Sentetik kaugukta yurtdigina olan
bagimliligimiz, i¢ piyasada yapilacak
yatirmm ve Uretimle ortadan kalkabilir,
Kaucuk tiretiminin temel girdisi olan
ve plastik dretiminde ortaya cikan
C3,C4 gibi kimyasal hammaddeler,
{iretim tesisi olmadigl i¢in yok pahasi-
na yurtdigma satilmaktadir,

«  Kauguk fiyatlarinda yasanan spe-
kiilasyonlara kars1 toplu alm yoluyla
pazarlik imkanlart artirilabilir,

 Tirkiye’de kauguk ile ilgili geri do-
niis Gim tesisinin olmamast sebebiyle,
atik kauguklar ¢imento fabrikalarinda
kullanilmaktadir. Kaucuk ile ilgili ola-

rak geri doniisim tesisleri yatirimlar
yapilabilir.

Ustte siraladigimmiz bashklar Eko-
nomi Bakanligi tarafindan yiiriitiilen
“Girdi Tedarik Stratejisi - GITES” ¢a-
lismalan kapsaminda da vurgulanmis-
tir. Bircok iilkede (AB, ABD, Japonya,
Cin) benzerleri mevcut olan “Girdi Te-
darik Stratejisi” ¢alismast ile sanayinin
ihtiyag duydugu ithal ara mal girdile-
rinin tedarikinde daha iyi sartlarin ve
siirekliligin saglanmasi dolayisiyla ve-
rimliligin artirllmast, ihracatta rekabet
gilicliniin iyilestirilmesi amagclanmak-
tadir. Sanayi tretiminin %86’ s1 ara
mal1 ithalati 1le saglanmaktadir. 2010
yilinda 185 milyar dolar seviyesinde
gerceklesen ithalatm %70,8’1 ara mal-
larmdan, %615,5’1 yatirim mallarmdan,
%13,3’1 tiketim mallarmdan olus-
maktadir. Bu ¢aligma ile sanayinin ih-
tiyag duydugu ithal ara mali girdilerin
tedarikinde ekonomik piyasalardaki
dengesizliklerden ve kaynaklarmdaki
belirsizliklerden dogacak risklerin mi-
nimize edilmesi, ithalat bagmmhligmimn
azaltilmasi ve ihracatta rekabet giicu-
niin iyilestirilmesi amaglanmaktadir.
Bu kapsamda, {ilkemiz ihracatinda 6ne
¢ikan makine ve kimya sektorlerinde
girdi tedarikleri derinlemesine mercek
altma alinmakta, bu sektorlerin énemli
Uiretici, ithalat¢i ve ihracatcilan ile yiiz
yiize gorismeler yapilarak sektorler
daha yakindan taninmakta, ozellikle
girdi tedarik asamasinda karsilagtiklan
sorunlara iliskin bilgi edinilmektedir.
Boylece Fkonomi Bakanh@y tarafin-
dan ozellikle bu sektorlere yonelik ger-
¢ekei ve daha uygulanabilir politikalar
gelistirilecektir. Ekonomi Bakanlif ta-
rafindan GITES calismalari kapsamin-
da onerilen devlet politikalar;

«  Merkezi veya sektorel girdi tedarik

Nurhan KAYA

sistemi olusturmak,

+  Ozel sektoriin girdi satm alim plan-
lamasimi destekleyecek mekanizmala-
1 gelistirmek,

» Devletler aras1 anlagmalarda girdi
tedarik imkanlarini giivence altina al-
mak,

o Yurt disina yonelen Tiirk yatirim-
lanm ihtiyag duyulan girdi alanlarina
yonlendirmek,

*  Girdi tedariki igin gerekli lojistik
diizenlemelere destek vermelk,

» Bolgesel dis ticaret stratejilerine
girdi tedariki konusunu yansitmak,

olarak siralanabilir.

Bu ¢aligmay yiiriiten Thracata D6-
niik Uretim Stratejisi Degerlendirme
Kurulu, son degerlendirme toplanti-
sin1 6 Ocak 2012 tarihinde yapacaktir.
Dernegimizin de katkilartyla olusturu-
lan taslak kimya eylem plam son hali-
ni alacaktir.

2012 yihimn saghkh ve mutlu giin-
ler getirmesini dileyerek, saygilarimi
sunuyorum.




7. Ka cu
Endustrisi Fuart

KAUCUK SEKTORU BEKLENEN BULUSMAYA HAZIRLANIYOR
TUYAP, 13-16 EYLUL 2012 TARIHLERI ARASINDA, KAUCUK 2012
FUARINA EV SAHIPLIGI YAPACAK

Kauguk sektoriinin en 6nemli bulusmasi KAUGUK 2012, 7. Istanbul Kauguk, Lastik
Uretim Teknolojileri ve Kimyasallan Fuari 13-16 Eylil 2012 tarihleri arasinda TUYAP
Tum Fuarcilik Yapim A.$. ve Kaucuk Dernegi isbirligi ile Tliyap Fuar ve Kongre
Merkezi Bilylikcekmece - stanbul’'da diizenlenecektir.

Fuar 2010 yilinda 18 Ulkeden toplam 141 firma ve firma temsilciligi katilimi ile
gerceklestirilmis; sektorin ihtiyag ve beklentilerini profesyonel standartlarda
karsilama hedefine basariyla ulasmistir. MADEN TURKIYE 2010 4. Madencilik, Maden
Makine ve Ekipmanlari, is Makineleri Fuari ile es zamanl diizenlenen Kaucuk 2010
Fuanni TUrkiye dahil 27 Glkeden 5.329 profesyonel ziyaret etmistir.

KAUGUK 2012 Fuarinin kapsaminda; Kauguk Mamuller (Contalar, Diyafram Lastik,
Filtre, Fitil, Hortum, Lastik, Kayis, O-ring, Silikon, Slinger, Stspansiyon, Zemin
Kaplama Malzemeleri, Konveyér Bant, vb.), Uretim Teknolojileri ve Makineleri
(Mikser, Presler, Hava Tunelleri, Enjeksiyon, Kalip, vb.), Laboratuar Ekipman ve
Teknolojileri (Rheometre, Viscosimetre, Shoremetre, Tensometer, vb.) ve
Hammaddeler (Sentetik ve Tabii Kauguklar - Lateksler, Akseleratérler, Takviye Tozlari
ve Fonksiyonel Dolgular, Boyar Maddeler, Kaucuk-Metal Yapistiricilar, vb.) yer
almaktadir.

2012 yiinda “ANKIROS 2012” 11. Uluslararasi Demir - Gelik D6ktm Teknolojileri,
Makine ve Uriinleri intisas Fuari, “ANNOFER 2012” 10. Uluslararas| Demirdisi Met-
aller Teknolojileri, Makine ve Ur(inleri ihtisas Fuari ve “TURKCAST 2012” 5. Dékiim
Urdinleri intisas Fuari ile eg zamanli diizenlenecektir. KAUGUK 2012 fuari, sektér
firmalarinin uluslararasi yeni pazarlara agiima firsati bulacaklari, en son Grin, teknoloji
ve yeniliklerini bir arada sergileyecekleri ve diinyanin farkl Ulkelerinden gelen nitelikli
ziyaretcilerle bulugsacaklan ticari pazarlama ortamini saglayacakir.
Yurt capinda ve yurtdisinda hedef pazarlarda ydritilecek etkin tanitim calismalari
sonucunda Kauguk 2012 fuarinin yerli ve yabanci sektor profesyonelleri tarafindan
yogun bir ilgiyle takip edilecegini ve sektére buyuk katki saglayacagina inaniyoruz.
TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi Biylikgekmece, istanbul’da gerceklestirilecek
Kauguk 2012 Fuan 13-15 Eylil tarihlerinde 10:00-19:00 saatleri arasinda, 16 Eyliil
gunu ise 10 00 18 OO saatlerl arasinda ziyaret edilebilecektir.

oo 0 web sitesinden fuar hakkinda detayl bilgi elde
edeblllrsmlz




I. DUYURU
I. ULUSAL KAUCUK KONGRESI
14-15 Eyliil 2012 iISTANBUL

Dederli Akademisyenler ve Sektdr Calisanlari,

International Rubber Conference Organization (IRCO) lyesi olan Dernegimiz 2018 yili
RubberCon- Uluslararasi Kaucuk Konferansi’'ni tilkemizde diizenleme hakkini ald.

Sektdriimizin dinyaya tanitimi icin &nemli bir firsat olan RubberCon’a hazirlik amaciyla

planlanan Ulusal Kauguk Kongreleri'nin ilki 7. Kauguk Endistrisi Fuari ile eszamanli olarak

14-15 Eyliil 2012 tarihinde Istanbul'da gergeklestirilecektir.

Bu kongrede Tirkiye'de kauguk bilimi ve teknolojisi alanindaki gelismelerin paylasiimasi,

bu alana olan akademik ilginin gelistiriimesi hedeflenmektedir.

Kongreye katki ve katilimlarinizi bekliyoruz.

Saygilarimizia

Nurhan Kaya
Dizenleme Kurulu Baskani

DUZENLEME KURULU  BiLiM KURULU UYELERI ONEMLI TARIHLER

Abdalla Mbaruk Abdalla  Satilmis Basan (Prof.Dr,, Hitit Universitesi) Son Ozet Gonderme Tarihi: 30 Mart 2012

ismail Ertung Ayik Vel Deniz (ProfDr., Kocaeli Universitesi) Kabul Edilen Bildirilerin Duyurulmasi: 20 Nisan 2012
Veli Deniz Hiiseyin Esen(Yrd.Doc.Dr, Yalova Universitesi) Tam Metin Génderme Tarihi: 25 Mayis 2012
Bagdagtl Karaagag Bagdagil Karaagac (Yrd.Dog.Dr, Kocaeli Universitesl)  Iletisim: info@kaucukdernegi.org.tr

Nurhan Kaya (Baskan) Kemal Karadeniz (Yrd.Dog.Dr,, Sakarya Universitesi)

Nalan Kibar (Sekreter) Mustafa Oksiiz(Doc.Dr., Yalova Universitesi)

Behlil Metin ' Seyda Polat (Yrd.Dog.Dr,, Kocaeli Universitesi) KONGRE KONULARI
Murat Ozkilic Tamer Sinmazcelik (Prof.Dr, Kocaeli Universitesi) « Kauguk sei;térundekl yeni malzemeler
Kamil Berat Oztimur Nlurat gan LProf Dr. Hacettepe Umvemtesr) !YEFII ekrprnanlaf' im makinalar
Birnur Yavuz i - Yeni

> (B



PLAST EURASIA ISTANBUL 2011
FUARININ ARDINDAN

Eurasia
PIaSI Istanbul 201%
Bu yil 27-30 Ekim tarihleri ara-
sinda ve 21.kez diizenlenen Plas-
tik sanayinin Avrasya’daki en bii-
yik ticari etkinligi Plast Eurasia
Istanbul’a, 44 iilkeden 1020 firma
ve firma temsilciligi katildi. Fuara
35 binin lizerinde ziyaret¢i geldi.
Agilisinda Kauguk Dernegi Bas-
kan1 Nurhan Kaya’nin da bulundu-
gu, PAGEV ve TUYAP isbirligi ile
gerceklestirilen fuar, toplam 200
iilkeye ihracat yapan, yillik orta-

lama ylizde 13 bilylime gergekles-
tiren Tiirk Plastik Sektoriiniin Av-
rasya’daki en biiyiik bulugmast.

2011 yilsonu plastik tretimini 7

milyon tona, toplam ihracatini ise
10 milyar dolara yiikseltmesi bek-
lenen sektoriin en dnemli fireticile-

Behliil METIN

rini bulusturan fuarin agilisinda ko-
nusan TUYAP icra Kurulu Bagkam
Serdar Yalcin, 21 incisi diizenlenen
Plast Eurasia’nin iilkemizde plas-
tik sektoriiniin gelisiminde eurur
tablosu olusturdugunu kaydetti.
Yalgin, fuarin her yil hem ziyaretei
hem de katilimer sayist ile biylime
gosterdigini, bu yil katilimer sayi-
simnda yiizde 30 oraninda bir artig
oldugunu ifade etti. Gegtigimiz yil

“ 38 iilkeden 755 firma ile 29 bin 684

profesyonelin ziyaret ettigi fuara
bu yil 44 iilkeden 1020 firmanmn
katildigim belirten Yalgin, 35 binin
Uzerinde ziyaretgi beklediklerini
aktardi.
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www.panstone.com
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PAN STONE YENI TEKNOLOJILER ve MAKINALAR
1-)YATAY TIP KAUCUK ENJEKSIYON PRESLER ﬂ |
2-)JHAZNEDEN VAKUMLU DIK KAUCUK ENJEKSIY I%RES R
3-)“WASTE-LESS” TECHNOLOGY MINIMUM FIRE [i}[vh 1
Kaucuk Enjeksiyon & Transfer Kalip Teknolojisi JJi’ - |
-—--UYGULAMA ALANALARI :Bu teknoloji mevcut olan tum transfernk_m
ve sicak yolluklu enjeksiyon kaliplari icin uygundur . }
---1-)Transfer kaliplar Kullanilmasi durumunda AVANT?%J %@L_a_)_‘l’r' [ sa‘rr |
havuzunda pisen hamur olmaz dolayisiyla fire yoktur. b )Transfe#ha {ZUH .
beslemeye gerek yoktur iscilikten kazandirir.c-) Mevcut olan transfer kaliplar
kolaylikla bu sisteme adapte edilebilir .
---2-)Sicak Yolluklu Enjeksiyon Kaliplari Kullanimasi Durumundaki AVANTAJLARI:
a-)Yolluk plakasinda fireleri ortadan kaldirir.b-)Kalip Gozlerinin her birisine yuksek
enjeksiyon basinci ve dogru dozajda enjeksiyon yapilmasini saglar.c-)Makine
uzerindeki mevcut olan soguk yolluk sistemi elinizde mevcut olan enjeksiyon
kaliplara rahatlikla uygulanabilir dolayisiyla yeni soguk yolluk blogu yapilmasina
gerek yoktur.

PAN STONE TURKIYE TEMSILCISI MPM Makine ve San. Tic. Ltd. Sti.
Evliya Celebi Mah. Istasyon Cad. G-69 Sok. Giptas San. Sit. D-Blok No:31 34940 TUZLA/ISTANBUL
Tel: 0 216 395 9131 Faks: 0 216 447 5234 Gsm:0 532 576 5473

e-mail: inffo@mpm.com.tr wep : www.mpm.com.tr



Fuarda yer alan Kauguk Dernegi’nin
stand1 da yogun ilgi gordii. Fuar zi-
yaretgileri arasinda sadece Plastik
Sektorii mensuplant degil her sek-
térden ziyaret¢i vardi. Kauguk ko-
nusunda sorular1 olanlar standimiz-
dan bilgi aldi. Standimiz, yeni bir
dretim yapmak i¢in kauguk maki-
nesi arayanindan, kauguk sektoriine
yonelik kimyasal liretmeyi diigi-
niip, sektor icinde nasil pazarlaya-
bilecegine dair sorulart olan birgok
ziyaret¢inin, degisik sorularina ma-
ruz kaldi. Kauguk Dergisinin 43.sa-
yisindan 500 adet dergi, kaugukla
ilgili ziyaretgilere dagitildi. Kauguk
sektoriine yonelik pazarlama yap-
mak isteyenlerin, sahasindaki tek
yaymn organi olan Kauguk Dergisi
ile sektore ulasabilecekleri kendile-
rine anlatildi. Bugiine kadar plastik
kauguk fuarlar birlikte yapildigim-
dan, fuarin adinda kauguk yazmasa
da, kaugukla ilgili bir seyler gore-
bilirim umuduyla gelen ziyaretgiler
de vardi.

Cinli konuklar bilgi ald:

13-16 Eyliil 2012 tarihleri arasinda
Tiiyap ve Kauguk Dernegi organi-
zasyonuyla, yabanci firmalarin da
katilacag1 Istanbul 7.Kauguk En-
diistrisi  Fuart gergeklestirilecek.
Fuara yaklagik 1 yil gibi bir zaman
olmasima ragmen, fuar standlarinmn
biiyiik bir kismi satilmis durumda.
Az sayida kalan standlarm pazar-
lanmas1 noktasinda gelen ziyaret-
ciler bilgilendirildi. Basta Cinli fir-
malar olmak tizere Hintli ve Iranli
firmalar konuya ilgi gésterdi. Ti-
yap yetkilileri ile birlikte bu firma-
lara fuar hakkinda bilgi verildi.

Yrd. Do¢. Dr. Hiisnii Gerengi ve dgren-
cileri

Fuar ziyaretgileri i¢inde bizleri en
¢ok sevindiren Diizce Universite-
si, Kaynash Meslek Yiiksekokulu,
Lastik ve Plastik Teknolojisi Prog-
rami Ogrencileri oldu. Ogrenciler
idealist 6gretmenleri Yrd. Dog. Dr.
Hiisnii Gerengi ile birlikte fuan
gezip Kauguk Dernegi’nin standi-
m ziyaret ettiler. Ornek bir davra-
nis sergileyen Yrd. Dog¢. Dr. Hiis-
nu Gerengi, hafta sonunu kendine
ayirip, haftanin yorgunlugunu din-
lenerek atmak yerine, 6grencilerini
toplayip, Diizce’den Plast Eurasia
Fuarina getirmisti. Ilerde sektdrde
yerlerini alacak &grencilere, fuar

ziyaret etme, son teknolojileri ta-

kip etme aliskanligi kazandirmas:

acisindan ¢ok giizel bir davranisti.

Lastik ve Plastik Teknolojisi dgrencileri
standmizi Zivaret ediyor

Standimiza gelen Ogrenciler Kau-
¢uk konusunda degisik sorular yo-
nelttiler, kendilerine Kauguk Dergi-
si verildi. Umariz Hisnii Bey gibi
idealist ve kendini bu iilkeye faydah
olacak dgrenciler yetistirmeye ada-
mis dgretim gorevlilerimizin, bilim
adamlarimizin sayisi artar, 2012 yi-
linda diizenlenecek Kauguk Fuarina

da bu tiir ziyaretler olur.

Bu sekilde bagarih bir fuar or-

ganizasyonunu  gerceklestirerek,
Tiirkiye'nin sanayisine hizmet ve-
ren, Tiyap fuar organizasyonuna,
Tiyap personeline, Pagev’e ve
emegi gecenlerine, fuan takdirle
karsiladigimiz1 bildiriyor, tesekkiir

ediyoruz.



TAYLAND TICARET GELISTIRME MERKEZI, 2012 YILINDA YAPILACAK
TAYLAND KAUCUK GEZIiSI iCIN TURKIYELI iS ADAMLARINI TAYLAND’A

Tayland Ticaret Gelistirme Merkezi
-Thai Trade Center Istanbul Ofisine,
Kauguk Dernegi olarak bir tesekkiir
ziyaretinde bulunduk. 21 Haziran -
27 Haziran 2011 tarihlerinde, tabii
kauguk hammadde ithalat¢1 ve kul-
lanicis1 firmalara, Kaucuk Dernegi
iiyelerine yonelik olarak tanitim
amacl bir gezi diizenlenmis; 4 gece
5 giin, Tirkiyeli Kauguk Sektorii
mensubu is adamlarina Tayland’in
kauguk ormanlan, tabii kaucuk tre-
ten firmalar ve fuar gezdirilmisti.
Bu yapilan geziden is adamlari-
miz ¢ok memnun kalmuisti. Biz de
bu geziyi 43. sayimizda detaylar:
ve resimleriyle yaymlamigstik. Bu
davetlerinden dolay: ¢ok memnun
kaldigimizi ve sektor adma kendi-
lerine tesekldir ettifimizi soyleyip,
Tayland’la ilgili haberin ¢iktig1 der-
gimizin 43.sayisini Ofis Miidiirii
Mr.Panumas Malasee’ye verdik.

Kauguk  Dergisini inceleyen
Mr.Malesee bu ilgiden, Tayland
konusunda dergide ¢ikan haberler-
den ve yer almis olmaktan biiyiik
mutluluk duyduklarim1  séyleyip,
kendisinin de Kaucuk Dernegine
tesekkiir ettigini, Tiirkiyeli 15 adam-
lar1 ile yapilan goriismelerin ¢ok
verimli gectigini soyledi. 2012 y1-
linda Tiirkiye’de bir Kaucuk Fuar
diizenlenecegini soyleyip davette
bulundugumuzu bildirdik. Kendi-
si, bunu Tayland Ticaret Gelistir-
me Merkezi -Thai Trade Center ve
Tayland Kauguk Dernegine bildi-
receklerini, bu konuda gayret gos-
tereceklerini  bildirdi. Gegtigimiz
yillarda yapilan gezilerin verimli
gecmesinden dolayi, 2012 yilinda
da Tayland’a gezi diizenlenecegini,
bunun ¢aligmalarinin su an siirdii-
glinii sdyleyen Mr.Panumas Ma-
lasee, “Su an tam tarih belli degil,

DAVET ETTIi

muhtemelen yaz ortas1 gibi goriinii-
yor ve 2012 yilinda yapacagimiz bu
geziye Tirkiyeli Kauguk Sektdrii
mensubu is adamlarini bekliyoruz”
dedi. Mr.Panumas Malasee ile gezi-
nin, Tayland’da Kauguk Fuari oldu-
gu bir zamana denk getirilebilirse
daha yararli olacagim konustuk.

Gectigimiz yillarda da katildigi-
miz bu gezilerde, 2009, 2010 ve
2011 yilarinda ii¢ kez yapilan ve
2012’de dordiinciisii gergeklestiri-
lecek olan bu gezide ucak biletini,
katilimer firmalar kendileri aliyor-
lar. Ugak bileti aktarmali uguslar-
da 1100 TL, THY 'nin @ saat siiren

direk ugusuyla yaklagik 1500 TL
civarinda tutuyor. Aktarmali ugus-
larin bir dezavantaji, fiyati uygun
olmasina ragmen aktarma nokta-
larinda 4-5 ile 10 saat arasi bekle-
meniz. Tayland Hiikkiimeti Tiirkiye
vatandaslarina vize de uygulami-
yor. Pasaportunuz varsa rahatca pa-
saport kontroliinden geciyorsunuz,
Tayland’daki otellerde konaklama,
firmalarin ziyaret ve Tayland i¢i
ulasim giderleriyse, Tayland Ticari

Behliil METIN

Atageligi tarafindan karsilantyor.
Konuklar 5 yildizli en liikks oteller-
de agirlaniyor. Giindiiz ziyaretler
yapiliyor, aksam firma yetkilileri-
nin oldugu yemeklerle dostluklar
ve iligkiler pekistiriliyor.

Tabii kaugugun nasil iiretildigini ve
fabrikalarda nasil iglenip balya ha-
line geldigini gérmek isteyen her-
kesin bu geziye katilmasinda fayda
var. Tabii kaucuk dogal ortamda ye-
tigse de, degigik smiflara ayriliyor
ve testlere tabi tutuluyor. Ozel test
degerleri istenen {irlinler icin, tabii
kauguk fireticilerinin hammaddeyi
hangi ortamlarda, nasil iiretip balya
haline getirdigini gérmek isteyen
herkesin bu geziye katilmasinda
biiyiik yarar var.

2012 yilinda muhtemelen yaz or-
tasinda yapilmas: diisiiniilen, su an
icin kesin tarihi belli olmayan ge-
ziye katilmak isteyenler, Tayland
Ticaret Gelistirme Merkezi -Thai
Trade Center Istanbul Ofisinin
0212-292 09 10 nolu telefonundan
Bayan Pia Keskin’i arayip, 6n ka-
yit yaptirabilir, ya da ofisin ttcist@
ttmail.com mail adresine iletisim
bilgilerini ve bu geziye katilmak
istediklerini bildiren bir mail atabi-
lirler. Kontenjanin belli bir say1 ile
smirli oldugunu, diigiinenlerin ace-
le etmesi gerektigini de sdyleyelim.
Kontenjandan fazla talep gelirse
ilk miiracaata bulunandan itibaren
bir siralama yapilacak, sayiy1 asan-
lar yedek olarak yazilip, gitmekten
vazgecenler olursa, yerine yedekler
devreye alinacak. Uretimde tabii
kauguk kullanan veya ticaretini ya-
panlarin mutlaka gitmesinde fayda
olan bir gezi diyerek yazimizi nok-
talayalim.

»

o e



OCAK-MART 2012 DUNYA KAUCUK PLASTIiK FUARLARI

20.01 2012
22.01 2012

24.01 2012
27.01 2012

25.01 2012
28.01 2012

01.02 2012
06.02 2012

14.02 2012
16.02 2012

14.02 2012
16.02 2012

14.02 2012
16.02 2012

14.02 2012
16.02 2012

15.02 2012
17.02 2012

17.02 2012
20.02 2012

21.02 2012
23.02 2012

26.02 2012
29.02 2012

28.02 2012
02.03 2012

29.02 2012
02.03 2012

29.02 2012
03.03 2012

01.03 2012
05.03 2012

06.03 2012
08.03 2012

08.03 2012
10.03 2012

08.03 2012
11.03 2012

CIE - COMPOSITES INDIA EXPO : IndianCompositesIndustry
Trade Show

INTERPLASTICA : International Trade FairforPlastics&Rubber,
RawMaterials, MachineryandEquipment

NORTEC : TradeFairfor Metal-WorkingandPlasticsProcessing

PLASTINDIA : InternationalPlasticsExhibition& Conference

PACIFIC DESIGN &MANUFACTURING : CAD/CAM/PDM -
Contract Service Providers in PlasticsProcessing, CNC Manufactu-
ring, Sheet Metal, Subassemblies, Electronic Components and R&D
Services

PLASTEC WEST : Trade Show forthePlasticsIndustry

POLYESTER CHAIN : WorldCongressdedicatedtothe Global
Polyester Chain

TIRE TECHNOLOGY EXPO : TireTechnologyExhibition

CONVERTECH JAPAN : Converting& Advanced Printing Mac-
hinery International Exhibitionand Conference

PLASTICA : InternationalPlastics, Machines&MouldsExhibition

ENGINEERING ASIA : Eventfocusing on EngineeringSector in
Pakistan

PLASTEX : International A fricanArabianExhibitionForPlastics, Ch
emicalsandRubberMachinery&Products

SIBERIAN INDUSTRIAL FORUM : Specializedexhibition of
machines, tools, equipment, units, technologiesforallindustrialb-
ranches. Metallurgyand Metal-work, Welding, Pumps. Compres-
sors, FlowDetection, CompositeMaterials. ..

PLASTICS AND RUBBER VIETNAM :
Plastics&RubberMachinery, ProcessingandMaterialsExhibition
BIET : Bangladesh International Industrial&EngineeringTechnolo
gy Trade Show

SCANPLAST : InternationalPlasticsIndustryExhibition

TYREXPO AFRICA : Tirelndustry International Exhibition

SUZHOU INTERNATIONAL INDUSTRY EXPO : Suzhou
International Industry Expo

DIEMOULD : Dies&Moulds, Press Tools. Machine Tools
forMakingDies&Moulds

Chennailndia
MoscowRussia

Hamburg Germany

New Delhi India

Anaheim, CA USA

Anaheim, CA USA

ZurichSwitzerland

Cologne Germany

Tokyo Japan

AthensGreece

Karachi Pakistan

CairoEgypt

KrasnoyarskRussia

HochiMh Vietnam

DhakaBangladesh

Gothenburg Sweden

JohannesburgSouth
Affrica

SuzhouChina

Mumbailndia
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OCAK-MART 2012 DUNYA KAUCUK PLASTIK FUARLARI

08.03 2012
11.03 2012

13.03 2012
15.03 2012

13.03 2012
15.03 2012

13.03 2012
16.03 2012

14.03 2012
16.03 2012

14.03 2012
17.03 2012

14.03 2012
17.03 2012

20.03 2012
22.03 2012

20.03 2012
22.03 2012

23.03 2012
25.03 2012

27.03 2012
29.03 2012

27.03 2012
29.03 2012

29.03 2012
31.03 2012

29.03 2012
31.03 2012

29.03 2012
31.03 2012

29.03 2012
31.03 2012

12

PACKAGING - PLASTIC ADANA : PackagingandPlasticMachi-
nery, MaterialandProducts, PackagingProcessandEnvironmental Tec! -

nologies Fair - Mould Special Section - Rubber Special Section)
EPLA : InternationalFair of PlasticsandRubberProcessing

SUEDTEC : Exhibition of manufacturingtechnologiessub-contrac-
tingservicesandproducts

ESEF : International Trade Fairfor Suppliers, ContractorsandEn-
gineers in : Metal working, IndustrialSystemsandModules, Engi-
neering& Design, Surfacetechnology, RubberandPlasticsindustry,
StampsandMoulds, Electronic ContractManufacturing. ..

PLASTEX KAZAKHSTAN : InternationalSpecializedExhibition
“RawMaterials, EquipmentandPlasticProduction Technologies™

EF - INDUSTRY FAIR ISTANBUL : IstanbullndustryFair

SUBCONIST : InternationalSubcontractingExhibition

CMW - CANADIAN MANUFACTURING WEEK : Cana-
da’smostComprehensiveShowcase of IndustrialProductsand Servi-
ces

SALON DE IINDUSTRIE ET DE LA SOUS-TRAITANCE
GRAND OQUEST : Trade Show of Industrial Solutions &Sub-
Contracting

ANNUAL EUROPEAN CONFERENCE ON TYRE RECY-
CLING : AnnualEuropean Conference on Tire Recycling

JEC COMPOSITES SHOW ¢ : JEC Composites : connectingsci-
ence, businessandtechnology

RIST : ProfessionalEventcoveringSub-Contractingand Services

EUROSTAMPI : EuropeanDie&MoldExhibitionand Conference.
InjectionMachinesExhibition

MEC SPE : SpecializedMechanicExpositions
PLASTIX EXPO : PlasticMaterials&MachineryFair

PLASTIXEXPO : TradeFairforPlasticProcessing

Chennailndia

PoznanPoland

Stuttgart Germany

Utrecht Netherlands

AlmatyKazakhstan

Istanbul Turkey

IstanbulTurkey

TortoCanada

Nantes France

BrusselsBelgium

Paris France

Valence France

Parma Italy

Parma Italy

Parma Italy

Parma Italy

www.fuartakip.com



KAUCUK VE KAUCUKTAN ESYA DIS TICARET
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Bz, ©306.396.404 Alrmanga 458.969.473
Almanya 257.518.669 [talya 210.858.030
Tayland 201.003.699 Fransa 103.428.919
Giiney Kore 193.014.661 Ispanya 101.138.214
Italya 190.212.406 Ingiltere 99.262.831
Malezya 173.660.429 Hollanda 74.912.265
Fransa 153.084.682 Felaks 2.3
AB.D. 136.225.342 A-B.D. 7.!'746'333
- Polonya 69.635.876
S 128069 08 Romanya 65.742.370
e L2305 227 Rusya Federasyonu 57.237.069
Rusya Federasyonu 107.479.815 Sidi Arabistan 50.857.453
Polonya 104.487.728 Cek Cumhuriyeti 46.453 680
Ingiltere 76.951.164 Avusturya 34.116.104
Cek Cumhuriyeti 76.359.805 Bulgaristan 33.591.569
Ispanya 75.800.036 Misir 32.339.623
Romanya 54.025.232 Cin 30.241.933
Hollanda 53.063.999 Iran 28.099.506
Vietnam 47.753.693 Irak 24.629.463
Tayvan 4 2 967.891 Isvigre 22.708.183
Slovakya 37 343349 Azerbeycan 21.705.338
Belgika 37.115.721 irezilryj‘ jg?i}lﬁj
- vustralya .754.
Hindistan 56.014.602 Lﬁksemgurg 19.362.124
Sirbistan 18.329.105 Counyir 19.029.553
Slovenya 15.345.019 BAE. 18498 136
Misir 15.238.966 Fas 17.517.246
Liiksemburg 14.993.489 Suriye 17.151.496
Brezilya 14.211.974 Ukrayna 16.785.616
Sri Lanka 13.803.876 Yunanistan 16.009.604
Macaristan 12.280.820 Isvee 13.870.458
Meksika 10.432.951 Israil 13.305.124
Giliney Afrika 13.235.061
Slovenya 11.630.146
Meksika 11.544.679
*Tablolarda 10.000.000 Dolarn {izerindeki tilkeler gosterilmistir Bursa S.Bolge 10.916.451
Arjantin 10.610.556
Kanada 10.367.065
D11 § HALA [HRACA ACT] 010 § HAL A HRA ACI]
OCAK 232.856.421 182.368.577 50.487.844 OCAK 143.456.244 121.770.449 21.685.795
SUBAT 232.386.149 207.465.732 24,920.417 SUBAT 153.732.456 139.143.622 14.588.834
MART 304.926.629 234.775.134 70.151.495 MART 184.383.279 163.371.795 21.011.484
NISAN 208.001.961 229.738.101 68.263.860 NISAN 184.619.521 158.325.416 26.294.105
MAYIS 282454998 | 218.982.357 | 63.472.641 | | MAYIS 189.875.292 144.914.839 44.960.453
HAZIRAN 309.736.559 230.251.925 79.484.634 HAZIRAN 195.650.042 149.687.608 45.962.434
TEMMUZ 280.528.821 213.960.063 66.568.758 TEMMUZ 203.603.718 154.641.251 48.962 467
AGUSTOS 281.548.394 | 226.992.089 | 54.556.305 | | AGUSTOS 196.961.394 154.458.827 42.502.567
EYLUL 307.989.661 226.215.094 81.774.567 EYLUL 217.774.387 168.591.601 49.182.786
EKIM 279.698.769 223.200.138 56.498.631 EKIM 220.379.673 179.734.538 40.645.135
TOPLAM 2810128362 | 2.193.949.210| 616.179.152| | TOPLAM 1.890.436.006 1.534.639.946 | 355.796.060
14 Bilgiler TUIK 'ten ahnmustir.
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www.ormaksanmakina.com
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» Pigment Tartum Sistemi

» Batch-Off » Stock Blender

» Otomatik Karbon Siyahi Tartim ve Yiikleme Sistemi » Scale Konveyor

» Otomatik Yag Tartim ve Yiikleme Sistemi » Extruder Sogutma Hatti

Sakarya 2. Organize Sanayii Bolgesi E
Uzuncaormankoy 9. Yol =5
No:3 Hendek / Sakarya

Tel: 0264 654 5197 - 98

Fax 0264 654 5011
bilgi@ormaksanmakina.com




. BIR ONCEKI AYA . BIR ONCEKI AYA . p BIR ONCEKI AYA

TARIH ﬂ G(")R](E: FEIR% TARIH M TARIH .. GORE FARK
01/01/07 100,00 01/01/07 100,00 01/01/07 100,00
01/02/07 100,22 0,2% 01/02/07 105,00 5,0% 01/02/07 100,00 0,00%
01/03/07 100,89 0,7% 01/03/07 110,00 4.8% 01/03/07 98,70 -1,30%
01/04/07 101,33 0.4% 01/04/07 111,25 1,1% 01/04/07 97,83 -0,88%
01/05/07 102,00 0,7% 01/05/07 120,00 7.9% 01/05/07 95,65 -2.22%
01/06/07 102,00 0,0% 01/06/07 111,75 -6,9% 01/06/07 91,74 -4,00%
01/07/07 103,33 1,3% 01/07/07 111,00 -0,7% 01/07/07 89,13 -2,84%
01/08/07 103,56 0,2% 01/08/07 120,00 8,1% 01/08/07 92,61 3,90%
01/09/07 103,78 0,2% 01/09/07 116,25 -3,1% 01/09/07 97,83 —5.63%
01/10/07 104,22 0,4% 01/10/07 120,00 3,2% 01/10/07 98.26 0.44%
01/11/07 104,33 0,1% 01/11/07 122,50 2,1% 01/11/07 9913 0,88%
01/12/07 104,44 0,1% 01/12/07 128,50 4.9% 01/12/07 98,26 -0,88%
01/01/08 104,44 0,0% 01/01/08 136,50 6.2% 01/01/08 97,83 -0,44%
01/02/08 108,89 4,3% 01/02/08 145,00 6,2% 01/02/08 98,26 0,44%
01/03/08 109,33 0.4% 01/063/08 147,50 1,7% 01/03/08 99,13 0,88%
01/04/08 108,89 -0,4% 01/04/08 150,00 1,7% 01/04/08 100,00 0,88%
01/05/08 108,89 0,0% 01/05/08 154,50 3,0% 01/05/08 102,17 2,17%
01/06/08 111,11 2,0% 01/06/08 165,00 6,8% 01/06/08 108,70 6,38%
01/07/08 114,44 3,0% 01/07/08 165,00 0,0% 01/07/08 110,00 1,20%
01/08/08 114,67 0,2% 01/08/08 173,50 5.2% 01/08/08 115,65 5,14%
01/09/08 111,56 -2,7% 01/09/08 165,00 -4,9% 01/09/08 117,39 1,50%
01/10/08 111,11 -0,4% 01/10/08 160,00 -3,0% 01/10/08 113,04 -3.70%
01/11/08 110,67 -0,4% 01/11/08 157,50 -1,6% 01/11/08 110,87 -1,92%
01/12/08 110,00 -0,6% 01/12/08 152,50 -3.2% 01/12/08 10435 -5,88%
01/01/09 107,56 -2,2% 01/01/09 122,50 -19,7% 01/01/09 93,04 -10,83%
01/02/09 96,00 -10.7% 01/02/09 112,50 -8,2% 01/02/09 80.43 -13,55%
01/03/09 80,00 -16.7% 01/03/09 100,00 -11,1% 01/03/09 81,74 L __1 62% I
01/04/09 83,78 4, 7% 01/04/09 99.50 -0,5% 01/04/09 80,43 -1,60%
01/05/09 34,89 1,3% 01/05/09 93,50 -6,0% 01/05/09 80,43 0,00%
01/06/09 85,56 0,8% 01/06/09 96,00 2,7% 01/06/09 83,91 4,32%
01/07/09 84,44 -1,3% 01/07/09 97,50 1,6% 01/07/09 84,78 1,04%
01/08/09 85,56 1,3% 01/08/09 99,50 2,1% 01/08/09 86,96 2,56%
01/09/09 79,56 -7,0% 01/09/09 104,75 5,3% 01/09/09 87.83 1,00%
01/10/09 78,89 -0,8% 01/10/09 112,00 6,9% 01/10/09 90,87 347%
01/11/09 80,00 1.4% 01/11/09 135,13 20,6% 01/11/09 91,30 0,48%
01/12/09 81,11 1,4% 01/12/09 150,00 11,0% 01/12/09 90,87 -0,48%
01/01/10 80,00 -1,4% 01/01/10 165,00 10,0% 01/01/10 90,87 0,00%
01/02/10 82,22 2.8% 01/02/10 180,00 9,1% 01/02/10 09522 4.,78%
01/03/10 83,78 1,9% 01/03/10 176,00 -2,2% 01/03/10 95,22 0,00%
01/04/10 83,33 -0,5% 01/04/10 191,25 8.7% 01/04/10 95,22 0,00%
01/05/10 85,56 2.7% 01/05/10 187,50 -2,0% 01/05/10 101,74 6,85%
01/06/10 85,56 0,0% 01/06/10 180,00 -4.0% 01/06/10 101,74 0,00%
01/07/10 93,33 9,1% 01/07/10 187,50 4,2% 01/07/10 101,74 0,00%
01/08/10 95,56 24% 01/08/10 172,50 -8,0% 01/08/10 98,26 -3,42%
01/09/10 100,00 4.7% 01/09/10 176,25 2.2% 01/09/10 104,35 6,19%
01/10/10 102,22 22% 01/10/10 200,00 13,5% 01/10/10 104,35 0,00%
01/11/10 102,22 0,0% 01/11/10 230,00 15,0% 01/11/10 115,22 10,42%
01/12/10 102,22 0,0% 01/12/10 237,50 3,3% 01/12/10 115,22 0,00%
01/01/11 102,22 0,0% 01/01/11 300,00 26,3% 01/01/11 115,22 0,00%
01/02/11 106,67 4.3% 01/02/11 303,00 1,0% 01/02/11 115,22 0,00%
01/03/11 108,23 1,5% 01/03/11 300,00 -1,0% 01/03/11 115,22 0,00%
01/04/11 112,56 4.0% 01/04/11 291,89 -2.7% 01/04/11 120,17 4.30%
0L/05/11 116,76 3.7% 01/05/11 290,30 0,5% 010511 | 124.64 3,72%
01/06/11 116,79 0,0% 01/06/11 288,14 -0.7% 01/06/11 123,98 -0,53%
01/07/11 119,34 2.2% 01/07/11 287,07 -0,4% 01/07/11 127,78 3.07%
01/08/11 121,81 2.1% 01/08/11 286,45 -0,2% 01/08/11 126,45 -1,04%
01/09/11 119,42 -2,0% 0L/09/11 285,88 -0,2% 01/09/11 128,61 1,71%
01/10/11 119,40 0,0% 01/10/11 283,34 -0,9% 01/10/11 125,33 -2.55%
01/11/11 119,40 0,0% 0l/11/11 280,13 -1,1% 01/11/11 125,33 0,00%




Avrupa Birligi
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Egitim ve Genglik Programlari Merkezi Baskanligi

o’ ®

Egitim ve Kiltir

Leonardo da Vinci

ULKEMIZDEKI EGITIM KURUMLARI, AYAKKABICILIK
iLE ILGILi ONEMLI BiR AVRUPA BIiRLiGI PROJESINI

Avrupa Birligi ve aday iilkeleri ara-
sinda bilgi ve kiltiir aligveriginde
bulunmak i¢in farkl proje teklifle-
11 verilebilmektedir. Mesleki alan-
da faaliyet gosteren Leonardo Da
Vinci 2011 Ortaklik (partnership)
projesi kapsaminda TASEV Ayak-
kab1 Teknik ve Endistri Meslek
Lisesinin proje koordinatdrii biri
yerli dordii yabanci olmak lizere
bes ortagimin oldugu ‘Internatio-
nal Integrated Training Plan for the
Footwear Sector’ (Ayakkabicilik
Sektorii I¢in Entegre Uluslararast
Egitim Plan1) konulu proje 337 pro-
Je teklifi arasindan kriterlere uygun
bulunarak desteklenmeye uygun
goriilmiistiir.

Asagida bu projenin tamam bilgileri su-
nulmusgtur.

LEONARDO DA VINCI 2011
ORTAKLIK (PARTNERSHIP)
PROJESI

YURUTUYORLAR

Huazirlayanlar;

Yrd. Doc. Dr. Nurettin AKCAKALE —iz-
zet Baysal Universitesi Gerede Meslek
Yiiksek Okulu Miidiirii

Ms. Yusuf KOC — TASEV Teknik ve En-
diistri Meslek Lisesi Atolye Sefi

Proje Adi: ‘AYAKKABICILIK
SEKTORU ICIN ENTEGRE
ULUSLARARASI  EGITIM
PLAND

(‘International Integrated Trai-
ning Plan for the Footwear Sec-
tor')

Proje Koordinatérii: TASEV
TEKNIK VE ENDUSTRI MES-
LEK LiSESI
Project No:
LEO04-24217 1
Proje Siiresi: 24 ay
Proje irtibat kisisi: Yusuf KOC
Proje Ortaklarimmz:

Yerli Ortaklar

1- izzet Baysal Universitesi Ge-

2011-1-TR1-

rede Meslek Yiiksek Okulu
Project No: 2011-1-TR1-
LEO04-24217 2

Yabanci Ortaklar

1- Girit Teknik Universitesi, Yu-
nanistan
Project No:
LEO04-24217 3
2- lasi (Yas) Gheorghe Asachi
Teknik Universitesi, Romanya
Project No: 2011-1-TR1-
LEO04-24217 4

3- Zlin Tomas Bata Universitesi,
Cek Cumhuriyeti
Project No:
LEO04-24217 5
4- Ceseca Teknoloji Gelistirme
Merkezi, Italya
Project No:
LEO04-24217 6

2011-1-TRI-

2011-1-TR1-

2011-1-TRI-

PROJE OZETI;

Projemizin amact, Tlirkiye ile ortak-
lar1 (Romanya, Yunanistan, Italya,
(Cek Cumbhuriyeti) arasinda ayakka-
bicilik sektorii igin lise ve iiniversite
diizeyinde verilen egitimlerde, ulus-
lararasi bir mesleki dil entegrasyo-
nu ve egitim birligi olugturulmasini
saglamakdir..

Uluslararas1 ayakkabicilik egitim-
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leri, tlkeden iilkeye farkliliklar
gostermektedir. Bazi iilkeler moda,
tasarim ve bilgisayar destekli mo-
delleme dallar {izerine, bazilar: da
iiretim ve yan sanayi dallan {izerine
uzmanlagmiglardir. Ayrica Avrupa
iilkelerinde hangi egitim kurumla-
rinin ayakkabicilik egitimi verdigi
ve bu kurumlarm sunabildigi egi-
tim imkanlar bilinmemektedir. Or-
tak bir egitim dilinin olugmamasi
nedeniyle farkl iilkelerdeki ayak-
kab1 egitimi birbirinden ¢ok farkl
goriintiiler gostermektedir.

Bu proje i¢in; Uluslararas: mesleki
dil entegrasyonu ve egitim birligi
en Onemli konulardir. Bu egitim
birligini hayata gecgirmek i¢in ortak
bir teknik dilin kullamlmasi ge-
rekmektedir. Ortak bir egitim dili
kullanmak, mesleki bilgilerin daha
rahat ve verimli paylagimin 6niinii
acacaktir. Farkliliklarin yakindan
ve anlagilir bir dille takip edilmesi
sorunlart daha pratik yoldan ¢oz-
menin éniinii agacaktir.

Buna baglh olarak, uluslararas:
ayakkabr sektorii birbirini daha iyi
tantyacak ve ortak girisimler igine
gireceklerdir. Proje kapsaminda or-
taklarla yapilacak calistaylarla Av-
rupa ayakkabicilik endiistrisinin ve
egitiminin profili ortaya ¢ikacaktir.

Proje, Uluslararas1 ayakkabi sek-
téri paydaslar arasindaki iletisim
agim giiclendirecektir. Paylasim-
lar, karsilasilan sorunlara kisa sii-
rede farkli ve etkili ¢oziimler bul-
maya yarayacaktir.

Proje  kapsamindaki
teknik geziler ve incelemeler proje
ortaklarinin egitim kurumlar tara-
findan diizenlenecektir.

toplantilar,

Projemiz de, katilimci her ortak

Kasim 2011 de Romanya, Nisan
2012 de Yunanistan, Temmuz
2012 de Cek Cumhuriyeti, Ekim
2012 de Mart 2013 Tirkiye'de
proje ziyaretleri ve toplantilar ya-
pacaklardir. Katilimeilarin higbi-
rinin fiziksel veya zihinsel engeli
yoktur, Ozel ihtiyaclar1 da bulun-
mamaktadir.

Proje calistaylarinda elde edilen
teknik bilgiler ve deneyimler,
katilimeilarin - ortaklasa hazirla-
yacaklart kapsamli bir ayakkabi
mesleki dil ve terimler el kitabin-
da belirtilecektir. Ayrica, bilgile-
rini ve deneyimlerini uluslarara-
s1 sempozyum, panel, miifredat
programlan ve yazili kaynaklar,
basin yayin yolu ile ve sektor i¢in
diizenlenebilecek toplantilar sek-
linde paylagilmasi planlanmakta-
dir. Katilimeilar ve gizli ortaklarla
birlikte kendi {ilkelerinde proje so-
nuglarm en etkili bir sekilde yay-
ginlagtiracaklardur.

Proje Koordinatorii:

== TASEV Teknik ve En-
diistri Meslek Lisesi

TASEV Teknik ve Endiistri Mes-
lek Lisesi, Tiirkiye'de orta Ggre-
nim diizeyinde Ayakkabi1 ve Sara-
ciye Teknolojisi alaninda egitim
faaliyeti gosteren en biiyilk ve en
kapsamli egitim kurumudur. Okul
500 ogrenci kapasitelidir. Kam-
pus alaninda 100 kisilik bir yur-
du vardir. Bu ozelligi ile ulusal
diizeyde egitim vermektedir. Yine
Kampus alaninda Istanbul Uni-
versitesine bagh 2 yilhk Ayakka-
b1 Tasarimi ve Uretimi programi,
TASEV Vakfi Ar&Ge merkezi ve
Ayakkabi Test Laboratuari vardir.
Bu dzelliginden dolay1 ayakkabi
sanayi ve ayakkabi yan sanayi ile
yvakim iligki i¢indedir. Donanim
konusunda da Tiirkiye’de sekto-

riin en kapsamh egitim kurumudur.
TASEV vakfinin destegiyle daha
ty1 bir egitim kurumu olma yolunda
yol almaktadir.

Okulda 9 Meslek dersi 6gretme-
ni bulunmaktadir. Ayakkabi egiti-
mi veren egitimcilerimiz Avrupali
uzmanlardan farkli branslarda 15
aylik egitimi alarak ayakkabi konu-
sunda uluslararas1 gegerlikte diplo-
malara sahiptirler. Egitimcilerimiz
Ayakkab1 Egitimi konusunda sek-
tore Onciiliik etmektedirler.
Okulumuz 2006 yilinda Leonardo
da Vinci Hareketlilik 6gretmen pro-
jesi hazirlayarak bagariyla uygula-
mistir. Boylece projeler konusunda
tecritbe sahibi olmustur. Bu tecrii-
belerini bu projede de siirdiirmek
istemektedir.

Proje Yerli Ortagu;

»  lzzet Baysal Universitesi
Gerede Meslek Yiiksek Okulu
Gerede Meslek  Yiksekokulu,
Abant Izzet Baysal Universitesine
baglt olarak 1993 yilinda iki prog-
ramla egitim &gretim hayatina bas-
lamistir. Halen 27 akademik olmak
Uzere 52 personelle 1417 Ggrenciye
egitim O6gretim hizmeti sunmakta-
dir. Meslek yiiksekokulu biinyesin-
de 6 boliim altinda 10 farkli prog-
ram bulunmaktadir.

Gerede Meslek Yiiksekokulu Abant
Izzet Baysal Universitesi biinye-
sinde 1993-1994 Egitim-Ogretim
yilinda acilmistir. Meslek Yiikse-
kokulu 14.000 m2 kapali alana sa-
hiptir.

Meslek Yiiksekokulunda halen Ik-
tisadi ve Idari Programlar Boliimii
biinyesinde Muhasebe ve Vergi
Uygulamalan, Isletme Yénetimi,
[sletme Yonetimi 1.0. Program-
lar1, Teknik Programlar Bolimii
biinyesinde Otomotiv Teknoloji-
s1, Makine-Resim-Konstriiksiyon,
Tekstil Teknolojisi, Kimya Tekno-
lojisi, Deri Teknolojisi, Bilgisayar
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Programciligi, Makine-Resim-
Konstriiksiyon 1.0., Deri Teknolo-
jisi 1.O., Otomotiv Teknolojisi 1.0,
Bilgisayar Programcilig1 1.0. Prog-
ramlarinda Ayakkabi Tasarmm ve
Uretimi Programu, Saraciye Tasari-
mi ve Uretimi Programlarinda 63-
renimine devam eden 1441 6grenci
ile Egitim-Ogretim faaliyetlerini
stirdiirmektedir.

Tiirkiye’de biiyilk bas hayvanci-
liginm % 48'i Gerede ilgesinde is-
lenmektedir. Islenen deri kemerlik
ve ayakkabilik olarak kullamilmak-
tadir. Deri Teknolojileri programi
atblyesi adeta mini bir tabakha-
ne gorevi gormektedir. Ayakkabi
Tasarimi ve Uretimi Programi ve
Saraciye Tasarim ve Uretimi Prog-
raminin dogal den ihtiyaci bu bé-
limdem karsilanmaktadir. Ayak-
kabt Tasarimi ve {iretimi programi
verilen egitim ve makine parkina
gore Meslek yiiksek okullar iceri-
sinde fiziki yonden en modern {ire-
tim atolyelerine sahiptir.
Ogrencilerin akademik gelisimleri-
ni tamamlayici egitim agirlikli kon-
feranslar, fuarlar, egitim gezileri,
staj, sportif faaliyetler, sanatsal et-
kinlikler, sanayi ile isbirligi kapsa-
minda sanayinin ihtiyacina yonelik
egitim seminerleri, toplum hizmeti-
ne a¢ik otomotiv atblyesi, araclarm
bakim onarmm, Gaz Sizdirmazlik
Testi, Arag Ariza tespiti, Dericilik
atdlyesinde sanayiye yonelik deri
testleri yapilan faaliyetler arasinda-
dir.

Proje Yabanci Ortaklari;

— Girit Teknik Universitesi,.

Yunanistan

1977 kurulan ve Ekim 1984 yilin-
dailk 6grencilerini kabul eden Girit
Teknik iiniversitesi, Yunanistan’in
yiiksek 6gretim kurumlarmdan bi-
ridir. Bugiin Girit Teknik Univer-
sitesi yiiksek hedefleri olan 5 aka-
demik miihendislik boéliminden

olusmaktadir, bu béliimler Uretim
20

ve Mithendislik Y6netimi Bolimi,
Maden kaynaklari Miihendisligi
Boliimii, Elektronik ve Bilgisayar
Miihendisligi Boliimii, Cevre Mii-
hendisligi Boélimi Ve yardimer
Mimarhik Miihendislik Boliimleri-
dir.

Kampiis Hanya sehrinin 7 km
kuzeydogusunda yer alan Akroti-
ri- Kounoupidiana 200 hektarlik
Panaromik bir alanda insa edilmis-
tir. Kampiisiin digindaki Mimarlik
Miihendislik bélimi Eski Fransiz
Okulunda konumlanmustir, rektor-
lik ve idari birimler Hanya eski
sehir merkezinde eski kisla ve ce-
zaevi Venedik Kompleksinde bu-
lunmaltadir.

Girit teknik Universitesi misyonu
ileri teknoloji alanlarnda arastir-
malarin ve modern mithendislik
uzmanlarr gelistirmenin yami sira
Yunanistan’daki sanayi ve diger
iretim kuruluslar ile yakin iliski-
ler kurmaktir. Eksiksiz / tam dona-
nimli 57 laboratuari, uluslar aras:
kariyeri olan 125 6gretim gorevlisi
ile kampiisiin modern tesislerinde
yuriitiilen aragtirma ve egitim ca-
lismalarina taniklik etmektedir. Bu
profili ile Girit teknik tiniversitesi
Yunanistan’in en énemli aragtirma
kurumlari arasinda yer almaktadur.
Girit teknik {iniversitesi profesyo-
nel gruplara hitaben (Mihendisler
ve ekonomistler) mesleki egitimin
yani sira orgiin egitimde de (lisans,
lisanststii, ve doktora ¢alismalar)
aktif olarak hizmet vermektedir.
Girit teknik {iniversitesinin gele-
cek hedefleri boliimlerin miifredat-
lar1 kapsaminda temel bilimlerin
daha fazla gelistirilmesini igermek-
tedir. Béylece gelecek mithendisle-
rin en 1yi kaliteli egitimden yarar-
lanabilirler. Ve mithendislikle 1lgili
alanlardaki en iyi aragtirmacilar bu
enstitil icin ¢alisma konusunda bir
yar1s iginde olabilirler.

~ Iasi (Yas) Gheorghe Asac-

hi Teknik Universitesi, Romanya
Romanya Egitim ve Arastirma Ba-
kanhig1 tarafindan koordine edilen
bir kamu yiiksekogretim kurumu-
dur. Universite Hayat Boyu 63ren-
me Programi ¢ergevesinde Socra-
tes-Erasmus ve Leonaardo Da Vinci
Avrupa alt programlarina ve uluslar
arast egitim isbirliklerine yiiksek
oncelik verir. Gh. Asachi Teknik
iniversitesi binyesinde, Deri ve
Tekstil Mihendisligi Fakiiltesi en
az 60 yildir Romanya ayakkabi
endiistrisi icin egitim vermektedir,
Ogretim ve aragtirma personelinin
yani sira CAD ayakkabi tasarimi ve
model yapma ve sanal prototip i¢in
egitim olanaklarina sahiptir. Bu iki
baglamda iiniversite ozellikle ko-
biler icin egitimde yeni ve modern
e-0grenme icerigini gelistirmek is-
tiyor.

Bu durum son yillarda tasarimda ve
model yapma konusunda yerel ve
uzmanlagmis egitim i¢in daha fazla
talep goren yerel ayakkabi endiist-
risinin degisen kosullar1 acisindan
ayn bir énem tagimaktadir. Univer-
site dezavantajli bir boélgede yer al-
maktadir.

Ayakkabi teknolojisi boliimii model
yapma ve ayakkabi tasarimi alanin-
da uluslar aras1 merkezli bir Hayat
Boyu Ogrenme-Yenilik Gelistirme
projesi  gerceklestirilmistir. Pro-
jenin ana triinli modern kullanici
dostu ve orijinal e-6grenme egitim
donanmmudir  (www.vtcforshoede-
sign.com) . Egitim personelimizin
iyl uygulama ve yiiksek mesleki
deneyimlerini bu yeni uygulamanin
ortaklar1 ile paylasiyor olacagiz.
Ayrica ayakkabi teknolojisi bolimii
ulusal prosediirler uyarinca ortadg-
retim seviyesinde profesdr olabil-
mek i¢in Romanya mesleki egitim
okullarindan (VET) konu olarak
ayakkabi teknolojisi alan 6grenci-
lerimiz ve egitimciler tarafindan
girilen ulusal smavlart da uygula-



maktadir.

»  Zlin Tomas Bata Universi-
tesi, Cek Cumhuriyeti

Zlin’deki Tomas Bata iiniversitesi
1 Ocak 2001°de Egitim gencliik ve
Spor Bakanlhg: tarafindan kurul-
mustur. Universite aday 6grencilere
43 akredite edilmis boliim i¢inde 83
lisansli program sunmaktadir. Tim
Lisans programlart yeni akredite
edilmis ya da Bologna Deklarasyo-
nu uyarinca ardigik lisans, yiksek
lisans ve doktora (3+2+3) seklinde
3 seviyeli bir ¢alisma olarak tekrar
akredite edilmistir.

Tomas Bata Universitesi toplam gé-
revli sayis1 870tir. 2009-2010 Aka-
demi yilinda TBU’da okuyan 06g-
renci sayist 13bindir. Zlin TBU alt:
fakiilteden olusmaktadir. Teknoloji
Fakiiltesi, Ymnetim ve Ekonomi
Fakiiltesi, Multimedya Iletisim Fa-
kiiltesi, Uygulamal Bilisim Fakil-
tesi , Beseri Bilimler Fakiiltesi, Lo-
jistik ve Kriz Yonetimi Fakiiltesi.
Zlindeki Tomas Bata Universitesi
Teknoloji Fakiiltesi Lisans-Yliksek
Lisans Ve Doktora seviyesinde egi-
tim veren schirdeki en eski fakiilte-
dir ve habilitasyon islemleri yurit-
mek iizere profesor atama hakkina
sahiptir. Uzun Omiirli faaliyetleri
ve bolgedeki egitimi ve sehrin ge-
lismesini 6nemli Glgiide etkilemis
ve Bmo Teknoloji Universitesi 1i-
derliginde Zlin sehrini bir iniversi-
te sehrine doniistiirmtistir.

Tomas Bata Universitesinin bir
boliimii olan Teknoloji Fakiiltesi
kentin sosyal ve kiiltiirel hayatina
katkida bulunus ve Zlin Sehrinin
dogal ve ayrilmaz bir par¢asi haline
gelmigtir.,

Ayakkabi Hijyeni ve Miihendisligi
bolimiiniin Bilimsel ve arastirma
yonelimi sunlardir:

Ayakkabt Hijyen ve ayakkabi ile
baglantili saglik sorunlari,
Yeni-Ozel ayakkabi ¢esitlerinin
Gelistirilmesi,

ayak ve last tasarim kurallar1 ve
antroposentrik ¢aligsmalari,
(Ayakkab1 tiretimi sirasinda) tek-
nolojik siireglerin optimizasyonu,
Ayakkabi sektoriinde gevre ve gii-
venlik sorunlar,

Malzeme mithendisligi,

Tarihte ayakkabi Egitim,

Bu boliimiin asagidaki kuruluslara
iyeligi vardir:

Birlesik Ulusal Sanai Kalkinma
Orgiitii (UNIDO)

(EURIS) Ayakkabi Aragtirma Ens-
titiileri Avrupa Birligi

Ayakkab1 Sanayi Teknisyenleri
Uluslararas1 Birligi (UITIC)
Arkeolojik Deri Grubu (ALG)
Cordwainers 'Company (HSK)

~ Ceseca Teknoloji Gelistir-
me Merkezi, italya

CESECA TNNOVAZIONE Avru-
pa Komisyonu Iletisim No 2006/C
323/01 kosullann altinda bir aras-
tirma kurulusu olarak tammlanan
limited bir konsorsiyumdur. Lucca
sehrindeki Ceseca ayakkabi sek-
toriindeki firmalara ileri teknoloji
hizmetleri saglamak igin 1984 yi-
linda kurulmugtur. Biiylik moda
ve uluslar arasi magaza markalarn
icin bir referans noktas1 ve Italyan
ayakkabi endiistrisi i¢in milkem-
melligin merkezi olabilmek igin
yillardir galismaktadir.

Uyeleri Lucca ilgesi bolgesel idare-
si, Capannori yerel idaresi, Lucca
Ticaret odasi ve ayakkabi sekto-
riindeki kii¢iik ve orta Olgekli gir-
ketler ve ilgili dagitim sebekelerin-
den olusmaktadir. Demek tliziigi
uyarmca goérevi ar&ge yapmak,
teknoloji transferi gerceklestirmek,
tasarim, kalite kontrol ve yonetim
sertifikasi i¢in egitim ve hizmet su-
numu konusunda girisimleri bulun-
maktir.

Daha spesifik olarak CESECA IN-
NOVAZIONE sistemler, siirecler
ve yenilikgi Griinler iizerinde ulus-

lararasi ve Ulasal diizeyde arastirma
ve teknoloji transferi ve girigimleri
desteklemektedir.

Sirketleriyle devamli bir iletigim
ag1 sayesinde kendi eko-silirdiirtile-
bilirlik, iiriin 6zellestirme ve insan
kaynaklarmi gelistirilmesi konula-
rina Ozel bir ilgi ile aragtirma, yeni-
lik ve teknolojik transfer projelerine
katilarak, gelisimlerini destekler.

PROJE HAZILIK FAALIYET-
LERI

Projede katilimer olarak bulunacak
kisiler projede de belirtildigi gibi
mesleki, dil ve kiiltiirel yonden ha-
zirlik egitimi verilecektir.

Mesleki hazirhk:

Proje ortag1 olarak gidilecek tilke-
lerdeki hemen tiimii egitim kurum-
lar1 ve kuruluglar ayakkabu ile ilgi-
lidir. Gidilecek iilkelerin konu ile
ilgili egitim seviyesi, okullardaki
teknolojik gelismislik, miifredatlar:
gibi konularda 6n bilgiler edinilerek
gitmeye calisilacaktir. Edinilecek
kazanimlarin {ilkemizde paylasila-
rak kullanilmas1 saglanacaktir.

Kiiltiirel Hazirhk:

Bu kapsamda Istanbul’da tiim kati-
limcilara gidilecek iilkenin yasam
standardi, kiiltiirel dokusu, dikkat
edilmesi gereken hususlar, is yasa-
m1 vb. 1 gilinlilk bir egitim verile-
cektir. Bu egitimleri Proje koordi-
natorii Yusuf Kog iistlenmigtir. Bu
egitimlerden amag gidilen tilkelerde
uyum stirecini hizlandirmaktir.

PROJE HAZIRLIK FAALIYET-
LERI

Projede katilimer olarak bulunacak
kisilere projede de belirtildigi gibi
mesleki, dil ve kiiltiirel yonden ha-
zirlik egitimi verilecektir.

Mesleki hazirhk:
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Proje ortagi olarak gidilecek iilke-
lerdeki tlim egitim kurumlari ve
kuruluslar ayakkabi sektorii ile il-
gilidir. Gidilecek ilkenin egitim
seviyesi, okullardaki teknolojik ge-
lismislik, mifredatlar gibi konular-
da on bilgiler edinilerek gidilmeye
calisilacaktir. Edinilecek kazanim-
larm tilkemizde paylasilarak kulla-
nilmas1 saglanacaktir.

Kiiltiirel Hazirhk:

Bu kapsamda Istanbul’da tiim kati-
limeilara gidilecek iilkenin yasam
standardi, kiiltirel dokusu, dikkat
edilmesi gereken hususlar, is yasa-
mi1 vb. konularda 1 giinliik egitim
verilecektir. Bu egitimleri Proje ko-
ordinatorii Yusuf Kog listlenmistir.
Bu egitimlerden amag gidilen tlke-
lerde uyum siirecini hizlandirmak-
tar.

PROJENIN GEREKCESI:
Ayakkabi, hayatimzin vazgecilmez
bir parcasidir. Ayakkabicilik insan-

Iik tarihi kadar eski bir meslektir.

Ayakkabr sektorii gecmiste meveut
oldugu gibi, su anda mevcut ve ge-
lecekte mevcut olacaktir. Her {ilke-
nin, ayakkabi iiretiminde bir stra-
tejisi vardir.

Gegmiste sadece ayaklan korumak
i¢in bir giyim araci olan ayakkab-
lara giiniimiizde giyim konseptini
tamamlayan bir obje gozii ile ba-
kimaktadir. Hemen her ortam icin
Ozel tretim gerektiren ayakkabilar
meveuttur.

Gunlimiizde diinyada vyasayan her
bir insan igin iilkeler bazinda ayak-
kab1 sayis1 en az 2 ¢iftten baslayip,
gelisim diizeyine ve statiiye bagh
olarak 17 cifte kadar ¢ikmaktadir.

Bazi iilkeler uirettikleri ayakkabi co-
gunlugu ihracat, bazilan ise ithalat
yapmaktadir. Ayakkabi sektériin-
de de kiiresellesme kagimilmazdur.
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Ulkelerin {iretim stratejileri kiire-
sellesmeye bagli olarak birbirini
etkilemektedir. Ayakkabi sektori,
kiiresel gelismeler ve degisiklik-
lere baglt olarak planlar yapmak-
tachrlar. Bu baglamda birbirini ya-
kindan etkileyen {ilkelerin uluslar
aras1 ayakkabi egitim birligi sag-
lamalar1 gerekmektedir. Ayakkah
sektortinde faaliyet gosterenler, or-
tak egitim dili ile kullanmak zorun-
dadirlar. Bu kapsamda, proje ortak
paylasim ve ortak bir planlama
egitimi gergeklestirecektir. Proje
sonunda bir ortak rapor hazirla-
nacaktir. Ortaklar deneyimlerini
miifredat farkliliklart gidermekte
kullanacaktir. Bir cep kitapgigs, or-
tak ayakkabi1 egitim dili i¢in hazir-
lanacaktir.

PROJE HEDEFLERI
STRATEJISI

Bu projenin hedefi, farkli egitim
deneyimlerine ve teknolojik gelis-
misliklere sahip ortaklar birbirleri-
ne bilgi transfer edeceklerdir. Proje
iilkelerden gelen katilimcilar, ev
sahibi iilke ayakkabr sektoriinii
inceleyecek. Boylece, iilke di-
sindan gelen katilimcilarin  ba-
gimsiz gozlemleri ele alimacaktir.
Bu 1slem, her bir katilimeir ulke
icin tekrarlanacaktir. Karsihikh
ztyaretler ve goériismelerde edilen
bilgi, belge ve deneyimler bir
raporda toplanacaktir. Sektoriin
gelisimi  ve gereksinimi dogrul-
tusunda kullamlacaktir. Ayakkabi
sektorii emek-yogun sanayi ola-
rak cahistifindan calisanlarin egi-
timi son derece dnemlidir. Egitim
kurumlar1 bu konuda biiyiikk ¢aba
gostermek zorundadirlar.

VE

PROJENIN AMACLARI:

l. Proje tlkesi kuruluslar arasin-
da bir meslek dili ve egitim birligi
saglamak.

2. Ayakkabt sektoriiniin her kade-

mesi i¢in nitelikli eleman yetigtir-
me.

3. Katilimeilar yabanci dil 6grenme
gereksimi olduguna inandirmak.

4. Ulkemizdeki ayakkabi egitimini
ve sektdrdeki gelismeleri ortaklari-
miza tanitmak.

5. Katihmcilarm 6z giiven duygula-
rini gelistirmek.

SONUCLARIN YAYGINLASTI-
RILMASTI:

Proje siiresince ulusal ve uluslar
aras1 taramalar, ziyaretlerden elde
edilen belgeler ve gozlemler birles-
tirilerek kaynak belge olusturula-
caktir. Egitim, yatirim ve pazarlama
aragtirmas1 yapmak isteyenler icin
faydali bir dokiiman olacaktir. Elde
edilen belgeler ortaklar, ilgili egi-
tim kurumlarn ve sektorle paylasila-
caktir. Ayrica sektorde calisanlarin
egitim diizeyini gelistirmek i¢in de
kullanilacaktir.

Bu nedenle, nitelikli is giicii egi-
timi, toplam kalite yOnetimi ve
Ar&Ge calismalar blyiik bir 6nem
kazanacaktir. El kitab1, sektoriin her
kurumuna dagitilacaktir. Hazirlana-
cak kaynak belgeler Avrupa Birligi
Ayakkab1 birlikleri, Milli Egitim
Bakanlig1, YOK’ teki ilgili tiniver-
sitelere, TASEV Vakfi, sektor sivil
toplum kuruluslar ve sektér kurum-
larina gonderilecektir.

Projenin  sonuglarinin  tamitildigs
toplantilar ve seminerler yapilacak-
tr.

s




BN

) X

S KArISHY 0,

e

Karisim ihtiyaglariniz icin bizi arayabilirsiniz.




TRECO KAUCUK ve KIMYASALLARI

2002 yilindan bugiine kauguk sck-
toriinde hizmet veren Treco Kauguk
ve Kimyasallari San.ve Tic. Ltd.
Sti. Niliifer Organize Sanayi Bol-
gesi'ndeki tesislerinde otomotiv ve

SAN.ve TIC.LTD.STI.

diger sektorlerde kullanilan farkls
ozelliklerde teknik kauguk hamur-
lar tiretmektedir.

Istenilen sartnamelere uygun for-
miilasyonlar, miisterilerin proses
sartlar1 dogrultusunda teknik ekip
tarafindan hazirlanmaktadir. Ureti-
len hamurlarin izlenebilirligi, bar-
kodlu ve PLC kontrolhi otomasyon
sistemleri ile saglanarak {iriin kali-
tesinin tekrar edilebilirlifi garanti
altma alinmistir.

Firma bilinyesinde renkli ve siyah
olarak iretilebilen hamurlar farkl
kullanim amaglarina uygun olarak
sekillendirilmektedir.

AMBALAJ CESITLERI

« SERIT

+ SONSUZ SERIT

« SLAB

+ SEKILLENDIRILMIS HAMUR

KAUCUK HAMUR CESITLERI

- NR - NBR

« SBR « HNBR
« CBR CR

- EPDM - FKM

- EPM - VMQ

MADE KIMYA MAKINA SAN. VE DIS LTD. STi.

1996 yilinda, Mehmet Mazhar Ok-
cuoglu tarafindan Istanbul’da kurul-
mus olan bir aile girketidir. Ayni yil,
Muisir’da yerlesik Alexandria Car-
bon Black firmasinin Tirkiye’de
yetkili tek temsilcisi ve distribiitorii
olmustur. Kurucusu Petkim Petro-
kimya A.S.’ne, Satis Bolimii’nde
basladigr ve Ticari Grup Miidiirii
olarak ayrildig siire igerisinde 22
yil hizmet vermigtir. Gegtigimiz yil,
Italya’da yerlesik RDC mamulu ka-
ucuk kimyasallarim portfoyiine ek-
ledi.

Akseleratorler, antioksidanlar, bag-
layicilar, hizlandiric1 / geciktirici
ve pigiriciler gibi kategorilerdeki
iiriinleri artik miisterilerine depo-la-
rindan tedarik edebilmekteler. 2010
yili Eylil Ayr’'nda ise Belcika’da
yerlesik Avrupa’nin lider Cinko
Oksit fireticisi Silox S.A.’nin Tirki-

ye temsileiligi ve distribiitorligini
aldi. Silox, patenti kendilerine ait
bir teknoloji ile {iretim yapmak-
ta olup, Belcika’daki fabrikasinda
Ozellikle Aktif Cinko Oksit iireti-
mine yogunlagmistir. Continental,
Bridgestone gibi diinya c¢apinda
onemli lastik ireticileri akla gelen
kullameilarindandir.  Bunun  yam
sira, Hindistan’daki fabrikasinda
da beyaz miihiir muadili ¢inko ok-
sit liretmekte olup, depolarinda tiim
tiirler meveuttur.

Ofisi Istanbul’da olmakla birlikte,
Gemlik Limammn rahat ve hizh
servisi, hizmet verdigi otomotiv sa-
nayinin ¢ogunlukla Bursa’da bulun-
mas1 onlar1 Bursa’da bir depo ag-
maya tegvik etti. 2010 y1l1 sonunda
Bursa’daki depoyu 650 m? alam
olan Niliifer Sanayi Sitesi’ndeki
yerlerine tasidilar. Uriin yelpaze-

lerindeki tim triinleri millilestiril-
mis olarak depolarindan teslim edi-
lebilmektedir,

2011 yilina énemli bir haberle girdi-
ler: Alexandria Carbon Black firma-
sinin sahibi olan Birla Carbon™un
bagli bulundugu Aditya Birla Grup,
Columbian Chemicals’1t satin aldi-
g1 31.01.2011 tarihinde yaptigi
basin agiklamas: ile bildirmistir. Bu
devir sayesinde Birla Carbon’un
tiretim kapasitesi yillik 2 milyon
tona ulasarak, diinya lideri konumu-
na ylkselmistir. Devrin 2011 yilinin
2. yarisimda tamamlanmasi beklen-
mektedir. Devir isleminin sonunda
olusacak tiriinlerin nasil tahsis edi-
lecegi konusu hentiz agikliga kavus-
mamig olmakla birlikte, sektoriimii-
ze ve tim diinyaya hayirli olmasim
diliyoruz.
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ROTAKEM DIS TICARET KAUCUK ve KIMYA LTD. STi.

2009 yilinda hizmet vermeye baslayan
ROTAKEM DIS TICARET KAU-
CUK ve KIMYA Firmas Tiirkiye’de-
ki kauguk imalatcilarina yonelik tiim
kaucuk makinelerinin alim — satum, ta-
mir — bakim ve servisi lizerine hizmet

vermektedir.

ROTAKEM DIS TICARET KA-
UCUK ve KIMYA LTD. STi.Bey-
likdiizii Organize Sanayi Bolgesinde,
Mermerciler Sanayi Sitesinde 2000 m?

biiyiikliikte bir alanda faaliyet goster-
mektedir. Blinyesinde her tiirlii hizmet
verebilecek kalifiye eleman bulundur-
maktadir.Firma makine parkuru olarak
(torna, freze, dalma erezyon, borveng)
her tiirlii tamir - bakim cihazlarmna sa-
hiptir. Aym zamanda makine yapimina
iligkin kapasite raporunu almustir,

ROTAKEM DIS TICARET KAU-

5o i )l ) §
Kaucuk ve Kimya San. Tic. Ltd. Sti.
Firmasimn biinyesinde olup miisteri-
lerine gerekli garantiyi,Elkim Kauguk

vermektedir. Tilrkiye’deki Kauguk

Sektoriine yonelik makine satiglarinin
detaylart agagidaki gibidir.

1 20 ile 270 It. Arasmda Ban-
bury ve Kneader

2. Her Olgiide (Rulmanh ve Ki-
71l Yataklr) Kauguk Hamur Makinesi
3. StockBlenderli Kauguk Ha-
mur Makinesi

4 Kauguk Extruderleri

8. Barwellve Sogutucu Gruplar
6. Kauguk Kalenderleri

7 Vulkanize Presler

8 Enjeksiyon Presler

9. Kauguk Kesme Giyotinleri
10. Kauguk Degirmenleri ve Kir-
ma Makineleri

11. Vb. Makinelerin Alimi, Satimi
ve Bakinu s Alamidir.

BRENNTAG TURKIYE POLIMER EKIiBi

Jirgn -
Hi e
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Tiirkiye Kauguk Pazar’mda, yillar-
dir EPDM malzemesinde temsilci-
ligini stirdiirdiigii DSM Firmast’nin
yan sira, kauguk kimyasallar: gru-
bunda da sektoriin taleplerini en
yiiksek kalite standartlar ile kargi-
layacak lider iiretici firmalarla ga-
ligmaktadir. Tecriibeli teknik ekibi,
diinyadaki tim gelisme ve yenilikle-
11 takip ederek kendini stirekli gelis-
tirmekte ve bunlari is ortagi olarak
gordiigii degerli misterilerine akta-
rarak, onlarin da tiim bu gelismeler-
den en fazla faydayr saglamalarim
hedeflemektedir. Son yillarda basar1
ile strdirmekte olduklari biiyiime
egilimini, portfoylerine siirekli yeni
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iriin ve teknolojiler katarak, daha
da arturmay1 hedeflemektedirler.

Brenntag, Tiirkiye’de, 2003 sene-
sinde temsilci ofis olarak bagladig
faaliyetlerine, 2005 senesinden bu
yana Brenntag Kimya Tic. Ltd. Sti.
olarak devam etmektedir. 2010 y1li
itibari ile bagta gida, yem katkilari,
kaucuk, plastik, deterjan, endiistriyel
temizlik, kisisel bakim ve kozmetik,
su ve havuz suyu aritma sektorleri
olmak {izere 0zel kimyasallarda ve
genel kimyasallarda her tlirlii sekto-
re ulasmay1 hedefleyen bir {iriin ¢e-
sitliligine sahip konuma gelmistir,
Almanya merkezli, kimyasal dagi-
timinda global lider Brenntag, uzun
yillara dayanan tecriibesi ve siirekli
gelisen performansi ile, tiim diinya-
da, kuruluglar arasi ¢éziimler oner-
mektedir. 10.000 den fazla {irlin ve
son derece genis bir iiretici bilgi ag1

ile firma, 150.000 den fazla miiste-
riye, tek bir noktadan ¢éziim ve te-
min sunarak hammadde ireticileri
ile bunlari isleyen sanayi arasinda
koprii gorevini siirdiiriiyor. Bu sa-
yede firmanin is ortaklar1 kendi asil
islerine yogunlasirken; Brenntag;
karistirma, doldurma, ambalajlama,
depolama, paletleme, etiketleme,
nakliye ve teknik servis gibi katma
deger zincirinde hayati éneme sahip
hizmetleri, smir O6tesi cografyada
dahi tam zamaninda gerceklestire-
bilmektedir.

Brenntag; 60 iilkede, 400’den fazla
lokasyonda faaliyet gostermektedir.
2009 yilinda firma, 11.000 ¢alisa-
ni ile 6.4 milyar Euro (8,9 milyar
USD) ciroya ultasmustir. 140 yillik
gecmise sahip olan sirket, kimyasal
madde dagitim pazarinda kiiresel li-
der konumundadur.



SILIKON KAUCUKLARLA MOTORUNUZ
DAHA GUCLU SARJ OLUYOR!

Modern dizel motorlarda silindirle-
re gerekli olan hava enjekte edilme-
den 6nce, egzoz gazi turbo sarjlar
ile sikistirilmaktadir. Stkistirilmig
havay1 tagiyan hortumlar yiiksek
sicakliklarin yami sira agir meka-
nik yiklemelere de dayanmak
zorundadir.

Elstruzyon prosesi ile sililion katmanin
cekilmesi

.

Wacker Chemie AG’nin silikon
kaucuk iriin grubundan R760/70
iirini bu tiir hortumlar igin ide-
al ¢oziimi getirmektedir. Yiiksek
performanslt turbo dizel motor-
larin gitgide énem kazanmasi ile
silikon kauguklarin bu alandaki
kullanimi da artmaktadir. Genelde
bu tiir hortumlar 4 ana katmandan
olusmaktadir. Birinci katman fluo-
ro polimer i¢ katman, ikinci olarak

{istiine silikon ara katman, Ui¢lincu

olarak tekstil takviye ve dordiincii

Dr. Metin SAVASKAN

olarak da silikon dis katman yer al-
maktadir.

Modemn dizel motorlara sahip bir
araci kullanan herkes daha Once-
den tamamen bu tiir dizel motorlara
kars1 olsa bile aract ¢alistirir calig-
tumaz fikrini degistirmektedir. Sa-
dece yakit tilketimindeki cimriligi
degil aymi zamanda alisilagelmis
supaplarin vurus sesi veya elde edi-
len essiz tork, diisiik hizlarda ve de-
virlerde yiiksek performans ortaya

koymaktadir. Dizel araglar bu ozel-
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likleri sayesinde son yillarda biyiik
bir yayginlagsma gostermislerdir,

Teknolojik olarak degerlendirildi-
ginde bir turbo sarj sisteminin gdre-
vi, egzoz gazindaki enerjiyi motor
performansini ve torku artirmakta
kullanmasidir. Sicak egzoz gazla-
11, silindirlerden ¢iktiktan sonra bir
tirbin yardinu ile igeri alman ve
yakitin yanmasint saglayan taze ha-
vayl sikistirmakta kullanilmaktadir.
Daha yiiksek basimgta, sikistirilmig
hava silindire daha yiiksek miktar-
da oksijen beslenmesi anlamina ge-
lir ve bu sayede yanma daha verimli
olur ve her silindir gevriminde daha

fazla yakit enjekte edilebilir.

Turbo sarj sistemlerinin calismas:

Igeri giren havanin sikistirilmasi-

na teknik olarak sarj ad1 verilir ve
stkigtirtlmig havanin silindirlere
beslenmesi sarj edilmis havanin
beslenmesi anlamina gelir. Sarj
islemi performans: ciddi sekilde
arttrmaktadir. 2,5 litrelik 4 silin-
dirli bir turbo motor ile konvansi-
~yonel 8 litrelik V8 motor perfor-
mansina ulagilabilir. Ve daha da

dnemlisi daha verimli bir sikistir-

ma ve yanma ile baftikﬁl emisyo-
nu ve karbon monoksit yaymim
da ciddi oranda azalir.

Motor performansimin maksimize
edilmesi hedefi otomobil iiretici-
lerini de sarj oranlarim teknik li-
mitlerin en iistiine ¢ikarmaya zor-
lamaktadir. Genelde egzoz gazi
turbo sarj sistemleri hava besle-
mesini 2 ila 2,5 atmosfer seviye-
sine sikistirmay1 saglamaktadir.
Ancak sikistirma igleminin bir
dezavantaji vardir ki, bu da hava-
nin 6nemli gekilde 1sitilmasidir,
Bunu bir bisiklet tekerlegini gok
yilksek sekilde sisirdiginizde siz
de gorebilirsiniz. Yiksek sikistir-
ma oranlar yiiksek sarj basingla-
rina sebep olur ve daha da yiiksek
sicakliklar olusur. Bu sicak hava

ayn1 zamanda gitgide sikisik hale

| gelmis, dar alanda toparlanmis

motor komponentleri dolayis: ile
sicakligin atilamamasindan da
kaynaklanir,

Bu olusan yiiksek sicakliklar si-
kigtirilmis havayi tasiyan hortum-
lar i¢in problem teskil etmekte-
dir. Su anda kullamlan turbo sarj
hortumlar1 200°C civarina kadar
kullanilacak sekilde tasarlanmak-
tadir. Bu sicakliklarr ancak sili-
kon kauguklar kaldirabilmektedir
ve bu sebeple 160°C ve lizerinde
servis sicakliklarina sahip olan
silikon kauguklarin birgok motor

iireticisi tarafindan tercih edilme-

leri kacinilmazdir.

Alan sikintis1 dolayisi ile motor
kisminda olduk¢a karmasik se-
kilde hortum geometrileri kulla-
mlmaktadir. Tasarimcilar ancak
bu sekilde karmagik ve egzotik
hortum sekilleri ile ¢ozimler ge-
listirebilmekte ve bu da turbo sarj
hortumlarinin montaji i¢in ek ge-
reksinimler getirmektedir.

Sadece servis sicakliklari degil
aym zamanda valflerden gelen
basing da 6nemli bir dinamik yiik
getirmektedir. Hortum icerisinde
2 atmosfere yakin bir basing olus-
makla kalmamakta, olusan basing
dalgalanmalari hortumun siirekli
salinim icerisinde titremesine ve
sanki nefes altyormus gibi bir go-
rintimde olmasina sebep olmakta-
dir.

Iste bu yiiksek sicaklik ve dina-
mik stres dayanimi gereksinimine
cevap veren Uriin olarak silikon
kauguklar yer almislardir. Wac-
ker Chemie AG 6zellikle R760/70
kodlu tiriinii ile mitkemmel bir ¢6-

ziim sunmaktadir. Ortada yer alan

- tek problem ise silikon kaugukla-

rin hidrokarbonlara, dizele ve yag-
lara karsi yiiksek duyarhiligidr.
Motorun ¢aligmasi esnasinda ince
bir film olarak dizel yagi i¢ duvar-
larda birikime yol agabilmektedir
ve bu amagla ince dizel bariyeri

ile bu problem asilmaktadur.



Turbo sarj hortumu yapist

ideal bir ¢6ziim olarak 4 katman-
dan olusan bir hortum yapisi ortaya
konmustur Tlk katman iceride fluo-
ro polimer, FKM’den olusmaktadir.
ikinci katman olarak silikon kaucuk
iizerine {i¢iincii katmam olusturan
aramid fiber tekstil kuvvetlendirici
yer almakta, son olarak da en dista
silikon kauguk katman yer almakta-
dur.

Hortumlar metal mandrellere fakilmakta
ve istenen sekli alabilmeleri icin otoklav-
da vulkanize edilmektedirier

Boyle bir iirtiniin iiretilmesinde ayr
bir problem de vulkanizasyon On-
cesinde kendi kendini destekleyen
¢ig mukavemette bir yapinin olug-
turulmasidir. Oncelikle bir 6n sekil
verilmig, elastik ve stabil bir ¢ig
iirtin hazirlanmaktadir. Bu tiriin vul-
kanizasyon gerceklesinceye kadar
seklini muhafaza edecek c¢i1g mu-

kavemete sahip olmalidir. R760/70

Uriintiniin  temel avantajlarindan
biri de yiiksek ¢ig mukavemeti ve
yiiksek viskozitesidir. Heniiz ¢ig
olan, yani vulkanize olmanmig FKM

ve silikon katmanlar halen sekil ve-

Ekstrugyon prosesi ile silikon katmanin
cekilmesi

Silikon kaucuklar artik bu alanda
iyice yerlesmis ve kendini ispatla-
mis malzemelerdir. Ancak igin hala
zor olan kismi tiim proses adimla-
rinda kolay ¢aligilabilecek, ¢ig mu-
kavemeti yiiksek, aramid tekstil ve
FKM kaucuk ile uyumlu bir iirtin
yaratabilmektir. Tste R760/70 bura-

da da farkin1 gostermektedir.

rilebilir haldedirler. Sekil verme 1s-
leminden sonra da yiiksek basingta
buhar ile ¢alisan otoklavlarda vul-

kanizasyon ger¢eklestirilmektedir.

Daha fazla bilgi icin:

Dr. Metin Savaskan,
msavaskan@solpro-tr.com
SolPro Ltd.

Alen Mevlat,

alen.meviat@wacker.com
Wacker Chemie AG.

29



TIMSAN MAKINE SANAYI URUNLERI

KAUCUK PISIRME TUNEL FIRIN-
LARI:

Fin Teknik Ozellikderi :

Firm i¢ olgiileri : EN: 300 mm. YUK-
SEKLIK: 300 mm. BOY: 20.000
mm.'dir. Firin panelleri 1.20 mm. ka-

Imhkta dkp sactan mamul olup toz.

boya ile boyahdir. Izolasyon kalinlig:
150 mm.'dir ve iki diizgiin yiizey ara-
smda sikistirilmig yitksek yogunluk-
lu tas ylinii ve levha sar1 izocamdan
miitesekkildir. Ts1 sirkiilasyonu 3kW.
X 2 Adet hava sogutmal radyal fanla
saglanmaktadir. Isitma grubu 2 kW.
Giiciinde tizer1 dkp serpantin sarili 15
adet Cr-Ni rezistanstan olusmustur.
Rezistanslar bir kaset lizerinde dizili
olup gerektiginde kolayca sdékiilebi-
lecekleri sekilde tasarlanmustir.Isitma
glicii toplam 30 kW.'tir. Sistem trifaze
olarak beslenmektedir. Sicak hava firin
igerisine bir kanal vasitastyla dagitila-
rak firm ortasmdaki bir noktadan top-
lanmaktadir. Is1 kontrolu, ENDA diji-
tal 181 kontrol cihazi ile yapilmaktadir,
Kumanda panosu SIEMENS, ENDA
gibi yiksek kaliteli malzemelerden
olusturulmus olup, rezistans grubuna
ait tiim kablolar silikondur. Firmin iki
basinda stirgilii kapaklar bulunmakta-
dir. Firm g6vdesi profil ayaklar tizeri-
ne monte edilmis 2220 mm. boyunda
9 boliimden olusmustur, Tsitma grubu
firinin orta gdvdesi lizerindedir. Isitma
grubunun saginda ve solunda kalan tii-
nel gruplarmm birer yanina 600 mm.
Boyunda toplam 4 adet servis kapagi
konulmustur. Kapaklar contasiz cali-
sacak sekilde tasarlanmustir. Elle acilip
kapanmakta ve mekanik bir kilit vasi-
tastyla kilitlenmektedir. Firin girig ne
" ¢ikig noktalarinin iizerinde havalandir-
ma sistemine baglanacak sekilde du-
man ¢ikist birakilmug birer daviumbaz
mevcuttur. Firmn sicaklign max. 250 °©
C'dur. :
0K
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Konveyir Teknik Ozellikleri :

Firm {izerinde 200 mm. genisliginde,
0.35 mm. kalinliginda 1siya dayamkl
bir teflon bantn firm igerisinden ge-
cerek finn digindan dolagabilecegi se-
kilde tasarlanmis olan 0.75 kw. motor
ile rediiktor tahrikli, FUJI invertor va-
sitastyla 30 metre/dakika'ya kadar hiz
kontrolu yapilabilen makarali yatay bir
konveyor sistemi bulunmaktadir. Bant
ile firn girisi arasindaki yiikseklik 150
mm.'dir. Bant firm igerisinden gectik-
ten sonra firin gévdesinin altindan ve
disaridan ¢evrimini tamamlamaktadir,
Tahrik sistemi Uzerinde, elektrik ke-
sildiginde banti elle ¢evirerek igeride
kalan mali kolayca cikartabilecek bir
sistem meveuttur. Konvey6r boyu fi-
rinin giris ve ¢ikig noktalarmdaki 500
mm.lik ¢ikintilaniyla beraber toplam
21.000 mm.'dir.

3'LU GRUP IR SOKLAMA UNi-
TESI :

3T Grop soklama Gnitesinin dis 61-
giler;; En: 590 mm., Boy: 1050
mm.'dir. Yiiksekligi: KonveyGr bant
yiksekligine uygun olarak imal edi-
lir. Elektrostatik toz boya ila boyalidr.
Malzeme gecisi 100 x 280 mm.'lik bir
arahktan saglanir. Rezistanslarn bu-
lundugu i¢ kisim Cr-Ni paslanmaz ce-
liktir. Ariza halinde kolay sokiiliir. Ist
yalitimu yiiksek yogunluklu tag yiinii
ile yapilmugti. Unitenin {izerinde, ilk
malzeme gecigini saglamak ve ariza
durumunda rezistanslara kolay miida-
hale etmek amaciyla konulmus yukari
dogru agilabilen bir kapak mevcuttur.
Isitma sistemi; Her bir grubunda 750
watt giiciinde 10 adet IR Seramik Isi-
tict bulunan 3 gruptan olusmustur ve
toplam 22.500 watt giiciindedir. Ta-
lep edildiginde tiniteler ¢coklu gruplar
halinde 1mal edilebilir. Sistem trifaze
akimla ¢alisir. Unitede kullanilan tim

kablolar silikondur. Is1 kontrolu PID
sistemle yapilmakta olup gruplar bir-
birinden bagimsiz olarak kullamlabilir.
Seramik isiticilarm yiizeysel sicakh-
&1 max. 400 °C'dir.

KAUCUK POSKURLEME FIRINI:

Fum Teknik Ozellilleri :

Firm ici kullanim 6l¢iileri : EN: 1600
mm, YUKSEKLIK: 1800 mm. BOY:
2300 mm.'dir. Firin panelleri 1.20 mm.
kalilikta dkp sagtan mamul olup toz
boya ile boyalidir. Izolasyon kahnli-
g1 150 mm.'dir ve iki diizgiin yiizey
arasinda sikistinlmig yiiksek yogun-
luklu tas yiinii ve levha san izocam-
dan miitesekkildir. Is1 sirkiilasyonu iki
adet radyal fanla saglanmaktadir. Pi-
sirilecek malzemeler, makaralar veya
tepsiler iizerinde firin arabasi tizeri-
ne konularak ikinci bir tagiyict araba
gereksinimi olmadan dogrudan firm
ierisine sokulur ve uygun sicaklikta
pisirilirler. Firm kapisi menteselidir ve
firn arabasmin girigine engel olma-
yacak sekilde yana dogru agilir, Sicak
hava, ozel tasarlannus firin kapis1 sa-
yesinde tepsi ve makaralar arasindan
gecerek firm igerisine dogru dengeli
bir sekilde dagilir. Hava sizdirmazlhigi
kap1 kasasi lizerinde bulunan silikon
fitil tarafindan saglanmaktadir. Isitma
sistemi termoblokludur. Thtiyaciniza
uygun olarak motorin veya gaz brii-
16rii 1le 1sitilabilir. Yakat sarfivati orta-
lama 4.5 kg. / saat'tir. Firn igerisinde
olusacak gazlarin digari atilmasim sag-
lamak amaciyla firin tizerine elle kont-
rol edilebilen klapeli bir havalandirma
bacast konulmustur. Poskiir firmlarin-
da, dijital 1s1 kontrolu ile birlikte ayar-
lanabilen ve pisirme zamam sonunda
sesli bildirimde bulunan bir alarm sis-
temi meveuttur.
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ISCILERIN CALISTIGI iSLE iLGIiLi MESLEKi

EGITIM ALMA ZORUNLULUGU

Bilindigi tizere hukuk diizeni ice-
rinde, hukuk kurallarimi bilmemek
mazeret sayllmamakta ve mahke-
meler de, béyle bir savunmaya (ama
ben kanunu bilmiyordum seklinde)

itibar etmemektedir. Bu nedenle
¢ogu hukukcu sozlerine baslarken
“Bilindigi tizere” diye baslar. Biz
de bu kurali bozmayalim dedik ve
bu donemki konumuza, bilindi-
g1 uizere diyerek baglamay1 uygun
gordiik.

Bu donemki hukuk késemizin ko-
nusu, ¢alisma hayatinda énemli bir
yeri olan “Is Saghgi ve Giivenligi”
ne iligkin olacaktir.

Bu konu ile ilgili diizenlemeler,
4857 sayilh Is Kanunu’'nun besinci
bolliimiinde ayrntili olarak diizen-
lenmektedir. Bu yazummizda belirti-
len konu ile ilgili mevzuat hiikiim-
lerinin sadece ilgili bolimleri siz
degerli Sanayicilerimizin bilgi ve
degerlendirilmesine (akilda kala-
cak sekilde) sunulmaya calisilacak-
tir.

Goriildiigi tizere kanun maddesi ile
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igverenlere is saglifi ve glvenligi
ile ilgili onemli yiikimlilikler ge-
tirilmistir.

Ayrica aym kanuna gore; Bir igye-
rinin tesis ve tertiplerinde, g¢alisma
yontem ve sekillerinde, makine
ve cihazlarinda iggilerin yasami
i¢in tehlikeli olan bir husus tespit

- edilirse, bu tehlike giderilinceye

kadar tehlikenin nitelifine gore is
tamamen veya kismen durdurula-
bilmekte veya isyeri kapatilabil-
mektedir.

Burada sanayicilerimizin Onemle
dikkat etmesi gereken nokta, yuka-
rida belirttigimiz isveren yikiim-
lilkklerinden egitim verilmesi husu-
sunun, belgelendirilmesi ve buna
iligkin belgenin is¢inin 6zlik dos-
yasinda bulunmasi gerektigidir. Bu

Av. Taner CALISKAN

egitimin verildigi ispat edilemez ise
olast bir is kazas1 neticesinde igve-
ren olarak ¢ok yiiklii tazminatlar ile
kars1 karsiya kalinacagi unutulma-
malidir.

Bununla birlikte en az 50 is¢i ca-
ligtiran igyerlerinde her igveren bir
15 saglig1 ve giivenligi kurulu kur-
makla yilikiimlidiir.

Genel kurallar bunlar olmakla bir-
likte kaucuk dreticileri ile ilgili
olarak ayrica Onemle belirtilmesi
gereken hususlar da asagida agik-
lanmaktadar.

Is Kanununun 85. Maddesi gere-
gince ¢ikarilan Agir ve Tehlikeli
Isler Yonetmeligi'nin EK-1 sayil
ekinin 65. Sirasinda; Kauguk ve
lastik sanayiinde, lastik hamurunun
hazirlanmasindan her ¢esit sekil-

4857 sayih IS KANUNU uyarinca

ISVERENLER

ISCILER

1) Isyerlerinde is sagh@ ve giivenli-
ginin saglanmas igin gerekli her tiir-
I dnlemi almak

2) Arag ve geregleri noksansiz bulun-
durmak

3) Isyerinde alman is sagligs ve gii-
venligi dnlemlerine uyulup wyulma-
digim denetlemek

4) Iscileri kars1 karstya bulunduklar:
mesleki riskler, alinmas1 gerekli ted-
birler, yasal hak ve sorumluluklar
konusunda bilgilendirmek

timini vermek zorundadirlar

6) Isyerlerinde meydana gelen is ka-
zasini ve tespit edilecek meslek has-
taligin1 en geg iki is glnii iginde yaz
ile ilgili bolge mudirligiine bildir-
mek ILE YUKUMLUDURLER.

1) Is saghg ve giivenligi konusunda
alinan her tiirlii 6nleme uymakla YU-
KUMLUDUR.




lendirilmis mamul yapimina kadar
olan biitiin isler agir ve tehlikeli 1g-
lerden sayilmistir. Aymi yonetmelik
maddesi geregi Lastik hamurunun
hazirlanmasinda kadin ig¢i caligtiri-
lamadigi gibi kaucuk imalatinin her
asamasinda genel olarak 18 yagini
tamamlamamis is¢ilerin calistiril-
masi1 da yasaktir.

Kauguk sanayinin agir ve tehlikeli
iglerden sayilmasindan otiirii;

a) Isilerin ise girisinde veya
b) Isin devamu siiresince en az yil-
da bir kez

bedenen bu islere elverigli ve daya-
nikli olduklarina dair rapor alinma-
s1 gerckmektedir (isyeri hekimi, is¢i
saghg1 dispanserleri, bunlarin bu-
lunmadig yerlerde sirasi ile en ya-
ki Sosyal Sigortalar Kurumu, sag-
lik ocagi, hikkiimet veya belediye
hekimleri tarafindan verilebilecek).

Belirtilen muayene raporlart olma-
dikca, bu gibi iscilerin ise alinmala-
1 veya igte ¢aligtirilmalart yasaktir.

Ayrica 86z konusu Is Kanunu’'nun
85. Maddesine 26.08.2008 tarihli
Resmi Gazetede yayimlanan 5763
no lu kanun ile cok dnemli bir hii-
kiim eklenmigtir.

Bu maddeye gore “cahstig isle il-
gili mesleki egitim almamaus isciler
agir ve tehlikeli islerde ¢ahstirila-
maz”. Yukarida hukuki gerekgesini
gosterdigimiz lizere lastik hamu-
runun hazirlanmasindan her c¢esit
sekillendirilmis mamul yapmmina
kadar olan biitiin isler Agr ve Teh-
likeli Islerden sayilmaktadir.

Bu nedenle lastik hamurunun ha-
zirlanmasindan her gesit sekillendi-
rilmig mamul yapimina kadar olan
islerde calisan is¢ilerin (hamurhane

- preshane — otoklav- ekstriizyou
gibi yerlcrdc—: calisan isciler) calig-
tig is ile ilgili olarak mesleki egi-
tim almast zorunludur (Bu egitimi,
yazimizin giris kisminda bahsetti-
gimiz igverenin verecegi is sagligi
ve glivenligi egitimi ile karigtirma-
mak gerekir-o ayr bir egitim olup
bu maddede bahsi gecen ise ayri
bir egitimdir).

Bu egitim olmadan galistirilan is¢i-
nin tespit edilmesi durumunda her
ig¢1 icin 500 TL para cezast Ongo-
riilmistiir (Belirtmek gerekir ki bu
para cezasi her yil yeniden degerle-
me oraninda artirilmakta olup 2011
yili icin bu miktar 550TL dir).
Ancak yukaridaki bolimlerde de
bahsettigimiz {izere, bu egitimi al-
madan is¢i ¢alistirmanin cezasini
sadece para cezasi olarak gdrmek
sizleri yamltabilir. Kanunun 79.
Maddesinde istinaden teftigse yet-
kili kurullar, bu gibi bir eksikligi
is¢ilerin yasamu i¢in tehlikeli olan
bir husus olarak nitelendirirler ise
is tamamen veya kismen durduru-
labilmekte hatta igyeri kapatilabil-
mektedir.

Konunun daha net anlagilabilmesi
acisindan bir 6rnek verelim, hamur
ustamz 20 yillik deneyime sahip
birisi olsun, bu is¢i sayet hamur-
hanede calistyor ise kag yildir ca-
listigina bakilmaksizin buna iligkin
olarak egitim almas1 sarttir. Hamur
ustaniz olasi bir is kazast gecirdigi
takdirde, miifettisler yapacaklarl
incelemede i is¢inin konusunda egi-
tim alip almadigma bakacaklar ve
sayet egitimi yok ise isvereni dog-
rudan kusurlu sayacakladur.

Yukarida da bahsettigim iizere ola-
ya sadece kanunda ongoériilen ida-
ri para cezasi (550 TL) yoniinden
bakmak sizi yaniltabilir. Sayet is
kazas1 neticesinde yaralanan veya

vefat eden bir is¢inin, konusu ile
ilgili egitim almamis oldugu anla-
stldigr takdirde;

a) Her is¢i igin 550 TL idari para
cezasina,

b) SGK tarafindan is¢i ile ilgili ola-
rak yapilan tim masraflar1 6deme-
ye,

c) l§¢1 hayatta ise onun size karsi
acacagfl tazminat davasina,

d) Tsci vefat etmis ise 1501 yakin-
larinin size karsi agacagi tazminat
davasina,

¢) Kusurlu olarak birisinin yara-
lanmasina veya oliimiine sebebiyet
vermekten dolayr da Cumbhuriyet
Savecilan tarafindan aleyhinize aci-
lacak ceza davalarina hazirlikli ol-
mamzi séylemek isterim.

Bu konu ile ilgili olarak bahsi ge-
¢en egitimin, tam olarak nasil ve
kim tarafindan verilecegi konusun-
da mevzuatin ise net oldugu soyle-
nemez. Bu nedenle Mesleki Egitim
ile ilgili hususlar kural olarak Milli
Egitim Bakanlifinin konusuna gi-
ren bir husus oldugundan, bulun-
dugunuz yerdeki il/ilge milli egi-
tim mildiirliiklerinden bu egitimi
nerede alabileceginiz veya yapilan
protokoller geregi bulundugunuz
yerde yetkilendirilen bir 6zel egi-
tim girketi olup olmadigim 6grene-
bilirsiniz diye diisliniiyorum.

Maalesef yaptirimi ¢ok agir olabile-
cek yukarida hitkkmiin, 01.01.2009
tarihinden beri gegerli oldugu gogu
kisi tarafindan bilinmemektedir.
Tarafimizca hazirlanan bu yazi ile
en azindan okuyucularimizin bil-
gilendirilmesi amag¢lanmig olup
herhangi bir olumsuz durum ile
karsilasmamak agisindan gerekli
islemlerin 6nceden yapilmasina siz
degerli sanayicilerimizin dilkat et-
mesini énemle vurguluyoruz.

Oniimiizde say:1 goriismek dilegiyle
islerinizde bagarilar dilerim.

Soru ve goriisleriniz icin irtibat
bilgilerimiz

Av. Taner Caliskan
tanercaliskan@yahoo.com.tr
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MAPLAN’DAN ELASTOMER ENJEKSIYON

Maplan kaucuk enjeksiyon presle-
ri imal eden ve bu konudaki tekno-
lojik gelismelere ARGE ¢alismala-
riyla yon veren sayilt firmalardan.,
Son yillarda klasik enjeksiyon pres
teknolojisinden farkl olarak yeni
uygulamalart olmus. Bunlarin ne-
ler oldugunu, bu konuda Tiirkiye
kaucuk sektoriine bilgi aktarma-
nin ve son teknolojik gelismeler-
den haberdar etmenin faydal ola-
cagint diigiinerek Maplan firmasi
yetkilileriyle bir voportaj gercek-
lestirdik. Maplan’in Avusturya’nin
Ternity kasabasindaki tesislerinde
yapdan goriismede, yeni CEQ’su
Dietmar L. Morwitzer, SEHA tem-
silcisi Giirsoy Cayw, sans dagitim
sorumlusu Gregor Gibel ve teknik
imalat miidiirii Miihendis Rudolf
Eisenhuber de hazir bulundu. Séy-
lesiye once firma CEO’su Dietmar
L. Morwitzer’le basladik,
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TEKNOLOJISINDE SON YENILIiKLER

B

CEO Dietmar L. Morwitzer, Gregor Go-
bel ve Giirsoy Caytr

Kaucuk Dernegi: Merhaba Herr
Dietmar L. Morwitzer, sizi ve
firmamz tamimak ve enjeksiyon
teknolojisindeki yaptigimz yeni-
likleri 6grenmek i¢in geldik. Bize
once Maplan lkisaca tamitip,
ardindan siz ve arkadaslarimz,
firmamzin sektére kazandirdig
teknolojik gelismeler konusunda
bilgi verirseniz seviniriz.

Dietmar L. Morwitzer: Once
hos geldiniz, sizi fabrikamizda
gormekten mutlu olduk. Ashnda
¢ok yogunum, yarin da yurt digina
¢ikacagim, fakat derginizden ve
Tiirkiye’den boyle bir talebin gel-
mesi bizce ¢ok dnemli. Ciinkii biz
Tiirkiye’yve ¢ok oOnem veriyoruz
ve son yillarda sunu goriiyoruz ki,

Behliil METIN

Tiirkiye Ekonomisi bir ataga gecmis
durumda, sanayisi hizla ilerliyor.
Avrupa’da bazi iilkelerin ekonomi-
leri can ¢ekigirken, Tiirkiye’deki bu
istikrar ve ilerleme bizim ¢ok dik-
katimizi ¢gekiyor ve takdirimizi top-
luyor. Onun i¢in Tiirkiye’nin bizim
goziimilizde 6nemi bir bagka ve bu
roportaji, Turkiye’yi, Tirkiye’nin
kauguk sektortinii ¢ok dnemsedigi-
mizden, bu giin ¢ok yogun olsam
da diger iglerimi erteledim, sizinle
birlikteyim. Firmamizi tanitip, yap-
tiklarimizi gostereceg@iz ve istiyo-
ruz ki, iyi bir réportaj olsun ve bir
teknoloji devi olmaya emin ve hizli
adimlarla giden firmamizi, son yil-
larda neler yaptigmzi Tirkiye’nin
kauguk sektorii mensuplar iyi bir
sekilde tanisin.

K.D.: Olanca yogunlugunuza
ragmen bize zaman ayirmamz ve
Tiirkiye’ye bu kadar onem ver-
meniz bizi mutlu etti Herr Diet-
mar L. Morwitzer. Once sizi tani-
mayla baslayalim, ka¢ yildan beri
Maplan’da girev yapiyorsunuz?



Kallitemmiz Mariamizair
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CEQ Dietmar L. Morwitzer

Dietmar L. Morwitzer: Tirkiye
gibi bir {ilkenin, Kauguk sektorii-
niin temsilcilerini kargilamak bizi
mutlu etti. Ben 01.10.2008 tari-

hinden itibaren CEO olarak gore-
ve bagladim. Ise basladigim andan
itibaren, daha evvelki tecriibelerim
1s1ginda Maplan’in  yenilik¢i  bir
strateji icinde olmasim sagladim.
Daha evvelki yillarda agirlikh ola-
rak kauguk enjeksiyonlu presler
imal ediliyordu. Baktik ki parga
uretiminde sadece kaucuk presler
yok, baska hammaddelerden ma-
mul parcalar da var, bunun {zeri-
ne Urtin yelpazemizi daha da actik.
Son yillarda Maplan firmasinin,
EPDM kaugugun, plastik karsili-
g1 bir tirtin olan TPE malzeme ve
otomotiv sektoriinde kullanim hiz-
la artan silikon kauguk enjeksiyon
presleri Uzerinde yogunlagmasini
sagladik. Kat1 ve srvi silikonu aym
anda basabilen yeni model presle-
11, s1v1 silikon enjeksiyon presleri
gelistirdik. Bu presler konusunda
iddialiyiz,

K.D.: Bu girisimei yapimzdan
dolay1 sizi kutluyorum Herr Di-
etmar L. Morwitzer. Maplanin
iiriin gaminda artis oldugu, de-
gisik tiirde presler yaptigi da ka-
talogdan anlasihiyor. Peki, ARGE
¢ahismalarini nasil yapiyorsunuz,

LK
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TPE silikon ¢ok yakinmis gibi
giziikse de, hammadde olarak
birbirinden ¢ok farkh yapilar?

Dietmar L. Morwitzer: Dog-
ru soyliiyorsunuz, hepsi degisik
teknoloji isteyen elastomerler ve
teknolojik gelistirme caligsmalar
zahmetli isler. Bunlar sadece pa-
rayla da olmuyor, bilgi birikimi de
gerekiyor. ARGE c¢aligmalarimiz
i¢gin biri Aachen olmak iizere 2
tane biyilk {iniversite ile birlik-
te ¢alistyoruz. Hem makine, hem
de proses gelistirme konusunda
isbirligi yapryoruz. Universite sa-
nayi igbirligine biiylik 6nem veri-
yoruz. Bir tane makinemiz Aac-
hen Universitesinde bulunuyor.
Akademisyenler bu presle ¢ahisa-
rak gelismelere yardimei oluyor.
Tabi gelistirme c¢alismalarimizi
Ternitz’deki fabrikamizda da ya-
piyoruz ve gelistirme i¢in stirekli
caligan bir ekibiz var. Yillik 32
milyon Euro ciromuz var, gegen
sene %15 buytdik. Gelirlerimi-
zin % 4’nii ARGE i¢in harciyoruz.

Senelik 1.3 milyon Euro arastirma |

ARGE boliimii
i M

calismalarimiz i¢in  harcamamiz
oluyor, servisimizde 20 kisi ¢alisi-
yor. Surasi bir gergek ki, ancak ver-
diginiz kadarini alirsimiz, yatirim
vaparsamz karsihgimz alirsimz,
Biz kopyalama {izerinden degil,
elastomer teknolojisinde ¢igir aga-
cak arastirma gelistirme c¢alismala-
riyla bu sahada variz. Bagka firma-
larin takip ettigi bir konumdayiz,

‘bu yiizden de kendimizi “Elastomer

Sampiyonu” olarak tammliyoruz.

K.D.: Saniriz ki alicilar bu ko-
nuda yeterince bilgili degil, ce-
kirdekten uzun yillarin deneyimi
sonunda gelisen firmalar oldugu
gibi, bu ise yatirinm yapnms, veni
giren firmalar da var. Bilgilen-
dirme kulaktan dolma oluyor,
alicinin bunu tam arastirmasi da
miimkiin olmayabilir tabi. Zaten
bu roportajlart yapmaktaki ama-
cimiz, ahel firmalarin treticileri
iyi tamyabilmesi. Sektériimiizde
genclde pres alimlari séyle olu-
yor; Kaucuk isi yapan tamdiklar,
hangi presi almslarsa, fazla da
problem yoksa, onlarm sdyle-




digi marka pres tek referanslar
oluyor. Bu referans iizerine pres
ahniyor. Bu konuda Almanya’nin
presleri tutuluyor, uzak dogunun
da ucuzlugundan dolay1 bir ahci
kitlesi var. Bu konuda ne soyle-
mek istersiniz Herr Morwitzer?

Dietmar L. Morwitzer: Giizel bir
konuya temas ettiniz. Her alicinin,
pivasadaki enjeksiyon preslerini,
firmalarini, teknolojilerini takdir
edecek durumda olmasini elbette
bekleyemeyiz. Fakat su var ki tec-
rilbe ve aci tecritbeler en iy1 uz-
manlik verileri oluyor. Olayr fiyat
bazinda degerlendiren alicilarm
aldiklari ucuz presler 1-2 sene son-
ra ellerinde patliyor. Aci tecriibe
sonunda, fiyatin degil, presin prob-
lem cikarmadan saghkli ¢alisma
omriiniin temel alinmasi gerektigi-
ni anliyorlar. Aldiklar preslere ye-
terli teknik destek ve servis imkani
olmadigindan kisa siire sonunda
hurdaya cikartiyorlar. Fakat bu sa-
tirlart okuyan Tiirkiyeli kullanicilar
da, okurken hak verecekler, gerek
Tiirkiye’de gerek diinyanin bagka
yerlerinde calisan ¢ok sayida pre-
simiz var. Kullanicilar bilirler ki
Maplan presleri kolay kolay ariza
yapmaz ve bakim gerektirmez. Bi-
zim en iyi referansimiz bu oluyor.
Maplan olarak iirettigimiz preslerin
% 2 sini Avusturya’ya veriyoruz,
%98 ise diinyadaki bagka iilkelere
satilryor. Tabi bu {ilkelerin bagmi
Almanya’nin ¢ektigini sdyleyeyim.
Uzman alic, fiyat ve kalite kargi-
lasgtirmasini saglikli bir sekilde ya-
pabiliyor. Bunun i¢in de cok para
odemek yerine, daha uygun fiyata
ayni kalitede bir Maplan presi al-
may1 tercih ediyor. Almanya da en
iyi alicilarimizdan bir tanesi.

K.D.: Herr Morwitzer, presle-
rinizin fiyatlar1 cok mu pahali?
Béyle alicilarimin goziinii korku-
tup, uzak dogulu ahcilara kacir-
tacak kadar?

Dietmar L. Morwitzer: Herseyin
bir bedeli vardir, ariza yapmayan,
bagmizi agritmayacak bir pres ve
uretimde kalitenin artmasini, stan-
dardizasyonu saglamak istiyorsa-
niz, bunun bedelini 6deyeceksiniz,
bunun kagamag: yok. Biz rakiple-
rimizle ayni ayarda pres tliretmiyo-
ruz ki, fiyat bazinda karsilastirma
yapilsin. Arastirmalar gunu goster-
mis, ucuz is¢iligin, pres maliyetine
yansima orant %35. Kaldi ki pres
tiretiminde kalifive eleman kullan-
mak durumundasiniz, yaptigmiz
presler diinyanimn dort bir yanina gi-
diyor, elamanm dikkatsizliginden
bir hata olugsa, bunu gidermek i¢in
yapacagmniz servis parasi, eleman
tcretinin  farkimi  karsilar. Fakat
prestij kaybini ise parayla da kar-
silayamazsiniz. Bizim elemanlari-
miza daha fazla 6deme yaptigimiz
ve de bunun maliyetlere yansidig
bir gercek, fakat diger bir gergek
daha var ki, kalifiye elamanlarm
yaptig1 is te presin kalitesine yan-
sidig1 icin, preslerimiz kolay ko-
lay ariza yapmiyor. Bunun diginda
kullandigimiz yazilimlar, elektrik,
elektronik aksam, hidrolik piston-
lar1, valfieri, uzun yillar problemsiz
servis verecek sekilde 1.kalite ve
taninmis firmalarmn {riinlerinden
seciliyor. Bunlar hep bir fark olus-
turuyor tabi, fiyat farklilig1 buradan
kaynaklaniyor.

K.D.: Peki hi¢ fivatlarimzda
diisiirme yapmayr diisiindiiniiz
mii? Daha ucuza pres iiretip re-
kabet edebilmeyi.

Dietmar L. Morwitzer: Hayir dii-
stinmedik, her tiir miisteri profili ile
karsi karsiyayiz, ozelikle bazi ali-
cilar pazarlik yapmay1 ¢ok seviyor.
Fakat bu bizim ticari anlayisimiza
ters geliyor. Diizgiin hesaplamalar
sonucu ortaya ¢ikmig bir fiyat var.
Pazarliktan sonra diisiiyorsak bu
miisteriye baglangicta yiiksek fiyat
verdigimizi gosterir. Bizim ticari

anlayisimiz, preste |.smif ekipman
ve kalifiye montaj, servis elamani
kullanmak, c¢ikan maliyetin iistiine
de kar payimizi koyup presin fi-
yatim1 olugturmak. Ucuzlatma ya-
pacagiz diye bunlarla oynamamiz
miimkiin degil, ticari isletme olarak
da elbette bir miktar makul karimiz
olacak, bu olmazsa ticari hayatinm-
71 siirdiremeyiz. Olaya bu a¢idan
yaklagirsan preslerimizin fiyatini
indirmek sdz konusu degil. Fakat
sunu yaptik; Preslerimiz yiiksek
teknoloji iiriinii, bu o6zellikler ka-
liteli parca uretiminde gerekiyor,
zaten koyma sebebimiz bu. Fakat
bir de ¢ok siradan lirlin lireten ve bu
yiiksek teknoloji gerektiren presle-
re ihtiyaci olmayan {reticiler var.
Onlar da kullanmadiklar bir tek-
noloji i¢in para 6diiyor ve de bu ek
bir kiilfet. Bu durumu géz oniinde
bulundurarak, siradan mamul {ire-
ten Ureticiler i¢in, gereksiz yiiksek
teknoloji tasimayan presler yaptik.
Bunlar da pres maliyetlerini diistir-
dii. Standart 6zelliklerde, ireticiye
ozel yapilmamig, seri iiretim oldu-
gundan 160 ton, 250 ton ve 400
tonluk preslerde standardizasyon
ve fiyatta uygunluk sagladik. Fakat
bir de 2.el Maplan preslerin reviz-
yon ve modernizasyonunu yapip,
bunlar1 da yeni preslere gore daha
uygun fiyatla verebiliyoruz. Kulla-
nilmis olmasini problem etmeyen
ureticiler o an i¢in elimizde olan
2.el Maplan presini daha uygun fi-
yatla alabiliyorlar, tabi Maplan gii-
vencesi ve garantisinin oldugunu
da ilave edelim.

K.D.: Preslerinizde emniyet sis-
temleri goriiyorum, pres acildi-
ginda is¢i kaliba miidahale etmek
istese, sistem, 151k perdeleri yar-
dimayla kalibin icine elin girdigi-
ni goriip, hareketi durduruyor.
Bunun i¢in de bircok elektronik
ekipman kullamlmis ve bunlar
ek bir maliyet demek. “Su em-
niyet tertibatim ¢ikartin da bu
presin fiyat1 3-5 bin Euro insin”
diyen alicilar olmuyor mu?

»
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Gregor Gdbel preslerin emniyet tertibatim
anlatiyor

Dietmar L. Morwitzer: Oluyor
tabi ki, fakat glivenlikten odiin
vermek kesinlikle kabul edemeye-
cegimiz bir yaklagim tarzi. Clinkii
boyle oldugu takdirde olusacak bir
15 kazasinda, ¢aligan kaza gegirebi-
lir, sakat kalabilir. Bunlar olmamis
olaylar degil, yasanilan birgok va-
kalar var. Parmaklarindan tutun da,
bir ve iki elini prese, kaliba kaptiran
calisanlar var. Boyle bir pres iiret-
mek, biz ve alici para kazanacak
diye prese, 1s¢iyl koruma emniyet
sistemlerini takmamak, bizim insan
haklar anlayigsimiza aykiri. Burada
calisan zarar gdrdii mii, sakat kald
mi1, kazanilan paranm onemi yok,
bizim i¢in Once insan. Bdyle pres
alic1 istese de yapmiyoruz, ¢ok gok
1srar ederse, “‘yok kardesim biz sana
pres satmiyoruz” deyip talebini geri
cevirtyoruz. Az geligmig iilkelerde
ne yazik ki her sey para kazanmaya
odaklanmuis, insan saghg ve hayat
Onemsenmiyor, fakat bizim iginse
insan ¢ok dnemli. Bu konuda 6diin
veremeyiz, bundan olusan fark vyii-
ziinden alici, emniyet tertibatlarim
takmayan firmanmin presini ucuz
diye aliyorsa, varsin alsin, biz ona
pres satmiyoruz. Kaldi ki olusacak
bir 1s kazas1 sonrasinda is¢iye veri-
lecek tazminatta, bu emniyet diize-
neginin fark: fazlasiyla 6denecektir.

K.D.: Herr Morwitzer, gorebil-
digim kadariyla pres satamayiz
gibi endiseleriniz yok, tabi oze-
likle is¢i can giivenligi konusun-
daki tavizsiz tutumunuzdan de-
lay1 sizi kutluyorum, érnek bir
davranmis sergiliyorsunuz, fakat
bunlar1 yaparken hic endise duy-
muyor musunuz, ya preslerimiz
satilmazsa ne olur, giderlerimizi
nasil karsilariz diye?

Dietmar L. Morwitzer: Piyasa-
daki enjeksiyon pres fiyatlarinin
diismesine ne yazik ki bu endise-
ler sebep oluyor. Agirlikli olarak ta
bunu yapan yeni agilmig uzak do-
gulu pres firmalan. Igsiz kalmamak
i¢in, siparis almak amaciyla, fiyat-
lart ¢ok indiriyor, bazen maliyetine
pres veriyorlar. Tabi bir de denkle-
min diger ucu var, bu prese takilan
malzemelere yansiyor dogal ola-
rak. Bizim o tiir endigelerimiz yok.
Maplan STARLINGER GROUP’a
baglt bir sirket. STARLINGER
GROUP 1835 yilinda kurulmus
¢ok uluslu ve koklii bir sirket ve
800 calisani var. Maplan’in biin-
yesinde, su an Ternitz’deki tesis-
lerimizde 165 kisi ¢alisiyor, fakat
Hindistan’da yeni bir organizasyo-
na gittik, oradakilerle galisan sayi-
miz 189 kisi. Hindistan’daki bakim
ve satig servisi. STARLINGER
GROUP’a bagh oldugumuzdan, ig
olmasa da elemanlarimizin maagla-
i1 veremeyiz, giderlerimizi kargi-
layamay1z diye bir endisemiz yok.
Bundan dolay1, kalite ve bundan
kaynaklanan fiyat politikamizdan
odiin vermeye niyetimiz yok. Kisa
vadede bazi alicilar ucuzu tercih
etse de, uzun vadede herkes bizim
bu ¢izgimizde hakli oldugumuzu
gorecek. Ucuzdan cani yanan kali-
teli pres arayigina girecek. Kaldi ki
conta, otomotiv par¢a piyasasinda
da rekabet var, bu rekabet iiretici-
lerin bilinglenmesine ve ona gore
maliyetleri diisiiren pres arayisi i¢i-
ne girmesine sebep oluyor.

K.D.: Ureticilerin bilinclenmesi
ve ona gore maliyetleri diisiiren
pres arayisl derken, ne gibi, biraz
acar misiniz?

Dietmar L. Morwitzer: Bundan
10-15 sene Oncesine kadar siz ha-
tirliyor musunuz? Satilan elektrik,
elektronik cihazlarin, A B,C.D.E
smifi olarak smiflandirihp maga-
zalarda harcadiklan enerjiye gore
satist sunuldugunu? Fakat klima
alacaksiniz, magazaya gidiyorsu-
nuz harcadigi enerjiye gore kate-
gorize edilmis ve fiyatlarn da ona
gore. Ayni isi daha az enerji harca-
yarak da yapabiliyorsunuz, fakat
bu cihazin fiyati digerlerinden daha
fazla. Uretimde az enerji harca-
may1 saglayan ekipmanlar fiyatin
yiikselmesine sebep oluyor. Fakat
bilgili tiiketici fiyati pahal olsa da
az enerji harcayan cihazi segiyor.
Basta fazla para 6dese de biliyor ki,
uzun vadede az enerji harcadigin-
dan kazangli ¢ikacak. Pres olay1 da
bu sekilde. Parga {iretirken harcanan
elektrik enerjisi maliyeti etkiliyor.
Ne kadar az enerji harcayarak par-
¢a Uretirseniz, o kadar trettiginiz
parganin maliyeti diisecek. Bu du-
rumu g6z oniinde bulundurarak son
dénemde tamamen enerji tasarruflu
presler iiretiyoruz. Gelistirdigimiz
Cool Drive iinitesi ile akilli 1sitma
sogutma iiniteleri, kalipta dengeli
151 dagilimi ve yalitimi, bostayken
hidrolik {initesini durduran sistem-
lerimizle % 65’e yakin enerji tasar-
rufu saghyoruz. Cok sayida makine
kullandiginizi diisiiniirseniz bu sizin
enerji tasarrufundan biiylik paralar
kazanmanizi saghyor. Artik bunun
bilincinde olan miisteri, ilk alista fi-
yati ucuz pres degil, harcadigi enerji
miktarmni goz 6niinde bulundurarak,
az enerji harcayan ve uzun vadede
ucuza gelen presi tercih ediyor. Do-
gal olarak enerji tasarrufu az olunca
karbondioksit salinumi da azaliyor.

K.D.: Olaym bir de ¢evreci boyu-
tu var anlasilan.



Dietmar L. Morwitzer: Elbette,
bunu da cok 6nemsiyoruz. Bu ko-
nuda herkesin cok bilingli olmasi
gerekir, bakin kullanilan spreyler
ozon tabakasini deldi, giines 1s1nla-
rindan dolay1 diinya tehlike altinda.
Karbondioksit salinimi azaltmaz-
sak!, harcadigimiz enerjiden dolay1
aciga c¢ikan karbondioksit gazla-
r1, ¢ok yakin bir gelecekte kiiresel
1smmaya sebep olacak, bu da hava-
larin 1simnmast ve mevsimlerin den-
gesinin bozulmast demek. Bundan
hepimiz zararl ¢ikacagiz ve bizden
sonra ¢ocuklarimiz, dengesi altiist
edilmis bir diinyada yasayacaklar.
Karbondioksit salmmminda, %36
Iik oranla tasima ve ulagim basi
gekiyor, evlerimizde tlkettigimiz
elektrik ve dogalgaz gibi enerji ¢e-
sitlerinin  kullanilmasindan agiga
cikan CO? miktar1 %30 ile ikinci
sirada, endiistri %21 ve son olarak
da tarim %13 lik paya sahip. Biz
olayin %21 lik kismindayiz. Sana-
yideki {iretimin alinan dnlemlerle
enerji harcamas: azaltildig1 takdir-

de karbondioksit salinimi da azal-
tilacaktir. Biz de burada iirettigimiz
enerji tasarruflu preslerle karbondi-
oksit salinimi yar1 yariya azaltmay1
hedefliyoruz.

K.D.: Presleri kullanan eleman-
larin can giivenligi icin emniyet
tertibati koymamz, karbondi-
oksit tiiketimini azaltmak i¢in
cevreye saygil presler iiretmeniz
gercekten takdire deger. Bir de
iretim hattim gezerek, burada
yapim asamasindaki presler iize-
rinden bize a¢iklamalarda bulu-
nabilir misiniz?

Fabrikada tiretim hattina gegiyo-
ruz, bir yandan yeni monte edilen
preslere bakarken, diger yandan
presler hakkinda bilgi aliyoruz.
Once goziimiize montaji yapil-
makta olan TPE presler ¢arpiyor.

K.D.: TPE pres talepleri de yo-
gun galiba Herr Morwitzer, su an
¢ok sayida presin montaji devam
ediyor goriildiigii kadariyla

TPE presler montajda

Pat R -
Dietmar L. Morwitzer: Son 5 yil-
da, TPE’nin tiretimi kauguga naza-
ran daha kolay oldugundan TPE’ye
biiyik kayis oldu. Eskiden kauguk-
tan conta olarak iretilen malze-
meler simdi TPE olarak iiretiliyor.
Yakin gelecekte TPE’den iiretilen
contalar diger contalarin yerini ala-
cak gibi goriliyor. Biz de bu duru-
mu goz oniinde bulundurarak TPE
pres konusuna onem verdik, bun-
lar da tretim programimiza aldik.
Daha evvel bizden enjeksiyon pres
alan firmalar, TPE iiretimine geg¢in-
ce bunlar1 da bizden almay1 tercih
ediyorlar. Tek bir {iretici ile muha-
tap olmay istiyorlar.

Enjeksiyon preslerde ileri teknoloji sayesinde Enerji / CO: - tasarrufu

Mukayeseli Hesaplama:

Makine Modeli: Yatay enjeksiyon 400 Ton, 300cc

Cevrim siresi: 70-73 saniye.

6000 saat, otomatik kaliptan ¢ikarma

Enerji Maliyeti: 0,12 € / kWh

Proses optimizasyonundan
€ 2.300,-
15.300 kg CO,

Cool Drive sisteminden
€ 1.480,-

9,840 kg CO, / 300.000 litre su
A)
Elektronik motor kontrol
sisteminden
€ 360,- 2.394 kg CO,
B.)

Enerji tasarrufilu motordan
€ 130,-
c.) 860 kg CO,

A)yadaB.)yadaC.)

Elektrikli kaliptan bosaltma
sisteminden
€ 2.300,~ 15.295 kg CO

Kalp izolasyonundan
€ 800,-

5.320 kg CO,

Isitma/sogutma
iinitelerinden

€ 550.- - € 2.000.~
3.660 kg CO,

Denktir 50.000kg CO,

€ 7.430,- / yillik
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Silikon preslerin monte edildigi
béliime geciyoruz.

Silikon presier

Dietmar L. Morwitzer: Bu gor-
diikleriniz de silikon presler. Map-
lan son yillarda siv1 ve kati silikon
presler iiretimine de agirlik verdi.
Ayni contanin degisik yerlerinde,
degisik sertlikte silikon veya kau-
cuk kullanmak gerektiginde, bu is
i¢in ¢ift kompenenti basabilen iki
enjeksiyon iiniteli presler iiretiyo-
ruz. Su anda goérdiigiiniiz pres, bu
sekilde montaj asamasinda.

K.D.: Ureticilerin sikayet ettik-
leri bir konu var, pres alt taba-
kalarinin yerden yiiksek olmas,
bunun i¢in de merdiven, sehpa
gibi yardimeci ekipmanlar kul-
lamiliyor. Bu hem kahp baglar-
ken problemli, hem de tehlikeli
oluyor, size de bu tiir sikayetler
geldi mi?

Bu sorumuzu Gregor Gobel ce-
vapliyor.

Gregor Gibel: Elbette geldi, biz
de bu talepler dogrultusunda ar-
tik yerden yiikseklik mesafesi ¢ok
diisiik presler iretiyoruz. Su an
gordiigiiniiz alt kisim prese monte
edildiinde, yiikseklik 1 metreyi
gecmeyecek sekilde ayarlanacak.
Bu da rahat bir galisma ve kalip de-
Sigtirme mesafesi.

RALCUK el

o mayt wr|

Gregor Gibel bilgi veriyor

K.D.: Herr Gébel, bu plaklar ne
kadar biiyiik boyle?

Gregor Gobel: Kullanicinin ta-
lepleri degisik olabiliyor, kapama
kuvveti 15 tondan, 1000 tona ka-

- dar, enjeksiyon hacmi de, 5 c¢m3

ten 30.000 cm3 kadar presleri
imal edebiliyoruz. Otomotiv, be-
yaz esya, conta sektdriine yonelik,
epdm, nbr, silikon, sivi silikon,
TPE presler imal ediyoruz. Miiste-
rinin tercihine gore iistten kapanan,
alttan kapanan presler yapiyoruz.
Kaucuk sektdriiniin ¢ok degisken
isteklerine cevap verecek 6zel di-
zaynlar yapiyoruz. Bu plakalarin
biiyiik olmasmin nedeni presin 800
tonluk bir pres olmasi. Bu nedenle
size ilk bakista biyiik gozikmiis
olabilir. Preslerimiz, rakiplerimizin
preslerine oranla az yer kapiliyor.

Sonra, ARGE ¢alismalarin yapil-

dig1 boliime geciyoruz ve presleri = §

inceliyoruz.

Kontrol paneli haklanda bilgi veriyor

X A

K.D.: Bu kontrol panelleri en-
jeksiyona gecmemis bazi kulla-
nicilarin goéziinii korkutuyor, ¢cok
karmasik programlar oldugu
diigiiniilityor, bu isin icinden ¢i-

kamayiz, bir de programeci, ope-
rator tutmak gerekir, bu da ek
bir iscilik maliyeti diyen baz fir-
malar, klasik kompresyon preste
kalmaya devam ediyor. Gergek-
ten bu kontrol panelleri ¢cok mu
karisik?

Dietmar L. Morwitzer: Mekanik
kisimlarm 1yi ¢alismasi igin bilgi-
sayar yazihmmin iyi olmasi gere-
kir. Baz1 firmalarin kontrol panel-
leri ¢ok karmasik olabilir, bunun
icin ¢ok uzman elaman calistirmak
gerekebilir ama Maplan presleri
i¢in bu séz konusu degil. Presi her
profilden elamanmn kullanacagim
gbz oniinde bulundurarak, kontrol
panellerimizi kolay ve kullanis-
Ii sekilde yapiyoruz. Igindeki sis-
tem ¢ok karmagik olsa da, disarida
miidahale eden operatériin kontrol
noktalarmi ¢ok basite indirgiyoruz.
[cinde Tiitkce’nin de oldugu cok
sayida dil secenegimiz var.

Kontrol paneli

Presi sattiktan sonra gerek burada,
gerek monte edildigi yerde eleman-
larmmiz, kullanacak operatorleri
egitime tabi tutuyor. Nasil kullanil-
digim gésteriyor, bu egitimi licret-
siz veriyoruz ve operatorleri presi
kullanacak duruma getiriyoruz. Ge-
rektiginde telefonla ya da eleman
gondererek her tiirli satis sonrasi



destegini de veriyoruz. Bu konuda
problem yok, her eleman egitimden
sonra rahatga preslerimizi kullana-
bilir. Yapilacak karigimlar, prog-
ramlar hafizaya atiliyor ve opera-
torlerin kullanma yetki derecelen
var ve ancak bu kullanma yetkilen
dahilinde operatorler preslere mii-
dahalede bulunabiliyorlar.

Kullanma yetkisi USB stick ile belirleni-
yor

Bu da preste yetkisiz bir elemanin,
programi karistirarak hatalr Tiretim
yapmasina engel oluyor. Dijital
kontrol panosuyla herseyi kont-
rol ediyoruz. Bir takim firmalarin
urettigi enjeksiyon preslerde gorii-
yoruz, gostergeler analog teknoloji
uygulanmg, gozle takip etmek ge-
rekiyor. Panolarimiz iiretim sirasin-
da otomatik raporlama da yapiyor,
kimin vardiyasinda, ne yapilmis,
kac tane parga lretilmig, kag baski
yapilmig, bunun sonuclarini kontrol
paneli veriyor. Bir problem oldu-
gunda makine iiretimini durdurup,
hatali mal ¢ikmasina engel oluyor.

Teknilk Miidiir Rudolf Eisenhuber emni-
yetle ilgili bilgi veriyor

Presleri incelerken teknik ima-
lat miidiirii Miihendis Rudolf
Eisenhuber’de preslerin emniyet
sistemleri hakkinda bize bilgi ve-
riyor.

Rudolf Eisenhuber: Bizim i¢in
giivenlik ¢ok 6nemli, su anda ka-
lip pencere agik, is¢i elini sokmaya
kalktig1 zaman, 151k perdesi saye-
sinde bu fark ediliyor ve pres calisg-
muyor. Bu tiir yatay preslerde bunu
uyguladigimiz gibi dikey preslerde
de uyguluyoruz.

Sonrasinda fircali sistemin kulla-
nuldig preslere geciyoruz.

Firca sistemi

Rudolf Eisenhuber: Fircalar daha
cok yatay sistemlerde kullaniliyor
ve Ozelliginden dolayr kolay asm-
miyor. Ozelikle o-ring tiirli veya
kiigiik parcalarda, mal kalibin gz
icinde kald1 mu, onu iticiyle atma
sans1 yok. Bu yiizden firgal: sistem
devreye girerek kalibin yiizeyle-
rinde gidip geliyor ve gozlerdeki
malin dokiilmesini sagliyor. Bu tiir
otomatik sistemlerde, presin bagina
eleman koymadan otomatik {ire-
tim saglamak miimkiin. Elamanin
yapaca@i sadece prese hammadde
seritlerini takmak ve alttaki kutu-
da biriken mallar1 almak. Bir ele-
men bu sekilde birkag presi idare

edebilir, Cok diisiik parca ve o-ring
fiyatlarindan bahsediliyorsa!, bilin
ki bu gekilde otomatik insansiz ma-
kinelerde seri iretilmis parcalardir.
Ozellikle standart degerlerden ¢ok
miktarda seri bir sekilde iretiliyor,
is¢ilik olayr ortadan kalkiyor. Tabi
az miktarh tretimler i¢cin sik ka-
lip degistirmemek sartiyla. Uretim
miktarlan diiserse, dogal olarak bu
parcalarin da maliyeti yiikselir.

Seri yatay pres

K.D.: Kalp takmak sokmek bir
zaman ve bu maliyet sanirim.

Rudolf Eisenhuber: Tabi, eskiden
kalibin takilmasi sékiilmesi cok
uzun zaman aliyordu, baglandik-
tan sonra 1sinmasi da var, bu ek bir
maliyet. Olayin 1sinma kismina ya-
pacak bir sey yok, belli bir 1sinma
stiresi gececek, ama takip sdokme
kismina miidahale sansimiz var.
Kaliplart seri bir sekilde takip sok-
mek i¢in Ozel aparatlar geligtirdik.
Cok hizh bir gekilde preslerimize
kalp takilip sékiilebiliyor. Biz par-
ca TUreticilerine pres satmiyoruz,
kalibin seklinden, hammaddesine,
kalibin presten takilip sokiilmesine
kadar anahtar teslimi sistemler sa-
tiyoruz. Preslerimizde kolay temiz-
lik, renkli hamur degigimini ¢abuk
yapabiliyorsunuz. Preslerin iizerle-
rinde FIFO enjeksiyon {initesi var.

Aparatla kaliplar hizh sekilde sékiiliiyor




K.D.: Pres olayin tek boyutu degil
tabi, kullamicinin iiretecegi par-
¢aya nasil bir kalp gerekiyor? Bu
bash basina uzmanhk gerektiren
bir konu, bu konuda da yardimex
oluyor musunuz?

Rudolf Eisenhuber: Kalip konu-
sunda su sekilde yardimei oluyoruz.
Belli kalip firmalarmda makinemiz
var. Yeni pres sattigimizda miiste-
rimizin ¢alisacag kalip veya mis-
teriden kalip talebi gelince, birlikte
calistigimiz kalip¢1 firmada yapilan
kalip, Maplan presinde deneniyor,
muhtemel aksakliklar pres miisteri-
ye sevkedilmeden gideriliyor, cali-
sir vaziyette miisteriye teslim edili-
yor. Kalibin denendigi pres Maplan
oldugu i¢in miisterinin Maplan’dan
aldig1 preste de, kullanilirken kalip-
ta problem ¢ikmiyor. Hammadde
tireticileri ile temas halindeyiz. Yeni
gelismeleri takip diyoruz. Uretim
sirasinda hammaddeden kaynakla-
nacak sorunlarin tamamini dnceden
ogrenip cozimler gelistiriyoruz.
Malin kalibin i¢inde yolluklardan
akisindan, pisme sirasinda olusa-
cak problemlere kadar, her konuyu
takip ettigimizden, kullaniciya yar-
dime1 oluyoruz.

Ardindan elektrik elektronik kont-
rol sistemlerinin iiretildigi boliime
geciyoruz, bu konuda da Gregor
Gobel bilgi veriyor.

Elektrik montaj atélyesinde

Gregor Gobel: Gordiigiiniz gibi
preslerin elektrik panolarini burada
kendimiz {iretiyoruz. Icinde diin-
yaca tanmnmis ureticilerin 1.kalite
iiriinlerini kullaniyoruz ki sonradan
problem ¢ikmasm. Cilinkii kullani-
lan elektrik elemanlardaki arizalar
presi yatirabiliyor. Programl ¢alis-
t1giniz1 ve giinlikk belli miktarlari
yetigtirmek durumunda oldugunuzu
diistiniin, pres ariza yapti, ne olacak,
bu ariza size ¢ok pahahya patlaya-
cak. Bu durumu géz 6niinde bulun-
durarak uzun siire ariza yapmadan
calisabilecek servis verebilecek
parcalar kullamyoruz. Pano monta-
J1, atélyemizde oldugundan her gey
bizim kontroltimiizde oluyor.

Sonrasinda yedek parca ambarini
da dolastyor ve stoklart goriiyo-
ruz. Bir ariza durumunda ucakla
en kisa zaman icinde yedek aksam
yollaniyor. Diinya iizerinde kendi

Teknik ofiste
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elemanlarimin ¢alistign iilkeler ve
temsilcilikleri oldugu iilkeler var.
Starlinger Grubunun biinyesinde
bir kurulug oldugundan, ayni ofi-
si ve servisi ortaklasa kullanabili-
yorlar. Bazi iilkelerde bu hizmet
temsilcilikler araciligiyla veriliyor.
Tiirkiye’de de, satiy ve destegini
SEHA Grup gibi uzun ydlar gii-
venilirligini kanitlamis bir kuru-
lus yapwyor. Maplan gezimiz ve
roportajimiz burada sona eriyor.
Bize fabrikanmin her yerini gezdi-
ren, sorularimiza tiim ictenlikleri
ile yanit veren firma CEO’su Di-
etmar L. Morwitzer, satis dagitim
sorumlusu Gregor Gobel ve teknik
imalat miidiirii Miihendis Rudolf
Eisenhuber’e nezaketleri ve misa-

Jirperverlikleri icin ¢ok tesekkiir

ediyoruz. Ayrica bu riportaj icin
Tiirkiye’'den gelip bizlere yardimct
olan Giirsoy Caywr’a tesekkiirleri-
mizi Sunuyoruz,




Ortak Degerler — Ortak Basarn
Brenntag Tirkiye Polimer’in tecribeli
ekibi, ihtiyacimz olan her yerde ve
zamanda sizlerle sektordeki tim
yenilikleri paylasmaya hazirdir.

Yarimin Uriinleri I¢gin Yaraha Coziimler
Brenntag Turkiye Polimer takimi;

kendini, gelecedin trendlerini bugiinden
gorerek, misterilerini bu egilim ve
gelismelerden maksimum fayday1
saglayabilmeleri adina yaraticiik ve yenilik
konularnnda cesaretlendirmeye adamstir.
Uzmanhgimiz, tecriibemiz ve uluslararas
agwmz sayesinde, msterilerimizin
basanisina katkida bulunmaktayiz.

Polimerlerle Yasar, Dogru ¢dziimler Uretiriz
En dnemli amacimiz, is ortaklarimizin
beklentilerini dogru ve eksiksiz analiz

edip, kiiresel deneyimimiz ve uzmanlasmis
kadromuz ile bu beklentilerin 6tesinde
cozlimler sunmaktir. Ortaklarimiza
yaklagirken bizi yonlendiren prensipler,
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SPECIALTIES

sadakat, glvenilirlik, misteri samimiyetine
olan saygi ve misteri hizmetlerine olan
yiksek inancimzdir. Hedefimiz plastik ve
kauguk mamul treticileri ile hammadde
tedarikcileri arasinda kopri vazifesi
gorerek, musterilerimizin buylmelerine

ve basarilarina destek olmaktir.

Brenntag Tiirkiye Polimer olarak
kaucuk endiistrisi i¢in portfoylimiiz

1 EPDM Kauguklar

1 Akseleratérler (Toz ve Granil formda)
1 Vulkanizasyon Kimyasallan

1 Antioksidanlar

1 Proses Kolaylastinalar ve Kaydina Gruplarn
1 Peroksitler ve Peroksit Koajanlan

I Metal oksitler

I Nem Cekiciler

I Recineler

Brenntag Kimya Hakkinda

Brenntag Tuirkiye'de, 2003 senesinde temsilci
ofis olarak basladigi faaliyetlerine, 2005
senesi itibari ile Brenntag Kimya Tic. Ltd. 5ti.

olarak devam etmektedir. 2010 yili itibari il
basta gida, yem, kauguk, plastik, deterjan,
endiistriyel temizlik, kisisel bakim ve
kozmetik, su ve havuz suyu artma sektorle
olmak tizere 6zel ve genel kimyasallarda
her tiirlii sektére ulasmayi hedefleyen bir
{iriin cesitliligine sahip konuma gelmistir.

Brenntag Kimya Tic. Ltd.5ti.
Genel Middrliik:

Kavaak Mah. Ekinciler Cad.
Muhtar Sok. No:1 Kat:1-6
34805 Beykoz / Istanbul

Tel: +90 216 331 3966
Fax:+90 216 331 3936

Ege Bolge Temsilciligi:

1456 Sok. Kristal-2 Is Merkezi
No:18 K:3 D:5 Alsancak / izmir
Tel: +90 232 463 4888
Fax:+90 232 463 1888

plastikvepolimer@brenntag.com.tr
www.brenntag.com.tr




ATIK LASTIGIN GERi KAZANIM VE DEGERLENDIRME

Dogrudan Degerlendirme

Birgok lastikler tam olarak agmma-
dan atilmaktadir. Bunlar bir lastik
deposunda toplanip kullanilmis lastik
pivasasinda tekrar satisa sunulabilir.
Kullanilmis ve tekrar satilabilecek
lastiklerin ayrlmasi, depolama saha-
sma giden lastik oranim %5-10 ara-
sinda azaltmaktadir. Lastiklerin tekrar
kullanilmasinin diger basit metotlar
oyun yeri salmcagi ve iskelelerde
gemi tamponu yapumu icin kullaml-
masidir, Amerika’da bu konuda ya-
pilan bir ¢alisma da lastiklerin resif
olarak kullamlmasidir. Lastik resifler,
balik habitatlar i¢in bir ortam yaratir,
gelgit ve firtina olaylarmin su alt ala-
nma ¢evrimini saglayarak dogal orta-
mina donmesini saglarlar.

Tekrar Kaplama

Tekrar kaplannus lastikler yeni las-
tiklerle ayni giivenlik ve performans
standartlarina  sahiptir.  Lastiklerin
tekrar kaplanmasi, depolama saha-
latmdaki kullanim alaninin artmasi
yaninda daha birgok avantaji vardir.
Yeni lastik Giretimi i¢in kullanilan yag
korunur ve hem satict hem de fireti-
ci i¢in ekonomik faydalar saglar. Bu
lastikler yeni lastiklerle karsilastinldi-
gmda aym mesafe yolu teklif ederken,
maliyet olarak da %50 daha ucuzdur.
Sonug olarak, eger kullamlnus lastik-
ler tekrar kaplanirsa, lastik yigmlari-
nin yanma riskinin elimine edilmesi-
ne yardimer olur.

Termik Degerlendirme
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YONTEMLERI

Lastigin 25.000 kJ/kg enerji degeri
vardir ve bu kaliteli bir komiire esde-
gerdir. Sonug olarak, atik lastiklerin
termik degerlendirilmesi depolamaya
oranla daha fazla tercih edilir. Bazi is-
letmelerdeki yakma tinitelerinde las-
tikler biitiin olarak veya pargalanmms
olarak yakilirlar. Lastiklerin yakita
dontigiimiiniin - ekonomikligi, lasti-
gin tekrar rafine edilmesinden dnce
yakma tesisine karistirilmasina bag-
hdir. Lastikleri biitiin olarak yakan
isletmeler pargalanmus sekilde yakan
isletmelere gore daha ekonomiktir.
Clinkii daha fazla lastik doldurabilir
veya maliyet azaltilabilir. Diger bir
ekonomik ayrim ise yakma tesisinin
lastigi ¢elik telle birlikte veya bu tel-
ler giderilmis sekilde kabuline bag-

. lidir. Parcalama iglemindeki akim,

daha kii¢iik parcalar ve yakita donii-
stim i¢in tel ve kablolardan ayirmak
i¢in 1zgaradan gecirilmis ve ayrilmis
tiniform parcalar elde etmektir.
Avrupa, Kanada, Japonya ve Ameri-
ka’daki birgok isletmede biitiin veya
parcalanmus lastikler ¢imento ocak-
larmda yakit olarak kullamlmaktadir.
(Cimento tiretimi i¢in 1450°C sicaklik
gereklidir. Aym zamanda c¢imento
ocaklan cografik kosullarindan dola-
y1 da kullamm i¢in uygundur. Ciinkii
hem ocaklar hem de lastik istifleri,
merkezi yerlesimden uzaktir.
Elektrik tiretiminde kullanma, eski
lastilderin degerlendirilmesi icin di-
ger bir olasihktir. Almanya’daki bir
tesiste yilda yaklasik olarak 50.000
ton lastik yakiliyor ve merkezi 1sin-
ma, proses buhar ve civardaki konut
ve endiistri igin elektrik tretiliyor.

Lastikler 1300°C’de yakilir ve yanma
prosesi sonucu olarak ciiruf, ¢inko ige-
rigi fazla olan toz ve kiregtast olusur,
Bunlara da geri kazamim ve tekrar kul-
lanma i¢in ilave islemler uygulanir.

Hammaddesel Degerlendirme

Piroliz, eski lastiklerin yakita cevri-
mi icin kullanilan metotlardan biridir.
Teknik olarak, piroliz 1s1 ile organik
kimyasal baglarm kmlmasi prosesi-
dir. Lastikler piroliz sonucu karbon
siyahi, gaz, celik ve yaga doniisiir ve
daha sonra bunlar eritilir. Farkli mik-
tarlardaki piroliz ve eritme igin farkli
bir proses tanimlanir. Sicakhik artti-
ginda, daha fazla gaz retilir. Sicak-
lik azaldiginda, yag geri kaza mlan
ilk yakat olur, Hurda Lastik Yonetim
Konseyi’'ne gore (Scrap Tire Mana-
gement Council) ortalama bir lastik 4
litre yag, 3 kg. karbon siyahi, 1,5 kg
gaz ve | kg. gelik ve kiil diretir. Elde
edilen yag ve gaz diisiik kaliteli yakit
olarak satilr.

Tablo 1. Lastigin pirolizi sonucu elde edilen

fiviinler (%)

Uriin Miktar %
Solventler 3
Agir yaglar 1
Orta yaglar 2
Hafif yaglar 20
Celik 12
Pirolizprosesii¢in yakit 12
Fazla gaz 15
Kurum 37

Malzeme Olarak Degerlendirme

Atik lastifin geri kazanm; atik lasti-
gin pargalanarak, celik, fiber ve diger



kirleticilerden ayrilmasidir. Birotomo-
bil atik lastiginin agirhg 9,1 kg'du.
Atik lastigin yaklagik olarak %35'1 do-
gal ve %05' sentetik olangeri kazanila-
bilir kauguktan meydana gelmektedir.
Bir kamyon lastigi 18,2 kg agirliginda
olup, bu agirhigm %60 ile %70°1 geri
kazanilabilir kauguk icermektedir.
Atik lastiklerden kazanilabilecek te-
mel tiriinlerin ylizdesel degerleri Tablo

2'de verilmektedir.
Tablo 2. Atk lastikten elde edilen iiriinlerin
viizdesel degerleri
Utiin Kamyon | Endiistriyel | Otomobil
lastizi % arag lastigi%
lastikleri %
Kirmti kauguk| 70 78 70
Celik 27 15 15
Elyafve diger| 3 7 15
katkilar

Atik lastigin yeniden degerlendiril-
mesi i¢in, atik lastigin boyutlarmi ki-
ciiltecek olan endiistriyel iglemlerin
yapilmast gerekmektedir. Boyut kii-
ciiltme islemi, belirlenen amag dogrul-
tusunda, 1ki asamadan olugmaktadr:

. Kauguk kisim icerisindeki el-
vaf ve ¢elifin ayristirilmast,
. Kauguk parcalarm pazarda sa-

tilabilir boyutlara indirgenmesi

Farkli boyutlara indirgenmig atik las-
tiklerin teknik ézelliklerinde bazt de-
gisimler s6z konusudur. Islem sekline
ve boyutuna gore; tiim bir lastikten,
bes farkli boyutta atik lastik eldesi
miimkiin olup, bu duruma yonelik
sema Sekil 1'de gosterilmistir.

Seldl 1. Parcalama sekline ve boyutuna

gove ank lastiklerin simiflandirdmas

Atik lastiklerin boyutlarinin kiigtiltiil-
mesinde kullanilan yontemleri; kulla-
nilan makine ve makine gruplarinin

galisma teknolojileri agisindan, me-
kanik par¢alama yontemi ve nitrojen-
le parcalama yontemi olarak iki temel
baslikta incelemek miimkiindiir.

Mekanik Parcalama Yontemi

Atik lastiklerin pargalanarak boyut-
larinin kiigiiltiilmesi iglemi tamamen
mekanik prensiplere gore yapilmak-
tadir. Atik lastikler, birinci asamada
genellikle 5cm boyutunda parcalanir.
Bu iglemle, atiklastigin hacmi azal-
tilir ve bdylece depolama hacminin
yaninda, tasima maliyetleri de di-
stiriilmiis olur. Bu iglemin en biiyiik
faydasi, ufaltilmug lastiklerin standart
yiikleyiciler ile yiiklenebilmesi ko-
laylig1 saglamasidi. On pargalama
isleminde kullanilan makinelerin bii-
yiik cogunlugu, diisitk devirlerdekar-
sihkli olarak dénen iki milden olus-
maktadir. Bu tip sistemlerde, millerde
olusan yiiksek torkyardimiyla her tiir-
li atik lastik kolaylikla pargalana-
bilmektedir. Atik lastik igerisindeki
celik teller,parcalayici ve oOgltlicl
makinelerdeki yirtilma ve agmmanm
%70'ni olugturdugu igin, atik lastikle-
riparcalama islemi baglamadan dnce,
celik tel kisimlanmin aynstirilmast
gereklidir.

Atik lastikler 6n parcalayicida 5 cm
boyutunda kesildikten sonra, g¢api
10 mm'den daha kiigiik olan graniil
haline getirilmektedir. Graniil olus-
tuktan sonra, manyetik bir sistem
kullamlarak atik lastigin icerisindeki-
celik teller, sallama ve riizgar eleklert
yardimiyla da elyaflar ayiklanmakta-
dir. Baz1 uygulamalarda kullaniimak
lizere; tane cap1 daha kiiciik olan las-
tikler elde etmek icin, ardisik 6Ziitme
islemi de uygulanabilmektedir.
Nitrojenle Parcalama Yontemi

Nitrojenle pargalama yonteminde,
attk lastigi parcalama islemi diisiik
sicakliklarda yapilmaktadi. Gevrek
yani kirilgan hale getirilen lastik, daha
sonra mekanik olarak parcalanmakta-
dir. Nitrojenle pargalama yontemiyle
lastik geri kazammm igleminde, las-
tik veya lastik pargaciklarnt 80°C'nin
altinda sogutulmakta ve lastife cam
gibi kinlganlik ozelligi verilmektedir.
Sogutma islemi uygulandiktan son-
ra, lastigi ezerek veya kirarak lastik
boyutu kiiciiltme iglemi gergeklesti-
rilmektedir. Bu tiir boyut kiigiiltme
isleminde ortam sicaklifinda yapilan
boyut kiicliltme islemine kiyasla, daha
az enerjiye ve daha az makineye ge-
rekduyulmaktadir. Nitrojenle parca-
lama igleminin bir diger avantaji da,
atik lastik iceresindeki celik ve elyaf
kasmumin - aynilmasmin  kolayligt ve
bunun sonucunda da daha temiz bir
triiniin  elde edilebilmesidir. Ancak
siv1 azot fiyatinin yiiksek olmasi, bu
sistemin zayif yanlarindan biri olarak
ortaya ¢ikmaktadir. 5 cm'lik lastik par-
calar; donma tiinelinde siirekli olarak
-120°C ve daha diigiik sicakhZa diisii-
riildiik sonra, yiiksek devirde calisan
cekicli 6Ziitme kismmna dokiiliirler.
Cekicli 6giitme isleminde, parcaciklar
genis bir boyutta olup, elyaf ve celik-
ten ayrilmuglardir. Malzeme daha son-
ra kurutulmakta ve belirli par¢acik bo-
yutlarinda siflandirilmaktadir. Atik
lastiklerin gok ince ve temiz olmasimn
istenmesi durumunda, nitrojenle lastik
parcalama yontemi, daha ekonomik
olmaktadir. Atik lastik geri kazanim
islemlerindeki temel parametrelerin
nitrojenle pargalama ve mekanik yon-
temler acisindan karsilastirilmasi Tab-
lo 3'de verilmektedir.
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Tablo 3. Mekanik ve nitrojenle atik lastik

parcalama yontemlerinin karsdastirdmasi

Parametre Mekanik Nitrojenle

Parcalama Yéntemi | Par¢alama Y éntemi

Caligma sicakhg Cevre sicakhig veya) - 80 °C veya daha

daha yiiksck diigiik (minimum
(maksimum sicaklik| sicakhk -100 °C)
120°C)
Boyut kiigiiltme Kesme, yirtina, Gevrek lastik
prensibi makaslama pargalarint kirmak

Pargactk gekilleri Stingersi ve kaba Diiz ve piriizsiiz

Parcacik Parcacik boyutunda | Sadece tek bir

boyutu dagilimi dar bir dagnlim, iglemnle, pargacik
S boyutunda geniy
dgiitme agamasmna | |- dagilim cldesi
goresmrhboyut | (0.2 mmile 10 mm
Ligiilfiimii arasinda)

Balcun maliyeti Yiiksek Driglik

Elektrik titketimi | Yitksek Diigiik

Stviazot titketimi | Yok Bir lilogram

lastik igin 0,5-1kg
siviazot

PARCALANMA SEKLINE
GORE ATIK LASTIK OZELLIK-
LERI

Biitiin ve Serit Lastikler

Bir otomobil atik lastiginin agirhig 9,1
kg'dir. Atik lastigin yaklagik olarak 5,4
kg ile 5,9 kg agirliklar arasinda degi-
sen kismmnin, %35'1 dogal ve %65' i
sentetik olan, geri kazamlabilir kau-
cuktan meydana gelmektedir. Celik
kusaklr radyal lastikler, lastik piyasa-
sinda en ¢ok kullanilan lastik tipidir.
Bir kamyon lastigi 18,2 kg agirhiginda
olup, bu agirligm %60 ile %701 geri
kazamlabilir kauguk icermektedir.
Kamyon lastiklerinin biiyiik gogunlu-
gu, celik kusakli radyal lastikler olma-
stha ragmen, halen naylon ve yapol-
yester kugak malzemesi igeren gapraz
katmanh tipte olan bir takim kamyon
lastikleri de bulunmaktadir. Atik las-
tiklerden elde edilen serit lastikler,
lastik kesme makinelerinden elde edil-
mektedir. Bu kesme makinelerinde,
atik lastikler yanak ve sirt kismi olarak
iki farkli duruma dontistiiriiliir,

Parc¢a ve Kirinti Lastikler

Cogunlukla, lastiklerin parcalanmasi
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veya kirmti haline getirilmesi birinci
ve ikincil par¢alama islemleri gerek-
tirmektedir. Bir lastik par¢alama ma-
kinesi, salmum veya ileri geri hareket
eden kesme agizlanyla makaslama
hareketi yapabilmekte ve bdylece
kesme iglemini etkili bir sekilde ger-
ceklestirebilmektedir.Makinenin mo-
deline ve bigak agzma bagh olarak,
birincil pargalama igleminde lastik
parcalanm, 300460 mm uzunlugun-
da ve 100230 mm genisliginde bo-
yutlara getirilebilmektedir. Atik lastik
boyutlarini,76 mm ile 13 mm arasi
boyutlarda degisen kirnti lastik boyu-
funa getirmek i¢in; birincil ve ikincil
parcalama iglemi olarak adlandinlan
iki asama gercktirmektedir. Tkincil
par¢alama isleminde, birincilpar¢a-
lama islemine gore daha esit boyutta
olan ince lastik taneleri elde edilmek-
tedir.

Pargalannug atik lastiklerin yiizeyleri
genellikle diizgiin olmasina ragmen,
sekil olarak diizensiz kabaparcalar-
dan olusmaktadir. Bu durumdaki atik
lastik pargaciklarinin icerisinde, kes-
kin gelik tel pargaciklari bulunmak-
tadir. Kaba olarak parcalanmus lastik
parcalarmim uzunluklari, 25 mm'den
biiytik 460 mm’den kiigiik olmakta-
dir. Genellikle, cogunlugunun boylari
100 ile 200 mm arasmda degismekte-
dir. Parcalantms lastigin gevsek birim
agirh@, parga boyutuna ve sekline
bagh olarak 390 kg/m® ile 535 kg/m?
arasinda degismektedir. Sikisik birim
agirhdi ise, 650 kg/m? ile 840 kg/m?
arasmdadir.

Kirmfi lastikler, parga lastiklerden
daha diizgiin ve uniform boyutlarda-
dir (76 mm ile 13 mm). Kinnti lastik-
lerin boyutlari, kullamlan makine ve
islem sartlarina bagh olarak graniil
boyutlarmda olabilmektedir. Kirmt
lastigin gevsek birim agirligt 320 kg/

m?’ ile 490 kg/m? arasinda degismekte-
dir.

Sikigik birim agirliklan ise, 570 kg/
m’® ile 730 kg/m® arasinda olmaktadr.
Kinnti lastiklerin agirlik¢a suemme
degerleri ise, %2 ile %3, arasinda de-
gismektedir. Parga lastiklerin kesilme
kuvvetler ile 1lgili hemen hemen hig
verl bulunmamasma ragmen, kirinti
lastiklerin igsel siirtinme agilan 19°
ile 26°arasinda ve kohezyon degerle-
11 de 4,3 kPa ile 11,5 kPa araliginda
degismektedir. Kirint1 lastiklerin su-
gecirgenlik katsayilari 1,5 ile 15 cm/s
arasimndadir.

Kirmti lastikler, 1s1 yalitim perfor-
manslarmm 1yl olmast nedeniyle,
dolgu malzemesi olarak alt yap1 uygu-
lamalarinda kullanilmakta ve tabii ze-
min malzemesine kiyasla, daha diisiik
donma derinliklerinin olusmasma kat-
k1 saglayabilmektedir. Parga ve kirint1
lastikler normal ¢evre kosularinda re-
aktif degillerdir. Parca ve kirinti lastik-
lerin temel kimyasal bileseni, dogal ve
sentetik kauguklardir. Ancak ekbilesen
olarak karbon siyahu, siilfiir, polimer,
yag, parafin pigment, bez, boncuk
veya kusak malzemeleri icermektedir.

Graniil ve Toz Lastik

Graniil kaugugun tane boyutlar1 0.85
mm ile 9.5 mm arasinda degismekte-
dir. Bunun yaninda, boyut kiigiltme
makine ve uygulamada kullamlacag:
yetlere gore, tane biiyliklikleri 0.15
mm ile 19 mm arasinda da olabil-
mektedir. Grantil lastik {iretimi, graniil
makinesi veya 6giitme degirmeni ma-
kineleriyle yapilmaktadir. Graniil ma-
kinesi, diizgiin sekilli ve kiigiik yiizey
alanma sahip kiip seklinde parcacik-
lar tiretmektedir. Manyetik aymcilar
kullanilarak, celik teller graniil lastik
igerisinden toplanmaktadir. Ayrica gra-
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niil lastik pargalan igerisindeki cam
fiberler veya normal fiberler, hava
piiskiirten aymeilar yardumylagika-
rilmaktadir. Graniil lastik pargalar,
¢ift cevrimli manyetik ayirmaya ma-
ruz birakildiktan sonra, cesitliboyut-
larda smiflandirlmus olarak torbalar
igerisinde belirli agirliklarda piyasaya
sunulmaktadr.

Sekil 2. Kwrnti lnstik (a) ve Graniil lastik (b)
@ (&)

Toz lastiklerin tane boyutlar ise, 0,075
mm ile 4,75mm arasinda degismekte-
dir. Soguk asfalt igerisine karistirlan
toz kaugugun tane boyutlan genellikle
0,15 mmle 0,6 mm arasinda olmakta-
dir. Sicak karisim asfaltinda kullamlan
toz lastiklerin boyutlan ise, genellikle
4.75 mm'den daha kiiclik olmaktadir.
Toz lastigin yogunlugu, elyaf, ¢elik tel
ve diger maddeleri igermemesi duru-
munda vaklasik olarak 1150 kg/m?
kadar olmaktadir.

Atik lastikleri graniil ve toz lastige ge-
viren ti¢ yontem bulunmaktadir;

Bunlardan krank mili islemi ¢ok kulla-
nilan ve yaygm bir yontemdir. Krank
mili yonteminde, yiizeyi disli ve do-
nen celik tamburlar arasindan atik las-
tik gecirilerek pargalanmakta ve béy-
lece lastik boyutu kiigiiltiilmektedir.
Bu iglemle, diizensiz sekle ve genis
yiizey alanina sahip par¢alanmnus lastik
taneleri elde edilmektedir. Elde edilen
lastik tanelerinin boyutlar, 0,5 mm ile
5 mm ile arasinda olup, bu boyutlarda
elde edilen lastie genelliklegraniil-
toz lastik ad1 verilmektedir.

Ikinei islem, bir kismi sabit ve bir kis-
mi1 da donen bir mil {izerine monte
edilmis celik plakalarin (sabit veha-

reketli plakalar arasmdaki mesafe ol-
dukea kiigiik) lastife carpmasi ve sa-
bit plaka ile hareketli plaka arasmda
lastigi sikistirp makaslamasi esasina
dayanmaktadur. Lastik bu sekilde ma-
kaslanarak, 0,5 mm ile9,5 mm ara-

sinda graniil-toz lastik parcalan elde
edilebilmektedir.

Ugiincii islemde ise mikro degirmen-
ler kullanilarak, 0,075 mm ile 0,5
mm boyutlan arasinda, ¢ok incetoz
lastikler iiretilmektedir. Bazi uygula-
malarda, lastik boyutunun kiigiiltil-
mesi isleminde nitrojenle par¢alama
yontemi de kullamlmaktadir. Bu yon-
temde, daha 6nce bahsedildigi tizere,
lastik tanelerini daha gevrek duruma
getirip kolay kimlmalarmi saglamak
icin, stvi azot kullamilmakta ve bu
islemle lastigin sicakligi -87°C'ye ka-
dar indirilmektedir. Bu teknik bazen
son oglitme 1sleminde de kullaml-
maktadir .

ATIK LASTIKLERIN KULLA-
NIM ALANLARI

Biitiin Haldeki Atk Lastiklerin
Kullamldigx Alanlar

Oyun parklari, motorlu spor alan-
lari, deniz kiyisinda gemi yanag-
ma noktalari, toprak erozyonu
onlemede,zeminin su oymasina karst
koprii ayaklarinin kaplanmasi, arag
park alanlan, deniz kiyisinda dalga
kimcr olarak, su ortamlarinda canh
yagaminin gelismesi i¢in bentik alan-
da, sev stabilizasyonunda, yolstabili-
zasyonunda kullanilirlar.

iri Pargalar Haline Getirilen Atik
Lastiklerin Kullamldigi Alanlar

(Cop depo yerinde sizmti suyu topla-
ma tabakasi tegkili, ¢cimento fabrika-
larinda yakit olarak, elektrik {iretimi
maksatll termik santrallerde yakit
olarak, 1s1, buhar ihtiyaci icin kagit
vb. endistriyel sektorlerin kazanla-
rinda yalkma olarak kullanilirlar.

Kirmt1 ve Toz Haline Getirilen Atik
Lastiklerin Kullamldigi Alanlar

Otomotiv Endiistrisinde

Biiyiik miktarlardaki yeniden islenmis
lastik kauguk, yeni araglarin imalatm-
da kullanilir. Parcalannus graniil lastik
tozu ise; fren pedallar1 ve astarlan, ka-
vislar, oto fren balatasinda baglayici,
oto tamponlari,araba kaportasinda siz-
dirmazlik contalar, arag ici paspaslar,
contalar, darbe absorblayicilar, teker
arkasmda ¢amur/su sigramasmm onle-
yen lastik perdeler, arag lastikleri ve i¢
lastikler, esnek boru, altliklar,akii kap-
lamalar1, kapi yiizleri, emniyet keme-
ri muhafazalan, igecek va da madeni
para tutacaklari, kapida yanaklari, de-
polama bolmeleri ve miizik sistemle-
rinin birgok parcalarinda diger mater-
yaller ilekangtinlarak kullamulirlar.

Spor Alanlan Yiizeylerinde

Cok ¢esitli elastomer ve polimer ile
graniil kaucugunu karistirmadaki son
gelismeler, yeni jenerasyon tiimhava
kosullarma dayanikli spor yiizeyleri
tiretmektedir. Bu yiizeylerin etki ab-
sorbsiyonu ve esnekliklerine bagli ola-
rak sakatlanmalarin sertliini azaltma-
da biiytik katkisi vardir. Bu yiizeyler
kolayca yerlestirilir ve bakim ucuz-
dur. Degisik tipteki spor sahalarinda
sentetik cim, atletizm parkuru, golf ilk
vurus alanlan,kres oyun alanlari, ¢im
bowling alanlari, tekne icinde kay-
may1 Onleyici yiizey, okul spor alan-
lari, yiizme havuzu cevresi ve bahge
ici yollar, tenis ve basketbol sahalari,
ylrlyiis parkurlar icin gittikce artara
dogal ¢imin yerini almaktadir,

Bu uygulamalarin birgogu tli¢ tabaka-
da yapilir. Graniil; sentetik, ¢cimbenzeri
otlar i¢in taban olusturmada kullanilir.
Graniil prefabrike ped va da altlik vb.
olarak yerlestirilebilir. Masrafl1 bakim
olmadan dogal ¢gimle benzer sok ab-
sorbsiyon ve elastikiyet saglayan bir-
tamponlama tabakas olusturur. Ahsap
jimnastik dogemeler, geri doniistiimlii



lastiklerden yapilan materyalile de-
gistirilmektedir. Yerlegtirilmesi kolay
ve bakimi ucuz olan bu materyaller
okullarda ve ticari arenalarda kullani-
lir. Materyal, kazalarda ¢ekilen acilarnn
siddetini azaltan daha esnek bir yiizey
sunar. Bir bagka yaran ise i¢ mekan
miisabakalarini seyirciler igin zor hale
pgetirebilen sesin azaltilmasidir.Soyun-
ma odalart gibi umumi alanlarda do-
kiilen sivilar tarafindan lekelenmez ya
da zarar gormez.

insaatlarda ve Ingaat Malzemesi
Uretiminde

Kiremit ve cati alti kaplama gibi ¢att
kaplama materyalleri geleneksel ola-
rak tretimlerinde geri doniisiimlil ka-
uguk kullamhr. Yeni teknolojiler geri
doniistimlii elastomer ve polimerlerin
cesitliligi oldugu kadar graniil ve saf
materyalleri iceren karngimlar dizisini
kullanir. Uriinler hava, neme dayanik-
lidir ve giinesten gelen ultraviyole 1sin-
larmin yol agtif ters etkilerden zarar
gormez. Yer karolarphali althiklarim
tiretmek i¢in geri doniigtimlii kaucuk
kullamlmaktadir. Esnek, su gecirmez,
ses islemesini simirlandirdign ve sol-
vent, asit, yag vb. dayamkli olduklan
igin birgok ticari ve endiistriyel alan,
saghk ve arastrma tesisleri, spor ve
kongre merkezleri bu désemelerden
kullanmaktadir. Diigiik bakim mali-
yeti ve uzun Omre sahiplerdir. Yeni
kullanim alanlart hava alanlan ve tren
istasyonlart oldugu kadar yaya veo-
turma alanlanim da icerir. Tasimmast
kolay, biyolojik bozulmaya ugramaz,
nem ve kiife dayanikli olan bu borular
yeniden degismeye gerek olmadan y1l-
larca yerinde kalabilir. Yeni kaplama
materyalleri lastik graniillerinden ge-
listirilmektedir. Yerlestirilmesi kolay,
patinaja dayanikli, esnek ve kolayca
bakim yapilabilen bu materyaller pati-
kalar, havuz alanlan ve bahge yollarm-
da kullanilir. Birgok renk,yumusaklik/
sertlik derecesi ve beton, renkli tag ya
da kaliph taban kaplama malzemele-
rine ucuz biralternatiftir. Birgogu 6n

yerlegtirme olmadan dogrudan topraga
yerlestirilir. Tutkallar ve izolasyonsivi-
lan, teneke ic¢i recine kaplamasi, hal
tabani, genel ekstriizyon Uriinleri, ge-
nel dokiim kalip triinleri,baraj, depo,
havuz, atik bertaraf sahas1 ve cati siz-
dirmazlar1 ve Grtiileri, paspaslar, bina
zemin kaplamalari,contalar, hastane,
endiistri ve banyo zeminleri, kiimes
hayvani althklarn, kaymayr onleyici
yiizey malzemesi, insaat boyast, bag-
lant1 noktas1 briketi, zemin yiikseltme,
cat1 kiremitleri, vibrasyon gidericiler,

Asfalt ve Zemin Uygulamalan

Demiryolu kavsaklari, karayollarm-
da kullamlmakta olan tabela destek-
leri ve gilivenlik bariyerleri graniil
lastikten yapildigindan ara¢ hasarini
azaltir. Kopriller ve karayollarndaki
genlesme baglantilart da 6nemliyen:
kullanim alanlaridir. Demiryolu ray
baglantilari, karayolu ingasi ve tamir,
asfalt yol ¢atlalklar kapama malzeme-
si, karayollarinda lastik katkih asfalt,
toprak iyilestirici ve zemin Ortiisti, at
yarig pistimalzemesi, toprakalti drena-
j1, trafikte ara¢ ve insan gegis barikatla-
r1 gibi yerlerde sik¢a kullanihirlar. Yeni
materyal buluglar titreme, toz ve sesi
azaltan bir dizi yol kaplama materyali
iiretmektedir. Bu yeniylizeyler gittikce
artarak tarihi alan ve abidelerin gevre-
sinde ve giris yollarmda kullamlmak-
tadir. Sestengelen titresimi %20’ye ka-
dar ve araglardan gelen titresimi ise %
15’e kadar azaltabilmektedir. Birgok
ses bariyeri kullamlmus lastikten imal
edilir. Tasarimlarm gogunlugunda par-
ca lastiklerden istifade edilir. Basarili
ses absorberleri olduklar; anayollar
ve yitksek izdaki tren raylar: boyunca
sesi biiyiikélglide azalttig kamitlanmus-
tir. Geri doniisiimlii kaucuk graniillen
ile ilgili son aragtirma ve gelismeler
hem tren hem de tramvay raylarinda
kullanilan ¢esitli yeni firlinlerin ¢ikma-
sina yol agmastir. Testsonuglar yogun
niifuslu sehir merkezlerinde ve yiiksek
hizda gecen tren rotalar boyunca se-
sin % 40’akadar azaltildi@, titresimin

ise % 30’a kadar sinirlandirilabildigini
gOstermistir. Drenaj asfalt olarak da-
bilinen asfalt karisim, su ve piiskiirt-
meyi azaltip yiizeydeki yagmur suyu-
nun cekilmesini saglayan ¢ok yiiksek
bosluk icerigine sahiptir. Lastikler 1s-
lak yollarda yiiksek hizda kizaklamay1
onleyerek kapl ylizeyle

Termoplastik Uriinler

Termoplastik ve kaugugun kansti-
nlmalarmdaki son aragtirmalar yeni
materyallerin geligtirilmesine yol ac-
mustir. Otomotiv iirlinleri, insaat, ev-
sel triinler dahil olmak tizere genis
yelpazede endiistriyel,ticari ve tiiketi-
ci sektorlerindeki genis captaki irlin-
ler i¢in kullaniabilir. Hem kaugugun
hem de plastigin kalitesini paylasirlar,
kaliptan gecirilebilirler ve enjeksiyon
ile elde edilebilirler. Siyaha ek olarak
pekcok renge sahiptirler. Oto parcala-
11, radyo-tv parcalari, kablo yalitkam,
hali kayma onleyicileri, boru bicimli
cekme malzeme, esnek lastik uygula-
malan, dokiimle sekillendirilmis insa
tiriinleri, izolasyonlar,yar havali teker-
ler, i¢i dolu endiistrivel tekerler, tepsi-
ler, bidonlar ve kutular gibi alanlarda
kullanilirlar. Alt taban tekerlekleri ve
lastikleri, bavullar, bagaj arabalar,
¢im bicme arabalar, ¢op sepetler, te-
kerlekliel arabalary, ofis ekipmanlarim
kapsayan genis yelpazedeki ticari ve
tiiketici tirtinleri, se¢ilmis polimer ve-
elastomerler ile kanstmlmig geri do-
niisiimlii kamyon ve araba lastik gra-
niillerinden imal edilitler. Lastiklerin
ortalama kullamm siiresi bilesiminde-
ki maddeye gore degismektedir.

Atik lastifin geri kazanmna yonelik
uygulamalarin iilkemizde yaygmnlag-
tirilmasi; hem ekonomik, hemde ¢ev-
resel faktorlerden dolay1 artik zorunlu
hale gelmistir. Atk lastigin gevre ve
ekonomi boyutu gdzoniine almdigin-
da; kullamm ve geri kazanma strateji-
lerinin gok iyi planlanmas1 gerekmek-
tedir.

www.teknolojikarastirmalar.com
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Meslek Komiteleri'nin beklentileri  [SOQ'nun gergeklesme tahmini

Istanbul Sanayi Odast Meslek Ko-
miteleri sanayi gelisim endeksi (SGE),
lilkemiz sanayi sektoriniin genel egili-
mi ile értiigen ve Istanbul Sanayi Oda-
st tarafindan Olglilen Uretim, ic satis,
ithracat ve istihdam yayilma endeksle-
rinin aritmetik ortalamasi ile hesapla-
nan ekonomik oncii gdsterge niteligi
tagimaktadir. Meslek Komitelerimiz
tarafindan gelen ayhk bildirimler ile
olusturulan (SGE) hem giincel donem
icin reel ekonominin izlenmesini, hem
geriye doniik tarihsel verilerle trend
analizinin yapilmasmu hem de beklen-
tilerle yakin gelecege dair konjonkti-
riin incelenmesini saglamakta ve tilke
sanayisinin genel gériiniiminii biiyiik
olclide yansitmaktadir.

Diinya ekonomileri {izerinde da-
ralticy etkileri 2008 yih sonu ile bas-
layarak yaklagik bir buguk sene stiren
kiiresel kriz, gelismis iilke otoritele-
rin aldig radikal énlemler sayesinde
biiytik olciide atlatilmis ve kiiresel
dis ticaret ve sermaye hareketlerinde
2010 yilinda belirgin bir canlanma ile
elconomiler toparlanma siirecinde gir-
miglerdir. Ancak kita Avrupa’sindaki
yiiksek bor¢luluk seviyeleri ile enerji
ve emtia fiyatlarinda gozlenen yiiksek
oynakliklar 2010 yili ikinei yarismun

B s

olduk¢a dalgali seyretmesine neden
olmustur.

Takip eden yilda ise hem i¢ hem de
dis piyasalar daha istikrarh bir gérii-
niime kavugurken iilkemiz ekonomisi
de biiylimeyi destekler oncii gosterge-
lerdeki olumlu gelismelere erismistir.
Resmi verilerde ortaya ¢ikan sonuglar
calismanmzla da biiytik paralellik gos-
termis ve SGE ozellikle iiretimin ig
talep ve ihracattaki artig1 desteklemesi
ile yiikselise gegmistir. Yeni yilin ilk
ceyreginde tiim alt gelisim endeksle-
rinde istikrarh ve yiiksek aylhk artiglar
dikkat cekmistir.

Yilm ikinci ¢eyreginde ise Gzellik-
le krizden ¢ikista kilit rol oynayan ic
satis ve dolayisi ile tiretim kalemlerin-
den kaynakli nisbi bir disis egilimi
gozlemlenmistir, Aym dénemde dis
talebin ise gorece istikrarh olmasi ve
istihdam endeksinin 2010 yilindaki
genel gérimiimiine nazaran 2011 yi1-
linda tatminkar seviyelerde bulunmasi
SGE’yi destekleyen olumlu gelisme-
ler olmustur. 2011 tglincii ¢eyreginde
basta Yunanistan olmak {izere baslica
Avrupa tilkelerindeki borg biiyiikliigii
ve stirdiiriilebilirligi konulari ve ABD
ekonomisinin gériniimindeki not dii-
siisii global piyasalarda uzun
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zamandir goriilmeyen biiyiik bir tedir-
ginligi ortaya ¢ikarmustir.

Bu gelismeler 11igmda bakildigm-
da ise tilkemiz ekonomisinde Temmuz
ay1 ile basglayan sogumanm SGE en-
deksi ile ortiistiigi gorillmektedir. Tiim
alt sektorlerde Mart-Agustos aylarmi
kapsayan donemde diisiisler siirekli
bir hal almis ve SGE uzun bir zaman-
dan sonra 1k kez 100 degerinin altina
mmistir. Bu durum sadece Sanayi sek-
torlinli degil direk ve dolayli yoldan
etkiledigi diger sektorleri de olumsuz
etkileceginden tlictingii ¢eyrek biiyiime
oranlarmda ilk iki ¢eyrekteki oranlara
nazaran zayif bir gelisme olmasi muh-
temeldir. Mevsimsel etkilerden dolay1
nispeten olumlu gecen Eyliil ay1 son-
rasinda Fkim ayinda iiretim alt endek-
sinde gozlenen diisis SGEni ayhk
bazda ufak bir oranda azaltmustir,

Ancak yilin son iki ayma yonelik
beklentiler, kiiresel ekonomideki da-
ralma egilimi paralelinde tiim alt ge-
lisim endekslerinde siddetli diisiisleri
beraberinde getirmis ve her iki donem
beklentileri tiim alt kalemlerde 100
kritik esiginin altma inmistir.



. m www.made.com.tr

Avrupa’nin lider Cinko Oksit Ureticisi SILOX SA mamuli Cinko Oksit

italyan Kalitesiyle RDC Srl mamuli Kauguk Kimyasallar

Dinya lideri Birla Carbon-Alexandria Carbon Black mamuli Karbon Siyahi Trle

STOKILARIMIZDA!

mMaoce

ETHEMEFENDI CD. NO:96/18 ERENKOY / ISTANBUL info@madekimya.com
TEL : 0216 368 39 93 FAX: 0216 356 18 28
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SANAYI GIRDI FIYATLARI ENDEKSI

Bl SANAYIi GIRDI FIYATLARI ENDEKSI

(Hammadde, Hizmet Girdileri, Ticari Kredi Faizi, isgi Ucretleri)

Meslek Komiteleri hammadde,
hizmet girdileri, ticari kredi faizleri ve
is¢i yayilma endekslerinin aritmetik
ortalamasi ile hesaplanan ISO Mes-
lek Komiteleri Sanayi Girdi Fiyatlar
Endeksi (GFE) tilke sanayisinin girdi
maliyetlerindeki gelismeleri resmeden
Onemh bir ekonomik gosterge niteligi
tasimaktadir. Girdi fiyat endeks deger-
leri ve maliyetler negatif iligkilidir. Bu
nedenle girdi fiyat endeksinin 100 kri-
tik esik degerinden fazla olmasi girdi
fiyatlarindaki distis egilimini goster-
mekte ve olumlu bir gelisme olarak
atfedilmektedir.

Kiiresel ekonomideki daralma-
nin 2009 yili bitiminde genel olarak
sonlandigr diistincesi agir basmis ve
toparlanma yili olarak atfedilen 2010
yilinda biriken talepten dolayr girdi
fiyatlar {izerinde artis baskist mey-
dana gelmistir. Ozellikle hammadde
girdi fiyatlarinda dikkate deger artislar
gergeklesmis ve isletmelerin ana girdi
maliyetlerini biiyiik olciide arttirrmstir.
Ayrica 2010 yili ikinci yarisinda agir-
hig hissedilen enerji, emtia ve gida
piyasalarinda gozlenen yiiksek fiyat
oynakhigma bagl olusan istikrarsizlik,
toparlanma stirecini olumsuz etkile-

mistir.
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2011 yili ilk ayinda ise basta mev-
simsellik igeren is¢i ticretleri ve hizmet
girdileri olmak tizere tiim alt girdi en-
dekslerinde hem aylik hem de yillik
olarak bilyiik bozulmalar gozlemlen-
mistir. Ancak takip eden {i¢ aylik dé-
nemde ise hammadde, hizmet girdileri
ve is¢i dicretlerine yonelik bildirimler-
de maliyet baskisinin hafifledigi ve
buna paralel girdi fiyatlan endeksinin
vilkkseldigi anlagilmaktadir. Bu do-
nemde on plana ¢ikan ve isletmelerin
mali yapilarini ve finansman ihtiyagla-
rm ilgilendiren en énemli gelisme ise
TCMB’mca uygulanan kredi hacmi
daraltict tedbirlerin kredi faizleri tize-
rinde artigt beraberinde getirmesidir.
Bu gelismeler, ticari kredi faizlerini
arttirmus ve ilgili endekste siddetli bo-
zulmalarn beraberinde getirmistir.

Haziran ve Temmuz aylarinda ise
hem is¢i ficretleri hem de hizmet girdi
fiyatlarmdaki mevsimsel artislar mali-
yet endekslerinde bozulmalar meyda-
na getirmistir. Hammadde endeksinde
ise Haziran aymda on plana ¢ikan ve
kalic1 olmayan iyilesmeler, genel orta-
lama endeksinin disiisiinii engelleye-
memistir. Agustos aymda ise tim girdi
maliyetleri alt kalemlerinde bir énceki

aya gore msbi bir toparlanma goster-

mistir. Eyliil ayinda ise ticari kredi faiz
endeksi haricindeki tiim endekslerde
bozulmalar gdzlenirken en dilkkat ge-
kici bulgu ise hammadde fiyat endek-
sindeki aylik %17'lik azahis olmustur.
Ekim aymda ise bir dnceki aydan ta-
mamen farkl olarak ticari kredi faiz
endeksi haricinde tiim alt girdi kalem-
lerinde diizelmeler goriilmektedir. Son
zamanlarda TCMB'mca uygulanan
faiz politiklar ticari kredi faiz oran-
larim yiikseltmis ve finansman mali-
yetilerini arttirnmstir. Bu durum ilgili
endeksi son ii¢ yilin en diisiik degerine
cekmustir.

Girdi maliyetleri endeksi Kasmm
ve Aralik ayr beklentilerinde Ekim
gerceklesmelerine  kiysala  6zellikle
hammadde endeksindeki olumlu bek-
lentiler sayesinde nisbi bir toparlanma
egilimi sergilemektedir. Buna ragmen
maliyet tarafindaki endeks degerleri-
nin devamh olarak 100 esik degerinin
altinda kalmasi, isletmeleri artis egi-
limli girdi fiyatlari ile iiretim yapmaya
zorlamaktadhr. Ayrica maliyetler tize-
rindeki olumsuzluklarin belli oranlar-
da tretilen mal fiyatlarma yansiyarak
ileriye doniik tiiketici fiyat endeksini
olumsuz etkilemesi muhtemel goziik-
mektedir.

ss [0
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TiCARI KREDI FAIZLERI ENDEKSI

160 - |
140 - 123,7
120 _106.7 115,0
100
80 -
60
40 -
20 4 46,7 40,0 39,7 30,5
0
2 = = = - = - - pa = b = = TE =%
= % o o el u ] = N £ = = 2 L o
T ¢ 2 8 & 2 = & f g 2 0O © E% £%
Meslek Komiteleri'nin beklentileri  ISO'nun gergeklesme tahmini
i$Ci UCRETLERI ENDEKSI
160 ‘
140 - —
120
80 96,7 983 96,7 = 7883 0 a32 920
60 4 - — i
40
20 -~
0 [
= 4 $ g 4 5 £ F 4 £ 3 = = §2 52
w ¢ < o @& = < = i 2 < K w 22 <2

Meslek Komiteleri'nin beklentileri  1S0'nun gergeklesme tahmini




kimteks

kimya tekstil Grtnleri tic. a.s.

= O 20 £ D

g Polimer! Ewropa ELIOKEM_’. [ GEMMIE

Bl ELELE

Kimteks, 1983 yilindan beri suni deri, ayakkabl tabani, kauguk, yapistirici ve boya gibi farkli
sektorlere hammadde tedarik etmekte olup, Tlrkiye'nin ilk poliliretan sistem iireticisi olarak
teknoloji ve Ar-Ge yatirimlari ile miisteriye yiiksek kalite standardlari cercevesinde ozel cézimler
Ureten bir firmadir.

Kuruldugu itk gtinden beri kalite ve hizmet anlayisindan odiin vermeden ¢alisan Kimteks, kimyevi
hammadde konusunda diinya lideri olan tedarikcilerle basladigi faaliyetlerini, yeni kurdugu
ortakliklarla Uriin cesitliligini artirarak strdiirmektedir. Tlirkiye'de kendi sektoriinde distribiitorluk
hizmeti veren ilk firmalardan biridir.

Kimteks'in kalite ve hizmet anlayisinin en 6nemli temel tasi dogaya ve insan sagligina gosterdigi
ozendir. Bu anlayisla galismalarini stirdurmekte olup, hem kendi ¢alisanlarinin sagliini korumaya
hem de cevreye gosterdigi 6zen ile sorumluluklarini yerine getirmektedir.

insan kaynaklarina yaptig yatirim, degisime ayak uydurabilme yetenegi ve kurdugu glicli iletisim
aglari sayesinde yapisini strekli gelistirmekte, pazar payini bilyttmekte ve calistigi sektorlerin
sayisin arttirmaktadir.

Kazan-Kazan-Kazan prensibiyle hareket eden Kimteks, basarisini ve liderlik konumunu, yerl
ve yabanci musteri memnuniyetine verdigi onem ve kaliteye bakis agisiyla strekli Kitmayi
hedeflemektedir.

Kaucuklar
SBR 1500/ 1502
SBR 1712
CBR 1203
Polikloropren Kauguk (Baypren 411)
Rejenere Kaucuk

Yiiksek Stirenli Kaucuk [SBR 9000,
Pliolite S&H)

Ayrica talep Uizerine butil kauguk, SKI3,
EPDM driinlerini de tedarik etmekteyiz.

Karbon Siyahlari

% HAF N-330

% FEF N-550

= |SAF N-220

% GPF N-660
Hizlandiricilar

% CBS-CZ

% DPG-D

# MBT - Merkapto
% MBTS - DM

% TMTD - Thiuram

Diger Katkilar

Polietilen Glikol [PEG), Monoetilen Glikol
(MEG), Dietilenglikol (DEG)

Hidrokarbon Recineler
Tahta Tozu

Stearik Asit

DOP

Polikloropren Kaucuk
= Baypren 213

< Baypren 233

- Baypren 243

= Baypren 330

= Baypren 331
Diger Katkilar

=+ Fenolik Recineler
< Aktif Cinko (Bayer]
= Antioksidanlar
Poliliretan Recineler
Solventler

= Metilen Klorid

«» Trikloretilen
= Dimetiltformamid

Eva Hammaddeleri

Eva
Rejenere Polietilen
Diger Katkilar

+ Kbopurtiict Ajanlar (Porofor)
+ Peroksit

Kimteks Kimya Tekstil Uriinleri Ticaret A.5
Harman Caddesi Polat Plaza
No: 2 B Blok Kat: 11 34394 Levent/istanbu
Tel: (0212) 325 25 95 Faks: (0212) 325 24 b¢
www.kimteks.com.tr
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ISO'nun gergeklesme tahmini

Meslek Komitelerimizin karlilikla ilgili tespit ve beklentilerini gosteren karlilik endeksi, 2011 yih ilk yarisinda Nisan
dbnemi harig siirekli olarak bir &nceki aya gére artis egilimi sergilemistir. Haziran sonu ile toplam talepte hissedilen
siddetli daralma karhliklarin oldukga olumsuz etkilemis ve endeks takip eden iki ayda asag yonlii bir egilime girmistir.
Mevsimsel olumlu gelismeleri i¢eren Eyliil ayinda endeks bir miktar artig gdstemesine ragmen Ekim ayinda siddetli bir
diigtis gostererek son bir yihn en diisiik degeri olan %56,7'ye gerilemistir.

ENERJI FIYATLARI ENDEKSI
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Genel enerji fiyatlardaki artig egilimi, enerji fiyatlan endeksini agag yonlii etkilemektedir. Haziran'10-Subat'11 do-
nemlerinde endeksimiz, yurtdisi gelismeler 1518mnda enerji fiyatlarindaki artisa paralel genel olarak diisiis sergilemistir.
Subat-Agustos 2011 déneminde nisbi bir iyimserlik sergileyen endeks, son ii¢ aydir déviz kurlarmdaki yitksek artiglarin
enerji fiyatlarinda yaratigi olumsuzluklardan otiirii Eylill ve Ekim'de biiyiik bir bozulma yasamistir. Enerji fiyatlarmnim
doviz kuru bagimhih g Ekim ayinda endeksi son ii¢ yiln en diisiik oranma ¢ekmistir

58
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Kriz déneminde dis ticaret agigindaki kiigiilmeye bagh yiksek seyreden endeks, ekonomide canlanma ve hizla artan it-
halattan dolay1 2011 baginda oldukga dismiistiir. Takip eden aylarda ise ithal girdilerde artis bildirimleri azalislarm iki kat:
civarindadir. Son aylarda kurlarda gozlenen biiyiik artiglara ragmen ithal girdi egilimi yiiksek seyretmeye devam etmekte

ve endeksi agag1 yonlil bask altina almaktadir. Ancak kiiresel ekonomideki daralama sinyalleri, ithal girdi endeksinde
tlimli bir diizelmeyi isaret etmektedir

MESLEK KOMITELERININ SORUNLARI

Hammadde Temininde Sorun Yasadigini Belirtenlerin Ig Pazarda Sorun Yasadigimi Belirtenlerin Orani
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Finansman Konusunda Sorun Yasadigin Belirtenlerin istihdam Konusunda Sorun Yagadigin Belirtenlerin
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Yatfttin Konusunda Sorun Yagadigin Belirtenlerin Niteliklerine Gére Bulmakta Zorlanilan Galisan Tiirleri
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Ekonomik Géstergelere iligkin Tahminler (Ortalama)
Kasim 2011
2011 yili GSYIH Blytme Orani Beklentisi %7,0
2011 yili Yilik Fiyat Artisi Tahmini (UFE) 7 %9,1
2011 yili Yilik Fiyat Artisi Tahmini (TUFE) | %38,3
2011 yil sonunda ABD DolanKur Tahmini 1,82 TL
2011 yih sonunda Euro Kur Tahmini 2,47 TL

Aynntil bilgi igin: www.iso.org.ir




ISYERLERINDE GENEL iS GUVENLIGI KURALLARI
VE YAPILACAK HUSUSLAR

Isyerinde iiretim sartlan ve i ekip-
manlar1 ile kapasite ve calisanlar
sirekli olarak degisebildiginden,
asagida yazili hususlar genel anlam-
da gecerlidir. Iskollarma, sektorlere
yonelik degisik hususlar tespit edile-
bilir, Bu baglamda resmi gorevlilerin
isletme korliigi icinde goriinemeyen
degisik hususlart noksan olarak tes-
pit etmeleri normal ve miimkimdiir.
Bunu onlemek i¢in igyerinde genel
kontrolleri periyodik olarak once
kendiniz yapmalisimz. Elbette igyeri
yetkilileri ve ¢alisanlar is mevzuati ve
uygulamasimi tam olarak bilmedikleri
icin baz1 hususlarda noksanliklan ola-
bilecegini kabul etmelidirler.

Isyerlerinde ig giivenligi y6niinden
almmasi gerekli genel 6nlemlert;

1-Calisanlarla ilgili alinacak genel 6n-
lemler,

2-Isyeri boliimlerinde alinacak genel
onlemler,

3-Is ekipmanlarinda almacak genel
onlemler,

olarak kabaca 3 kategoride diisiinebi-
liriz.

GUVENLIGI

1- CALISANLARLA ILGILI OLA-
RAK ALINACAK GENEL ON-
LEMLER,

A) ISCILERIN OZLUK DOSYA-
LARININ HAZIRLANMASI

Isci 6zlitk dosyalarinda genel olarak

bulunacak belgeler sunlardir.

1- Is bagvuru formu

2- Personel goriisme formu

3- 1 sdzlesmesi

4- Vukuatl niifus ciizdam fotokopisi
5- Ikametgah belgesi

6- Diploma sureti

7- Askerlik durum belgesi

8- Siiriicii belgesi

9- Operatorlitk belgesi ( kazanci ve 1s
makineleri ehliyetleri/sertifikalar)

10- SSK kart1 fotokopisi

11- Adli sicil kayd:

12- Kan grubu belgesi

13- Ise giris saglik raporu

14- Odiyogram

15- Agr ve tehlikeli islere uygun sag-
lik raporu

16- Evlilik clizdam

17- Fotograf

18- Isyeri tarafindan verilen isbasy/or-
yantasyon ve is giivenligi egitim bel-
geleri

19- Calisma siiresince diizenlenen tic-
ret hesap pusulasi, yillik izin, uyary/
ceza v.b. belgeleri.

20- Vizite kigitlan/isten ayrilma veya
¢ikarlma belgesi/kidem-ihbar hakky/
ibraname.

B) SAGLIK RAPORLARININ
ALINMASI

1-Cahsganlara saglik raporlar1 alinacak-
.

a- Ise giris saglik raporu alinacak.

b- Agir ve tehlikeli iglerde ¢alisanlar
icin formati agir ve tehlikeli isler yo-
netmeliginde (veya igyeri saglik bi-
rimleri ve isyeri hekimleri gérevleri
ile calisma usul ve esaslan hakkinda
yonetmelik) var olan 6mege uygun
olarak saglik raporu alinacak.

c-Isciler periyodik olarak yilda bir defa
saghk muayenesine tabi tutularak, so-
nugclan raporlarma islenecek.

d-Mutfak veya yemekhanede gorevli
iscilerin periyodik olarak 3 ayda bir
portor muayeneleri yapilacak.
e-Kursun izabe ve hurdalan igi ile ¢ah-
san is¢ilerin her 3 ayda bir detayh kan
tetkikleri yapilacak, civa ile ¢alisanla-
rin 3 ayda bir, arsenik ile ¢alisanlarm
6 ayda bir detayh kan tetkikleri yapi-
lacak, diger kimyasallarla ilgili olarak
en az yilda bir ve hekim tavsiyesi ile
belirli araliklarla laboratuvar tetkikleri
yapilacaktir.

f-Radyasyon alan islerde ¢alisan 1s¢i-
lerin aldiklan radyasyon dozimetre ile
olgtlerek, bu ol¢timler ayda bir defa
degerlendirilecek, alinan dozun, izin
verilen doz iizerinde oldugunun be-
lirlenmesi halinde ig¢i bir siire isten
uzaklagtirilacak ve yillik total doz ko-
runacalktir.

2-Tozlu (maden, tarim, tekstil, boya
v.b.), kaynak gazli-dumanh, kimyasal
madde ortamh igyerlerinde galisan is-
cilerin saghk muayeneleri ile birlikte
periyodik olarak 6 ayda bir akciger
radyografileri ¢ektirilecektir.
3-Giiriiltiilii ortamlarda ¢ahsan is¢ile-
rin saglik muayeneleri ile birlikte ku-
lak duyma oranlar1 olgtiiriilerek belge-
lendirilecektir.

() KISISEL KORUYUCULARIN
ZIMMET BELGESI iLE VERILME-
Si

Isyerinde calisan isgilere (Kigisel Ko-
ruyucu  Donanimlarn  Igyerlerinde
Kullamlmas1 Hakkinda Y 6netmelik:
Madde 8) hitkmiine uygun olarak kisi-
sel koruyucu donanimlar verilecektir.

Isveren yonetmelikte Ek IT°de belir-
tilen islerde cahisanlar kapsaminda,
Ek-II’de belirtilen kisisel koruyucu
donanimlardan is¢ilerin saglik ve gii-
venlikleri icin gerekli olanlari, Ek-I"de
ornegi verilen tabloya gore degerlendi-



recek ve igcilere zimmetle verecektir,
Isveren, iscilerin kisisel koruyucu do-
nanimlan uygun sekilde kullanmalar
icin her tiirlii 6nlemi alacaktr.,

Isciler de kendilerine verilen kisisel
koruyucu donamimlan aldiklar: egiti-
me ve talimata uygun olarak kullan-
makla yiikiimliidiir,

Isciler kisisel koruyucu donammda
gordiikler1 herhangi bir ariza veya ek-
sikligi igverene bildirecektir.

D) IS EKIPMANLARI KULLAN-
MA YETKI VE OPERATOR BEL-
GELERI

a- Isyerlerinde sicak su ve buhar ka-
zanlarm kullanma yetki belgesi ola-
cak.

b- Isyerlerinde forklift, loder, greyder
ve benzeri is makinelerini kullanan
kisilerin operatér belgesi bulunacak.
Isyerinde kule ving, mobil ving, kép-
rii ving ve diger vingler, el liftleri gibi
ozel risk tastyan is ekipmanlarm ehil
isciler kullanacak, bu ekipmanlarm
kullammindan ~ kaynaklanabilecek
riskler ve bunlardan kaginma yolla-
rint da igeren yeterli egitim verilerek
belgelendirilecektir. Egitim notlart
iscilerin gahsi dosyalarinda muhafaza
edilecektir.

W HAYATINIZDA KESINTI OLMASIN

[@ GALIEMA VE SOBTAL TUVENGIC BAKANUGT 1§ SAGUG) VI GUYENLIGE GUNEL MIDORLUEY '3.‘
E) EGITIM BELGELERI

Igyerinde saghk ve giivenligin saglan-
mast ve stirdiiriilebilmesi i¢in, isveren
(Cahganlarm Is Sagh@ ve Giivenligi
Egitimlerinin Usul ve Esaslan Hak-
kinda Yonetmelik ) hitkkiimlerine uy-
gun olarak caliganlara 11.maddede
yer alan konularda egitim vermekle
yikiimliidii. Bu yonetmeligin 15.
maddesinde egitimi verebilecek kisi
ve kuruluslar belirtilmistir, bu madde
kapsammda egitim cegidine gore is-
veri hekimi veya isyerinde is giivenli-
giile gorevli bir mithendis bu egitim-
leri verebilir ve 17. maddeye gore de
bu egitim belgelendirilir,

Bu durumda biinyesinde egitim vere-
cek elemanlardan birini bulunduran
firmalarin, egitimi piyasadaki ozel fir-
malardan almasi gerekmez.

[sveren, her isginin calistif yere ve
yaphig1 ise 6zel bilgi ve talimatlar da
iceren saghk ve giivenlik egitimi al-
masini saglamak zorundadir. Bu egi-
tim ozellikle;

1) ise baslanmadan once,

2) Caligma yeri veya ig degisikliginde,
3) Is ekipmanlarimin deggigmesi halin-
de,

4) Yeni teknoloji uygulanmasi halin-
de,

vapilir.

Egitim, degisen ve yeni ortaya ¢ikan
risklere uygun olarak yenilenir ve
gerektiginde periyodik olarak tekrar-
lanr.

F) CALISMA TALIMATLARI VE
ISCILERIN BILGILENDIRILMESI

Isgilere kullandiklart is ekipmant ve
kullamimina iliskin yeterli bilgi ve ya-
zil talimat verilecektir.

Bu talimat tretici tarafindan ekip-
manla verilen kullamm kilavuzu dik-
kate alinarak, iiretim agamalarim da
belirleyerek hazirlanacaktir.

Bu bilgiler ve yazil talimatlar en az;

1is ekipmant kullanim ve tiretim ko-
sullari,

2)is ekipmaninda goriilecek anormal
durumlarda miidahale kosullari,

3)is ekipmanmnm énceki kullanim de-
neyiminden elde edilen sonuglari ige-
recektir,

Isciler kendileri kullanmasalar bile ¢a-
lisma alaninda veya isyerinde bulunan
is ekipmanlarmin kendilerini etkileye-
bilecek tehlikelerden ve is ekipmam
tizerinde yapilacak degisikliklerden
haberdar edilecektir.

Bu bilgiler; gerek calisma, gerekse
miidahale talimatlari yazih olarak ve
ilgili iscilerin anlayabilecegi sekilde
hazirlanacaktur.

G) AGIR VE TEHLIKEL] ISLERDE
CALISAN ISCILERIN MESLEKI
EGITIMI

01.01.2009 tarihinden itibaren agwr
ve tehlikeli iglerde cahigan isgilerin

- mesleki egitim alma zorunlulugu ge-

tirilmistir. Is Kanunu’nda degisiklik
yapan 5763 Sayili Kanun’un 5. mad-
desinde; “4857 sayili Kanunun 85 inci
maddesinin birinci fikrasinda yer alan
"gocuklar" ibaresinden sonra gelmek
tizere "ile calistify isle ilgili mesleki
egitim almamus isciler” ibaresi eklen-
migtir.” hiikmii bulunmaktadir.

Yani Is Kanunu’nun 85. maddesi;
“Onalt1 yasim doldurmarus geng is-
¢iler ve gocuklar ile calistign isle ilgili
meslek egitimi almamg isciler agir ve
tehlikeli islerde calistirilamaz.” haline
getirilmistir.

Bu egitimler Is Kurumu tarafindan
diizenlenecegi gibi Milli Egitim Ba-
kanhg veya il miidiirliiklerinden yet-
ki almis olan kurum ve kuruluglar ta-
rafindan verilebilmektedir.

MEVZUATA GORE ISYERLERIN-
DE VE IS EKiPMANLARINDA
ALINMASI GEREKLI IS GUVEN-
LIGI GENEL ONLEMLERI
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1-isyerinin yerlesimine ait 6nlemler;

a-Isyerinin kuruldugu bina ve bo-
liimleri ile sosyal tesislerinin aydin-
latma, havalandirma, 1sitma, tavan
yilksekligi, zemin nitelikleri kosul-
larmin uygunlugu,

b-Makine ve cihazlar ile tesisatin
yerlesme durumu, is akigmin sag-
lanmast.

2-Isgilerin barmma yerlerinde veya
sosyal tesislerde saglanmasi gereken
hususlar.

(fsyeri Bina ve Eklentilerinde Alma- |
cak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine

Mliskin Yénetmelik)

3-Kimyasallar(kursun-civa-arsenik-
fosfor-kadmiyum-manganez-krom-
berilyum-karbon siilfiir-benzen-azot
vb.) ile yapilan ¢aligmalarda olusa-
bilecek meslek hastaliklara kars:
almacak onlemler.

4-Isyeri ortammdaki toz ile fizik ve
mekanik nedenlerle olusacak giirtil-
tii, vibrasyon, 1sinlarla ortaya ¢ikabi-
lecek meslek hastaliklari 6nlemleri.

5-Kullamlan hammadde nedeniyle
olusabilecek meslek hastaliklarina
(sarbon, bisinos, tetanos vb.) karsi
alinacak onlemler.

(Kimyasal Maddelerle Caligmalarda |

Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hak-
kinda Yonetmelik)

(Kanserojen ve Mutajen Maddeler-
le Calismalarda Saglik ve Giivenlik
Onlemleri Hakkinda Yénetmelik)
(Asbestle Calismalarda Saghk ve
Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yo-
netmelik)

6-Isyerlerinde siirekli olarak 50°den

fazla is¢i ¢ahstirlmasi durumunda
istthdam edilecek isyeri hekimi, he-
kimin ¢aligma kosullan ve muayene
odasi diizenlenmesi.

7-Sanayiden sayilan islerde 50°den
fazla is¢i calistiran isyerleri tehlike
sintfina uygun sertifikaya haiz is gii-
venligi uzmani istthdamu.

8-Isyerinde bulundurulmas: zorunlu
olan ilk yardim dolabi ve malzeme-
leri.

9-Is Saghg ve Giivenligi Kurulu ¢a-
lismalar1.

10-Gebe veya emziren kadinlarin
¢alisma kosullar:.

(Gebe veya Emziren Kadinlarm Ca-
listirilma Sartlartyla Emzirme Oda-
lar1 ve Cocuk Bakim Yurtlarma Dair
Y onetmelik)

(Isyeri Saglik Birimleri ve Tgyeri
Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma
Usul ve Esaslan Hakkinda Yonet-
melik)

(Is Saghg ve Giivenligi Kurullan
Hakkinda Yoénetmelik)

11-Isyerlerinde meydana gelebile-
cek yangina kargi alimmasi gereken
onlemler.

12-Iskollarna gore isyerinde bulu-
nan degisik nitelikteki makine ve
tezgahlarda alinmasi gereken is gii-
venligi 6nlemleri.

13-Buhar-kizgin su-sicak su-kizgin
yag kazanlarinda alinacak is giiven-
ligi onlemleri.

14-Basingli  kaplar, kompresérler,
firin ve ocaklarda alinacak is giiven-
ligi dnlemleri.

. I15-Kaldirma araglarinda alinacak is

giivenligi dnlemleri.

(Is Ekipmanlarmm Kullanmnda Sag-
lik ve Giivenlik Sartlar1 Y 6netmeligi)

| 16-Elektrik tesisati ile koruma toprak-
| lamalar ile ilgili dnlemler.

17-Tesisat ile tertibatta alinacak is gii-
venligi onlemleri.

18-Malzemenin tasinma, istifleme ve
depolanmasinda alinacak is giivenligi

onlemleri.

19-Bakim onarim islerinde alinacak is
guivenligi 6nlemleri.

(Is¢i Saghg1 ve Is Giivenligi Tiiziigi)

20-Kigisel korunma araglarnin varhg
ve kullaniimasi.

(Kisisel Koruyucu Donamim Yonet-
meligi)

. (Kigisel Koruyucu Donammlarm -
- yerlerinde Kullamilmas1 Hakkinda Y6-
netmelik)

21-Kazi-yap isleri, yapt imalinde be-
tonarme kalibi yapiminda ve sokiil-
mesinde, siva islerinde ve iskelelerde
ahnacak gtivenlik onlemleri.

(Yap1 Islerinde Saghk ve Giivenlik
Yonetmeligi)

22-Sanayide eleman istthdamu.

(Is Kanunu ve Agir ve Tehlikeli Igler
Yonetmeligi)

23-Calisanlarin ige giriste ve devamin-
da 1s glivenligi, mesleki egitimi.

(Is Kanunu ve Calisanlarin Is Sagh

ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve
Esaslan Hakkinda Y 6netmelik)

www.ignmrehberi.com



URUN GELISTIRME

“Uriin” bir ihtiyac1 ya da istegi karsi-
lamak amaciyla pazara siiriilen tiike-
tim ve kullanim gibi islevleri yerine
getiren her seydir. Bu fiziksel bir obje,
hizmet organizasyon, fikir olabilecegi
gibi bunlarmn hepsinin bir karisim da
olabilir.

Firma diizeyinde iki tip rekabet iistiin-
liigii olabilir bunlardan biri diigitk ma-
liyet, ikincisi ise Uriin farklilastirmast
yani, “Uriin Geligtirme”dir.

Uriinler temelde ii¢ kategoride topla-
mirlar. Bunlar; 6zel Urlinler, secenekli
trimler ve standart tirtinlerdir.

Ozel Uriinler:Genelde miisterinin iste-
digi ozelliklere gore tiretilirler. Uretim
miktarlan az, maliyet degerleri diger-
lerine oranla yiiksektir.

Secenckli Uriinler:Montaj sirasinda
birbirlerine uyacak sekilde tasarlanmus
pargalardan olusur. Bu parcalar 6zel
tirinlere gore daha kolay tretilirler;
Bu nedenle maliyetleri azalir.

Standart Uriinler:Biiyilk miktarlarda
tiretilirler. Miisterinin par¢a segme gibi
bir sans1 yoktur ve kaliteye bu tiretim
seklinde daha kolay ulagilir. Ureticiler
iiretim miktarmi piyasadaki talebi 6n-
gorerek belirlerler.

Eger bir girket 6zel iiretim yapmayi
tercih etmis ve rakibi esdeger bir tirlini
standart yada secenekli sunabiliyorsa,
rakip firma kalite, esneklik, glivenirli-
lik ve verimlilik konusunda fark atmug
ve avantaj elde etmis demektir.

Uriinler genelde 6zel iriin olarak orta-
ya cikarlar, ancak zaman i¢inde stan-
dart {iriin haline doniigiirler. Bu degi-
sim siireci boyunca “liriin yonetimi”
sirketin basarisii belirler.

Uriin Gelistirme (Ur-Ge)

Uriiniin gelistirilmesi, pazar — mev-
cut driine kiyasla — miisteri ihtiyac-
larina daha uygun olan bir lriinin
sunulmasmi amaglayan bir siiregtir.
Pazarin ve miisterinin mevcut triinle
ilgili tireticiye geri bildirdigi bilgilerin
degerlendirilmesiyle baslar. Bu bilgi-
ler, miisterilerin triiniin kullanimmda
saptadiklart negatif bulgu ve sikayet-
ler ya da kalite ve kullanimda avantaj
saglayacak pozitif oneriler olabilir.
Uriinti gelistirmek demek, farklilas-
trmak yenilemek ve hatta bagka bir
triine doniistimmek, kisaca mevcut
iirline son verip yenisini ortaya koy-
mak demektir. Uriinii fiziki olarak bu
giinkii goriintisiinden ve islevlerinden
farkli hale getirmek {iriin gelistirme
olabildigi gibi, maliyetini azaltmalk,
kalitesini yiikseltmek de tiriin gelistir-
melktir.

Uriin  geligtirme konusu firmalarm
giindeminde kiigimsenmeyecek bir
yer tutmaktadir.

DEGERLENDIRME

Uriin gelistirme, bir tiriinii kullanici
acisindan yararh ve istenir, iretici agi-
sindan ise farkli ve karlt kilan 6zellik-
lerin belirlendigi stirectir. Bir firmanin
ticari basarnis1 pazardaki miisteri ih-
tivaclarini kapsamli bir gekilde sap-
tama, bu ihtiyaclara karsilik gelecek
yenilikei tiriinleri gelistirme yetenek-
leri ve bitim bunlarn maliyetlendir-
mesiyle yakindan ilgilidir. Cok genis
tabani olan Ur-Ge daha ¢ok pazarla-
manin gansini arttirmaya yoneliktir.

Teknolojik yenilikler de {irlin gelistir-
mede 6nemli bir girdi olarak kargimiza
cikar. Teknolojik gelismeleri birikim-
leriyle birlestirerek {irtine déniistiiren
ve ekonomik kazang saglayan kuru-
luslar, rekabette 6nemli avantajlar elde
ederler.

Uriin gelistirme siireci, teknoloji stra-
tejilerini, proje yonetimini, is gelistir-
me, ekonomik analizler, yenilik¢ilik,
yeniliklerin yayginlastiriimasi katilim-
It yonetim, ekip ¢alismasi gibi konula-
11 da kapsamaktadir.

IIK’lerin Kismeti

Tk olmak girisimciye cok biiyiik ufuk-
lar acar. Ilklerin kismetli oldugu inanci
yaygindir. Gegilmemis yerlerden geg-
mek, denenmemisi yapmak, riski goze
almak Ur-Ge’de basart icin gerekli ko-
sullardandir.

Pazar ve Uriin Gelistirme

Pazarlamanm en basit tanimi kazanc
elde etmek igin satistir. Malin ya da
urimiin fiyati yeteri kadar diisiikse
hemen hemen herkes o mali kolayca
satabilir. Asil zor olan bir malin size
olan maliyetinden fazla 6demeye ha-
zir miisterilere ulasmak ve onlan elde
tutmaktir,

Giiniimiizde kiiciik detaylar ile ilgile-
nen, segici ve degisken miigteri tipi ile
bag etmek pek kolay degildir. Pazarda
tutunabilmek, iirlin ydnetimi ve iirlin
gelistirme yaklagiminin tiim organi-
zasyonel birimlerle saglikli uyumunu
ve yonetimini gerektirir,

Bu nedenle “Uriin Yénetimi”, sorum-
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luluklarm, gorevlerin ve insanlarm
Pazar veya iirline gére yapilandiriima-
sidir. Yapilandirmanin amact, firmanim
tirtinii kazangl satmastyla pazarlama-
sinda basanli olmasm saglamaktadir.
Once iiriin gelir slogam ile yola ¢ikan
eskilerin treticileri, verimliligi artir-
mak ve maliyetleri azaltmak adma
stratejik atilim Gzerinde yogunlasnus-
lardir. Verimlili§in énemi sabit kalir-
ken iirlin geligtirme stirecleri sonunda
cirolarda artig gdrmek istedikleri goz-
lendi.

Diinyanin énde gelen imalatgilaridan
gelen son sinyaller bu paraleldeydi.
Uretici firmalar esas olarak ofis arka-
sindaki sistemleriyle degil, irtinleri
ile tanmrlar. HarleyDavidson yaptigi
motosikletlerle, Dell bilgisayarlarty-
la ile ve Herman Miller ise tirettigi
koltuk mobilyalan ile tamnmaktadir,
Ancak, tlim bu firmalar i¢in gecerli
olan tek sey var. Uriiniin 6n planda tu-
tulmasim saglayan en énemli etkenin
urtin gelistirmek oldugundan farkina
varrms olmalar.

Once Uriin Gelir Stratejisi

Uriinii én planda tutan bir firma; ba-
sarisiun, saglam bir organizasyon ile
mitkemmel triinler tiretmekten gec-
tigini bilir. Uriin gelistirme siirecini
miigteri memnuniyeti, operasyonel
verimlilik ve firma hedeflerinin kesisi-
mine yerlestirir. Izledigi tasarim stireci
ise: Gelistirdigi {iriinlerinde degisik-
likleri kisa siirede yapabilmek, gelen
oOzel siparislere hizli cevap verebilmek
ve lriin gelistirme stireglerinde siirp-
rizlerle karsilagmayacaklarini, zaman
ve para kayiplarmi yasamayacaklari-
n bilirler. Stireclerde her adumda de-
gisiklik yapabilirler. Optimizasyona
odaklanmuglardir. Rekabet ve karlilig
artiracak ¢oziimler tiretirler.

| 66

H

E

i

Once Uriin Gelir Stratejisi Altinda Ug
Temel Fikir Yatmaktadr.

1- Tasarlamak

2- Migteriler, is ortaklart ve tedarik-
ciler ile etkilesimli 1g birligi yapmak
3- Miihendislik datalar1 yonetimi

Yeni Uriin Kavranm

Yeni {iriin, pazara daha once hig¢ su-
nulmanus ticari mal olarak tarif edilse
bile bu tarif giintimiiziin yeni {iriin an-
layigini tam olarak yansitmamaktadr.
Bunun i¢in dort tip yeni tiriin tarifin-
den s6z edilebilir.

1-Gergek yeni tirlin:Pazarda o ana
kadar gizli kalmug talebi harekete ge-
¢irmek amacryla tretilir. Biiyiik har-
camalarla ArGe’ye ihtiya¢ duyulur.
Tamamen yeni lirlin meydana getir-
mek gii¢ ve riskli bir istir.

2-Isletme igin yeni, pazar icin yeni
olmayan {iriin: Pazarda var olan bir
triin yeni bir marka adi altinda pazara
sunulur. Bu tip mallar genellikle tek-
nolojik yenilikler neticesinde pazara
¢ikarlar. Bir liretici yenilik sonucu bir
Urtintl pazara sundugunda diger tire-
ticiler de benzer triinler gelistirmek
zorunda kalirlar.

3-Bagka iilkelerde iiretilmekte olan
bir malm uyarlanarak pazara sunul-
mast: Bu mal pazarnn durumuna gére
aynen ihtiyaglara uydurularak pazara
sunulur. Ulkemizde sik¢a kullamlan
bir yontemdir,

4-Ureticinin degisiklik yaparak paza-
ra sundugu {iriin: Uriiniin fiziki sek-
linde-tasarim, renk, boyut, ambalaj
vb-yada igeriginde yapilacak kiigiik
degigikliklerle pazara yeni liriin ola-
rak surulmasi. Ureticiler veni iiriin

tiretmek yerine bu yolu tercih ederler.

Neden Yeni Uriin?

Tiiketici tercihlerinin strekli degistigi
bir ortamda bir tirliniin satisimn siirek-
liligi hemen hemen imkansizdir. Ayri-
ca gelisen teknoloji ve yogun rekabet
kosullar1 altnda, yeni iiriin {iretmemek
tiretici agisindan da son derece riskli
bir tutumdur.

Urlinlerin pazara sunulduktan sonra
Onemlerini yitirmeleri su iki nedene
dayanyor.

1-Mala olan ihtiyag¢ ortadan kalkabilir:
Ornegin bilgisayarlarm yayginlasmasi
daktilo makinelerine olan ihtiyaci orta-
dan kaldimrmustr.

2-Ayni ihtiyaci karsilayabilecek daha
iyi veya ucuz iiriinlerin tiretilmesi: Or-
negin margarin Uretimi tereyagma ta-
lebi azaltmstir,

Isletmelerin yagamlarm siirdiirmele-
rini ve hedefledikleri kar1 gerceklesti-
rebilmeleri pazara yeni tirlinler siirerek
veya Urinlerinde degisiklik yaparak,
yani TUriinlerini gelistirerek miimkiin.
Bunun bir maliyeti ve riski de olacak-
fir. Clinkdi irliniin basanisizigmin be-
deli agir zararlar olabilecegi gibi ticari
sayginligin zedelenmesi ve yipranmasi
da olabilir.

Kaynaklarm daha verimli kullanilma-
s1, bilylime istegi, bilyime yanmnda
igletmenin hayatim devam ettirebil-
mesi ve pazardaki yerini koruyabilme-
si, modayr yakindan izlemesini yeni
urtinler tiretmesini gerektirir.

Biitin bunlardan bagka “Teknolojik
gelismeler” de igletmelerin iiriinlerini
gelistirmelerine yada yeni {iriin {iret-
melerine zorlayici olabilmektedir.
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Su gercegl gozden uzak
tutamay1z:Biiylimek  yeni  {irlinler
tretmekle gerceklestirilebilir. Tek bir
irtinle biiyiiyen sirket yok gibidir.
Clinkii her iiriine olan talep ve yasam
stiresi simrhidir. Isletme biiyimek isti-
yorsa, yeni lirlinler tiretip yeni pazarlar
bulmak zorundadir,

Uriin Yasam Siireci

Uriinlerin yasam stirecini alti déneme
ayirryorlar. Bunlar; irlinin gelistiril-
mesi, pazara sunulmasi, satislarm bii-
yumesi, satiglarin maksimum oldugu
olgunluk dénemi, firiiniin satiglanmin
diisme asamasi, Giriiniin satis imkan-
larm yitirmesi ve 6liim asamasi1 sek-
linde siralaniyor. Yagam stirecinin ilk
donemi yani gelistirme dénemi, yeni
uriinlin ortaya cikartilmasi yani dogu-
sudur. Bu dénemin yani gelistirme do-
nemi, yeni iiriintin ortaya ¢ikartilmast
yani dogusudur. Bu dénemin maliyeti
yiiksektir. Pazara sunum da Pazar po-
tansiyelleri ve pazarlama planlarmm
diizenlendigi donemdir. Yeni {iriin-
lerm pazar bulamama olasiigi her
zaman vardir. Bu donem yogun ¢aba
gerektirdigi ve gosterildigi donemdir.
Satislar biiyiik cirolar artar tepe nokta-
sma ulagir. Bu dénemin siirdiiriilmesi
pek de kolay olmaz ve bir siire sonra
diisme dénemi baslar. Iste bu donem-
de tirliniin yasam dongiistinii uzatacak
care arama donemidir. Bunun iginde
tiriin farklilagtmlmasina veya gelistir-
me faaliyetine yer verilmesi gerekir.
Bu sekilde iiriniin yasam dénemini
uzatmak miimkiind(ir.

Uriiniin satislarmin biiyik capta diis-
tiigii ve buna paralel olarak maliyetle-
rin belirgin sekilde yiikselmesi {iriiniin
omrini  tamamladignin  isaretidir.
Diisme déneminde akalh bir stratejiyle

I

triin farkhlagtrmasina gidilmesi tirii-
niin bir siire daha yagamasini saglaya-
caktir, ancak bu sonsuza kadar devam
etmez. Uriin mrii dénemine girdigi
zaman uriiniin farklilagtirmasina isle-
mi ile beraber yeni {iriin planlamasma
da gidilmesi kagmilmaz olur.

Yasam dongiisiinii tamamlamis du-
rumlarda {irlinii yenileme disinda
hicbir ¢dziim basarilt olmayacaktir,
Yasam donglsiinii tamamlanus tiriin
ile yollarma devam etmekte 1srarl
bazi iireticiler, elde ettikleri karlarmi
asla kazanamayacaklarim pazarlarda-
ki mevcut savagta harcamak gibi bir
yanhisa da diisebilmektedir.

Uriin Gelistirmede Teknoloji

Ur-Ge siirelerinin yonetimi de yil-
lar icinde degisime ugradi. Teknoloji
merkezli bir model ve interaktif odakh
oldu. Yagsamin her alaninda yerini alan
bilisim sistemleri dnceleri sadece bilgi
paylagimt ve iletigimi amacryla kulla-
nilirken giliniimiizde internet ve kab-
losuz teknolojiler sayesinde yenilikler
ve yeni i modellerini énemli dlgtide
etkiler oldu. Uriin gelistirme siireci
ise, dikkat ¢ekici bir bigimde son yil-
larin en dinamik alanlarindan biri ha-
line geldi.

Ureticiler firiin portfoyiinii planlarken
kendi iiriinlerinin rekabet ortamna
analizini yapmalidirlar. Pazardaki ra-
kip lirtinlerin deZerlendirilmesi, yeni
uriin ¢esithi saptanirken teknoloji ta-
banlt sistemler, bilgi toplama, smmf:
landirma ve bilgiyi kullanmada katk
saglarlar.

Kavram Uretme ve Katihma Yone-
tim

Yeni irtin fikei, olabildigince fazla

ve degisik kavram (retme ile baslar.
Kavram gelistirmede basari, gergin-
likten ve stresten uzak, beyin firtmasi
yapmaya elverigli bir ortam ve katil-
mal yonetim gerektirir. Boylece ka-
tilimeilar kendi fikrini rahatca ortaya
koyabilirler,

Oldukga riskli bir siireg olan Ur-Ge de
basan kesin degil. Nedeni ekonomi,
rekabeti musteri tercihleri, ¢evresel et-
kiler gibi ¢ok bilinmeyen ve degisken
ortamlarda karar verme zorunlulugu-
dur. Bu nedenle yeni iiriin kavramlart
iiretildikten sonra elenmesi, filtre edi-
lerek siiziilmesi bazen de mayalanma-
s1i¢in biraz dinlendirilmesi gerekir.
Hayata gegirilecek yeni tirtin fikri igin
katilim, firma caliganlar1 yaninda di-
sanidan da saglanmahdr. Kullanici-
lardan goriis almak, tiriiniin miisteri
thtiyacina ne kadar cevap verdigi,
dogru calisip cahismadigi vb. ézellik-
lent sorgulamak ve simamak 6nemli ve
yararhdir. Bunun i¢in de prototipten
faydalanilir. Prototipleme ve proto-
tip tirtin konusu da triin gelistirmede
onemli bir yere sahiptir.

St Tastak Modefler!
&
On Prototipler N ™
L Yan

Protatipler
3

Tasanm Dogrulama Testari,

Endiistriyel tasarrm sonucu bilgisayar
ortaminda li¢ boyutlu modellenir ve
bu yontemle fiziksel diinya ile sanal
diinya birbirine baglanir. Bu hassas ve
etkin iirlin gelistirme asamasidir. Bu
sayede alternatif tasarimlar ¢cok daha
kisa siirede olusturmak test edilebilir-
ler. Hizh prototipleme ile bire bir nu-
munenin yapilmasi sayesinde tasarim



asamasinda iken sorunlarm farkina
varilmasi ve ortadan kaldirilmas: sag-
lanar.

Teknoloji sayesinde modelleme, lig
boyutlu cizimler, degisik mekanlarda
yapilan testler karsilastilabilir, test
maliyetleri diisiirilebilir.

Sonug olarak internet, web, genig bant
baglantilan ve kablosuz aglar gibi tek-
nolojileri iceren yeni bilgi ve iletisim
teknolojileri, yeni triin is gelistirme-
nin her adiminda, bilgi toplama, bil-
gl simiflandirma ve kullanma, pazar
daha iyi tanima ve daha dogru hedef
belirleme, degisik kaynaklar kullana-
rak daha ¢ok veni fikir iiretme, hizh
veri toplama vb. konularda destek
saglar.

“Degisim Miihendisligi” Reengine-
ering

Urlin  gelistirme  siirecinde, konsept
tasarmmu, yeniden
mithendislik(reengineering), es za-
manli mithendislik (concurrentengi-
neering), tersine miihendislik (rever-
seengineering) gibi kavramlar da yer
almaktadir. Dilimize “stire¢ yenile-
me”, streclerin yeniden yapilandirl-
mast “veya” degisim mihendisligi
olarak giren Reengineering yada Bu-
siness ProcessReengineering kavra-
mu, igletmelerin rekabet kosullarma
uyabilmeleri ve miigterilerine daha
iyi, daha kaliteli, daha ¢abuk ve daha
ucuz hizmet sunabilmeleri i¢in, islet-
me biinyesindeki tiim is yapma usul
ve stireclerinin kokli bir sekilde ge-
¢irilmesi ve yapilandiriimalarini ifade
etmektedir.

Ur-Ge’ ile iliskili bu kavramlar, temel-
de yeniden baglamak, is siireglerinin
nasil yiirtimekte oldugunu bir kenara
birakip, nasil en iyi sekilde yiirtiyece-
gine karar vermektir.

Maliyet, kalite, hizmet ve lmz gibi kri-
tik ve giincel performans dlciimlerin-
de ciddi gelismeler kaydetmek ama-
cryla isletme siireclerinin temelden
yeniden diisiiniiliip radikal bir bigim-
de yeniden tasarlanmasidir.

Degisim mithendisligi is yapma yon-
temlerinin koklii olarak degistirilme-
si ve yeniden olusturulmasmi igerir.
Her iyilestirme projesini de degisim
mithendisligi olarak adlandirmamak
gerekir. Stireglerin yeniden diizenlen-
mesi anlamma gelen reengineering,
meveut durumun iyilestirilmesi ve
diizeltilmesi ¢alismast degildir. Stireg
yenileme, yerlesmis fikir ve uygula-
malar1 tamamen reddeder, her seye
yeniden ve sifirdan baglamay: hedef-
leyen bir ¢alismadir. Bu nedenle siireg
yenileme radikal degisim dngoren bir
yOnetim kavramu olarak ele alinmak-
tadur.

Reengineering’de amag, kontrolleri
ve onay islemlerini ¢abuklastirmak
degil, bunlara gerek birakmayacak
sekilde siireci tasarlamaktir.

Tersine Miihendislik (ReverseEn-
gineering)

Uriin gelistirmede bir de tersine mii-
hendislik (reverseengineering) kavra-
mu var. Tersine mithendislik, rakibin
pivasada satilan Uriiniinii alip mii-
hendislik diizeyinde sistemli olarak
incelemek, irin hakkinda ayrintili
bilgi edinmektir. Tersine miihendis-
lik terimi, ilgili teknolojilerin haksiz
rekabet yoluyla orijinal bir tasarmmm
illegal olarak kopyalanmasi amacry-
la da kullaniliyor olmasmdan dolay
negatif etkilenmistir. Bugiiniin tiretim
arenasinda ise tersine mihendislik
kavramu yeni tiriinlerin Gretilmesi ve
eski tirlinlerin yeni versiyonlarmm ta-
sarlanmasi igin kullanilan bir uygula-

ma olarak gecer.

Burada kullamlan “tersine” (rever-
se) terimi digital ve fiziksel diinyalar
arasmda yapilan veri aktariminm ¢ift
yonliliigiinden gelmektedir.

Sonug olarak Uriin geligtirme bir sii-
regtir bir arastrma ve gelistirme is-
levidir. Gelistirilecek tirtinii kendisi
olmakla birlikte {iriin siireci de aragti-
rilmal1 ve gelistirilmesi saglanmalidir.
Bununla yetinmemeli siirekli geligim
saglayic1 calismalar icinde olmalidir.
Uriiniin - gelistirilmesi saglanmalidr.
Uriiniin gelistirilmesi igin bir proje
olugturmak trtin gelistirmenin tim
asamalarmni projede belirtmek, yapila-
caklar bir proje mantiginda ytiriitmek
gerekir. Bu pazara sunum siiresini
kisaltmada son derece etkilidir. Uriin
gelistirme projesi; ¢aliganlarm zihin-
sel ve bedensel emeklerini proje he-
defi dogrultusunda birlestirdikleni bir
takim galismasi ortamudir.

Stirekli iyilestirmenin hedefi sonuglar
degil siireglerdir. Sadece sonuglara
yonelik yapilan ¢alismalarn kisa do-
nemde bagan saglayacagi ancak uzun
donemde olumsuzluklarinin ortaya
ciktif1 bilinmektedir.

Isletmelerde iyilestirme yapilmak is-
teniyorsa hedef siirecleri olmalidir.
Sireclerde yapilacak iyilestirme aym
zamanda sonuglart da olumlu yonde
etkilemektedir.

www.argedunyasi.com
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Sicak bir yaz giinii, Sirkeci Tren Is-
tasyonundan bashiyor yoleulugum.
Aslinda trenle Yunanistan’a seyahat
belki de en zor ve mesakkatli olam.

Fakat olsun seviyorum, halkla insan-
larla, interrailci genglerle macera dolu

yoleulugu. Ugagin penceresinden goz

acip kapayana kadar gecen mesafele-
ri, karadan agir agm, gore gore gidi-
yorsunuz. [lk duragimiz Uzunkdprii.
Tiirkiye smir, pasaport kontroliinden
gectikten sonra, tek vagonlu treni-
miz, Merig tizerinden bizi gotiiriiyor.

AR

YUNANISTAN

e '

N h““!l”! I“

Senelerce okul kitaplarmda okunan
Meri¢ Nehrini gormek ayn bir duygu.
Celik konstriiksiyon, 178 metre uzun-
lugunda olan képriiniin, Tiirkiye tara-

1, yanya kadar kirmiziya, diger tarafi

maviye boyanmis.

Pythion Tren Istasyonu

Yunanistan’a

geciyoruz, ilk
duragimiz Pythion Tren Istasyonu.
- Aslinda senelerce hep Yunanlilar
diisman olarak tanitilmis bize.
Yiizyillarca bir arada yasasak da,
pasaportlar toplanirken, bir an
icin Kurtulug Savasindan sahneler

Behliil METIN

gosteren, Tiirk koylerini basan,
bebekleri  siingiileyen,  Yunan
Askerleri geliyor géziime. Fakat
sanirim aradan gecen uzun yillar,
diismanliklar: sonradan gelen ne-
sillere unuturmus. Gorevli herkes-
mn ismini sayarak pasaportlar
dagitiyor, gayet nazik ve kibar.
Hatta bazilarim Tirkiyeli tamnmig
sanatcilara, artistlere  benzetip,
onun ismiyle uzatiyor pasaportunu.
Bu filmlerdeki, kotii adam Yunan
Askerlerinden degil, gayet esprili
ve giiler ylizli. Pythion’dan kalkan
trenle Bati1 Trakya’y: boydan boya
gecip Selanik’e kadar gidebiliyor-
sunuz. Bir ara tren seferleri durdu-
ruldu, suan hala devam ediyor mu,
bilmiyorum. Bu yolculugu oto-
bilisle de yapabilirsiniz. Fakat yer
ayirtmayi, son gine birakmayip,
en az 1 hafta oOncesinden yer
ayirtmanz gerekiyor, yoksa yer
bulunmuyor.
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Dedeagac

DEDEAGAC
(ALEXSANDROUPOLIS)

[lk duragmmz Dedeapac. Burast
Yunanistan topragi olsa da, adeta
Trakya’dan ve bizden bir parga.
Tirklerin yogun olarak yasadigi
bir bélge, merkezde azinlikta ol-
salar da, ¢ok sayida Tirk koyii
var, sokakta her an Tiirkceyle
kargilagabiliyorsunuz. Sahilde
olmas1 sebebiyle turistik bir yer,
sahilinde yiriiyiis yolu ve genis
park alanlart var. Dedeagag’taki
Tirk Konagmi, “Trakya Etno-
grafya Miizesi” ne ¢evirmisler.
Bu miizede, Tirklerin yerel giy-
sileri, giinliik hayatta kullandiklar
cok degisik egyalar sergilenmis.
Yunanistan’a adim atar atmaz,
daha Dedeagac’ta halkin durumu
hakkinda izlenimlere sahip olabili-
yorsunuz. Oglen 12 den sonra, saat
4’e kadar dikkanlarin ¢ogunlugn
kapali, ogle tatili vakti, Halk
sokaklardaki masalarda, domino,
kagit, satranc oynuyor. Hemen
calismayr pek seven bir halk
olmadigini anhiyorsunuz. Saniriz
Yunanistan’m ig¢inde bulundugu
ekonomik kriz de bununla alakali.

Gitmiilcine

GUMULCINE (KOMOTINT)

Rodop bolgesinin merkezi
Giimiilcine’ye  dogru ilerlerken,
gordligiimiiz koylerin ¢ogundaki
minarelerden, Tirk koyii oldugu
anlasiliyor. Merkezde de Tirk
nifusun  orant  yilksek, Yunan
halkla mahalleler aynlmis, oze-
likle kadinlarm giyiminden Tirk
olduklar1 anlagtliyor. Tiirk mahal-
leleri adeta Tirkiye’den bir parga
ve 20 tane camisiyle sehir Osmanli
kimligini kaybetmemis. Osmanl
camilerinin  bahcelerinde, fesli,
kavuklu mezar taslant bulunuyor.
Mezarliklar bir bolgenin anit tapu

- senetleri gibi. Esnafin ¢ogunlugunu

Turklerin olugturdugu Tiirk cargist
da mevcut. II. Abdilmecit’te kal-
ma saat kulesi, tarihi hamam, Po-
spos Tirbesi, miizeye cevrilen
Gazi Evranos Bey Imareti gibi

vapilar gezilebilecek ve korunmus |
. yerler arasinda. Buradaki halkin |

Trakya'nin degisik yerlerinde ev-
leri bulunmaktaymig. Herhangi
bir baski gelirse kolayca gide-
bilecekleri bir yer olsun diye.
Tiirkiye’ye siirekli girip ¢ikiyorlar,
fakat Tirkive tarafindan calisma
izni  verilmiyormus. Gaye de
Bati Trakya’daki Tiirk nifusun
azalmasini engellemek.

iskece

ISKECE (XANTHI)
Bir sonraki duragimiz [skece. Yol

boyunca cami ve kiliselerin birlikte |

oldugu Tiirk kdyleri gormeye de-
vam ediyoruz. Sadece cami olanlari
da var. Sehir eski ve yeni bolim
diye ikiye ayriliyor. Eski bolim

sirtint - daglara dayamug. Burada
Tiirkler yasiyor ve eski Tirk evleri
var. Diizlik alanda kurulan yeni
kisimda ise Yunanh halk yasiyor.
Yeni kisimda sadece Osmanlidan
kalan bir saat kulesi var. Iskece
Gimtileine’ye gore kiigiik bir yer,
Tiirk niifus ta azinhkta.

Kavala

KAVALA

Iskece’den yola ¢ikinca, 60 km
sonrasinda Kavala ’ya variyoruz.
Tiirklerin kurdugu kokld bir sehir
. burasi. Kavala dogal bir liman sehri

olma ozelligiyle cografi olarak da
kisilikli bir yer. Misir Valisi Kavalal
Mehmet Ali Paga da, 1769 yilinda
bu sehirde dogmus ve evi miize

- olarak korunuyor. Tirk niifusun

halen ciddi bir oranda bulundugu
Bati Trakya’da gegmise ait izler
biiyiik olgiide korunabilmis. ittihat
ve Terakki’nin yanlis politikalari,
anlamsiz  maceract  tutumlari,
Osmanh Imparatorlugunu soktugu
gereksiz savaslar ve Balkan Savasi
yliziinden Bati Trakya kaybedilmis.
Yunanlilar biitlin - Tirkge adlari
degistirirken, Kavala’'nin adina
dokunmamuglar,  Sehirde  goriil-
meye deger tarithi bir kale var.
Kavala Kalesi eski sehrin en tepe
noktasinda kurulu, bir¢ok duvar
halen ayakta ve kaleden Kavala’yi
seyretmek cok giizel. Tarihi Su
Kemerini kaleden  gorebiliyor-
sunuz, Su Kemeri, Kanuni Sultan
Stleyman zamaminda Kavala’yi
canlandirmak  iizere kuzeydeki
daglardan su saglamak amaciyla
yaptirtlmig. Kavala’nin dogu girisi
halen bu su kemerinin altindan



geciyor. Cumbali geleneksel Tiirk
evlerinin biiyikk kismi varligim
korumay1 basarmus. Kaleye giden
yolun adi Mehmet Ali Paga Sokagi.
Mehmet Ali Pasa’min Konagi da
burada. Bunlann gérmeye birgok
turist geliyor. Turizm ¢ok gelismis
burada. Dogal giizelligi ve tarihi
dokusuyla goriilmeye deger bir
kent.

Selanilk

SELANIK

Bundan sonraki duragimiz Selan-
ik. Atina’dan sonraki ikinci bilyiik
sehir. Yunanistan’in kiiltiir baskenti
olarak kabul ediliyor. Selanik Film
Festivali ve pek cok kiiltiirel etkin-
likler diizenlenmekte. Yunanistan’in
kuzeyindeki en iyi oteller, en 1yi
restoranlar ve plajlar, burada.
Sclanik’in tarihimizde 6nemli bir
yeri vardir. Imparatorlugun yikilig
donemi jontiirk hareketi, Selanik
sehrinde baglar ve gelisir. Sultan
IL.Abdiilhamit’i  tahttan indiren
[ttihat ve Terakki, O’nu 1909
yilinda Selanik’e siirer. Sonrasinda
imparatorlugu anlamsiz bir savasin
icine sokar, Balkan Savaglari so-
nunda Selanik Yunanlilar tarafindan
isgal edilir ve isgalden hemen dnce,
I1.Abdiilhamit yine Istanbul’a geri
gonderilir. Osmanli Imparatorlugu
doneminde, en biyik sehir
olarak bilinen Istanbul’dan sonra,
Osmanli’min ikinei biiylik sehridir
Selanik. Fakatne kadar acidir ki, Se-
lanik, Tttihat ve Terakki tarafindan 9
Kasim 1912 tarihinde, tek bir kursun
atilmadan, hi¢cbir direnis goster-
ilmeden, Yunan Ordusuna teslim

edilir. Schirde bulunan yaklasik
25 bin kisilik Osmanli Ordusu,
hi¢bir direniste bulunmaz. Yunan
Ordusu savagmaya kalksaydi her-
halde aylarca Selanik’i alamazdi.
[ttihat ve Terakki’nin hangi ¢ikarlar
karsihginda Selanik’i teslim ettigini
bilemiyoruz ama sehit kanlariyla
alinan ve yizyillarca Osmanlinin
egemenliginde kalan sehrin ve
Bat1 Trakya'nin, bu sekilde ihan-
etle Yunana teslim edilmesi cok
acidir. 1917 yilma gelindiginde,
Sehrin Tirk bolgesi, biiytk bir
yangin sonucu, tamamen yok olur.
1924 yilindaki niifus miibade-
lesinde ise geriye kalan Tirkler,
Tirkiye’ye goc etmek zorunda
kalirlar. Baylece, Selanik sehrinde,
Osmanli-Tiirk kiltiirti biter. Kisa
slire iginde, camilerin minareleri
yikilir. Baz1 cami ve sinagoglar,
kiliseye cevrilir. Eski Osmanli ev-
ler1, bakimsizliktan, yok olur. Ken-
tin ge¢misiyle tiim baglantist kes-
ilir,

Selanik Mustafa Kemal’in dogdugu

Mustafa Kemal'in Evi

. e

yerdir. Selanik Belediyesi daha
sonra evi, Yunanli sahiplerinden
satm almig ve Mustafa Kemal’e
hediye edilmesini kararlastirmistir.
Ev ancak, 19 Subat 1937 tarihin-
de bosaltilmig ve anahtarlart Se-
lanik Bagkonsolosluguna teslim
edilmigtir. 1950 yilina gelindiginde

ise, ev blylik onarim gérmiis ve
miize olarak tanzim edilmistir.
Miize, 10 Kasim 1953 tarihinde
ziyarete acilmigtir. Evinin bahge-
si, Tirkiye Konsoloslugu olarak
kullaniltyor. Fanatik  Yunanlilar
tarafindan yapilabilecek saldirilara
karsi, eve girerken, gorevliler
gerektiginde pasaport soruyorlar,
ziyaret bir konsolosluk goérevlisinin
esliginde, gruplar halinde yapiliyor.
Ciinkii ev ahsap ve biiyik kalabalik
gruplar girdiginde, asir1 yiiklenme
nedeniyle zarar gorebilme riski var.
Cok sayida ziyaretci tarafindan zi-
yaret ediliyor.

Selanik denilince sahili

Beyaz Kule

ve ade-

sembolii olan Beyaz

ta sehrin
Kule akla gelir. Roma déneminde
yapilmis olmasina ragmen, Ka-
nuni Sultan Siilleyman ddéneminde

tamirat  gérmistiir.  Osmanlilar
doneminde kale, garnizon binast
ve hapishane olarak kullantimigtir.
Kulenin ¢evresindeki surlar 1911
yilinda yikilmistir. Su an miize
olarak kullanilmaktadir. Osmanh
donemi eserlerinden Alaattin Koskii
de 31 Mart vakas: sonunda Ittihat
ve Terakki tarafindan tahtan indi-
rilen Ii.Abdiilhamit’in 1909-1912
yillarinda, siirglin hayati yasadigi
yerdir.

[stasyondan itibaren sehre dogru
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Galerius Zafer Tak:

yiiriniirken, Roma doénemine ait
kazilarla, kalintilarin giin yliziine

cikartilan kismi  goriilmektedir.
Kalintillar gehrin trafiginin igledigi
ana cadde altindadir ve muhteme-
len ¢ikartilip korumaya alindiktan
sonra, istii korumali sekilde 6riil-
ecek ve tekrar trafik ulasimina
acilacaktir.  Arkeoloji  miizes-
inde klasik ve Roma doénemine
ait heykeller gériilebilir. Dogu
Avrupa’nin ve Balkanlarm en
biliyiik arkeoloji miizesidir. Sehir
merkezinin kuzeyinde, eski sehrin
yikintilari1  ve akropoli  gore-
bilmek miimkiin. Sehir merkezinde
gbze carpan en 6nemli eser de, 303
yilinda Perslerle yapilan savasta
Romalilarin kazandigi zaferi gos-
teren Galerius Zafer Takidur.

Kayahk iistii manastilar

METEORA

Bundan sonra Selanik’le Atina’nin
ortasinda kalan Kalambaka bélges-
inde bulunan Meteora’ya devam
ediyoruz. Meteora ad1 verilen bolge
manastirlar zincirinden olusuyor,
Yunanistan’in en ilgi ¢ekici yer-
lerinden biri. Bir¢ok manastirin

bulundugu Meteora’da bugiin,
icinde hala kesislerin oldugu ve
ziyarete acik olan 6 manastir var.
Bunlardan Megalo Manastiri,
manastirlarin en biiyligii ve miize
olarak  kullaniliyor.  Varlaam,
St.Stephanos  Manastirlart  da
miize olarak kullamihyor. Bun-
lar diginda St.Nikolaos Anapafsa,
St.Triada bulunuyor ve Rausanou
Manastirina ulasmak icin vadiden
vadiye koprii lizerinden karsiya
gecmek gerekiyor. Bir zaman-
lar Yunanistan’in dini merkezi
durumunda olan bélge, Unesco
tarafindan diinya miras1 listesinde,
koruma altina alinmis durumda.
Bazi kayalarin yerden yiiksekligi
550 metre civarmda. Mete-
ora sOzciik olarak, havada asih
anlamina geliyor. Saniriz toplum-
dan kopuk inziva hayatimi ifade
etmek i¢in bu kelime kullanilmis.
Toplumla ilisigini kesen rahiplerin
ilk Hiristiyanlik déneminde in-
zivaya ¢ekildikleri, Tanr1’ya yakin
olup, insanlardan uzaklastiklar bir
yermis. Insa edildikleri 14.yy’da,
ulasim da  zor oldugundan
bu amaclarmma  ulagmiglardir.
Manastirlara yaklagirken yiiksek
kayalarin tam tepe noktasina inga
edildigini gorityorsunuz. Yapilarin
yanlarina geldiginizde, alti tama-
men ugurum olan ip kopriilerden
gecip ulagildiklarina sahit ol-
unca adeta biyileniyorsunuz. O
zamamn 1imkanlariyla, kayalarin
tepesine bu binalar nasil inga
edilmis? Insan azminin istediginde
neler yapabileceginin giizel bir es-
eri diye diisiindiigim manastirlar
diyarindan Pataras’a dogru yola
devam ediyorum.

!’amms

PATARAS

Yunanistan'm Atina ve Selanik'ten
sonra Uigtincii biiyiik sehri olan Pataras
aym zamanda Italya kapisidir. Inter-
raille tren yolculugu yapan geng¢ gez-
ginlerin ¢okea geldigi bir sehir, Ciinki
[talya ile deniz ulagimunm saglandig
bir liman sehri, Avrupa’mn kapisi. Ac-
cona ve Bari limanlarina buradan ula-
sabiliyorsunuz. Atina’dan buraya veya
buradan Atina’ya tren ve karayoluyla
ulastm miimkiin, Tabi ¢ok sayida tir
da, feribotlar da Avrupa’ya buradan
geciyor. Burada ok sayida miilteci
de bulunuyor. Atina’ya gitmek igin bir
stire gelecek treni bekledim ve sahilde
dolasma imkamm oldu.

Pataras

Miilteciler genelde tirlanin yiik bo-
liimiine girerek lItalya’ya geciyorlar.
Bunu bilen polis te devamh tirlan di-
dik didik artyor. istanbul’dan toplam
uzakligy 900 km ve Tirkiye smirint
gectikten sonra tamanu otoban. Mo-
tosikletle de rahat¢a buraya ulasabilir-
siniz. Kentin yukari kismmda bulunan
Ortagag Kalesi, Aziz Andreas Kilisesi
goriilmeye deger yerler arasinda.

Atina
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ATINA

Adwmu tanrica Athena’'dan alan sehiv
aym zamanda diinvada ilk demokra-
sinin kuruldugu yer olarak biliniyor:
Gergi giiniimiizdekilere pek benze-
miyor. Her ne kadar sehirde yasayan
insanlarin oy vermesine dayalt bir
demokrasiden 5oz edilse de, kadnlar
ve koleler oy veremedikleri icin, bu
oy verenlerin sayisi, sehir niifusunun
% 20’ sinin tizerine ¢ikamiyordu. Yit-
nanistan her yil yaklagik 12 milyon
turisti agirltyor ve Atina da mutlaka
ugradikdary yerlerden. Gerek tarihi,
gerek Pire Limamndan Ege adalari-
na ulasum kdpriisii olmast nedeniyle
her sene milyonlarca yabaner turisti
agwrlivor. Turistlerin ve bizlerin en
cok ilgisini cekebilecek, Monastiraki
Platia Meydan.

Atina’da Osmanl Camii

Osmanhdan ve Roma, Bizans done-
minden kahntilar var. Yakin mesa-
fede 2 cami bulunmakta. Biri 1759
tarihinde ibadete agilmus, simdi “Yu-
nan Seramik Sanatlan Miizesi” ola-
rak kullanihyor. On tarafindaysa, 17
yy. da kurulmus Pandanassa Kilisesi
goriilityor. Yan ve yukan tarafta ise
Agora kalmtilan, siitunlar ve yine bir
Osmanli camii var. Atina’nin goriil-

meye deger en ilging yeri Akrapolis
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~ tabii ki. Atina'nin tam merkezinde ve |
deniz diizeyinden 150 m yiikseklikte

yer alan Akropolis, eski donemler-
den beri kale ve tapmak olarak kul-
laniliyordu. Buradaki yapilarm en
unliisti Parthenon'dur. Eski Yunan'da
kentin koruyucusu sayilan Tanriga
Athena'nin bag tapinag olarak insa
edilen, dev siitunlarla ¢evrili, dikdért-
gen bigimindeki Parthenon her yil gok
sayida turisti buraya ¢ekiyor. Hagh

Latin iggali sirasinda Katolik kilisesi,

Osmanl zamaninda cami olarak kul-
lamilmisg,

Parthenon tivatrodan Atina

Tepeden harika bir Atina manzarasi
var. Akropolis'teki amfi tiyatro, bu-
nun disinda, Plaka'daki Atina Kated-
rali, Atina Ulusal Arkeoloji Miizesi,
Mechul Asker Aaniti, Antik Atina
Carsistmin kalintilari, Yunanistan'm
ilk kralicesi Amaha tarafindan dii-
zenlenmis, Atina'mn merkezindeki
vaha, Olympian Zeus Tapmagi'nin
kalmtilan ve ¢ok sayida arkeoloji
miizesi Atina’nin gériilemeye deger

vyerleri arasinda. Yolda giderken, ara-

basmda Tirkee mil zik dinleyenlere
rasthiyorum, beni en ¢ok sasutan da
televizyon oluyor. Oteldeki televiz-
yonu acip, Yunan televizyonu nasil
bir bakmak istiyorum, fakat Yunanca
alt yazili, Tiirkge konusmali bir film-
le karsilaghifim zaman sagiriyorum.
Balkanlarda da Tiirkge TV lerin ¢ok-
¢a seyredildigini gormistiim. Ashinda
sanimm Ortadogu ve Balkanlardaki
etkimiz tahminlerimizin ¢ok tstiinde.
Yunanistan gibi bir tilkede dahi Tiirkge
miizik dinlenip, diziler oynatilabiliyor.

Atina’nmn giineyinde ortalama 20 da-
kikada ulasilabilen bir mesafede Sa-
ronic Kérfezinin sahilinde, bir liman
sehr1 Pire. Atina’yla adeta biitiinles-
mis. Cok sayida liman var ve Yunan

adalarma gidecelseniz biletinizi bura-



daki acentelerden alacaksimz. Metro
ve otoblisle kolayca ulasilabiliyor.
Civarda gok sayida tersane de var, li-
manin gecmisi M.O 450°1i yillara da-
yamyor. Komsu koydaki, Pasa Lima-
1 manzara ve dogal giizelliginin yam
sira Onemli bir eglence merkezi. He-
ron Polytechnion adindaki aligveris
sokagi, Aslanli Kapt ve St Nicholas
Kilisesi goriilebilecek yerler arasmda.

Denize sagilan paralar
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Pire Limaninin tarithimizde bilinme-
yen ilging bir hikayesi de var. 2.Diinya
Savagi sirasmda, Tirkiye’de kaliteli
baski yapacak matbaa olmadigindan,
yeni tedaviile ¢ikartilacak ve tizerinde
fsmet Inénii’niin resmi bulunan 50 ve
100 TL paralar Ingiliz Thomas De La
Rue Matbaasma bastirilir. Ingiltere’de
basilan paralar, New Yorkshire adli bir
gemiye yiiklenerek Tiirkiye’ye gon-
derilir. Istanbul’dan énceki son liman
olan Pire’de Ingiliz gemisi, ikmal igin
limana demir atar. 2.Diinya Savaginin
en catismali giinleri yaganmaktadir.
Hitler Almanya’simn savag ucaklart,
Pire Limanmi, 16 Nisan 1941 giini
bombalamaya gelir. Ozellikle {izerin-
de Ingiliz bayrag1 olan New Yorkshire
adli gemi Alman savas pilotlarint tara-
findan bombalanir. Kisa bir siire sonra

sulara gomiilen geminin depolarmdan,

Tirkiye’ye gotiiriilmekte olan yeni te-
daviile ¢ikacak paralar su iistiine ¢ikar.
Bu haber kisa bir siire icinde sehirde
yayilir ve torbasim kapan, elbisesini
¢ikartip, suda yiizen paralar toplamak
icin denize atlar. Birkag saat sonra, Ati-
na sokaklari cebinde milyonlarca Tiirk
parasi olan Yunanh milyonerlerle dol-
mustur. Bunu duyan hiikiimet, parala-
rin tedaviile ¢ikigim iptal ederek yemi
para bastirir. Fakat bir takim uyaniklar
bu paralan Anadolu’ya gétlirerek kul-
lamurlar, Yeni para ¢iktiginda almakta
tereddiit edenlere de, “sizin haberiniz
yok mu, hiikiimet yeni para ¢ikartt1”
diyerek, halki kandirirlar. Hollywood
filmlerini aratmayacak ilginglikteki
vaka, gecmis tarihimizin pek te bilin-

meyen olaylarindandr.

Giin batiminda Santorini Adasi

Giin batuminda Yunan adalarina yolculuk

Yunan adalarina maceral bir yolcu-
luk diistintivorsamz yolunuz mutlaka
Pire Limamna diisecektiv. Turizmin
gelistigi adalara, giinde birkag se-
fer var. Fakat gece otel parasindan
kurtarmak ve zamandan kazanmak
isterseniz, agwr giden feribotlardan,
aksam kalkp, sabah adaya ulasan
feribotlart segebilirsiniz. Cok sayi-
da turist boyle yapwyor. Tabi yatakli
kamaralar da var, fiyat otel+bilet
parasinda. Pire, Yunanistan'm anla-
tacagmiz son turistik nokiast. Bunun
sonrasmdaki Ege Denizi ve adalar,
ayrt bir alem. Adalar dogal ve tari-
hi giizellikleri ile apayr bir diinya.
Onlant kisa gegmeyip, haklayla an-
latmak icin bir sonraki sayuiza bi-
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YUCEL MAKINA

HIDROLIK PRES IMALATI SAN. ve TiC. LTD. STi.

R TTETEL

HLP 250/20+10+10 Ton > 3HLP312!'I'¢(0{2||)+I20 "Il'on Cic
i s ve 3 parcali kalplarla calismak icin
P.L.C. kontroll, 2 istasyonlu 2 magah cok amach hidrolik lastik presi

otomatik hidrolik lastik presi
HRP 250/20+10+10 Tons HRP 250/20+20 Tons
Hydraulic rubber moulding press

Hydrauli i i i i
4 rgigt:ggbgl?iﬂ?ﬁ),? ress Lastik Vulkanize Presleri with 2 ejektor and automatic degassing

Lastik, kauguk ve sentetik kaucuk gibi
vulkanize malzemeler ile,
* Endiistriyel sanayide,
* Otomotiv sektoriinde,
* Beyaz esya sektériinde,
* Insaat sektdriinde,
* Ugak, Tank ve Is Makinalari aksaminda
kullanilan drinlerin imalatinda
giivenle kullanilir.

Rubber Vulcanizing Presses
With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubber
* Industrial industry,

* Automotive industry,

* White goods sector,

* Construction industry,

* Airplane, Tank and Work Machine

e Ui Tom parts trustfully can be used in the
ticili otomatilc gaz atmall
hidrolik lastil presi production of these goods. e s el
Kalip stiriictilt hidrolik lastik presi

HRP 250/20 Tons
Hydraulic rubber moulding press
with ejektor and automatic degassing system

HRP 1000 Tons
Mould driver hydraulic rubber press

Fab.: Evren Merkez Mah. 1571 Sok. No.4 Esenyurt-lst. -TURKEY Tel.: +90(212) 672 1560672 15 61 Fax:(212) 6720339 e-mail; infoym@yucelmakina.com.tr

www.yucelmakina.com.tr



KAUGUK DERNEGI UYE KAYIT FORMU

Formu doldurup TC kimlik numarali ntifus ciizdan fotokopisi ile gonderiniz

Firma ad:

Firmayi dernekte temsil edecek kisi:

Firmanin detayli is konusu:

Firmanin rinleri;

Is yeri adresi:

Firmayi temsil eden kigi agagidaki béliimii de dolduracaktir

Adi ve soyadr:

TC Kimlik no:

Meslegi:

Gorevi:

Internet ve e-posta adresi:

Ev adresi:

Ev telefonu:

Tercih ettiginiz yazisma adresi: |:| Ev [I Is

Tarih:

Kage ve imza

KAUGUK DERNEGi
Perpa Ticaret Merkezi B BI. K:5 No:475 Okmeydani-Sisli-istanbul
el: 0212 320 41 67 - 320 63 49 Faks: 0212 320 64 53 e-posta: info@kaucukdernegi.org.r
ING Bank Perpa $b.(444) Kaucuk Dernegi Hs—6459696

i

80




SBR (stiren -butadien)
ESBR (Emulsiyon stiren butadien)
SSBR (Solution Stiren Butadiene)

m SKI3 - (Polisopren)
BR (butadien )
NBR (butadien-nifrif)
NBR (butadien-nitril in powder)

CR (kloropren)
IR (isopren)

c IIR (butil)
CIIR (klorabutil)
BIIR (bromabutil)

SBS (termoplastik elastomer)
Latex

i Garbon
Black

YANTAS YAVUZLAR

v, .
g/o(‘;f(/ ;)c.sr"yﬂ-mr.f and retbders 55//.’:,'3/-sr

www.yantas.com.tr

Polymers

N-220, N-234, N-326
N-330, N-339, N-375
N-347, N-539, N-550
N-650, N-660

PVC Siispansiyon
K58 - K65 - K67 - K70

PVC Emulsiyon

K66 - K62- YYPE - Film - Rafya
Enjeksiyon - Ektrusyon - Sisirmelik
Boruluk - AYPE - Film - LAYPE

PP - Homopolymer
Rafya - Fiber - Enjeksiyon - Ekstrusyon
PP - Copolimer - Enjeksiyon - Ekstrusyon

PP — Random Copolimer

Ekstrusyon - Sisirme - PS - ABS
Enjeksion - Ekstrusyon - GPPS
Enjeksiyon - Ekstrusyon - HIPS
Enjeksion- Ekstrusyon- PC- Enjeksiyon

Ratamoulding
C4-C5-C6-C7
PET- PBR- EVA- PA- PTA
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Ihtiyaciniz olan; é‘
* Yiiksek performans, E L K i M

* Giivenirlik,
* Teknik destek,

* Ekonomik maliyet.

e Brnektit.

ROTAKEM DIS TICARET KAUCUK VE KiMYA SANAYi LIMITED SIRKETI’ nin

2.El kullanima hazir ve bakimi yapilmis kaucuk makinelerinin garantisi

E LK .’ M giivencesi altindadar.

20 ile 270 1t. arasinda/Banbury ve Kneader

Her dl¢tude (Rulmanly've Kizil Yatakl) Kauguk Hamur Makinesi

Stock Blenderli Kauguk Hamur Makinesi

Kaucuk Extruderler

Barwell ve Sogutucu Gruplari

Kaucguk Kalenderleri ¢ S \

Vulkanize Presler ry i 45 :

Enjeksiyon Presler w i

Kauguk Kesme Giyotinleri 7 ‘
0. Kauguk Degirmenleri ve Kirma Makineleri Eas—— N
1. Vb. Makinelerin alimi, satimi ve bakimi is alamidir,

P Ol D

Rotakem Dis Ticaret Kauguk ve Kimya San.ttd.Sti. Elkim Kauguk ve Kimya San.Tic.Ltd.§ti. \
Mermerciler San.Sit. 4.cad. No:9 Beylikdiizii/istanbul Rami Kisla Cad. Emintas Erciyes San.Sit. No:209 Rami/istanbu
Tel: (0212) 875 25 36 - Fax: (0212) 875 25 37 Tel: (0212) 612 85 85 - Fax: (0212) 544 02 02

Mail },_info@rbtakeh.com.tr Web: www.elkimkaucuk.com.tr



