DESMA

" Your experts in rubber /
and silicone injection moulding.

* DRC 2020 HT kumandasinin 19" haptik = ServoGear hidrolik sistemi araciligiyla
YE N l B E N C H MA R K S 3 dokunmatilc ekrani lizerinden sezgisel -enerji tasarruflu tahrik ve azaltilmis

Soul & Solutions for Global Success

5 - makine kumandasi araciligiyla kolay glrdltd kirliligi
GELECEGIN ENERJI VE MATERYAL ETICILI URETIMI makine kumandasi
BU §EKILDEDIR « ActiveFeed besleme merdanesi araciligiyla
‘ * FIFO-Advanced piisklrtme Unitesi daha biiylik materyal geritleri &lgiilerinin
DESMA §3 jenerasyonu artik ZeroWaste ITM yeniligi ile kayipsiz triin araciligiyla daha ylksek kullanilabilirik daha glivenli nakli

tretimi ve standartlar olusturan diger teknik dzellikler icin de mevcuttur: .
e PlastControl karsi akim kilidi araciliglyla « Patentli FlowControlt meme teknigi
lyilestiriimig piskirtme dogrulugu araciliglyla etkill 1sitma siiresi azalmasi

www.desma.biz

P Kaucuk Dernegi Yonetim Kurulu istanbul Sanayi Odasi Yeni Yonetimini Ziyaret Etti
P Kauguk Sektorii Beklenen Bulusmaya Hazirlaniyor

27-30 Kasim 2014 Tarihleri Arasinda Kaucuk 2014 Fuan Gergeklesecek :
D Tiirkiye'de Bir Kauguk Uretim Tesisi Kurulmasi Gerekli Midir?

Ekonomi Bakanhgi Girdi Tedarik Stratejlsi (GITES) i¢in Kauguk Dernegi Raporu

D Yalova Universitesi Polimer Calistayr

P Katki Maddelerinin Kaucuk icinde Gogii (Migrasyonu)

D Bulgaristan Kauguk Dernegi Bagkani Bayan Slavka Steftcheva ile Roporta]
P Elastomerlerin Termogravimetrik Analizi (TGA)

D ERP (Enterprise Resource Planning) ve insan Kaynaklan




Givenilir bir karisima ihtiyac duyuyorsaniz,

Yiksek Performans Elastomerlerinde
Coziim Ortaginiz: SolPro

SolPro size, ihtiyaciniz olan Kﬂksek performans elastomerlerinde surekli kalite, givenilirlik,
teknik destek ve ekonomik céziimler sunar.

Size katma deger sunulmasini, hizl ve esnek hizmet verilmesini, c6zim ve verimlilik
odakli calisilmasini istiyorsaniz bize giivenebilirsiniz.
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SBR (stiren -butadien)

ESBR (Emulsiyon stiren butadien)
SSBR (Solution Stiren Butadiene)
SKI3 — (Polisopren)

BR (butadien )

NBR (butadien-nitril)

NBR (butadien-nitril in powder)
CR (kloropren)

IR (isopren)

IIR (butif)

ClIR (klorobutil)

BIIR (bromobutil)

SBS (termoplastik elastomer)
Latex

Carhon

N-220, N-234, N-326
N-330, N-339, N-375
N-347, N-539, N-550

Black

N-650, N-660

Polymers

PYC Siispansiyon
K58 - K85 - K67 - K70

PVC Emulsiyon

K66 - K62- YYPE - Film - Rafya
Enjeksiyon - Ekirusyon - Sigirmelik
Boruluk - AYPE - Film - LAYPE

PP - Homopolymer
Rafya - Fiber - Enjeksiyon - Ekstrusyon
PP - Copolimer - Enjeksiyon - Ekstrusyon

PP — Random Copolimer

Ekstrusyon - Sisirme - PS - ABS
Enjeksion - Ekstrusyon - GPPS
Enjeksiyon - Ekstrusyen - HIPS
Enjeksion- Ekstrusyon- PC- Enjeksiyon

Ratamoulding
C4-C5-C6-C7
PET- PBR- EVA- PA- PTA
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global polymers and rubbers supplier

www.yantas.com.tr
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Kimteks, 1983 yilindan beri suni deri, ayakkabi tabani, kaucuk, yapistirici ve boya gibi farkli
sektorlere hammadde tedarik etmekte olup, Tirkiye'nin ilk poliliretan sistem Ureticisi olarak
teknoloji ve Ar-Ge yatinimlari ile misteriye yiiksek kalite standardlar cercevesinde ozel gozuimler
Ureten bir firmadir, h

Kuruldugu itk giinden beri kalite ve hizmet anlayisindan ddiin vermeden ¢alisan Kimteks, kimyevi
hammadde konusunda diinya lideri olan tedarikgilerle basladigi faaliyetlerini, yeni kurdugu
ortakliklarla trtin cesitliligini artirarak stirdiirmektedir. Tiirkiye'de kendi sektériinde distribitorliik
hizmeti veren ilk firmalardan biridir.

Kimteks'in kalite ve hizmet anlayisinin en 6nemli temel tasi dogaya ve insan sagligina gdsterdigi
ozendir, Bu anlayisla calismalarim strdiirmekte olup, hem kendi ¢alisanlarinin sagligini korumaya
hem de cevreye gosterdigi ozen ile sorumluluklarini yerine getirmektedir.

Insan kaynaklarina yaptid) yatirim, degisime ayak uydurabilme yetenedi ve kurdugu glicli iletisim
aflari sayesinde yapisini stirekli gelistirmekte, pazar payini buytitmekte ve calistify sektorterin
saylsini arttirmaktadir.

Kazan-Kazan-Kazan prensibiyle hareket eden Kimteks, basarisini ve liderlik kenumunu, yerli
ve yabanci musteri memnuniyetine verdigi anem ve kaliteye bakis agisiyla strekli kilmayi
hedeflemektedir.

Kaucuklar
SBR 1500/ 1502
SBR 1712
CBR 1203
Polikloropren Kauguk [Baypren 611)
Rejenere Kaucuk

Yiiksek Stirenli Kaucuk [SBR 9000,
Pliolite S6H)

Ayrica talep tizerine butil kauguk, SKI3,
EPDM irtinlerini de tedarik etmekteyiz.

Karbon Siyahlari

# HAF N-330

% FEF N-550

# ISAF N-220

# GPF N-660
Hizlandiricilar

% CBS-CZ

% DPG-D

% MBT - Merkapto
% MBTS-DM

% TMTD - Thiuram

Diger Katkilar

# Polietilen Glikol [PEG), Monoetilen Glikol
(MEG), Dietilenglikol ([DEG)

% Hidrokarben Recineler

% Tahta Tozu

# Stearik Asit

% DOP

_Yapistirici Hammaddeleri

Polikloropren Kauguk
* Baypren 213

< Baypren 233

“» Baypren 243

++ Baypren 330

++ Baypren 331
Diger Katkilar

+ Fenolik Recineler
+ Aktif Cinko (Bayer)
< Antioksidanlar
Politiretan Regineler

Solventler
 Metilen Klorid
« Trikloretilen

« Dimetilformamid

Eva Hammaddeleri

Eva
Rejenere Polietilen
Diger Katkilar

+ Kopirtiict Ajanlar (Porofor)
4+ Peroksit

Kimteks Kimya Tekstil Uriinleri Ticaret A.S.
Harman Caddesi Polat Plaza
No: 2 B Blok Kat: 11 34394 Levent/istanbul
Tel: (0212) 325 2595 Faks: (0212) 325 24 64
www.kimteks.com.tr
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Baskandan Mesaj

B

Faaliyetlerimiz ve Ekonomi

Uzerine...

Kaucuk sektoriimizin en énemli bulus-
mas! KAUCUK 2014, Istanbul 8. Kaucuk,
Lastik Uretim Teknolojileri ve Kimyasallari
Fuar 27-30 Kasim 2014 tarihleri arasinda
Tuyap Fuar ve Kongre Merkezi Blylkcek-
mece - istanbul'da diizenlenecek. Fuarimiz
“MADEN TURKIYE 2014 ” 6. Madencilik,
Maden Makine ve Ekipmanlari, is Makine-
leri Fuar ve “BELEDIYE - KENT 2014" Fu-
ari ile es zamanl duzenlenecek. KAUCUK
2014 fuan, sektdr firmalarinin uluslararasi
yeni pazarlara agllma firsati bulacaklari,
en son Qrlin, teknoloji ve yeniliklerini bir
arada sergileyecekleri ve dinyanin farkl
Ulkelerinden gelen nitelikli ziyaretcilerle
bulusacaklarn ticari pazarlama ortamini
saglayacak.

Kaucuk Dernegi Yonetim Kurulu olarak
secilerek yeni gireve gelen istanbul Sanayi
Odas Yonetim Kurulu Baskani Erdal Bah-
civan ile ISO’nun yeni ydnetimini goreve
baslamalarindan dolayl kutlamak amaciy-
la bir zivaret gerceklestirdik. Ziyarette yeni
yonetime basarilar dilendi ve sanayinin so-
runlart konusunda goérus alisverisinde bu-
lunuldu. iliskilerin daha ileriye gbtlrilmesi
konusunda fikir birligine varildi.

Ekonomi Bakanlig GITES (Girdi Tedarik
Stratejisi) ve Eylem Plani ¢alismalarinda
yer alan Dernegimiz, bu galisma iginde,
“PETKIM Yarimca Tesislerinin kapanmasin-
dan sonra Ulkemizin ve kauguk sektérandn
cok ciddi bir problemi olan sentetik kaucuk
Ureten bir tesisin nigin gerekli oldugu ko-
nusunda” sektorle gérismeler yaparak bir
rapor hazirladi ve ilgili bakanlklara gon-
derdi. Bu raporu Dergimiz sayfalan icinde
bulabilirsiniz.

ABD, (lkenin borg tavaninin yukseltil-
mesi konusunda bitiin dinyayr endiseye
sevk eden bir kriz yasadi. Ulke ve sehir if-
laslarindan sonra dinyanin siper gicinin
kismen kepenk kapatmasi, sok edici bir
gelisme olarak hafizalarimizda yerini ald.
Sitper gliclin temerrGde dismesi sadece
Amerika igin degil bitin danya icin yikici
etkiler yaratabilirdi. Amerikan i¢ politikasi-
na yonelik siyasi hesaplardan kaynaklanan

bu kriz, herkesi sevindirecek sekilde simdi-
lik gecici hir ¢dzimle atlatilmis durumda.
Ancak Tlrkiye'yi de kapsayan ve daha cok
finansal piyasalarn kapsayan bu sevincin,
fazla uzun silirmeyecektir. Dinya bu konu-
da kalict gozimler Gretecek tedbirleri vakit
kaybetmeksizin almak zorunda. Aksi tak-
dirde dinya ekonomisi telafisi mimkin ol-
mayan yeni krizlerle karsi karsiya kalabilir.

Sinirlt kaynaklara sahip olmakla birlik-
te gecmisten buglne Ulkemizin ekonomik
olarak geldigi noktaya bakugimizda; ortada
hic kuskusuz kiigimsenmeyecek bir basar
var. Turkiye'nin yasadigl 2001 krizi sonra-
sinda “Guglli Ekonomiye Gecis Programi”
devreye girerken, 2002-2011 yillar arasin-
da ylizde 5'in lstlnde bir ortalama biy(-
me hizina ulasilabildi. Ancak, Turkiye'nin
uzun dénem blylme hizi son 50 yilda yliz-
de 4,4'dir. Bunu gelismekte olan Ulkeler
Brezilya, Hindistan, Cin, Glney Kore ve Ma-
lezya'yla karsilastirdi@imizda ayni dénem-
de ortalama blylime hizlan ylzde 6,3'ddr.
i¢ tasarruflanin yetersizligi ve rekabet glicl
zafiyeti ekonomik bOylmemizi siirlandiran
fakttrlerin basinda geliyor. Gelismis Ulkeler
liginde yer alabilmemiz icin bu faktorler
basta olmak Uzere hircok alanda kokli ted-
birlerin alinmasina ihtivac duyulmaktadir.

Oncelikli olarak, inovasyona dayall ve
verimlilik artirici bir blylme modeline ge-
cebilmeliyiz. Tlrkiye'de imalat sanayi icin
en dnemli ihtiyag, Uretimin katma deger ya-
ratma kapasitesinin artinimasidir. Ozellikle
yuksek teknolojili Grtin Ureten sektérlerde
(ilkemiz, bir Uretim merkezi haline gelme-
lidir.

ihracatin hem miktar hem de deger bi-
lesimindeki olumlu gelismelere ve pazar
cesitlienmesinde son yillarda elde edilen
gozle gorillir basanlara ragmen, Uretimde
ithalata bagimlilik sorunu devam etmekte-
dir. Ulkemizde kriz veya durgunluk dénem-
lerinde yavaslayan ithalat, dis ticaret acigi-
ni hafifletirken, genisleme ve hizli blyime
dénemlerinde yeniden normal seviyelere
dénerek dis ticaret agigin yiksek seviyele-
re citkartmaktadir.

Yapisal temellere sahip olan ithalat ba-
gimlihg problemi, (lkemizin rekabet glcl
agisindan dnemli bir kirllganlk kaynagidir.
Son bir yil igerisinde toplam ithalatimizin
%73,3’tnd ara mali ithalatinin olusturma-
s, bu konuda alinmasi gereken dnemli bir
yol oldugunu gdstermektedir. Bu nedenle
Tlrkiye'de Gretimin ithalata olan bagim-
Ihiginin azaltlmasi igin orta-uzun vadeli
politikalar gelistiriimesi hayati dnem tagi-
maktadir.

ithalata bagimh Gretim yapisini degis-
tirmeye yonelik yeni tesvik sistemi ile ihra-
cata yonelik Uretimde daha dlistk maliyetli
girdi tedarikine katki saglamayi amaclayan,
bizim de iginde bulundugumuz, Girdi Teda-
rik Sistemi uygulama sonuclarinin titizlikle
degerlendirilmesi gerekmekiedir.

Ayrica, Turkiye'nin en dnemli ithalat ka-
lemini olusturan enerji alaninda yerli Greti-
min gliclenmesi, enerji verimliligini gbzeten
yatinmlarinin artmasi, yenilenebilir enerji
kaynaklarinin kullaniminda ilerleme kayde-
dilmesi de Gretimde ithalat bagmlihignin
azalmasina 6nemli bir katkida bulunacaktir.

Glzel ginler dileyerek, saygilarimi
sunuyorum



Dernekten Haberler

Kaucuk Dernegi Yonetim Kurulu istanbul
Sanayi Odasi Yeni Yonetimini Ziyaret Etti

Kauguk Dernegi Yonetim Kurulu Uyeleri tarafindan, secilerek yeni
goreve gelen istanbul Sanayi Odasi Yonetim Kurulu Baskan! Erdal
Bahcivan ile ISO'nun yeni yonetimini gdreve baslamalarnndan dola-
y! tebrik etme amaciyla bir zivaret gerceklestirildi. Ziyarete, Kaucuk
Dernegi Baskani Nurhan Kaya ile beraber, Kamil Berat Oztimur,
Abdalla Mbaruk Abdalla, Behlill Metin ve Osman Giler katildi, iSO
Meclis Bagkan Yardimeisi Hasan Blyiikdede'nin de hazir bulundugu
ziyarette, kauguk sektdri adina yeni ydnetime basarlar dilendi ve
sanayinin sorunlarn konusunda goéris aligverisinde bulunuldu.

Nurhan Kaya'nin sektdr adina basar dileklerine, yeni istanbul Sana-




yi Odas| baskani Erdal Bahcivan tesekkirle-
rini sunarak, “sizin gibi sanayici ve kauguk
sanayisi temsilcilerini burada gdrmekten
onur duydum. Biz Ulkemiz sanayisi, hem de
Kaucuk Dernegi icin dolayisiyla sektérin ¢i-
karlar igin elimizden gelen hizmet ve sorum-
luluklan yerine getirecegiz. Hep daha iyisi
icin calisarak iyi isler cikarmak istiyoruz. Be-
raberce sanayimizin gelisimi icin elimizden
gelenin en iyisini yaparak sektérumuize ve
Ulkemize katkilar saglamak en buyiik amac-
lanmiz arasinda yer aliyor " dedi. Kauguk
Dernegi Baskani Nurhan Kaya Kaucuk Der-
negi ve faaliyetleri hakkinda bilgi vererek,
“Kaucuk Dernegi 1988'de kuruldu. Kauguk
sektorlintin Turkiye'deki sorunlarinin bir ara-
ya gelerek ¢oziim saglanmasl amaciyla ku-
rulmustur. Tlrkiye'deki kaucuk sektdriinde,
tek mesleki kurulusu olan Kaucuk Dernegi
Yonetim Kurulu da gercekten cok ozverili
bir sekilde galisarak elinden geleni yapiyor.
Dernek olarak amacimiz sektérimiz ve ¢i-
karlari icin iyi isler yapmak. Dernegimizi ve
dolayisiyla da sektorimizil daha ilerilere go-
tlirmek icin Istanbul Sanayi Odasi’'ndan bek-
lentilerimiz yliksek. Sanayi Odasl ile Kauguk
Dernegi'nin siki iligkileri, sektdr agisindan
cok glzel bir durum ve bizler bu durumun
daha da lyi olup glizel sonuclar dogurmasi
icin (stiimize dlsen her seyi yapmaya ha-
zinz” dedi.

iSO Baskani Erdal Bahgivan, “derneklerle
vakin iligkiler iginde olup, derneklerin so-
runlarini sektoriin sorunlari olarak gérip
cozumUnde de elimizden geleni yapmak isti-
yoruz. Bunun da faydasini hem sanayi, hem
sektor, hem de Ulke olarak gorecegimizden
stiphem yok. Sizin de Kaucuk Dernegi olarak
cabalariniz) gériyoruz. Bu konuda Ostiimize
disgeni ve elimizden geleni yapmaya hazinz”
diverek, ISO’nun kauguk sektdrindeki sana-
yicilerine yardima hazir oldugunu helirtti.
Nurhan WKaya, “Kaucuk Dernegi olarak

iS0'dan beklentilerimiz yiksek. iSO ile Gni-
versiteler arasindaki isbirliklerinde dernek
temsilcileri de yer almal diye dislniyoruz.

Ayni zamanda ilgili sekidr ve derneklerin, il-
gili Universitelerle isbirligi icine girmeleri ge-
rektigi kanisindayim” dedi.

iSO Meclis Baskan Yardimeisi Hasan Blyik-
dede, “kauguk sektdrinde kullanilan cok
sayida makinenin yurt disindan geldigini g6-
riyoruz. Plastik enjeksiyon sektdriinde yerli
(iretim var, kauguk enjeksiyon sektorinde
kullanilan makineleri de yerli makine Ureti-
cilerimiz yapabilir” deyince, Kauguk Dernegi
Baskani Nurhan Kaya, “elbette bizimde te-

mennimiz o, sektérimuzin makine ihtiyacl
verli Uretim olarak karsilansin ve disariya
paramiz gitmesin. Fakat bunun icin makine
Ureticileri ile sektdrimizin tanismasi lazim.
Bunun igin Kauguk Fuarina makine Oretici-
lerinin stand acip katiimalarini bekliyoruz,
gelsinler Grlinlerini sergilesinler ya da sektd-
rimuazde ne tlr makineler kullaniliyor diya-
log icinde olsunlar” dedi. Sanayinin sorunlarn
konusundaki sohbetten sonra, Kaucuk Der-
neginin ISO’nun yeni yénetimine plaket tak-
dimiyle toplanti sonlandi.
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KAUCUK SEKTORU BEKLENEN BULUSMAYA HAZIRLANIYOR

27-30 KASIM 2014 TARIHLERI ARASINDA
KAUCUK 2014 FUARI GERGEKLESECEK

Kaucuk sektériiniin en énemli bulusmasi KAUCUK 2014, istanbul 8. Kauguk, Lastik Uretim Teknolajileri ve
Kimyasallar Fuar 27-30 Kasim 2014 tarihleri arasinda Kaucuk Dernegi ve TUYAP Tim Fuarcilik Yapim A.S.
isbirligi ile Tiyap Fuar ve Kongre Merkezi Bilylikgekmece - istanbul’da diizenlenecektir,

Fuar 2012 yilinda 25 Ulkeden toplam 209 firma ve firma temsilciligi katilimi ile gerceklestiriimis; sektérin ih-
tiyac ve beklentilerini profesyonel standartlarda karsilama hedefine basariyla ulasmistir. Kauguk 2012 Fuarini
Tarkiye dahil 46 Ulkeden 6.929 profesyonel ziyaret etmistir.

KAUCUK 2014 Fuarnnin kapsaminda; Kaucuk Mamuller (Otomotiv Conta, Otomotiv Lastik, Contalar, Diyafram
Lastik, Filtre, Fitil, Hortum, Kaplin Lastik, Kasnak, Kayis, Konveydr Bant, Lastik Conta, Levha Lastik, Mantar
Conta, O-ring, Silikon, Sprey Képik, Stropor, Stinger, Slispansiyon, Zemin Kaplama Malzemeleri), Makineler
(Enjeksiyon, Hamur Makinesi, Hava Tlnelleri, Kalender, Kalip, Mikser, Otoklay, Presler, Extruder, Sogutma
Makineleri), Laboratuar Ekipman ve Teknolojileri (Asindirma, Elastikiyet, Elu, Rheometre, Shoremetre, Ten-
someter, Viscosimetre, Yogunluk Kiti) ve Hammaddeler (Sentetik Kauguklar ve Lateksler, Tabi Kaucuklar ve
Lateksler, Akseleratdrler, Aktivatorler, Alev Geciktiriciler, Antioksidan ve Antiozananlar, Boyar Maddeler, Capraz
Baglayiclar, Dispersiyon Ajanlari, Dogal ve Sentetik Regineler, Geciktiriciler, Kauguk-Metal Yapistiricilar, Koku
Giderici ve Vericiler, KépUrtiicl Ajanlar, Metal Oksitler, Plastifiyanlar, Proses Yardimeilari, Takviye Tozlar ve
Fonksiyonel Dolgular, Vulkanizasyon Kimyasallar) yer almaktadir.

Fuar “MADEN TURKIYE 2014 " 6. Madencilik, Maden Makine ve Ekipmanlari, is Makineleri Fuar ve “BELEDIYE
- KENT 2014" Fuari ile es zamanl diizenlenecektir. KAUCUK 2014 fuar, sektor firmalarnnin uluslararasi yeni
pazarlara agilma firsati bulacaklari, en son Grlin, teknoloji ve yeniliklerini bir arada sergileyecekleri ve diinya-

nin farkli Glkelerinden gelen nitelikli ziyaretcilerle bulusacaklari ticari pazarlama ortamini saglayacaktir.

Yurt gapinda ve yurtdisinda hedef pazarlarda yiritllecek etkin tanitim ¢alismalan sonucunda Kauguk 2014
fuarnin yerli ve yabanci sektor profesyonelleri tarafindan yogun bir ilgiyle takip edilecegini ve sektdre blyiik
katki saglayacagina inaniyoruz.

Kauguk Fuari ile eszamanli olarak 28-29 Kasim 2014 tarihleri arasinda da “2.Ulusal Kauguk Kongresi” de
duzenlenecektir, Kongrenin duyurular éniimizdeki gunlerde sizlerle paylasilacaktir.

TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi Bliyiikcekmece, istanbul'da gergeklestirilecek Kauguk 2014 Fuar 27-29 Kasim
tarihlerinde 10:00-19:00 saatleri arasinda, 30 Kasim glinl ise 10:00-18:00 saatleri arasinda ziyaret edilebi-
lecektir, v e e web sitesinden fuar haklanda detayh bilgi elde edebilirsiniz.
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Kauguk Enjeksiyon Makineleri ile YOLLUK UZMAN TEKNIK ve SATIS KADROSU
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Dernekten Haberler

Tiirkiye’de Bir Kaucuk Uretim Tesisi

Kurulmasi Gerekli Midir?
Ekonomi Bakanligi Girdi Tedarik Stratejisi (GITES)

Icin Kaucuk Dernegi Raporu
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Koordinasyon ve sekretarya gdrevi Ekonomi
Bakanlig tarafindan sirdiriilen GITES (Girdi
Tedarik Stratejisi) ile; sanayinin ihtiyac duydu-
gu girdilerin tedarikinde siireklilik ve glivenligin
saglanmasi, etkinligin ve verimliligin artinl-
masi, ihracatta strdlrdlebilir kiiresel rekabet
glcu artisinin temini, daha fazla katma dege-
rin TUrkiye'de birakilmasi ve ara mali ithalat ba-
gimhinginin azalulmasi amaclanmistir. GITES ve
Eylem Planr’nin stratejik hedefleri, girdi kaynak-
larndaki belirsizliklerin, girdi ithalinde (ilke/
bélge bazll cografi dagilimdaki asin bagimlilik
gibi dengesizliklerin, hammadde niteliginde-
ki dogal kaynaklann gelecegine dair risklerin
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en aza indirilmesi; ihracata donik Uretimde
daha etkin ve dislk maliyetli girdi tedarikinin
saglanmasi; Uretim ve ihracatin ara mali itha-
latina bagimliliginin azaltlmas! ve bu suretle
ihracatta surdUrllebilir rekabet glicline katki
saglanmasl olarak belirlenmistir. Bu stratejik
hedeflere ulasmak icin, 6'si yatay alanda 31’
alt sektodrde (demirgelik ve demir disi metal-
ler, otomotiv, makine, kimya, tekstil ve deri,
tanm) olmak lizere, toplam 37 hedef ve 91
eylem belirlenmistir.

Gites ve Eylem Plani caligmalarinda yer alan
Demegimiz de bu calsma icinde, “PETKIM
Yarimca Tesislerinin kapanmasindan sonra
Llkemizin ve kaucuk sektdrliniin ok ciddi bir
problemi clan sentetik kaucuk Ureten bir tesi-
sin nigin gerekli oldugu konusunda” sektorle
gorlsmeler yaparak bir rapor hazirladi ve ilgili
bakanliklara génderdi. Bu raporu siz kauguk
sektdrli mensuplari ile dergimizde paylasmak
istiyoruz. Bu konuda anlatilanlar disinda ko-
nuyla ilgili gordGginiz diger problemleri Ka-
uguk Dernegine iletehbilirsiniz. Degerlendirilip
gerekli yerlere iletilecekiir.

Tiitkiye'de Kauguk Uretim Tesisl Gerekli Mi-
dir?

Yerli kaucuk Uretim tesisinin kurulmasinin ge-
rekliliginin incelenmesine, Turkive'nin tek kau-
guk ve karbon siyahi Greticisi Yanmeca PETKIM
Petrokimya Holding A.S.'nin tarihgesi ile basla-
mak istiyoruz.

1960'lardan itibaren Tlrkiye'de arac lastigi
Ureten ¢ok uluslu fabrikalar kurulmustu. Bun-
lann hammadde olarak kullandig SBR, CBR ve
karbon siyahi yurtdisindan gelivordu. Buy(k bir
talep olusturan lastik firmalannin hammadde
ihtiyacini karsilamak ve Tirkiye'de plastik ve
kaucuk sektorlinl canlandirmak igin 1965
yilinda PETKIM kuruldu. Kocaelinin Yarnmca
ilcesinde, 1970-1976 yillan arasinda etilen,
klor alkali, vinil klor(ir monomer, polivinil Klortr,
algak yogunluk polietilen, karbon siyahi, stiren,
polistiren, DDB, BDX, SBR, CBR ve kaprolak-
tam Gretimi yapan fabrikalar, PETKIM Petro-
kimya Yarimca tesisleri olarak devreye alindi.
1980l yillann ortalarinda da Aliaga Kompleks
Fabrikalar devreye alind.



1987-1990 yillan arasinda dlnya petrokimya
sanayindeki gelismelere paralel olarak en ve-
rimli donemini yasadl. Teknolgjinin eskimes,
kapasitelerinin disik kalsi, tesislerin ticari
dmrind doldurmasi ve devletgi ekonomi mo-
deli ile piyasada rekabet edilemeyisi sebebi ile,
PETKIM (riinlerinin fiyatlan diinya fiyatlaninin
Ustinde kalinca, 1991 yilindan itibaren ddn-
ya petrokimya sanayindeki krizin de etkisiyle,
1990-1295 yillan arasinda klor alkali, etilen,
stiren, LAB (DDB) ve kaprolaktam fabrikalar:-
nin Uretimine son verildi. $6z konusu fabrika-
lar sékilerek fabrika alanlart yatinma elverisli
bos alanlar haline getirildi. Daha sonra ayn
gerekeeler ile AYPE, PVC ve VCM fabrikalar-
nin Gretimi 2001 yili icerisinde durduruldu.
Diger fabrikalar 2001 yilinda PETKIM Yarimca
Kompleksinin TUPRASa satiimasi sonrasinda
Koérfez Petrokimya ve Rafineri MGdUrlGg0 un-
vani altinda Uretime devam etti. Bu fabrikalar
bir siire daha isletildi ancak ekonomik émrind
doldurmas ve TUPRAS'In petrokimya alaninda
biylime hedeflememesi sebebi ile kapatild.

Yarimca PETKIM Tesisleri Gretimde bulundugu
yillarda Tirkiye ihtiyacinin dnemli bir kismini
karsiliyordu. Devlet kurumu olmanin verdigi
ciddiyet, Kanada Polysar firmasinin lisansi ile
yaphigl kaliteli Gretimden dolay arag lastigi Ore-
ten ve belli dzelliklerde lastik Greten kuruluslar
tarafindan PETKIM (riinleri sentetik kauguk-
lar (SBR ve CBR) tercih ediliyordu. Yanmca
PETKIM tesislerinin TUPRAS a devrinden son-
ra, 14.09.2007 tarihinde TUPRAS tarafindan
sentetik kauguk ve karbon karasinin Gretimine
son verilmesi sebebiyle, Turkiye'nin kaucuk
sektérinde ciddi problemler olusmustur. Bu-
gliin Ulkemiz kaucuk ve karbon siyahinda %
100 disa bagimhdir. Tlrkiye icin sentetik kau-
cuk Greten bir tesise gerek var midir, gerekliyse
nigin gereklidir, bdyle bir tesisin olmayisinin do-
gurdugu veya doguracagl problemler nelerdir?

Tiirkiye icin Kauguk ve Karbon Siyahi Ureten
Tesis veya Tesislere Gerelc Vardir

Bu gereklilik neden dolayr dogmakta, olmasi
Ulkemize neler kazandiracak, olmayisi neler
kaybettirmektedir. Bu maddeler halinde ince-
lenirse:

1- Kauguk Hammaddesinin Siireldi

Tedarik Edilebilir Olmasi

Dinya (Ozerinde kauguk Uretimi ¢ok uluslu
sirketlerin elindedir. Bu durum zaman zaman
piyasalarda spekilatif dalgalanmalara sebep
olmakta, fiyatlar oynamakta, mal tedarikinde

problem yasanmaktadir. Dinyadaki 2008-
20089 krizinden sonra kauguk Ureten firmalar
blyik zarar etmistir. Talep daralinca Orunlere
pazar bulunamamis, kaucuk fiyatlarn dismis-
til. Bu durum karsisinda énlem alan kaucuk
Ureticileri sentetik kauguk Uretimlerini kistilar.
Bir kismi da dinya Uzerinde suni bir (retim
azlg olusturarak, sentetik kaugugun fiyatla-
nni yilkselimeyi hedeflediler. Uretim azalinca
fiyatlar ylkselip, karlilik orani artacak ve 2008-
2009 krizinde yapilan zararlar kapatilacakt.
Cok uluslu biyiik sirketlerin gikar hesaplarina
dayal bu politikalar, kisilan Gretim, 2010-2011
yillannda sentetik kaucuk tedarikinde Ureti-
cilerin blylk problemler yasamasina sebep
olmustur. Ozellikle en biylik problem otomativ
ve lastik profil, hortum piyasasinda hammad-
de olarak kullanilan EPDM de yasanmistir.
Diinya cok uluslu sirketlerinin kar amagh ger-
ceklestirdikleri bu Uretim daralmasiyla piyasa-
da sentetik kauguk bulunamaz oldu. Bu du-
rumda hammadde tedariki yapamayan lastik
Greticisi firmalar cok zor giinler gegirdiler. Ure-
timleri durma asamasina geldi, bazilan ham-
madde tedarik edemediginden Urlin vermed;,
miisteri ve is kaybina ugradi. Gelecekte de suni
veya dogal sebeplerle sentetik kauguk yoklugu
olusabilir. Bu durumda verli Ureticileri koruma
amacli, Tirkiye'de, dis dlinyanin suni speku-
latif dalgalanmalarindan etkilenmeyen, kau-
cuk Ureten tesis veya tesisler kurulmalidir. Bu
yapllimadigl takdirde bu tiir dalgalanmalar ve
sikisikliklarda, biylk bir cogunlugu yurt disina
bagimli calisan Ureticilerin iglerini kaybetmeleri
durumunda, Ulke ekonomisi ve istihdam aci-
sindan zararlar olusacaktr.

& .

2-Kaucuk Hammaddesinin Fiyatinin Sabit Clmasi

rekten Haberler

Diinyadaki ekonomik krizin yaratug) dalga-
lanmalar, spekilatif borsa oyunlar zaman
zaman sentetik kaucugun fiyatlannin orantr
siz ylkselmesine sebep olmaktadir. Bir kisim
Ureticiler, hammadde konusunda disa bagimli
oldugumuzdan, hammadde tedarik edileme-
digi takdirde problem yasamamak igin stoklu
calismak mechuriyetindedir. Borsa ve suni
dalgalanmalarla stoka yliksek fiyattan mal
alindiktan sonra, fiyatlar disilince, Ureticilerin
zarar olusmaktadir. Ya da senelik belli fiyatlar
lzerinden satis sdzlesmesi yapan Ureticiler,
ani yikselen kauguk fiyatlarinin olusturdugu
maliyet artisini talep edemediklerinden zarar
etmektedirler, Ulkemizde devlet tesviki ile ku-
rulacak bir kaucuk Uretim tesisi her seyden
evvel, kardan ziyade (lke ekonomisine hizmet
amacli olmahdir. Sabit fiyatlarla, dinya piyasa-
sindaki dalgalanmalardan etkilenmeden, yerli
Ureticilere hammadde sunabilmelidir.

3Yurt Disndan Gelen Hammaddelerde Kali-
te Problemi

Turkiye'nin tek kauguk ve karbon siyahi Uretici-
si Yarimeca PETKIM, Kanada Polysar firmasinin
lisans ile standart kalitelerde karbon siyahi ve
sentetik CBR; SBR Uretimi yapmakta idi. PET-
KiM ciddi bir Gretim yapti@indan, Greticiler al-
diklan hammaddelerde problem yasamiyorlar
ve sirekli test deBerli ayni dlguleri yakaliyordu.
PETKIM test degerlerini tutmayan GrUnlerini
standart disi olarak satisa sunuyor, alanlar da
bunu hilerek aliyorlardi. PETKIM'in kapanma-
sindan sonra Turkiye piyasasina ithalat yolu ile
giren kauguk ve karbon siyahlannda Ureticiler
blylk problemler yasadilar. Bu durum dretim-
de aksama ve kalite sorunlarina yol agtl. Yerli
tretici PETKIM'in (rettigi standart degerlerde
hammaddeye alismist. Sonrasinda ise piyasa-
ya gok farkl ozellikte mallar geldi ve Ureticiler
hammadde kansimlarinda istedikleri degerleri
saglayamadilar. Ayni zamanda cok sayida stan-
dart disi mal da, piyasaya standart Griin olarak
sunuldu.
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Tlrkiye lastik endistrisinde, dinyanin ilk
10 Ulkesi arasina giren bilylk bir lastik
isleme sektdrline sahiptir. Sektdrin belli
standart ve kalitede kauguk ve karbon si-
yahi ihtiyacinin, yerli Gretici firma veya fir-
malar tarafindan karsilanmasi gerekmek-
tedir. Bu karsilanmadig takdirde Greticiler
sabit kalitede mal Uretmekte zorlanacak
ve bu sebepten pazar kayiplarina ugraya-
bileceklerdir.

Sonug

Tarkiye, sentetik kauguklarin hammadde-
sini tedarik eden petrol lreticisi bir Glke
degildir. Hammaddeyi disandan alarak
Uretim yapilmasi yerine, Uretilmis kaugu-
gu alip mamul hale getirip, katma degeri
daha yuksek UGrlnler Oretilmesi disini-
lebilir. Ancak sentetik kaucuk Ureticisi
Ulkelere ve firmalara bakildiginda cogun-
lugunun petrol Oreticisi Glkeler oclmadigl,
petroll veya hammaddeleri ithal ederek
kauguk Urettigi gorallr.

Kaugugun tedarik zincirinde glvenilirlik
ve sureklilik, Grin 6zeliklerinde kalite ve
degismezlik ile kauguk fiyatlarinda istikrar
sentetik kauguklarin Turkiye'de dretilme-
sini gerektirmektedir. Tlrkiye icin sentetik
kaucuk Uretecek tesis veya tesislerin ku-
rulmasi zorunludur.

PETKIM Yarimca Tesisleri Neden Kapan-
di, Tiirkiye’de Kaucuk Uretimi Ekonomilk
Olur Mu?

Kauguk Oretecek tesisin Tlrkiye'de kurul-
mas! durumunda, Uretilecek kauguklarn
fiyatlar dlnya fiyatlarinin altinda olabilir
mi? Tirkiye sartlarinda yapilacak bir ka-
uguk Gretimi ile kiresel pazarda rekabet
yapilabilir mi? Dinya fiyatlarinin stGnde
Uretim yaparsaniz, kaugugu UGretmenin
anlami da kalmaz.

1412

Sentetik kaucuk Uretecek bir tesis kurul-
masi gindeme geldiginde hep PETKIM
Yarimca drnegi konusulur. Yiksek mali-
yetlerden dolayi rekabet edemeyip kapan-
dig soylenir. Fakat bu bilgi dogruyu yan-
sitmamaktadir. Glinkii PETKIM Yarimca
tesislerinin dretim yaptg yillarda fiyatlari,
dlinya sentetik kauguk piyasasiyla reka-
bet edebilecek durumdaydi. Zira 1970'li
yillarda kurulan SBR ve CBR sentetik ka-
uguk fabrikalarinm 1990°l yillarda Gre-
tim prosesleri gelistirilmistir. PETKIM'in,
TUPRAS'a devredildikten sonra kauguk ve
karbon siyahi tretimlerinin durdurulmasi-
nin asil sebebi, dinya piyasalari ile reka-
bet edememek degil, bulundugu arazinin
degerlenmesiydi. Son olarak burada Ore-
tim yapan TUPRAS bu tesisleri kapatarak,
sahay kendi rafineri binyesine katrmistir.

Turkiye, dinyada elektrigin en yiksek ol-
dugu g Ulkeden biridir. Enetji fiyatlarinin
ylksek olmasi ve isciligin Hindistan ve
Cin gibi llkelere gdre ylksek olmasi bir
dezavantaj. Fakat dlinya Gzerinde kauguk
Uretimi yapan Ulkelere baktigimizda isgilik
maliyetleri Tarkiye'den ylksek ve elektrik
bedelleri Turkiye ile esdeger llkeler de
var. Kaucuk ve karbon siyahi iscilik yogun
bir Oretim degildir. Hammadde olan pet-
rol Tarkiye'de Uretiimese de, PETKIM'in
Orettigi, kaucukta kullanilan ara ham-
maddeler, uygun fiyatla alinip, kauguk
tretiminde kullanilabilir. Kurulacak bir
kauguk tesisine devlet degisik imkanlar
tanyabilir; 6rnegin kendi elektrigini Uretip
ucuza mal etmesine imkan taninmasi ve
hammadde olan petrolin vergiden muaf
tutulmasi v.s.

Bu sartlarda dretim yapacak bir kauguk
tesisi rekabet edilebilecek durumda ola-
caktir. Yerli sentetik kauguk tiketimi yik-
sek oldugundan malin pazarlanma prob-
lemi olmayacak, ithalati kesilecek ve mal
ihracatl ile déviz saglanabilecektir. Eger
kurulacak kauguk tesis veya tesislerinde

hammadde olarak petrol GrlUnlerinin kul-
lan 1lmasi durumunda; en énemli gider
kalemlerinden biri olan tasima giderle-
rinin énidne gecmek icin, bdyle bir tesis
mutlaka rafinerilere yakin yerlerde ku-
rulmall ve tasima boru hatlarn Gzerinden
yapiimalidir. Bu durum gercekiesmezse,
liman olan yerlerde kurularak, deniz yoluy-
la ekonemik tasima imkani saglanmalidir.

Yerli Yatirom Wi, Yabanci Yativim WMi?
Kaucuk Oretim tesisi devlet tesviki ile ya-
pilacaksa, yerli yatirmel, isletmeci ve yerli
kaucuk markasi olmasi Tlrkiye agisindan
avantajdir. Lastik parca Uretiminde marka-
lasmis Turkive firmalart bulunmaktadir. Ka-
uguk hammadde Uretiminde de markalas-
masi Tlrkiye acisindan bir prestij olacaktr.
Turkiye hep cok uluslu yabanci markalar
Uzerinden mi, Oretim yapacak? Tirkiye
kendi kaucuk hammadde markasi ile de
dinya pazarlarina girmelidir.

Yabanci ¢ok uluslu sirketlerin Tiirkiye'de
kaucuk Oretme talepleri vardir, bu durum
nasil degerlendiriimelidir? Su var ki kauguk
dretimi icin Tlrkiye'ye gelecek birgok uluslu
sirket, bilgi birikimi ile geleceginden bu bir
avantajdir. Fakat cok uluslu oldugu igin Tir-
kiye digindan ydnetilecegi icin Urettigi malin
fiyatlann dlnya pazarlarina gore ayarlaya-
cagindan, bu Tlrkiye icin dezavantaj ola-
caktir. Mecbur kalinmadikca Tirkiyve'de ka-
uguk Gretimi, bagimsiz yerli bir 6zel kurulus
araciligl ile yapilmaldir. Trkiye'nin gikarlar
acisindan bdyle olmasi daha uygundur.
Yabanci sirketlerden teknoloji alma nokta-
sinda yararlanilabilir. Devlet tesvikinin di-
sinda, Turkiye'de kaucuk lretimi yapmak
isteyen yabanci firma olursa, buna da yer
gosterme, kolayliklar saglama noktasinda
yvardimel olunmalidir.

Torkiye'de sentetik kaucguk (retecek hir
tesisin kurulusunun maliyeti noktasinda
fizibilite galismasi yapilarak giincel deger-
ler cikartilabilir, Tarkiye'de cok degisik ka-
ucuklar kullanldigindan basta SBR, CBR
olmak Uzere, blylk bir kullamm alani olan
NBR, EPDM kauguk ve bunlardan daha (s-
thn teknik 6zelliklere sahip kauguklarn da
dretimi de distnilmelidir. Sentetik kauguk
Uretim konusu ile ilgili olarak; &ncelikle
yurt disindan ithal edilen sentetik kauguk
tirlerinin yurt icinde yillik tUketim miktar ve
degerleri goz 6nlne alinarak, her sentetik
kaucuk tard i¢in fizibilite calismasinin yapil-
masl faydall olacaktir.



rsan Noucuk

“@recision in rubber since 1957"

Genlesme Derzleri

Flang Contalart

Otopark Koruma Sistemleri

jitli Kauguk Profill
Usturmacalar "
e -

ARSAN KAUGUK PLASTIK MAKINA SANAYI VE TICARET A.$.
Yukari Dudullu Organize Sanayi Bolgesi Nato Yolu No: 35 34775 Dudullu - Istanbul
Tel: 0216 365 83 06 pbx * Fax: 0216 365 83 16

www.arsankauculi.com.lr infomarsankauculi.cam.tr




Dernekten Haberler

Turk Standartlan Enstitiisii ile Yapilan
Kaucuk Ayna Komitesi Hakkinda
Bilgilendirme Toplantisi

Fatma B.AYMAZ

Tork Standartlar Enstitisd ile 11 Temmuz
2013 tarihinde Kauguk Ayna Komitelerinin
tekrar faaliyete gecmesi ile ilgili olarak bir
toplanti yapildi. Dernek Merkezimizde ya-
pilan toplantiya TSE'den Kimya Mihendisi
Uzman Sukri Kavasoglu, Ydnetim Kurulu
Uyelerimiz Abdalla Mbaruk Abdalla ve Beh-
10l Metin katldilar. ik olarak Sikrii Bey,
TSE'Yyi ve standart hazirlama calismalarini
anlatti:

“Standardizasyon hazirlanirken, standart
hazirlama yetkisi Tlrk Standartlar Ensti-
tsii'ne verilmistir. Ozerk bir kurulus olan
TSE, standartlarnn nasil hazirlanmas! ge-
rektigini ve hazirlanacagini soyler, daha
sonra hazirlanan standartlan kontrol edip
uygun olmasl halinde de yayinlar.

Belli konularda ihtisas kurullarimiz bulun-
maktadir. Genelde 3-5 Gyeden olusuyor bu
kurullar, Kuruldaki daimi Uyeleri TSE secer.
Bu kurulda lniversitelerden, sektdrle ilgili
firma ya da kamudan kisiler olabilir. Bu ku-
rulun bir bagkani olur. Bu kurul belli zaman-
larda toplanarak standartlar olusturmaya
baslar. Bu kurul standartlar1 hazirlarken o
konudaki ilgili tam taraflarin gdrislerine
aciktir ve gorus alabilir. Neticede bu bizim
ulusal standart hazirlama prosediriimiz-
dar.

Ornegin standart hazirlamak istiyorsaniz,
TSE'ye basvuruyorsunuz. Biz sizi ilgili ku-
rula ydnlendiriyoruz. Sonra arastirmalar ve
toplantilar yapiliyor. Genel kullanimi olan
ve ihtivaca ydnelik konularda standart ha-
zirhyoruz. Bu standartlarin teknik komite ve
gekirdegini TSE olusturuyor. Bireysel, firma
bazinda ve sivil toplum kuruluslarindan da
katilim olabilir.

Once taslak hazirlaniyor. Sonra ilgili ta-
raflarin gorUsleri aliniyor. Daha sonra son
asamaya gelinince TSE'nin teknik kuru-
lundaki Oyeler inceliyor ve eger uygunsa
standart yayinlaniyor. TSE hircok bdlgesel
ve uluslararasi drgltin Uyesidir. Bunlardan
en dnemlileri 1ISO (Uluslararasi Standartlar
Teskilati) ve CEN(AB Standartlar Komite-
si) dir. ISO ve CEN isbirligi icinde standart
olusturuyorlar. Yeni bir standart hazirlana-
caksa her iki érgut de paralel calisir.
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ISO’dan bize uyan ve ihtiyacimiza yonelik
olan bir standardi alyoruz. Yani hepsini
almak zorunda degiliz. Ama CEN’den tlim
standartlar almak zorundayiz. Ayrica bi-
zim AB ile gcakisan bir standardimiz oldugu
zaman CEN’in yani AB'nin standardi kabul
edilir. Bizim standardimiz iptal olur.

ISO ve CEN’'den aldifimiz tim standart-
larin terclimesi yapilmiyor. ihtiyag olanin
terclimesi yapiliyor. Ama tercliime ettirmek
istediginiz bir standart olursa Standart Ha-
zirlama Dairesi Baskanlhgi'ndan bunu talep
edehilirsiniz.”

v
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SUkri Bey daha sonra “Ayna Komite” hak-
kinda bilgilendirme yapti: “Teknik komitele-
re gorls vermek ve destek olmak amaciyla
ayna komiteler olusturuldu. Ayna komite
olusturmak igin en az g kisi olmasi lazim.
Bir kurumdan kurumun istedigi sayida kisi
basvurabilir. Fakat bir kisi icin hem bir fir-
ma hem de bir bagska kurulus basvuru ya-
pamaz. Bir kisi sadece bir kurum icin olabi-
lir sadece. Ayna komiteye bireysel basvuru
yapilmaz. Bir sirket, dernek ve kurulus adi-
na basvuru yapihr. TSE bu ayna komitelerin
faaliyetlerini denetler ve takip eder. Ayna
komiteler kendi iglerinden bir baskan ve
yardimel secer. Faaliyetler bu baskan lider-
liginde devam eder. Ayna komitelere kati-
lan Gyeler kendi fikirlerini savunur ve fikirler
baskana iletilir. Baskan da TSE've gbris bil-
dirir ayna kemite adina.

Ozellikle 1S0 ve CEN'e aktif katlim icin
ayna komiteler cok énemlidir. Yani ayna
komiteler Ulke gdrOslh hazirlar ve buraya
TSE araciligiyla da bildirir. Ayna komitelerin

yllda en az 1 kere, TSE denetiminde, faa-
liyetleri gézden gecirmek amaciyla toplan-
tlan olur. Diger kendi aralarinda yaptiklar
toplantilari TSE denetlemez. Bunu ayna ko-
mite baskani yapar.

Gdreviendirilen ayna komite Uyesi, stan-
dartlar hakkindaki konularda, 1SO ve CEN
toplantlarina gidip geldikten sonra diger
lyeler ve TSE've rapor verir. TUm bu bil-
gilendirme siregleri elektronik ortamda
gerceklesir. 1ISO ve CEN toplantilarina ka-
tilan ayna komite (yesi, toplantilarda ayna
komitesinin istekleri dogrultusunda kendi
Olke gérisini, Ulkesi adina savunur. Ayna
komite, hazirlanan standartlar hakkinda
gorls bildirme disinda, isterse standart da
hazirlayabilir. Yani ayna komitede génulli-
lik esastir.

Kimler Ayna Komite "ye katilabilir?

* Gdrev almak istedigi ayna komitenin ca-
lisma alaninda uzman olan,

«Calismalan takip edebilecek dilzeyde In-
gilizce bilen,

= Tercihen standardizasyon galismalan ko-
nusunda bilgi birikimine sahip olan veya
Standart Hazirlama Merkez Bagkanhg)
(SHMB) tarafindan dlzenlenecek standar-
dizasyon egitimlerini almaya acik kisiler
katilabilir.”

Bu bilgilendirmeleri icin Sn. Sakri Kava-
soglu’na tesekklr edildikten sonra toplan-
timiz sona erdi.

Kaucuk Dernegi olarak, daha &nce Tlrk
Standartlan Enstitisi'nde kurulmus olan
fakat katiim olmadigl i¢cin askiya alinan
Kaucuk Ayna Komitesi'nin tekrar faaliyete
gegmesini istiyoruz. Yani hazirlanmis olan
bir standart hakkinda gdris verebilecek
veya kendiniz de standardinizi olusturabi-
leceksiniz. Kisacasl Kauguk hakkinda sizin
yapacaginiz veya yapilmis olan bir standar-
da direkt ve delayll olarak etkiniz olacak.
Bunun i¢in de Kaucuk Ayna Komitesi'ne
katilmak isteyen lyelerimizin bize ulasma-
larini arzu ediyoruz.
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Yalova Universitesi Polimer Calistay:

Behliil METIN

[SADAM! s

Polimer Miihendisligi Boliim Baskam
Prof. Dr. Hiiseyin Yildirim

Yalova Universitesi, Polimer Milhendisligi
Bolumi tarafindan “Polimer Teknolojilerin-
deki Son Gelismeler Calistay” 8-10 Ekim
2013 tarihlerinde gergeklestirildi. Kauguk
Dernegi olarak calistaya biz de davet edil-
dik. Bu nazik davetlerinden dolayl Yalova
Universitesi'ne tesekkirlerimizi sunariz.
Yalova Universitesi Polimer Miihendisligi
Boélumi, Bolim Baskani, ayni zamanda
rektdr yardimeisi Sn. Hiseyin Yildirim Be-
yin calismalariyla kurulmustu. Yine bu
degerli hocamizin tesebbisi ve Yrd. Doc.
Dr. Gulay Bayramoglu'nun organizasyonu,
diger bélim calisaniarinin destegi ile bu
calistay gerceklesti.

Yrd. Doc. Dr. Gillay Bayramogiu

Kongreye gecmeden evvel, neden Yalova
Universitesi, Polimer Mihendisligi konu-
sunda segildi, biraz bu konuya deginmek
istiyoruz. Yalova ilinin istanbul, Bursa,
Kocaeli, Adapazar ve Sakarya gibi cevre
illere yakinhgi, cesitli avantajlara sahip.
Bélimn Yalova'va aciimasinin getirdigi en
Gnemli fayda da kemsu illerde kurulmus
Tlrkiye'nin en kokll ve saygin (iniversite-
lerinin yer almasidir. Zira; “Polimer Mihen-
disligi”; Kimya, Kimya Mihendisligi, Maki-
ne Muhendisligi ve Metalurji ve Malzeme
Mihendisligi basta olmak Uzere temel
mihendislik bilimlerinin ortak bir paydada
bulusmasiyla ortaya citkmis ve dinyaca ka-
bul gérmis gelecegin meslekleri arasinda

gosterilen bir bdlim. Yalova Universitesi
Polimer Muhendisligi Bolum( bu amagla
kurulmus. Ulkemizdeki ilk Polimer Miihen-
disligi Bolumu olma 6zelligini tasiyor.

Polimer yapisi, baglar, zincir

Biraz da polimerlerden bahsetmek gere-
kirse, polimer nedir? Sorusu, plastik ve
kaucuk sektorlinde konuyu derinlemesi-
ne hilmeyenlere bir cagrisim yaptirmazl.
Fakat plastik, kauguk ve fiberler, polimer
kimyasi icinde yer alir. Kimyada monomer
olarak adlandirilan basit melekdllerin kim-
yasal baglarla baglanmasi sonucu olusan
ylksek molekil agirlikh maddelerdir. En-
dustride kullanilan polimerik malzemeler
fiziksel ve mekanik dzelliklerine bagl ola-
rak Ug ana sinifa aynlirlar:
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1.Plastikler 2. Kauguklar 3.Fiberler
GUnidmuizde polimerik malzemeler ok
yaygin bir kullanmim alanina sahiptir. PVC,
naylon ve teflon polimerik malzemelere ve-
rilebilecek en basit érneklerdir. Plastik ve
kauguk malzemelerin timi polimer esasli-
dir. Polimerlerin yaygin olarak kullaniimasi-
ni saglayan ozellikler:

1. Hafif olmalari

2. Kolay sekillendirilebilir ve kolay dizayn
edilebilirler

3. Kimyasal etkilere karsl dayanikli olma-
lari

4. Atmosferik kosullara karsi dayaniklidir-
lar

5. Mekanik dayanimlan yliksektir

6. Yalitkandirlar, elektrik, 1sI ve sesi ilet-
mezler

7. Hijyeniktirler

8. Ozellikleri istekler dogrultusunda degis-
tirilebilir

9. Optik ozellikler (seffaflik, mathk)
10. Dusik maliyetlidirler (hammadde ve
imalat)

Polimer zincirleri

Kimya, Elastomer Mihendislikleri varken
neden Polimer Mihendisligi, biraz da bu
konuya deginmek istiyoruz. Polimer M-
hendisligi Nedir? Polimer Muhendisligi,
polimerizasyon ydntemlerini, polimerlerin
kimyasal ve fiziksel dzelliklerini inceleyen,
polimerik malzemelerin kimyasal yapisi
ile ozellikleri arasindaki iliskiyi arastiran,
polimer malzemelerin tasanmini, Uretimi-
ni, karakterizasyonunu, gelistiriimesini,
islenmesini ve uygulama alanlarinin belir-
lenmesini kapsayan bir mthendislik bilim
dahdir.

Polimer Mihendisliginin amaci; polimerik
malzemelerin tasanimi, Gretimi, islenmesi,
gelistirilmesi, uygulanmasi, kalite kontroll
ve tim bu asamalar sirasinda clusabilecek
teknik sorunlarin ¢bzilmesi konusunda uz-

man kisilerin mihendislik ilkeleri ve temel
bilimsel ilkeler esas alinarak yetistiriimesi-
nin hedeflenmesi olarak tanimlanabilir.

Polimer Mihendisligi Bolimuntn temel
ilkesi mihendislik meslegine dlnya gapin-
da 6énemli katkilar saglayacak donanimli
mezunlar yetistirmektir.

Polimer arastirmalar

Yalova Universitesi (ilkemiz igin gok dnemli
bu konuda egitim veriyor. Yalova Universi-
tesi, Polimer Mithendisligi béliminde oku-
maya hak kazanan 6grenciler, Ulkemizin
dnde gelen Gniversitelerinin Kimya, Kimya
Miihendisligi, Makine Mihendisligi, Meta-
lurji ve Malzeme Mihendisligi ve EndUstri
Mihendisligi bolimlerinde uzun yillardir
egitim veren, gerek yurt iginde, gerekse
yurt disinda taninan degerli 6gretim lyeleri
tarafindan, modern gereclerle donatiimis
laboratuvar ve dersliklerde meslege hazir-
laniyor. Bu béllimden mezun olan 6gren-
ciler Polimer Mlhendisi unvanini almaya
hak kazaniyor.

Bugiine kadar adi pek duyulmamis, (lke-
miz icin cok yeni olan Polimer Mihendisligi
bolimi neden gerekli? Biraz da bu konuya
deginmek gerekirse, polimer malzemeler,
yapilarl dolayisiyla sahip olduklan Gstin
ozellikler nedeniyle, ileri mithendislik mal-
zemelerinin Uretiminde, plastik ve kauguk
sanayisinde, uzay ve havaclilik sanayisinde,
savunma ve silah sanayisinde, bina i¢ ve
dis tesisatlarinda, otomotiv sanayisinde,
makine sanayisinde, tekstil sanayisinde,

yapistirer Uretiminde, oyuncak ve hediye-
lik esya Gretiminde, kozmetik sanayisinde,
tipta ve eczacilikta, kisacasi akla gelen
hemen her alanda yaygin kullanim alanina
sahiptir. Bu béliimden mezun olan 6grenci
tim sektdrlerde kullanilan bilimsel alt ya-
pinin, temel egitimini almis olarak mezun
oluyor.

Polimer arastirmalari

Turkiye plastik ve kaucuk sanayisinde
blyiik gelismeler kaydetmis bir (lkedir.
Turk Plastik Arastirma Gelistirme ve EZi-
tim Vakfi'nin (PAGEV) yaptigl inceleme ve
arastirmalar 2007 yilinda Turkiye'nin plas-
tik Uretim sektdriinde Avrupa'da 5. sirada
yer aldigini géstermektedir. 2013 tahmini
verileri ise, 2013 yilinda plastik Uretim sek-
toriinde Tirkiye'nin Avrupa'da 1.sirada yer
alacagini gostermektedir. Bu kadar bllyik
hir sektorde iddiali olan TUrkiye'nin bu sek-
torl cok iyi kontrol ve disipline etmesi ge-
rekmektedir. Ulkemizde plastik ve kauguk
malzeme Uretimi yapan firmalarin teknolo-
jik alt yapilart dnemli dlgtude gelismistir.

Yalova Universitesi Mihendislik Fakiltesi
Polimer MUhendisligi Bolimd, Uretimlerin
disipline edilmesi ve daha kaliteli Urlinler
Uretilmesi icin konusunda uzman, daha
bilgili ve deneyimli kisilere yetistirmeyi he-
defliyor. Sektériin gereksinim duydugu bu
is glicinU karsilayabilmek ancak, polime-
rik malzemelerin Gretiminden, kalite kont-
rolline ve hatta satis ve pazarlama asama-
sina kadar her adimda gérev alabilecek
konusunda uzman elemanlarin is hayatina
kazandirilmasi ile mimkin olabilir. Avrupa
ve Amerika Birlesik Devletleri'ndeki gok sa-
yidaki saygin Universitede farkli sektorlerin
bu ihtiyacini karsilamak amaciyla Polimer
Mihendisligi béltimleri kurulmustur ve bu
polumlerde uzun yllardan beri lisans ve
lisans(stl dizeyde egitim ve 6gretim veril-
mektedir.
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Yalova Universites! Polimer
Miihendisligi Béliimi

Ulkemizde polimer malzemeler alaninda
uzman kisilerin yetistirilmesini ve sektdrin
ihtivacl olan kalifiye is giicinilin karsilan-
masini hedefleyen Polimer Mihendisligi
Bolimdu, 1 Nisan 2009 tarihinde Y(iksek
Ogretim Kurulu Baskanliginin ilgili yazisi
ile Turkiye'de ilk kez Yalova Universitesi,
MUhendislik Fakiiltesi biinyesinde kurul-
mustur. Bu dénem ilk Polimer MUhendisi
mezunlarnni verecek Gniversite, su andaki
kapasitesiyle her yil, 50 dgrenci almayl he-
defliyor.

Polimer Mihendisleri hangi sahalarda is
bulabiliyor, biraz da bu konuya deginirsek,
Yalova Universitesi Mihendislik Fakiiltesi
Polimer Muhendisligi Béliminden mezun
olanlar, yurt i¢i ve yurt disinda sanayinin
pek cok alaninda hizmet veren firmalarnn,
Uretim, AR-GE, kalite kontrol, hammadde
kontrol, satis ve pazarlama hdlimlerinde
cesitli kademelerde is bulma imkanina sa-
hip oluyorlar. Bunun yani sira farkli dzellik-
lere sahip polimer malzemelerin sentezi ve
gelistirilmesi ile ilgili Glkemizdeki (niversi-
telerde ve dinyadaki diger pek ¢ok saygin
Universitede yirtilen akademik calisma-
larda da akademisyen olarak yer almalar
mimkin.

Polimer Miithendisligi

Kauguk sektdrl olarak Polimer MUhen-
disligi bslimuind ¢cok énemsiyoruz, Ciinkd
Turkiye'de bu gline kadar kauguk konu-
sunda yapilmis bilimsel arastirmalar cok
az. Genelde yahanci teknolojilerin, hazir
tlketicileri durumundayiz. Umariz Yalova
Universitesinden mezun olan miihendisle-
rimiz, kaucuk konusunda da Glkemize fay-
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dasi olacak bilimsel arastirmalar yaparlar.
Lastik konusunda dinyanin ilk 15 Glkesi
arasina giren TUrkiye, bilim alaninda, ha-
zIir tuketici olmaktan cikar, kendi bilimsel
arastirmalarini yapacak duruma gelir. Bu
konuya onclllk eden ve llkemizdeki agig
gorip, kisisel gayretleri ile buna 6n ayak
olan Polimer Muhendisligi B6lUm Baskani
Sn. Prof, Dr. Hiseyin Yildinm'i ve ekibinde-
ki degerli 68retim gorevlilerini, bilim adam-
larini bu gayretlerinden dolay! kutluyor ve
calismalarinda basanlar diliyoruz,

YALOVA UINIVERSITESI

POLIMER MUHENDISLIGE

POLIMER TEKNOLOJILERINDE SON
GELISMELER CALISTAYI

8-10Ekim 2013
Ralf Dingkék Kiltir Merkezi
Yalova

m

L1714

Calistay afisi

8-10 Ekim 2013 tarihlerinde yapilan Poli-
mer Calistayina gelince, IKMIB ve Mutlu-
san Elektrik sponsorlugunda gerceklesti-
rilen Galistay 3 giin strdil. IKMIB Baskani
Sn. Murat Akylz, PAGEV baskani Sn. Meh-
met Uysal konulariyla ilgili konusmalar
yaptilar. Kauguk Dernegi Baskani Sn. Nur-
han Kaya rahatsiz olmasi sebebiyle progra-
ma katilamadi, Kauguk Dernegini temsilen
programin 3.gunl, ben kaucuk sektérini
ve Kauguk Dernegi'nin faaliyetlerini anla-
tan bir konusma yaptim. Degisik videolarla
Kaucuk Derneginin kurulusundan itibaren
faaliyetleri gosterildi yine, dernegimizde
verilen “Elastomer Teknolojisi® kurslarini
tanitan kisa videolar gésterildi.

Kaucuk sektorii haklanda bilgi verildi

Dernegimizin yayin organi Kauguk Dergisi
tanitilarak isledigi konular hakkinda bilgi

verildi ve dergi 6grencilere dagitildi. Daha
sonra Tlrkiye'nin kauguk sektord, islem
hacimleri, diinyadaki yeri ve sorunlari hak-
kinda bilgi verildi. Bu kongrede Kauguk
Dernegini tanitma ve kauguk sektdri hak-
kinda bilgi verme imkani saglayan Yalova
Universitesi yetkililerine sektér adina tek-
rar tesekkdrlerimizi sunuyoruz.

Kaucuk Dernegine Tesekkiir Belgesi
sunuluyor

Programa yurt cisindan 4 degerli akade-
misyen ve bilim adam da davetliydi. Prof.
Dr. Mustafa Akay, Kuzey irlanda Ulste Uni-
versitesinden katildi ve Ingilizce olarak
sunum yapt. Irlanda’da calistigl egitim
kurumundan emekli olan Prof. Dr. Musta-
fa Akay'in Yalova Universitesinde géreve
baslayacag) ve bilgi birikimi ile 6grencilere
bundan sonra yurdumuzda faydal olaca-
g Ggrenildi. ABD Akron Universitesinden
Prof. Dr. Erol Sancaktar, Prof. Dr. Alamgir
Karim, Stevens Teknoloji Enstitistunden
Prof. Dr. Dilhan Kalyon sunumlarini ingiliz-
ce olarak yaptilar.

Polimer Miithendisligi Béliim Baskani

Sn. Hiiseyin Yildinnm
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Kongre ortaminda gorebildigimiz, Polimer disi stajlanini yapmalar igin blyUk gayret miz adina tesekkirlerimizi sunuyoruz.
Mihendisligi Bélim Baskani, ayni zaman-  gostermis olmasiydl. 3 gln siren basa-

da Rektor Yardimcist Sn. Hiseyin Yildinm  rili ve yararl Polimer Calistayinin bundan  Not: Polimer ve Polimer Mihendisligi ile
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Katlka Maddelerinin Kaucuk icinde Gocii
(Migrasyonu)

Sibel YILDIZ, Bagdaglil KARAAGAC

Kocaeli Universitesi Kimya Muihendisligi Balim

Katki maddelerinin yiizeye gogU; lastik, hortum ve konveyér bant
gibi ¢ok katmanh kauguk Grlinlerin genel performansini énemli
Olgide etkilemektedir. Bazi durumlarda, katki maddelerinin vul-
kanizasyondan &nce, vulkanizasyon sirasinda ya da sonrasinda-
ki g6¢U malzeme icin avantaj yaratabilmektedir. Ornegin vaks ve
antiozonatlar, go¢ mekanizmalar sayesinde, ozon bozunmasina
karsl kaucuk esasli malzemeler icin koruyabilirler. Bununla birlik-
te, isleme yaglar, pisiriciler ve yaslanma onleyici gibi katkilarnn
dagihmi, kauguk igine diflize olabildikleri oranda iyidir. Difiizyon,
katkilarin dagihmini etkileyerek, son Urlintin mekanik ézelliklerini,
yapismasini, dis etkilerle bozunma direncini arttirabiliv. Bu sebep-
lerden dolayi, katkilarin gé¢ mekanizmasinin iyi anlasiimasi ile
son Grin performansinda artis saglanabilir.

Lastik gibi her biri farkl pisirici sisteme sahip cok katmanh ka-
ucuk Orhinler igin, pisirici sistem oldukga dnemlidir. LiteratUrde,
kikart, stlfenamid hizlandincilar ve kikirt vericilerden olusan
pigirici sistemin, kauguk molekdllerinin arasina hizla difiize oldu-
gunu gosteren ¢ok sayida galisma vardir.

Radyoizotop izleme (tracing) metodu ile pisiricilerin hareketle-
ri gok sayida gevresel faktdr altinda incelenebilmektedir. Ancak
ylksek maliveti ve uygulama yontemindeki zorluklar nedeniyle,
difizyon konusunda yapilan galismalarda bu yéntem az tercih
edilmektedir. Bir optik analiz metodu olan mikrointerferometri,
diftizyon calismalar igin radyoizotop izleme yontemine gére daha
basit bir alternatiftir.

1. Gé¢ Mekanizmalarn
Kauguk drinlerde kimyasal katkilarnin hareketini (géciinil) acikla-
yan iki mekanizma vardir:

1.1. Kusma

Kauguk bir malzemede kusma, kismen ¢oziinebilir bir katkinin
karisima fazla yiklenmesinden kaynaklanir. Yiksek sicakliktaki
kauguk kansiminda ¢éziinmds bir katki maddesinin, depolama
sirasinda sicakhgin dismesi ile matristeki ¢ézUnUrlOg0 azalr.
Kauguk matris bu maddece asir doygun hale gelir ve s6zkonusu
madde kristallenmeye baslar. Kristalizasyon igin kaugugun ic yi-
zeylerindense dis ylUzeyleri daha elveriglidir. Yizeyde kristalizas-
yon gerceklesirken, dis ylizey (doygun) ile ig ylizey (asir doygun)
arasinda bir konsantrasyon gradyenti meydana gelir. Konsantras-
yon gradyenti sebebiyle bu madde, konsantrasyonunun daha di-
sk oldugu bélgeye dogru (yizeye) difize olur. Bu olaya “kusma”
adi verilir.

1.2. Difiizyon
Diflzyon, denge halinin bozulmasiyla, ¢6zinebilir bir katki mad-

desinin harekete gegmesi olarak tanimlanabilir. Kaugukta cé-
zunmis katkilar, dislk molekll agirhkl sivi cozeltilere benzer
davranig gosterir. Sivi araylizeyinde tamamen ¢dziinen hilesenin
konsantrasyonu azaldiginda, bilesen konsantrasyon dengesini
yeniden saglamak icin diflize olur. Boylece, diflizyon kauguk ylize-
yinde gerektigi zaman koruma saglayabilir,

2. Pisiricilerin Gdgii

Sekil 1 ve 2'deki diflizyon profillerinden goruldigi Uzere, oda
sicakliginda dahi pisiricilerin dnemli bir miktan gd¢ etmektedir.
Pisirici konsantrasyonundaki degisim, depolama slresi ve/veya
sicakliginin artmasiyla ve ylzeye uzakligin azalmasiyla difiizyon
hizlanmaktadir. Diftizyon hizi, difiizlenen maddenin molekil agir-
hg ile ise ters orantilidir.

Diftizyon hizi: DTDM (MA:236) >TBBS (238) > CTP (261) > MBTS
(332)
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Sekil 2. Pisirici diflizyonu (17 giin @ 45 °C)

Pisiricilerin difGzyonu ile ilgili elde edilen bulgular ana hatlari ile
asagida Gzetlenmistir:
1. Pigiriciler, klasik diflizyon kanunlarina gére oldukca hiz-
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hbir sekilde kauguk moleklllerinin arasina gocerler.
Diflizyon hizi, sicaklik artisiyla artar.
Pisirici konsantrasyonundaki degisim, ylizeye olan uzakligin
ve depolama slresinin artisiyla azalir.

1. Pisiricilerin, standart kauguk formulasyonlar igin cesitli
depolama sicakliklarindaki diflizyon katsaylar, gelenek-
sel analitik metotlarla hesaplanabilir.

2. Difiizyon profili ve katsayilan pisirici tipine baghdir. Difliz-
yon, diflize olan maddenin molekiler agirlig ile iligkilidir.

3. Diflizyon hizi, molekuler agirhik arttikga artar.

4. Pisiricilerin diflizyonu, kaucuk malzemenin pisme siste-
minde dnemli degisimlere sebep olabilir.

5. Bir kaucuk formilasyonunun difizyon profilleri, analitik
ve matematiksel yontemler kullanilarak éngoruilebilir.

3. - Kiikiirt Goeii

Bu bdliimde, lastik karnsimlarnndaki kiikiird(in gocu incelenmistir.
Cézinebilir kOkrt iceren bir sirt kanisimi ile hem ¢déziinmez kii-
kirt hem de ¢ozinebilir kiikiirt kullanilarak ayri ayri hazirflannmis
kusak karisimlari (belt skim compound) levha haline getirildikten
sonra katmanlar halinde birlestirilmistir. Kansim regeteleri Tablo
1'de verilmistir.

Kusak 1 Karginn  Kusak 11 Karisim Sirt Kargim

NR 100 100

SBR 96,25
BR 41,25
N3z6 45 45

N220 43
Stearik asit 1,2 1,2 2
Cinko Oksit 8 8 2
Yapiskanhk

arttiriel 2 2

Caprazbaglayici 0.5 05

CTP 02 0.2

MO 1 1

6PPD 1 1 2
CBS L
DCBS 1 1

Coziinmez kiikiirt 5

Coziinebilir kiikiirt 5 1,75

Tablo 1. Kansim receteleri
Deneysel calisma sirasinda, gbzinmez kikirtlin kismen ¢ozu-
nebilir kikiirte déntsmesi beklenmistir. Sicakliktaki degisimler
sayesinde, iki prosesin de bagll hizlan hesaplanmistir. Levha ha-
lindeki kusak kangimi {10x10x0,45 cm) ayni boyuttaki sirt kari-
siminin dzerine yerlestiriimis, birlestirilen kangimlar daha sonra
bir kaliba koyulmustur. Ornekler, reversiyon (reversiyon) ve géci
tetiklemesi icin belirli bir basing altinda, 10, 20 ve 30 dk sire-

lerle, 90, 110 ve 130 °C sicakliklara isitilmiglardir. Ornekler, 6n
isitmanin hemen ardindan vulkanizasyon icin 170 °C'deki diger
bir prese konulmustur. Vulkanizasyen, kansimda serbest kakurt
kalmayacak slrelerde gerceklestiriimistir. 90 °C sicaklikta 30 dk
sonunda, géziinmez kikirt kullanilarak hazirlanan kusak karisi-
minda geri dénme gozlenmemistir yani kakirt géch gergeklesme-
mistir (Sekil 3). Geri ddnme, ¢dzlnebilir kiikirt igeren sirt karisi-
minda gortlmustir (Sekil 4).

Sart Kusak I

40
a5

30 - + e ey o
25 % -
20
15
10 o " |
05 - - . i |
0p RS - - - CARBHE

-E000 12000 @00 G0 3000 00 XOD 6000 €000 12000 15000

Adirhikea % S Miktar
Ll
1]
1]

Sekil 3. Kikirt dagihimi (Sirt/Kusak |- 30 dk @ 80 °C)
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Sekil 4. Kikurt dagihmi (Sirt/Kusak [I- 30 dk @ 90 °C)

110 °C'de geri donme ve goc ok yavas gerceklestigi icin 20 dk
sonunda kayda deger hir degisim gbdzlenmemistir (Sekil 5). Co-
zlinebilir kikirt ise bu sicaklkta belirgin bir sekilde gog etmistir
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Sekil 5. Kukirt dagihmi (Sirt/Kusak I- 20 dk @ 110 °C)
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Sekil 6. Kiukirt dagihmi (Sirt/Kusak IIl- 20 dk @ 110 °C)

130 °C’de hem gozinebilir hem de goziinemeyen kiklrt belirgin
sekilde gécmstir (Sekil 7 ve 8).
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Sekil 7. Kukirt dagihmi (Sirt/Kusak |- 20 dk @ 130 °C)
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Sekil 8. Kukirt dagihmi (Sirt/Kusak II- 20 dk @ 130 °C)

Yukardaki profillerinden anlasilacagl Gzere, cozlnebilir k(ikiirdiin
onemli bir miktari kaucuk molekilleri arasina gicme egiliminde-
dir. Kikirt konsantrasyonundaki degisim, zaman ve sicaklik arti-
slyla artarken, ylzeye olan uzaklik arttikca azalmaktadir. Coziin-
mez kikirdin gocl, sadece ¢oziinehilir hale geldiginde (~@110
°C) gerceklesmektedir. Geri dénme ve gég hizi zamana ve sicak-
Iga baghdir. 130 °C ve Uzerinde, hem c¢dzinebilir kiikiirt hem
de ¢oziinmez kikirt (¢cOziinebilir hale gegtiginden) benzer géc
davranisi gosterirler. Bu sebeple, ¢cdzinmez kikiirt 110 °C’nin
altindaki sicakliklarda kullanildiginda, géc gerceklesmeyecegi icin
son Urlin performansinda disls gozlenmez,

4, Yaslanma Onleyicilerin Gogii
4.1. Genel yap

Kauguk endlstrisinde en ¢ok kullanilan yaslanma onleyiciler pa-
rafenilendiaminlerdir (PPDs).

LE

Sekil 9. PPD genel yapisi

Bu kimyasallar, kauguk esasli malzemeleri ozona ve oksijene kar-
s koruduklar gibi yorulmaya, 1siya ve metal iyonlarina karsi da
dayanimini arttinrlar, 3 tip PPD vardr.

1. Dialkil PPDler

PPDs cesitleri arasinda proses giivenligi (scorch gilvenligi) en
az olan yaslanma dnleyicilerdir. Genellikle hareketsiz ortam-
larda ve dzellikle vaks kullanilmacigl durumda daha iyi ozon
korumasi saglar. Kauguk esash malzemedeki oksidasyona

W22

kargl daha hassastirlar. Hareketli (dinamik) kosullarda cok et-
kin degildirler. Daha iyi ozon dayanimi saglamak icin alkil-aril
PPD’lerle kombinasyonlar kullanilir,

6. Alkil-aril PPDler

Hareketli ortamlarda Ustlin koruma saglarlar. Hareketsiz or-
tamlarda da vaks ile birlikte kullanildiklan durumda iyi koruma
saglarlar.

7. Diaril PPDler

1,5 phr'in Gzerinde kullanildiklaninda kusmaya sebep olabilir-
ler.

Yaglanma Onleyiciler, ozonla reaksiyona girerek kaucuk mal-
zemenin ylzeyinde bir film olustururlar. Uzun émiirlii koruma,
kauguk malzemenin ylzeyinde olusan filmin yenilenmesine
baglidir. Bu sebeple, yaslanma énleyicilerin ¢dzinebilirligi ve
g0¢0 oldukga énemlidir.

4.2. Yaglanma dnleyicilerin ¢oziiniirligi

Kauguk ylizeyine kusmayi 6nlemek igin, yaslanma dnleyicilerin ka-
ucuk matris icinde ¢ozlinmesi istenilen bir durumdur, Literatirden
bir galismada, 4 farkli PPD tipi ile haziManmis dogal kauguk (NR)
esasl karisim yUzeyleri incelenmistir. 20 phr'a kadar dialkil PPD
(77PD) tamamen g¢ézunebilir haldedir. C, alkil-aril PPD (6PPD), 10
phr'a kadar ¢ozinebilirdir fakat 20 phr'da kusma yapmaktadir.
IPPD'de 3 phr'da dahi dnemli miktarda kusma gdzlenmistir. Diaril
PPD (DTPD) ise, en az ¢dzlnlrlige sahiptir ve 1,5 phr'da kusma
gostermistir. Formulasyon bilesenlerindeki, ézellikle de kauguk
tipindeki degisimler, kulanilan yaslanma onleyicilerin ¢oziinebilir-
ligini ciddi sekilde etkilemektedir.

Eger bir yaslanma dnleyici tamamen g¢dziinebilirse, ylizeydeki kon-
santrasyonu, kaugugun herhangi bir yerindeki konsantrasyonu ile
dengede olur. Fakat, cézlinebilirlik limitinin Uzerinde kullanilan
yaslanma Onleyici kusmaya neden olur ve yizeydeki konsantras-
yonu Zzamanla artar.

Literatlrde, kauguk harmanlarindaki yaslanma 6nleyicilerin difliz-
yonu ile ilgili arastirmalar oldukga azdir. Bir calismada, 4 phr PPD
iceren NR esasli levha seklindeki bir érnek, iki adet yaslanma én-
leyici igermeyen kontrol drneginin arasina konulmustur. Yaslanma
Onleyicinin orta bolimden kaugugun dis yiizeylerine dogru gocd,
kontrol drneklerinin ozon dayanimindaki degisim ile degerlendi-
rilmistir. Ornekler 3 aylik bir sirecte durgun (statik), hareketli ve
degisken kosullarda ozona maruz birakilmistir. Sonuglar incelen-
diginde, 77PD'nin DTPD'ye gore yiizeye daha hizll gdctiigli ve bir
aydan daha kisa bir slrede dengeye ulasti@ini gostermistir. 6PPD
ise orta derecede bir hizla ylzeye gécmstir ve dengeye ulasmasi
yaklasik 3 ayl bulmustur.

Yiizeydeki yaslanma nleyicilerin bir kismi gesitli temaslarla kay-
boldugunda, ozon korumasi ancak kaybolan yaslanma énleyicinin
yerini yenisisinin almasi ile saglanabilir. Bu, yaslanma 6nleyicinin
kaucugun i¢ kisimlarindan ylizeye dogru uygun bir hizla goci ile
gerceklesir. Baska bir galismada, NR esasl bir karigimdan yiizeye
dogru hareket eden anticzonatlarin bagil ¢oziin(ir (gl ve diftizivi-
tesi incelenmistir. Galismada, farkll difizyon mekanizmalar ve bu
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mekanizmalarin belirli test sicakliklarinda cézlnebilirlik limitleri
ile iliskileri incelenmigtir. Calismanin ilerleyen kisminda bir las-
tik 6rnegi incelenmis ve antiozonatlarin bitisik lastik katmanlari
boyunca diflizyona ugradig) gorilmistir. Bu sebeple galismada,
gerektiginde lastigin yanak ve sirt bélimlerine gécin saglamasi
icin karkasa da antiozonant eklenmesinin avantajlar tartigiimig-
tr. Karkasta yilksek miktarlarda yaslanma énleyici, 6zellikle de
GPPD/TMQ gibi antiozonat/antioksidant kombinasyonunu kulla-
nilarak lastigin yanak ve sirt kisimlarn igin gerektiginde yaslanma
dnleyici etki saglayacak bir “koruyucu deposu” olusturulabilecegi
gortlmiistir. Sekil 10 ve 11, BPPD'nin yanak kismindan karkasa
olan difizyonunu ya da gbclnl gostermektedir. Sekil 12'de ise,
karkasa cesitli miktarlarda 6PPD yliklemelerinin sonuglan veril-
mistir.

Tablo 2'de radyal karkasl bir lastigin yanak ve karkas kisimlarin-
da kullanilan yaslanma onleyicilerin miktariari verilmistir.

Lastik Eﬂesenlcri 6PPD (Phr)
Lastik-A  Lastik-B
Karkas - 2.5
Yanak 3 3

Tablo 2. Lastigin karkas ve yanak kisimlarinda
kullanilan 6PPD miktar

Bu lastik, pistikten hemen sonra, PPD'nin oksidatif kaybini énle-
mek icin azot atmosferinde bekletilmistir. 8 haftalik depolama su-
resi boyunca lastigin kesitinden drnekler alinip yanak ve karkas
kisimlarindaki 6PPD miktarlar analiz edilmistir. Sekil 10, Lastik-A
(PPD igermiyor) igin analitik sonuclari igermektedir. Yanaktan kar-
kasa Gnemli miktarda 6PPD difizyonu gerceklesmistir. Karkas
kismina 2,5 phr 6PPD eklendiginde (Lastik-B) ise cok az miktarda
difiizyon gorilmistir (Sekil 11).

8 hafta sonunda, Lastik-B yanak kisminda agirlikga %1,4 GPPD
icermektedir (6PPD kullaniimayana gére % 40 daha fazla).
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Sekil 10. Karkasta antiozonat bulunmadig durumda
yanaktaki ve karkastaki antiozonat diflizyonu
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Sekil 11. Karkasta 2,5 phr antiozonat bulundugu durumda
yanaktaki ve karkastaki antiozonat diftzyonu

Sekil 12'de gdrildugi gibi en iyi performans, karkastaki PPD mik-
tarinin 4 phr'a yikseltiimesi ile elde edilmistir. Boylelikle ayni za-
manda sirt oluklarindaki gatlaklar da azaltlmistir.
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Karkastaki Antiozonat Milktar: (Phr)
Sekil 12, Lastik catlak testi sonuglar

Ozetle karkasta, yiksek miktarlarda yaslanma onleyici, ézellikle
de 6PPD/TMQ gibi antiozonat/antioksidant kombinasyonu kulla-
nilarak lastigin yanak ve sirt kisimlar igin gerektiginde yaslanma
dnleyici etki saglayacak bir “koruyucu deposu” olusturulabilir.

5. Vakslarin Gogil

Parafin vaks ve mikrokristalin vaks olmak izere iki cesit vaks tlrQ
bulunmaktadir. Optimum koruma saglamak icin, vaksin kauguk
icinde hareketliliginin ve ¢éziinehilirliginin saglanabildigi optimum
bir géc sicakligl vardir. Mikrokristalin vakslar parafinik vakslara
gbre daha yiksek molekil agirlifina sahiptirler ve parafinik vaks-
lara gore daha yliksek sicakliklarda kusma gosterirler. Vakslar, di-
namik kosullarda ozona karsi pek fazla koruma saglayamazlar. Bu
durumun Ustesinden gelmek icin karnsima genellikle PPD eklenir.
PPD'ler vakslarin aksine hem durgun hem de hareketli kosullarda
ozona kars! koruma saglarlar. Genellikle, 2,5 phr'in Uzerinde vaks
ylklemesi yapilacaksa, dncesinde mutlaka hareketli kosullarda
kerumanin saglandig) gormek igin testler uygulanmaldir.

Kaucuk kansimlarnda kullanilan en yaygin yaslanma Onleyici sis-

tem, vaks ve PPD’nin birlikte kullanildigi durumdur. Burada vaksin
fonksiyonu, kauguk yiizeyine gécerek durgun kosullar altinda ozo-
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na karsl fiziksel bir bariyer olusturmaktir. Literatlirde hir calisma-
da, hareketliligin ve ¢dzinOrlgin kauguk yizeyinde vaks taba-
kasi clusmasi igin gerekli oldugunu vurgulamisiardir (Sekil 13),

Yapilan galismanin sonucunda, 6PPD’nin durgun kosullar altinda
vaks kadar koruma saglayamadig fakat vaks/PPD sistemlerinin,
genis bir sicaklik aralig) igin hem durgun hem de hareketli kosul-
larda koruma saglayabildigi gérilmastir (Sekil 14).

Sonug
Pisiriciler ve yaslanma énleyiciler gibi kimyasal katkilar, kauguk
karisimi icerisinde goc halindedirler. Géclin hizi ve miktar, katk

Kusma
Mikctar

Cariinelkilidil

maddesinin kimyasal ve fiziksel yapisi, ¢6zUniirl (g0 ve reaktivitesi
ile ilgilidir. Katki maddelerinin kauguk matris icindeki ¢ézindrl (-
£Unl onceden bilmek, kansimda iyi bir dagilim elde edilmesi ve
son Urinin ézelliklerinde beklenen olumlu etkilerin elde edilmesi
agllarindan regete tasanmi asamasinda énemli avantajlar saglar.

Chemical additives migration in rubber
Fredeirick lgnatz-Hoover, Byron H To, R N Datta, Arle J de Hoog, et al.
Rubber Chemistry and Technology; Jul/Aug 2003; 76, 3; pg. 747-767.

Derleme makaleden 6zet ceviridir.

Hareketlilik
Ciiziinebilirlik

Sicakhlc

Sekil 13. CozGnlrlGg0n ve hareketliligin vaks kusmasina etkisi

b
8
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Ozon Dayammm Siiresi (Sa)
& g

NR/BE. Temelli Yanak

Hareletli
o . - ¥ %
Vaks (phr) 3 2.258 1.6 D75 4]
GPPD (phr) 4} 0.75 1.5 2,25 3

Sekil 14. Vaks/PPD kombinasyonunun ozon dayanimina etkisi
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Bulgaristan Kaucuk Dernegi Baskani
Bayan Slavka Steftcheva ile Roportaj

Behlul METIN

Bayan Steftcheva Kauguk Dergisini
incelivor

Bulgaristan Kauguk Dernegi Baskani
Bayan Slavka Steftcheva ile Bulgaris-
tan Kaucuk Sektéri ve kaucukla ilgili
konularda bir réportaj gerceklestirdik,

Kendisine sorularimizi yonelttik.

Kaucuk Dernegi: Merhaba Bayan
Slavka Steftcheva derneginiz kag yi-
hinda, nasil kuruldu, sizi tamivabilir
miyiz?

Slavka Steftcheva: Merhaba ben kim-
ya mihendisiyim ve Bulgaristan Kau-
cuk Dernegi (Bulgarian Rubber Industry
Association) baskaniyim. Dernegimiz
2006 yilinda kuruldu, su an 40 firma
lyemiz ve 5 &8retim gorevlisi Gyemiz
var. Yonetim kurulundaki arkadaslari-
mizin isimleri, Velko Gentchev, Nikolay
Yanev, Lyubomir Yotzov, Radka Perpe-
lieva, Prof. Evgenia Djagarova, Prof.
Nikolay Dishovsky. Hepsi kauguk konu-
sunda deneyimli insanlar. 2006 yilin-

—
GAR LA

2 xuma

Bayan Steftcheva Zebra Lastik
Fabrikasinin yonetim kurulu baskani
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dan bu yana baskanlgini ben yapiyo-
rum ve her 3 senede bir segim yapiliyor.

K.D.: Peki Bulgaristan'da Kaucuk
Derneginin kurulmasi nasil oldu?

§.8.: Ben Bulgaristan'da kurulu Zeb-
ra Kaucguk Fabrikasinin ayni zamanda
yonetim kurulu baskaniyim. Zebra Bul-
garistan'in en DblyUk kauguk fabrika-
si. Dernek kurma fikri fabrikalarimizin
girisimleri ile oldu. Bulgaristan igin bir
ihtiyac oldugunu dislndik ve harekete
gectik. Bulgaristan Cumhuriyeti Kauguk
Sektérinde calisan ticari kuruluslari ve
bilim adamlarini bir araya getirmeyi he-
defledik. Bulgaristan'da, kaucuk konu-
sunda yerel ve uluslararasi kongreler ve
sergiler dizenlemek, kaucuk kenusun-
daki bilgi birikimi, tecrtbeleri bir araya
getirmek ve sektdrimize pazar arastir-
malari yapmak icin bdyle bir dernegin
sart oldugunu distnerek kurduk.

L= |

[

"
-

Bulgaristan Kaucuk Sektorii haklkin-
da bilgi aldik

K.D.: Fabrikanizda neler iiretivorsu-
nuz?

ke L

2012- 7.istanbul Kaucuk Fuarinda
Bulgaristan Standi

§.8.: Fabrikamiz,1929 vilinda kurulan
bir Bulgar sirketidir. V kayislari, zemin,
sliper elastik, lastik levhalar, dolgu
lastikler, kauguk hamur karisimlari, ka-
ucuk silindirler, filtreleme gaz maskesi
ve kalipli tim kaucguk contalar, koruyu-
cu giysi, lastik-metal esya, kauguk ku-
maslar (retiyoruz. Sirket, bu mallarin
gogu icin Bulgaristan'da tek Greticidir.
Sirketin temel rekabet avantajl, yeni
Grinler ve mevecut portfoyinu artirmak
icin slrekli calisma halinde olmasidir.
Uretimimizin % 60-70'ini basta AB ve
ABD olmak Uzere yurt disina satiyoruz.

K.D.: Bulgaristan'da kauguk iiretimi
ne durumda ?

§.8.: Bulgaristan'da komuinist rejim
degisiminden sonra Dogu Blokunda sa-
nayi bitti. Cok biytk fabrikalar vardi,
hepsi durdu, kuguldt, makineleri satil-
di. Sadece Vidin'de ki bir fabrikada 10
bin kisi calisiyordu, calisan sayisi 300'e
distl. Zebra da 1500 calisandan, 120
kisiye distl. Tum Bulgaristan’'da fabri-
kalar ¢ok kaculdl fakat hig biri kapan-
madi, UGretimlerine kapasitelerini azal-
tarak devam ettiler.

Bulgaristan’da Kauguk Kongresi

K.D.: Bir fabrikada, 10 bin kisiden,
300 kisiye diisiis ¢ok biiyiik bir pa-
zar kaybini gosteriyor. Komiinist
sistemin c¢okiisiinden sonra, degi-
sen ne oldu da bu kadar kiigiildii, bu
fabrikalar eskiden sadece Bulgaris-
tan’a mi hitap ediyordu?

§.S.: Dogu Blokunda eskiden soyle bir
gorev dagihimi vardi. Mesela arag las-
tigi sadece Bulgaristan'da Uretilecek,
herkes arag lastigini Bulgaristan'dan
alacak. Ayakkab! sadece Cek Cumhu-
riveti'nde Uretilecek herkes ayakkabi-
yI Cek Cumhuriyeti'nden alacak. Dogu
Biokunda, her Ulke belli konularda Ure-

tim yapmay! Ustlenmisti. Bulgaristan
KomuUnist Blokunda kauguk isinin mer-
keziydi. KomUnist rejimin ¢okmesinden
sonra pazar sistemi bozuldu. Fakat

sistem coklUnce herkes kendi pazarini
bulmak zorunda kaldi. Serbest piyasa
ekonomisine gegcildi.

Kaucuk Dernegi Yonetim Kurulu

Uyeleriyle

K.D.: 2012 yilinda Tiirkive'de yapi-
lan Kauguk Fuarina katildimz, fuari-
mizi nasil buldunuz, disaridan gelen
bir insan goziiyle bakilinca?

$.8.: Biz fuara panayir deriz. Biz Bulga-
ristan'in devlet destegi ile katildik pa-
nayira. Dernegimizi ve Bulgaristan'da-
Ki Qreticilerin UrGnlerini 2012 Kauguk
Fuarinda sergiledik. Cok fuara gittim,
daha evvel de Plastik Kaucuk Fuarina
gelmistim. Fuar acilmadan bir gun dnce,
stantlarimizi kurmak i¢in geldigimizde,
yerlesim telasl, ortaliin karisikhgl beni
bayagl sasirtti. Fakat galismalar bitip
hersey yerli yerine konulunca, fuari gok
gizel buldum. ik defa katildik, fakat
fuarlariniza katilmaya devam edecegiz.
2012'de yapilan glzel ve buylk bir fuar
oldu, umarim bdyle devam eder.

Tiirkiyeli akademisyenlerle
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K.D.: Tiirkive'yi kauguk iiretimi konusunda nasil gérii-
yorsunuz?

§.8.: Fuarda gdrdlklerim ve fuar icinde dizenlediginiz kong-
rede gordtklerime gore Tlrkiye'de mithis bir kauguk sektd-
ri var. Bulgaristan’la kiyaslanmayacak kadar blylik. Kauguk
sektorunlz icin is ve dis pazar olmak Uzere 10 milyar dolar
bir islem hacmi oldugu sdylendi. Tlrkiye bu konuda bayag
ileride ve iyl durumda.

IPETA HAYHHO-NIPAKTUHECKA
KOHGJEPEHLI.VISI C

ol MEXAYHAPOAHO YYACTUE
02.11.- 04.11.2012 r.

-
i

Bayan Steftcheva Bulgaristan’da
Kaucuk Kongresinde

K.D.: Bulgaristan’da kaucuk egitimi nasil, dzellikle
kaucuk konusunda ihtisas egitimi veren iiniversiteler
var mi? Kemiinist donemde Bulgaristan kaucuk konu-
sunda bir iist durumunda gézikiiyor.

§.8.: 1970 yilindan bu yana Polimer Enstitisiinde Kau-
cuk Kirsilsi var Sofya'da. Bulgaristan’da iki tane sadece
kauguk konusunda egitim veren fakiiltemiz var. Birisi Sof-
ya'da, birisi Burgaz'da. Burgaz'da Tlrkiye'deki Petkim gibi
blylk bir kaucuk plastik Greten rafineri var. Burgaz'daki
fakultemizde kauguk konusunda egitim verilivor. Egitimin
ilk 3 yilinda temel kauguk egitimi, 4.yi1lda kauguk konu-
sunda ihtisas egitimi verilivor. Kauguk sentezi, proses,
kompaund testleri bu egitimlerle veriliyor.

K.D.: Fabrikalarda is¢i sayilarinda azalma var dedi-
niz. Mezun olan égrenciler is bulabiliyorlar mi?

$.5.: Sanayinin kigllmesi ile heraber mevcut 6Zrenci sa-
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yisi da azaldi. Universiteler alacaklar 8grenci sayisini be-
lirlerken sanayiden fikir aliyorlar. Her sene kag kisi emekli
ocluyor, kag muhendis, kac laboratuvar gorevlisi ve teknik
ara elamana ihtiyac var. Bunlarin bilgisi alindiktan sonra,
talep sayisi kadar 6grenci yetistiriliyor.

Bayan Steftcheva 1.Tiirkiye Kaucuk Kongresinde

K.D.: Tiirkiye ile sektorel iliskiler konusunda ne dii-
siindyorsunuz?

§.S.: iliskilerimiz, Kauguk Dernegi vasitas! ile 7. istanbul
Kaucuk Fuarinda basladi. Daha evvel ticari anlamda is
yaptigimiz kuruluslar vardi. Fuar ve bilimsel diizeyde ilis-
kiler 2012'de basladi. Tlrkiye Kauguk Sektéri ile diyalog-
larin devam etmesini istiyoruz ve bu ishirliS§inden memnu-
nuz. istanbul'da yapilan 1.Kauguk Kongresine de katildik.
Kaucuk Dernegi Yénetim Kurulu Uyelerinin ve Turkiyeli bi-
lim adamlarinin Bulgaristan'da dlzenlenen kauguk kong-
resine katilimlari bizleri cok memnun etti. Bundan sonraki
kongrelerimize de katilimlarinizi bekliyoruz. Biz bundan
sonra da fuar ve kongrelerinize katilmak istiyoruz.

K.D.: Slavka Steftcheva bu giizel sdylesi igin biz de
Kauguk Dernegi olarak sizlere tesekkiir ediyor, ¢a-
hismalarinizda basarilarinizin devamini diliyor, Tar-
kiye'deki etkinliklerimizde sizi de aramizda gérmek
istiyoruz.
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Istatistik - Kaucuk Ve Kauguktan Esya Dis Ticaret
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Istatistik - Kaucuk Ve Kaucuktan Esya Dis Ticaret

SRS

2013 OCAK-AGUSTOS _|ITHALAT $ 2013 OCAK-AGUSTOS |THRACAT $

Almanya 206.849.409 Almanya 312.254.441

italya 150.174.763 italya 137.754.288

Endonezya 147.265.252 Ispanya 70.733.240

Giiney Kore 131.984 445 Ingiltere 68.032.023

Tayland 120.508.361 Fransa 67.059.832

Japonya 110.085.437 Bulgaristan 50.785.290

Fransa 109.081.869 ABD 48.694 087

Cin 96.674.996 Polonya 48.683.250

Malezya 95.541.397 Rusya Federasyonu 47.723.240

ABD 93.050.675 Misir 45.701.465

Romanya 86.982.144 Suudi Arabistan 39.866.706

Polonya 76.296.090 Hellanda 39.519.253

Cek Cumhuriyeti 61.210.718 Romanya 38.453.281

Slovakya 59.682.710 Belcika 33323472

Rusya Federasyonu 50320152 Irak 31.709.899

Tayvan 56.574.702 Avusturya 23.833.363

Hollanda 48.025 445 Cek Cumhuriyeti 23.658.884

ingiltere 47.804 418 Fas 23.420.830

Ispanya 44.449 470 Azerbaycan 22.051.025

Hindistan 32.355.402 fran 20.700.761

Vietnam 29.322.326 Cezayir 18.320.222

Belcika 28.066.806 Avustralya 17.320.394

Macaristan 16.313.115 Cin 16.273.666

Sirbistan 15.213.598 Giiney Afrika Cumhuriyeti 15.492.859

Brezilya 14.747 345 Yunanistan 14.778.338

Misir 13.583.967 Isvigre 14.763.864

Litksemburg 10.607 432 Brezilya 14.717.520
BAE 13.788.023
Ukrayna 12.995.924
Liitksemburg 12.348.411
Arjantin 11.238.209
Israil 11.033.748
Belarus 10.904.333
isvec 10.538.522
Tiirkmenistan 10.137.659

*Tablolarda 10.000.000 Dolarm tizerindeki tilkeler gésterilmigtir

20138 ITHALAT THRACAT ACIK

OCAK 246.762.014 190.396.107 56.365.907

SUBAT 219.573.050 209.820.322 9.752.728

MART 267.882.214 213.984.624] 53.897.590

NISAN 271.703.644 209.532.032 62.171.612

MAYIS 287.265.140 205.414.055 81.851.085

HAZIRAN 243.636.490 202.587.774 41.048.716

TEMMUZ 288.809.995 204.816.359 83.993.630

AGUSTOS 221.290.330 192.173.406 29.116.924

TOPLAM 2046922877 1.628.724.679 418.198.198

20125 ITHALAT THRACAT ACIK

OCAK 245444 237 197.559.800 47.884.437

SUBAT 250.479.427 220.462.790 30.016.637

MART 269.419.493 243.638.868 25.780.625

NISAN 251.382.749 207.148.303 44234 446

MAYIS 275.893.245 213.853.436 62.039.809

HAZIRAN 234.264.215 191.565.2775 42.698.940

TEMMUZ 258.143.747 198.614.151 59.529.596

AGUSTOS 227.235.401 186.676.068 40.559.333

TOPLAM 2012.262.514) 1.659.518.691 352.743.823

Bilgiler TUIK 'ten alimnustir.
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KAUGUK FIYAT ENDEKSI

_BIR _BIR BiR
E CcR ONGEKi h NR ONCEKI EPDM | ONCEKI
TARIH | EnpEKS |aYA GORE TARIH | enpEKs |AVA GORE TARIH | ciners |avaA GORE
FARK FARK FARK
01/01/07 100,00 01/01/07 100,00 01/01/07 100,00
o1/02/07| 100,22 0,22% 07/02/07 105,00 5.00% 01/02/07] 100,00 0,00%
01/03/07 100,89 0.67% 01/03/07 110.00 4,75% 01/03/07 98,70] __ -1.30%
01/04/07 101,33 0,44% 01/04/07 111.25 1,14% 01/04/07 97,83 -0,88%
01/05/07| 102,00 0,65% 01/05/07 120,00 7,87% 01/05/07 95,65 -2.22%
01/06/07 102,00 0.00% 01/06/07 111,75 -6,88% 01/06707 91.74] _ -4,00%
01/07/07 103,33 1,31% 01/07/07 111,00 -0,67% 01/07/07 89,13 -2,84%
01/08/07| 103,56 0,22% 01/08/07 120,00 8,11% 01/08/07 92,61 3,90%|
01/09/07 103,78 0.21% 01/09/07] ___11625] __ -3,12% 01/09/07 97.83 5,66%
01/10/07 104,22 0,43% 01/10/07 120,00 3,23% 0140107 98,26 0,44%
01A1/07 104,33 0,11% 01/ 1/07 122,50 2,08% 01/11/07 99,13 0,88%
o207 104,44 0.11% o1A2/07] 12850 4,90% 014207 98.26] _ 088%
01/01/08 104,44 0,00% 01/01/08 136,50 6,23% 01/01/08 97,83]  0.24%
01/02/08 108,89 4,26% 01/02/08] 145,00 6,23% 01/02/08 98.28 0,44%
01/03/08 109,38 0.41% ov/03/08] 147,50 T.72% 01/05/08 09,13 0,88%
01/04/08 108.89]  0.41% 01/04/08] ___ 150,00 1,89% 01/04/08 100,00 0,85%
01/05/08 108,59 0,00% 01/05/08] 154,50 3.00% 01/05/08 102,17 217%
01/05/08 111,11 2.04% ot/osi8| _ 1es.00 6.50% 01/06/08 108,70 6,35%
01/07/08 114,44 3,00% 01/07/08 165,00 0,00% 01/07/08 110,00 1,20%
01/08/08 114,67 0,19% 01/08/08 173,50 5.15% 01/08/08 115,65 5,14%
01/09/08 11,58 271% otioo/s|__ 16500]  -4.90% 01/09/08 117,39 1.50%
01710008 111 -040% 01/10/08] __ 180,00 -3.08% 0110/08 113,04 a,70%
01/11/08 110,67 -0,40% Q1/11/08 157,50 -1,56% 01/11/08 110,87 -1,92%
01/12/08 11000 -0.80% otfzios|  1e250]  8.17% 01/12/08 10435 -588%
01/01/09 107 .56 -2,22% 01/01/09 122,50 -18,67% 01/01/09 93,04 -10,83%!
01/02/09 96,00 -10,74% 01/02/09 112,50 -8,16% 01/02/09 80,43 -13,55%
01/03/09 80,00 -18,67% 01/03/09 100,00 -11,11% 01/03/09 81,74 1,62%|
01/04/08 83,78 4.72% 01/04/08 99,50 -0,50% 01/04/09 80,43 -1,60%
01/05/09 84,89 1,35% 01/05/09 9350] _ -6,03% 01/05/09 80,43 0,00%
01/08/09 85,56 0.79% 01/06/09 96,00 2,67% 01/06/09 83,91 4,32%
01/07/09 84,44 -1,30% 01/07/02 97,50 1,56% 01/07/09 84,78 1,04%
01/08/09 85,56 1 30% 01/08/09 99,50 2,05% 071/08/09 86,95 2,56%
01/09/09 79,56 -7,01% 01/09/09 104,75 5,28% 01/09/09 87.83 1,00%
01/10/09 78,89 -0,84% 01/10/09 112,00 6,92% 01/10/09 80,87 3.47%
01/11/09 80,00 1.41% 01/11/09 135,13 20,85% 01/11/09 91,30 0,48%
01A2/08 81,11 1.39% 01/12/09 150,00 11.01% 0ir12/09 90,87 -0.48%
01/01/10 8000 -1.87% C1/0110 165,00] _ 10,00% 01/01/10 90,87 0.00%
01/02/10 82,22 2,78% 01/02/10 180,00 9,09% 01/02/10 95,22 4,78%
01/0310 83.78 1,89% 01/03/10 176,00 2.29% 01/03/10 95,22 0.00%
01/04M10 83,33 -0,53% 01/04/10 191,25 8,66% 01/0410 85,22 0.00%
01/05/10 85,56 2.67% 01/05/10 187,50 -1,96% 01/05/10 101,74 5,85%
01/06M10 85.56 0,00% 01/06710 180,00 4.00% 01/06/10] 101,74 0.00%
01/07M0 03,33 9.09% 01/07A0 187,50 4,17% oto7i0] 101,74 0.00%
014810 95,56 2,38% 01/08/10 172,50 -8,00% 01/08/10 98,26 -3,42%|
01/09/10] 100,00 4,65% 01/09A0 176,25 217% 01/09A0] 104,35 5.19%
011010] 102,22 2,22% o100 20000 13.25% 01A0/10] 104,35 0.00%
011110 102,22 0,00% 0111410 230,00 15,00% 01/11/10 115,22 10,42%,
o1Azio| 10222 0,00% 01Azn0] ___ 257,50 3.26% otAzH0| 115,22 0,00%
01/01/11 102,22 0,00% 010111 300,00] _ 26,32% 0101711 115,22 0.00%
010211 106.67 4,35% 01/0211 303,00 1,00% 01/02/11 115,22 0,00%|
01/05/11 108.23 1,47% 01/03/11 300,00 -0,99% 01/03/11 115,22 0,00%
01/04/11 112,55 4,00% 01/04/11 29189 270% 01/04011 120,17 4,30%
01/0511 116.76 3,73% 01/05/11 290,30 -0,54% 01/05/11 124,64 3,72%
01/06111 116,73 0,08% 01/06/11 288,14 -0.74% 01/06/17 12308]  -0.53%
01/07/11 119,34 2,18% 010711 28707 0.87% 01/071 127,78 3.07%
01/0811 121,81 2,07% 01/08/11 286,45 -0,22% 01/08/11 126,45 -1,04%5|
01/09/11 119,42 -1,96% 01/09/11 285.88 -0,20% 01/09/11 128,61 1,71%
0110141 119,40 -0,02% 01/10/11 283,34 -0,89% 01/10/11 125,33 -2,55%
o111 119,40 0,00% 011141 280,13 -1,13% 0111711 125,33 0,00%%
01/12/11 117,010 -2,00% 01412111 271.24 =3,17% 011141 126,42 0.87%
01012 11811 0,.94% oto1nz]__ 2raar 0.79% 0101712 13021 3,00%
al1/02/12 122,66 3,85% 01/02H12 273,01 -0,13% 01/02/12 132,57 1,81%
01/03/12 122,61 -0,04% 01/03/12 273,01 0.00% 01/03/12 136,12 2.68%
01/04/412 122,61 0,00% 01/04H12 272,34 -0,25% 01/04/12 142,78 4.89%
01/05M12 125,66 2,49% 01/05M12 287,01 5.39% 01/05H12 142,76 -0,01%
01/06/412 125,66 0,00% 01/06/12 285,22 -0,62% 01/06/12 142,76 0,00%
010712 125,80 0,11% ot/o7Az|  mesez 0,00% o1/07H2 142,76 0,00%
01/08/12 125,86 0,05% 01/08/12 282,69 -0,89% 01/08412 141,89 -0,61%
010912 125,86 0,00% o0oi2| _ oeo00]  -0.24% 01/09/12 142,35 0.32%)
01/10M2 12580 -005% 0110M2] __ 28058] __ 0.50% o102 14355 0.84%
o112 12521 -0,47% 011112 280,53 0,00% 01/11H2 146,92 2,35%|
011212 125,21 0,00% a1/12/12 231,96 0,51% 01/12412 147,81 0,61%
01/0113 125,70 0.39% o113 oaas? 0.66% 01/01/13]___147.81 0.00%
01/02/13 12572 0,02% 01/02/13 28417 0,12% 01/02A3 147,72 -0,06%
01/0313 125,72 0.00% 01/03/13 282,20 -0,69% 01/03/13 147,04 -0,46%
01/0413 12025 -a.35% 01/04/18] ___279.82] ___-0.84% 01/0413]___146,12] __ -0.63%
01/05/13 116,78 -2,89% 01/05/13 273,62 -2,25% 01/05413 145,43 -0,47%
01/0613 111,32 -4 68% 01/06/13 270,19 -1,22% 01/06M13 141,19 -2,92%
01/0713 10039 -9.80% otloria| _ zreee 0.90% 01/07A3]___140,27] _ -0.855%
01/08/13 938,18 -2,20% 01/08/13 272,62 0,00% 01/0813 138,67 =1.14%|
01/09M13 95,29 -2,94% 01/09/13 264,91 -2,853% 01/09/13 137,22 -1,05%|
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KAUCUK ve KIMYASALLARI SANAYI ve TICARET LTD. STI.

teknik hamur tiretimi

TRECO KAUCUK ve KIVIYASALLARI SAN. ve TIC. LTD. STi.
NOSAB Ihlamur Cad. No:36 Nilufer / BURSA TURKIYE

Tel: +90.224. 410 00 20 (pbx)

Fax: +90,.224. 410 00 21.

info@treco.com.tr



Uyelerimiz

S

Aramiza Yeni Katilan

Uyelerimiz

ARISAN KiMYA SAN. TiC.A. S.

Arnsan Grup 1988 yilinda, sirket ortaklari-
nin teknik ve ticari bilgi birikiminden fay-
dalanarak kurulmustur. Her giin gelisen
deneyim ve tutku ile hem tedarikgilerin
hem de sektdrin ihtiyvaclarini karsilayan
bir miimessil ve distribltdr olmustur.
Bugln Ansan Grup olarak 30’u askin glo-
bal tedarikgiyi temsil etmekteler ve hem
cok uluslu sirketlere hem de yerel sirket-
lere hizmet vermekteler. Sirket serlveni-
ne plastik ve kaucuk sektorlerine hizmet
vererek baslamis, glcll varligini kazana-
rak ve tedarikci portfdylin( gelistirerek
diger alanlarda da hizmet vermeye basla-
mis. Bugun geldikleri noktada, plastik-ka-
uguk, boya, ilag, kozmetik, deterjan, gida,
endustriyel ve otomotiv vaglar, tekstil ve
yapi Kimyasallar gibi oldukca genis hir
sektdr agina hizmet vermekteler.

Yurtdigi is ortaklannin siirekli destegi ve
satis kadrosunun sektorel bazda uzman-
lasmasina bagli olarak, misterilerinin ih-
tiyag duydugu her tirll teknik destegi
saglamanin, gerektiginde baz formilas-
yon temin etmenin ve mulsterileriyle bera-
ber denemeler yapmanin éneminin bilin-
cinde olarak hizmet vermekteler,

Ansan Grup olarak, TUrkiye marketindeki
misteri taleplerine bagh clarak ¢esitliligi
artirmak ve hammadde bulunurlugunu
surekli kilmak éncelik verdikleri bir konu-
dur. Tlrk Kimya Sanayine her dalda dog-
ru ve sdrekli Grin ve teknik destek sun-
maya devam ederken, yerli lretimleri de
Avrupa, Uzak Dogu araliginda yer alan
cesitli Ulkelere ihrag ederek, Tlrk Kimya
Sanayi'ni yurtdisinda tanitmayi da kendi-
lerine gbrev addetmekteler.

Adres : Yukari Dudullu Mah. Barbaros
Bulvarn Serifali Ciftligi Mevkii Edep Sok.
N0:23/3 Umraniye-istanbul

Tel: 0216 526 46 00-17

Faks: 0216 526 46 18

arisankimya.com / transoclari@tnn.net
info@arisankimya.com

METKIM KIMYEVi MADDELER LTD.STi.
Metkim Kimya,1977'den itibaren tim
kimya sektorlerinde hammadde tedarik-
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cisi olarak hizmet vermektedir. Metkim,
yas-toz boya, plastik, tekstil, yapistirci,
murekkep, yapi kimyasallar ve Hava,
Kara, Deniz Kuvvetleri ihaleleri gibi bir-
cok dalda sayisiz riin segenegi ile basa-
ryl hedef olarak, en iyi olmayl kendisine
prensip edinmistir.

Basladiklar tarihten itibaren, dlnyadaki
kimya devi olarak bilinen birgok Uretici-
nin mimessilliklerini blinyesine katarak
ic piyasada saygin ve givenilir bir firma
haline gelmistir.

Amaclari hammadde sektérlinde, kalite
standartlarindan édlin vermeden, miste-
ri memnuniyetini gorev bilerek, Tirk Ure-
ticilerine en avantajli fivatlarla yakininda-
ki bir dost olabilmektedir.

Adres : Ekin Sokak 26/5 34149
Yesilyurt-istanbul

Tel: 0212 662 52 52

Faks: 0212 663 95 59
metkim.com.tr /
info@metkim.com.tr

UFUK LASTIK VE PLASTIK SAN.

Firma uzun yillarin verdigi tecribeye da-
yanarak 1997 yilinda Konya Karatay Sa-
nayi Sitesinde faaliyete baslamistir, Ure-
tim dallan olarak gok genis bir yelpazeye
hitap etmektedir. Sizdirmazlik Grlnleri
olarak uzmanlasmis olan firma, her tirlG
kaucuk Grinler imalati ve fason Gretimi
yapmaktadir. Plastik sektdriine de giris
yapan firma 375 gr'hik plastik enjeksiyon
makinesi ile de plastik imalati yapmakta-
dir. Uretim dallan olarak fren ve debriyaj
merkezleri tamir takimlar, glines enerjisi
conta ve fitilleri, krank kasnagl conta ve
lastikleri, metale yapistirma silikon ug
lastikleri, gesitli plastik GrUnlerin imalati
ve fason Uretimi ile devam etmektedir.

Adres : Karatay San. Pervari Sok. No:8
Selguklu-Konya

Tel: 0332 237 13 37

Faks: 0332 237 13 35
ufuklastik@hotmail.com

USLU KAUGUK ITH. iHR. SAN.TIC.LTD.STi.
Uslu Kauguk Conta Sanayi 1988 yilindan
beri “Motor contalan” ve "Lastik ve Kege
imalati” konusunda hizmet vermektedir.
Uslu Kauguk conta Urdnleri, diinya paza-
rinda ve i¢ piyasada ihtivag duyulan “Ka-
liteli Uriin™ ihtiyac ve anlayisina uygun bir
bicimde (iretilmektedir. imalat prensiple-
ri kesinlikle “Kaliteli Uriin” anlayisina da-
yanmaktadir.

Firma gerek imalat, gerekse makine yo-
ninden en son teknolojiyi kullanmakta
ve bu alanda kendini slrekli yenilemek-
tedir. Bu anlamda ve daha iyi hizmet ve-
rebilmek icin, 2007 yilinda tamamen bil-
gisayar destekli, CNC tel erezyon ve CNC
freze makineleri ithal ederek yeni bir ka-
ltp bSIUMG kurmustur.

Firma otomobil, otobis, kamyon, cekici,
is makinelerine ydnelik conta, lastik ve
kege Uretimi konusunda genis bir yelpa-
zeye sahiptir.

Kalite politikalari;

¢ Yapilasmaya verdigi dnemi egitim alis-
kanliklariyla, maksimum dizeyde perso-
nel katihmi ile kalite yénetim sisteminin
surekli iyilestirilmesini saglamak,

e Galisanlarinin is glvenligini 6n planda
tutup, sektorel gelismeleri kalite yolculu-
gunda takip ederek mdisterilerinin gizli
kalmig ihtiyaglarini “en dlslk maliyet ve
malzeme saglamhg " ile projeler gercek-
lestirmek,

= Musterilerinin ihtiyaclarini ve olasi
beklentilerini en kisa zamanda anlayip
cevap vermek,

* iscilik kalitesinden 6din vermeyerek
musteri memnuniyetinde sireklilik sagla-
maktir.
= Dinyada hic kimse highir hizmeti daha
kot yapmadan, daha ucuz sunamaz. Bu
nedenle, bir hizmetin sadece fiyatina
bakmak, bazi hileleri kabul etmek de-
mektir.

Adres: Des Sanayi Sitesi 114 Sokak C-10

Blok No:9 Yukar Dudullu-Umraniye/ ist.
Tel - Faks : 0216 527 92 07
GSM: 0532 688 39 48
uslukaucukconta.com
info@uslukaucukconta.com



Ortak Degerler - Ortak Basan
Brenntag Turkiye Polimer’in tecribeli
ekibi, intiyaciniz olan her yerde ve
zamanda sizlerle sektdrdeki tim
yenilikleri paylasmaya hazirdir.

Yarinin Uriinlerl icin Yaratier Goziimler
Brenntag Turkiye Polimer takimi; kendini,
gelecegin trendlerini bugiinden

gorerek, misterilerini bu egilim ve
gelismelerden maksimum faydayi
saglayabilmeleri adina yaraticilik ve yenilik
konularinda cesaretlendirmeye adamistir.
Uzmanligimiz, tecribemiz ve uluslararasi
agimiz sayesinde, musterilerimizin
basarisina katkida bulunmaktayiz.

Polimerlerle Yasar, Dogru Coziimler Uretiriz
En énemli amacimiz, is ortaklanmizin
beklentilerini dogru ve eksiksiz analiz

edip, kiresel deneyimimiz ve uzmanlasmis
kadromuz ile bu beklentilerin étesinde
coztimler sunmaktir. Ortaklarimiza
yaklasirken bizi ydnlendiren prensipler,
sadakat, glivenilirlik, misteri samimiyetine
olan saygl ve musteri hizmetlerine olan
ylksek inaneimizdir. Hedefimiz plastik

i

& unimatec

“ACM, HT-ACM ve FKM” .
“Isi, yag ve yakita dayamikli kaucuk
uygulamalarinda ¢éziim ortaginiz”

ve kauguk mamul treticileri ile hammadde
tedarikgileri arasinda képrii vazifesi
gorerek, musterilerimizin blylmelerine

ve basarilarina destek olmaktir.

Brenntag Tirkiye Polimer Olarak
Kaucuk Endiistrisi icin Portfoyiimiiz

I EPDM Kaucuklar

B ACM, HT-ACM kaucuk ve kimyasallari
B FKM kauguk ve kimyasallan

B Akseleratorler (Toz ve Grandl Formda)
B Vulkanizasyon Kimyasallari

B Antioksidanlar

B Proses Kolaylastiricilar ve Kaydirici Gruplar
B Peroksitler ve Peroksit Koajanlar

B Karbon Siyahlari

i Vakslar

i Silika ve Silanlar

il Stearik Asitler

Brenntag Kimya Hakkinda

Brenntag Tlrkiye'de, 2003 senesinde
temsilci ofis olarak basladig faaliyetlerine,
2005 senesi itibari ile Brenntag Kimya Tic.
Ltd. Sti.olarak devam etmektedir. 2010 yili
itibari ile basta gida, yem, kauguk, plastik,
deterjan, endustriyel temizlik, kisisel bakim ve

SPECIALTIES

BRENNTAG &=
R4

kozmetik, su ve havuz suyu aritma sektorleri
olmak tzere dzel ve genel kimyasallarda
her tiirl( sektore ulasmay hedefleyen bir
Grtn cesitliligine sahip konuma gelmistir.

Brenntag Kimya Tic. Ltd.Sti.
Genel Midiirliik:

Kavacik Mah. Ekinciler Cad.
Muhtar Sok. Noi1 Kat:1-6
34805 Beykoz / istanbul

Tel: +90 216 331 3966

Fax: +90 216 331 3936

Ege Bilge Temsilciligi:

1456 Sok. Kristal-2 Is Merkezi
No:18 K:3 D:5 Alsancak / izmir
Tel; +90 232 463 4888

Fax: +90 232 463 1888

Cukurova Bélge Temsilciligl

1. Organize San. Bolg. 1 Nolu Cadde No:15
Baspinar - Gaziantep

Tel: +90 342 337 3074

Fax: +90 342 337 3084

plastikvepolimer@brenntag.com.tr
www.brenntag.com.tr
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Elastomerlerin Termogravimetrik

Mart sayisinda yayinlanan ‘Elastomerlerin
Termal Analiz Yontemleri’ konu baslikl ya-
zimizda DSC (Diferansiyel Taramal Kalori-
metri) analiz metodundan hahsetmistik.
Bu sayida da elastomerlerin termal analiz
yontemlerinden TGA (Termogravimetrik
Analiz) metodunu ele alacagz.

TGA Olgiim Prensibi

* Numune sabit 1sitma hizina sahip bir 1sit-
ma programi ile isitilir.

=Numunenin kiitlesinde meydana gelen
degisimler yliksek hassasiyete sahip tera-
ziler tarafindan olgUlir.

= Oletimler tanimlanmis bir atmosfer orta-
minda gerceklestirilir. (inert ya da reaktif
gazlar).

*Sicaklik artisina karsilik kiitle degisimi
Slcilar.

Termogravimetri cihazi hassas bir terazi,
firin, kitle ve sicaklik degisimini otomatik
olarak kaydeden bir sistem, inert gazl bir
temizleyici ve analiz sirasinda gaz kesebi-
len veya degistirebilen parcalardan olus-
mustur. Kullanilacak numune miktan 5 mg
ile 50 mg arasinda degismektedir. Ornegin
koyuldugu dzel drnek kabi ortamda olusa-
cak gazlan absorplamamall ve hig bir se-
kilde numune ile reaksiyona girmemelidir.
Terazinin 6rnek koyulan kisminin disindaki
diger bltln kisimliarn finndan izole edilmis-
tir. Terazi kollarn elektromiknatisin kellan
arasina yerlestirilmis bir kola tutturulur.
Elektromiknatistan gecen akim elekirik
sinyali olarak kaydedilir.

Faert veva eaktil
ar

Ultreiniban tesrnye
tadli e fic

Thisainne
(RIS

Chaz gakag

Sistemdeki firin 25-1500°C arasinda, sI-
cakligin istenilen slrelerde istenildigi ka-
dar arttinlabilecek seklide programlanabi-
lir olmalidir,

Ornegin oksijenle temasi sonucunda olusa-

ARES

Leman ATASOY Kimyager FERKAN A.S

Analizi (Tga)

cak olan yanma olayini engellemek igin sis-
temden azot veya argon gazi gecirilmelidir.
Ayrica finn icerisinde olusan pargalanma
drtnlerinin firin icerisinde kalmasi, parga-
lanmanin daha yiksek sicakliklarda olus-
masina neden olur. Bu nedenle de sitem-
den strekli inert gaz gecirilerek finnin igi
temizlenmelidir. Béylece parcalanma daha
dusik sicaklhklarda baslar ve biter.

Kitlenin veya kitle ylizdesinin zamana kar-
g1 grafigi termogram veya termal bozunma
efrisi olarak adlandirlir. Alternatif olarak
TGA egrilerinin birinci tlrevi zaman ya da
sicakliga baglh olarak kullanilabilir. Bu egri-
ler de kitle degisimlerini gostermektedir ve
DTG egrileri olarak adlandinhriar. Numune
kltlesinin ya da kitle ylizdesinin degisimi
TGA egrilerinde bir adim olarak gozlemle-
nirken DTG egrilerinde bir doruk noktasi
(pik) olusturur.

Koalo (gt

Pulimmsin tipih TGA odilsl bitln
Anysp hassne kann
ySntnirakisitin

1 upiesdes (mens, snivenfing monmmasn
T pobimer daborrposiaani

- ]

4 kariorun parure whnahatban wjsh
a0 batens

Fhanan

Bazi Kauguklarin TGA Egrileri

CR (polikloropren) kaugugun tipik TGA egri-
si asagidaki gibidir.

o At PRy Nt

CR'nin dekompozisyonu bir cok basamak-
tan olusmaktadir. Yaklasik 220°C’ de
gozlenen ilk kitle kayhi, polimerlesmeden
kalan monomerlerin uzaklagmasindan kay-
naklanmaktadir.

ikinci kiitle kaybi, DTG egrisinde 240°C ci-
varinda kuvvetli bir pik olarak gozlenen ve

CR'nin pirolizi (oksijensiz yanma) sirasin-
da olusmus olan HCI (Hidroklorik asit)’ in
uzaklagsmasina aittir.

UgUncu kitle kaybi; 320 °C ‘de gozlenen
polimerin dekompozisyonu sonucunda goz-
lenir.

Dardinci kOtle kaybi; 660° C - 720°C
arasinda CR’nin pirolizi sirasinda yan Griin
olarak aciga cikan karbon siyahinin oksijen
ile yanmasinin bir sonucudur.

CR gibi pirolizi sonucu karbon siyahi clusan
kauguklarin kullanildigi elastomer karigim-
larina ait TGA efrilerinde, 4.basamakta
hesaplanan karbon siyahi miktari dolgu
olarak karisima eklenen karbon siyahi mik-
tari ile piroliz yan Ur(ind olan karbon sivahi
miktarinin toplamina esittir.

EPDM (Etilen- propilen-dien kaucuk) ‘ e ait
tipik bir TGA egrisinde ise belirgin olarak iki
kiitle kayhi gozlemlenir. ik kiitle kayhi; ka-
ucugun icerisindeki yumusatici gibi ugucu
maddelerin uzaklasmasi sonucu gozlenir.
Bu pikin ylksekligi kaucugun icerdigi yu-
musatici orani ile dogru orantilidir, ikinci
kitle kaybl kaucugun pirolizine aittir.

Kauguk ve elastomer karisimlarina ait TGA
ve DTG efrilerinde; kaugugun dekompozis-
yonunun goézlendigi sicaklik ve DTG egrile-
rinin sekli her bir kaucuk icin farklidir. Bu
basamak numunenin parmak izi bélgesidir
ve kauguk cinsi hakkinda fikir verir. icerigi
bilinmeyen bir elastomer kansimmin ka-
ucuk tipinin belirlenmesinde kesin sonug
elde etmek i¢in TGA ve DSC analiz sonug-
lan birlikte degerlendirilmelidir.
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TGA egrileri ayrica termal kararlilik farklilik-
larint gésterir ve numuneler aras! karsilas-
tirma olanag saglarlar. Asagida farkli iki tip
SBR kaucuguna ait TGA egrileri gbrillmek-
tedir.

Farklh Ayrisma Sicaklig Olan
Kauguklarin TGA Analizi

topcron
x Kryleas 1508 11y SBR Kaisgogin,
VSLSU2S-0 tp SBR kaucngondsn
daha fuatn nguca biessa gerte, Bie
nedenle polimer dala ik
seakibiuda bozunmaga Laytar,
termal Kararbilign ditho azdir.

Farkds v stcabligina sabip
polimerlerin TGA egrilerinde:
* | palimerilerin ayrina sdmmda
ey Vandak
.| Sinekte NR e mekh orantarda
Karntwdons kanguklara ale
+ | TGA egitleri goriimektvdir,

Benzer Ayrisma Sicaklifina Sahip
Kaucuklarin TGA Analizi ve Kompozisyon
Hasaplamalar

Benzer ayrisma sicakliklarina sahip kau-
cuk karnsimlarinin TGA egrilerinde, kaucuk
aynsma basamag) tek adimdan olusur. Bu
iki farkll kauguk tipinin ve miktarlarinin be-
lirlenmesinde TGA ve DSC verileri birlikte
degerlendirilmelidir.

Kaucuk kansimlarinin kompozisyon oran-
lar TGA'dan elde edilen toplam kaucuk
miktar ve DSC’ den elde edilen Delta Cp
degerleri kullanilarak agagidaki bagintidan
hesaplanir.

b ET |
§ E0hentpoc

o EPDM : EPDM orani

G p : Toplam Polimer orani

Delta Cp, EPDM: EPDM'nin bagil i1si kapa-
sitesi

o AL o
Delta Cp, € tgppy = ——2220__gnasitesi

. ppom A€, sup
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Vulkanizasyonun Termal Kararhihga
Etkisi

Yukarnda farkh kikirt miktarlan ile vul-
kanize edilmis SBR elastomerlerine ait
TGA egrileri gorlilmektedir. Kikirt miktar
arttikca polimer daha distk sicakliklarda
bozunmaya baslar, termal kararlilik azalir.

SDRL'den
SBRA' artan
Jiikdirt oranm

=%
N
\
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Elastomerlere uygulanan TGA sonucun-
da;

* Polimerlerin parcalanma mekanizmasi ve
kompozisyonu ( 6rn: karbon siyahi orani ,
toplam elastomer orani, ugucu madde ve
kal oranlan),

e Termal kararlilik farklar,

* Reaksiyonlarin stokiyometrisi,

* Reaksiyonlarin kinetigi,

» Desorpsiyon / adsorpsiyon islemleri,

e Slblimlesme ve buharlasma davraniglari
incelenebilmektedir.

TGA ve DSC deneyleri igin numune hazir-
lanirken dikkat edilmesi gereken hususlar
sunlardir;

Analiz edilecek ézellikler
Camsi gecis

Visko-elastik davranis, elastik modal
Sonomleme davranisi
Yumusatan sicaklik

Genlesme, daralma

Reaksiyon entalpisi

Karbon Siyahi aktivitesi
Kompozisyon

Dolgu iceridi, lif takviye icenigi
Dolgu aktivitesi

Termal kararlilik/ayrisma
Oksidatif kararfilik

Solventte sisme

Vulkanizasyon

Vulkanizasyon sistemi

Erime ve kristallesme

Katki karakterizasyonu
Buharlasmalyiizeysel salinim

- Numune, analiz edilecek &rnegin tiim
dzelliklerini tasimalidir

- Numunenin kitlesi analiz igin yeterli ol-
malidir.

- Numune hazirlanma asamasinda kirlen-
memelidir.

- Hazirlandigl kosullarda numunenin fizik-
sel ve kimyasal ozelliklerinde degisiklik
gdzlenmemelidir.

- Numune, numune kabi ile reaksiyona gir-
memelidir.

- Uygulanacak olan sicaklik programi ve at-
mosfer ortami drnege uygun secilmelidir.

Sonug

Asagidaki tabloda analiz edilecek 6zellik-
lerin belirlenmesinde kullaniimasi gereken
termal analiz metotlan belirtilmistir. Kirmi-
zI ile isaretli olan metotlar éneelikle tercih
edilmesi gereken metotiar belirtmektedir.

Referanslar:

1.Principles of Instrumental Analysis
(Fifth Edition 1997, Douglas A.Skoog,
F.James Holler, Timothy A. Nieman, Ther-
mal Methods ; pages: 798-808)
2.Thermal Analysis Elastomers, Collec-
ted Applications (Volume 1 ve Volume 2,
2002, Dr.Jiirgen E.K.Schawe, béliim 1.2,
1.5 21,24,4.1,4.2,4.3).

' DSC TGA TMA DMA
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Kaucuk Teknolojisi Il

I 4@

Diinya Kaucuk Sektoriine

Genel Bir Bakis ve Kaucukla ilgili Temel Bilgiler

Vahit KENAR Kimyager

Tabii kauguklar

Kaucuk sektor(y, glinllik hayatimizin birgok
alaninda yer alan ve stratejik Gneme sahip
ozellikle, girisimcilige cok acik bir sektbr
dir. Bu sektérde (retim asamasinda ¢lkan
Iskartalar bile ¢dpe atilamayacak kadar de-
gerlidir. Hatta basit formilasyonlarla degi-
sik materyallerin yapisina katilarak tatmin
edici fiyatlarla ilgili firmalara satilabilir. Yal-
niz kotll yani eger hamur karisimlar hazirl-
yorsaniz dzellikle karbon siyahi dedigimiz o
sinsi kara toz ile i¢ ice olacaksiniz demektir.
Ayni zamanda toz disinda eger firmaniz ka-
uguk hamuru pisirme, presleme islemlerini
de blnyesinde barindiriyorsa gene bir risk
altindasiniz demektir. EZ8er iyi havalandir-
ma ve galisma kosullan tam tesekk(ll( ise

bu tozdan ve dumandan da ¢ok fazla kork-
maniza gerek yok.

Kimya sektdrl icerisinde plastik ve kauguk
Oriinleri sektdril énemli bir yere sahiptir.
Kimya sekioriinde calisanlarin % 59,30
ve girisimcilerin % 77’si plastik ve kauguk
Uriinleri imalatl sektériinde faaliyet gos-

termektedir. TUIK'In 2009 yili verilerine
gore kimya sektdrinde yapilan ihracatin %

48,4'0 bu sektdr tarafindan yapilmistir. [1]

Balyalanmadan dnce plakalar

Kimya sektérinGn 2009 yil faktér maliyeti
ile katma degerinin imalat sanayi icindeki

payl % 13,77 olmustur. Burada dikkati ce-
ken Kauguk ve Plastik Urlinlerinin imalati
sektdrinin katma degerinin Kimyasallarnn
ve Kimyasal Uriinlerinin imalati sektérinin
Uzerinde olmasidir.

Kimya sektért 2011 yilinda en fazla ihra-
cat 3.717 milyon dolar ile Plastik Uriinlerin
imalati sektdriinde yapmistir. Bu sektd-
ri 2.047 milyon dolar ile Temel Kimyasal
Maddelerin imalati, 1.382 milyon dolar ile
ic ve Dis Lastik imalati sektérii izlemistir.
2011 yilinda en fazla ithalat yaptigimiz
alt sektdér 10.814 milyon dolar ile Birincil
Formda Plastik ve Sentetik Kauguk imalat
sektérl olmustur. Bu sektdri 7.902 mil-

~ yon dolar ile Temel Kimyasal Maddelerin

imalati, 5.1 milyar dolar ile Eczacilikla ilgili
Urinlerin, Tibbi Kimyasal ve Bitkisel Uriin-
lerin imalati sektéril izlemistir. 2010 yilinda
bu oran % 46,2'ye gerilemesine ragmen,
2011 yilinda sektdrun yarattig) yeni pazar-
lar etkisini gostermis ve kimya sektoril ih-
racatinin % 48'i plastik ve kauguk Griinleri
sektord tarafindan gerceklestirilmistir. Bu
sektdr kaugugun ginllk hayatimizda bir-
cok alanda kullanilmasindan dolayr strekli
populerligini korumaktadir. [2]
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Kaucuk ormani

Simdi, biraz baslifimizda bahsettigimiz
“Aglayan Agac” yani kaucuk hakkinda te-
mel bilgilerden bahsedelim.

Kaucuk asli bitki kdkenli olup genellikle
orta ve dogu Afrika'da yetisen bir agacin
adidir. Kaucugun adi, Amazon bdlgesi yer-
lilerinin dilinden gelir (caa-o-cu= aglayan
agac). Bu agacin kendisinden ve dzsuyu
olan lateksinden elde edilen maddeler
endlstride ¢ok cesitli kullanim alanlar
bulmustur. Dogal kaugugun bu kadar ¢cok
kullaniimasinin sebebi ise, kaugugu cok
ucuz ve bol miktarda elde edebilmek icin
12086 yilinda Almanlar tarafindan sente-
tik (yvapay) kauguk elde edilmistir. Tabii
kaucugun yani sira Almanlarin sentetik
kaugugu Uretmesi ile birlikte pek cok
kaucuk tirl ortaya cikmistir. Kaugugun
en onemli ozelligi yliksek bir elastikiye
avantajina sahip olmasi, yani yeniden
eski haline dénebilen hir uzayabilirliginin
olmasidir. Kauguk isleme endustrisinin
gelismesinin ve hemen her sektdrde kul-
laniimasinin temelinde de bu vardir.

Kaugugun ilk hali, lateks

Bircok kaynakta Brezilya'da eskiden ku-
rutulmus bir balcik kalip Ustlinde kat kat
strGlen kaucugun pihtilastinimasi ile
ayakkabi yapildigindan bahsedilmekte-

dir. Lateksin bezler arasinda kurutulmasi
ile de su gecirmez bezler uUretiliyordu. Ka-
ucuktan ilk olarak 1530°larda bahsedil-
meye baslandi. Daha 6nceleri pek hilinen
bir malzeme degildi.

Tam dlnyada vyaklasik 12 milyon tonun
Ustinde kauguk Uretilir; bunun yaklasik
Ucte biri dogal kaucuktur. Kalani, pet-
rolden elde edilen kimyasal maddelerle
yapilan yapay (sentetik) kaucuktur. Dogal
kaucuk, kaucuk agacinin (Hevea brasi-
liensis) kabugundan akan slUtimsi oz-
sudan (lateks) elde edilir. Bu agacin en
iyi yetistirildigi bolgeler ekvatorun cevre-
sidir. Kaucugun kullaniimadigi pek az sa-
nayi dali vardir. Uretilen kaucugun yiizde
60'tan ¢ogu, bisiklet lastiklerinden is ma-
kinalarinin lastiklerine kadar de8isen pek
cok lastigin yapiminda kullanilir.

Lastik, ham maddesi kauguk olmakla
beraber, bazi tropik bitkilerin sdtimsu
0z suyundan (lateks) dogal halde elde
edilen kaugugun petrol ve alkolle bilesi-
miyle elde edilen maddedir. Fransiz bi-
lim adamlar tarafindan 1736’da Glney
Amerika’da tanimlanan ve 1840'larin
hasinda Charles Goodyear tarafindan ki-
kirtle sertlestirme islemi gergeklestirilen
kaucuk, bu yillardan itibaren endstride-
ki yerini almis ve ticari énem kazanmistir.

Milde kaucuk karisimi

Goodyear'in bu yéntemi, kikirtleme is-
lemini hizlandirici ve kirilmaya karsi ka-
ucugun direncini artirici bazi kimyasal
maddeler katilmasiyla zamanla gelistiril-
mistir. Lastik hamurunun en temel ham
maddesi olan kauguk higbir zaman yalniz
olarak kullanilmaz. Genellikle bir lastik
hamuru agirhkca %50 oraninda kauguk
icerir. ilk 6nce lastik, “kikirt + kauguk”

olarak elde edilmis ve sonralari dnem ka-
zanmasi nedeni ile lastik igerisine yaban-
¢i maddeler katilarak iyilestirme yoluna
gidilmistir

Lastik sektdrinun en énemli girdileri, ta-
bii ve sentetik kauguk ve karbon karasi-
dir. Ozellikle tabii kaugukta % 100 ithalat
bagimliigr bulunmaktadir. Digerlerinde
ise ithal orani % 50'nin lzerindedir. Las-
tik sektdrlndn cikusini talep eden kul-
lanicl sektdr ise otomotiv endustrisidir.
Otomotiv endistrisinin krizde oldugu do-
nemlerde, lastik sektdru de dolayli olarak
olumsuz ydnde etkilenmekiedir. Lastik
sekitdrindn rekabet glicl, i¢c piyasadaki
cok dislk fiyatlarla Uzakdogu Ulkelerin-
den ithal edilen lastikler sebebi ile azal-
maktadir.

7 Balya tabii kaucuklar

GUNUMUZDE KAUCUK KAYNAKLARI

2005 yilinda yaklasik 21 milyon ton ka-
ucuk imal edilmistir ve bunun %42’si
dogal kauguktur. Ginimuzde dogal kau-
cugun ana kaynagi Asya'dir, 2005 {reti-
minin yaklasik %94'0 Asya’'da yaplimistir.
Uretimin bayik cogunlugunu vapan (g
llke; Endonezya, Malezya ve Tayland'dir.
2005 yilinda bu 0¢ (lke toplamda dunya
Oretiminin %72'sini gerceklestirmislerdir.
2013 yili itibariyle bu veriler gecerliligini

-
o2

Kauguk Contalar
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KULLANIM ALANLARI

Kaucugun cok genis bir kullanim alani
vardir. Ev yasantisindan, end(istrinin ge-
sitli alanlarina kadar cesitlilik gosterir,
yarl mamulden nihai UrGne kadar. Arac
lastigi sekidrll en gok kauguk tiketen
sektdrdlr. 2005 yili kaucuk tlketiminin
%561 lastik sektdrl tarafindan gercek-
lestirilmistir.

Kaugugun yogun bicimde kullamldig di-
ger Urlinlerden bazilarn sbyledir: Konveyor
bant, kayislar, hortum, conta, ayakkabi
tabani ve koérik. Tibbi ve endistrivel el-
divenler de kaucuk UrUnleridir. Ayrica ka-
ucuktan cesitli yapistirici tarleri de Uretil-
mektedir.

Kauguk sektdriine atildiginizda ister kali-
te departmaninda c¢alisin, ister AR-GE de
en ¢ok karsilasacaginiz testler sunlardir;

¢  Sertlik, Shore A, IRHD
= Yogunluk

= Rheometre

«  Kopma - Uzama,

*  Yirtiima

*  Kalici deformasyon

¢ Yaslandirma testleri

s Kl

Balya kaucuklar

Teknik Kaucuk Bilgileri

KAUCUK

Polimer ve Monomer Kavramlari: Plastik
ve kauguklar, polimer (makromolekiller)
adiyla tanimlanan bir bilesik sinifina gi-
rerler. Polimerler, monomer adi verilen
kicuk molekullerin kovalent baglarla bir-
birlerine baglanarak olusturduklar cok
blylk molekillerdir.

Monomer: CH2=CH-CH=CH2; bltadien (gaz)
Polimer: { CH2-CH=CH-CH2 )n; elastomer
(katn)
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Polimer Zinciri: Cok sayida monomer mole-
kalindn birbirine baglanarak olusturdugu
blyuk moleklller zincir olarak tabir edilir.
Atomlarin tipine baglh olarak polimer zinci-
rinin belli bir hareket kabiliveti vardir. Po-
limer moleklli meydana getirmek (zere
kullanilan monomerlerin iki veya daha fazla
fonksiyona sahip olmalan gerekir. Asagida-
ki molekiller iki fonksiyona sahip birer mo-
nomerdir.

HOOC-R-COOH HO-R-OH HN2-R-NH2

iki fonksiyonlu monomerler diiz yapili bir
zincir olustururlar. Bir R radikali vinil klor(r
monomerinden diz zincirli PVC (polivinilklo-
riir) olusturur. EEer monomer molekuld g
veya daha fazla fonksiyona sahipse dallan-
ma veya gcapraz baglanma meydana gelir.

Polimer zincirleri asagida sekillerdeki gibi
olahilir.

1- Dlz zincir yapi

2- Kisa dallanmis zincir yapi

3- Uzun dallanmis zincir yapi

4- Capraz baglanmig zincir yapi

5-Yildiz yapi

6- Tarak yapl
Elastomer: Kauguk olarak tanmimladigimiz
elastomerler, polimerlerin seyrek capraz
baglanmasl ile olusan ag vapisi halidir. Po-
limerin elastomer olmasi igin; yiksek mole-
kUl agirligina, zincirler aras! disik kuvvete,
gelisiglizel zincir yapisina ve gapraz bagla-
nabilme ézelligine sahip olmasi gerekir.
Kauguk Kavrami: Kauguklar capraz baglan-
mamis ama capraz baglanabilme ézelligine
sahip, yani vulkanize olabilen polimerlerdir.
YUksek sicaklikta ve deforme edici kuvvet-
lerin etkisi altinda koyu sivims| akis ozelligi
gosterirler. Boylece uygun sartlarda sekil-
lendirilebilirler. Lastik kavrami, yukarida
tarifi yapilan elastomer kavrami ile es an-
lamlidir.
GCapraz haglanabilme 6zelligi vulkanizas-
yonla aciklanabilir.Vulkanizasyon, kaugu-
gun kimyasal vap degisikligine ugrayarak
(capraz baglanma reaksiyonu) ve geri do-
nidstmsuz olarak elastik ozelliklere sahip
bir duruma gelmesi ve getirilmesi isidir. Vul-
kanizasyon dncesi ylksek plastik 6zellikler,
vulkanizasyon sonrasi yerini yiksek elastik
Ozelliklere birakir.
Kauguk Karisimi: istenilen dzelliklere gore
ayarlanmis, kaucuk ve diger hammaddeler
ile katki maddelerinden olusan, vulkanize
edilebilen bir kansimdir. Bir regete sunlar-
dan olusur:

Kaucuk kimyasallar

Kauguk Dolgu Maddeleri
Yumusaticilar

Proses Kolaylastiricilar
Yaslanmay Onleyiciler
Aktivatorler

Hizlandiricilar

Pisiriciler ——- > Vulkanizasyon sistemi
Geciktiriciler

Diger Katki Maddeleri (boyalar, koku veri-
ciler, sisiriciler)

Vulkanizasyon: Capraz baglanma 0Ozelli-
gi, vulkanizasyonu saglayan maddenin
miktarina, aktivitesine ve reaksiyon za-
manina baghdir. Bu 6zellik vulkanizasyon
derecesi ve ¢apraz baglanma yogunlugu
olarak ifade edilir.

En ¢ok kullanilan kik(rt vulkanizyonun-
da, diger katki maddelerinin, oGzellikle
kullanilan hizlandiricilanin cins ve mikta-
rina bagh olarak, farkh ¢apraz baglanma
sekilleri olusabilmektedir. Vulkanize ka-
ucugun ozellikleri blylk dlglide capraz
baglanma sekline ve yogunluguna bagli-
dir.

Kaugukta Kullanilan Bazi Cevirme Faktorleri:
1 Newton = 0,102 kgf = 105 din = 0,2248 Ibf
11b=0,4536 kg

1 kg/cm2 = 0,9677 atm. = 14,22 psi = 0,1
Mpa

1 bar= 0,1 Mpa

°C=5/9(°F-32)
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Hukuk Kosesi

Ise lade Davalar

Av. Taner CALISKAN

4857 sayili Kanunun 18. maddesi uya-
rinca 30 veya daha fazla is¢i calistiran
isyerlerinde en az 6 aylik kidemi olan
is¢inin belirsiz sdreli is sdzlesmesinin
feshi, iscinin yeterliliginden veya dav-
ranislarindan ya da isletmenin, isye-
rinin veya isin gereklerinden kaynak-
lanan gecerli bir sebebe dayanmak
zorundadir.

ls gilvencesi olarak adlandirilan bu
hikdm ile isverenin fesih yetkisi si-
nirlandirlmakta ve isverenin is séz-
lesmesini feshi sirasinda gecerli bir
nedene dayanma zorunlulugu getiril-
mektedir. Bununla birlikte isveren ta-
rafindan fesih sebebinin agik ve kesin
bir sekilde belirtilmesi de gerekmek-
tedir. isveren bildirdigi fesih nedeniyle
baghdir; daha sonra is sbzlesmesini
hakh neden niteliginde de clsa, baska
bir nedenle feshettigini 6ne sliremez.

Feshin gecerli bir nedene dayandigini
ispat etmek gdrevi de isverene aittir.

Belirtmek isteriz ki, 30 isciden az isci
calisan isyerleri, kidemi 6 aydan az
clan isci, ve belirli sireli hizmet sdz-
lesmesi ile calisan isciler is glivencesi
kapsami disinda birakilmislardir.

46

ise iade Davasi Ne Zaman Acilir?

is kanunu'nun 20.maddesine gore,
isci, fesih bildiriminde sebep gésteril-
medigi veya gosterilen sebebin gecerli
bir sebep olmadigini iddia ederek fe-
sih bildiriminin tebligi tarihinden iti-
baren bir ay icinde is mahkemesinde
(Davalinin ikametgahindaki mahkeme-
de veya isin yapildigl yerdeki is mahke-
mesinde) dava acgabilir.

Bu dava seri yargilama usulline tahi
olarak gorUlir ve diger davalarin ak-
sine bu davalarda ispat yikd davaci
tarafta degil davall taraf olan isveren-
dedir. Yargitay, genel clarak feshin son
care olmasi ilkesini oldukga katl yo-
rumladigindan (ve genel olarak terazi
is¢i lehine durdugundan) 30 ve daha
fazla isci calistiran isverenlerimizin

isci citkartmadan 6nce konu ile ilgili
olarak avukat meslektaslarimizdan
gorus almalar ¢ok faydali olacaktir.

- Ise iade Karari Verilir ve isveren
iscisini ise Baglatmaz ise Ne Kadar
isgiivencesi Tazminati Oder?

isgi tarafindan acllacak dava sonu-
cunda, mahkeme, is akdinin feshinin
gegersiz olduguna, iscinin ise iadesi-
ne karar verir ve bu karar da Yargitay
tarafindan onanip kesinlesir ise iz sci
kesinlesen bu ilami teblig aldig tarih-
ten itibaren 10 isgini icerisinde isve-
rene basvurmak zorundadir. Sayet bu
slre icerisinde basvurmaz ise ise iade
hakki sena ermektedir.

isveren kendisine yapilan bu basvuru
dogrultusunda ya isciyi 1 ay icerisinde
ise baslatacak ya da mahkeme kara-
rinda hikim verilen tazminatlar: dde-
mek durumunda kalacaktir.

Mahkeme verecegi kararda ise bas-
latiimama halinde ddenmesi gereken
tazminat miktarlarini da belirler. Ozet
olarak soylemek gerekir ise isveren,
ise iade Kararina ragmen iscisini ise
baslatmaz ise isciye en az dort aylik ve
en cok sekiz aylik Ucreti tutarinda (is
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glvencesi) tazminati 6demek zorunda
kalir. Yargitay'a gore Is kanunu'nun
21.maddesinin 1.fikrasinda belirtilen
brut Gcret, ciplak brat Gerettir bu ne-
denle; “is guvencesi tazminati miktari
belirlenirken iscinin asil (ciplak) lcre-
tinin Uzerinden hesaplama yapiimall;
ikramiye ve diger sosyal haklar dikka-
te alinmamaldir. Clinkl ayni madde-
nin 3.fikrasinda bosta gecen sireye
iliskin isciye 6denecek tcret belirtilir-
ken en ¢ok dort aya kadar dogmus bu-
lanan (cret ve diger haklar denilmek
suretiyle bu tazminatin belirlenmesin-
de giydirilmis Gcretin esas alinmasi
gerektigi acikca belirtilmistir.

is glivencesi tazminatina esas alina-
cak Ucret; dava konusu yapilan fesih
tarihindeki Ocret degildir. CUnk( bu ilk
fesih islemi mahkeme karariyla gecer-
siz sayllip ise iade karari verildiginden
ilk fesih islemi hic yapilmamis sayilir.
Dolaysiyla feshin gecersizligini tespit
eden mahkeme, is s6zlesmesinin de-
vam ettigini tespit etmis olmaktadir.
ise iade karan (lzerine iscinin on is
gunl icerisinde basvurusu UuUzerine,
isveren bir aylik yasal sUre icinde ise
baslatmama kararini aciklarsa yeni
bir fesih islemi oldugundan o tarihte-
ki Ucret, eger herhangi bir islem yap-
mazsa bir aylik slrenin scnunda fesih
gercekleseceginden hbir aylik slrenin
sonundaki Ucret esas alinacaktir.

-ise iade Karan Verilir ve isveren is-
cisini ise Baslatmaz ise Calisiimayan
Siirelere iliskin Olarak isgiye Oden-
mesi Gereken Ucret:

is kanunun gecersiz sebeple yapi-
lan feshin sonuclarinin dizenlendigi
21.maddenin 3.fikrasinda “kararin
kesinlesmesine kadar calistirilmadig
slre icin isciye en cok doért aya kadar
dogmus bulanan Ucret ve diger haklar
odenir."denilmektedir.

Yargitay'a gore; calisilmadigl halde
Odenecek Ucret; brit giydirilmis Ucret-
tir. Giydirilmis tcret, asil Gcretle birlik-
te isgiye verilen prim,ikramiye,sosyal
haklar ve diger ek Ucret ddemelerinin
de dahil oldugu Ucrettir.

ise iade davas! acildiktan sonra daha
dava sonuglanmadan isveren isciyi
tekrar ise baslatirsa bu durumda dava
konusuz kalacaktir. Yargitay'a gore; is-
cinin, bosta gecen slre icin Gcrete hak
kazanmasi, feshin gegersizligine karar
verilmis olmasi ve is¢inin sUresin-
de ise iade icin isverene basvurmasi
sartlarina baglidir. Bu durumda konu-
suz kalan davada feshin gecersizligi-
ne ve ise iade karar verilmediginden
mahkeme iscinin galistinlmadigl slre
icin en cok dort aylik Gcrete karar ve-
remez.

Bununla birlikte yargilama sirasinda
isveren iscisini ise davet eder ve ise
baslamasini talep eder ve isci bu tale-
bi kabul etmez ise bu durumda da ise
iadeye karar verilemeyecek ve dava
konusuz kalacaktir.

- Bu Tazminat ve Ucretlere Uygulana-
cal Faiz Hangi Tarihten itibaren
Baslayacaktir?

Is glivencesi tazminatl, isverene tani-
nan bir aylik ise baslatma slresinin
sonunda ise baslatilmamasi halinde
muaccel olur, bosta gecen sureye ilis-
kin Gcret alacagl ise iscinin isverene
yaptigl ise baslama basvurusunun
isverene ulastigl anda muaccel olur.
Faiz baslangici da bu tarihler olacak-
tir.

isci, 1 Aylik Siire Sonunda ise
Baslatiimaz ise Ne Yapablilir?
Belirtmek isteriz ki is glivencesi tazmi-
natl ve galistinlmayan doért aylik sire-
nin Gcretine iliskin mahkemenin kara-
ri tespit niteliginde oldugundan ilamli
icraya konu olamaz.

Clnkd ilamli icranin konusu,ancak
eda hukUmleridir. Ancak is¢i elindeki
ilama dayanarak para alacaklarl igin
éngorilen ilamsiz icra yoluna basvu-
rabilir. Isveren siresinde (7 GUN ICE-
RISINDE) takibe itiraz ederek takibi

durdurabilir. Duran takibe devam ede-
bilmek icin isci itirazin iptali davasi
acarsa iscinin alacag likit sayilacagin-
dan,isveren icra inkar tazminati 6de-
mek zorunda kalabileccektir.

- ise iade Talebi ile Birlikte Kidem -
ihbar Tazminati ile §denmemis Ucret
Gibi isci Alacaklan da Talep
Edilebilir mi?

Yargilama usulleri farkh oldugundan
s0z konusu taleplerin ayni dava dilek-
cesi ile talep edilmesi mimkin degil-
dir. Kaldi ki hem feshin gecersizligi ile
ise iade talep edilirken diger yandan
feshin sonucuna bagh olan tazminat-
larin istenmesi de celiskidir. ise iade
davasi, is iligkisini ayakta tutmaya,
onu devam ettirmeye yonelik bir dava
iken, kidem - ihbar tazminati alacagi
davasl, is sozlesmesinin sona erdigini
kabul eden bir davadir.

ise iade Karar Neticesinde ise
Baslatilan isci Aym isinde mi
Calismak Zorundadir?

ise iade karar Uzerine isveren ise bas-
latacagl isciyi is sartlarinda herhangi
bir degisiklik yapmadan ayni kosul-
larla eski isine baslatmak zorundadir.
isci gecersiz fesih nedeniyle ihbar taz-
minati veya kidem tazminatini almis
ise ise basladiginda bunlarn iade et-
mesi gerekir. Ancak belirtmek isteriz
ki isveren iscisine ddedigi kidem ve
ihbar tazminatini on kosul olarak ileri
suremez.

Yani sana 6dedigim kidem ve ihbar
tazminatini bana geri 6de yoksa seni
ise baslatmam seklinde bir yaklasim
mahkemeler nezdinde kabul gérmeye-
cektir.

Bir sonraki sayida gérismek dilegiyle.
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Meslek Komiteleri Durum Tespit Anketi
Sonuclan Eylial 2013

SANAYI GELISIM ENDEKSI
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Meslek Komiteleri'nin beklentileri  1SO'nun gerceklesme tahmini

istanbul Sanayi Odasi Meslek Komileleri Sanayi Gelisim Endeksi (SGE), tilkemiz sanayi sektdrintin genel
egilimi ile 6rtiigen ve Istanbul Sanayi Odasi tarafindan élgiilen Gretim, i¢ satis, ihracat ve istihdam yayilma
endekslerinin aritmetik ortalamasi ile hesaplanan ekonomik 8ncli gosterge niteligi tagimaktadir. Meslek
Komitelerimiz tarafindan gelen aylik bildirimler ile olusturulan (SGE) hem giincel dénem igin reel
ekonominin izlenmesini, hem geriye dénuk tarihsel verilerle trend analizinin yapiimasini hem de
beklentilerle yakin gelecege dair konjonktlriin incelenmesini saglamakta ve Ulke sanayisinin genel
gorinimi hakkinda tutarh bilgiler sunmaktadir.

2012 Eylul ayinda tm alt gelisim endekslerinde gézlenen sevindirici gelismeler yilin son geyredine ayni
iyvimserlikle yansiyamamistir. Ayni dénem zarfinda kuvvetli gérinimiini koruyabilen sadece dis talep
olabilirken, yilin son ayinda tim alt endeks degerlerinde bir dnceki aya gére diislisler meydana gelmis ve
béylece Eyliil'de 123,5 seviyesinde bulunan SGE yili 95,0 dederinde kapatmistir.

2013 yilinda ise Subat ayinda Gretim, Mart ayinda istihdam ve Nisan ayinda ihracat endekslerindeki aylik
disisler harig tutuldugunda tim gelisim endekslerinde Haziran ayina kadar kuvvetli bir toparlanma
gézlemlenmektedir. Bu gelismeler 1518inda toplulastinlimis genel endeksimiz olan SGE 2013 yilina ivme
alarak girmig ve gdzlem dénemine ait en yiksek gerceklesme degeri olan 133,9'a Mayis ayinda
ulagmistir.

Yilin ilk bes ayinda i¢ ve dig talepteki olumlu g&riinim ve buna cevap verecek artan lretim egilimi ile
yakalanan pozitif gériinim, takip eden dénemde i¢c ve dis siyasi gelismelerin getirdigi gerginlik ve global
ekonomideki belirsizliklerin lilkemizden sermaye gikislarini tetiklemesi ile korunamamis ve artan belirsizlik
ekonomideki dinamikleri olumsuz etkilemistir. Bu durumun sonucunda SGE Haziran ayinda bir énceki aya
gore blylk dusis gdstermesine ragmen 107,0 gibi olumlu bir seviyede olusmustur. Temmuz ayinda ise
genel endeks en son Subat ayinda oldugu gibi 100 nétr seviyesinin altinda kalmistir.

Cari analiz dénemi olan Agustos ayinda ise istihdam endeksi bir 6nceki déneme gére konumunu
koruyabilirken diger tim gelisim endeksleri diisiis sergilemistir. [hracattaki gérinim disis egiliminde
olmasina ragmen olumlu gérindmin{ koruyabilmesi dikkat cekmektedir. Diger taraftan ig talepteki dusiis
oldukga sinirli fakat Gretimdeki dists dikkate deger buyuklukte gergeklesmistir. Tim gelismeler 1si§inda
SGE Adustos ayinda 91,8 seviyesine gerilemistir,

Agirhkh olarak mevsimsel etkileri icinde barindiran Eyliil ayi beklentilerinde ise tim gelisim endekslerinde
cok yuksek oranl artislar meydana gelmistir. Bu dénemde {iretim ve i¢ satis endeksleri sirayla 171,7 ve
177,8 dederlerine ulagirken ihracat 163,6 seviyesine tasinmistir. istihdama yénelik endeks degeri ise
123,9 degeri ile oldukga olumlu bir gériiniime blrGnmuUsgtar.

Ekim ayina yénelik beklentiler ise Eylul'deki seviyelerin buylk &lclide altinda olmasina ragmen SGE'nin
gorintimine olumlu katki yapmaya devam etmekte oldudu gériilmektedir. Béylelikle ana endeksteki
goriinim Eylil beklentileriyle 159,3 seviyelerinden takip eden ayda 123,8 meriebesine gerilemig olmasina
ragmen olumlu goriniim devam ettirilmistir. Yilin kalan déneminde ise TCMB'nin ihtiyath para ve faiz
politikasi, ABD federal hikiimetinin borg tavani sorunu, AB'deki sorunlara ragmen Ihmh toparlanma ve i¢
ve dis siyasi dengeler ekonomideki temel belirleyici unsurlar olarak yerini almaktadir.
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' SANAYI GIRDI FIYATLARI ENDEKSI (GFE)*
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{*) 2013 yili Ocak ayindan itibaren iSO Girdi Fiyatlari Endeksi hesaplamasina Enerji Fiyatlan Endeksi de dahil edilmeye baslanmis,
daha 6nceki donemlere ait sonuglar revize edilmistir.

Onemii Not; Girdi fiyat endeks degerleri ile maliyetler arasinda negatif bir iligkili bulunmaktadir. Bu nedenle girdi fiyat endeksi ve alt
endekslerinin 100 kritik egik de@erinden yiiksek olmasi girdi fiyatlarindaki disiis egiliminin agirlikta oldugunu géstermekte ve olumlu

bir gelisme olarak degerlendiriimektedir.

Hammadde, hizmet girdileri, ticari kredi faizleri, is¢i Ucretleri ve enerji fiyatlar yayilma endekslerinin
aritmetik ortalamasi ile hesaplanan ISO Meslek Komiteleri Sanayi Girdi Fiyatlari Endeksi (GFE) Ulke
sanayisinin girdi maliyetlerindeki gelismeleri resmeden &nemli bir ekonomik gésterge niteligi tagimaktadir.

GFE altinda yer alan hizmet girdileri ve isgi Ucretleri endeksleri mevsimsel etkiler barindirdiklarindan,
tzellikle Ocak ve Temmuz aylarinda artan girdi maliyetlerinden dolayi GFE vyillik trendinden saparak
dusUk seviyelere gerilemektedir. Bu aylar disinda ise GFE genel olarak hammadde fiyatlari, ticari kredi
faizleri ve enerji fiyatlarindaki gelismeler igiginda egilim sergilemektedir.

2012 yilinin Agustos-Kasim dénemleri arasinda ticari kredi faiz endeksindeki olaganiistd yukari yénli
trend sayesinde toparlanma egilimi gosteren GFE, Kasim aymi 101,5 gibi olumlu bir sevive ile
kargilamistir. Ancak takip eden iki ayda mevsimsel etkilere maruz endeksler disinda hammadde
fiyatlarindaki artiga paralel olarak asadi yonll hareket sergilemis ve 68,3 degerlerine kadar gerilemistir.

Takip eden dénemlerde isci Ucreti ve hizmet girdileri tzerindeki mevsimsel etkilerin azalmasina ek olarak
ener]i fiyatlarindaki goriinen istikrarli toparlanma toplulastiriimis genel endeksi yukar yonli desteklemistir.
Bu duruma ek olarak Mayis dénemine kadar hammadde endeksindeki kisitl toparlanma ve ticari kredi faiz
endeksinin kuvvetli gérinimd GFE'nin yukar yonlu gidisatini desteklemistir.

Haziran ayi ile birlikte artan i¢ siyasi tansiyona ek olarak Suriye sorunundaki gelismeler ekonominin diger
dinamiklerini olumsuz etkiledigi gibi girdi kalemleri Uzerinde de yukari yonli fiyat baskisini beraberinde
getirmigtir. Ayrica kiresel ekonomideki belirsizliklerden ve FED tahvil alim programinin olumsuz
fiyatlanmasindan dolayr sermaye hareketlerinin gelismekte olan Ulkelerden gelismis olan (lkelere
kaymistir. Tm bu gelismelerin getirdigi kinlganhiktan kaynakli kur ve faizler biyiik oranlarda yiikselis
gdstermistir.

Haziran ay1 ile baglayip azalan bir hizla da olsa etkisini halen devam ettiren bu olumsuzluklar
endekslerimize de blyilk Sl¢lide yansimistir. Ticari kredi faizleri endeksi en agir darbeyi almis ve Mayis
ayinda 154,5 seviyelerinden Haziran ayinda 45,5'e, Temmuz'da 26,1'e ve Adustos ayinda ise 10,9 gibi
oldukga kétlimser bir seviye gerilemistir. Ayni siddetle olmamakla beraber kurlardaki yiiksek seyrinin de
bir nedeni olarak hem hammadde hem de enerji fiyatlari endeksi stireklilik arz eden bir yapiyla asadi yonli
egilimin igine girmiglerdir.

Analiz dénemi dahilinde 56,9 ile Temmuz ayinda en distk dederi alan GFE, AJustos ayinda mevsimsel
etkilere maruz olan endeksler sayesinde kismi olarak toparlanmig olmasina ragmen kur ve faizlerdeki
yukari yonli risklerin halen devam ettigi agikga gorlilmektedir. Eylil ve Ekim aylarina ait beklentilerde
gozlemlenen 1himh toparlanmanin arkasindaki temel faktrin ticari kredi faizlerindeki artis beklentisinin
azalmasl! oldudu unutulmamalidir.
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Bunlan Biliyor Musunuz?
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Turkiye Kimya Sektori Strateji Belgesi ve
Eylem Plani 2012-2016 Bolim-lli

2.8. Rekabet Giicii A¢isindan Uluslararasi Karsilastirma
Kimya sektéril, hammadde konusunda blylk bir oranda disa ba-
gimlidir. Bu bagimhhig azaltmak igin, temel kimyasallara yonelik
yatinmlar yapiimaldir. Ulkedeki hammadde potansiyeli kullanila-
rak, rekabet gliciind artiracak, teknoloji ve Ar-Ge icerigi ylksek,
buytiik dlgekli ve katma degeri yliksek yatinmlar tesvik edilmelidir.
Yatirimlarin éndinl agmak igin, blrokratik islemler azaltimali ve
hizlandinimahdir. Lojistik acidan uygun alanlar tespit edilmeli, sek-
torln bu bdlgelerde kiimelenmesi tesvik edilmelidir,

Dlnya kimya sanayinde &nceki yillarda siiren Avrupa Birligi haki-
miyeti, son yillarda Uzak Dogu ve Asya'ya gecmis bulunmaktadir,
2010 yihinda dinyadaki toplam kimyasal madde satisi, 2.353 mil-
yar avro olarak gerceklesmistir. Bu satislann 1.147 milyar avroluk
boIimiunG Asya Ulkeleri, 578 milyar avroluk balimani AB Olkeleri,
455 milyar avroluk bélimini NAFTA (lkeleri gerceklestirmistir.
Geri kalan satislar ise, diger llkelerce gergeklestirilmistir.

Dinyadaki kimyasal madde dis ticaretinin cografi dagihmina ba-
kildiginda, AB’nin halen en bilyilk dis ticaret hacmine sahip bélge
oldugu goriilmektedir. Dlnya kimya ihracatinin % 44'Gn{ gergek-
lestiren AB, diinya kimya ithalatinin da % 37'sini yapmaktadir.
Asya Ulkeleri ihracatin % 33'0n0, ithalatin ise % 37’'sini; NAFTA
Ulkeleri ihracatin %214'0n0, ithalatin % 11'ini; Diger Avrupa (ilkeleri
ise ihracatin % B'ini, ithalatin ise % 6'sinl yapmaktadir.

Kimya sanayinin yapmis oldugu satislara, llkelerde kisi basina da-
sen kimyasal madde satis agisindan bakilacak olursa, Tlirkiye'nin
AB Ulkelerinin gok gerisinde oldugu gérilmektedir,

Tablo 2.22. AB Ulkelerinde ve Tiirkiye'de Kisi Basina Yapilan
Kimyasal Madde Satisi

Ulke Milyar Avro  Toplam AB icindeki Niifus Kigi Basina Diigen
payi (%) Kimyasal Madde
Satis1 (Avro)

Almanya 147 0,240 82.500.849 1.783,25
Fransa 92 0,150 62.518.571 1.470,76
italya 77 0,125 58.462.375 1.310,67
ingiltere 58 0,094 60.059.900 959,41
Ispanya 44 0,071 43.038.035 1.011,27
Hellanda 37 0,060 16.305.526 2.255,68
Belcika 39 0,064 10.445.852 3.755,75
irlanda 34 0,056 4.109.173 8.353,99
-Polonya 10 0,017 38.173.835 272,99
Avusturya 8 0,013 8.206.524 971,06
Finlandiya 7 0,011 5.236.611 1.287,66
Macaristan & 0,010 10.097.549 607,08
Cek Cum. ] 0,009 10.220.577 539,79
Tiirkiye 14 71.611.001 195,50

Kaynak : CEFIC ve Eurostat
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2.9. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile iliskileri

Sekil 2.3. Kimya Sektoriniin Diger Sektérlerle iliskisi
i ™
Kimya Sanayi Diger Birgok Sanayi Kolunun Tedarikgisidir

Seril;
Diger;
" Seri 1; Kagit ve 16%;
Baski Uriinleri; : 16%
625 6% = e
B seriy; Otomotiv; e ™
5% 5% e

= Seri1; insaat; 6%; 1
6%

B seril; Metal-
Maden, Makine
Elektrik Miih.; 9%

9%

Kaynak: CEFIC

B seri1; Hizmet ve

A idare Sektsri;

H Seri 1; Tarim; 1 Seri 1; Tekstil; 63416%; 16%
7%; 7% 6%

Kimya Sanayi Diger Bircok Sanayi
Kolunun Tedarikg¢isidi

Kimya sektor(, plastikten kozmetige, ilagtan boyaya kadar bircok
alanda sagladigl nihai (riinlerin yani sira, pek cok sektdre de ara
mal ve hammadde temin eden bir sanayi dali olarak, ekonomide
dnemli bir role sahiptir. Sektér; hayat standardimizi artiran, hasta-
liklara karsl korunmamizi ve tedavi edilmemizi saglayan, temizlik
ve hijyen konularinda katkida bulunan, giyinme ve beslenmede
insanh@n ihtiyacini karsilayan bir sanayi dalidir.

Kimya sektorl; tanm ilaclarl, sentetik giibreler, veteriner ilaclari,
sentetik elyaflar, sabun, deterjan, temizleyiciler, plastik ham mad-
deleri, beseri ilac sanayi, kozmetik sanayi, boya, yardimeci madde-
ler, deri, tekstil, insaat (boru, levha, kapi, pencere vb.) yapistirici,
derz, dolgu maddeleri, izolasyon malzemeleri, fotograf malzemele-
ri, barut ve patlayicilar gibi, birgok sanayi alanina nihai ve ara Grlin
saglamaktadir,

3. DURUM ANALizi
3.1. GZFT Analizi

Tirkiye Kimya sektdrine iliskin GZFT Analizi, sektérin sahip ol-
dugu gucll ybnlerini tespit etmek, firsatlardan en (st diizeyde
yararlanmak, sektoriin zayif yénlerini tespit ederek iyilestirmek,
tehditlerin etkisini en aza indirecek sekilde gerekli dnlemleri al-
mak ve bu dogrultuda yeni stratejiler gelistirmek amaciyla clustu-
rulmustur.



GUCLU YONLER

L

10.

11.

Geng niifusun fazla elmasi.

Girisimcilik potansiyelinin yiilsek

olmast.
Dinamile is glicd.
Ozel sekioriin itici giicii.

ic piyasada genis bir tiiketim
alanimin bulunmasi.

Uriin gesitliliginin fazla olmasi,

Lojistik olarak;

. AB pazarina yakinlk,
. Petrol iireticilerine yakinlik,

. Deniz ulagim imkanlarmin

bulunmasr.

Rekabete acik ve giiclenen bir sanayi

yapisina sahip olunmasi.

Yaraticililk giiciiniin yiiksek olmasi.

Potansiyel yeralti zenginlikierinin

bulunmasi.

Alternatif enerji lkaynaklarindan

yararlanabilecegimiz, temel ildim

yapisinin mevcut olmasi.

Bunlari Biliyor Musunuz?

ZAYIF YONLER
1. Ar-Ge ve yenilikgilik;

a. Faaliyetlerin yetersiz olmasi,

b, Ar-Ge'ye yapilan yatinmlarin yetersiz olmasi.
2. Yatinm ortami;

a. diizeyde olr

b. Biirokratil islemlerin fazla olmasi,

c. Destelderin yetersiz olmasi.

' 3. s birligi ve koordinasyon;

a. Sanayi,
b. Universite,
c. Kamu Sektorii,
arasinda ighirligi ve koordinasyonun zayif almasi.
4, Uretim maliyetleri yiiksek;
a. Enerji,
b. 5u,
c. Hammadde,
maliyetlerinin viilsek olmasi sebebiyle,
sektoriin iiretim maliyetlerinin yiiksek olmasi.
5. insan kaynaklars;

a. Insan giictiniin yeterli donanima sahip
olmamasi,

b. Nitelildi is giictiniin eksik olmasi,

¢, Etkin egitim giicliniin sanayiye uygun
olmamasi,

d. Ucuzis giicii olmasina ragmen, verimli is
gliciiniin eksik olmasi,
6. Kayit digi ekonomi;

a. % 45 civarinda,

b. Yerel yénetim, sektdrel sivil toplum ve kamu
arasinda koordinasyonun yetersiz olmas:

c. Sahte iiriinler sebebiyle haksiz rekabet
yaganmasi,

d. Piyasa gdzetim ve denetiminin etkin olarak
yapitamamasl,
e. Alt yapimin yetersiz olmasi.
7. Uretim yapis;

a. ileri teknolojiye dayali sanayi kapasitesinin
sinirl olmasi,

b. Yerli hammaddenin yeterli dlciide
degerlendirilmemesi, dogal kaynaklarin
islenerek degerlendirilmesinin
yetersiz olmasi,

c. Uretimde kullanilan hammaddenin biiyiik
oranda yurt disindan tedarik edilmesi
nedeniyle, sekidriin ithalata dayal durumda
olmasi,

d. Uretimde verimliligin artinlmasma
yénelik politikalarin yetersiz olmasi,

e. Sektdriin gelisimine yén verecek sivil toplum
drgiitlenmesinin yetersiz olmasi.

8. KOBi'lerde egitim eksikligi;
a. Diinya gelismelerinin takip edilememesi,
b. Uriin kalitelerinin diisiik olmast,

c. Desteklerin yetersiz olmasi.




Bunlan Biliyor Musunuz?

i FIRSATLAR TEHDITLER

1. Kimya sanayi stratejisi ve 1. Etkin egitim giicii eksikligi. \

envanterinin yapiimasi.
2. Yabancl sermayenin yerli liretim yerine ithal tercihi

‘ 2. Katma degeri yiiksek kimyasallar ve yatinmlarin hizmet sektdriine yapilmasi.

iiretiminin planlanmas:.
3. Kayit disi ekenominin artmasi.

3. Yerli hammadde iiretimi ve dogal ) . ) ]
. kaynak islenmesinin yapilabilmesi. 4. Givene dayah etkin katithmlarin salanamamasi ve is
birligi ortaminin olusturulamamasi. |
4, Denetleme yolu ile kayit disihgin

sEaltilinas: 5. Kurumlar arasi ighirligi ve gerekli veri paylasiminin

5. Teknoloji ve yenilikeilik alanlarinda saglanamamasi.

ortak hareket edilmesi 6. Yeni AB Kimyasallar Direktifi REACH kapsaminda,

(Kimelenme). ihracatta karsilasilacak sorunlar.

6. Oncelikli yatirnm alanlarinin tespit
| edilebilmesi.

Bu analiz, kimya sektdriinil temsil eden dzel sektdr kuruluslan, kamu kuruluslar ve Gniversite temsiicilerinin katilimi
ile yapilan, I. ve Il. Kimya Sektéril Stratejik Plan Toplantilan sonucu ortaya konan tespitlerin derlenmesi sonucunda
elde edilmistir.

3.2, Oncelikli Sorun Alaniar
Stratejinin hazirlanmasinda, paydaslarla birlikie meveut durum esas alinarak GZFT analizi yapilmis olup; buradan

sektdriin problemlerine ulasiimig ve s6z konusu problemler kullanilarak sektériin dncelikli sorun alanlar tespit edil-
mistir. Sektére iliskin dncelikli sorun alanlan asagida gsterilmistir.

ZAYIF YONLER - TEHDITLER SORUN ALANLARI

Uretimde verimliligin artirilmasina yonelik | Sektdriin gelecegine ydnelik politika
politikalarin yetersiz olmasi yetersizligi

Sektoriin gelisimine ytn verecek sivil toplum
orgiitlenmesinin yetersiz olmasi

Enerji, su ve hammadde fiyatlarinin yiiksek | Yatirim ve iiretime, yeterli onem
olmasi nedeniyle, iiriin maliyetlerinin yiiksek | verilmemesi
olmasi

Yatirim ortaminin istenilen diizeyde olmamas:

Yatirnm ortam ile ilgili biirokratik islemlerin
fazla olmas

Yatinim ortami ile ilgili desteklerin yeterli
olmamasi

: ’@%54



Bunlari Biliyor Musunuz?

T T e C ARSI

ileri teknolojiye dayali sanayi kapasitesinin
sinirll elmasi

Yerel yonetim, sektorel sivil toplum ve kamu
arasinda koordinasyonun yetersiz olmasi

Ar-Ge faaliyetlerin yetersiz olmasi Ar-Ge ve yenilikcilik altyapisinin yetersizligi

Ar-Ge’ye yapilan yatinmlarin yetersiz olmasi

insan giiciiniin, yeterli donanima sahip | insan kaynaklari ve egitim yetersizligi

olmamasi

Nitelikli is giiciiniin eksik olmasi

Etkin egitim giicliniin, sanayiye uygun olmamasi

Ucuz is giicli olmasina ragmen, verimli is

giicliniin eksik olmasi

Kamu, iiniversite ve sanayi arasinda isbirligi ve | Isbirligi ve koordinasyon eksikligi

koordinasyonun zayif olmasi

Giivene dayali etkin katihmlarin saglanamamasi
ve s birligi ortaminin olusturulamamasi

Kurumlar arasi1 isbirligi ve gerekli veri
paylasiminin saglanamamasi

Tiirkiye’nin AB iiyesi iilke olmamasina ragmen, | Pazarlama ve tamtim eksikligi
yeni AB Kimyasallar Direktifi REACH

kapsaminda ihracatta karsilasilacak sorunlar

Uretimde kullanilan hammaddenin biiyiik
oranda yurt disindan tedarik edilmesi
nedeniyle, sektériin ithalata dayali durumda
olmasi

Kimya sektbrine iliskin sorun alanlan ve hedeflerinin
belirlenmesinde, meveut durum ve GZFT analizinden
elde edilen tespitler ve orta vadeli intiyaclar kullanilmis-
1r. Onceelikli sorun alanlarindan hareketle, sektore ilis-
kin vizyon ve genel amac belirlenmisgtir. Bu vizyona ve
genel amaca ydnelik olarak, altl hedef tespit edilmistir.

4.1. Vizyon

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhg 2010-2014 Stra-
tejik Plani’'nda Bakanligin vizyonu, “Girisimcilige, ye-
nilikcilige ve yiksek katma degerli teknoloji Gretimine
dayali ekonomik yapisiyla, Avrasya'nin mal ve hizmet
Uretim Gssl haline gelen ve dinyanin en gelismis on
tilkesi icinde yer alan bir Tlrkiye'nin olusumunda éncl
olmak” seklinde belirlenmistir. Bu vizyona ulasmaya yé-
nelik amaclardan biri de, “Turkiye'nin kiresel rekabet

edebilirliginin en Ust seviyeye ¢ikariimasina ve sanayi
ve ticaret alanlarinda yapisal dénlsimun saglanma-
sina yonelik olarak, ulusal politikalar dogrultusunda,
kamu kuruluslar, Universiteler ve dzel sektdrle isbirligi
icinde politikalar ve strateji olusturmak, uygulanmasini
saglamak, izlemek ve degerlendirmektir.”

Bu cergevede, Ozel sektdr, STK'lar, Universiteler ve
kamu kurum ve kuruluslarinin temsilcilerinin katilimiy-
la yapilan kimya sektdriine yonelik stratejik planin ha-
zirlanmasi toplantilarinda, Turkiye Sanayi Stratejisinin
“Orta ve yliksek teknolojili Griinlerde Avrasya'nin Gretim
Uss( olmak” vizyonu da dikkate alinarak, Turk Kimya
sektorinin uzun doénemli vizyonu, “Katma degeri yik-
sek Urlnler Ureterek, Tlrkiye'yi yatinm Ussu haline ge-
tirmek” seklinde belirlenmistir.




Bunlan Biliyor Musunuz?
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4. ViZYON, GENEL AMAC, HEDEFLER ve EYLEMLER
4.2. Genel Amag, Hedefler ve Eylemler

Plastikten kozmetige, ilaclardan boyalara kadar bircok alanda
sagladigl nihai GrGnlerin yani sira, pek cok sektore de ara mal ve
hammadde temin eden bir sanayi dali olarak, ekonomide dnemli
bir role sahip olan kimya sektdrl icin, bolgesinde “Katma degeri
yiksek urOnler Ureterek, Tirkiye'yi yatinm GOssl haline getirmek”
vizyonu cercevesinde, 2013-20186 yillarini kapsayan TOrkiye Kim-
ya Sektorl Stratejisi Belgesinin genel amacl, ise “Yliksek katma
degerli, cevreye ve insan sagligina duyarli siire ve Griinlerle; kimya
sektorlinde, strdirllehilir ve rekabetci bir sekilde dis ticaret den-
gesini Ulke lehine gelistirerek, dinyada séz sahibi bir koanuma gel-
mek " seklinde belirlenmistir.

Bu genel amaci gerceklestirmek Uzere, kimya sektérlinin éncelikli
sorun alanlarindan da yola cikilarak;

¢ Kimya sektdriinde; katma degeri yiiksek, insan ve gevre sag-
hgina duyarh lrlinlerin Uretim ve ihracatin gelistirecek politi-
kalar olusturulmasi.

e Ylksek katma degerli Uretim yapisina gegilerek, ara girdi itha-
latinin azaltlmasi.

e Kimya sektdriinin genel amacina uygun ulusal Ar-Ge politika-
lari olusturularak, Ar-Ge bilincini artiracak uygulamalarnn ha-
yata gecirilmesi.

o Kimya sektdrinln her kademesi icin; nitelikli, egitimli, tekno-
loji ve kalite bilincini ézlmsemis, insan glicU yetistirilmesi.

e Glvene dayall, paydaslarin etkin katiiminin saglandigl, ortak
hedeflere yinelebilecek isbirligi ortami clusturulmas,

= Yerli Grinlere ybnelik talep yaratilarak, dis ticaret dengesinin
llke lehine dénlstiriimesi.

seklinde alti hedef tespit edilmistir. Tespit edilen alti hedefe ulas-

mak igin, 36 eylemin hayata gecirilmesi planlanmaktadir.

1- Kimya sektériinde; katma degeri yilksek, insan ve cevre
saghgina duyarh irinlerin tiretim ve ihracatim gelistirecek
politikalar olusturulmasi.

Ulkemizde kimya sektord, ithalata bagimli durumdadir. Sektére
yatinm yapilmamasi ve kimyasallarin talep artis hizimin dinya or-
talamasinin Uzerinde olmasi, TlUrkiye kimyasal madde ithalatinin,
slrekli artmasina neden olmaktadir. Kimya sektér(, bircok sanayi
dalina girdi saglayan énci sektdr olma ozelliginden dolay, Tlrkiye
ekonomisinin gelecegi acisindan énem tasimaktadir. Boylesine bii-
ylk bir 6neme sahip olan sektdr, hammadde ve teknoloji acindan
disa bagimhidir, Kimya sektériinlin disa bagimhliginin azaltiimasi ve
uluslararasi rekabet glicinGn artinlmasi icin; dis ticaret stratejisi-
nin belirlenmesi, teknoloji ve Ar-Ge icerigi yliksek olan blylk élcekli
yatinmlarin desteklenmesi, dzellikle katma degeri yiiksek Griinlerin
oncelik sirasinin belirlenmesi ve Uretilmesi gerekmektedir.

Kimya sektérd tarafindan Gretilen Ordnlerin, % 30'u dogrudan to-
keticiye ulasirken, % 701 ise diger sektdrlerde ara mal veya ham-
madde olarak kullanilmaktadir. Bu ézelligi nedeniyle, hem yasami-
mizin hem de diger sektdrlerin vazgegemeyecegi Gnemli bir sanayi
dalidir. Bdylesine blyik bir 6neme sahip olan sektdrde; sektoriin
acil ¢dzim bekleyen sorunlar ¢dziime kavusturacak; sektdri din-
yada s0z sahibi yapacak olan sinerjiyi yaratacak; Universiteler,
kamu kuruluslan ve 6zel sektdr arasinda iletisimi saglayacak; sek-
torln vizyonunu belirleyerek gelismesine katki saglayacak projeleri
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gerceklestirecek ve sektdrin éneminin algilanmasini saglayacak
faaliyetlerde bulunacak bir kurulun, acilen olusturulmasi gerek-
mektedir.

Bu hedefe ulasmak Uzere;

1-1 Kimya sektériinde, tretimde verimliligin artirnimas ve cev-
renin kerunmasini saglamak Uzere, kiimelenme faaliyetleri ge-
listirilecek ve yayginlastirilacakur.

1-2 Kimya sektérinidn uluslararasi rekabet gliclinin artirilma-
sinl teminen, sirket birlesmelerini ve satin almalar kolaylastira-
cak ve 6zendirecek tedbirler alinacaktir.

1-3 Kimya sektériinde emisyon kontrolli ve meveut en iyi tek-
niklerin (BAT) kullanimina yanelik uygulamalar desteklenecek,
cevre dostu teknolojilerin gelistirilmesine ydnelik politikalar
olusturulacaktir.

2- Yuksek katma degerli iiretim yapisina gegilerek, ara girdi
ithalatinin azaltilmasi.

Kimya sektorlindeki firmalar, yatinm yapacak yer konusunda sikinti
vasamaktadir. Bilindigi gibi, sektdr tarafindan Gretilen birgok kim-
yasal madde, cevre ve insan saglg iizerinde olumsuz etki olus-
turmakta ve bu tlr kimyasal maddeler, tehlikeli kimyasallar olarak
kabul edilmektedir. Bu nedenle, kimya sektdriinde yapilacak ya-
tnmlar cevre kirlili§i ile dzdes tutuldudu icin, yatinm konusunda
ciddi sorunlar yasanmaktadir. Ancak, organize sanayi bolgelerinde,
hilhassa intisas organize sanayi bolgelerinde bu tir sorunlar, asga-
ri seviyede yasanmaktadir. Bu nedenle sektdriin gelismesi agisin-
dan, ihtisas organize sanayi bolgelerinde yapilacak yatinmlar cok
biyik dnem tasimaktadir.

Kimelenme yaklasimi, isletmelerin rekabet giclnin artinlmasin-
da basarill bir ydntem olarak, son yillarda oldukea yayginlasmistir,
intisas organize sanayi bélgelerinin yatinma aclimas! ve sektorel
kiimelenme modelinin desteklenmesi durumunda, sektériin cevre
sorununun gozlimienmesinin yaninda, rekabetgi sartlarda yatirim
yeri de saglanmis olacaktir.

Tark kimya sektdrinln gelisimini ve lokomotif sektér ozelligini
slrdlrebilmesi icin, mutlaka yatinm yapmas| gerekmektedir. Ham-
madde agisindan disa bagimli olan sektdrde, yapilacak yatirnimlar-
da élcek ekonomisi éne gikmaktadir. Uretim dlgedi artikca, birim
maliyet azalmaktadir. Sermaye yogun bir sektér olan kimya sektd-
rinde, yabanci sermaye olmadan, bilylk dlcekli yatinmlar gercek-
lestirmek de mimkin gérilmemektedir.

Hammadde kaynaklarina, pazarlara ve limanlara yakin kimya or-
ganize sanayi bolgelerinin artmasi, kimya sektorinde yerli ve va-
banci sermaye yatrnmlarnnin artmasinda dnemli bir unsur olarak
goriimektedir. Ar-Ge faaliyetlerinde bulunabilecek, katma degeri
yUksek Uretim yapabilecek, blylk dlgekli yatinmlar ile intisas orga-
nize sanayi bolgelerine yapilacak yatinmlar desteklenmelidir. Ada-
na-Yumurtalik'ta rafineri ve petrokimya tesislerin kurulmasi tesvik
edilmeli, Aliaga ve Ceyhan-Yumurtalik'ta kimelenme modeli uygu-
lanmalidir.

Bu hedefe ulasmak Gzere;



2-1. Petrokimya konusunda uluslararasi aktdr olan; iran, Suu-
di Arabistan, Rusya gibi Ulkelerle iliskiler kurularak, Tlrkiye'nin
yatinm ortami anlatilacak, sermaye kenusunda, Dogrudan Ya-
banci Yatinm (DYY) dzendirilecektir.

2-2 Biyoyakit Eylem Plani hazirlanacak ve bu eylem plani so-
nucuna gore, biyoyakit tesislerinin yayginlastirimasi icin gerekli
calismalar yapilacaktir.

2-3 Ozel ve katma degeri ylksek kimyasallarin Gretimine yéne-
lik Ar-Ge faaliyetlerinin artiriimasi desteklenecektir.

2-4 Ulkemizdeki meveut mineral ve filizlerin, inorganik kimya
sanayinin gelistirimesinde kullaniimasina yonelik calismalar
yapilacakur.

2-5 Kimya 6zel ihtisas organize sanayi bolgeleri, kiyi seridinde;
limanlara, denizyolu- karayolu-demiryolu entegre ulasim siste-
mini saglayacak sekilde kurulacaktir.

2-6 Aliaga, Ceyhan -Yumurtalik, Bandirma, Filyos, Samsun gibi
yerlesim yerlerinde, dzel sektdrle isbirligi icerisinde, ozellikle
petrokimya, sivi kimyasal depolama ve enerji sektorlerinde ya-
pilacak yatinmlar icin gerekli ortam saglanacakir.

2-7 REACH uygulamalarinin, Tirk kimya sektdriinde yaratacag
firsatlar arastirilacaktir.

2-8 Girdi Tedarik Stratejisi kapsaminda yapilan calismalarla,
ishirligi ve koordinasyon saglanacaktir.

Kimya sektdriniin genel amacina uygun Ulusal Ar-Ge politi-
kalar olusturularak, Ar-Ge bilincini artiracak uygulamalarin
hayata gecirilmesi.

Tirkiye, bilimsel ve teknik makale sayilari ve patent uygulanma-
larinda yeterli olmasina karsin; nifus bagina disen Ar-Ge aras-
tirmaci sayisi ve Universite-firma isbirligi alanlannda yetersiz kal-
maktadir. Ayrica; yenilikgi kapasitesinin énemli bir belirleyicisi olan
Ar-Ge faaliyetlerine yapilan yatirimlar acisindan da Ulkemiz, iste-
nen diizeyde bulunmamaktadir. Bununla birlikte; yenilikci firma-
larin olusum ve gelisimini destekleyen 6zel tegvik mekanizmalar
cok yetersizdir. Bu sorunlar géz dnlne alarak Tirkiye'de; KOBI'le-
rin gelisimi ve yenilik gelistiriimesine ydnelik ekonomik ve siyasal
istikrarin sOrdiriiimesi, ulusal bilisim altyap! kosullarinin iyilegtiril-
mesi, mali kaynaklann ve dagrum kanallarinin, tedarik zincirlerinin
gliclendiriimesi ve yerel/bolgesel yenilikci politikalar geligtirilmesi
gerekmektedir.

Ulkemiz kimya sektériiniin, cevreye zarar vermeyen, katma degeri
yilksek triinlerin Uretiminde kendi teknolojisini olusturan ve gelis-
tiren, rekabet giicl olan bir yapiya kavusturulabilmesi igin 6ncelikli
eylem Ar-Ge calismalandir. Bunun igin, Ar-Ge politikasinin gelistiril-
mesini ve sektdrde Ar-Ge kiiltirinin olusmasini saglamak amacly-
la, Ar-Ge calismalarinda gerekli ve dnemli bir unsur olan Gniversite
- sanayi ishirligi calismalarinda devlet desteginin artinimasl, dnem
arz etmektedir.

Sanayive yonelik Ar-Ge galismalarinin baglangig yeri, Universiteler
olmalidir. Bu, sanayi icin Ar-Ge yetenegine sahip personelin yetisti-
rilmesinde en dnemli adimdir. Kurum ve kuruluslardaki Ar-Ge per-
sonelinin uzmanlagsmalar ve uzmanliklarini gelistirmeleri igin stra-
tejiler belirlenmelidir. Ar-Ge odakli meslek i¢i egitime (kurs, egitim,
sinav, kongre, calistay, vb.) ayrilan zaman ve yapilan harcamalar
artinlmali, uzmanhk kariyer planlamasi konusunda hedefler belir-
lenip, bu hedefe uygun stratejiler gelistirilmelidir.

Sanayide sirketlerin bilgi birikimleri, yeni ve ézellikli Grunlerin ge-
listirilmesi konusunda yeterli olamamaktadir. Bu olumsuzlugun

asilabilmesi igin; sanayi-Universite isbirlikleri artinimali, sanayi ku-
ruluslarinda Ar-Ge kurullar olugturulmali ve bu kurullarin Gniversi-
telerden daimi Gyeleri olmalidir,

Bu hedefe ulasmak tlizere;

3-1. Universiteler ve arastirma kurumlarinda yGritllen bilimsel
calismalann Tark Kimya Sektorinin ihtiyac duydugu Ar-Ge ve
yenilikci faaliyetlere yonelik yapiimasi saglanarak, gerek sek-
torde gerekse Universitelerde, hedeflenen biling uyandinlacak-
tir.

3-2. Turk kimya sektorinin gelismesine dnemli katki saglaya-
cak, verli hammadde kaynaklarina dayall yUksek katma degerli
Griin Gretimine yonelik Ar-Ge yatinmlarn konusunda oncelikler
belirlenerek, diinya ile rekabet edebilecek kimya alt sektdrleri
tespit edilecekiir.

3-3. Universite-sanayi arasinda, Ar-Ge’ye yonelik isbirliginin ya-
pildigl teknokentlerin, kimya sanayinin yogun oldugu bélgeler-
de ve/veya kimya ihtisas organize sanayi bdlgelerinde sayilar
artinlacak ve gelistirilecektir.

3-4. Dinyada Ar-Ge faaliyetleri ile dne cikmis, kimya sanayinde
lider, Gilke ve kurumlarnn uygulamalarn model alinacak ve nite-
likli Ar-Ge elemanlarinin Tlrkiye'ye gocl dzendirileceklir.

3-5. Universite ve arastirma kurumu mensuplar tarafindan
gerceklestirilen buluslar icin, arastirmaci ve Gniversite arasin-
da yapilacak sozlesme ile patent kullanim hakki Universite ve
arastirma kurumlarina verilecek ve bu kurumlarda patent ve
diger fikri haklarla ilgili isleri takip etmekle gérevli Fikri ve Sinai
Mulkiyet Haklar destek birolan kurulacaktr.

3-6. Destekler konusunda firmalar bilinglendirilecektir.

3-7. Kamu koordinasyonunda “Ulusal Odak Projeleri” olusturu-
lacak ve desteklenecekdir.

4, - Kimya sektdriinin her kademesi icin; nitelikli, egitimli, tek-
noloji ve kalite bilincini 6zimsemis, insan glcl yetigtiriimesi.

Sanayi kuruluslarina ara elemani yetistiren meslek ylksek okulu
agrencilerinin, égrenimleri esnasinda pratik agidan glclendirilme-
leri igin, sanayi kuruluslan daha yogun staj destegi saglamalidir.
Devlet ve sanayi kuruluslar arasinda gelistirilecek olumlu diyalog
ve isbirligi, hem sanayinin ihtiyaci olan isglictnin yetistiriimesine,
hem de calisanlarin refah seviyesinin artinimasina olumlu katki
saglayacaktir. Teknik igerikli egitimlerin verildigi meslek liseleri ile
meslek yliksek okullari, sanayi kuruluslarina ara eleman yetistiril-
mesinde dnemli kurumlardir. Bu kurumlarin sayillarinin artirlmasi,
egitim kalitelerinin yikseltiimesi, sanayinin ihtiyaci olan nitelikli
eleman temininde seciciligi kolaylastiracaktr. Sanayinin ana dal-
larindan biri olan kimya sektor(, ancak nitelikli insan glcd ile geli-
sim saglayabilir. Bu nedenle, kimya meslek liseleri blylk énem arz
etmektedir. Bu liseler, sanayi kuruluslarina ylksek performansa
sahip isgiici temin etmeleri, egitim kurumlarina ise yetistirecekleri
insan glcinin niteliklerini belirlemeleri ve bu dogrultuda yetistir-
meleri imkanini saglayacaktir. Egitim programlarninin intiyaca gore
helirlenmesi bakimindan, isin niteliginin tanimlanmas! ve g¢alisan-
larin buna gore yetistiriimesi, akilel bir yaklagim olarak degerlendi-
rilmektedir.

Bu hedefe ulasmak Uzere;

4-4. Sektdriin ihtiyag duydugu alanlarda, meslek standartlar
olusturulacak, egitim programlari agilacak ve egitim alan kisiler
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belgelendirilecektir.

4-2, Tirk kimya sektérd icin, diinya ile rekabet edecek, yliksek
teknolojiyi kullanarak yerli hammaddeye dayal ¢alismalar orta-
ya koyacak doktorali elemanlarin ve yeterli Ar-Ge personelinin
yetistirilmesi tesvik edilecek, yar zamanli lisansiisti egitim ve
yart zamanl ¢alisma yayginlastirlarak, kamu tarafindan adiil-
lendirilmesi saglanacaktir.

4.3. Kimya Sektorinde meveut is glicl egitim ihtivaglar dogrul-
tusunda, isbirlikleri gelistirilecektir.

44, intiya¢ duyulan elemanlan karsilayabilecek sekilde, mes-
lek lisesi ve meslek yiksek okullarinin agilmasi ve/veya mev-
cut olanlann kapasitelerinin artinlmasi, bu alanda alt yapilarin
glclendirilmesi ve kamu- 6zel sektdr dayanismanin tesisi sag-
lanacaktr.

4-5. Lisans egitimi kontenjanlarn (éncelikle kimya, kimya mii-
hendisligi, bivomUhendislik), kimya sanayi envanterine uygun
olarak degistirilecektir.

4-6. Is saghg ve glvenligi, kalite ydnetim sistemi standartlari,
cevreye uyumlu Gretim, kimyasallar yénetimi, is hukuku, veri
degerlendirme, envanter kaynaklarinin akilcl ve verimli kulla-
nimi vb. konularn, Gniversitelerde zorunlu ders programlarina
alinmasi saglanacaktir.

Giivene dayali, paydaglarin etkin katihiminin saglandig, or-
tak hedeflere yonelebilecek, isbirligi ortanu olusturulmasi.

Kimya sektdriinin, REACH, gevre mevzuatl ve tesvikler konusunda
bilgilendirilmeye ihtiyaci vardir. Sektdrlerin ulusal rekabet glictnii
artirmalk igin, dinyadaki bilimsel ve teknolojik gelismelerden ha-
berdar olmasi gerekmektedir. AB Cergeve ve CIP programlarindan
sektdrlerin daha fazla yararlanmasi igin, gerekli dnlemler alinma-
hdir.

Bilhassa cevre mevzuati konusunda, AB Miktesebatina uyum
cercevesinde cikarilan yonetmelikler, Tlrkiye 6l eginde uygula-
mada altyapi yetersizliginden kaynaklanan sorunlann yasanmasi-
na sebep olmaktadir. Sanayici yeterli sekilde bilgilendirilmeden,
yonetmelikierin uygulamaya kenulmamasi ve Mevzuatin, Ulkemiz
kosullarina gére hazirlanmasi gerekmekiedir. Taslak asamasinda
tim sektérlerden goris alinmall, gériisler degerlendirilmeli ve bu
konuda gerektiginde bilgilendirme toplantilari dilzenlenmelidir, Ay-
rica ilgili Bakanlklar ve sektdrel kuruluslar arasinda iletisimin ge-
nisletilmesi ve sanayinin bilinglenmesi, biyiik énem tasimaktadir.

Kimya sektdriinde dis ticaret, dier sektdrlere nazaran ayr bir 6zel-
lik tagimaktadir. Hammadde olarak kullanilan ve dogal kaynaklar-
dan elde edilen kimyasallar diinyada her yerde bulunmadigindan
ithalat yoluyla temin edilebilmektedir. Bu nedenle sektdrde vapila-
cak yatinmlar dnemlidir.

Halen Tirkiye'de kimya sektéri, gerek hammadde gerek teknoloji
acisindan, blyik dlgide ithalata bagimhidir. Kimya sektériiniin ge-
lisimi icin, yeni ve modern teknoloji ile sermaye yogun lretime ve
dolayisiyla blytik 6lgekli yatinmlara ihtiyag duyulmaktadir,

Bu hedefe ulasmak (zere;
5-1. AB Cergeve ve CIP Programlanindan kimya sanayicilerinin
daha fazla katki almasi igin, sanayi ve Universitelerde biling ar-

trlacak ve kapasite glclendirilecektir.
5-2. Kamu kurumlari arasindaki ishirliginde, yetki catisma nok-
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talar tespit edilecektir.

5-3. Kimya Sektdril ile ilgili yapilan dizenlemelerde sektdr go-
rugleri etki analizlerinde dikkate alinacak, stz konusu calisma-
larin gerekli gérilen bélimleri sekiérle paylasilacaktr,

5-4. 4734 sayili Kamu Thale Kanunu kapsamindaki idarelerin
gergeklestirdigi alimlarda katlimi artirmak (izere, idarelerin
teknik sartname hazirlama kapasiteleri yikseltilecektir. Ayri-
ca anilan kanunun 83'0Unct maddesi cercevesinde yerli mali-
na fiyat avantaji saglanmasina yonelik stratejinin saptanmasi
amaclyla, sektbr paydaslanyla isbirligi icinde alim stratejileri
olusturulacaktir.

B-5. Devletin binyesinde olan laboratuvarlar ve TURKAK ta-
rafindan akredite edilen laboratuvarlarin kimyasal maddeler
konusundaki faaliyetleri gdzden gecirilecek ve kimyasallar yé-
netimi kenusunda kullanimlar desteklenecektir.

6. Yerli diriinlere yonelik talep yaratilarak, dis ticaret den-

gesinin iilke lehine dénistiirilmesi,
Tarkiye'nin kimya sektdrii ihracatl, son yillarda énemli bir ivme ka-
zanmistir. 2006 yilindan itibaren ihracatimiz, her yil ortalama % 17
oraninda artmistir. 2008 yilindan itibaren Glkemizi etkileyen eko-
nomik krizin etkisi ile 2009 yilinda ihracatimizda gerileme olmus-
tur. 2009 yilinda ihracatimizda yasanan distsin bir diger nedeni
de, kimya sektérll dis ticaretinin yardan fazlasinin AB {ilkeleri ile
yapilmasidir. 2008 yilinda dis ticaretimizin % 52'sini AB Ulkeleri
ile yaparken, bu rakam 2009 vilinda % 51 olarak gerceklesmistir.
2010 yilinda ise ihracatimiz, bir éneeki yila gore % 27,42 oranin-
da artarak 10,6 milyar ABD dolar olmustur. 2011 yilinda ise bu
deger, bir onceki yila gbre % 22,5 artarak 13 milyar ABD Dolarnina
ulagmistir. Son yillarda REACH tliziiglinden yasanan sorunlarin da
meveut sorunlara eklenmesiyle, sektérdeki ihracatgr firmalar igin
yeni ve kalicl pazarlarin aranmasi zorunluluk haline gelmistir.
Sektorin gelecegine giivenle bakabilmesi icin, sektérel ihracatcl
birlikleri ile beraber pazarlama faaliyetlerinin gelistiriimesi, yeni
stratejilerin arastiriimasi, Urln ve Ulke gruplanna gére hareket
planlan olusturulmasi gerekmektedir. Sektérin ihracatindaki payi
% 10°'dan az olan dlke gruplarninda yer alan ve sektérel ihracatc
birlikleri ile beraber belirlenen Glkelere gerceklestirilen ihracatin,
en az % 15 artinimasi saglanmalidir.
Kimya Sektorinlin uluslararasi rekabet glciniin artirnimasi igin,
dis ticaret stratejisinin alt sektdrler bazinda belirlenmesi gerek-
mektedir.

Bu hedefe ulasmak lizere;

@-1. Pazar arastirmasina paralel olarak yapilan sektérel ticaret
heyetleri ve alim heyetleri gelistirilecek ve yayginlastinlacaktir.
6-2 ihracat pazar kaybi ylksek olan Ulke ve Gr(n gruplari igin
ozel tedbirler belirlenecektir.

6-3. Kimya sektorinde ¢evre duyarlligi ile ilgili projeler hazir-
lanacaktir.

6-4. Ticaret mUsavirlikleri ile isbirligi artinlacaktir.

©-5. Yeni pazarlar arastinlacak, meveut pazarlarda ihracat payl
artirilacakur.

6-6. Pazarlama faaliyetleri ve yeni pazarlama stratejileri gelisti-
rilerek, Grlin ve llke grubuna gére hareket planlan yapilacaktir.
6-7. Firmalann ihracatta pazarlama ile ilgili becerilerinin gelis-
tiriimesi amaciyla egitim ve bilinglendirme calismalan yapila-
caktir.



Kalite ve Yonetim

o I

ERP (Enterprise Resource Planning)
ve Insan Kaynaklari

Kurumsal Kaynak Planlamasi olarak bilinen
ERP, isletmelerde mal ve hizmet Gretimi igin
gereken isglicl, makine, malzeme gibi kay-
naklarin verimli bir sekilde kullanilmasini
saglayan bitlnlesik ydnetim sistemlerine
verilen genel addir. Isletmenin tiim kaynak-
larinin birlestirilip, verimli olarak kullaniimasi
icin tasarlanmis sistemlerdir.

Kurumsal ERP uygulamalarinin Ulkemizde
yaklasik 15 viliik bir gecmise sahip oldugu
hilinmektedir. KKP sistemleri, bir isletmenin
tim temel islemlerini kendi vapisi altinda
toplar. Her kademedeki firmalar igin 6zellik-
le KOBF'ler igin son derece 6nem tasiyan bir
yazilim programidir. KKP sistemlerine daha
yakindan bakacak olursak, en énemli gerek-
liligin bir isletmenin tim bakis acilarindaki
her verinin, birlestirilmesi oldugunu goririz.
KKP sistemleri bunu saglamak icin, islet-
menin cesitli is faaliyetlerini ele alan bircok
yazilim mod0lini tek bir veritaban altinda
calistirmaktadir. Bu sistemler, tim isletme
islevleri arasinda gecis yapabilen sistemler-
dir.

GiUnUmizde ideal olarak dzellikle Gretim ala-
ninda faaliyet gosteren bir isletme, alaniyla
ilgili tim konularda ayni KKP sistemini kul-
lanmaktadir.

Tek bir veritabani, asagidaki alanlarinda da-
hil oldugu cesitli yazihm modullerini blnye-
sinde barindirabilir;

Uretim:

Muhendislik islemleri
Malzeme listeleme islemleri
Cizelgeleme
Kapasite analizi

is emri yonetimi
Kalite kontrol

Maliyet yonetimi
Uretim islemleri
Uretim projeleri
Uretim akislari

Tedarik Zinciri Yonetimi:
Envanter yonetimi

Siparis girisi

Satinalma

Uriin yapllandirmasi

Nurten NAYIR/Insan Kaynaklar Yoneticisi

Tedarik zinciri planlamasi
Tedarikei cizelgeleri

Mali Yonetim:
Genel hesap defteri
Nakit yonetimi
Nakit cikislar

Nakit girileri
Duragan varliklar

Proje Yonetimi:

Maliyet hesaplama
Listeleme islemleri

Sire ve harcama analizleri
Faaliyet yonetimi

insan Kaynaldan Yonetimi:

insan kaynaklar

Maas bordrolar

isletme ici egitim

Calisanlarin calisma slresi ve devamlilig
Faydalar

Miisteri iliskileri Yonetimi:
Satis ve pazarlama
Komisyonlar

Hizmetler

Musteri sozlesmeleri

Yardim hatt destegi

Miisteriler, tedarilgiler ve ¢alisanlar i¢in
kisisel ve genel kullanici arayiizleri

Daha cok imalat silreclerinin ydnetiminde
etkin oldugu disin(len bu program, son yil-
larda 1K, Muhasebe, Satinalma gibi balim-
lerde ayri ayri ve entegre olarak etkin bir se-
kilde kullanilimaya baslanmistir. Gelisme ve
ilerleme yolunda adimlar atan KOBI'ler igin
bir kilavuz niteligindedir.

isletmeler; hizl ve kontrol edilemeyen bi-
yumeler, kurumun gercek finansal perfor-
mansinin  bilinmemesi, bilinmeyen ya da
hatall isg¢i maliyetleri, belirsiz stoklar, ter-
minlerde yasanan gecikmeler, operasyonel
performansin ortaya konamamasl, kapasi-
te planlama yapamama, etkili bir personel
takip sistemi kuramama vb. ihtiyaclar icin
ERP sistemlerini tercih etmektedirler. An-
cak maliyetler, kullanicilarin sisteme direnci,
kullanicilarin kalifiye olmayisl, sisteme ait
dokimantasyon eksikligi gibi nedenler uygu-

lamada bazi sikintilar yaratmaktadir. Bu ne-
denle, ERP tim organizasyonu ilgilendiren
bir proje olarak gériilmeli ve uygulayicilar
tim bolumler olmalidir. Ayrica Ust ydnetim
tarafindan desteklenmeli ve gerekli bitce
de saglanmalidir.

iK uygulamalannda da aktif olarak K slireg-
lerini yurlten bu sistem; personel sicil kart-
lar olusturmadan bordrolamaya, egitimden,
performansa, CV bankasi olugturmaya, kari-
yer gelisimine kadar genis bir uygulama ala-
nint icermektedir. IK'ya hizl veri alma, dlcme
degerlendirme slreclerinde, raporlamada,
dogru bilgiyi zamaninda uygun maliyetle
almada blylk yarar saglamaktadir. Bu du-
rum IK stireclerine hiz ve verim katmakta, IK
fonksiyonlarinin teknoloji kullanilarak yerine
getiriimesi de maddi ve manevi bircok fayda
elde edilmesini saglamaktadir.

Firmalarn K departmanlarinin aktif bir se-
kilde kullanmasi gereken faydall bir prog-
ramdir, Mavi ve beyaz yakanin dzellikle mavi
yakanin daha agrhikl oldugu sektdrlerde
calisanlarla vilglli hukuksal, sayisal ve teknik
prosediirler bu sistem araciliflyla kolaylkla
takip edilebilmektedir.

Sistemin saglayacag katlkilan kisaca su
sekilde dzetleyebiliriz;

Etkin bir insan kaynaklar planlamasi
Optimum bir egitim ydnetimi
Aday CV havuzu

Calisan bilgi havuzu

Caligan yetenek havuzu

Etkin bir Gcretlendirme sistemi
Verimli ve uygulanabilir bir kariyer slireci
Etkili bir performans sistemi

iK uygulamalarinda her slrece destek olan
bu programi kullanmak, 1K siireglerini etkin
ve verimli ydnetmenin yolunu hizl bir sekilde
acarak, IK'nin firmanin stratejik ortagl olma-
sinl saglayacakr.

Kaynaklar
-http://www.ias.com.tr/571/erpde-ik-in-
san-kaynaklari-uygulamalari.ntm#sthash.
1DjOPT7IH.dpuf
- www.ias.com.tr
- http://tr.wikipedia.org/wiki/Kurumsal_kay-
nak_planlamas%C4%B1
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Tuna Boylarinda

Behliil METIN

Sirbistan |

Sirhistan Bayragi

Balkan cografyasinin tamamini dolasma-
ma ragmen, gezmedigim bir iki (lkeden
biriydi Sirbistan. Cok uzun zamandan beri
gitmeyi dUsUndigim halde gerek Bos-
naklara yaptiklan soykinm, gerek “gitme

bunlar dismandir, glvenilmez” ikazlar
sebebiyle Sirbistan’a gitmeyi hep geriye
birakmistim. Sirplar, Osmanliya ve Osman-
linin- muslimanlastirdigl Balkan Halklari-
na o derece dismandilar ki, Srebrenica
katliamini yapan Sirp Ordusu Komutan,
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11 temmuz 1995'te, sehre hakim bir te-
penin Gzerinde, Sirp televizyonuna ¢ikmis
ve sOyle bir demeg vermistir: “Bu giin Os-
manlinin kalintilarini temizieyerek Osman-
hdan intikamimizi aldik, Srebrenica, Sirp
halkina !, hediyem olsun!”. Son dénemde
Sirhistan ile vizelerin kaldinimasi karsilikli
serbest dolasimi saglamisti. Tirkiye'den
Sirbistan'a o cofrafyayla baglan clan cok
sayida giden oldugu gibi, tatil amach Tlrki-
ye've gelen ¢ok sayida Sirbistan vatandasi
da vardu.

Belgrad

Yugoslavya doneminde Ulkenin baskenti
olan Belgrad, parcalanmadan sonra Sir-
bistan'in da bhaskenti olmus. Kosova ve
deniz kenarindaki Karadag bolgeleri ayr
devlet olarak Sirbistan’dan ayrildiktan son-
ra, Sirbistan, denizle baglantisi bittigi icin
donanmasini satiliga gikarmis. Ulkenin tek

Belgrad sokaklar

ozerk bolgesi, Macar azinhigin yogun olarak
vasadigl ve baskentinin Novi Sad sehri olan
Voyvodina bdélgesi. Sirbistan nifusunun
% 82'si Sirp, geri kalan % 18’lik kismi ise
Macar, Bosnak, Roman ve diger azinliklar
olusturuyor. Sirplarin blylk bir ¢ogunlu-
gu Hiristiyanligin Ortodoksluk mezhebine



Siz hala karisiminizi e

kendiniz mi
yapiyorsunuz?

Karisim bizim isimiz...
Karisim olusturmaya calisirken kaybedeceginiz enerjiyi,

c6ziim ortaginiz olarak size geri kazandiriyoruz. Diinya'da
oldugu gibi siz de bunun avantajlarini yagayin
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bagl. Ama aralarinda Katolik ve azda olsa
Protestan olanlan vardir. Ayrica Sirplarn
kiiglik bir blimii islam dinine mensup. Ol-
kede her yil ntfus 40 bin kisi azaliyor ve su
an yaklasik 7 milyen kisiye inmis durumda.
1.5 milyona yaklasan nifusuyla baskent

Belgrad Hava Limam

1 saat 45 dakikalik bir ucustan sonra Sir-
bistan'in  baskenti Belgrad’a variyoruz.
Belgrad’'in dinya ile baglantisi Nikola Tesla
Hava Limani ile saglaniyor. Bu kisi insanliga
alternatif elektrigi hediye eden mucit. Edi-
son’un yaninda bir slre calistiktan sonra,
alternatif akim elektrigini ve uzak mesafe-
lere kolayca transferini saglayan trafolar
bulan bir bilim adami. Sirp oldugundan adi-
ni hava limanina vermisler. iner inmez Tilrk
Hava Firmalarinin reklamlarnyla karsilasi-
yorum. Vizesiz Tlrkiye yolculugu 45 Euro.
Bodrum ve istanbul’a cok distk fiyatlara
gitme gelme imkani var. Bu da topraklarin-
da deniz olmayan Sirplara, deniz tatili sag-
ladig icin cazip geliyor, Adriyatik sahillerine
kara yoluyla ulasmaya calissalar her halde
o kadar para harcarlar.

Nikola Tesla Hava Limanindan servis oto-
buslyle, Sava nehrinin Ustlinden gegerek
sehir merkezine variyorum. Belgrad'in bir
dzelligi Sava ve Tuna nehirlerinin bulustu-
gu yer olmasi. Bu yizden Osmanli impara-
torlugu iginde énemli bir karakol merkezi
olmus. Sehri 1521 wilinda ele gegiren Os-
manli 357 sene sehre hakim olmus. Belg-
rad 1815 Sirp isyanina kadar dogrudan
dogruya Osmanl imparatorlugu elinde kal-
mi$.1815'de Osmanlrya bagh 6zerk Sirbis-
tan'in sehri olmus ve 1878 Berlin Antlas-
masl ile Sirbistan bagimsiz devlet clunca
Belgrad da resmi olarak Csmanli impara-
torlugu elinden gikmis.

Belgrad Tren Gar

Fakat gekine g¢ekine geldigim Sirbistan ve
Belgrad'a adimimi attigim andan itibaren,
daha evvel gelmemeyle cok sey kaybetmis
oldugumu anliyorum. Bu sehir zamanin ve
hachlarin tahribatiyla aradan onca zaman
gecmesine ragmen tarihi mirasiyla, isimle-
ri ile buram buram Osmanli kokuyor. Sirp-
ca’da on binden fazla Tirkge kelime oldu-
gu sdyleniyor. Sehrin tarihi merkezini, Stari
Grad ve yeni yerlesimlerini Nova Beograd'i,
Sava Nehri ikiye ayiryor. Osmanli hakim ol-
dugu sire iginde sehirde ok fazla sayida
eser birakmis fakat, zamanla kaybolmus.
Basta Turkce Kale Meydani adiyla anilan
Belgrad Kalesi olmak Uzere bazlar hala
ayakta. Sehrin ilk ayak bastifim noktasi,

1884 yilinda yapilmis tarihi Belgrad Tren
Gari ve sehirler arasi otobis terminalinin
bulundugu bige.

Sava nehrinin hemen kiyisinda yeni Belg-
rad kismina ulasim koprilerle saglaniyor.
Biraz ilerledikten sconra, nehrin icinde yi-
zen oteller, kiclk feribotlarin ve otel ge-
milerin demirledigi iskelelerin oldugunu
gorlyorsunuz. Sava ve Tuna nehrinde ki-
clk feribotlarla tura gikabiliyorsunuz. Tuna
nehri boyundaki yerlesim yerlerine ugraya
ugraya giden turistik otel feribotlar da var.
Bunlarla glizel bir Tuna boyu yolculugu ya-
pilabilir.,

Osmanh eseri Bayrakh Camii

Sehrin Osmanlidan kalma tek camisi Belg-
rad'da yaklasik 300 yil dnce yapilan Bay-
rakll Camii. Belgrad'in son camisi clarak
tarihe meydan okuyor. Belgrad'daki cok
sayida camiden geriye kalan tek cami olan
Bayrakli Camisi, cuma namazlarninda dolup
tasiyor. Yan tarafinda ise yine TUrkiyeli bir is
adaminin yaptirdigl 5 kath bir bina bulunu-
yor. Belgrad'in merkezinde bulunan ve Os-
manl Devleti'nin Belgrad Tapu Defteri'ne
1797-1798 senesinde islenen Bayrakl
Camisi'nin, asil insa tarihi tam olarak bilin-
miyor. Camiyi Kanuni Sultan Slleyman’'in
yaptirdigl yéninde bir rivayet bulunuyor. Bir
rivayete gore de cami, Vivana kusatmasin-
dan sonra Sultan Il. Siileyman zamaninda,
1690'da insa edilmis. Caminin adindaki
“Bayrakll” sdzclUglnln, zamaninda Belg-
rad'daki diger camilerle ayni anda ibadete
baslamasini saglamak icin minaresinde
sinyal olarak kullanilan bayraktan geldigi
anlatiliyor.
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Tiirkiyeli bir is adami tarafindan yaptiri-
lan Bayrakli Caminin hizmet binasi

Cami, 1718-1732 yillan arasinda Katolik
Kilisesi'ne donUstlrdlmads. Yapinin kilise-
den tekrar camiye ne zaman donUstaruldd-
gU ise tam olarak bilinmiyor.1941-194 4 te-
ki Alman hava saldirilarinda blytik zarar
gord(iB0 anlatilan caminin birgok kez tadi-
lattan gecmesi orijinal mimari ve karakte-
ristik 6zelliklerinin kismen zarar goérmesine
yol agmis. Caminin en etkileyici yani da Os-
manhdan kalan mezar taslar.. Daha evvel
civarinda bir mezarlik oldugu, caminin bir
késesinde toplanan onlarca Osmanliya ait
mezar taslarindan anlasiliyor. 2004 yilin-
daki Kosova savasinda cami Irkgl Sirplarin
saldinsina ugrayip yakilarak, tahrip edilmis.
Sanirim bunun icin sUrekli bahgesinde 4-5
kisilik bir polis hirligi bulunuyor.

Cami bahcesinde Osmanhdan kalma
mezar taslan

Bayrakli Camiinden, Akademik Park olarak
da bilinen Studentski Park'a gecilebiliyor.

Burasl aynl zamanda sehir ici otobUslerinin
hareket merkezlerinden biri. Park 1880'le-
rin sonunda buradaki bos araziye yapilimis
ve iginde cesitli bilim adamlarinin heykelleri
var. Cok blylk olmamasina ragmen, etrafl
Universite binalariyla cevrili park 6grenciler
icin dinlenme mekani. Belgrad tas ve beto-
nun agirhkii oldugu, gri bir sehir izlenimine
sahip olmasina ragmen, sehrin icinde he-
men her yerde rastlanan parklar bir nefes
alma alani, gozlere ve bedene bir dinlenme
molasi sagliyor. O ylizden Belgrad icin yesil
bir sehir denemezse de yesile deger veren
hir sehir oldugu séylenebilir.

Belgrad Seyh Mustafa Tiirbesi

Studentski Park'in bir kenarinda Osmanli
yadigarl Seyh Mustafa Tlrbesi bulunuyor.
18. ylzyilda yasamis Bagdat kokenli bir
dervise ait Seyh Mustafa TUrbesi, Student-
ski Parki'nin hemen altindaki bir kosede ve
bakimsiz durumda. TUrbenin etrafini otlar
kaplamis, duvarlarina yazilar yazilmig ve
irker Sirplarin atti@ kursunlann izleri var.
Turbe Mislimanlar kadar Hiristiyanlar ta-
rafindan da kutsal kabul ediliyor, bu amag-

la ziyaret ediliyor ve adaklarin tuttuguna
inaniliyor. Herhalde ayakta kalmasinin
sebebi de bu, Hiristivan Sirp koruyuculari-
nin olmasl. Fakat yine de duvarlarina, irkci
Sirplar tarafindan, Osmanliya ilk Sirp isya-
ninin oldugu 1389 tarihi yazilmis.

Knez Mihailova Caddesi

Belgrad'in en UnlU caddelerinden biri olan
Knez Mihailova Caddesi icin Belgrad'in
merkezi diyebiliriz. 19. ylzyla tarihlenen
neo-klasik, neo-ronesans binalarin cephe-
lerindeki islemeler, cicek ve yaprak motif-
leri, heykeller piril pirll parhyor. Zamaninda
asillere, komutanlara ve zengin tlccarlara
ait binalarda, simdi diinyaca Unli marka-
lann magazalari, kafeler, lokantalar var ve
devaml ¢ok kalabalik. Alisveris yapmak is-
teyenler icin cok sayida dikkan, hediyelik
otantik esya saticilar var. Yoruldunuz mu,
cevrede cok sayida kafe ve pastaneler bu-
lunuyor.

Terazije Caddesi ve Hotel Moskova

Belgrad'in gorllmesi gereken diger bir
yeri de Knez Mihailova Caddesi'nin biti-
minde yer alan Terazije Caddesi ve Mey-
dant. ismini Osmanli’'nin burada sehre su
saglamak icin insa ettikleri su terazilerin-
den ahyor. 1860'ta su kulesi yikilip yeri-
ne hir gesme yapliliyor. Cadde 1910'larda
Prens Obrenovic'in emriyle kabuk degis-
tiriyor. Sanatkarlar, tlccarlar buraya ta-
siniyor ve 20. yizyilin basinda Belgrad'in
kalbinin attigl bir yer oluyor. Baslica ma-
gazalar, oteller, tiyatro salonlari ve sehir-
dekiilk sinema salonlar bu cadde Uzerin-
de insa ediliyor. 1906'da Rus sesesyon
tarzinda 1908 yilinda yapilan Hotel Mos-
kva halen bu cadde Uzerinde. Caddenin
baslangicindaki Albanija Hani yerine ise
1938'de modern ve yiksek Albanija Sa-
rayl, Palata Albanija insa edilmis. Cadde
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boyunca art nouveau ve art deco binalar
gbze carpiyor. Caddenin Kralja Milana
Bulvarn adini alip devam ettigi noktada,
Eski ve Yeni Saraylar var.

Sirbistan Parlamento Binasi

Moskova Otelinden karsiya gecince, Ni-
kole Pasic¢a Bulvari'nin Ustiinde Sirbistan
Parlamentosu Dom Narodne Skupstine ile
karsilasiyorsunuz. Art nouveau tarzinda
insa edilmis, blylk kubbeli sarayin yapi-
mina 1907'de baslanmis, ancak 1. Dinya
Savasl sirasinda planlarin kaybolmasiyla
sarayin tamamlanmasi 1936'y1 buimus. ic
ve dis dekorasyonu blylik 6zenle yapiimis.
1939'da sarayin dniindeki heykel grubu di-
kilmis. Heykeltiras Toma Rosandic tarafin-
dan yapilan Siyah Atlar Oynuyor heykelleri
ozel bir 6nem taslyor ve insanla doga ara-
sindaki mucadeleyi sembolize ediyormus.
Ancak halka gbre ise insanlan parlamen-
todan atmaya calisan gigleri !, sembolize
ediyor. Ayni cadde Uzerinde, parlamento
binasinin az ilerisinde devasa bir binada
posta idaresi var. Sovyet kominist mimari-
sinden izler tasiyan bu kocaman yapi, artik
elektronik postanin bile demode olmaya
basladigl glinimiz iletisimi icin bir tezat
gibi duruyor.

Tasmeydan Parla
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Bundan sonra Tagsmeydan Parki geliyor.
Belgrad'daki en blylk parklardan biri olan
bu park ismini, Osmanli déneminde burada
kurulan tas ocagindan almis. Belgrad'daki
eski yapilarin malzemesinin buradan te-
min edildigi séyleniyor. ilk Sirp isyaninda
Osmanliya isyan eden Kara Yorgi kampini
bu meydanda kurmus, daha sonra ise me-
zarliga dénUstlriimas. 1950'lerden beri
de park olarak sehre hizmet veriyor. Parkin
cevresinde spor kompleksleri, oyun parkla-
r1, otel ve lokantalar ile Sirp Radyo Televiz-
yonu’'nun binasi var.

St. Mark Kilisesi

Crkva Svetog Marka

Tasmeydan Parkinin baslangicinda Glkenin
en hiylk kiliselerinden hiri olan St. Mark
Kilisesi, Crkva Svetog Marka bulunuyor.
Sirp-Bizans stilinde kirmizi tuglalardan inga
edilmis Kilise, tarz agisindan kentteki diger
kiliselerden farklilik gdésteriyor. ilk bakista
cok daha eski zamanlara aitmis izlenimi
veren kilisenin ingasina 1931'de baslan-
mis. Yakininda da Rus Ortodoks Kilisesi
Ruska Pravoslavna Crkva bulunuyor. Yesil
catill, kilglk mavi sogan kubbeli, kiiclk bir
kilise.

Aziz Sava Katedrali

Yola devam ederseniz sizi yine sehrin (inli
yapllarindan Aziz Sava Katedrali'ne goti-
riyor. Balkanlar'in en blyik Ortodoks Ki-
lisesi. Sirp Ortodoks Kilisesi kurucusu Aziz
Sava'nin, Sinan Pasa tarafindan 1595'te
gomdurildigl disindlen yerde kurulmus.
Burada Aziz Sava’dan biraz bahsetmek
yerinde olur. Sirp Ortodoks Kilisesi'nin ku-
rucusu ve ilk baspiskoposu olan Aziz Sava
(1174-1236), Nemanji¢c Hanedani'nin ku-
rucusu Stefan Nemanja'nin ogludur. iktidar
yerine, din adami olmay tercih eder. Bal-
kan milletlerine bansi getirmesi nedeniyle
diplomat ve hukukgu kisiligiyle dne cikar.
Yasami Orta Cag'dan ginUmiize sanat ve
edebivatl etkilemistir. Bu aziz, ne yazik ki
trajik bir olayla Osmanli tarihinde yer almis.
1594'teki Banat Ayaklanmasi sirasinda is-
yancilara ders vermek isteyen Sadrazam
Sinan Pasa, Mileseva Manastirindan Aziz
Sava’nin kemiklerinin oldugu sandukay
Belgrad'a getirtip Vracar Tepesinde yak-
mis. 1289 yilinda tamamlanan kilisenin
etkileyici bir gorantisi var. Kilisenin tam
karsisinda Sirp Ortodoks Patrikhanesi Pat-
rijarsija Srpske Pravoslavne Crkve bulunu-
yor. 1935 tarihli binanin icinde patrikha-
nenin muzesi de var. Bizans mimarisinden
izler tasiyan, hatta biraz Aya Sofya'yl andi-
ran katedral baktiginizda minaresi olsa ca-
miye benzeyecek diyebiliyorsunuz.

Etnografya Miizesi

Knez Mihailova Caddesinin basina doéner-
sek gevrede Etnografya Muzesi Sirp Kil-
tlird agisindan dnemli bir yer. ilk iki katta
Sirbistan’in farkh yorelerine ait yerel kiya-
fetler sergileniyor. Ancak Sirbistan deyince
buglnkil sinirlar anlasiimasin. Neredeyse
tam eski Yugoslavya'nin sinirlarini kapsa-
yan bir blydk Sirp imparatorlugu cograf-
yasl var. Tarihsel olarak Balkanlar'in buyilk
bir béliim{ Sirp imparatoriugu olarak kabul
edilmis ve bugin Makedonya, Karadag,
Hirvatistan gibi Ulkelerin sinirlarinda kalan
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bolgelerden de kiyafetler sergileniyor. Asil
ilging gelen l¢lncu katta ise genis bir alan-
da glinlik yasam, ekonomik yasam, tarim,
endUstri, Gretim, yerlesim konular bolim
bolim anlatiiyor. Ozellikle Osmanli sonra-
sl Sirbistan’daki yasamin izlerini burada
bulmak mimkin. Mize, Pazartesi haric
10.00-17.00 saatleri arasinda gezilebilir.

Kale Meydan

Sira Osmanli tarihi acisindan énemli bir yer
olan Kale Meydan'a geldi. Hayret nasil ol-
musta irkgi Sirplar bu kale ve bdlgenin ismini
degistirmemisler. Kale Meydan basta ismi ol-
mak Gzere, Osmanlinin izlerini tasiyor. Zama-
ninda istanbul’a giden ana yolun baglangig
noktas! olarak kabul edildigi icin kalenin se-
hirden ana giris kapisinin adi istanbul Kapisi.
Giristen onceki arka kisminda guzel bir or-
manlik alan, dinlenecek yerler ve otantik he-
diye saticilar, Sirp blytklerinin heykelleri var.
Kale,1l.ylzyldan 18. ylzylla kadar uzanan bir
sirede insa edilen bir yapi. Farkl zamanlarn
izlerini tasidig gibi, sayisiz kusatmaya tanik-
Ik ettigi icin pek cok kez elden gegmis. Belg-
rad sehrinin temellerinin atildigl yer bu kale.
Zaman iginde Roma Ordugahindan Bizans
Kalesine, Sirp Despotlugunun merkezinden,
Osmanli ve Avusturya’nin tahkimatina dé-
nusmus. Bugiin ise Belgrad'in birkagc sembo-
[inden biri ve en dnemli tarihi degeri.

Kalenin ikinci giris kapisi

Kale disinda, Belgrad'da 19. ylzyll dnce-
sine ait cok az sayida yap! var. Yukarn ve
asagl kale olarak ikiye ayriliyor. 24 saat
serbestge gezilebilen kale surlan iginde
Askeri Mize, tarihi yapilar, anitlar, kiliseler,
kuleler, eski yapilarin kalintilar, hayvanat
bahgesi, spor alanlar ve gezinti yollar yer
aliyor. Kale surlart dnindeki agik alanda,
sergilenen pek ¢ogu 1.ve 2. Dunya Savasi
déneminden kalma, acik ve kapali alan-
daki miizede ¢ok sayida askeri arag var.
Turistler bunlarin éniinde hatira fotografi
cektiriyor. Kapinin yanindaki saat kulesi de
dikkati cekiyor.

e \> i

Kale i¢i savas miizesi

Tuna ve Sava nehirlerinin kesistigi yerdeki
merkezi konumu sebebiyle yapimi cok eski
tarihlere rastlayan kale, MS 378 ve 441
arasindaki dénemde Roma Kampi olarak
kullaniimis. Got ve Hunlar tarafindan de-
falarca istilalara maruz kalmistir. Efsaneye
gore, Sava ve Tuna'nin birlestigi bolgede,
kalenin altinda Attila'nin mezar oldugu
iddia ediliyor. 476'da Belgrad yeniden, im-
paratorluklarin arasinda sinir cizgisi olmus.
Bu sefer Bati Roma imparatorlugu ve Dogu
Roma Imparatorlugu sinirlari ve ayrica
kuzeyden de Slav-Avar sinirmni olusturur.
535 yili civarinda, Dogu Roma imparatoru
Justinian 1, kaleyi yeniden yapar. Bu yillar
takip eden donemde kale, Avar kusatma-
lari ile karsilasir. Bircok defa el degistiren
Kale, 1521 tarihinde Osmanl imparator-
lugu sinirlarina katilmistir. Belgrad Kalesi
1.yy'dan 18.yy ‘a kadar pek ¢ok olay gozle-
mis. Sahipler dedistikge, ilaveler yapiimis,
tarzlar degismis. Son haliyle Osmanl izleri
tasiyor. Basta istanbul Kapi olmak (zere,
Kara Yorgi Kapisl, Zindan Kapisi, Defterdar
kapisi, Despot Kapl, 6. Karl Kapisi gibi bir-
cok kapidan giriliyor. Yine kapilarin ¢ogu,
asagida devam eden Tlrk Hamami ve sos-

yal tesislere uzaniyor. Saat Kulesi, Kara
Yorgi Kapisi'nin yani basinda. 1740 larda
yapilmis. Osmanl yadigan Saat Kulesi ka-
pilardan birine de adini vermis.

Damat Ali Pasa’nin tiirbesi

Asirlk kestane agaclan ile kapl, Kale
Meydan'in orta yerinde Osmanli mima-
risi kokan bir altigen formlu bina goérin-
ce yuriyorum. Kalenin tam ortasindaki
Osmanl tlrbesi dikkat cekiyor. Daha
kuzeyde Novi Sad kentinde bulunan Pet-
rovaradin'de savasan ve 1716 yilinda
sehit edilen Damat Ali Pasa'nin tirbesi
Belgrad kalesinin i¢ kisminda yer almak-
tadir. Tlrbe'de vezir olan 1668 iznik do-
gumlu Damat Ali Pasa’'nin mezarinin yani
sira Tepedelen’li Selim Pasa ve Cesme’li
Hasan Pasa'nin naaslari bulunmakta.
Tlrbe kapal olsa da, tepesindeki hilalle
ve camdan bakilinca, gértlen sandukasi
ile Anadolu cografyasindan birinin yattigi-
nin anlasiimasini sagliyor. Sehirde ayakta
kalmis az sayida Osmanl eserinden biri.
1741 yihinda Defterdar Kapicibasi Mus-
tafa Pasa tarafindan insa ettirilmis olup,
tlrbe kesme tastan ve altigen planh ya-
pilmis. Dért pencere, bir kapi ve bir mih-
rap hlcresi vardir. I.DUnya Savasi'nda
kubbesi bhombalanan tlrbe Avusturyahlar
tarafindan onarilmis.
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Pobendilk Sirbistan Zafer Antti

Kale Meydan‘da bulunan ciplak adam
heykeli, Pobendik Sirbistan Zafer Anit
da, gorintusdyle olmasa da hikayesiyle
Osmanlidan izler tasiyor. Sirplar'in Birinci
Balkan Savasi'nda Osmanl imparatorlu-
gu'na karsl kazandiklar zaferin anisina,
1928'de dikilmis. 1912'de Terazije Mey-
dani’'ndaki cesmenin Gzerine dikilmesi
planlanan heykel, halkin ciplak bir ada-
min sehrin ortasinda olmasina muhale-
fet etmesiyle yillar sonra Kale Meydan'a
tasinmis ve sehrin sembollerinden biri

olmus.
Kale ici Sokullu Cesmesi

Kale icindeki yokusun solunda Metropolit-
lik Saray’'nin kalintilari var. Defterdar Kapi-
si'ndan gecince Sokullu Gesmesi'ne ulasi-
liyor. Cesme bakimsiz ve harap vaziyette.
Avusturya hakimiyetinde Uzeri toprakla 6r-
thlmas, ancak 1938'de tekrar gln ylzine

cikariimis ve 1990'larda restore edilmis.
Ihtisamh surfariyla Osmanl Kalest

Kale iginde klasik Balkan Mimarisi tarzinda
eski bir bina géze carpiyor. Bu beyaz yapi gi-
nimuzde Eski Eserleri Koruma Enstitsi’nin
binasi olarak kullaniliyor ve galeri olarak da
sergilere ev sahipligi yapiyor. Dis aviusunda
eskiden nodbetci karargahi bulunuyormus.
Yan tarafindan kaleyi terk edebiliyorsunuz.

Eski Eserleri Koruma Enstitiisi

Kale Meydan Parki'nin sinirlar iginde bir de
hayvanat bahgesi bulunuyor. 1936'da ku-
rulan Belgrad Hayvanat Bahcesi Zooloski
Vrt'de, 17 hektarlik bir alanda 270 tlrde,
2000'den fazla hayvan yasiyor. 1941'de
Nazi bombardimaninda tahrip olmus ve
pek gok hayvan kacmis. Bahcede hayvan-
larin yasam kosullar pek iyi gérinmuyor.
Fakat buna ragmen de hayvanat bahgesi
cocuklarnn ilgisini gekiyor.

Belgrad Hayvanat Bahcesi

Nikola Tesla Mizesi Krunska Sokaginda
bulunuyor. Gezerken Tesla'nin icatlarin go-
rebiliyorsunuz.1856-1943 villan arasinda
yasayan Tesla, gercekten gok ilging bir ki-
silik ve Sirplarin medari iftinarlarindan biri.
Ancak bir elektrik mUhendisi ve mucit olan
Tesla, zamaninda yeteri kadar taninmamis
ve takdir edilmemis. Bugin kullandigimiz
pek cok elektrikli cihaza, hatta kablosuz
iletisimin gelismesine onun teorileri ve
vizyonu kaynak olmus. Ozellikle enerjinin
iletiimesinde verimli olmayan dogru akim
yering alternatif akimin kullaniimasi fikri
Tesla'dan gikmis ve alternatif akimla gah-
san aklmdlatorler, transformatorler ve mo-
torlar tasarlamig. Suyun glclni kullanip

elektrik elde eden hidroelektrik santralleri
de onun tasarimi. Nicola Tesla'nin teorileri-
nin kaynaklik ettigi projeler arasinda alter-
natif akim jeneratdrleri ve motorlan, radyo,
floresan, radar, MR, lazer teknolojisi, robot
teknolgjisi, deprem makinesi var. Tesla'nin
asabi ve eksantrik kisiliinin yani sira bilim
dinyasinda éne gikmamasinin bir nedeni
de ABD'ye gég ettiginde Thomas Edison’un
dipediz onun calismalann suiistimal et-
mesi ve aralarindaki blylk rekabet nede-
niyle Edison'un onun ilerlemesine engel
olmasi. Rekor sayida icadin sahibi ve en
onemlisi glnUmuz iletisiminin temeli sayl-
labilecek kablosuz elektrik iletiminin mu-
cidi olan Nikola Tesla 1943'te New York'ta
bir otel odasinda borg icinde 6lmis. Ancak
buglin Tesla ve projeleri, bilim dinyasi ve
bilim meraklilan tarafindan takdir ediliyor
ve bu icatlan Ureten firmalar kdseyi doni-
yor. Ne kadar hazin ve ilging bir son. Belg-
rad'da vaktiniz varsa gorilmesi gereken

verlerden.
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Nikola Tesla Miizesi

Pazartesi haric her gin gezilebilen Niko-
la Tesla Mizesi, 1927°de insa edilmis bir
bina. Binanin dogrudan Tesla ile ilgisi yoktu
ama New York’tan getirtilen kisisel esyalan
1952'de bu hinada sergilenmeye baslan-
misti. Giris katindaki farkl salonlarda Tes-
la’'nin kisisel esyalan, cesitli dokiimanlar
ve Tesla'nin bir kire igindeki killeri sergi-
leniyordu. Ancak miizenin en énemli kismi
Tesla'nin icatlarinin sergilendigi bélim. Her
saat basi diuzenlenen ufak turlarda rehber
cihazlarin calisma mekanizmasini anlati-
yor ve bizzat muze ziyaretgilerinin test et-
mesine olanak veriliyordu. Yiksek gerilim
Ureten transformatdrler, manyetik alanin
ortasinda kendi kendine ddnen yumurta
ve diger cihazlar, sihirle hilim arasindaki
ince gizgiyi ispatlarcasina sergileniyor. Cok
ilging ve sira disi bir bilim mizesi. Belg-
rad’'in gezilecek baska yerleri ve mizeleri



var. Hakkiyla gezeyim derseniz en azindan
3 gunlnizl bu sehre ayirmaniz gerekiyor,
Zamaniniz kisithysa hizl bir sekilde 1 giin-
de de gezilebilir. Bundan sonraki duragimiz
Osmanli akinel sehri Smederevo.
Smederevo

Smederevo deyince, bu sehir ismi size highir
sey ifade etmemistir. Fakat Malkogoglu adini
duyunca saninm bu distinceniz degisecektir.
Bircogumuzun cocuklugu, Malkogoglu'nun,
heyecan ve macera dolu filmlerini seyrederek
gecmig, hayal diinyamizda firtinalar kopart-
mistir. Sirbistan’in sehirlerinden bir sehir olan
Smederevo aynl zamanda Malkocoglu'nun
sehri. Bu kahramanin gergek adi, Yahyapasa-
zade Malkocoglu Bali Bey. Mohag Savasi'nin
komutanlarindan. Malkocoglu Bali Bey ve so-
yundan gelenler bu sehirde Semendire Kale-
si'nin sancakbeyligini yapmislar.
Smederevo Kalesi

Tarihimizden izlerle dolu Smederevo sehrini
gormek icin, Belgrad'in disariyla ulasim mer-
kezi durumunda tren istasyonu ve otogarlann
oldugu yere gidiyorum. Yan yana tren gan ve
iki otobls terminali bulunuyor. Uzun yollara
giden otoblslerin kalkti@ Bas Terminali ve
kisa mesafeler igin Lasta Terminali. Smede-
revo'ya otoblsler Lasta Terminalinden kalki-
yor. Sirbistan’in yesilliklerle dolu glizel dogasi-
ni seyrede seyrede 1,5 saatlik bir yolculuktan
sonra Semederevo'ya variyorum. Sehrin gi-
risinde demiryolu aglanni gériyorsunuz. Ul-
kenin demir celik endistrisinin merkezi olan

sehirde, ayni zamanda demiryolu tasimacilig)
gelismis durumda. Su an demir gelik tesisle-
rinin isletmesini bir Amerikan firmasi yapiyor.
Tarihinden gok sanayisi ile 6n plana cikiyor.

Muhtesem Osmanl Kalesi

Otogardan cikar c¢ilkmaz Smederevs-
ka Tvrdava olarak anilan, Smederevo
Kalesini goriyorsunuz. Yizyllarca Os-
manlinin olan bu kaleyi gbérmek icin
hizl adimlarla kaleye dogru ilerliyorum.
Yaklastik¢a kale burglarindan asagiya,
filmlerde oldugu gibi bir ip sarkitip, sar-
kacak Malkocoglunu hayal ediyorum.
Karsisina Sirp askerleri ¢ikiyor, birkag ki-
lic darbesi ile onlarin hepsini alt ediyor,
derken “"kendine gel I” diyorum, filimde
dedil gercek alemdesin. Kale, lJezava
Irmagi'min Tuna'yla birlestigi yerde, 11
hektarlik genis bir alanda Uggen seklin-
de insa edilmisti. Sehrin gecmisi M.0.
7. yy'a dayaniyor. 1l.yy'da Roma impa-
ratorlugunun eline geciyor. Fakat 1430
yilinda Sirp Durad Brankovic tarafindan
bu kale insa ediliyor ve 1439'da Osman-
I tarafindan ele gecirilene kadar sehir
Ortacag Sirp Kralligina baskentlik yapi-
yor. Osmanli 1444'te Macarlarla yaptig
anlasma geregi sehri Sirp Prens Branko-
vic'e teslim etse de 1459'da tekrar geri
aliyor. Bu kale Macar’la yapilan savaslar-
da dnemli rol oynuyor.

Smederevo Kalesi

Gezi

Osmanlica adiyla Semendire Sanca-
8I'nin baskenti olan sehir, 350 yil bo-
yunca bu sancaga baskentlik yapiyor.
1806'da isyan edip sehri ele geciren
Sirplar burasini yeniden baskent yapi-
yorlar. Fakat sehir 2.Dlinya Savasinda
Almanlar tarafindan isgal ediliyor. Alman
isgalindeyken, 5 Haziran 1941 glin( ka-
ledeki Nazi cephaneligine yapilan sabo-
tajla buyUk bir patlama oluyocr. Patlama,
tarihi kaleye buylk bir zarar verdigi gibi
sehirdeki binlerce insanin élmesine de
sebep oluyor. Kaledeki surlarin bir kismi
cokmus, bir kismi yamulmus vaziyette.

Smederevo Kalesinden Tuna’ya balas

Bir kopriden gecilerek girilen kaleye gi-
risler biletli. Kale icinde Osmanllar ta-
rafindan 17. yUzyilda yapilan hamamdan
geriye sadece temel taslar kalmis. Kale
surlarinin teplam uzunlugu 1,5 km'yi bu-
luyor. Bazi yerlerde surlar yikildigindan
yaklasmak tehlikelidir ikazlari konul-
mus. Ylkseklikleri 25 metre olan toplam
25 adet kule bulunuyor. Anadolu’dan ge-
len Osmanli akincilarinin ylzyillarca gé-
rev yaptigl bu surlari dolastiktan sonra,
sehre dogru ilerliyorum.

eser yok. 1850-1854 yillan arasi insa edilen
Smederevo’'nun en blylk kilisesi St. George
Katedrali'nde digiinler yapiliyor. 1920'lerde
insa edilmis olan Eski Belediye Binasi, Zg-
rada Opstinskog Doma ve meydanin diger
tarafinda ise 1888'de yapimi bitmis olan
Adalet Saray sehrin 6nemli iki eseri olarak
dikkat gekiyor. Kilisenin arkasindaki klclk
meydanda ise 1. Dinya Savasinda Olenle-
rin anisina yapiimis anit yer ahyor. Sehrin
onemli diger bir binasl da, Smederevo Lise-
si. 1904'te insa edilen bina, Sirbistan okul
mimarisinde ekol olmus. Eski Osmanl sehri
Smederevo'daki gezim boylece sona eriyor.

Yazinin devami dergimizin 51. Sayisinda Novi Sad'u

anlatarak devam edecegiz
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KAUGUK DERNEGI UYE KAYIT FORMU

Formu doldurup TC kimlik numarali niifus ciizdan fotokopisi ile gonderiniz

Firma adi:

Firmayi dernekte temsil edecek kisi:

Firmanin detayll is konusu:

Firmanin driinleri:

Ithalat-ihracat riinleri:
Ortalama ithalat-hracat Degjerler:

Is yeri adresi:

Tel: Faks:

Firmay: temsil eden kigi agagidaki biliimii de dolduracaktir

Adi ve soyadi:

TC Kimlik no:

Meslegi:

Gdrevi:

Internet ve e-posta adresi:

Ev adresi:

Ev telefonu:

Tercih ettiginiz yazisma adresi: El Ev D is

Tarih:

Kase ve imza

KAUGUK DERNEGI
Perpa Ticaret Merkezi B BI. K:5 No:475 Okmeydani-Sisli-istanbul
Tel: 0212 320 41 67 - 320 63 49 Faks: 0212 320 64 53  e-posta: info@kaucukdernegi.org.tr
ING Bank Perpa Sb.(444) Kaucuk Dernegi Hs—6459696



Yarinlarimizi korumak icin bir cok sebebimiz var

Lokman

_EIGERi KAZANIM

| o7t eni poniisn TESiSE

Entegre Atik Yonetiminde Oncii Kurulus

* Modern Geri D6niisiim Uygulamalari  * Ustiin Teknolojiye Sahip Geri Kazanim Tesisler

geri
Gelecegi Birlikte /™ Kazanafim...

LOKMAN GERi KAZANIM TEMIZLIK NAKLIYAT ve KAGIT TiC. SAN. A.S.

Dariilaceze Cad. Karatas Sok. SNS Plaza No: 6 Kat: 2 34384 Sisli - Okmeydani / istanbul
Tel: 0212 210 44 24 (pbx) Faks: 021221011 75
www.lokmangerikazanim.com
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T Elkim Kauguk ve Kimya San.Tic.Ltd.Sti.

f Adnan Kahveci Mah. Alemdag cad. Perlavista Residance
E l K ’ M B Blok D; 23 Beylikdtizo /istanbul
Tel: (0212) 612 85 85 - Fax: (0212) 544 02 02

www .elkimkaucuk.com.tr

KAUCUK ve KIMYA SAN. TiC. LTD. STI.

Kauguk Ce§|t|er|, Tabi Kauguk ve Sentetik Kaucuk.

Karbon Cesitleri; Fer ns50, HAF N330, ISAF N 220.

Kauguk Kimyasallarl; Yapistiricilar, Dolgular, Granul Kimyasallar,

Cin Kimyasallari.

Laboratuar test cihazlarl; Yogunluk Olcer, Reometre, Viscometre,
Cekme, Kopma, Basma, Asindirma Test cihazlari, Ozon Yaslandirma Firinlari,

Sertlik ve Kalinlik Olgme cihazlari.

Uretim makineleri; Hamur Makineleri, Keader, Banbury, Preformer,

Kaucguk Presler, Extruder,




